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INTENDED USE

GENERAL SAFETY RULES

INTENDED USE

This device is intended to mill grooves, edges, profiles and slots on a wooden, plastic or
light surface, as well as copy milling. This device is not intended for outdoor use.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or
batteryoperated (cordless) power tool.

WORK AREA

« Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

«  Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

«  Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed
or grounded.

« Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

« Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

«  When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

- If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.
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GENERAL SAFETY RULES

PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as

dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench ora
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of these devices can reduce dust
related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

+ Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-erations different from those intended could
resultin a hazardous situation.

SERVICE
«  Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

«  Only hold the power tool by the insulated handle areas as the router may touch the
tool’s mains cable. Contact with a live wire could cause metal parts of the device to
become live and lead to electric shock.

- Fix and secure the work piece to a stable surface using clamps or other means. When
only securing the work piece by hand or against your body it will remain unstable,
which could lead to loss of control.

«  Wear a dust mask.

«  The permissible rotational speed of the router tool must be at least as high as the
maximum speed indicated on the electrical power tool. Parts used at higher than
permissible speeds may be ruined.

«  Therouter or other parts must fit precisely in the collet (shaft diameter 6/8/12) of your
electric power tool. Cutting tools which do not fit precisely in the collet of the electric
power tool turn unevenly, vibrate strongly and can lead to a loss of control.

«  Always switch on the electrical power tool before placing it against the workpiece.
There is also the risk of kickback if the electric power tool becomes caught in the work-
piece.

«  Keep your hands away from the cutting area and the router. Keep your second hand
on the additional handle or on the engine housing. If you hold the router with both
hands, they cannot be injured by the router.

«  Never use on metal objects, nails or screws. The router can become damaged and this
may lead to higher vibrations.

«  Use suitable detectors in order to look for hidden supply lines, or consult your local
power authority. Contact with electric lines can lead to fire and electric shocks. Damage
to a gas line can lead to explosions. Breaking a water line can cause damages.
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TOOLS PARTS OVERVIEW

TOOL PARTS OVERVIEW

Fig. A 11. Straight trim guide

1. Speed adjusting dial 12. Wing nut

2. Switch 13. Flange

3. Carbon brush cap 14. Roller

4. Height adjustment knob 15. Curved trim guide

5. Height adjustment lock Wrench 16. Depth adjustment knob
6. Scale indication 17. Depth adjustment lock knob
7. Collet chuck 18. Fixing knob with washer
8. Base 19. Template guide

9. Output shaft

10. Power cable with power plug

Fig. C 4. Locking lever

1. Bit protrusion 5. Adjusting screw

2.Tool base 6. Hex nut

3.Scale




OPERATION

OPERATION

Adjusting cutting depth (Fig. C)

To adjust the bit protrusion, loosen the locking lever and move the tool base up or down as
desired by turning the adjusting screw. After adjusting, tighten the locking lever firmly to
secure the tool base.

Switching on/off
«  To start the tool, press the "ON ()" side of the switch.
- To stop the tool, press the "OFF (O)" side of the switch.

Speed adjusting dial

The tool speed can be changed by turning the speed adjusting dial (1) to a given number
setting from 1 to 6. Higher speed is obtained when the dial is turned in the direction of
number 6. And lower speed is obtained when it is turned in the direction of number 1.
This allows the ideal speed to be selected for optimum material processing, i.e. the speed
can be correctly adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the number settings on the dial and the
approximate tool speed.

1 10000 min™’
2 12000 min
3 17000 min
4 22000 min™’
5 27000 min
6 30000 min'

Installing trimmer bit (Fig. D)

Warning! Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the collet cone will break.
Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the collet nut securely with the
two wrenches or by pressing the shaft lock and using the provided wrench.

To remove the bit, follow the installation procedure in reverse.



OPERATION

Operation

Set the tool base on the workpiece to be cut without the bit making any contact. Then
turn the tool on and wait until the bit attains full speed. Move the tool forward over the
workpiece surface, keeping the tool base flush and advancing smoothly until the cutting is
complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should be on the left side of the bit in the
feed direction (Fig. E).

Moving the tool forward too fast may cause a poor quality of cut, or damage to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn and mar the cut. The proper feed rate
will depend on the bit size, the kind of workpiece and depth of cut. Before beginning the
cut on the actual workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece of scrap lumber.
This will show exactly how the cut will look as well as enable you to check dimensions.
When using the the straight trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of the workpiece.

Straight guide (Fig. F)

The straight guide is effectively used for straight cuts when chamfering or grooving.

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt and the tighten nut.

«  Attach the straight guide with the clamp screw (A). Loosen the tighten nut on the
straight guide and adjust the distance between the bit and the straight guide. At the
desired distance, tighten the tighten nut securely.

« When cutting, move the tool with the straight guide flush with the side of the
workpiece. If the distance (a) between the side of the workpiece and the cutting
position is too wide for the straight guide, or if the side of the workpiece is not straight,
the straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board to the
workpiece and use it as a guide against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

Using the curved trim guide

The curved trimmer guide is designed to help finely cut on the decorative surface of thin

boards for furniture; or to process trimming and bevelling work on the plywood. It also

provides a handy work for curve cutting.

«  Fix the curved trim guide (15) on the base assembly by using fixing knob(18). (fig B)

«  Set the guide height (Adjusting cutting depth).

«  Loosen the lock knob(4) to move the curved trim guide(15) until the distance between
the bit and roller(14) is approxoximate 19mm to 25mm.

«  Tighten the lock knob(4) to fix the position of the curved trim guide(15).

«  Loosen the depth adjustment lock knob(17) and rotate the depth adjustment knob(16)
to set the curve angle and depth. When done retighten the depth adjustment lock
knob(17).

«  Slide the trimmer along the edge of a workpiece to start trimming.
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OPERATION

MAINTENANCE

Using the template guide (Fig. G)

The template guide is designed to help cut the workpiece as the shape of the template

board. With a template, it is handy to process a number of workpiece of identical shape.

. Loosen the screws and remove the base plate(8a).

«  Attach the template guide (19) onto the base (8).

. Place the base plate (8a) back and tighten the screws .

«  Stably fix the template board (not provided) onto the workpiece.

. Place the trimmer on the template board and keep the template guide(19) moving
along the edge of the template board.

MAINTENANCE

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any accumulated dust.

Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if necessary.

WARNING!
Never use alcohol, petrol or other cleaning agent. Never use caustic agents to
clean plastic parts. Water must never come into contact with the tool.

REPLACEMENT PARTS

To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and adjustment (including
brush inspection and replacement) should be performed by authorised service centres
always using genuine replacement parts.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

CE DECLARATION OF CONFORMITY

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model RH750CE
Voltage 220-240V~ 50 Hz
Input power 750 W
No load speed 10000-30000/min.
Collet capacity 6 mm
Weight 1,8 kg
A-weighted sound pressure level LpA 90 db(A), uncertainty 3 dB(A)
A-weighted sound power level L. 101 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
Vibration emission value a, 7.04 m/s2, uncertainty 1,5 m/s2

Protection class I

Includes:
Trimmer guide, straight guide, template guide, wrenches.

The manufacturer reserves the right to make changes and improvements to the products and to
alter specifications without prior notice.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the following STATUS
machine(s): Trimmer Model No./ Type: RH750CE.

are of series production and conforms to the following European Directives: 2006/42/EC,
2014/30/EU.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

74 Caron Giacinto
Director
STATUS ltalia S.r.l.
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DESTINAZIONE D’USO

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

DESTINAZIONE D’'USO

Lapparecchio e definito allo scopo di fresare su un appoggio fisso nel legno, nella plastica e
nei profilati da costruzione leggera, scanalature, spigoli, profili e fori oblunghi, nonché per
la fresatura a copiare. Lapparecchio non é definito per l'uso all‘aperto.

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

AVVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni. L'errata
applicazione delle indicazioni relative alla sicurezza e delle istruzioni puo causare scosse
elettriche, incendi e / o gravi lesioni.

Conservare le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni per il futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni relative alla sicurezza si riferisce a
elettroutensili collegabili alla rete elettrica (con cavo di rete) e a elettroutensili a batteria
(senza cavo di rete).

AREA DI LAVORO

« Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre di oggetti
favoriscono incidenti.

«  Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere. Le scintille
generate potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

« Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

« Laspina dell’'utensile deve essere adatta alla presa utilizzata. Non modificare la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a terra.
Limpiego di una spina integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

« Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é collegato a terra.

« Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’‘acqua nell'utensile
aumenta il rischio di folgorazione.

«  Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il cavo per
trasportare o tirare l'utensile, oppure per staccare la spina dalla presa. Tenere il cavo
lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

« Sel'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’'uso esterno.
Limpiego di una prolunga da esterno riduce il rischio di folgorazione.

« Seéinevitabile I'uso dell'elettroutensile in un ambiente umido, utilizzare un circuito
di sicurezza per correnti di guasto. L'uso di un circuito di sicurezza per correnti di guasto
evita il rischio di scosse elettriche.
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AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

SICUREZZA PERSONALE

«  L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli utensili
se si & stanchi o sotto l'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una breve disattenzione
puo provocare gravi danni alle persone.

«  Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe antiscivolo,
casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

« Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che l'interruttore sia in posizione “OFF”
prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il dito sull'interruttore o si
inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione “ON” aumenta il rischio di
incidenti.

«  Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni a persone.

«  Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre lI'equilibrio ed i
piedi ben appogagiati a terra. Questo consente un maggior controllo dell’'utensile in caso
diimprevisti.

« Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o gioielli.
Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti svolazzanti,
gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

« In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di aspirazione e
raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed utilizzarli correttamente.
L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

«  Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. Limpiego dell'utensile giusto
migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

« Non utilizzare I'utensile se non é possibile accenderlo e spegnerlo con I'apposito
interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con l'interruttore sono
pericolosi e devono essere riparati.

«  Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce il rischio
di accensione accidentale dell’utensile.

«  Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non consentirne
I'utilizzo a persone che non conoscono I'utensile o queste istruzioni. Nelle mani di
persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

« Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di tutte
le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano rotture o
altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile. Far riparare gli
utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in pessime

condizioni.
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Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la

fresatura

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una regolare
manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e sono maggiormente
controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in queste
istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro e il lavoro da
eseguire. Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui sono stati progettati puo
dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

Far riparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza dell’utensile potrebbe risultare compromessa.

Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la
fresatura

Tenere |'utensile elettrico soltanto dalle impugnature isolate, in quanto sussiste il
rischio che la fresatrice tocchi il cavo elettrico. Il contatto con un cavo elettrico pud
mettere sotto tensione anche parti metalliche dell’apparecchio e provocare una scossa
elettrica.

Fissare |'utensile con una forzatura o in altro modo a una base stabile. Se si tiene
l'utensile soltanto con la mano o contro il proprio corpo, prestare particolare attenzione
per evitare eventuali perdite di controllo.

Indossare una maschera antipolvere.

[l numero di giri ammesso dell’utensile di fresatura deve essere almeno uguale alla
velocita di rotazione massima riportata sull’elettroutensile. Laccessorio che ruota piu
rapidamente di quanto ammissibile puo essere distrutto.

Le fresatrici o altri accessori devono adattarsi esattamente alla pinza (diametro del
fusto 6/8/12 mm) dell’elettroutensile. Gli utensili di fresatura che non si adattano
esattamente alla pinza dell‘elettroutensile, ruotano in modo non uniforme, vibrano in
modo molto potente e possono portare alla perdita del controllo.

Avvicinare l'attrezzo solamente acceso contro il pezzo da lavorare. Altrimenti esiste il
pericolo di un contraccolpo se l'utensile utilizzato si aggancia nel pezzo.

Non mettere le mani nella zona di fresatura e sulla fresatrice. Con la seconda mano
tenere I'impugnatura aggiuntiva o Ialloggiamento del motore. Se entrambe le mani
tengono la fresa, non possono essere lesionate dalla fresatrice.

Non fresare mai oggetti metallici, chiodi o viti. La fresatrice pud essere danneggiata
e determinare vibrazioni incrementate. Utilizzare apparecchi rilevatori adatti per
rintracciare le linee di alimentazione nascoste, o rivolgersi alla locale azienda di
fornitura. Il contatto con le linee elettrica puo causare fiamme e scossa elettrica. Il
danneggiamento di una condotta del gas pud causare un‘esplosione. La penetrazione

na condotta dell’acqua determina danni alle cose.
ﬂ 14



DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

Fig. A,B

1. Quadrante di regolazione della velocita
2. Interruttore

3. Tappo della spazzola di carbone

4. Manopola di regolazione dell'altezza
5. Chiave di blocco regolazione altezza
6. Indicazione della scala

7.Pinza

8.Base

9. Albero di uscita

10. Cavo di alimentazione con spina

Fig.C

1. Bit sporgenza

2. Base degli strumenti
3.Scala
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11. Guida di assetto diritta

12. Dado ad alette

13. Flangia

14. Rullo

15. Guida di assetto curva

16. Manopola di regolazione della
profondita

17. Manopola di blocco della regolazione
della profondita

18. Manopola di fissaggio con rondella
19. Guida ai modelli

4. Leva di blocco
5.Vite di regolazione
6. Dado esagonale




ISTRUZIONI PER L'USO

ISTRUZIONI PER L’'USO

Regolazione della profondita di taglio (Fig. C)

Per regolare la sporgenza della punta, allentare la leva di bloccaggio e spostare la base
dell'utensile verso l'alto o verso il basso come desiderato ruotando la vite di regolazione.
Dopo la regolazione, stringere saldamente la leva di bloccaggio per fissare la base
dell'utensile.

Accensione / spegnimento
«  Peravviare lo strumento, premere il lato "ON (I)" dell'interruttore.
«  Perarrestare lo strumento, premere il lato "OFF (O)" dell'interruttore.

Quadrante di regolazione della velocita

La velocita dell'utensile pud essere cambiata ruotando la ghiera di regolazione della
velocita (1) su una data impostazione del numero da 1 a 6. La velocita piu alta si ottiene
ruotando la ghiera nella direzione del numero 6. E si ottiene la velocita piu bassa quando si
gira nella direzione del numero 1.

Cio consente di selezionare la velocita ideale per una lavorazione ottimale del materiale,
ovvero la velocita pud essere regolata correttamente per adattarsi al materiale e al
diametro della punta.

Fare riferimento alla tabella per la relazione tra le impostazioni dei numeri sul quadrante e
la velocita approssimativa dell'utensile.

1 10000 min™’
2 12000 min™'
3 17000 min™’!
4 22000 min’
5 27000 min™’
6 30000 min’

Installazione della punta del tagliabordi (Fig. D)

Avvertimento! Non stringere il dado senza inserire un po | altrimenti il cono della pinza si
spezzera.

Inserire la punta completamente nel cono della pinza e serrare saldamente il dado della
pinza con le due chiavi o premendo il blocco dell'albero e utilizzando la chiave fornita.
Per rimuovere il bit, seguire la procedura di installazione al contrario.

16



ISTRUZIONI PER L'USO

Operazione

Impostare la base dell'utensile sul pezzo da tagliare senza che la punta abbia fatto alcun
contatto. Quindi accendi lo strumento e attendi fino a quando il bit raggiunge la massima
velocita. Spostare I'utensile in avanti sulla superficie del pezzo, mantenendo la base
dell'utensile a filo e avanzando senza intoppi fino al completamento del taglio.

Quando si esegue il taglio del bordo, la superficie del pezzo deve trovarsi sul lato sinistro
della punta nella direzione di avanzamento (Fig. E).

Spostare 'utensile in avanti troppo velocemente puod causare una scarsa qualita di taglio

o danni alla punta o al motore. Spostare I'utensile troppo lentamente potrebbe bruciare

e rovinare il taglio. La velocita di avanzamento corretta dipendera dalla dimensione della
punta, dal tipo di pezzo e dalla profondita di taglio. Prima di iniziare il taglio sul pezzo reale,
e consigliabile eseguire un taglio campione su un pezzo di legno di scarto. Questo mostrera
esattamente come apparira il taglio e ti consentira di controllare le dimensioni.

Quando si utilizza la guida del rifinitore dritto, assicurarsi di tenerlo sul lato destro nella
direzione di avanzamento. Cio contribuira a mantenerlo a filo con il lato del pezzo.

Guida dritta (Fig. F)

La guida dritta viene efficacemente utilizzata per tagli dritti durante la smussatura o

la scanalatura. Collegare la piastra di guida alla guida diritta con il bullone e il dado di

serraggio.

«  Collegare la guida diritta con la vite di fissaggio (A). Allentare il dado di serraggio
sulla guida diritta e regolare la distanza tra la punta e la guida diritta. Alla distanza
desiderata, serrare saldamente il dado di serraggio.

- Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida diritta a filo con il lato del pezzo. Se
la distanza (a) tra il lato del pezzo e la posizione di taglio & troppo ampia per la guida
dritta, o se il lato del pezzo non é dritto, la guida dritta non puo essere utilizzata. In
questo caso, fissare saldamente una tavola diritta al pezzo in lavorazione e usarla come
guida contro la base del rifinitore.

Utilizzando la guida di assetto curva

La guida del rifinitore curvo € progettata per aiutare a tagliare con precisione la superficie

decorativa di pannelli sottili per mobili; o per eseguire lavori di rifilatura e smussatura del

compensato. Fornisce anche un lavoro utile per il taglio delle curve.

- Fissare la guida del rivestimento curva (15) sul gruppo base utilizzando la manopola di
fissaggio (18). (fig B)

« Impostare l'altezza della guida (regolazione della profondita di taglio).

« Allentare la manopola di bloccaggio (4) per spostare la guida di assetto curva (15) fino
a quando la distanza tra la punta e il rullo (14) € approssimativamente da 19 mm a 25
mm.

«  Stringere la manopola di bloccaggio (4) per fissare la posizione della guida di assetto

curva (15).
-



MANUTENZIONE

« Allentare la manopola di blocco della regolazione della profondita (17) e ruotare la
manopola di regolazione della profondita (16) per impostare I'angolo e la profondita
della curva. Al termine, serrare nuovamente la manopola di blocco della regolazione
della profondita (17).

Far scorrere il rifinitore lungo il bordo di un pezzo per iniziare il taglio.

Utilizzo della guida del modello (Fig. G)

La guida del modello & progettata per aiutare a tagliare il pezzo come forma del modello

tavola. Con un modello, € utile elaborare un numero di pezzi di forma identica.

- Allentare le viti e rimuovere la piastra di base (8a).

«  Montare la guida del modello (19) sulla base (8).

- Posizionare la piastra di base (8a) indietro e serrare le viti.

«  Fissare stabilmente la scheda del modello (non fornita) sul pezzo in lavorazione.

«  Posizionare il rifinitore sulla scheda del modello e mantenere la guida del modello (19)
in movimento lungo il bordo della scheda del modello.

MANUTENZIONE

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio ed accertarsi che siano saldamente
assicurati. Nel caso in cui qualche vite si € allentata, stringerla subito, per evitare situazioni
dirischio.

Lubrificare regolarmente tutte le parti in movimento. Se il cavo di alimentazione é guasto,
la sostituzione deve essere fatta dal costruttore o da un suo specialista di centro assistenza,
per ovviare ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e i fori di ventilazione. Verificare
regolarmente che non siano penetrati polvere o corpi estranei nella griglia di ventilazione
vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori. Usare una spazzola soffice per
rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere gli occhi durante la pulitura, portare
occhiali di protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pulitura, spolverarla con un canovaccio morbido
e umido. Si puo usare un debole detergente.

ATTENZIONE: Non & ammesso I'uso di alcool, benzina o altri solventi. Non adoperare mai
preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche. Non & ammessa l'entrata di acqua in
contatto con la macchina.
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DATI TECNICI

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

PARTI DI RICAMBIO

Per provvedere a un lavoro sicuro con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le
attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione (ivi incluse la verifica e
la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati, usando
soltanto pezzi di ricambio originali.

DATI TECNICI

Modello RH750CE
Tensione 220-240V~ 50 Hz
Potenza assorbita 750 W
Numero di giri a vuoto 10000-30000/min.
Attacco utensile 6 mm
Peso 1,8 kg
A-livello di pressione sonora ponderata LpA 90 db(A), uncertainty 3 dB(A)
A-livello di potenza sonora ponderata Lo 101 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
Valore delle vibrazioni emesse a, 7.04 m/s2, uncertainty 1,5 m/s2

Classe di protezione Il

ACCESSORI:
Guida per trimmer, guida dritta, guida per dima, chiavi.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifiche tecniche senza preavviso.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in
conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente direttive e norme armonizzate:
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 60745-
1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A,
36060 - Pianezze (VI), ITALY

7 Caron (;'acmto
irector
STATUS ltalia S.r.l.
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NMPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

NPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

YpenvT e npefHasHaueH 3a Gppe3oBaHe Ha KaHau, KaHTOBe, NPOGUIN N HALTBXHY OTBOPU
BbPXY TBbpJa OCHOBa B AbPBECUHA, MIaCTMaca U JIEKN CTPOUTENTHW MaTeprasny, KakTo 1 3a
KonupHo ¢pe3oBaHe. YpeabT He e NpefiHa3HayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO.

OCHOBHU USUCKBAHUA 3A BE3OMNACHOCT

NPEOYNPEXAEHME! MpoueTeTe BCMUKM yKazaHMA 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKUmu. Mpony-
CKM NMpK Cna3BaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6€30MacHOCT 1 MHCTPYKUMnTe

MoraT fia MPUYMHAT TOKOB YAAP, MOXap U/ TEXKM HapaHABaHUA.

3anaseTe BCUUYKM YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLUM 3a 6baewm cnpaBKu.
M3non3BaHuWAT B yKa3aHWATa 3a 6€30MacHOCT TEPMUH ,eNEKTPUUYECKN MHCTPYMEHT” ce
OTHacA 3a paboTelLn CbC 3axpaHBaHe OT MpeXKaTa eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTM (CbC
3axpaHBaLy Kaben) 1 3a paboTely C akyMynaToOpHUW 6aTeprn eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH
(6e3 3axpaHBaLy Kaben).

PABOTHO MACTO

« MaseTte pabOTHOTO CM MACTO B YNCTO CbCTOSIHNE, 6€3 KaKBUTO 1 Aa 610 CTpaHuny-
HU npegMeTn. PabomHomo macmo mpsbea 0a 6s0e dobpe oceemeHo 3d u3bs28aHe Ha
HewacmHu csyyaul.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa 3a pa6oTa BbB B3pMBoonacHa atmocdepa n B 6nmsocT go
NnecHo Bb3njaMeHUMU TeYHOCTU. Effekmpuydeckusm 0sueamern Ha ypedd no epeme Ha
paboma usnycka Uckpu u moea Moxe 0d Cmare NPUYUHA 3d NOXap.

« [lo Bpeme Ha paboTa He ce fonyCcKa NPUCHbCTBMETO HA CTPAHUYHU nLa 1 AeLa Ha
paboTHOTO MACTO.

EJIEKTPUYECKA BE3OMNMACHOCT

« MpexoBaTta po3eTka TpsibBa ja CbOTBETCTBA Ha LerncesiHaTa BMUIKa, KOATO € MOHTU-
paHa Ha MpeXoBusA Kaben Ha ypeaa. 3abpaHeHo e 0a 8Hacs ime NPOMeHU 8 KOHCMPYK-
yuAama Ha susKama u 0d u3nosizeame Kakeumo u 0d 6usio NPeXooHU esleMeHmu.

« [lo BpeMe Ha paboTa n36sArBaiTe KOHTaKTa CbC 3a3eMeHU NpeaMeTI: BOLONPOBO-
OHU TpbOM, OTONNUTENHN paguaTopu u apyru. [Ipu KOHMAKM CvC 3azeMeHU npeome-
mu pucksm om esleKmpuyecku yoap 3Ha4UmMesIHo Hapacmea.

- [lpepna3BaiiTe ypefa oT Bb3AelCTBMETO Ha BOgaTa 1 NoBULIEHaTa BaXHOCT. [lona-
0aHemo HA 800a 88 8bMPELIHOCMMA HA ypedd MoXxe 0a NPUYUHU esleKmpuyecKu yoap.

« [lasete mpexoBus Kaben Ha ypega. He 6uBa ga nsnonseare Kabena 3a npeHacs-

He Ha ypepa, He 61Ba fja AbpnaTe Kabena, 3a fa uskniouute ypega. Pasnonarante
Kabena no BpeMe Ha paboTa faney oT N3TOYHMLM Ha TOMIMHA, NOABVXKHM YacTu Ha
ypeaa n npeameTn C ocTpu KpauLwa. [lospedeHusm kaben Moxe 0d cmaHe npu4uHama
3a eslekmpudecku yoap.
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OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

« [Mpwu pabora c ypena nsBbH NOMeLLEHNATA € HEO6XOAMMO A U3NOoN3BaTe YAbKNY-
Ten, KOWTO e cneyuanHo npefHasHayeH 3a eKcnnoaTaLumna Ha OTKpUTO. 3nosi38aHe-
Mo Ha cneyuaseH yos/ixKUMes CeUecmseHo NOHUXAsd pucKa om esieKmpudecku yoap.

« Korato pa6oTaTa c eneKTpnyecknsa MHCTPYMEHT BbB BJla’kHa 06CTaHOBKaA € Heuns-
6exHa, n3nonspaiTe NpeKkbcBay ¢ gepeKTHOTOKOBA 3alyuTa. M3no138aHemo Ha
npek®sceay ¢ 0echekMHOMOKO8A 3alyuma Hamasaead pucka om mokos yoap.

JINYHA BE3OMACHOCT

« He 6uBa pa pabotute C ypefa B CbCTOsIHME Ha ankoXONHO Wi HAPKOTUYHO onusHe-
HUe, Noj Bb3AeCTBMETO Ha IeKapcTBa Un ako cTe 6onHu. KpamkocpoyHama 3azy6a
Ha KOHMPoJ1 Hao ypedd no speme Ha paboma mMmoxe 0d CMaHe NPUYUHAMA 3d MeXKU
mpasmu.

«  BuHaru nsnonsBaiiTe cpefcTBa 3a UHAMBUAYaHA 3alMTa, KAKTO 1 3aLUTHM ouuna.
KbM cpepcTBaTa 3a MHAMBUAYATHA 3alLTa MOXKEM Aa BKIIOUMM CliegHuTe: pecnu-
paTop, 06yBKU, KOUTO He Ce XNTb3raT, KaKTo U LWyMO3alLTHU HaywWHuUW. [pusidzaHe-
mo Ha cpedcmea 3a 3auuma wje Hanpasu pabomama 8u No-KoM@opmHa u 6e3ondcHa.

« bbpaeTe BHUMaTeNHK: Npy BKJIlOUYBAHE Ha ypeAa B MpeXaTa, K/IaBuLWbT Ha U3KIIo-
yBaTens He 6uBa fa 6bae GMKcpaH BbB BKIIOYEHO NoJioXKeHue. Tosd we nomMozHe 3d
u3bsAesaHe Ha cay4alHoOMO 8K/I0Y8AHe HA ypeoa.

« [lpepu BKNlouBaHe Ha ypepa, OT Hero TpsabBa Aa 6bAaT CBaneHu perynvpalure
VHCTPYMEHTM, OTBEPTKUTE U APYrU. [TonadaHemo Ha UHCMpPpyMeHmMa 8 No08UXHUME
yacmu Ha ypeda npu 8K/l0Y8aHe MOXe 0d CMaHe NpUYUHAMA 3a HacmsnedaHe Ha Mpas-
Mu u 0a 0osede 00 U3/1U3aHemo My om cmpos.

« To Bpeme Ha paboTa e Heo6xoAMMO fa 3aemaTe yCTONYMBO NnonoxkeHue. BuHaru
CTOliTe BbPXY yCTONYMBa onopa. 3a2ybama Ha pasHosecue No 8peme Ha paboma mMmoxe
0d cmaHe npu4yUHAMA 3a HACMBNBAHE HA MEXKU MpPasmu.

« He 6uBa ga obnuuate 3a pabota npekomepHo cBo6oaHu Aapexu. Mpeaun HayanoTo
Ha paboTa cBaneTe 6mKyTaTa, KOMTO HOoCcUTe. AKO MMaTe Abira Koca, npubepere s
noj warka 3a Koca. [lonadaHemo Ha Kpauwama Ha opexume, 6UXymama u kocama 8
dsuxxeujume ce Hacmu Ha ypeoa Moxe 0a NPUYUHU Mpasmu.

«  AKoO e NpeABMAEHO BK/IIOYBAHETO HA MPaxocMyKauka KbM ypefa, € 3aAb/KUTENTHO
Ja A BKNoynTe npefn pabota. EpekmusHOMo noyucmeaxe Ha npaxa om pabomsama
30Ha We Hanpasu pabomama eu no-yo0obHa u wje 3anasu 30pagemo 8u.

BE3OMACHA EKCMJTOATALIMA U CbXPAHEHUE HA YPEQIA

« He 6uBa ga npetoBapBare ypepfa. 3a Bceku Bug paboTa n3non3BaiTe camo OH3U BUA
VHCTPYMEHT UAu Npucnocob6neHne, KOUTO ca NpefHa3HayYeHy 3a ToBa.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa, ako N3KIOYBATENAT My e MOBPeAEH. AKO U3K/0u8amensm
He pabomu Kakmo mpAa68a, u 8K/1l048aHemMo/U3K/1t048aHemo Ha ypedad e 3ampyOHeHo,
usKso48amesnam mpa6ea 0a 6v0e He3abasHO NOOMeEHEH.
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CneundumyHn ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cppesoBaHe

«  BuHaru usksniouBaiitTe ypeaa oT Mpexarta, npeau Aa perynuparte ypega uwiv ga nog-
MeHsITe NpucTaBKara. Tosa we 8u nomozHe 0a usbezHeme c/1y4aliHomo 8K/o48aHe Ha
ypeoa no epeme Ha pabomume 3a 06C/1yX8AHEMO MyY.

«  CbxpaHsBaliTe ypefa Ha MACTO, KOETO € HeOCTBMHO 3a AeLa U LA, KOUTOo HAMAT
HeobxoanmMuTe HaBULUM 3a paboTa c ypega. J/luye, koemo npedu moea He e pabomuJio
C MaKs8 mun UHCMpyMeHm, Npedu Ha4asaomo Ha pabomama mpsa6ea 8HUMAMesIHo 0d
npoyeme masu UHCMPYKYUS.

- [lpepu pa 3anoyHeTe paboTa, BHUMATENIHO NPOBEpPeTe CbCTOAHMETO Ha ypepaa:
3a leKoTaTa Ha NpemecTBaHe Ha NOABWKHMTE YacTu, 3a inncaTta Ha NoBpeaeHu
KOPMyCHU AeTainu n npucnocobnenus. Bcaka nospedeHa yacm Ha usdesuemo uiu
npucnocobneHue mpsabsa 0a 6s0e noOMeHeHa hpedu Ha4aaomo Ha pabomama.

«  CbxpaHsBaliTe pexeLoTo npucnocobsieHne B YACT BUA, Ao6pe HaToOueHo 1 cMasa-
HO.

«  M3non3BaiTe MHCTPYMEHTa 1 NPUCNOCO6IEHNETO CaMO U eAMHCTBEHO 3a N3BbP-
LIBaHe Ha Te3u BuaoBe paboTu, KOUTO ca NpeABMAEHM B MIHCTPYKLMUTE 3a eKcriioa-
TauuMA Ha CbOTBETHUA ypeq. Ekcninoamayuama Ha ypeda He no npeOHasHa4yeHue Moxe
0a 0ogede 0o cHyngaHemo My u 0a NpUHUHU Mpasmul.

CEPBU3HO OBCJNY>KBAHE

e PeMOHT®HT Ha ypepa TpA6Ba Aa ce N3BbPLUBA B OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTbP, OT
KBanuduumpaH nepcoHasn 1 caMo 1 eAUHCTBEHO C OPUTrMHaNHN pe3epBHU YacTu.
M3non3eaHemo Ha pe3epsHU 4acmu, KOUMo He ca cepmuguyupaHu om npousgooumens
Ha ceomgemHus yped Moxe 0a 0ogede 00 U3/IU3aHe HA ypedd Om Cmpos U HapyuwasaHe
Ha HopMmume 3a eslekmpu4ecka 6e30nacHocm Ha ypeoa.

CneuudunyHu ykasaHug 3a 6esonacHa pabora npu cdopesoBaHe

. [ pbXKTe enekTpruyeckns MHCTPYMEHT 3a N30JIMPaHNTE PbKOXBATKM, TbiA KaTo ¢pe-
3epbT MOXe [1a 3aCerHe 3axpaHBalyus Kaben Ha camms ypen. KOHTaKTbT C MPOBOAHMK
noA HanpexeHne MoXe fa npefage HanpeXeHneTo N KbM MeTallHUTE YaCTu Ha ypeaa
1 Aa NPUYMHN eNekTpuyeckn yaap.

. 3akpeneTe u obe3zonaceTe AeTanna NoCPenCTBOM CTAMM UK MO APYT HAYUH BbPXY
CTabuiHa OCHOBA. AKO IibpXKM1Te eTalia Camo C pbKa Win cpeLly TAOTO CU, TOM e
HecTabuseH, KOeTo MOXe fia foBee [0 3aryba Ha KOHTPO.

. HoceTte npegnasHa macka cpeLyy npax.

«  Honyctumute 060poTY Ha Gpe30BUTE MHCTPYMEHTN C/IefiBa a Ca NOHe TOJIKOBa BUCO-
KW, KOJIKOTO MOCOYEHNTE BbPXY €NIEKTPUYECKNA Yper MakcumanHm obopoTu. NpuHaa-
NEXHOCTW, KOUTO Ce BbPTAT NO-6bP30 OT AOMYCTUMOTO, MOTaT [a Ce NMOBpPeasT.

«  OpesepuTe Unu gpyruTe NPUHALNEXKHOCTU TPAOBa Aa CbOTBETCTBAT TOUYHO HA LiaHraTa
(anameTbp Ha cTebnoTo 6/8/12 mm) Ha Baluus enekTpuyeckn MHCTPymeHT. Ope3osu
WHCTPYMEHTU, KOUTO HE MAcBaT TOUYHO B LiaHraTa Ha efleKTPUYEeCKUst MIHCTPYMEHT UK ce
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CneundumyHn ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cppesoBaHe

ONMUCAHUE

BbPTAT HEPAaBHOMEPHO, BUOPUPAT MHOIO CUSTHO U MOraT fja floBefaT Ao 3aryba Ha
KOHTPOJ.

HacouBanTe enekTpnyeckna NHCTPYMEHT KbM JeTalia, CaMmo KoraTto e BK/toueH. Colue-
CTBYBa OMACHOCT OT OTKaT, ako PabOTHUAT MHCTPYMEHT Ce 3aK/MHW B AeTalna.

He npubnuxaBawTe pbLieTe c1 B 30HaTa Ha 06paboTBaHe u Ha dpesepa. C gpyraTa
pbKa JpbXTe AOMb/HUTEIHATa PbKOXBATKa UM KOpMyca Ha efleKTpomoTopa. Korato
ObpXKuTe dppesata C ABe pble, ppe3epsbT He MOXKe Aa M HapaHW.

Hukora He ¢dpe3oBaliTe MeTanHu NpeagmeTi, MMPOHNU uUnu BuHToBe. Ope3epbT MoXe Aa
ce noBpeau 1 fa npeamn3Brika CUTHU BUOGpaLun.

M3non3galiTe nogxoaaLm AeTeKTopy 3a OTKPUBAHE Ha CKPUTU 3axpaHBaLL NPOBO-
LHULM Unn ce 0ObpHETE KbM MECTHOTO [IPYKECTBO 3a e/IeKTPO3axpaHBaHe. KOHTaKTbT
C eNeKTPUYECK/ MPOBOAHULIM MOXe a Npean3BriKa noxap unv Tokos yaap. lNospe-
[laTa Ha rasonpoBoOA MOXe fia foBee [0 eKcnno3us. [poHKBaHETO BbB BOAOMNPOBOA
NPUYNHABA MAaTePUASTHL LLETU.

OMNMUCAHUE

Our. A, B 11. NMpaBu HanpaBnABallya Tanuuepua

1. Undepbnart 3a perynmpaHe Ha ckopoctta  12.Talika Ha KpunoTo

2. MpeBkntoyeTe 13. OnaHey

3. Kanauka oT Kap6oHOBa yeTKa 14. Ponka

4. Konye 3a perynvpaHe Ha B1UCOUYMHATa 15. i3BMT BOAay Ha TanuuepuaTa

5. Kniou 3a perynmpaHe Ha BMCo4YMHaTa 16. Konue 3a perynupaHe Ha fbnbounHata
6. lHgnKauua Ha ckanata 17. Konue 3a perynupaHe Ha fbnbounHata
7. MaTpOHHUK 18. Konue 3a ¢purKcrpaHe ¢ warnba

8.ba3za 19. PbkoBOACTBO 3a LWabMoHK

9. M3xopeH Ban
10. 3axpaHBaLy Kaben ¢ Wwencen 3a 3axpaH-
BaHe

Qur. C

1. butoBa n3nbKHaNoCT

2. OcHOBa Ha MHCTPYMeHTa
3. Mawab
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4, 3akntouBall nocT
5. Perynupauy BUHT
6. LLlecTHapeceTa ranka




YNOTPEBA

YNOTPEBA

PerynnpaHe Ha gbn6oumnHata Ha pasaHe (Qur. C)

3a pa perynupate 6MTOBOTO M3MbKBaHe, pa3xfiabeTe 3aKoYBaLLmaA JIOCT U NpemecTeTe
OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa Harope Wv Hafony Cropes, XelaHMEeTo, KaTo 3aBbpTuTe perynu-
pawua BUHT. Cnief KaTo perynupate, 3aTerHeTe 34paBo 3aK/iouBalyuA 10CT, 3a Ja 3aKpenu-
Te OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe / nsknouBaHe
+  3a pacTapTmpare NHCTpyMeHTa, HaTucHeTe "ON (I)" cTpaHa Ha npeBKtoYBaTens.
+  3a pacnpete NHCTpymeHTa, HaTtucHete "OFF (O)" cTpaHa Ha npeBKtoyBaTens.

Lndepbnat 3a perynpaHe Ha CKOpocTTa

CKOpOCTTa Ha MHCTPYMeHTa MoXKe Aia 6bie NPoMeHeHa Upe3 3aBbpTaHe Ha KONeiIoTo

3a perynupaHe Ha ckopocTTa (1) Ao 3agafeHa umdpoBa HacTpolika oT 1 o 6. MNo-Brcoka
CKOPOCT ce noJsiyyaBa npw 3aBbpTaHe Ha LudepbnaTta B Nocoka Ha uncnoto 6. M no-Huckara
CKOPOCT ce MoJiyyaBa npvi 3aBbpTaHe Mo Nocoka Ha Homep 1.

ToBa no3BonifABa Aa ce n3bepe npeanHaTa CKOPOCT 3a ONTMasiHa 06paboTka Ha MmaTepu-
arna, T.e. CKOpOCTTa MOXe Aa 6bie MPaBUIHO HACTPOEHa, 3a Aa OTroBapsA Ha MaTepuana v
ArameTbpa Ha buTa.

BuxTe TabnuuaTa 3a Bpb3KaTa MeXay HaCTPOMKMTE Ha HOMepa Ha undepbnaTta n npnbnu-
3UTENHAaTa CKOPOCT Ha MHCTPYMEHTa.

1 10000 min™’
2 12000 min™’
3 17000 min™’
4 22000 min
5 27000 min™’
6 30000 min’

WHcTanupaHe Ha 6uT Ha Tpumepa (Qur. D)

BHumaHwe! He 3aTtaraiTe rarkara, 6e3 fja BMbKBaTe Manko, U KOHYChT Ha CLEENIEHNETO
Le ce cuynu.

MocTaBeTe 6KTa JOKPai B KOHYCHNA KOHYC U 34paBo 3aTerHeTe raiikarta ¢ iBata raeuyHu
KJIloYa WS KaTo HaTUCHETE KJlouasikaTa Ha Basia 1 3Mo3BanTe NpeaoCcTaBeHra raeueH
KJtou.

3a fa npemaxHeTe 61Ta, CneaBaliTe NpoLeaypaTa 3a MHCTanMpaHe B obpaTteH pea.
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YNOTPEBA

ExkcnnoaTtauna

3apaliTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa BbpXY AieTaiina, KOWTo TpsibBa fja 6bAae oTpA3aH, 6e3
OUTBT la NPaBU HUKaKbB KOHTaKT. Cref TOBa BKJIIOUETE MHCTPYMEHTA 1 M3YaKalTe, JOKATo
OUTBT JOCTUTHE MbJIHa CKOPOCT. MpemecTeTe MHCTPYMEHTa Hanpes Mo NOBbPXHOCTTA Ha
JeTaina, Kato noggbpaTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa 3auepBeHa 1 HanpezBaTe NniaBHo,
[lOKaTo pA3aHeTOo 3aBbpLUN.

KoraTo n3sbpLuBaTe psizaHe Ha pbOOBe, MOBbPXHOCTTA Ha AeTalna Tpabea fAa e oT nsiBaTa
CTpaHa Ha 6uTa B MocoKa Ha nogaBaHe (¢ur. E).

MpuaBYXBaHETO Ha MHCTPYMEHTA NPeKaneHo 6bp30 MOXe [a AoBee A0 JTOLWO KauecTBO
Ha ps3aHe nnn noBpeAa Ha 6uta nnu motopa. MpUABMKBAHETO HA MHCTPYMEHTa NPeKasieHo
6aBHO MOXKe la U3ropu 1 fa Hamaxe cpe3a. [paBuHaTa CKOPOCT Ha NoJaBaHe e 3aBUCK
OT pa3mepa Ha 6uTa, BUAa Ha AeTaiina 1 AbbounHata Ha pAasaHe. Mpean aa 3anoyHerte
HapA3BaHETO Ha peanHus geTalis, NpenopbYnTeNIHO € fa HanpaBuTe Npoba, Haps3aHa Ha
napye AbpBeH MaTepual. ToBa Lie NoKaXe Kak TOYHO Lie U3INeX4a pa3pesbT, KaKTo U e
BV MO3BOJIM [1a MPOBEPUTE pasmepuTe.

KoraTo n3nonseate npaBus Bogay Ha TpYMepa, He 3abpaBAiTe fa ro AbpXK1Te OT AsiCHaTa
CTpaHa B MOCOKa Ha noaaBaHe. ToBa e B/ NMOMOIHe [ia He ce 3apaBHABA CbC CTPaHaTa Ha
netanna.

Mpas Bogau (¢pur. F)

MpaBuAT Bogay epeKTUBHO Ce U3MOJ3Ba 3a NPaBy CPe30Be NP CKOCABAHE N Habpas-

AABaHe. MpuriKpeneTe BofeLllaTta nioya KbM NpaBusi Bofay ¢ 60sTa 1 3aTerHeTe rarikara.

«  3akpeneTe npaBurA Bofdauy C BUHTa Ha ckobaTa (A). Pa3xnabeTe 3aTArawiara ranka Bbpxy
npasunA BoJay 1 perynmpanTe pa3scToaHNETO mexay 6uta 1 npasus Bogad. Ha xenaHo-
TO pa3CTOAHMeE, 3aTerHeTe 34 paBo 3aTArallaTa ramka.

«  [pu paAsaHe npemecTeTe MHCTPYMEHTa C NPaBUA Boday BCTPaHU CbC CTpaHaTa Ha
JeTarina. AKo pa3CcToAHMETO (a) Mexay CTpaHaTa Ha fieTalila U No31LUuATa Ha pA3aHe e
TBbPAE WMPOKO 3a NpaBKa BoAauy UM ako CTpaHaTa Ha AeTalna He e npaBa, NpaBuAT
BOZAy He MOXKe fa ce n3nonssa. B To3m cnyvam 3gpaBo npukpeneTte npaBa AbCka KbM
JeTalnna n A n3non3BanTe KaTto BOAAY CpeLly OCHOBaTa Ha Tprumepa.

M3nonseaHe Ha U3BNTOTO PbKOBOACTBO 3a NoApsA3BaHe

M3BUTOTO pbKOBOACTBO 3a NOACTPUrBaHe € MPOEKTMPAHO Aia MOMOTHe 3a PUHOTO HapA-

3BaHE Ha JeKopaTMBHATa MOBbPXHOCT Ha TbHKM AbCKY 3a Mebenu; nnm 3a 06paboTtka Ha

noapsA3BaHe 1 ckocABaHe Ha wrnepnnata. OceeH ToBa ocurypsBa yaobHa paboTa 3a pAsaHe

Ha KpuBa.

+  OukcnpaniTe U3BUTOTO HanpaBnABaLlo NokpuTme (15) Bbpxy OCHOBHMA MOAYS C MOMO-
WTa Ha durKcmpauwo konue (18). (¢ur. b)

«  3apaiiTe BMCOYMHATA Ha Bofdaya (PerynupaHe Ha bnboyriHaTa Ha ps3aHe).
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YNOTPEBA

NOoAAPBXKA

«  Pa3xnabete KonueTo 3a 3aK/toyBaHe (4), 3a Aa NPeMeCcTUTe N3BUTOTO HamnpaBIABaLLO
nokputume (15), QOKATO pa3CTOAHMETO Mexay buTa 1 ponkata (14) e npubansuTenHo 19
mm o 25 mm.

«  3aTerHete KOM4eTo 3a 3aK/touBaHe (4), 3a Aa drKcmMpaTte No3nymaATa Ha U3BUTUA Tanu-
uepeH Bogad (15).

«  Pa3xnabeTe KonueTo 3a perynvpaHe Ha AbibounHata (17) 1 3aBbpTeTe KONYeTO 3a
perynupaHe Ha gbnbourHaTa (16), 3a Aa 3ajafeTe brbfia U AbN6OUYMHATa Ha KprBaTa.
KoraTo cTe rotoBu, 3aTerHeTe OTHOBO KOMYETO 3a perynmpaHe Ha gbnbounHarta (17).

«  [nb3HeTe TpuMepa no pbba Ha AeTarna, 3a Aa 3anoYHeTe NogpPA3BaHETO.

M3non3BaHe Ha pbKOBOACTBOTO 3a WAGNOH (dpur. G)

PbKOBOACTBOTO 3a WaboHa e MPOEKTUPaAHO Aa NMOMOTHE 3a N3PA3BAHETO Ha AeTalia KaTo

¢dopmata Ha wabnoHa. C WwabnoH e ygobHo fa obpabotute peanua AeTaliv C eiHaKBa

dopma.

- Pa3xnabeTe BMHTOBETE 1 OTCTPaHETe OCHOBHaTa nsiova (8a).

«  [puKpeneTe Bofgaya Ha WwabnoHa (19) Bbpxy ocHoBarta (8).

- [locTaBeTe ocHOBHaTa noYa (8a) Ha3aj v 3aTerHeTe BUHTOBETE.

«  CrabunHo ¢urKkcupanTe WwabnoHa (He e NpefoCTaBeH) BbpPXy AeTalna.

- [locTaBeTe Tpumepa BbpXy LWaboHa 1 ApbKTe BOoAaya Ha WwabnoHa (19), aBrxeLy ce no
pbba Ha wabnoHa.

NOoAAPBHXKA

OBLLA NMPOBEPKA

MpoBepnBaiiTe pefOBHO BCUUKM KPEMEXHU eIEMEHTY 1 Ce YBepeTe, Ye Te ca 34PpaBo Npu-
TerHatu. B cnyyaii, Ye HAKOM OT BUHTOBETE Ce e pa3xnabus, ro 3aterHeTe He3abaBHo, 3a fa
nsberHete PUCKOBY CUTYaLMN.

AKO 3axpaHBaLMAT Kaben e NoBpeaeH, 3amaHaTa TPAOBa fa Ce M3BbPLUM OT NPOoU3BOAUTE-
1A U HETOB CePBIM3eH CNeLnanincT, 3a Aa ce n3berHart onacHoOCTMTE OT 3aMsHaTa.

NMOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa nogabpKariTe BUHAr YNCTV MALLMHATA Y BEHTUIALUOHHNTE OTBOPW.
PepnoBHO npoBepsBaiiTe fanv BbB BEHTUALMOHHATa peLleTKa 61130 [0 enekTpoaBuraTens
U OKOJIO MPEBKIIOUBATENUTE HE € MPOHUKHAN Npax Uim YyKau Tena. Mianonseante meka
yeTKa 3a [la OTCTPaHUTe Cbbpanusa ce npax.

3a fa npeanasuTte oumTe U, No BPEME Ha NMOUYNCTBAHETO HOCETE 3alUTHY oumnna.

AKO KOpnyCbT Ha MalUrHaTa Ce Hy>KAae OT MOYMCTBaHe, M3GbpLUeTe ro C MeKa BaXHa Kbp-
na. Moxe fa ce n3nonsea c1ab npenapar 3a MUEHE.
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TEXHUWYECKU OAHHU

NMPEAYNPEXOEHUE!

He ce ponycka ynotpe6ata Ha cnvpT, 6€H3VH Unv apyru pastBoputenu. Hukora He nsnon-
3BaliTe passKaaluy npenapaTty 3a MOYMCTBaHe Ha NIacTMacoBuMTe YacTu. He ce jonycka
B/IV3aHETO Ha BOAA B KOHTaKT C MalLMHaTA.

PE3EPBHU YACTU

3a fa ce ocurypu 6esonacHata paboTa ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTA U HeroBaTta HageXgHoCT,
BCUYKM LEVHOCTY MO PEMOHTA, MOAAPBXKKATA U perynmpaHeTo (BKIUUTENHO NpoBepKaTa
1 NOAMAHaTa Ha YeTKuTe) TpAGBa fa Ce M3BbPLUBAT B OTOPU3UPAHWTE CEPBU3N C 13MON3Ba-
He CaMO Ha OPUTVIHANTHN PE3EePBHY YaCTU.

TEXHUYECKU OAHHU
Mogen RH750CE
HomuvHanHo HanpexkeHune 220-240V~ 50 Hz
KoHcymmnpaHa moLyHocT 750 W
O60poTK Ha Npa3eH xof 10000-30000/min.
DukcaTop Ha HaKpaHWKa 6 mm
Terno 1,8 kg
A-npeTterneHo HUBO Ha 3BYKOBO HansraHe LpA 90 db(A), HeonpepeneHoct 3 dB(A)
A-npeTerneHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT L, 101 dB(A), HeonpegeneHocT 3 dB(A)
CTONHOCT Ha n3ibyeHuTe BUGpaunm a, 7.04 m/s2

Knac Ha 3awuTa Il

OKomnneKToBKa:
ﬂapaneneH BOAaY, Cnpayvyka Ha poJikaTa, BTy/IKa 3a KOnnpaHe, rae4yeH KJiu.

lpoussodumesiam cu 3anazea Npagomo 0a 8veex0a N000OPeHUA U NpoMeHU 8 c8oume u3oe-
J1usi U 0a npoMeHs cneyuguxayuume 6e3 npedynpexxoeHue.
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AEKITAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha CBOA IMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye enekTponHcTpymeHT(1) RH750CE cbrnacHo
[afieHOTO TEXHMNYECKO OMrcaHne OTroBapA Ha BCUYKU NPUOXKUMN N3NCKBAHWA Ha CliefiHU-
Te anpektnen: 2006/42/EC, 2014/30/EU.

XapmoHuznpanu ctangaptu: EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN

61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

TexHnyecka gokymeHTauus: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),
ITALY

7a Caron gi.acinto
irector
STATUS Italia S.r.l.

STATUS ITALIA S.R.L,, yn.,Anno Mopo” 14/A -
36060 NuaHese (BnueHua),Ntanus.

OncTprbyTOop Ha TepuTopUsATa Ha bbnrapus:

CnpuHtep OOL.

Appec no peructpauus: bonrapus, rp. Codus 1000, 6yn. Xpucto botes 28, et. 7.
Appec 3a kopecnoHaeHuusa: bvnrapus, rp. Cooua 1303,

6yn. Tonop AnekcaHzpos N°28, marasuH No4.

Yeb6cant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.

Ten. 028705198
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NPEAHA3HAYEHUE U3OENNUA

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINACHOCTU

NPEAHA3HAYEHWUE U3OENUA

3T0 yCTPONCTBO NpefiHa3HaYeHo Ans ¢ppe3epoBaHUs Na3os, KPOMOK, Npodunein n npope-
3eil Ha AiePEeBAHHO, PEBECHO-CTPYXKEUHOW 1 NIaCTMACCOBO MOBEPXHOCTU.

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU

BHumaHume! [pouTtnte flaHHOE PYKOBOACTBO NONIHOCTbIO. Cobntofarite AaHHbIe MHCTPYK-
unn! HecobnoneHne nepeymncieHHbIX NpaBua 6€30MacHOCTY MOXeT ObITb CBA3AHO C
PVICKOM NOpPaXKeHUA 3NeKTPUYECKM TOKOM, MoXKapa 1iv TPaBMbl.

CoxpaHunTe faHHOE PYKOBOACTBO.

PABOYEE MECTO

a) CopepxunTe pabouee nomeLleHne (MeCTO) B YACTOTE 1 OCTATOUYHO OCBeLLeHHbIM. becno-
PAROK N TEMHOTa NPUBOAAT K HECYACTHBIM CITyYasaMm.

b) He paboTaiite aneKTpryecKo py4yHO MallMHON BO B3PbIBOOMACHON Cpefe, B KOTOPOU
MMeIOTCA OrHeomMacHble XKUAKOCTY, rasbl 1 Nbiib. [Npu paboTe MalLMHOW MOTYT BO3HUKHYTb
WCKPbI, YTO NP HATMYMK NbIAN, UCNAPEHUIA, FA30B MOXKET MPUBECTU K BOCT/TAMEHEHMIO 1
3aAbIMAEHNIO.

¢) He ponyckainTte npu paboTe MalmMHON NPUCYTCTBUA AETEN U NOCTOPOHHMX nuL. OTBneve-
HVe BHMMaHUA B npoLiecce paboTbl MOXET OblTb MPUUYNHON MOTEPY BaLLEro KOHTPONA.

SNIEKTPOBE3OMNMACHOCTb

a) dneKTpuyecKme pyyHble MallNHbl OMMHbI MMETb LUTEMCENbHbIN pa3beM. 3anpeLlaeTca
MCMONb30BaTb HECTAHAAPTHYHO BUMKY U MHble CNOCobbl COeJMHEHUA C UICTOYHKOM NuTa-
HUA.

b) He ponyckaiite KOHTaKTa Tena C 3a3eMieHreM 1 3a3eMineHHbIMU NMOBEPXHOCTAMY, TaKu-
MU KaK Tpybbl, paguatopsbl, 6aTapen 1 T.n.

) 3anpelyaeTca paboTaTb MaLLUMHOW B YCNOBUAX, HE 3aLUMLLEHHbIX OT AOX[A, BO BIaXHbIX U
CbIpbIX MOMeLleHnAX. Bnara, NpoHUKHYB B MaLUvHy, OyfeT yBennurBaTh ONacHOCTb NMopaxe-
HUA SNEKTPUYECKMM TOKOM.

d) He ponyckaiite He6peXXHOro OTHOLLIEHWA K NuTatoLemy Kabento (LHypY); He UCNonb3yii-
Te ero Ana nepeHoca MallviHbl 1 AnA OTKIIYEHWA N3 CETU NUTaHNA MalunHbl. ObeperaiTe
MUTAOWMIA WHYP OT Tensa, Maces, OCTPbIX KPOMOK (MPeaMEeTOB), ABMXKYLLMXCA YacTel
MaLUMHbI.

MoBpexaeHre nnu 3anyTbiBaHKe NUTAIOLLErO WHYPA YBENNYMBAET OMAaCHOCTb MNOPaXKEHS
3NeKTPUYECKM TOKOM.

JINYHAA BE3OMNACHOCTb
a) He TepsaiTe 6QUTENbHOCTA, KOHTPONMPYITE BALLW AENCTBUA U NCMONb3YATE YyBCTBO
pa3syma npu paboTe mallnHon. He paboTaiTe MalLuMHOM J0 MNOMHON YCTaNnoCT UM Noj
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OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OIMACHOCTU

BIIVAHMEM HAPKOTUKOB, ankoronsa nunun 6ygyyn Ha neveHmun. MuHyta (MOMeHT) HeBHMMa-
TeNIbHOTY B NpoLecce paboTbl MALLUMHOWM MOXET OblTb pe3ynbTaToM Cepbe3HON TPaBMbl.

b) Mcnonb3yiTte nHaneBuayanbHble cpecTBa 3alyuTbl (OYKM ANA r1as, Macky OT Mbiu, NPouy-
HbI FONOBHOW Y6OP, HaYLIHMKM OT LUYMa, HECKOSb3sLLY0 00YBb).

¢) He ponyckaite cnyyaHOro 3anycka mawuHbl. [Nepeq BKioueHrem B ceTb YoeauTecn, 4to
BbIK/IOYaTeNlb HAXOAUTCA B NOSIOXKEHUN "BbIKIOYEHO". He nepeHoc/Te MaLlnHY, BK/IOYEH-
HYI0 B CE€Tb, HE CHAB MasneL C KypKa BbIK/louaTens, Tak Kak 3TO MOXeT NPUBECTU K CJly4anHo-
My Ha)KaTuio Ha KYpOK BblKntovaTens.

d) He BkntouaiiTe MallvHy, He ybpaB perynmpoBOYHbIA KoY UK KoY NAaTPOHa MaLlvHbI.
e) He nepeHanpsArantecb, cOxpaHaAnTe yCTONMUYNBOCTb M paBHOBECKE BO BCEX CTyyasx. ITO
MO3BOJIAET Jyulle YNPaBAATb MALLUMHON B HEOXKMNAAHHbIX CUTYaLUAX.

f) Opexpa paboTatoLero MalMHOWM He AOMKHa ObITb CBOOOAHON, U3HOLIEHHOW UK ObITb

C OBENUPHBIMY YKPaLLEHUAMY, TaK Kak OHM MOTYT ObITb MPUUYNHON TpaBMbl. [Mpy Hanuumm
LANMHHBIX BONIOC UCMOJb3YITe rofIoBHOM y6op.

g) Mpwr Hanuummn ycTpoincTB Ansa cbopa nbinm ybeanTech, YTO OHW NOACOeANHEHDI U NPa-
BW/IbHO NCMOJb3YIOTCA.

NMPUMEHEHUE PYYHOI MALLUUHbI N OBPALLEEHUE C HEA

a) He neperpy»<ainte mawwuvHy. NpaBrnbHO ee NCMOSb3yITe COrMacHO Ha3HauyeHuo, OHa
6yneT paboTaTb Nlyylle 1 6e3onacHee B TOM peXnMme, A KOTOPOro npeaHa3HayeHa.

b) He paboTaiTe MallMHO, ecnv BbiKNtoUaTe b He 0becrneyrBaeT ee BKoUYEHVE Ui
BblK/loYeHWe. MallvHa ¢ HencnpaBHbIM OPraHOM YrpaB/ieHUs, TaKUM KaK BblK/touaTesib,
ornacHa 1 JOoJmKHa NOANEXaTb PEMOHTY.

¢) OTcoeanHANTE WTENCEbHYIO BUSIKY OT CETU U aKKYMYSIATOPHYIO 6aTapeto OT MallviHbI
[0 BbINONIHEHNA HACTPOWKM, U3MEHEHUA NMPUHAANIEXHOCTEN U T.N. Takne NpUHyanTeNbHblE
Mepbl 6€30MacHOCTI CHMXKAOT OMACHOCTb NPY C/TyYaiHOM 3amnycke MaLUUHbI.

d) He ponyckaiiTte feteil 1 NOCTOPOHHUX UL, B 30HY PaboTbl MaLLWUHOMN.

e) CofiepnTe MalUNHY B MUCMPaBHOM COCTOAHUN. Mpexae YeM 1Cnosib30BaTbh MaLLUHY,
NpoBepbTe Orpa)xaaloLLve yCTPONCTBA 1 Apyrue AeTanu, KOTopble MOryT ObiTb MOBpeXae-
Hbl. KOHTpPONMPYTE NErKOCTb XOA4a ABVIXKYLUMXCA AeTanel. B ciyyae NONOMKIM OHU AOMKHbI
6bITb 3aMeHeHbI CTy6011 cepBuCa.

f) ObecneubTe fOMKHOE COCTOAHNE PEXYLLEro MHCTPYMeHTa. [ina nyJwweli paboTbl n 6e30-
MacHOro NPUMeHeHUA PEXYLLNA UHCTPYMEHT AOJKEH ObITb OCTPbLIM 1 CNPaBHbIM.

g) Micnonb3yiTe mMaliyiHy BMeCTe C PeXXyLMM MHCTPYMEHTOM U MPUHALNEXHOCTAMM B COOT-
BETCTBUU C MHCTPYKLMUAMMU.

CEPBUCHOE OBC/TYKMBAHUE

MawwuHa, nognexkauian PEMOHTY, OOJTXKHa ObITb OTPEMOHTMPOBaHa KBaJ'II/Id)I/ILlI/IpOBaHHbIM
nepcoHasom C NCnosib3oBaHeM AnAa 3amMmeHbl NOAJIMHHbIX 3aMaCHbIX yacTen. TonbKo B 3TOM
aiydyae MOXHO ObITb YBE€PEHHbIM, YUTO 6e30MacHOCTb MallHbI obecrneyeHa.
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TPEBOBAHUA BE3OIMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

«  [lepxunTe 31eKTPOVHCTPYMEHT TOJIbKO 3a N30JIMPOBAHHbIE 001aCTU PYKOATKM, TaK Kak
bpe3sep MOXKeT KacaTbCsl CETEBOro Kabens MHCTpymeHTa. KOHTaKT ¢ npoBogom noj
HanpaXeHNeM MOXeT NPUBECTY K NOBPEXAEHMNIO MeTallNIMYECKUX YacTen YCTPOMCTBA 1
NMOPaKEHMIO NIEKTPUYECKNM TOKOM.

«  3aKpenuTe 3aroTOBKY Ha yCTONYMBOWM MOBEPXHOCTM C MOMOLLbIO 3a>KMMOB WS APYTX
cpepncTs. [Npu yaep»KaHUM 3aroTOBKM pyKoW OHa ByAeT ocTaBaTbCA HECTAOMIIbHOW, UTO
MOXET MPUBECTU K MOTEPEe KOHTPOJA.

. HocuTe nbinesawjutHyo Macky.

«  Jonyctumasa ckopocTb BpalleHUA Gppe3epHOro MHCTPYMEHTa OSXKHa ObITb HE MeHblLUe
MaKCMMasbHOW CKOPOCTK, YKa3aHHOM Ha 3NeKTPOMHCTpYMeHTe. [leTann, ncnonb3sye-
Mble Ha CKOPOCTAX, MPEBbILALWMX AOMYCTUMbIE, MOTYT ObITb MOBPEXAEHbI.

. QOpe3a fonKHa TOYHO COOTBETCTBOBATD LiaHre (grameTp XBOCTOBMKa 6/8/12 MMm) Balue-
ro 2NIEKTPOUHCTPYMEHTa. PexyLre MHCTPYMEHTbI, KOTOpble TOYHO He MOMELLAIOTCA B
LlaHTy 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa, BPaLLaloTcA HepaBHOMEPHO, CUIIbHO BUOPUPYIOT 1 MOTYT
NpUBeCTU K NoTepe KOHTPONS.

. Bcerpga BknouanTe aneKTPOUHCTPYMEHT nepeq yCTaHOBKOW ero Ha 3arotoBky. CyLue-
CTBYeT TaKXe PUCK OTAAUN, eCIIN SNIEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT 3aLiennTca 3a AeTalb.

«  [epxwuTe pyky Nopasblue OT 30HbI Pe3aHUA 1 MapLipyTusaTtopa. lepxmte BTopyio
PYKY Ha BOMONHNUTENBbHON PYKOATKE NN Ha Kopnyce ABuratens. Eciv Bbl gepxute
MapLIpyT13aTop 06erMm PyKamm, OHW He MOTYT ObITb NOBPEXAEHbI MapLLPYTU3aTO-
pom.

+  Hukorpa He ucnonb3yiite nsgenve ana ppesepoBaHNA Ha METaNNINYECKNX 3aroTOBKaX,
NN cofiepaLynx reo3am NN UHble MHOPOAHbIE NpeAMeTbl. MapLipyT13aTop MOXeT
ObITb MOBPEXAEH.

+  Vicnonb3ynte nogxoaALMe AeTEKTOPbI ANA MOWCKA CKPbITbIX IMHUI 3N1eKTPONUTaHUA.
KOHTaKT C aneKTpnYeCcKMMN IMHNAMN MOXKET NPUBECTU K NMOoXKapy 1 NOPaXKeHMIO dNeK-
TpUyeckm ToKoMm. [oBpexxaeHne ra3onpoBofa MOXeT NPUBECTU K B3pbiBaM. HapyLue-
HVe BOAOMPOBOAA MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO.
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ONMUCAHUE

OMUCAHUE

Puc. A, b

1. Perynatop ckopocTtu
2. MepekntoyaTenb

3. KapboHoBas WweTKa

4. Pyuyka perynnpoBKu BbICOTbI
5. PerynupoBKa BblCOTbI FA€YHOTO K/lto4a
6. IHarKauusa macwtaba
7. UaHroBbin naTpoH
8.basa

9. BoixogHow Ban

10. Kabenb nuTaHnA ¢ BUNTKOW

Puc.C

1. [ny6urHa norpyxeHuns
2. OCcHOBa MHCTPYMeEHTa
3. Macwrab

32

11. MpAamana HaknagKka HanpasnALwen
12. 6apalukoBas raika

13. OnaHeu

14. Ponuk

15. I3orHyTas Haknagka

16. Pyuka perynvmpoBKu riyouHbl

17. Pyuka 611OKMPOBKU PEFYNTMPOBKM Fy-
OUHBI

18. OuKcrpytoLlada pyykKa ¢ Wwanbow

19. KonupoBsasbHas BTysKa

4. Polyar 6110OKMpPOBKM
5. PerynnpoBOUYHbIV BUHT
6. LWecTtnrpaHHas raika



YKA3AHUA NO PABOTE

YKA3AHUA MO PABOTE

Perynunpogka rny6uHbl ppeseposaHusa (Puc. C)

UT06bI OTpErynupoBaTb rnybuHy dpesepoBaHms, ociabbTe GUKCUPYIOLWMIA pblyar 1, Npu
enaHuu, nepemecTriTe OCHOBaHME UHCTPYMEHTa BBEPX WU BHU3, MOBEPHYB Perynmnpo-
BOYHbIV BUHT. [TOCNIe PEryNMpPOBKM HAAEXKHO 3aTAHMUTE GUKCHPYIOLUIA pbluar, UTOObI 3aKpe-
NUTb OCHOBaHWNE VHCTPYMEHTA.

BknioueHue / BbIKNoYeHNEe
«  [Ina3anycka nHCTpymeHTa HaxxmuTte ctopoHy «ON (I)» nepekntovatens.
+  YT1O06bI OCTAHOBUTbL MHCTPYMEHT, HaXKMUTE CTOPOHY BbiktouaTena «OFF (O)».

Perynatop ckopoctn

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXXHO U3MEHWTb, MOBEPHYB ANCK PErynnpoBKu ckopocTtu (1) Ha
3afjlaHHyo Lndpy ot 1 go 6. bonee BblcOKas CKOPOCTb AOCTUrAeTCA NPY NOBOPOTE ANCKA

B HanpaBneHuu uncna 6. Ml bonee HM3Kas CKOPOCTb JOCTUrAeTCA NP €ro NoBOpoTe. B
HanpasneHun N21.

T0 No3BOJAET BbIOPaTb ONTUMAJIbHYI0 CKOPOCTb AJ1A ONTUMAaNbHON 06paboTKM MaTepua-
Na, TO eCTb CKOPOCTb MOXHO NPaBUIbHO OTPEryIMPOBaTb B COOTBETCTBUM C MAaTEPUASIOM U
AnamMeTpoMm JonoTa.

O6patnTech K Tabnuue ana ceA3M Mexay HacTpoKamm Ymcia Ha uudepbnate n npubnunsu-
TeSIbHOW CKOPOCTbIO HCTPYMEHTA.

1 10000 MUH.™!
2 12000 MUH.™
3 17000 MUH.™
4 22000 muH.™!
5 27000 MuH.!
6 30000 MuUH."

YcTaHoBKa TpumMmmepa (puc. D)

MpegynpexpaeHne! He 3atarmsaiiTe LaHroBy1o raiiky, He BCTaB/B Gppe3y, MHaue KOHYC LiaHru
criomaeTcs.

BcTaBbTe ppesy Ao ynopa B KOHYC LLaHTU U HAZEXKHO 3aTAHWTE raliky LLaHr C MOMOLLbIO
[BYX FaeyHbIX KJIIUEl NN Ha)kaB Ha GUKCATOP Basa 1 MCMONb3ys MPUiaraemMblil ra€uHbli
KJtou.

YT06bl yaanutb 6UT, BbINOHUTE NPOLEAYPY YCTAaHOBKM B 06paTHOM nopsAgkKe.
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Pa6oTa c ¢ppesepom

YcTaHOBUTE OCHOBaHUE MHCTPYMEHTA Ha 06pabaTbiBaeMyto eTasib 6e3 KOHTaKTa ¢ ppe3oil.
3aTeM BKJIIOUMTE MHCTPYMEHT U NOJOKAUTE, NoKa ppe3a AOCTUTHET NOJIHOW CKOPOCTM.
MepemecTTe MHCTPYMEHT Briepes No NoBEPXHOCTU 3aroTOBKU, yAEP»KMUBasA OCHOBaHMe
WHCTPYMEHTa POBHO UM M/1aBHO, NOKa pe3Ka He byfeT 3aBepLueHa.

Mpw pe3ke KPOMOK MOBEPXHOCTb 3arOTOBKM JOMKHA HAXO4MTbCA C IEBOM CTOPOHBI 0N0Ta
B HanpasneHuu nogauu (puc. E).

Cnuwkom BbICTpOe NepemMeLleHne MHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K YXYALIEHMIO KavecTBa
pe3KM 1y NoBpexaeHunto gosoTa unm aeuratens. CIMWKom megneHHoe nepemeLleHne nH-
CTPyMeHTa Brepes MOXeT NPUBECTU K OXKOTY 1 UCMOPTUTL pa3pes. [paBuibHaa CkopoCcTb
nopayv byzet 3aBrCeTb OT pa3Mepa [0/0Ta, B1a 3aroToBKM 1 rybuHbl pesaHusa. MNepen
TeMm, Kak HauaTb pe3Ky Ha pearnibHOW 3aroTOBKe, XenaTenbHO CAenaTtb NPobHbIA pa3pes Ha
KyCKe nuiiomatepurana. OTo TOYHO NMOKaXeT, Kak OyfeT BbIrAaAeTb pa3pes, a TakKe No3Bo-
JINT BaM NPOBEPUTb Pa3mepbl.

Mpwn ncnonb3oBaHMK NPAMON HanpaBAALLEN TPMMMepPa AepKuTe ee C MPaBoW CTOPOHbI B
HanpaBsfieHy NoAaumn. TO NOMOXET AepXKaTb €ro Ha OfHOM YPOBHe CO CTOPOHOW 3aroToB-
KW.

Mpamas HanpaBnAwowas (puc. F)

Mpamas Hanpaenawowasn 3GGEKTUBHO UCMONb3YeTCs AJ1A NPSMbIX Pa3pe30B NPu CHATAN

bacKkm nnn HapesaHny KaHaBOK.

MpuKpenuTe HaNpPaBnALLYIO MAACTUHY K MPAMOI HanpaBnAoLwen ¢ NoMoLLbio 6onTa u

ranku.

«  [puKpenuTe NpaMyio HaMPaBAALLYIO C MOMOLLbIO 3a>KUMHOTO BUHTa (A). Ocnabbte
raky Ha NpPAMON HanpaBsAoLeN N OTPErynupyinTe pacctoaHne mexay ¢peson n
HanpasnawoLen. Ha Hy>XHOM PacCTOAHNN HAAEXHO 3aTAHUTE ramky.

«  [pwv pe3ke nepemeLLaiTe MHCTPYMEHT TaK, YTOObI NPAMasn HanpaBAAloLWasa Haxogunacb
Ha OJHOM YPOBHE CO CTOPOHOW 3aroToBKU. Ecnu pacctosaHue (a) mexxay CTOpOHOW 3aro-
TOBKM 1 NOMIOXKEHNEM Pe3KM C/IMLLKOM BENNKO ANA NPAMON HanpasAatowWwen nnm ecnm
CTOpPOHa 3aroTOBKU He ABNAETCA NPAMOW, NPAMYIO HaNPaBAAIOLLYI0 HeNb3A UCNOSb30-
BaTb. B 3TOM cnyyae nnoTHO NpmKMUTE NPAMYIO [IOCKY K 3arOTOBKE 1 MCMONb3yITe ee B
KauecTBe HanpaBnAoLen K OCHOBaHMIO TPUMMepa.

Wcnonb3oBaHue N30rHyTOM HanpasnsAoLwen

M3orHyTas HanpaBnsAoLwas TpumMmMepa npegHasHayeHa And TOYHOWN pe3Kkn feKopaTiBHON
NMOBEPXHOCTN TOHKNX JOCOK AnA mebenu nnm obpabatbiBaTb 0OpesHble 1 CKOLEeHHble pabo-
Tbl Ha baHepe. ITo TakxKe obecneumBaeT yaobHyto paboTy Ana KpUBOM pesKu.
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OBCITY>XUBAHUE

«  3akpenuTte M30rHyTyto HanpasnswLwyo (15) Ha ocHoBaHKK B cbope ¢ NomoLLbto GUKCK-
pytowert pyuku (18). (puc. b)

«  YcTaHOBWTe BbICOTY HanpasnsioLlein (PerynmpoBKka rnyouHbl pe3aHus).

«  Ocnabbre puKCUpyoLLyto pyuky (4), 4yTobbl MepemMecTUTb M30THYTYIO HAMPABAAIOLLYIO
TpumMmepa (15) Ao Tex Nop, MOKa pacCcToAHUE MeXxy KOPOHKOM 1 poninkom (14) He
COCTaBUT NPU6N3UTENIbHO 19-25 MM.

«  3aTaHuTe PUKCMpYoLWYo PYUKy (4), uToObl 3adMKCUMPOBaTb NMOMOXKEHUE N3OMHYTOW
Haknaaku (15).

« OcnabbTe pyuKy GJIOKMPOBKY PETYNNPOBKN ryOUHbI (17) 1 NOBEPHUTE PYyUKy pery-
NNPOBKM ry6uHbl (16), YTOObI YCTAaHOBUTb Yrofl 1 ryouHy Kpuneoii. Mo 3aBepLueHnn
3aTAHUTE pyYKy PrKcaTopa perynnmpoBku rmy6uHsbl (17).

«  COBMHbBTE TPMMMEP MO Kpato 3aroToBKM, YTOObI HauaTb 0Ope3Ky.

Ucnonb3oBaHune KonupoBanbHom BTynku (Puc. G)

Hanpaensiowas wabnoHa npegHasHayeHa ana obneryeHns pesKkuy 3arotoBky no Gpopme

wabnoHa. C wabnoHom ynobHo ob6pabaTbiBaTb HECKOIbKO 3arOTOBOK OANHAKOBOW GOPMbI.

«  OcnabbTe BUHTbI U CHUMKTE OMOpPHYIO NUTY (8a).

«  [puKpenuTe HanpasnaoLyto WabnoHa (19) kK ocHoBaHMIo (8).

«  [lNomecTnte onopHyto NnuTy (8a) Ha3ag v 3aTAHWUTE BUHTbI.

«  HapexHo 3akpenuTe WabnoHHY0 OCKY (He BXOAUT B KOMIMJIEKT) Ha 3arOTOBKe.

«  [lomecTnTe TPUMMEP Ha JOCKY LWAGNIOHOB 1 yAepPKMBalTe HAMpPaBAoLLyio WabnoHa
(19), pBMraaco BOonb Kpaa npopesu WwabsoHa.

OBCNYXWBAHUE

OBLLUUA OCMOTP

MpoBepsAliTe perynapHO BCe 31eMeHTbl KpenneHus 1 ybeanTecb B TOM, YTO OHU KPernKo
3aTAHYTbIl. B TOM cnyuae, ecnu Kako-nnbo BUHT ocniabrieH, HesameaIMTeNnbHO 3aTAHKTE ero
BO M30exaHne CUTyaL i, CBA3AHHbIX C PUCKOM.

Ecnu kabenb NTaHMA NOBpPeEXAEH, 3aMeHa o/MKHa ObITb OCYLLEeCTBIEHA NPON3BOAUTENIEM
UM €50 CEPBUCHBIM CMELMANNCTOM BO U36eXKaHVe ONacHOCTEN, CBA3aHHbIX C 3aMeHO.

YBOPKA

PerynapHo npoBepsanTe, He NPOHNKIIV JIN B BEHTUMALNOHHbIE OTBEPCTUS 3NIEeKTPOABIUra-
Tens Nblib UV MHOPOAHbIE Tena. [ocne KaXxAoro NCrofib30BaHUA YNCTUTE U3fenre OT
bW, CTPYXKKU 1 ONUIOK. VICNonib3yinTe MArKYHO WETKY UK CTPYIO CKATOro BO34yxa, UToobl
YCTPaHUTb HAKOMUBLLYIOCA Mblb. [ UNCTKM NCMONb3YNTe BIAXKHYIO TKaHb C HEOOMbLLIVIM
KONMYeCcTBOM MblJia.

BHMMAHMWE!
He ncnonb3ynte ana uncTkmn motoLme cpefcTsa Uiy pacTBOPUTEN - OHU MOTYT Bbi3BaTb
noBpeAeHne NnacTMaccoBbIx AeTanen nsgenvs. lMpocnegure, ytobbl BOJa He nonana

BHYTPb n3aenuns.
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AEKITAPALNA COOTBETCTBUA

3AMEHA 3ANACHbIX YACTEN

Mcnonb3oBaHue Npw pemMoHTe 3anacHbIX YacTeil ApYrux Npovn3BOANTENe MOXET npuse-
CTU K BbIXOAY W3AENNA U3 CTPOA 1 CepbE3HbIM TPaBMaM. ToNbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
4acTL, yCTaHOBJEHHbIE B aBTOPU30BAHHOM CEPBUICHOM LIEHTPE, rapaHTUPYIOT HAAEKHYIO 1
6e30nacHyto paboTy n3genus.

OEKINAPALIMK COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.R.L. 3asiBnisieT, uto n3genue toprosoii mapku STATUS ¢pesep RH750CE
N3roToBJIEHa B COOTBETCTBMM CO criegyowmmn aupektmnsamm EC:

2006/42/EC, 2014/30/EU.

TakXe cOOTBETCTBYET HMXenepeyuncieHHbIM ctaHgaptam: EN 55014-1:2017, EN 55014-
2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-
2-17:2010.

TexHUuyecKa LoKyMeHTauma Haxoautea y npoussogutens: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo

Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
4 KapoH [xuacuHTto

Ounpektop
STATUS ltalia S.r.l.

N3penuna cootBeTcTBYIOT TPeOOBaHMAM CliefyOWNX TEXHUYECKMX PernaMeHToB TaMoKeH-
Horo coto3a: TP TC 004/2011, TP TC010/2011, TP TC 020/2011, TP EA3C 037/2016.
CBefieHns o cepTudrKaTe HaxoAAaTCA Ha caTe www.status-tools.com

M3roTtosutens: CTATYC UTAJINA C.p.n., Bua Anbgo Mopo, 14/A, 36060 - lNMbaHeuue, Ntanusa,
caenaHo B KHp. MpeactaButenbctBo B Poccuiickoin Oepepaunu:

000 «CTATYC TYJIC» 143085, MockoBckan o6nactb, OgMHLOBCKNIA palioH, p/n 3apeube,
Tepputopua 12 mecaues KK, ctp. 13.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb RH750CE
Hanpsa)keHne nutaHuA 220-240 B~ 50Ty,
MolHocTb 750 Bt
YacTtoTa xo[0B 6€3 Harpysku 10000-30000 06./MUH.
[nameTp xBoCTOBMKA Pppe3bl 6 MM
Macca 1,8 kr
CpoK cny6bl 5 net
A-B3BelLeHHbI YpOBeHb 3BYKOBOrO AaBNeHusA LpA 90 gb(A), MorpewHocTb 3 ob(A)
A-B3BELLEHHDI YPOBEHb 3BYKOBOM MOWHOCTU L 101 gb(A), MorpewHocTb 3 ob(A)
BennunHa usnyueHHbIx Bbpauwnii a, 7.04 m/c2

Knacc 3awuTbl Il

Komnnekraums:
MapannenbHaa HanpaBAAOLLAA, PONINKOBbIV YNOP, KONMPOBanbHasa BTYNKA, KNOUL.

Hpouseoaumenb ocmassnsem 3a cobol npaso uUusMeHAmb mexHu4eckue napamempaol usdenus
U e2o0 Komniekmauyuto 6e3 npeaeapumeanozo yseaomneHu;q.
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