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TE 24-230 MVT CED

15. *1) Serial-Number: 00434..
o mm (in) 230 (9)
diax mm (in) 3 (')
M/ mm (in) M 14 /24 (15/,5)
Trmax mm (in) 60 (2%)
P W 2400
P2 w 1600
n /min 6600
m kg (Ibs) 8,1(17.9)
an/Kp m/s? 41/15
Lpa/Kpa dB(A) 99/3
Lwa/Kwa dB(A) 110/3
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Trennschleifmaschinen, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Trennschleifmaschine ist bestimmt zum
Trennen oder Schlitzen von mineralischen
Werkstoffen, wie z.B. Stahlbeton und Mauerwerk,
bei fester Auflage auf dem Untergrund, ohne
Verwendung von Wasser.

Verwenden Sie ausschlieB3lich eine Diamant-
Trennscheibe. Keine Trennschleifscheibe,
gebundene Einsatzwerkzeuge oder andere
Einsatzwerkzeuge verwenden. Einsatzwerkzeuge
mit Gewindeeinsatz dlrfen nicht verwendet
werden.

Keine metallischen Materialien bearbeiten.

Materialien, die wahrend der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen, dirfen nicht bearbeitet werden.

Nur mit geeigneter Staubabsaugung arbeiten.

Bestimmt fur den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Geben Sie lhr
Elektrowerkzeug nur zusammen mit diesen
Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifmaschinen

a) Die zum Elektrowerkzeug gehérende
Schutzhaube muss sicher angebracht und so
eingestellt sein, dass ein HéchstmaB an
Sicherheit erreicht wird, d. h. der
kleinstmégliche Teil des Schleifkérpers zeigt
offen zur Bedienperson. Halten Sie und in der
Néhe befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf. Die
Schutzhaube soll die Bedienperson vor
Bruchstlicken und zufélligem Kontakt mit dem
Schleitkérper schiitzen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich
diamantbesetzte Trennscheiben fiir lhr
Elektrowerkzeug. Nur weil Sie das Zubehér an
Ihrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c) Die zuldssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehér, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Schleifscheiben und Flansche miissen
genau auf die Schleifspindel Ihres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Schleifscheiben. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder die Schieifscheibe
herunterfillt, berpriifen Sie, ob es/sie

beschédigt ist, oder verwenden Sie eine
unbeschadigte Schleifscheibe. Wenn Sie die
Schleifscheibe kontrolliert und eingesetzt 5
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haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene der
rotierenden Schleifscheibe auf und lassen Sie
das Gerét eine Minute lang mit Héchstdrehzahl
laufen. Beschadigte Schleifscheiben brechen
meist in dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhdilt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske muissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausristung tragen.
Bruchsticke des Werkstlucks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelmaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

g) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung

von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag flihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden
Schleifscheibe. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstulick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlck eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmégliche Kontrolle liber
Ruckschlagkrifte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag Gber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Séageblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten
Schlitzen. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle tUber das Elektrowerkzeug.

f) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum



Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

g) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Rickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

h) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

i) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlcke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

j) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.3 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie eine geeignete
Staubschutzmaske.

v Verwenden sie ausschlieBlich eine Diamant-
Trennscheibe. Es dirfen nicht mehrere
Diamant-Trennscheiben verwendet werden.

mag \/erwenden Sie keine gebundenen
%Scheiben.

-
@Tragen Sie Gehorschutz.
Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese

mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Einsatzwerkzeug- oder
Zubehérherstellers beachten! Einsatzwerkzeuge
vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mulssen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.
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Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-,
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerétes).

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung, ob Teile
fehlen, abgenutzt, gebrochen, rissig oder
beschéadigt sind. Defekte oder unvollstandige
Schutzhaube nicht verwenden.

Verwenden Sie ausschlieBlich die mitgelieferten
Spannmittel.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:
- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
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befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut luften und durch saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und 3.
1 Absaugstutzen
2 Gewinde fur Zusatzhandgriff (beidseitig)
3 Klemmmutter (Schnitttiefenbegrenzung)
4 Skala (Schnitttiefe)
5 Inbus-Schraubendreher
6 Zusatzgriff (des Winkelschleifers) *
7 Pfeil - Maschine nur in Pfeilrichtung schieben
8 Absaugschutzhaube
9 Drehrichtungs-Pfeil (Drehrichtung der Diamant-
Trennscheibe)
10 Fdhrungstisch
11 Spindelarretierknopf (des Winkelschleifers) *
12 Elektronik-Signal-Anzeige (des
Winkelschleifers) *
13 Haupthandgriff des Winkelschleifers *
14 Spindel (des Winkelschleifers) *
15 Stutzflansch (des Winkelschleifers) *
16 zwei Distanzscheiben
17 Diamant-Trennscheibe *
18 Zweiloch-Spannmutter
19 Zweilochschllssel
20 Spannring
21 Spannschraube
22 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs) *
23 Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten,
ggf. zur Dauereinschaltung) *
24 Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten) *

* nicht im Lieferumfang / ausstattungsabhéngig

6. Inbetriebnahme

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Nur Verldngerungskabel mit eingm
Mindestquerschnitt von 1,5 mm< verwenden.
Verlangerungskabel mussen fir die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Schutzhaube am Winkelschleifer

anbringen

Absaugschutzhaube (8) und Fiihrungstisch
(10) auseinanderbauen

Siehe Seite 2, Abb. A.

1. Klemmmutter (3) I6sen und
Absaugschutzhaube (8) nach oben schwenken.

2. Absaugschutzhaube (8) kann in der gezeigten
Stellung vom Fihrungstisch (10) abgenommen
werden.

Absaugschutzhaube (8) am Winkelschleifer

anbringen

Siehe Seite 2, Abb. B.

3. Spannschraube (21) I6sen, damit sich der
Spannring (20) der Absaugschutzhaube
ausreichend weitet.

4. Den Winkelschleifer in der gezeigten Stellung
auf die Absaugschutzhaube (8) aufsetzen.

5. Winkelschleifer verdrehen, und im gewiinschten
Winkel anbringen, siehe Seite 3, Abb. E:

1) Schiebender Schnitt
Il) Ziehender Schnitt

6. Spannschraube (21) mit dem mitgelieferten
Inbus-Schraubendreher (5) kréaftig festziehen.

7. Auf sicheren Sitz prifen - die
Absaugschutzhaube (8) darf sich nicht
verdrehen lassen.

Absaugschutzhaube (8) und Fiihrungstisch

(10) zusammenbauen

Siehe Seite 2, Abb. A.

8. Die Aussparung der Absaugschutzhaube (8)
wie gezeigt in die Achse des FUhrungstischs
(10) einsetzen.

9. Absaugschutzhaube (8) und Fiihrungstisch (10)
ineinander schwenken, auf die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen und durch Festziehen der
Klemmmutter (3) miteinander verbinden .

10.Auf sichere Verbindung prifen.

Zusatzgriff anbringen

m Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (6) arbeiten!

Zusatzgriff (6) vom Winkelschleifer abschrauben
und, je nach Anwendungsfall, auf der linken oder
rechten Seite der Absaugschutzhaube (8) fest
einschrauben.

Und aus Sicherheitsgriinden, je nach Position

des Winkelschleifers, in das vordere oder
hintere Gewinde fest einschrauben (Vorgabe durch
Abb. E, Seite 3).

6.2 Staubabsaugung anbringen

Nur mit geeigneter Staubabsaugung arbeiten:
Einen geeigneten Sauger (nationale
Vorschriften beachten) am Absaugstutzen (1)
anschlieen.
Verwenden sie fir eine optimale Absaugung die
Anschlussmuffe 6.30796 und einen Sauger mit
automatischer Filterreinigung.

Wir empfehlen die Verwendung eines
antistatischen Saugschlauchs @ 35 mm.



6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (13)
arbeiten.

Siehe Seite 3, Abbildung C.

- Knopf (22) eindrticken.

- Der Haupthandgriff (13) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Haupthandgriff (13)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mulssen mit trdgen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung (Sanftanlauf). Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Einsatzwerkzeug anbringen

Vor allen Umrilistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Spindelarretierknopf (11) nur bei
stillstehender Spindel eindriicken.

7.1 Diamant-Trennscheibe anbringen

1. Spindelarretierknopf (11) eindriicken und
Spindel (14) drehen, bis Arretierknopf splrbar
einrastet.

2. Stutzflansch (15) (Lieferumfang des
Winkelschleifers) auf die Spindel aufsetzen. Er
ist richtig angebracht, wenn er sich auf der
arretierten Spindel nicht verdrehen l&sst.

3. Die 2 Distanzscheiben (16) auf den Sttzflansch
(15) aufsetzen.

4. Eine Diamant-Trennscheibe (17) auf die
Distanzscheibe (16) auflegen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist
durch Pfeile auf Diamant-Trennscheibe und
Absaugschutzhaube angegeben
(Drehrichtungs-Pfeil (9)).

5. Stellen sie sicher, dass Zweiloch-Spannmutter
(18) und Spindel (14) des Winkelschleifers
zueinanderpassen: Aufschrift auf Zweiloch-
Spannmutter und Gewindeangabe auf dem
Leistungsschild des Winkelschleifers missen
Ubereinstimmen (M14 bzw. 5/8).

. Zweiloch-Spannmutter (18) aufschrauben.

. Spindelarretierknopf (11) driicken und gedrickt
halten.

. Zweiloch-Spannmutter (18) mit
Zweilochschlussel (19) kraftig festziehen.
Auf sichere Verbindung prifen.

0.Diamant-Trennscheibe (17) von Hand drehen -
Sie darf die Absaugschutzhaube (8) nicht
berlhren, oder an ihr schleifen.

=0 © NO
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8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Siehe Seite 3, Abbildung D.
Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (23) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (24) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (24) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig):

Einschalten: Sperre (23) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (24) driicken und
gedriickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (23) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um
Schalterdriicker (24) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (24) driicken und
loslassen.

8.2 Arbeiten

Das Gerat immer mit beiden Handen am
Haupthandgriff (13) des Winkelschleifers und
am Zusatzgriff (6) kraftig festhalten und fihren.

Maschine nur in Pfeilrichtung (7) schieben/
ziehen

1. Gewlnschte Schnitttiefe einstellen:
Klemmmutter (3) I6sen und an der Skala auf die
gewunschte Schnitttiefe einstellen,
Klemmmutter (3) wieder festziehen.

2. Die Schutzhaube mit dem vorderen Teil des
Flhrungstischs (10) auf das Werkstiick
aufstellen, ohne dass die Diamant-
Trennscheibe das Werkstuck berthrt.

3. Maschine einschalten und warten bis die volle
Drehzahl erreicht ist.

4. Bei Tauchschnitten: Die Maschine langsam und
geflhlvoll nach unten schwenken: Die Diamant-
Trennscheibe dringt in das Werksttick ein.

5. Die Maschine langsam in Pfeilrichtung (7)
fihren: Die Diamant-Trennscheibe dringt in das
Werkstiick ein.

6. Maschine nur in Pfeilrichtung (7) schieben /
ziehen (Im Gegenlauf arbeiten). Sonst besteht
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die Gefahr, dass die Maschine unkontrolliert aus
dem Schnitt springt. Mit maBigem, dem zu
bearbeitenden Material angepasstem Vorschub
arbeiten. Fur eine optimale Absaugung, darauf
achten, dass die Rader stets das Werkstlick
berthren. Der Fiihrungstisch (10) muss auf dem
Werkstuck gleiten.

7. Ist der Schnitt fertig gestellt, die Maschine
ausschalten und ruhig halten, bis die Diamant-
Trennscheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Diamant-Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.

8. Maschine weglegen.

9. Wartung

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung, ob
Teile fehlen, abgenutzt, gebrochen, rissig oder
beschéadigt sind. Defekte oder unvollstandige
Schutzhaube nicht verwenden.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
erhéhte Vorschubkraft sind Anzeichen von stumpf
gewordenen Diamant-Trennscheiben. Scharfen
Sie stumpf gewordene Diamant-Trennscheiben,
indem Sie kurze Schnitte in abrasiven Werkstoffen
wie z.B. Kalksandstein ausfuhren.

10. Reinigung

= > Motorreinigung: Bei der

E/c% Bearbeitung kdnnen sich Partikel im
Innern des Elektrowerkzeugs absetzen. Das
beeintrachtigt die Kihlung des Elektrowerkzeugs.
Leitfahige Ablagerungen kénnen die
Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigen und elektrische Gefahren
verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske. Achten Sie beim
Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.

Knopf (22) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich aussaugen oder mit trockener Luft
ausblasen (in gedriicktem Zustand, in allen 3
Positionen des Haupthandgriffs). Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

11. Stérungsbeseitigung

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (12) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt STARK ab. Die Motortemperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist und die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (12) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt LEICHT ab. Die Maschine wird Gberlastet.

Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter, bis
die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (12) leuchtet und
die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Rickschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalterdriicker (24) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (12) BLINKT und die Maschine lauft
nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 13.).

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Die maximale zul&ssige Diamant-

Trennscheiben-Dicke betragt 3 mm (1/8).
Verwenden Sie keine segmentierten Diamant-
Trennscheiben mit Segmentschlitzen >10 mm. Bei
Verwendung von segmentierten Diamant-
Trennscheiben sind ausschlieBlich negative
Segmentschneidwinkel zulassig.

Die maximale zul&ssige Diamant-
Trennscheiben-Dicke betragt 3 mm (1/8)

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.



14. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

15. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

(0] = max. zulassiger Durchmesser der
Diamant-Trennscheiben

dmax = max. zulassige Dicke der Diamant-
Trennscheiben

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

Tmax = Max. Schnitttiefe

n = Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

Py = Nennaufnahmeleistung

P, = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsédchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ah = Schwingungsemissionswert
Kh = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit
m Gehérschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: these abrasive cut-off machines identified
by their type and serial number *1) conform to all
relevant provisions of the directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 4.

2. Specified Conditions of Use

The cut-off machine is designed for cutting or
slitting mineral based materials such as reinforced
concrete and masonry, while firmly supported on
the level surface, without water.

Use only diamond cutting discs. Do not use any
abrasive cutting discs, or other tools. Do not use
accessories with threaded inserts.

Do not machine any metallic materials.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health must not be processed.

Work only with suitable dust extraction.

It is suitable for commercial use in trade and
industry.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference. Always include these
documents when passing on your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Cut-off machine safety warnings

a) The guard provided with the tool must be
securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the
operator. Position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating wheel. The
guard helps to protect operator from broken wheel
fragments and accidental contact with wheel.

b) Use only diamond cut-off wheels for your
power tool. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

c) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct diameter for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus
reducing the possibility of wheel breakage.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool.
Wheels and flanges with arbour holes that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use damaged wheels. Before each
use, inspect the wheels for chips and cracks. If
power tool or wheel is dropped, inspect for
damage or install an undamaged wheel. After
inspecting and installing the wheel, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during
this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal



parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning wheel.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning wheel may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

0) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

g) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating wheel which in
turn causes the uncontrolled power tool to be forced
in the direction opposite of the wheel’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in line with the
rotating wheel. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel’s movement at the
point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
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have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

f) Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback
or wheel breakage.

g) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

h) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

i) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

j) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.3 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Wear a suitable dust protection mask.

v Use only diamond cut-off wheels. You must
% not use several diamond cutting discs.

=a¢ Do not use bonded discs.
i

-
@Wear ear protectors.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.
Observe the specifications of the accessory
manufacturer! Protect the accessories from grease
and physical impact.

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.
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The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
using a metal detector).

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

Prior to each use, check if there are parts missing,
worn, broken, torn or damaged. Do not use a
defective or incomplete guard.

Use only the supplied clamping devices.
Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See pages 2 and 3.

Extractor connection piece

Thread for side handle (on both sides)

Clamping nut (cutting depth limitation)

Scale (depth of cut)

Allen screwdriver

Side handle (of the angle grinder) *

Push machine only in direction of arrow

Extraction guard

Arrow indicating direction of rotation (direction

of rotation of the diamond cutting disc)

10 Guide table

11 Spindle locking button (of the angle grinder) *

12 Electronic signal display (of the angle grinder)

13 Main handle of the angle grinder *

14 Spindle (of the angle grinder) *

15 Support flange (of the angle grinder) *

16 two spacer discs

17 Diamond cutting disc *

18 2-hole adjusting nut

19 two-hole spanner

20 Clamping ring

21 Clamp screw

22 Button (to turn the main handle) *

23 Lock (to prevent the machine from being
switched on unintentionally, or for continuous
operation)*

24 Trigger (for switching on and off) *
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*

* not in scope of delivery/ depends on equipment

6. Initial Operation

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Use only extensiog cables with a minimum cross-
section of 1.5 mm*=. Extension cables must
correspond to the power consumption of the
machine (cf Technical Specifications). If a cable
roller is used, always roll up the cable completely.

6.1 Attachguard at the angle grinder

Dismantle the extraction guard (8) and guide

table (10)

See page 2, fig. A.

1. Loosen clamping nut (3) and swivel extraction
guard (8) upwards.

2. The extraction guard (8) can be removed from
the guide table (10) in the shown position.

Attach the extraction guard (8) to the angle

grinder

See page 2, fig. B.



3. Loosen the clamping screw (21) until the
clamping ring (20) on the extraction guard
expands sufficiently.

4. Attach the angle grinder in the shown position to
the extraction guard (8).

5. Rotate angle grinder and fix at the desired angle,
see page 3, fig. E:

1) Pushing cut
) Pulling cut

6. Firmly tighten the clamping screw (21)using the
supplied Allen screwdriver (5).

7. Make sure that the extraction guard is seated
securely - you should not be able to turn the
safety guard (8).

Assemble the extraction guard (8) and guide

table (10)

See page 2, fig. A.

8. Place the recess of the extraction guard (8) as
shown into the axle of the guide table (10).

9. Swivel the extraction guard (8) and the guide
table (10) into each other, set the desired cutting
depth and connect to each other by tightening
the clamping nut (3).

10.Check for secure connection.

Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (6)
attached!

Remove side handle (6) from the angle grinder and,

depending on the application, screw in firmly on the

left or right side of the extraction guard (8).
Depending on the position of the angle grinder

firmly screw into the front or rear thread for
safety reasons (as shown in fig. E, page 3).

6.2 Attaching the dust extraction
Only work with adequate dust extraction:
Connect a suitable vacuum (in line with
national regulations) to the extraction sockets (1).
Use the extraction buff 6.30796 and a vacuum
cleaner with automatic filter cleaning for optimal
extraction.
We recommend using an antistatic suction hose
@ 35 mm.

6.3 Pivotable main handle

Only work with the main handle (13) engaged.

See page 3, figure C.
- Push in the button (22).
- The main handle (13) can now be turned 90° to
both sides and can be engaged.
- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (13) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Connection to Power Mains

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

With inbuilt automatic startup-current limitation (soft

start).) The mains sockets can also be protected
using fast-acting fuses or circuit breakers.
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7. Attaching the Accessory

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Press in the spindle locking button (11) only
when the spindle is stationary!

7.1 Attaching the diamond cutting disc

1. Press in the spindle locking button (11) and turn
the spindle (14) until the spindle locking button
engages noticeably.

2. Fit the support flange (15) (scope of delivery of
the angle grinder) on the spindle. The flange
should not turn on the locked spindle when
properly attached.

3. Place the 2 spacer discs (16) onto the support
flange (15) .

4. Put the diamond cutting disc (17) on the spacer
disc (16). Make sure the direction of rotation
is correct. The direction of rotation is indicated
by arrows on the diamond cutting disc and
extraction guard (direction of rotation arrow (9)).

5. Ensure that the 2-hole adjusting nut (18) and the

spindle (14) of the angle grinder match: lettering

on the 2-hole adjusting nut and thread details on
the identification plate of the angle grinder must

match (M14 or 5/8”).

Screw on two-hole adjustment nut (18).

Push spindle locking button (11) and keep

pressed.

Firmly tighten the two-hole adjustment nut (18)

using a two-hole spanner (19).

. Check for secure connection.

0.Turn the diamond cutting disc (17) by hand - it

must not touch the extraction guard (8) or grind
onit.

20 © No

8. Use

8.1 Switching on and off
Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust
and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.
See illustration D on page 3.
Torque activation:
Switching on: Slide the lock (23) in the direction of
the arrow and press the trigger switch (24).
Switching off: Release the trigger switch (24).
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Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (23) in the direction of
the arrow, press the trigger switch (24) and
keep it pressed. The machine is now
switched on. Now slide the lock (23) in the
direction of the arrow once more to lock the
trigger switch (24) (continuous operation).

Switching off: Press the trigger switch (24) and
release.

8.2 Working

Always hold and guide the tool by the main
handle (13) of the angle grinder and side
handle (6), using both hands.

Push / pull the machine only in the direction
of the arrow (7)

1. Set required cutting depth:

Loosen the clamping nut (3) and set the required
cutting depth at the scale, tighten clamping nut
(3) again.

2. Position the guard with the front part of the guide
table (10) onto the workpiece without the
diamond cutting disc touching the workpiece.

3. Switch on machine and wait until the full speed
has been reached.

4. For plunge cuts: Slowly and carefully swivel the
machine downwards. The diamond cutting discs
plunges into the workpiece.

5. Slowly guide the machine in the direction of the
arrow (7): The diamond cutting disc cuts into the
workpiece.

6. Pull/push machine only in direction of the
arrow (7) (work in reverse rotation). Otherwise
there is the danger of the machine kicking back
from the cut out of control. Guide the machine
evenly at a speed suitable for the material being
processed. For optimal extraction ensure that
the wheels always touch the workpiece. The
guide table (10) must glide on the workpiece.

7. Once the cut is complete, switch off the tool and
hold it steady until the diamond cutting disc
comes to a stop. Never attempt to remove the
cutting disc from the cut while the wheel is
in motion otherwise kickback may occur.

8. Put machine aside.

9. Maintenance

Prior to each use, check if there are parts
missing, worn, broken, torn or damaged. Do not
use a defective or incomplete guard.

Significantly reduced work progress and increased
feed force are signs for blunt diamond cut-off
wheels. Sharpen blunt diamond cut-off wheels by
carrying out short cuts into abrasive materials such
as sand-lime brick.

10. Cleaning

sz Cleaning the motor: It is possible
CQBE/CQ that particles deposit inside the
power tool during operation. This impairs the
cooling of the power tool. Conductive build-up can
impair the protective insulation of the power tool and

16 create an electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask. Ensure appropriate suction is available
when blowing out vents.

Button (22) for adjusting the handle:
Occasionally blow compressed air through the
button (when pressed, in all 3 main handle
positions). Prior to this operation, separate the
power tool from the power source and wear
protective glasses and dust mask.

11. Troubleshooting

- Overload protection: The electronic signal
display (12) lights up and the load speed
decreases dramatically. The motor temperature
is too high! Run the machine in idling until it cools
dfc?wn and the electronic signal display switches
off.

Overload protection: The electronic signal
display (12) lights up and the load speed
decreases slightly. The machine is overloaded.
Work with a reduced load until the electronic
signal display goes out.

Electronic safety stop: The electronic signal
display (12) lights up and the machine was
SWITCHED OFF automatically. If the slew rate
of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine at
the trigger switch (24). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See chapter 4.2.

Restart protection: The electronic signal
display (12) FLASHES and the machine does
not start. Restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and back on again.

When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 13.).

12. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

The maximum permitted thickness of the

diamond cutting disc is 3 mm (1/8"). Do not
use any segmented diamond cutting discs with
segment slits >10 mm. If using segmented diamond
cutting discs, only a negative segment cutting angle
is permitted.

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.



13. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

The generated sanding dust may contain harmful
substances: dispose of appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
tools, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

15. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Q = max. permitted diameter of the diamond
cutting discs

dmax max. permitted thickness of the diamond
cutting discs

M = Spindle thread

| = Length of the sanding spindle

Thax = maximum cutting depth

n = No-load speed (maximum speed)

Py = Rated input power

P> = Poweroutput

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

ENGLISH en

Total vibration value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ay, = Vibration emission value

Kh = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Lpa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme

La meuleuse est congue pour le trongonnage ou le
rainurage de matériaux minéraux comme le béton
armé et la magonnerie, avec un appui fixe sur le
support, sans utilisation d'eau.

Utiliser exclusivement une meule de tronconnage
diamantée. Ne pas utiliser des meules de
trongonnage abrasives, des outils composites ou
d’autres outils. Il est interdit d'utiliser des outils de
travail avec insert fileté.

Ne pas usiner de matériaux métalliques.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives au moment de la découpe est
proscrit.

Toujours travailler avec un systeme d’aspiration de
la poussiére adapté.

Congue pour une utilisation professionnelle dans
l'industrie et I'artisanat.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Consignes de sécurité pour les outils de
trongconnage

a) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et placé en vue d’une
sécurité maximale, de sorte que I'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule.
Personne ne doit se tenir a proximité du plan
de la meule en rotation. Le capot de protection
permet de protéger I'opérateur des fragments de
meule cassée et d’'un contact accidentel avec la
meule.

c) Utiliser uniquement les meules diamantées
recommandées pour cet outil électrique. Le fait
gu’un accessoire puisse étre fixé sur votre outil
électrique ne suffit pas a assurer un fonctionnement
en toute sécurité

c) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale marquée
sur Ioutil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongconnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques
appropriés supportent la meule réduisant ainsi la
possibilité de rupture de la meule.

f) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil
doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de I'outil
électrique. Les accessoires n'ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) L’alésage des meules et des flasques doit
étre adapté a I’axe de I'outil électrique. Les
meules et les flasques dont les trous d’alésage ne
sont pas adaptés au matériel de montage de I'outil
vont se déséquilibrer, vibrer de maniére excessive
et peuvent étre a I'origine d’une perte de contréle

h) Ne pas utiliser de meules endommagées.
Avant chaque utilisation, vérifier I'état des
meules. Si I'outil électrique ou la meule a subi
une chute, examiner les dommages éventuels
ou installer une meule non endommagée.
Aprés examen et installation d’'une meule,
toutes les personnes présentes doivent se
placer a distance du plan de la meule en
rotation. Faire marcher I'outil électrique a
vitesse maximale a vide pendant 1 min. Les
meules endommagées vont normalement se
casser au cours de cette période d’essai.



i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque antipoussiére ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’'une perte d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de I'ouvrage ou d’'une meule endommageée peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate d'utilisation de I'outil.

k) Tenir I'outil électrique uniquement par les
surfaces de prise isolées pendant toute
opération ou I'accessoire de coupe pourrait
venir en contact avec des conducteurs
dissimulés ou avec son propre cordon. Le
contact d’un accessoire de coupe avec un
conducteur sous tension peut mettre les parties
métalliques accessibles de I'outil sous tension et
pourrait infliger un choc électrique a 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant que vous le portez. Un contact
accidentel avec I'accessoire rotatif pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur
vous.

o) Nettoyer réguliérement les orifices
d’aération de votre outil électrique. Le
ventilateur du moteur attirera les poussieres a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de métal fritté peut provoquer des dangers
électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique &
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et avertissements

Le rebond est une réaction soudaine d’une meule
en rotation lorsque celle-ci est pincée ou
accrochée. Le pincement ou I'accrochage
provoque un decrochage rapide de la meule en
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rotation L’outil électrique hors de contrdle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénomeéne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes.
Cependant, en prenant les précautions qui
s'imposent et qui sont décrites ci-aprés, ce rebond
peut étre évité.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une maitrise
maximale du rebond ou de la réaction de
couple au cours du démarrage. L’'opérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de
rebond, si les precautions qui s'imposent sont
prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I'accessoire en rotation. L’outil peut effectuer un
rebond sur votre main.

c) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Le rebond
pousse 'outil dans le sens opposé au mouvement
de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives, etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas monter de chaine coupante, de lame
a ciseler, de meule diamantée segmentée avec
un espace périphérique supérieur a 10 mm ou
de lame de scie dentée. De telles lames sont
souvent & 'origine de rebonds ou de pertes de
controle.

f) Ne pas bloquer la meule ou lui appliquer une
pression excessive. Ne pas tenter de réaliser
une découpe trop profonde Une surcharge de la
meule augmente la charge et la susceptibilité de
torsion ou de blocage de la meule a I'intérieur de la
coupe et la possibilité de rebond ou de cassure de
la meule.

g) Lorsque la meule se coince ou si on
interrompt la coupe pour une raison
quelconque, couper I'alimentation de I’outil et
tenir I'outil sans bouger jusqu’a I'arrét complet
de la meule. Ne jamais essayer de sortir la
meule de la coupe tant que celle-ci est en
mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.
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h) Ne pas redémarrer le découpage dans
I'ouvrage. Laisser la meule atteindre sa pleine
vitesse et la replacer avec précaution dans la
coupe La meule peut se coincer, se rapprocher ou
provoquer un rebond si I'outil est redémarré
lorsqu’elle se trouve dans I'ouvrage.

i) Utiliser des panneaux ou tout ouvrage
surdimensionné pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les
ouvrages de grande dimension ont tendance &
fléchir sous I'effet de leur propre poids. La piéce a
usiner doit étre soutenue des deux cotés de la
meule et ce, a proximité de la ligne de coupe et de
I'aréte.

j) Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans
visibilité. La meule de trongonnage peut couper
des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou d'autres objets, ce qui peut entrainer
un rebond.

4.3 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

@ Porter un masque antipoussiére approprié.

v Utiliser exclusivement une meule de
trongconnage diamantée. Il est interdit
d'utiliser plusieurs meules de trongonnage

diamantées.

ﬁg N'’utilisez pas de meules composites.
] L]
-

@Porter une protection auditive.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications du fabricant de I'outil de
travail ou de l'accessoire | Protéger les outils de
travail contre la graisse et les chocs !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
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Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Avant chaque utilisation, vérifier si des pieces sont
manquantes, usées, cassées, félées ou
endommagées. Ne pas utiliser un capot de
protection défectueux ou incomplet.

Utiliser exclusivement les dispositifs de serrage
fournis.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d' utilisation (par exemple
directives en matiére de protection au travalil,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéeres
adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.



5. Vue d’ensemble

Voir pages 2 et 3.
1 Manchon d'aspiration
2 Filetage pour poignée supplémentaire (des
deux cétés)
3 Ecrou de serrage (limitation de la profondeur de
coupe)
4 Echelle graduée (profondeur de coupe)
5 Clé Allen
6 Poignée supplémentaire (de la meuleuse
d'angle) *
7 Fléche - toujours pousser la machine sans le
sens de la fleche
8 Capot d’aspiration
9 Fléche de sens de rotation (sens de rotation de
la meule de trongonnage diamantée)
0 Table de guidage
1 Bouton de blocage de la broche (de la
meuleuse d'angle) *
12 Témoin électronique (de la meuleuse d’angle) *
13 Poignée principale de la meuleuse d’angle *
14 Broche (de la meuleuse d'angle) *
15 Flasque d'appui (de la meuleuse d'angle) *
16 Deux distanceurs
17 Meule de trongonnage diamantée *
18 Ecrou de serrage a deux trous
19 Clé a ergots
20 Bague de serrage
21 Vis de serrage
22 Bouton (pour tourner la poignée principale) *
23 Sécurité anti-démarrage (contre un démarrage
involontaire de la machine, éventuellement
pour un fonctionnement en continu)*
24 Géchette (pour mettre en marche/arréter la
machine) *

* Non compris dans la fourniture / suivant version

6. Mise en service

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des raélonges de cable d'une
section minimale de 1,5 mm=. Les rallonges de
céable doivent étre adaptées a la puissance
absorbée de l'outil électrique (voir caractéristiques
techniques). Si vous utilisez un tambour porte-
cable, toujours dérouler le cable entierement.
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Fixation du capot de protection sur la
meuleuse d'angle

Dévisser le capot d’aspiration (8) de la table de

guidage (10)

Voir page 2, fig. A.

1. Desserrer I'écrou de serrage (3) et incliner le
capot d’aspiration (8) vers le haut.

2. Le capot d’aspiration (8) peut étre retiré de la
table de guidage (10) dans la position indiquée.

Fixer le capot d’aspiration (8) sur la meuleuse

d’angle

Voir page 2, fig. B.

3. Desserrer la vis de serrage (21) pour que la
bague de serrage (20) du capot d’aspiration
s’ouvre suffisamment.

4. Placer la meuleuse d'angle dans la position
indiquée sur le capot d’aspiration (8).

5. Tourner la meuleuse d’angle et la fixer dans
I'angle souhaité, voir page 3, fig. E :

1) Coupe poussante
Il) Coupe tirante

6. Serrer fermement la vis de serrage (21) a l'aide
de la clé Allen (5) fournie.

7. Vérifier la fixation - le capot d’aspiration (8) ne
doit pas pouvoir étre tourné.

Assembler le capot d’aspiration (8) et la table

de guidage (10)

Voir page 2, fig. A.

8. Insérer la fente du capot d’aspiration (8) dans
I'axe de la table de guidage (10) comme indiqué.

9. Assembiler le capot d’aspiration (8) et la table de
guidage (10), régler la profondeur de coupe
souhaitée et fixer le tour en serrant I'écrou de
serrage (3).

10.Vérifier que le capot est correctement fixé.

Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (6) !
Dévisser la poignée supplémentaire (6) de la
meuleuse d’angle et, en fonction de I'utilisation, la
visser sur le c6té gauche ou sur le c6té droit du
capot d’aspiration (8).

Pour des raisons de sécurité, visser le capot

dans le filetage avant ou arriére en fonction de
la position de la meuleuse d’angle (voir fig. E, page
3).

6.1

6.2 Pose du systéme d'aspiration des
poussiéres
Toujours travailler avec un systeme
d’aspiration de la poussiére adapté :
raccorder un aspirateur adapté (respecter les
prescriptions nationales) sur la tubulure d’aspiration
(1)

Travailler uniqguement avec un dispositif

d'aspiration des poussiéres approprié :
raccorder un aspirateur (de la classe M) a la
tubulure d'aspiration (1).

Pour une aspiration optimale, utilisez le manchon
6.30796 et un aspirateur avec nettoyage
automatique du filtre.
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Nous recommandons d'utiliser un flexible
d'aspiration antistatique @ 35 mm.

6.3 Poignée principale rotative

Toujours travailler avec une poignée
principale (13) parfaitement encliquetée.

Voir page 3, figure C.

- Enfoncer le bouton (22).

- La poignée principale (13) peut alors étre tournée
de 90° des deux cbtés et étre encliquetée dans la
position souhaitée.

- Vérifier la fixation : la poignée principale (13) doit
s'encliqueter et ne doit pas pouvoir étre tournée.

6.4 Raccordement au secteur

Les prises doivent étre sécurisées avec des
fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Avec limitation automatique du courant de
démarrage (démarrage progressif). Les prises
peuvent également étre sécurisées avec des
fusibles rapides ou un interrupteur de protection.

7. Pose de l'accessoire

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

m N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(11) que lorsque la broche est immobilisée.
7.1 Pose de la meule de tronconnage
diamantée

1. Enfoncer le bouton de blocage de la broche (11)
et tournez la broche (14) jusqu'a ce que le
bouton de blocage entre dans son cran.

2. Placer le flasque d'appui (15) (fourni avec la
meuleuse d'angle) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche bloquée.

3. Placer les 2 distanceurs (16) sur la flasque
d’appui (15).

4. Placer une meule de trongonnage diamantée
(17) sur le distanceur (16). Respecter son sens
de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur la meule de trongonnage
diamantée et sur le capot d’aspiration (fleche de
sens de rotation (9)).

5. Veillez a ce que I'écrou de serrage a deux trous
(18) et la broche (14) de la meuleuse d’angle
soient compatibles : le marquage sur I'écrou de
serrage a deux trous et le filetage indiqué sur la
plaque signalétique de la meuleuse d’angle
doivent correspondre (M14 ou 5/8).

. Visser I'écrou de serrage a deux trous (18).

. Appuyer sur le bouton de blocage de la broche
(11) et le maintenir enfoncé.

. Serrer fermement I'écrou de serrage a deux
trous (18) avec une clé a ergots (19).

Veérifier que le capot est correctement fixé.
0.Tourner la meule de trongonnage diamantée
(17) manuellement - elle ne doit en aucun cas
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toucher le capot d’aspiration (8) ni frotter contre
le capot.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

m Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre l'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Eviter que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiere et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Voir page 3, illustration D.
Fonctionnement momentané :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (23) dans le sens de la fleche et
appuyer ensuite sur la gachette (24).

Arrét : pour arréter la machine, relacher la gachette

(24).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (23) dans le sens de la fléche,
appuyer sur la gachette (24) et la maintenir
enfoncée. La machine est en marche.
Pousser ensuite une nouvelle fois la sécurité
anti-démarrage (23) dans le sens de la
fleche pour bloquer la gachette (24)
(fonctionnement en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (24) puis la relacher.

8.2 Travail
Toujours tenir fermement et guider I'appareil
avec les deux mains par la poignée principale
(13) de la meuleuse d’angle et par la poignée
supplémentaire (6).
Toujours poussert/tirer la machine dans le
sens de la fleche (7)

1. Régler la profondeur de coupe souhaitée :
Desserrer I'écrou de serrage (3) et régler la
profondeur de coupe souhaitée sur I'echelle,
resserrer I'écrou de serrage (3).

2. Placer le capot de protection avec la partie
antérieure de la table de guidage (10) sur la
piéce a usiner, sans que la meule de
trongonnage diamantée ne touche la piéce a
usiner.

3. Démarrer la machine et attendre jusqu'a ce que
le régime soit atteint.



4. Pour les coupes plongeantes : incliner
doucement et prudemment la machine vers le
bas : la meule de trongonnage diamantée
pénétre dans la piéce a usiner.

5. Guiderdoucementlamachine dans le sens de la
fleche (7) : la meule de tronconnage diamantée
pénétre dans la piéce a usiner.

6. Toujours pousset/tirer (travailler en sens
inverse) la machine dans le sens de la fleche
(7). Sinon, la machine risque de sortir de la ligne
de coupe de fagon incontrélée. Toujours
travailler avec une avance mesurée, adaptée au
matériau a usiner. Pour une aspiration optimale,
veiller a ce que les roues soient toujours en
contact avec la piéce a usiner. La table de
guidage (10) doit glisser sur la piece a usiner.

7. Unefois la coupe terminée, arréter la machine et
immobiliser jusqu’a ce que la meule de
trongonnage diamantée s’arréte. Ne jamais
tenter de sortir la meule de trongconnage
diamantée de la coupe lorsqu'elle est en
mouvement afin d'éviter tout rebond.

8. Laisser la machine de c6té.

9. Maintenance

Avant chaque utilisation, vérifier si des pieces
sont manquantes, L , C , fél ou
endommageées. Ne pas utiliser un capot de
protection défectueux ou incomplet.

La diminution notable de la progression du travail et
I'augmentation de la force d'avance sont des signes
que les meules de trongonnage diamantées sont
émoussées. Affitez les meules de trongonnage
diamantées émoussées en effectuant des petites
coupes dans des matériaux abrasifs tels que les
briques silico-calcaires.

10. Nettoyage

> Nettoyage du moteur : lors du
CQ travail, des particules peuvent se
déposer a l'intérieur de I'outil électrique. Cela
entrave le refroidissement de I'outil électrique. Les
dépbts de particules conductrices peuvent
endommager l'isolation de protection de I'outil
électrique et entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débranchez au préalable I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére. Lors du soufflage, veiller &
ce que I'aspiration soit correcte.

Bouton (22) pour le réglage de la poignée :
aspirer de temps en temps le bouton ou souffler
dessus avec de I'air sec (en position enfoncée,
dans les 3 positions de la poignée principale).
Débranchez au préalable I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére.

FRANCAIS

11. Dépannage

- Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (12) s'allume et la vitesse en
charge diminue FORTEMENT. La température
du moteur est trop élevée ! Laisser fonctionner la
machine a vide jusqu'a ce qu'elle ait refroidi et que
le témoin électronique s'éteigne.

Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (12) s'allume et la vitesse en
charge diminue LEGEREMENT. La machine est
en surcharge. Travailler a charge réduite jusqu'a
ce que le témoin électronique s'éteigne.

Arrét électronique de sécurité : le témoin
électronique (12) s’allume et la machine s’est
ARRETEE toute seule. Lorsque la vitesse
d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un rebond), la machine
s'arréte. Arréter la machine a I'aide de la gachette
(24). Ensuite, la redémarrer et reprendre le travail
normalement. Evitez tout autre blocage. Voir
chapitre 4.2.

Protection anti-redémarrage : le témoin
électronique (12) CLIGNOTE et la machine ne
fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage s'est declenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

Aprés la mise en marche, la machine accélére
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 13.).

12. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

L'épaisseur maximale admissible des meules

de trongonnage diamantées est de 3 mm (1/
8“). N'utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec des fentes de > 10
mm entre les segments. Si vous utilisez des meules
de trongonnage diamantées segmentées, seuls les
angles de coupe des segments négatifs sont
autorisés.

L'épaisseur maximale admissible des meules
de trongonnage diamantées est de
3 mm (1/8%)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.
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13. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniqguement étre effectués
par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

14. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniguement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

(0] = diamétre max. admissible des meules de
trongonnage diamantées

épaisseur max. admissible des meules de
trongonnage diamantées

filet de la broche

longueur de la broche porte-meule
profondeur de coupe max.

vitesse de rotation a vide (vitesse
maximale)

puissance absorbée

puissance débitée

poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut

o

max
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3
Q
x

Py
Py
m

plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur total vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

ay, = valeur d’émission de vibrations
Kh = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

m Portez des protege-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze slijpmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Beoogd gebruik

De haakse slijper is bedoeld voor het doorslijpen
van of het maken van sleuven in mineraal materiaal,
zoals staalbeton en metselwerk, bij een vaste steun
op de ondergrond, zonder gebruik van water.

Gebruik uitsluitend een diamant-doorslijpschijf.
Gebruik geen doorslijpschijf, gebonden
inzetgereedschap of ander inzetgereedschap. Er
mag geen inzetgereedschap met
schroefdraadinzet worden gebruikt.

Geen metalen materialen bewerken.

Er mogen geen materialen bewerkt worden, waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid.

Werk alleen met een geschikte stofafzuiging.

Bestemd voor bedrijfsmatig gebruik in de industrie
en nijverheid.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan een elektrische schok, brand en/
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik. Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Veiligheidsinstructies voor
slijpmachines

a) De beschermkap van het elektrische
gereedschap dient veilig te worden
aangebracht en zo ingesteld te zijn dat er
sprake is van maximale veiligheid. Dit houdt in
dat het kleinst mogelijke deel van het
slijpelement open naar de operator wijst. Zorg
dat u en eventuele andere personen in uw
nabijheid buiten het gebied van de roterende
slijpschijf blijven. De beschermkap moet de
operator beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpmiddel.

b) Gebruik uitsluitend met diamant bezette
slijpschijven voor uw elektrisch gereedschap.
Wanneer u het toebehoor aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

c) Het toegestane toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en in het rond vliegen.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de slijpschijf en gaan zo hetrisico tegen dat
deze breekt.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) Slijpschijven en flenzen dienen exact op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

h) Gebruik geen beschadigde slijpschijven.
Controleer de slijpschijven voor ieder gebruik
altijd op afsplinteringen en scheuren. Wanneer
het elektrische gereedschap of de slijpschijf
valt, controleer dan of het beschadigd is of
gebruik een onbeschadigde slijpschijf.
Wanneer u de slijpschijf heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten het bereik
van de roterende slijpschijf blijven en laat het
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apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breken
beschadigde doorslijpschijven meestal.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijldens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepviakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken kunnen deze materialen vilam vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmedia kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
een draaiende doorslijpschijf die blijft hangen of
blokkeert. Indien het roterende inzetgereedschap
blokkeert of blijft hangen, komt het onmiddellijk tot
stilstand. Hierdoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap in op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Dit kan
worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De operator kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Mijd het gebied voor en achter de roterende
slijpschijf. Door de terugslag komt het elektrisch
gereedschap tegen de bewegingsrichting van de
slijpschijf in op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt klem te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad of
gesegmenteerde diamantschijf metinkepingen
van meer dan 10 mm breed. Dit
inzetgereedschap veroorzaakt vaak een terugslag
of verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

f) Voorkom een blokkering van de
doorslijpschijf of een te hoge aandrukkracht.
Voer geen overmatig diepe sneden uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf worden ook de
belasting en de neiging tot schuin wegdraaien of
blokkeren verhoogd, en daarmee de kans op een
terugslag of breuk van het slijpmiddel.

g) Wanneer de doorslijpschijf klem raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat



dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te

trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

h) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich in het werkstuk bevindt niet opnieuw
in. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

i) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf
te verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf ondersteund te
worden, zowel bij de slijpsnede als aan de rand.

j) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsneden" in bestaande wanden of andere
plaatsen waar u geen zicht op heeft. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.3 Overige veiligheidsinstructies:
WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag een geschikt stofmasker.

v Gebruik uitsluitend een diamant-
doorslijpschijf. Er mogen niet meerdere
diamant-doorslijpschijven worden gebruikt.

%Gebruik geen gebonden schijven.
[ ] ]
-

@Draag gehoorbescherming.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
inzetgereedschap of de toebehoren in acht! Zorg
ervoor dat inzetgereedschap beschermd is tegen
vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Zorg er (bv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

NEDERLANDS

Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Indien de extra greep defect s,
de machine niet gebruiken.

Controleer voor ieder gebruik of er delen ontbreken,
versleten, gebroken, gescheurd of beschadigd zijn.
Een defecte of onvolledige beschermkap niet
gebruiken.

Gebruik uitsluitend de meegeleverde
spanmiddelen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

nl
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5. Overzicht

Zie pag. 2, en 3.
1 Afzuigaansluitstuk
2 Schroefdraad voor extra greep (aan

weerszijden)

Borgmoer (begrenzing van de zaagdiepte)

Schaal (zaagdiepte)

Inbus-schroevendraaier

Extra greep (van de haakse slijper) *

Pijl - machine alleen in de richting van de pijl

schuiven

Afzuigbeschermkap

Pijl voor de draairichting (draairichting van de

diamant-doorslijpschijf)

10 Geleidetafel

11 Asvastzetknop (van de haakse slijper) *

12 Elektronische signaalindicatie (van de haakse
slijper) *

13 Primaire greep van de haakse slijper *

14 As (van de haakse slijper) *

15 Steunflens (van de haakse slijper) *

16 Twee afstandsringen

17 Diamant-doorslijpschijf *

18 Tweegats spanmoer

19 Pensleutel

20 Klemring

21 Stelschroef

22 Knop (voor het verdraaien van de primaire
greep) *

23 Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan
wel voor de continu-inschakeling) *

24 Drukschakelaar (voor het aan-/uitschakelen) *

NoOo o~ W

©

* niet bij de levering inbegrepen / afhankelijk van de
uitrusting

6. Ingebruikname

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

Alleen verleggkabels met een minimale doorsnede
van 1,5 mm< gebruiken. Verlengkabels dienen voor
het op te nemen vermogen van de machine
geschikt te zijn (zie de technische gegevens). Bij
gebruik van een kabelrol de kabel altijd volledig
afrollen.

6.1 Beschermkap op de haakse slijper
aanbrengen

Afzuigbeschermkap (8) en geleidetafel (10)
demonteren

Zie pagina 2, afb. A.

1. Borgmoer (3) losmaken en de
afzuigbeschermkap (8) naar boven zwenken.

2. Afzuigbeschermkap (8) kan in de getoonde
positie van de geleidetafel (10) worden gehaald.

Afzuigbeschermkap (8) bevestigen op de

haakse slijper

Zie pagina 2, afb. B.

3. Maak de borgmoer (21) los, zodat de klemring
(20) van de afzuigbeschermkap voldoende
uitzet.

4. De haakse slijper in de getoonde positie op de
afzuigbeschermkap (8) plaatsen.

5. Haakse slijper draaien en in de gewenste hoek
aanbrengen, zie pagina 3, afb. E:

1) Schuivende snede
Il) Trekkende snede

6. Borgmoer (21) met de meegeleverde inbus-
schroevendraaier (5) stevig vastdraaien.

7. Controleer of de afzuigbeschermkap (8) vastzit,
hij mag niet verdraaid kunnen raken.

Afzuigbeschermkap (8) en geleidetafel (10)

monteren

Zie pagina 2, afb. A.

8. De uitsparing van de afzuigbeschermkap (8)
zoals getoond in de as van de geleidetafel (1
plaatsen.

9. Afzuigbechermkap (8) en geleidetafel (10) in
elkaar zwenken, instellen op de gewenste
zaagdiepte en door het vastdraaien van de
borgmoer (3) met elkaar verbinden.

10.De veilige verbinding controleren.

Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (6) is
aangebracht!

Extra greep (6) van de haakse slijper afschroeven
en, afhankelijk van de toepassing, aan de linker- of
rechterzijde van de afzuigbeschermkap (8)
vastschroeven.

En vanwege de veiligheid, afhankelijk van de

positie van de haakse slijper, in het voorste of
achterste schroefgat vastdraaien (richtlijn op afb. E,
pagina 3).

0)

6.2 Stofafzuiging aanbrengen
Alleen met geschikte stofafzuiging werken:
Een geschikte stofzuiger (neem de nationale
voorschriften in acht) aansluiten op het
afzuigmondstuk (1).

Gebruik voor een optimale afzuiging de aansluitmof
6.30796 en een zuiger met automatische
filterreiniging.

Wij raden het gebruik aan van een antistatische
zuigslang @ 35 mm.

6.3 Draaibare primaire handgreep
Werk alleen met vastgeklikte primaire
handgreep (13).
Zie pagina 3, afbeelding C.
- Knop (22) indrukken.
- De primaire handgreep (13) kan nu naar beide
zijden 90°worden gedraaid en vergrendeld.



- Controleer of de primaire handgreep (13) goed
bevestigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er
mag niet aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De stopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop). De
stopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

7. Inzetgereedschap aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

De spilvastzetknop (11) alleen bij stilstaande
spil indrukken!

7.1 Diamant-doorslijpschijf aanbrengen

1. Asvergrendelknop (11) indrukken en as (14)
draaien tot de vergrendelknop merkbaar
vastklikt.

2. Steunflens (15) (leveringsomvang van de
haakse slijper) op de as plaatsen. Hij is op de
juiste wijze aangebracht, als hij op de
vergrendelde as niet gedraaid kan worden.

3. De 2 afstandsringen (16) op de steunflens (15)
plaatsen.

4. Een diamant-doorslijpschijf (17) op de
afstandsring (16) plaatsen. Let op juiste
draairichting. De draairichting is door middel
van een pijl op de diamant-doorslijpschijf en
afzuigbeschermkap aangegeven (pijl voor de
draairichting (9)).

5. Zorg ervoor dat de tweegats spanmoer (18) en
as (14) van de haakse slijper op elkaar passen:
Tekst op de tweegats spanmoer en de
informatie over de schroefdraad op het
typeplaatje van de haakse slijper moeten
overeen stemmen (M14 resp. 5/8").

. Tweegats spanmoer (18) opschroeven.

. Asvergrendelknop (11) indrukken en ingedrukt
houden.

. Tweegats spanmoer (18) met tweegaatssleutel
(19) stevig vastdraaien.

De veilige verbinding controleren.

0.Diamant- -doorslijpschijf (17) met de hand
draaien - hij mag de afzuigbeschermkap (8) niet
aanraken of er tegenaan schuren.

8. Gebruik

=©0 N o

8.1 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom onverhoeds starten: de machine
altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het

NEDERLANDS nl

stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

opjaagt of naar binnen zuigt. De machine na
het uitschakelen pas wegleggen wanneer de motor
tot stilstand is gekomen.

Zie pagina 3, afbeelding D.
Momentinschakeling:

Inschakelen: vergrendeling (23) in de richting van
de pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (24) drukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (24) loslaten.

Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: vergrendeling (23) in de richting van
de pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (24) drukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de vergrendeling (23) nog een keer richting
de pijl schuiven om de drukschakelaar (24)
te vergrendelen (continu ingeschakeld).

Uitschakelen: op de drukschakelaar (24) drukken
en loslaten.

8.2 Werken

Het apparaat altijd stevig met beide handen

aan de primaire greep (13) van de haakse
slijper en aan de extra greep (6) vasthouden en
leiden.

Machine alleen in de richting van de pijl (7)
schuiven/trekken

1. Gewenste zaagdiepte instellen:

Borgmoer (3) losmaken en met behulp van de
schaal de gewenste zaagdiepte instellen en
vervolgens de borgmoer (3) weer vastdraaien.

2. De beschermkap met het voorste gedeelte van
de geleidetafel (10) op het werkstuk plaatsen,
zonder dat de diamant-doorslijpschijf het
werkstuk aanraakt.

3. Machine inschakelen en wachten tot het volle
toerental bereikt is.

4. Bij dompelsnedes: de machine langzaam en
met gevoel naar beneden zwenken: de diamant-
doorslijpschijf beweegt in het werkstuk.

5. De machine langzaam in de richting van de pijl
(7) bewegen: de diamant-doorslijpschijf
beweegt in het werkstuk.

6. Machine alleen in de richting van de pijl (7)
schuiven / trekken (Tegenlopend werken).
Anders bestaat het gevaar dat de machine
ongecontroleerd uit de snede springt. Werk met
een matige, aan het materiaal aangepaste
voorwaartse beweging. Voor een optimale
afzuiging moet u erop letten dat de wieltjes altijd
het werkstuk aanraken. De geleidetafel (10)
moet over het werkstuk glijden.
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7. Als de snede klaar is, moet u de machine
uitschakelen en rustig vasthouden, totdat de
diamant-doorslijpschijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende
diamant-doorslijpschijf uit de snede te
trekken; dit kan een terugslag veroorzaken.

8. Machine opbergen.

9. Onderhoud

Controleer voor ieder gebruik of er delen
ontbreken, versleten, gebroken, gescheurd of
beschadigd zijn. Een defecte of onvolledige
beschermkap niet gebruiken.

Duidelijk merkbare afname van de vooruitgang en
verhoogde aanzetkracht zijn tekenen van een bot
geworden diamant-doorslijpschijf. Slijp bot
geworden diamant-doorslijpschijven, door korte
sneden in ruw materiaal zoals bijvoorbeeld
kalkzandsteen uit te voeren.

10. Reiniging

= (> Motorreiniging: Bij het bewerken
CQEE/CQ kunnen deeltjes in het binnenste
van het elektrisch gereedschap terecht komen. Dit
heeft invioed op de koeling van het elektrisch
gereedschap. Geleidende afzettingen kunnen
invioed hebben op de veiligheidsisolatie van het
elektrisch gereedschap en elektrische gevaren
veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag tijdens
het reinigen een veiligheidsbril en stofmasker. Zorg
bij het uitblazen voor geschikte afzuiging.

Knop (22) voor de instelling van de handgreep:
De knop regelmatig schoon zuigen of met droge
lucht uitblazen (in ingedrukte toestand, in alle 3
posities van de primaire handgreep). Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het reinigen een
veiligheidsbril en stofmasker.

11. Storingen verhelpen

- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (12) gaat aan en het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine in
onbelast toerental laten lopen tot hij afgekoeld is
en de elektronische signaalindicatie uitgaat.
Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (12) gaat aan en het belast
toerental neemt LICHTJES af. De machine
wordt overbelast. Werk met gereduceerde
belasting verder tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

Elektronische veiligheidsuitschakeling: De
elektronische signaalindicatie (12) knippert
en de machine werd zelfstandig
UITGESCHAKELD. Bij een te hoge
stroomtoenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij

een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine met de
drukschakelaar (24) uitschakelen. Vervolgens
weer inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.
Herstartbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (12) KNIPPERT en de
machine loopt niet. De herstartbeveiliging is
geactiveerd. Als de stekker in het stopcontact
wordt gestoken wanneer het apparaat is
ingeschakeld of wanneer de stroom wordt
hersteld na een pauze, start het apparaat niet.
Schakel de machine uit en weer in.

De machine versnelt bij het inschakelen zeer
snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) werkt niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 13.).

12. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

De maximaal toegestane dikte van de

diamant-doorslijpschijf bedraagt 3 mm (1/8").
Gebruik geen gesegmenteerde diamant-
doorslijpschijven met segmentsleuven van meer
dan 10 mm. Bij gebruik van gesegmenteerde
diamant-doorslijpschijven zijn uitsluitend negatieve
segmentsnijdhoeken toegestaan.

De maximaal toegestane dikte van de
diamant-doorslijpschijf bedraagt 3 mm (1/8").

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van



afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische

verbeteringen voorbehouden.

(0] = max. toegestane diamameter van de
diamant-doorslijpschijf

dmax = max. toegestane dikte van de diamant-
doorslijpschijf

M = schroefdraad spindel

| = lengte van de slijpspindel

Thax = max. zaagdiepte

n = onbelast toerental (hoogste toerental)

Py = nominaal vermogen

P, = afgegevenvermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:
ap = trillingsemissiewaarde

Kh = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
geluidsdrukniveau

PA = . .
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste troncatrici a mola, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

La troncatrice a mola € destinata al taglio o alla
solcatura di materiali minerali, come ad esempio il
calcestruzzo armato e la muratura, con un appoggio
sicuro sul fondo, senza l'utilizzo di acqua.

Utilizzare esclusivamente un disco da taglio
diamantato. Non utilizzare mole per troncare,
utensili legati o altri utensili. Non devono essere
utilizzati utensili con inserto filettato.

Non lavorare materiali metallici.

| materiali che durante la lavorazione producono
polveri o vapori nocivi per la salute non devono
essere lavorati.

Lavorare soltanto con un aspirapolvere adeguato.

Destinato all'impiego professionale nell'industria e
nell’artigianato.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell’adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro. L'elettroutensile va
ceduto esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza per troncatrici

a) Il carter di protezione in dotazione con
I'utensile elettrico deve essere applicato in
modo sicuro e deve essere regolato cosi da
garantire la massima sicurezza, cioé in modo
tale che solo la minima parte possibile
dell'abrasivo sia esposta all'utilizzatore. Non
soffermarsi né far sostare altre persone in
prossimita del campo di funzionamento del
disco di smerigliatura rotante. Il carter di
protezione deve proteggere l'utilizzatore da
eventuali frammenti e dal contatto accidentale con
I'abrasivo.

b) Utilizzare esclusivamente dischi da taglio
diamantati per il vostro utensile elettrico. ||
semplice fatto che gli accessori possano essere
fissati all'elettroutensile non garantisce un utilizzo
sicuro dell'utensile stesso.

c) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura e
riducono cosi al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non € possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) | dischi di smerigliatura e le flange devono
adattarsi con precisione al mandrino
portamola dell'elettroutensile. Gli utensili che
non si adattano perfettamente al mandrino
portamola dell'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, producono forti vibrazioni e possono
causare la perdita di controllo dell'apparecchio.

h) Non utilizzare dischi di smerigliatura
danneggiati. Prima di ogni utilizzo, controllare
che i dischi abrasivi non presentino
scheggiature e cricche. Se l'utensile elettrico o
il disco di smerigliatura cade a terra, verificare
che non si sia danneggiato, oppure utilizzare
un disco di smerigliatura che non presenti
danneggiamenti. Una volta che il disco di



smerigliatura é stato controllato e montato,
non soffermarsi, né lasciar soffermare
eventuali persone presenti nelle vicinanze, in
prossimita del livello di funzionamento del
disco di smerigliatura rotante e tenere
l'utensile in funzione al massimo dei giri per un
minuto. Di solito i dischi di smerigliatura
danneggiati si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri a
contatto con cavi elettrici nascosti o coniil
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'atirezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile in rotazione e ci6 potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

o) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.
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q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando il disco di smerigliatura siinceppa o
si blocca. Quando l'utensile rimane inceppato o
bloccato nel materiale in lavorazione, cio causa un
brusco arresto della rotazione. In questo modo, nel
punto di bloccaggio, un elettroutensile privo di
controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile stesso.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre lI'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Il contraccolpo spinge
l'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate, né dischi diamantati a segmenti
con fenditure maggiori di 10 mm. Gli utensili di
questo tipo causano spesso un contraccolpo o la
perdita di controllo dell'elettroutensile.

f) Evitare che il disco di taglio si blocchi ed
evitare di esercitare una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. Un sovraccarico del disco di taglio
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aumenta la sollecitazione del disco stesso e
incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di una rottura del disco.

g) Se il disco di taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
& arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio mentre € ancora in
movimento. Cid puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

h) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

i) I pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere fissati saldamente,
in modo da evitare il rischio di un contraccolpo
in caso di blocco del disco di taglio. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

j) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. Il
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.3 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Indossare una mascherina antipolvere.

v Utilizzare esclusivamente un disco
diamantato. Non utilizzare diversi dischi da
taglio diamantati.

mae Non utilizzare dischi legati.
.33.
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@Indossare le protezioni acustiche.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell’utensile
e degli accessori. Proteggere gli utensili dal grasso
e dagli urti.

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziinlavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Sul punto che deve essere lavorato non devono
esserci cavi della corrente, dell'acqua o del gas
(ad esempio utilizzare un metal detector).

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Prima di ogni utilizzo, controllare se vi sono parti
mancanti, usurate, rotte, incrinate o danneggiate.
Non utilizzare il carter di protezione se é difettoso o
incompleto.

Utilizzare esclusivamente gli attrezzi di serraggio
forniti in dotazione.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un‘area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.



- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere le pagine 2 e 3.

Bocchetta di aspirazione

Filettatura per impugnatura supplementare (su
entrambi i lati)

Dado di serraggio (limitazione profondita di
taglio)

Scala (profondita di taglio)

Giravite esagonale

Impugnatura supplementare (della
smerigliatrice angolare) *

Freccia - spingere la macchina esclusivamente
nel senso della freccia

8 Carter di protezione aspirazione

9 Freccia senso di rotazione (senso di rotazione
0
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del disco da taglio diamantato)

Tavola di guida

Pulsante di arresto alberino (della smerigliatrice

angolare) *

12 Sistema elettronico di segnalazione (della
smerigliatrice angolare) *

13 Impugnatura principale della smerigliatrice
angolare *

14 Alberino (della smerigliatrice angolare) *

15 Flangia di supporto (della smerigliatrice
angolare) *

16 Due rondelle distanziatrici

17 Disco da taglio diamantato *

18 Dado di serraggio a due fori

19 Chiave a due perni

20 Anello di serraggio

21 Vite di serraggio

22 I*Dulsante (per ruotare I'impugnatura principale)

23 Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
all'occorrenza per il funzionamento continuo) *

24 Pulsante interruttore (per accensione/
spegnimento) *

* non compreso nella fornitura / in base alla
dotazione

6. Messa in funzione

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Utilizzarg soltanto prolunghe con sezione minima di
1,5 mm=. Le prolunghe devono essere adatte per
I'assorbimento di potenza della macchina
(confrontare i dati tecnici). Se siimpiega un rotolo di
cavo, srotolarlo sempre completamente.

6.1 Applicazione del carter di protezione
sulla smerigliatrice angolare

Separazione del carter di protezione
aspirazione (8) e della tavola di guida (10)

Vedere pagina 2, fig. A.

1. Allentare il dado di serraggio (3) e orientare il
carter di protezione aspirazione (8) verso l'alto.

2. ll carter di protezione aspirazione (8) puo essere
rimosso dalla tavola di guida (10) nella posizione
indicata.

Applicazione del carter di protezione

aspirazione (8) sulla smerigliatrice angolare

Vedere pagina 2, fig. B.

3. Allentare la vite di serraggio (21), in modo tale
che l'anello di serraggio (20) del carter di
protezione aspirazione si allarghi
sufficientemente.

4. Collocare la smerigliatrice angolare sul carter di
protezione aspirazione (8) nella posizione
indicata.

5. Ruotare la smerigliatrice angolare e applicarla
sull'angolo desiderato, vedere pagina 3, fig. E:
1) Taglio a spinta
Il) Taglio a trazione

6. Stringere fortemente la vite di serraggio (21) con
il giravite esagonale (5) fornito in dotazione.

7. Verificare che sia saldamente in sede - il carter
di protezione aspirazione (8) non deve poter
ruotare.

Assemblaggio del carter di protezione

aspirazione (8) e della tavola di guida (10)

Vedere pagina 2, fig. A.

8. Inserire la cavita del carter di protezione
aspirazione (8) nell'asse della tavola di guida
(10) come raffigurato.

9. Combinare insieme il carter di protezione
aspirazione (8) e la tavola di guida (10), regolare
alla profondita di taglio desiderata e collegarli
[e;:iprocamente stringendo il dado di serraggio

3).
10.Controllare se il collegamento & corretto.
Montaggio dell'impugnatura supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (6)!

Svitare l'impugnatura supplementare (6) dalla
smerigliatrice angolare e, a seconda del tipo di
applicazione, avvitarla sul lato sinistro o destro del
carter di protezione aspirazione (8).

E per motivi di sicurezza, a seconda della

posizione della smerigliatrice angolare,
avvitarla nella filettatura anteriore o posteriore
(come indicato in fig. E, pagina 3).
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6.2 Applicazione del sistema di aspirazione
della polvere

Lavorare esclusivamente con un sistema di

aspirazione della polvere adatto: collegare un
aspiratore adatto (osservare le disposizioni
nazionali) alla bocchetta di aspirazione (1).

Per un‘aspirazione ottimale, utilizzare il manicotto di
collegamento 6.30796 e un aspiratore dotato di
pulizia automatica del filtro.

Si raccomanda di utilizzare un tubo flessibile di
aspirazione antistatico @ 35 mm.

6.3 Impugnatura principale girevole

m Lavorare soltanto con I'impugnatura principale
(13) innestata.

Vedere pagina 3, figura C.

- Premere il pulsante (22).

- L'impugnatura principale (13) si pud ora ruotare di
90° su entrambi i lati e innestare.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (13) deve essere saldamente innestata
in posizione e non deve essere in condizione di
poter ruotare.

6.4 Collegamento elettrico

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

Con limitazione automatica della corrente di spunto
(avviamento morbido). Le prese di rete possono
essere protette anche per mezzo di appositi fusibili
rapidi o di interruttori automatici.

7. Applicazione dell'utensile

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

m Premere il pulsante per l'arresto dell'alberino
(11) solo quando l'alberino & fermo.

7.1 Applicazione del disco diamantato

1. Premere il pulsante di arresto dell'alberino (11) e
ruotare l'alberino (14) fino a udire il pulsante di
arresto che scatta in posizione.

2. Montare la flangia di supporto (15) (in dotazione
alla smerigliatrice angolare) sull'alberino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita
sull'alberino arrestato, la flangia non pud essere
ruotata.

3. Applicare le 2 rondelle distanziatrici (16) sulla
flangia di supporto (15).

4. Appoggiare il disco da taglio diamantato (17)
sulla rondella distanziatrice (16). Osservare il
corretto senso di rotazione. La direzione di
rotazione € indicata, mediante frecce, sul disco
da taglio diamantato e sul carter di protezione
aspirazione (freccia senso di rotazione (9)).

5. Accertarsiche il dado di serraggio a due fori (18)
e l'alberino (14) della smerigliatrice angolare
combacino tra di loro: la scritta sul dado di
serraggio a due fori e l'indicazione della

filettatura sulla targhetta dei dati tecnici della
smerigliatrice angolare devono coincidere (M14
e 5/8").

. Awvitare il dado di serraggio a due fori (18).

. Premere e tenere premuto il pulsante di arresto
alberino (11).

. Stringere con forza il dado di serraggio a due fori
(18) con la chiave a due perni (19).
Controllare se il collegamento e corretto.

0.Ruotare il disco da taglio diamantato (17) a
mano - non deve sfiorare il carter di protezione
aspirazione (8) né strisciare su di esso.
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8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Evitare che il dispositivo aspiri polvere e
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto

dopo che il motore si & completamente arrestato.

Vedere pagina 3, figura D.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco (23) in direzione
della freccia e poi premere il pulsante
interruttore (24).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (24).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco (23) in direzione
della freccia, quindi premere e tenere
premuto il pulsante interruttore (24). Adesso
il dispositivo & acceso. A questo punto,
spingere il blocco (23) ancora una volta nel
senso della freccia, in modo da bloccare il
pulsante interruttore (24) (funzionamento
continuo).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante
interruttore (24).

8.2 Lavorazione
Guidare sempre l'utensile con entrambe le
mani tenendo saldamente l'impugnatura
principale (13) della smerigliatrice angolare e
I'impugnatura supplementare (6).

Spingere/tirare lamacchina esclusivamente
nel senso della freccia (7)



1. Regolare la profondita di taglio desiderata:
Allentare il dado di serraggio (3) e regolare la
profondita di taglio desiderata sulla scala
graduata, stringere di nuovo il dado di serraggio
(3).

2. Posizionare il carter di protezione conI'elemento
frontale della tavola di guida (10) sul pezzo di
lavorazione senza che il disco da taglio
diamantato sfiori il pezzo.

3. Accendere la macchina e attendere che
raggiunga il massimo numero di giri.

4. Nei tagli a immersione: orientare la macchina
lentamente e delicatamente verso il basso: il
disco da taglio diamantato penetra nel pezzo.

5. Guidare la macchina lentamente nel senso della
freccia (7): il disco da taglio diamantato penetra
nel pezzo.

6. Spingere / tirare la macchina esclusivamente
nel senso della freccia (7) (lavorare nel senso
opposto alla rotazione). In caso contrario
sussiste il pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal taglio che si
sta eseguendo. Procedere con un avanzamento
regolare, adeguato al materiale in lavorazione.
Per un'aspirazione ottimale, accertarsi che le
ruote siano sempre a contatto con il pezzo di
lavorazione. La tavola di guida (10) deve
scorrere sul pezzo.

7. Una volta eseguito il taglio, spegnere la
macchina e attendere che si fermi il disco. Non
tentare mai di estrarre il disco dal taglio
mentre & ancora in movimento. Cio puo
causare un contraccolpo.

8. Riporre via la macchina.

9. Manutenzione

Prima di ogni utilizzo, controllare se vi sono
parti mancanti, usurate, rotte, incrinate o
danneggiate. Non utilizzare il carter di protezione
se e difettoso o incompleto.

Se la velocita di esecuzione del lavora rallenta
visibilmente e la forza di avanzamento aumenta,
questo & il sintomo che i dischi di taglio diamantati
sono consumati. Affilare i dischi consumati
effettuando tagli brevi in materiali abrasivi, come ad
es. pietra arenaria calcarea.

10. Pulizia

égg}% Pulizia del motore: durante la
lavorazione, € possibile che delle

particelle si accumulino all'interno
dell'elettroutensile. Questo compromette il
raffreddamento dell'elettroutensile. | depositi
conduttori possono compromettere l'isolamento
dell'elettroutensile e provocare pericoli elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere. Durante il soffiaggio, accertarsi che
I'aspirazione avvenga correttamente.
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Pulsante (22) per la regolazione
dell'impugnatura: pulire il pulsante di tanto in tanto
con l'aspiratore o con aria asciutta (tenere il
pulsante premuto, nelle 3 posizioni
dell'impugnatura principale). Staccare prima
l'utensile dall'alimentazione elettrica e indossare
occhiali protettivi e mascherina antipolvere.

11. Eliminazione dei guasti

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (12) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce CONSISTENTEMENTE. La
temperatura del motore & troppo elevata! Lasciare
la macchina in funzione al minimo, finché si &
raffreddata ed il segnale del display elettronico
scomparso.

Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (12) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce LIEVEMENTE. |l dispositivo &
sovraccarico. Continuare a lavorare a carico
ridotto, finché il segnale del display elettronico
scomparso.

Disattivazione elettronica di sicurezza: il
display elettronico (12) si illumina e la
macchina si @ SPENTA automaticamente. In
caso di un'eccessiva velocita di rampa della
corrente (come in caso di blocco improvviso o
contraccolpo), il dispositivo si spegne. Spegnere
la macchina con il pulsante interruttore (24).
Rimetterlo in funzione e continuare a lavorare
normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi. Vedere il
capitolo 4.2.

Protezione contro il riavvio: il display
elettronico (12) LAMPEGGIA e la macchina
non entra in funzione. La protezione contro il
riavvio & scattata. Se la spina viene inserita con il
dispositivo acceso o viene ripristinata la corrente
dopo un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.
All'accensione, la macchina accelera molto
rapidamente, fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioé la limitazione automatica
della corrente di avviamento (soft start) non
funziona. E presente un guasto elettronico e le
ulteriori funzioni elettroniche rilevanti per la
sicurezza non sono piu disponibili. Fare riparare
immediatamente la macchina (vedere capitolo
13.).

12. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Lo spessore max. consentito del disco € di

3 mm (1/8“). Non utilizzare dischi da taglio
diamantati a segmenti con fenditure maggiori di
10 mm. Se si utilizzano dischi da taglio diamantati,
sono consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Lo spessore max. consentito del disco € di

3 mm (1/8").
La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.
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13. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

15. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

(0] = diametro max. consentito dei dischi da
taglio diamantati

spessore max. consentito dei dischi da
taglio diamantati

filettatura del mandrino

lunghezza del mandrino

profondita di taglio max.

numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

potenza nominale assorbita

potenza resa

peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,

o
3
)
3

|

o =
I n

3g considerare le pause dilavoro e le fasi di carico

ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valor mplessiv lle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ay, = valore di emissione vibrazioni

Kn = incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

m Indossare la protezione dell'udito!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas tronzadoras a muela,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

La tronzadora a muela ha sido desarrollada para
separar o para cortar ranuras en materiales
minerales, como p. €j., hormigén armado y
mamposteria, con un asiento seguro sobre el suelo,
sin uso de agua.

Use tan solo un disco de amolado con diamantes.
No utilizar ningun disco de tronzamiento con muela,
herramientas relacionadas u otras herramientas de
insercion. No deben utilizarse herramientas de
insercion con insercion roscada.

No procesar materiales metalicos.

No deben trabajarse materiales que durante el
trabajo produzcan polvo o vapores perjudiciales
para la salud.

Se debe trabajar solo con la aspiracion de polvo
adecuada.

Destinado para el uso profesional en industria y
artesanias.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. El incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro. Si
entrega su herramienta eléctrica a otra persona, es
imprescindible acompanarla de este documento.

ESPANOL es

4. Indicaciones especiales de
seguridad
4.1 Indicaciones de seguridad para
tronzadoras a muelas

a) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica 'y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. Mantenga, tanto usted como las
personas que se encuentren cerca, una
distancia fuera del area de accion del disco
rotante. La cubierta protectora debe proteger al
usuario de fragmentos y del contacto involuntario
con la muela abrasiva.

b) Utilice para su herramienta eléctrica
unicamente discos de amolado con diamantes.
El hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacién segura.

c) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzar. Los discos de amolado son apropiados
para el recorte de material con el borde del disco.
La aplicacion de fuerza lateral sobre estas muelas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Los discos de amolar y las bridas deben
calzar perfectamente en el husillo de amolar de
la herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precisién al husillo
de su herramienta eléctrica, giran de forma
irregular, vibran con mucha fuerza y pueden
provocar la pérdida del control.

h) No utilice discos de amolar dafiados. Antes
de cada utilizacion controle si las herramientas
de inserciéon como los discos de amolar estan
astillados o agrietados. En caso de que la
herramienta eléctrica o el disco de amolado
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice un disco de amolar sin danar. Una
vez haya comprobado el estado de disco de
amolar y lo haya colocado, tanto usted como

39



es ESPANOL

40

las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
del disco de amolar rotatorio en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. Las
herramientas dafadas se rompen con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si estd expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sdlo por las
superficies de la empunadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccién subita dada por un
disco de amolar rotatorio bloqueado o enganchado.
El enganchamiento o bloqueo conlleva una parada
abrupta de la herramienta en rotacién. A su vez se
genera una aceleracioén incontrolada de la
herramienta eléctrica en sentido contrario al del giro
de la herramienta de insercion en el punto de
bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
blogueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empunadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccién con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite el area situada delante y detras del
disco de molar en movimiento. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria ala del movimiento del disco de amolar en
el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice una hoja de sierra de cadena o
dentada ni un disco de diamante segmentado
con ranuras mayores a 10 mm. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercién provocan
contragolpes o la pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

f) Evite el bloqueo del disco de amolado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de amolado



aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

g) En el caso de que el disco de amolado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de amolado atin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y solucionela.

h) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de amolado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

i) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de amolado. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

j) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no puedan verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.3 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
‘protectoras.

Utilice una mascarilla de proteccion de polvo
@ apropiada.

v Use tan solo discos de amolado con
diamantes. No deben utilizarse varios discos
de amolado con diamantes.

% No se deben utilizar discos unidos.
| | | ]
u

@Lleve puestos cascos protectores.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja las
herramientas frente a grasa y golpes.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.
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No deben utilizarse herramientas dafnadas,
descentradas o que vibren.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufnadura adicional esté
defectuosa.

Antes de cada utilizacion compruebe si faltan
piezas, estan desgastadas, rotas, agrietadas o
estropeadas. No utilice cubiertas protectoras
defectuosas o incompletas.

Se debe emplear exclusivamente el medio tensor
suministrado.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafios sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disehadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:
41
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evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase pagina2y 3.
1 Tubo de aspiracién
2 Rosca para empufadura adicional (ambos
lados)

3 Tuerca de fijacion (tope de corte profundo)

4 Escala (profundidad de corte)

5 Destornillador hexagonal

6 Empunadura adicional (de la amoladora
angular) *

7 Flecha - Empuje la maquina tnicamente en el
sentido de la flecha

8 Cubierta protectora de succion

9 Flecha de sentido de giro (sentido de giro del
disco de amolado con diamantes)

0 Mesa guia

1 Boton de bloqueo del husillo (de la amoladora
angular) *

12 Indicacion de sefial electronica (de la

amoladora angular) *
13 I*Empuﬁadura principal de la amoladora angular

14 Husillo (de la amoladora angular) *

15 Brida de apoyo (de la amoladora angular) *

16 Dos discos distanciadores

17 Disco de amolado con diamantes *

18 Tuerca tensora de dos agujeros

19 Llave de dos agujeros

20 Anillo tensor

21 Tornillo de sujecion

22 Boton (para girar la empufiadura principal) *

23 Bloqueo (contra un arranque involuntario, en
caso dado para el funcionamiento continuado)

24 Interruptor (para conectar y desconectar) *

* no incluido en el volumen de suministro / segun la
version

6. Puesta en servicio

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Antes de la puesta en marcha, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacién corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méxima de 30 mA.

Utilice solo cables ge prolongacion con un didmetro
minimo de 1,5 mm*“. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (ver datos tecnlcos) En
caso de utilizarse un enrollador de cable,
desenrdllelo siempre por completo.

6.1 Montaje de la cubierta protectora en la
amoladora angular

Desmontaje de la cubierta protectora de

succion (8) y la mesa guia (10)

Véase pag. 2, fig. A.

. Suelte la tuerca de fijacion (3) y gire hacia arriba
la cubierta protectora de succion (8).

2. Lacubierta protectora de succion (8) puede
desmontarse en la posicion indicada de lamesa
guia (10).

Colocacién de la cubierta de proteccion de

succién (8) en la amoladora angular

Véase pég. 2, fig. B.

3. Suelte el tornillo de sujecion (21) para que el
anillo tensor (20) de la cubierta de proteccion de
succion se expanda lo suficiente.

4. Coloque la amoladora angular en la posicion
i(nt;iicada sobre la cubierta protectora de succion

8).

5. Gire la amoladora angular y coléquela en el
angulo deseado; véase la pagina 3, fig. E:

1) Paso de deslizamiento
Il) Paso de traccién

6. Fije con fuerza el tornillo tensor (21) con el
destornillador hexagonal suministrado (5).

7. Compruebe el asiento correcto; la cubierta
protectora de succion (8) no debe poder girar.

Montaje de la cubierta protectora de succion

(8) y la mesa guia (10)

Véase pag. 2, fig. A.

8. Cologue la entalladura de la cubierta protectora
de succion (8) como se muestra en el eje de la
mesa guia (10).

9. Gire la cubierta protectora de succion (8) y la
mesa guia (10) una hacia la otra, ajuste la
profundidad de corte deseada y unalas entre si
fijando la tuerca de fijacion (3).

10.Compruebe la unién segura.

Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (6)
para trabajar.

Desatornille la empufiadura adicional (6) de la
amoladora angular y, en funcion de la aplicacion,
atornillela firmemente en el lado izquierdo o
derecho de la cubierta protectora de succion (8).

Por motivos de seguridad, en funcion de la

posicion de la amoladora angular, se debe
atornillar en la rosca delantera o trasera (consultar
la fig. E, pagina 3).

6.2 Montaje de la aspiracion de polvo

Trabaje Unicamente con una aspiracién de
polvo adecuada: conecte una aspiradora apta



(tener en cuenta las disposiciones nacionales) en la
boca de aspiracion (1).

Emplee para la aspiracion éptima el manguito de
conexion 6.30796 y un aspirador con limpieza de
filtro automatica.

Recomendamos utilizar una manguera de
aspiracion antiestatica @ 35 mm.

6.3 Empunadura principal giratoria

Trabaje unicamente con la empufiadura (13)
encajada.

Véase pégina 3, figura C.

- Pulse el botdn (22).

- Se puede girar (13) laempufadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encastrarla.

- Compruebe que asienta correctamente: la
empufadura principal (13) debe estar encajada y
no debe dejarse girar.

6.4 Conexion alared

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion lenta o interruptores
de linea.

Con sistema automatico de limitacién de corriente
de arranque (arranque suave). Los enchufes de red
también pueden estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion rapida o
interruptores de linea.

7. Montar herramienta de
insercion

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Pulse el botén de bloqueo del husillo (11) sélo
con el husillo parado.
7.1 Montaje del disco de amolado con
diamantes

1. Pulse el botén de bloqueo del husillo (11) y gire
el husillo (14) con la mano, hasta que el botdn de
bloqueo encaje de forma audible.

2. Coloque la brida de apoyo (15) (volumen de
suministro de la amoladora angular) en el
husillo. La colocacion es correcta cuando no es

posible girar la brida sobre el husillo bloqueado.

3. Coloque los 2 discos distanciadores (16) en la
brida de apoyo (15).

4. Coloque un disco de amolado con diamantes
(17) en el disco distanciador (16). Tenga en
cuenta el sentido de giro correcto. El sentido
de giro esta indicado por flechas en el disco de
amolado con diamantes y la caperuza
E)r;))tectora de succidn (flecha de sentido de giro

9)).

5. Asegurese de que la tuerca tensora de dos
agujeros (18) y el husillo (14) de la amoladora
angular coincidan: el rétulo de la tuerca tensora
de dos agujeros y la indicacion de larosca en la
placa indicadora de potencia de la amoladora
angular deben coincidir (M14 y 5/8).
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Atornille la tuerca tensora de dos agujeros (18).
Pulse el botén de bloqueo del husillo (11) y
manténgalo pulsado.

Apriete con fuerza la tuerca tensora de dos
agujeros (18) con llave de dos agujeros (19).
Compruebe la union segura.

0.Gire manualmente el disco de amolado con
diamantes (17). No podra tocar la cubierta
protectora de succion (8) ni rectificar sobre ella.

—‘(990.\‘5”

8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empunfaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvo y viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Véase pagina 3, figura D.
Conexion instantanea:

Conexion: desplace el bloqueo (23) en el sentido
de la flecha y mantenga presionado el
interruptor (24).

Desconectar: suelte el gatillo interruptor (24).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: presione el bloqueo de conexion (23) en
direccion de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (24). Ahora la
magquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (23) en direccion de
la flecha para bloquear el interruptor (24)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: presione el interruptor (24) y suéltelo.

8.2 Trabajos
Sujete firmemente y use el aparato siempre
con ambas manos en la empufnadura principal
(13) de la amoladora angular y en la empunadura
adicional (6).
Tire/empuje la maquina Unicamente en el
sentido de la flecha (7).

1. Ajuste de la profundidad de corte deseada:
Suelte la tuerca de fijacion (3) y ajuste en la
escala la profundidad de corte deseada, vuelva
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a apretar la tuerca de fijacion (3).

2. Coloque sobre la pieza de trabajo la cubierta de
proteccion con la parte delantera de la mesa
guia (10) sin que el disco de amolado con
diamantes toque la pieza de trabajo.

3. Conecte la maquinay espere hasta que se haya
alcanzado la velocidad completa.

4. En cortes profundos: gire la maquina
lentamente y con cuidado hacia abajo: el disco
de amolado con diamantes penetra en la pieza
de trabajo.

5. Guie lamaquinalentamente enladirecciéon de la
flecha (7): el disco de amolado con diamantes
penetra en la pieza de trabajo.

6. Empuje/arrastre (trabajar en el sentido opuesto)
la maquina unicamente en el sentido de la
flecha (7). De lo contrario existe el riesgo de
que la herramienta salte de forma descontrolada
de la hendidura de corte. Trabaje con un avance
moderado, adaptado al material sobre el que se
trabaja. Para la aspiracion 6ptima asegurese de
que las ruedas toquen en todo momento la pieza
de trabajo. La mesa guia (10) debe deslizarse
en todo momento sobre la pieza de trabajo.

7. Unavez que el corte esté listo, desconecte la
maquina y manténgala quieta hasta que el disco
de amolado con diamantes se haya parado.
Nunca trate de extraer el disco de amolado
con diamantes ain en movimiento de la
hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe.

8. Aparte la maquina.

9. Mantenimiento

Antes de cada utilizacion compruebe si faltan
piezas, estan desgastadas, rotas, agrietadas o
estropeadas. No utilice cubiertas protectoras
defectuosas o incompletas.

Un progreso del trabajo claramente inferior y el
aumento de la fuerza de avance son indicios claros
de que los discos de amolado con diamantes estan
romos. Afile los discos de amolado con diamantes
romos realizando cortes cortos en materiales
abrasivos como, por ejemplo, calizas.

10. Limpieza

éIB% Limpieza del motor: las particulas

liberadas durante el mecanizado
pueden acumularse en el interior de la herramienta
eléctrica. Esto interfiere en el enfriamiento de la
herramienta eléctrica. La sedimentacion de
particulas conductoras puede deteriorar el
aislamiento protector de la herramienta eléctrica y
provocar una descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacién delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo. Tenga cuidado al limpiar con aire en
aspirar de manera correcta.

Botén (22) para el ajuste de la empunadura:
aspirar o soplar con aire seco regularmente el botén

(mientras permanece pulsado y en las 3 posiciones
de la empuinadura). Desconecte antes la
herramienta eléctrica de la corriente y protéjase con
gafas de proteccion y mascarilla antipolvo.

11. Localizacion de averias

- Proteccién de sobrecarga: El indicador de
senal electronica (12) se ilumina y las
revoluciones de carga se reducen
fuertemente. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado y el
indicador de sefal electrénica se apague.
Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electronica (12) se ilumina y las
revoluciones se reducen LIGERAMENTE. La
maquina esta sobrecargada. Siga trabajando con
carga reducida hasta que se apague el indicador
de sefal electrénica.

Desconexidn electrénica de seguridad: el
indicador de sefales electrénicas (12) esta
encendido y la maquina se APAGA
automaticamente. Cuando la velocidad de
aceleracion por corriente es demasiado alta
(como sucede en caso de un bloqueo repentino o
de un contragolpe), la maquina se desconecta.
Desconecte maquina en el gatillo interruptor (24).
Vuelva a conectarla y siga trabajando
normalmente. Evite que se vuelva a bloquear.
Véase el capitulo 4.2.

Proteccion de rearranque: el indicador de
senal del sistema electrénico (12)
PARPADEA y la maquina no funciona. La
proteccion contra el rearranque se ha activado. Si
el enchufe se inserta con la maquina conectada o
se restablece el suministro de corriente tras un
corte, la maquina no se pondra en
funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electronico, otras funciones de seguridad del
sistema electrénico no estan a la disposicion.
Repare la maquina inmediatamente (véase
capitulo 13.).

12. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

El espesor maximo admisible del disco de

amolado con diamantes es de 3 mm (1/8%). No
emplee disco de amolado con diamantes
segmentados con ranuras de segmentos >10 mm.
Si se emplean disco de amolado con diamantes
segmentados, se admiten exclusivamente angulos
de corte de segmentos negativos.

Para consultar el programa completo de
accesorios, ver www.metabo.com o el catalogo.



13. Reparaciones

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

14. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

16} = diametro max. admitido del disco de
amolado con diamantes

Amax espesor max. admitido del amolado con
diamantes

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

Tmax = Pprofundidad de corte maxima

n = Numero de revoluciones en ralenti
(maximo)

Py = Potencia de entrada nominal

P>, = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Aparato con categoria de proteccion Il

~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a

rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones
Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de

ESPANOL es

diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ayp, = Valor de emisioén de vibraciones

Kh = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos evaluados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

m jUse cascos de proteccion auditiva!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
ferramentas com disco abrasivo de corte,
identificadas por tipo e numero de série *1), estéo
em conformidade com todas as disposi¢ées
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

A ferramenta com disco abrasivo de corte destina-
se ao corte ou entalhe de materiais minerais, como
por ex. betdo armado e alvenaria, com apoio firme
na base, sem utilizagdo de agua.

Utilize exclusivamente um disco de corte
diamantado. N&o utilizar discos abrasivos de corte,
ferramentas acoplaveis combinadas ou outras
ferramentas acoplaveis. N&o é possivel utilizar
ferramentas acoplaveis com adaptador roscado.

Nao trabalhar em materiais metalicos.

N&o trabalhar em materiais que durante o
processamento produzam pos ou vapores nocivos
para a saude.

Trabalhar apenas com um aspirador de p6
apropriado.

Apropriada para a utilizagdo comercial na industria
e na oficina.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protegao da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instru¢des. Em caso de ndo
cumprimento das indicagcées de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas. Quando
entregar esta ferramenta elétrica a terceiros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca
4.1 Indicacbes de seguranca para as
ferramentas com disco abrasivo de corte

a) O resguardo de protecao da ferramenta
elétrica tem de ser montado de forma segura e
ajustado de modo a obter um grau de
seguranga maximo, isto é, a parte menos
descoberta do corpo abrasivo devera ficar
voltada para o operador. Mantenha-se a si,
bem como a todas as pessoas nas
proximidades, fora da area do disco abrasivo
em rotacao. O resguardo de protecao devera
proteger o operador de fragmentos e de um
contacto acidental com o corpo abrasivo.

b) Utilize exclusivamente discos de corte
diamantados para a sua ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagé@o segura.

c) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

d) Os corpos abrasivos sé devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nao podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) Os discos abrasivos e as flanges devem
assentar precisamente sobre o veio retificador
da sua ferramenta elétrica. As ferramentas
acoplaveis que nao assentem com precisao sobre
0 veio retificador da ferramenta elétrica, rodam de
forma irregular, viboram com muita for¢ga e podem
causar a perda de controlo.

h) Nao utilize discos abrasivos danificados.
Antes de utilizar os discos abrasivos, controle-
os sempre quanto a fragmentacoes e fissuras.
Caso a ferramenta elétrica ou o disco abrasivo
caiam, verifique se estao danificados ou utilize
um disco abrasivo que nao esteja danificado.
Depois de controlar e montar o disco abrasivo,
mantenha-se a si, bem como as pessoas nas
proximidades, afastadas da area do disco



abrasivo em rotacao e deixe o aparelho a
funcionar durante um minuto, com rotacées
maximas. Por norma, os discos abrasivos
danificados quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascara integral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacées. As
mascaras antipoeiras ou de proteg¢ao respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar
ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais o
aparelho possa atingir condutores de corrente
ocultos ou o préprio cabo de rede, segure a
ferramenta apenas nas superficies do punho
isoladas. O contacto com um cabo sob tensao
pode também colocar pecas metalicas do aparelho
sob tensao e provocar um choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagcdo. Caso
perca o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede
pode ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu
braco podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacdo completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotagéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacado da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pd para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.
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4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
O contragolpe é a reagéo repentina provocada pelo
encravamento ou bloqueio de um disco abrasivo
em rotagé@o. O encravamento ou o bloqueio
provocam a paragem repentina da ferramenta
acoplavel em rotacdo. Através disso, a ferramenta
elétrica descontrolada é acelerada na zona de
bloqueio, no sentido de rotagéo contrario ao da
ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forgas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
diregéo contraria & de deslocagéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagcao tende a encravar em cantos,
arestas vivas ou quando rebate. Isto provoca a
perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize laminas de serra de corrente ou
dentadas, nem discos diamantados
segmentados com fendas superiores a 10 mm
de largura. Estas ferramentas acoplaveis
provocam frequentemente contragolpes ou a perda
de controlo sobre a ferramenta elétrica.

f) Evite o bloqueio do disco de corte ou pressao
demasiado elevada. Nao efetue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

g) Caso o disco de corte encrave ou tenha de
interromper o trabalho, desligue o aparelho e
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mantenha-o seguro até o disco parar. Nunca
tente retirar um disco de corte ainda em
rotacao da zona de corte, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento.

h) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma ainda se encontrar dentro
da peca de trabalho. Deixe o disco de corte
atingir as suas rotag6es maximas antes de
prosseguir cuidadosamente com o corte. Caso
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca de trabalho ou provocar um contragolpe.

i) Apoie placas e pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

j) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao percetiveis. Aoimergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.3 Indicacé6es de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre dculos de protegao.

Use uma mascara de protegao contra
poeiras apropriada.

v Utilize exclusivamente um disco de corte
diamantado. Nao podem ser utilizados
varios discos de corte diamantados.

Nao utilize discos combinados.

Use protecdo auditiva.

®

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Respeitar as indicagdes do fabricante da
ferramenta acoplavel ou do acessorio! Proteger as
ferramentas acoplaveis de lubrificantes e impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagao. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Certifique-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, agua e
gas (por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutengao.

Se o punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
magquina com o punho suplementar danificado.

Antes de qualquer utilizagéo verifique se faltam
pecas, se estdo desgastadas, quebradas,
fissuradas ou danificadas. Nao utilizar um
resguardo de protecéo danificado ou incompleto.

Utilize exclusivamente os tensores juntamente
fornecidos.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacao a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de prote¢do
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o pé entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposi¢oes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) vélidas para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.



5. Vista geral

Ver pagina2 e 3.

Casquilho de aspiragédo

Rosca do punho adicional (ambos os lados)
Porca de aperto (limitador da profundidade de
corte)

Escala (profundidade de corte)

Chave de fendas sextavada

Punho suplementar (da rebarbadora angular) *
Seta - deslizar amaquina apenas na direcdo da
seta

8 Resguardo de prote¢éo da aspiragao

9 Seta do sentido de rotagao (sentido de rotagéo
0

1

No o s wWN =

do disco de corte diamantado)

10 Mesa de guia

11 Botéao de bloqueio do veio (da rebarbadora
angular) *

12 Indicador de sinal eletrénico (da rebarbadora
angular) *

13 Punho principal da rebarbadora angular *

14 Veio (da rebarbadora angular) *

15 Flange de apoio (da rebarbadora angular) *

16 Dois discos distanciadores

17 Disco de corte diamantado *

18 Porca de aperto de dois furos

19 Chave de pinos

20 Anel de aperto

21 Parafuso tensor

22 Botao (para rodar o punho principal) *

23 Bloqueio (contra ligagao involuntaria ou para o
funcionamento continuo)*

24 Gatilho (para ligar/desligar) *

* ndo incluido no equipamento standard /
consoante o equipamento

6. Colocacdo em funcionamento

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cabos de extens&o com um corte
transversal minimo de 1,5 mm<. Os cabos de
extensdo deverao ser apropriados para 0 consumo
de energia da maquina (comp. Dados técnicos).
Em caso de utilizagdo de um enrolador de cabo,
desenrolar sempre o cabo totalmente.

6.1 Montar o resguardo de protecao na
rebarbadora angular

Desmontar o resguardo de protecao da
aspiracao (8) da mesa de guia (10)

Ver pagina 2, fig. A.
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1. Soltar a porca de aperto (3) e oscilar o
resguardo de prote¢éo da aspiracdo (8) para
cima.

2. Oresguardo de protecédo da aspiragao (8) pode
ser retirado da mesa de guia (10) na posicao
representada.

Montar o resguardo de protecao da aspiracao

(8) na rebarbadora angular

Ver pégina 2, fig. B.

3. Soltar o parafuso tensor (21) de forma a que o
anel de aperto (20) do resguardo de protecéo da
aspiracao alargue suficientemente.

4. Colocar a rebarbadora angular sobre o
resguardo de protecao da aspiragdo (8) na
posicéo representada.

5. Rodar a rebarbadora angular e montar no
angulo pretendido, ver pagina 3, fig. E:

1) Corte deslizante
Il) Corte tirante

6. Apertar bem o parafuso tensor (21) com achave
de fendas sextavada (5) juntamente fornecida.

7. Verificar quanto ao assentamento correto: o
resguardo de protecéo da aspira¢ao (8) nao
pode rodar.

Montar o resguardo de protecao da aspiracao

(8) e a mesa de guia (10)

Ver pagina 2, fig. A.

8. Inserir a saliéncia do resguardo de protegao da
aspiragao (8) conforme representado no eixo da
mesa de guia (10).

9. Encaixar o resguardo de protecéo da aspiracéo
(8) na mesa de guia (10), ajustar para a
profundidade de corte pretendida e unir o
resguardo com a mesa apertando firmemente a
porca de aperto (3).

10.Verificar se a ligacao é segura.

Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar
(6) montado!

Desaparafusar o punho suplementar (6) da
rebarbadora angular e, consoante a utilizacao,
aparafusar firmemente no lado esquerdo ou direito
do resguardo de protecéo da aspiracao (8).

Por motivos de seguranca, consoante a

posicao da rebarbadora angular, aparafusar
firmemente na rosca dianteira ou traseira
(prescrigéo através da fig. E, pagina 3).

6.2 Montar o aspirador de po
Trabalhar apenas com um aspirador de pé
apropriado: ligar um aspirador apropriado
(respeitar as determinag¢des nacionais) ao
casquilho de aspiracao (1).
Para uma aspiragao perfeita utilize a manga de
conexao 6.30796 e um aspirador com limpeza
automatica do filtro.
Recomendamos a utilizagdo de uma mangueira de
aspiracao antiestatica de @ 35 mm.

6.3 Punho principal rotativo

Trabalhar apenas com o punho principal (13)
engatado.

Ver pagina 3, figura C. 49
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- Pressionar o botdo (22) para dentro.

- Agora é possivel rodar o punho principal (13) 90°
para ambos os lados e engata-lo.

- Verificar o assentamento seguro: o punho
principal (13) deve estar engatado e fixo, sem
possibilidade de deslocamento.

6.4 Ligacao arede

As tomadas de ficha de rede devem estar
protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

Com limitag&@o automatica da corrente de arranque
montada (arranque suave). As tomadas de ficha de
rede podem igualmente estar protegidas com
fusiveis rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montar a ferramenta acoplavel

Antes de quaisquer trabalhos de converséo:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Pressionar o botéo de blogueio do veio (11)
apenas com o veio parado.

7.1 Montar o disco de corte diamantado

1. Pressionar o botdo de bloqueio do veio (11) para
dentro e rodar o veio (14) até o botao de
bloqueio engatar de forma percetivel.

2. Montar o flange de apoio (15) (equipamento
standard da rebarbadora angular) sobre o veio.
Este esta corretamente montado se néo for
possivel roda-lo no veio bloqueado.

3. Colocar os 2 discos distanciadores (16) sobre o
flange de apoio (15).

4. Colocar um disco de corte diamantado (17)
sobre o disco distanciador (16). Respeitar o
sentido de rotacao correto. O sentido de
rotacéo € indicado através de setas no disco de
corte diamantado e no resguardo de protegao
da aspiracao (seta do sentido de rotagéo (9)).

5. Certifique-se de que a porca de aperto de dois
furos (18) e o veio (14) da rebarbadora angular
sdo compativeis: a inscricdo na porca de aperto
de dois furos e a indicagao da rosca na placa de
poténcia da rebarbadora angular devem
coincidir (M14 ou 5/8).

. Pressionar o botao de bloqueio do veio (11) e
manter pressionado.

. Apertar com forga a porca de aperto de dois
furos (18) com a chave de pinos (19).

. Verificar se a ligagao é segura.

0.Rodar manualmente o disco de corte
diamantado (17), este ndo pode entrar em
contacto com o resguardo de protecdo da
aspiracao (8) ou raspar no mesmo.

—=© 0 NO

8. Utilizacao
8.1 Ligar/desligar
Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

. Desapertar a porca de aperto de dois furos (18).

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrup¢édo de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
daméo. Por este motivo, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Ver pagina 3, figura D.
Ligacdo momentanea:

Ligar: deslocar o bloqueio (23) na dire¢cao da seta e
depois pressionar o gatilho (24).
Desligar: soltar o gatilho (24).

Funcionamento continuo (consoante o
equipamento):

Ligar: deslocar o bloqueio (23) na dire¢céo da seta e
depois pressionar o gatilho (24) e manter
pressionado. A maquina esta agora ligada.
Agora, deslocar mais uma vez o bloqueio
(23) na diregéo da seta para bloquear o
gatilho (24) (funcionamento continuo).

Desligar: pressionar o gatilho (24) e soltar.

8.2 Trabalhar
Segurar sempre bem o aparelho e conduzir
com ambas as maos no punho principal (13)
da rebarbadora angular e no punho suplementar
(6).
Deslizar / puxar a maquina apenas no
sentido da seta (7)

1. Ajustar a profundidade de corte pretendida:
Soltar a porca de aperto (3), ajustar a
profundidade de corte pretendida na escala e
\(/o)ltar a apertar novamente a porca de aperto
3).

2. Montar o resguardo de protecdo com a parte
dianteira da mesa de guia (10) sobre a peca de
trabalho, sem que o disco de corte diamantado
entre em contacto com a pega de trabalho.

3. Ligar a maquina e aguardar até alcangar as
rotagcbes maximas.

4. No caso de cortes de imerséo: oscilar a
maquina lentamente e conscientemente para
baixo: o disco de corte diamantado penetra na
peca de trabalho.

5. Conduzir a maquina lentamente na direcéo da
seta (7): o disco de corte diamantado penetra na
peca de trabalho.

6. Deslizar / puxar a maquina apenas na direcao
da seta (7) (trabalhar no sentido de rotacdo
contrério). Caso contrario, existe o perigo da
maquina se soltar de forma descontrolada e sair
do corte. Trabalhar com avango moderado,
adaptado ao material a trabalhar. Para uma
aspiracgao perfeita, certifique-se de que as rodas
estdo sempre em contacto com a peca de



trabalho. A mesa de guia (10) devera deslizar
sobre a peca de trabalho.

7. Assim que terminar o corte, desligue a maquina
e mantenha-a segura até o disco de corte
diamantado parar por completo. Nunca tente
retirar um disco de corte diamantado ainda
em rotacao da zona de corte, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe.

8. Colocar a méaquina de parte.

9. Manutencéo

Antes de qualquer utilizacao verifique se
faltam pecas, se estao desgastadas,
quebradas, fissuradas ou danificadas. Nao
utilizar um resguardo de protec¢éo danificado ou
incompleto.

Um progresso de trabalho notavelmente mais lento
e a necessidade de exercer maior forga ao
empurrar sdo indicios de que os discos de corte
diamantados estéo a ficar rombos. Afie os discos
de corte diamantados que foram ficando rombos
efetuando cortes curtos em materiais abrasivos
como por ex. arenito calcario.

10. Limpeza

T > Limpeza do motor: durante o
E/cﬁ) trabalho podem acumular-se

particulas no interior da ferramenta elétrica. Isto
influencia a refrigeracdo da ferramenta elétrica. As
deposicoes de substancias condutoras podem
danificar o isolamento de protec&o da ferramenta
elétrica e provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacéo de corrente usando 6culos de
protecdo e mascara antipoeiras. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagao
apropriada.

Botao (22) para o ajuste do punho: aspirar
ocasionalmente o botéo ou soprar com ar seco (no
estado pressionado, em todas as 3 posi¢des do
punho principal). Antes disso, desligue a
ferramenta elétrica da alimentagéo de corrente
usando Oculos de protecdo e mascara antipoeiras.

11. Eliminacao de avarias

- Protecéo contra sobrecarga: o indicador de
sinal eletronico (12) acende e as rotagées
sob carga diminuem CONSIDERAVELMENTE.
A temperatura do motor € demasiado elevadal
Deixar a maquina a funcionar na marcha em vazio
até a mesma arrefecer e o indicador de sinal
eletronico apagar.

- Protecao contra sobrecarga: o indicador de
sinal eletrénico (12) acende e as rotacoes
sob carga diminuem LIGEIRAMENTE. A
maquina esta a ser sobrecarregada. Continue a
trabalhar com carga reduzida até o indicador de
sinal eletrénico apagar.
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- Desativacao de seguranca eletronica: o
indicador de sinal eletrénico (12) acende e a
maquina DESLIGA automaticamente. A
maquina é desligada caso a velocidade de
aumento de corrente seja demasiado elevada
(como por ex. em caso de bloqueio repentino ou
contragolpe). Desligar a maquina no gatilho (24).
Em seguida, voltar a ligar e continuar a trabalhar
normalmente. Evite bloqueios adicionais. Ver
capitulo 4.2.

Protecao contra rearranque involuntario: o
indicador de sinal eletrénico (12) PISCA e a
maquina nao funciona. A protecao contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso
a corrente elétrica seja restabelecida apés uma
interrupgéo, a maquina néo liga. Desligar e voltar
a ligar a maquina.

Ao ligar, a maquina acelera rapidamente para
as rotagc6es maximas, ou seja, a limitagdo da
corrente de arranque automatica (arranque
suave) ndo funciona. Se existir um erro no
sistema eletrénico, outras fungdes do sistema
eletronico relevantes para a seguranca deixaréo
de estar disponiveis. As maquinas devem ser
reparadas imediatamente (ver capitulo 13.).

12. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessoérios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrucoes.

A espessura maxima permitida dos discos de

corte diamantados é de 3 mm (1/8%). Nao
utilize discos de corte diamantados segmentados
com fendas d segmento >10 mm. No caso de
utilizacao de discos de corte diamantados
segmentados apenas sdo permitidos
exclusivamente angulos de corte de segmento
negativos.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

13. Reparacoes

As reparagoes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

14. Protecao do ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: eliminar corretamente.
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Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecolégica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

15. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na péagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes

relacionadas com o progresso tecnolégico.

(0] = Diametro max. permitido dos discos de
corte diamantados

dmax = Espessura max. permitida dos discos de
corte diamantados

M = Roscado veio

| = Comprimento do veio retificador

Tmax = Profundidade méax. de corte

n = Rotagdes em vazio (rotagdes maximas)

Py = Poténcia nominal

P, = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagao, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 60745:

an = Valor da emissdo de vibragoes

Kh = Insegurancga (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lywa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsakrar pa eget ansvar att kapslipmaskiner med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Foreskriven anvandning

Utsugskapan &r avsedd att anvandas till att kapa
eller slitsa framfor allt mineralmaterial, t.ex. armerad
betong och tegel med fast stéd mot underlaget,
utan vatten.

Anvand bara en diamantkapskiva. Anvand inte
kapskivor, bundna insatsverktyg eller andra
insatsverktyg. Du far inte anvanda insatsverktyg
med gangfaste,

Det ar inte tillatet att bearbeta metallmaterial.

Du far inte arbeta med material som avger
halsofarligt damm eller &ngor vid bearbetning.

Arbeta endast med ldmpligt dammutsug.

Avsedd for professionell anvéndning inom industri
och hantverk.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

F&lj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar for kapmaskiner

a) Elverktygets spriangskydd maste sitta fast
ordentligt och vara instéllt sa att maximal
sakerhet erhdlles, dvs. sa att anvandaren ar
exponerad for sa lite som méjligt av skivan. Se
till sa att du sjélv och andra runtomkring &r
utom réckhall fér den roterande slipskivan.

Sprangskyddet skyddar anvandaren mot I6sa
delar och kontakt med slipskivan.

b) Anvénd bara diamantbelagda kapskivor till
elverktyget. Att tillbehdret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det max. varvtal som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med fér hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

d) Slipskivorna &r bara gjorda for avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor &r avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flins skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Slipskiva och fldns ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Delar som inte passar
exakt pa elverktygets slipspindel ger obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa dig att tappa
kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade slipskivor.
Kontrollera att slipskivorna inte adr uppflédkta
eller sprackta fére varje anvédndning. Tappar du
maskin eller slipskiva maste du kontrollera om
nagot ar skadat och i sa fall satta pa en hel
slipskiva. Nér du kontrollerat slipskivan och
satt i den, ser du till att du sjélv och andra
runtomkring &r utom réckhall for den roterande
slipskivan och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade slipskivor gar
oftast sdnder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrdp som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& hérselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivadg och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Maskinen far bara fattas tag i med hjalp av de
isolerade handtagen nér du arbetar med
verktyg som kan komma i kontakt med dolda
elledningar eller den egna sladden. Kontakt med
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stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, sa att du far en stét.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationsdppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstotar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brdnnbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

g) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
slipskivan hakar fast eller nyper. lhakningen eller
nypet gor att den roterande delen far ett abrupt
stopp. Det slungar elverktyget okontrollerat mot
verktygets rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéallning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stédhandtaget nar det ar pa, sa att du far sa bra
kontroll som mdjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll dver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

¢) Undvik omradet framfor och bakom den
roterande kapskivan. Kastet slungar elverktyget i
motsatt riktning mot slipskivans rotationsriktning vid
blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor, tandade
sagklingor eller segmenterade diamantskivor
vars slitsar &r mer &n 10 mm breda. Sddana
verktyg ger ofta kast eller far dig att tappa kontrollen
over elverktyget.

f) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér
stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.
Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan
ge kast eller skivbrott.

g) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, slar du av maskinen och haller den
stilla tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra
loss kapskivan ur skaran nar skivan roterar,
det kan ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till
att skivan nép.

h) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

i) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken, sa
minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

j) Var extra forsiktig nar du ”instickskapar” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.3 Ovriga sdkerhetsanvisningar:

VARNING! - Anvand alltid skyddsglasdgon.
Qg

Anvénd lampligt andningsskydd.

v Anvand bara en diamantkapskiva. Det ar inte
tillatet att anvanda flera diamantkapskivor

ﬁgAnvénd inga bundna skivor.
a ]

L

@Anvénd hérselskydd.

Anvénd elastiska mellanldgg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda verktygen mot fett och slag!

Foérvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spénntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-,
eller gasledningar pa det stélle som ska
bearbetas (anvand t.ex. en metalldetektor).



Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt bérande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Innan maskinen tas i bruk ska man alltid kontrollera
sa att det inte fattas nagra delar eller inte finns delar
som &r nétta, trasiga, sprackta eller skadade. Ett
spréangskydd med brister eller som inte &r intakt far
inte anvandas.

Anvand endast medlevererat spannmaterial.
Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug foér att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2 och 3.
1 Utsugsanslutning
2 Ganga for extrahandtag (pa bada sidorna)
3 Kladmmutter (begrénsning av snittdjup)
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4 Skala (snittdjup)

5 Sexkantsnyckel

6 Stédhandtag (pa vinkelslip) *

7 Pil - maskinen far endast skjutas i pilriktningen

8 Utsugskapa

9 Rotationsriktningspil (diamantkapskivans
rotationsriktning)

10 Styrbord

11 Spindellasningsknapp (pa vinkelslip) *

12 Elektronisk signalindikering (pa vinkelslip) *

13 Huvudhandtag pa vinkelslip*

14 Spindel (pa vinkelslip) *

15 Stodflans (pa vinkelslip) *

16 Tva distansbrickor

17 Diamantkapskiva *

18 Tvahalsmutter

19 Tappnyckel

20 Spéannring

21 Spannskruv

22 Knapp (for att vrida huvudhandtagets) *

23 Sparr (mot oavsiktlig start resp. for kontinuerlig
anvandning)*

24 Strombrytare (for till-/franslagning) *

* ingdr inte/beror pa utrustning

6. Driftstart

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
6verensstammer med den natstrédm du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrdom pa 30 mA.

Om en férlangningskabel anvér&ds maste denhaen
tvarsnittsarea pa minst 1,5 mm=.
Forlangningskabeln maste vara anpassad till
maskinens effektférbrukning (se tekniska data).
Rulla av hela sladden om du anvander sladdvinda.

6.1 Satta pa sprangskyddet pa vinkelslipen
Ta isar utsugskapa (8) och styrbord (10)
Se sid. 2, bild A.

1. Lossa klammuttern (3) och vrid utsugskapan (8)
uppat.

2. lden position som visas kan utsugskapan (8) tas
av fran styrbordet (10).

Sétta fast utsugskapan (8) pa

vinkelslipmaskinen

Se sidan 2, bild B.

3. Lossa spannskruven (21) s& att spannringen
(20) hos utsugskapan vidgar sig tillrackligt.

4. Placera vinkelslipen pa utsugskapan (8) i det
lage som anges.

5. Vrid vinkelslipmaskinen och satt fast i dnskad
vinkel, se sida 3, fig. E:
1) Skjutande snitt
Il) Dragande snitt
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6. Dra at spannskruven (21) ordentligt med den
medlevererade sexkantsnyckeln (5).

7. Kontrollera att den sitter sakert - utsugskapan
(8) far inte vrida sig.

Sétta ihop utsugskapa (8) och styrbord (10)

Se sid. 2, bild A.

8. Sattin urtaget pa utsugskapan (8) i styrbordets
axel (10) sa som visas.

9. Vrid in utsugskapa (8) och styrbord (10) i
varandra, stall in p& énskat snittdjup och anslut
dem till varandra genom att dra &t kliammuttern
(3).

10.Kontrollera anslutningen.

Sétta pa stédhandtaget

m Arbeta bara med pasatt stddhandtag (6)!

Skruva av extrahandtaget (6) fran
vinkelslipmaskinen och skruva fast den pa héger
eller vanster sida av utsugskapan (8), beroende pa
anvandningsomrade.

Av sékerhetsskél ska den dessutom skruvas

fasti den framre eller bakre gangan, beroende
pa vinkelslipmaskinens position (specificeras pa
fig. E, s. 3).

6.2 Sétta pa dammutsug
Arbeta endast med lampligt dammutsug:
anslut ett lampligt utsug (beakta nationella
foreskrifter) pa utsugsstosen (1).

Fér en optimal utsugning anvénder du
anslutningsmuff 6.30796 och ett utsug med
automatisk filterrengoring.

Virekommenderar att du anvander antistatisk @ 35
mm-sugslang.

6.3 Vridbart huvudhandtag

Arbeta endast nar huvudhandtaget (13) last
fast.
Se sid. 3, bild C.
- Tryck pa knappen (22).
- Huvudhandtaget (13) kan nu vridas 90° grader at
bada sidorna och lasas.
- Kontrollera att det sitter ordentligt:
huvudhandtaget (13) ska ha hakat fast och inte ga
att vrida.

6.4 Natanslutning

Uttagen ska vara sékrade med tréga sméltsékringar
eller jordfelsbrytare.

Det ska finnas en inbyggd automatisk
startstrémsbegransning (mjukstart). Uttagen kan
aven vara sdkrade med snabba smaltsékringar eller
jordfelsbrytare.

7. Satta pa verktyg

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Tryck bara in spindellasningsknappen nar
spindeln star still (11).

7.1 Sétta pa diamantkapskiva

1. Tryck pa spindellasningsknappen (11) och vrid
spindeln (14) tills lasknappen snapper i.

2. Séatt pa stédflansen (15) pa spindeln (féljer med
vinkelslipen). Den sitter ratt nar det inte gar att
vrida pa den pa den lasta spindeln.

3. Sétt fast de 2 distansbrickorna (16) pa
stodflansen (15).

4. Lagg en diamantkapskiva (17) pa
distandsbrickan (16). Ta hansyn till
rotationsriktningen. Rétt rotationsriktning
anges med hjalp av pilar pa diamantkapskivan
och utsugskapan (rotationsriktningspil (9)).

5. Se till att tvdhalsmuttern (18) och spindeln (14)

till vinkelslipmaskinen passar med varandra:

markningen pa tvahalsmuttern och
ganguppgifterna pa vinkelslipmaskinens

ma’)irkskylt méste stdmma 6verens (M14 resp. 5/

8“).

Skruva pa tvahalsmuttern (18).

Tryck ned spindelldsningsknappen (11) och hall

den intryckt.

Dra &t tvahalsmuttern (18) ordentligt med

spannyckeln (19).

Kontrollera anslutningen.

0.Vrid diamantkapskivan (17) for hand - den far

inte berodra eller stryka mot utsugskapan (8).

—“09".\‘.0’

8. Anvéandning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: Sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid permanent paslagning fortsatter maskinen

att arbeta om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Néar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Se sid. 3, bild D.

Starta maskinen:

Start: Skjut sparren (23) i pilens riktning och tryck pa
strombrytaren (24).

Stopp: Slapp strombrytaren (24).

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Start: Skjut sparren (23) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdombrytaren (24) och héll den
intryckt. Maskinen ar paslagen. Skjut
sparren (23) ytterligare en gang i pilens
riktning tills strombrytaren (24) laser
(kontinuerlig anvéndning).

Stopp: Tryck pé strombrytaren (24) och slapp.

8.2 Jobba med maskinen

Hall alltid maskinen ordentligt med bada
handerna pa vinkelslipmaskinens



huvudhandtag (13) och pa extrahandtaget (6) och
styr den.

Maskinen far endast skjutas/dras i
pilriktningen (7)

1. Stélla in 6nskat kapdjup:

Lossa klammuttern (3) och stall in pa dnskat
snittdjup pa skalan, dra at kiAmmuttern (3) igen.

2. Placera skyddskapan med den framre delen av
styrbordet (10) pa arbetsstycket utan att
diamantkapskivan berér arbetsstycket.

3. Sla pa maskinen och avvakta tills max. varvtal
uppnatts.

4. Forinstickssnitt: svang ned maskinen langsamt
och férsiktigt: diamantkapskivan tranger ned i
arbetsstycket.

5. For maskinen langsamt i pilriktningen (7):
diamantkapskivan tréanger ned i arbetsstycket.

6. Maskinen far bara skjutas/dras i pilens riktning
(7) (Arbeta motstroms). Annars finns det risk att
maskinen hoppar ut okontrollerat ur skaran.
Jobba med lagom matning som &r anpassad till
materialet du bearbetar. Fér en optimal
utsugning &r det viktigt att hjulen alltid berér
arbetsstycket. Styrbordet (10) méaste glida pa
arbetsstycket.

7. Nar snittet ar klart slar du av maskinen och héller
den stadigt tills diamantkapskivan stannat.
Forsok aldrig dra loss diamantkapskivan ur
skaran nar skivan roterar, det kan ge ett
kast.

8. Lagg ifran dig maskinen.

9. Underhall

Fo6re anvandning maste man alltid kontrollera
att det inte fattas nagra delar eller sa att
delarna inte ar slitna, trasiga, sprackta eller
skadade. Ett sprangskydd med brister eller som
inte &r intakt far inte anvandas.

Markbart langsammare arbetsresultat och 6kad
frammatningskraft ar tecken péa att
diamantkapskivan blivit sl6. En diamantkapskiva
som blivit sl6 kan skarpas genom att man utfér korta
snitt i abrasiva material som kalksandsten.

10. Rengoring

s Rengoéring av motor: Under
< E/CQ arbetets gang kan partiklar hamna i

elverktygets inre delar. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdgon och andningsmask. Se till att
utsugning sker korrekt i samband med urbl&sning.

Knapp (22) fér instéllning av handtag: sug bort
smuts fran knappen med jamna mellanrum eller
blas rent med torr luft (i intryckt 1age, i alla 3
positioner pa huvudhandtaget). Koppla forst
elverktyget fran strdmmen och béar skyddsglaségon
och andningsmask.
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11. Felatgarder

- Overlastskydd: den elektroniska
signalindikeringen (12) tdnds och
arbetsvarvtalet avtar KRAFTIGT. For hog
motortemperatur! Kér maskinen obelastad tills
den svalnar och elektronikindikeringen slocknar.
Overlastskydd: den elektroniska
signalindikeringen (12) tdnds och
arbetsvarvtalet avtar NAGOT. Maskinen &r
Overbelastad. Fortsatt arbeta, men sank
belastningen tills elektronikindikeringen slocknar.
Elektronisk sékerhetsfranslagning: den
elektroniska signalindikeringen (12) lyser
och maskinen SLAS FRAN automatiskt.
Maskinen slas fran vid stromspikar (t.ex. om
skivan nyper eller du far ett kast). Stang av
maskinen med strombrytaren (24). SIa pa igen
och fortsatt att jobba som vanligt. Férsok att
undvika att maskinen nyper. Se kapitlet 4.2.
Aterstartspérr: elektronikindikeringen (12)
BLINKAR och maskinen arbetar inte.
Aterstartsparren har 6st ut. Om stickkontakten
ansluts nar maskinen ér tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstélls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nar du slar pa, dvs. den automatiska
startstrémsbegransningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 13.).

12. Tillbehér

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Max. tilldten grovlek for diamantkapskivan &ar

3 mm (1/8%). Anvand inga segmenterade
diamantkapskivor med segmentspéar >10 mm. Vid
anvandning av segmenterade diamantkapskivor ar
endast negativa segmentskarvinklar tillatna.

Det fullstandiga tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sérskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
frin Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.
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14. Miljsskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korreki.

Foélj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tilloehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inférli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljovanligt satt.

15. Tekniska specifikationer

Férklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med

reservation for tekniska &ndringar.

0] = max. tilldten diameter pa
diamantkapskivan

dmax = max. tillaten tjocklek pa
diamantkapskivan

M = Spindelgénga

| = Slipspindellangd

Tmax = Max. snittdjup

n = Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

P; = Nominell effektférbrukning

P, = Utgangseffekt

m = Vikt utan sladd

Méatvardena ar uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrédm

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddséatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totaltvibrationsvérde (vektorsummaitre riktningar)
rdknas fram enligt EN 60745:

ap = Vibrationsemissionsvarde
Kh = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

m Anvand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama katkaisuhiomakoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia méaéréyksia. Tekniset asiakirjat,
sdilytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Katkaisuhiomakone on tarkoitettu
kiviainesmateriaalin leikkaamiseen tai urittamiseen
vetta kayttamatta, esimerkiksi terasbetonille ja
muuraukselle, joka on tiukasti kiinni
alusmateriaalissaan.

Kéyta ainoastaan timanttikatkaisulaikkaa. Ala kéayta
katkaisuhiomalaikkaa, kiinnitettyja kayttétyokaluja
tai muita kayttétyokaluja. Kierrekiinnityksella
varustettuja kayttotarvikkeita ei saa kayttaa.

Ala kayta metallisia materiaaleja.

Materiaaleja, joita tydstettdesséa syntyy terveydelle
vaarallista polyé tai héyrya, ei saa tyostaa.

Tybskentele vain sopivalla pdlynimulla.
Tarkoitettu teollisuus- ja ammattikayttéon.

Mé&araystenvastaisesta kdytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten. Luovuta
sahkotydkalu edelleen vain yhdessa néiden
asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Katkaisulaikkakoneiden
turvallisuusohjeet
a) Sdhkotyokaluun kuuluvan suojuksen pitaa
olla kunnolla kiinni ja sdadetty siten, etta se
antaa mahdollisimman hyvéan suojan, ts.
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mahdollisimman pieni osa hiomatarvikkeesta
saa osoittaa avoimena koneen kayttajan
suuntaan. Varmista, etté lahistolla olevat
henkilét ovat riittdvan kaukana pyérivasta
hiomalaikasta. Suojuksen tarkoitus on suojata
kayttajaa irtoavilta paloilta ja tahattomalta
hiomatarvikkeen koskettamiselta.

b) Kéytéa ainoastaan séhkotydkalullesi
tarkoitettuja timanttikatkaisulaikkoja. Vain se,
etta pystyt kiinnittdméaén lisdvarusteen
saéhkotydkaluun, ei ole tae siit, etté sita olisi
turvallista kayttaa.

c) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintéan niin suuri kuin sdahkétyékalun
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisédvarusteet,
jotka py6érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

d) Hiomatarvikkeita saa kdyttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauk hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kéyté aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkoty6kalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvéan hyvin.

g) Hiomalaikan ja laipan pit4a tarkasti sopia
sdhkétyokalusi karaan. Kayttotarvikkeet, jotka
eivat sovi tarkalleen séahkdétydkalun hiomakaralle,
pyérivat epatasaisesti, tarisevat erittain
voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen.

h) Ala kayta vaurioituneita hiomalaikkoja.
Tarkasta aina ennen kayttamista, ettei
hiomalaikasta ole irronnut palasia ja ettei
laikassa ole murtumia. Jos sahkotyékalu tai
hiomalaikka on paassyt putoamaan, tarkasta
mahdolliset vauriot ja kayté vaurioittumatonta
hiomalaikkaa. Kun olet tarkastanut
hiomalaikan ja kiinnittdnyt sen paikalleen,
mene yhdessi muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
kayttotarvikkeesta ja anna koneen pyoria
yhden minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioitunut hiomalaikka ei yleensa kesta tata
testausaikaa ehjana.

i) Kéyta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdélylté ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
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eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytdn yhteydessa syntyva pdly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etté sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydella tyopisteesté. Jokaisen tydalueelle
tulevan on kaytettdva henkil6kohtaisia
suojavarusteita. Tyostettavasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pida koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia téité, joissa
kéyttdévaruste voi osua piilossa oleviin
sdhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda my®s metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai késivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tyélaitteen kanssa.

m) Ala missaan tapauksessa laske
sahkoétyokalua sivuun ennen kuin kdyttétarvike
on kokonaan pysédhtynyt. Pyodriva kayttdvaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettad séhkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétyokalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttévarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

0) Puhdista s@hkotyokalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipblyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkd6n liittyvia vaaroja.

p) Ala kéayta sahkoétyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa téllaiset materiaalit palamaan.

q) Ala kayta sellaisia kdyttévarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja siihen liittyvat
turvallisuusohjeet

Takaisku on pyérivan hiomalaikan takertelun tai
kiinni juuttumisen aiheuttama iskunomainen
likereaktio. Takertelu tai jumittuminen johtaa
kayttdtarvikkeen akilliseen pysahtymiseen. Tamé
saa séhkotyokalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on télléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispdin, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat my&s murtua.

Takaisku aiheutuu sahkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missdan tapauksessa vie kattési
pyorivien kdyttovarusteiden ldhelle.
Kayttévaruste voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Takaisku
pakottaa sdhkétydkalun tempautumaan
jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyérintdsuuntaa
vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttétarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettéavasta kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttévaruste
jumiutuu herkasti kulmissa, teravissé reunoissa tai
kun se kimmahtaa hallitsemattomasti. Tama
aiheuttaa hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kéayta ketjusahanteraa tai hammastettua
sahanteraa élaka segmenttitimanttilaikkaa,
jossa on yli 10 mm leveét urat. Tallaiset
kayttdvarusteet aiheuttavat herkésti takaiskun tai
séhkétydkalun hallinnan menettamisen.

f) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja lilan
kovaa painamista. Al4 leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen lisdé sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin liséten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

g) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke kone pois paalta ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala missédén tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

h) Ala kytke sadhkétydkalua uudelleen péalle,
jos se on vield tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiillautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

i) Tue levyt ja suuret ty6kappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tyostettavat kappaleet voivat taipua oman
painonsa vaikutuksesta. TyOstettava kappale on
tuettava laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta
on tehty seké katkaisu-uran lahelta ettd myoés
reunasta.



j) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiisiin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan katkaisun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.3 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.
L3

Kéayta sopivaa pélynsuojanaamaria.

v Kéyta ainoastaan timanttikatkaisulaikkaa.
Korjaustdissé ei saa kayttaa useita
timanttikatkaisulaikkoja.

ﬁﬁdé kayta yhdistettyja laikkoja.
[ ] ]
u

@Kéyté kuulonsuojaimia.

Kéayté elastisia vélikkeitd, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niité vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata kaytté- tai lisdtarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa kayttotarvikkeet rasvalta ja
iskuilta!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Tybstettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavéat kappaleet on
tuettava riittavan hyvin.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdédnséa
pélya ja lastuja.

Varmista, etta sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tydstad, ei ole sahko-, vesi- tai kaasujohtoja
(esim. metallinpaljastimen avulla).

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkdjohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Tarkasta ennen jokaista kayttda osien taydellisyys,
niiden kuluneisuus, moitteeton kunto murtumien,
halkeaminen tai muiden vaurioiden varalta. Ala
kayta vioittunutta tai epataydellista suojusta.

Kéyta ainoastaan mukana toimitettuja
kiinnitysvalineita.
Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

sy6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijya siséltavista maaleista
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- mineraalipdly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Téama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Al& anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tyésuojelumadraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéaristoon.

Kayté erityisiin tydtehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain védhennét ymparistén

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahelld olevia henkilbita tai
kerdantynytta pélya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2 ja 3.

1 Imuistukka
Kierre lisdkahvalle (molemminpuolinen)
Kiinnitysmutteri (katkaisusyvyyden rajoitin)
Asteikko (katkaisusyvyys)
Kuusiokoloruuvinvaannin
Lisékahva (kulmahiomakoneen) *
Nuoli - Tyénna konetta vain nuolen suuntaisesti
Imusuojus
Pydrimissuuntanuoli (timanttikatkaisulaikan
py&rimissuunta)
10 Ohjauspoyta
11 Karan lukitusnappi (kulmahiomakoneen) *
12 *Elektroninen signaalinayttd (kulmahiomakone)
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13 Kulmahiomakoneen paékahva *
14 Kara (kulmahiomakoneen) *

15 Tukilaippa (kulmahiomakoneen) *
16 Kaksi vélikelevya

17 Timanttikatkaisulaikka *

18 Tappikiristysmutteri

19 Tappiavain

fi
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20 Kiinnitysrengas

21 Kiinnitysruuvi

22 Nuppi (pédakahvan kaantamiseen) *

23 Salpa (estaa tahattoman péalle kytkemisen,
tarv. jatkuvaan kaytt6on)*

24 Painokytkin (kytkee koneen péélle ja pois) *

* ei kuulu toimituslaajuuteen / varustuksesta
riippuvainen

6. Kayttoonotto

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota

verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paélta ja karan taytyy olla tdysin pyséhtynyt.

Vertaa ennen kaytté6nottoa, etta

tyyppikilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Kaytéa ainoastaan jatkojohtoa, j%nka
vahimmaishalkaisija on 1,5 mm<. Jatkojohdon on
vastattava koneen tehonottoa (vrt. tekniset tiedot).
Johtovyyhtia kéytettdessa kelaa johto aina
kokonaan auki.

6.1 Suojuksen kiinnitys
kulmahiomakoneeseen
Imusuojuksen (8) ja ohjauspdydén (10)
irrottaminen toisistaan

Katso sivu 2, kuva A.

1. Irrota kiinnitysmutteri (3) ja kdanna imusuojus (8)
ylos.

2. Imusuojus (8) voidaan irrottaa ohjauspdydastéa
(10) naytetyssa asennossa.

Imusuojuksen (8) kiinnittiminen

kulmahiomakoneeseen

Katso sivu 2, kuva B.

3. Avaa kiinnitysruuvi (21), jotta imusuojuksen
kiinnitysrengas (20) laajenee riittvasti.

4. Aseta kulmahiomakone imusuojuksen (8) paalle
esitetyss asennossa.

5. Kaannakulmahiomakonettaja kiinnité halutussa
kulmassa, katso sivu 3, kuva E:
1) Tydntava katkaisu
I) Vetava katkaisu

6. Kiristé kiinnitysruuvi (21) mukana toimitetun

kuusiokoloruuvinvdantimen (5) kanssa tiukkaan.

7. Tarkasta hyva istuvuus - imusuojus (8) ei saa
kaantya.

Imusuojuksen (8) ja ohjauspoydén (10)

yhteenkokoaminen

Katso sivu 2, kuva A.

8. Aseta imusuojuksen (8) syvennys kuvan
mukaisesti ohjauspdydan (10) akseliin.

9. Kaanna imusuojus (8) ja ohjauspdyta (10)
toisiinsa, sdéda haluttu katkaisusyvyys ja
yhdista toisiinsa kiinnitysmutteria (3)
kiristamalla.

10.Varmista kunnollinen liitanta.

Lisédkahvan Kiinnitys

Tybskentele vain silloin, kun lisdkahva (6) on
asennettuna!l

Ruuvaa kulmahiomakoneen lisdkahva (6) irti ja
kayttétapauksesta riippuen ruuvaa imusuojuksen
(8) vasen tai oikea puoli tiukkaan kiinni.

Ja ruuvaa kiinni turvallisuussyista

kulmahiomakoneen kohdasta riippuen
etumaiseen tai takimmaiseen kierteeseen
(edellytys kuvan E mukaan, sivu 3).

6.2 Pdlypoiston kiinnitys
Tydskentele vain sopivalla pélynimulla: Kytke
sopiva imuri (huomioi paikalliset maaraykset)
kiinni imuistukkaan (1).
Kayté parhaimpaan imuun litdntdmuhvia 6.30796
ja imuria automaattisella suodatinpuhdistuksella.

Suosittelemme kayttdmaan antistaattista imuletkua
@ 35 mm.

6.3 Kaantyva paakahva

Aloita tyéskentely vasta sitten, kun paékahva
(13) on lukittunut pitévasti paikalleen.
Katso sivu 3, kuva C.
- Paina nuppi (22) sisaéan.
- Sitten paakahvaa (13) voidaan kaantaa
molempiin suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.
- Tarkasta pitéava kiinnitys: Padkahvan (13) on
oltava lukittunut paikalleen niin, etta sita ei pysty
kaantamaéan.

6.4 Verkkoliitianta

Verkkovirtapistorasioiden suojauksen on oltava
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.

Integroitu automaattinen kaynnistysvirran rajoitus
(pehmea kaynnistys). Verkkovirtapistorasioiden
suojaus on mahdollista myds nopeilla sulakkeilla tai
johtosuojakytkimilla.

7. Kayttotarvikkeen kiinnitys

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan taytyy olla taysin pysahtynyt.
Paina karan lukitusnuppi (11) sisdan vain
silloin, kun kara on liikkumatta paikallaan.

7.1 Timanttikatkaisulaikan kiinnitys

1. Paina karan lukitusnappi (11) siséan ja kddnna
karaa (14) kadella, kunnes lukitusnappi lukittuu
tuntuvasti paikalleen.

2. Aseta tukilaippa (15) (siséaltyy
kulmahiomakoneen toimitukseen) karalle. Se on
oikein paikallaan, kun sita ei voi enaa pyorittaa
lukitun karan paalla.

3. Aseta 2 valikelevya (16) tukilaipalle (15).

4. Aseta yksi timanttikatkaisulaikka (17)
valikelevylle (16). Huomioi oikea
pyérimissuunta. Pydrimissuunta on merkitty
nuolella timanttikatkaisulaikkaan ja
imusuojukseen (pyérimissuunnan nuoli (9)).



5. Varmista, ettéd kulmahiomakoneen
tappikiristysmutteri (18) ja kara (14) sopivat
toisiinsa: tappikiristysmutterin merkinté ja
tyyppikilven kierteen tiedon on oltava
yhdenmukaisia (M14 tai 5/8”).

. Kierra tappikiritysmutteri (18) kiinni.

. Paina karan lukitusnappia (11) ja pida se
painettuna.

. Kiristé tappikiristysmutteri (18) kiinni
tappiavaimella (19) voimakkaasti.

. Varmista kunnollinen liitanté&.

0.K&anna timanttikatkaisulaikkaa (17) kasin - se ei
saa koskettaa imusuojusta (8) tai hankautua sita
vastaan.
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8. Kayttd

8.1 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin késin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina
pois péélta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkdénsy6tdsséa on katkoksia.

Jatkuvassa kytkenndssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Huolehdi siitd, ettéd kone ei levita pdlyéa ja

lastuja tai ime niit4. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kédestési vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Katso sivu 3, kuva D.
Hetkellinen paéllekytkenta:

Paallekytkentd: Tyénna salpa (23) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (24).
Poiskytkentd: Vapauta kytkinpainike (24).

Jatkuva kytkenté (riippuu varustuksesta):

Paallekytkenta: Tyénna salpa (23) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinté (24) ja pida sita
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tydnna sitten salpa (23) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(24) lukittuu (jatkuva kytkenta).

Poiskytkeminen: Paina painokytkinta (24) ja
vapauta se.

8.2 Tydskentely
Ohjaa konetta aina molemmilla kasilla
kulmahiomakoneen paa- (13) ja lisdkahvasta
(6) voimakkaasti kiinni pitaen.
Ty6nna/veda konetta vain nuolen (7)
suuntaisesti

1. Halutun katkaisusyvyyden saato:
Irrota kiinnitysmutteri (3) ja sdada asteikolta
haluttu katkaisusyvyys, kirista kiinnitysmutteri
(8) jalleen tiukkaan.
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2. Aseta suojus etumaisella ohjauspdydan (10)
osalla tydkappaleen péalle ilman,
timanttikatkaisulaikka koskettaa tydkappaletta.

3. Kytke kone péalle ja odota, kunnes taysi
kierrosluku on saavutettu.

4. Pistosorvauksessa: Kaanna koneetta hitaasti ja
varovasti alas: timanttikatkaisulaikka painuu
tybkappaleeseen.

5. Ohjaa konetta hitaasti nuolen suuntaan (7):
timanttikatkaisulaikka painuu tytkappaleeseen.

6. Tydnné/veda konetta vain nuolen
suuntaisesti (7) (tydskentele vastakkain).
Muuten kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tydskentele rauhallisella,
tyOstettavélle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Parasta imua varten
varmista, etté pyorat koskettavat koko ajan
tydkappaletta. Ohjauspdydan (10) on liv’'uttava
tydkappaleella.

7. Kun katkaisu on valmis, kytke kone pois paélté ja
odota rauhallisesti, kunnes .
timanttikatkaisulaikka on pysahtynyt. Ala
misséadn tapauksessa yrité vetaa pyoérivaa
timanttikatkaisulaikkaa leikkausurasta,
koska siitéa voi aiheutua takaisku.

8. Aseta kone sivuun.

9. Huolto

Tarkasta ennen jokaista kdytt6a osien
taydellisyys, niiden kuluneisuus, moitteeton
kunto murtumien, halkeaminen tai muiden
vaurioiden varalta. Al& kayta vioittunutta tai
epataydellista suojusta.

Tyétehon huomattava heikkeneminen ja
syo6ttévoiman kasvaminen ovat merkkeja
tylsistyneesta timanttikatkaisulaikasta. Teroita
tylsistynyt timanttikatkaisulaikka suorittamalla kaksi
lyhytta katkaisua hioviin tydmateriaaleihin, kuten
kalkkihiekkakiveen.

10. Puhdistus

={>s Moottorin puhdistus: Kéasittelyn
< E/ci\ aikana sahkétydkalun sisdosiin voi
keraytya hiukkasia. Se heikentaa sahkétydkalun
jAéhdytysté. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saénndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkoétyokalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta. Varmista, etta
ulos puhallettaessa huolehditaan asianmukaisesta
imusta.

Kahvan saéatépainike (22): Imuroi painike
toisinaan tai puhalla puhtaaksi kuivalla iimalla
(kahvan painetussa asennossa ja kaikissa 3
asennossa). Irrota séhkoétydkalu ensin
virtalahteesta ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.
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11. Hairididen korjaus

- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindytt6 (12) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee
VOIMAKKAASTI. Moottorin [ampétila on liian
korkea! Anna koneen kdyda kuormittamattomana,
kunnes kone on jaahtynyt ja elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalinéytto (12) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee HIEMAN.
Konetta ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
pienemmalla kuormituksella, kunnes elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Elektroninen turvakatkaisu: Elektroniikan
signaalindytdssa (12) palaa valo ja kone
SAMMUI automaattisesti. Jos
virranvoimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), kone kytkeytyy pois paalta.
Kytke kone pois paalta painokytkimella (24).
Kytke laite uudelleen paalle ja tydskentele
normaalisti edelleen. Valta laitteen jumittumista.
Katso luku 4.2.

Uudelleenkaynnistysesto: Elektroniikan
signaalindytté (12) VILKKUU eiké kone ei
kaynnisty. Uudelleenkaynnistyksen esto on
lauennut. Kun péallekytketyn koneen
verkkopistoke liitetéd&n pistorasiaan tai virta on
palannut sdhkokatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p4alta ja sen jalkeen
uudelleen paélle.

Kone kiihtyy paallekytkettéessa erittadin
nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmeé kéynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, ja
muutkaan turvallisuuteen liittyvat
elektroniikkatoiminnot eivét ole endéa
kaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti (katso
luku 13.).

12. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Timanttikatkaisulaikan sallittu .

maksimipaksuus on 3 mm (1/8”). Ala kayta
segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Segmenttitimanttikatkaisulaikkoja
kaytettdessa saa kayttda ainoastaan negatiivista
segmenttileikkauskulmaa.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

13. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon

verkkoliitantajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ymparisténsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita:
hévita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistéystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al4 havita sdhkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytéantéénpanon
mukaan kaytetyt séhkoétydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kierra-
tykseen.

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

(0] = timanttikatkaisulaikan maks. sallittu
halkaisija

dmax timanttikatkaisulaikan maks. sallittu
paksuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

Tmax = maks. katkaisusyvyys

n = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

Py = nimellisottoteho

P, = antoteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtyodkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. ty6njérjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
ay, varéhtelyn séateilyarvo
Kh epavarmuus (varahtely)
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Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

pA = &énen painetaso
Lwa = &anen tehotaso
Kpa, Kwa = epévarmuus

m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse
kappeslipemaskinene, identifisert med type og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Kappeslipemaskinen er ment for bruk ved kapping
eller slissing av mineralholdige materialer, som
stalbetong eller mur, mot fast underlag, uten tilfersel
av vann.

Bruk kun diamant-kappskiver. Bruk ikke standard
kappeskiver, bundne eller andre typer verktoy. Bruk
ikke verktoy med gjengeinnsats.

Skal ikke brukes til bearbeiding av metalliske
materialer.

Materialer som avgir helsefarlig stev eller damper
skal ikke bearbeides.

Arbeid alltid med riktig type stovavsug.

Beregnet pa profesjonell bruk i industri og
handverk.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfeore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Lan bare ut
elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sikkerhetsinformasjon for
kappemaskiner

a) Beskyttelsesdekselet som hgrer til verktoyet

ma plasseres sikkert og pa en slik mate at

minst mulig del av slipeskiven ligger apen mot

66 operatgren. Pass pa at du selv og andre

personer i nzerheten ikke oppholder dere i
omradet rundt skiven. Beskyttelsesdekselet
skal beskytte operataren mot partikler som slynges
ut og mot tilfeldig kontakt med slipeskiven.

b) Bruk bare kappeskiver med diamanter til ditt
elektroverktoy. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

c) Tillat hastighet pa verktoyet ma vaere minst
like hoy som den maksimal hastigheten
(turtallet) som angis pa elektroverktoyet.
Tilbehar som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
statter slipeskiven og motvirker skivebrudd.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktayet.
Verktay med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Slipeskiver og flenser ma passe ngyaktig til
slipespindelen pa elektroverktoyet. Verktay
som ikke passer ngyaktig pa slipespindelen, gar
ujevntrundt, vibrerer sveert sterk og kan fore tilat du
mister kontrollen over maskinen.

h) Ikke bruk skadde slipeskiver. Kontroller
alltid om slipeskivene har sprekker eller andre
skader for bruk. Hvis maskinen eller
slipeskiven faller i bakken skal du kontrollere
noye om den ble skadet; bruk en hel slipeskive.
Etter at du har kontrollert slipeskiven og satt
den tilbake pa plass, skal maskinen ga et
minutt pa hoyeste hastighet. Pass pa at du og
alle andre holder seg borte fra fareomradet
rundt maskinen. Slipeskiver med skader vil
normalt brekke i denne testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
mé beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stev- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
horselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

k) Maskinen ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet



kan komme til & treffe skjulte stromledninger
eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stev inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Slike materialer kan antennes av gnister.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at den
roterende slipeskiven henger fast eller blir blokkert.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende verktoyet. Maskinen vil raskt og
ukontrollert g4 mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktoyet til & bevege seg
over handen din.

c) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Rekyl driver maskinen i
motsatt retning av slipeskivens dreieretning pa
blokkeringsstedet.

d) Arbeid szerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Verktoy
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som roterer kan lett sette seg fast i hjerner og
skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner, og
ikke segmentert diamantskive med mer enn 10
mm brede apninger. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl
eller tap av kontrollen over maskinen.

f) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk ikke
for mye kraft. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjeor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

g) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern arsaken til feilen.

h) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
nadd full hastighet for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i
overflaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta
rekyl.

i) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan bgye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stottes i naerheten av
kappesnittet og pa kanten.

j) Veer ekstra papasselig ved "lommesnitt" i
eksisterende vegger og andre uoversiktlige
omrader. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den
skjeerer i gass- eller vannrer, elektriske ledninger
eller andre gjenstander.

4.3 Andre sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

Bruk en egnet stovmaske.

v Bruk kun diamant-kappskive. Bruk aldri flere
diamantskiver samtidig.

mae Bruk ikke bundne skiver.
B

-
@ Bruk harselvern.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.
Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehor! Beskytt verktoyet mot fett og slag!
Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.
Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma3 stattes tilstrekkelig opp.
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Skadde, urunde eller vibrerende verktay ma ikke
brukes.

Forviss deg om at det ikke gar stroam-, vann- eller
gassledninger i punktet som skal bearbeides (bruk
f.eks. en metallsgker).

Unngé & skade gass- eller vannrgr, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stattehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

For hver gangs bruk skal du kontrollere om noen av
delene mangler eller er slitt, har skader eller er
brukket. Vernedeksler som er defekte eller ikke
komplette skal ikke brukes.

Bruk kun festemidlene som fglger med.
Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unngé arette partikkelstrammen / utbldsingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blds dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt
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Avsugstuss

Gijenge for ekstrahandtak (begge sider)

Klemmmutter (snittdybdeinnstilling)

Skala (skjeeredybde)

Unbraco-skrutrekker

Ekstra stettehandtak (pa vinkelsliper) *

Pil - maskinen skal kun skyves i pilens retning

Avtrekksdeksel

Pil for dreieretning (dreieretning for diamant-

kappeskiven)

10 Styreplate

11 Spindelstopp (pa vinkelsliper) *

12 Elektronisk signalindikator (pa vinkelsliperen) *

13 Hovedhandtaket pa vinkelsliperen *

14 Spindel (pa vinkelsliper) *

15 Stetteflens (pa vinkelsliper) *

16 To distanseskiver

17 Diamant-kappeskive *

18 Spennmutter

19 Tapphullsngkkel

20 Spennring

21 Spennskrue

22 Knapp (for & vende hovedhandtaket) *

23 Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*

24 Bryterknapp (for & sla av og pa)*
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* falger ikke med i pakken / utstyrsavhengig

6. Tai bruk

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen méa veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Bruk kug skjoteledning med minimumstverrsnitt pa

1,5 mm*~. Skjgteledningen mé veere egnet for

Ktelsen til maskinen (se tekniske data). Ved bruk av
abelrull m& kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Settbeskyttelsesdekselet pa
vinkelsliperen

Ta fra hverandre avsugsdekselet (8) og

styreplaten (10)

Se bilde A pa side 2.

1. Losne klemmutteren (3) og sving
avsugsdekselet (8) oppover.

2. Avsugsdekselet (8) kan tas av nar styrflaten (10)
star slik det vises.

Sette avsugsdekselet (8) pa vinkelsliperen

Se bilde B pa side 2.

3. Lesne spennskruen (21) s& spennringen (20) pa
avsugsdekselet utvider seg.

4. Sett vinkelsliperen pa avsugsdekselet (8) som
vist.

5. Dreivinkelsliperen til gnsket vinkel, se side 3, fig.
E:



1) Skyvesnitt
I) Trekksnitt
6. Stram spennskruen (21) hardt med Unbraco-
nokkelen (5) som falger med.
7. Pass pa godt feste - avsugsdekselet (8) ma ikke
kunne dreies.
Sette sammen avsugsdekselet (8) og
styreplaten (10)

Se bilde A péa side 2.

8. Sett utsparingen (8) som vist inn pa akselen pa
styreplaten (10) .

9. Sving avsugsdeksel (8) og styreplate (10) inn i
hverandre, still inn gnsket snittdybde og fest
delene godt med klemmutteren (3) .

10.Kontroller.

Montering av ekstra stottehandtak

m Arbeid kun med montert stettehandtak (6)!

Skru ekstrahandtaket (6) av vinkelsliperen og fest
det pa hgyre eller venstre side av avsugsdekselet
(8) - avhengig av hvordan du skal bruke maskinen.

Av sikkerhetshensyn velger du fremre eller
bakre gjenging avhengig av stillingen pa
vinkelsliperen (se fig. E, side 3).

6.2 Montering av avsug
Arbeid kun med egnet avsug: Koble en egnet
stovsuger (folg nasjonale forskrifter) til
avsugstussen (1).

Best avsug far du med koblingsmuffe 6.30796 og
en stgvsuger som har automatisk filterrengjering.

Vi anbefaler a bruke en antistatisk avsugslange
@ 35 mm.

6.3 Dreibart hovedhandtak

Arbeid alltid bare med festet hovedhandtak
(13).
Se side 3, fig. C
- Trykk inn knappen (22).
- Na kan hovedhandtaket (13) dreies 90°0g festes,
pa begge sider.
- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (13) ma
ga iinngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Nettilkobling

Stikkontaktene ma vaere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

Med montert automatisk startstrom begrensning
(mykstart). Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av verktoy

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma vaere slatt av
og spindelen ma st stille.

Trykk bare inn spindellasknappen (11) nar
spindelen stér stille.
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7.1 Sette pa diamantskive

1. Trykk inn spindelstoppen (11) og drei pa
spindelen (14) til knappen tydelig fester seg.

2. Sett stotteflensen (15) (felger med
vinkelsliperen) pa spindelen. Den sitter riktig nar
den ikke kan beveges péa den laste spindelen.

3. Sett de to distanseskivene (16) pa stotteflensen
(15).

4. Legg en diamant-kappeskive (17) pa
distanseskiven (16). Kontroller at
rotasjonsretningen er riktig.
Rotasjonsretningen indikeres med piler pa
diamantskiven og avsugsdekselet
(dreieretnings-pil (9)).

5. Pass pa at spennmutteren (18) og spindelen

(14) pa vinkelsliperen passer sammen:

paskriften p& spennmutteren og

gjengeopplysningen pa typeskiltet pa

vinkelsliperen ma stemme overens. (M14 hhv. 5/

8").

Skru pa spennmutteren (18).

Trykk inn spindelstoppen (11) og hold den inne.

Trekk spennmutteren (18) kraftig til med

tapphullsngkkelen (19).

. Kontroller.

0.Drei diamant-kappeskiven (17) for hand - den

skal ikke bergre eller slipe mot avsugsdekselet

(8).
8. Bruk

=S© oNo

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen a

gé selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngé at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Se bilde D pa side 3.

Momentinnkobling:

Innkobling: Skyv sperren (23) i pilens retning og
trykk deretter bryterknappen (24).

Sla av: Slipp av/pa-knappen (24).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Innkobling: Skyv sperren (23) i pilens retning, trykk
deretter pa bryterknappen (24) og hold den
inne. Maskinen er n& slatt pa. Skyv sperren
(23) pa nytt i pilens retning for & lase bryteren
(24) (permanentkobling).

Sla av: Trykk péa bryterknappen (24) og slipp den.
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8.2 Arbeide

Hold alltid godt fast i hovedhandtaket (13) pa
vinkelsliperen og ekstrahandtaket (6) med
begge hender.

Maskinen skal kun skyves/trekkes i
pilretningen (7)

1. Innstilling av kuttedybde:

Lasne klemmutteren (3) og still snittdybden inn
pa skalaen (3) - trekk klemmutteren til igjen.

2. Sett beskyttelsesdekselet med fremre del av
styreplaten (10) pa arbeidsstykket, uten av
diamant-kappeskiven bergrer arbeidsstykket.

3. Koble inn maskinen og vent til den kommer opp
i full hastighet.

4. Ved dykksnitt: sving maskinen nedover,
langsomt og med folelse:. Diamant-kappeskiven
trenger inn i arbeidsstykket

5. Fer maskinen langsomt i pilretningen (7):
Diamant-kappeskiven trenger inn i
arbeidsstykket.

6. Maskinen skal kun skyves/trekkes i pilens
retning (7) (arbeid i motsatt retning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe ukontrollert ut
av snittet. Arbeid med moderat
fremfagringshastighet som passer til materialet
som skal bearbeides. Avsuget fungerer aller
best nar du passer pa at hjulene alltid er i kontakt
med arbeidsstykket. Styreplaten (10) méa gli pa
arbeidsstykket.

7. Nar snittet er ferdig, kobles maskinen ut og
holdes stille, til skiven har stanset helt. Forsgk
ikke a trekke skiven ut av sporet - det kan gi
kraftig rekyl.

8. Legg ned maskinen.

9. Vedlikehold

For hver gangs bruk skal du kontrollere om
noen av delene mangler eller er slitt, har skader
eller er brukket. Vernedeksler som er defekte eller
ikke komplette skal ikke brukes.

Tydelig synkende effektivitet og okt kraftbruk er
tegn pa en slov diamantkappeskive. Slgve
diamantkappeskiver skjerpes ved a gjere korte snitt
i et abrasivt materiale som f.eks. kalkstein.

10. Rengjoring

= (> Motorrengjoring: Ved
< E/cﬁ) bearbeidelse kan partikler avleires
inne i det elektriske verktayet. Det kan pavirke
kjelingen av maskinen. Konduktive belegg kan
pavirke isoleringen av maskinen og forérsake
elektriske farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinen. Bruk vernebriller og
stovmaske. Ved utblasing méa du serge for
fagkyndig avsugning.

Knapp (22) for innstilling av handtak: Knappen
stovsuges jevnlig eller blases ut med torr luft (i
trykket tilstand, i alle 3 posisjoner til

hovedhandtaket). For dette gjeres skal strammen
kuttes til maskinen. Bruk vernebriller og stevmaske.

11. Utbedring av feil

- Overbelastningsvern: Den elektroniske
signalindikatoren (12) lyser og
belastningsturtallet avtar KRAFTIG.
Motortemperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil den er avkjelt og
elektronikksignalindikatoren slukkes.
Overbelastningsvern: Den elektroniske
signalindikatoren (12) lyser og
belastningsturtallet avtar LITT. Maskinen er i
ferd med & bli overbelastet. Arbeid videre med
redusert belastning til den elektroniske
signalindikatoren slukker.

Elektronisk sikkerhetsutkobling: Den
elektroniske signalindikatoren (12) og
maskinene ble SKRUDD automatisk AV. Ved
for hgy gkning av stremstyrken (som f.eks.
oppstar ved plutselig blokkering eller rekyl) slas
maskinen av. Koble ut maskinen med
bryterknappen (24). Sla deretter p4 maskinen
igjen og jobb videre. Unnga flere blokkeringer. Se
kapittel 4.2.

Gjeninnkoblingsvern: Den elektroniske
signalindikatoren (12) BLINKER og maskinen
gar ikke. Startsperren har slattinn. Hvis stepselet
settes inn mens maskinen er p4, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen
av og deretter pa igjen.

Maskinen oker turtallet sveert raskt til
maksimalt turtall nar den slas pa, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 13.).

12. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Maks. tillatt tykkelse pa diamant-kappeskiven

er 3 mm (1/8%). Bruk ikke segmenterte
diamant-kappeskiver med slisser > 10 mm. Ved
bruk av segmenterte diamant-kappeskiver skal det
utelukkende arbeides med negativ kuttevinkel.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant



for Metabo. Adresser finner du pa Typiske A-veide lydnivaer:
www.metabo.com. Loa = Lydtrykkniyéo
Du kan laste ned reservedelslister fra Lwa = Lydeffektniva
www.metabo.com. Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
14. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Tavare pa miljget og ikke kast elektroverktay
E sammen med husholdningsavfallet. Folg

nasjonale forskrifter for kildesortering og
resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elekiriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

15. Tekniske data

Maks. tillatt diameter pa diamantskiven er 230 mm
(99).

Maks. tillatt tykkelse pa diamantskiven er 3 mm
(1/8%).

Forklaringer til opplysningene péa side 3. Med
forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

Q = maks. tillatt diameter pa diamantskive
tmax = maks. tillatt tykkelse pa diamantskive
M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindel

Tmax = maksimal snittdybde

n = Tomgangshastighet (hoyeste turtall)
Py = Nominelt effektopptak

P, = Utgangseffekt

m = Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyntil
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 60745:

ap = Svingningsemisjonsverdi

Kh = Usikkerhet (vibrasjon)
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse
skeeremaskiner, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Skeeremaskinen er beregnet til skeering eller
slidsning af mineralske materialer, f.eks. stalbeton
og murveerk, hvor underlaget er fast og uden
anvendelse af vand.

Brug udelukkende én diamantskaereskive. Brug
ingen skeereslibeskive, bundne skiver eller andet
indsatsveerktgj. Indsatsveerktoj med gevindindsats
ma ikke anvendes.

Metalliske materialer ma ikke bearbejdes.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stov eller dampe.

Ma kun anvendes med velegnet stevudsugning.

Beregnet til erhvervsmaessig brug i industri og
handveerk.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |aes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og instruktioner. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug. Videregiv kun el-
veerktgjet sammen med disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for
skeeremaskiner

a) El-vaerktojets beskyttelsesskarm skal veere

monteret sikkert og vaere indstillet, sédledes at

en maksimal sikkerhed opnas, dvs. den mindst

7o mulige del af slibemidlet skal pege hen mod

brugeren. Sgrg for, at du selv og andre
personer, der befinder sig i naerheden, er uden
for det omrade, hvor slibeskiven roterer.
Beskyttelsesskaermen skal beskytte brugeren
mod brudstykker og tilfaeldig kontakt med
slibemidlet.

b) Brug udelukkende diamantbelagte
skeaereskiver til el-vaerktgjet. At tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer ikke for en
sikker anvendelse.

c) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spandeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven.

f) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Slibeskiver og flanger skal passe nojagtigt til
el-vaerktojets slibespindel. Indsatsveerktgj, som
ikke passer ngjagtigt til el-veerktojets slibespindel,
roterer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at du mister kontrollen.

h) Brug aldrig beskadigede slibeskiver.
Kontroller for brug altid slibeskiverne for
splintrer og revner. Hvis el-vaerktgjet eller
slibeskiven tabes, skal det kontrolleres, om
det/den er beskadiget eller anvend en
ubeskadiget slibeskive. Nar slibeskiven er
kontrolleret og sat pa, skal du serge for, at du
selv og andre personer, der befinder sig i
naerheden, er uden for det omrade, hvor
slibeskiven roterer, og lad maskinen kore i et
minut med maksimal hastighed. Beskadigede
slibeskiver breekker for det meste i dette
testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skall filtrere det stav,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.



j) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget netkabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fare til elektrisk sted.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktoj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

m) Leeg aldrig el-veerktgojet til side, for
indsatsveerktgjet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beaerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renggr el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion p& en fastklemt
eller blokeret slibeskive. Fastklemning eller
blokering medfarer et abrupt stop af det roterende
indsatsveerktej. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktagj mod indsatsveerktojets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og serg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have

DANSK da

sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktg;j.
Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Tilbageslaget far el-veerktojet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd szerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktej har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke kaedesavklinger eller
fortandede savklinger og heller ikke
segmenterede diamantskiver med mere end 10
mm i tandafstand. Sddanne indsatsveerktajer
farer hyppigt til tilbageslag, eller at man mister
kontrollen over el-veerktgjet.

f) Undga at skeereskiven blokerer, og undga et
for hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit.
Hvis skeereskiven overbelastes, oges skivens
belastning og der er storre tendens til, at skiven
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pé slibemidlet.

g) Hvis skeereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven stér stille. Forsgg aldrig at
treekke skaereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

h) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

i) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stottes pa
begge sider af skiven, bade i naerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

j) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
eksisterende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
T
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Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

v Brug udelukkende én diamantskaereskive.
Der ma ikke bruges flere
diamantskeereskiver.

% Brug ikke bundne skiver.
u ']

u

@Brug hgreveern.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veaer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af indsatsveerktgjet eller tilbehgret!
Beskyt indsatsvaerktgjet mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod
udskridning, fx ved hjaelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Kontroller, at der ikke er strem-, vand- eller
gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Kontroller fer hver brug, om dele mangler, er slidte,
braekket, har revner eller er beskadiget. En defekt
eller ufuldsteendig beskyttelsesskaerm ma ikke
anvendes.

Brug kun de medfglgende veaerktgjer til
opspaending.
Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov

fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte

lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sorg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2 0g 3.

Udsugningsstuds

Gevind til ekstrahandtag (tosidet)

Klemmemagtrik (begreensning af snitdybde)

Skala (snitdybde)

Unbrako skruetraekker

Ekstra greb (pa vinkelsliber) *

Pil - Maskinen ma kun skubbes i pilens retning

Udsugningsbeskyttelsesskaerm

Pil for omdrejningsretning (omdrejningsretning

péa diamantskeereskiven)

10 Styrebord

11 Spindelldseknap (pa vinkelsliber) *

12 Elektronik-signalvisning (pa vinkelsliber) *

13 Hovedhandtag péa vinkelsliber *

14 Spindel (pa vinkelsliber) *

15 Stetteflange (pa vinkelsliber) *

16 to afstandsskiver

17 Diamantskeereskive *

18 Speendemagtrik

19 Tapnggle

20 Speendering

21 Spaendeskrue

22 Knap (til justering af hovedhandtaget) *

23 Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *

24 Afbryder (til taend/sluk) *

O©CoONOOOTA~WN =

* Ikke inkluderet i leveringsomfanget/afhaengigt af
udstyr



6. Idriftseettelse

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestrom pa 30 mA.

Brug kun forlzengerkabler med et
minimumstvaersnit pa 1,5 mm=. Forlaengerkablerne
skal passe til maskinens optagne effekt (jf.
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal kablet altid rulles helt ud.

6.1 Montering af beskyttelsesskaerm pa
vinkelsliber

Demonter udsugningsbeskyttelsesskaerm (8)
og styrebord (10)

Se side 2, fig. A.

1. Lesn klemmagtrikken (3) og drej
udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) opad.

2. Udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) kan tages
af styrebordet (10) i den viste stilling.

Montering af

udsugningsbeskyttelsesskeermen (8) pa

vinkelsliberen

Se side 2, ill. B.

3. Losn spaendeskruen (21), sa
udsugningsbeskyttelsesskeermens speendering
(20) udvides tilstreekkeligt.

4. Seet vinkelsliberen pa
udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) i den viste
stilling.

5. Drej vinkelsliberen og anbring den i den
anskede vinkel, se side 3, fig. E:

I) Skubbende snit
Il) Traekkende snit

6. Speend spaendeskruen (21) godtmed den
medfolgende unbrako skruetraekker (5).

7. Kontrollér, at alt sidder korrekt —
udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) ma ikke
kunne drejes.

Montering af udsugningsbeskyttelsesskaerm

(8) og styrebord (10)

Se side 2, fig. A.

8. Anbring hakket pa
udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) som vist
pa styrebordets (10) aksel.

9. Drej udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) og
styrebordet (10) ind i hinanden, indstil den
onskede skeeredybde og skru dem samme ved
at spaende klemmemgtrikken (3).

10.Kontroller, at forbindelsen er sikker.

Montering af ekstra greb

m Arbejd kun med monteret ekstra greb (6)!

Skru det ekstra greb (6) af vinkelsliberen og skru det
fast pa venstre eller hgjre side af
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udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) alt efter,
hvordan udstyret skal bruges.

Og af hensyn til sikkerheden skrues det

afheengigt af vinkelsliberens stilling forsvarligt
ind i det forreste eller bageste gevind (som vist pa
fig. E, side 3).

6.2 Montering af stovudsugning

Arbejd udelukkende med egnet

stevudsugning: Tilslut en stavsuger pa
udsugningsstudsen (1), (felg de nationale
forskrifter)

For at opna en optimal udsugning skal man bruge
forbindelsesmuffe 6.30796 og en suger med
automatisk filterrensning.

Vi anbefaler at anvende en antistatisk sugeslange
@ 35 mm.

6.3 Drejeligt hovedgreb

Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
(13).
Se side 3, illustration C.
- Tryk knappen (22) ind.
- Hovedgrebet (13) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.
- Kontrollér fastlasningen: Hovedgrebet (13) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Stromtilslutning

Netstikdaserne skal veere sikret med traege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Med indbygget automatisk begreensning af
startstrom (softstart). Netstikdaserne kan ogsa
veere sikret med flinke smeltesikringer eller
automatsikringer.

7. Montering af indsatsvaerktgj

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Spindellaseknappen (11) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille!

7.1 Montering af diamantskareskive

1. Tryk spindellaseknappen (11) ind og drej
spindlen (14), indtil det kan meerkes, at
laseknappen gar i indgreb.

2. Seet stotteflangen (15) (felger med
vinkelsliberen) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar den ikke kan drejes pa den
fastspaendte spindel.

3. ZSae)t de 2 afstandsskiver (16) pa stetteflangen

15).

4. Leeg en diamantskeereskive (17) pa
afstandsskiven (16). Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa diamantskaereskiven og
udsugningsbeskyttelsesskaermen
(omdrejningsretningspil (9)).

5. Serg for, at speendemgtrikken (18) og spindlen
(14) pa vinkelsliberen passer sammen:
Oplysningerne pa spaendemgtrikken og 75
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gevindangivelsen pa vinkelsliberens typeskilt
skal stemme overens (M14 eller 5/8%).

6. Skru spaeendemgtrikken (18) pa.

7. Tryk pa spindellaseknappen (11) og hold den
inde.

8. Spaend spandemgtrikken (18) kraftigt med
tapngglen (19).

9. Kontroller, at forbindelsen er sikker.

10.Drej diamantskaereskiven (17) med handen -
den ma ikke komme i bergring med
udsugningsbeskyttelsesskaermen (8) eller slibe
mod den.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
streammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren stér stille.

Se side 3, illustration D.

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Skub speerren (23) i pilens retning, og
tryk pa afbryderen (24).

Frakobling: Slip afbryderen (24).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub speerren (23) i pilens retning og tryk
pa afbryderen (24) og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
spaerren (23) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (24) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (24) og slip den.

8.2 Arbejde

Maskinen skal altid holdes fast og styres med
begge haender pa henholdsvis (13)
vinkelsliberens hovedgreb og det ekstra greb (6).

Maskinen ma kun skubbes/traekkes i pilens
retning (7)

1. Indstilling af onsket skeeredybde:

Lasn spaendeskruen (3) og indstil den gnskede
skeeredybde pa skalaen. Speend klemmgtrikken
(3) igen.

2. Stil beskyttelsesskeermen med den forreste del
af styrebordet (10) pa emnet, uden at
diamantskaereskiven kommer i beragring med
emnet.

3. Teend maskinen og vent, indtil den fulde
hastighed er net.

4. Ved dyksnit: Drej langsomt og forsigtigt
maskinen nedad: Diamantskeereskiven traenger
ind i emnet.

5. Fer langsomt maskinen i pilens retning (7):
Diamantskaereskiven treenger ind i emnet.

6. Skub/treek kun maskinen i pilens retning (7)
(arbejd i modlgb). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af snittet.
Arbejd med jeevn fremfering, der passer til det
materiale, som skal bearbejdes. For at opna en
optimal udsugning, skal man hele tiden sgrge
for, at hjulene er i bergring med emnet.
Styrebordet (10) skal glide oven pa emnet.

7. Narrillen er lavet, skal maskinen slukkes og
holdes i ro, indtil diamantskaereskiven star helt
stille. Forsog aldrig at treekke
diamantskareskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag.

8. Leeg maskinen til side.

9. Vedligeholdelse

Kontroller for hver brug, om dele mangler, er
slidte, braekket, har revner eller er beskadiget.
En defekt eller ufuldsteendig beskyttelsesskaerm
ma ikke anvendes.

Meerkbart aftagende arbejdsfremskridt og aget
fremfaringskraft er tegn pa at
diamantskaereskiverne er blevet slgve. Skaerp de
diamantskaereskiver, der er blevet slgve, ved at
udfere korte snit i slibende materialer, som f.eks.
kalksandsten.

10. Rengoring

= > Motorrengering: Under

E/qﬂ bearbejdn?ngen?(an partikler aflejre
sig i el-veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske. Serg for
en korrekt udsugning ved udblaesningen.

Knap (22) til indstilling af grebet: Stovsug
knappen af og til eller blaes den ud med ter luft (i
trykket tilstand, i alle 3 positioner pa hovedgrebet).
Afbryd el-veerktgjet forinden fra energiforsyningen
og brug herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

11. Afhjeelpning af fejl

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (12) lyser, og
hastigheden under belastning aftager
KRAFTIGT. Motortemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil maskinen er
afkolet, og den elektroniske signallampe slukker.

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (12) lyser, og
hastigheden under belastning aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med



mindre belastning, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (12) lyser, og
maskinen blev SLUKKET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med afbryderen (24). Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undgé blokering. Se kapitel 4.2.
Genstartssikring: Den elektroniske
signallampe (12) BLINKER, og maskinen
korer ikke. Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket seettes
i, mens maskinen er taendt, eller nar
stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend
igen for maskinen.

Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstromsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 13.).

12. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehgr.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Diamantskaereskivens maksimalt tilladte

tykkelse er 3 mm (1/8"). Anvend ikke
segmenterede diamantskaereskiver med
segmentabninger pa >10 mm. Ved anvendelse af
segmenterede diamantskaereskiver er kun negative
segmentskeerevinkler tilladt.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

13. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgaengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf disse korrekt.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

DANSK da

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
eendringer som fglge af tekniske fremskridt.

(0] = maks. tilladt diameter pa
diamantskaereskiverne

Dmaks.= Maks. tilladt tykkelse pa
diamantskaereskiverne

M = spindelgevind

| = slibespindlens laengde

Tmax = mMaks. skaeredybde

n = frilebshastighed (maksimal hastighed)

Py = nominel optaget effekt

P> = afgiven effekt

m = veaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogséa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:

ay, = vibrationsemission
Kh = usikkerhed (vibration)
Typiske A-vaegt lydniv r:
Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

KpA7 KWA = usikkerhed

m Brug hgreveern!

77



pl POLSKI

78

Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze
szlifierko-przecinarki oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierko-przecinarka jest przeznaczona do cigcia i
wykonywania nacie¢ w materiatach mineralnych,
takich jak np. zelbet i mury, przy doktadnym
przyleganiu do podtoza, bez stosowania wody.

Uzywac wytacznie diamentowych tarcz tngcych.
Nie stosowac Sciernic tngcych, kompozytowych
narzedzi roboczych aniinnych narzedzi roboczych.
Nie uzywa¢ gwintowanych narzedzi roboczych.

Nie obrabia¢ materiatéw metalowych.

Zabroniona jest obrébka materiatéw, jesli powoduje
to powstawanie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
lub oparow.

Uzywac wytgcznie z odpowiednig instalacja
odsysania pytu.

Ostona jest przeznaczona do zastosowania
przemystowego i rzemieslniczego.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepisow
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sig z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie uwag dotyczgcych
bezpieczeristwa i zaleceri moze byc przyczyna

porazenia pragdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazeri.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejsza dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
4.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa dla
szlifierko-przecinarek

a) Ostona danego elektronarzedzia musi by¢
bezpiecznie zamocowana i ustawiona w taki
sposoéb, aby zapewni¢ najwyzszy poziom
bezpieczenstwa, tzn. w strone uzytkownika
powinna by¢ skierowana mozliwie najmniejsza
czes$é Sciernicy. Sam uzytkownik i osoby
znajdujgce sie w poblizu powinny sta¢ poza
ptaszczyzng obracajacej sie tarczy szlifierskie;j.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika
elektronarzedzia przed odtamkamii przypadkowym
dotknigciem Sciernicy.

b) Nalezy stosowac¢ wytacznie diamentowe
tarcze tnace przeznaczone dla danego
elektronarzedzia. Sama mozliwos¢ zamocowania
osprzetu do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajgce sig z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknac i zosta¢ odrzucone.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Przyktad: do
szlifowania nigdy nie uzywac bocznej
powierzchni tarczy tnacej. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytagcznie nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej peknigcia.

f) Srednica zewnegtrzna i grubos$é narzedzia
roboczego musza odpowiadaé wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Tarcze szlifierskie i kotnierze musza
doktadnie pasowac do wrzeciona
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktore nie sg
doktadnie dopasowane do wrzeciona
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

h) Nie wolno uzywaé uszkodzonych tarcz
szlifierskich. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ tarcze szlifierska pod katem
odpryskow i peknieé. Jesli elektronarzedzie
lub tarcza szlifierska spadnie na podtoge,
nalezy je sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone lub
uzyé nieuszkodzonej tarczy szlifierskiej. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy szlifierskiej



nalezy stangé samemu i poprosi¢ osoby
znajdujace sie w poblizu o pozostanie poza
ptaszczyzna obrotowa wirujacej tarczy oraz
uruchomié urzadzenie na minute z
maksymalng predkoscia obrotowa. Uszkodzone
tarcze szlifierskie najczesciej pekajg w czasie
przeprowadzania tego testu.

i) Nosic¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petna ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od obszaru roboczego. Kazda osoba, ktora
wchodzi do obszaru roboczego musi nosi¢
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego elementu lub peknigte narzedzia
robocze moga zosta¢ wyrzucone i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposrednim obszarem
roboczym.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sig pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

l) Kabel sieciowy trzymac z dala od
obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla
sieciowego, a takze dostanie sig ragk do wirujagcego
narzedzia roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajace sig narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci€ sie w ciato.

o) Regularnie czyscié¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywacé elektronarzedzia w poblizu

materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapalenie tych materiatow.
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g) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcej tarczy
szlifierskiej. Zahaczenie lub zablokowanie
powoduje nagte zatrzymanie sig wirujgcego
narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkdw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac¢ dodatkowej rekojesci, aby mieé
jak najlepsza kontrole nad sita odrzutu czy nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Stosujgc
odpowiednie srodki ostroznosci, operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujgcych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsungc sig po rece.

c) Nalezy unika¢ strefy przed i za obracajaca
sie tarcza thaca. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu i
momencie zablokowania.

d) Szczegdlna ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sig w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

e) Nie wolno stosowa¢ tarczy tnacej
tancuchowej ani zebatej, jak rowniez
segmentowej tarczy diamentowej ze
szczelinami o szerokosci wigkszej niz 10 mm.
Takie narzedzia robocze czesto powodujg odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

f) Nalezy unika¢ zablokowania tarczy tnacej i
zbyt silnego docisku. Nie wykonywac
nadmiernie gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy
tngcej zwigksza jej naprezenia i podatnos¢ na
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zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

g) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy nalezy wytaczyé urzadzenie i
spokojnie odczekac¢, az tarcza catkowicie sig
zatrzyma. Nie wolno wyciggac obracajacej sie
jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze to
spowodowa¢ odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

h) Nie wigczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza thaca osiagnie maksymalng
predkos¢ obrotowa. W innym przypadku tarcza
moze sig zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
elementu lub spowodowac odrzut.

i) Ptyty lub wigksze obrabiane elementy nalezy
podeprzeé, aby unikngé ryzyka odrzutu
spowodowanego zakleszczeniem tarczy
tnacej. Duze elementy poddawane obrébce moga
sie wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zarowno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

j) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
przy ,cieciach wgtebnych” wykonywanych w
scianach lub innych niewidocznych miejscach.
Tarcza tnaca zagtebiona w Scianie moze natrafi¢ na
przewody gazowe, wodne, elektryczne lub inne
obiekty i spowodowaé odrzut.

4.3 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.
Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.

v Uzywacé wytgcznie jednej diamentowej tarczy
tnacej. Nie stosowac wiecej niz jednej
diamentowej tarczy tngce;j.

=ag Nie uzywac kompozytowych diamentowych
ﬂltarcz tnacych.
-

@Nosié ochronniki stuchu.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli sg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Nalezy przestrzega¢ danych producenta narzedzi
roboczych i osprzetu! Chroni¢ narzedzia robocze
przed smarem i uderzeniami!

Narzedzia robocze musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunieciem, np. za
pomoca urzadzen mocujacych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych czy
wibrujgcych narzedzi.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych
prac nie znajdujg si¢ zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (na
przyktad za pomoca detektora metali).

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych,
wodociggowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub peknigta rekojes¢ pomocnicza
nalezy wymieni¢. Nie uzywac urzadzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie
brakuje zadnych elementéw, czy nie sg zuzyte,
pekniete, wytamane lub w inny sposéb
uszkodzone. Nie uzywaé ostony, gdy jest ona
uszkodzona lub niekompletna.

Stosowaé wytgcznie mocowania dostarczone w
zestawie.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktoére powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoIno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu si¢ w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:
- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong



samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 21i 3.

Kréciec odsysajacy

Gwint rekojesci pomocniczej (dwustronny)
Nakretka zaciskowa (ogranicznik gtebokosci
ciecia)

Skala (gtebokos¢ cigcia)

Wkretak imbusowy

Rekojes¢ pomocnicza (szlifierki katowej) *
Strzatka — Maszyne przesuwac wytgcznie w
kierunku, ktéry wskazuje strzatka.

Ostona odsysajaca

Strzatka kierunkowa (kierunek obrotow
diamentowej tarczy tnacej)

10 Stot prowadzacy

© No oA wWnN =

11 Przycisk blokady wrzeciona (szlifierki katowej) *

12 Wskaznik elektroniczny (szlifierki katowej) *

13 Rekojes¢ gtowna szlifierki katowej *

14 Wrzeciono (szlifierki katowej) *

15 Kotnierz podporowy (szlifierki kgtowej) *

16 Dwie podktadki dystansowe

17 Diamentowa tarcza tngca *

18 Nakretka mocujgca z dwoma otworami

19 Klucz dwutrzpieniowy

20 Pierscien mocujgcy

21 Sruba mocujgca

22 Przycisk (do obracania rekojesci gtéwnej) *

23 Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,
ew. do wigczenia trybu pracy ciagtej) *

24 Przetgcznik wtgcznika (do wtgczania/
wytgczania) *

* brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik ré6znicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.
Uzywac wylacznlg przedtuzaczy o minimalnym
przekroju 1,5 mm=. Przedtuzacze muszg byc
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dostosowane do poboru moci urzgdzenia (por.
dane techniczne). W przypadku zastosowania
begbna przewodowego, przewdd nalezy zawsze
catkowicie rozwijac.

6.1 Montaz ostony na szlifierce katowej

Demontaz ostony odsysajacej (8) i stotu
prowadzgcego (10)

Patrz strona 2, rys. A.

1. Poluzowa¢ nakretke zaciskowa (3) i odchyli¢
ostone odsysajgca (8) do gory.

2. W pokazanej pozycji ostone odsysajgca (8)
mozna zdja¢ ze stotu prowadzacego (10).
Montaz ostony odsysajacej (8) na szlifierce

katowej

Patrz strona 2, rys. B.

3. Poluzowac srubg mocujaca (21), aby
odpowiednio rozprezy¢ pierscier mocujacy (20)
ostony odsysajgce;.

4. Zatozy¢ szlifierke katowa w pokazanej pozycji
na ostone odsysajaca (8).

5. Obrdcic¢ szlifierke katowa i zamontowaé pod
odpowiednim katem, patrz str. 3, rys. E:

1) Ciecie przesuwne
1) Cigcie przeciagane

6. Mocno dociggnac¢ Srubg mocujaca (21)
dostarczonym wkretakiem imbusowym (5).

7. Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie — ostona
odsysajaca (8) nie moze dac sie obracac.

Montaz ostony odsysajacej (8) i stotu

prowadzgcego (10)

Patrz strona 2, rys. A.

8. Szczeline ostony odsysajacej (8) osadzi¢ w osi
stotu prowadzgcego (10) w sposdb pokazany na
rysunku.

9. Przechyli¢ ostone odsysajaca (8) do stotu
prowadzacego (10), ustawi¢ odpowiednig
gtebokosc¢ ciecia i dociggajac nakretke
zaciskowa (3) potaczyc¢ oba elementy.

10.Sprawdzi¢ doktadne potaczenie obydwu czesci.

Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowana rekojescig
pomocnicza (6)!

Odkrecic rekojes¢ pomocniczg (6) od szlifierki
katowej i — zaleznie od zastosowania — mocno
wkrecic z prawej lub lewej strony ostony
odsysajgcej (8).
Ze wzgledow bezpieczenstwa, w zaleznosci
od potozenia szlifierki katowej, mocno wkrecié
w przedni lub tylny gwint. (zgodnie z rys. E, str. 3).

6.2 Podtaczanie uktadu odsysania pytu

Pracowaé wytgcznie z odpowiednim uktadem
odsysania pytu: do kré¢ca odsysajacego (1)
podtaczyc odpowiedni odkurzacz (przestrzegac
krajowych przepisow).
Aby uzyska¢ optymalny efekt odpylania, uzywaé
mufy przytaczeniowej 6.30796 oraz odkurzacza z
systemem automatycznego oczyszczania filtra.

Zaleca sig stosowanie antystatycznego weza
ssgcego ¥ 35 mm.



pl POLSKI

82

6.3 Obrotowa rekojes¢ gtowna
Pracowaé wytgcznie z zablokowang
rekojescia gtéwna (13).

Patrz strona 3, rysunek C.

- Nacisna¢ przycisk (22).

- Rekojes¢ gtowng (13) mozna teraz obréci¢ o 90°
w obie strony i zablokowag.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
rekojes¢ gtowna (13) musi by¢ zablokowana, nie
moze by¢ mozliwosci jej obrocenia.

6.4 Przytgczenie do sieci

Gniazda sieciowe musza byc¢ zabezpieczone za
pomoca wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.

Z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (ukfadem tagodnego
rozruchu). Gniazda sieciowe moga by¢é
zabezpieczone réwniez za pomocg szybkich
bezpiecznikow topikowych lub wytacznikow
instalacyjnych.

7. Zaktadanie narzedzia
roboczego

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone, a
wrzeciono nieruchome.

Przycisk blokujgcy wrzeciono (11) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie.

7.1 Zaktadanie diamentowej tarczy tngcej

1. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (11) i
obrécic wrzecionem (14), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

2. Natozy¢ kotnierz podporowy (15) (w komplecie
ze szlifierkg katowa) na wrzeciono. Jest on
prawidto zamontowany, jezeli nie mozna go
obréci¢ na zablokowanym wrzecionie.

3. 2podktadkidystansowe (16) zatozy¢ na kotnierz
podporowy (15).

4. Diamentowa tarcze tnacg (17) zatozy¢ na
podktadke dystansowg (16). Zwrécié uwage
na prawidtowy kierunek obrotow. Kierunek
obrotéw jest zaznaczony strzatkami na
diamentowej tarczy tnacej i na ostonie
odsysajacej (strzatka kierunku obrotow (9)).

5. Zapewni¢ prawidtowe dopasowanie
dwuotworowej nakretki mocujacej (18) oraz
wrzecion (14) szlifierki katowej: napis na
dwuotworowej nakretce mocujgcej oraz
informacja o gwincie na tabliczce znamionowe;j
szlifierki katowej musza byé zgodne (M14 lub 5/
8"

6. Nai(recié nakretke mocujgcg z dwoma otworami
(18).

7. Wecisna¢ przycisk blokady wrzeciona (11) i
przytrzymad.

8. Mocno dokreci¢ nakretke mocujgca z dwoma
otworami (18) za pomocg klucza
dwutrzpieniowego (19).

9. Sprawdzi¢ doktadne potgczenie obydwu czesci.

10.Recznie obrécic¢ diamentowa tarcze tnaca (17) -
nie moze ona mieé kontaktu z ostong
odsysajaca (8) ani ociera¢ sie o nig.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wytgczanie
m Maszyne zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Najpierw wtgczy¢ maszyne, a dopiero potem
przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé maszyne po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wigczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne zawsze
trzymac oburgcz za przewidziane do tego celu
rekojesci, przyja¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej pracy.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu i wiérow przez maszyne. Po wytaczeniu
maszyne odktada¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

Patrz strona 3, rysunek D.
Wigczanie chwilowe:

Wigczanie: przesungé blokade (23) w kierunku
strzatki i nacisng¢ przetgcznik wtgcznika
(24).

Whytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wiacznika (24).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wiaczanie: przesungé blokade (23) w kierunku
strzatki, a nastepnie nacisngé przetacznik
wiacznika (24) i przytrzymac go w pozycji
wcisnietej. Maszyna jest wtaczona.
Nastepnie przesungc blokade (23)
ponownie w kierunku strzatki, aby
zablokowac przetgcznik witgcznika (24) (tryb
ciagly). . ) y

Wytaczanie: nacisnaé, a nastepnie zwolnié
przetacznik wigcznika (24).

8.2 Praca

Zawsze mocno trzymac i prowadzié¢
urzadzenie obiema rekami trzymajgc za
rekojes¢ gtéwna (13) oraz rekojesé pomocnicza (6)

szlifierki kgtowe;.

Przesuwac/pociggac urzadzenie wytacznie
w kierunku wskazywanym przez strzatke

(.

1. Ustawi¢ wymagang gtebokosc¢ cigcia:
Poluzowac nakretke zaciskowa (3) i ustawic¢ na
skali wymagang gtebokos¢ cigcia. Nastepnie
ponownie dokreci¢ nakretke zaciskowa (3).

2. Ostone wraz z przednig czescig stotu
prowadzgcego (10) ustawi¢ na elemencie tak,
aby diamentowa tarcza tngca nie miata kontaktu
z elementem.



3. Wiaczy¢ urzadzenie i odczekaé do osiggniecia
maksymalnej predkosci obrotowe;.

4. Cigcia wgtebne: maszyne powoli | z wyczuciem
przechyla¢ na dét, diamentowa tarcza tngca
zagtebia si¢ w elemencie.

5. Powoli prowadzi¢ maszyne w kierunku, ktory
wskazuje strzatka (7), diamentowa tarcza tngca
zagtebia sie¢ w elemencie.

6. Przesuwac/ciggngc urzadzenie tylko w
kierunku strzatki (7) (pracowac
przeciwbieznie). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze maszyna w sposéb
niekontrolowany wyskoczy z przecinanego
elementu. Pracowa¢ z umiarkowanym
posuwem dostosowanym do obrabianego
materiatu. Aby zapewni¢ optymalne odsysanie
pytu, zapewni¢ staty kontakt kotek z elementem.
Stot prowadzacy (10) musi sig $lizgac na
elemencie.

7. Po wykonaniu ciecia wytaczy¢ urzadzenie i
spokojnie odczekac, az diamentowa tarcza
tnaca sie zatrzyma. Nie wyciggac¢ obracajacej
sie jeszcze diamentowej tarczy tnacej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.

8. Odtozy¢ urzadzenie.

9. Konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢, czy
nie brakuje zadnych elementow, czy nie s3
zuzyte, peknigte, wytamane lub w inny sposéb
uszkodzone. Nie uzywac ostony, gdy jest ona
uszkodzona lub niekompletna.

Wyraznie zmniejszajgca sie szybkos$¢ postepu
pracy oraz zwiekszona sita posuwu sg oznakami
stepienia diamentowych tarcz tngcych.
Diamentowe tarcze tngce ostrzy sig, wykonujac
krétkie cigcia materiatéw Sciernych, np. w
piaskowcu wapnistym.

10. Czyszczenie

T Czyszczenie silnika: podczas

E/ c% obrobki czastki zanieczyszczen
moga osiadac¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nie$¢ ze soba ryzyko
porazenia pragdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac¢ suchym powietrzem. Na czas
czyszczenia odigczyc elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.
Przycisk (22) do regulacji rekojesci: od czasu do
czasu odessac przycisk albo przedmuchac¢ suchym
powietrzem (kiedy jest wcisnigty, we wszystkich 3
potozeniach rekojesci gtownej). Na czas
czyszczenia odigczyc elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytows.
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11. Usuwanie usterek

- Zabezpieczenie przecigzeniowe: wskaznik
elektroniczny (12) $wieci sie, a predkosc¢
obrotowa pod obcigzeniem MOCNO sie
zmniejsza. Temperatura silnika jest zbyt wysoka!
Pozostawi¢ urzadzenie wtaczone na jatowych
obrotach do momentu, az ochtodzi sie a
elektroniczny wskaznik sygnatu zgasnie.
Zabezpieczenie przecigzeniowe: wskaznik
elektroniczny (12) swieci sig, a predkos¢
obrotowa pod obcigzeniem NIECO si¢
zmniejsza. Przecigzenie maszyny. Pracowac
dalej ze zredukowanym obcigzeniem do
momentu, az zgasnie elektroniczny wskaznik
sygnatu.

Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
wskaznik elektroniczny (12) swieci sie, a
maszyna samoczynnie si¢ WYLACZA. W razie
zbyt szybkiego wzrostu poboru pradu (np. przy
nagtym zablokowaniu lub odrzucie) urzgdzenie
wytgcza sie. Wytgczy¢ maszyne przetgcznikiem
wigcznika (24). Nastepnie ponownie wiaczy¢ i
kontynuowac prace. Unika¢ ponownego
zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: wskaznik elektroniczny (12)
MIGA, a maszyna nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej maszynie
lub po przywrdceniu zasilania po wczesniejszym
zaniku napiecia maszyna nie uruchamia sig.
Wytaczyé i ponownie wtgczy¢ maszyne.
Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. Ze automatyczne ograniczenie
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 13.).

12. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktéry spetnia
wymagania | parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Maksymalna dopuszczalna grubosé

diamentowej tarczy tngcej wynosi 3 mm (1/
8"). Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktérymi dystans >10 mm.
Stosowaé wytacznie diamentowe tarcze tnace z
segmentami o ujiemnym kacie natarcia segmentow.

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

83
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Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewoéd
zasilajagcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzgdzia nalezy sig
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Pyt powstajacy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe: poddaé¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizacji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucacé elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!
Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o0 zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-

gowac i poddawacé odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

15. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgepem
technicznym zastrzezone.

Q = maks. dopuszczalna $rednica
diamentowej tarczy tnacej

maks. dopuszczalna grubos¢
diamentowej tarczy tnacej

gwint wrzeciona

diugos$¢ wrzeciona szlifierskiego
maks. gtebokos¢ cigcia

predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)
moc znamionowa

moc oddawana

cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma
EN 60745.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

o
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taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag

EN 60745
an
Kn

= Wartosé emisji wibracji
= niepewnos$c¢ wyznaczenia (drgania)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

pA
Lwa
Kpa Kwa

m Nosi

poziom ci$nienia akustycznego
poziom mocy akustycznej
niepewnos$¢ pomiarowa

¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTIEG 08N YiEQ AELTOVpPYIAQ

1. AnAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 15ia eubvvn: Autd Ta epyaieia
TPOXWYV KOTTG, TIOU avayvwpifovTal LEow TUTIou
Kat aplBpov CEIpAg *1), AVTATIOKPivOVTaAL O OAEQ
TIg O‘XSTlKSQ SlaTAEEIG TWV 0SNYLWV *2) KaL TWV
mpoTunwv *3). Texvikd €yypada oto *4) - BAEme
oeAida 4.

2. ZkKOTun xpnon

To epyaleio TpoXoU KOTNG TpoopileTal yla tnv
KOTIN N XAPA&N OPUKTWV UAIKWV, OTIWG TL.X.
OKUPOOENA KaL TOLXOTIONA, 08 0TaBePd unoBadpo,
XWPILG Xpnon vepou.

XPNOLUOTIOIEITE ATTOKAELOTIKA £vaV SlOPAVTEVIO
Sioko KoTmG. M XPnOILOTIOLEITE SI0KOUG KON,
eEaptuara pe snevéuosmq 1 dAAa sEapmuam
EEaptnuata pe omeipwpa Sev ETUTPEMETAL VA
XpPnotornombouv.

Mnv enegepydleote HETAAAIKA UAKA.

Aev erutpéneral va yivetal enegepyacia VAKGY,
Ta oToia KATd TN SldpKeLa TG eTegepyaoiag
SNMIOUPYOUV ETUKIVEUVES YIa TNV UYEIQ OKOVEG T
aTHOUG.

Ekteleite epyaoieq povo edpdoov urtapyxet
KATAAANAN avappddnon okovng:

Mpoopietal yla TV emayyeARATIKA XPrjon otn
Bropnxavia kat ™ Plotexvia.

lMNa {nuiEg o evEEXETAL VA TIPOKUYOUV Ao Un
evSedELYUEVT XPNIOT PEPEL TNV ATIOKAEIOTIKN
€ubuvn o xproTNg.

MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOUEVEG
nipodlaypadeg epi TPOANYNG ATUXNMATWY Kat oL
napadidépeveq urnodeifelq aocdaleiag.

3. levikég emIONUAVOELG
acdaleiag

MpooéEte yia ) Sikr oag pootacia
Kabwg Kal yla Tnv mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
ONUEIQ TOU KEEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUupPoAo!

MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
Klv&UVOU TPAUNATIOHOU SlaBAoTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AlaBdaocTte OAeg TIg

umodeigelg aodalieiag kat 6Aeg TIg
odnyieg. H un trjpnon twv uvrnodeiewv
aopaleiag kat Twv 0dNYIWYV UTOPEL va MPOKAAETEL
nAextpornAnéia, mupkayid kayr coBapovg
TPQUUATIOUOUG.
DuAacoeTe OAEG TIG UTTOSEIEELG ClO'¢GA€ldQ
Kal TI§ 08nyieq yla MEAAOVTIKY) XpP1ioN.
Napadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0OG EPYAAEIO
poVo padi pe auta ta eyypada.

4. E18kég umtodei&elg
acpaleiag

4.1 Yrmobeigelg acpaleiag yia epyaleia
TPOXWV KOTIG
@) TO IPOCTATEVUTIKOG KAAUHA TIOU AVIKEL OTO
NAEKTPLKO spya)\elo npEMeL va TomoBetnOei
acdpaAwg Kat Pe TPOTIO TIov va diacpaAilel tn
peyaAuTtepn duvatr) acddalela, va BAETEL
SNAadn MPog TOV XELPLOTI] TO HIKPOTEPO
duvato Tunpa Tou dickou Tpoxicpartog. ‘OAa
TA IPOCWTIA HACi HE TOV XEIPIOTN) TIPETIEL VA
BpiokovTal EKTOG TOU AUECOU TIESIOU TOU
TIEPIOTPEPOUEVOU 5ioKOU. TO IPOCTATEVTIKO
KAAUHHA TIPOOTATEVEL TOV XELPLOTY ATTO
Bpuuguqru Kal aBeANnTn enaogn e Tov Sioko
TPOXIOMATOG.
) XpnolOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA
S1apavVTOSIGKOUG KOTIIG Yid TO NAEKTPIKG 0aG
epyaAeio. MOvo T yeyovog OTL umopeite va
OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTTAIOUO OTO
NAEKTPLKO EPYOAEID, dEV EEATPAAIGEL Kapia
aogpain xpenon.
y) O emiTpeENTOg APLOOG OTPOPWV TOU
e§aptTnparog mMpEmnel va givat icog N
HEYAAUTEPOG aT6 TO HEYLOTO aplOno
oTPOPWYV IOV avadEPETAL GTO NAEKTPIKO
epyaleio. MNpdéobetog sEonNouoq, TI0V
TEEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ A6 TO
ETUTPETOWEVO, UTIOPEL VA OTIACEL KAl VA
EKOPEVOOVIOTEL.

5) OL Siokol TpoXioHATOG ETITPEMETAL VA
XPMNOIHOTION 60UV HOVO YIA TIG CUVICTWEVES
Sduvartdtreg Xpriong. MNa napasdetypa: Noté
UNV TPOXICETE pe TNV TAEUpA £VOG Sickou. OL
Siokol kotmg npoopl(ovrcu yla v adaipeon Tou
UALKOU pe TNV akpr) Tou diokou. Me tnv mAdyla
edappoyn Suvaung umopei autoi ot iokot va
OTIAOO0UV.

€) Xpnoomnoleite mavrote ayoyeq pAavtieg
ouoPLyEng oTo cwoTto HEYEBOG Kal TN
owoTI HopPdN Yia TO §i0KO TPOXIoHATOG TIOV
emAggare. KataAAnAeg pAavtdeg onpifouv
TOV 8i0KO Kal PEWWVOUV ToV Kivuvo Bpavong Tou.

ot)H szTalen Glauerpoq KaL T0 naxoq TOU
£§apTiiuaToq TTPETIEL VA AVTICTOLXOUV HE Ta
OTOLXEIA S100TAGEWV TOU NAEKTPLIKOU GAG
gpyaAeiov. Ta AdBog StaoTactoAoynuéva
eEaptuara dev urmopovv va BwpakioTouv iy va
eAeyxOouv EMOAPKWG.

Q) O1 Siokol kat ot pAAvVTTEG TIPETEL VA
Taptadouv akpiBwg oTov AEova TPOXiCHATOg
TOU NAEKTPIKOU oag epyaAeiov. Ta eEaptripara
TIou &ev Tapladouv akplBws otov agova
TPOXIOMATOG TOU NAEKTPIKOV EpYaAEiov,
TIEPIOTPEDOVTAL AVWHAAA, SNHIOUPYOUV LOXUPOUG
KPadaoHoUg Kat UTopouV va 0dnyrnoouv otnv
ATIWAELQ TOU EAEYXOU.

n) Mn Xpnoonoleite xalacpévoug Sickoug.
E)\syxsra TIPLV amno KAabe xpncn Toug Siokoug
yla TuXov onacipara kat pwypeg. ‘Otav to

el
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NAEKTPLKO EPYAAEio 1] 0 diokog Tpoxioparog
TECEL KATW, EAEYETE, AV €XEL UTTOOTEL {nuIa
1 XpPNoomomoTe E€vav véo dioko. ‘Otav
€AEYEETE KaL TOMOBETOETE TOV Sioko
TpoxiopaTog Kal Ta Anciov euplokdpeva
aropa Bpiockovtal EKTOG TOU ETUESOU TOV
TEPLOTPEPOUEVOU Siokou, aprjoTE TO
gpyaAeio va Aelroupyﬁcst yia €va AenTo pe
TO LEYLOTO aplOuo otpodpwyv. Ot xaAaouEvol
Siokol oTiadouv ouVNBwg o€ AUTOV TOV XPOVO
SOoKIUNG.

) PopdTE TOV MPOCWTIKS EEOTIALGNOS
TPOoTACiAG. XPNOILUOTIOIEITE, avaloya pE N
Xp1ion TArpn HAoKa IPOCcWTIoV, MPooTaGia
TWV HATIWYV 1) TPOCTATEVTIKA YUOALd. ZTOV
Baduo Tov eival GKOTIHO, XPTOLUOTIOIEITE
paoka pocTaciag aro Tn GKovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEVTIKA YAVTIA 1} E151KY}
10514, TIOU GUYKPATE( HAKPLA GaG TA HIKPA
cwuun&tu Aswwanq Kat VALkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO T EKTOEEVOUEVA
E€va owpata, Tov dnuoupyouvTal oTig Slddopeg
edappoyEG. H pdoka mpootacsiag amnd tn okdvn 1
n HAoKa TIpooTaciag avarvong TIPETeL va
PIATPAPOLV TN OKOVN TIOU Snpoupyeital KaTd Tnv
gpyaoia. ‘Otav €ioTte eKTEDEYEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaotnua oe duvato B6pufo, propeite va
XAOETE TNV AKON 0aG.

1) MpocégTe va rtapapevouv Ta dAAa aropq o€
acdaln anéoTacn arnod TNV MEPLOXT) TNG
epyaciag oag. Kabe dtopo mou nepva oTtnv
TEPLOXT) EpyAciag, TPEMEL va pEPEL
TIPOCWTIIKG £§O0TMALGNO TIpooTaciag. Turiuata
Tou Tepayiov enegepyaoiag 1 omacuéva
EEAPTILATA UTTOPOUV VA EKTPEVEOVIGTOVV Kall va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIOLOUG OE ATOUA TIOU
BpiokovTal eKTOG TNG Aueang B€ong epyaociag.

10) ‘'Otav ekTeAeite epyumeq, OTIG OTIOIEG TO
€EAPTNHA MUITOPEL VA CUVAVTIOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYWwYyoug 1) TO S1k6
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO EPYAAEiO
HOVO amo Tig HoVWHEVEG eTiPAaveLEg Aapng. H
enadn W’ €vav nAekTpodOpo aywyo Uropel va
B€ael emiong Ta HETAAAIKA LEPT) TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT] KAL VA TIPOKAAEDEL pia NAeKTPOTIANEia.

1B) Kpatdate to kaAwdlo cUvSEON g 6TO pEVA
HOKPLA amo Ta ePLoTPEPOUEVA EEAPTNHATA.
‘Otav XAoete TOV EAeYX0 TOU EPYAAEIOV, UTTOPEL
TO KAAWSL0 TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va HayKwOel
KaL To x€pL1) o Bpayiovag cag va epAoel oTnv
ETIKIVOUVN TIEPLOYXT) TOU TIEPLOTPEDPOEVOU
eEaptuartog.

ty) Mnv EVATIOOETETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
TIOTE, IPOTOU AKIVNTOTIONOEL EVTEAWG TO
sE,ap'rn Ma. To neplotpedodeVo eEApTNUA UTopEl
va €pBeL o emtadn e TNV eTIPAVELD aTtoBeoNG KAl
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
epYaAeiou.

1) MoTE unv svepyonoten’s TO nAsKTleo
epyaleio karda tn petadopd. Ta pouxa oag
propouv katd AdBog va €pBouv oe emadr) e To
TePLOTPEPOUEVO EEAPTNHA, VO HAYKWOOUV Kal TO
€EAPTNUA va 0aG TPUTAOEL

1e) KaBapideTe TAKTIKA TI§ OXIOMEG aeplcruou
TOU NAEKTPIKOV oag epyaAeiov. O aveotpag

TOU KLvnTipa Tpapd okovn HEca oTo TepiBAnua
KOl JLa HEYAAN OUYKEVTPWON HETAAAIKTG OKOVNG
UTTopEl va TIpoKAAECEL NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

10T) MoTé pn xpnctponoten‘s TO NAEKTPIKO
epyaAeio kovta o€ eUPAeKTA VALKA. OL
OTIVONPEG HITOPOVV Va avadAEEOUV auTtd Ta
UAIKA.

1¢) Mn xpnotpotoleite e§apTiaTa TIOU
AmaAIToUV PEVOTA YPUKTIKA pEaa. H xprion
vEPOU 1) AAAWV VYPWV WUKTIKWV HECWV UTTOPEL va
odnynoel oe nAekTpomAngia.

4.2 AvAKpPOUOT] KAl AVTIOTOLXEG UTIOSEIEELQ
acpaleiag
H avakpouon givat n §agvikr avtiépaon Adyw
MOAYKWHATOG 1) EUTTAOKNG TOU TEPLOTPEPOLEVOU
Siokou. To HAayKwua 1) N EUTTAOKT) 06MnyoLV o€ ia
£AQVIKT] AKIVITOTIOMOT] TOV TEEPIOTPEPOUEVOU
eEaptuarog. ‘Etol €va aveEEAeYKTO NAEKTPIKO
ePYaAeio Kiveital evavTia otn popd TepLoTPodNg
TOU £EAPTNHATOG OTO ONUEIO EUTIAOKTNG.
‘Otav m.X. £vag iokog TpoXioHATOG HaYKWOEL i
MTTAOKAPEL OTO TEHAXLO ETIEEEPYATIAG, HTTOPELN
ClK}JT] Tou diokou Tpoxiopatog va BUB[OTSI oTo
TEPAX10 EMEEEPYAOIAG, VA HaYKWOEL Kal £Tal va
OTIAOEL T} VA TIPOKAAETEL Wi avakpouon. O biokog
TPOXIOMATOG KIVEITAL HETA TIPOG TOV XEIPLOTT T
aropakpuveTalL arnd avtdv, avdioya pe tn dopd
TIEPLOTPOPNG TOU SiOKOU OTO ONMEIO EUTIAOKNG. 2€
QUTA TNV TIEPITITWON UIMOPOUV 0oL SioKol
TPOXIONATOG OKOMA KAL VA OTIACOUV.

Mia avdkpouon givaln cuvenela Pag eopaApEVNG
XPTiONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiov. Mmopei va
aropevxOei e Ta KATAAANAA LETPa TIPODUAAENG,
onwg meptypAadovTal TN CUVEXELQ.

a) Kpatdate 1o nAekTpLko epyalAeio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA 0AG OE ML
6¢on, otnv omoia propeite va
QVTIHETWTTICETE TIG SUVALELG AVAKPOUOTG.
Xpnoiponoleite MAvToTe TNV Np6c6eTn Aapry,
€4V UTIAPXEL, Yia va EXETE To péyloTo duvato
eAsvxo TAvVwW OTIG 6uvauelq uvu&pucnq nomm
port avtidpaong katd Ty emurayuvveon. O
XEPLOTNG MITOPEL ME TA KATAAANAQ HETPA
TIPOUAAENG va EAEYEEL TIG SUVALELG AVAKPOUONG
Kal avtidpaong.

B) Noté v mAnoladete HE Ta Xépla ocag
rtsplc'rpecpopsva eg§apmpuara. To sEaprnpa
MTTOPEL HETA AMO VA KAWTONHA Va OTPAdEL TIPOG
TO X€pL 0aG.

Y) ATIopEVYETE TNV MEPLOXN UMIPOOCTA KAl
TMiocw amno Tov MEPIGTPEPOUEVO SiOKO KOTI|G.
H avakpouon JeTakLvel To NAEKTPIKO EpYaAEio
avtifeta otnVv katevBuvon NG Kivnong Tou
SioKou TPOXioNATOG OTO OMMEIO EUTIAOKNG.

5) Na spya:ecrs l&lurrepu npoaeKnKu omv
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHUWV KTA.
Epmnodidete TNV anwbnon tou e§aptniparog
ano To TepAaxLo enegepyaaoiag Kat To
Haykwpa. To TepoTpeOUEVO EEAPTNUA HITOPEL
Va JAYKWOEL AV CUVAVTNOEL YWVIEG 1 LUTEPES
OKMEG. AUTO TIPOKAAEL TNV QTWAELD TOU EAEYXOU T
TNV avakpouon.



€) Mn xpnolpomnoleite kKavévav aAvoidwTo 1|
080VTWTO TIPLOVOSIOKO Kal Kaveva
S1apavTO8IoKOo PE EYKOTIEG HE TTAVW artd 10
mm TAGTog cxlcuwv Tétowa sEaanpam
TIPOKAAOUV GUX VA AVAKPOUGT) 1) TNV AWAELQ TOU
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

0T) ATTOPEVYETE TO HTTAOKAPIOA TOV SiCKOU
KOTUG 1) TNV TTOAV peydAn dvvaun mieong.
Mnv ekteAeite uniepBoAkd Badia koyipara.
Mua unspcpoprwon Tou diokou Konnq quEava mv
KaTamovnon Kat Ty Taon yia payKwua 1
HITAOKAPLOHA KAl ETOL TNV TUBAvVOTNTA
avdakpouong 1) Bpavong Tou SioKou KOTIAG.

() Z& TEPITTWON TIOVU HAYKWOEL 0 8ioKOog
KoTim g 1 SLakOYPETE TNV Epyacia,
ATIEVEPYOTIO|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATNOTE
TO )PENA, WOTIOU VA CTARATIOEL O 510KOG.
Mnv npocnuencere TIOTE va TpuBnisre TOoV
TEPIOTPEPOUEVO aKdpa Sicko ard Tnv Top,
SlapopeTikd Prtopei va akoAoulrioeL pia
avakpouon. EEakpiBwaoTte Kal anmokataoTroTe
NV attia yia 1o payKwpa.

n) Mnv EVEPYOTIOIOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio §ava, 660 auto BpioKETaAL OTO
sneEepyacopavo Koppu'n Ad¢note Tov dioko
Kot g va ¢pBdacel rtpwtu OTOV TIAN}PN aplepo
OTPOPWY, TTPOTOV CUVEXICETE TIPOGEKTIKA TO
KOWYIMO. Z& SladopeTIKN TIEPITTTWOT) UTTOPEL Va
paykwoel o &iokog, va eTayTel EEw arod 1o
Tepaylo enegepyaaniaq 1 va TIPOKAAETEL Hia
avakpouon.

0) Ztnpidete TI§ n)\aKeq N Ta peyaia
enegepyaopeva KOUPATIA, YIA VA HEWCETE
TOV Kivéuvo Hiag avakpouong arnéd Tuxov
HAYKwHA ToV Sickou Kottig. Ta ueya)\a TSIJQXlCl
enefepyaoiag puropouv va )\uyloouv KATW arto To
{610 Toug TO BApPog. To Tepdxlo eneEepyaaiag
TIPETEL va oTnpideTal Kat oTIG U0 TIAEUPEG TOU
Silokou, kal AAloTa TG00 KOVTA OTNV TOWN 000 Kal
oTtnV akpn.

1) I'Ipocsxe're 1Saitepa oruv npayuuronmeu’s
TONEG O UTIAPXOVTEG TOIXOUG 1} O€ onpeia
Xwpig opu‘ro unoc‘rpwua (0] BuelCouevoq
Si0KOG KOTIG UTTOPEL KATA TNV KOTI 0€ OWANVEG
agpiou 1 CWANVEG VEPOU, NAEKTPLIKOUG Aywyouq 1)
o€ AAAQ QVTIKELEVA VA TIPOKAAEDEL LA
avakpouan.

4.3 Nepaitépw unodei&elg acpaieiag:
NPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavtote

TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.
XPNOWOTIOLEITE LA KATAAANAN PHAoKa
@ TpooTaciag ano tn okovn.

¥ XPNOLUOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA Evav
Slapavtévio dioko kormg. Mn
XPnolpoToLeite TIOAAOUG SLadPopETIKOUG
SlapavTevioug dioKoug KoTG.

ﬁ Mn xpnotporoteite 5iokoug e eMEVOUOELS.
[ ] ]
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@Xpnolponoteirs TmpooTaacia akorn|q.

Xpnolporoleite eAaoTikd evOldUETT OTPWUATA,
otav napadidovral padi pe To uAkd Agiavong N
KOTING Kal 6Tav arnaltouvIal.

MpoogETe Ta OTOLXEIO TOU KATAOKEUAOTY) TOU
egapmuarog! MNpootatevete Ta eEaptruata ano
ypdoo kat kturmpa!

Ta eEapmpata pEmnel va puAdayovTal Kal va
XPNOLOTIOoUVTAL TIPOCEKTIKA, CUNPWVA LE TIG
uTtodeifelg TOU KATAOKEVAOTT).

To tepayLo enegepyaaoiaqg MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va givat achaAloPEVO, TLX. HE TN
BonBela odprykmpwv. Ta peydAa Tepaxa
enefepyaoiaqg mpemnel va unootnpidovrat
ETIOPKWG.

Aev ETUTPEMETAL 1) XP1OT XOAACOHEVWYV, Un)
OTPOYYVUAWV Kal SOVOUUEVWY EPYAAEIWV.

BeBawbeite, Tt oTn Beon Tou mpokettal va
gpyaoteite, dev BplOKOVTQl KaAwdia pevjaTog,
OWANVEG VEPOU 1} agpiov (.. He Tn Bonbela
€VOG QVIXVEUTNA HETAAAWY).

AmnoduyeTe {NULEG OTOUG OWANVEG agpiou 1 6Toug
OWANVEG TIAPOXTG VEPOU, OTOUG NAEKTPIKOUG
aywyougq Kal 0Toug PEPOVTEG TOiXOUG (OTATIKY)
KOATOOKEUT).

MpoTov MPAyHATOTIOMOETE ia oroladrmote
puBion, aAlayn sEonMopou N ouvrpnon
Tpapngte To PIg and v Tpida.

Mia xaAaopévn 1} paylopevn pdobetn Aapn)
TIPETEL Va avTikataoTabei. Mn xpnoidoroleite To
gpYyaAeio pe EAATTWHATIKNA Aafn.

EAéyxete mpty amnod kABe xprion, av Aeimouv,
€X0UV POapEl, oTIACEL, PayiCEL 1} KATACTPAPEL
Tepaxta. Mn xpnmponowne XOAQOUEVO 1) N
TIAT)PEG TIPOCTATEUTIKO KAAUMHA.

XPNOYLOTIOLEITE ATIOKAELIOTIKA TA HEGA CUOPLYENG
TIoU cUVOSEVOLV TO EPYAAEio.
Meiwon emiBdapuvong anoé okovn:
MPOEIAONOIHZH - Opopéva €idn okovng
TIOU TTIAPAYOVTAL KATA T Agiavon e
YUQAOXOPTO, KATA TO TIPLOVIONA, TPOXIONA,
TPUTINUA KaL PE AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNMUIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG ElVaL YVWATO, OTL UITOPEL
VO TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
GAAeg BAABeg tng avarapaywyns. Mepika
TIAPASEIYUATA AUTWV TWV XNKIKWY OUCLWV ival:
- MéAUBS0og amd poAuBdovxa emiypiopata,
- OPUKTTY] OKOVN arto SOWIKOUG AiBOUG, TOLEVTO Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal
- ap}c\:evmé KOl XPWLO artd XNKA eMeEEPYATUEVO
Eulo.
O Kkivéuvog TIOU SLATPEXETE OO QUTIV TV
emBdapuvon, eSQpTaml aro To 000 cuxvq
EKTEAEITE QUTNV TNV Epyaoia. Ma va PEWOETE TNV
ETIRAPUVOT) ATTO QUTEG TIG XNUIKES OUTIEG:
Epydleote o€ évav kaAd qept(opsvo XWpPo
PopwvTag Evav eyKEKPIEVO EEOTTAIOUO
TpooTaciag, OTwG T.X. LACKEG TipooTaciag amnd
okdvn, oL OTIoieq Elval KATAOKEUAOWUEVES ETOL,
WOTE VA PIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIIKA UIKPA
owpartidla.
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AUTO LOXUEL £TTIONG KAl Yial €id1) 0KOVNG AAAWY
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OPLOMEVA EION EU)\SLQQ (otwg
oKovn 6puoq n oﬁlaq) METAAAQ, apiavTog. AAAEG
YVWOTEG AOBEVEIEG EIVAL TL.X. AAAEPYIKEQ
QVTISPACELS, VOOTATA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouoTNUATog. Mnv agrvete tnv okovn va
EI0XWPNOEL OTO CWUA.

MpooE&Te TIg 08N Yieg TTOU LOYXUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWOT EDAPHOYNG KAL TO
ONMEI0 XPIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(T.X. KAVOVIOLOi EPYACLAKTG a0PAAELQG,
anoppiyn).

2UAAEETE TO GWHATISLA TIOV TIPOKUTITOUV GTO

onueio TG dnpovpyiag Toug, anopuyeTe TIg

OUOOWPEVOELG OTOV TIEPLRAAAOVTA XWPO.

Xpnouuoroleite KATAAANAO yla e18IKEG epyaaieq

npdobeTo e€omAlopd. ‘ETol BAvouv Atyotepa

owpatidla aveEEAeyKTa 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnoworoleite €va katdAAnAo cuotnua

avappdéPnong okdvng.

MewoTte TV emPBdpuvon arod Tn oKOVN Je TOUG

€ENg TpoTOULG:

- 0TPEDOVTAG TA EEEPXOUEVA CWUATIBIA KAL TN
OKOVI) AMAEPIWV TOU EPYAAEIOU OXL TTAVW 0aG 1
TIPOG ATOHA TTOU BPiCKOVTAL KOVTA 0aG 1) TTAVW
0€ CUOCWPEUPEVT OKOVN,

- XPNOLIOTIOWVTAG Hia eykaTtaoTaon
avappoécdnong kavr pia cuokeur kabaplopov
TOU a€paq,

- agpifovrag KaAd Tov XWpPo epyaciag kat
S1laTNPWVTAG TOV KABapo avappoPwVTag Toug
puroug. To okourliopa 1 To Egduonua
OTPOPIAICEL TN GKOVN.

- Avqppocpars N MAEVETE TNV evéuuaclq
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéne oeAida 2 kau 3.

2TOMI0 avappodpnong

2reipwya ya pocBeTn xepoAafr

(audimAeupa)

Na&adt cvodryéng (Meproplopog fadoug

KoTtNg)

KAipaka (Badog kor|g)

KAedi alev

MNpdcoBetn Aafr) (Tou ywviakov Tpoxouv) *

BeAog - QBeite 10 gpyaAeio povo mpog TV

KatevBuvon Tou BEAOUG

MpooTateuTikd KAAUPpPA avappodnong

BéAog kateuBuvong mepLoTpodnq

(katevBuvon TePLOTPOPT|G TOU SIAPAVTEVIOU

Siokou Kotmg)

10 Odnyo6g maykou

11 Koupri KAal&d)paroq Tou A&ova (Tou YwVIaKoU
TpOXOUL) *

12 H)\eKTpowKn €VOEIKTIKT) AuyVvia (TOu YwVIakou
TpOXOUL) *

13 Kupla xeipoAapfr} Tou Ywviakou Tpoxou *

14 AEovag (Tou YWwVIaKoU TPoxouU) *

15 OAdvtla otpEng (Tou YywviakoL Tpoxou) *

16 Avo podéleg andotaong

© No o s w N =

17 Awapavtéviog 6iokog KoTmg *

18 Ma&yadt cLoPIENG SUTAWV OTIWV

19 lavt{dkAeldo

20 AakTUAL0G cUODLYENG

21 Bida cuodryéng

22 Kouprti (yla ieplotpodr] TG KUpLag
XEPOAapNg) *

23 Aoddlela (EvavTl akoUolag EvepyoTtoinong,
eVOEXOUEVWG YLla ouvexn AelToupyia) *

24 TIAnktpodlakomtng (ya evepyortoinorn/
arevepyormnoinon) *

* Sev oupnepldappavetal ota VAIKA tapadoong /
avaAdywg Tou eEOTIALOMOU

6. 'Evap&n tng Aettovpyiag

Mptv aro kabe epyacia aAlaynqg e§OTALOOU:

TpaPn&te T0 PIg amnod TNV mpida Tou
pevpatog. To epyaAeio pémel va eivat
ATIEVEPYOTIOMUEVO Kal 0 AEovag akivnTog.

Mpwv arno eeon oe Aettoupyia eAéyEte avn

TAOT KALT GUXVOTNTATIOU avadEPovTal oty
TIVaKida Turov TautidovTal e Ta oToLXeia Tou
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Slappongq Fl (RCD) pe pgy. peupa
gvepyorioinong 30 mA.

Xpnotoroleite povo KaAwadia EMEKTAONG
MAAQVTECEG) HE LA EAGXLOTN 6L<1Topn 1,5 mm?
A KAAWSLA ETIEKTAONG (UTAAAVTECEG) TIPETIEL va

eival KATAAANAQ y1a TNV aroppogOUEVT) LOXV TOU

spya}\SLou (BAETE oTa TEXVIKA OTOIXE(Q). Z€

€PIMTWOT XPrIoNG EVOG KAPOUALOU TUAIENG
Ka wdiov, E)éw)\lysm TO KOAWSI0 TIAVTOTE
TATPWG.

6.1 TomoBETNoMN MPOCTATEUTIKOU
KOAAUMMATOG OTOV YWVIAKO TPOXO
ATOCUVAPHOAGYN O TOV TIPOCTATEUTIKOU
KAAUppatog avappogpnong (8) kat tov odnyou
mnaykov (10)

BAgme oeAida 2, eikova A.

1. Avote to ma&uadt cuoPtyEng (3) kat oTpeYTe
TO TIPOOTATEUTIKG KAAVHA avappodpnang (8)
TIPOG Ta MAVW.

2. Mriopeite va adpapECETE TO TIPOOTATEUTIKO
KAAUHHa avappognong (8) Omwg aTo oxripa,
arnod Tov 0dnyo naykou (10).

TomoH£TNON MPOCTATEUTIKOU KAAUHATOG

avappogpnong (8) oTov ywviako tpoxo

BAéne oeAida 2, ewodva B.

3. Avote ) Bida cvodpLyEng (21), yia va anAwbei
0 6akTUAL0G cuodLyEng (20) Tou
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMATOG avappddnong
apketa.

4. TomoBeTNOTE TOV YWVIAKO TPOXO EMAVW OTO
TIPOOTATEVTIKO KAAUMHA avappodnong (8) ot
B€omn mou dpaiverat.

5. MepOTPEYTE TOV YWVIAKO TPOXO Kal
TOTIOOETNOTE TOV atnv embuunTn ywvia,
BAgme ogAida 3, ewova E:



1) Kot pe wbnon
I) Korn pe €AEN

6. 2oiyEte ™) Bida coPLyENng (21) pe To KAELSI
GAev TIoU CUVOSEVEL TO EPYAAEIO (5) duvatd.

7. EAEyETE TNV Ka)\n TIPOCGAPHOYN - TO
npoomrsunKo KaAuppa avappodnong (8) dev
ETUTPETETAL VA TIEPLOTPEDETAL.

ZUVapHOAGYNOT) TOVU TIPOCTATEUTLKOU

KOAUHMATOG avappodpnong (8) kat tou odnyou

mnaykov (10)

BAéme oehida 2, ewova A.

8. TomoBeTNOTE TNV EYKOTIN) TOU TIPOCTATEVUTIKOU
KaAUppatog avappodnong (8) onwg daivetat
gTOoV 4Eova TOU 06MYoU TayKou (10).

9. ZTPEYTE TO TIPOCTATEVUTIKO Ka}\uuuc\
avappognang (8) mpog tov 0dnyo ndykou (10),
pubpioTte To eMBUUNTO BABOG KOTING KAl
OUVSECTE Ta 0diyyovTag duvatd To Tagpasdt
oUoPLYENG (3). o

10.EA€yETe TNV aodaAn cvvdeon.

TormoB€Tnon tng npocdeTNng Aapriq

Na epyddeote LOVO e TOTIOBETNUEVT TNV
pocBetn Aafn (6)!

ZeBdwote TNV MPOaBeTn Aapr) (6) TOU YwVIaKoU
TPOXOU Kal BIOWOTE TNV 0TNV aplotepn 1 Se&ld
TIAEUPQ TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUHHATOQ
avappopnong (8).

Kat yla Adyoug acdaleiag, avaAoya pe

B€om Tou YwVIaKoU TpoXoU BISWOTE KAAA
OTO UTMPOCTLIVO N THOW OTIEIPWHA (CURPWVA LE TNV
elkova. E, oeAida 3).

6.2 TomoB£tnon avappodpnong okovng
EkteAeite epyaoieg povo epooov umtdpyel
KATAAANAN avappodnon okovNng: ZUvOoEeTe

€vav KataAANAo avappodpntnpa (PocEETe TIg

€0VIKEG TIpOdlaypadEg) 0To OTOWLO avappodnong
)

XPNOYOTIOLEITE VI Hia I5aVIKN avappodnon
pouda ouvésonq 6.30796 kalL evav
avappodnTipa e AUTONATO KAaBapLopo GiATpou.

2UVIOTOUE 1 XPrion €vOG AVTIOTATIKOU
EUKAWTITOU CWANVa avappddnong @ 35 mm.

6.3 Neplotpedopevn Kupla XelpoAapn
Na epydleote povo pe aoPaAOUEVN TNV
Kupla xelpoAapn (13).

BAéme oeAida 3, ewova C.

- Matnote To Kouprti (22).

- H kupla xepoAarn (13), uropei twpa va
mneploTpadei Kal pog TIg dU0 MAeUPES Katd 90°
Kal va acpaAloTei.

- EAéyETe TV KaAT Tipocappoyn: H kupla
XEPOoAaPN (13) mpemnel va eivat acpaAlopEvn Kat
va unv prnopei va reptotpadei.

6.4 ZUvdeom pe TO SikTUO TIAPOXNG
pevparog

OL 1ipieq TOU peVHATOG TIPETEL Va gival

A0PAAIOUEVEG PE ETUPRPAOUVTIKEG AoPAAELEG

MENG 1 QUTONATOUG SLOKOTITEG AoPaAEiag.

EAAHNIKA el

Me EVOWNATWHUEVO AUTOUATO TIEPLOPLOO TOU
peVHATOG eKkivnong(apyn ekkivnon). Ot Tpiceq
TOU PEVHATOG MITOPOLV ETTONG Va Eival
aopaMOUEVEG HE TaxXeleq A0PAAELES THENG N
autopatoug SlakomTeg aodaAeiag.

7. TomoB£tnon Tou
€EapTnNHaTog Epyaciag

Mptv art6 kabe epyacia aAlayrg eE0TAIGHOU:

Tpapnéte to dig amnod mv npl(a TOU
pevpatog. To epyu}\z:lo TIPETEL Va gival
ATIEVEPYOTIOMMEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

MatroTe TO KouuTti KAEWSWATOG Tou agova
(11) povo Pe akvnTomonuevo Tov dgova.

7.1 TomoB£tnom Tovu Stapavréviou dickou

KOTING.

1. MNatfoTe TO KOUUT KAEWSWHATOG Tou dgova
(11) kat yupiote Tov agova (14) yéxpt va
alobavoeite OTL TO KOUWTTL KAEWOWHATOG EXEL
KAEWBWOoEL KaAQ.

2. TormoBetroTe TN GAAVTCa oTHPLENG (15) (VAKA
napaéoonq TOU YWVLOKOU Tpoxou) oTov anvq
Eival owota tornoBetnpévn, étav dev propei
va neploTpadei Tavw oTov AoPAACHEVO
agova.

3. TomoBemoTe TIq 2 U0 podEAeg andoTaong
(16) endvw otnv pAdvt¢a otnpEng (15).

4. TomoBeoTE TOV SIANAVTEVIO SIOKO KOTIAG
(17) emavw otn podeAa amnootaong (16).
Npoo£Ete yla T cwoth Katevbuvon
nepiotpodng. H KaTeueuvon TIEPIOTPODNG
SnAwvetal pe BEAN EMAVW CTOV SLOHAVTEVIO
SioKO KOTTNG KAl OTO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMHA
avappoqpnqnq (B€Aog katevbuvong
TEPLoTPOPr|S (9)). ) ) )

5. BeBawbeite 6TL TO TAEASL CUOPIENG SITAWV
omwv (18) kat 0 d§ovag (14) Tou ywviakou
TPOXOU TALPLACOLV LETAED Toug: H emtypadr)
oto naEluaél oucqmﬁnq SIMAWV OTIWV Kal Ta
OTOLXE{Q TOU OTIEPWHATOG TNV TIvaKisa
OTOIXEIWV TOU YWVIAKOU TPOXOU TIPETEL VA
TavtiCovrtat (M14 1 5/8%).

6. (Blé;bOTE T0 Ma§AdL cUoPIENG SITAWY OTIWV

18).

7. MatioTte To KoupTt KAEIdwHaTog Tou agova
(11) KaL KPATNOTE TO MATNUEVO.

8. 2¢i€te duvara to MagIadl cLOPIENG SIMTAWY
ontwv (18) pe o yavt{okAeido (19).

9. EAéyEte TV aoqaa)\n ouvoeoM.

10. I'Isplorpswrs JE TO xspl TOV 6lapavrsv10 Sioko
KOTG (17) - S€V TIPETIEL VA EPATITETAL OTO
TIPOOTATEVTIKO KAAUHA avappddnong (8) 1y va
Bpiokel og auTo.

8. Xpnon

8.1 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odnyeite To epyaleio MAvVTOTE pe Ta SUO
Xépla.
MpwTa evepyorioleite To EPYAAEio KaL LETA
TANolalete 1o EEAPTNUA OTO TEUAXLO
enegepyaociag.
89
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EAAHNIKA

AmnodevyeTe TO akouolo Eekivnua:

ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEIO, 6TAV
QTIOUAKPUVETE TO LG ATTO TNV TIPIGA TOU PEVLATOG
1} OTAV TIOPOUCLACTEL LA SLAKOTI) PEVHATOG.

J€ TePIMTWON cuveXOUG AelToupyiag To
epyaAeio eEakoAouBei va Aettoupyei, 6Tav
oag Eepuyel amod 1o XépL. ' autd va kpatdate To
epyaAeio MavtoTe KaAA pe Ta duo XEpla armo TIG
TIPOPBAETIOEVEG XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
otabepd Kat va epYAlecTe CUYKEVTPWHEVOL.
Amnoduyete TOV OTPORIALOUS 1) TNV
avappddnon okdvng Kat mpLovidlov amnod To
epYaAeio. AKOUUTTIATE TO EPYAAEIO PHETA TNV
arevepyortoinon, poévov adou mpwTta
aKLVNTOTIoMNBEL 0 KIVNTTPAg.
BAéne oeAida 3, ewova D.
ZUvToun AetToupyia:
Evepyomoinon: Znpw&te TV acdpdAela (23) ipog
TNV Katevbuvon Tou BEAOUG KalL TTIATNOTE
TOV TTANKTPOSLAKATTTN (24).
Anievepyoroinon: AProTe TOV TIANKTPOSIAKOTITN
(24).

Zuvexng Aettoupyia (avaloya pe Tov
€EOTALIONO):

Evepyonoinon: Znpwgte v aoddAeta (23) mpog
TNV Katevbuvon Tou BEAOUG, AT OTE TOV
TIANKTPOSIAKOTTN (24) KAL KPATHOTE TOV
natnuévo. To epyaAeio eival Twpq
EVEPYOTIOMMUEVO. ZTIPWETE TWPA TNV
aocddAela (23) AAAN pa popd Tpog TNV
KaTeLOUVOT TOU BEAOUG, VIO VA KAEIOWOETE
TOV TIANKTPOSLaKOTTTIN (24) (ouvexng
Aen‘oupyla)

Anev : NMatroTe TOoV MANKTPOSIAKOTITN
(24) kau a¢nora TOV €AelBepoO.

8.2 Epyacia
Odnyeite 10 epyaAeio mavTote Pe Ta SVO
Xépla ard Tnv Kupla xepoAapr) (13)tou
YWVLAKOU TPOXOU Kal TNV 1pocdetn Aafn (6).
Q06¢eite / Tpadre 10 epyaAeio pévo Tpog
™V Katevbuvon tou BEAoug (7)

1. PuBuiote T0 emBupnTo PABOG KOTNG:

AVUoTe TO TA&INASL cVoPLYENG (3) Kal pubpioTte
eMAVW 0TNV KAiLaka To eMBUUNTO BAbog
Kot g. Katoérmiv odi&te AL To TagLuadt
oLODLYENG (3) KaAA.

2. TonoeernOTe TO TIPOCTATEVUTIKO Ka)\uppa JE TO
MIPOGCTIVO HEPOG TOU 081YOU TtdyKou (10)
EMAVW OTO TEPAXL0 EMEEEPYATiQg, XwpiG va
ayyidel o SlapavTéviog 5ioKoG KOTNG TO
TepdyLo enetepyaaiag.

3. Evepyorom|oTe To epYaA€io Kal TEPIUEVETE

UEXPL Va pBdAoeL oToV AN PN AplOud oTpodwV.

4. TNa BabigEg komeq: Odnynote To epyaAeio apyd
KO TIPOCEKTIKA TIPOG Ta KATW: O SIapavTEVIOG
Sl0KOG KOTING EIOEPXETAL OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

5. Metakiviiote 1o epyaleio apyd mpog tnv
KatevBuvon Tou BEAoUG (7). O SLIaPAVTEVIOG
Si0KOG KOTING EIOEPXETAL OTO TEUAXLO
enegepyaaiag.

6. Q6note 10 epyaAeio povo mpog TNV
KatevOuvan Tou BEAouG (7) / Tpapngte To
TIPOG TNV avTIOET Ppopd. AlAPOPETIKA UTIAPXEL
0 Kivuvog, va TIETAXTEL To EpYaAeio
astsAeyKTa €Ew amo tnv Topun. Na spya(ecre
ME METPLA TIPOWONOT, TIPOCAPHOCHEVT) OTO
TIpOg emegepyacia UAKO. MNa pia lbavikr
avappodnon TIPOTEXETE OL TPOXOi va
ePATTOVTAL TIAVTA OTO TEUAXLO ETEEEPYATIAG.
O 06nyog maykou (10) mpéret va oMaBaivel
EMAVW OTO TEPAXLO EMEEEPYAOIAG.

7. MoAg 51’]|JlOUpYI’]98lI’] TOouN, cmsvepyonomcn:
TO €pYaAEio KaL KpATHOTE TO 0TN BE0N QU
akivnTo €wg 4ToU 0 SlapAVTEVIOG SioKOG KOTTG
otapatnoel teAeiwg va ieplotpedetal. Mote
UNVv mpocmabnoeTe va TpapngeTe Tov
SlapavtEvio 810Ko armo Tnv Tour 6co
akopa auTtog eival péca Kat
TEPLOTPEDETAL ETELDY) HTTOPEL Va
KAWTONOEL

8. ATIOMAKPUVETE TO EPYAAEIO.

9. Zuvmpnon

EAeyxere TPV amo KAade xpncn, av Aginouyv,
£xouv dBapei, oTtdcel, payiceL 1
karactpadei Tepaxta. Mn xpnoyoroleite
XOAQOUEVO 1] hN TIANPEG TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA.

Epdavwg pewpévn poéodog eneEepyaociag kat
auénuevn duvaun powong eivat eveeifelg yua
S1aUAVTOSIOKOUG KOTIG TIOU £XOUV CTOUWGEL.
AkovioTe Toug cmpwuevouq SlauavroéloKouq
KOTT|G, EKTEAWVTAG CUVTOHEG TOUEG OE TpaxLd
UAIKQ KOTAOKEUNG, TT.X. AOBECTOTIUPITIKEG
TIAGKEG.

10. Kabapiopog

E>"ﬂ KaBapiopog kivnmpa: Kata m
Sidpkela g enegepyaciag pmopei
va emnikabicouvv cwpatidla 0To ECWTEPLIKO TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU. AUTO £TNPEALEL SUCUEVWG
TNV YPUEN TOU NAEKTPIKOV EPYAAEIOU. AYWYILES
ETIKABIOEIG EVOEXETAL VA ETNPEACOVV SUCHEVWG
™ HOVWON IPOOoTACIAG TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiOU
KAl vVa TIPOEEVIIO0UV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

Avappoddte TOUg pUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO TAKTIKA, CUXVA KAl TIOAU KaAA peéaa armod
OAEG TIG UTTPOOTLVES KAL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eeduoate TOUg e ENPo agpa. AToouvoEeTe
TIPOTYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TO
pevpa kal GopaTe TAUTOXPOVA YUAALd Kal HaoKa
npootaciag. NpooéxeTe katd 1o puonua va
ekTeAeital pia owotn) aroppdPnon.

Koupri (22) puOuiong xetpoAapng:
AToppodATE KATA KALPOUG TO KOUWTTL 1) GUCATE TO
LE OTEYVO a€pa (Ttatnpeévo, oe OAeG TIG 3 BEoeIg
™G KUPLag XePOoAaPng). ATlocuvoEeTe
TIPOTYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TO
pPeLUA Kal POoPATE TAUTOXPOVA YUAALA KAl LAOKA
pooTaciag.



11. EmS160pOwon BAaBwv

- Mpootacia évavrti uneppoptiong: H
NAEKTPOVIKT) £VEEIKTIKN Auxvia (12) avapel
Kal o aplepog otpodpwv ue poptio
pewwvetal MOAY. H 6epuokpacia Tou kivntrpa
eivat moAV upnAn! Agriote To epyaleio va
AetToupynoel Xwpig popTio, wottou va YPuxOei
Kat va cBnoz:l n n)\SKrpowKn €VOEIKTIKN AuxVia.
Mpootacia évavti uniepdpoptiong: H
NAEKTPOVIKT EVSEIKTIKN Auxvia (12) avapet
Kat o aplOpog otpodpwv ue poptio
pewvetat AIFO. To epyaleio urtepdpopTwVeETaL.
E&akoAoubrioTe va epyadeoTe e HELWUEVO
$OpPTIiO, WOTIOU VA OPRNOEL N NAEKTPOVIKT
€VOEIKTIKN Auxvia.

HAekTpovikn anevepyoroinon acPpaielag:
H nAektpovikn evSeIKTIKN Avxvia (12)
avapel Kai To epyaieio
AMNENEPIOMNOIHOHKE amo povo tou. ¢
TePIMTWOoN oAU VYNARG TaxuTnTag avgnong
TOU PEUMATOG (OTIWG TIAPOUCLACETAL TI.X. OE
TepimTwon pag Eadvikng ERITAOKNAG i Lag
avAKPOUOTG) ATIEVEPYOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.
ArmevepyoroloTe ToO EpYaAEio pe Tov
TIANKTPOSLOKATTIN (24). EvepyotomoTe HeTd
Eavd 1o epyaleio Kal ouveXIOTE KAVOVIKA TNV
gpyaoia. AmodpUyete AAAEG EUTTAOKEG. BAETE
oTO KEDAAQLO 4.2.

Mpootacia ané a@éAntn enavekkivnon: H
NAEKTPOVIKN EVOEIKTIKN Avxvia (12)
ANABOZBHNEI kat To epyaAgio dev
Aetroupyei. H mpootacia arnd abEAnT
enavekkivnon €xet evepyoromBei. Eav o diq
(psupal’o)\nnrnq) Tonoeemest oTtnv Tpida e
EVEPYOTTOLNHEVO TO EPYAAELO 1) ATIOKATAOTABE(N
TPOoP0doaia Tou PeVUATOG HETA ATt Hia
Slakorm, To spya}\elo Sev Aettoupyei. ©O€ote TO
EPYAAEID EKTOG AelToupyiag kat &ava oe
AelToupyia.

To epyaleio emitaxvvel Kata Tnv
EVEPYOTOINGCT TIOAU Yp1)yopa 0TO MEYIOTO
aplopo6 oTPoPwV, SNAASH 0 AUTOUATOG
TIEPLOPIONOG TOU PEVHATOG EKKIVIONG (ApYT|
ekkivnon) dev Aettoupyei. Yq>lorc1Tcu éva
NAEKTPOVIKO OPAAUQ, TIEPAUTEPW NAEKTPOVIKEG
AEITOUPYIEG OXETIKEG PE TNV accpa)\sm dev eival
TIAEOV 6laesomsq AvabgoTte TV dueon
sm;msun Tou epyaAeiou (BAgéme oTo kKedAAalo
13.).

12. NNp60OeTOG EEOTIAIGUOG

XpnouoroleioTe HOVO YViola EEAPTNHATA TNG
Metabo.

Xpnolpotoleite pévo e€aptruata, Ta ormoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELG KAl TA XOPAKTNPIOTIKA
oTOLXEla TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 08NYieg
Aettoupyiag.

To YEYIOTO ETUTPETIOUEVO TIAXOG TOU

Slapavtéviou diokou kormg eivat 3 mm (1/8%).
Mn xpnotoroleite SIAPAVTOSIOKOUG KOTIG e
EYKOTIEG HE TIAVW art6 10 mm TIAATOG OXIOHWY.
‘Otav xpnoyoToLeiTe SIaHAVTOSIOKOUG KOTMG HE
EYKOTIEG ETITPETIOVTAL OTIG EYKOTIEG AMOKAELOTIKA
MOVO apVNTIKEG YWVIEG KOTING

EAAHNIKA

MNMARpeg MPoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1j otov katdAoyo.

13. Emiokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV

ETITPETETAL VA SLEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTpoTexviteg!
Av urtootei BAAPN TO KaAwdLo cuvdeong 0TO
SikTUO TOU PELHATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTNOETE |E €Va YVIOL0 KAAWSLO
ouvdeong tng Metabo, mou pmnopeite va
TipopnBeuTeEiTE ATO TO TUAKA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.
MNa n)\eKrlea epyaAeia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILOKEUNG ATIEVOUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtinpoowrteia TG Metabo. Aieubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kKataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE Va
Toug kateBdoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

14. Npootacia mepIBAAAovTtog

H okdévn Tpoxioparog mou dnuioupyeital Propei
va mieplexel BAapepég ouaieq: Amoppidte owaoTa.
Tnpeite TOUg EBVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV
anoéppPn cUUGWVA PE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TEPIBAAAOVTOG KAl V1A TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUACLWYV KaL
TPOGOETOU EEOTIAIOMOV.

Mévo yla xwpeg g EE: Mnv netarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

ATOPPUHATWV! ZVUPwVa e TNV EVPW-
Taikn) odnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWV KaL
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOTN TNG
OTO €OVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETIEL
va cUAAEyovTal EEXWPLOTA KaL va ETIIOTPEPOVTAL
yla avakUKAwWoN pe TPOTIo PIAKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

15. Texvika oToixeia

AleukpLvioelg oxXETIKA PE Ta aTolxEia 0T oeAida 3.

Me v emuduAa&n Tou SIKawPaTog aAAaYwWV

AOYW TEXVIKWV EEEAIEEWV.

(0] = MEy. ETUTPEMOUEVN SIAUETPOG TWV
Slapavmwwv Siokwv KoTmNg

max = HEY. ETUTPETIOUEVO TIAXOG TWV
SLOPAVTEVIWY SioKWV KOTING

o

M = Xneipwpa agova

| = Mnkog Tou aova }\z:lavonq

Tmax = MEyloto Bdbog Kormg

n = AplBuog otpodpwv Xwpig doptio
(L€yloTog aplBlog oTPoPwWV)

Py = OvopaoTikr) anoppodoUpevn loxXUg

P> = Amnodidopevn loxug

m = Bapog xwpig kaAwsto ouvoeoNG 0TO

peva

OL TIHEG peTPONKAV CURPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 60745.

Mnxdvnua Tr]q katnyopiag Babuou
npootaoiag Il

el
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EAAHNIKA

~ EvaAAacodpevo pevpa

Ta avadpepoueva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
QVOXEG (CUHPWVA HE TIG EKACTOTE LOXVOUTEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TIHEG EKTIOPTIWV

AUTEQ oL TIEG KaBLoTOUV duvartr TV
EKTIUNON TWV EKTIOHTMWY TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou kat Tn oUykpLon Sladpopwv n)\aKTleu)v
epya)\elwv AvdAoya e TIG OUVONKeEQ epvaolaq,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU N} TWV
EEAPTNUATWYV EPYATIAG UMOPEL N TIPAYUATIKT
emBapuvon va eival UPnAOTEPN 1] XAUNAOTEPT.
la v ekTipnon AaBete undyn ta dlaAeippata
epyaoiag Kat Ti§ GAoelg MIKPOTEPOU dopTiou. Me
Bdon TIg avtioToLXEG TPOCAPHOCHEVES TILES
€KTIUNONG KaBopioTe PETPA TIPOCTAGIAG YIa TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKT) TIHr) KOASATHWY (ALVUOUATIKO
Aabpotopa Tpwv dleubuvoewv) cUUPWVA HE TO
EN 60745:

= Tur) EKTIOUTNG KPASAGHWV
Kh = ABeBatéTnTa (TaAdvtwon)
Tumikég A-oT! AV ) TIKT]

m@mg

Loa = 3T1A6un r]xn'ru(nq mscnq
Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG
Kpa, Kwa = ABepadtnta
m ®dopate wroaotideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjik:
Ezek az darabol6-csiszolégépek — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A darabol6 csiszologép asvanyi anyagok, pl.
vasbeton és falazat darabolasara vagy réselésére
szolgél a talajra térténd biztos felfekveés mellett, viz
hasznalata nelkul.

Kizarolag gyémant darabolétarcsat hasznéljon. Ne
hasznaljon darabolé csiszolétarcsat, kétott
betétszerszamot vagy egyéb betétszerszamot. Ne
hasznaljon menetes betétszerszamot.

Ne dolgozzon fémes anyagokon.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészseégkarositd porok vagy g6zok keletkeznek, a
készilékkel nem szabad megmunkalni.

Csak megfeleld porelszivassal dolgozzon.
Ipari célu felhasznalasra az iparban és kisiparban.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a

kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sértilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévobeni
hasznalat érdekében. Csak ezekkel a
dokumentumokkal egyutt adja tovabb masnak az
elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Darabolo-csiszologépekre vonatkozé

biztonsagi tudnivalék

a) Az elektromos kéziszerszamhoz tartozé
véddburkolatot biztonsagosan kell felszerelni
és azt ugy kell beallitani, hogy a lehetd
legnagyobb blztonsagot nyujtsa, azaz a
csiszolétestnek a lehet6 legkisebb része
legyen szabadon a kezel6 iranyaba. Maradjon
On és a kozelben levé személyek is a forgo
csiszolétarcsa sikjan kiviil. A védéburkolat
feladata, hogy védije a kezelét a szilankoktol és
attdl, hogy veletlenul érintkezésbe keriljon a
csiszolészerszammal.

b) Az elektromos kéziszerszamhoz kizarélag
gyémantbetétes darabolétarcsakat
hasznaljon. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhet6, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatdk. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahato
oldaliranyu eré kovetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon.

f) A betétszerszam kiils6 atmérdje és
vastagsaga feleljen meg az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenil méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

) A csiszolétarcsaknak és szoritokarimaknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. Ha a
szerszam nem illeszkedik pontosan az elektromos
kéziszerszam csiszoldtengelyére, egyenetlen lesz
a forgasa, erételjesen megnovekedhet a rezgése,
és a kezel§ elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt csiszolétarcsat. A
csiszolétarcsa minden hasznalatba vétele el6tt
ellendrizze, hogy nem pattogtak-e le rola
szilankok, és nincsenek-e rajta repedések. Ha
az elektromos kéziszerszam vagy a
csiszoloétarcsa leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
csiszol6tarcsat. Ha leellendrizte és felszerelte
a csiszolotarcsat, gy6z6djéon meg rola, hogy
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sem On, sem a kozelben levé mas személy ne
legyen a forgé csiszolotarcsa sikjaban, majd
egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérilt
csiszolotarcsa altalaban mar ezalatt a tesztidd alatt
eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvédo maszkot vagy
védiszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattand kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiillbnb6z6 alkalmazasok
soran keletkez6 szétreplil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésveédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll er6s zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

j) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé6 személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belépé személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elreplilhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériléseket.

k) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye annak, hogy
a betétszerszam munka kozben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is feszliltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramditést okozhat.

|) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészekt6l. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék f6l6tt, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kdzelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapodas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapoddas a beakadd vagy blokkolt forgd
csiszolotarcsa miatt bekdvetkezo hirtelen reakcio.
A beakadas vagy blokkolas a forgd betétszerszam
hirtelen megallasat okozza. llyenkor az
ellenérizetlen elektromos kéziszerszam a
betétszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban
a blokkolas helye felé csapddik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolotarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
koévetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval elé6fordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellendérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a
reakciényomatékok fol6tt. A kezel6 megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
keze folé kertlhet.

c) Keriilje el a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletet. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszol6tarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lanc- vagy fogazott
flirészlapokat, illetve 10 mm-nél nagyobb
bemetszésekkel ellatott szegmentalt
gyémanttarcsakat. Az ilyen betétszerszamok
gyakran vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz,
hogy a kezeld elvesziti ellendrzését az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

f) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.



g) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan a tarcsa teljes
megallasaig. Soha ne probalja a még forgé
darabolétarcsat kihtzni a vagatbél, mert annak
azonnali visszacsapddas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

h) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

i) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel cs6kkenthetd a
visszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kozelében és a pereménél is.

j) Kiilonosen legyen 6vatos a meglevé falakban
vagy mas, be nem lathato teriileteken készitett
»meriilovagasok” esetén. A bemerlé
daraboldtarcsa gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos
kabelbe vagy mas objektumba térténé bevagas
esetén visszacsapodast okozhat.

4.3 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Viseljen megfelelé porvédé maszkot.

v Kizardlag gyémant daraboloétarcsat
hasznaljon. Ne hasznaljon tébb gyémant
darabolotarcsat.

Ne hasznaljon kotétt tarcsat.

]
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@Viseljen hallasvédo felszerelést.
Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a betétszerszam vagy tartozék

gyartoja altal k6zolt adatokat! Védje a
betétszerszamot a zsirtdl és az ltésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté eléirasai
szerint kell tarolni és hasznaini.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Megrongélédott, egyenetlenill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.
Gyd6z6djdén meg arrdl (pl. fémdetektor

segitségével), hogy a megmunkalandé fellletben,
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

MAGYAR hu

Ugyeljen r4, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne uzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészitd markolattal.

Minden hasznalatba vétele el6tt ellenérizze, hogy
nem hianyoznak-e arrdl részek, nem kopottak,
repedtek vagy nem sérilltek-e. Ne hasznaljon
meghibasodott vagy nem teljes véddburkolat.

Kizarolag a csomagban szallitott szorité eszk6zoket
hasznalja.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukciés karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkoz6 néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazo

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédé alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirasokat).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.
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- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. és 3. oldalt.
1 elszivocsonk
2 kiegészité markolat menete (mindkét oldalon)
3 szoritd anya (vagasmeélység-korlatozas)
4 skala (vagasmeélység)
5 imbusz csavarhuzo
6 kiegészité markolat (sarokcsiszolo) *
7 nyil - a gépet csak a nyil irdnyaba tolja
8 elszivo véddburkolat
9 forgasiranyt jelz6 nyil (a gyémant
darabolétarcsa forgasiranya)
10 vezetbasztal
11 tengelyreteszel6 gomb (a sarokcsiszoléhoz) *
12 elektronikus kijelzé (sarokcsiszolo) *
13 a sarokcsiszol6 f6 markolata *
14 tengely (sarokcsiszolo) *
15 tamasztéperem (sarokcsiszolo) *
16 két tavtarto tarcsa
17 gyémant darabolétarcsa *
18 koérmds szoritéanya
19 kérmoskulcs
20 szoritd gydrd
21 szoritd csavar
22 gomb (a fé markolat tovabb tekeréséhez) *
23 retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg
tartos Uzemre val6 bekapcsolashoz) *
24 nyomdégomb (be-/kikapcsolashoz) *

* nem része szallitasi terjedelemnek/
felszereltségtél figg

6. Uzembehelyezés

Minden atszerelési munkalat elétt: huzza ki a
halozati csatlakozot a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsoldt (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszet(i
hosszabbito vezeteket hasznaljon. A hosszabbito
vezeték legyen a geép teljesitmenyfelvételének
megfeleld (lasd muszaki adatok). Kabeldob
hasznalata esetén mindig teljesen tekerje le a
kabelt.

6.1 A védéburkolat felhelyezése a
sarokcsiszoléra

Az elszivé véddburkolat (8) és a vezetSasztal
(10) szétszerelése

Lasd az A-jell abrat a 2. oldalon.

1. Lazitsa meg a szorité anyat (3) és hajtsa az
elszivé védéburkolatot (8) felfelé.

2. Azelszivé védéburkolat (8) az abrazolt

helyzetben a vezetdasztalrol (10) levehetd.
Az elszivé védbburkolat (8) felhelyezése a
sarokcsiszoléra

Lasd a B-jel( abrat a 2. oldalon.

3. Lazitsa meg a szorité anyat (21) ahhoz, hogy az
elszivé véddburkolat szoritd gyurdje (20)
elegendden kinyiljon.

4. Helyezze fel a sarokcsiszol6t a megadott
allasban az elszivé védéburkolatra (8).

5. Forgassa el a sarokcsiszoldt, és helyezze fel azt
a kivant szégben, lasd az E-jel( abrat a 3.
oldalon:

1) tol6 vagas
Il) huzé vagas

6. Huzza meg erételjesen a szorit6 csavart (21) a
csomagolasban megtalalhat6 imbusz
csavarhuzéval (5).

7. Ellenérizze a megfeleld illeszkedést - az elszivo
véddbburkolat (8) ne legyen elforgathato.

Az elszivé véddburkolat (8) és a vezetbasztal

(10) 6sszeszerelése

Lasd az A-jelli abrat a 2. oldalon.

8. Helyezze fel az elszivé véddburkolat (8)
kimunkalasat az abranak megfeleléen a
vezetbasztal (10) tengelyére.

9. Hajtsa egymasba az elszivé védéburkolatot (8)
és a vezetbasztalt (10), allitsa be a kivant
vagasmeélységet, és a szorité anya (3)
meghuzasaval kapcsolja 6ssze azokat.

10.Ellendrizze a biztos 6sszekapcsolodast.

A kiegészit6 markolat felszerelése

Csak felszerelt kiegészité markolattal (6)
hasznalja a gépet!

Csavarozza le a kiegészitd markolatot (6) a
sarokcsiszolérol, és - az alkalmazéstdl fliggéen -
csavarozza be azt szorosan az elszivo
védéburkolat (8) bal vagy jobb oldalara.

Biztonsagi okokbdl, a sarokcsiszold
helyzetétdl figgéen, csavarozza be azt
szorosan az elsé vagy hatsé menetbe (lasd az E-

jelu abrat a 3. oldalon).

6.2 A porelszivas felhelyezése
Csak megfelelé porelszivassal dolgozzon:
Csatlakoztasson egy megfeleld porszivot
(vegye figyelembe a nemzeti eléirasokat) az elszivo
védoburara (1).
Az optimalis elszivashoz hasznaljon a 6.30796 sz.
csatlakoz6 idomot és egy automatikus
szlrétisztitassal rendelkez porszivot.

Antisztatikus, 35 mm-es atméréju szivotomléd
hasznalatat javasoljuk.

6.3 Elfordithat6 f6 markolat
Csak bereteszelt f6 markolattal (13)
dolgozzon.
Lasd a C-jeld abrat a 3. oldalon.
- Nyomja be a gombot (22).
- A f6 markolat (13) mindkeét oldalra 90°-kal
elforgathato és bereteszelhetd.



- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A f6
markolatnak (13) be kell kattannia és azt nem
lehet elforgatni.

6.4 Csatlakoztatas a villamos halézathoz

A halézati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
levédeni.

Beépitett automatikus inditdéaram-korlatozas (lagy
inditas). A halézati csatlakozoaljzatok levédhetéek
gyors olvadobiztositékkal, vagy automata
biztositoval is.

7. Betétszerszam felszerelése

Minden atszerelési munkalat elétt: huzza ki a
halézati csatlakozot a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

A tengelyrégzité gombot (11) csak allo
tengely mellett nyomja meg!

7.1 A gyémant darabolétarcsa felhelyezése

1. Nyomija be a tengelyreteszelé gombot (11) és
forditsa el a tengelyt (14), mig a reteszel6 gomb
be nem kattan.

2. Helyezze a tartokarimat (15) (a sarokcsiszold
szallitasi terjedelemének része) a tengelyre.
Akkor helyezte fel megfeleléen, ha mar nem
forgathato el a bereteszelt tengelyen.

3. Helyezze fel a 2 tavtarto tarcsat (16) a
tamasztéperemre (15).

4. Helyezzen egy gyémant daraboldtarcsat (17) a
tavtarté tarcsara (16). Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgasiranyt a gyémant
darabolétarcsan és az elszivo védéburkolaton
feltlintetett nyilak jel6lik (forgasiranyt jelzd nyilak
(9)).

5. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kdrmds
szoritdanya (18) és a sarokcsiszold tengelye
(14) illik egymashoz: A feliratnak a krmds
szoritéanyan és a sarokcsiszold
teljesitménytablajan |évé menetadatoknak
egyezniik kell (M14 ill. 5/8%).

. Csavarja fel a kdrmés szoritdanyat (18).

. Nyomija be a tengelyreteszelé gombot (11) és
tartsa benyomva.

. Huzza meg a kérmdés szoritdanyat (18) a
kérmoskulccsal (19) erételjesen.

Ellenérizze a biztos 6sszekapcsolodast.

0. Forgassa el kézzel a gyémant darabolo6tarcsat
(17) - az nem érhet az elszivé védéburkolathoz
(8), vagy nem surlédhat azon.

=© ® NO

8. Hasznalat
8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
A gépet mindig két kézzel fogja.

Elész6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

MAGYAR hu

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt markolatokat
mindkét kézzel er6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentraltan kell dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Lasd a D-jelt abrat a 3. oldalon.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (23) a nyil iranyaba,
majd nyomja meg a nyomogombot (24).

Kikapcsolas: Engedije fel a nyomégombot (24).

Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtdl
fiiggben):

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (23) a nyil iranyaba,
majd nyomja meg a nyomogombot (24) és
tartsa azt lenyomva. A gépet ezzel
bekapcsolta. Ezutantolja areteszt (23) Gjraa
nyil irhnyaba a nyomégomb (24)
reteszeléséhez (tartés zem).

Kikapcsolas: Nyomja meg a nyomégombot (24)
majd engedije fel.

8.2 Munkavégzés

A készliléket mindig két kézzel kell erételjesen
megtartani a sarokcsiszol6 f6 markolatanal

(13) és a kiegészité markolatnal (6) fogva, és ugy

kell azt vezetni.

A gépet csak a nyil iranyaba (7) tolja/ hizza
1.A kivant vagasi mélység beallitasa:
Lazitsa meg a szorité anyat (3) és allitsa be a
skalan a kivant vagasmélységet, majd huzza
meg Ujra a szorité anyat (3).

2. Allitsa a véd6burkolatot a vezetdasztal (10) elsé
részével a munkadarabra anélkil, hogy a
gyémant darabolotarcsa a munkadarabhoz
erne.

3. Kapcsolja be a gépet és varjon, mig el nem éri a
teljes fordulatszamot.

4. Merllé vagasoknal: Hajtsa le lassan és érzéssel
a gépet: a gyémant darabol6tarcsa bevag a
munkadarabba.

5. Vezesse a gépet lassan a nyil irdnyaba (7): a
gyémant darabolétarcsa bevag a
munkadarabba.

6. A gépet csak a nyil iranyaba (7) tolja/ huzza
(elleniranyban kell dolgozni). Ellenkezd esetben
fennall a veszélye annak, hogy a gép
ellenérizetlendl kiugrik a vagasbol. Kdzepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen
valasztott el6tolassal dolgozzon. Egy optimalis
elszivashoz figyelni kell arra, hogy a kerekek
mindig hozzaérjenek a munkadarabhoz. A
vezetdasztalnak (10) a munkadarabon kell
csusznia.

7. Amint elkészul a vagas, a gépet ki kell kapcsolni
és azt nyugodtan kell tartani addig, mig a
gyémant darabolétarcsa le nem all. Soha ne
probalja a még forgé gyémant
darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
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annak visszacsapodas lehet a
kovetkezménye.
8. Tegye félre a gépet.

9. Karbantartas

Minden hasznalatba vétele el6tt ellenérizze,
hogy nem hianyoznak-e arrol részek, nem
kopottak, repedtek vagy nem sériiltek-e. Ne
hasznaljon meghibasodott vagy nem teljes
véddburkolat.

Az érezhetden csdkkend elbrelépés a

munkavégzés soran és a megnovekedett toléerd

jelzik a gyémant darabolétarcsa eltompulasat.

Elezze meg az eltompult gyémant darabolotarcsat

ugy, hogy révid vagasokat végez abraziv
anyagokba, mint pl. mészkdbe.

10. Tisztitas
CQIBE> Motortisztitas: Munkavégzés

kézben részecskék rakddhatnak le

az elektromos szerszam belsejében. Ez
befolyasolja az elektromos szerszam hitését. A

vezet6 lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos

szerszam védo szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé

légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell

szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt

megel6zéen huzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrdl és a munkavégzeés soran viseljen

véddszemiiveget és porveédd alarcot. Kifujasnal
mindig figyeljen a szakszerd elszivasra.

A (22) markolat beallitasat szolgalé gomb: A
gombot alkalmankeént ki kell porszivozni vagy azt
szaraz levegdvel at kell fujni (lenyomott helyzetben,
a f6 markolat mind a 3 allasaban). Ezt megel6zéen

hlzza le az elektromos szerszamot az

energiaellatasrdl és a munkavégzés soran viseljen

védbszemiiveget és porvédo alarcot.

11. Hibaelharitas

- Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus

kijelz6 (12) vilagit és a terhelés alatti
fordulatszam EROSEN csékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa a gépet

Uresjaratban, amig a gép lehdl és az elektronikus

kijelz6 kialszik.

- Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus

kijelz6 (12) vilagit és a terhelés alatti
fordulatszam ENYHEN csokken. A gépet
tulterhelik. Dolgozzon csdkkentett terheléssel

tovabb addig, amig az elektronikus kijelzé kialszik.

- Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikus kijelz6 (12) vilagit és a gép
onalléan KIKAPCSOL. Az aramerdsség

tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszautéskor fellép), a

gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a
nyomadkapcsoloéval (24). Ezutan kapcsolja azt

ismét be és dolgozzon tovabb a szokasos médon.

Kertlje el a tovabbi elakadast. Lasd a 4.2.
g9g fejezetet.

- Ujrainditas-gatlo: Az elektronikus kijelz6 (12)
VILLOG és a gép nem miikodik. M(ikddésbe
|épett az Ujrabeindulés elleni védelem.
Amennyiben a haldzati csatlakoz6t bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készlléket.

A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozo (lagy inditas)
nem mikaodik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabol
meghatarozé elektronikus funkciok sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 13. sz. fejezetet).

12. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A gyémant darabolétarcsa legnagyobb

megengedett vastagsaga 3 mm (1/8%). Ne
hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. A
szegmentalt gyémant darabolétarcsa
hasznalatakor csak negativ szegmens-vagoszdg
megengedett.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

13. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott hal6zati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

14. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por ké&ros anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék k6zé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrél és
annak nemzeti jogba vald atvételérdl sz616 Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kulon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.



15. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését Iasd a 3. oldalon. A

mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

(0] = agyémant darabol6tarcsa max.
megengedett atmérdje

dmax = @ gyémant darabolétarcsa max.

megengedett vastagsaga

tengelymenet

a csiszolétengely hossza

max. vagasmelység

Uresjarati fordulatszam (legnagyobb

fordulatszam)

névleges felvett teljesitmény

leadott teljesitmény

suly haldzati csatlakozé kabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gep
~ valtéaram
A megadott miszaki adatokra tiirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges koérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
rezgési 6sszérték (harom iranyu vektordésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ap = rezgeéskibocsatas
Kh = bizonytalansag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

P4
P>
m

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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99



ru

100

PYCCKWMH

OpuruHasnbHOe pYKOBOACTBO MO 3KcnyaTauuu

1. [exnapauua cooTBeTCTBUA

HacToswumm 3aaBnfem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: AAHHblE abpa3nBHO-
OTpe3Hble MaLLMHbI C UAEHTUPUKALMEN NO TUNY M
cepuiiHOMYy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLMM TPEGOBAHNAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKas JOKyYMeHTaumaA ans *4) - cM. Ha
cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue Nno
Ha3Ha4YeHuto

A6pasnBHO-0TPE3HAA MalLMHa NpeaHasHavYeHa
LA BbIpE3aHWS UK NPOpe3aHnsa Nasos B
MUHepasibHbIX MaTepuanax, Hanpumep, B
Hene306eToHe N KaMeHHbIX KaafKax, € NA0THbIM
rpwieraHueM K ocHoBe, 6€3 UCMOo/b30BaHUsA
BOJbI.

Mcnonb3yiTe UCKAYUTENBHO aiMasHbIM
OTpesHoM Kpyr. He ncnonb3oBath 0Tpe3Hble
KpYru, BCTaBHble paboyme MHCTPYMEHTbI Ha
CBA3KE WM NPOYKNe BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI. He
paspeLleHo UCMoNb30BaHUE paboumnx
WMHCTPYMEHTOB C pPE3bO0BOM BCTABKOW.

He O6paﬁaTblBaTb MeTanim4eckme matepuanbol.

He fonyckaetcs o6pa6oTKa MaTep1asos,
BblAENAOLMX OnacHble 418 340POBbSA Mblib UK
napsbi.

Pa6oTaTb TO/IbKO C NOAXOASALMM YCTPOMCTBOM
yAaNeHUA MblIN.

MpeaHasHayeH 418 NPodeCcCMoHaNbHOIO U
MPOMBbILLIEHHOTO UCMO/Ib30BaHUA.

3a yuiep6, BO3HMKLLKNIA B pesynbtare
MCNo/Ib30BaHWA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO NOAb30BaTe/lb.

Heobxoanmo cobntogath 06LWenpUHATLIE NpaBuia
npesoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKa3aHuA No TEXHWKEe 6e30NacHOCTH,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uue yHasaH1A NO TeXHUHe
6e3onacHoOCTH

[nA Bawwen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3aLLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpPEHAEHNN HEOOXO0ANMO cobI0AaTbL

yKa3aHus, OTMeYeHHble B TEKCTE
JaHHbIM cumBOIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUHKeHUA
puCKa TpaBMbl CnegyeT NpoYecTb JaHHOe
PYKOBOZACTBO NO 3KCryaTauum.

NPEAYNPEXEHUE! CneanyeT npoyecTb

BCE MHCTPYKLUM M YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30onacHOCTU. Hecob/1o4eHne MHCTPYKUMI U
YKa3aHui 1o TeEXHUKE 6€30MacHOCTU MOHET
MPUBECTH K MOPAKEHMNIO S/IEKTPUYECKNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHUIO 110}apa n/umn K noJy4eHUIo
TAME/IbIX TPAaBM.

Heo6x04MMO COXPaHATb BCE MHCTPYHLUU U
yKa3aHuA Mo TeXHUKe 6e30nacHOCTU ANA
ucnonb3oBaHuA B 6yayuwem. Mepesasatb
3/IEKTPOUHCTPYMEHT CleflytoLiemy BnagesbLy
MOHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. Ocobble yka3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH
4.1 YHasaHuA No TeXHUKe 6e30nNacHOCTU
ANnA abpa3vBHO-OTPE3HbIX MaLUUH

a) 3alMTHbIN KOXYX 3/IGKTPOUHCTPYMEHTa
cnepyeT 6e3onacHO HageTb U TAaKUM o6pa3om
oTperyaupoBarb, YTo6bl 06ecneynTb
MaKcuMasibHylo0 6e30NacHOCTb, T. €. TaK,
4YTOGbI CO CTOPOHbI NOJIb30BaTENA OTKPbLITOM
ocTanacb MMHUMasibHO BO3MOMHHasA YacTb
wAncdoBasbLHOro MHCTPYMeHTa. Bam n
HaxoaAwWMMCA N06M30CTH NIloaAM
Heo6xoaMMo AepaTbea 3a npegenamu
NJI0CKOCTH Bpalaiouierocs windosanbHOro
Kpyra. 3alUTHbIN KOMHYX C/YHUT 4/18 3amThbl
nonb30BaTeNA OT 06/IOMKOB U C/Ty4anHOro
KOHTaKTa Cco LUﬂVIdJOBaﬂbeIM MHCTPYMEHTOM.

b) UcnonbayiTe ana Bawero
3/IeKTPOMHCTPYMEHTA TOJIbKO asima3Hble
oTpe3Hble Kpyru. OfHO NWLWb HAZEHHOE
KpensieHne NnpuHagnesHoCTn Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTupyet
6e30nacHyo sKcnIyaTaumio MHCTPYMeHTa.

c) flonycTuman yacTtoTa BpaljeHusa pa6oyero
MHCTPYMEHTa A0JIHHa 6bITb He HUHe
MaKCUMMasibHOM 4acTOTbl BPaLLEeHuUA,
yKa3aHHOI Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTe.
MprHaANEHHOCTH, CKOPOCTb BpaLLEHUA KOTOPbIX
NpeBbILIaeT AOMYCTUMOE 3HAYEHWUE, MOryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

d) WnudoBanbHbie UHCTPYMEHTbI JAOJIHHbI
MCNONIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3HAYEHHUIO.
Hanpumep: HUKorga He npoBoguTe
wancpoBaHMe 60KOBOW NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpeaHble Kpyru
npeHa3HayeHbl A8 CHATUA MaTepuana KPOMKOM
Kpyra. BoKoBoe cn10BOe BO3AENCTBME HA
LWIMPOBaASbHBIN KPYr MOXKET Pa3pyLUMTb €ro.

e) Bceraa ucnonb3yiite ucnpaBHbIi
3a¥uMMHOM naHew, ero pasmep u popma
[OJIHHbI COOTBETCTBOBaTb BblIOpaHHOMY
waudosanbHOMy Kpyry. [oaxoasiime pnaHubl
npeAcTaBAAOT CO60M onopy ANA LWAMdOBaILHOrO
Kpyra v TeM CamMbIM CHUMKAIOT ONacHOCTb ero
pasnoma.

f) Hapy®HbIit AameTp U TonWMUHaA paboyero
MHCTPYMEHTa A0JIHHa COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ/1b pabo4nX UHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuMTaHHbIMU NapameTpamu.

g) WnudosanbHbie Kpyru u daaHLbl AOKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATD LUMUHAEIIO
3NIEKTPOMHCTPYMeHTa. Paboune NHCTPYMEHTSI,



KOTOpbIe HE MOAXOAAT TOYHO K LUNUHAENIO
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA, BpaLlaTcs
HepaBHOMEPHO, CU/IbHO BUGPUPYIOT U MOTYT
MPUBECTU K NOTEPE KOHTPOA.

h) He ucnonb3yiTte noBpeAeHHbIE
waudosBanbHble Kpyru. Nepep, Kamabim
Mcnosb3oBaHUEM WANGOBasIbHbIX KPYroB
npoBepsAiiTe UX Ha HAJINYME CKOJIOB U TPELLUH.
Mpy nageHnUn 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA MU
wandoBaNbHOro Kpyra NpoBepbTe UX Ha
Ha/M4yMe NOBPEHAEHUN MU UCTIONb3YHUTE
HenoBpeXAEeHHbIN WANdOBabHbIN KPYT.
Ecnu Bbl npoBepuan U yCTaHOBUU
wndoBaibHbIA KPYr, TO BaM U HaxoaAwWwMMCA
no6,1M30CTH NIOAAM HEOBXOAUMO AepHaTbCA
3a npepgenamu NJIOCKOCTU BpallatoLLerocs
wandoBanbHOro Kpyra M NpoBepUTb Npuéop B
TeyeHWe MUHYTbl Ha MaKCMMaslbHOW CKOPOCTH
BpaleHus. MoBperaeHHble WaMboBabHbIe
KPYru 06bI4HO JIOMAKOTCA BO BPEMS TaKOM
NPOBEPKMU.

i) Ucnonb3yiiTe cpepacTBa UHAMBUAYAJILHOM
3awmTbl. B 3aBUCcMMocTH oT Bupa
BbINOJIHAEMOM paboTbl UCNO/Ib30BaTb MAaCKy
ANA NOJIHOW 3aWuThbl INLA, CpeacTBa ANA
3awmThbl rNas WK 3almTHbIe O4YKK. Ana
3aWmTbl OT MeJIKUX YacTul, WandoBaibHOro
MHCTPYMEHTa U maTepuana HageBaTb
pecnupaTtop, 3alWUTHbIe HayLWHWUKH,
3almTHbIE NepyYyaTHY WK cneunasnbHbli
¢apTyK. 3awmuwaTs rnasa ot OTeTaLmX
NMOCTOPOHHMX NPEAMETOB NPW BbINOSIHEHWM
pasnunyHbIX paboT. PecnvpaTopsl 1 3almTHbIe
MaCKH JOHKHbI OTHWUILTPOBBIBATD Mblslb,
BO3HMKALIOLLYI0 BO BpemsA paboTbl. [AiuntensHoe
BO3[eNCTBME FPOMKOrO LLyMa MOXET NPUBECTHU K
noTepe cayxa.

i) CnepuTte 3a Tem, 4ToGbI Apyrue o1
HaxoAHuaUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUMU OT
Balwero pa6oyero mecta. Hamablil 4enoBex,
BXOAALLUIA B pabouylo 30Hy, 06A3aH HapeBaTb
cpepcTBa UHAUBUAYA/IbHOMN 3aLLUTHI.
OTneTaroLme OCKOIKN 3aroTOBKU WM 0GIOMKH
pa6o‘-|V|x MHCTPYMEHTOB MOTYyT HaHeCTU TpaBMy
Jame 3a npegenavuv paboyen 30Hbl.

k) Mpu BbINONHEHUN paboT B6U3U CHPbITOMN
NpOBOAKU UK ceTeBoro Kabens camoro
MHCTPYMEHTa AepPHUTe UHCTPYMEHT TOJIbHO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
HaxoAsALMMKCSH NOA HanpsixeHeM NposogamMu
MOMET TaKe NOCTaBUTb MNOJ HanpsKeHe
MeTaI/IMYECKUE YacTy Npubopa v NPUBECTU K
MOPameHUI0 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

l) AepwuTe ceTeBol Kabenb nopanblue oT
BpaujatoLieroca pa6oyero MHCTpymeHTa. B
c/lyqae NoTepy KOHTPOJIA Haj, MUHCTPYMEHTOM OH
MOMeT Nnepepesatb WM 3aTAHYTb CETeBOW
Kabesib, Npn 3TOM BaLLUM PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeHWs paGoyero MHCTPYMeHTa.

m) HuKorpa He KnapguTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica pabouuit
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pe3ynbTaTe Yero BO3MOMHHA NOTEPS KOHTPOJIA Hag,
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
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n) He BRAtoYaiTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT BO
BpEeMA ero nepeHocKu. BoamoxHo nonagaHue
BalleM 04eabl BO BpaljaLmica paboumm
WHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe 4Yero Bbl MOXeTe
Nony4YnUTb TpaBMy.

0) PerynsipHo ouuuiaiiTe BEHTUNALUOHHDIE
LeSIU ANIeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsatop
MOTOpa 3aTArMBaeT Mbljlb B KOPMYC, a 60/bLUoe
CKONMNJIeHWe MeTa/IMYECKOW MNbISIM CONPSHEHO C
0MacHOCTLIO BO3AENCTBUS 3/IEKTPUYECHKOIO TOKA.

p) He ucnonbayiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6J1M31 NIerKoBocn/IaMeHALUXCA
MarTepuasnoB. MCKpbl MOTyT Bbi3BaTb
BOCM/IaMEHEHWe 3TUX MaTepyUasoB.

g) He ucnonb3ayiite pabouyre MHCTPYMEHTHI,
KOoTopble Tpe6yIoT UCNOob30BaHUA
oXJlamAaloLWen HUAKOCTH. Micnonb3oBaHme
BOZb! MM MHOM OXNAAAoLLEeN HUGKOCTU MOXKET
NPUBECTU K yAapY 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MacHOCTH

OTpava npefcTaBnseT Co60M HEOKUAAHHYIO
peaKumio B pesysibTaTe 3auenieHua nim
3aK/IMHMBaHWA BpalyatoLlerocs WandoBansHOro
Kpyra. 3auenieHue nam 61I0KMpoBKa BeayT K
BHE3arnHoM 0CTaHOBKE BpaLlaloLwerocs paboyero
WMHCTPYMeHTa. B pesynbTarte npoucxoaut
HEKOHTPOIMpyEMOe ABUIKEHNE
3NIEKTPONHCTPYMEHTa B HanpaBleHUN,
NPOTUBOMNO/IOKHOM HanpaBAEHWIO BpaLLeHWs
paboyero MHCTPYMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKM.

Ecnu, Hanpumep, LWAMdOBaNbHBIN Kpyr LennaeTcs
WK 3aeaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B pe3y/ibTaTe Yero Kpyr MOXKeT
0610MUTbCA WKW BbI3BaTb OTAAYY. Beneacteve
3TOro WMdOoBasIbHbIN KPYT ABUKETCA Ha
onepatopa W1 B NPOTUBOMO/IOKHOM
Harnpas/ieHWH, B 3aBUCHMOCTH OT Harnpas/ieHUs
BpaLLeHUA Kpyra B MECTe 3aK/IMHMBaHWSA. Mpu
3TOM WAMDOBAJIbHBIN KPYT MOXKET Pas/ioMUTLCA.

OTpava aBnsaeTcA CnecTBUEM HENPABUIBHOM UK
HEeyMeJIon aKcnyaTaumm aNIeKTPONHCTPYMEHTA.
Ee MoHO n3bexaTb npn cobat0a4eHNN ONUCAHHbIX
HUKE Mep NPeAOCTOPOKHOCTHU.

a) KpenKo gepuTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT B
pYKax 1 3aMMUTE TaKylo NO3ULUIO, YTOObI Bbl
MOF/IM NPOTMBOAENCTBOBAaTb CUJIE OTAAYM.
Mpwu HanMuum BCcerpa Ucnosib3ymnte
AOMOJIHUTEJIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCMMaJIbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJly OTAAYM
WJIM peaKTUBHbI MOMEHT Npu pasroHe. Mpu
co60AEHUN MEP NPEAOCTOPOKHOCTH Bbl
CMOeTe ynpaBnaTb OTAAYEN U pEaKTUBHBIMU
cunamu.

b) HuUKorpga He gepuTe cBOIO PYHY B6AU3U
BpaLjaloLmnxca paboumx MHCTPYMeHTOoB. Mpu
OTAaye BO3MOMEH KOHTaKT paboyero
WMHCTPYMEHTA C Ballel PyKOW.

c) He cToiTe B 30He nepep 1 3a BpawaloLwmnmcsa
OTpe3HbIM Kpyrom. HanpasneHve ABUKEHUs
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpK OTAa4e
NPOTUBOMOJIOHO ABMIEHUIO LWIMGDOBAILHOIO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBaHUS.
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d) Oco6eHHO 0CTOPOKHO paboTaiiTe B 061acTu
Yrn10B, OCTPbIX KPOMOK M T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA WU 3aK/IMHUBaAHUA paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauwatowuiics
pa6oymii MHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHUIO
npv paboTe B 06/1aCTU Yr0B, OCTPbIX KPOMOK MU
NpY OTCKaKMBaHWU. ATO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPONA UK OTAAYY.

e) He ucnonbayiite uenHoe unu sy6yaroe
NUAbHOE NOJIOTHO, a TaKHe
CEerMmeHTUPOBaHHbIM anMa3HbIi Kpyr ¢
npopesamMu WwKpuHo 6onee 10 mm. NMogo6HbIe
pa6oyre MHCTPYMEHTbI HacTo BbI3bIBAKOT OTAAYY
WM MOTEPI0 KOHTPOIA Hag,
3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

f) U36eraiTe 3anma OTPE3HOrO Kpyra uiu
C/IMIIKOM 60/1bLIOrO AABNEHUA NpUHMMa. He
BbIMOJIHANTE CIULIKOM rly6OKMe NPonuibl.
Meperpy3ka oTpe3HOro Kpyra NpuMBOAUT K €ro
nepeHanpsXeHUo U nepekocam Uam
3aK/IMHMBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZa4u UM NOSIOMKM LWANGOBaIbHOTO
MHCTPYMEHTA.

g) B cnyyae 3amuma 0TPe3HOro Kpyra Wiu npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IOYMTE UHCTPYMEHT U
nojepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBKHU
Bpaujaiowerocs Kpyra. Hukorpaa He nbiTaiitech
M3BJieYb ABUKYLIMUCA OTPE3HOI Kpyr U3
nponuna, Tak Kak 3TO MOMeT Bbi3BaTb OTAauy.
OnpegenvTe 1 ycTpaHUTe NPUYUHY
3aK/IMHMBAHUA.

h) He BKntovaiiTe 3/1I€KTPOMHCTPYMEHT, €C/In
OH HaxoauTcA B o6pabaTbiBaeMoil geTanu.
CHayana gainTe oTpe3HOMy Kpyry HabpaTb
MOJIHYIO YacTOTy BpalleHUA, TOJIbKO nocsne
3TOro OCTOPOHO NMPOAOJIKUTE pe3Ky. B
NPOTUBHOM C/lyHae KPyr MOXET 3aK/MHUTD,
OTCKOYMTb U3 3aroTOBKU WU/IM BbI3BaTb OTAAYY.

i) lnA CHUKEHUA PUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTHe NJINT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOr0
pa3mepa nogBepuTe NOA HUX ONopy.
3aroToBKu 60/1bLWOro pasmepa MoryT NPOrHyTbLCA
noz AencTenemM co6CcTBeHHOro Beca. lMNog
3aroToOBKY C/iefyeT NoABECTH OMNopbI C ABYX
CTOPOH, @ UMEHHO BBAN3M pe3a 1 KPOMKM.

j) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOHHbI NpHU
Bblpe3aHWM HULL B CYLLECTBYIOLUX CTEHAX MU
B ApYrMx HenpocmaTpuBaembix 30Hax.
Morpyaemblit OTPE3HOM KPYr MOMET Bbl3BaTb
oTAadvy Npu paspesaHnu raso- 1 BOAONPOBOAOB,
3NIEKTPUYECKUX NPOBOAOB NN MHBIX OO BEKTOB.

4.3 [onosHuTeNbHbIE YKa3aHUA MO TEXHUKEe
6e3onacHocTH:

NPEAYNPEMAEHUE! Becerpa Hocute
3aLUUTHBIE OYKM.

HapesaiTe COOTBETCTBYIOLLMM
@ pecnuparop.

v Mlcnonb3ayiite MCKAYMTENBHO anMasHbIn

% 0TpesHoM Kpyr. Henb3s ucnonb3oBatb
HECKOJ/IbKO a/IMa3HbIX OTPE3HbIX KPYroB.

=ae Heb3A MCNo/b30BaTh LWANGOBasIbHbIE
BKPYrn Ha cBA3Ke.
-

McnonbsyiTe cpeAcTsa 3alymTbl OpraHoB
cnyxa.

Mpy HEOGXOAUMOCTH UCMO/b3YMTE 3NACTUYHbIE
NPOK/IALKK, EC/IN OHU NMOCTaBAATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoganTe yKasaHWs U3roToBUTENS CMEHHbIX
WMHCTPYMEHTOB WM NpuHaanexHocTen! beperute
paboyme MHCTPYMEHTbI OT yapOB W KOHTaKTa C
Hupamm n cmaskamu!

XpaHuTb 1 NPUMEHATL PaBGoUHMe UHCTPYMEHTbI
HEOo6X04MMO aKKYpPaTHO M B COOTBETCTBUM C
npeanucaHusaMU NPOU3BOAUTENS.

3aroToBKy HY¥HO NMPOYHO 3aKPENUTL U
3aMKCMpOBaTh OT CABMIa, HaNpuMep, C MOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX MPUCNOCO6AEeHMI. KpynHbie 3aroToBKu
[OJ/THHbI UMETb JOCTATO4HYIO OMOopY.

MprMeHeHWe NOBPEXAEHHbIX, e()OPMUPOBaHHbIX
WM BUGPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

Y6epuTechb B TOM, 4TO B TOM MecTe, rae 6yayT
Npon3BoAUTLCA PaboThbl, HE MPOXOAAT JIMHUMU
3/1eKTPO-, BOAO- U ra30CHabeHuUa (Hanpumep,
C NMOMOLLbIO MeTa/IonCKaTens).

He ponycKkarite noBpexaeHnn raso- namv
BOZOMNPOBOAOB, MHWUI SNEKTPOMUTAHUA U
HEeCYyLMX CTEH (CTaTuKa).

Mepen NnpoBefeHMEM KAKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHns Uan paboT No TEXOBCTYHMUBAHUIO
cnefyeT U3BneKaTb CETEBYIO BUJIKY N3 PO3ETKM.

MoBpexaeHHas uan noTpecKasLlanca
[ONONHUTENIbHAA PYKOATKA NOANEKMT 3ameHe. He
UCMOJb3YMTE NEKTPOUHCTPYMEHT C AehEKTHON
[ONO/IHUTE/IbHOM PYKOATKOM.

Mepen KaxabiM NpMMEHeHneM NpoBepanTe
OTCYTCTBWE JileTaslel, Hasim4yme M3HOCca, MOIOMKH,
TPELLMH W NoBpexaeHui. He ncnonbaymte
HEWCNpaBHbIM WJIM HEKOMIMJIEKTHbIM 3aLUUTHbIN
KOXyX.

Mcnonb3yiTe TONbKO BXOAALLEE B KOMMIEKT
3a¥WMHOE YCTPOMCTBO.

CHU1HEeHWe NbIIeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — Mbinb,
o6pasoBaBLLaAcs B peaysibTaTe WAMGDOBKU

Hamga4YHoM GyMaron, pacnuamMBaHus, LWINGOBKM,

CBEPJIEHNS U ApYrnX BUAOB PaboT, MOKET

cozepHaTh XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX

M3BECTHO, YTO OHU BbI3bIBAIOT paK, BPOHAEHHbIE

AedeKTbl UK Apyrve NoBpeXAeH A

PenpoayKTUBHOM cUCTeMbI. MpUMepbl TaKUX

XUMUYECKUX BELLECTB:

- CBUHEL, B KpacKe C CoieprHaHueM CBMHLA,

- MMHepasibHas Mblib OT CTPOUTENBLHOIO KMPMKYa,
LeMEeHTa U APYrux BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKmKe

- MbILWbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHSAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl yMEHLLWUTD

BO3JENCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B



NOMELLEHUAX C JOCTaTOYHOM BEHTUNALMEN U C
MCMNO/Ib30BaHWEM paspeLUeHHbIX CPEeACTB
UHAMBUAYANbHOW 3aLLUMThI, HanpUMep, ¢
pecnupaTopamu, paspaboTaHHbIMW CNeLManbHO
AN GUALTPaLMM MUKPOCKOMUYECKMX HaCTHLL.

OTO TaKKe KacaeTcA NblW OT ApYrMX MaTepuasnos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbib Ayba unu byka), metanna,
acbecrTa. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO,
Hanpumep, afinepruyeckme peaxkLum,
3a60/1eBaHWsA AbIxaTeNbHbIX NyTen. He
JonycKarTe nonagaHus NbliM BHYTPb OpraHnama.

Heob6xoanmo cobnofaTtb AMPERTUBSI,
[eMCTBYIOLLME B OTHOLLEHUM MaTepuaos,
nepcoHasna, BapraHTOB NPUMEHEHWS U MeCT
npoBefeHUA paGoT, a TaKKe HaLuMOHabHble
npegnucaHus (Hanpumep, NooKeHWsi 06 oxpaHe
Tpyaa, npaswia yTuamnsauum).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKanTe 06pa3oBaHWA OT/IOKEHUN B
OKpYHaroLLeM NPOCTPaHCTBe.

[ina cneumanbHbix paGoT UCnoNb3yiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. STO NO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTHL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

Mcnonbayite nogxogsiiee yCTPOMCTBO yaa/IeHs
b,

[NnA ymMeHbLUEeHWA NbIIEBON HarpysKu:

- He HanpaenANTe BbiGpacbiBaeMble 13
3NIEKTPOMHCTPYMEHTA YaCTULbl M OTPABOTaHHbIN
BO3AYX Ha ceb1, HaXOAALMXCA PAJOM JIIOAEN
WJIN Ha CKOMNEHWA MblK,

MCMOJ/Ib3yNTE BbITAXHOE YCTPOMUCTBO /MK
BO3/YXO004YMCTUTEb,

XOPOLLO NPOBETpUBaNTe paboyee MecTo 1
COAEPHNUTE ero B YMCTOTE C MOMOLLbIO Nbliecoca.
MopgmeTaHne nan NnpogyBKa TONLKO NOAHUMAIOT
NblNb B BO3AYX.

3awmTHyI0 oaeay cneayeT obpabaTbiBaTh
nblNECOCOM UK CTUpaTh. He npoayBaTb oaexay
BO3/lyXOM, He Bbl6MBaTb M He CMeTaTb C Hee
nbib.

5. 0630p

Cm. cTp.21 3.

BcachbiBatowuii natpy6ok

Pe3b6a 1A AONOAHUTENBHON PYKOATHM (C
06emnx CTOPOH)

3axunmMHan ravika (orpaHu4eHmne ray6buHbl
pesa)

LLikana (ansa onpeaeneHuns rnybuHbl pesa)
OTBepTKa 415 BUHTOB C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHUKOM

JononHutensHana pyKoaTKa (yrnosomn
LWAMdMaLLMHBI) *

CTpesnKa — MHCTPYMEHT nepemMeLlaeTcs .
TOJ/IbKO B HANpaB/IeHNW, YKa3aHHOM CTPEJIKOM
BbITAXHON KOXYX

CTpenka HanpaBneHua BpaLleH1s
(HanpaBneHve BpaLeHUa aiMasHoro
OTPE3HOro Kpyra)

Hanpasnstowuin cton
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HHonka cTonopa wnuHaens (yrnoson
wandmalimHbl) *

ONEKTPOHHBIN CUTHA/IbHBIN UHAMKATOP
(yrnoBow WwWandmallmHbl) *

OcHoBHas pyKoATKa yriosom WwWangmalumHbl *
LLInuHaens (yrnoson wandmMatimHbl) *
OnopHbI praHew, (Yr10Bon WwaMdMaLlunHbl) *
[lBe pacnopHble Lwarbbl

ANMa3HbI OTPE3HOM Kpyr *

3aru1MHanA raika ¢ AByMA OTBEPCTUAMM
HKntou nog asa otBepcTUA

3arMMHoe Ko/bLo

3aMnMHOM BUHT

HHonKa (pna perynmpoBKY OCHOBHOM
PYKOATHM) *

Bnokupatop (/1A 3alwuThl OT CIyHanHOro
BKJIIO4EHUA, MPU HEOBXO0AUMOCTH ANsA
aKTVMBM3aLMK HEMPEPBLIBHOTO pPeXUMa
paboTbl) *

HaxumHoM nepekntoyaTens (o8 BKAOYEHWsA/
BbIKJIIOYEHMUA) *

* He BXOAMUT B 06bEM NOCTaBKM / B 3aBUCMMOCTU OT
KOMMAeKTaumm

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepepn no6oi nepeHanagKon: n3sneyb
CeTeBYI0 BUIKY M3 PO3eTKU. MHCTpyMEeHT

OO1HEeH HaxoanTbCA B BbIK/TIOYEHHOM COCTOAHUU,
a wnuHaenb Ao1IKeH ObITb HenogBUHHbIM.

Mepep BBOJOM B JKCnyaTauno NnpoBepuUTb,
coBnajarT /i yKa3aHHble Ha 3aBO4CKOU

Tab/MyKe 3Ha4YeHusA HanpAXeHUAa N 4acToTbl CeTH
C NnapamMeTpamMu 3/IEKTPOCETH.

Mepen MHCTPYMEHTOM BCerga nogkaoyaTb
YCTPOMCTBO 3aWuThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢

MaKC. TOKOM OTK/to4YeHms 30 MA.

Mcnonb3yinTe yanmMHUTENbHbIN H%6e}'lb c
MWHWMaJIbHbIM cevyeHnem 1,5 Mm=.
YaAvHUTENbHbIE Kabenu AO/THHbI
COOTBETCTBOBATb MOTPEH/IAEMON MOLLHOCTH
MHCTPYMEHTA (CP. TEXHUYECKMNE XapaKTEPUCTHKM).
Mpu ncnonbsosaHMmn KabesbHoro 6apabdaHa
Kabenb cnefyeT NOMHOCTbLIO pa3MoTaTh.

6.1

YcTaHOBKa 3allMTHOrO KOMyXa Ha
Yrn0By10 WANDMALIUHY

JemMoHTaK 3alWMTHOro nblieoTcacbiBaloLLero
KOXyXxa (8) n Hanpasnaiowero ctona (10)

Cwm. cTp. 2, puc. A.

1.

OcnabuTb 3aXMMHYI0 ranKy (3) 1 OTKUHYTb
BBEPX 3aLLMTHbIM MblJIEOTCACHIBAIOLLMIA KOMKYX

B yKazaHHOM NONOHKEHUM 3aWUTHBIN
MblIE0TCAChIBAKOLLMIA KOXKYX (8) MOXKHO CHATL C
Hanpasnstowero ctona (10).

YcTaHoBKa 3aljMTHOrO NbljleoTcacbiBaloLLero
KOXyXxa (8) Ha yrnoByto wangmawmnHy

Cwm. cTp. 2, puc. B.

3.

OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (21) TaK, 4TobbI
3a¥MMHOoe KobLo (20) B LOCTATOYHOM CTENEHN
103



ru

104

PYCCKWMH

OTOLU/IO OT 3aLYMTHOrO MblJIeoTCackiBaOLWEro
KOMYyXa.

4. YCTaHOBMWTb Yr10BYIO WAN@MaLLMHY Ha
BbITAXHOM KOMXYX (8) B NnOKas3aHHOM
NMOIOHEHUH.

5. oBepHyTb YrnoBsyto WAN@MaLLnHy 1
YCTaHOBWTb Ha HY}HbIM yro, cM. cTp. 3, puc. E:
1) nponun TonuKkamm
Il) nponun B OTTAXKKY

6. CunbHO 3aTAHYTb 3aXMMHOM BUHT (21) €
NMOMOLLbIO BXOAALLEW B 06beM NOCTaBKM
OTBEPTKM A1 BUHTOB C BHYTPEHHUM
LUECTUIPAHHUKOM (5).

7. TMNpoBepuTb NPOYHOCTb NOCaKN — 3aLMUTHBIN
Nbl/1e0TCAChIBAKOLLMM KOXYX (8) HE AOMHEH
npoBopayYnBaThCA.

MoHTa 3alWMTHOro nbljieoTcacbiBaloLLero

Komyxa (8) n Hanpasnatowero ctona (10)

Cwm. cTp. 2, puc. A.

8. BblemKy 3almTHOro nbljieoTcachiBaoLLLero
KOXyXa (8), KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe, HafeTb
Ha ocb HanpasnstoLero ctona (10).

9. 3alMTHbIM NblNeoTCachIBaOLWMI KOXYX (8) 1
Hanpasnsawowmi cton (10) NoBepHYTb Apyr B
Apyre, yCTaHOBUTb HYXKHYIO Ny6UHY pesa n
COEAUHUTL MEH Y COOOM, 3aTAHYB 3arUMHYIO
ravky (3).

10.MpoBepuTb HAAEHHOCTb COEANHEHUA.

YcTaHOBKa f,ONOJ/IHUTE/IbHOW PYKOATHU

Pa6oTaliTe TO/IbKO C yCTaHOBAEHHOM
[OMOIHUTENIbHOM PYKOATKOM (6)!

OTBUHTUTb JONOJIHUTENBHYIO PYKOATKY (6) OT
YrnoBOM WANGMALLKHBI U, B 3aBUCUMOCTH OT
KOHKPETHOrO NPUMEHEHUS, MPOYHO BBUHTUTbL C
NIEBOW MNIM NPaBOM CTOPOHbI 3aLLMTHOrO
rblieoTcacbiBaloLero Koxyxa (8).

Mcxopa ns coobpameHuii 6esonacHocTu, B
3aBUCMMOCTM OT MOJIOKEHWA YrI0BOM
WAUDMALLMHBI MPOYHO BBUHTUTL B NMEPEAHIOI0 MM

3apHtoto pe3bby (AaHHbIe cornacHo puc. E, ctp. 3).

6.2 YcTaHOBKa yCTPOWMCTBA yAasieHUA Nbisiu
PaboTaliTe To/IbKO € NOAXOAALLNM
YCTPOMCTBOM yAaNeHNs Nblu:

NoAcoeAnHUTE K Bcacbisatolwemy natpyoky (1)

nbinecoc (knacca M) gna yaaneHus noinu.

[na onTumanbHOro yaaneHus nblin UCrnosb3ynte
coeanHUTebHY0 MydTy 6.30796 1 nblnecoc ¢
aBTOMaTMYECKOM O4YMCTKON pUnbTpa.

Mbli peKkoMeHayeM ncnosib3oBaTb
aHTUCTaTU4eCKMM BCacCblBaOLWNKN LLNAHT @ 35 Mm.

6.3 [lMoBopoTHaA OCHOBHaA PYKOATHA
Pa6oTaliTe ToNbKO C 3aMKCUPOBaHHOM
OCHOBHOW pyKoATKoM (13).

Cwm. puc. C Ha cTp. 3.

- HammuTe KHoMKy (22).

- Tenepb OCHOBHYO PyKOATKY (13) MOMHO

NoBepHYTb B 06€ CTOPOHbI Ha 90° 1
3aduHcHpoBaTb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKN: OCHOBHAA
pyKoaTKa (13) gonmHa 6bITb 3adrKcHpoBaHa 1
He J0J/1*Ha npoBopaymMBaThbCA.

6.4 TlopKnioyeHUe K ceTn SJIEKTPpOoNUTaHUA

CeTeBble WTENCE/bHbIE PO3EeTKN AOIHHbI 6bITb
3aumuieHbl UHePUMOHHbIMU N1aBKUMK
npeanoxpaHnuTenAaMmn nam JIMHENHBIMU 3aLUUTHBIMU
aBToMaTtamu.

C BCTPOEHHbIM aBTOMaTUYECKMUM OrpaHuunTenem
NyCKOBOIro TOKa (PyHKLMA NI1aBHOMO NycKa).
CeTeBble WTENCE/bHbIE PO3ETKN MOTYT BbIThb
3aLUMLLEHbl U HEUHEPLMOHHBIMU NIaBKUMM
npefoXpaHUTENAMU MW IMHENHBIMU 3aLWUTHBIMU
aBTomatamu.

7. YcrtaHoBKa pa6ouero
MHCTPYMEHTa

Mepepn nto6oi nepeHanagKon: n3sneyb

CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKU. MHCTPYMEHT
[ONIHEH HaXOANTLCA B BbIK/IKOYEHHOM COCTOSIHUM,
a WNWHAENb [OKEH OblTb HEMOABUKHBIM.

HHonky cTtonopa wnuHaens (11) moxHo
HaXMMaTb TOJIbKO NPU HEMOLBUKHOM
wnuHaene.

7.1 YcTtaHOBHKa a/iMa3HOro OTPE3HOro Kpyra

1. HaxaTb KHonKy ctonopa wnuHgensa (11) n
NPOBEPHYTb WNMHAENb (14) A0 OLYyTUMOWN
UKCaLMM CTONOPHOM KHOMKM.

2. YcTaHoBUTb onopHbIn dnaHel, (15) (06bem
NMOCTaBKW Yr/10BOM LWAMPMALLMHDBI) Ha
WnuHAaenb. PnaHew, ycTaHOBEH NPaBUILHO,
€CJIM OH He NpoBOpaYMBaeTcA Ha
3adMKCMPOBAHHOM LUNUHAENE.

3. 2 pacnopHble Wwawbbl (16) HageTb Ha ONOPHbIN
dnaHey (15).

4. AnmasHblii OTpe3HOM Kpyr (17) HaNOXKUTb Ha
pacnopHyto wawby (16). MpoBeputb
nNpaBWJIbHOCTb HanpaBJ/ieHWA BpalLeHHA.
HanpasneHuve BpalleHma ykasaHo CTpesiKaMmm
Ha a/IMa3HOM OTPE3HOM Kpyre v 3alUTHOM
nbleoTcacbiBaloLLEM KOXKYXe (CTpenKa
Hanpas/ieHna BpatieHus (9)).

5. Y6eanTbCA B TOM, YTO 3aMMHaA raika ¢ ABymA
oTBepcTuAMM (18) 1 wnuHaenb (14) yrnosown
WAMpMaLLMHBI NOAXOAAT APYr APYry: HAANUCH
Ha 3aKMMHOWM ranKe ¢ ABYMA OTBEPCTUAMM U
pa3mep pe3b6bl Ha Tab/IMYKe Yr10BOM
LWAMbMALLMHBI JOMHKHbI COOTBETCTBOBATL APYr
apyry (M14 nnm 5/8).

6. HaBWHTWUTb 3aKMMHYI0 ramKy C AByMA
oTeBepcTuamM (18).

7. Hamatb KHonKy cTonopa wnuHaens (11) n
YAEpKMBaTL €€ B 9TOM NMOJIOKEHUN.

8. HpenKo 3aTaHyTb 3aXMMHYI0 raiky ¢ AByms
oTBepcTUAMM (18) c nomoLLbio Ktoya nog, Asa
oTtBepcTua (19).

9. lNpoBepuTb HAfIeHOCTb COEANHEHMS.

10.AnmasHbIn oTpesHon Kpyr (17) noBepHyTb
BPYYHYIO — OH He A0J/IHKEH NPUKacaTbCa K
3alMTHOMY NblieoTcackiBaoLLeMy KOXYXY (8)
WJIN CKOJIb3UTb MO HEMY.



8. OKcnnyartaums

8.1 BHao4YeHUe/BbIKNIOYEHNE

MHCTPYMEHT He06X0AMMO BCerga aepHatb
obenMn pyKamu.

MoaBoauTe paboyunin UHCTPYMEHT K
3aroTOBKe TOIbKO BO BK/IOYEHHOM
COCTOSIHWM.

He ponyckaiiTe HenpeaHaMepeHHOro

3anycKa: Bcerga BbIK/04alTe MHCTPYMEHT,
€C/IM BUJIKa 6Gblna M3B/1IeveHa M3 PO3ETKM UIIW ECIN
npow3oLuen c60oi B nojaye 31eKTPO3Hepruu.

B perunme HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKaET BpalLaTbCA, fame
€C/I1 OH BbIpBETCA U3 pyKu. [NoaTomy Bcerga
KpernKo AepHnTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMu 3a
PYKOATKW, 3aMMUTE YCTOMYMBOE NOIOKEHME U
NOIHOCTbIO CKOHLIEHTPUPYMTECH Ha BbINOJIHAEMOWM
pa6oTe.

He ponycKkanTe 3aBUXpeHNA Uan
BCAaCbIBaHWA UHCTPYMEHTOM MbUU U
CTPYHKN. He KnaguTe MHCTPYMEHT 4,0 NOIHOM

OCTaHOBKM fBurartens.

Cwm. puc. D Ha cTp. 3.
KpaTkoBpemeHHOe BH/IlOYEHUE:

BkatoyeHune: nepeasuHbTe 610KMpaTop (23) B
HanpasBeHUN CTPEIKU U HaKMUTE
HaMMMHOM NepekrtoyaTens (24).

BbIKt04eHWE: OTNYCTUTE HAXKMMHOW
nepeknoyaTens (24).

HenpepbiBHbIi pewum pa6oTbl (B
3aBUCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLUH):

BratoueHure: nepeasuHbTE 610KMpaTop (23) B
HanpasaeHUN CTPE/IKN U 3aTEM HaXKMUTE U
yAepKuvBanTe B HAXaTOM NOJIOKEHUN
HaXMMHOM nepekxoyaTens (24).
ONEKTPONHCTPYMEHT BK/tOYEH. Tenepb
nepeasuHbTE 610KMpaTop (23) eLle pas B
Hanpas/IeHNU CTPEJIKU, YTOObI
3a6710KMpPOBaTb HAKMMHOM
nepekstoyaTens (24) (permm HenpepbIBHOM
paboTbl).

BbIKI04EHWE: HAMUTE N OTMYCTUTE HAKUMHOWN
nepekatoyaTens (24).

8.2 Pa6ora

YCTpONCTBO CnepyeT BCero KPenKko AepHarb

M BECTW 3a OCHOBHY!O (13) 1
[OMNONHUTENbHYIO (6) PYKOATKY YrnoBomn
LWAMPMALLUHBI.

MalumHy nepemeLlaTb/TAHYTb TOJIbKO B
HanpaB/IeHUU, YKa3aHHOM CTpeJsIKoM (7)

1. PerynvMpoBKa He06x0AMMOW r1y6GuHbI pesa:
Ocnabutb 3arKUMHYIO raiky (3) 1 ycTaHOBUTb
no LUKane HyHylo rnybuHy pesa, cCHoBa
3aTAHYTb 3aXMMHYIO ravky (3).

2. 3alMTHbIN KOXKYX C NepefHen YacTbio
Hanpasnsowero crona (10) yctaHoBUTb Ha
3aroToBKe TaK, YTOObl aIMa3HbIi OTPE3HOM
Kpyr He Kacacs 3aroTOBKMU.

PYCCKWMH

3. BK/OYMTb MALLMHKY U AOKAATECA AOCTUKEHUA
MOJIHOM YaCTOTbl BPALLEHMA.

4. [na norpyHbix nponunos: MalumHy MegneHHo
1 OCTOPOIHO NMOBEPHYTb BHU3: a/IMa3HbIM
OTPE3HOM KPYr NPOHWKAET B 3aroToBKY.

. MauwuHy MeneHHO BECTW B HanpaBieHWm
CTpenku (7): anmasHbli OTPE3HOM Kpyr
NPOHWKAET B 3aroTOBKY.

6. MawuHy nepemMellaTb/TAHYTb TOJIbKO B
HanpaB/ieHuM cTpenku (7) (pabotaTb BO
BCTPEYHOM ABUIKEHUW). MHaYe MHCTPYMEHT
MOXET HEOKMAAHHO BbICKOYUTb U3 nponuna.
CnepyeT paboTaTtb C yMEPEHHOM NoJaden,
COOTBETCTBYIOLLEN 0bpabdaTbiBaeMomMy
matepuany. [ns obecneyeHns onTMManbHoOm
BbITAXKN HEO6XOAMMO CNeanTb 3a TEM, YTOObI
KoJieca NMoCTOAHHO Kaca/IMCb 3aroTOBKMU.
Hanpasnstowmii cton (10) JONKEH CKONL3UTL
no 3aroTOBKE.

7. Tocne TOro Kak Nponu 6yaeT BbIMOJIHEH,
BbIK/IOYNTL M NOAEPHKATL MaLLMHY, MOKa
a/IMa3Hblil OTPE3HOM KPYr HEe OCTAHOBUTCA.
Hukrorpa He nbiTaiTecb M3BNEYb
OBUHYLLUICA aiMa3HbIi OTPE3HOW Kpyr U3
nponuna, Tak KaK 3TO MOXeT BbI3BaTb
oTaauy.

8. OTNOMMTL MaLLKMHY B CTOPOHY.

9. TexHU4ecKoe o6GCyHMUBaHUE

Mepep KamabiM NPpMMEHEHUEM NpoBepAnTe
OTCYTCTBME AeTasieil, HainYne u3Hoca,
MOJIOMKH, TPELLMUH U NOBpeHaeHUI. He
MCMO/b3yUTE HEMCNPAaBHbIA /I HEKOMMNEKTHbIN
3aLUUTHBIN KOMXYX.

3ameTHOe CHUMKEHME CKOPOCTU NPOABUIKEHMA
paboT M NOBbLILEHWE YCUIUA NOAAYN — NPUSHAKM
3aTynuBLLErocs a/IMasHOro OTPEe3HOro Kpyra.
YT06bI 3aTOYNTb @IMa3HbI OTPE3HOM KPYT,
cnefyeT BbINOJIHUTb HECKOJIbKO KOPOTKMX
pa3pes30B B abpasvMBHOM MaTepuase Tuna
CUJIMKATHOrO KMpnuya.

10. OumncTKa

él}é}c‘ﬁ OuucTtKa pBurartens: B xoge
BbINOJIHEHWA PaboT BHYTPU

9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MOryT OCeAaTh YacTuLbl.
370 yxyAwaeT oxnamaeHue
9/IEKTPOMHCTPYMeHTa. ToKoNpoBoASALLME
CKOMJIEHWA MOTYT HAPYLIMTb 3aLUMTHYIO M30NALMIO
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO COMPSKEHO C
OMNaCHOCTBIO MOPAKEHWUA SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

Yepes HebobLUME paBHbIE MPOMEKYTHN BPEMEHU
TLWATEe/IbHO YAANATb 3arpA3HEHNA U3 NepeaHnx 1
3a4HVUX BEHTUIALMOHHDIX LWenemn
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA WK NPOAYBaTb X CYXUM
BO3ayxoM. [epeg aTM oTCoeanHUTE
3NIEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTAHUA U
HOCUTE NPK 9TOM 3aLUMUTHBIE OYKM U pecnupaTop.
Mpw npoayBKe fonkHa 6bITb 06ecneyeHa
J0CTaTo4Has BbITAXHAA BEHTUAALMA.

HHonKa (22) ana peryaMpoBKu pyKoATHU: Npu
HEO6X0ANMOCTH yAaNanTe 3arpaASHEHNA U3
KHOMKW MblJIECOCOM WM NPOAYBanTe ee CyXum
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BO3/lyXOM (B HAXKaToM COCTOAHWH, BO BCEX 3
NOJIOMEHUAX OCHOBHOM PyKOATKW). Mepeg aTum
OTCOEAMHWUTE BNEKTPOUHCTPYMEHT OT MCTOUHMKA
MUTaHUA Y HOCUTE NpPK 3TOM 3aALUMTHBIE OYKU U
pecnuvpatop.

11. YcTpaHeHue HeucnpaBHoOCTEN

- 3awuTa oT Nneperpy3Ku: 3JIEKTPOHHbIN
CUrHasbHbI UHAUKaTOp (12) 3aropaeTcs, u
YyacToTa BpalieHUA Noj, Harpy3Kou
3AMETHO cHumaeTcA. MNoBbileHHan
Temneparypa agsuratens! [lante nopaboTatb
3/IEKTPOMHCTPYMEHTY Ha XO0/IOCTOM XOAy, NoKa
OH He OCTbIHET 1 He NOracHeT 3/IEeKTPOHHbIN
CUrHaNbHbIA MHAMKATOP.

- 3awuTa oT NeperpysKu: 3/IEKTPOHHbIN
CUrHasbHbI MHAUKaTOp (12) 3aropaeTca, u
YacToTa BpalleH1A noa Harpy3skoi CJIEFTKA
NOHMHKAEeTCA. DNEKTPOUHCTPYMEHT
neperpymeH. Mpogonarite pa6oTaTh C
NOHUEHHOM Harpy3KOoM, NOKa 9IEKTPOHHbIN
CUrHabHbIA MHAMKATOP He noracHeT.

- DNeKTpPOHHaA cucTemMa 3alWmuTHOro

OTHJ/IIOYEHUA: A/IEKTPOHHbIWA CUrHAJIbHbIN

vMHAuKaTop (12) ropuT NOCTOAHHO, U

MHCTPYMEHT CaMOCTOATE/IbHO

OTHRJIIOYAETCA. lNpwn cAmLKOM 6bICTpOM

HapacTaHWK CUAbl TOKA (STO MPOUCXOANT,

HanpumMep, Npy BHe3anHom 6J10KMPOBKe UK

oTfaye) aNEKTPOUHCTPYMEHT OTK/IloHaeTCA.

BbIKN04MTE MaLUMHY HAXKUMHBIM

nepekstoyaTenem (24). Nocne atoro ero cnepyet

CHOBa BHJII0YUTb W MPOAO/IHKUTL PaGoTy B

HOpManbHOM pexume. M3beranTe 6JJOKMPOBKHU B

fJanoHewiwem. Cwm. rnasy 4.2.

3auiuTa oT NOBTOPHOIO NYCKa: 3/IEKTPOHHbIN

CUrHanbHbIW UHAUKaTOp (12) MUTAET, 1

3/IEKTPOMHCTPYMEHT He paboTaer.

Cpa6oTtana 3awuta OT NOBTOPHOro nycKa. Ecan

npy BKAOYEHHOW MallnHe ceTeBas BU/IKa

BCTaB/IAETCA B PO3€ETKY, WM €C/in nocse c608

BOCCTaHOB/IEHA NoJaya 3/1eKTPOoNUTaHus,

MallMHa He 3anycKaeTcs. BbIKII04YMTb 1 cHoBa

BKJIIOYUTb MaLLMHY.

Mpwu BHIOYEHUU MaLLMHA O4EHb GbICTPO

AOCTUraeT MakCMMaIbHON 4acToTbl

BpaLeHUA, T. €. aBTOMaTUYECKUIM

orpaHuymTesIb MYCKOBOIo TOKa (hYHKLMA

NiaBHOro MycKa) He cpabaTbiBaeT. MimeeT mecTo

OLUMBKa B 9/1IEKTPOHHOM GJI0KE; Aipyrve yKasaHus

N0 TEXHWKE 6e30MacHOCTU OTHOCUTE/IbHO

(YHKLMIA 9N1EKTPOHHOr0 610Ka He MPUBOAATCA.

HemepneHHo cianTe aNeKTPOMHCTPYMEHT B

peMoHT (cm. rnasy 13.).

12. MpruHapg1eHHOCTH

Mcnonb3yiTe TOMbKO OpUTrMHAJIbHbIE
npuvHaaiexHocTM KomnaHmm Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYAIOT TPEGOBAHUAM M NapameTpam,
nepevyncneHHbIM B JaHHOM PyKOBOACTBE MNo
3KCnAyaTaumu.

MaKkcumansHo Aonyctumasn TomnHa
a/IMa3HOro OTpe3Horo Kpyra coctaBnsaeTt

3 MM (1/8%). He ucnonb3oBaTb CErMEHTUPOBaHHbIE
asMasHble OTPE3HbIe Kpyru ¢ npopesamu >10 MM.
Mpu Mcnonb3oBaHMKM CErMEHTUPOBaHHbIX
anMasHbIX OTPE3HbIX KPYroB JonycKaeTcs
WCKJIIOYNUTENIbHO OTpULATE IbHbIN CErMEHTHbIN
yron pesaHus.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. HA
carnte www.metabo.com nnu B Katanore.

13. PeMOHT

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cnegyet
3aMeHATb TONbKO Ha CNeLnasbHbIN,
opurMHanbHbI ceTeBor Kabesib Metabo, KoTopebin
MO¥HO NPHOGPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemoHTa anekTpomHcTpymeHTa Metabo
obpalanTech B permoHanbHoe
npeactasuTenscTBo Metabo. Agpec cm. Ha caiTe
www.metabo.com.

CnncKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKayaTb ¢ camTa
www.metabo.com.

14. 3awmTa OKpyHamwlLlei cpepbl

O6pasytolanca WaMdoBasibHasa Nblib MOXET
cozepraTh BpefHble BellecTBa, No3Tomy ee
cnegyeT yTUAInM3npoBaThb Haa/lerallyM 06pasom.

CobntogaiTe HauMoHanbHbIE NpaBuna
YyTUAU3ALMU U NEPePaBOTKU OTCYHMBLLENO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W NPUHAA/IEKHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He yTuansmposatb
E: 9/IEKTPOUHCTPYMEHTLI BMECTE C GbITOBLIMU

oTxogamu! CornacHo eBponencKomn AUpeK-
TBe 2012/19/EC no oTxoAam aN1eKTPUYECKOro m
3/IEKTPOHHOro 060pYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLWMM HaLMOHasIbHbIM HOpMam oTpaGoTaBLUne
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJ/IEKAT COOPY C Liesbio
WX NOC/ieayloLern 3K0I0rMYecKn 6e3onacHom
nepepaboTHMU.

15. TexHHn4ecKue
XapaKTepUCTUKMU

MosicHEHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsem 3a co60M NpaBo Ha U3MEHEeHUs,
06yCﬂOBﬂeHHble TEXHUYECKUM NPOrPECCOM.

(0] = MakKc. AonyCTUMbIN AUaMETP aiMasHbIX
OTPE3HbIX KPYroB

dmax = MakKc. AonycTMmasn TOLMHA aIMasHbIX
OTPE3HbIX KPYyros

M = pesbba WnuHaena

| = pAunHa WandoBanbHOro WNMHAENA

Tmax = MaKc. rnybuHa pesa

n = 4KMC/I0 0OOPOTOB XOIOCTOrO X04a
(MaKkcuMMasibHas YacToTa BpalleHus)

Py = HOMWHanbHaA noTpe6siAemMan MOLHOCTb

P> = oTpaBaemas MOLHOCTb

m Bec 6e3 ceTeBOro Kabens

PeaynbTatbl n3amepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBWUM cO cTaHAapTom EN 60745.

[O] WHCTpyMeHT Knacca sawuT! I
~ TNepeMeHHbIN TOK



YKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTepUCTUKU UMEIOT
[OMyCKK (NpeflyCMOTPEHHbIe AENCTBYIOWMMU
cTaHpgapTamm).

3HayeHUA aMUccum Wwyma

OTW 3HaYeHUA NO3BOIAIOT OLEHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCUIO LUYMa PasInYHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBucumocTu ot
YCNOBWIA BKCTyaTalmm, COCTOAHNA
9NEKTPOMHCTPYMEHTA U/IN UCTIOJIb3YEMbIX
paboynx MHCTPYMEHTOB (haKTUYECKas Harpy3ka
MOMET ObITb BbILLE UK HUKE. [INA OLEeHKU
NMPYMEPHOr0 YPOBHSA 3MUCCUM CNeyEeT yYUTbIBaTb
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboThbl ¢
NMOHWMKEHHOM LIYMOBOM HarpysKkon. OnpegenvTb
nepeyeHb Mep, Hanpumep, opraHM3aLMoHHbIX
MepPONpPUATHIA, NO 3aLWTE NObL30BaTENSA C YYETOM
TEX UM MHbIX 3HAYEHWUIM SMUCCUM LIyMa.

O6bLee 3HaveHne BUbpauum (BeKTopHasa cymma

Tpex HanpaseHui), pacyeT cornacHo EN 60745:

ap =3MWCCUOHHOE 3Ha4YeHne BUGpaLm
Kh = HO9(PULIMEHT NorpeLHocTH
(B1bpaums)

TUNUYHBIN aMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN BEHb
3BYKOBOrO JaB/eHuA:

Loa = YPOBEHb 3BYHOBOIO aB/IeH1sA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa Kwa = KOadGOMLMEHT NorpeluHocTm

m Ucnonb3yiiTe 3aWUTHbIE HAaYLWHUKK!

PYCCKWM ru
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