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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CORTADORA modelo
DAKAR PLUS.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
Yy, en su caso, reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacién de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacion de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA.

. Las Cortadoras de materiales SIMA S.A., modelo DAKAR PLUS, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie
de obra mamposteria, piedra y otros materiales de construccion minerales y compuestos con al menos una
cara portante (azulejo, terrazo, ladrillo, marmol, granito, teja de hormigén o ceramica, gres...). La
herramienta de corte es un disco de diamante accionado por un motor eléctrico y refrigerado por agua
mediante una bomba de impulsién. El avance del material se realiza manualmente empujando la mesa en la
que se encuentra colocado. Este modelo de maquina esta fabricada con materiales de primera calidad.
Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar

peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

. Ofrece al usuario maximas prestaciones a pie de obra, ya que puede cortar e ingletar piezas.

. Permite la subida y bajada del motor a distintas alturas de corte, realizando esta operacién de forma manual
rapida y sencilla, mediante giro y blogueo del cabezal con el mando previsto a tal fin.

. El cabezal en el cual esta montado el motor, se mantiene de forma equilibrada cuando se anula el bloqueo del
mismo, este equilibrio se consigue mediante un muelle que lo mantiene en suspension.

. Su chasis construido en acero, evita vibraciones durante el corte consiguiendo un mayor rendimiento de los
discos de diamante.

. El carro o mesa porta materiales, esta dotado de ruedas con un canal de rodadura en forma de “U” para
ajustarse perfectamente a los elementos de guia que monta la maquina. Este carro dispone de una proteccién
de goma en su cara superior para evitar el deslizamiento de las piezas a cortar.

. Dispone de cuatro patas desmontables para facilitar su transporte.
. El carro incorpora regla graduable para cortar piezas en angulo. Realiza cortes a inglete desde 90° a 45°.

. Dispone de un resguardo monopieza para el disco con galerias para la refrigeracién por agua, pudiéndose
regular el caudal con la llave de paso.

e La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy — poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosién.

. Maquina protegida con pantalla antisalpicaduras que evita la proyeccidon de agua en la direcciéon del corte
hacia la parte posterior de la maquina.

. La equipacion eléctrica cumple con la normativa de seguridad comunitaria.

e Para la seguridad en el transporte, el carro o mesa porta materiales esta provisto de un elemento se
seguridad, que evita el movimiento del mismo a través de las guias durante el transporte.
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. El carro o mesa porta materiales esta disefiado con un sistema antivuelco, este sistema evita la caida y
vuelco de la maquina cuando las piezas a cortar exceden las medias, y no estan soportadas en apoyos
adyacentes.

. Este modelo de maquina esta construida conforme a Directivas Comunitarias.

. La herramienta de corte es accionada por un motor eléctrico.

. Se ha disefiado para que el disco sea refrigerado por ambas caras, mediante agua impulsada por la bomba
desde el depdsito. La bomba de refrigeracién se pone en marcha simultaneamente cuando el motor es puesto
en funcionamiento.

e Todos los rodamientos del motor estan montados con grado de estanqueidad que aseguran una larga vida a
sus elementos.

2.1 PICTOGRAMAS

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL

ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO
USO DE GUANTES

DE SEGURIDAD

2.2 TRANSPORTE

La maquina embalada en fabrica incorpora un palet que permite un facil transporte con carretillas elevadoras
o0 transpaletas manuales. Su peso y dimensiones (Ver cuadro de caracteristicas técnicas de este manual), hacen
posible el uso de vehiculos ligeros.

Una vez desembalada la maquina y cuando haya que desplazarla dentro del lugar de trabajo, se consigue hacerlo
manualmente entre dos personas.

Se recomienda vaciar el agua de la bandeja antes de mover la maquina para evitar posibles salpicaduras o
derrames. Igualmente es necesario bloquear el carro para evitar deslizamientos imprevistos durante el desplazamiento.
Comprobar también que estan perfectamente apretados los tornillos que fijan las patas a la bandeja para evitar que se
desprendan al elevar la maquina.

3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

Las cortadoras de materiales modelos DAKAR PLUS se suministran embaladas individualmente en cajas de
cartén reforzado y paletizadas cada dos unidades situadas una sobre otra. La fuerte estructura de la caja permite esta
forma de embalaje sin que se produzcan dafios en las maquinas.

Al abrir el embalaje, encontrara la maquina con las patas desmontadas; un manual de instrucciones con su
garantia correspondiente, y una bolsa conteniendo los siguientes elementos:

e Cuatro patas y cuatro tornillos para montaje de las mismas.
e Un juego de llave hexagonal y punzén
3.1 MONTAJE DE LA MAQUINA

La Cortadora DAKAR PLUS se soporta con cuatro patas que le proporcionan la estabilidad necesaria. Estas
patas se han previsto de forma que se pueden quitar y retirarse facilmente por lo que se facilita el transporte y
almacenamiento.
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Para colocar la maquina en posicién normal de trabajo se montaran sus patas (P, Fig.2) alojandolas en los
correspondientes portapatas (T, Fig.2) de la estructura y apretando los tornillos de bloqueo (V, Fig.2) que las fijan,
estas se podran volver a quitar cada vez que sea necesario.

3.2 LLENADO DE LA BANDEJA

Las cortadoras DAKAR PLUS estan disefiadas para trabajar con discos de diamante refrigerados por agua por
lo que una parte importante de su estructura es una bandeja destinada a servir como deposito del agua de
refrigeracion que se bombea en circuito cerrado hasta el disco.

ATENCION: antes de conectar la maquina a la red para iniciar cualquier operacién de corte se debera
proceder al llenado de la bandeja hasta el nivel suficiente para cubrir la bomba completamente sin llegar a alcanzar
las guias del carro.

Durante las operaciones de corte se acumula gran cantidad de suciedad en la bandeja por lo que habra que
cambiar el agua las veces que sea necesario para garantizar el buen funcionamiento de la bomba y la perfecta
refrigeracion del disco; la bandeja incorpora un tapdn de vaciado que facilita esta operacion.

4. CONEXION ELECTRICA Y ADECUACION DEL SENTIDO DE GIRO

Cuando reciba la maquina y antes de conectar esta a la red aseglrese que la tension de la red es la
correcta para conectar la maquina, la tension de funcionamiento de la maquina esta visible mediante la
indicacion de voltaje junto al interruptor de la misma.

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tension de alimentacion disponible, en
caso contrario si la tensiéon no fuese la correcta el motor sufriria dafos irreparables o quedaria inutilizado
y fuera de servicio

Una vez haya realizado el paso anterior y antes de colocar el disco y manipular el motor, es necesario
comprobar y adecuar el giro del eje del motor al sentido de giro correcto, debera conectar la maquina a la
red y ponerla en marcha, observando la direccion de giro que debe ser en sentido horario, en caso
necesario y con motores trifasicos se puede cambiar el sentido de giro intercambiando entre si dos hilos
conductores de fase en la base aérea o en la clavija del cable de extension que se vaya a alimentar la
maquina,

Si fuera necesario realizar el intercambio de hilos conductores para cambiar el sentido de giro del motor,
hagalo siempre con la maquina desconectada de la red.

ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentaciéon hilos conductores o material eléctrico de la
maquina, si no ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red

Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estara disponible para montar
el disco de corte.

5. MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO DE CORTE

La cortadora modelo DAKAR PLUS se ha disefiado para usar discos de diamante segmentados o de banda
continua y con diametros de 300 o 350mm indistintamente, los discos tienen propiedades distintas segun el material a
trabajar, por lo que una eleccién adecuada aumentara el rendimiento y mejorara el resultado.

Observe que las revoluciones maximas soportadas por el disco de corte son superiores a las revoluciones
maximas que puede girar el motor de la maquina.
5.1 PROCEDIMIENTO DE MONTAJE O SUSTITUCION DE UN DISCO DE CORTE

Para montar o sustituir el disco se procederéa de la siguiente forma:

e Comprobar que el cable de alimentacion esta desconectado del tomacorrientes de la maquina

¢ Retirar el resguardo del disco (P, Fig.3) del cabezal de corte de la maquina aflojando los volantes que la fijan

(A, Fig.3)

e Introducir la llave hexagonal (E Fig. 3) en la tuerca (D Fig. 3) Bloquear el giro del eje del disco
introduciendo en el taladro que incorpora en su extremo, la llave punzén (C, Fig.3), aflojar la tuerca del eje y
retirar la brida exterior (F, Fig.3). ATENCION: La tuerca es de rosca a izquierdas.

e Colocar el disco sobre su eje cuidando de que quede bien centrado y perfectamente asentado.

e Volver a colocar la brida exterior y apretar nuevamente la tuerca del eje usando de nuevo el juego de llaves
utilizado anteriormente.

e Compruebe el perfecto acoplamiento entre disco y bridas antes de apretar definitivamente la tuerca.
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e Colocar el resguardo del disco en su posicién y apretar bien los volantes que lo fijan al cabezal de corte.
e Para desmontar el disco proceder en sentido inverso.

ATENCION: retire las herramientas utilizadas antes de conectar la maquina asegurandose que todos los
elementos de la maquina han quedado en su posicion correcta.

e Ahora puede conectar la maquina a la red

e Una vez realizado el procedimiento de montaje del disco de corte, debe asegurarse nuevamente que el
sentido de giro del disco de corte es correcto, y de acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente, este
debe coincidir con la direccién que marca la flecha dibujada en el mismo disco y con la direccién que marca
la flecha grabada en el resguardo del disco.

6. EQUIPACION ELECTRICA

La equipacion eléctrica de las cortadoras DAKAR PLUS fabricadas por SIMA, S.A. tienen un grado de
proteccion 1P54.

Los interruptores tomacorrientes que se montan en estas maquinas, incorporan bobina de minima tension que
evita el arranque imprevisto de las mismas:

En caso de que haya un corte de energia 0 una caida de tensién que produzca la parada de la maquina, y una
vez restablecidas las condiciones normales de suministro, el motor no arrancara hasta que se vuelva a presionar el
botén de color verde de puesta en marcha.

6.1 MAQUINAS CON MOTOR MONOFASICO

El cable de extensién para alimentar la maquina debera tener una seccién minima de 3 x 1,5 mm? hasta 25
metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 3 x 2,5 mm?. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 16A 2P+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 16A 2P+T compatible con la salida del cuadro de alimentacién.

6.2 MAQUINAS CON MOTOR TRIFASICO

El cable de extensién para alimentar la maquina, debera tener una seccién minima de 4x1,5 mm? hasta 25
metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 4 x 2,5 mm?. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

Las cortadoras modelos DAKAR PLUS con motor trifasico salen de fabrica por defecto conectadas para trabajar a 400V.

Cuando sea necesario utilizar una tensién de alimentacion trifasica a 230V, deberemos cambiar la posicion de
las plaquitas puente en la caja de bornes del motor, segln se indica en la figura siguiente:

- v o=
w

IMPORTANTE: Desconectar la maquina de la red antes de proceder a cambiar la posicion de las plaquitas
puente en los motores, también deberd proceder a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de
alimentacion, de esta forma quedara siempre indicado el voltaje establecido en la maquina.
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7. RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

¢ Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que
disponga de un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor:

2.2kw/3 CV, monoféasico a 230 V, magnetotérmico de 20A y diferencial de 20A/300mA

3kw/4 CV, trifasico a 230V, magnetotérmico de 20A y diferencial de 20A/300mA

3kw/4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/300mA

o MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.
e Usar cables de extension normalizados
e Asegurese de que el voltaje de la red de alimentacién a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.
e Asegurese que el cable de extensiéon de alimentacién de la maquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua, aristas cortantes, evitar que sea pisado o aplastado por el paso de vehiculos, asi
como depositar objetos sobre el mismo.
e No utilizar agua a presion para limpiar circuitos y elementos eléctricos.
e Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.
¢ Mantengan en su posicion los elementos y protecciones de seguridad.
e Utilice siempre los elementos de proteccion homologados (Guantes, casco de seguridad, Gafas, Botas.....)
e Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecéanicos y eléctricos de la
maquina con el motor en marcha.
Atencion: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y cumplir con la
normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

8. INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y USO

8.1 POSICION DE MAQUINA Y OPERARIO. CONEXION Y DESCONEXION
La maquina debe ser instalada en una superficie plana y estable, libre de obstaculos y bien iluminada.

Antes de poner la maquina en marcha debemos haber realizado las comprobaciones necesarias (conexion
eléctrica, estabilidad, protecciones, etc....) que se han mencionado en capitulos anteriores.

Al instalar la maquina debe asegurarse que el plano donde sea colocada para trabajar sea una superficie
horizontal y que el terreno no sea blando.

Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE CON BUENAS
CONDICIONES DE ILUMINACION.

Para comenzar a cortar el operario debe situarse frente a la maquina, en esta posicion podra manejar con
facilidad el carro que soporta la pieza a cortar y tendra siempre accesible el interruptor tomacorrientes. (Fig. 4).

Una vez conectado el cable de alimentacion, el motor y la bomba se pondran en marcha con solo pulsar el
botén verde del interruptor.
La parada de la maquina se consigue simplemente pulsando el botén rojo del citado interruptor. (Ver Figura 4).

8.2 REGULACION DE ALTURA

La Cortadora DAKAR PLUS se puede utilizar indistintamente con discos de didmetro 300 y 350 para lo cual se
han previsto dos taladros con rosca de fijacion en el cabezal de corte a distinta altura (Ver Figura 5)

Para cambiar la posicion del cabezal en altura, se aflojara el tornillo de sujecién (T, Fig.5) con la llave
hexagonal que acompafa a la maquina en dotacién, hasta que quede totalmente libre para poder retirarlo y alojarlo en
el otro taladro. Una vez situado el cabezal de corte en la posicion deseada volver a apretar perfectamente el tornillo
que lo fija (T, Fig.5).

Para un disco de 300 mm de diametro se utilizara el taladro mas alto y para un disco de 350 mm se utilizara
el mas bajo.

Atencion: No usar nunca la maquina con un disco de 350 mm de diametro con el cabezal de corte
colocado en posicién para disco de 300, ya que en ese caso se podria llegar a cortar el carro.

8.3 CORTE RECTO

Para realizar un corte recto se colocara la regla graduada que acompafia a la maquina, sobre el tope frontal
del carro (B, Fig.6), y se deslizara hasta el punto que nos determine la medida a la que se va a cortar la pieza. En
esta posicion se fijara al carro apretando el tornillo de bloqueo correspondiente (C, Fig.6). A continuacion se aflojara
el tornillo de bloqueo (M, Fig.6) y se girara la regla graduada (A, Fig.6) hasta su posicién 0 en la que se fijara de
nuevo.
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La pieza a cortar se colocard apoyada en el tope frontal del carro (B, Fig.6) y en la regla graduada (A,
Fig.6) tal y como se observa en la figura. El conjunto regla graduada se podra colocar en uno u otro lado de la pieza
segln necesidades.

El corte se ejecutara sujetando manualmente el material apoyado en el carro y empujando éste hacia el
disco.

Empezar lentamente y graduar el avance segun la profundidad de corte y la dureza del material. Un avance
excesivo puede ocasionar un corte defectuoso o el bloqueo del disco.

La bomba de refrigeracidon se pone en marcha simultaneamente con el motor. Antes de acercar el material al
disco asegurese de que éste recibe el agua necesaria.

8.4 CORTE A 45°

La Cortadora DAKAR PLUS se ha disefiado con el cabezal de corte inclinable para poder realizar cortes a 45°
con la misma facilidad que un corte recto.

Para girar el cabezal de corte, se aflojara con la llave hexagonal que se incluye en la maquina, el tornillo de
fijacion (T, Fig.7) hasta que dicho cabezal gire libremente haciéndolo girar hasta el tope fijado por el esparrago
roscado (R, Fig.7) que se incorpora a tal efecto. Manteniendo esta posicién volver a apretar bien el tornillo de fijacion
del cabezal. (T, Fig.7)

Las posiciones del conjunto regla graduada y del material, asi como las observaciones, son las mismas que
las explicadas en el punto 5.3 para corte recto.

Para volver a colocar la posicion de corte recto, se procedera operando a la inversa de igual forma, hasta que
haga tope en el esparrago roscado (E, Fig.7).

Atencion: El giro para realizar ingletes a 45° se tiene que realizar con el cabezal de corte en el plano
horizontal. Si se gira con el cabezal de corte elevado, la direccion del disco se desplazara defectuosamente. La posicion
horizontal es la conseguida bajando el cabezal de corte hasta el tope que se encuentra en la columna principal. (P,
Fig. 9)

8.5 CORTE EN DIAGONAL
Para cortar piezas en diagonal se procedera de igual forma que para el corte recto

Para el corte en diagonal la regla graduada (A, Fig.8) se debe girar para buscar los grados necesarios del
corte a realizar, a continuacion se debe apretar el tornillo de bloqueo (P, Fig.8), la pieza a cortar se colocara
apoyandola sobre la regla graduada y sobre el tope frontal del carro (Ver figura 8) finalmente para completar el corte
se procedera siguiendo las indicaciones del corte recto

8.6 CORTE CON DESCENSO DEL CABEZAL

El disefio de la Cortadora DAKAR PLUS permite realizar cortes manteniendo el carro fijo y efectuando el
avance con un movimiento de descenso del cabezal. Esta modalidad es la que se emplearia por ejemplo en hacer
ventanas interiores en una pieza.

Para efectuar este tipo de corte deberemos aflojar la manilla regulable (A, Fig.9) hasta dejar suelto el
cabezal; mediante la tension ejercida por el muelle el cabezal serad elevado hasta su punto mas alto. Después
desplazaremos el carro con la pieza hasta colocarlo debajo del disco y procederemos a cortar manteniendo floja la
manilla (A, Fig. 9) y empujando el cabezal hacia abajo venciendo la resistencia del muelle.

El avance deberd mantenerse en funcion de la dureza del material y de la profundidad de corte. (Fig. 9)

Un descenso excesivo del disco podria llegar a dafar el carro por lo que la maquina incorpora un tornillo
tope (P, Fig.9) que esta regulado para que el movimiento de bajada no sobrepase el necesario para cortar el
material. Del mismo modo este tope determina la posicién del plano horizontal del cabezal de corte, que es condicidn
necesaria para girar a 45° sin que se produzca una desviacién del disco

8.7 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

e Las maquinas cortadoras DAKAR PLUS deben ser utilizadas por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento de las
normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y segura.

e Colocar la maquina en una superficie plana y bien iluminada. No conectarla hasta que no este garantizada
su estabilidad,
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e AsegUrese que la maquina esta en perfecto estado técnico y totalmente operativa.

* No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones y resguardos con que ha sido
disefiada.

e Se aconseja el uso de gafas de proteccion, botas de seguridad y protecciéon auditiva. Usar siempre material
homologado.

e Sea precavido y no permita la presencia en el entorno de la maquina cuando esta en funcionamiento

e Prohibir el acceso y manipulacién de la maquina a personas que no se hallan familiarizado antes con la
maquina.

e La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes moviles de la
maquina.

e Cuando tenga que desplazar la maquina hagalo siempre con el motor parado y las partes moviles
bloqueadas.

o Utilizar solo los discos especificados en este manual.
¢ No utilizar agua a presion para limpiar circuitos y elementos eléctricos.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan derivar usos inadecuados de la Cortadora de
materiales DAKAR PLUS.

9. MANTENIMIENTO

La Cortadora de materiales DAKAR PLUS requiere un sencillo mantenimiento descrito en las siguientes
operaciones:

e Cambiar el agua de la bandeja y limpiar la maquina con la frecuencia que sea necesario. La bandeja dispone de
una salida de desagiie a tal efecto. El nivel de llenado sera el necesario para cubrir la bomba completamente sin
llegar a alcanzar las guias.

e Aunque la bomba de refrigeracién dispone de una tapa filtro, puede ocurrir que penetren en su interior suciedad
y restos del material cortado que bloquean la hélice; para prevenir esto haga funcionar la bomba periédicamente
en un recipiente con agua limpia durante unos minutos. Si fuese necesario retirar la tapa filtro y limpiar bien la
turbina hasta que la hélice gire libremente.

e Eliminar los posibles restos de material que se puedan depositar sobre las guias del carro.

e Sustituir a la mayor brevedad cualquier cable eléctrico que presente cortes, roturas o cualquier deterioro.
¢ Si la maquina no esta cubierta, cubrala con tela impermeable.

¢ Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas preferentemente por personas que conozcan la
maquina y su funcionamiento.

Cualquier manipulaciéon de la maquina debe hacerse siempre con el motor parado y el cable de alimentacion
desconectado. No olvide retirar totalmente los Gtiles y herramientas utilizados.

En caso de observar anomalias o mal funcionamiento, hagan revisar la maquina por un técnico especializado.
Tener siempre en cuenta las recomendaciones de seguridad mencionadas en este manual.

Queda prohibido cualquier tipo de modificacion en alguna de las piezas, elementos o
caracteristicas de la maquina que el usuario haga de forma independiente. SIMA, S.A. no sera en ningln caso
responsable de las consecuencias que se puedan derivar del incumplimiento de estas recomendaciones.

9.1 SUSTITUCION DE UN DISCO DETERIORADO

El disco de corte es uno de los elementos mas importantes en una cortadora. Un disco en buen estado es
fundamental para conseguir un rendimiento optimo de la maquina, sustitiyalo cuando se haya desgastado o esté
torcido o agrietado.

No utilice ningun otro tipo de disco que no sea el especificado en este manual y observe que tiene las
caracteristicas requeridas de diametro maximo, didmetro del taladro central y numero maximo de revoluciones
soportadas.

Tenga en cuenta que dentro del grupo de discos diamantados existen tipos distintos seglin el material a
cortar, elija siempre el mas apropiado para su caso.

-11-



ESPANOL

Por todo lo expuesto anteriormente, le recomendamos utilizar siempre DISCOS ORIGINALES SIMA que
cumplen los requisitos técnicos y de seguridad exigidos y se ofrecen en una amplia gama que cubre todas las
necesidades y que facilita la eleccién correcta.

9.2 AJUSTE DE LA INCLINACION DEL DISCO

Las cortadoras de materiales modelo DAKAR PLUS salen de fabrica perfectamente reguladas para
que las posiciones de corte a 90° y 45° coincidan cuando el cabezal de corte hace referencia en los topes
previstos (R, E Fig. 10). Si por algin golpe imprevisto o cualquier otra causa se desajustaran, deberemos corregir
la posiciéon de estos topes, procediendo de la siguiente manera

Aflojamos el tornillo de fijacion del cabezal de corte (T, Fig.10) para dejar libre el cabezal y buscamos la
posicidn 90° del disco con ayuda de una escuadra sobre el carro de corte y haciendo referencia en la cara del disco. Si
fuese necesario se deberd regular el esparrago tope (E, Fig.10) hasta conseguir una escuadra perfecta a 90°; una vez
conseguida la posicion del disco a 90° con el plano del carro, bloqueamos el esparrago observando que el cabezal de
corte hace tope perfectamente con este tope, de esta forma habremos ajustado de nuevo la posicion 90° con su tope.

Para la posicion de corte a 45° procederemos de la misma forma girando el cabezal de corte en sentido
inverso, para esta operacion serd necesario regular el esparrago tope (R, Fig.10) que es el previsto como tope para
este angulo.

9.3 ALINEACION DEL DISCO CON LAS GUIAS

Las Cortadoras de materiales DAKAR PLUS son probadas y revisadas perfectamente en fabrica antes de su
expedicion. Si por cualquier imprevisto el disco deja de estar alineado con las guias del carro se producira un corte
defectuoso por lo que hay que proceder a una nueva alineacion del disco con respecto a las guias del carro.

Para realizar esta operacidon sera necesario proveerse de una varilla de acero de 4 6 5mm de diametro y
250mm de longitud aproximadamente afilada en un extremo en forma de punta de lapiz (V, Fig.11) También es
necesario disponer de una pieza de ceramica (azulejo o gres) (P, Fig.11) vy tiza blanca. Se procedera de la siguiente
forma:

e Desconecte la maquina de la red eléctrica

e Retire el resguardo del disco y también el disco de corte

e Coloque la pieza sobre el carro con la cara esmaltada hacia abajo e impregne de tiza la parte central de la cara
vista.

e Coloque la varilla (V, Fig.11) entre las bridas de fijaciéon del disco, de forma que la punta afilada roce con la
pieza en la zona marcada con tiza. Apretar la tuerca del eje motor. (Ver figura 11).

e Desplace el carro de forma que la varilla realice una linea recta en el azulejo.

e A continuacion gire el eje motor de manera que la varilla quede en el lado opuesto (Ver figura 11) desplace
el carro en sentido contrario al anterior para trazar con la varilla una nueva linea, esta debera coincidir
exactamente con la primera; si no son coincidentes ambas lineas, se aflojaran los tornillos de fijaciéon del motor
(T, Fig.11) y ajustaremos la posiciéon de éste, hasta que consigamos que las dos lineas trazadas en la zona
marcada con tiza sean coincidentes; una vez logrado se volveran a apretar los tornillos del motor.
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10. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES

ANOMALIA POSIBLE CAUSA SOLUCION
Revisar el suministro al cuadro de obra. Comprobar la
posicion del magnetotérmico y diferencial en el
Falta de alimentacion eléctrica cuadro de obra.
Revisar el buen estado del cable de extensién y su encaje
correcto en los dos extremos
Motor no arranca
Activacion de la proteccion térmica Esperar enfriamiento del motor y rearmar la
(Interruptores monofésicos) proteccion térmica.
Interruptor averiado Sustituirlo
Disco bloqueado Eliminar los obstaculos que impiden su giro
Motor arranca muy
Ientamen_te y tarda Condensador dafado. (Motores -
demasiado en . Sustituirlo
monofasicos)
alcanzar sus
revoluciones
Embotamiento de los segmentos o Dar varios cortes a un material abrasivo (Arenisca,
Potencia de corte bandas diamantadas del disco Hormigén, Piedra esmeril)
insuficiente Disco inapropiado Usar el disco apropiado para el material
Baja potencia en motor Revisar motor por Servicio Técnico.
Nivel de agua insuficiente en bandeja Completar nivel
No llega agua de Bomba atorada Desenroscar la tapa filtro y limpiar
refrigeracion al —
disco Bomba estropeada Sustituir bomba
Llave de paso cerrada Abrir llave de paso
Refrigeracion insuficiente Revisar refrigeracion
Desgaste
prematuro del Avance excesivo Disminuir avance
disco
Disco inapropiado Usar el disco apropiado para el material
La maquina esta desalineada Alinear como se indica en el manual
Corte defectuoso Disco deteriorado o desgastado Cambiar el disco
Disco inapropiado Usar el disco apropiado para el material
oscilacién del disco Verificar el estado del disco y montarlo correctamente
Aparl(:l_on de Sujecién del disco defectuosa Revisar el correcto ajuste_ de las bridas y el eje motor.
vibraciones Apretar bien la tuerca.
Disco alabeado Cambiar el disco
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11. OCARACTERISTICAS TECNICAS

DATOS
POTENCIA MOTOR
TENSION MOTOR
REVOLUCIONES MOTOR
POTENCIA BOMBA REFRIGERACION
TENSION BOMBA REFRIGERACION
DIAMETRO MAXIMO DISCO

DIAMETRO ORIFICIO CENTRAL DISCO

Il

LONGITUD DE CORTE

PROFUNDIDAD DE CORTE

CAPACIDAD BANDEJA DE
REFRIGERACION
PESO NETO

DIMENSIONES L x A x H (mm.)

DAKAR PLUS MONOFASICA || DAKAR PLUS TRIFASICA

2,2KW 3KW
230V~ 230V~/400V~
2800 R.P.M.
50W
230V~
350 mm
25,4 mm

CON DISCO DIAMETRO 300: 645 mm

CON DISCO DIAMETRO 350: 630 mm

CON DISCO DIAMETRO 300: 75 mm

CON DISCO DIAMETRO 350: 100 mm

43 LITROS (Con el nivel necesario)

66,4Kg

1080 x 686 x 1220
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12. GARANTIA

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccién, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacién, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

13. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para las cortadoras de materiales DAKAR PLUS, fabricadas por SIMA, S.A. estan
identificados en los planos de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual.

Para solicitar cualquiera de ellos, debera ponerse en contacto con el departamento de post-venta de SIMA
S.A. y especificar claramente el nimero con el que esta sefialado, asi como el modelo, numero de fabricacion y
afo de fabricacion que aparece en la placa de caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

14. PROTECCION DE MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
@ fluidos y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacion ecolégica. Los
% & componentes de plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos deberan ser depositados en
lugares indicados para su recogida selectiva.

15. DECLARACION SOBRE RUIDOS.

Nivel de potencia aclstica emitido por la maquina ponderado.
DAKAR PLUS MONF. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS TRIF. LWA (dBa) 122

16. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

El nivel de exposicion a la vibraciéon transmitida al sistema mano-brazo es:

MODELO PARA MANO IZQUIERDA m/s5 PARA MANO DERECHA m/s5
DAKAR PLUS MONF. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TRIF. 5,71220387313 4,71851454008
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR | ouBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacién haciéndose cargo de la reparaciéon de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricaciéon las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Gnicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacién y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia deberé estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR | ouBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacién haciéndose cargo de la reparaciéon de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricaciéon las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Gnicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacién y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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“EC” DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for manufacturing and commercialising the below specified machine:

MATERIALS TABLE SAW

DECLARES:

That the above mentioned machine designed for masonry cutting of stone and other
construction materials is in conformity with all applicable provisions of the Directive of
Machines (2006/42/CE) and the national applicable regulations.

The machine is also in conformity with EC applicable provisions:

2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

The machine is also in conformity with the provisions of the following applicable norms
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418;
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953.

Details of the authorized person to elaborate the technical file

Eugenio Fernandez Martin
Technical Department Manager

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Albolote 01.01.2010

Ssima
I Signed:

Javier Garcia Marina

Managing Director
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the TABLE SAW DAKAR PLUS model

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and in your case, repair of
the present machine. All aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated.
Respecting all instructions and recommendations assures safety and low maintenance. As such, reading this manual
carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

As such, reading this manual carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or
repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is being
used.

2. GENERAL DESCRIPTION OF THE MACHINE

SIMA Cutting Table Saws, DAKAR PLUS models, are designed and manufactured to be used at masonry
building sites, in particular to cut until 20 cm high concrete blocks and other construction materials, mineral and
compounds with at least one bearing side (tile, terrazzo, brick, marble, granite, concrete or ceramics shingle,
stoneware... The cutting tool is a diamond disk powered by an electric motor and water cooled by a closed-circuit
pump. The progress of the disk is done manually by moving the cutting head in the direction of the material to be cut.
The DAKAR PLUS models are manufactured of high quality materials.

Any use other than the machine has been designed for is considered inappropriate and can be
dangerous; therefore, it is expressly prohibited.

. DAKAR PLUS models are very reliable table saw on work sir, capable to performance mitring and 90° cutting.

. Enable to move the head up and down directions easily and manually way, through turning and blocking the
head using the handle proportionate for the purpose

e The head of the motor keep the right balance even when the block is cancel due a spring.

. Its steel chassis avoid vibrations during cutting. Therefore we get a better efficiency of the diamond blade.

. The sliding cart is supported by four wheels which roll over two rolling tracks build with a “U” frame. A rubber
protection is dispose on the sliding cart in its upper side to avoid the sliding of the material being cut.

e The machine has four demountable legs to facilitate its transport and handles for its displacement.

. It has been furnished with a graduated ruler to cut pieces in angles. It carries out mitre-cuts up to 45°.

e The machine is protected with an anti-splatter screen to avoid the water splashing towards the back part of
the machine where the cutting is being performed.

e  The frame of the machine is painted with a highly resistant anti-corrosion epoxy polyester paint.

e  This machine has been designed and manufactured to cut with a water cooled diamond disk. The cooling is carried out by a
closed-circuit electric pump with a constant water flow.

e  The electric pump with a high impedance winding avoids its burning in normal conditions of use and certainly that it is always
covered with water.

. Bearings” electric motors are mounted with a high waterproof grade in order to guarantee long live to its elements.
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2.1 PICTOGRAMS

Pictograms included in the machine entail the following:

READ INSTRUCTIONS
MANUAL

USE HELMET AND EYE AND
AUDITIVE PROTECTION

USE SAFETY GLOVES USE SAFETY BOOTS

2.2 TRANSPORT

The machine is packed in the factory on a pallet, easy to lift with forklifts or hand pallet trucks. Due
to its dimensions and weight (See the technical features table in this manual), it is possible to transport it in light
vehicles.

When it is necessary to move the machine within the workplace once it has been unpacked, it is
recommended to empty the water from the tray before moving the machine to avoid possible splatter. Make also sure
the screws fixing the legs to the tray are perfectly tight to avoid them to fall off when lifting the machine.

When it is needed to transport the machine for too long distances by vehicles, cranes or other means of
elevation, the latter should be safe.

By lifting the machine with cranes or hoists, normalised slings must be used. These are chosen en function of
the required work load limit, the way of use and the nature of the load. The choice is correct if special norms of use
are respected.

ATTENTION: To avoid any possible danger, stay away from elevated loads and be careful with their possible
displacement during transport, whether during lifting or mooring. Therefore, it is essential to choose the correct slings
and remain particularly vigilant in sensitive operations (elevation, coupling, mooring or discharging).

3. ASSEMBLING INSTRUCTIONS

DAKAR PLUS models are delivered in individual reinforced packing, containing in its interior the necessary
accessories for its correct mounting.

_ 4 legs and its 4 screws (see explosion of material N©19)

_ 1 hexagonal key and a pricker (see explosion of material N©10)

3.1 TO SET THE MACHINE

DAKAR PLUS models are supported with four legs intended to give the machine the necessary stability. These
legs are meant to be easily mounted and dismounted to facilitate the transport and the storage of the machine.

To place machine model in its normal position, it is necessary to place the four legs in its frame (P, Fig.2)
putting them up in the corresponding leg supports (T, Fig.2) of the tray using screws provided.
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3.2 FILLING THE WATER TRAY

The DAKAR PLUS models are designed to work with diamond disks cooled by water. Therefore, an important
part of the frame is a tray intended to serve as the cooling water deposit pumped in a closed circuit to disk.

ATENCION: Before plugging the machine to the electricity to effectuate any cutting operation, the water tray
should be filled until the pump has been completely covered.

During cutting operations, a large amount of dirt is accumulated in the tray. Thus, you have to change the
water as often as necessary to ensure the smooth functioning of the pump and the perfect cooling of the disk. The tray
has a stopper to remove once you want to change the water.

4. ELECTRICAL PLUGGING AND ADJUSTING THE DISK ROTATION SENSE

Upon receipt of the machine, make sure the network electrical tension is adequate before plugging the
machine. The electrical tension is to be found on the voltage indication next to the switch of the machine.

ATTENTION: Never plug the machine to electricity, in case the network power tension is not the adequate
as the engine would undergo irreparable damages

Once you have realised the previous steps and before placing the disk and manipulate the motor, it is
necessary to check and adjust the rotation of the motor axis correctly, you have to plug the machine to
the electricity and start it up, watching the rotation direction that must be clockwise. If necessary and
with three-phase motors, you can change the rotation direction swapping the two phase wires in the
aerial or in the peg of the feeding extension cord.

If necessary, you will have to swap the conducting cables to change the rotation sense of the disk. Do this
only with the machine unplugged from electricity.

ATTENTION: Never manipulate power supply cables or any other electrical equipment on the machine
before you unplug the machine from electricity.

Once the disk rotation sense has been adjusted, you can mount the cutting disk.

5. MOUNTING AND DISMOUNTING THE CUTTING DISK

The DAKAR PLUS models are designed to use segmented diamond disks and continuous rim disks either 300
or 350 mm of diameter

The cutting disks have different properties depending on the material to cut. Hence, an adequate selection of
the disk increases the performance and guarantees a better result.

Make sure the maximal supported revolutions by the disk are equal or superior to those of the machine’s
engine.

5.1 MOUNTING/REPLACING THE CUTTING DISK
The disk can be mounted or replaced as follows:
e Make sure the power supply cable of the machine is disconnected.
¢ Remove the disk safeguard (P, Fig. 3) of the cutting bridge of the machine loosening the screws that fix it. (A, Fig. 3)

e Introduce the hexagonal key (E Fig. 3) in the nut (D Fig. 3) Block the rotation of the axis inserting the pricker
key in the bore placed outside (C, Fig.3), untighten the axis nut and remove the outer bridle (F, Fig.3).

ATTENTION: The nut is left-threaded
e Place the disk on its axis ensuring it is well centralised and perfectly located.
e Place the exterior bridle back and tighten the axis nut using the set of keys used before.
e Check the coupling between the disk and the bridles before tightening the nut.
e Place the safeguard back in its position and tighten well the screws fixing the cutting head.
e To dismount the disk, proceed in the inverse sense

ATTENTION: Remove all the used tools, making sure that all the elements of the machines have been mounted in the
correct position.

e You can plug the machine to the electricity.
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e Once the cutting disk has been mounted, check once again the disk rotation sense is correct, and comply with the
before-mentioned procedure. This needs to match with the direction of the arrow marked on the disk and with the
direction of the arrow graven on the disk safeguard.

6. ELECTRICAL EQUIPMENT

The electrical equipment of the Venus cutting tables manufactured by SIMA, S.A. has an IP54 protection
degree.

The power supply on this machine has a low minimal tension bobbin to avoid any unexpected starting-up of
the machine:

When there is a power cut or a fall of tension that causes the machine to stop, and once the normal power
conditions have been re-established, the motor does not start until the green button is pressed.

6.1 SINGLE-PHASE MACHINES

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 3 x 1.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 3 x 2.5 mm2 can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 16A 2P+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial pin of
16A 2P+T compatible with switchboard exit.

6.2 THREE PHASES ELECTRIC MOTORS

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x1.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4 x 2.5 mm? can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 16A 3P+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial pin of
16A 3P+T compatible with switchboard exit.

The three-phase DAKAR PLUS models leave the factory prepared to work at 400V.

When necessary to use a three-phase power tension at 230V, we need to swap the positions of the bridge
plaques in the motor terminals box, as indicated in the following figure:

[%2]
w o=

IMPORTANT: Unplug the machine off the electricity before you proceed with swapping the bridge plaques in
the motor. Consequently, you have to change the indicative labels of feeding voltage so as to have the correct voltage
indicated on the machine.
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7. SEGURITY RECOMENDATIONS

The machines with electric motor should always be connected to a standard electrical box that has a
circuit breaker and a Residual-current device in accordance with the characteristics of the engine:
2.2kw/3 CV, 230 V SINGLEPHASE 20A circuit breaker 20A/300mA Residual-current device
3kw/4 CV, 230V THREEPHASE , 20A circuit breaker 20A/300mA Residual-current device
3kw/4 CV, 400V THREEPHASE 15A circuit breaker 15A/300mA Residual-current device
VERY IMPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

o Always keep protection elements and the safety protections in their correct positions.
e The damaged electrical cables should be urgently replaced.

e Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

¢ Never use the machine for purposes other that those it has been designed for.
e Use normalised cables

e Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the
machine.

e Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water,
sharp edges.

e Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the
machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and
comply with all labour risks prevention norms in every location.

8. MACHINE STARTING-UP AND USING INSTRUCTIONS

8.1 POSITION OF THE MACHINE AND THE OPERATOR, CONNECTION AND DISCONNECTION
The machine needs to be installed in well illuminated, stable and plane surface, free from any obstacles.

Before starting-up the machine, we should have gone through all necessary safety measures (electrical
connection, stability, protections, etc....) as mentioned in the previous chapters.

When installing the machine, make sure the table on which it will be placed should be a horizontal, non bland
surface.

This machine IS NOT TO BE USED UNDER RAIN AND ALWAYSE WORK IN GOOD ILLUMINATION
CONDITIONS.

To start cutting, the operator should stand in from of the machine. In this position, the operator can easily
manage the cutting head and the piece to be cut. He/she will also have easy access to the electrical plug. (Fig. 4).

Once the power supply cable is connected, the motor and the water puma start-up only by pressing the green
switch button.
The machine can be stopped, simply by pressing the red switch button. (Fig. 4).

8.2 ADJUSTING THE HEIGHT OF THE CUTTING HEAD

The machine is delivered aligned and adjusted for a determined cutting height. If you wish to transform the
machine from @300 to @350 or the opposite, you have to be careful with the height you want and change the position
of the motor as you can cut the cart with the disk. To change the cutting height, proceed as follows:

ATENTION: This intervention must be effectuated only if the power supply is totally unplugged.

Once the engine has been unplugged from the electricity, loosen and remove the screws (T fig.5) fastening
the cutting bridge with the lateral set squares.

2 Raise the motor platform to (&350) or lower it to (&300) sliding it with the flumes. Thereafter, tighten the
screws pushing the platform on the end of the flumes as such that the cutting head remains well aligned. With this
system, there is no need to align the disk each time you change the cutting height.

3 You can now plug the machine back to the electricity.
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8.3 REALISING A STRAIGHT CUT

Straight cutting is realised as follows:

To make a straight cut will place the rule that accompanies the machine, on the top front of the machine (B,
Fig 7), and slid to the point that we determine the extent to which it will cut the part. This position is fixed to the
machine by pressing the corresponding lock screw (C, Fig.7). The piece to be cut is placed resting on the top front of
the machine (B, Fig.7), the rule may be placed on either side of the piece as needed, and the court will run manually
pushing the machine to drive.

Start slowly and progress according to grade the depth of cut and material hardness. An excessive advance
may lead to a faulty cutting or blocking the disk.

The coolant pump is started simultaneously with the engine. Before approaching the material to make sure it
receives the necessary water.

Let”s place the adjustable angle ruler which is supplied with the machine on the front of the sliding cart (B,
Fig.6) let it slip as wished. Then fix the ruler to the sliding cart with the nut. (M, Fig.10). Afterwards loose the knob
(C, Fig.6) and turn the adjustable ruler (A, Fig.6) up to O positions and fix it again.

The material will be laying on the sliding cart (B, Fig.6) and the adjustable ruler (A, Fig.6). The adjustable
ruler can be adjusted on any side of the material.

Place the piece to be cut on the cutting table making sure it remains stable and laying against the front ruler
of the cutting table. (B Fig. 6).

Once the height of the cutting head has been adjusted and the piece placed on the cutting table, start-up the
engine and make sure the cooling is adequate to the disk and material to cut. Using the handle that embodies the disk
safeguard, (M Fig. 6) drag the cutting head until the disk touches the piece to cut. You need to start cutting slowly
and maintain a constant progress in function of the material to be cut.

8.4 REALISING A 45° CUT

DAKAR PLUS models have been design to performance either 90° or 45° cuts very easily.

8.5 REALISING A DIAGONAL CUT
Diagonal cutting is effectuated in the same way as a right cutting:

For a diagonal cutting, you need to use the ruler with a graduated semicircle (A, Fig.8) that is supplied
with the machine. This ruler must rotate to look for required degrees to make the cutting. It has a blocking screw (P,
Fig.8), to fix the desired position. Once the degrees have been selected in the semicircle, you place the piece to cut
on the cutting table marking the face of the graduated ruler as well as the front ruler upper face(Fig.8).To complete
the cutting, proceed as per the straight cut instructions.

8.6 CUTTING IN DOWNWARD MOTION

The design of the cutter DAKAR PLUS model allows cutting maintaining the sliding cart fixed and making progress with
a downward motion of the cutting unit. This mode is very useful to make interior windows in one piece.

To make this type of cut we loosen the adjustable handle A, Fig.9 till the unit is freed and the internal spring tension
will draw up its highest point

Then we will move the sliding cart with the work piece on to a position below the disc and proceed to cut holding the
handle and pushing to cut down against the resistance of the spring.
The advance shall be adjusted depending on material hardness and depth of cut (Fig. 9)

Excessive reduction of the disk could potentially damage the sliding tray so the machine incorporates a screw cap (P,
Fig.9) which is regulated so that the downward movement does not exceed the need to cut the media. Similarly this
cap determines the position of the horizontal plane of the cutting head, which is a precondition to turn 45 degrees
without causing a deflection of the disk.

8.7 SAFETY RECOMMENDATIONS
e DAKAR PLUS table saws are only to be used by familiarised people with its functioning

e Before starting up the machine please read the instructions and make sure safety norms are
respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

e Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

e Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

-10-
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. It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.

e Always use Individual Protection Equipment (IPE) in accordance with the type of work you are
effectuating.

e  Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

e Work clothes are not supposed to have loose articles that can cling into movable parts of the
machine.

¢ When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the
machine.

e Only the diamond blade specified in this manual should be used.
e Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.
e The damaged electrical cables should be urgently replaced.

e Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

e Never use the machine for purposes other that those it has been designed for.
e Use normalised cables

e Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the
machine.

e Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water,
sharp edges. Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any
objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the
materials cutting machine DAKAR PLUS model.

9. MAINTENANCE

The DAKAR PLUS table saws require a simple maintenance as per the following operations:

e Change the tray water and clean the machine as much as needed. The tray has a tap for this use. It is
necessary to fill the tray with water until the pump is covered with water.

e Although the cooling pump has a filter cap, it may get in dirt and debris inside of the cut material to block the
propeller. To prevent this, periodically run the pump in a container with clean water for several minutes. If
necessary, unscrew the filter cap and clean the propeller until it turns freely.

¢ Remove all possible residuals of cut materials that can cling into the rolling tracks of the cutting bridge.

e Replace as soon as possible electrical cables that cause power cuts, breaking or any other disrepair.
¢ If the machine is not covered, wrap it with an impermeable cloth.
e At the end of each day, unplug the machine.

¢ Maintenance operations should be performed by people who the machine and its functioning.

ATENCION: before performing any maintenance or cleaning operations, the electricity cable should be
unplugged.

In case you observe any anomalies or mal functioning, let a technician check the machine.
Take into account the safety recommendations mentioned in this manual.

It is prohibited to independently make any change in some parts, components or characteristics of
the machine. SIMA, S. A. shall in no case be responsible for the consequences that may derive from a
breach of these recommendations.

9.1 SUBSTITUTING A DETERIORATED DISK

The cutting disk is one of the most important elements of a cutting table. A disk in good condition is essential
to get an optimal performance of the machine. Replace it when worn-out, twisted or cracked.

-11-
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Do not use any kind of disk that is not specified in this manual and make sure the disk has the required
characteristics of the maximum diameter, central drill diameter and the maximum number of revolutions supported.

Bear in mind that within the group of diamond disks, there are different types depending on the material to
cut. Choose always the most appropriate to your case.

As mentioned before, we recommend you to use always SIMA ORIGINAL DISCS that meet the technical and
safety requirements and are offered in a wide range that covers all the needs and facilitates the right choice.

9.2 ALIGNING THE DISK

The DAKAR PLUS table saw models are tested and seen perfectly in the factory before shipment. If for any
unforeseen the disk is no longer aligned with the guides of the machine, it will produce a default cut. Therefore the
machine will require a new alignment of the disc to the machine guides.

To perform this operation is necessary to provide a steel rod with 4 or 5mm diameter and 350mm long approximately
sharpened at one end in the form of pencil-point (Fig. 8) .Also need a piece of ceramic (tile or sandstone) (Fig.8) and
white chalk. It will proceed as follows:

1 Unplug the machine from electricity and remove the disk safeguard.

2 Loosen the blocking controls (P Fig. 8) from both ends and with the square located on the cutting table and
facing the front side of the disk, you need observe the parallelism of both.

Place the rod between the flanges for fixing the disk and tighten the axle nut, so that the pointed end of the rod
friction with the work piece in the area marked with chalk.

= Move the sliding cart so that the rod makes a straight line on the tile.

Then turn the shaft so that the rod be on the opposite side (Fig. 8) move the tray in reverse way to the one perform
before in order to draw a new line, this must match exactly with the first,

If both lines are mismatched, to loosen the screws on the blade spindle bearings leaving them with a pinch moderate
(T, Fig.8) and adjust the position of this until we get the two on the chalk lines are coincident. Once achieved will turn
to tighten the screws in the bearings.

9.3 ALIGNMENT GUIDES.

If you observe that the cut is not squared in reference to the supporting side of the fixed rules of the sliding
cart it is possible that the guides were displaced. To correct the error, you must manipulate the screws that fix the
guides to the plate (T, Fig. 9) and without removing the sliding cart you should be able to move the two guides
together with the sliding cart making short displacements to the left or to the right until achieving a squared cut. Do
not forget to fix the two guides with its screws again.
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10. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALY

POSSIBLE CAUSE

SOLUTION

Motor does not
start up

Power supply fault

Check the power supply in the switch
board. Check the position of the thermal
magnet and the differential in the switch

board. Make sure the extension cable is in

a good state and well plugged in both

ends

Damaged switch

Substitute it

Blocked disk

Remove obstacles preventing the disk
from turning

Motor starts up
very slowly and
takes long to
reach its
revolutions

Damaged condenser. (Single phase

motors)

Substitute it

Cutting power
insufficient

Bluntness of the disk segments or

diamond bands

Effectuate different cuts on an abrasive
material (Sandstone, concrete, stone
emery)

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Motor low potency

Let the motor be checked by technical
service

The cooling water
does not reach
the disk

Water level low in the tray

Fill in water to level

Pump blocked

Dismount the tape filter and clean it

Pump damaged

Substitute the pump

The pump water tape is closed

Open the water tape

Disk premature
damage

Insufficient cooling

Check the cooling

Excessive advance

Decrease the advance

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Defective cutting

The machine is not aligned

Align

Disk deteriorated or worn-out

Change disk

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Vibrations
occurrence

Disk oscillation

Check the state of the disc and mount it
correctly

Disk subjection defect

Make sure the bridles and the motor axis
are well adjusted. Tighten well the nut.

Wrap the disk

Change the disk
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11. TECNICAL CHARACTERISTICS

DATOS
Motor power (KW.)
Motor tension

motor R.P.M.

Water pump power

Water pump tension

Outer disk diameter (mm.)

Inner disk diameter (mm.)

Cutting length (mm.)

Cutting depth (mm.)

Water tank capacity (L.)

Net weight (Kg.)

DIMENSIONS LxWxH

DAKAR PLUS MONOFASICA

ENGLISH

DAKAR PLUS TRIFASICA

2,2KW 3KW
230V~ 230V~/400V~
2800 R.P.M.
50w
230V~
350 mm
25,4 mm

CON DISCO DIAMETRO 300: 645 mm

CON DISCO DIAMETRO 350: 630 mm

CON DISCO DIAMETRO 300: 75 mm

CON DISCO DIAMETRO 350: 100 mm

43 LITROS (Con el nivel necesario)

66,4Kg

1080 x 686 x 1220

_14-
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12. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “SERVI-
SIMA”.

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality
and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions
stated in the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with
the established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without
prior notice.

13. SPARE PARTS

The spare parts for the cutting table, model DAKAR PLUS, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the
spare parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

14. ENVIRONMENT PROTECTION

G Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids and
% packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are marked for
selective recycling.

R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into
specific places for selective collection.

15. DECLARATIONS ON NOISES
The acoustic level emitted by the MACHINE:
DAKAR PLUS SINGLEPHASE. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS THREEPHASE. LWA (dBa) 122

16. DECLARATIONS ON MECHANIAL VIBRATIONS

The level of vibrations transmitted to the hand-arm:

MODEL LEFT HAND m/ s2 RIGHT HAND m/ s2
DAKAR PLUS MONF. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TRIF. 5,71220387313 4,71851454008
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17. ELECTRICAL SCHEMES
DAKAR PLUS
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

END USER FORM

MACHINE DETAILS

NUMBER PLATE

CLIENT DETAILS NAME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial number of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone

calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.
8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,

the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
I MANUFACTURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN
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ENGLISH
WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

FORM TO RETURN TO MANUFACTRURER

DATOS MAQUINA

NUMBER PLATE

DATOS COMPRADOR  namE

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail:

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial number of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone

calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.

8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,
the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a TEL: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
MANUFACTURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN
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DECLARATION “CE” DE CONFORMITE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine
spécifiée ci-dessous :

SCIE A MATERIAUX

DECLARE:

Que la machine sus- indiquée destinée a la découpe sur chantier de matériaux de magonnerie
tels que la pierre et autres remplit toutes les dispositions applicables du Comité directeur de
Machines (le Comité directeur 2006/42/CE) et les réglementations nationales.

Il s'acquitte aussi de toutes les dispositions applicables des Comités directeurs suivants :
directives communautaires 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Normes applicables:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349 UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Coordonnées de la personne responsable du dossier technique

Eugenio Fernandez Martin
Technicien responsable

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Signature: Javier Garcia Marina

Gérant
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1. INFORMATION GENERALE.

ATTENTION: lisez attentivement et analysez les instructions d “usage avant de commencer a manipuler la
machine.

SIMA S.A. vous remercie de votre confiance et d” avoir acquis la SCIE A MATERIAUX modéle DAKAR PLUS.

Ce manuel vous fournit toutes les instructions nécessaires pour la mise en route, |” utilisation, |I” entretien, et
le cas échéant la réparation de la machine DAKAR PLUS. Les aspects en matiére de sécurité et hygiéne des opérateurs
sont aussi traités. Si les instructions sont correctement appliquées, le client obtiendra un service optimal et un
entretien minime.

C est pour cela que la lecture de cette notice est obligatoire pour toute personne responsable de son
utilisation, entretien ou réparation.

On vous conseille d “avoir toujours ce manuel a portée de main dans un endroit accessible.

2. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE.

Les scies a matériaux SIMA S.A., modéle DAKAR PLUS, sont congues et fabriquées pour la découpe de matériaux de
construction sur chantier tels que la pierre et autres minéraux ( carrelage, granito, briqgue, marbre, granit, tuile béton ou céramique,
grés...). L outil de coupe est un disque diamant qui, actionné par un moteur électrique, se refroidit grace a une petite pompe électrique.
Le matériau a couper doit avancer manuellement en poussant tout simplement le chariot ou il se trouve. Ce modéle de machine est
congu pour scier des matériaux de premier choix.

Toute autre utilisation donnée a cette machine sera considérée inappropriée et dangereuse .

. Prestations maximales sur chantier. Coupe et biseaute des piéces.

. Montée et descente du moteur pour différentes hauteurs de coupe de fagon simple et rapide. Blocage du groupe moteur en
utilisant la manette prévue a cet effet.

. La téte sur laquelle le moteur est posée reste complétement équilibrée lorsque celui-ci n"est pas bloqué par la manivelle. Cet
équilibre est possible grace au ressort qui la maintient en suspension.

. Chassis en acier qui évite les vibrations pendant la coupe et prolonge la durée de vie des disques diamant.

. Le chariot ou table porte-matériaux est monté sur galets en forme de “U” qui permettent un ajustement parfait aux glissiéres
de la machine. Le chariot dispose d"un caoutchouc noir sur la partie supérieure qui évite le glissement des pieces a
trongonner.

. Dotée de 4 pieds a monter pour un transport aisé.

e Le chariot dispose d’une réglette graduée pour la découpe de piéces en angles. Effectue des coupes de 45 a 90°.

. Dotée d"un carter pour le disque muni de conduits internes pour le refroidisssement de la lame. Possibilité de réglage du
débit d"eau.

. Structure de la machine peinte au four avec peinture EPOXY POLYESTER. Haute résistance en surface et protection
anticorrosion assurée.

. Machine protégée par un rideau contre les éclaboussures. Evite la projection de I'eau vers la partie postérieure de la
machine.

. Les composants électriques de la machine sont conformes aux normatives de sécurité européenne.

e  Pour une totale sécurité pendant le transport, le chariot est pourvu d’un élément de sécurité qui évite le mouvement des
glissiéres.

. Le chariot ou table porte-matériaux dispose d un systéme anti-renversement,. Ce systéme évite la chute et le renversement
de la machine lorsque les piéces a trongonner sont plus grandes et ne peuvent étre appuyées sur le chariot.
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. Ce modele de machine est construite conforme aux directives communautaires.

e  L’outil de coupe fonctionne grace au moteur électrique.

. Le disque doit étre refroidi sur les deux faces grace a |eau impulsée par la pompe a eau depuis le bac. La pompe a eau se
met en route dés que le moteur démarre.

e  Tous les roulements du moteur sont étanches ce qui leur conférent une durée de vie supérieure.

2.1 PICTOGRAMMES

Signification des pictogrammes:

UTILISER OBLIGATOIREMENT DES
LUNETTES, UNE PROTECTION AUDITIVE ET
UN CASQUE ANTI-BRUITS

LIRE LE MANUEL D "UTILISATION

PORTER DES GANTS PORTER DES CHAUSSURES DE SECURITE

2.2 TRANSPORT

La machine conditionnée en usine incorpore une palette de bois qui permet de la transporter facilement
(chariots élévateurs ou autres). Son poids et ses dimensions (Voir tableau des caractéristiques techniques dans ce
livret) lui permettent aussi d” étre transportée dans un véhicule léger.

Une fois déballée, deux personnes peuvent la transporter sans effort et sans aucun risque.

On vous conseille de vider le bac a eau avant de déplacer la machine dans le but d” éviter des éclaboussures
ou des écoulements. Il est également nécessaire de bloquer le chariot pour éviter tout mouvement pendant
le transport. Vérifier aussi que les vis des pieds soient correctement fixées au bac a eau pour éviter tout
détachement pendant le transport.

3. INSTRUCTIONS DE MONTAGE.

Les tronconneuses modéle DAKAR PLUS sont conditionnées de fagon individuelle dans des cartons renforcés
et palettisés. Les colis sont de 2 pieces placées |"une sur | autre. La structure renforcée du carton permet cette forme
de conditionnement sans que cela affecte les machines.

A I”intérieur du colis, | utilisateur trouvera le bati de la machine avec les pieds démontés et sans disque. Il y
trouvera aussi le manuel d” utilisation, le coupon de garantie et un sachet contenant:

e quatre pieds et quatre vis type pour les fixer.
e une clé hexagonale et un poingon.
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3.1 MONTAGE DE LA MACHINE

La scie a matériaux DAKAR PLUS est dotée de quatre pieds qui lui donne la stabilité nécessaire. Les pieds
peuvent se démonter facilement de fagcon a ce que la manutention et le stockage soient plus aisés.

Pour placer la machine en position normale de travail, |”utilisateur placera les pieds (P, Fig.2) dans les
encoches situées(T, Fig.2) sous le bac a eau et les fixera avec les vis(V, Fig.2) .
3.2 REMPLISSAGE DU BAC

La trongonneuse DAKAR PLUS a été congue pour travailler avec des disques diamant refroidis a |"eau. C” est
pour cela que I"un des composants essentiels de sa structure soit le bac a eau qui fait fonction de réservoir de
refroidissement en circuit fermé (I” eau est pompée jusqu” au disque).

Avant de réaliser une opération de coupe, il faut remplir le bac a eau jusqu™a ce que la pompe a eau soit
immergée, mais toutefois sans que le niveau atteigne les glissiéres du chariot.

Pendant les opérations de coupe, beaucoup d”impuretés s accumule dans le fond du bac. Il faut alors
fréquemment changer | eau dans le but de garantir le bon fonctionnement de la pompe et un refroidissement optimal
du disque.

Le bac est doté d”un bouchon de vidange qui facilite cette tache.

4. BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET SENS DE ROTATION.

Lors de la réception de la machine et avant de la brancher au réseau, s”assurer que la tension soit la
correcte L™ indicateur de tension est visible sur le contacteur.

ATTENTION: ne pas brancher la machine au réseau si vous n” étes pas slrs de |I”alimentation électrique.
Dans le cas de figure ou la tension n”est pas correcte le moteur pourrait souffrir des dommages irréparables et serait
hors service.

Avant de placer le disque et de manipuler le moteur, il faut vérifier le sens de rotation du moteur. Pour cela
il est nécessaire de brancher la machina au réseau et de la mettre en marche tout en observant le sens de rotation du
moteur dans le sens des aiguilles d”une montre. Dans le cas de moteurs triphasés, on peut changer le sens de
rotation en changeant 2 fils sur la base aérienne.

Si vous souhaitez changer ces 2 fils conducteurs, procéder lorsque la machine est débranchée.

ATTENTION: ne jamais manipuler les cables d” alimentation ou tout autre composant électrique de la machine
si celle-ci n”a pas été débranchée du réseau électrique.

Une fois le sens de rotation du moteur établi, le disque de coupe peut étre placé.

5. MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE

La scie a matériaux DAKAR PLUS a été concue pour étre utilisée avec des outils diamantés a jante continue
ou segments soudés laser de diameéetre 300 ou 350 mm. Ces disques ont des applications différentes selon le matériau
a couper. C” est pour cela qu” un choix adapté assurera performance et résultat final.

Contréler que la vitesse de rotation du disque que |” utilisateur va placé soit supérieure a la vitesse maximale
de la machine.
5.1 MONTER ET DEMONTER LE DISQUE DE COUPE
Pour monter ou changer le disque, il faut:
e Vérifier que le cable du réseau soit débranché de la prise de la machine.
e Séparer le carter du disque (P, Fig.3) de la téte de la machine en dévissant les molettes de serrage. (A, Fig.3)

. Introduire la clé hexagonale (E Fig.3) dans |I”écrou (D Fig.3). Bloquer le sens de I”arbre du disque en introduisant le
poingon (C Fig.3) sur I”extrémité, desserrer |” écrou de |I” arbre et retirer la flasque extérieure. ATTENTION: |“écrou a un
pas de vis a gauche.

e Placer le disque sur la broche en prenant la précaution qu”il soit bien centré et parfaitement placé.

e Placer a nouveau la flasque extérieure et serrer |” écrou en utilisant le poingon et la clé hexagonale.

o Remettre le carter du disque et bien serrer les molettes qui le fixent a la téte.

Controdler | "accouplement entre le disque et les flasques avant le serrage définitif de | “écrou.
Pour démonter le disque procéder en sens inverse.

Retirer I” outil utilisé et controler que tous les composants de la machine soient dans leur position.
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Brancher la machine au réseau.

Une fois |” outil de coupe placé, s” assurer a nouveau que le sens de rotation du disque soit correct. Le sens de
rotation doit coincider avec le sens de la fleche imprimée sur le disque.

6. BRANCHEMENT ELECTRIQUE.

L7 installation électrique des scies a matériaux DAKAR PLUS fabriquées par SIMA,S.A. a un indice de
protection 1P54.

Les boitiers électriques de ces machines sont équipés d” une bobine de manque de tension qui permet
d” éviter les démarrages imprévus:

Dans le cas d”une coupure de courant ou baisse de tension, le moteur ne démarrera pas avant d “avoir
appuyé sur le bouton vert de mise en route.

6.1 MACHINES AVEC MOTEUR MONOPHASE

Le cable utilisé pour I alimentation électrique de la machine doit avoir une section minimale de 3x1,5 mm? et
jusqu”a 25 meétres de long. Pour une distance plus importante il sera de 3x2,5 mm?. Sur |I"une des extrémités, on
placera une prise aérienne normalisée de type 16A 2P+T compatible avec le boitier électrique de la machine et sur
I”autre une prise aérienne normalisée de type 16A 2P+T compatible avec la sortie du tableau d” alimentation.

6.2 MACHINES AVEC MOTEUR TRIPHASE

Le cable utilisé pour I”alimentation électrique de la machine doit avoir une section minimale de 4x1,5 mm? et
jusqu~a 25 metres de long. Pour une distance plus importante il sera de 4x2,5 mm?. Sur |I"une des extrémités, on
placera une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec le boitier électrique de la machine et sur
I”autre une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec la sortie du tableau d” alimentation.

Les Modéle DAKAR PLUS équipées de moteur triphasé sortent par défaut d “usine branchées pour travailler a
380V.

Dans le cas ou I” opérateur souhaite utiliser une tension triphasée a 220 V, il devra impérativement changer la
position des bornes, selon le schéma ci-dessous:

v
w

IMPORTANT: Chaque fois que la position des bornes est modifiée, les adhésifs indiquant le voltage devront
étre également changés.
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7. RECOMMANDATIONS DE SECURITE

e Les machines équipées de moteurs électriques doivent étre toujours branchées a un cadre
électrique normalisé qui doit disposer d “un magnétothermique et d “un différentiel en accord avec les
caractéristiques du moteur:

2.2kw/3 CV, monophasé a 230 V, magnétothermique de 20A et différentiel de 20A/300mA
3kw/4 CV, triphasé a 230V, magnétothermique de 20A et différentiel de 20A/300mA
3kw/4 CV, triphasé a 400V, magnétothermique de 15A et différentiel de 15A/300mA

o TRES IMPORTANT: la prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en marche.
e Utiliser des cables d” extension normalisés.
e Controler que le voltage du réseau électrique auquel va étre branché la machine coincide avec celui de la
machine (voir adhésif de voltage de la machine).
o Vérifier que le cable d” alimentation ne soit pas en contact avec de hautes températures, de |” huile ou des arétes
coupantes.
¢ Ne pas utiliser de I” eau a pression pour nettoyer les circuits et composants électriques.
e Les cables électriques qui présentent des coupures ou cassures doivent étre immédiatement changés.
e Maintenir les éléments de sécurité dans leur position.
e Utiliser des éléments de sécurité homologués (gants, casque, lunettes, chaussures...)
e Débrancher la machine du réseau et ne jamais manipuler les éléments mécaniques et électriques de la machine lorsque
celle-ci est en route.

Attention: vous devez impérativement suivre les recommandations en matiére de sécurité et de
prévention des risques. INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET UTILISATION.

8. INSTRUCTIONS DE MISE EN ROUTE ET UTILISATION.

8.1 POSITION DE LA MACHINE ET DE L OPERATEUR. BRANCHER ET DEBRANCHER.
la machine doit étre placee sur une surface plate et stable, sans obstacles et bien éclairée.

Avant la mise en route, |"opérateur doit procéder aux vérifications décrites antérieurement (branchement
électrique, stabilité, protections, etc).

Lors de la mise en place de la machine, s”assurer que celle-ci soit posée sur une surface horizontale. La
machine NE PEUT ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE. TOUJOURS TRAVAILLER SOUS DE BONNES CONDITIONS
D “ILLUMINATION.

L opérateur doit se placer sur le coté le plus court du bac a eau. Dans cette position, il pourra manier
plus aisément le chariot qui supporte la piéce a couper. De plus, |”interrupteur sera toujours accessible. (Voir Figure
4).

Une fois le cable d”alimentation branché, le moteur et la pompe a eau se mettront en marche en appuyant

tout simplement sur le bouton vert du contacteur.

Pour | " arréter, il faut simplement appuyer sur le bouton rouge du contacteur. (Voir Figure 4).

8.2 REGLAGE EN HAUTEUR

La tronconneuse DAKAR PLUS peut étre utilisée avec des disques en diamétre 300 et 350 mm. C” est pour
cela que SIMA a prévu deux orifices différents de fixation sur I”unité de coupe (Voir Figure 5)

Pour changer la position de la téte de coupe, on desserrera la vis de fixation (T, Fig.5) en utilisant la clé
hexagonale fournie avec la machine, jusqu”a ce qu”elle soit libre pour la retirer et la placer dans |”autre orifice. Une
fois la téte placée dans la position souhaitée, serrer a nouveau la vis de fixation. (T, Fig.5).

Pour un disque de 300 mm de diameétre, on utilisera |” orifice supérieur et pour un disque de 350 mm on
utilisera |~ orifice inférieur.

Attention: ne jamais utiliser la machine avec un disque de 350 mm de diamétre sur la position du
disque de 300 car | “opérateur pourrait couper le chariot de guidage.
8.3 COUPE A 90°

Pour effectuer une coupe droite, on doit placer la régle graduée fournie avec la machine sur le butoir frontal
du chariot (B, Fig.6), et la faire glisser jusqu™a la mesure souhaitée pour la découpe de la piece. Dans cette position,
on fixera le chariot en serrant la molette correspondante (C, Fig.6).Ensuite, on desserrera la molette (M, Fig.6) et on
tournera la regle graduée (A, Fig.6) sur la position 0 pour la fixer a nouveau.
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La piece a couper se placera fermement entre le butoir frontal du chariot (B, Fig.6) et la regle graduée (A,
Fig.6) comme I indique la figure 6. La régle graduée peut se placer de part et d”autre de la piéce a couper selon les
besoins de |” opérateur.

On exécutera la coupe en maintenant fermement le matériau et en poussant le chariot vers le disque de
coupe.

Commencer lentement et bien calibrer en fonction de la profondeur de coupe et de la dureté du matériau. Une
progression excessive peut provoquer une coupe défectueuse ou bloquer le disque.

La pompe & eau se met en marche simultanément avec le moteur. Contrdler avant la coupe du matériau
en question que le disque recoive | “eau nécessaire a son refroidissement.

8.4 COUPE A 45°

La tronconneuse DAKAR PLUS a été concgue pour réaliser des coupes a 45 © en inclinant la téte de la machine
avec autant de facilité que pour une coupe a 90°.

Pour faire pivoter |”unité de coupe, on desserrera la vis de fixation (T, Fig.7) en utilisant la clé hexagonale
inclus avec la machine. Ensuite on poussera en inclinant le disque jusqu”au butoir fixé par le goujon fileté.(R, Fig.7).
On maintiendra cette position et on serrera a nouveau la vis de fixation. (Voir Figure 7)

Les positions de la régle graduée et du matériau sont les mémes que pour la coupe droite ( voir paragraphe
5.3.)

Pour placer la téte de coupe en position de coupe a 90°, on réalisera |” opération inverse, sauf que le butoir
sera fixé par un nouveau goujon fileté.(E, Fig.7)

Attention: | inclinaison a 45° doit se faire avec la téte de coupe a | horizontale. Si on la fait
pivoter lorsquelle est relevée, le sens du disque sera défectueux. La position horizontale s”obtient en
baissant la téte de coupe a fond (en bas du montant du bac a eau) (P. Fig.9)

8.5 COUPE EN DIAGONALE
Pour la découpe de piéces en diagonale, on procédera de la méme fagon que pour la coupe droite.

Pour la découpe en diagonale la régle graduée (A, Fig.8) se placera en fonction de la position désirée. Apres
avoir serré la molette de fixation, (P, Fig.8), on appuiera la piece a couper sur la regle graduée et sur le butoir frontal
du chariot (Voir figure 8) et on coupera selon les indications de la coupe a 90°.

8.6 COUPE AVEC DESCENTE DE LA TETE

Le design de la trongonneuse modéle DAKAR PLUS permet de réaliser des coupes tout en maintenant le
chariot en position fixe et en réalisant la coupe avec un mouvement de descente de la téte de. Cette modalité est celle
que nous allons utiliser dans le cas précis de découpages intérieurs sur une piéce en céramique.

Pour effectuer ce type de coupe, on doit desserrer la manivelle réglable (A, Fig.9) afin que la téte soit libre.
Ensuite, on déplacera le chariot avec la piece jusqu au niveau du disque et on commencera par couper tout en
maintenant la manivelle A fig.9 lache et tout en poussant la téte vers le bas.

La progression de la coupe devra se faire en fonction a deux facteurs: la dureté du matériau et la profondeur
de la coupe. ( Fig.9)

Une descente excessive et brusque du disque peut abimer le chariot. Néanmoins la machine incorpore
une vis (P, Fig.9) qui est réglée pour que le mouvement de descente ne dépasse pas ce point la. Ce butoir
définit aussi la position horizontale de la téte qui est nécessaire pour pivoter a 45° sans qu”il y ait une déviation
du disque.

8.7 RECOMMANDATIONS DE SECURITE
e Les trongonneuses SIMA,S.A. doivent étre utilisées par des personnes qui dominent leur fonctionnement.

¢ Avant la mise en marche de la machine, lire attentivement la notice d” instruction et suivre les consignes de
sécurité. Il est important de savoir comment arréter la machine de fagon rapide et en toute sécurité.

e Placer la machine sur une surface stable et bien éclairée. Ne pas brancher si la machine n” est pas stable.

e Contréler que la machine est en bon état d” utilisation.
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¢ Ne pas mettre la machine en route si tous les protecteurs ne sont pas incorporés.

e On vous conseille de porter des lunettes de protection, des bottes de sécurité et un casque anti-bruit.
Utiliser toujours du matériel homologué.

e Interdire I”acces a la zone de travail de la machine a toutes tierces personnes.

e Les vétements de travail ne doivent pas avoir de parties non ajustées qui peuvent éventuellement se
coincer dans la machine.

e Lors du déplacement de la machine, arréter le moteur et vérifier que les parties mobiles soient bloquées.
e Utiliser seulement les disques spécifiés dans cette notice.
¢ Ne pas utiliser d”eau a pression pour nettoyer les circuits et éléments électriques.

SIMA, S.A. n’ est pas tenu responsable des conséquences dérivées d “une utilisation inappropriée de la trongonneuse
DAKAR PLUS.

9. ENTRETIEN

La trongconneuse DAKAR PLUS requiert un entretien simple que nous résumons comme suit:

e Changer |I” eau du bac et nettoyer la machine si besoin est. Le bac dispose d” un bouchon de vidange. Le niveau
de remplissage du bac doit couvrir complétement la pompe mais ne doit pas atteindre les glissiéres.

e Méme si la pompe a eau dispose d”un filtre, il est fréquent que des impuretés ou des restes de matériau
bloquent |I” hélice. Pour cela nous vous conseillons de faire fonctionner la pompe dans un récipient d”eau propre
durant quelques minutes. Si cela s”avere nécessaire, dévisser le filtre et nettoyer |”hélice jusqu~a ce qu”elle
tourne sans probléme.

e Eliminer les éventuels restes de matériau qui se déposent sur les glissiéres du chariot.
e Changer immédiatement tout cable électrique ayant des coupures ou autres imperfections.
¢ Si la machine reste a |” extérieur, la couvrir avec une housse imperméable.
e A la fin de chaque journée, éteindre la machine et la débrancher.
Les opérations d” entretien doivent étre effectués de préférence par du personnel qualifié.

Toute manipulation de la machine doit se faire avec le moteur arrété et le cable d” alimentation débranché. Ne
pas oublier de retirer les outils utilisés.

Si des anomalies apparaissent, faire réviser la machine par un technicien spécialisé.
Tenir compte des consignes de sécurité décrites dans cette notice.

Il est formellement interdit de modifier toutes piéces, éléments ou caractéristiques de la machine.
SIMA, S.A. ne sera en aucun cas tenu responsable des conséquences dérivées du non- respect de ces
recommandations.

9.1 REMPLACEMENT DU DISQUE

Le disque est un des éléments essentiels sur une scie. Un disque en bon état est capital pour que le
rendement de la machine soit optimal. Changer immédiatement le disque si celui-ci est abimé, tordu ou fendu.

Ne pas utiliser un autre type de disque que celui spécifié dans cette notice et contréler qu”il ait les
caractéristiques requises quant au diametre, alésage et vitesse de rotation.

Prendre en considération qu”il existe plusieurs types de disques en fonction du matériau a couper. Choisir le
disque approprié a chaque application.

C”est pour cela que nous vous conseillons de toujours utiliser des DISQUES D™ ORIGINE SIMA qui sont
conformes aux dispositions techniques en matiere de sécurité. Nous vous offrons une vaste gamme par couleurs selon
I” application du client.

9.2 REGLAGE DE L "INCLINAISON DU DISQUE

2

Les tronconneuses modéle DAKAR PLUS partent d usine réglées de telle sorte a ce que les
positions a angle 90 a 45° coincident parfaitement avec les butoirs de la téte de coupe (R,E Fig.10). Si par
hasard, les machines recevaient un coup violent, |”opérateur devrait alors corriger la position des deux goujons
comme suit:
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Desserrer la vis de fixation (T, Fig.10) pour libérer la téte et rechercher la position 90° du disque a |”aide
d”une équerre. Si cela était nécessaire, on desserrera le goujon (E, Fig.10). Ensuite, on serrera le goujon jusqu’a
ce qu il touche la téte de coupe. Ainsi, on ajuste & nouveau la position 90° avec son butoir.

Pour la coupe a 45°, on procéedera de la méme maniére en faisant pivoter la téte. Dans ce cas de figure, on
agira sur le goujon approprié pour cet angle (R, Fig.10).

9.3 EQUERRAGE DU DISQUE ET GLISSIERES

Les scies DAKAR PLUS sont controlées en usine avant leur expédition. Si par hasard, " équerrage du
disque n”est pas satisfaisant par rapport aux glissieres du chariot, la coupe sera défectueuse et il faudra procéder a
I” équerrage.

Pour réaliser cette opération, il est indispensable d~utiliser une aiguille en acier taillée de 4 ou 5 mm de
diameétre (V, Fig.11) et de 250 mm de long. Il faut également une piece en céramique ( carreau ou grés) (P, Fig.11)
et un morceau de craie. Il faudra alors:

e Débrancher la machine du réseau électrique.

o Oter le carter et le disque.

e Placer sur le chariot la piece a I” envers et marquer avec la craie la partie centrale du carreau.

e Placer | aiguille entre les flasques du disque (V, Fig.11) de telle fagon a ce que la pointe frole le carreau dans
la partie ou il y a de la craie. Serrer |I” écrou de serrage. (Voir figure 11).

e Déplacer le chariot et vérifier que |I” aiguille trace une ligne droite sur le carreau.

e Ensuite, tourner |”axe du moteur pour que | aiguille se place dans le c6té opposé (Voir figure 11) et déplacer
le chariot en sens contraire pour tracer avec |”aiguille une nouvelle ligne qui devra exactement coincider
avec la premiére. Si cela n“est pas le cas, dévisser les vis de fixation du moteur (T, Fig.11) et ajuster la
position pour que les deux lignes coincident parfaitement. Une fois le résultat obtenu, serrer les vis du moteur.
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10. SOLUTION AUX ANOMALIES LES PLUS COURANTES

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Réviser le boitier électrique du
chantier. Contréler la position du
Manque de tension électrique magnétothermique et du différentiel.
Controler le bon état du cable et du
branchement aux deux extrémités.

Le moteur ne démarre pas - - - — "
P Armement de la protection thermique | Laisser refroidir le moteur et réarmer

(Interrupteurs monophasés) la protection thermique.

Contacteur en panne Le changer

. ., Eliminer les obstacles qui empéchent sa
Disque bloqué q P

rotation
Le moteur démarre trés doucement et | Condensateur abime
de 3 ind . Le changer
tarde a atteindre sa vitesse (Moteurs monophasés)
Emoussement des segments Réaviver 1 outil dans un matériau
diamantes du disque abrasif (gres, béton, pierre émeri)
Puissance de coupe insuffisante Disque inadéquat Utiliser |I” outil approprié au matériau

Faire contrbéler le moteur par le

Faible puissance du moteur - .
service technique

Niveau d” eau du bac insuffisant Compléter le niveau

Pompe bouchée Dévisser le filtre et nettoyer.
Faible refroidissement du disque

Pompe abimée Changer la pompe

Soupape fermée Ouvrir la soupape

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Refroidissement insuffisant Vérifier le kit de refroidissement

. . Progresién excessive Baisser la progression
Usure précoce du disque

Utiliser le disque approprié au
Disque inadéquat a pprop

matériau
Mauvais équerrage de la machine Procéder a |I” équerrage (Voir point
Disque abimé ou usé Changer |” outil

Coupe défectueuse
Utiliser le disque approprié au

Disque inadéquat N
matériau

Sens de rotation incorrect Monter a nouveau le disque

Contréler I” enboitement des flasques

Présence de vibrations . . p i i
Fixation du disque défectueuse et de la broche machine. Bien serrer
I écrou de serrage (pas de vis a

oacha)

Disque gondolé Changer |I” outil
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11. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ALIMENTATION DE LA POMPE A EAU 230V~

DIAMETRE MAXI. DU DISQUE 350mm

ALESAGE DU DISQUE 25,4mm

AVEC DISQUE DIAMETRE 300: 645mm
LONGUEUR DE COUPE

AVEC DISQUE DIAMETRE 350: 630mm

AVEC DISQUE DIAMETRE 300: 75mm
PROFONDEUR DE COUPE

AVEC DISQUE DIAMETRE 350: 100mm

CAPACITE BAC A EAU 43 LITRES (niveau d” eau nécessaire)

POIDS NET 66,4Kg
ENCOMBREMENT L x L x H 1080 x 686 x 1220
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12. GARANTIE

SIMA S.A fabricant de machines pour les BTP dispose d” un réseau de services techniques RED SERVI-SIMA.
Les réparations effectuées par notre réseau SERVI SIMA garantissent service et qualité.

SIMA S.A. garantit tout ce qu’elle fabrique contre n'importe quel défaut de fabrication, en restant protégée
par les conditions spécifiées dans le document adjoint CONDITIONS DE GARANTIES.

Les conditions de garantie cesseront en cas d'un inaccomplissement des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis

13. PIECES DE RECHANGE

Les piéces détachées disponibles pour les trongconneuses modéle DAKAR PLUS, fabriquées par SIMA, S.A.
sont répertoriées sur la vue éclatée, jointe a cette notice.

Pour passer commande, il suffit de prendre contact avec le service aprés-vente de SIMA S.A. et de spécifier
clairement le repére de la piéce en question, ainsi que le modéle, le numéro et | année de fabrication (données
qui apparaissent sur la plague de caractéristiques de la machine).

14. PROTECTION DE L "ENVIRONNEMENT

Les matieres premiéres devront étre récupérées au lieu de jeter les restes. Les appareils, les accessoires,
m les fluides et les emballages devront étre envoyés aux endroits indiqués pour leur réutilisation écologique.
% & Les composants de plastique sont marqués pour leur recyclage sélectionné.

R.A.E.E. Les déchets d'appareils électriques et électroniques devront étre déposés dans des
ﬁ lieux indiqués pour leur ramassage sélectif.

15. DECLARATION SUR LES BRUITS.

Niveau de puissance acoustique émise par la machine.
DAKAR PLUS MONOPH. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS TRIPH. LWA (dBa) 122

16. DECLARATION SUR LES VIBRATIONS.

Le niveau d “exposition des vibrations transmis au systéme main-bras est:

MODELE POUR LA MAIN GAUCHE m/s5 POUR LA MAIN DROITE m/s5
DAKAR PLUS MONOPH. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TRIPH. 5,71220387313 4,71851454008
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17. SCHEMAS ELECTRIQUES
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE

EXEMPLAIRE POUR L UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

ETIQUETTE N° DE SERIE

DONNEES ACHETEUR \oum

ADRESSE

C.P./VILLE

DEPARTEMENT/PAYS

Tel .: Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d”un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d”oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apres :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilit¢é des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours & partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |I” établissement vendeur et le numéro de serie du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR LE FABRICANT

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR \oum

ADRESSE

C.P./VILLE

DEPARTEMENT/PAYS

Tel: Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT

Signature et cachet de | " établissement vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d”un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d”oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apres :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilit¢é des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours & partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |I” établissement vendeur et le numéro de serie du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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PORTUGUES

DECLARACAO “CE” DE CONFORMIDADE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Empresa responsavel pelo fabrico e comercializagdo da maquina a seguir especificada:

CORTADORA-ANGULADORA

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte apeado de alvenaria, pedra e outros materiais de
construgcao, cumpre todas as disposi¢des aplicaveis da Directiva Maquinas (Directiva
2006/42/CE) e as regulamentacdes nacionais que a integram. Cumpre também com todas as
disposi¢cfes aplicaveis das seguintes Directivas Comunitarias

Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Cumpre as disposi¢des das seguintes Normas aplicadas:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dados da Pessoa facultada para elaboracao do expediente tecnico:
Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

c:5$i ma

Fdo: Javier Garcia Marina
Gerente
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1. INFORMAGAO GERAL

ATENCAO: Leia e perceba bem as presentes instrucées antes de comecar a trabalhar com a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianca depositada nas maquinas por si fabricadas ao adquirir uma CORTADORA-
ANGULADORA modelo DAKAR PLUS.

Este manual proporciona-lhe as instrugdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutencéo e, se for caso,
reparacdo. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranca e saude dos utilizadores durante a realizagdo
de qualquer trabalho. Se as instruges forem seguidas e se se operar com a maquina como se indica, obter-se-4 um bom
resultado e uma facil manutencao.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatdria para qualquer pessoa reponsavel pela utilizagdo, manuten¢do ou
reparacao da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta a utilizar a
maquina.

2. DESCRICAO DA MAQUINA

As Cortadoras-Anguladoras SIMA S.A., modelo DAKAR PLUS, foram desenhadas e fabricadas para corte apeado de
alvenaria, pedra e outros materiais de construccdo (azulejo, ladrilho, marmore, granito, telha de betdo ou ceramica,
grés..... ). A ferramenta de corte utilizada é um disco de diamante accionado por un motor eléctrico e refrigerado por agua
que impele uma pequena bomba também eléctrica. O avan¢o do material realiza-se manualmente empurrando a mesa em
que estéa colocado.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado improéprio e pode resultar perigoso, pelo
que esta expressamente proibido.

. Oferece ao utilizador 6ptimas prestacées em obra, ja que pode cortar e fazer angulos.

. Permite subir e baixar o motor a varias alturas de corte, sendo esta operacdo manual, rapida e facil, apenas girando
e bloqueando a cabega com o manipulo préprio para tal.

e A cabeca onde estd montado o motor, mantém-se equilibrada mesmo quando se desboqueia, este equilibrio
consegue-se a través de uma mola que a mantém suspensa.

. Os chassis construidos em aco, evitam vibragfes durante o corte fazendo com que os discos de diamante tenham
um maior rendimento.

. O carro ou mesa porta materiais, tem rodados em forma de “U” para se ajustar na perfeicdo as guias que a maquina
tem. Este carro tem uma protec¢do em borracha na parte superior para evitar o deslizamento das pecas a cortar.

e Tem quatro pés desmontaveis para facilitar o transporte.
. O carro tem uma régua graduada para cortar pecas em angulo. Realiza cortes e angulos desde 90° a 45°.

. Disp6e de um resguardo para o disco com pontos para a refrigeragcdo por agua, podendo-se regular o caudal com a
chave.

e A estrutura da méaquina é pintada com epoxy — poliéster o que lhe confere uma alta resisténcia a superficie e
mantém a estrutura protegida da corrosao.

e A maquina tem uma proteccao anti salpicos que evita a projeccdo de agua na direcgéo do corte até a parte posterior
da maquina.

. O equipamento eléctrico cumpre a normativa de seguranca comunitaria.

e Para a segurancga no transporte, o carro ou mesa porta materiais tem um elemento de segurancga, que evita o
movimento do mesmo através das guias durante o transporte.
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. O carro ou mesa porta materiais dispde de um sistema que evita que a maquina caia ou se vire quando as pegas a
cortar excedem as medidas e ndo estao apoiadas noutro ponto.

. Este modelo de maquina foi construida de acordo com as Directivas Comunitarias.
e A ferramenta de corte é accionada por un motor eléctrico.

. Foi desenhada para que o disco seja refrigerado de ambos os lados, através de agua impulsionada pela bomba desde
o depésito. A bomba de refrigeracdo comecga a trabalhar assim que o motor arranca.

e Todos os rolamentos do motor sdo estanques 0 que assegura uma grande duracéo dos seus elementos.

2.1 PICTOGRAMAS

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER O MANUAL DE INSTRUGOES USAR PROTECGAO AUDITIVA

USAR PROTECGAO PARA OS OLHOS USAR CALCADO DE SEGURANCA

2.2 TRANSPORTE

A maquina embalada na fabrica vem numa palete que permite um facil transporte com porta-paletes manuais.O seu
peso e dimensdes (Ver quadro de caracteristicas técnicas no ponto 8 deste manual), tornam possivel o uso de veiculos
ligeiros.

Uma vez desembalada a maquina e quando tenha que a deslocar dentro do local de trabalho, pode fazé-lo manualmente
com duas pessoas sem grande esfor¢co e sem qualquer risco.

Recomenda-se que esvazie a 4gua da bandeja antes de mover a maquina para evitar possiveis derrames. E
igualmente necessario bloquear o carro da maquina para impedir que se movimente durante a deslocagdo.
Verificar também se os pés estdo bem fixos a bandeja da maquina para evitar que caiam ao elevar a maquina.

3. INSTRUGCOES DE MONTAGEM

As Cortadoras-Anguladoras modelo DAKAR PLUS fornecem-se embaladas individualmente em caixas de cartao
reforcado e em paletes de duas unidades cada (sobrepostas). A forte estrutura da caixa permite esta forma de embalagem
sem que haja danos nas maquinas.

Ao abrir a embalagem, o usuario encontrara o corpo da maquina com o0s pés desmontados e sem disco. Devera
conter também o livro de instrugdes e a garantia, e ainda uma bolsa com os seguintes elementos:

e Quatro pés e quatro parafusos para os fixar
e uma chave hexagonal y punzon
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3.1 MONTAGEM DA MAQUINA

a cortadora dakar plus é suportada por quatro pés que lhe proporcionam a estabilidade necesséria. estes
pés foram concebidos de forma a poderem colocar-se e tirar-se facilmente o que se facilita o transporte e
armazenamento.

Para colocar a maquina em posicdo normal de trabalho montam-se os pés (P, Fig.2) encaixando-os nos
correspondentes porta-pés (T, Fig.2) da bandeja e apertando os parafusos (V, Fig.2) que os fixam.

Pode voltar a retira-los sempre que necessario.

3.2 ENCHER A BANDEJA COM AGUA

A cortadora DAKAR PLUS foi desenhada para trabalhar com discos de diamante refrigerados a agua pelo que uma
parte importante da sua estrutura é a bandeja destinada a servir como depdsito da agua de refrigeragdo que é bombeada em
circuito fechado até ao disco.

Antes de iniciar qualquer operacao de corte devera proceder ao enchimento da bandeja até ao nivel suficiente para
cobrir a bomba completamente sem chegar a alcancar as guias do carro.

Durante as operacdes de corte acumula-se uma grande quantidade de sujidade na bandeja pelo que devera mudar a
agua as vezes que forem necessarias para garantir o bom funcionamento da bomba e a perfeita refrigeragédo do disco.

A bandeja tem uma tampa para facilitar esta operacédo (esvaziar a agua).

4. LIGACAO ELECTRICA E SENTIDO DE ROTACAO

Quando tiver a maquina e antes de a ligar a corrente, assegure-se que a tensao é a correcta para a maquina, a
tensao de funcionamiento da maquina pode ver-se a través da indicacdo de voltagem junto ao interruptor da
mesma.

ATENCAO: ndo ligue a maquina a corrente se nio estiver seguro da tensdo de alimentagdo disponivel, se a
tensao nao for a correcta o motor sofrera danos irreparaveis ou ficara inutilizado e sem funcionar.

Uma vez realizado o passo anterior e antes de colocar o disco, é necessario colocar a rotagdo do eixo do motor
no sentido correcto, devera ligar a maquina e po-la a trabalhar, observando a direccdo da rotacdao que deve ser
no sentido dos ponteiros do relégio, se for necessario, e com motores trifasicos, pode-se mudar o sentido da
rotacao trocando entre si os dois fios condutores de fase na tomada do cabo eléctrico.

Se tiver que trocar os fios condutores para mudar o sentido de rotagdo do motor, faga-o sempre com a maquina
desligada da corrente eléctrica.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos eléctricos, fios condutores ou material eléctrico da maquina, sem a ter
desligado da corrente.

Uma vez que o sentido de rotacao do motor esteja correcto, a maquina estara pronta para que se monte o disco
de corte.

5. MONTAGEM DO DISCO

A Cortadora-Anguladora modelo DAKAR PLUS foi desenhada para usar discos de diamante segmentados ou de banda
continua e com diametros de 300 ou 350 mm indistintamente, Estes discos tém propriedades distintas consoante o material
que se vai cortar pelo que uma escolha correcta aumentara o rendimento e melhorara o resultado.

Comprove se as rota¢gdes maximas que o disco suporta sdo superiores as rotagdes maximas a que a maquina pode
chegar.
5.1 MONTAGEM E SUBSTITUICAO DO DISCO
Para montar ou substituir o disco proceda da seguinte forma:
e Assegure-se que o cabo eléctrico ndo esta ligado a tomada da maquina
e Separe a protecgdo do disco (P, Fig.3) da cabeca da maquina afrouxando os botdes que a fixam (A, Fig.3)

e Bloqueie a rotagdo do eixo do disco introduzindo no furo que o eixo tem, a chave puncdo (C, Fig.3) que a
maquina traz como acessorio.

e Afrouxe a porca do eixo (D, Fig.3) com a chave hexagonal (E, Fig.3) e retire o prato exterior do disco (F, Fig.3).
ATENCAO: A porca é de rosca esquerda.

¢ Coloque o disco sobre o eixo de forma que fique bem centrado e bem encaixado.

e Volte a colocar o prato exterior e aperte a porca do eixo utilizando novamente a chave puncgéo para o bloquear e a
chave hexagonal.
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e Coloque a protec¢ao do disco e aperte bem os botdes que a fixam.

Verifique se o disco e os pratos estdao perfeitamente encaixados antes do aperto definitivo das porcas.

Assegure-se que o disco esta a girar no sentido correcto. A seta desenhada no disco deve coincidir com a seta
desenhada na proteccdo do disco. Se for necessario e com motores trifasicos pode-se mudar o sentido de rotagdo do disco,
mudando entre si os dois fios de fase na tomada ou no cabo eléctrico que alimenta a maquina.

Retire a ferramenta utilizada e asegure-se de que todos os elementos da maquina ficaram na sua posigéo correcta.

6. LIGACAO ELECTRICA. INSTALACAO

A instalacdo eléctrica que equipa as Cortadoras-Anguladoras DAKAR PLUS fabricadas pela SIMA, S.A. tém um grau
de proteccgédo IP54.

As tomadas que se montam nestas maquinas, tém uma bobine de tensdo minima que evita o arranque imprevisto
das mesmas:

No caso de haver um corte de energia ou uma baixa de tensdo que produza a paragem da maquina, e uma vez
restabelecidas as condi¢gdes normais de fornecimento de energia, o motor ndo arranca até que volte a pressionar o botédo
verde de arranque.

6.1 MAQUINAS COM MOTOR MONOFASICO

Estes modelos fornecem-se com um motor monofasico de 3CV a 230V e 3000 RPM, e com uma tomada monoféasica
que esta equipada com proteccdo térmica. O objectivo desta protecgdo é evitar que o motor queime por aquecimento
excessivo, de forma que para a maquina quando por alguma causa imprevista a temperatura aumenta mais do qu o
permitido.

Se isto acontecer, é necessario fazer uma revisdo a maquina e a instalagcdo até localizar a causa que provocou este
aquecimento. Uma vez resolvido, deixe ol motor arrefecer até atingir a temperatura de funcionamento e rearme a proteccdo
térmica accionando o pequeno botéo situado na parte inferior da tomada.

O motor arrancara de novo se pressionar o botdo verde.

O cabo eléctrico usado para alimentar a maquina devera ter uma secgdo minima de 3x1,5 mm? até 25 metros de
comprimento. Para um comprimento maior sera de 3x2,5 mm?. Num dos seus extremos devera ligar uma eextensdo
normalizada de 16A 2P+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma tomada normalizada de 16A 2P+T
compativel com a saida do quadro eléctrico de alimentagéo.

6.2 MAQUINAS COM MOTOR TRIFASICO
Estes modelos sdo fornecidos com um motor trifasico de 4 CV a 220/380V e 3000PM e com uma tomada trifasica.

O cabo eléctrico usado para alimentar a maquina, deverd ter uma sec¢do minima de 4x1,5 mm? até 25 metros de
comprimento. Para um comprimento maior ser4 de 4x2,5 mm?. Num dos seus extremos devera ligar uma base aérea
normalizada de 16A 3P+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma cavilha normalizada de 16A 3P+T
compativel com a saida do quadro eléctrico de alimentag&o.As Cortadoras modelo DAKAR PLUS com motor trifasico saem de fabrica
preparadas para trabalhar a 400V.

No caso de querer utilizar uma tensao de alimentacion trifasica a 220V, deve mudar a posicao das placas na caixa de
bornes do motor, como se indica na figura seguinte:

- v o=
w

IMPORTANTE: Sempre
que mude a posigcdo das placas nos motores, devera
proceder também a mudanca das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentagdo, para que estejam de acordo
com a mudanca efectuada.
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7. RECOMENDACOES DE SEGURANCA

e As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que disponha de
um magnetotérmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

2.2k 3 CV, monofasico a 230 V, magnetotérmico de 20A e diferencial de 20A/300mA

3kw 4 CV, trifasico a 230V, magnetotérmico de 20A e diferencial de 20A/300mA

3kw 4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A e diferencial de 15A/300mA

e MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

e Usar cabos eléctricos normalizados

e Assegure-se de que a voltagem da rede de alimentacdo a que vai ser ligada a maquina, coincide com a voltagem que
se indica na etiqueta adesiva fixada na maquina.

e Assegure-se de que o cabo eléctrico ndo entre em contacto com pontos de alta temperatura, 6leos, agua ou arestas cortantes.
e Nao utilize agua a pressao para limpar circuitos e elementos eléctricos.

e Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser trocados rapidamente.

e Mantenha os elementos e proteccdes de segurancga na sua posic¢ao.

e Utilize sempre os elementos de proteccdo homologados (Luvas, capacete, botas, 6culos...)

e Desligue a maquina da corrente sempre que mexer nos elementos mecéanicos e eléctricos da maquina.

Atencao: Devem seguir-se todas as recomendacoes de seguranca assinaladas e cumprir com a normativa de
prevencao de acidentes de trabalho.

8. INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO E UTILIZAGCAO

8.1 POSICZ\O DA MAQUINA E OPERARIO . LIGAR E DESLIGAR
A maquina deve ser instalada numa superficie plana e estavel, livre de obstaculos e bem iluminada

Antes de a por a funcionar deve certificar-se de que esta tudo em ordem (ligacédo eléctrica, estabilidade, protecc¢des,
etc) que se mencionaram antes.

Esta maquina, NAO DEVE SER UTILIZADA A CHUVA. TRABALHE SEMPRE COM BOA ILUMINAGAO.

O operario deve colocar-se no lado curto da bandeja o que estda mais longe da coluna. Nesta posi¢do podera
manejar com facilidade o carro que suporta a peca a cortar e terd sempre acessivel a tomada eléctrica (Ver Figura 4).

Uma vez ligado o cabo de alimentagdo, o motor e a bomba comegam a trabalhar apenas pressionando o botao
verde do interruptor.
A paragem de ambos consegue-se simplesmente premindo o botdo vermelho do interruptor citado. (Ver Fig.4).

8.2 REGULAGAO DA ALTURA

A Cortadora—Anguladora DAKAR PLUS pode utilizar-se indistintamente com discos de didmetro 300 e 350 para o que
disp&e de dois furos de fixagdo da unidade de corte a alturas diferentes (Ver Figura 5)

Para mudar a posicédo da cabega em altura, afrouxe o parafuso correspondente (T, Fig.5) com a chave hexagonal que
acompanha a maquina, até que fique totalmente livre para o poder retirar e fixar no outro furo. Uma vez que a cabeca esteja
na posicdo desejada, volte a apertar o parafuso que a fixa (T, Fig.5).

Para um disco de 300 mm de diametro utilize o furo mais alto e para um disco de 350 mm utilize o mais baixo.

Atencgdo: Nunca use a maquina com um disco de 350 mm de diametro com a unidade de corte colocada
na posigao para disco de 300, ja que se o fizer pode cortar o carro da maquina.

8.3 CORTE RECTO

Para fazer um corte recto coloque a régua de aluminio que acompanha a maquina, em cima do carro da maquina (B,
Fig.6), e deslize-a até ao ponto que determine a medida a que vai cortar a peca. Nesta posi¢do fixe-a ao carro apertando o
seu botdo correspondente (C, Fig.6). A seguir afrouxe o outro botdo (M, Fig.6) e gire a chapa graduada da régua (A, Fig.6)
até a sua posicao 0 onde a vai fixar de novo.
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A peca a cortar coloca-se em cima do carro da maquina (B, Fig.6) apoiada na chapa graduada (A, Fig.6) tal como
se observa na figura. O conjunto ragua/chapa graduada pode colocar-se num ou noutro lado da peca conforme a
necessidade, bastando para isso girar a chapa no sentido contrario.

O corte executa-se movendo manualmente o material apoiado no carro e empurrando-o sobre o disco.

Comecar lentamente e continuar a cortar de acordo com a profundidade de corte e a dureza do material. Avancar
rapidamente pode causar um corte defeituoso ou o bloqueio do disco.

A bomba de A&gua comeg¢a a trabalhar em simultaneo com o motor. Antes de aproximar o material do disco
assegure-se de que este recebe agua suficiente.

8.4 CORTE A 45°

A Cortadora DAKAR PLUS foi desenhada com a cabecga inclinavel para poder realizar cortes a 45° com a mesma
facilidade que um corte recto.

Para girar a unidade de corte, afrouxe com a chave hexagonal que se inclui na maquina, o parafuso de fixacédo (T,
Fig.7) até que a dita unidade gire livremente e depois empurre-a, inclinando o disco, até ao travao fixo pelo vardo roscado
(R, Fig.7). Mantendo esta posigdo volte a apertar bem o parafuso de fixacdo. (Ver Figura 7)

As posi¢bes do conjunto régua/chapa graduada e do material, assim como as observagfes, sdo as mesmas que as
explicadas no ponto 5.3 para corte recto.

Para voltar a colocar a cabega na posi¢cao de corte recto, proceda de modo inverso de igual forma, s6 que o travao é
fixo por um outro varéo roscado (E, Fig.7) colocado na posigdo adequada.

Atencao: A rotacdo a 45° tem que se fazer com a unidade de corte em plano horizontal. Se for feita com
a unidade elevada, a direccdo do disco saira defeituosa. A posicido horizontal é a que se consegue baixando a unidade de
corte até ao travao que se encontra na coluna da maquina. (Ver Fig.9)

8.5 CORTE NA DIAGONAL

Para cortar pegas na diagonal procede-se da mesma forma que para o corte recto (Ver punto 5.3) sé que a chapa
graduada da régua (A, Fig.8) ¢é colocada girando-a até a posicdo desejada. Depois de apertar o botdo de fixagdo (P,
Fig.8), a peca a cortar é colocada apoiada sobre a chapa graduada e sobre o travéo frontal do carro (Ver figura 8) continue

seguindo as observagdes do ponto 5.3.

8.6 CORTE COM DESCIDA DA CABECA DE CORTE

A Cortadora—Anguladora modelo DAKAR PLUS permite realizar cortes mantendo o carro fixo e efectuando o corte
com um movimento descendente da unidade de corte. Esta modalidade é aquela que se usaria por exemplo para fazer cortes
interiores numa peca.

Para efectuar este tipo de corte deve afrouxar a pega regulavel (A, Fig.9) até soltar a cabega, a qual, através da
tenséo da mola, sera arrastada até ao ponto mais alto. Depois desloque o carro com a peca até o colocar debaixo do disco e
comece a cortar mantendo frouxa a pega A e empurrando a cabecga para baixo vencendo a resisténcia da mola.

Devera regular a rapidez de corte de acordo com a dureza do material e da profundidade de corte. (Ver Fig.9)

Descer excessivamente a cabeca de corte pode danificar o carro da maquina, pelo que a maquina tem um
travao (P, Fig.9) que estéa regulado para que o movimento de descida ndo ultrapasse o necessario para cortar o material.

Este travao determina igualmente a posicao horizontal da cabega, que é fundamental para a rotagdo a 45°
sem que o disco se desvie do corte

8.7 RECOMENDAGOES DE SEGURANCA

e As Cortadoras-Anguladoras SIMA, S.A. devem ser utilizadas por pessoas que estejam familiarizadas com o seu
funcionamento.

e Antes de por a maquina a trabalhar, leia atentamente as instrucSes e atente ao cumprimento das normas de
seguranga. Aprenda a parar a maquina de uma forma rapida e segura.

e Coloque a maquina numa superficie plana e bem iluminada. Ndo a ligue a corrente até estar garantida a sua
estabilidade.
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» Verifique se a maquina que esta a utilizar estd em perfeito estado técnico e totalmente operativa.

e Nao ponha a maquina a funcionar se ndo estiverem montadas todas as protecgdes.

e Aconselha-se o uso de luvas de protecgdo, botas de seguranca, e proteccdo auditiva. Usar sempre material
homologado.

¢ Proibir o acesso de pessoas alheias a zona de trabalho da maquina.

e A roupa de trabalho ndo deve ter pontas soltas que possam ser apanhadas pelas partes méveis da maquina.

e Quando tiver que deslocar a maquina, faca-o sempre com o motor parado e as pegas méveis bloqueadas.

o Utilizar apenas os discos especificados neste manual.

¢ Nao utilize agua a pressao para limpar circuitos e elementos eléctricos.

A SIMA, S.A. ndo se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadecuado das Cortadora DAKAR PLUS.

9. MANUTENGAO

A Cortadora DAKAR PLUS tem uma manutencao facil como se descreve a seguir:

e Mudar a agua da bandeja e limpar a maquina com a frequéncia necessaria. A bandeja tem uma saida propria para a
agua. O nivel de dgua sera o necessario para cobrir a bomba completamente sem chegar a alcancar as guias.

e Também a bomba de agua tem uma tampa para o filtro, pode acontecer que entrem no seu interior sujidades e restos
do material cortado que podem bloquear a hélice. Para prevenir isto faca trabalhar a bomba periodicamente num
recipiente com agua limpa durante uns minutos. Se for necessario, desenrosque a tampa do filtro e limpe bem a hélice
até que gire livremente.

e Elimine os possiveis restos de material que se podem depositar sobre as guias do carro.

e Sustitua com rapidez qualquer cabo eléctrico que apresente cortes, roturas ou qualquer dano.
e Se a maquina nao estiver coberta, cubra-a com tela impermeavel.

e No fim de cada dia, desligue a maquina da corrente eléctrica.

As operacdess de manutengcdo devem ser realizadas preferencialmente por pessoas que conhegcam a maquina e o
seu funcionamento.

Qualquer manipulagdo da maquina deve fazer-se sempre com o motor parado e o cabo eléctrico desligado. Nao se
esqueca de retirar da maquina a ferramentas utilizadas.

No caso de verificar anomalias ou mau funcionamento, faca uma revisdo a maquina num técnico especializado.

Tenha sempre em conta as recomendagdes de seguranca mencionadas neste manual.

E proibido qualquer tipo de modificacdo nas pecas ou componentes pertencentes a3 maquina. A SIMA S.A.
ndo sera em caso algum responsavel pelas consequéncias que podem advir do incumprimento destas recomendacgdes.

9.1 SUBTITUIGCAO DO DISCO

O disco é um dos elementos mais importantes numa cortadora. Um disco em bom estado & fundamental para
conseguir um bom rendimento da maquina. Substitua-o quando estiver gasto ou empenado, seguindo as instruges descritas
no ponto 3.3

N&o utilize nenhum outro tipo de disco que ndo seja o especificado neste manual e verifique se tem as caracteristicas
requeridas de diametro maximo, didmetro do furo central e nUmero maximo de rotacdes suportadas.

Tenha em conta que dentro do grupo de discos diamantados existem tipos distintos segundo o material a cortar,
eleja sempre o mais apropriado para o0 seu caso.

Pelo que foi exposto anteriormente, recomendamos que utilize sempre DISCOS ORIGINAIS SIMA que cumprem 0s
requisitos técnicos e de seguranga exigidos e existe uma ampla gama que cobre todas as necessidades o que facilita a
escolha correcta.
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9.2 AJUSTE DA INCLINAGAO DO DISCO

As Cortadoras-Anguladoras modelo DAKAR PLUS saem de fabrica perfeitamente reguladas para que as
poscoes 0° y 45° coincidam com os travées que a unidade de corte tem para este fim. Se por alguma razéo
imprevista se desajustarem, deve corrigir a posi¢do destes travdes:

Afrouxe o parafuso de fixagdo (T, Fig.10) para deixar livre a cabeca e procure a posigédo 90° do disco com a ajuda
de um esquadro. Se for necessario afrouxe a rosca do travdo (E, Fig.10). Uma vez conseguido, aperte a dita rosca até que
toque a cabega. Desta forma teré ajustado de novo a posicdo 90° com o seu travao.

Para a posicédo de 45° procedera da mesma forma girando a cabega, s6 que agora actuara sobre a rosca (R, Fig.10)
que faz de travdo para este angulo.

9.3 ALINHAMENTO DO DISCO E GUIAS

As Cortadoras DAKAR PLUS sdo alinhadas e testadas em fabrica antes de serem expedidas. Se por
qualquer imprevisto o disco perder o alinhamento com as guias do carro o corte saird defeituoso pelo que deve voltar a
alinha-lo.

Para realizar esta operacdo sera necessaria uma vara de a¢co de 4 ou 5 mm de didmetro e cerca de 250 mm de
comprimemto, afiada num extremo em forma de lapis.(Ver Fig.11)

Também fara falta uma peca de ceramica (azulejo ou grés)(P,Fig.11) e giz branco. Deve proceder da seguinte forma:

e Desligue a maquina da corrente eléctrica

e Retire a proteccgédo e o disco

e Coloque a pega sobre o carro com a cara esmaltada para baixo e cubra com giz a parte central da outra face

e Coloque a vara (V,Fig.11) entre os pratos de aperto do disco de forma que a ponta afiada toque o azulejo na zona
com giz. Aperte a porca do eixo motor. (Ver figura 11).

¢ Desloque o carro de forma que a vara faca uma linha recta no azulejo

¢ Depois gire o eixo motor de forma a que a vara fique no lado oposto (Ver figura 11) e desloque o carro em sentido
contrario ao anterior para tragar com a vara uma nova linha que devera coincidir exactamente com a primeira. Se
assim néo for, afrouxe os parafusos de fixacdo do motor (T, Fig.11) e ajuste a posicdo deste até conseguir que as duas
linhas sejam coincidentes. Uma vez conseguido, volte a apertar os parafusos do motor.

12
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10. SOLUGCAO PARA AS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUCAO

Motor nao arranca

Falta de corrente eléctrica

Verificar a corrente no quadro da obra.
Verificar a posicdo do magnetotérmico e
diferencial no quadro da obra.

Verificar o estado do cabo eléctrico e a sua
ligac&o nos dois extremos

Activada a protecgcao térmica

(Interruptores monofasicos)

Esperar arrefecimento do motor e

rearmar a proteccgdo térmica.

Interruptor avariado

Substitui-lo

Disco bloqueado

Eliminar os obstaculos que o bloqueiam

Motor demora a arrancar e demora
muito a alcangar as suas rotacoes

Condensador danificado
(Motores monoféasicos)

Sustitui-lo

Poténcia de corte insuficiente

Engrossamento dos segmentos ou
bandas diamantadas do disco

Dar varios cortes a um material abrasivo
(Arenisco, Betao, Pedra esmeril)

Disco impréprio

Usar o disco apropriado para o material

Baixa poténcia no motor

Efectuar revisao ao motor

Nao chega agua de refrigeragéo ao disco

Desgaste prematuro do disco

Nivel de agua insuficiente na bandeja

Completar nivel

Bomba entupida

Desenroscar a tampa do filtro e limpar

Bomba danificada

Sustituir bomba

Chave de passagem fechada

Refrigeracao insuficiente

Abrir chave de passagem

Verificar refrigeragédo

Rapidez corte excessiva

Abrandar

Disco impréprio

Usar o disco apropriado ao material

Corte defeituoso

A maquina esta desalinhada

Alinhar (Ver ponto 6.3)

Disco deteriorado ou gasto

Mudar o disco

Disco improprio

Usar o disco apropriado para o material

Aparecimento de vibracdes

Sentido de rotacédo incorrecto

Montar de novo o disco correctamente

Posicao defeituosa do disco

Verificar o encaixe dos pratos e eixo
motor. Apertar bem a porca (rosca
esquerda)

Disco empenado

Mudar o disco

13




11. CARACTERISTICAS TECNICAS

DADOS

POTENCIA MOTOR

DIAMETRO ORIFICIO CENTRAL DISCO

COMPRIMENTO MAXIMO CORTE

PROFUNDIDADE MAXIMA DE CORTE

CAPACIDADE BANDEJA REFRIGERACAO
PESO
DIMENSOES COM PES

PORTUGUES

DAKAR PLUS MONOFASICA DAKAR PLUS TRIFASICA

3KW

230V~/400V~

2800 R.P.M.

50W

230V~

350 mm

25,4 mm

COM DISCO DIAMETRO 300: 645 mm

COM DISCO DIAMETRO 350: 630 mm

COM DISCO DIAMETRO 300: 75 mm

COM DISCO DIAMETRO 350: 100 mm

43 LITROS (Com o nivel necessério)

66 Kg

(Lx C x A) 1080 x 686 x 1220 mm

DIMENSOES SEM PES

14
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12. GARANTIA

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construcgdo, dispde de uma rede de servicos técnicos chamada Red
SERVI-SIMA. As reparacdes efectuadas em garantia pela nossa Red SERVI-SIMA, tém o objectivo de garantir a qualidade das

mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos as maquinas contra qualquer defeito de fabrico, de acordo com as condigGes

especificadas no documento CONDICOES DE GARANTIA em anexo.

As condi¢Bes de garantia cessardo no caso de incumprimento das condi¢cdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar as maquinas sem aviso prévio.

13. PECAS
As pecas disponiveis para as Cortadoras modelo DAKAR PLUS, fabricadas pela SIMA, S.A. estéo identificados nos
livros de pecas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer peca, devera contactar o departamento pds venda da SIMA S.A. e especificar claramente o
numero da peca, assim como o modelo, nimero de série e ano de fabrico que aparece na placa identificativa da

maquina a qual se destina a peca.

14. PROTECAO MEIO AMBIENTE

R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos deverdo ser depositados em locais proprios para a
sua recolha selectiva.

>

&&

15. DECLARACAO SOBRE RUIDOS
Nivel de poténcia acustica emitido pela maquina ponderado.
DAKAR PLUS MONF. LWA (dBa) 122

DAKAR PLUS TRIF. LWA (dBa) 122

16. DECLARACAO SOBRE VIBRACOES.

O nivel de exposicdo a vibragdo transmitida ao sistema mao-braco é de:

MODELO PARA A MAO ESQUERDA m/s5 PARA A MAO DEREITA m/s5

DAKAR PLUS MONF. 5,71220387313 4,71851454008

DAKAR PLUS TRIF. 5,71220387313 4,71851454008
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17. ESQUEMAS ELECTRICOS

DAKAR PLUS
ESQUEMA ELECTRICO DA CORTADORA
MODELO DAKAR PLUS MONOFASICA
L1
N
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I RO
!_ ....... S O o
5 | |
'E | b 14 i¢34 o 44 i[ 0 |
2 3 1#23 33 Z&3_7/—3 |
E | 230v I
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MOTOR MONOFASICO 3CV 3000RPM

ESQUEMA ELECTRICO DA CORTADORA MODELO DAKAR PLUS TRIFASICA

INTERRUPTOR
I
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50W 220V LIGADO A 220V 50w 220v LIGADO A 380V
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POST VENDA

Exemplar para comprador
DADOS DA MAQUINA

DADOS DO COMPRADOR

Nome:

Direcao:

P.O.Box/Poblacao

Cidade/Pais

Telef. Fax

e.mail

Data de compra:

Assinatura e carimbo vendedor Assinatura comprador

CONDIGCOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparacédo dos equipamentos avariados por esta causa,
durante o periodo de UM ANO, contado a partir da DATA DA FACTURA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.
2.) A garantia, cobre exclusivamente a mao de obra e reparagdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de Garantia.
3.) Ficam totalmente excluidos os custos originados por deslocacdes, alimentagdo, alojamento, assim como os custos de transporte até a SIMA S.A., que serdo por
conta do cliente.
4.) Nao poderéo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por méa utilizagdo, quedas, uso indevido, excesso de voltagem, instalagédo incorrecta ou outras
causas ndo imputaveis ao produto.
5.) As reparacdes ao abrigo dar GARANTIA, s6 podem ser efectuadas pela prépria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo da competéncia final do
departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada quando se verifiqguem os seguintes casos:

a) Por modificacdo ou manipulacéo do Certificado de garantia.

b) Quando se verificar qua as pegas que compdem o produto foram reparadas, modificadas ou substituidas, no total ou em parte, por uma oficina, entidade ou pessoa
NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA,S.A.

¢) Quando se instalem pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade de custos derivados da avaria do produto. Estes incluem, mas ndo s6, os incomodos, os gastos de transporte, as
chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de remuneracdes.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados a SIMA S.A. ou ao servigo técnico autorizado pelo
fabricante do motor, para a determinacdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo nao superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para poder

beneficiar da Garantia. Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra assinada pela empresa vendedora com o nimero de série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

o Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
I FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POST VENDA

Exemplar para fabricante
DADOS DA MAQUINA

DADOS DO COMPRADOR

Nome:

Direcao:

P.O.Box/Poblacao

Cidade/Pais

Telef. Fax

e.mail

Data de compra:

Assinatura e carimbo vendedor Assinatura comprador

CONDIGCOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagédo dos equipamentos avariados por esta causa,
durante o periodo de UM ANO, contado a partir da DATA DA FACTURA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.
2.) A garantia, cobre exclusivamente a mao de obra e reparagdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de Garantia.
3.) Ficam totalmente excluidos os custos originados por deslocac¢des, alimentacédo, alojamento, assim como os custos de transporte até a SIMA S.A., que serdo por
conta do cliente.
4.) Nao poderéo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por méa utilizagdo, quedas, uso indevido, excesso de voltagem, instalagédo incorrecta ou outras
causas ndo imputaveis ao produto.
5.) As reparacdes ao abrigo dar GARANTIA, s6 podem ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo da competéncia final do
departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada quando se verifiqguem os seguintes casos:

a) Por modificagdo ou manipulagéo do Certificado de garantia.

b) Quando se verificar qua as pegas que compdem o produto foram reparadas, modificadas ou substituidas, no total ou em parte, por uma oficina, entidade ou pessoa
NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA,S.A.

c) Quando se instalem pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade de custos derivados da avaria do produto. Estes incluem, mas ndo s6, os incomodos, os gastos de transporte, as
chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de remuneragdes.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados a SIMA S.A. ou ao servigo técnico autorizado pelo
fabricante do motor, para a determinacdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo n&o superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para poder

beneficiar da Garantia. Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra assinada pela empresa vendedora com o nimero de série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45

s i m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
ESPANA
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DEUTSCH

“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich flr die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

SCHNEIDEMASCHINE-JOLLYSCHNEIDER

ERKLART:

DaB die obengenannte Maschine, speziell hergestellt flir die Bearbeitung von festem
Mauerwerk, Stein und anderen Baumaterielien, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach
Normen 2006/42/CE)sowie den nationalen Reglements.

Zudem erflllt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2006/95/CE; 2004/108/CE;
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Erflillt die Anspriiche der folgenden angewandten Normen:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.
Eugenio Fernandez Martin

Technische Haftung

SIMA S.A. .
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfihrer
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DEUTSCH

1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Bitte vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig lesen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer Schneidemaschine Model DAKAR PLUS.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie alle Informationen beziiglich Montage, Gebrach, Wartung, und eine
eventuelle Reparatur der Maschine MODELL DAKAR PLUS. Zudem klaren wir Sie Uber wichtige
Sicherheitsvorkehrungen auf, um Risiken ihres Personal’s zu vermeiden. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung verrichten garantieren Wir ein zuverldssiges Arbeiten mit dem
Gerat sowie eine einfache Wartung.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
lessen und zu beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE MASCHINENBESCHREIBUNG.

. Die Schneidemaschinen SIMA S.A., Modell DAKAR PLUS, wurden fir die Schnitte von Mauerwerk,
Betonblécken und anderen Mineralbaumaterialien oder Zusammensetzungen mit zumindest einer tragenden
Flache (Fliesen, Terrazo, Marmor, Granit, Betondachziegel, Tonwaren usw. ) entworfen und hergestellt. Das
Arbeitswerkzeug ist eine Diamantscheibe, die durch einen Elektromotor angetrieben wird. Zur Wasserkiihlung
des Schnitts ist die Maschine mit einer elektrischen Pumpe mit geschlossenen Wasserkreislauf ausgestattet.
Der Vorlauf des Materials wird manuell durch Bewegen des Auflegetisches durchgefiihrt. Dieses Modell ist aus
Materialien erster Qualitat hergestellt worden

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefdhrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt.

e Maximale Leistung and der Baustelle fiir das Schneiden von Materialien und Winkelschnitten.

e  Erlaubt die einfache und schnelle Verstellung des Motors je nach Schnitthéhe durch Drehen und Blockieren
des Schneidekopfes mit der daflir vorhergesehen Bedienung.

e Mittels eines Spannfeder behélt der Schneidekopf sein Gleichgewicht bei Antiblockierung.
e Sein Stahlgestell vehindert Vibrierungen wahrend des Schneidevorgangs und biete erhdhte Leistung der

Schneidescheibe.

e Der Wagen oder Auflegtisch ist mit speziellen "R” Rddern ausgestattet die sich perfekt an die Fiilhrungen
anpassen. Er verfiigt zudem Uber einen Gummischutz um das Verrutschen der zu schneidenden Materialien zu
vermeiden.

¢ Die Maschine ist mit 4 abmontierbaren Flissen ausgestattet fiir einen einfachen Transport.

e Der Wagen ist mit einem verstellbaren Lineal fir Winkelschnitte ausgestattet. Fir 90° und 45° Winkel.

. Die Kuhlung der Scheibe erfolgt liber einen Wasserkreislauf, dieser kann iber den Absperrhahn reguliert
werden.

. Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe
Resistenz der Oberflache und Korrosionsschutz.

. Die Maschine ist mit einem speziellen Schirm ausgestattet um das Verspritzen von Wasser zu vermeiden.

e Die elektrische Ausstattung enspricht den EU Sicherheitsnormen.

e  Zur Transportsicherheit ist der Auflegtisch mit einem Sicherheitselement ausgestattet damit dieser beim
Transport in stabiler Lage verbleibt.
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o  Der Auflegtisch ist mit einem Antikippsystem ausgestattet fir Materiale die die Masse Uberschreiten oder nicht ausreichend
gestutzt werden kénnen.
. Diese Maschine entspricht den europaischen Richtlinien.

. Das Schneidewerkzeug wird von einem elektrischen Motor angetrieben.

. Die Maschine wurde fur die Wasserkihlung beider Seiten der Scheibe entworfen. Dies geschieht Uber den Antrieb der
Wasserpumpe.. Diese wird gleichzeitig mit dem Motor in Antrieb genommen.

e Alle Kugellager sind véllig dicht und garantieren somit einen langen Erhalt seiner Elemente.

2.1 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND

GEBRAUCHSANWEISUNGEN LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES SCHUHWERK
TRAGEN

SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

2.2 TRANSPORT

Die Maschine wird in unserer Fabrik verpackt und um einfachen Transport zu ermdglichen, auf einer Pallete
geliefert. Die Maschine kann mit einem kleinen Hebelkrahn oder &hnlicher Hilfe transportiert werden. Gewicht und
Mape (siehe technische Daten dieser Anleitung) ermdglichen den Gebrauch von leichten Fahrzeugen.

Nachdem sie die Verpackung der Maschine entfernt haben, kann diese aufgrund ihres geringen Gewichts
gefahrlos und bequem durch zwei Personen transportiert werden.

Wir empfehlen Ihnen die Wasserwanne zu leeren bevor Sie die Maschine fortbewegen um das Auslaufen oder
Verschiitten von Wasser zu vermeiden. Zudem ist es notwendig den Auflegtisch zu blockieren um maogliches
Rutschen der Maschine zu verhindern. Priifen Sie bitte zudem dass die Stitzflisse der Maschine korrekt angeschraubt
wurden.

3. MONTAGEANLEITUNGEN

Die Schneidemschinen-Jollyschneider Modell DAKAR PLUS werden individuell in Karton verpackt
und auf einer Palette mit je zwei Maschinen geliefert. Die stabile Struktur des Kartons garantiert eine
sichere Lagerung.

Beim Offnen der Verpackung finden Sie das Geridt ohne Diamantscheibe und mit demontierten
Beinen vor. Zudem sollte die Lieferung einem Umschlag mit Gebrauchsanweisung und Garantiezertifikat
enthalten sowie folgende Elemente:

e 4 Standfiisse mit zugehorigen Schrauben
. 1 Sechskantschliissel und Innensechskantschliissel
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3.1 MONTAGE DER MASCHINE

Die Schneidemaschine DAKAR PLUS wird von vier Flissen gestiitzt, die die notwendige Stabilitédt der Maschine
garantieren. Diese kénnen einfachst an und abmontiert werden um einen einfachen Transport zu ermdglichen.

Um die Maschine in Normalposition zu bringen, montieren Sie die Flisse, (P, Fig. .2) indem Sie diese in die
Fusstrager (T, Fig.2) einsetzen und mit den Schrauben (V, Fig.2) fetsziehen. Die Beine kénnen jederzeit an und ab-
montiert werden.

3.2 FULLEN DER WASSERWANNE

Die Maschinen sind speziell fir Schnitte mit wassergekiihlten Diamantscheiben entworfen und hergestellt
worden. Die Kuhlung der Schneidescheibe erfolgt Uber einen geschlossenen, standig flieBenden Wasserkreislauf mit
einer elektrischen Wasserpumpe. Ein wichtiger Bestandteil hierfir ist die Wasserwanne.

Bevor Sie mit dem Schneidevorgang beginnen missen Sie die Wassserwanne flillen. Die Wasserpumpe
mup immer unter Wasser sein, achten Sie jedoch darauf, dap der Wasserpegel die Richtlinien des Auflegetischs
nicht ganz beruhrt.

Halten Sie den Wasserkreislauf mdglichst frei von Materialresten und Ablagerungen. Wir empehlen Ihnen das
Wasser immer wenn notwendig zu wechseln um die Kihlung der Schneidescheibe und die korrekte Rotation der
Wasserpumpe zu garantieren. Die Wasserwanne enthalt einen Stopsel um das Reinigen der Maschine zu vereinfachen.

4. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS. DREHRICHTUNG

Bevor Sie die Maschine anschliessen priifen Sie die Netzspannung, diese muss mit der Spannung der
Maschine liibereinstimmen, siehe Anzeige Schalter.

ACHTUNG: Sollten Sie die Netztspannung nicht genau kennen, gehen Sie das Risiko ein, dem Motor
irreparable Schaden zuzufiigen.

Bevor Sie die Schneidescheibe einsetzen und den Motor in Antrieb nehmen miissen Sie die Drehrichtung
uiiberpriifen. Schliessen Sie die Maschine an und nehmen Sie sie in Betrieb, achten Sie auf die Drehrichtung
des Motors im Uhrzeigersinn. Sollte dies nicht der Fall sein und fiir Drehstrommotoren kann die
Drehrichtung gedndert werden, indem Sie die Fugatdrahte untereinander austauschen.

Sollte dies notig sein, die Maschine vorher ausstopseln.

ACHTUNG: Bei jeder Art von Anderungen der Fugatdrihte oder elektrischem Material, muss die Maschine
vollstandig vom Netzwerk getrennt sein.

Nachdem die korrekte Drehrichtung bestimmt ist, kann die Schneidescheibe montiert werden.

5. MONTAGE UND AUSTAUSCHEN DER SCHEIBE

Die Maschine wurde speziell flir den Gebrauch von segmentierten Diamantscheiben mit 500mm Durchmesser
oder mit geschlossenem Diamantbelag entworfen. Wahlen Sie die Scheibe je nach Material um hohe Wirtschftilchkeit
un Resultate zu erzielen.

Beachten Sie, dass die maximale Umdrehungszahl der Schneideschiebe héher als die des Motors ist.

5.1 VORGEHENSWEISE MONTAGE ODER AUSTAUSCHEN DER SCNEIDESCEIBE

e Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.
o Entfernen Sie die Schutzabdeckung (P, Fig.3) indem Sie die zugehorigen Muttern lésen. (A, Fig.3)

« Mit Hilfe der dafiir vorhergesehenen Schliissel sperren wir die Achse, losen Sie die Mutter
(Achtung Linksgewinde) und entfernen den die Aussenflansch.
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e Setzen Sie die Schneidscheibe ein, und zentrieren Sie die Schneidescheibe und Uberprifen Sie ihren korrekten
Sitz.

e Bringen Sie die dussere Scheibe erneut an und ziehen Sie die Mutter der Achse mit dem Schlissel fest.
o Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der Scheiben bevor Sie die Mutter definitiv fetsziehen.

e Schutzabdeckung erneut anbringen.

e Um die Scheibe abzumontieren gehen sie in umgekehrter Form vor.

ACHTUNG: Entfernen Sie alle Werkzeuge und versichern Sie sich dass alle Elemente der Maschine in die
richtige Position gebracht wurden.

o Jetzt kann die Maschine angeschlossen werden.

¢ Nachdem die Scheibe nach Anleitungen montiert wurde versichern Sie sich erneut vom korrekten Drehsinn
der Scheibe, nach Angaben des auf der Scheibe abgebildeten Pfeiles und des Scheibenschutztes.

6. ELEKTRISCHE AUSSTATTUNG

Alle von uns fur die DAKAR PLUS installierten elektrischen Systeme sind dusserst sicher, verfligen Uber einen
Sicherheitsgrad IP54.

Die Stromschalter diese Maschine sind mit Spulen niedrigster Spannung ausgestattet um ein unerwartetes
Anspringen der Maschine zu vermeidem:

Im Falle einer Stromunterbrechung oder ahnlichem, dap das Stoppen der Maschine versursacht, muf erneut
der griine Startschalter betatigt werden um die Maschine erneut zu starten.

6.1 MASCHINEN MIT EINPHASIGEM MOTOR

Das Anschlusskabel der Maschine sollte iiber einen Querschnitt von 3x1,5 mm? bis zu 25 m Lénge verfiigen,
fir weitere Ldngen 3x2,5 mm?. Das Kabel sollte an ein ordnungsgemdasses Stromnetz von 16A 2P+T angeschlossen
werden, und an eine ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 16A 2P+T, kompatibel mit der Speisung.

6.2 MASCHINEN MIT DREIPHASIGEM MOTOR.

Das Anschlusskabel der Maschine sollte iiber einen Querschnitt von 4x1,5 mm? bis zu 25 m Linge verfiigen,
fir weitere Ldngen 4x2,5 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemésses Stromnetz von 16A 3P+T
angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine ordnungsgemadsse Steckvorrichtung von 16A 3P+T, kompatibel
mit der Speisung.

Die Schneidemaschinen SIMA Modell DAKAR PLUS mit Drehstrommotoren sind von der Fabrik fiir 400V
usgerichtet.

Sollten Sie mit einer Drehstromspannung von 230V arbeiten, &ndern Sie die Stellung der Plattchen des
AnschluBkastens (Siehe Abbildung oben).

WICHTIG: Sollten Sie die Spannung andern, so missen Sie die spannungsanzeigenden Etiketten
auswechseln.

s
-

ACHTUNG: Maschine zuvor ausstopseln und Etikette ausstauschen.
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7. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

o Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Motorleistung an ein ordnungsgemdsses
Elektrizitatsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden:
Wechselstrommotor von 2.2Kw/3 PS zu 230 V, Thermo 20A und Schutzschalter 20A/300mA
Drehstrommotor von3Kw/ 4 PS zu 230 V, Thermo 20A und Schutzschalter 20A/300mA
Drehstrommotor von 3Kw/ 4 PS zu 400 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/300mA

«SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemasse Kabel.
«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.
eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.
eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.
eTauschen Sie defekte Kabel so schnell wie mdglich aus.
eBenutzen Sie anerkannte Sicherheitselemente (Handschuhe, Helm, Brille, Stiefel...).
eTrennen Sie die Maschine vom Stromnetz und weder manipulieren, noch bearbeiten Sie die mechanischen und
elektrischen Elemente bei laufendem Motor.
ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie die
Normen zur Vorbeugung von Arbeitsrisiken.

8. BEDIENUNGSANLEITUNGEN UND GEBRAUCH

8.1 STELLUNG DER MASCHINE UND DES ARBEITERS. START/STOP

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, berpriifen Sie die korrekte Durchfihrung der zuvor genannten
Vorkehrungen. (elektrischer Anschluf, Stabilidt, Schutzelemente, etc).

Installieren Sie die Maschine auf einer flachen, stabilen Oberflache. Die Maschine darf nicht wackeln. Der
Arbeitsplatz muss gut beleuchtet sein. Die Maschine darf nicht unter Regen benutzt werden.

Der Benutzer stellt sich vor die Maschine. In dieser Position kann er den Auflegetisch einfachst bedienen,
zudem hat der den Stromschalter immer zur Hand. (Siehe Fig. 4).

Nachdem sie die Maschine angeschlossen haben, miissen Sie nur den griinen Startknopf betatigen um Motor
und Wassepumpe in Betrieb zu setzen.
Um Motor und Wasserpumpe auszuschalten, driicken sie den roten Knopf. (Fig. 4).

8.2 HOHENREGULIERUNG

Die Schneidemaschine-Jollyschneider DAKAR PLUS kann mit Diamantscheiben verschiedener Durchmesser
(300/ 350) benutzt werden. Beachten Sie die hierfiir vorgesehenen Offnungen (Siehe Fig. 5).

Um die Hohe des Kopfstiickes zu repulieren, Spannungsschraube (T, Fig.5) losen und diese in die andere
Offnung einsetztn. Nachdem das Kopfstiick in die gewiinschte Position gebracht wurde, Schrauben wieder festziehen.

Benutzen Sie fiir 300mm Durchmesser Trennscheiben die obere Offnung, und fir 350mm Durchmesser
Trennscheiben die untere Offnung.

ACHTUNG: Benutzen Sie niemals eine 350 mm Trennscheibe fiir die 300 mm Offnung, da Sie sonst
den Unterlegtisch stark beschadigen kénnen.

8.3 VERTIKALSCHNITT 90°

Um einen Vertikalschnitt zu erzielen, missen Sie das Lineal auf den Frontalanschlag (B, Fig.6) des
Auflegtisches auflegen und solange zurechtgeriicken bis die gewlinschten Schneidemape bestimmt sind. Befestigen Sie
den Auflegtisch in dieser Position indem Sie den Drehknauf festziehen (C, Fig.6). Lésen Sie anschliessend den
Drehknauf (M, Fig.6) und bringen Sie den graduierten Teil des Lineals (A, Fig. 6) in die Position 0 und befestigen
dieses erneut.

Das zu schneidende Material wird wie in Abbildung 6 auf den Auflegtisch gelegt. Das Lineal kann je nach
Wunsch auf der einen oder anderen Seite aufgelegt werden.

Das zu schneidende Material wird manuell auf dem Auflegetisch gestlitzt und zur Diamantscheibe hinbewegt.
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Schneiden Sie besonders am Anfang langsam und dossieren Sie die Vorwartsbewegung bezliglich der Tiefe
des Schnittes und Harte des Materials. Ein zu schnelles Schneiden kann unregelmapige oder defektuose Schnitte zur
Folge haben, zudem gehen Sie das Risiko ein die Diamantscheibe zu blockieren oder gar zu beschédigen.

Motor und Wasserpumpe werden gleichzeitig in Bewegung gesetzt. Bevor Sie das zu schneidende Material zur
Trennscheibe hinbewegen, lperprifen Sie, dap diese ausreichend gekihlt ist.

8.4 JOLLYSCHNITT 45°
Der Schneidkopf der Modelle DAKAR PLUS ist bis zu 459 schwenkbar.

Um die Schnitteinheit zu andern I6sen Sie mit Hilfe des Sechskantschliissel die Halteschraube (T, Fig.7).
Schwenken Sie anschliessend die Trennscheibe bis zum Anschlag in Form der Stiftschraube (R, Fig.7). Ziehen Sie die
Halteschraube in dieser Position wieder fest. (Siehe Abbildung 7)

Die Positionen des Lineals und des Materials, sowie die Anmerkungen in Punkt 5.3. gelten auch fir den
Jollyschnitt.

Um das Kopstick wieder in Vertikalposition zu bringen, wird in umgekehrter Weise vorgegangen, der
Anschlag wird nun von der weiteren Stiftschraube (E, Fig.7) vorgegeben.

ACHTUNG: Die Schwenkung zu 45° muss mit der Schnitteinheit auf horizontaler Ebene durchgefiihrt werden.
Sollte mit erhdhter Schnitteinheit geschwenkt werden, so verschiebt sich die Schnittrichtung was einen falschen
Schnitt zur Folge haben kann. Um eine horizontale Position zu erreichen, muss die Schnitteinheit bis zum Anschlag
gesenkt werden. (P, Fig.9)

8.5 DIAGONALSCHNITT

Um Diagonalschnitte durchzufiihren wird wie fur den Vertikalschnitt vorgegangen jedoch wird in diesem FAll
der graduierte Teil des Lineals (A, Abb.8) in gewlinschter Position mit dem Drehknauf (P, Fig.8), befestigt. Das zu
schneidende Material wird wie in Abbildung 8 auf den Auflegtisch gelegt, folgen Sie nun den Anleitungen 8.3.

8.6 SCHNITT MIT HERUNTERGEFAHRENEM KOPFSTUCK.

Das Design der Schneidemaschine-Jollyschneider DAKAR PLUS erlaubt Schnitte bei festgestelltem
Unterlegtisch, durch das Herunterfahren der Schnitteinheit. Diese Modalitat eignet sich speziell fir mehrere Schnitte
fUr nur ein Material oder fir Fensterschnitte.

Fir diese Art von Schnitt wird der kleine Regulierhebel (A, Fig.9) gelost bis das Kopfstlick durch die
Spannung der Sprungfeder nach oben schwenkt. Schieben Sie danach den Auflegtisch unter die Trennscheibe und
beginnen Sie den Schnitt. Der Regulierungshebel A verbleibt lose, das Kopfstlick wird nach unten gedrickt um den
Schnitt durchzufihren.

Der Vorlauf muss bezlglich der Materialhdrte und Schnittiefe reguliert werden. (Siehe Fig.9)

Die Maschine ist mit einer Arretierungsschraube (P, Fig.9) ausgestattet um zu vermeiden dass der
Unterlegtisch durch ein zu starkes herunterfahren beschéadigt wird. Diese Arretierungschraube bestimmt zugleich
die horizontale Position des Kopfstiickes, notwendig flir die 45° Schwenkung ohne Auslenkung der Scheibe.

8.7 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

e Die Schneidemaschinen SIMA, S.A. dirfen nur von Personen benutzt werden, die Uber die nétigen Kenntisse
des Funktionieren und Betriebs der Maschine verfligen.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchflihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man die
Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

e Stellen Sie die Maschine auf einer geraden Oberflache auf, die Maschine darf nicht wackeln.

e Bevor Sie die Maschine benutzen Uberzeugen Sie sich von dem perfekten technischen Zustand der
Maschine.

-10-
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e Die Maschine darf niemals in Betrieb gesetz werden sollten die zugehdrigen Schutzelemente nicht montiert
sein.

e Wir empfehlen ihnen das Tragen von Sicherheitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.
e Unbefugte Personen miissen sich von der Arbeitszone fernhalten.

« Uberpriifen Sie ihre Werkkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich méglicherweise mit der
Teilen Maschine verfangen kénnten.

e Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen Teile.

e Benutzen Sei ausschliesslich Original Diamantscheiben SIMA S.A.

e Der Gebrauch von Druckwasser fiir die Reinigung von elektrischen Stromlaufen und Elementen ist verboten.
e Die Maschine darf nicht bei Regen im Freien benutzt werden.

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldssigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine DAKAR PLUS.

9. WARTUNG

¢  Wechseln sie das Wasser der Wasserwanne immer wenn nétig und sdaubern Sie die Maschine um zu
vermeiden, dap sich Materialreste oder Staubteilchen festsetzen und die Wasserpumpe verstopfen. Die
Wasserpumpe mus immer vollstandig von Wasser bedeckt sein, allerdings sollten die Richtlinien nicht erreicht
werden.

e Esist ratsam die Wasserpumpe von Zeit zu Zeit in ein Gefap mit sauberem Wasser zu tauchen um sie laufen
zu lassen. So wird der Wasserkreislauf von Riickstanden gereinigt. Wenn nétig miissen Sie die Filterkappe
abschrauben um den Filter von Ablagerungen oder Ahnlichem zu befreien.

e Befreien Sie den Unterlegstisch von Materialresten.

e  Ersetzen Sei schnellstmdglich beschadigte Kabel.

e Bedecken Sie die Maschine am Ende des Werktages mit einer wasserfesten Plane.

e Am Ende jedes Werktages muss die Maschine ausgeschaltet und vom Netzwerk getrennt warden.
¢ Die Wartungsarbeiten sollten von Arbeitern verrichtet werden, die mit der Maschine vertraut sind.

o Uberpriifen Sie dap der Motor ausgeschaltet und die Maschine vom Netzwerk getrennt ist, wenn Sie die
Maschine neu einstellen. Entfernen Sie immer alle Arbeitswerkzeuge.

e Sollten Unregelmapigkeiten oder Stérungen auftreten, lassen Sie die Maschine von einem Spezialist
Uberprifen.

. Berucksichitigen Sie immer die genannten SicherheitsmaBnahmen dieses Handbuchs.

Es ist strengstens verboten Teile, Elemente oder Eigenschaften der Maschine eigenstindig zu
andern,. SIMA, S.A. ist in keinem Fall fiir die Folgenschaden durch das nicht Einhalten dieser Vorschriften
verantwortlich zu machen.

9.1 AUSTAUSCHEN DER TRENNSCHEIBE

Die Diamant-Schneidescheibe ist eines der wichtigsten Elemente der Schneidemaschine. Die Diamantscheibe
mup in perfektem Zustand sein um optimale Leistungen zu erzielen. Ersetzen Sie die Schneidescheibe wenn diese
verbraucht, verbogen oder rissig ist.

Benutzen Sie nur Diamantscheiben, die in diesem Handbuch empfohlen werden und Uberpriifen Sie dap diese
mit den verlangten technischen Eigenschaften wie Durchmesser, etc. (bereinstimmen.

Beachten Sie, daf3 es verschiedene Diamantscheiben fiir verschiedene Materialien gibt. Wahlen Sie immer die
Diamantscheiben die am besten Ihrem Bedarf entsprechen.

Wir empfehlen Ihnen, nur Original Sima Scheiben einzusetzen. Diese erfillen alle technischen und
Sicherheits-Anforderungen und werden in einer grofen Auswahl angeboten. Eine korrekte Wahl ist somit einfach
gemacht.

-11-
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9.2 REGULIERUNG DER TRENNSCHEIBE

Die Schneidemaschinen-Jollyschneider Modell DAKAR PLUS ist fabrikmdssig so eingestellt, dass
die 0° und 45° Positionen genau mit dem Anschlag der Schnitteinheit mit den Stiftschrauben
iibereinstimmen. Im Falle dass die Position dieser Stiftschrauben sich verschiebt, so missen diese erneut reguliert
werden.

Loésen Sie die Befestigungsschraube (T, Fig.10) und suchen Sie die 0° Position mit Hilfe eines Winkelmasses.
Wenn notwendig, wird zudem die Stiftschraube geldst. (E, Fig.10). Wenn Sie die Position erreicht haben wird die
Stiftschraube angezogen bis diese das Kopfstiick beriihrt. Auf diese Weise wird die 0° Position mit Anschlag neu
reguliert.

Flr die 459 Position wird gleichermassen vorgegangen, nur dass nun die Stiftschraube R, Fig. 10 neu reguliert
wird.

9.3 EINSTELLUNG UND FUHRUNG

Die Schneidemaschinen DAKAR PLUS werden perfekt eingestellt bevor sie die Fabrik verlassen.
Eine falsche Einstellung kann zu fehlehaften Schnitten fiihren. Im Falle daf3 die Schneidescheibe neu eingestellt werden
mup bendtigen Sie folgendes Material:

Hierzu bendtigen Sie eine Stahlstange mit einem Durchmesser von 4mm oder 5 mm (V, Fig.11) und einer
Lange von 250mm Lange mit einem spitzen Ende. Sie bendtigen zudem ein Keramikstiick (Fliese oder Tonware) (P,
Abb. 11) und weisse Kreide. Gehen Sie folgendermassen vor:

e Trennen Sie die Maschine vom Netzwerk

e Entfernen Sie die Schutzabdeckung

e Legen Sie die Tonware auf den Auflegtisch mit der Glasur nach unten auf den Rolltisch. Markieren Sie die
andere Seite der Lange nach in der Mitte mit Kreide.

o Plazieren Sie die Stahlstange (V, Fig.11) zwischen den Spannplattchen und ziehen Sie die Mutter der Achse
fest. Sie missen darauf achten, dap die Stange mit der scharfen Seite die Tonware auf dem Rolltisch berihrt.
(Siehe Abb. 11)

e Der Stahlstift soll beim Vorschieben des Wagens eine gerade Linie auf der Fliese ziehen.

e AnschlieBend, drehen Sie die Motorachse mit der Stange in umgekehrter Richtung (siehe Abbildung 11), und
schieben Sie den Rolltisch auch in die andere Riochtung um mit der Stange eine neue Linie zu machen, die mit
der vorherigen iibereinstimmen mup. Falls die Linien nicht Gbereinstimmen |6sen Sie teilweise die Schrauben
des Gehdauses der Scheibenachse (T, Fig.11) und korrigieren Sie deren Position bis die Linien libereinstimmen.
Letztendlich die Schrauben ganz festziehen.
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10. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR AUFTRETENDE STORUNGEN.

SCHADEN

MOGLICHER GRUND

LOSUNG

Motor no arranca

Unzureichende Stromversorgung

Uberpriifen Sie die Versorgung der
Verteilertafel. Priifen Sie die Stellung des
Termomagneten und dem
Ausgleichsgetriebe der Schalttafel.
Untersuchen Sie die AnschluBkabel sowie deren
korrekten Anschlup.

Anlasser defekt

Austauschen

Scheibe blockiert

Bloquierende Teile entfernen

Motor lauft
zogernd an und
bringt nur
langsam volle
Leistung.

Kondensator beschéadigt
(Wechselstrommotor)

Austausschen

Unzureichende
Schnittleistung

Abstumpfung der
Diamantscheibenzédhne

Mit Schleissmaterial bearbeiten.
(Sandstein, Beton, Schleifstein)

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Geringe Motortriebkraft

Motor von Techniker prifen lassen.

Unzureichende
Kdhlung der
Diamantscheibe.

Zu wenig Wasser in der Wasserwanne.

Auffillen.

Pumpe verstopft.

Filterkappe 6ffnen und salibern.

Pumpe defekt

Austauschen

Abbsperrhahn geschlossen

Offnen.

Vorzeitige
Abnltzung der
Diamantscheibe

Unzureichende Kuhlung

Kihlung prifen

Zu schneller Vorlauf

Vorlauf verringern

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Fehlerhafter
Schnitt

Die Maschine ist nichtfluchtend.

Ausrichten

Abgenutzte oder beschadigte
Diamantscheibe

Auswechseln

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Auftreten von
Vibrationen

Falscher Drehsinn

Montieren Sie erneut die Diamantscheibe
und korrigieren Sie den Drehsinn.

Fehlerhafte Aufspannung der
Diamantscheibe.

Uberprifen Sie den Sitz der Scheiben und
der Motorachse. (Linksgewinde)

Diamantscheibe schief.

Austauschen

-13-
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11. TECHNISCHE DATEN

DATEN
TRIEBKRAFT MOTOR
SPANNUNG MOTOR
UMDREHUNGEN MOTOR
PUMPENLEISTUNG
SPANNUNG PUMPE

MAX. DURCHMESSER SCHEIBE

DURCHMESSER ZENTRALOFFNUNG
SCHEIBE

il

MAX. SCHNITTLANGE

DEUTSCH

DAKAR PLUS
WECHSELSTROM DAKAR PLUS DREHSTROM

3CV=2,2KW 4CV=3KW
230V~ 230V~/400V~
2800 R.P.M.
50w
230V~
350 mm
25,4 mm

DURCHMESSER SCHEIBE 300: 645 mm

DURCHMESSER SCHEIBE 350: 630 mm

MAX. SCHNITTIEFE

DURCHMESSER SCHEIBE 300: 75 mm

DURCHMESSER SCHEIBE 350: 100 mm

FASSUNGSVERMOGEN
WASSERWANNE

43 LITER (NOTIGES NIVEL)

NETTO GEWICHT

66,4 Kg

MASSE

(Lx B xH) 1080 x 686 x 1220 mm

-14-
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12. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfiigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie (iber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenliber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kénnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behdlt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankiindigung zu modifizieren.

13. ERSATZTEILE

Die Ersatzteile erhéltlich fur die von SIMA S.A. hergestellten Schneidemaschinen-Jollyschneidern DAKAR PLUS
sind gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen benétigen Sie Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr der
Maschine (Siehe Plakette)

14. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flussigkeiten und Verpackungen
sollten an die zustandigen Stellen fiir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die
zugehdrige Wiederverwertung gekennzeichnet.

ﬁ Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustindigen Orte fiir

selektive Abholung gebracht werden.

15. LARMSPIEGEL.

Lautstarke
DAKAR PLUS WECHSELSTR. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS DREHSTROM. LWA (dBa) 122

16. SCHWINGUNGEN.

MODELL Linke Hand m/ s2 Rechte Hand m/ s2
DAKAR PLUS WECHSELSTR. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS DREHSTR. 5,71220387313 4,71851454008

-15-



17. STROMLAUFE

ESQUEMA ELECTRICO DE CORTADORA
MODELO DAKAR PLUS MONOFASICA

INTERRUPTOR
TOMACORRIENTES

a
230v

/L o 16A
[}

14,24 §34 544 1 0

1?15 1 437/%

PE

DEUTSCH

BOMBA REFRIGERACION: WASSERPUMPE

MOTOR MONOFASICO- WECHSELSTROMMOTOR
MOTOR TRIFASICO- DREHSTROMMOTOR
INTERRUPTOR TOMACORRIENTES-STROMSCHALTER
ESQUEMA ELECTRICO-STROMLAUFPLAN

CV-PS

CONNECTADO-AUSGERICHTET

Verde Griin

Amarillo | Gelb

Negro Schwarz
Azul Blau
Marron Braun

ESQUEMA ELECTRICO DE CORTADORA MODELO DAKAR PLUS TRIFASICA
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REFRIGERACION |
50w 230 Vv |_ _____________________
MOTOR MONOFASICO 3CV 3000RPM
w
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23 =
el 13: ar
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=
E S E
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l
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l
i AZUL
! VER/AMAR |
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BOMBA MOTOR TRIFASICO 4CV 3000RPM
REFRIGERACION CONECTADO A 230 V
50W 230 V
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstédndnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmachtigt wurde, repariert, verédndert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
-22-
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR HERSTELLER

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefiigten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einversténdnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollstéandig in den folgenden Fallen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmé&chtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fiir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fiur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine glltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURIOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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DEKLARACIA ZGODNOSCI “WE”

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/Albuiol, Parcela 250, C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz ponizej wymienionego urzadzenia:

PILA STOLOWA

OSWIADCZA:

Ze maszyna Wwyzej wymieniona, przeznaczona do ciecia na terenie budowy materiatow
budowlanych, kamienia i innych, pozostaje w zgodnosci zaréwno z Dyrektywa Maszynowq
2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy: 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Spetnia takze wymagania nastepujacych norm:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernandez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Podpisano: Javier Garcia Marina

Dyrektor Generalny
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1. INFORMACJE PODSTAWOWE.

UWAGA: Przed przystgpieniem do ustawienia, podtaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje.

SIMA S.A. dziekuje za nabycie pily stolowej model DAKAR PLUS i zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo
producenta niniejszego urzadzenia

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto réwniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i 0s6b
postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego tez zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowacd czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiadac instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczs napraw.

2. OPIS OGOLNY MASZYNY.

e  Pity stolowe SIMA S.A., model DAKAR PLUS, sa zaprojektowane i produkowane by cig¢ na terenie budowy
materialty budowlane. Te pily tng kamien i materiaty budowlane pochodzenia naturalnego, badz ztozonego lecz
z przynajmniej jedng powierzchnig naturalng (ptyty ceramiczne, terakote, cegta, marmur, granit, dachowki
ceramiczne badz betonowe, glazure ...). Narzedziem tnacym jest diamentowa tarcza napedzana silnikiem
elektrycznym, chtodzona wodg za pomoca pompy. Przesuwanie materiatu odbywa sie poprzez reczne
przesuwanie wozka, na ktérym jest on utozony. Ten model maszyny jest fabrykowany przy uzyciu materiatow
najwyzszej jakosci.
Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie maszyny jest niewskazane i moze by¢ niebezpieczne, i

dlatego tez jest catkowicie zabronione

e  Oferujq uzytkownikowi maksymalne mozliwosci ciecia na terenie budowy, jako ze tng materialy zaréwno pod
katem prostym jak i 4509,

e Pozwalajg na podniesienie i obnizenie silnika w celu uzyskania réznej wysokosci cie¢, i wykonanie tych
operacji w szybki i prosty sposdb, poprzez obrdcenie i blokade ramienia za pomoca raczki do tego
przeznaczonej.

e Ramie, na ktérym jest zamontowany silnik, utrzymuje sie w réwnowadze gdy zdejmuje sie blokade, tq
réwnowagde uzyskuje sie dzieki sprezynie, ktéra utrzymuje go z zawieszeniu.

. Konstrukcja maszyny wykonana jest ze stali, co redukuje wibracje podczas ciecia i pozwala osiqgna¢ wiekszg
wydajnosci tarcz diamentowych.

e Stolik badz wdzek do uktadania materiatow jest wyposazony w kota o przekroju w ksztatcie “A”, aby
dopasowac sie idealnie do prowadnic o ksztatcie pryzmatu zamontowanych na maszynie. Wdzek jest
wyposazony w gumowe ostony w czesci gdérnej nawierzchni aby uniknaé przesuwania sie materiatow
przeznaczonych do ciecia.

¢ Maszyna wyposazona jest w cztery sktadane nogi, co utatwia jej transport.

e  Stolik posiada katownik do ciecia materiatdow pod réznymi katami.

. Maszyna wyposazone jest w ochrone dla tarczy z otworami dla przewodu z woda. Przewdd posiada kurek do
regulacji ci$nienia wody.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w temperaturze farba epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej powierzchni
wysokg odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e Maszyna posiada ostone, ktdra zabezpiecza przed pryskaniem wody w kierunku od miejsca ciecia do tylnej
czesci maszyny.

e Instalacja elektryczna spetnia europejskie normy bezpieczenstwa.
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e Dla bezpieczenstwa w czasie transportu, stolik badz wdzek, na ktorym kitadzie sie materiat do ciecia jest
wyposazony w blokade, ktéra go unieruchamia.

e  Stolik badz wdzek do uktadania materiatow zostat zaprojektowany z systemem antywywrotowym, system ten
zapobiega wywadceniu sie maszyny kiedy materiat potozony na stoliku ma za duze rozmiary.

e Ten model maszyny zostat skonstruowany zgodnie z Dyrektywami Europejskimi.

e  (Czes$c¢ tnaca maszyny jest wprawiana w ruch przez silnik elektryczny.

. Maszyna zostala zaprojektowana tak, aby tarcza byta chtodzona z dwdch stron przez wode pompowang ze
zbiornika. Pompa wodna zaczyna dziataé¢ réwnoczesnie z uruchominiem silnika maszyny.

e tozyska silnika sg zmontowane w taki sposdb, zeby uniemozliwic dostanie sie do nich wody i kurzu, co
zapewnia im dtuga zywotnosc.

2.1 SYMBOLE

Symbole oznaczone na maszynie maja nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I

OBOWIAZKOWO PRZECZYTA)
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST

INSTRUKCJE OBSLUGI

OBOWIAZKOWE
UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO
JEST OBOWIAZKOWE JEST OBOWIAZKOWE

2.2 TRANSPORT

Maszyna jest zapakowana fabrycznie i ustawiona na palecie, co pozwala na tatwy transport na wdzkach
widtowych mechanicznych badz recznych. Jej waga i rozmiary (patrz tabela z opisem technicznym) pozwalaja na
uzycie matych samochoddw do jej transportu.

Po rozpakowaniu maszyny, gdy jest konieczne jej przemieszczenie w obszarze terenu pracy, mogg tego dokonac
dwie osoby bez potrzeby uzycia maszyn.

Zaleca sie oproznienie zbiornika na wode przed przemieszczeniem maszyny, w celu unikniecia niepotrzebnych
wyciekdw czy ochlapan woda. Jest zalecane rdwniez wiaczenie blokady wdzka aby unikngé niespodziewanych
poslizgdw podczas przemieszczenia maszyny. Nalezy rowniez sprawdzi¢ czy sg catkowicie zakrecone $ruby mocujgce
nogi do wdzka, aby unikng¢ ich skrzywienia czy oderwania podczas przenoszenia maszyny.

3. INSTRKCJE MONTAZU.

Pity stotowe model DAKAR PLUS sg sprzedawane w indywidualnych opakowaniach z mocnego kartonu i
umieszczone po dwie, jedna na drugiej, na jednej palecie. Opakowanie z mocnego kartonu pozwala na taka wtasnie
forme pakowania bez ryzyka zniszczenia maszyny.

Po otwarciu opakowania, znajdziemy w nim maszyne z odkreconymi nogami; instrukcje obstugi i gwarancje,
oraz plastikowq torebe zawierajgca nastepujace czesci:

e Cztery nogi i cztery $ruby do ich zamontowania,
e Zestaw kluczy i klucz dzwignia,
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3.1 MONTAZ MASZYNY

Pita stolowa modelu DAKAR jest osadzona na czterech nogach, ktére zapewniajg jej potrzebng réwnowage.
Nogi te sg zaprojektowane tak, by mozna je byto je tatwo zdjaé i zatozy¢, by w ten sposdb utatwic transport i jej
magazynowanie.

Aby ustawi¢ maszyne w normalnej pozycji do uzytkowania nalezy zamontowaé nogi (P, Rys.2) w
odpowiednich otworach maszyny (T, Rys.2) unieruchamiajac je przewidzianymi do tego $rubami.(V, Rys.2) Nogi
mozna rozmontowac kiedy tylko zajdzie taka potrzeba.

3.2 NAPELNIANIE ZBIORNIKA

Pita stotowa modelu DAKAR PLUS jest zaprojektowana do pracy z tarczami diamentowymi, ochtadzanymi
wodg, dlatego bardzo wazng czescig maszyny jest zbiornik, ktéry dostarcza wode stuzacq do chtodzenia, woda jest
rozprowadzana w zamknietym obwodzie az do tarczy.

UWAGA: przed wiaczeniem maszyny do pradu i aby zaczaé jakakolwiek operacje ciecia nalezy najpierw
napetni¢ zbiornik wystarczajaca iloscig wody tak aby pompa zostata catkowicie zanurzona, i jednoczesnie aby woda nie
dotykata prowadnic.

Podczas operacji ciecia w zbiorniku zbiera sie duza ilos¢ zanieczyszczen. Aby zagwarantowa poprawne
funkcjonowanie pompy i prawidtowe chtodzenie tarczy konieczne jest tak czeste zmienianie wody jak jest to potrzebne.
W celu utatwienia tej czynnosci zbiornik wyposazony jest w korek.

4. PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ I DOPASOWANIE KIERUNKU
OBROTOW

Po otrzymaniu maszyny i przed podiaczeniem jej do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, ze napiecie sieci
jest odpowiednie do jej wymagan, wielko$¢é napiecia podczas funkcjonowania maszyny jest pokazana na
wskazniku obok wylacznika.

UWAGA: nie nalezy podiaczaé¢é maszyny do pradu jezeli nie jest sie pewnym jakie jest napiecie sieci, w
przeciwnym razie, w wypadku gdyby napiecie sieci nie bylo odpowiednie silnik madgiby trwale sie
uszkodzi¢, i nie nadawatby sie do uzytku.

Po upewnieniu sie jakie jest napiecie sieci, i przed zatozeniem tarczy i uruchomieniem maszyny do pracy,
jest konieczne sprawdzenie i dopasowanie odpowiedniego kierunku obrotéw osi silnika, w tym celu nalezy
podiaczyé maszyne do pradu i uruchomic silnik obserwujac kierunek obrotéw, ktéry powinien byé zgodny
z kierunkiem ruchu wskazowek zegara; jesli to konieczne i w wypadku silnikéw tréjfazowych, mozna
zmieni¢ kierunek obrotéw zamieniajac miedzy soba miejscami dwa przewody fazowe w linii zewnetrznej
lub w gniezdzie kabla ktory zasila maszyne.

Gdyby byla konieczna zmiana przewodow fazowych w celu dokonania zmiany kierunku obrotéw silnika,
nalezy wykonac te operacje przy odiaczonej od pradu maszynie.

UWAGA: Nie nalezy wymieniaé nigdy kabli zasilajacych, zwojéw przewodzacych ani innych przewodéw
elektrycznych maszyny jesli nie jest ona catkowicie odtaczona od pradu.

Gdy juz zostanie dopasowany kierunek obrotéw silnika, maszyna jest gotowa do zamontowania w niej
tarczy tnacej.

5. MONTAZ I WYMIANA TARCZY TNACEJ

Pita stotowa modelu DAKAR PLUS dziata przy uzyciu tarcz diamentowych segmentowych badZ o powierzchni
ciggtej o srednicy 300mm lub 350mm. Tarcze majgq odmienne wiasciwosci w zaleznosci od materiatu, ktéry bedzie
przecinany, dlatego odpowiedni dobor tarczy zwiekszy wydajnos$¢ i zapewni optymalne wyniki.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ilos¢ maksymalnych obrotéw tarczy tnacej jest wieksza niz ilos¢ maksymalnych
obrotéw jakie moze osiagnac¢ silnik maszyny.
5.1 PROCEDURA ZAKLADANIA BADZ WYMIANY TARCZY TNACE)

Aby zatozy¢ badz wymienic¢ tarcze nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

e Upewnic¢ sie, ze kabel zasilajacy jest odtaczony od pradu

e Usunag¢ ostone zabezpieczajacq tarcze (P, Rys.3) luzujac nakretki (A, Rys.3)

e Umiesci¢ klucz (E Rys. 3) na szesciokatnej nakretce (D Fig. 3) zablokowa¢ o$ wprowadzajac dzwignie w
otwér (C, Rys.3), i obluzowaé nakretke szesciokatna, zdejmujac nastepnie pierscien ustalajacy (F,
Rys.3) UWAGA: nakretka odkreca sie w lewo.
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e Ulozyc tarcze na jej osi, zwracajac uwage, by byta ona centralnie umiejscowiona i dobrze osadzona.

e Zatozy¢ z powrotem pierécien ustalajacy i zakreci¢ nakretke osi postugujac sie w tym celu kluczami
uprzednio uzytymi.

e Sprawdzi¢ czy pierscienie i tarcza sq idealnie dopasowane zanim dokrecimy ostatecznie nakretke.
e  Ustawic ostone tarczy na jej miejscu i dokreci¢ nakretki mocujace.
e Aby wyjac tarcze nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: nalezy odlozy¢ na bok uzyte narzedzia przed podiaczeniem maszyny, upewniajac sie, ze wszystkie
elementy maszyny sq w poprawnej pozycji.

e  Teraz mozna juz podtaczyé maszyne do pradu.

. Po odpowiedniej realizacji procedury wymiany tarczy tnacej, nalezy upewnié sie znow czy kierunek
obrotéw tarczy jest odpowiedni (zgodnie z procedurg opisang wczesniej) Kierunek obrotdw powinien byc¢
zgodny z kierunkiem, ktory pokazuje strzatka narysowana na tarczy i zgodny z kierunkiem, ktéry
wskazuje strzatka narysowana na ostonie tarczy.

6. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Wyposazenia elektryczne pit stolowych do ciecia materiatdtw modelu DAKAR PLUS, wyprodukowanych przez
firme SIMA, S.A. majg poziom zabezpieczenia IP54.

Wylaczniki, ktére s zamontowane w tych maszynach, zawierajgq cewke o minimalnym napieciu, ktéra
uniemozliwia ich przypadkowe uruchomienie:

W wypadku spadku napiecia badz wylaczenia pradu maszyna wytaczy sie. Po przywrdceniu normalnego
napiecia, silnik nie uruchomi sie sam dopoki nie nacisnie sie powtornie zielonego przycisku, ktéry uruchamia maszyne.

6.1 MASZYNY Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM

Kabel zasilajacy maszyne, musi mie¢ przekréj minimum 3 x 1,5 mm? i maksymalnie 25 metrdow dtugosci. Jesli
potrzebny jest kabel dtuzszy, jego przekréj musi byé 3 x 2,5 mm? Na jednym koncu kabla nalezy podtaczyé
standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 2P+T kompatybilng z gniazdem zasilajagcym maszyny, a na drugim koncu kabla
nalezy podtaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 2P+T kompatybilng z wyjsciem gniazda zasilajacego.

6.2 MASZYNY Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Kabel zasilajacy maszyne musi mie¢ przekrdj minimum 4x 1,5 mm? i maksymalnie 25 metréw dtugosci. Jesli
potrzebny jest kabel dtuzszy, jego przekréj musi byé 4x 2,5 mm? Na jednym koncu kabla nalezy podtaczyé
standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z gniazdem zasilajagcym maszyny, a na drugim koncu kabla
nalezy podfaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z wyjsciem gniazda zasilajacego.

Pity stolowe do ciecia materiatbw modelu DAKAR PLUS z silnikiem trdjfazowym sg fabrycznie dostosowane do pracy przy
napieciu 400V.

Jesli jest konieczno$¢ pracy przy napieciu zasilajagcym trdjfazowym 230V, nalezy zmieni¢ pozycje blaszek na
mostku zaciskéw silnika, tak jak jest to pokazane na ponizszym rysunku:

- v o=
w
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WAZNE: Przed przystapieniem do zamiany miejsca blaszek na mostku silnika, nalezy odtaczy¢ maszyne od
pradu. Trzeba réwniez zastapi¢ samoprzylepne etykietki informujace o nowym napieciu zasilania nowymi, aby w ten
spos6b byt zawsze pokazany woltaz, przy ktérym pracuje maszyna.

7. ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Maszyny z silnikiem elektrycznym powinny by¢ podiaczone zawsze do standardowych gniazd
zasilajacych, wyposazonych w bezpiecznik termiczny i zabezpieczenie réznicowe zgodnymi z
wymogami silnika.

3 Kw, jednofazowy o napieciu 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 20A i zabezpieczenie rdznicowe o natezeniu
20A/300mA

4 Kw, tréjfazowy o napieciu 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 20A i zabezpieczenie réznicowe o natezeniu
20A/300mA

4 Kw, tréjfazowy o napieciu 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczenie réznicowe o natezeniu
15A/300mA

. BARDZO WAZNE: Uziemienie ochronne musi by¢ zawsze wtaczone zanim uruchomi sie maszyne.

e Uzywac standardowych, fabrycznych kabli zasilajacych.

. Nalezy sie upewni¢, Zze napiecie sieci elektrycznej, do ktdrej zostanie podigczona maszyna, jest takie same jak to wskazane
na etykietce przylepionej na maszynie.

. Nalezy sie upewni¢, ze kabel zasilajacy maszyne nie lezy w miejscu narazonym na wysoka temperature badz
w miejscu gdzie moze znajdowac sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie zostanie przycisniety badz zdeptany,
ani nie bedgq po nim przejezdzaty pojazdy mechaniczne.

Nie uzywaé wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwodow i elementéw elektrycznych.
Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone muszg by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.
Elementy ochronne powinny by¢ zawsze w zasiegu reki.
Nalezy uzywac zawsze elementdéw ochronnych z homologacjg unijng (rekawice, kask bezpieczenstwa, okulary
i obuwie ochronne...)
o Nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci i nie manipulowaé elementéw mechanicznych ani elektrycznych maszyny
przy wiaczonym silniku.
Uwaga: Nalezy stosowaé wszystkie wskazowki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spelnia¢ zasady BHP
obowiazujace w danym miejscu pracy.

8. INSTRUKCJE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA

8.1 POZYCJA MASZYNY I OSOBY JA OBSLUGUIJACEJ. WLACZANIE I WYLACZANIE
Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej i stabilnej powierzchni, dobrze o$wietlonej i bez zbednych przeszkdd.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze zostaly zachowane wszystkie zasady bezpieczenstwa
(instalacja elektryczna, stabilno$¢, zabezpieczenia, itd) tak jak zostato to opisane w poprzednich rozdziatach.

Przy instalacji maszyny nalezy sie upewni¢, ze miejsce gdzie jest ona ustawiona i gdzie sie bedzie pracowac
jest powierzchnig ptaska i twarda.

Ta maszyna NIE MOZE BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU. NALEZY JEJ UZYWAC ZAWSZE PRzY
DOBRYM OSWIETLENIU.

Aby rozpocza¢ ciecie, osoba obstugujaca maszyne (operator) powinna ustawic sie naprzeciwko maszyny, w tej
pozycji bedzie mogta tatwo obstugiwac stolik, na ktérym znajdowac sie bedzie materiat przeznaczony do ciecia, i bedzie
miata zawsze w zasiegu reki wytacznik zasilajacy. (Rys. 4)

Po podtaczeniu kabla zasilajacego nalezy nacisngé zielony przycisk wytacznika aby silnik i pompa zaczety
pracowac. Maszyne wytacza sie naciskajac czerwony przycisk wytgcznika (Rys. 4)
8.2 REGULACJA WYSOKOSCI

Pita stofowa DAKAR PLUS jest przystosowana do uzywania tarcz o $rednicy 300 i 350 mm. Do zmiany $rednicy
stuzg dwa otwory w glowicy, umieszczone na roznej wysokosci (Rys.5)

W celu zmiany pozycji gtowicy nalezy odkreci¢ $rube (T, Rys. 5) przy pomocy klucza heksagonalnego
zatgczonego do pity. Ustawié gtowice w odpowiedniej pozycji, przetozy¢ srube do innego otworu, i doktadnie przykrecic¢
(T, Rys.5)

Uzywajac tarczy o sSrednicy 300 mm operator powinien korzysta¢ z otworu znajdujacego sie wyzej i
analogicznie uzywajac tarczy 350 mm z otworu znajdujacego sie nizej.

Uwaga: Nigdy nie uzywaé¢ pily z tarcza 350 mm w pozycji przeznaczonej dla tarczy 300 mm, moze
spowodowaé to uszkodzenia pity oraz blatu.
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8.3 CIECIE POD KATEM PROSTYM

W celu wykonania ciecia prostopadtego nalezy utozy¢ katownik z przodu blatu (B, Rys.6) i przesuwac go az
do osiggniecia odpowiedniej pozycji, w ktdrej bedziemy cia¢ materiat, i dokreci¢ srube mocujaca (C, rys. 6) Nastepnie
poluzowa¢ $rube mocujacg (M, Rys. 6) i ustawic¢ katownik ( A, Rys. 6) w pozycji 0, po czym doktrecic $rube.

Materiaty przeznaczone do ciecia powinny by¢ utozone pomiedzy frontem blatu (B, Rys. 6) a kaqtownikiem (A,
Rys. 6) tak jak na rysunku nr. 6. Katownik moze by¢ umieszczany w dowolnej pozycji w stosunku do frontu blatu,
zaréwno z prawej jak i z lewe strony.

Aby wykonac ciecie nalezy przytrzymujac materiat na blacie popychac go w strone tarczy.

Podczas ciecia nalezy spokojnie przesuwac blat w kierunku ciecia odpowiednio dobierajac site przesuwania
blatu do twardosci materiatu i gtebokosci ciecia. Zbyt silne i gwattowne wykonywanie ciecia moze spowodowad
wystgpienie defektéw na cietym materiale lub zablokowanie sie tarczy pity.

Pompa wodna zaczyna pracowa¢ w momencie uruchomienia silnika pity. Przed rozpoczeciem ciecia sprawdzic¢
czy tarcza pity jest chtodzona woda.

8.4 CIECIE POD KATEM 45°

Pila stolowa DAKAR PLUS jest wyposazona w ruchomg gtowice w celu wykonywania ciecia pod katem 45° z
taka sama tatwoscia jak pod katem prostym.

Aby pochyli¢ tarcze tnaca nalezy poluzowaé srube mocujaca gtowice pity uzywajac klucza ptaskiego (T, Rys.
7) Naciskac gtowice pity i pochyla¢ az do momentu, kiedy dotknie ogranicznik (R, Rys. 7) Przytrzymac gtowice tnaca
w tej pozycji dokreci¢ srube (T, Rys. 7)

Aby powownie wrdéci¢ do pozycji ciecia pod katem prostym nalezy wykona¢ czynnosci opisane powyzej w
odrotnym porzadku. Gtowica w czasie powrotu musi dotkng¢ ogranicznika (E, Rys. 7)

Sposdb ulozenia katownika i materialu przeznaczonego do ciecia oraz wskazdwki do pracy sa takie
same jak w punkcie 8.3.

Uwaga: Regulacja kata nachylenia do 45° tarczy tnacej moze by¢ wykonana jedynie przy poziomym utozeniu
gtowicy tnacej. Obrét gtowicy w innej pozycji spowoduje ustawienie pity pod niewtasciwym katem do materiatu cietego.
Pozycje poziomg gtowicy mozemy uzyskal jedynie poprzez obnizenie gtowicy tnacej do najnizszej pozycji, czyli
ogranicznika w kolumnie glownej maszyny (P, Rys. 9)

8.5 CIECIE PO SKOSIE
W celu wykonania ciecia po skosie nalezy postepowac analogicznie jak w przypadku ciecia pod katem prostym

Roznica polega jedynie na regulacji potozenia linijki pod odpowiednim katem (A, Rys. 8) W tym celu nalezy
poluzowaé $rube mocujaca a nastepnie utozy¢ linijke nastawng w odpowiedniej pozycji, po czym dokreci¢ srube (P,
Rys. 8) Material przeznaczony do ciecia ulozy¢ pomiedzy katownikiem i frontem blatu (Rys. 8) W celu wykonania
ciecia postepowac tak jak we wskazowkach dla ciecia pod katem prostym.

8.6 CIECIE Z OBNIZENIEM GLOWICY

Konstrukcja pity DAKAR PLUS pozwala na uzyskiwanie réznych pozycji gtowicy tnacej i tym samym umozliwia
wykonywanie cie¢ o rdéznych ksztattach. Jednga z mozliwosci ciecia poprzez opuszczanie gtowicy tnacej jest
wykonywanie w materiale otworéw o ksztattach wieloboku.

Aby wykona¢ ciecie tego typu nalezy poluzowac¢ srube blokujacq rekojes¢ (A, Rys. 9) do momentu,
gdy gtowica tngca zacznie sie swobodnie podnosi¢ do gory. Nastepnie pozwoli¢ unies¢ sie gtowicy az do pozycji gornej
(w tym celu pita ma zamontowany mechanizm sprezynowy) Przesunac wézek pity z potozonym materiatem do ciecia w
strone tarczy tnacej az do ustawenia materiatu doktadnie w miejscu ciecia. Rozpocznij ciecie opuszczajac recznie
gtowice tnaca (A, rys. 9) i kontrolujac zagtebianie sie tarczy w materiale cietym, poprzez przezwyciezanie oporu
sprezyny.

Szybkos¢ ciecia zalezy od twardosci materiatu i gtebokosci ciecia (Rys. 9)

Zbyt gtebokie opuszczenie tarczy moze uszkodzi¢ wozek pity. Aby temu zapobiec przecinarka wyposazona jest
w ogranicznik gtebokosci (P, Rys. 9) Ta sama S$ruba ustala pozycje gtowicy tnacej w poziomie, co jest istotne aby
ustawic kat 45° bez przemieszczenia sie tarczy (patrz punkt 8.4)

-10-
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8.7 ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
Przecinarka DAKAR PLUS moze by¢ obstugiwana jedynie prze operatora, ktdry zna jej dzialanie

Przed wlaczeniem maszyny przeczytaj dokladnie niniejszg instrukcje ze szczegélnym zwroceniem uwagi na
przestrzeganie zasad BHP. Wyprobuj wytacznik awaryjny maszyny, aby w kazdym momencie mozna bylo bezpiecznie
ja zatrzymac.

Przed uruchomieniem przecinarki ustaw jg na ptaskiej, poziomej, réwnej i suchej powierzchni. Nie podtaczaj
przecinarki, gdy maszyna nie jest stabilna.

e Upewnij sie ze maszyna jest w prawidtowym stanie technicznym i jest catkowicie sprawna.

. Nie wiaczaj maszyny bez uprzedniego zamontowania wszystkich elementéw ochronnych i dodatkow, z ktérymi
zostala zaprojektowana.

e Zaleca sie uzywanie okularéw, butéw ochronnych, oraz korkédw do uszu. Uzywaé zawsze homologowanych
produktow.

W celu zapobiegania wypadkom nalezy =zabroni¢ przebywania w miejscu gdzie pracuje maszyna osobom
nieupowaznionym

Nalezy zabroni¢ dostepu do maszyny i jej manipulowania osobom, ktore uprzednio nie zapoznaly sie z urzadzeniem.

e Wsrod odziezy ochronnej nie powinny znajdowac sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione przez
ruchome czesci maszyny.
Jesli wystapi koniecznos¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytaczonym silnikiem i
z zablokowanymi czeéciami ruchomymi.

Uzywac tylko tarcz wymienionych w tej instrukcji

Nie wolno uzywac¢ wody pod cisnieniem do czyszczenia obwodow i czesci elektrycznych.

SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikte z niewtasciwego uzytkowania Pily stotowej
DAKAR PLUS.

9. KONSERWACIJA

Przecinarki DAKAR PLUS wymagaja prostej obstugi eksploatacyjnej polegajacej na wykonywaniu
nastepujacych czynnosci:

e Wymieniaé wode w zbiorniku i czys$ci¢ maszyne tak czesto jak jest to potrzebne. Zbiornik wodny jest
wyposazony w czesci dolnej w korek do tego celu. Odpowiedni poziom wody przy napetnianiu zbiornika to
taki, kiedy pompa jest catkowicie zakryta ale jednoczesnie nie dotyka prowadnic.

Mimo tego, ze pompa jest wyposazona w zakretke, ktéra dziata jako filtr, moze sie zdarzy¢, ze trafig do niej
zanieczyszczenia, opitki i resztki cietego materiatu, ktére moga zablokowaé jej topatki. Aby temu zapobiec nalezy
uruchomi¢ co jaki$ czas pompe w zbiorniku z czystg woda na okres kilku minut. Jesli to konieczne, nalezy odkrecic¢
nakretke pompy i wyczysci¢ dobrze jej wnetrze, az $migla zaczng obracac sie sprawnie.

e  Usunac¢ resztki materiatu, ktére moga sie znajdowac na prowadnicach stolika.
e  Wymienié jak najszybciej popekane, przeciete czy w jakikolwiek inny sposdb uszkodzone kable elektryczne.
e Jesli maszyna nie stoi pod zadaszeniem nalezy jg zakry¢ wodoodpornym materiatem.

e Po skonczeniu dnia pracy nalezy wytaczy¢ maszyne i odtgczy¢ kabel od sieci elektrycznej.

Obstugi eksploatacyjnej powinna dokonywac osoba, ktdra zna maszyne i jej funkcjonowanie.

Jakakolwiek manipulacja maszyny powinna by¢ wykonywana przy wyfaczonym silniku i z odtgczonym
kablem zasilajacym. Nalezy tez uprzatna¢ narzedzia i przedmioty po skoriczeniu jakiejkolwiek reparacji czy
czyszczenia.

W wypadku zauwazenia jakiejkolwiek anomalii lub ztego funkcjonowania, nalezy dokona¢ przegladu maszyny
w autoryzowanym serwisie technicznym.

Nalezy mie¢ zawsze na uwadze wskazdwki bezpieczenstwa zawarte w tej instrukcji.

Jest zabronione samowolne manipulowanie przez uzytkownika ktérejkolwiek z czesci maszyny,
elementow badz jej innych cech. SIMA, S.A. w zadnym wypadku nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje
jakie moga wynikna¢ z nie przestrzegania tych zalecen.

-11-



POLSKI

9.1 WYMIANA ZUZYTEJ TARCZY

Tarcza tnaca jest jednym z najwazniejszych elementéw maszyny tnacej. Uzywanie tarczy w dobrym stanie
jest niezbedne by méc osiggnaé¢ optymalng wydajnos¢ maszyny. Gdy tarcza jest zuzyta, skrzywiona badz popekana
nalezy ja wymienic.

Nie nalezy uzywac tarcz, ktore nie sg wyszczegdlnione w tej instrukcji i nalezy upewnic sie, ze cechy uzywanej
tarczy spetniajg wymagane normy dotyczace maksymalnej $rednicy tarczy, $rednicy centralnego otworu i ilosci
obrotow.

Prosze miec¢ na uwadze, ze wsrdd grupy tarcz diamentowych istniejg rézne ich typy, w zaleznosci od materiatu
przeznaczonego do ciecia. Nalezy wybrac¢ rodzaj tarczy najbardziej wskazany do danego materialu.

Z powyzszych powodéw zaleca sie uzywaé zawsze ORYGINALNYCH TARCZ SIMA, ktére spetniajg wszystkie
wymogi techniczne oraz wymogi bezpieczenstwa, i sq dostepne w szerokiej gamie, ktéra spetnia wszystkie potrzeby
uzytkownika utatwiajgc mu trafny wybodr.

9.2 USTAWIENIE NACHYLENIA TARCZY

Przecinarki DAKAR PLUS ustawione sa fabrycznie tak, aby pozycja ciecia pod katem 90° i 45°
zgadzata sie z pozycjami ogranicznikéw (R, E Rys. 10) Jesli z jakiegokolwiek nieprzewidzianego powodu maszyna
rozleguluje sie, nalezy skorygowac ustawienie ogranicznikow postepujac w nastepujacy sposob

Poluzowa¢ srube gtowicy (T, Rys. 10) i ustali¢ pozycje 90° tarczy. W tym celu nalezy uzy¢ metalowego
katownika stawiajac go na stole. Jesli kat nie jest prosty nalezy uregulowac ogranicznik. Nalezy obracajac gtowice
przecinarki ustawi¢ tarcze tngca w pozycji pionowej odkrecajac lub dokrecajac ogranicznik aby na catej dtugosci tarcza
byta styczna do katownika (E, Rys. 10) az do osiagniecia perfekcyjnego kata 90°. Kiedy juz osiagnie sie pozycje
tarczy idealnie pod katem 90° nalezty dokre¢ Srube.

Aby przestawié tarcze tnaca do pozycji 45° nalezy wykonac te same czynno$ci obracajac gtowice w strone
odwrotng. Ustawienie wtasciwego kata uzyskuje sie poprzez odkrecanie lub dokrecanie $ruby ograniczajacej (R,
rys.10)

9.3 REGULACJA LINIOWOSCI TARCZY.

Pity stotowe do ciecia materiatdw modelu DAKAR PLUS sg wyprobowywane i doktadnie sprawdzone przed
opuszczeniem fabryki. Jesli z jakiegokolwiek nieprzewidzianego powodu ciecie nie nastepuje idealnie wzdtuz linii
krawedzi stolu przecinarki, nalezy przeprowadzi¢ regulacje liniowosci.

Aby wykonac te czynnos$¢ nalezy zaopatrzy¢ sie w stalowy pret o 4 lub 5 milimetrowej $rednicy i ok 250mm
dtugosci, zaostrzony na jednym z jego koncow tak jak otéwek (V, Rys. 11). Nalezy rowniez mie¢ pod reka jedng
ptytke ceramiczna (P, Rys. 11) i biatg krede. Dopasowujemy tarcze wykonujac nastepujace czynnosci:

e  Odtaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej

e  Zdjac ostone tarczy i sama tarcze

e  Ulozy¢ ptytke ceramiczng na woézku gladka strong zwréocong w dét, i zamalowac kredg centralng czes¢ lewej
strony ptytki.

e Utozy¢ pret (V, Rys. 11) pomiedzy pierscieniami mocujacymi w miejsce tarczy tnacej i dokreci¢ $rube osi, tak
aby zaostrzony jego koniec dotykat ptytki w miejscu zaznaczonym kreda. Dokreci¢ $rube osi silnika (Rys. 11)

. Przesuna¢ wozek tak by pret zarysowat prostg linie na ptytce.

. Nastepnie nalezy przesungé os$ tak by pret znalazt sie po przeciwnej stronie (Rys. 11), potem przesunaé
woézek w przeciwnym kierunku jak wczesniej, aby narysowaé pretem nowg linie, ktéra powinna zbiec sie
idealnie z pierwsza linig. Jesli obydwie linie sie nie pokrywajg trzeba obluzowa¢ troche Sruby tozysk osi tarczy
pozostawiajac je w potowie zakrecone (T, Rys.8) i dopasowaé pozycje osi az do momentu kiedy obie linie
beda catkowicie sie pokrywaty. Kiedy juz zostanie to osiggniete, nalezy z powrotem dokreci¢ obluzowane
wczesniej sruby tozysk.
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10. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ gtéwna tablice rozdzielczg, sprawdzi¢ czy
bezpieczniki sa w prawidtowej pozydji.

Sprawdzi¢ wszystkie przewody elektryczne doprowadzajace
prad do urzadzenia oraz ich potaczenia.

Nie mozna
uruchomic silnika

Zadziatato termiczne zabezpieczenie
(przelaczniki jednofazowe)

Poczekaé az wystygnie silnik i wlaczyc ponownie
zabezpieczenie termiczne

Zepsuty wytgcznik

Nalezy go wymienic

Zablokowana tarcza

Usunac¢ wszelkie rzeczy, ktdre moga blokowac ruch tarczy

Silnik pracuje
wolno, pita nie
osiaga
odpowiednich
obrotow.

Uszkodzony kondensator (silniki
jednofazowe)

Wymieni¢ kondensator

Tarcza utracita moc
ciecia

Stepienie sie segmentéw diamentowych
badz diamentowej lini tnacej tarczy

Wykonac kilka cie¢ materiatdw Sciernych (piaskowiec,
beton, kamien szmerglowy)

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu
przeznaczonego do ciecia

Niska moc silnika

Skontaktowac sie z serwisem technicznym w celu
sprawdzenia silnika

Do tarczy nie
dociera woda

Niewystarczajacy poziom wody w
zbiorniku

Dola¢ wody do zbiornika tak by pompa byta catkowicie
zanurzona

Zapchana pompa

Rozkrecic i wyczysci¢ turbine i topatki

Zepsuta pompa

Wymieni¢ pompe

Zamkniety zawor

Odkreci¢ zawoér

Przedwczesne
zuzycie tarczy

Niewystarczajace chtodzenie

Sprawdzi¢ system chtodzacy

Za szybkie przesuwanie tarczy podczas
pracy

Przesuwac wolniej

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy

Wadliwe ciecie

Maszyna jest rozregulowana

Uregulowaé maszyne zgodnie z instrukcjami
zawartymi w tym folderze

Zuzyta lub uszkodzona tarcza

Zmienic tarcze

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu
przeznaczonego do ciecia

Wibracje

Drgania tarczy

Sprawdzi¢ stan tarczy i wlasciwie ja zamontowac

Wadliwe umocowanie tarczy w
pierscieniach mocujacych

Sprawdzi¢ poprawne ustawienie pierscieni i osi silnika.
Dokrecic dobrze $rube.

Zmienic¢ tarcze

Skrzywiona tarcza
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11. OPIS TECHNICZNY

MOC SILNIKA

DAKAR PLUS JEDNOFAZOWA

2,2KW =3KW

POLSKI

DAKAR PLUS TROJFAZOWA

ZASILANIE SILNIKA

230V~ 230V~/400V~

ILOSC OBROTOW SILNIKA

3000 (obr/ min.)

MOC POMPY CHtODZACE]

50w

ZASILANIE POMPY CHLODZACE]

230V~

SREDNICA TARCZY

350 mm

SREDNICA OTWORU MOCUJACEGO
TARCZE

pocowwe
Tarcpg” OO MO

25,4 mm

DLUGOSC CIECIA

TARCZA O SREDNICY 300: 645 mm

TARCZA O SREDNICY 350: 630 mm

GLEBOKOSC CIECIA

TARCZA O SREDNICY 300: 75 mm

TARCZA O SREDNICY 350: 100 mm

POJEMNOSC ZBIORNIKA NA WODE

43 LITRY (Z wymaganym poziomem wody)

WAGA NETTO

66,4Kg

WYMIARY Dt. X Szer. X Wys. (mm)

1080 x 686 x 1220
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12. 0 GWARANCII

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sg uzaleznione od serii
warunkow, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjg wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakgkolwiek wade fabryczna, ktorej
szczegbtowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywac¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktéw bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

13. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla pit modelu DAKAR PLUS, produkowanych przez SIMA, S.A. s wyszczegoélnione na
planach czesci zamiennych, ktére sg dotgaczone do tej instrukcji.

Aby zamowic¢ ktdérakolwiek z nich, nalezy sie skontaktowaé z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podac
numer, ktérym dana czes¢ jest oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sg widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

14. OCHRONA SRODOWISKA

Nalezy uprzatna¢ resztki uzywanych materiatdw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i

m niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placéwek zajmujacych sie

% recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ rowniez oddane do recyklingu
w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatow
elektrycznych i elektronicznych powinny by¢ sktadowane w miejscach do tego przeznaczonych
w celu ich zbiorowego usuniecia.

15. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW.

Oceniany poziom mocy akustycznej emitowanej przez maszyne.
DAKAR PLUS JEDNOF. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS TROJF. LWA (dBa) 122

16. DEKLARACIJA POZIOMU WIBRACII.

Poziom ekspozycji na wibracje mechaniczne w relacji reka/ramie jest nastepujacy:

MODEL DLA LEWEJ REKI m/ s2 DLA PRAWEJ] REKI m/ s2
DAKAR PLUS JEDNOF. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TROJF. 5,71220387313 4,71851454008
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17. SCHEMATY ELEKTRYCZNE.
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POLSKI

CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjq na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorgc odpowiedzialnos¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowac na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie bedg uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq mogq by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjq Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktory dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH
HISZPANIA
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DO ODESLANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancja na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowa¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjag lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjg moga by¢ zrealizowane wylacznie przez firme SIMA, S.A. lub placdwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjg Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sq oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te muszg by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

SEGA DA BANCO

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio in cantieri, di pietra ed altri materiali edili,
compie con tutte le disposizioni applicabili della Direttiva di Macchinari (Direttiva
2006/42/CE) e le regolamentazioni nazionali conseguenti a la suddetta.

Compie inoltre con tutte le disposizioni applicabili delle Direttive comunitarie citate a
continuazione2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dati della persona responsabile per I'’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

amministratore
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1. INFORMAZIONE GENERALE.
ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una sega da banco modello
DAKAR PLUS.

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA.

. Le Seghe da banco SIMA S.A., modello DAKAR PLUS, vengono disegnate e fabbricate per tagliare in pieno cantiere,
muratura, pietra ed altri materiali di costruzione minerale e composti con almeno un lato portante (piastrelle, mattonelle,
mattoni, marmo, granito, tegole di cemento o ceramica, gres...). L' utensile da taglio e’ un disco di diamante azionato da un
motore elettrico e raffreddato con acqua mediante una pompa d’impulso. L’'avanzamento del materiale si realizza
manualmente spingendo il carro mobile nel quale si trova situato. Questo modello di macchina si fabbrica con materiali di
prima qualita’.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questo macchinario si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

e  Offre all'utente massime prestazioni nel cantiere, visto che puo tagliare e smussare pezzi.

. Permette alzare e abbassare il motore in diverse altezze di taglio, realizzando questa operazione di forma manuale semplice
e veloce, mediante giro e bloccaggio della testata con il comando previsto a tale scopo.

. La testata nella quale €' montato il motore, si mantiene in modo equilibrato quando si annulla il bloccaggio dello stesso,
guesto equilibrio si ottiene tramite una molla che lo mantiene in sospensione.

. Il suo telaio costruito in acciaio, evita vibrazioni durante il taglio raggiungendo un maggiore rendimento dei dischi di diamante.

. Il carro o tavolo porta materiali, e’ dotato di rotelle con un canale di rotolamento a forma di “U” per correggere perfettamente
gli elementi di guida montati nella maquina. Questo carro dispone di una protezione in gomma nella superficie superiore per
evitare lo scivolamento dei pezzi da tagliare.

. Dispone di quattro piedistalli smontabili per facilitare il trasporto. Nella parte posteriore della vasca adatta due ruote per
eventuali spostamenti.

e |l carro incorpora riga graduabile per tagliare pezzi in angolo. Realizza tagli a smusso da 90° a 45°.

. Dispone di un riparo plastificato monoblocco per il disco con incanalature per il rafreddamento ad acqua, potendosi regolare
la portata con la chiave di passo.

. La struttura della macchina si vernicia al forno con vernice epoxy — poliéster che conferisce alta resistenza alla superficie e
mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

. Macchina protetta con schermo antischizzo che evita la proiezione di acqua nella direzione del taglio verso la
parte posteriore della macchina.

. L'equipaggiamento elettrico compie con la normativa di sicurezza comunitaria.

. Per la sicurezza nel trasporto, il carro o tavolo porta materiali €’ provvisto di un elemento di sicurezza, che evita il movimento
del medesimo lungo le guide durante il trasporto.
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. Il carro o tavolo porta materiali viene disegnato con un sistema antirovescio, questo sistema evita la caduta e rovescio della
macchina quando i pezzi da tagliare eccedono di misura e non sono supportate in appoggi adiacenti.

. Questo modello di macchina viene costruito conforme alle Diretive Comunitarie.

. L'utensile di taglio €’ azionato da un motore elettrico.

. E’ stato disegnato in modo che il disco venga raffreddato in entrambi i lati, mediante acqua impulsata dalla pompa connessa
al serbatoio.
La pompa di raffreddamento si mette in funzione simultaneamente quando il motore viene avviato.

e  Tuttii cuscinetti del motore sono montati con grado stagno cio assicura una lunga vita ai suoi elementi.

2.1 PITTOGRAMMI

| pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

E' OBBLIGATORIO L'USO
DEL CASCO, OCCHIALI E
PROTEZIONE ACUSTICA

LEGGERE MANUALE
D'ISTRUZIONI

E' OBBLIGATORIO E' OBBLIGATORIO L'USO DI
L'USO DEI GUANTI CALZATURE

2.2 TRASPORTO.

La macchina imballata in fabbrica incorpora un palet che permette un facile trasporto con muletti elevatori o
portapallet manuali. Il suo peso e dimensioni (Vedi quadro delle caratteristiche tecniche nel punto 8 di questo
manuale), fanno possibile I'uso di veicoli leggeri.

Una volta disimballata la macchina per spostarla nella zona di lavoro, si riesce nell'intento manualmente in due
persone.

Si raccomanda svuotare la vasca dell’'acqua prima di muovere la macchina per evitare possibili schizzi o
spargimenti. Ugualmente e’ necesario bloccare il carro per evitare movimenti imprevisti durante lo spostamento.
Comprovare inoltre che siano perfettamente strette le viti che fissano i piedistalli alla vasca per evitare la loro caduta
sollevando la macchina.

3. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

Le seghe da banco modello DAKAR PLUS si consegnano imballate individualmente in scatoloni di cartone
rinforzato e stivate in un pallet con due unita’ situate una sopra l'altra. La forte struttura dello scatolone permette
questa forma d’ imballaggio senza che si producano danni ai macchinari.

Aperto I'imballaggio, I'utente trovera’ la macchina con i piedistalli smontati; un manuale d'istruzioni con la sua
corrispondente garanzia, e una sacca contenente i seguenti elementi:

¢ Quattro piedistalli e quattro viti per il montaggio di questi. Vedi schema divisionale ( N° 19)
e una chiave esagonale ed un perno a punta.Vedi schema divisionale (N° 10)
3.1 MONTAGGIO DELLA MACCHINA

La Sega da banco DAKAR PLUS si sostiene con quattro piedistalli che gli forniscono la stabilita’ necessaria.
Questi supporti sono previsti di modo che si possano sfilare e ritirare facilmente per il quale si facilita il trasporto e
stivaggio.
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Per situare la macchina in posizione normale di lavoro si monteranno i piedistalli (P, Fig.2) infilandoli nei
corrispondenti portazampi (T, Fig.2) della struttura e stringendo le viti di bloccaggio (V, Fig.2) che li fisseranno.
Queste si potranno togliere nuovamente ogni volta che sia necessario.

3.2 RIEMPIMENTO DELLA VASCA

La Sega da banco DAKAR PLUS viene disegnata per lavorare con dischi di diamante raffreddati con acqua per
cui una parte importante della sua struttura e’ la vasca destinata a servire come deposito dell’acqua del
raffreddamento dal quale una pompa a circuito chiuso impulsa fino al disco.

ATTENZIONE: Prima di connettare la macchina alla rete elettrica per iniziare qualsiais operazione di taglio, si
dovra’ procedere al riempimento della vasca finche’ il livello sia sufficiente per coprire la pompa completamente senza
raggiungere le guide del carro.

Durante le operazioni di taglio si accumulano grandi quantita’ di residui nella vasca per cui si dovra’ cambiare
I'acqua tutte le volte che sia necessario per garantizzare un buon funzionamento della pompa ed un perfetto
raffreddamento del disco, la vasca adatta un tappo di scarico che facilita questa operazione.

4. CONNESSIONE ELETTRICA ED ADATTAMENTO DEL SENSO DI ROTAZIONE

Quando riceva la macchina e prima di connettarla alla rete elettrica, accertasi che la tensione elettrica e’
la indicata per I'allaccio della macchina, la tensione della macchina si trova visibile mediante la indicazione
di voltaggio vicino all' interruttore della stessa.

ATTENZIONE: non connettare la macchina alla rete se non si e' sicuri della tensione di alimentazione
disponibile, nel caso contrario se la tensione non e' la corretta il motore ricevera' danni irreparabili e sara’
inutilizzabile e fuori di servizio.

Una volta effettuato il passo anteriore e prima di situare il disco e manipolare il motore, e' necessario
verificare ed adattare la rotazione dell'albero motore nel senso corretto, si dovra' allacciare la macchina
alla rete elettrica e metterla in moto, osservando la direzione di rotazione che deve essere in senso orario,
nel caso sia necessario e con motori trifasici si puo' cambiare il senso di giro intercambiando tra loro due
fili conduttori di fase nella base aerea o nello spinotto del cavo d'estenzione con il quale viene alimentata
la macchina,

Se fosse necessario realizzare l'intercambio dei fili conduttori per cambiare il senso di rotazione del
motore, faccialo sempre con la macchina sconnessa della rete elettrica.

ATTENZIONE: Non manipolare mai i cavi d'alimentazione, fili conduttori o materiale elettrico della
macchina, se non si ha sconnesso totalmente la energia elettrica della rete.

Una volta raggiunto il senso di rotazione adatto, la macchina sara pronta per montare il disco da
taglio.

5. MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO DA TAGLIO

La sega da banco modello DAKAR PLUS viene disegnata per usare dischi di diamante segmentati o di filo
continuo con diametri da 300 o 350 mm indistintamente, i dischi posseggono propieta’ distinte secondo il materiale
che si va a tagliare per cui una scelta adeguata aumentera’ il rendimento e migliorera’ il risultato.

Faccia attenzione che i giri massimi sopportati dal disco da taglio siano superiori ai giri massimi che puo’
sopportare il motore dalla macchina.
5.1 PROCEDIMENTO DI MONTAGGIO O SOSTITUIZIONE DI UN DISCO DA TAGLIO

Per montare o sostituire il disco si procedera nel seguente modo:

e Verificare che il cavo dell’ alimentazione sia sconnesso dalle prese elettriche.

. Separare la protezione del disco (P, Fig.3) dalla testata della macchina allentando i pomelli che la
fissano (A, Fig.3)

. Introdurre la chiave esagonale (E Fig. 3) nel bullone (D Fig. 3) Bloccare il giro dell'asse del disco
introducendo nel foro che adatta nella sua estremita’ la chiave a punta (C, Fig.3), allentare il bullone dell’
asse e ritirare il piattino esterno (F, Fig.3). ATTENZIONE: Il bullone e’ filettato a sinistra.

e Situare il disco sull’albero motore facendo attenzione alla sua centratura e appoggio.

. Situare nuovamente il piattino esterno e stringere il bullone dell’'asse usando di nuovo il gioco di chiavi
usato anteriormente.

e Verifichi il perfetto accoppiamento tra il disco ed i piattini prima di stringere definitivamente il bullone.
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e Posizionare nuovamente la protezione del disco e stringere bene i volanti che lo fissano alla testata di
taglio.

e  Per smontare il disco procedere al contrario del montaggio.

ATTENZIONE: Prima di attaccare la macchina alla rete riordini e tolga gli utensili usati, accertarsi che tutti  gli
elementi della macchina si trovano in posizione corretta.

. Adesso puo' connettare la macchina.

e Una volta realizzato il procedimento di montaggio del disco da taglio, deve assicurarsi nuovamente che il
senso di rotazione del disco da talio sia corretto, e d'accordo con il procedimento descritto anteriormente,
questo deve coincider con la direzione che indica la freccia disegnata nel disco stesso e la direzione indicata
dalla freccia stampata nella protezione del disco.

Accertarsi che il senso di rotazione del disco sia corretto. Deve coincidire con quello indicato dalla
freccia disegnata nel disco stesso e con quello indicato dalla freccia disegnata nella protezione. In caso di necessita’ e
con motori trifasici si puo’ cambiare il senso di rozione intercambiando tra loro due cavetti di fase nella base d’ingrasso
o nello spinotto del cavo di alimentazione della macchina.

Riordini e tolga gli utensili usati, accertarsi che tutti gli elementi della macchina si trovano in posizione
corretta.

6. DOTAZIONE ELETTRICA.

La dotazione elettrica della quale sono dotate le Seghe da banco DAKAR PLUS fabbricate da SIMA, S.A.
posseggono un grado di protezione IP54.

Gli interruttori o prese montati in queste macchine, adattano una bobina di tensione minima che evita I
avviamento imprevisto dei suddetti:

Nel caso si verifichi una caduta d’energia o di tensione che causi I'arresto della macchina, ed una volta
ristabilizzate le condizioni normali di tensione, il motore non si riavviera’ finche’ non si spinge di nuovo il
bottone di colore verde dell’accensione.

6.1 MACCHINE CON MOTORE MONOFASICO

Il cavo d’estensione per alimentare la macchina dovra’ avere una sezione minima di 3x1,5 mm? fino a 25
metros de lunghezza. Per una distanza maggiore sara di 3x2,5 mm?. In uno dei suoi estremi si dovra’ collegare una
presa normalizzata di 16A 2P+T compatibile con la presa di corrente della macchina, nell’altro estremo uno spinotto
normalizzato de 16A 2P+T compatibile con I'uscita del quadro d ‘alimentazione.

6.2 MACCHINE CON MOTORE TRIFASICO

Il cavo d’estenzione per alimentare la macchina, dovra’ avere una sezione minima da 4x1,5 mm? fino 25 metri
di lunghezza. Per una distanza maggiore sara da 4x2,5 mm?. In uno dei suoi estremi si dovra’ collegare una presa
normalizzata di 16A 3P+T compatibile con la presa di corrente della macchina, nell’altro estremo uno spinotto
normalizzato de 16A 3P+T compatibile con I'uscita del quadro d ‘alimentazione.

Le seghe da banco DAKAR PLUS con motore trifasico escono dalla fabbrica per difetto connesse per funzionare a
400V.

Quando sia necessario utilizzare una tensione ad alimentazione trifasica da 230V, si dovra cambiare la
posizione delle placchette del ponte nella scatola elettrica del motore, come si indica nella seguente figura:

BIC)

s
- w

IMPORTANTE: Sconnettare la macchina dalla rete elettrica prima di procedere al cambio di posizione delle
placchette-ponte dei motori, inoltre si dovra' procedere a cambiare le etichette adesive che indicanti il voltaggio
d'alimentazione, in questo modo il voltaggio sara' sempre quello stabilito nella macchina.
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7. RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA.

¢ Le macchine con motore elettrico devono allacciarsi sempre ad un quadro normalizato che disponga
di un magnetotermico ed un differenziale coincidenti con le caratteristiche del motore:
2.2kw/3 CV, monofasico a 230 V, magnetotermico da 20A e differenziale da 20A/300mA
3kw 4 CV, trifasico a 230V, magnetotermico da 20A e differenziale da 20A/300mA
3kw 4 CV, trifasico a 400V, magnetotermico da 15A e differenziale da 15A/300mA
¢ MOLTO IMPORTANTE: La massa a terra si deve collegare sempre prima della messa in moto.
e Usare cavi d’ estensione normalizzati
e Accertarsi che il voltaggio della rete d’alimentazione alla quale si colleghera’ la macchina, coincida con il
voltaggio indicato dall ‘etichetta adesiva presente nella macchina.
¢ Accertarsi che il cavo d’estensione non faccia contatto con zone ad alta temperatura, lubrificanti od olei, acqua o spigoli
vivi taglienti, evitare che venga calpestato o schiacciato da veicoli cosi' come appoggiarci sopra oggetti.
¢ Non utilizzare acqua a pressione per lavare i circuiti ed elementi elettrici.
¢ | cavi elettrici che presentino tagli o rotture si devono cambiare il prima possibile.
e Mantenere sempre situati gli elementi e le protezioni di sicurezza.
e Adoperi sempre gli elementi di protezione omologati (Guanti, casco di sicurezza, occhiali, scarponcini...).
e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica e maneggiare sempre gli elementi meccanici ed elettrici della
macchina con il motore spento.
Attenzione: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicureza segnalate in questo manuale e compiere con la
normativa sulla prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

8. INTRUZIONI D' AVVIAMENTO ED USO

8.1 POSIZIONE DELLA MACCHINA E OPERAIO. ACCENSIONE ED ARRESTO

La macchina si deve situare in una superficie piana e stabile, libera da qualsiasi ostacolo ed
illuminata sufficentemente.

Prima di mettere in moto si dovranno realizzare gli accertamenti necessari (connessione elettrica, stabilita’,
protezioni, etc) citati nei capitoli anteriori.

Al situare la macchina assicurarsi che il piano dove si colloca sia una superficie orizzontale e che il terreno non
sia morbido. Questa macchina, NON SI DEVE USARE SOTTO LA PIOGGIA. LAVORARE SEMPRE CON BUONE
CONDIZIONI D' ILLUMINAZIONE.

Per cominciare a tagliare I'operaio deve posizionarsi nel lato corto della macchina di fronte all macchina, in
questa posizione potra maneggiare con facilita’ la testata ed il materiale da tagliare ed avra' sempre accesso
all'interruttore o presa di corrente. (Fig. 4).

Una volta connesso il cavo d’alimentazione, il motore e la pompa si potranno azionare solamente premendo il
bottone verde dell’ interruttore.
L’ arresto di entrambi si ottiene semplicemente premendo il bottone rosso del suddetto interruttore. (Vedi Figura 4).

8.2 REGOLAZIONE D'ALTEZZA

La Sega da banco si puo’ utilizzare indistintamente con dischi di diametro 300 e 350 per cui sono previsti due
fori filettati di fissaggio nell’'unita’ di taglio a distinte altezze (Vedi Figura 5)

Per cambiare la posizione della testata in altezza, si allenta la vite di supporto (T, Fig.5) con la chiave
esagonale in dotazione nella macchina, fino a che rimanga totalmente libera per potersi ritirare ed alloggiare nell’ altro
foro. Una volta situata la testata di taglio nella posizione desiderata stringere nuovamente la vite che la fissa (T,
Fig.5).

Per un disco di 300 mm di diametro si utilizzera’ il foro piu alto e per un disco di 350 mm si utilizzera’ il piu
basso.

Attenzione: Non usare mai la macchina con un disco di 350 mm di diametro con la testata di taglio
situata in posizione per disco di 300 mm, visto che in questo caso si potrebbe tagliare il carro insieme al
materiale.

8.3 TAGLIO DIRITTO

Per realizzare un taglio diritto si posizionera’ la riga graduata d’ alluminio che accompagna la macchina, sul
limite frontale del carro (B, Fig.6), e si fara’ scorrere il carro fino alla misura prevista nel taglio del pezzo. In questa
posizione si fissera’ al carro stringendo la vite di bloccaggio corrispondente (C, Fig.6). A continuazione si allentera’ la
vite di bloccaggio (M, Fig.6) per girare la riga graduata (A, Fig.6) in posizione 0 dove la fisseremo di nuovo.
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Il pezzo da tagliare si collochera’ appoggiandolo nel limite frontale del carro (B, Fig.6) e nella riga graduata
(A, Fig.6) come possiamo osservare nella figura. 1l congiuto della riga graduata si potra piazzare in entrambi i lati
secondo le esigenze.

1l taglio si effettuera’ assicurando manualmente il materiale appoggiato nel carro e spingendo lo stesso
verso il disco.

Iniziare il taglio lentamente e dosare I'avanzamento secondo la profondita’ di taglio e la durezza del materiale.
Un avanzamento eccessivo potrebbe causare un taglio difettoso o I'arresto del disco.

La pompa di raffreddamento si mette in moto simultaneamente con il motore. Prima di avvicinare il
materiale al disco assicurarsi che questo riceva la quantita’ di acqua necessaria.

8.4 TAGLIO A 45°

La Sega da banco DAKAR PLUS e’ disegnata con la testata di taglio inclinabile per poter realizzare tagli a 45°
con la stessa facilita’ di un taglio diritto.

Per girare la testata di taglio, si allentera’ con la chiave esagonale inclusa nella macchina, la vite di fissaggio
(T, Fig.7) finche’ la suddetta testata giri liberamente facendolo ruotare fino al limite fissato dal grano filettato (R,
Fig.7) che si incorpora per questo scopo. Mantenendo questa posizione stringere nuovamente la vite di fissaggio della
testata(T, Fig.7).

Le posizioni del congiunto riga graduata e del materiale, cosi’ come le osservazioni, sono le stesse spegate
nel punto 5.3 per il taglio diritto.

Per collocare nuovamente la posizione di taglio diritto, si procedera all’ inverso nella stessa forma, fino al
limite del grano filettato (E, Fig.7).

Attenzione: La ruotazione per smussi a 45° si deve realizzare con la testata di taglio nel piano
orizzontale. Se si ruota con la testata di taglio sollevata, la direzione del disco si spostera difettosamente. La
posizione orizzontale si ottiene abbassando la testata di taglio fino al limite posizionato nella colonna principale.
(P, Fig. 9)

8.5 TAGLIO IN DIAGONALE

Per il taglio in diagonale la riga graduata (A, Fig.8) si deve girare per cercare i gradi necessari al taglio che
si realizzera' di seguito si deve stringere la vite di bloccaggio (P, Fig.8), il materiale da tagliare si situera’
appoggiandolo sulla riga graduata e sul limite frontale del carro (Vedi figura 8) e si procedera seguendo le indicazioni
del taglio diritto.

8.6 TAGLIO CON DISCESA DELLA TESTATA

Il disegno della Sega da banco modello DAKAR PLUS permette realizzare tagli con il carro fisso ed effettuando
I’ avanzamento con un movimento di discesa della testata. Questa modalita’ si userebbe, per esempio, per aprire
finestre interne in un pezzo.

Per effettuare questo tipo di taglio si dovra’ allentare la maniglia regolabile (A, Fig.9) finche’ la testata no si
trovi libera; mediante la tensione esercitata dalla molla la testata si sollevera' fino al punto piu alto. Posteriormente
sposteremo il carro con il materiale fino a collocarlo sotto il disco e procederemo a tagliare con la maniglia allentata
(A, Fig. 9) e spingendo la testata verso il basso forzando la resistensa della molla.

L’avanzamento si dovra’ mantenere in base alla durezza del materiale e la profondita’ di taglio. (Vedi Fig.9)

Una discesa eccessiva del disco potrebbe rovinare il carro per cui la macchina adatta una vite che fa da
limite di percorso (P, Fig.9) che viene regolato in modo che il taglio non oltrepassi il limite necessario per tagliare il
materiale. Ugualmente questo limite determina la posizione del piano orizzontale della testata di taglio, che
e’ la condizione necessaria per ruotare a 45° senza produrre una deviazione del disco

8.7 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

e Le seghe da banco SIMA, S.A.devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato con il suo
funzionamento.

e Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni ed osservi il compimento delle
norme di sicurezza. Impari alla perfezione ad arrestare la macchina in modo sicuro e veloce.

¢ Situare la macchina in una superficie piana e sufficientemente illuminata. Non connettare la macchina fino a
quando non si trovi in una posizione stabile.

10
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e Accertarsi che la macchina sia in perfetto stato tecnico e totalmente operativa.
¢ Non metta in moto la macchina se non sono montate tutte le protezioni con le quali viene disegnata.

e Se consiglia I’ uso di occhiali di protezione, scarponcini di seguridad e protezioni acustiche. Usare sempre
materiale omologato.

e Sia prudente e non permetta la presenza di estranei intorno alla macchina quando €' in funzione.

e Vietare l'accesso e la manipolazione della macchina a persone che previamente non hanno famigliarizzato
con questa.

¢ Gli abiti di lavoro non devono includere capi che si possano impigliare nelle parti mobili della macchina.
¢ Nel caso si dovesse spostare la macchina farlo sempre a motore spento con le parti mobili bloccate.

o Utilizzare solo i dischi specificati in qusto manuale.

¢ Non usare acqua a pressione per pulire i circuiti e gli elementi elettrici.

SIMA, S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati della sega da banco
DAKAR PLUS.

9. MANUTENZIONE

La Sega da banco DAKAR PLUS richiede una semplice manutenzione descritta nelle operazioni seguenti:

e Cambiare I' acqua della vasca e pulire la macchina con la frequenza necessaria. La vasca dispone di una uscita
di scarico per tale scopo. Il livello di riempimento sara quello necessario per coprire la pompa completamente
senza raggiungere le guide.

¢ Anche se la pompa di raffreddamento dispone di una tappo-filtro, potrebbero penetrare nel suo interno residui
e resti di materiale tagliato procurando il blocco dell’elica impulsatrice. Per prevenire il caso faccia funzionare la
pompa periodicamente in un recipiente con acqua pulita durante vari minuti. Se fosse necessario, svitare il tappo-
filtro e pulire bene la turbina fino a quando non giri liberamente.

¢ Eliminare i possibili resti di materiale che si possono depositare sulle guide del carro.

e Sostituire il prima possibile qualsiasi cavo elettrico che presenti tagli, rotture o qualsiasi altro danno.
e Se la macchina non giace al coperto coprirla con tela impermeable.

¢ Alla fine di ogni giornata lavorativa, spegnere la macchina e staccarla dalla presa elettrica.

Le operazioni di manutenzione devono essere realizzate preferentemente da persone che conoscano la
macchina ed il suo funzionamento.

Qualsiasi manipolazione della macchina si deve fare sempre con il motore spento ed il cavo d’ alimentazione
sconnesso. Non dimenticarsi di riordinare totalmente gli utili ed attrezzi utilizzati nella manutenzione.

Nel caso si avvistano anomalie o mal funzionamento, revisionare la macchina tramite un tecnico specializzato.
Fare attenzione sempre alle raccomandazioni di sicurezza segnalate in questo manuale.

Si vieta qualsiasi tipo di modifica in qualcuno dei pezzi, elementi o caratteristiche della macchina
che l'utente faccia in modo indipendente. SIMA, S.A. non sara in nessun caso responsabile delle conseguenze che
possono derivare dall’infrazione di tali raccomandazioni.

9.1 SOSTITUIZIONE DI UN DISCO DETERIORATO

Il disco da taglio e’ uno degli elementi piu importanti in una sega. Un disco in buono stato e’ fondamentale per
raggiungere un ottimo rendimento della macchina; sostituirlo quando sia consumato o storto o crinato, rispettando le
istruzioni descritte nel punto 3.3

Non usi nessun altro tipo di disco che non sia quello specificato in questo manuale e accertasi che corrisponda
con le caratteristiche richieste di diametro massimo, diametro del foro centrale e numero massimo di giri sopportabili.

Consideri che dentro al gruppo di dischi diamantati esistono diversi tipi secondo il materiale da tagliare,
scelga sempre il piu appropiato al suo caso.

Per tutto I'esposto anteriormente, le raccomandiamo utilizzare sempre DISCHI ORIGINALI SIMA che compiono
i requisiti tecnici di sicurezza richiesti ed offrono un’ ampia gamma che soddisfa tutte le necessita’ facilitando cosi una
scelta corretta.
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9.2 CORREZIONE DELL' INCLINAZIONE DEL DISCO

Le seghe da banco modello DAKAR PLUS escono dalla fabbrica perfettamente regolate in modo che
le posizioni di taglio 90° e 45° coincidano quando la testata di taglio fa referenza hai limiti previsti (R, E
Fig. 10). Se per qualche colpo imprevisto o qualsiasi altra causa si dovesse perdere la regolazione iniziale , dovremo
correggere la posizione di questi grani filettati:

Allentare la vite di fissaggio della testata di taglio (T, Fig.10) per lasciarla libera e cercare la posizione 90°
del disco con l'aiuto di una squadra sopra il carro da taglio e facendo referenza al lato del disco. Se fosse necessario si
dovra' regolare il grano filettato limite (E, Fig.10) fino a raggiungere una squadra perfetta a 90°; una volta raggiunta
la posizione del disco a 90° con i Ipiano del carro o bancale, stringiamo il suddetto grano facendo attenzione che la
testata di taglio sia al limite massimo., in questo modo avremo corretto di nuovo la posizione 90° con il suo limite.

Per la posizione di taglio di 45° procederemo nello stesso modo ruotando la testata di taglio nel senso
contrario, per questa operazione sara' necessario regolare il grano filettato (R, Fig.10) previsto como limite per
questo angolo.

9.3 ALLINEAMENTO DEL DISCO CON LE GUIDE

Le seghe da banco DAKAR PLUS si verificano perfettamente in fabbrica prima della sua consegna.
Se per qualsiasi imprevisto il disco perde I'allineamento con le guide del carro si produrra’ un taglio difettoso per cui e’
necessario procedere ad un nuevo allineamento del disco rispetto alle guide del carro.

Per realizzare questa operazione sara necessario munirsi di una sbarra in acciaio di 4 o 5 mm di diametro (V,
Fig.11) e 250 mm di lunghezza circa affilata in un estremo a forma di punta di mattita. Sara’ anche necessario
munirsi di un pezzo di ceramica (piastrella o mattonella) (P, Fig.11) e un gessetto bianco. Si procedera nel seguente
modo:

e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica

e Ritirare la protezione ed il disco (Vedi punto 3.3)

e Situare il pezzo sul carro con il lato smaltato verso il basso e impregnare di gesso la parte centrale del lato in
vista.

e Collocare la sbarra (V, Fig.11) tra i piattelli di fissaggio del disco in modo che la punta afilata strisci con la
mattonella sulla parte con gesso. strindere il bullone dell’aloero motore. (Vedi figura 11).

e Spostare il carro in modo che la sbarra realizzi una linea retta sulla mattonella.

e A continuazione ruotare I'albero motore in modo che la punta della sbarra si posizioni nel lato contrario (Vedi
figura 11), spostare il carro in senso contrario all’ anteriore per tracciare con la sbarra una nuova linea che
dovra’ coincidere esattamente con quella di prima. Se non coincidono, si allenteranno le viti di fissaggio del
motore (T, Fig.11), correggeremo quindi la posizione di questo fino a quando non corrispondono le linee
tracciate sul gesso. Una volta raggiunto I'allineamento stringeremo nuovamente le viti del motore.

12



10. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI

ITALIANO

Il Motore non si accende

Mancanza di alimentazione elettrica

Revisionare I'entrata elettrica nel
quadro del cantiere. Verificare la
posizione del magnetotermico e

differenziale nel quadro del cantiere.
Revisionare il buono stato del cavo d’
estensione e il suo allaccio corretto ai due
estremi

Protezione térmica attivata

(Interruttori monofasici)

aspettare raffreddamento del motore
e ricaricare la protezione termica.

Interruttore avariato

Sostituirlo

Disco bloccato

Eliminare gli ostacoli che impediscono la
sua rotazione

Motore accende molto lentamente e

Condensatore danneggiato.

impiega troppo tempo a raggiungere i (Motori monofasici) Sostituirlo
giri corretti
C e . . Effettuare vari tagli su materiali
Segmenti o fili diamantati del disco L . 9 .
ieni di materiale abrasivi (Arenisca, cemento, Pietra,
p smerigliati)
Potenza di taglio insufficente Disco inapropriato Usare il disco apropriato per il
prop materiale
Bassa potenza nel motore Revisionare = motore nel Servizio
P Técnico.

Non arriva acqua di raffreddamento al
disco

Livellol dell’ acqua insufficiente nella
vasca

Correggere il livello

Pompa otturata

Svitare il tappo-filtro e pulire

Pompa danneggiata

Sostituire pompa

Chiave di passo chiusa

Aprire chiave di passo

Consumo prematuro del disco

Raffreddamento insufficente

.1
Revisionare raffreddamento

Avanzamento eccessivo

Diminuire avanzamento

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il
materiale

Taglio difettoso

La macchina non e’ allineata

Allineare (Vedi punto 6.3)

Disco danneggiato o consumato

Cambiare il disco

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il
materiale

Presenza di vibrazioni

oscillazione del disco

Verificare el condizoni del disco

Fissaggio del disco difettoso

Revisionare il corretto incasso dei
piattelli e I'albero motore. Stringere
bene il bullone

Disco storto

Cambiare il disco
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11. CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI DAKAR PLUS MONOFASICA || DAKAR PLUS TRIFASICA

POTENZA MOTORE 3CV=2,2KW 4CV=3KW

GIRI MOTORE 2800 R.P.M.

CON DISCO DIAMETRO 300: 645 mm

LUNGHEZZA TAGLIO

CON DISCO DIAMETRO 350: 630 mm

CON DISCO DIAMETRO 300: 75 mm
PROFONDITA DI TAGLIO

CON DISCO DIAMETRO 350: 100 mm

CAPACITA’ VASCA RAFFREDDAMENTO 43 LITRI (Con il livello necessario)

PESO NETTO 66,4 Kg
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12. GARANZIA

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con l'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d’infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso.

13. RICAMBI

I ricambi disponibili per le Seghe da banco modello DAKAR PLUS, fabbricate da SIMA S.A., vengono
identificati perfettamente nella FIGURA 1 que si aggiunge con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il nidmero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

14. PROTEZIONE AMBIENTALE.

Si dovranno recuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accessori, fluidi ed
@ imballi dovranno essere spediti a posti indicati per il loro riutilizzo ecologico. | componenti di plastica
% vengono segnalati per la loro raccolta differenziata.

R.A.E.E. I residui degli apparati elettrici ed elettronici si dovranno depositare nei posti
adatti per la sua raccolta differenziata.

15. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.

Livello di potenza acustica emesso dalla macchina ponderato.
DAKAR PLUS MONF. LWA (dBa) 122
DAKAR PLUS TRIF. LWA (dBa) 122

16. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI.

Il livello di esposizione alla vibrazione trasmessa al sistema mano-braccio e’:

MODELLO PER MANO SINISTRA m/s5 PER MANO DESTRA m/s5
DAKAR PLUS MONOF. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TRIF. 5,71220387313 4,71851454008
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17. SCHEMI ELETTRICI

SCHEMA ELECTTRICO DELLA SEGA DA
BANCO MODELLO DAKAR PLUS MONOFASICA
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L’ UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ essere in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

Sim
ima

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER RESTITUZIONE AL FABRICANTE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione alle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modifica e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

s i m a 18220 ALBOLOTE (GRANADA)
Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45

FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CEPTUDOUKAT COOTBECTBUA EC
AO CUMA

MpoM3oHa XyHKkapuib, Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250
18220 AnbbonoTte, NpaHaga (MCMAHNA)

OpraHM3aLl,M9|, OTBETCTBEHHAA 3a npomn3soacTBO n npoaBun>XXeHume Ha PbIHKE

060pyA0BaHUS, XapaKTEPUCTUKM KOTOPOIro ZlaHbl HUXE:

KAMHEPE3HbIN CTON

3AABNAET:

UTOo BbllWeyKa3aHHbIM CTaHOK, MpeAHa3HauYeHHbIA AN pPe3kn KaMHS W apyrux
CTpOUTENbHbIX MaTepuasioB B MpoLecce BbINOMHEHUS PaboT MO KaMeHHOW Khnadke,
COOTBETCTBYET C/eAyloLWmnM PacrnopsixeHusM o npousBoacTBe obopyaoBaHus (PacnopsixeHue
2006/42/CE) n cooTBeTCTBYeT HOpMaM TPaHCNOPTUPOBKMU.

JaHHbIN arperaT BbIMOJIHEH TakXxe C cobntogeHnem crnepyowmnx pacnopsixeHnn 2006/95/CE;
2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

NMpousBeaeHo B COOTBETCTBUM C HOPpMaMM:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349 UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418;
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

OTBeTCTBEHHbI! 3a pa3paboTKy TexHMYeCcKoro o6opyaosaHusa

2JyxeHbo PepHaHaec MapTuH

AO CMMA
MpomM3oHa XyHKkapwuib, Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250 - 18220 AnbbonoTte, NpaHaga (MCMAHNA)

AnbbonoTte 01.01.2010

ima
s I Moanucek: XaBbep MNapcmsa MapuHa

Ynpasnsowmm
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PYCCKWU#A

1. ObWLAA NHOOPMALIUA.

BHUMAHMUE: Mepen HauyasoMm 3KcrJlyaTaumm o6opyaoBaHMS BHMMaTE/IbHO O03HAKOMbTECb C coAepr>KaHUeM
AAHHOW MHCTPYKLUMMK.

AO CUMA 6narogaput Bac 3a okazaHHOe AoBepue K Halen npoaykumu u 3a npmobpeteHne KAMHEPE3HOIO
CTONA mogenn DAKAR PLUS.

B [aHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCrJlyaTauuu COAEpPXMUTCS BCsS HeobxoauMass uHGOpMauusi Mo YCTaHOBKe
o6opynoBaHUsi, ero sKcrnayaTaunm, TEXHUYECKOMY 06CyXMBaHUIO U, B cyYae Heo6X0AMMOCTU, MO ero peMoHTy. Takxe
B HEeM MpuBeAeHbl BCe acnekTbl, KOTOPble MOryT MOBAMSATL Ha 6e30macHOCTb WM 340poBbe paboumx B npolecce
ocyllecTBneHuns 6o U3  yKasaHHbIX MaHunynsumii ¢ obopyaoBaHueM. YeTkoe creAoBaHWe MNPUBEAEHHbIM
WMHCTPYKLMSAM 06ecrneunT HaaexHy paboTy 060pyioBaHUsl U NMPOCTOTY €ro TEXHUYECKOro 06Cy>XUBaHUS.

[MoaTomy noboe nNMuyo, OTBETCTBEHHOE 3a 3KCnayaTtauuk, TeEXHn4yeckoe 06CJ'Iy)KVIBaHVIe MU PEMOHT YKa3aHHOIo
O60py,ClOBaHVI$I, AO/IKHO BHMMATENIbHO Npo4vYnTaTh AaHHOE PYKOBOACTBO.

PekoMeHayeTcs Aep>kaTb faHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCrJlyaTauuMu B JIerko AOCTYNHOM MecTe TaM,
rae ucnonb3yercsa obopyaoBaHue.

2. OBLLEE ONMNCAHUE MALLUUHDBDI.

KamHepesHble cTonbl npoussoactea AO CUMA, wmogenn DAKAR PLUS, cneuwanbHo paspabotaHbl u
Npon3BOAATCS ANS Pe3KM B NpoLecce CTPOUTENbHbIX PaboT KaMHS U ApPYrMxX CTPOUTENbHbIX MaTepuanos, UMEKLWNX, No
MeHbllen Mepe, ogHy pabouylo noBepxHOCTb (Kadenb, Teppaulo (BeHeunaHckas Mo3anka), KMpnuy, MpaMmop, rpaHuT,
Kepamuyeckas unnM 6eTOHHas nauWTa, KaMeHHO-KepaMuyeckoe usgenue.....). Pexylwas 4vacTb npeacrasnsetr cobow
anMasHbIi ANCK, NPUBOAUMBIA B AENCTBUE 3/1IeKTPOABUraTeNeM 1 OxXnaxaaeMbli BOAOW, KOTOpas NoAaeTcsi C NOMOLLbHO
HebOoNbLIOro 3/eKTPUYECKOro Hacoca. lNpoaBMxKeHne MaTepuana OCYLUEeCTBSETCA BPYYHYIO MyTeM TOSIKAHMA KapeTKMu,
Ha KOTOpOW pasMeLlleH maTepuan.

Mcnonb3oBaHWe o60pyAoBaHUs B APYrMX LENsSX CUATAETCS HECOOTBETCTBYHOLMM €ro HasHa4YeHUIo U MOXET
6bITb OMACHO, MO3TOMY OHO CTPOro 3anpeLaeTcs.

e [penocTaBnsieT Mosib30BaTEN0 MaKCMMYyM BO3MOXHOCTEN, TakMX Kak paska MaTepuasnoB U pe3ka noa yrioMm.

e [lo3BONSAET NOABEM U OMyCKAHWE ABUraTeNs Ha pPasHylo BbICOTY, BbIMOMHAS 3Ty onepauuto 6bICcTpo n 6e3
YCWUUIA C MOMOLLbIO NPefyCMOTPEHHOMO A9 3TOW Lenu nynbTa.

e  CynnopT, Ha KOTOPbIA KPENUTCS ABUraTeNb, rapaHTUPYET ero yCToMuMBOE MOOXKEHME.
e CranbHble Waccu No3BonsioT nsbexatb BUbpaLUmii, AOCTUras Haunyyllero BpaLlleHns ancKka.

e CrONn Ans nepeMelleHns maTepuanosB OCHalleH KoecaMun C KaHanoM BpallieHns B popme “U” ana nyywero
coeAVHeHWS 3/1IEMEHTOB HanpasAaoWmMX. STOT CTON MMEIOT 3aLUUTHbINA Pe3UHOBLIV CMOW, NpeaoTBpaLLatoLLniA
cocKarnb3blBaHWe AeTanen Ans pesku.

. OcHalleHa 4 CbeMHbIMU HOXKaMU ANnS NerkocTn nepemMelieHna.

. MMeeT rpaaynmpoBaHHOM JIMHEKOWN ANs pe3ku nog yraom ot 90° go 450

L] OcHalleHa 3alWnTHbIM KOpMNyCOM And ANCKa C BbIXOAOM ANA oXnaXaeHua BOAOMW.

OKpalleHa 3MoKCUAHbIM MOIMECTPOM, YTO 06YCNaBAMBAET BbICOKOE COMPOTUBIEHWE MOBEPXHOCTM U 3aliuULIaET
arperaT OT KOppo3uu

3awmuieHa cneunanbHbiM - LUTOM, npeaoTepawlaoliMM NpoTeKaHne BOoAbl MO HanpaBAE€HUO OT WBa K 3agHen
4acTun MallUHbI

e DneKTpuyeckoe OCHalleHuWe COOTBETCTBYET BCEM HOPMaM 6e30MacHoOCTH.
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. [Ona 6e30macHOCTN TPaHCNOPTUPOBKK CTON ANSA NepeMeLleHs MaTepmanoB OCHaLLeH 31eMEHTOM

6e30nacHOCTH, KOTOPbI NO3BOMSET n3bexarb ABMXKEHUS NO BPEMSA TPAHCMOPTUPOBKMU.

e CTon Ans nepeMelleHUss MaTepunanoB OCHaLLeH CUCTEMOW, KOTopas No3BoJIsiET n3bexaTb NageHus unm
nepeBopoTa MaTepuana, Korga Matepvan npesbllWaeT 4ONyCTUMbIE pa3Mepbl UKW HE 3aKperneHsbl.

e 3DTa MoZenb pa3paboTaHa c CO6M0AEHNEM BCEX EBPOMNENCKUX HOPM.

e  Pe3ka ocyulecTBnseTcs nocne 3anycka 31eKTpoaBuraTens.

. CraHok pa3paboTaH Takum obpa3om, utobbl Oxnaxaatbe AUCK C ABYX CTOPOH BOAOW, NOAaBaeMon HAaCOCOM U3
eMKOCTU ANns BoAbl. Hacoc oxnaxaeHus 3anyckaeTcs O4HOBPEMEHHO C 3aMyCKOM ABUraTens.

L] Bce BpalleHna ABUraTtensd rapaHTUpyroT ANTNTENbHYO pa60Ty BCEX €ro aIeMeHTOB.

2.1 YCJIOBHbIE OBO3HA4YEHMUA.

YcnosHble 0603HaveHns1, pasMeLleHHble Ha 060pyaoBaHUN, UMEIOT CeayoLWmniA CMbICA:

O6s3aTeNbHO UCMONb30BaTb KacKy, O4YKM
N cpeacTBa NPOTMBOLUYMHOM aTaku

MpounTaTh PyKOBOACTBO MO 3KCrUlyaTtauuu

O6s13aTesIbHO UCMOJIb30BaTb NepUYaTKU
O6s3aTeslbHO  MUCMOJ/Ib30BaTb  3aALUTHYIO

06yBb

2.2 TPAHCINMOPTUPOBKA.

CTaHOK nocTaBnseTcs B YNaKOBaHHOM BMAe B YKpEn/eHHbIX KapTOHHbIX KOpobkax C AepeBSIHHbIM MOALOHOM,
4yTO obecneymBaeT NPOCTYI0 TPAHCMOPTMPOBKY C MOMOLLbIO MOABLEMHbIX TEMIEXEK UMM PYUHbIX WTabeneyknaayumkos. Bec
1 pasMmepbl obopypoBaHus (CM. Tabnuuy C TEXHUYECKUMW XapaKTeEpUCTMKaMW B paspesne 8 AaHHOro pykoBoOACTBa)
[enatoT BO3MOXHbIM €ro NepeBo3KYy B SIEFKOBbIX aBTOMOBUSX.

Korpa obopyaoBaHMe pacrnakoBaHO M Heo6X0AMMO MepeMecTUTb ero B MeCTO 3KCnjyaTauuu, 3TO MOryT caenatb
BPYUYHYIO 6€3 NMpUNOXKEHNs 0COBbIX YCUNUIA U KaKoro-nmMbo pycka [iBa YenoBeka.

MNepen nepeMelleHMeM arperata pekoMeHayeTcs ocBo6oauTb MoAAOH OT BOAbl, 4TO6bl UM3bexaTb
pa3bpbI3rMBaHMsa WM MPOSMBaHUS Xuakoctu. Takke Heo6xoAMMO 6510KMPOBaTb KapeTKy, YTo6bl MCKIOUYUTb
HenpeaBUMAEHHOE CKOJib)XEHUe BO BpeMsa nepemelieHnusa o6opyaoBaHusa. Y1obbl onopbl He 0TBaSIUANUCL BO BpeMSs
nofbeMa yCTaHOBKM, creayeT ybeanTbCs, YTO BCE BUHTbI, KOTOPbIMM OHW KPENSTCS K NMOAAOHY, KPENKO 3aBUHYEHbI.

3. NHCTPYKLUNA MO MOHTAXKY.

KamHepesHblie cTtonbl mogenu DAKAR PLUS nocTtaBnsiloTcs B WHAMBMAYasbHbIX YNAaKOBKaX B YKpPenseHHbIX
KapTOHHbIX KOpobKkaxX C AepeBsHHbIMM OCHOBaMW. Kopobku cO cTaHKamMu Mpu 3TOM pa3MellaloTcs Oo4Ha Haja ApYron.
Takon TMn ynakoBku obnagaeT AOCTAaTOYHOM MPOYHOCTbLIO, YTO MO3BOJSSAET M3bexaTb nospexaeHurt 06opyaoBaHUs BO
BpeMsi TPAHCNOPTUPOBKM.

OTKpbIB YyNaKkoBKY, MoJib30BaTesib 06HAPYXUT KOPMyC CTaHKa C AEMOHTUPOBAHHbLIMU OMOpaMu, PYKOBOACTBO MO
3KCnyaTauun M rapaHTMei u nakeT, coaepXaluuii cneaytowne getanu:

e YeTblpe onopbl 1 YeTbIpe Wypyna Buona ans kpernenus oriop ( N° 19)
e« Ha6op knrouen (N° 10)
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3.1 MOHTAX CTAHKA

KamHepesHbit cton DAKAR PLUS agepXuTcsi Ha 4eTbipex onopax, KoTopble obecneuyuBaloT CTaHKy Heobxoammyto
ycTornumBocTb. Onopbl pa3paboTaHbl Tak, YTO6blI UX NEerko MOXHO 6bI10 0TCOeAMHUTB, YTO obneryaeT TpaHCNOPTUPOBKY
M XpaHeHune obopynoBaHus.

Y1o6bl nNpuBEeCTM CcTaHOK B pabouyee nonoxeHne Heobxoammo yctaHoBuTb onopbl (P, Punc.2) B
cooTBeTcTBYtowmnx rHesgax (T, Puc.2), n 3adukcnposatb wypynam (V, Puc.2), KoTtopbie B Cy4yae Heob6XxoanMoCTH
MOXXHO CHOBa BblBEPHYTb

3.2 HANOJIHEHMUE NOAAQOHA

B kamHepe3HoMm ctone DAKAR PLUS npuMeHsIlOTCS asiMasHble AWCKW, KOTOpble OMbIBAKTCA BOAOM, TaKuM
06pa3oM, BaKHbIM 3/IEMEHTOM CTPYKTYPbl CTaHKa SBASieTCs NOoAAOH, CNy>XallMii pe3epByapoM A/t BOAbl, UCMOJSIb3yeMOM
ONA OXNaXAeHus, u noaaBaeMol C MOMOLLbI HAacoca Mo 3aKPbITOMY KOHTYPY K AUCKY.

BHUMAHWE: Tlepen BKAOYEHMEM CTOSla B CETb M HayasoM Kakux-nnbo onepauuin no peske HeobxoanMo
HaMONIHWUTb YKa3aHHbIW NOAHOC Tak, YTobbl BoZAa MOSTHOCTLIO MOKpbIBana Hacoc.

Bo Bpemsi paboTbl CTaHka B noaAoHe ckannvmBaeTcs 60nbliOoe KOMMYECTBO rpsi3n, NMO3TOMY crlefdyeT MeHATb
BOAY BCSKUM pa3, KOrga B 3TOM BO3HMKAET HE06Xx0AMMOCTb, YTObbl 06ecneynTb NpaBuibHYO paboTy Hacoca u xopollee
oxnaxnaeHue agucka. lMNoaaoH ocHaleH Npobkon Ansa ApeHaxa, 4Tobbl 0bnerynTb NpoLEecc 3aMeHbl BOAbI.

4. QNNEKTPONOAK/TIOYEHUE. PEITYJINPOBKA HAMPABJIEHUA BPALLEHUA

Mpu nonyyeHun MaliuHbI, NMpeXAe 4YeM BKIIOYUTb ee B ceTb, ybeautecb, UTO Hamnps)XeHue B CeTHU
noaxoasiuiee AsA NOAKJIIOYEHUs MawuHbl. HanpsixxeHue, Heo6xoammoe ansa pa6oTbl MallMHbI YKa3aHO Ha
AaTYUKE paAAOM C nNepekKnYvaTeneMm.

BHUMAHME: HE nogknio4yaiTe MalWuHy, €C/IM Bbl HE YBEPEHbI, UTO HaNps)XKeHne B ceTu noaxoasuee. 310
MO>KET NPUBECTU K MOJIOMKE W/IM NOJIHOW HENMPUroAHOCTU ABUraTesns.

BbiNnOJIHMB nNpeabiayliMe Lwaru, npexkae 4YeM YCTaHOBUTb AWMCK M 3anycTUTb ABuUratenb, cnepayert
y6eanTbcs B NpaBUIbHOM HanpaBJ/ieHMM BpallleHUsA ocu ABuratens. Bknrouute MalwunHy B ceTb, Habntoaasn
3a HanpaB/ieHWEM BpalleHUsi, KOTOpoe AOJHKHO 6biTb MO 4YacoBoW crTpenke. B cnyuyae ecnm 310
Heo6xoAMMO U B ciiyyae c Tpexda3HbIMU ABUraTeNsiM1, HarnpasBJiIeHUE MOXXHO USMEHUTb, MOMEHSIB MEXAY
co6oii agBa npoBoaa ¢a3bl B WUTENCE/IbHOW pPO3eTKe WAM B LUTENCENbHOW Buiake kabens, yuepes KOTOPbINA
OCYyLLeCTBJIIETCA NMUTaHUe CTaHKa.

Ecnu cnegyet noMeHATb Mexay co6oii nposoaa ¢asbl, AenaiTe 3TO, TONIbKO BbIKJIOUUB MaLLUMHY U3 CETU.

Hacoc oxna)xpawwen cMcTteMbl NpUMcoeAuHEeH K ABUraTesilo TakKMM o6pa3oM, UTO OH He 3anyCTUTCH Noka
He 6yaeT 3anyuleH gBUratenb.

BHUMAHME: Hukorpa He npousBoamTe pabor c kabensamMu nutaHuva, npoBoaamum ¢asbl WK
aNeKTpoMartepuasiamMm, €Caiu MalllMHa NOJIHOCTbIO HE OTKJ/IIOYEeHa OT CeTH.

Kak To/bKO Hajsla)xeHO npaBwW/ibHOE HarnpaBJieHMEe BpalleHUs ABUrartesis, MallMHa rotoBa K ycraHOBKe
ANCKa.

5. YCTAHOBKA N CHATUE PEXXYLLENro ANCKA

B kamHepe3HoM cTone mogenn DAKAR PLUS ucnonb3ylTcs anMasHble AUCKU, COCTOSIWME U3 CErMEHTOB MU C
HernpepbiBHOM neHTon, Anametpom 300 wam 350 MM. 3T Auckm obnafgarT pasInYHbIMW XapaKTepucTMkamn B
3aBMCUMOCTU OT MaTepumana, KOTOpbIM npeanonaraeTcs MMM pesaTb, MNO3TOMYy OT MpaBWIbHOro Bblibopa Ancka
NOBbILIAETCS MPOU3BOANTENBHOCTb M Yy4llaeTCs Ka4yeCTBO BbIMOSHAEMOM paboThbl.

BaHO, 4TO6bl MakcuMManbHOe 4ucio 060pOTOB, KOTOPOE MOXET BblAepXaTb yCTaHaBAMBaeMbl AWUCK, 6bl10
Bbllle MaKCMManbHOro Yncna o60poToB, KOTOPOE MOXET AaTb 060pyAoBaHMeE.
5.1 YCTAHOBKA UJIN BAMEHA PEXYLLUENo ANCKA
[na ycTaHOBKKM MK 3aMeHbl Ancka cobntoganTe cneayowmin nopsaok AeACTBUN:
e Ybeautecb, Uyto kabenb NUTaHMs 060pyAOBaHUS BbIK/IOYEH N3 PO3ETKMU
o CHSITb 3alWMTHbIN KOXyXx ancka (P, Puc.3) c cynnopTta, ocnabus gepxaTtenu, KoTopbiMu oH 3akpenneH (A, Puc.3)

. EJ'IOKVIDOBaTb noBOPOT OCKM AUCKa, BBeEAA B OTBEPCTUE Ha KOHLIE OCU cneumanbHbIA KoY (C, PVIC.3),
KOTOprVI npunaraeTca K KOMNNEKTY OGOpyAOBaHMﬂ.

e Ocnabutb raviky Ha ocu (D, Puc.3) wectnyronbHeiM knwo4voMm (E, Puc.3), KOTOpbIN TakXe BXOAUT B
KOMMMEKT, U yAanuTb BHELWHIoW wWaiby, kotopoi kpenutca auck (F, Puc.3). BHUMAHUE: Faka mmeer
neByr pe3bby.
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e PasMecTuTb AWCK Ha OCU U OTLLEHTPMPOBATb €ro nepes 3aTsXKOM.

e BepHyTb Ha MecTO BHeLWHIOW Wanby n 3aTaHyTb raky Ha OCW, UCMOMb3ys CneuuanbHbIi K4  Ans Toro,
uyTOo6bl 6/10KMPOBaTL ABMXXEHME OCU, U LLUECTUYTONbHbINA KoY.

Y6eauTech, YTO ANCK W LWabbl COEAMHEHbI XOPOLLO, MPEXAE YEM OKOHUYATENIbHO 3aTAHYTb raiky.
BepHyTb Ha MECTO 3alLUMTHbIA KOXYX M 3aTAHYTb AepXaTenun, Kpensume ero K Cynropry.
YT06bl CHATbL AUCK, BLIMOSIHUTE BCE AENCTBMSA B 06pAaTHOM MOpsiAKe.

BHUWUMAHME: Y6epute ncnonb3oBaHHble UHCTPYMEHTbI U ybeanTech, 4TO BCE AeTann CTaHKa pa3MelleHbl Ha
CBOMX MecTax.

MO>XHO BK/IIOYNTbL CTAHOK B CETb

YCTaHOBMB pexyLmi auck, cHoBa ybeanTech, YTO HanpaBneHne BpalleHUs coBnagaeT C Hanpas/ieHNeM,
yKasaHHbIM CTpPesikon, n306paKeHHON Ha AUCKe, N CTPENKON, n3obpaxeHHON Ha NpegoxpaHuTene.

6. DJIEKTPUYECKOE OCHALLEHMUE

dnekTpoobopynoBaHMe, KOTOPbIM YKOMMIEKTOBaHbl KaMHepe3Hble cTaHku BALI, npousBoammble AO CUMA,
MMeeT ypoBeHb 3awmTbl IP54,

LLTencenbHoe rHe3no C nepekslyaTeneM, yepes KOTOpoe OCYLIEeCTBASETCS nojada ToKa, BKJIOYaEeT B cebs
KaTyLWKY HU3KOIro HanpsaXeHusd, 4To No3BoNidAET nsbexartb HeENnpeaBnaeEHHOro 3anycka o6opy,qosaHV|$|.

B cnyyae npekpalleHus rnogaym 31eKTPO3HEpPruun Uauv najeHus HanpsixkeHus, KoTopoe BbI30BET OTK/YeHue
CTaHKa, nocsie BOCCTaHOBJIEHNA HOPMaJibHbIX yCJ']OBVIVI nogayn 3NeKTpONUTaHNA ABUraTesib He 3anyCTUTCA NoKa
CHOBa He GVAeT HaXaTa 3eJieHaA KHOMNKa BK/IIDYEeHUsA.

6.1 OAHO®A3HbIA ABUTATE/b

MuHUManbHOe nonepeyHoe ceveHwe kKabens yanvHUTENS, MCNOb3yeMoro Ans nNuTaHus obopyaoBaHWs, AOMXKHO 6biTb
paBHO 3x1,5 MM? npu anuHe kabens Ao 25 MeTpoB. AN kabens 60nblueil ANMHbI MUHUMAJIbHOE NOMNepeyYHoe ceyeHne
[IO/DKHO 6bITb paBHO 3x2,5 MM2, C Kax4oro KOHLUA OH AO/DKEH UMETb HOPMAsN30BaHHY0 BUAKY 16A 2P+T, U3 KOTOPbIX
ofHa Ao/MKHa 6blTb COBMECTMMa CO LUTENCceNbHOM pO3eTKOW CTaHKa, a Apyras — CO LITerncenbHON po3eTkon 16A 2P+T
nojayun aneKTponuTaHus.

6.2 TPEX®A3HbIW ABUTATENb

JaHHble Mogenu nocTaBnsawTcs C TpexdasHbiM aBuratenem 230/400B n TpexdasHol wWwTEencenbHOW
pPO3eTKOM C nepeksiloyaTenem.

MuHMManbHOE nonepeyHoe cevyeHwe Kabena yaNUHUTENS, WCNOMb3yeMOro Ans nutaHus obopyaoBaHus,
[OMKHO 6biTh paBHO 4x1,5 MM? npu AnuHe kabens Ao 25 MeTpos. s kabens 60nbliel AAUHBI MUHMMaNbHOE
nonepeyHoe ceyeHne AONKHO 6biTb paBHO 4x2,5 MM2, C KaXaoro KOHLUA OH [JO/DKEH MMETb HOPMann30BaHHYIO BUKY
16A 2P+T, 13 KOTOpbIX OAHA A0/KHA ObITb COBMECTUMA CO LUTENCENbHOM PO3ETKOW CTaHKa, a Apyras — CO WTencenbHON
PO3ETKOW Mofayun 3N1eKTPONUTaHmns.

KaMHepesHble ctaHkm Mogenv DAKAR PLUS c TpexdasHbIM ABUraTenieM MMEOT 3aBOACKYH YCTaHOBKY Ha paboty npu 400 B.
B cnyvae, ecnn HeobxoAMMO WCMNONAb30BaTb CTAHOK MpPW  HanpsxeHuu TpexdasHoro nutaHua 2308,
Heo6XxoANMO NepekioYnTb KOHTaKTbl B pacnpeaenuTenbHon Kopobke B COOTBETCTBMW C NPeACTaBIEHHbIM PUCYHKOM.

sl
w

T

BAXHO: Bcsakuii pa3, MeHss TMOJIOKEHWE KOHTakTOB B JBuratene, HErpeMeHHO CMeHUTe CTukep C
0603HayYeHMeM HACTPOEHHOr0 HaNpPsXeHUs.
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7. PEKOMEHAALMMN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

o CTaHKM C 3/1eKTPUYECKUM ABUratesneM AO/HKHbl 6biTb MOAKAIOYEHbl K HOPMaJIM30BaHHOW po3eTke,
OCHalleHHOW TepMOMarHuTHoW u auddepeHUManbHOW 3aWUTON B COOTBETCTBMM C TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTMKaMu agBuratens:
2.2kBT 3 n.c.,ogqHodasHbit Ha230 B, TepmoMarHuTHas 3awmta 20A u anddepeHumanbHas 3awmta 20A/300MA
3KKkBT 4 n.c., Tpexda3sHbii Ha230 B, TepmoMarHuTHas 3awmTa 20A n auddepeHunansHas 3awmta 20A/300MA
3KKBT 4 n.c., TpexdasHbini Ha400 B, TepMmomarHuTHas 3awmTta 15A n anddepeHumnansHas 3awmta 15A/300MA
¢ OYEHb BAXHO: 3azeMneHMe pAO/MHKHO 6bITb NoacoeAMHEHO Bcerpa nepej Hadanom paboTbl
obopyaoBaHwusl.
e Mcnonb3oBaTb HOpManun3oBaHHbIE YANTNUHUTENN
e Ybeantecb, YTO HanpsKeHne B CETU NUTaHUS, K KOTOpor 6yaeT NnoAKI0YEH CTaHOK, COBMaAaeT C HanpsXeHueMm,
YKa3aHHbIM Ha 3TUKEeTKEe, 3aKpenjeHHOoM Ha Kopryce cTaHka.
o Ybeamrech, YTO YA/MHUTENb HE BCTYMNAET B KOHTAKT C TEMJ0OM, Mac/iiaMu, BOLOW WU PEXYLLMMN KPOMKaMU.
e He vcnonb3yiite Bogy Noa HAaNnopoM A5 YNCTKM KOHTYPOB U 3N1EKTPUYECKUX SNIEMEHTOB.
e DNIeKTpOMNpoBOAa, Ha KOTOPbIX MMEIOTCS pa3pesbl U NOBPEXAEHWS, AO/MKHbI ObiTb 3aMeHEeHb! B KpaTyanLimne CpoKu.
e Cpeacrtsa 3awWwmThbl n obecrneyeHns TeXHUKM 6@30NacHOCTU AOKHbI XPAHUTLCSA Ha CBOMX MecTax.
e Bcerpga ncnonb3yinTte nHAMBMAYaNbHblE CPeACTBa 3alMThbl (NepyYaTKu, 3alMTHbIE HAYLWHWKK, OYKMK, Canoru...).
e Bcerpa oTk/to4anTe CTaHOK OT CETU, HE MPOM3BOAUTE HUKAKUX AEUCTBUA C MEXAHUUYECKUMWU U S1EKTPUYECKMMU
3/1leMeHTaMu CTaHKa Npu BKJIIOYEHHOM ABuraTene.

BHuMaHue: CnepyiiTe BCeM npuBeAeHHbIM B [AAHHOM pYKOBOACTBE peKOMeHAauusiM Mo TexHUKe
6e3onacHoOCTM 1 cobntofaiiTe NpaBuaa NnpeaynpexaeHusi puckos Ha pabouem mecre.

8. MHCTPYKLMU NO 3ANYCKY CTAHKA U EIT0 3KCINJIYATALUN

8.1 MOJTOXXEHUE CTAHKA N ONMEPATOPA. BKJTIOMEHUE /BbIKJTIOMEHUE

CTaHOK AoJhKeH 6biTb YCTaHOBJIEH HAa POBHOW M YCTOWUMBOI NOBepxHOCTH, 6e3 npenaTcTBUiA, C
XOpOLIUM OCBELLEeHNEM.

Mepea  BK/OYEHMEM CTaHKa B CETb HEO6XOAMMO MPOBECTM HEOHXOAMMblE MpPOBEPKM (31eKTpuyeckoe
coefvHeHWe, YCTOMUYMBOCTb, CPEACTBA 3alUMThl U T.4.), KOTOpble yKa3aHbl Bbille.

YCTaHOBUB CTaHOK, yﬁe,U,VITECb, 4YTO OH pa3MeLlleH Ha FODMSOHTaﬂbHOVI, TBepﬂ,OVI NMOBEPXHOCTHU.

310oT craHok, HE [AOJDKEH 3KCIJZIYATUPOBATbLCA NO4 AOXAEM. PABOTbl [AOOJKHbI
nPOBOANTLCA NMPU XOPOLLUEM OCBELLEHUW.

HaunHas pesky, onepaTop AOMXKEH HaxXxoAUTbCA HAMPOTMB CTaHKa. M3 3TOro MOMOXeHWS OH MOXET Nerko
ynpaBnsaTb KapeTKoi, Ha KOTOpPO 3akpernseHa AeTajb, Npu 3TOM OH BCeraa UMeeT Nerkuin AOoCTyn K nepeksntoyaTento
nopgayun Toka. (Cm. Pum. 4).

Korapa kabenb nuTaHMa MOAKMAOYEH, JABUraTeslb M HAcOC BK/IOYAKOTCS HaXaTUeM 3e/IeHOW  KHOMKM
nepeknoyaTens.

OcTaHOBKa CTaHKa OCYLLECTBISIETCA MyTEeM HaXaTusi KPacHOW KHOMKW Ha yka3aHHOM nepekstoyatene. (CM.
Puc. 4).

8.2 PETYJINPOBKA BbICOTbI

KamHepesHbii ctaHok DAKAR PLUS MOXHO ucnonb3oBaTb C Auckamum auametpom 300 wm 350, ansa storo
npeaycMOTpeHbl OTBEPCTUS ANS KpenneHus pexywero 61oka Ha pasnuyHon sBeicote (CM. Puc. 5)

Ona n3MeHeHns BbICOTblI cynnopTa ocnabbte kpenexHbih 60nT (T, PUC.5) WeCcTUyroibHbIM KHOYOM, KOTOPbIN
npunaraeTcs K CTaHKy, A0 TeX Mop, MoKa OH He CTaHeT coBCeM cBob6oAeH, YTO6bl U3BMeYb ero U NOMecTUTb B Apyroe
oTBepcTue. Korga cynnopT NepeMeLLEH B XXenaeMoe NosoXeHNe, CHoBa 3aTsaHUTE KpenexHbin 6ont. (T, Puc.5).

Ons guncka amametpom 300 mMcnonb3ynTe BepxHee oTBepcTue, ANS Ancka amameTpoM 350 MM mcnonb3ynTe
HUXXHee oTBepcTue.

BHuMaHue: Hukorga He UMCnonb3yiTe CTAaHOK C AMCKOM AunameTpoM 350 MM, ecnu pexywmin 6nok
3aKpernJieH Ha BbiCOTe, NpeAHa3Ha4YeHHOW Ans Aucka amameTpoMm 300 MM, B NPOTUMBHOM csly4yae Bbl MOXeTe
noBpeAuTb KapeTkKy.

8.3 PE3KA noAa nPAMbIM YIJ1IOM

[na ocywecTBneHus peskun nog npsiMbiM yrsioM NoMecTuTe rpagyMpoBaHHYIO0 JIMHENKY, KoTopas npunaraercs K
CTaHKy, Ha nepeaHuii kpal kapeTtku (B, puc.6) n nepemectTuTe ee 40 TOro MecTa, B KOTOPOM He06X0AMMO onpeaennTb
M3MEepeHuns, No KOTopbIM ByaeT NPOBOAUTLCS pe3ka AeTanu. B 3TOM nonoxeHun cnepyeTt 3akpenuTb KapeTKy, 3aTsHYyB
cooTBeTCcTBYlOWY 6nokupytowyt rarky (C, pumc.6). 3atem ocnabbte kpenneHne (M, puc.6) u noBepHUTe
perynmpyemyio wkany nuHeriku (A, puc.6) no nonoxeHusa 0, 3akpenuTe ee B 3TOM MOMOXEHUU.
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[JeTanb, KOTOpylo NpeanonaraeTcs pesaTb, A4O0/KHA 6bITb pa3MelleHa Ha nepeaHeM kKpat kapeTku (B, puc.6)
M [OMKHA onupaTbCsl Ha perynupyemyto nuHeinky (A, puMc.6) TakK, KakK MOKa3aHO Ha pUCYHKe. YCTPOMCTBO C
perynmpyeMon NMHEnKoi MOXET 6biTb pasMelleHo c Nboi CTOpoHbl AeTanu, B 3aBUCMMOCTM OT HeobxoaAMMOoCTU, ANS
3TOro Heo6Xx0AMMO NepeBEPHYTb €ro B NPOTUBOMOMIOXHOM HanpaBneHUN.

[ns pe3ku Heob6XOAMMO, KPEenKo YyAepXuBas MaTepuan Ha MOBEPXHOCTUM KapeTKu, fnepeaBuratb BPYUHYH
KapeTKy noj AUCKOM.

HaunHaTb pesKky cneayeT MeaSleHHO, COM3Mepsis CKOPOCTb MPOABMXEHWUS C Ty6UHON pe3kn U TBEPAOCTbIO
MaTepuana. CiMWwKOoM 6bICTPOE MPOABMXXEHNE MOXKET CTaTb NPUUYNHON AedEKTHONO pa3pesa WA NOSIOMKKU AUCKa.

Oxna)xpaatowmi Hacoc HaumHaeT paboTaTb 0AHOBpeMeHHO ¢ aABuratenem. lNepea TeM kak npnbnunsnTb matepman
K ANCKY, ybeanTechb, YTO AUCK OXia)XaaeTcs AO/HKHbIM 06pa3omM.

8.4 PE3KA NoA4 Yrjiom 45¢

KamHepesHbilt ctaHok DAKAR PLUS 6bin paspaboTaH C Hak/JIOHHbIM CynMnoOpTOM A/ TOro, Ytobbl MOXHO 6bl710
Npov3BOANTb pe3Ky noA yriom 459 c Tol xe NerkocTbio, YTO U NoA MPSIMbIM Yr/IOM.

YT06bI MOBEpPHYTb pexywuin 650K, ocnabbTe C NOMOLLBI LIECTUYrONbHOMO Klo4Ya, KOTOPbIM npunaraetcs K
CTaHKy, kpenexHbin 6ont (T, puc.7) Tak, uTobbl pexywmin 610Kk cBO60OAHO Bpallancs, 3aTeM HaKIOHUTE AUCK A0
ynopa, KOTOpbl 3akpenneH BWHTOBbIM wWTnudToMm (R, punc.7), npeaycMOTPeHHbIM KaK pa3 Ha 3TOT Ccay4an.
MoanepxuBas pexyLlmnii 6510k B 3TOM NOMIOXEHUN, XOPOLIO 3aTAHUTE KpenexHblin 6onT. (T. Puc. 7)

[MonoxeHne yCTpoiiCcTBa C peryiMpyeMon JIMHEMKOW WU MaTepuana, a Takxe Apyrue AeUCTBUS, Te Xe, 4YTo U
npefyCMOTPEHHbIE ANt PE3KU MOA MPSIMbIM YI/IOM B NMYHKTE

YT106bI BEPHYTL CYynMNOPT B MOMOXEHNE ANSA pe3Ku MoA NpsiMbIM yrnoM, Heo6xoanMo npoaenaTtb BCE yKa3aHHble
Aencrtena B obpaTHOM nopsake, C TOM pasHULENn, 4YTO npeaesibHOe MNOoNoXeHne MUKCUPYETCA APYrMM BUHTOBbIM
wrtndTom (E, puc.7).

BHuMaHue: MMoBopoT Ha 45° ciegyeT OCYWECTB/IATb pexXywuM 6JI0KOM B ropu3oOHTaJIbHOM
naockoctun. Ecim noBopauvBaTtb pexyLuii 6J10k B NOAHATOM COCTOSIHUM, HanpaBJ/ieHMe AUCKa WU3MEeHUTCs
HenpaBwW/IbHO. [OpM30HTaNIbHOE MOJNIOXEHMe pexywero 6noka AOCTUraeTcs MyTEM €ro OonyckaHusi A0 ynopa,
KOTOpbI pacnonoxeH Ha cynnopte. (P, Puc 9)

8.5 PE3KA NO ANATOHAIN

Ona ocyuwecTBneHus pesku nNo AvaroHanu noaBuxHaa wkana (A, puc.8) nepeMelwaercs B Tpebyemoe
nonoxexue. I

Mocne Toro, kak 3aTsaHyTo KkpenneHue (P, puc.8), aeTanb pasMellaeTcs Tak, 4Tobbl OHa onupanacb OA4HOWN
CTOPOHOW Ha perynupyeMyto MHenKy, a Apyron — Ha nepeaHtoo YacTtb kapetkn (CM. puc. 8), nanee cneaynte TeMm xe
MHCTPYKLUMSAM, YTO W NpU pe3Ke NoA NpsMbIiM YrjioM.

8.6 PE3KA C ONNYCKAHMEM CYINNOPTA

KoHCTpyKumMs kaMHepesHoro ctona mogenn DAKAR PLUS no3BonsieT nponsBoauTb pe3ky nNpu UKCUPOBaHHOM
MONIOXEHUN KapeTKu, Mpu 3TOM MNPOABMXXEHME OCYLLUECTBASETCS 3a CYeT OMnycKaHus pexyuwero 6soka. DToT cnocob
NMPUMEHSETCH, Hanpumep, Ans Toro, 4tobbl AenaTh BHYTPEHHUE OKOLLKM B AeTanu.

[nsa ocywecTBneHnsa 4aHHOro BuAa pe3kn Heobxoammo ocnabnsate perynupyemoe kpennexHune (A, puc.9), noka
CynnopT He cTaHeT cBO6OAHbIM M He MepeMecTUTCS NoA AaBIEHUEM NPYXMHbI B CBOE CaMOE BbICOKOE MOJIOXeHNe. 3aTeM
pasMecTuTe KapeTKy C AeTanbio NoA ANCKOM U NpoussBoauTe pesky npu ocnabneHHoMm kpenneHuun (A, Puc 9), Tonkas
CynnopT BHW3, NpeoAosieBasi CONPOTUBIIEHNE MPYXUHBI.

CKOpPOCTb MPOABUXEHUA [AO/MKHAs PperynmpoBaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT TBEpPAOCTM MaTepuana u rnybuHbl
paspesa (Puc.9).

Ype3aMepHoe OnyckaHuWe AMCKa MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHWIO KapeTKu, MO3TOMY CTaHOK OCHalleH
6ontom-ynopom (P, Pwuc.9), KoTopbin oOTperynMpoBaH TakuM o6pa3oM, 4Tobbl OMyckaHue He TnpeBbiWano
Heob6xoAMMOW AN pe3ku MaTepuana rnybuHbl. TakxXe AaHHbIM Yynop MapKUpyeT ropu3oHTasllbHOE MOoN0XeHue
cCynnopTa, 4YTO SIBNSETCS HeobXoAMMbIM YyCNOBMEM AN NMoBopoTa pexyuwero 6noka Ha 45°, yTobbl u3bexaTb
OTK/IOHEHMS AUCKa.

8.7 PEKOMEHAALIMN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHA

o KaMmHepe3Hble cTaHku mogenn DAKAR PLUS, Ao/mKHbBI 9KCM1yaTMpOBaTbCs NepCOoHasnoM, 3HaKoMbIM € paboTomn
AaHHoro obopyaoBaHus.

e Mepen HayanoM paboTbl BHMMaTENbHO MpoYMTaliTe PyKOBOACTBO MO 3KCMjyaTauuu, cobniopalite npasuna
TeXHUKM 6e30onacHOCTU. HayumTecb 6bICTPO M YBEPEHHO OCTaHaBNMBaTb paboTy cTaHKa.
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e CTaHOK AO/KEH 6blTb pa3sMelleH Ha POBHOW MOBEPXHOCTU, pPaboTbl AOSKHbI MPOBOAUTHLCA MPU XOPOLLEM
ocBelleHnn. He noaktoyanTe CTaHOK A0 TEX Mop, Noka He obecneynTe ero yCTomunBocCTb.

e Ybeautecb, UYTO CTaHOK, KOTOpbIi Bbl CObMpaeTecb MCNOSb30BaTb, HaxXoAWTCS B MNpPeKpacHOM paboyeM
COCTOSIHUMU.

e He 3aI'IyCKaI7ITe CTAHOK, €C/11 HE YCTaHOB/IEHbI BCE 3allUTHbIE FlpVICI'IOCO6}'IEHVI$|, BXoadwmne B KOMNNIEKT.

e PeKOMEHAYeTCs UCMOJIb30BaTb 3alUUTHblE OYKW, 3alUMTHbIE CanorM U CpeacTBa MPOTUBOLUYMHOW 3aliMThl.
Bceraa vcnonb3yiTe cpeacTsa MHANMBUAYANbHOWM 3aLlnThbI.

e ByabTe OCTOPOXHbI, H6aX0AsCb PSAOM CO CTAHKOM, BKJIIOYEHHbIM B CETb.
e He ponyckaliTe NOCTOPOHHUX ntoAen B 30HYy paboTbl CTaHKa.

e Pabouas opexpa He [O/MKHA MMeTb CBOGOAHO CBMUCAKOLWMX 4acTewn, KOTOpbl€ MOryT nonacTtb B ABUXYyLlne
4acCTu CTaHKa.

e Ecnn BamM Heobxoaumo nepeMecTuTb CTaHOK, AenanTte 3TO Bcerga npun BbIKTKOYEHHOM ABuUrartene, cC
BaGHOKMDOBaHHbIMM ABUMXYLWNMUCA HaCTAMU CTaHKa.

e cnonb3yiTe TONbKO AUCKM, YKa3aHHble B JaHHOM PyKOBOACTBE.
e He ucnonb3yiiTe BoAy NoA HAMOPOM A/t UACTKU KOHTYPOB W 3IEKTPUUECKMX S/IEMEHTOB.

AO CMMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a MNOCNEACTBUS HENpaBW/IbHOrO MCMOJIb30BaHUSI KaMHepe3HbIX CTaHKOoB
DAKAR PLUS.

9. TEXHUYHECKOE OBCJTY)XXUBAHUE

KamHepesHbih ctaHok DAKAR PLUS TpebyeT npocToro TexHM4Yeckoro obcnyxumBaHus, KOTOpOe 3aK/oyaeTcs B
cnepyowmnx AencTBmax:

e 3aMeHa BOAbl B MOAAOHE M UYMCTKA CTaHKa C TOM NepUoANYHOCTbIO, KoTopas notpebyetcs. C 3Tol Lefblo NoaaoH
OCHaLLeH ApeHaXKHbIM KnanaHoM. Boaa B noaAoHe [0MXHA MOMHOCTbIO NMOKPbIBaTb HacocC.

e HecMOTpss Ha TO, 4YTO HacOC OCHAaLleH KPpbIWKON-PUIbTPOM, B HEro MOXeT nonagaTb rpsA3b W YacTUUKK
MaTepwana, peska KOTOporo npousBoauTcs, 4YTo 6nokupyeT pabodee koneco. [ns npegoTBpalleHus 6J10KMPOBKU
paboTbl Hacoca pfavte eMmy nopaboTaTb HECKONbLKO MUHYT B pesepByape C u4ucton Bogon. B cnyuae
HE0bX0ANUMOCTN, OTBUHTUTE KPbIWKY-GUNLTP U npoynctute pabodee Koneco, noka OHO He HayHeT cBob6oAHO
BpaLLaTbCs.

e YnansaTb BO3MOXHble ocTaTku obpabaTbiBaeMbix MaTepmanoB, KOTOpble MOryT OTK/IaAblBaTbCsl HA HanpaBnsoLen
4acTn MexXaHun3Mma.

e B MakcMMmanbHO KOpPOTKME CpPOKM MPOM3BOAWUTbL 3aMeHy 3/1eKTpuyeckux kabenern, Ha KOTOpbiIX O6HapyXeHbl
nopesbl, NPo6onHbI MK nbblie Apyrve NoBpeXAeHUS.

e ECnn CTaHOK HMYEM He HaKpbIT, HAKPONTE ero HeMpoOMOKaeMoMn TKaHbHO.
e B KkoHLUe kaxaoro paboyero AHS Bblk/OYaTb CTAHOK U OTCOEAMHSATb €ro OT CETU NUTaHUs.

ﬂ,eﬁCTBMH Nno TEXHUYECKOMY 06CJ‘Iy>KIABaHVI}O AOJ/IXHbI MPOU3BOANTBLCA NEPCOHAZIOM, 3HAKOMbIM C YCTpOVICTBOM n
paboTon cTaHka.

Jliobble [elCTBMS CO CTAHKOM [AOJDKHbI OCYLLECTBASTLCS MPU BbIK/IOYEHHOM ABuUratene M OTCOeAWHEHHOM
kabane nuTtaHus. He 3abyabTe MNOAHOCTbO Yy6paTb BCE WHCTPYMEHTbI, WCMOb30BaBLUMECS MPU  TEXHUYECKOM
obcnyxmBaHum.

B cnyyae obHapyxeHus aedheKToB UAuM Hemonagok B paboTe cTaHka Heo6xoAMMo 06paTUTbCA K CreumanucTy
Mo TEXHWUYECKOMY O6CTYXXMBAHWUIO AN NPOBEPKM paboThbl CTaHKa.

Bcerga cnegyet yunTbiBaTb peKOMeHAauUMN rno TEXHUKE 6e3onacHocTy, npmneeageHHbIE B JaHHOM pyKOBOACTBE.

Monb3oBaTento 3anpeujaeTcs CaMOCTOATE/IbHO BHOCUTb M3MEHEHUA B [AeTanu, 3JIeMeHTbl WUnu
XapakKTepucTMku crtaHka. AO CUMMA He HeceT HMKaKoW OTBETCTBEHHOCTM 3@ MOCNEACTBUS, BbI3BaHHbIE
HecobnogeHneM AaHHbIX peKoMeHbaluun.

9.1 SAMEHA NOBPEXAEHHOIo ANCKA

PexyLlmii Auck sIBAsSieTCS OAHWM U3 Haubonee BaXKHblIX 3/IEMEHTOB KaMHEpPEe3HOro CTaHka. [ns AOCTUXKEHWS
Hawny4lwein npov3BOAUTENBHOCTM CTaHKa Heob6XoAMMO MoAAepXMBaTb AUCK B XOPOLWIEeM COCTOsiHUW. [lpou3BoauTe
3aMeHy AWCKa, KOrAa OH W3HOLLEH, UCKPUBIIEH UN UMEET TPEeLLUHbI.

He vcnonb3yiiTe HUKakuWe Apyrue TUMbl AUCKOB, KPOME yKasaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, CleAuTe 3a TeM,
yTO6bl XapaKTEPUCTMKM [MCKA COOTBETCTBOBA/IM HEO6XOAMMbIM 3HAUYEHUSIM MaKCMMasibHOrO AMaMeTpa, AuaMmerpa
BHYTPEHHEro OTBEPCTUSA M MaKCMMasibHOro uncsia 060poToB.
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WmeliTe B BMAy, YTO Cpeam asMasHbIX AMCKOB BbIAENSIOTCA pasfvyHble TUMbl B 3aBUCMMOCTM OT MaTepwuana,
KOTOpbIV npeanonaraeTcs pesatb. B KaXxAoM KOHKPETHOM cilyyae Bblibupalite Hanbonee noaxoasLmMn ANCK.

B cBA3M C BbIWEN3NO0XEHHBIM pekoMeHZyeM BaM Bcerga wucnonb3osaTtb OPUTMHAJIbHBIE AWMCKU CUMA,
KOTOpble OTBeYaloT BCEM HeobXO0AMMbIM TexHU4yeckuMm TpeboBaHuAM M TpeboBaHusM No TexHuke 6esonacHocTn. AO
CVMA npepnaraeT WWPOKYK raMMy AUCKOB, CMOCOOHYI yAOBNETBOPUTH BCEM MOTPebHOCTSM, 4TO obnerdaet BbI6Op
noaxoasiwero gmcka.

9.2 HACTPOMKA YIJIA HAK/TOHA ANCKA

KaMHepe3Hblie ctonbl mogenn DAKAR PLUS oTperynupoBaHbl Ha 3aBoje TakK, YTo6bl nosioxkeHusa 90°
M 45° coBnapanun, korpa cynnopt ¢pukcupyert cneumanbHblie ynopbl (R, E Fig. 10). Ecnu n3-3a HeOXuaaHHOro
yAapa unuv no Apyron NpuynHe nosioXKeHME YyrnopoB HapyLIMIOCb, HEO6XO0AMMO OTPErynpoBaTh UX NOJIOXEHUE:

Ocnabbte kpenexHbit 6ont (T, Pnc.10), 4ytobbl 0CcBO6OANTL CYNmnopT, U HanauTe nonoxeHwe aucka 90° c
NMOMOLLbIO YrioMepa, COOTHOCS CYMNmnopT M NINLEBYIO CTOPOHY Ancka. B cnyyae HeobxoanMocTu ocnabbte WTURT - ynop
(E, pnc.10), po Tex nop , Noka He AOCTUrHeTe nonoxkeHma 90 °. Korga yron BbICTaB/EH, 3aTAHUTE YKa3aHHbIN
WTMHT NMoOKa OH HEe COMPUKOCHETCA C CynnoptoM. Takum obpas3om, 6bin BbiCTaBneH 3aHOBO yron 90° un
3adunKCUpPOBaH yrnop, ero orpaHNYMBatoLLNIA.

Ons perynnpoBKu NonoxeHuns 459 TakuM xe 06pa3oM NoBepHUTE CYynnopT B MPOTUBOMOJSIOXHOM HamnpaBieHuu,
ToNbKO Tenepb pabotante ¢ wtndTom (R, pnc.10), Tak Kak OH SABNASETCA YNOPOM, OrpaHUUYNBAOLWNM STOT yro.

9.3 BbIPABHUBAHUE ANCKA N HAMNMPABNIAKOLWNX

KaMHepesHble ctonbl DAKAR PLUS BbipaBHMBalOTCA M NPOBEPSIIOTCA Ha 3aBoAe nepepn OTrpaBKOM.
Ecnn no kakomn-To npuyMHe AUCK nepectan 6biTb BbIPOBHEH OTHOCUTENbHO HanpaBfSOWKMX KapeTku, oH byaeT genatb
nedeKkTHbIN pa3pes, No3TOMy HEOBXOANMMO CHOBa BbIPOBHSTb AMCK M HanpaB/stolWme.

[Ons 3Toro Heo6xo4MMO UMETb CTallbHY CNULy AMaMeTpoM 4-5 MM 1 anuHon npumepHo 250 MM, 06TOYEHHYHO
Cc ogHoro kpasi B cdhopme koHumka kapaHaawa(V, Puc.11). Takxe noHaaobutcss kepamumyeckas aeTanb (kadenb wam
kKaMmeHHas kepamuka) (P, Puc.11) wn 6enbin Mmen. eicTByinTe cneayowmm obpasom:

e OTK/IOUMTE CTAHOK OT 3/IEKTPOCETH.

e YpanuTe 3aWmMTHbIA KOPMyC AMCKa U CaM AUCK.

e [MomecTuTe AeTanb Ha KapeTKy 3MajMpoBaHHON CTOPOHOWM BHWM3 W HaMaxXbTe MesoOM LEeHTpasbHyl 4acTb
BMAVMOW CTOPOHBI.

e [MomeTbTe cnuuy Mexay warbamn(V, Puc.11), KoTopble 3aTArMBalOT AWCK, TaK, 4YTOObl 3aTOYEHHbIA KOHeLl,
Kacancs kadensa B 4acTu, OTMEYEHHON MenoM. 3aTsaHuTe rariky Ha ocu asuratens. (Cm. Puc. 11).

e [MepemecTuTe CynnopT Tak, 4Tob6bl CNULA NpoBena NpsAMylo JIMHUIO Ha Kaderne.

e 3aTeM NoBepHUTE OCb ABUratens Tak, 4yTobbl cnnua okasanacb C MPOTUBOMOOXHOM CcTOpOoHbl (CM. Puc. 11), un
nepemectuTe cynnopt B o6paTHOM HanpaBfieHuUn, YTO6bl HAaYepPTUTb CNULIEN HOBYIO JIMHUIO, KOTOPas B TOYHOCTH
AOJKHA coBnapaTb ¢ nepBoW. Ecnv nuHuM He coBnapatoT, ocnabbTe 60NTbl, KOTOPbLIMW KPENWUTCA ABUraTesb
(T, Puc.11) » noaperynupyinte nonoxeHue asuratens Tak, 4tobbl obe NMHUM HapucoBaHHble MesioM COBMau.
Koraa 370 AOCTUIHYTO, 3aTsaHUTe 60Tl ABUraTens.
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10. YCTPAHEHUWUE HAUBOJIEE YACTbIX HEMOJIAAQOK

HEUCNMPABHOCTDb BO3MOXHAA NPUYUNHA YCTPAHEHMUE

[BuraTtenb He 3anyckaeTcs

HeT anexkTponuTaHus

MpoBepuTb Nopavy nUTaHUS B 30HY
nposeaeHuns pabor.

MpoBepuTb nonoxeHue
TepMOMarHMTHOM u anddepeHumanbHOM
3almThl B po3eTKe.

MpoBepUTbL COCTOSIHME Kabensi MUTaHus w
NpPaBWIbHOCTb €ro NOACOEANHEHNS C 060MX
KOHLIOB.

AKTMBaUUS TepMo3alunThbI
(OanHogasHble nepekoyaTenu)

[JoxpaaTbcsi, Noka ABuraTenb OCTbIHET
N NepeyctaHOBUTb TEPMO3aLLUUNTY.

Monomka nepeknw4yartend

3aMeHUTb nepeknyartenb

HecooTBeTcTBYOLWMIA ANCK

YcTpaHutb rnomex MeLlaloLyo
3abnoknMpoBaH ANCK P Vi Y

BpaLLEeHu1Io

[Oeuratens 3anyckaeTcs O4YeHb
MeANleHHO W AO0BONbHO Aoaro  He | KoHAeHcaTop noBpexaeH.
P P [Mpon3BecTn ero 3aMeHy.
pnocTturaeTt HeobxoanMoro ymcna | (OgHodasHble aBuratenu)
obopoToB.

Cpenatb HECKONbKO pa3pe30B
3aTynnieHne aniMasHbIX CErMEHTOB UK | WINdOBanbHOro MaTepuana
neHTe gucka. (MecuaHwuk, BeToH, HaxxaayHbii

KaMeHb)

HepocraTouHasa cuna pesku
Mcnonb3oBaTb OUCK,

COOTBETCTBYHOLWMI MaTepuany

Hwn3kasa MoLWHOCTb ABUraTens

MpousBecT OCMOTp ABuraTens B
Cnyx6e TEXHUYECKOro 06CNyXNBAHUSA.

He nocTtynaeT BoAda Ans oxnaxAaeHus
ANCKa.

MpexaeBpeMeHHbI U3HOC ANCKA

YpoBeHb BOAbI B NOAA0HE
HEANOCTATO4EH.

JonuTb BOAbI.

3acopunacsa Hacoc

BbIBUHTUTb
MpoOYUCTUTL €ee.

KPbIWKY-PUnbTp "

Hacoc nospexaeH

3aMeHUTb Hacoc.

MponyckHOM KNanaH 3akpbIT

HepocraTouyHoe oxnaxaeHue

OTKpbITb NPOMYCKHOW KianaH.

MpoBepUTb CUCTEMY OXNaXAeHMWs.

YpesMepHasi CKOPOCTb MPOABMXKXEHMUSA

CokpaTuTb CKOPOCTb MPOABUXEHUS.

HecooTBeTcTBYlOWMIA ANCK

Mcrnonb3oBaTb AWCK,
COOTBETCTBYIOLWMIA MaTepurany.

[NedekTHbIl pa3pes

CTaHOK OTKJ/IOHSIeTCS OT MPSAMON NIMHUMU

BbicTpouTb No npsamMon AnHum (CM.
pasgen 6.3).

Anck nosBpexaeH nan n3HoweH

3aMeHUTb AMCK.

HecooTBeTcTBYOWMIN ANCK

Mcnonb3oBaTtb AUCK,
COOTBETCTBYIOLWMI MaTepuany.

Bo3HukHOBEHWe BMbpaumi

HenpaBunbHOe Harnpas/ieHne

MepeycTaHOBUTbL ANCK MPaBUIbHO.

ernneHme ANCKa HenpaBUbHOE

MpoBepuTb NPaBUNbHOCTb COEANHEHUS
wanb n ocu gBuratens. Xopowo
3aTaHyTb raviky (neeas pesbba).

Anck nckpmsneH

3aMeHUTb AUCK.
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11. TEXHUYECKMNE XAPAKTEPUCTUKUN

W 3 n.c.=2,2kBT 4 n.c.=3 kBT

MAKCUMAJIbHBIA VAMETP JVUCKA 350 MM

OWNAMETP LUEHTPAJIbHOTIO OTBEPCTUA ONCKA 25,4 Mm

C ANCKOM ANAMETPOM 300: 645 mM

MAKCUMAJIbHAA OJTMHA PA3PE3A

C ANCKOM OVMAMETPOM 350: 630 MM

C AMCKOM AMAMETPOM 300: 75 MM
MAKCUMAJIbHAA TNYBUHA PA3PE3A

C ANCKOM OMAMETPOM 350: 100 mm

EMKOCTb MOAA0HA OXJIAXIAEHUSA 43 JIUTPA (HEO6XO,D,VIMbIl7I YpPOBEHb 33I'IOﬂHeHVIFI)

MACCA 66 Kr
PA3MEPbI C OMNMOPAMMU (ﬂﬂVIHa X WnpunHa x BbICOTa) 1080 x 686 x 1220 MM
PA3MEPbI BE3 OMNOP (ﬂ,ﬂVIHa X WnpuHa x BbICOTa) 1080 x 686 x 586 mMm
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12. FAPAHTUMUHDbIE OBA3ATENIbCTBA N KOMIMJIEKTYHOLLME.

AO CUMA paet rapaHTuiO Ha cBoe 060pyAoBaHUsA Ha cny4van Kakux-nmbo 3aBoackux aedektos, 6epeT Ha cebs
obsizaTenbcTBa MO PeMOHTY 060pyAoBaHMsl, MOJIOMKW KOTOPOrO Bbi3BaHbl 3aBOACKMM aedekToMm, B TeyeHne OAHOIO
FOOA c MoMmeHTa nokynku, paata nokynku OBA3ATE/IbHO pomxkHa 6biTb OTpaxeHa B MpuiaraemMom FTAPAHTUAHOM
CEPTUOUKATE.

Ha o6opoTe ykasaHHOro cepTudukaTa NMCbMEHHO yTouHsalTca YCNTOBUSA TAPAHTUAHOIO OBC/Y>XUBAHUS,
npu 3TOM CNneAyeT yuuTbiBaTb, YTO AEWCTBME rapaHTUM MpeKpawaeTcs B C/lydyae HEUCMNOSIHEHUS YCTaHOBJIEHHbIX
yCNoBMM onnaTbl.

[apaHTMsi Ha MaTepuanbl, KoTopble He 6biin npousBeaeHbl AO CUMA (anekTpoobopyaoBaHue, ABuratenu,
MOALMMHUKN U T.4.) COOTBETCTBYET rapaHTuu, NpesocTaBasieMo NpoM3BoaUTENEM.

AO CUMA ocTaBnsieT 3a cobor NnpaBo BHOCUTb U3MEHEHUS B CTaHKW 6e3 npeaBapuTenibHOro yBeAOMIEHUS.

13. BAMNACHbIE AETAJIN.

3anacHble feTanun, UMeLWKnecs B HalinduMm aAnsa KamHepesHbix ctonos mogenn DAKAR PLUS, npoussoanmbie AO
C/MA, npuBeaeHbl C COOTBETCTBYHOLWMMN MAEHTUDUKAUNMOHHBIMKM HOMepamu Ha PUCYHKE 8, KoTopblit npunaraeTcs K
[NAHHOMY pYKOBOACTBY.

Ona 3akasa kakon-nmbo w3 3anacHbiX AeTanen HeobxoAuMMO CBA3aTbCA C OTAENOM MOCNEenpoAAXHOro
ob6cnyxuBaHna AO CUMA u coobwmte HOMEp, KOTOPbIM OTMeYeHa HeobxoamMas 3anacHas AeTaslb, a TakXe MoAaesb,
naeHTUUKaALMOHHBIA HOMEP 1 rog NPOU3BOACTBA CTaHKAa, KOTOpble yKa3aHbl Ha MAEHTUDUKALMOHHON Tabnnuke
CTaHKa, K KOToOpoMy noabupaeTcs geTanb.

14. 3ALLNTA OKPYXXAIOLEN CPEAbI.

OTxoabl 06paboTKM AONXKHBI COBMpaTbCA BMECTO Toro, 4tobbl BbibpacbiBaTbcs. C Lenblo 3almTbl 3KONOMMK
@ WHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU, XWAKOCTM M YNaKOBKM [O/KHbl XPAaHUTbCA B CreumanbHbIX MecTax.
% MnacTukoBble KOMAOHEHTbI AO/KHbI 6bITb MapKMpOBaHbl C Lienbio nocneaytoLler BbiIbopoyHon nepepaboTku.

R.A.E.E. HeHy)Hble (HerogHble) AeTanu 3/IeKTPOMHCTPYMEHTOB AO0JI)XHbl cobupaTbca B
E cneumanbHbIX MecTax A/ nocneaylowen pacCopTUPOBKM.

15. YPOBEHb LLUYMA.

YpoBEeHb MOLHOCTU LUYyMa, NMPOU3BOAUMOIro paboTarowmM CTaHKOM.
DAKAR PLUS OJHO®A3H. LWA (aB(A)) 122
DAKAR PLUS TPEX®A3H. LWA (aB(A))122

16. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALIUIA.

YpoBeHb nepeaayum BU6paLmnii Ha KUCTU PYK:

MOAEJb ONS NEBOW PYKU M/ ceks ONS NPABOW PYKN M/ ceks
DAKAR PLUS OQHO®A3H. 5,71220387313 4,71851454008
DAKAR PLUS TPEX®A3H. 5,71220387313 4,71851454008
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