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1 BBepeHue

YBaxkaemMbl 3akazumk!

Cnacmbo, uto npuobpenn Hawy NpoayKUmio. Mbl yBepeHbl, 4TO
OHa MOJIHOCTbIO OonpasgaeTt Baww oxungaHus.

CBapouHbiv annapat HST 300 Print 450 2.0 pa3pabotaH cneyu-
aNbHO ANA 31eKTPOMY(PTOBOM CBapKM MAACTMacCoOBbIX TPyH ¢
AvameTpoM He Bbiwwe 450 Mm. Annapart saBaseTca npeacTtaBuTenemM
CNeAyroLLero rnoKoAeHWs UCMbITAaHHbIX Ha NpakTUKe annapaTtos
cepumn HST 300, koTopbIvi 061a4aeT NpU 3TOM PaCLLUMPEHHbIM Ha-
6opom byHKLMN.

Mpoaykumns 6bina M3roToBseHa M NpPOBepeHa B COOTBETCTBUM C
CaMbIMW COBPEMEHHbBIMU TEXHOIOTUAMWU 1N OBLLEenpU3HaHHBIMU
CTaHAapTamMu 6e30nacHOCTM 1 cHabXeHa HeobXxoAMMbIMU PYHK-
LMAMM 3aLUUTBI.

Mepes OTrpy3KoM NPoAyKLMSA NpoLuia NPOBEPKY Ha HaZEXHOCTb
n 6esonacHocTb Npu pabote. OgHako B ciyyae ownbok npu 06-
paLLeHUN UM HenpaBWAbHOM MCMNOAb30BaHUM 0H6OpysO0BaHMA
MOXET BO3HUKHYTb yrpo3a A/s:

*  3J0pOBbA OnepaTopa,

* CaMoW NPoayKLUuu 1 apyroro obopyaoBaHmna onepatopa,

*  3QPeKTMBHOCTM PaboTbl NPOAYKLMN.

Becb nepcoHasn, yyacTBYHOLWUIA B YCTAHOBKE, 3KCMayaTaLum, Tex-

HUYeckoMm obecneyeHnn 1 06CaY>KMBaHNN NPOAYKLNN LONXKEH:

*  VMeTb COOTBETCTBYHOLLYHO KBasMdUKaLmto,

« pabotaTb ¢ 060pyAOBaHNEM TOBKO NOZ HAA30POM,

¢ BHMMAaTeNbHO M3YyuYnTb PYKOBOACTBO MONb30OBaTeNs U Aen-
CTBOBATb B COOTBETCTBMM C HUM MpU paboTe ¢ NpoayKLNEN.

Cnacubo.

2 YKa3aHuAa no TexHnkKe 6e3onacHoOCTU

2.1 Wcnonb3oBaHue npaBUJibHOINro TepMuHasla

noagxKknrovyeHunA

Ncnonb3yinte npaBu/ibHbIA TEPMUHAN MOAKAOYEHWNS, KOTOPbIN
NOAXOAUT K TUMY Ucnoab3yemor MydTol. [poBepbTe, YTOObI NpU
NOAKNHOUEHUN Bbla XOPOLINA KOHTAKT. Hukorga He ncnosb3yniTe
TEePMMVHaNbl NMOAKJOUEHUS UAU COEANHUTENbHbIE ajanTepbl CO
cNesamMmn BO3rOpPaHUA MAN Takue, KOTopble He npeHasHaueHbl
ANS JaHHOro Tuna pabor.
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2.2 HenpaBunbHOe NCNO/Ib30BaHWE CBAapPOYHOro Kabena n
Kabena nutaHna

3anpeLyaeTcs NepeHoCUTb annapat 3a kabenw; He TAHWTE 3a Ka-
6enb, UTobbI BbITAWMTL U3 po3eTkn. Kabenb cnepyet 6epeub ot
BO3/ECTBMS BbICOKUX TEMMepaTyp, MonajaHns Macia 1 OT OCTPbIX
N pexyLLmx NpesMeToB.

2.3 3akpenneHue My¢dTbl U CBapuBaeMbIX AeTasiei nepes,
Hauya/iomM CBapKu

Ana 3akpenneHna mydTbl 1 CBapuBaeMbIX JeTanen nepes Hayaaom
CBapPKW MCMONb3ynTe TUCKN WUAW COOTBETCTBYHOLLME 3aXKUMHble
npucnocobnerHns. Bo Bcex cnyvasax cnegyet npuaepxmneaTbea
MHCTPYKLMW MO yCTaHOBKe OT MpounssoanTens MyqdTbl, a Takxe
obLLerocyAapCcTBEHHbIX U PerMoHaabHbIX HOPM 1 NMpPaBui.

CBapoOuHbI MPOLLECC HUKOTAa He MOBTOPAETCA C UCMOAb30BaHNEM
OZLHOW 1 TOW Xe MydTbl, T.K. 3TO MOXET MPMBECTUN K TOMY, YTO HaCTu
noJ, Hanps>XeHNeM OKaXKyTCA Hen30/JIMPOBaHHbIMW B npejenax
AOCTyna nepcoHana.

2.4 Ywuctka cBapOUHOro annaparta

Annapat 3anpeLLaeTcs norpyxatb B BOAY WAM PacnblNsTb BOAY
BO/N3N Hero.

2.5 BckpbiTne annapara

Koxxyx annapaTa MOXeT ObITb CHAT TOJIbKO Creunannsm-
! POBaHHbIM MEPCOHaNOM WU3roTOBUTENS UAU CEPBUCHON
MaCTepPCKOW, KOTOpble HaAexallM 06pa3oM NoAroToB-
NIeHbl U YTBEPXAEHbI U3rOTOBUTENIEM.

OcTOopOXXHO

2.6 YpnuHuTenbHble kabenu No mecty akcnJyaTauum

Y1obbl yBENNUNTL ANVHY Kabens nuTaHWa, UCNONb3ynTe TONbKO
yAVHUTENbHble Kabenn yTBepXAeHHOro ob6pasLia, KOTopble UMeHOT
COOTBETCTBYHOLLYO MapKMPOBKY 1 CleAytoLLne CeYeHMs KUbI:

A0 20 m: 1,5 mm? (pekomeHayetca 2,5 mm?);
T nn HO7RN-F

cBbie 20 m: 2,5 mm? (pekomMeHayetcs 4,0 mm?);
Tvn HO7RN-F

! Mpw ncnonb3oBaHWM yAANHUTENBHOTO Kabens ero Bcerga
cnenyeT NONIHOCTbIO pa3MaThbiBaTh U YK1aAblBaTh Ha 3eM-
Nto.

OcTopoxHO

2.7 TpoBepka cBapOUYHOro annaparta Ha Haimume
NoBpeXXAeHNN

Mepes ncnonb3oBaHMEM MPOAYKLMM NpoBepbTe GyHKUUK Be3-
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OMacHOCTK; eCNN HeKOTOpble AeTann MMEKT He3HauuTesbHble
NOBpPeXAeHMA, NpoBepbTe, YTOObI OHK paboTann ncnpasHO.
Y6eamnTech, UTo LTEKepHble TEPMUHAIbI MOAKAOUEHNs paboTatoT
MCMPaBHO, YTO MPU NMOAKJOUYEHUN UMEETCH XOPOLUMIA KOHTAKT U
YTO KOHTaKTHble MOBEPXHOCTU YmnCTble. Bce geTanun f0MKHbI ObITh
yCTaHOBJ/IEHbI NMPaBW/IbHO M PacMNoONOXeHbl C CObAtoaeHEM BCex
HeobX0AMMbIX YCIOBWUIM, UTOOBLI 0b6ecneunTs 6esynpeyuHyro paboTy
CBapoOYHOro obopyaoBaHus. HemcnpaBHocT GyHKLMIA Be3onac-
HOCTU UM GYHKLIMOHANbHBIX YCTPOWCTB 6€30MacHOCTU AOMXKHbI
6bITb yCTPaHEHbI; 3aMeHa HEUCMPaBHbIX 3/1IEMEHTOB BbINOHAETCS
B aBTOPM30BAHHOW PEMOHTHOW MaCTepPCKOM.

2.8 Kpbiwka nHrepdeiica nepegaum gaHHbIX

rlblfle3aLLl,I/|THaF| KpbllWKa AnA |/|HTep¢e|7|ca AaHHbIX AOJI>KHA 3aKpbl-
BaTb NMOPT BO BpeEMA pa6OTbI, YTOObI npesoTBpaTuTb NornagaHne
B HEro BJjarn v rpAasun.

2.9 XapakTepucTUMKM UCTOUHUKA NUTaAHUA

29.1 [uTtaHue oT ceTn

[LO1KHbI BBINOJHATLCA TPEHOBaHWSA Ha MPOBOAHbIE COEANHEHWS OT
MOCTaBLLMKOB SHEPrOPECYPCOB, NpaBmIa TEXHUKN BesonacHoCTy,
NPVYMeHUMble CTaHAAPTbI Y HALMOHA/IbHbIE PEMTAMEHTI.

Mpw MCNONb30BaHNKN CUCTEMbI pacnpeAeneHnsa NUTaHns
! no mecTy paboTbl HeobxoaMMO cobaroaaThb NpaBuaa ycTa-
" HOBKW aBTOMaTOB-MpepbIBaTe/IeN NPU yTeuke Ha 3eMJIH0;
npw 3Kcnayataumy B Lenb AOAXeH ObiTb yCTaHOB/EH
aBTOMaTUYECKUI BbIKtOYaTe b,

OcTopoxxHO

[Ans 3aWmThl OT reHepaTopa 1 CeTU NUTaHUA NAaBKUA Npesoxpa-
HUTeNb AO/KEH ObITb paccumTaH Ha TOK 16 A (C 3aaep>kkomn cpa-
6aTbiBaHMA). Annapat ciegyet 6epeyub OT JOXAA U BAaru.

2.9.2 luraHue ot reHepatopa

HeobxoavMas HOMWHaNbHas MOLLHOCTbL reHepaTopa, onpeaense-
Mas TpeboBaHUAMM Ha NOTPeHASEMYHO MOLLLHOCTb CAMOM KPYMHOM
13 UCMOb3yeMbIX MydT, 3aBUCUT OT crieLndurKaL MM Ha 31eKTPONu-
TaHWe, YCI0BUIA OKPY>KatoLLEen Cpesbl M CaMOro TMna reHepaTopa,
BKJIFOUAs ero XapakTepucTKM ynpaBaeHUs/peryinpoBaHus.

HomMuHanbHas MoLHOCTL reHepatopa 1 ¢asa, 220 - 240 B, 50/60 I'u;
A 20... A 160 3,2kBT
4 160.....4 450 4 kBT mexaHwnueckas perynmposka
5 kBT anekTpoHHas peryanposka

CHauana BKNHOUMTE reHepaTop, a 3aTeM CBapOYHbI annapart. Ha-
npsa>XeHne X0N0CTOro xoaa cneayet otperyanposatb Ha 240 B. Mo
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OKOHYaHWKM paboTbl, CHayasa OTKIKUUTE CBAPOYHbINM anmnapar, a
3aTeM BbIK/IOYMTE CaM reHepaTop.

Pabouas MOLLHOCTb reHepaTopa CHUXXAETCA MPUMEPHO Ha

10 % Ha kaxgble 1000 m BbICOTbI Hag ypoBHeEM mMops. B
Baxto MPOLLECCe CBapKM HUKaKMe Apyrne yCTpoMCTBa, MOAKHO-

YeHHble K JaHHOMY reHepaTopy, He AO/>KHbI paboTaTb.

3  Tekywee ob6cny)kuBaHue U PEMOHT

3.1 O6wasa nipopmauus

Tak Kak AaHHbIA annapaTt UCNOAb3yeTCA B YCAOBUAX, TPEOYOLNX
cobnrogeHma ocobbix Mep HesonacHoCTK, obcayxnsaHue u pe-
MOHT MOTYT BbIMONHATLCA TONbKO U3roTOBUTENEM WV €0 NapTHe-
pamMu, UMELWUMN CnelnanbHOoe paspeLleHne U nNpoLleAwnmm
noAroToBky. TakuM 06pa3oM, MOXXHO rapaHTMPOBaTb HEM3MEHHO
BbICOKWI YPOBEHb KayecTBa 1 He3onacHoCT 06opyaoBaHMS.

HeBbinosnHeHue gaHHOro Tpe6oBaHMA BegeT K CHATUIO C U3-
roToBUTENA KaKUX-M60 rapaHTUiiHbIX 06513aTe/IbCTB U BCAKOW
OTBETCTBEHHOCTM MO NpeTeH3nAM, CBsi3aHHbIM ¢ obopyaoBa-
HMeM, BK/IloUas KOCBEHHbIW yuiepb.

Mpwn NpoBeaeHUn TekyLLero obcay>KMBaHWs annapaT aBToMaTu-
Yyeckn OBHOBASETCA COMMACHO TEXHUYECKMM crneumdurKaumsamM Ha
Hero, eCTBYOLW MM Ha MOMEHT ero obcnyxxnaHusa. Ha dyHKun-
OHaNbHOCTb 0H6OPYAOBaHUSA NPEAOCTABAAETCA rapPaHTUA CPOKOM
Ha TpX MecAua.

PekoMeHayeTcs NPOn3BOAMTbL Tekylllee 06CNy>XMBaHWe annapaTa
MWHUMYM OAWH pa3 B roj,.

Heobxoammo npoBepaTb 3nekTpuyeckyro 6e3onacHoCcTb No 3a-
KOHHbIM NMpaBuaam.

3.2 TpaHcnOpTUpPOBKA, XpaHeHue, AOCTaBKa

[locTaBka annapaTt OCyL,ecTBAAETCA B TPAHCMOPTUPOBOYHOM
Awmke. Annapat cnegyeT XpaHUTb B 3TOM ALLMKe, 3aliuiias ot
BO3ZENCTBMA Barn 1 npoymx GakTopoB OKpy>KatoLLen cpesbl.

Mpu oTrpy3ke annapata OH AOJIKEH MPW NH0ObIX 06CTOATENbCTBAX
nomMeLLaTbCs B TPAHCMOPTUPOBOYHbIN ALLMK.

4 MNpwvHunn pabotbi

CBapouHbi annapaT HST 300 Print 450 2.0 no3sosseT BbIMOJ-
HATb 3N1EeKTPOMYPTOBYHO CBapKY MAaCTMacCoBbIX TPY6 ¢ PyHKLMen
CcunTbiBaHUA wTpmxkoga. Kaxaaa mydra cHabxeHa ApAbIKOM C
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OZHVM WA ABYMS LUTPUXKOAAMU Ha HeM. CTPYKTypa AaHHOrO KoAa
CTaH4APTU30BaHa Ha MUPOBOM YpPOBHe. [1epBbl KO COAEPXKNT
NHPOpPMaLMIO O NPaBUILHOM XOZ4e NpoLecca CBapkn B COOTBET-
cteum ¢ ISO 13950, BTOpO Kog, ecv TaKOBOW MMEETCH, — JaHHble
OTCNEeXMBAEMOCTU AeTanen B cootBeTcTBUM ¢ ISO 12176-4.

MapameTpbl CBapKM TakxKe MOXHO BBOAUTb BPYUHYH0. CBapOYHbIi

annapat HST 300 Print 450 2.0 ocHalleH MMKPOMPOLLECCOPOM,

KOTOPbIA BbIMOJHSAET:

*  KOHTPO/b N MOHUTOPWHT CBAPOYHOrO NpoL,ecca B MOJHOCTbIO
aBTOMaTMYECKOM pexunme,

*  MNPOAO/KNTENBHOCTb CBAPKM B 3aBUCUMOCTM OT TeMnepaTypbl
OKpY>KatoLLen cpeabl,

* BbIBOAEHWE MHPOPMaLMIO Ha dKpaH B TeKCTOBOM dopmarTe.

Bce paHHble No cBapke M OTCNEXMBAEMOCTU (TpaccnpyemMocTn)
COXPaHAKOTCA BO BHYTPEHHEN NMaMATU MU MOryT ObiTb nepesaHsl
Ha USB-Hakonutenb.

MNepesaya AaHHbIX MO CBapKe aKkTUBUPYeTCs yepe3 nHTepdeinc
USB A T1na, K KOTOPOMY MOXHO MOAKAKOUNTb, Hanpumep, USB-
HakonuTenem.

Zpyaue donosHuUmMelbHble NpUHadAexHocmu

* MporpammHoe obecneuenmne MK an1a nepegaun n apxmen-
poBaHua MHopmMaunm Ha MK (418 BCeX OCHOBHbIX CUCTEM
Windows)

+ USB-Hakonutenb 414 nepefaym AaHHbIX CO CBAapOYHOro
annaparta no Mecty npoBeaeHns paboT Ha NpuHTep nan MK B
oduce (CM. 4OMONHUTENBHYO MHPOPMAaLMIO B KOHLLE JAHHOTO
PYKOBOZCTBA)

5 NMpoBepka u s3kcnayatauna

« [lepea Tem, kak NPUCTYNNTb K 3KCMayaTaLum CBapOYHOro
annapara, ybeanTtecb, YTO OH YCTaHOBJEH Ha MOAXOAALLYHO
POBHYH MOBEPXHOCTb.

« [poBepbTe, UTOOLI B LENM 3aWMUTbl UCTOYHUKA NUTaHUA/
reHepaTopa, CTOAN NAaBkuK NpejoxpaHuTens Ha 16 A (c 3a-
Aepxkkon cpabaTbiBaHMSA).

« [ogkntounTte BUAKY LLHYpa NUTaHWA annapata K cetv uin K
reHepaTtopy.

« [lpounTarite n cBepbTECh C PYyKOBOACTBOM MOJ/Ib30BaTENA HA
reHepaTop, ec/i OH NUCMOJIb3YyeTCA.

5.1 BxaroueHue cBapOYHOroO annapara

MNocne noakntoueHns kabensa NUTaHMA K CETU UAN FreHepaTopy R AR AR AR A

- HUERNER
BKJIKOUMTE CBApPOYHbIM arnnapart npn NnoMOLWmn CMI0BOIO BbIK/HO- HST300 Print 450 2.0

yaTens. Ha akpaHe noasutca cnegyrollee coobuieHne (kpaH 1). KKK KA K KKK KKK XK KKK KK

SkpaH 1
Bepcusa: mapt 2016 Pykosoacteo HURNER HST 300 Print 450 2.0 Py 9
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Cpa3sy nocne 3toro coobuieHne Ha 3KpaHe N3MeHNTCsa (AkpaH 2). BBOI WTPUX-KOLA
14:32:11 21.10.12
[InTaHMe 230V 50Hz

BHUMAHME! Ha cnyuai cucteMHbIX own60Kk! Her KOHTAKIA

] Ecan BO Bpems aBTOMATUUECKOrO TECTUPOBaHMS, KOTOPOe
- annapat BbINOJHAET NPU BKAOUEHUM, OOHAPY>XMBaeTCs
ownbKa, Ha IKpaHe BbIBOANTCA coobuieHme «CnuctemHasn
owmnbka». Ecam 3To npom3soLwio, annapat HYy>KHO Hemes-
NNEHHO OTKJ/IFOUNTb OT CETU MUTAHUA N MyPTbl, MOCAE Yero
ero caeAyeT OTnpaBUTb N3FOTOBUTENHO A/ PEMOHTA.

SKkpaH 2
OcTopoxHO

5.2 BBoj naeHTUPMKaLMOHHOIO KoAa CBapLiMKa

KoHdurypaums cBapoyHoro anmnapaTta MoXeT ObiTb HacTpoeHa % 1D xon coapmixa*®
TakvMm obpa3om, UuTobbl nNepes BBOAOM koaa MydTbl 3anpalum- KKK KKK K KKK KKK KK K
Ba/CA BBOJ, MAEHTUDMKALMOHHOIO Koja cBapLuumka. locne 3toro
Ha 3KpaHe oTobpaxkaeTcs Takoe coobluieHune. (BnocneactBmm k
AAHHOMY 3KpaHy MOXHO BepHYTbCA C MOMOLLbIO MpoLeaypbl Skpar 3
6bIcTpOro goctyna; cM. pasgen 6.1.) Liudposon ko BBOAUTCS

KakK MyTeM CUYMTbIBaHWS ero C ApJblka C MOMOLLbIO CKaHepa, Tak

N C ncnonb3oBaHMeM knasuw <, =, 1, &. JloskeH an BBOANTCA

NAEHTUPUKALNOHHBIN KOJ, CBAPLLMKA, N eCIN JOIKEH, TO KOrja U1

KakK 4yacTo, onpeAenseTcs BO BKAaLKe NOAMeEHI «HacTpourkm» B

MEHIO HaCTPOWKM KOHPUrypauum (cm. pasagen 10.1).

Koraa kog cBapLiuka CUMUTbIBAETCA CO LUTPUXKOAA MNPV NMOMOLLM
CKaHepa, 3TO MOATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM CUTHAJIOM, Ha 3KpaHe
OTOOpPaXKaeTCcs CUUTAHHbIA KOZ, MOCAe Yero NpoUCXOAUT nepe-
XOZ K cnepyrolemMy 3KpaHy BBoga. Eciv kog BBOAWTCSA BPYUHYHO,
ero HeobxoAMMO COXpaHWUTb, Haxas knasuwy START/SET. Ecau
KOZ BBEZEH HeBepHO, noasasetcs coobuieHne «Owmnbka koaa»;
npoBepbTe NOC/IEeAO0BATENbHOCTb BBEAEHHbIX YMCEN U BBEAUTE
npaBWabHbIN KOA. ECan Ko BBeAEH NpaBMAbHO, OH COXpaHsAeTcs
B CUCTEMHOM NamMaTh 1 ByaeT BKAKOUYEH B OTYETbI MO CBapKe.

CBapouHbIM annapaT NPUHUMAET TONAbKO MAEHTU UKALMOHHbIE
KoZbl cBapLumka no ctaHgapty ISO. Ecav yHKUMA KoAa CBapLLmKa
HeaKTMBHa, 3KpaH BBOAA AaHHOrO Koja He byaeT oTobpaxkaTbcs.

5.3 MoakntoueHne mydTbl K CBapOUHOMY annaparty

MoacoeanHWTe TepMUHaN NOAKAOUEHUs K MydTe 1 NpoBepbTe,
4yTO6bI BbIN XOPOLUMI KOHTAKT. [1pn HEOHXOAMMOCTU NCMONb3YUTE
coeAnHUTeNbHbIN aganTep. KOHTakTHble MOBEPXHOCTM TepMUHana
NoAKAtOUeHNs Ha kabene nan agantepa v My®dTbl LONXKHbI ObITb
YUCTbIMUK. 3arpsA3HEHMA Ha TepMWHaNax MOTYT NMPUBECTU K He-
KauyeCTBEHHOM CBapKe, MeperpeBy W OMJaBAEHUO TEPMUHA/IOB
nogkntoueHuns. KabenbHble coesuHeHUs Bcerja cneayet 3alliu-
WaTtb OT rpsa3n. TepMUHanbl U LUTEKEPHble aZanTepbl AOXKHbI
paccMaTpuBaTbCA Kak PacxOAHble MaTepuanbl, BCAEACTBUE Yero
NX CiesyeT NPOBepPATb Nepes KaXkAoW CBapOYHOM onepaumen n
NPOWN3BOAWTb 3aMeHY B C/lyyae NOBPEXAEHNSA NN 3arpA3HEHUs.

10 py Pykosogcteo HURNER HST 300 Print 450 2.0 Bepcus: mapt 2016
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Ecav mydTa nogkatoueHa, BMeCTo coobuieHmsa «HeT KoHTakTa» (CM.
JKpaH 2) oTobpaxkaeTcs HOMep CNeAyroLero oTyeta rno cBapke,
Hanpumep, «[pot. N2 0015».

5.4 Bsoa kopa My¢Tbl NPU NOMOLLM PYUYHOro CKaHepa

LLITpMXKOA MOXHO CUMTBbIBATb TOJIbKO C AP/bIKA, MMEOLLEerocs Ha
MydTe, NoACOeANHEHHOW K CBapOYHOMY annaparty. He gonyckaetcs
NPOV3BOANUTL CUUTbIBAHUE KOZA C ApPJ/iblka APYroi MydTbl, ecan
noacoeAvHeHHas MydTa MMeeT MOBPEXAeHUs UAN KOZ HeBO3-
MO>HO NpoYMTaTh.

CuunTtarite kog MydTbl, Aep>Ka CKaHep HanpoTUB LUTPUXKOAA Ha Crapr 2

pacctosHuM 5 - 10 cM; KpacHas IMHWA NOKa3bIBaeT 30HY CUNTbIBA- | Temn.: 20°C

HMA. 3aTeM HaXKMUTe KHOMKY CYUTbIBaHUSA. ECan gaHHble cunTaHbl gig 435818$ . gg;
NpaBUIbHO, CBaPOYHbIV annapaTt NoATBEPXKAAeT 3TO 3BYKOBbIM

CUTHaNOM W oTobpaXkaeT AeKOAMPOBAHHYH MHPOPMaLMIO Ha JKpar 4

3KpaHe (cM. IkpaH 4).

Ha skpaHe oTobpa>karoTcsi HOMUHaNbHbIE 3HAYEeHWA MNa-
paMeTpOB CBapKW, KOTOPble COAEpPXKaTCca B LUTPUXKOAE
My®dTbl UAN NapaMeTpbl, pacCYMUTaHHbIe Ha OCHOBE 3TUX
VKo naHHbIX. OHM oTobpaXkatoTCs Nepes TeM, Kak n3mepsaeTcs
bakTnyeckoe conpoTmBaeHne 31eKTPOMYPTbl. ITO 3Ha-
YUT, UTO Jaxe Korga oTobpaxaemoe 3HaveHne B Omax
KOPPEKTHO, MO-MpeXHeMY MOXET MOSABAATbCA OLwMbKa
conpotuBaeHuna (CM. pasgen 9.2). Tonbko Korga Hauu-
HaeTCca CBApPOYHbIM MPOLECC Ha 3KpaHe oTobpakaroTcs
bakTnyeckme, N3mMepeHHble JaHHbIe.

CoobueHne «CtapT?» 03Ha4aeT, YTo anmnapaT rotoB K 3amnycky
CBapoO4YHoOro npotiecca. [posepbTe CUNTaAHHbIE JaHHbIE, N eCun
OHU HeBepHble, yaanuTe nx, Haxas knasuwy STOP/RESET. Cun-
TaHHble AaHHble TakXe YyAaNfAtTCA, KOraa CBapOYHbIN annapat
OTCOeANHAETCA OT MyPThbl.

5.5 Hauano cBapouHoro npouecca

MNocne Toro, Kak Hbln CUUTaH LITPUXKOA, CUCTEMA NOTpe-
ByeT BBECTW BCe AaHHble MO OTCAEXMBAEMOCTM, KOTOPble
6bINN aKTMBUPOBaHbI B MEHFO HAaCTPOUKN KOHbUIypaLmm
RO (cm. pasaen 10.2).
MNocne cumTbiBaHMA nan BBOAA Koga My Tbl MpoLecc CBapku
MO>KHO 3anycTuTb, HaxxaB knasuwy START/SET, koraa otobpa3mnTtcs
coobueHmne «CtapT?», n Npn 3TOM HET HUKAKMX MPU3HAKOB HENC-
NnpaBHOCTEN.

Haxxatne knasuwm START/SET BbIBOAWUT Ha 3KpaH NOATBEP>KAAO-
wee coobueHmne «Tpyba obpaboTtaHa?», KOTOPOe B CBOO OYepesb
TpebyeT noaTBepXxAeHMA HaxxaTnem knasmwmn START/SET ana 3a-
nycka CBapO4YHOro npouecca.

Bepcus: mapt 2016 Pykosoacteo HURNER HST 300 Print 450 2.0 ry 11
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5.6 Xopa npouecca cBapku

Mpouecc cBapKn KOHTPOMPYETCA Ha BCEW ero MPOAO/IKUTENb- e, So@us BGEOS
HOCTM COr/IaCHO CBApPOYHbIM MapameTpam, NpeayCcMOTPEeHHbIM 3aman.speM: 90sec
LWTPUXKOAOM Ha MydTe. HanpsaxeHne CBapOYHOro npouecca,
COMPOTMBEHME U TOK CBapKM OTOOPaXKaroTCA B HUXKHEW CTPOKe
3KpaHa.

35.00V 1.57Q 22.29A

SkpaH 5

5.7 OkoHuaHue cBapKu

CBapka 3aBeplLuaeTca ycrnewHo, ecin dakTmyeckoe BpemMs COoT-
BETCTBYeT HOMWHA/IbHOMY BPEMEHU CBapPKW 1 NOAAETCA 4BONHOM
3BYKOBOW CUTHal.

5.8 [pepbiBaHUE NpoLecca CBapKu

MpoLecc 3aKOHYMACA HeyAauHO, eC/IV Ha KPaHe NOSBUNOCH Tek-
CTOBOE CO0b6LeHME 06 OLIMBKE, CONPOBOXAAEMOE HEMPEPbIBHLIM
3BYKOBbIM CUTHa/IOM. YTO6bI MOATBEPANUTL NONyUYEHNE COOBLLEHMS
06 owmnbke, Haxxmute STOP/RESET.

5.9 Bpemsa oxnaxpaeHus

Bpemsa oxnaxkgeHuns yKkazaHo Npoun3BoguTeseM B AaHHbIX MyTbl;
3TUX yKa3aHWW cnegyeT npuaepxmneatbes. Ecam wrpunxkog Mydsl,
HaHECEeHHbIN ee MPON3BOAUTENEM, COAEPXKUT MHOPMALMIO O
BPEMEHU OXNaXAeHWs, 3T0 0TobpasnTCa B KOHLLe CBapKW, Nocse
yero HauyHeTcA obpaTHbIM oTcyeT BpeMeHn. ObpaTHbIM oTCcyeT
MOXKeT 6bITb NpepBaH B tob0e BpeMs HaxxaTnem knasmwmn STOP/
RESET. 3ameTbTe, O4HAKO, UTO B TeUEHME 3TOro BpemeHu Tpyba
C MydTON elle ropaYMe 1N He JOKHbI NOABEPraTbCA BHELIHUM
CUNOBbIM BO34eUCTBUAM. ECan kog MydTbl HE COAEPXMUT AaHHYHO
NHPOpMaLMIO, BpeMA OXNaXAeHNsA He oTobpaxaeTcs.

5.10 Bo3BpaT K Hauany BBoAa napamMmeTpoB

MNocne 3aBeplueHMa npoLecca CBapku, OTCOenHeHMe MnpuBa-
peHHoW MydTbl OT annapata uan Haxatue knasuwm STOP/RESET
BEPHYT CMCTEMY Ha3az K Hayany BBOJA NapamMeTpOB CBapKM.

5.11 Ucnonb3oBaHune pyHkuum ViewWeld ansa ynpaBnenus
XpaHALWMMMCA B NaMATU OTYETaMM MO CBapke U
neyaTtu Ap/biKOB

OyHkuma ViewWeld no3sonsier npocmatpmBatb COKpaLLEHHYH 015 540213 09:33
BEPCMHIO OTUYETOB MO CBapKe, 3armcaHHbIX B XO4e CBapPOYHOro npo- M/B MON HST 315
LLecca, 1 BbIBOAWUTb UX Ha NMeyaTb Kak MapKUPOBaHHbIN APAbIK, KO- 0058s 025.0v 1.57Q
TOPbI BYAET HaHECEH Ha CBAPHOE COEAVHEHME C MOMOLLbIO MpuH- | oooxa 0%

Tepa ANs ApAbIKOB (MocTaBaseTcs otaenbHo). JaHHble ViewWeld JkpaH 6

BKJIOYAKOT HOMEP OT4eTa, AaTy U BpeMA CBapKW, napaMeTpbl
CBapKn BMecTe C OLI,GHKOI?I KayecTBa CBapHOro COGAI/IHGHI/IFI/OI'IG-
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paunmn ceapku (cM. IkpaH 6). B nepByto ouepesb oTobpaxkaroTcs
AaHHbIE MO NOC/NeAHEN CBaPOYHOM onepauunn.

[na Bbi3oBa faHHbIX ViewWeld otueTa no cBapke HaxXmuTe Knia-
Buwy {f Ha 3KpaHe BBOAA WTpUxKoaa (IkpaH 2). Hasurauwsa B
pa3zese COXPaHEHHbIX OTYETOB MO CBapKe OCYyLLEeCTBAAETCA Ha-
XaTneM KypCOPHbIX KNaBuw < nam =. Y1obbl HaneyaTaTtb Ap/bIK
no onepawuu CBapKW, JaHHble MO KOTOPOW OTobpaXkatoTcs Ha
TekyLeM 3KpaHe, HeobXxoANMO MOAKNOUNTL NPUHTEP A4 Map-
KWPOBOYHbIX AP/bIKOB K CBAPOYHOMY amnnapaty. 3aTeM HaxaTb
knaBuwy START/SET Ha akpaHe ViewWeld.

6 [dononHutenbHasa nHpopmauuma B oTuerte Nno

cBapke

Bce otueTtbl NO cBapke, COXpaHeEHHble B NaMATU CUCTEMbI, KOTO-
pble MOryT 6bITb 3arpy>eHbl B Buge PDF-danna nan B dopmate
DataWork, cogep>xaT pag AaHHbIX O NpoLiecce CBapKu 1 OTCAEXN-
BaeMOCTU (TpaccnupyemMocTu), Ube BBEAeHne ornepaTop BKOYaeT
WY B BbIKJIKOYAET MEHIO HAaCTPOMKMU.

6.1 BBOpa AaHHbIX NO OTC/NE)KMBAaEMOCTU B 3a4aHHOM

dopmarte n popmarte nonb3oBatens

Bce faHHble MO OTCNEXMBAEMOCTU, AOCTYIMHbIE B MEHIO HACTPOMKM
KoHdUrypaumm Bo Bknagke «[poTokonmposBaHue» (CM. pasgen
10), AOKHbI BBOAUTBCA A0 Hayana npoLiecca cBapkun. CBapOUHbIn
annapat npeanaraet NoJ/b30BaTeNr BBECTU UX IMbo nepea, 1mbo
nocne BBOAa WTpUxKoaa MydTbl (CM. IkpaH 2). B 3aBucmmoctu ot
TOro, Kakune gaHHble BBeAeHbl, MO0 NoTpebyeTca nx NOBTOPHbIN
BBO/, (HanpvmMep, naeHTUOMKaLMOHHbIN KO CBapLLMKa, CM. pa3aen
5.2), nav xe paHee BBeAeHHbIE AaHHble MOTYT ObITb M3MEHEHbI U
NOATBEPXKAEHbI, MO0 NOATBEPXKAEHbI 6€3 N3MeHeHNI (Hanpumep,
HoMep obbekTa, CM. pa3gen 6.2).

K HEeKOTOpbIM AaHHbIM MO OTCAEXMBAEMOCTU TakXKe MOXHO Mo-
NyunTb BBICTPBIN JOCTYM, Ha 3KpaHe BbIbOpa, HaXaB KYPCOPHYHO
KnaBuwy < (cMm. kpaH 7), inbo ana npocMoTpa, Anmbo Ans BBOAA
WA N3MEHEHNA/NOATBEPXKAEHWS.

6.2 BBog nam nsameHeHme Homepa obbekTa

JKpaH BBOAA HOMepa obbekTa oTobpaxkaeTca annapaToM nepeg,
CBapKOW, WM MOJb30BaTelb MOXET MONYUNTb JOCTYM K HEMY
Ha 3KpaHe ObICcTporo aoctyna (dkpaH 6). Ero MOXHO BBOAUTB,
ncnonbsya knasmwn <, =, 1, & nam nytem cUNTbIBaHUA WTPUX-
KoZa C NOMOLLbIO cKaHepa. MakcmanbHasa ganHa — 32 cMMBOJIa.
MNoaTtBepXAeHne BBeAEeHHbIX aHHbIX OCYLLLEeCTBAAETCA HaXXaTnem
knaBuwwm START/SET. Homep o6bekTa byaeT coxpaHeH B MaMsATL 1
OTOOpa>keH B OTYETE MO CBApKe, BbIBOAMMOM Ha nevartb.

Bepcusa: mapt 2016 Pykosoacteo HURNER HST 300 Print 450 2.0
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7 PyuHoi1 BBOA, NapamMmeTpoB CBapKu

YT106bl BBECTM NapaMeTpbl CBapKM BPYUHYHO, HEOBXOAMMO CHavana
NoACOEANHUTL MyPTY K CBaPOYHOMY anmnapary ¢ NMOMOLLbHO CBa-
pouyHoro kabens. JocTyn K py4HOMYy BBOAY NapaMeTpPOB MOXHO
NoNy4YnUTb NPU HaxxaTum knasuwm ctpenkn 4. Ha skpaHe oTobpa-
3UTCA MEHIO, MPUBEAEHHOE Ha JKpaHe 9, ecan dyHKLMA PyHHOro
BBOZa Obla aKTUBMPOBaHa B MEHH HAaCTPOMKN KOHPUrypaumm (Cm.
pa3zen 10.1). Haue roBops, pyuHON BBOA NapaMeTPOB 3aMeHseT
ornepaumnto CYMUTbIBAHUA WTPUXKOAA MydTbl C MOMOLLbIO CKaHepa.

C nomouybto knasuw crpenok + n & MoxHo BbibpaTtb «BBOJ Ha-
nps>xxeHwsa/sBpeMeHn» uan «Beog koga dutuHra» (1.e., HOMepa,
KOTOpble MPeACTaBAAOT KO NCrnoab3yeMoun MydTol). NoaTeepk-
AeHve BbIbpaHHOW oMU OCYLLLECTBASETCA HaXaTneM KaaBuLLn
START/SET.

*x%  PYUHOW BBOJ] ***

>Hanpsaxenue/Bpewms
BrecTy kxonm OuTMHTA

7.1 PyuHoOI BBOA Hanps>XeHUA U BPeMeHN CBapKu

Ecav gaHHaa onuma 6bina BbibpaHa B MeHIO pyyHOro BBOJA
napameTpoB, 0TobpasnTCca IKpaH, KOTOPbIA NoKasaH cripasa. Vc-
nonb3ynte knasuwn <, =, 4, &, ytobbl 3agaTb HanpsXeHWe U
BPEMSA CBapKW B COOTBETCTBUMN C UHCTPYKLIMAMWN NPON3BOANUTENA
My®Tbl 1 HaxxmuTe knasuwwy START/SET gna noarsepxaeHus. [o-
cne NoATBepPXAeHUA ¢ nomoLbro knasuwmy START/SET Ha akpaHe
oTobpasutca «CTapT?», YTO rOBOPUT O FOTOBHOCTM annapaTta K
BbIMONHEHMIO CBapKMU.

7.2 BBopa nocneaoBaTeNIbHOCTU UMcen Koga

Ecnv pgaHHas onuma 6bina BbibpaHa B MEHHO pyyHOro BBoZa na-
paMeTpoB, 0TO6pPa3nTCa Ha 3KpaHe «Bectn kog duTuHra». 24
CMMBOIa KOAa My(dTbl, KOTOPble HY>XHO BBECTW, OTOOpaXKaroTCs
3Be3goukamu ( * ). icnonb3ynte knasuwn <=, =, {, &, utobbl BBE-
CTU KoZ, 3aTeM HaxxmuTe knasuwwy START/SET ana noaresep>aeHuma
n pacwmdposkn koga. Ecnm kop BBeseH HeBEpHO, NosaBaAseTCA
coobuieHne «Owmrbka BBOZAA»; NPOBEpPbTE NOCAEA0BATENBHOCTD
BBE/AEHHbIX UMCEN U BBEAUTE NPaBUIbHbIN KOg,. Eciv Ko BepHO,
paclnPpoBaHHbIe AaHHble OTObpaXkatoTcs U noseaseTc «CTapT?»,
YTO rOBOPUT O FOTOBHOCTU K BbINOJHEHWIO CBAPKMW.

8 3arpyska oTtueToB

NuTepdenc

Mopt USB, Tvn A
Aans nogkntoueHns USB-ycTponcTBa ans xpaHeHus nHdopma-
unu (Hanpumep, daew-kapra)

NHTtepdenc cootBetcTByeT cTaHaapty USB Bepcuma 2.0 (T.e., mak-
CMManbHas CKOPOCTb Nepegaun gaHHbix 480 Mbut/cek).
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@ Mepes nepesayent JaHHbIX HACTOATEIbHO PEKOMEHAYETCA
BbIKJFOUMTb N CHOBA BKJ/ILOUNTb CBAapOYHbIN annapat. B

BaxHo MMPOTMBHOM Cly4yae, eCTb PUCK HEKOPPEKTHOW nepesaym
AaHHBIX, UM XKE OTYETbI MO CBAPKE, XPaHALLMIACA B NaMATH
annapara, MOXeT ObITb NOBPEXAEHbI.

MNpw nepepaye otyeToB Mo cBapke Ha USB-HakonuTens
BCerga nposepsnTe, YToHbl Ha 3KpaHe MO OKOHYaHWUU
npouecca otobpaxkanocb coobuieHne «lepegaya 3a-
BeEpLUeHa», nNpexje 4YeM BbiTackMBaTb HaKOMUTEb W3
pa3beMa Ha cBapo4HOM annaparte. Ecim otkarounts USB-
HaKonuTesb CNLLIKOM PaHoO, YCTaHOBKA MOXET BbIBECTU
3anpoc, XOTuTe N Bbl YAaNUTb OTHETbI U3 NaMATK, XOTA
nepegaya aHHbIX MO HUM He Bblna ycrnewHo 3aBeplLue-
Ha. B aTOM cnyyae npu yaaneHnm coaep>XXxMmMoro namaTu,
3TK oTyeTbl ByayT 6€3BO3BPATHO YHUUTOXEHDI, N JaHHasA
nHbopmauma ByaeT NOAHOCTBLIO yTpayeHa.

BaxHo

8.1 Bnibop dpopmarta Paina

Mpu noaknroueHnn USB-ycTponCTBa AN XpaHEHWUS AaHHbIX Ha

*Bui®paTh Tun Qanma *

3KpaHe oTobpaxaeTcs MeHHo, rae MOXHO BbibpaTh hopMaT KO- DataWork-gaiin
HeYHOro daiina, B KOTOPOM ByAyT XPaHWUTLCA OTYETHI MO CBapke: | >PDF coxpamerHi
PDF-taiin ¢ cokpalleHHON Ay pacluvpeHHOR Bepcrein oTyeTa FDE pacumpeHHa

nnn Gann B dpopmate NPUNOXKEHUS Ana paboTbl C AaHHBIMWU MO Skpan 11

cBapke — DataWork. Nicnonb3ys knasuwn ctpenok + n &, Bbl-
H6epute HyXHbIM TUN Qarna N NoATBepAUTE BbIOOP HaXaTuem
knasuwm START/SET.

OI'ILI,VIH APYyroro npoTokKoJia, TOro O TeKyLemM O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IVI He
nMeetT 3HayveHnAa anAa HOpMaﬂbHOI\;I pa6OTbI. B pamMKax aBTOMaTu-
3NPOBaHHOIoO O6Cfly)KI/IBaHI/IF| B JaHHOM MPOTOKOE nepeyvncin-
HOTCA CO6bITI/IF|, OTHOCALWMECA K TEXHNYECKOMY O6CJ'Iy)KI/IBaHI/II-O
CBAapOYHOro annaparta.

8.2 3arpys3ka Bcex OTUeTOB

Mocne TOro, kak BbIbpaH TMN danna, Ha cieayroLlemM skpaHe byaet
npeanoxeHa onuusa «MeyaTtatb BCe NPOTOKOAbI». [Mpn BbibOpE
AaHHOW onumm ByayT 3arpy>eHbl BCe OTHETbI MO CBapKe, KOTopble
B TEKyLLee BpemMs MMEerOTCA B MaMATU CUCTEMbI B paHee BblOpaH-
HOM popmare.

8.3 3arpyska no Homepy obbekTa u nHTepBaay AaT Uan
OTUeToB

Mocne BbiboOpa TMNa paina Ha creayrolem 3KkpaHe byaeT npea-
NIOXEHO BbIbpaTb MexXAy onumsMu 3arpy3ku «lo Homepy 06b-
ekTa», «[o gate» 1 «Mo npotokony». B 3aBMCMMOCTH OT BbIOpaH-
HOW OMLMK, MOXHO MCNob30BaTh kaaBuwm ctpesok ¢t n & ans
BbIGOpa HY>XHOrO M3 CnMcka npegiaraemMbix HOMEPOB OObEKTA,
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NMerLLMXCA B NaMATU CUCTEMbI, MO KOTOPOMY HEOHXOAMMO 3a-
rPy3uTb OTHETbI MO CBAPKE; NN MOXHO MCMNONb30BaTb KJaBULLU
<, =, 1, § ana BBOAa HaYaNbHOW M KOHEYHOW AaTbl W NEPBOTO
M NocieiHero oT4eTa, YTo onpeaenseT MHTepBa AaT, 3a KoTopble
HY>XHbl OTYeTbIl, WK caM Habop OTYETOB, KOTOPble HEOHXOAMMO
3arpy3uTb. [pun HaxxaTnm knasuwm START/SET BbiObpaHHbIe OTYETbI
nepegaatorca Ha USB-dnew-kapry.

8.4 TpepcraBneHne o npouecce 3arpy3Kkvm oT4eToB

3arpyska HauMHaeTCcA aBTOMATM4YeCkM nocse Bbibopa HY>XXHOMU
onumu. NMoaoxanTe, Noka Bce BbiIbpaHHbIe OTYETHI He ByayT nepe-
AaHbl Ha USB-HakonuTenb, 1 Ha 3KpaHe He NoABUTCA coobLueHme
«[lepepayva 3aBepLUeHa».

B cnyyae BO3HMKHOBeHMs npobnaem B npouecce 3arpysku oTo-
6pa3nTtca coobuieHne «He rotoBo». [locne ycTpaHeHMA MpUYMH
npobaemMbl 3arpy3ka BO30OHOBUTCA aBTOMaTUUECKM.

Ecnn cBapouHbIn annapaT obHapy>kmBaeT npobaemy, Ko-
TOPYH HEBO3MOXHO YCTPaHUTb, MOKa MPOUCXOANT nepe-
Aaya aHHbIX, NPOLLECC 3arpy3ku He byaeT BO30O6HOBEH,
Ha 3KpaHe noABuTCA coobleHune «[Mepesava npepBaHa».
Ans noaTBEPXKAEHMA NONYYEeHNs coobLLeHMsA 06 owmnbke
HaxxmuTe knasumwy START/SET.

8.5 YapaneHue paHHbIX N3 NAMATHU

[laHHble OTYeTOB B MaMATU MOTYT ObITb yAa/leHbl TONbKO MOocC/e
TOro, Kak 3aBepLUeHa nepesaya BCeX OTYETOB MO CBapKe, O Yem
cBuaeTenbcTByet coobuweHne «[lepesaya 3aBepweHa». Koraa
USB-HakonuTenb OTKNOYAETCS, NOSABAAETCA COObOLIEHME «YaannTb
NPOTOKOAbI?». ECI B 3TOT MOMeHT HaxaTtb knasmwy START/SET,
NOSBUTCA elle OAHO coobuieHre, Tpebytolee NOATBEPXKAEHMS:
«YaanuTb NPOTOKOJIbI, yBEPEeHbI?». [oaTBEpANTb 3TO MOXHO, CHOBa
Haxkas knasuwy START/SET. [Nocne 3Toro gaHHble yaanarorca u3
namATv annapara.

8.6 XpaHeHMe AaHHbIX B NaMATU

Koraa kabenb nnm USB-Hakonutenb OTKAKOUAKOTCS, OTObparkaeTcs
coobuieHne «YaanuTb NPOTOKOAbI?». Haxmute knasuwy STOP/
RESET ansa coxpaHeHna faHHbIX B namatn. OHM MOryT ObITb CHOBA
BblBeAEHbl Ha nepeaauvy.

@ Bo3bmuTe B NPUBbIYKY pa60Ty C BHyTpeHHeI7I MamMATbHO,
B TOUHOCTWM CyiedyAa YKa3aHUAM, npBeAeHHbIM B Ha4ane

BaxHo Pa3sgena 8. 9T0 MOMOXEeT COXPaHWUTb LeJIOCTHOCTb AaHHbIX
1 n3bexaTb CYYaMHOro CTUPAHUS OTUETOB M3 MaAMSATU.
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9 CneunanbHas uHpopmaLMa NO CBAPOUHOMY
annapary

9.1 OTobparkaemblie xapaKTepPUCTUKU CBapO4HOro
annapara

OcHoBHas TexHn4Yeckas nHGopmaLMa Mo camoMy CBapOUYHOMY ar-
napaTy oTobpa>kaeTcs Mpu HaxkaTuM KJaBULWKN = Ha 3KpaHe «BBog,
KoZa My®dTbi». OTW AaHHble BKIKOYAKOT: BEPCMIO MPOrPaMMHOro
obecneyeHns, cepunHbIN HOMep annaparta, AaTy C/leAyroLero
NJ1aHOBOTO OBCNY>XXNBAHUA W JOCTYMHbIE B AaHHbIM MOMEHT He-
MCNO/Ib30BaHHbIe OTYeTbI. [111 BbIXOAA M3 3TOrO 3KpaHa HaXMuTe
knasuwy STOP/RESET.

Ecnv nnanoBoe ob6cnyxmnBaHne He BbINOAHAETCA B CPOK, MPW NOA-
KJFOUYEHMM CBapOYHOrO annapata K CeT! NUTaHUA UK reHepaTopy
Ha 3KpaHe oTobpaxkaeTca coobLLeHne O TOM, UTo TpebyeTca Npo-
BeCTn obcnyxunBaHme. YTobbl NOATBEPAUTDL MONYUYEHNE JaHHOTO
coobuieHma HaxmuTe knasuwy START/SET.

9.2 WM3mepeHune conpoTuBeHUA

Mocne Haxatua knasuwm START/SET pana 3anycka cBapOuYHO-
ro npouecca, BeAnyYmMHa COnpoTuUBAEHUs MyPTbl U3MePAETCA U
CPaBHMBAETCA CO 3HAaYEHWEeM, BBEAEHHbIM MPU CYUTbIBAHUM KOAA
MydTbl. ECan pasHuua mexay AByMS BeNMYMHAMW MeHblue A0-
NyCTUMOTO OTK/NIOHEHUS, MHPOPMaLMA O KOTOPOM COAEPXKUTCA
B CUMTAHHOM KOZe, MpoLecc CBapku HaumHaeTcs. Ecam pasHuua
6osbLUE, UeM NPeAyCTaHOBAEHHOE OTKJIOHEHWE, CBaPOYHbIV anna-
paT npekpaLlaeT paboTy, 1 Ha 3KpaHe oTobpaxkaeTcs cooblieHme
«Ownbka conpotmeieHnsa». Kpome Toro, Ha akpaH BbIBOAWUTCS
bakTnyeckas BeanyMHa CONPOTUBIEHUA, N3MEPEHHaA Ha NOACO-
eVHEHHOU MydTe.

I'Ipw-lle0|7| owmnbKum CONpoTnBAEHNA MOXET ABUNTbCA NAOXOW
KOHTaKT WU/Uan MU3HoC TepMMHaNa NOAKNHOYEHNUA. HOBTOMy npum
noABJEHUN ,D,aHHOI\/’I OLINBKMK npoBepbTE, yTOObI B TepMUHanNax
nogKJaro4YeHnA obecneunBancs XOpOLLII/II\/’I KOHTaKT, B Cay4dae 13-
HOCa 3aMEHUTE 3TN 3/1IEMEHTbI Ha HOBbLIE.

9.3 ABTOMaTMUECKUN TEPMOBbIK/IlOUaTEb

Mpouecc cBapku byaeT npepBaH, eciv TemnepaTypa TpaHcdop-
MaTopa CBapOYHOro annaparta C/IMLWKOM BblCcOokas. ABTOMaTuye-
CKWI BbIKNKOYATENb LIeNn 3aLLMTbl OT NeperpeBa TpaHchopmMaTopa
npekpaLlaeT CBapoOYHbI NPOLLECC, eCNN NOKa3aHWs TeMnepaTypbl
C/IMLLKOM BbICOKME, 1 OCTaBLLeeca Bpemsa cBapku npesbiwaet 800
cekyHZ. Ha akpaHe v B oTueTe no cBapke otobpasmnTcs coobLuerHne
«TeMnepaTtypa CAULLKOM BbICOKasi».
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9.4 T[pu3Hakn oTKa3a 3/1eKTPONUTaHNA NpPU NocieaHen
onepauuu cBapku

CoobueHune «Owmnbka NUTaHms, NOCNeHAA CBapKa» O3HAYaeT, YTo
npeabiayLas cBapoyHas onepaumsa bbiia npepBaHa 13-3a cbos
nuTaHua. MpUUYNHON 3TOro MOXET BbITb CINLLIKOM CNabbli reHepa-
TOP MW CANLLKOM AJVHHBIA NAU CIULLKOM TOHKWUIA YAIMHUTENbHbIV
Kabenb, a Takxxe cpabaTbiBaHME aBTOMATUUYECKOrO OTKIHOUEHUS
B pa3BeTBMTENbHOW KOopobke. CneayroLlyto onepauunto CBapku
No-NpeXXHeMy BO3MOXHO OCYLLEeCTBUTb NOCAe NMOATBEPXAEHNS
nosyyeHns coobLeHns Haxkatmem knasuwm STOP/RESET.

10 Hacrpowvka KOHpUrypaLymm cBapoUyHOro annapara

HacTpoiika KoHbUrypaLmm cBapoyYHOro annapaTa MOXeT ObITb Bbl- >HacTpoin e
MOJIHEHa NPW NOMOLLM KapTbl onepaTopa. [Mpu HaxaTum KnaBuLm MpoTOKOIMPOBAH. -M-
MENU (MEHHO), Ha akpaHe nosBaseTcs coobuieHme «Beectn koaa
MeHt0». [ocae Toro, Kak Kog, 6bla CUMTaH € KapTbl OnepaTopa, OTo-
BpaxkaeTcs MeHto Bbibopa, n3obpaxkeHHoe Ha dkpaHe 12. Jrpar 12

Bo Bknagke «HacTponkm» MOXHO 3aAaTb MapamMeTpbl, OTHOCALLN-
ecq K caMOMy CBapO4YHOMY annapaty u ero pabote. Bo Bkiasgke
«[1poTOoKOANPOBaHNE» MOXHO cAenatb AOCTYMHbIMU UAU HeAo-
CTYMHbIMW A8 pPaboTbl JaHHbIE MO OTCNEXMBAEMOCTH, KOTOpPbIe
TpebyeTcs 3anucaTb U BKIOUNTb B OTYETbl MO CBapke. Hy>xHas
BKJIaZka MOAMEHIO BblIOMpaeTcsa C MOMOLLbIO KnaBuw ctpenok {f
n &. Y1066l BONTM B NOAMEHIO HaxkmuTe kaasmwy MENU.

B 06emnx yactax MeHo HaCTPONKM MCMOJIb3YMTe KIaBULLIN CTPENOK
@ n & pna Bbibopa HEOOXOAMMOM OMNMUNKN B HAaCTPOMKax. Mcnonb-
3yWTe KNaBULWY CTPEeNKN = AN NEPEeKArUYEHMA MeXAY OnLUUaMU
«BKJ1» U «BbIK/1» MPU HAaCTPOWKe.

Ecam pagom ¢ HacTpavBaemon onuuen otobpa>kaetcs CUMBO
«M», 3T0 03HauaeT, UTo 34eCb MOXHO BOWTK B MOAMEHIO, HaXKaB
knasmwy MENU.

Haxxmute knasmwy START/SET pna noateBepXKAeHUA cAenaHHbIX
HACTPOEK N COXPaHEHUs NX B NaMATU.

10.1 NMosAcHeHUA K BKNagKe nogmMmeHro «HacTtpouku»

“[MpoBepka akTyasnbHOCTM KOAA BKA" O3HAYaeT, uTo naeHTNbu-
KaLMOHHbIN KOZ CBapLLuKa SOIKEH BbITb ENCTBUTENEH (CPOK

** MEHI0O HACTPOEK **
>[[poB. akT. KOIa BHK

ero AenCcTBusA He UCTeK) (CPOK AEUCTBMA MO YMOAYaHUIO — 2 [poBepKa NaMATY BXI
rofa co AHA Bbljayu); B MPOTUBHOM C/ly4ae onepauua ceap- Pyusont BBOX B
Kn He ByaeT 3anyLieHa, ,Bblka” — YTO aKkTya/llbHOCTb KOZa He Jkpar 13

npoBepseTcs BoobLLe.
«[MpoBepka NamMAT! BKJ» O3HAYAET, YTO KOrZa NamsaTb CUCTEMbI

MOJIHOCTbHO 3arnoJIHEHa OTYETaMMU, pa60Ta arinaparta B610KM-
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pyeTca A0 MOMEHTA, KOrAa ot4yeTbl byayT pacnedataHbl UK
BbIFPY>XEHbI U3 NAaMATY, «BblK/1» —YTO annapart byaet pabotatb
B OObIYHOM peXuMe, HO Camble CTapble OTuYeTbl ByayT nepe-
3anucaHobl.

«Py4yHOW BBOA, BKJI» O3HAYaeT, YTo Py4YHOW BBOJ, NapamMeTpoB
cBapku (CM. pasgen 7) BO3MOXEH, «BbIKJ/1» — YTO PyUYHOM BBOZ,
He pa3peLleH.

«Kog cBapuwmka, onunm — M —» O3Ha4aeT, YTo MpPu Haxatum
knasuwmn MENU nonb3oBaTtenb MOXET BOUTU B MOAMEHIO,
KOTOpO€e MO3BO/IAET ONpeAenaTb, Koraa HeobxoaMmo BBO-
AUTb KOZ CBapLivKka (ecan gaHHaa onuusa akTMBMpoBaHa BO
BkNagke «[1pOTOKONMPOBAHNE»): BCErAa, T.e. MepPes KaxAom
onepalmen CBapku, TONbKO Mepes NepPBOM CBApPKOW nocae
BK/IFOUEHMA annapaTta Win ToAbKO Nociae NepBoi onepauum
CBapKu B AeHb/no aaTe.

«fA3blIKk — M —» 03Hauvaert, 4yto Npwn HaxaTtum knasmwum MENU
No/b30BaTe b BXOAUT B MOAMEHHO BbIbOpa A3bika MHTeEpdelica
3KpaHa 1 otyeToB (cM. pasgen 10.1.1).

«[lata/Bpema — M — » 0O3HauaeT, 4ToO NPV HaxxaTnuu KnasBuULLN
MENU nonb3oBatenb BXOANT B MOAMEHH HACTPOMKM YacoB
(c™m. pa3gen 10.1.2).

«[pomkocTb curHana — M —» 03Hayaert, Yto Npu HaxkaTum Kna-
Buwn MENU nonb3oBaTesib BXOAUT B MOAMEHIO HAaCTPOMKM
FPOMKOCTW 3BYKOBOTO CMIHaNa, ONoBeLaroLLLEero O COCTOAHUN
annaparta (cMm. pasgen 10.1.3).

«EgnHMUbl TemnepaTypbl — M —» 03HauyaeT, UTo NpU HaxkaTuu
knasuwn MENU nosnb3oBatesnb BXOAUT B MNOAMEHIO BbibOpa
rpagycoB Llenbcuns nnm @apeHrenita B KauecTBe efuHUL, 13-
MepeHua TeMnepaTypsbl.

«KonunyectBo 3TMKeToK — M — » 03Hauvaet, UTo Npu HaxaTum
knasuwun MENU nonb3oBaTenb BXOAMUT B NOAMEHIO BBOZAA
KOAIMYeCcTBa APAbIKOB, KOTOpble ByayT HaneyaTaHbl aBTOMa-
TUYECKM NO 3aBepLUEHNM CBAPKM C MOMOLLbIO CreLnanbHOro
npuHTepa (MocTaBAAETCA OTAE/NbHO), €CNM OH NOAKIHOYEH.

10.1.1 Bbibop A3bIKa IKpaHa

Mpu OTKPbLITUW BKAAAKM MOAMEHIO «fA3bIK», 3KpPaH MEeHAeTcs, w
oTobpaXkaeTcs OKHO, MOKa3aHHOe Ha JkpaHe 16.

Ncnonb3ynte knasuwmn ctpenok ¢+ n & ans Bbibopa ogHOM 13
onum «Deutsch», «English», «Francais» u T.4.; noaTBEpXAeHME
ocyulectsaseTcsa Haxatmem knasmwm START/SET.

10.1.2 YcraHoBKa yacoB

Mpw oTKPbITUK BKNAAKM NOoAMeHIO «/[laTa/Bpems», akpaH MeHsAeTcs,
1 oTobpakaeTca OKHO, MOKa3aHHoOe Ha JkpaHe 17.

BpeMFI n aata MOTyT ObITb BBEAEHbI C MOMOLLbBIO KJ/laBUaTypbl. Mons
«4yacbl», «MUHYTbI», «A€Hb», «MECAL» N «TOo4» YCTaHaBJ/IMBAKOTCA

Bepcusa: mapt 2016 Pykosoacteo HURNER HST 300 Print 450 2.0

** MEHIO HACTPOEK **
Kon creapmuka -M-
>A3EIK =lil=
IaTa/Bpemsa -M-
SkpaH 14
** MEHKO HACTPOEK **
I'pomkocTb curu. -M-
>EIuMHKLEA TEMI. -M-
SkpaH 15
* Kk k k% HBHK * k k k%
>Deutsch
English
Francais
SkpaH 16
IaTa/Bpemsa
21.06.13 14:28
SkpaH 17
py 19



HURNER HORNER SchuwpiBteshutk Srbn

35325 Mucke, lepmaHus

—— SCHWEISSTECHNIK

otaenbHo. Haxmute knasuwy START/SET ana noaresepxaeHums
HacTpoeK.

10.1.3 Hacrpoiika rpoMKOCTV 3ByKOBOIO CUrHaNa

Mpw OTKPbITUM BKNAAKM MOAMEHHO «HacTporika F[pOMKOCTU», 3KpaH IpoMKOCTE CHrHANA
MEHSEeTCs, U 0OTObpakaeTcsl OKHO, MOKa3aHHOoe Ha JkpaHe 18. Mpwu < -m---- 20-------- >
3TOM pa3zaeTcs 3BYKOBOW CUrHal. YBeNuMubTe UAN YMeHbLUUTe
FPOMKOCTb 3ByKOBOFO CUTHaNa A0 HY>KHOTO 3HaYeHWs, NCNOb3ys
Knasuwm ctpenok <=, = (ot 0 go 100) n noaTBEepAuTE 3ajaHHbIe
3HayeHwus, HaxaB knasuwy START/SET.

SkpaH 18

10.1.4 Bbi6op eagnHNLbI TEeMNEpPaTYpbl U BBOA MHBEHTAapPHOTO HOMepa

EanHnuy Temnepatypsl (Llenbcnin nnmn ®apeHreiiT) nonb3oBaTesb
MOXET BblbpaTb B MEHO, MOXOXe Ha TO, B KOTOPOM BblbupaeTca
A3bIK (cM. pa3gen 10.1.1). VIHBeHTapHbI HOMEP, KOTOPbIM OMO3-
HatoT annapaT B 3KCMAyaTUpYyLoLen KOMMNaHWW, BBOAUTCA TaknM
06pa3om kKak n Homep obbekTa (CM. pazzgen 6.2).

10.2 lNMosAcHeHMe K BKJ1agKe NogMEHI0
«lMpoTokonuposaHue»

«Kog cBaplumka BK/I» O3HAYaET, UTO NAEHTUOUKALMOHHDBIN KOA | TpoTokonmposaknue
CBapLUMKa AOMKEH ObiTb BBEAEH B COOTBETCTBUM C BblOpaH- LD CREPMPITE ERi
o < o >HoMep oOBEKTa BKJI
HOWM onuuen BO BkNase «HacTpoWkm», «BbIKJ» — UTO BBOJ,
HEBO3MOXEH.
€BOBMOXE SkpaH 19

«Homep obbekTa BK/I» O3HayaeT, UTO KOMUCCMOHHBIA HOMep
(Homep 3asaHvA) AOMKEH BBOAWUTLCA AW MOATBEPXAATbCA
nepes KaXkiov HOBOMW CBapKOW, «BbIK/1» — YTO MOJIb30BaTENHO
He byaeT npeanaraTbCcs BBOA HOMEpA.

«[TeyaTb aTMKETOK — M — » O3HayaeT, YTo NPV HaXKaTUM KNaBULLIU
MENU nonb3oBaTtesnb nosy4yaeT AOCTyn K NOAMEHIO Hayasa
neyaT MapKMPOBOYHbBIX AP/bIKOB, OTHOCALLMXCA K AaHHOW
onepaLumn CBapkm C MOMOLLbIO CleLanbHOro npuHTepa (no-
CTaBNAETCA OTAE/IbHO).

Bce paHHbIe Takxke MOryT ObITb MOAYYEHbl MPU CUNTDI-
BaHUM LITPUXKOAA C MOMOLLbIO CKaHepa, ecan Takow

%
PO )i TpUxKoA MMeeTCA.

11 0630p PyHKLUUN aBTOMATNUECKOTO KOHTPONA

11.1 OwwmnbKN Npu BBOAE AAHHbIX

11.1.1 Owwnbka Kopa

BBO,D, HEBEPHOIo KoAa,; ApPJiblIKk C KOAOM MOoBpe>XaeH i B CaMOM
LTPUXKOAE MMEETCA OLUI/I6Ka,' HernpaBunJbHOE CHUTbIBaHWE LUTPUX-
KOJa CKaHeEPOM.
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11.1.2 HeT KOHTaKTa
OTCyTCTBYET XOPOLUNIA SNEKTPUYECKMNIA KOHTAKT MEXAY CBapPOUHbIM

annapatom 1 My®dTon (MpoBepbTe LUTEKEPHbIE TEPMUHANbI), AN
nmeeTca obpbIB B HarpeBaTebHOM KaTyLLKe.

11.1.3 Huskoe Hanps)KeHue

BxogHoe HanpsikeHne Huxke 175 Boabt. OTperynmpyiTe BbIXogHOE
Hanps>XeHne reHepaTtopa.

11.1.4 Chauwkom BbICOKOE Hanps)KeHue

BxogHoe HanpsaxeHue npesbiwaet 290 BOALT. YMeHbLINTE Bbl-
XOAHOE Hanpsa>KeHne reHepaTtopa.

11.1.5 Temnepatypa cAVLLKOM BbiCOKas

TemnepaTypa TpaHchopmaTopa CAMLLIKOM Bbicokas. [aiTe cBa-
POUYHOMY amnnapaTy OCTbiTb B TeUEHME NPUMEPHO OAHOTO Yaca.

11.1.6 CucremHas ownbka

BHUMAHMUE!

CBapoYHbIN annapaTt HEOHXOANUMO HEMEANEHHO OTKAHUUTL OT
CeTn NUTaHns 1 ot MydTbl. [pn aBTOMATUYECKOM TECTMPOBAHMM
obHapy>eHa owmnbka B cucteme. Jlrobas ganbHerwas skcnayara-
Lua AoaxkHa 6bITb NpekpalleHa, a CBapoUHbIA anmnapaTt JO/IXKeH
6bITb OTMPaB/EeH B aBTOPU30BaHHYHO CEPBUCHYHO MacTEPCKYHO AN
NPOBEPKN N PEMOHTA.

11.1.7 Owwnbka Temnepatypbl

N3mepeHHas TemnepaTypa OKpy>aroLwen cpeabl BbIXOAUT 3a
paMKkn pabouero amana3oHa annapata, T.e. Huxe —20°C (-4°F)
nau Bbiwe + 60°C (+ 140°F).

11.1.8 C6oi1 paTunka Temneparypbi

[laTumk TemnepaTypbl OKpY>KatoLLen cpesbl Ha CBapo4HOM kabene
HencrnpaBeH Wan NOBPEXAEH.

11.1.9 C6oi yacos

BCTpOeHHbIe YacCbl MOKa3blBakOT HEMPaBUAbHOE BpeMA UJIN He-
MCMNpaBHbI. HaCTpOIZTe 4YacCbl 3aHOBO, AW OTNpaBbTe csapquan
annapat N3rotoBUTENHO 414 MPOBEPKN U TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/IFI.

11110 Annapat B cepBuC

/cTek pekomMeHA,0BaHHbIN CPOK CieyroLLero obcny>xmBaHma cea-
pOYHOro annapata. Ytobbl NOATBEPAUTL NONYyUEeHNE COOOLLEHNS
O HEBbIMOJNHEHUN TEXODCNYXKMBaAHMA B CPOK, HAXXMUTE KAaBULLY
START/SET. OTnpaBbTe CBapO4HbIi anmnapat U3roToBUTEHO UN Ha
aBTOPW30BaHHbIA NMYHKT 06CNY>XMBaHWUA 418 MPOBEPKN N PEMOHTA.
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11111 Owwnbka BBOAA

BeezseH HenpaBubHbIV KOA. [py pyyHOM BBOAE CBApPOYHbIX Napa-
MeTPOB He 6bIN0 3aaHO BpeMs cBapku. HenpaBuabHas BeMUMHa
6blna BblOpaHa Npu HacTpolike AaTbl.

11112 [MamAaTb 3ano/iHeHa

CuctemMHas namMaTb MOAHOCTbIO 3aMOAHEHA OTYeTaMK Mo cBapke.
PacneuatanTte nan BbIFTPY3UTE OTUETbI U3 MaMATU NN OTKAKOYUTE
OonuMKO KOHTPOJIA MaMATH. Ecam AaHHaA onynAa OTKJIFOYEHa, HOBbIN
oTyeT 6yp,eT 3arnncaH BMeCTo CaMOro CTaporo oT4yeTa.

11113 [Mepepaua npepBaHa

B npouecce nepejgavyn AaHHbIX K rnedaTtt BO3HNKIO COCTOAHUE
owmnobkKwy, KOTOpPOE HE MOXET ObITb ncnpasJieHO.

11.2 Owmbkn B npouecce cBapku

Bce OLUI/I6KI/I, BO3HUKakOLWME B XO4€ BbIMONHEHNA CBAPKK, TaKXe
CoONpoBOXAakTCA 3BYKOBbIM CUTHAJIOM.

11.2.1 Huskoe HanpsKeHue

BxogaHoe HanpsaxeHue Huxe 175 B. Ecam gaHHOe coctosHMe
(owmbka) coxpaHsaeTcs Ha NpoTsxxeHun bonee 15 cekyHa, cBapou-
HbI Npouecc byaeT npepsaH. Eciv HanpsxeHne nagaeT Hxxe 170
B, cBapouHbIV npouecc byaeT npepBaH HEMeANEHHO.

11.2.2 Cauwkom BbICOKOE HanpsKeHue

BxogHoe Hanps>xeHue npesbiwaeT 290 B. Ecan gaHHOe cocTosiHme
(owmbka) coxpaHsaeTca Ha NpoTsaxeHun bonee 15 cekyHa, cBapou-
HbIV Npouecc byaeT npepBaH.

11.2.3 Owwnbka conpoTUBAEHMA

BennunHa conpoTmnBaEHNA HOACOGAMHGHHOVI MyCI)TbI BbIXOAWT 3a
npegesbl JonyCcTMMOro OTK10HEHUA.

11.2.4 OwwnbKa YacToThbl

YacTtoTa BXOAHOrO Hanps>XXeHWs BbIXOAWUT 3a Npeaesbl 4OMNyCTU-
MOTO OTKNOHeHMUs (42 Hz - 69 Hz).

11.2.5 Owwnbka HanpsKeHuA

[NpoBepbTe HanpsAXeHWe N MOLLLHOCTbL reHepaTopa. BeixogHoe Ha-
Nps>XeHne He COOTBETCTBYET CUMTaHHbIM MapamMeTpam; CBapOUHbIN
annapaT HeobxoANMMO OTNPaBUTb M3rOTOBUTENIO ANSA MPOBEPKMU.

11.2.6 Hwu3kumin TOK
[laHHoe coobuieHre oTobpaxkaeTcs Npu KpaTKOBPEMEHHOM npe-
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KpaLLeHMM TOKa WAN NpU CHUXeHUn ero b6onee vem Ha 15% B
CeKyHAY B NPOAO/IKEHNE 3 CEKYHA.

11.2.7 Bbicokuu TOK

CANWIKOM BBICOKMI BbIXOAHOW TOK; BO3MOXHbI€ MPUUYNHbI: KO-
pOTKOE 3aMblKaHWe B HarpeBaTe/IbHOW KaTyLuKe UAN CBAPOYHOM
kabene. Ha ctagum 3anycka annapata BEpXHUI MOPOT OTKAKOUEHNA
paBeH 1,18 x cTapTOBbI TOK; B NHO6OM ApPYromM cayyae BEPXHWUN
npeaen 3aBUCUT OT BENNUYMHBI Harpy3ky M paccumTbiBaeTCa Kak
CTapTOBbIN TOK NMAtOC 15%.

11.2.8 ABapuiiHOe BbIK/IOUEHME

CBapouHbIV Npouecc bb1 NpepBaH HaxaTtvem kaasuwn STOP/
RESET.

11.2.9 3ambikaHue HarpeBaTe/IbHOWN cnvpanm

[MHamunyeckoe 3HaYeHne CUabl TOKa B MPoLLecce CBapKu OT/iMya-
eTcs 6onee yem Ha 15% ot TpebyeMoro 3HaueHus 13-3a KOPOTKOTO
3aMblKaHWs B HarpeBaTeIbHOW KaTyLUKe.

11210 Owwnbka aneKTpONUTaHNA NPN NOCNEAHEN CBapKe

MocneaHsAs cBapoYHas onepauus He 3aBeplueHa. lNogaya Hanps-
>KEHWs OT CeTU NUTaHWA Hblla NpeKpaLLeHa BO BPEMS BbIMOJHEHWS
cBapku. 415 IpOA0KEHNS NCMO/Ib30BaHMSA CBAPOYHOrO annapara
HeobX0oAMMO MOATBEPAUTL NMOAyYeHME coobLLeHMa 06 owwmnbke,
HaxxaB knasuwy STOP/RESET (cm. Takxxe pa3sgen 9.4).

12 TexHnueckue XxapaKTepuUCTUKU

HomunHanbHOe HanpsXeHne 230 B

YacToTa 50y /60 Iy
BbIxogHaa MOLWHOCTb 2800 BA, 80% pab. unkna
CreneHb 3awWuTbl [ P 54

Tok NnepBMYHOW Lenu Makc. 16 A

TemnepaTypa OKpy>atoLLen cpeabl oT —20°C go +60°C
(ot —4°F po +140°F)

BbixogHoe HanpsxeHue 8B-488B

Makc. BbIXO4HOW TOK 95 A

Ob6bemM NamMaATK ANA XpaHeHUs 5000 otyeTtoB
NHTepdenc nepegaum gaHHbIX USB-nopt Bepcua 2.0

(480 mbuUT/C)
(cM. Takxe MHDO KacaTeNbHO MopTa nepejadun AaHHbIX B
pa3gene 6)

ﬂ,OﬂyCTI/IMbIe OTK/IOHEHWA:

Temnepatypa +5%
HanpsaxeHuve £2%
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Tok +2%
ConpoTunsneHue +t5%

13 KoopauHaTtbl agnsa Tekyuwero ob6cay>xmBaHua v

PEMOHT
HURNER Schweisstechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26 Ten.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Micke, lepmaHus ®dakc: +49 (0)6401 9127 39

Beb6-cant: www.huerner.de 3a.nourta: info@huerner.de

Mbl coxpaHsem 3a coboi NpaBo BHOCUTb U3MEHEHUSA B
TEXHUYECKNe XapakTepucTukin npoaykumnmn 6e3 npessa-
Hinweis  ppTenbHOro yBeAOMAEHUS.

14 Axkceccyapbl/KOMMNJIEKTYIOWMNE K CBaPOYHOMY
annaparty

TepMunHan NoakArOUeHNs ¢ pe3bbon 4,7
(coeaVH-HbI KOHTaKT Ha CBAapOYHOM Kabene),
coBmectumbln ¢ Uponor, DURA-Pipe, Simona,
Strengweld, Plasson 216 - 023 - 430

LLtekepHbI agantep FF Ana NAOCKMX KOHTaKTOB
coBMecTUMbIi ¢ Friatec 216 - 010 - 070

LtekepHbi agantep FF ana kpyrabix kKoHTakToB 4,0,
coBMecTuMbI ¢ Friatec, GF, agru, Wavin,
Euro Standard 216 - 010 - 080

LLtekepHbI agantep FF Ans WTbipbeBbIX KOHTAKTOB,
coBMecTUMbIN ¢ Friatec Friafit
(AN9 KaHANM3aALUMOHHbIX CUCTEM) 216 -010 - 400

LWtekepHbii agantep GF,
coBmecTumMmbli ¢ GF, agru, Wavin,

CO CBOBOAHBIMW NPOBOAAMM 216 -010- 090
LLitekepHbI aganTep koneHyatbin 4,7 - 4,7 90°
216 - 010 - 580
Cymka nog agantepbl 216 -030- 310
WaeHT. kKapTa cBapmka/onepatopa 216 - 080 - 031
MporpammHoe obecneveHne DataWork ans
Windows 216 - 080 - 505
USB-Hakonutens (prew-kapra) 300-010- 154
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1 Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir danken fir das in unser Produkt gesetzte Vertrauen und
wilnschen Ihnen einen zufriedenen Arbeitsablauf.

Der SchweiBautomat HST 300 Print 450 2.0 dient ausschliel3-
lich der VerschweiBBung von ElektroschweiBfittings aus Kunst-
stoff bis Durchmesser 450 mm. Es stellt die nachste Generation
der bewahrten Baureihe HST 300 dar, mit erweitertem Funk-
tionsumfang.

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und nach aner-
kannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut und mit Schutz-
einrichtungen ausgestattet.

Es wurde vor der Auslieferung auf Funktion und Sicherheit
gepruft. Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen jedoch
Gefahren fur

¢ die Gesundheit des Bedieners,

e das Produkt und andere Sachwerte des Betreibers,

¢ die effiziente Arbeit des Produkts.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, War-
tung und Instandhaltung des Produkts zu tun haben, mussen
e entsprechend qualifiziert sein,
e das Produkt nur unter Beaufsichtigung betreiben
e vor Inbetriebnahme des Produkts die Bedienungsanleitung
genau beachten.

Vielen Dank.

2 Sicherheitshinweise

SCHWEISSTECHN IK =—

2.1 Benutzung des richtigen Fitting-Adapters

Verwenden Sie die fr die jeweiligen Fitting-Typen passenden
Anschlusskontakte. Achten Sie auf festen Sitz und verwenden
Sie keine verbrannten Anschlusskontakte oder Fitting-Adapter
sowie keine, die nicht fur die vorgesehene Verwendung be-
stimmt sind.

2.2 Zweckentfremdung des SchweiBB- oder Netzkabels

Tragen Sie das Produkt nicht an einem der Kabel und benut-
zen Sie das Netzkabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose
zu ziehen. Schitzen Sie die Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten.
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2.3 Sicherung des Fittings und der Verbindungsstelle

Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um den Fitting und die Verbindungsstelle zu sichern. Die
Montageanleitung des betreffenden Fittingherstellers sowie
ortliche oder nationale Vorschriften und Verlegeanleitungen
sind stets zu beachten.

Der SchweiBvorgang an einem Fitting darf nicht wiederholt
werden, weil dadurch unter Spannung stehende Teile beruhr-
bar werden kénnen.

2.4 Reinigung des Produkts

Das Produkt darf nicht abgespritzt oder unter Wasser getaucht
werden.

2.5 Offnen des Gehiuses

Das Produkt darf nur vom Fachpersonal der Herstel-
I lerfirma oder einer von dieser ausgebildeten und

Vorsicht autorisierten Fachwerkstatt gedffnet werden.

2.6 Verlingerungskabel im Freien

Es durfen nur entsprechend zugelassene und gekennzeich-
nete Verlangerungskabel mit folgenden Leiterquerschnitten
verwendet werden.

bis20 m: 1,5 mm2 (empfohlen 2,5 mm?2); Typ HO7RN-F
Uber 20 m: 2,5 mm2 (empfohlen 4,0 mmz2); Typ HO7RN-F

| . Das Verlangerungskabel darf nur abgewickelt und

Vorsicht dusgestreckt verwendet werden.
orsicht

2.7 Kontrolle des Produkts auf Beschiadigungen

Vor jedem Gebrauch des Produkts sind die Schutzeinrichtungen
und eventuell vorhandene leicht beschadigte Teile sorgfaltig
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemafBe Funktion zu
tberprufen. Uberpriifen Sie, ob die Funktion der Steckkontakte
in Ordnung ist, ob sie richtig klemmen und die Kontaktflachen
sauber sind. Sadmtliche Teile mussen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erfillen, um den einwandfreien Betrieb des
Produkts zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile sollen sachgemaB durch eine Kundendienstwerkstatt
repariert oder ausgewechselt werden.

2.8 Schutzkappe fiir Datenschnittstelle

Die Schutzkappe fir die Schnittstelle muss wahrend des
SchweiBbetriebs aufgesetzt sein, damit keine Verunreinigun-
gen und Feuchtigkeit an die Kontakte gelangen.
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2.9 Anschlussbedingungen
2.9.1 Am Netz

Die Anschlussbedingungen der Energieversorger, Unfallver-
hitungsvorschriften, anwendbare Normen und nationale
Vorschriften sind zu beachten.

] Bei Baustellenverteiler sind die Vorschriften tber Fl-

. Schutzschalter zu beachten und der Automat nur UGber

Vorsicht £|_schalter (Residual Current Device, RCD) zu betrei-
ben.

Die Generator- bzw. Netzabsicherung sollte 16 A (trage) betra-
gen. Das Produkt muss vor Regen und Nasse geschltzt werden.

2.9.2 Bei Generatorbetrieb

Die entsprechend dem Leistungsbedarf des gréBten zum
Einsatz kommenden Fittings erforderliche Generator-Nenn-
leistung ist abhangig von den Anschlussbedingungen, den
Umweltverhaltnissen sowie vom Generatortyp selbst und
dessen Regelcharakteristik.

Nennabgabeleistung eines Generators 1-phasig, 220 - 240 V,
50/60 Hz:
d 20....d 160 3,2 kw
d 160....d 450 4 kW mechanisch geregelt
5 kW elektronisch geregelt

Starten Sie erst den Generator und schlieBen Sie dann den
SchweiBautomaten an. Die Leerlaufspannung sollte auf ca.
240 Volt eingeregelt werden. Bevor der Generator abgeschal-
tet wird, muss zuerst der SchweiBautomat getrennt werden.

Die nutzbare Generatorleistung vermindert sich pro

@1 000 m Standorthéhenlage um 10 %. Wahrend der

wichtig SchweiBung sollten keine zusatzlichen Verbraucher
an demselben Generator betrieben werden.

3 Wartung und Reparatur

3.1 Allgemeines

Da es sich um einen im sicherheitsrelevanten Bereich einge-
setzten SchweiBautomaten handelt, darf die Wartung und
Reparatur nur vom Hersteller bzw. von Partnern, welche von
ihm speziell ausgebildet und autorisiert sind, durchgefihrt
werden. Dies garantiert einen gleichbleibend hohen Gerate-
und Sicherheitsstandard Ihres SchweiBautomaten.

Version Marz 2016 Bedienungsanleitung HURNER HST 300 Print 450 2.0
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Bei Zuwiderhandlung erlischt die Gewdhrleistung und
Haftung fiir das Gerat, einschlieBlich fiir eventuell ent-
stehende Folgeschdden.

Bei der Uberprufung wird lhr Gerét automatisch auf den je-
weils aktuellen technischen Auslieferstandard aufgerustet,
und Sie erhalten auf das Uberprifte Gerat eine dreimonatige
Funktionsgarantie.

Wir empfehlen, den SchweiBautomaten mindestens alle 12
Monate einmal Gberprifen zu lassen. Den Kunden in Deutsch-
land steht dafur der unkomplizierte und zuverléssige HURNER-
DirektService zur Verfligung.

Die gesetzlichen Bestimmungen fir eine elektrische Sicher-
heitsprifung sind einzuhalten.

3.2 Transport, Lagerung, Versand

Die Anlieferung des Produkts erfolgt in einer Transportkiste.
Das Produkt ist in dieser Kiste vor Feuchtigkeit und Umwelt-
einflssen geschiitzt aufzubewahren.

Der Versand des Produkts sollte nur in der Transportkiste er-
folgen.

4 Funktionsprinzip

Mit dem HST 300 Print 450 2.0 kénnen Elektroschweil3-Fittings
verschweif3t werden, die mit einem Strichcode versehen sind.
Jedem Fitting ist ein Aufkleber mit einem oder zwei Strich-
codes zugeordnet. Die Struktur dieser Codes ist international
genormt. Der erste Code, fir die VerschweiBungskenndaten,
entspricht ISO 13950, der zweite Code, falls vorhanden, fir die
Bauteilrackverfolgung entspricht ISO 12176-4.

Die VerschweiBungsparameter kénnen auch manuell eingege-

ben werden. Der mikroprozessorgesteuerte SchweiBautomat

HST 300 Print 450 2.0

e regelt und Uberwacht vollautomatisch den Schwei3vor-
gang,

e bestimmt die Schwei3zeit je nach Umgebungstemperatur,

e zeigt alle Informationen im Display im Klartext.

Alle fur die SchweiBBung bzw. Rickverfolgung relevanten Daten
werden in einem Festspeicher abgespeichert und kénnen an
einen USB-Stick ausgegeben werden.

Fir die Datenlbertragung stellt das Gerat eine USB-Typ A-
Schnittstelle zur Verfligung. In sie passt z.B. ein USB-Stick.
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Weiteres optionales Zubehér

e PC-Software zum Auslesen und Archivieren der Daten
direkt auf Ihrem PC (mit allen gangigen Windows-Betriebs-
systemen)

e USB-Stick fur den Transfer der Daten vom Schweif3gerat
auf der Baustelle zum Drucker oder PC in Ilhrem Biro (s.
Einzelheiten am Ende dieser Anleitung)

5 Inbetriebnahme und Bedienung

e Beim Betrieb des SchweiBautomaten ist auf sichere Stand-
flache zu achten.

e Es ist sicherzustellen, dass Netz bzw. Generator mit 16 A
(trage) abgesichert ist.

e Stecken Sie den Netzstecker in die Netzanschlussdose bzw.
verbinden Sie ihn mit dem Generator.

e Die Betriebsanleitung des Generators ist ggf. zu beachten.

5.1 Einschalten des SchweiBautomaten

Der SchweiBautomat wird nach dem Anschluss des Versor-
gungskabels ans Netz oder an einen Generator am Hauptschal-
ter eingeschaltet und zeigt neben stehendes Display.

AnschlieBend erscheint Anzeige 2.

ACHTUNG bei Systemfehlern!
). Wird beim Selbsttest, den der Automat nach dem
Einschalten durchfihrt, ein Fehler festgestellt, so er-
scheint ,Systemfehler” in der Anzeige. Der SchweiBBau-
tomat muss dann sofort von Netz und Fitting getrennt
werden und zur Reparatur ins Herstellerwerk zurtck.

Vorsicht

5.2 Eingabe des SchweiBercodes

Der SchweiBautomat kann so konfiguriert werden, dass vor
dem Einlesen des Fittingcodes der Schweil3ercode einzulesen
ist. Im Display erscheint die entsprechende Abfrage. (Dieser
Bildschirm ist auch spater tGber einen Schnellzugriff aufrufbar;
vgl. Abschn. 6.1.) Die Eingabe der Codezahl erfolgt entweder
durch Einlesen des Strichcodes mit dem Handscanner oder mit
den Pfeiltasten <, =, ©t, &. Ob der SchweiBercode einzulesen
ist und wenn ja, wann genau bzw. wie oft, wird im Einstell-
MenU unter ,Einstellungen” festgelegt (vgl. Abschn. 10.1).

Nach dem Einlesen des SchweiBercodes von einem Strichcode
ertdnt ein akustisches Signal, die Anzeige zeigt den eingele-
senen Code an und springt auf die nachste Eingabeabfrage
um. Bei manueller Eingabe werden die Daten durch Betatigen
der START/SET-Taste Gbernommen. Bei fehlerhafter Eingabe

Version Marz 2016 Bedienungsanleitung HURNER HST 300 Print 450 2.0
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Strichcode-Eingabe
14:32:11 21.10.12
Versorg. 230V 50Hz
Kein Kontakt

Anzeige 2

** Schweissercode **
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Anzeige 3
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erscheint die Meldung ,,Codefehler”; die Zahlenfolge ist dann
zu prifen und zu korrigieren. Bei korrekter Eingabe wird der
Code abgespeichert und im Protokoll mit ausgegegeben.

Nur ein ISO-normkonformer SchweiBBercode wird vom Gerat
akzeptiert. Die SchweiBBercode-Eingabe wird Ubersprungen,
wenn die Eingabe des SchweiBercodes nicht aktiviert ist.

5.3 AnschlieBen des Fittings

Die SchweiBkontakte sind mit dem Fitting zu verbinden und
auf festen Sitz zu achten. Eventuell sind passende Aufsteckad-
apter zu verwenden. Die Kontaktflachen der SchweiB3stecker
bzw. Adapter und des Fittings missen sauber sein. Verschmutz-
te Kontakte fuhren zu FehlschweiBungen, auBerdem zu Uber-
hitzung und Verschmorung der Anschlussstecker. Grundsatzlich
sind Stecker vor Verschmutzung zu schitzen. Kontakte und
Aufsteckadapter sind Verschlei3teile und mUssen vor Gebrauch
Uberprift und bei Beschadigung oder Verschmutzung ausge-
tauscht werden.

Nach dem Kontaktieren des Fittings erlischt die Meldung ,,Kein
Kontakt” (vgl. Anzeige 2) und die nachste Protokoll-Nr. wird
angezeigt, z.B. ,Prot.-Nr.: 0015“.

5.4 Einlesen des Fittingcodes mit einem Handscanner

Es ist ausschlieBlich das auf dem angeschlossenen Fitting auf-
geklebte Fittingcode-Etikett zu verwenden. Es ist unzulassig,
ersatzweise das Fittingcode-Etikett eines andersartigen Fittings
einzulesen.

Der Fittingcode wird eingelesen, indem der Scanner mit einer
Entfernung von etwa 5 - 10 cm vor das Codeetikett gehalten
wird; die rote Linie zeigt den Lesebereich an. Dann driicken Sie
auf den Scanndruckknopf. Bei korrektem Erfassen der Daten
gibt der SchweiBautomat ein akustisches Signal und zeigt die
decodierten Daten auf dem Display an (vgl. Anzeige 4).

aus ihnen errechneten Soll-Daten fur die SchweiBung.
Die Anzeige erfolgt im Ubrigen vor der Messung des
tatsachlichen Fittingwiderstands. Auch wenn der
angezeigte Ohm-Wert in Ordnung ist, kann es daher
noch zu einem Widerstandsfehler kommen (vgl. Ab-
schn. 9.2). Erst mit Beginn der SchweiBung werden
deren Ist-Daten angezeigt.

9 Angezeigt werden die im Fittingcode enthaltenen bzw.

Hinweis

Die Anzeige ,Start ?” signalisiert die Bereitschaft des Schwei3-
automaten, den SchweiBBvorgang zu starten. Die eingelesenen
Daten sind zu prifen und kénnen bei Fehlbedienung mit der

10 pe Bedienungsanleitung HURNER HST 300 Print 450 2.0 Version Marz 2016



HURNER SchweiBtechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26
35325 Mucke, Deutschland

HURNER

SCHWEISSTECHN IK =—

STOP/RESET-Taste geldscht werden. Ebenso werden die einge-
lesenen Daten geldscht, wenn die Verbindung des SchweiBBau-
tomaten mit dem Fitting unterbrochen wird.

5.5 Starten des Schwei3vorgangs

Nach dem Einlesen des Fittingcodes werden zunachst Start °?
0 alle Ruckverfolgbarkeitsdaten abgefragt, deren Pro- ;:fTﬂP* 2258 .
- tokollierung im Einstell-Men(i eingeschaltet ist (vgl.  |sap 40 00v 0,800
Abschn. 10.2). _
Anzeige 4
Nach Einlesen oder Eingabe des Fittingcodes kann der Schwei3-
vorgang mit der START/SET-Taste gestartet werden, wenn im
Display ,Start ?” erscheint und keine Stérung angezeigt wird.
Das Dricken der START/SET-Taste 16st die Sicherheitsabfrage
~Rohr bearbeitet?” aus, die ihrerseits durch erneutes Dricken
der START/SET-Taste bestatigt werden muss. Daraufhin beginnt
die eigentliche SchweiBung.
5.6 SchweiBprozess
Der SchweiBprozess wird wahrend der gesamten SchweiBzeit Istzeit : S6sec
nach den durch den Fittingcode vorgegebenen SchweiB3para- Sollzeit : 90sec
metern Uberwacht. In der unteren Zeile des Displays werden 2 93T .57 29 99R

SchweiBspannung, Widerstand und Schweif3strom angezeigt.

5.7 Ende des Schwei3vorgangs

Der SchweiBprozess ist ordnungsgemal beendet, wenn die Ist-
Schweil3zeit der Soll-SchweiBzeit entspricht und das akustische
Signal doppelt ertont.

5.8 Abbruch des SchweiBvorgangs

Der SchweiBprozess ist fehlerhaft, wenn eine Stérungsmel-
dung im Klartext angezeigt wird und das akustische Signal
im Dauerton ertdnt. Ein Fehler Idsst sich nur mit der STOP/
RESET-Taste quittieren.

5.9 Abkiihlzeit

Die Abkuhlzeit ist nach den Angaben des Fittinghersteller
einzuhalten. Wenn der Strichcode des Herstellers des Fittings
eine Angabe zur AbkuUhlzeit beinhaltet, wird diese am Ende
des SchweiBvorgangs im Display angezeigt und riickwarts ge-
zahlt. Das Herabzahlen der AbkUhlzeit kann jederzeit mit der
STOP/RESET-Taste bestatigt und so abgebrochen werden. Zu
beachten ist, dass wahrend dieser Zeit keine auBeren Krafte
auf die noch warme Rohr-Fitting-Verbindung wirken durfen.
Die Anzeige der Abkuhlzeit fehlt, wenn der Strichcode des
Fittings keine Angabe zur Abkuhlzeit enthalt.

Version Marz 2016 Bedienungsanleitung HURNER HST 300 Print 450 2.0
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5.10 Riickkehr zum Beginn der Eingabe

Nach dem SchweiBvorgang wird der SchweiBautomat durch
Unterbrechung der Verbindung zum SchweiBfitting oder durch
das Betatigen der STOP/RESET-Taste wieder zurlick zum Beginn
der Eingabe der SchweiBungskenndaten geschaltet.

5.11 Verwaltung aufgezeichneter Schwei3protokolle, Druck
von Etiketten mit ViewWeld

Die Funktion ViewWeld erlaubt, eine Kurzform der wahrend

der Schwe_iBungen al_Jfgezeichneten _Protok_olle anzuzeigen 395 Méé.ggfmﬁg:w
und als Etikett far die ElektroschweiBverbindung auf dem 0058s 025.0V 1.57Q
optionalen Etikettendrucker auszudrucken. Die ViewWeld- Schweissung OK
Zusammenfassung zeigt Protokollnummer, SchweiBungsdatum Anzeige 6
und -uhrzeit sowie die Kenndaten zur VerschweiBung und eine

Beurteilung der Naht-/SchweiBungsgute (vgl. Anzeige 6), und

zwar zunachst fur die letzte zuvor durchgefiihrte SchweiBung.

Das ViewWeld-Kurzprotokoll wird vom Strichcodebildschirm
(vgl. Anzeige 2) durch Dricken der fr-Taste aufgerufen.
Dann lasst sich in den gespeicherten Kurzprotokollen mit
den Pfeiltasten < und = blattern. Um ein Etikett derjenigen
SchweiBung, die aktuell angezeigt wird, auszudrucken, muss
der Etikettendrucker angeschlossen sein. Driicken Sie dann im
ViewWeld-Bildschirm auf die START/SET-Taste.

6 Zusatzinformationen im SchweiBBprotokoll

Jedes im Geratespeicher abgelegte SchweiBBprotokoll, das sich
als PDF-Bericht oder im DataWork-Format ausgeben lasst, um-
fasst eine Reihe von SchweiB3- und Rickverfolgbarkeitsdaten,
deren Erfassung vom Nutzer im Einstell-Men( einzeln zu- und
abgeschaltet werden kann.

6.1 Eingabe von normierten und frei definierbaren
Riickverfolgbarkeitsdaten

Alle im Einstell-MenU unter ,,Protokollierung” (vgl. Abschn. 10)

eingeschalteten Rickverfolgbarkeitsdaten zur SchweiBung *+ Protokollierung**
sind vor der SchweiBBung einzugeben. Das SchweiBgerat fragt >Schweissercode

sie entweder vor oder nach dem Einlesen des Strichcodes auf fommissionsne.

dem SchweiBfitting (vgl. Anzeige 2) ab. Je nach der einzelnen
Angabe ist entweder die Neueingabe zwingend erforderlich
(z.B. beim SchweiBercode; vgl. Abschn. 5.2) oder kann eine
zuvor bereits eingegebene Angabe gedndert und bestatigt
oder unverandert bestatigt werden (z.B. bei der Kommissi-
onsnummer; vgl. Abschn. 6.2).

Anzeige 7

Bestimmte Ruickverfolgbarkeitsdaten lassen sich auch durch
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die Pfeiltaste < Uber einen Auswahlbildschirm direkt aufrufen
(vgl. Anzeige 7, zur bloBen Anzeige oder zur Eingabe bzw.
Bestatigung/Anderung.

6.2 Eingabe oder Anderung der Kommissionsnummer

Die Kommissionsnummerneingabe wird vom Gerdat vor der
SchweiBBung oder vom Nutzer Uber die Schnellauswahl (An-
zeige 7) aufgerufen. Die Eingabe erfolgt entweder mit den
Pfeiltasten <, =, ft, & oder durch Einlesen eines Strichcodes
mit dem Scanner. Die maximale Lange betragt 32 Stellen. Die
Eingabe ist mit der START/SET-Taste zu bestatigen. Die Kom-
missionsnummer wird abgespeichert und im Protokoll mit
ausgegeben.

7 Manuelle Eingabe der
VerschweiBungsparameter

Zur manuellen Eingabe der VerschweiBungsparameter ist zu-
nachst der Fitting mit dem SchweiBBkabel zu kontaktieren. Die
manuelle Eingabe kann dann mit der Pfeil-Taste & aufgerufen
werden, und es erscheint die in Anzeige 9 wiedergegebene
MenuUauswahl, vorausgesetzt die manuelle Eingabe ist im
Einstell-Menu aktiviert (vgl. Abschn. 10.1). Mit anderen Worten
erfolgt die manuelle SchweiBkenndateneingabe anstelle des
Einlesens des Fitting-Strichcodes mit einem Scanner.

Mit den Pfeil-Tasten ft und & kann zwischen , Eingabe Span-
nung/Zeit” und ,Eingabe Fittingcode” (d.h. die Zahlenfolge,
die den Code des zu verwendenden Elektroschwei3fittings
reprasentiert) gewahlt werden. Mit START/SET ist die Auswahl
zu bestatigen.

* Kommissionsnummer*

KAk kkkrhkhkk kA rhkhkd A rkk*x
kA Kk hkkkxkkk kK

Anzeige 8

**MANUELLE EINGABE**

>Eing. Spannung/Zeit
Eing. Fittingcode

7.1 Manuelle Eingabe von Spannung und Zeit

Nach der entsprechenden Auswahl im MenU der manuellen
SchweiBBparametereingabe erscheint das neben stehende
Display. Mit den Pfeiltasten <, =, ©#, ¥ kdnnen hier die
SchweiBspannung und die Schweif3zeit nach Angaben des
Fitting-Herstellers vorgewahlt und mit der START/SET-Taste
bestatigt werden. Die Anzeige ,Start ?“, die nach der Besta-
tigung mit der START/SET-Taste wieder erscheint, signalisiert
die SchweiBbereitschaft.

7.2 Eingabe Zahlenfolge

Nach der entsprechenden Auswahl im MenU der manuellen
SchweiBparametereingabe erscheint im Display ,Fittingcode
eingeben”. Die 24 Stellen des Fittingcodes, der nun manuell
einzugeben ist, sind als Asterisken ( * ) dargestellt. Die Einga-
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be geschieht mit den Pfeiltasten <, =, {t, & und wird mit der
START/SET-Taste bestatigt und decodiert. Bei einer falschen
Eingabe erscheint die Meldung , Eingabefehler” und die Zah-
lenfolge ist zu priifen und zu korrigieren. Bei korrekter Eingabe
werden die decodierten Daten angezeigt und die Anzeige
JStart ?” zeigt die Bereitschaft des Gerats.

8 Ausgabe der Protokolle

Schnittstelle

USB A-Schnittstelle
far den Anschluss von USB-Speichermedien (z.B. USB-Stick)

Die Schnittstelle entspricht der USB Version 2.0-Spezifikation
(d.h. maximale Datenrate von 480 Megabit pro Sekunde).

Vor dem Ubertragen von SchweiBdaten sollten Sie
den SchweiBBautomaten aus- und wieder einschalten.
Geschieht dies nicht, kann es zu fehlerhafter Daten-
Ubertragung kommen und die Protokolle im SchweiB3-
automaten kénnen unlesbar werden.

Wichtig

Wenn Sie SchweiBprotokolle an einen USB-Stick aus-
geben, warten Sie stets bis die Meldung ,,Ausgabe be-
endet” auf dem Display des Produkts erscheint, bevor
Sie die Verbindung zum USB-Stick trennen. Trennen
Sie die Verbindung vorher, kann es vorkommen, dass
das SchweiBgerat Ihnen das Léschen der Protokolle im
Speicher anbietet, obwohl sie nicht ordnungsgeman
Ubertragen wurden. Falls Sie dann den Speicherinhalt
|6schen, gehen die Protokolle unwiderruflich verloren,
obwohl sie nirgendwo sonst gespeichert sind.

Wichtig

8.1 Wahl des Dateiformats
*Dateityp auswdahlen*

Nach AnschlieBen des Speichermediums erscheint der Bild- DataWork-Datei
schirm zur Auswahl des Formats, in dem die Daten ausgegeben >§g§:§u”?r°to};oﬂ
werden: PDF-Datei mit Kurz- oder Langbericht oder Datei im SRIPEOtoko
SchweiBungsdatenbankformat DataWork. Mit den Pfeiltasten Anzeige 11
© und & kann das Gewdlinschte gewahlt werden. Die Wahl

muss mit der START/SET-Taste bestatigt werden.

Die Option eines Service-Protokolls ist fir den Normalbetrieb
ohne Belang. Dieser Bericht gibt im Rahmen der computerge-
stitzten Geratewartung Auskunft Uber die Ereignisse, die mit
der Instandhaltung des Gerats zu tun haben.

8.2 Ausgabe aller Protokolle

Nach der Wahl des Dateiformats kann im nachsten Bildschirm
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die Option ,Alle Protokolle drucken” gewahlt werden. Da-
durch werden alle im Protokollspeicher befindlichen Daten
im zuvor gewahlten Format ausgegeben.

8.3 Ausgabe von Kommissionsnummer, Datums- oder
Protokollbereich

Nach der Wahl des Dateiformats kénnen im nachsten Bild-
schirm die Optionen ,,Nach Kommissionsnummer”, ,,Nach Da-
tumsbereich” und ,,Nach Protokollbereich” gewahlt werden.
Je nach Auswahl kann dann mit den Pfeiltasten ©+ und ¢ aus
der Liste aller gespeicherten Kommissionen die gewdlnschte,
deren Protokolle ausgegeben werden sollen, ausgewahlt wer-
den, oder es kann durch Eingabe mit den Pfeiltasten <, =, 1,
U eines Anfangs- und Enddatums bzw. des ersten und letzten
Protokolls ein Datums- bzw. ein Protokollbereich bestimmt
werden, dessen Protokolle ausgegeben werden sollen. Durch
Drucken der START/SET-Taste wird die Ausgabe der ausgewahl-
ten Protokolle Speichermedium gestartet.

8.4 Ablauf der Protokollausgabe

Nach der Auswahl unter den Optionen wird der Ausgabevor-
gang automatisch gestartet. Warten Sie, bis die gewahlten
Protokolle Ubertragen sind und am Bildschirm der Hinweis
~Ausgabe beendet” erscheint.

Sollte wahrend der Ausgabe ein Problem entstehen, erscheint
die Fehlermeldung ,Nicht bereit”. Nach Beseitigung des Pro-
blems wird die Ausgabe automatisch wieder aufgenommen.

Problem auftritt, das sich nicht beheben lasst, nimmt
das SchweiBgerat den die Ausgabe nicht wieder auf
und zeigt die Fehlermeldung ,, Ausgabe abgebrochen”
an. Diese Meldung ist durch Dricken auf die Taste
START/SET zu quittieren.

9 Falls wahrend der Ubertragung der SchweiBdaten ein

Hinweis

8.5 Loschen des Speicherinhalts

Der Speicherinhalt kann erst nach der Ausgabe aller Proto-
kolle geléscht werden. Dies wird mit dem Hinweis ,, Ausgabe
beendet” angezeigt. Nach dem Entfernen des Speicher-Sticks
kommt die Abfrage ,,Protokolle [6schen”. Bei Bestatigung mit
der START/SET-Taste erscheint die Sicherheitsabfrage , Proto-
kolle wirklich 16schen”, die nochmals mit der START/SET-Taste
bestatigt werden muss. Daraufthin wird der Speicherinhalt
geldscht.
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8.6 Erhalt des Speicherinhalts

Nach dem Entfernen des Kabels oder Sticks kommt die Abfra-
ge ,Speicher I6schen”. Durch Dricken der STOP/RESET-Taste
wird der Speicherinhalt erhalten und der Druckvorgang kann
nochmals wiederholt werden.

@Beachten Sle unbedingt die Hinweise eingangs von
Abschn. 8 zur Datenintegritat, um das versehentliche
Wichtg LO&schen der Protokolle im Speicher zu vermeiden.

9 Gerdtespezifische Informationen

9.1 Anzeige der Geratekenndaten

Die Kenndaten zum SchweiBautomaten werden angezeigt,
wenn bei der Anzeige ,Strichcode-Eingabe” die Taste =
gedrickt wird. Es handelt sich um die Softwareversion, die
Seriennummer des Gerats, das Datum der nachsten falligen
Wartung und die Anzahl der derzeit nicht belegten Protokolle
im Speicher. Mit der STOP/RESET-Taste kann die Anzeige wieder
geschlossen werden.

Ist das empfohlene Wartungsdatum Uberschritten, erscheint
beim AnschlieBen ans Netz oder den Generator ein Wartung-
fallig-Hinweis auf dem Display und muss mit der START/SET-
Taste quittiert werden.

9.2 Widerstandsmessung

Nach Betatigen der START/SET-Taste am Beginn einer Schwei-
Bung wird der Fitting-Widerstand gemessen und mit den
eingelesenen Werten des Fittingcodes verglichen. Ist die
Abweichung zwischen beiden Werten kleiner als die im
Code benannte Toleranz, beginnt der SchweiBvorgang. Ist
die Abweichung gréBer als die Toleranzvorgabe, stoppt der
SchweiBautomat mit der Meldung ,Widerstandsfehler”. Zu-
satzlich erscheint in der Anzeige der gemessene Ist-Wert fir
den Fitting-Widerstand.

Ein Widerstandsfehler kann durch schlecht sitzende und/oder
verschlissene Anschlusskontakte hervorgerufen werden. Daher
sind diese bei Auftreten der Fehlermeldung zu pifen und, falls
verschlissen, gegen neue zu ersetzen.

9.3 Thermischer Uberlastschutz

Eine zu hohe Trafo-Temperatur im SchweiBautomaten fuhrt
zum SchweiBabbruch. Der Uberwachungsschalter fir die Tem-
peratur des Transformators bricht bei einem zu hohen Tem-
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peraturwert die SchweiBung ab, wenn die noch verbleibende
SchweiBzeit groBer als 800 Sekunden ist. Im Display und im
Protokoll erscheint die Meldung , Gerat zu heif3“.

9.4 Hinweis auf Netzunterbrechung bei der letzten
SchweiBung

Der Hinweis ,Netzunterbrechung letzte SchweiBung” zeigt
an, dass der vorangegangene SchweiBvorgang durch einen
Netzausfall unterbrochen wurde. Die Ursache kann ein zu
schwacher Generator oder ein zu langes oder zu dinnes Ver-
langerungskabel sein. Oder aber der Sicherungsautomat des
SchweiBautomaten hat ausgeldst. Ein neuer Schweifvorgang
ist dennoch méglich. Dazu ist zunachst die Stérung mit der
STOP/RESET-Taste zu quittieren.

10 Konfiguration des SchweiBautomaten

>Einstellungen -M-
Protokollierung -M-

Der SchweifBautomat kann mittels Operator-Ausweis neu kon-
figuriert werden. Nach Betatigen der MENU-Taste erscheint
die Abfrage ,Menlcode eingeben”. Nach dem Einlesen des
Operator-Codes erscheint das in Anzeige 12 wiedergegebene Anzeige 12
Auswahlmend.

Unter ,Einstellungen” lassen sich die Einstellungen zum Gerat
selbst und seinem Betrieb definieren. Unter , Protokollierung”
werden die Rickverfolgbarkeitsdaten ein- oder ausgeschaltet,
die in den SchweiBprotokollen erscheinen oder nicht erschei-
nen sollen. Die Auswahl geschieht mit den Pfeiltasten ¢+ und
4. Um das jeweilige Untermenl aufzurufen, ist dann die
MENU-Taste zu driicken.

Mit den Pfeiltasten ©t und & wird in beiden Teilen des Einstell-
Menus der gewtinschte Konfigurationspunkt gewahlt. Mit der
Pfeiltaste = wird die gewahlte Konfigurationseinstellung von
.€in” auf ,aus” geschaltet und umgekehrt.

Steht bei einer Konfigurationseinstellung ein ,M", so kann
durch Dricken der MENU-Taste ein Untermenl aufgerufen
werden.

Mit der START/SET-Taste wird die eingestellte Konfiguration
bestatigt und abgespeichert.

10.1 Erlauterungen zum Unterment ,Einstellungen”

.~SchweiBBercode prifen ein” bedeutet, dass der SchweilBer- ** EINSTELL-MENUE **

code noch gultig, nicht ausgelaufen sein muss (normale >SchW-E0de prif. ein

- pa . Speicher-Kontr. aus

Gultlgl_<e|tsda_uer 2 Jahre ab Kartenausgabe) und sonst dz_as Manuelle Eingabe-M-
SchweiBen nicht gestartet werden kann, ,aus”, dass die

Anzeige 13
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Gultigkeit des Codes nicht Uberpriaft wird.

.Speicher-Kontrolle ein” bedeutet, dass bei vollem Proto-
kollspeicher der SchweiBautomat blockiert ist, bis die
Protokolle ausgedruckt oder Ubertragen werden, ,aus”,
dass er nicht blockiert ist und das alteste Protokoll tber-
schrieben wird.

~Manuelle Eingabe ein” bedeutet, dass die manuelle Eingabe
der VerschweiBungskenndaten (vgl. Abschn. 7) méglich ist,
»aus”, dass diese Eingabe nicht verflgbar ist.

~SchweiBBercode-Optionen — M - " bedeutet, dass durch Be-
tatigen der MENU-Taste das Unterment aufgerufen wird,
in dem bestimmt wird, wie oft der SchweiBercode, wenn
er unter , Protokollierung” eingeschaltet ist, eingegeben
werden muss: immer, d. h. vor jeder SchweifBung, nur nach
Einschalten des Gerats oder nur bei der ersten Schweif3ung
eines neuen Tags/Datums.

.Sprache — M - “ bedeutet, dass durch Betatigen der MENU-
Taste das Untermenl zum Auswahlen der Bedienersprache
aufgerufen wird (vgl. Abschn. 10.1.1).

~Datum/Uhrzeit — M - “ bedeutet, dass durch Betatigen der
MENU-Taste das Untermeni zum Stellen der Uhr aufge-
rufen wird (vgl. Abschn. 10.1.2).

~Summer Lautstarke — M - “ bedeutet, dass durch Betatigen
der MENU-Taste das Untermen( zum Einstellen der Sum-
merlautstarke aufgerufen wird (vgl. Abschn. 10.1.3).

~Temperatureinheit — M - " bedeutet, dass durch Betatigen
der MENU-Taste das Untermen(i zur Wahl von Celsius oder
Fahrenheit als Temperatureinheit aufgerufen wird.

~Anzahl Etiketten — M - “ bedeutet, dass durch Betatigen der
MENU-Taste das Untermen( zur Eingabe der Anzahl Etiket-
ten aufgerufen wird, die nach einer SchweiBung Etiketten
automatisch Uber den optionalen Etikettendrucker ausge-
geben werden sollen, falls ein solcher angeschlossen ist.

10.1.1 Wahl der Anzeige-Sprache

Nach Wahl des Untermenus , Sprache wahlen” erscheint das
in Anzeige 16 wiedergegebene Display.

Mit den Pfeiltasten &+ und 4 wird zwischen , Deutsch”, ,Eng-
lish”, und , Francais” gewahlt und mit der START/SET-Taste die
Auswahl bestatigt.

10.1.2 Stellen von Datum und Uhrzeit

Nach Wahl des Untermenus ,,Uhr einstellen” erscheint das in
Anzeige 17 wiedergegebene Display.

Die Uhrzeit und das Datum kénnen unter Verwendung der

Tastatur geandert werden. Dabei werden die Abschnitte
LStunde”, ,Minute”, ,Tag”, ,Monat” und ,Jahr” je einzeln

18 bE Bedienungsanleitung HURNER HST 300 Print 450 2.0
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eingestellt. Mit der START/SET-Taste werden die Einstellungen
bestatigt.

10.1.3 Einstellen der Summerlautstarke

Nach Wahl des Untermenus , Lautstarke einstellen” erscheint Summer Lautstaerke
das in Anzeige 18 wiedergegebene Display. Zusatzlich ist der
Summer zu héren. Die Lautstarke des Summers wird mit den
Pfeiltasten <, = wie gewinscht eingestellt (zwischen 0 und Anzeige 18
100) und die Einstellung mit der START/SET-Taste bestatigt.

10.1.4 Wahl der Temperatureinheit

Die Einheit fir Temperaturangaben (Celsius oder Fahrenheit)
lasst sich in einem Untermen gleich dem fir die Sprachwahl
(vgl. Abschn. 10.1.1) auswahlen.

10.2 Erlduterungen zum Untermenii ,Protokollierung”

~SchweiBercode ein” bedeutet, dass je nach Einstellung unter

,SchweiBercode-Optionen” der SchweiBercode eingelesen ~ |Frotokellierung
" _ L ) Schweissercode ein
werden muss, ,,aus”, dass das nicht moéglich ist. >Kommissionsnr. ein
~Kommissionsnummer ein” bedeutet, dass vor jeder Schwei- Etik. drucken  -M-
Bung die Kommissionsnummer neu eingegeben oder be- Anzeige 19

statigt werden muss, ,aus”, dass sie nicht abgefragt wird.

.Etiketten drucken — M - bedeutet, dass durch Betatigen
der MENU-Taste das Untermen(i zum Ausdruck eines/meh-
rerer Etikett(en) zu einer SchweiBung mit dem optionalen
Etikettendrucker aufgerufen wird.

9 Alle Daten kénnen auch mit dem Scanner von einem
Strichcode eingelesen werden, falls ein solcher Code

vorhanden ist.

Hinweis

11 Auflistung der Uberwachungsfunktionen

11.1 Fehlerarten wahrend der Eingabe

11.1.1 Codefehler

Es liegt eine falsche Eingabe, ein Fehler am Codetrager, im
Codeaufbau oder unsachgemafBes Einlesen vor.

11.1.2 Kein Kontakt

Es besteht keine vollstandige elektrische Verbindung zwischen
dem SchweiBautomaten und dem Fitting (Steckverbindung
zum Fitting Uberprifen) bzw. eine Unterbrechung im Heiz-
wendel.
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11.1.3 Unterspannung

Die Eingangsspannung ist kleiner als 175 Volt. Generator-
Ausgangsspannung nachregeln.

11.1.4 Uberspannung

Die Eingangsspannung ist gréBer als 290 Volt. Generator-
Ausgangsspannung herunterregeln.

11.1.5 Gerat zu heif3

Die Temperatur des Transformators ist zu hoch. Den SchweiB3-
automaten ca. 1 Stunde abkuhlen lassen.

11.1.6 Systemfehler

ACHTUNG!

Der SchweiBBautomat muss sofort von Netz und Fitting getrennt
werden. Der Selbsttest hat Fehler im System gefunden. Der
SchweiBautomat darf nicht mehr verwendet werden und muss
zur Reparatur eingeschickt werden.

11.1.7 Temperaturfehler

Gemessene Umgebungstemperatur ist auBerhalb des Arbeits-
bereiches des Gerates, niedriger als —20°C (-4°F) oder héher
als +60°C (+ 140°F).

11.1.8 Temperaturmessung defekt

Der Temperatur-AuBenfihler am SchweiBkabel ist beschadigt
oder defekt.

11.1.9 Uhr defekt

Die interne Uhr ist gestort oder defekt. Bitte die Uhr neu ein-
stellen. Sonst den SchweiBautomaten ins Werk zur Wartung
und Uberprifung einsenden.

11.1.10 Gerat zur Wartung

Der empfohlene Wartungstermin des SchweiBautomaten ist
Uberschritten. Die Meldung ,,Wartung fallig” muss mit der
START/SET-Taste quittiert werden. Den SchweiBautomaten ins
Werk oder zu einer autorisierten Servicestelle zur Wartung und
Uberprifung einsenden.

11.1.11 Eingabefehler

Ein Code wurde falsch eingegeben. Es wurde bei der manuellen
SchweiBparametereingabe keine SchweiBzeit vorgewahlt. In
der Datumseinstellung wurde ein ungultiger Bereich vorge-
wahlt.
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11.1.12 Protokollspeicher voll

Der Protokollspeicher ist voll. Die SchweiB3protokolle ausgeben
oder die Speicherkontrolle ausschalten. Bei ausgeschalteter
Speicherkontrolle Gberschreibt ein neues Protokoll das alteste
vorhandene.

11.1.13 Ausgabe abgebrochen

Wihrend des Audrucks oder der Ubertragung von SchweiB-
daten ist ein Fehler aufgetreten, der nicht behoben werden
konnte.

SCHWEISSTECHN IK =—

11.2 Fehlerarten wiahrend des SchweiBvorgangs

Alle Fehler, die wahrend des SchweiBvorgangs auftreten, wer-
den mit einem akustischen Signal gemeldet.

11.2.1 Unterspannung

Die Eingangsspannung ist kleiner als 175 Volt. Steht der
Fehler langer als 15 Sekunden an, wird der SchweiBvorgang
abgebrochen. Sinkt die Spannung unter 170 Volt, so wird der
SchweiBBvorgang sofort abgebrochen.

11.2.2 Uberspannung

Die Eingangsspannung ist gréBer als 290 Volt. Steht der Fehler
langer als 15 Sekunden an, wird der SchweiBvorgang abge-
brochen.

11.2.3 Widerstandsfehler

Der Widerstandswert des angeschlossenen SchweiBfittings
liegt auBerhalb der eingelesenen Toleranz.

11.2.4 Frequenzfehler

Die Frequenz der Eingangsspannung liegt nicht innerhalb der
Toleranz (42 Hz - 69 Hz).

11.2.5 Spannungsfehler

Generatorspannung und -leistung Uberprifen. Die Aus-
gangsspannung entspricht nicht dem eingelesenen Wert; der
SchweiBautomat muss zur Uberprifung ins Werk.

11.2.6 Strom zu niedrig

Diese Meldung erscheint bei momentaner Unterbrechung des
Stromflusses oder wenn der Stromfluss in 3 Sekunden um mehr
als 15 % pro Sekunde absinkt.
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11.2.7 Strom zu hoch

Der Wert des Ausgangsstromes ist zu grof3; Fehlerquellen:
Kurzschluss im Heizwendel oder in der SchweiBleitung. Wah-
rend der Anlaufphase betréagt der obere Abschaltwert das
1,18-fache des Anfangswertes, ansonsten ist die Obergrenze
lastabhangig und liegt 15 % Uber dem Anlaufstrom.

11.2.8 Not-Aus

Der Schweif3vorgang wurde mit der STOP/RESET- Taste unter-
brochen.

11.2.9 Windungsschluss

Der Stromverlauf weicht wahrend der SchweiBung um 15 %
vom Sollwert ab, bedingt durch Kurzschluss im Heizwendel.

11.2.10 Netzunterbrechung bei der letzten SchweiBung

Die vorherige SchweiBBung ist unvollstandig. Der SchweiB-
automat wurde wahrend ihr von der Versorgungsspannung
getrennt. Um weiter arbeiten zu kénnen, muss die Meldung
durch Drucken der STOP/RESET-Taste quittiert werden (vgl.
auch Abschn. 9.4).

12 Datenblatt des Produkts

Arbeitsbereich Fittinge bis 450 mm
Nennspannung 230V

Frequenz 50 Hz /60 Hz

Ausgangsleistung 2800 VA, 80 % ED

Schutzart IP54

Strom primar max. 16 A
Umgebungstemperatur —20°Cbis +60°C (-4°F bis + 140°F)
Ausgangsspannung 8V-48V

max. Ausgangsstrom 95 A

Protokollplatze 5.000 Protokolle

Ubetragungsschnittstelle ~ USB v 2.0 (480 mbit/s)
(vgl. auch die Angaben zu den Schnittstellen anfangs

Abschn. 6)

Messtoleranzen:
Temperatur +5%
Spannung +2 %
Strom +2 %
Widerstand +5%
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13 Anschrift fir Wartung und Reparatur

HURNER SchweiBtechnik GmbH
Nieder-Ohmener Str. 26 Tel.: +49 (0)6401 9127 0
35325 Miucke, Deutschland  Fax: +49 (0)6401 9127 39

Web: www.huerner.de Mail: info@huerner.de

Technische Anderungen am Produkt bleiben vorbehal-

Hinweis ten.

14 Zubehor/Ersatzteile fir das Produkt

Anschlusskontakt 4.7 mit Gewinde (SchweiBkontakt am
SchweiBkabel) passend ftr Uponor, DURA-Pipe, Simona,

Strengweld, Plasson 216 - 023 - 430
Aufsteck-Adapter FF flach passend fir Friatec

216 -010 - 070
Aufsteck-Adapter FF rund 4,0 passend fur Friatec, GF, agru,
Wavin, Euro-Standard 216-010- 080
Aufsteck-Adapter FF Stift passend fur Friatec Friafit
(Abwasser) 216 -010 - 400
Aufsteck-Adapter GF passend fur GF, agru, Wavin, mit losen
Drahtenden 216 -010- 090
Winkel Aufsteck-Adapter 4,7 - 4,7 90° 216 -010 - 580
Adapter-Tasche 216 - 030 - 310
Lesestift 216 - 030 - 270
USB-Kabel 300-010 - 167
SchweiBer-/Operatorausweis 216 - 080 - 031
Software DataWork fur Windows 216 - 080 - 505
USB-Stick 300-010 - 154
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KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity
Déclaration de conformité

Wir / We / Nous HURNER SchweiBtechnik
Nieder-Ohmener Str. 26
D-35325 Miucke-Atzenhain

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

HURNER HST 300 Print 450 2.0

Schweildautomat zur Verarbeitung von Elektroschweil3-Fittings
Welding Device for Processing Electrofusion Fittings
Appareil pour I'électrosoudage par fusion des raccords de tuyauterie,

auf die sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
ubereinstimmen

to which this declaration relates, are in conformity with the following standards or standardizing
documents

auxquels se référe cette déclaration, sont conformes aux normes et documents de normalisation
suivants

CE-Konformitat / CE Conformity / Conformité CE
EMC Directive 2004/108/EG (==> 2014/30/EU)
Low Voltage Directive 2006/95/EG (==> 2014/35/EU)

Andere Normen / Other Standards / Autres normes

EN 60335-1:2012/A11:2014 EN 61000-3-3:2013
EN 60335-2-45:2002/A2:2011 EN 62135-2:2008
EN 60529:2014 ISO 12176-2

EN 61000-3-2:2014 WEE 2012/19/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine oder einer Reparatur von Personen,
die nicht von uns im Hause geschult und autorisiert wurden, verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.
Any and all modifications of the device without our prior approval, and any repairs by persons who
were not trained and authorized by us, shall cause this declaration to become void.

En cas de modification apportée a I'appareil sans notre accord préable ainsi que de réparation
effectuée par des personnes non formeées et agréées par non soins, cette déclaration deviendra
caduque.

Mucke-Atzenhain = e e e,
CE Marking Date 09.03.2016 Dip ichael Lenz
Geschaftsfuhrer

General Manager
Directeur général




