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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzgdzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumMBOJbl

Cnepyowme 06bACHEHNA MNOKa3blBAlOT CUMBOSbI, WCMOMb3yemble AOnA  WHCTpyMeHTa. Yb6eauTtecb nepen
ncnonb3oBaHneM, 4To Bbl noHMMaeTe nx 3HayeHue.

\

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcije obstugi.

MpoynTanTe NHCTPYKLMIO NO aKCyaTauum.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[OBOMHAA U30nAUnA

O Ooooogo oooo

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
O Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

GemanB Européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mlssen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefihrt werden.

0 Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

0 Tonbko ana ctpaH EC

He BblkuAbiBaiTe aneKTpuyieckoe o6opyaoBaH1e BMecTe ¢ GbITOBbIM MyCOpPOM!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon ampektuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAu  CTaporo
3MEKTPUHECKOrO U 3JIEKTPOHHOTO 060pYAOBaHWA U €€ MPUMEHEHWA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM
3aKoHamun anekTpuyeckoe obopynoBaHue, GbiBluee B IKCMnyaTauuu, AOMKHO YTUNM30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANA OKpYXKaloLlel cpefibl CocoboMm.
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Explanation of general view

1 Lower blade 10 Yoke 17 Gauge for mild steel: 1.6 mm
2 Loosen 11 Lower blade positioning screw 18 Workholder

3 Upper blade 12 Lock-off lever in the 19 Limit mark

4 Upper blade securing bolt FREE position 20 Screwdriver

5 Hexwrench 13 Switch lever (Paddle switch) 21 Brush holder cap

6  Thin washers 14 Lock-off lever in the

7  Blade holder LOCK position

8 Tighten 15 Lock-off lever

9 No gap allowed 16 Gauge for stainless: 1.2mm

SPECIFICATIONS

Model
Max. cutting capacities
Steel up to 400 N/mm?
Steel up to 600 N/mm? ..
Steel up to 800 N/mm? .....
Aluminum up to 200 N/mm
Min. cutting radius
Strokes per minute ...
Overall length
Net weight

JS1600

1.6 mm
.. 1.2mm
...0.8mm
.2.5mm

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed Safety
instructions.

GENERAL SAFETY RULES

GEA001-3
WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term “power tool” in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

10. Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

13. Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.



15. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

20. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

21. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

22. Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

24. Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

25. Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

ADDITIONAL SAFETY RULES

ENBO11-2
Hold the tool firmly.
Secure the workpiece firmly.
Keep hands away from moving parts.
Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent injury.
5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and trou-
ble on the tool.
6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Eali ol

7. Always be sure you have a firm footing. Be sure
no one is below when using the tool in high loca-
tions.

8. Do not touch the blade or the workpiece immedi-
ately after operation; they may be extremely hot
and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause seri-
ous accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

Rotating or replacing blades

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before rotating or replacing the blades.

Both the upper and lower blades have four cutting edges
on each side (the front and back). When the cutting edge
becomes dull, rotate both the upper and the lower blades
90° to expose new cutting edges. When all eight edges
are dull on both the upper and lower blades, replace both
blades with new ones. Each time blades are rotated or
replaced, proceed as follows.

Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rotate or replace the blades.

(Fig.1)

Some tools have one or more thin washers between the
upper blade and the blade holder. Be sure to use the
same number of thin washers when reassembling. (Note:
No thin washers are used for the lower blade.) (Fig. 2)

To secure the upper blade, tighten the upper blade secur-
ing bolt with the hex wrench. Press up on the upper blade
while tightening it. (Fig. 3)

After securing the upper blade, be sure that there is no
gap left between the upper blade and the bevelled sur-
face of the blade holder. (Fig. 4)

When installing the lower blade onto the yoke, the lower
blade should be pressed against the yoke so as to be
contacting the bevelled portions A and B of the yoke and
the tip C of the lower blade positioning screw while you
tighten the lower blade securing bolt. There must be no
clearance between A, B and C during installation. (Fig. 5
& 6)

Note:
The lower blade positioning screw is factory-assembled.
Do not tamper with it.



Switch action

For tools with pivot type lock-off lever

(Fig.7 & 8)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the paddle switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* The switch lever does not actuate when the lock-off
lever is in the LOCK position. Do not try to actuate the
switch lever when the lock-off lever is in the LOCK posi-
tion.

* When not operating the tool, keep the lock-off lever in
the LOCK position.

To prevent the switch from being accidentally actuated, a
lock-off lever is provided. To start the tool, turn the lock-
off lever to the FREE position and then squeeze the
switch lever. Release the switch lever to stop.

For tools with slide type lock-off lever (Fig. 9)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
paddle switch actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

To prevent the switch from being accidentally actuated, a
lock-off lever is provided. To start the tool, slide the lock-
off lever in the direction of the arrow and squeeze the
switch lever. Release the switch lever to stop.

Holding material (Fig. 11)

Permissible shearing thickness (Fig. 10)

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown below.

Tensile Max. cutting
Material strength thickness
(kg/mmz) (mm)
Mild steel 35 1.6
Hard steel 50 1.2
Stainless steel 50 1.2
Aluminum plate 25 2.0

The materials for cutting should be fastened to the work bench by means of workholders.

Shearing method (Fig. 12)
Keep the shear moving parallel with the material.

Maximum cutting width

Stay within the specified maximum cutting width (A): Case of length 1,800 mm.

1,800 mm

/
/
/
/
Cutting line T

Minimum cutting radius

Mild steel
(thickness) 1.6mm Under 1.2mm
Max. cutting -
width (A) 100 mm No limit
Stainless
(thickness) 1.2mm Under 1.0 mm
Max. cutting -
width (A) 80 mm No limit

Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm mild steel.




MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes

(Fig. 13 & 14)

Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-

nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.

For European countries only

Noise and Vibration
ENG003-2-V2

The typical A-weighted sound pressure level is 81 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
ENH101-5

We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,

EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



DEUTSCH

Ubersicht
1 Wendemesser 10 Schneidtisch 16 MeBnut (1,2 mm)
2 Lésen 11 Einstellschraube fir unteres 17 MeBnut (1,6 mm)
3  Wendemesser Wendemesser 18 Werkstiickhalter
4 Innensechskantschraube 12 Schaltsperrhebel in Stellung 19 VerschleiBgrenze
5 Innensechskantschliissel FREE 20 Schraubendreher
6 Distanzscheiben 13 Schaltwippe 21 Kohleblrstenkappe
7  StoBel 14 Schaltsperrhebel in Stellung
8 Festziehen LOCK
9  Spielfrei montieren 15 Einschaltsperre

TECHNISCHE DATEN

Modell
Schneidleistung max. in
Stahl bis zu 400 N/MMZ..........coovvverrrreerrreeeneens
Stahl bis zu 600 N/mm?....
Stahl bis zu 800 N/mm?....
Aluminium bis zu 200 N/mm
Kleinster Radius .....
Leerlaufhubzahl/min.
Gesamtlange...........
Nettogewicht

JS1600

o Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung darf nur an
die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden und arbeitet nur mit Einphasen-
Wechselspannung. Sie ist entsprechend den Européi-
schen Richtlinien doppelt schutzisoliert und kann daher
auch an Steckdosen ohne Erdanschluf3 betrieben wer-
den.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fihren. Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf lhr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fihren zu Unféllen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entzinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wéahrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kdénnen dazu flhren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.

Elektrische Sicherheit

4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstédnden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.

8. Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verldngerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Persoénliche Sicherheit

9. Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fahren.

10. Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z.B. Staubmaske, rutschfe-
ste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehérschutz) tragt
zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.

11. Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter flhrt zu
Unfallen.



12. Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschllssel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
flhren.

13. Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

14. Achten Sie auf zweckméaBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

15. Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachte Gefahren reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgeméaBer Handhabung besser und sicherer.

17. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

18. Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

19. Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

20. Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschidigung von
Teilen und andere Zustinde, die ihren Betrieb
beeintrachtigen kénnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

21. Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

22. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. geméaB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemafBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion flhren.
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Wartung

23. Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

24. Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehor. .

25. Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

ZQSATZLICHE SICHERHEITSREGELN
FUR DAS WERKZEUG

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Sichern Sie das Werkstiick einwandfrei.

Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen fern.

Die Kanten und Spéne des Werkstiicks sind

scharf. Tragen Sie Handschuhe. Zur Verhiitung

von Verletzungen ist es auch empfehlenswert,
dick besohlte Schuhe zu tragen.

5. Legen Sie das Werkzeug nicht auf die Spane des
Werkstiicks. Anderenfalls kann es zu Beschéadi-
gung und Funktionsstorungen des Werkzeugs
kommen.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

7. Achten Sie stets auf sicheren Stand. Vergewis-
sern Sie sich bei Einsatz des Werkzeugs an
hochgelegenen Arbeitsplédtzen, dass sich keine
Personen darunter aufhalten.

8. Vermeiden Sie eine Beriihrung der Messer oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbei-
tung, weil sie dann noch sehr heiB sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

9. Vermeiden Sie das Durchtrennen von elektri-

schen Kabeln. Dies kann zu schweren Unfillen

durch elektrischen Schlag fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG
GUT AUF.

popd=

BEDIENUNGSHINWEISE

Uberpriifen der Wendemesser

Vor Arbeitsbeginn missen die Wendemesser Uberpruft
werden. Stumpfe, abgenutzte Wendemesser verschlech-
tern das Arbeitsergebnis und verkirzen die Lebensdauer
der Maschine.

Wenden oder Wechseln der Wendemesser
Wichtig:
Vor Arbeiten an den Wendemessern unbedingt sicher-

stellen, daB das Geréat ausgeschaltet und der Netzstek-
ker gezogen ist.

Die Wendemesser sind 8-fach verwendbar (je 4 Schnei-
den auf beiden Messerseiten) und missen bei nachlas-
sender Schneidleistung immer paarweise gedreht bzw.
ausgewechselt werden. Zur Montage gehen Sie wie folgt
vor: Die Innensechskantschraube mit dem mitgelieferten
Innensechskantschlissel 16sen (Abb. 1).



Um Fertigungstoleranzen auszugleichen, kénnen unter
dem oberen Wendemesser und StéBel Distanzscheiben
zwischengelegt sein. Diese sind beim Zusammenbau in
gleicher Anzahl zu montieren (Hinweis: Zwischen dem
unteren Messerhalter und dem Wendemesser werden
keine Distanzscheiben montiert) (Abb. 2).

Das obere Wendemesser wahrend des Befestigungsvor-
gangs nach oben dricken und mit dem Innensechskant-
schlussel festziehen (Abb. 3).

Vergewissern Sie sich, daB zwischen abgeschragter
Anlageflache des StéBels und Wendemesser keine Fuge
entsteht (Abb. 4).

Bei der Montage des unteren Wendemessers muf3 das
Wendemesser an den Punkten A, B und C fest anliegen,
wahrend die Innensechskantschraube festgezogen wird
(Abb. 5 u. 6).

Hinweis:

Die Einstellschraube ist ab Werk eingestellt und darf
nicht verdreht werden.

Schalterfunktion

Fir Maschinen mit Schaltsperrhebel (Abb. 7 u. 8)
Vorsicht:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz
stets Uberprifen, ob die Schaltwippe ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-Stellung
zurtickkehrt.

Der Schaltsperrhebel verhindert eine unbeabsichtigte
Betatigung des Schalters. Zum Einschalten der
Maschine drehen Sie den Schaltsperrhebel in die
"FREE"-position und driicken dann die Schaltwippe. Zum
Ausschalten lassen Sie die Schaltwippe los.

Werkstiicksicherung (Abb. 11)

Fiir Maschinen mit Einschaltsperre (Abb. 9)
Vorsicht:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz
stets Uberprifen, ob die Schaltwippe ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-Stellung
zuruickkehrt.

Die Einschaltsperre verhindert eine unbeabsichtigte
Betatigung des Schalters. Zum Einschalten der
Maschine erst die Einschaltsperre in Pfeilrichtung schie-
ben und dann die Schaltwippe driicken. Zum Ausschal-
ten die Schaltwippe loslassen.

Zulédssige Materialstérke (Abb. 10)

Die max. Schnittkapazitét ist abhangig von der Material-
gute und festigkeit. Die Nuten am Schneidtisch dienen
als MeBlehre fir die zuldssige Schnittstérke. Schneiden
Sie niemals gréBere als in der Tabelle angegebene
Materialstarken.

Die Stérke des zu schneidenden Materials hangt vom
jeweiligen Materialtyp und seiner Harte ab. Die maximal
zuldssige Starke ist fur das jeweils entsprechende Mate-
rial in der Tabelle unten angegeben. Versuchen Sie nicht
Material zu schneiden, welches diese Angaben Uber-
schreitet, sonst kann es zu Betriebsstérungen und/oder
Verletzungen kommen. Bitte beachten Sie diese Anga-
ben.

Material Zugfestigkeit Schrln\ft?:iﬁrke
(N/mm*) (mm)
Weichstahl 350 1,6
Hartstahl 500 1,2
Edelstahl 500 1,2
Aluminium 250 2,0

Das werkstlck sollte grundsatzlich auf der Werkbank mit einem Werkstulckhalter gesichert werden.

Betrieb (Abb. 12)

Halten Sie die Maschine beim Schneiden parallel zum Schnitt.

Maximaler Schneidabstand

Bei einer Lange von 1800 mm Schneidabstand (A) nicht Gberschreiten.

1800 mm

/
/
/
/
Schnittlinie E

Schnittradius

Weichstahl
(Stérke) 1,6 mm Unter 1,2 mm
Abstand (A) 100 mm Unbegrenzt
Edelstahl 1,2 mm Unter 1,0 mm
Abstand (A) 80 mm Unbegrenzt

Beim Schneiden von Weichstahl mit einer Starke von 1.0 mm betréagt der kleinste Schnittradius 30 mm.
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WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der "OFF-" Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 13 u. 14)
Kohleblrsten ersetzen, wenn sie bis auf die Verschlei3-
grenze abgenutzt sind. Beide Kohlebirsten nur paar-
weise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von durch Makita autorisierten Werk-
statten oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.
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Nur fiir européische Lander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
ENG003-2-V2

Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt
81dB (A).
Die Abweichung betrégt 3 dB (A).
Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.

— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s2.
Diese Werte wurden geméaB EN60745 erhalten.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENH101-5

Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt gemaf den Ratsdirektiven 89/
336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen von
Normendokumenten Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Ostrze dolne 11 Sruba regulacyjna ostrza 16 Ogranicznik dla stali

2 Odkrec dolnego nierdzewnej: 1,2 mm

3  Ostrze gérne 12 Dzwignia blokady w potozeniu 17 Ogranicznik dla stali migkkiej:
4 Sruba mocujgca ostrze gérne FREE 1,6 mm

5 Klucz szesciokatny 13 Dzwignia wiacznika (Wtacznik 18 Uchwyt warsztatowy

6  Cienkie podktadki topatkowy) 19 Znak limitu

7  Oprawka ostrza 14 Dzwignia blokady w potozeniu 20 Srubokret

8 Zakre¢ LOCK 21 Pokrywa pojemnika na

9  Przerwa jest niedopuszczalna 15 Dzwignia blokady szczoteczke

10 Jarzmo

DANE TECHNICZNE

Model

Maksymalna zdolno$¢ ciecia
Stal o wytrzymatosci do 400 N/mm
Stal o wytrzymatosci do 600 N/mm?

JS1600

Stal o wytrzymatosci do 800 N/mm? 0,8mm
Aluminium o wytrzymatosci do 200 N/mm® ........ 2,5mm
Minimalny promien ciecia....... 30mm

llo$¢ uderzen na MINUEE .....cccveeveeeceeeienrieeeeesieeeenn 4000
Catkowita dtugosc .
Ciezar netto

e Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sig rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.
Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o zapoznanie sie
zamieszczonymi instrukcjami bezpieczenstwa.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie si¢ do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okreslenie ,urzadzenie
zasilane  pradem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi sie do urzadzen zasilanych
pradem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno by¢é uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
ptynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

3. Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowa¢ sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

5. Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy «ciato jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wigksze.

6. Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pragdem moze zwiekszyé
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

7. Obchodz sie starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odtaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody
zwiekszajg niebezpieczenstwo porazenia pradem.

8. Podczas uzywania urzadzenia =zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przedtuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste
9. Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pradem

zachowuj czujno$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wplywem narkotykéw,

alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego pradem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
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10. Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze
zaktadaj ostone oczu. Wyposazenia ochronne,
takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z podeszwa
antyposlizgowa, kask lub ostona uszu, uzywane w
wymagajacych tego sytuacjach, moze zapobiec
obrazeniom.

11. Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podtaczeniem do zasilania upewnij sie,
czy wilacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczonym. Przenoszenie urzagdzenia z palcem na
wigczniku lub  podiaczanie do zasilania z
wigczonym wigcznikiem prowokuje wypadki.

12. Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajaca sie cze$¢ urzadzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

13. Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stéj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym pragdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

14. Ubieraj sie¢ wiasciwie. Nie zaktadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wilosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i dtugie wlosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

15. Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciggéw pylu, upewnij sie, czy sa one
podtaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzen moze ograniczyé zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

16. Nie przeciazaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzehn przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wtasciwe urzadzenie
zasilane pradem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

17. Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczyé i wylaczy¢ wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pradem, ktérych nie
mozna kontrolowaé wiacznikiem sa niebezpieczne i
musza by¢ naprawione.

18. Przed wykonywaniem wszelkich regulaciji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zrédia zasilania lub odtacz akumulator. Taki

$rodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

19. Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcja obstugi. Urzagdzenia
zasilane pradem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

20. Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujg wiele wypadkéw.
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21.

22,

Urzadzenia tnace powinny byé czyste i
naostrzone. Wiasciwie utrzymane urzadzenia tnagce
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi i w sposéb przeznaczony dla
danego urzadzenia, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one
przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

23.

24,

25.

Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien
byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

DODATKOWE INSTRUKCJE

BEZPIECZENSTWA

1. Trzymaj urzadzenie pewnie.

2. Unieruchom obrabiany przedmiot pewnie.

3. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.

4. Brzegi obrabianego przedmiotu i widry sa ostre.

Zaktadaj rekawice. Aby zapobiec zranieniu,
zalecane jest rowniez zatozenie butéw na grubej
podeszwie.

Nie odkiadaj urzadzenia na wiéry po cieciu.
Moga one spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia
i problemy w jego uzytkowaniu.

Nie pozostawiaj pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
Zawsze upewnij sig, ze stoisz na pewnej
podstawie. Podczas

uzywania urzadzenia na wysokosciach, upewnij
sig, czy pod Toba nie ma zadnych oséb.

Nie dotykaj ostrza ani obrabianego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one byé
bardzo gorace i poparzy¢ skore.

Unikaj przecinania przewodéw elektrycznych.
Moze to doprowadzi¢ do silnego porazenia
pradem elektrycznym.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCUJE.



INSTRUKCJA OBSLUGI

Kontrola ostrza

Przed uzyciem urzadzenia sprawdz zuzycie ostrzy.
Tepe, zuzyte ostrza moga dawaé stabe ciecie i
doprowadzi¢ do szybkiego zuzycia urzadzenia.

Obracanie lub wymiana ostrzy

Wazne:

Przed obracaniem lub wymiang ostrzy, zawsze upewnij
sie, czy urzadzenie jest wytaczone i odtgczone od
zasilania.

Zaréwno ostrze goérne jaki i dolne posiadajg cztery
brzegi tnace z kazdej strony (przedniej i tylnej). Kiedy
brzeg tnacy stanie sie tepy, obré¢ ostrze gérne i doine o
90°, aby odstoni¢ nowe brzegi tnace. Kiedy wszystkie
osiem brzegéw na ostrzu gérnym i dolnym sie stepi,
wymien oba ostrza na nowe. Przy kazdym obracaniu lub
wymianie ostrzy postepuj jak ponizej.

Odkre¢ $ruby mocujace ostrza kluczem szesciokatnym,
a nastepnie obrd¢ lub wymien ostrza. (Rys.1)

Niektére urzadzenia majg jedna lub wiecej cienkg
podkftadke pomiedzy ostrzem gérnym a jego oprawka.
Przy skfadaniu koniecznie uzyj tej samej liczby
podktadek. (Uwaga: Dla ostrza dolnego nie uzywa sie
podkfadek.) (Rys.2)

Aby zamocowac¢ ostrze gorne, zakre¢ Srube mocujaca
ostrze goérne kluczem szesciokatnym. Podczas
mocowania ostrza gérnego naciénij je ku goérze. (Rys.3)

Po zamocowaniu ostrza goérnego upewnij sie, czy
pomiedzy ostrzem gérnym i nachylang powierzchnig
oprawki ostrza nie pozostata zadna przerwa. (Rys.4)

Przy mocowaniu ostrza dolnego w jarzmie, podczas
zakrecania $ruby mocujacej ostrze dolne, nalezy
docisnaé ostrze dolne do jarzma tak, aby dotykato ono
nachylonych czeséci A i B jarzma i wierzchu C $ruby
regulacyjnej ostrza dolnego. Podczas mocowania nie
moze by¢ zadnej przerwy pomiedzy punktami A, B i C.
(Rys. 5i 6)

Uwaga:
Sruba regulacyjna ostrza dolnego jest zamontowana
fabrycznie. Nie manipuluj nia.

Dziatanie wigcznika

Urzadzenia z obrotowa dzwignia blokady
(Rys. 7i 8)

OSTRZEZENIE:

* Przed podfaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy dzwignia wiacznika dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,OFF” po zwolnieniu.

* Dzwignia wiacznika nie dziata, kiedy dzwignia blokady
jest w potozeniu LOCK. Nie usituj przestawia¢ dzwigni
wiacznika, kiedy dzwignia blokady jest w potozeniu
LOCK.

e Kiedy nie uzywasz urzadzenia,
blokady w potozeniu LOCK.

Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady,
stuzacg ochronie przed przypadkowym wigczeniem. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, obré¢ dzwignie blokady w
potozenie FREE i $ci$nij dzwignie wtacznika. Aby
zatrzymac, zwolnij dzwignie wiacznika.

ustaw dzwignie

Urzadzenia z przesuwna dzwignia blokady

(Rys. 9)

OSTRZEZENIE:

Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy dzwignia witacznika dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,OFF” po zwolnieniu.

Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady,
stuzaca ochronie przed przypadkowym wigczeniem. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, przesun dzwignie blokady w
kierunku strzatki i $ci$nij dzwignie wiacznika. Aby
zatrzymaé, zwolnij dzwignie wtgcznika.

Dopuszczalna grubosé ciecia (Rys. 10)

Bruzda na jarzmie petni role ogranicznika grubosci dla
przecinanych blach ze stali migkkiej i nierdzewnej. Jezeli
blacha miesci sie w bruzdzie, mozna jg przecinac.

Grubo$¢ cietego materiatlu zalezy od jego typu
(wytrzymato$ci). Maksymalna grubo$¢ ciecia dla
réznych materiatow jest podana w ponizszej tabeli.
Usitowanie przecinania materiatéw grubszych niz
podane moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i
zranienia obstugujacego je. Tnij materiaty o grubosci
niewiekszej od podanej ponizej.

Wytrzyr_naloé_é Maksymalna
Materiat narozcigganie | grubos¢ ciecia
(kg/mm?) (mm)
Stal migkka 35 1,6
Stal twarda 50 1,2
Stal nierdzewna 50 1,2
Ptyty aluminiowe 25 2,0
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Przytwierdzanie materiatu (Rys.11)

Ciete materiaty powinny by¢ przytwierdzone do stotu warsztatowego przy pomocy uchwytéw warsztatowych.

Sposéb ciecia (Rys.12)
Przesuwaj urzadzenie réwnolegle do cietego materiatu.

Maksymalna szerokos¢ ciecia

Tnij materialy o szerokosci niewiekszej od podanej maksymalnej szerokosci ciecia (A): W przypadku dtugosci

1800 mm.

1800 mm

/
/
/
/
Linia ciecia E

Minimalny promien ciecia

Stal migkka

(grubosé) 1,.6mm

Ponizej 1,2mm

Maksymalna
szerokos$é
ciecia (A)

100 mm Bez ograniczen

Stal nierdzewna

(grubosé) 1,2mm

Ponizej 1,0mm

Maksymalna
szerokos$é
ciecia (A)

80 mm Bez ograniczen

Minimalny promien cigcia wynosi 30 mm dla blachy o grubosci 1,0 mm ze stali migkkiej.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sig, ze urzadzenie jest wylgczone i
odtaczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzadzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych

(Rys.13 i 14)

Wymien szczoteczki weglowe, gdy sa one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny by¢é wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnos$é
produktu, naprawy i konserwacje Ilub ustawianie
powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis
Makita.
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Tylko dla krajéw europejskich

Szumy i drgania
ENGO003-2-V2
Typowy A-wazony poziom ci$nienia dzwigku wynosi
81 dB (A).
Niepewno$¢ pomiaru wynosi 3 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczy¢
85 dB (A).
— Nos$ ochraniacze uszu. —

Typowa warto§¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

ENH101-5
Oswiadczamy, biorac za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:

EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japonia



PYCCKUMN A3bIK

061bACHeHMA obuiero nnaHa
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YposHemep ana
HepxxaBetowen ctanu: 1,2 Mm
YpoBHeMmep ANnA MATKOW CTanu:
1,6 Mm

Mpucnocobnexve anA
unkcaumm

OrpaHununTenbHasa MeTka
OTBepTKa

Kpbilwka aepxxatens weTok

1 Hwxnee nessne 10 TpaBsepca
2  OTtBuHTUTE 11 YCTaHOBOYHbBIA BUHT HUXKHErO
3 BepxHee nessue nessuA
4 ®ukeupytowmn 601T BEPXHEro 12 Pblyar oTMeHbl mkcaummn B
nessuna nonoxenun FREE
5 TopuLeBoW raeyHblii KoY 13 Pblyar nepeknto4eHuA
6 [1BoWHble Wwanbbl (onopHbIN NepeknoyaTenb)
7 [DOepxatenb ne3suA 14 Pblyar oTMeHbl hmkcaummn B
8 3aBuHTUTE nonoxexune LOCK
9  3asop He paspeLueH 15 Pblyar oTMeHbl hmukcaumm
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU 2.
Mopgenb JS1600
Makc. pexylume BO3MOXHOCTH
CTtanb makcumym go 400 H/mm ..1,6 Mm vnm
CTtanb makcumym go 600 H/mm
Cranb makcumym o 800 H/mMm
AnioMUHUIN Makcumym o 200 H/MM2 . 3. Mpu

MwuH. paguyc pesku
Y0apoB B MUHYTY ...
O6wan anvHa
BEC HETTO oottt 1,7 kr

e BcneacTBue Hawen npoposKaroWencA nporpaMmbl
noucka n paspaboToK TEXHUHECKME XapaKTepUCTUKU
MOryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 yBeAOMIIEHNA.

¢ [TpumeyaHune: TexHNYECKne XapakTepUCTUKU MOryT
pasnuyaTtbcA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

UcTouHuK nutaHua

WHCTpyMeHT pomkeH ObiTb MOACOEAMHEH TOMbKO K

WUCTOYHWKY MWUTAHWA C HanpAXEeHUeM, YKa3aHHbIM B

Tabnnyke HOMWHANOB, M MOXeT (yHKLMOHMPOBATb

He ucnonb3yite 3nekTpu4ecKue UHCTPYMEHTDI
BO B3pbliBOONacHou aTtmocdepe, Hanpumep, B
NPUCYTCTBMU OFHEOMACHBIX >XMAKOCTEW, rasos
NbiNKU.  3NEeKTPUYEeCKe  UHCTPYMEHTbI
CO34al0T  UCKPbI, KOTOpble MOryT MpUBECTU K
BOCTM/IAMEHEHWIO MbIIW WU NAPOB.

aKcnnyartaumu 3N1eKTPUYECKOro
WHCTPYMEHTa He nopanyckaute 6nu3ko aeten n
okpyxatowmx. OTBneYyeHne BHUMAHME MOXeET
npuBecTH K notepe Bamm KoHTpona.

MpaBuna anekTpo6esonacHoCTN

LitencenbHble BUJKU
WHCTPYMEHTa LOJKHbI
poseTtke. Hukorpa Hukakum obpasom He
moauduumMpyiTe WITencenbHyi Bunky. He
WUCMoNb3yWTe HMKaKue LTencenA-nepexoaHnKu
C 3a3eM/IeHHbIMM (3aMKHYTbIMU Ha 3eMJio)
ANeKTPUYECKUMU WHCTPYMEHTamu.
HemoandumumpoBaHHble WITENcenbHble BUNKU 1
COOTBETCTBYIOLME PO3ETKU  yMeHbluaT  pPUCK
Nopa>keHNA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

ANeKTpuyeckoro
COOTBETCTBOBaTb

TONbKO oT o,quq)asuoro WUCTOYHMKA nuTaHmAa 5. Wsberante KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMU Ha
rnepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBMM ¢ EBponeickum 3eM/Il0 UNKU  3a3eMSIeHHbIMM MOBEPXHOCTAMM,
cTaHaapToM nveeTcA [OBONHaA nsonAauuA, Hanpumep, Tpy6amu, pagmatopamm, KyXOHHbIMU
cnepfoBatesisHO, BO3MOXHO UCMONb30BaHNe C po3eTKammn nAUTamn U xonoaunbHMKamu. Puck nopaxeHua
6e3 npoBoga 3a3emneHus. 3MEKTPUYECKUM TOKOM BO3pacTaeT, ecnv Bauwe
CoBeTbl N0 Mepam 6e30MacHOCTH Teno 3aMKHYTO Ha 3eMII0 UMM 3a3eM/1eHO.
C uenbio Baweii nuuHol GesonacHocTu npounTaitte, O+ He MoABepraiiTe snekTpudeckue UHCTPYMEHTbI
noxanyiicta, npuBeAeHHble MHCTPYKLUMM MO  Mepam BO3AENCTBMIO AOXAA Wnu Bnaru. lonanauue
6630MACHOCTY. BOAbl B 3NEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT YBENUYUT
PYCK NOPaXKeHWA ANEKTPUHECKUM TOKOM.
7. He HapywaiTe npaBuna akcnjyatauum LHypa.
OBLUME NPABUIIA BE3OMACHOCTH Hukoraa He ucnonb3yinte WHyYpP ANA NePeHOCKN
BHUMAHUE! MpouunTaiite BCE€  WHCTPYKUUWU. 9NIeKTPUYECKOro WHCTPYMEHTa, MoATArMBaHUA
HecobniopeHne Kako-nmbo w3 NpUBEAEHHbIX HUXKe WNU OTCOEAUHEHUA ero oT ceTu. [lepXkuTe WHYp
VHCTPYKUMA  MOXET  MpUBECTM K  MOPaKEHMIO nopanblue OT Tenna, macna, ocTpbIX Yyrnos unu
ANEeKTPUYECKUM TOKOM, MNOXapy WunuM cepbe3Hon ABWXYIIMUXCA 4YacTeW. [loBpexAaeHHble  vnu
TpaBme. Bo BCEX NpVBEAEHHbIX HUXe 3anyTaHHble LUHYpPbI yBENUYMBaOT puvck
npenynpexaeHnAx TepMUH “aneKTpun4eckun NOpa>keHNA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
WHCTPYMEHT” oTHocuTcA K Bawemy anektpuuieckomy 8. [Mpm aKcnnyartaumm 9NeKTpUYecKoro
WHCTPYMEeHTy, paboTalowemy OT ceTu (NpOoBOAHOMY), WHCTPYMeHTa Ha ynuue, ncnonb3ynrte
VNN 3NEKTPUHECKOMY WMHCTPYMEHTY, paboTarolemy oT YASIMHUTENbHBLIA  WHYP, noAXoAAwWwMiA  AnA
6aTapeu (6ecnpoBogHOMY). Hapy>XHOro wucnonb3oBaHuA. lcnonb3oBaHne
LHypa, noaxoaALLero ana Hapy>XHOro
COXPAHUTE 3TY UHCTPYKLMIO. MCMOMb30BaHNA, YMEHbLUAeT PUCK MNOpaXXeHWA

MNpaBuna 6esonacHocTu AnA paboyen obnactTu

1. TMNoapepxuBanTe B pabouei o6nacTu YUCTOTY U
Xxopollee ocBelyeHue. 3axnamieHHble U TeMHble
06n1acTy cny>at NPUYNHON HECHACTHBIX CNyYaeB.

SJTIEKTPUYECKUM TOKOM.
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MNpaBuna nuyHon 6e3onacHOCTH

9. byabTe BHUMaTeNbHbl, CMOTpUTE, 4TO Bbl
Aenaete, U UCNOJMb3yiTe 3ApaBbii CMbICA MpU
aKCnlyaTauumM SNEeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa.
He ucnonb3yiite 3NeKTPUYECKUNA MHCTPYMEHT,

korga Bbl yctanu wunu HaxoguTecb noa
BO3AeCTBMEM TPaHKBMIIM3aTOPOB, ankorons
unmn MeAVMKaMEHTOB. MponABneHve

HEeBHUMATENbHOCTY MpW paboTe C ANEKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET MpuUBECTW K Cepbe3Homn
TpaBme.

Ucnonb3yite cpeacTtBa  3alUThI. Bcerpga

npumeHAnTe 3awmuty AnAa  ras. Cpeactea

3aWunThl, TakMe Kak nbinesalmTHaA Macka,

HecKonb3Alme 3alWmTHble GOTUHKK, Kacka Wu

3awmTa anA ylie, ucnonb3syembie B

COOTBETCTBYIOLUMX YCMOBWAX, YMEHbLUAT PUCK

nonyyYeHnA TpaBMbl.

11. WU3berawTte HenpeaHamepeHHoro 3anycka.
Mepen noacoeauHeHuem K cetn ybeautechb, YTO
nepeknioyaTeNlb HaxoAUTCA B  MONIOXEHUU
BbIKJ1I04EHO. MepeHocka 3NeKTPUHECKNX
VHCTPYMeHTOB, Korga Baw naneu HaxoauTcA Ha
nepeknioyartene, WM MOAKMIOYEHUE K CeTu
QNEeKTPUYECKUX  WHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
nepeknioyatenb  HaxogMTCA B MOMNOXEHUM
BK/IOYEHO,  ClyXaT  MPUYMHON  HEec4aCTHbIX
cnyyaes.

12. Mepen Tem, Kak BKJlO4YaTb 3NEKTPUYECKUN
MHCTPYMEHT, yAanuTe Bce peryiiupoBoYHbie
npUcnoco6neHnA nnm raeyHble Kno4vu. faeyHbiin
KoY MM npucnocobrielne,  ocTaBneHHble
MPUKPEneHHbIMU K BpawamowWwmMcA  4acTAMm
3NEeKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTa, MOryT MpuUBECTU K
TpaBme.

13. He nepeHanpsaraittecb. Bce Bpema coxpaHAaunTe
Haanexallyto yCTon4MBoCTb U paBHoBecue. OT0
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obecneunBaeT nyywmn KOHTPOJb Hap
3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM B HENPEABUAEHHbIX
cUTyaLmAX.

14. OpeBaiTecb Hagnexawum obpasom. He Hocute
cBo60oAHYI0 oAexAay Unu ykpaweHua. [depxute
Bawwm Bonockl, ogexay M nepyatku noganblie
OT ABWXYIMXCA 4YacTel. [lpoBucwan opexna,
YKpaleHnA WnM ANIVHHbIE BOMOChI MOryT 6biThb
3axBayeHbl ABUXYLLMMUCA YaCTAMM.

15. Ecnu NnocTaBNAOTCA ycTpoicTBa anAa
noacoeaAvHeHUA nbineco6uparowmnx n
nblaeynasnnBaoWmux npucnocobnexni,

y6eautecb B TOM, YTO OHU MOACOEAUHEHbI U
npaBUbHO UCNONb3YIOTCA. Vcnonb3oBaHue aTnx
YCTPOMNCTB ~ MOXET  YMEHbWWTb  OMacHOCTb,
CBA3aHHYIO C BpeAHbIM BO3AENCTBMEM Mbifn.

Wcnonb3oBaHue 3NeKTPUMHECKOro WHCTPYMEHTa W

yXopA 3a HUM

16. He npuknagbiBailTe cuny K 35eKTPUYECKOMY
MHCTPYMEHTY. Wcnonbsynte noaxoaAwwun
9NeKTPUYECKUA  WUHCTPYyMeHT panA  Bawen
paboTbl. [oaxoaALMIA SNEKTPUHECKUN MHCTPYMEHT
6ynet penatb paboTy nydwe u 6e3onacHee npu
CKOPOCTU, ANA KOTOPON OH CKOHCTPYVPOBAH.

17. He ucnonb3yiiTe 3NeKTPUYECKUIA WUHCTPYMEHT,
ecnvu nepeksnioyaTenb He BKJlOYaeT WK He
BbIK/1lO4aeT  ero. Jllobon  anekTpuyeckun
WNHCTPYMEHT, KOTOpbIAi He MOXeT ynpaBATbCA C
MOMOLLIO NepeKnioyaTena, ABMNAETCA ONacHbIM U
[LOMKeH 6blTb OTPEMOHTUPOBAH.
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18. OTcoeauHuTe  WTENCeNbHYIO  BUNKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA W/unu 6aTapeiiHbli 610K oT
9NeKTPUYeCcKoro MHCTPYMeHTa nepen
BbINOJIHEHNEM Nio6bIX pPerynnpoBokK, 3amMeHon
npuHaanexxHocTen unu XpaHeHUeMm
9NEeKTPUYEeCcKoro MHCTPYMEeHTa. Takune
npounakTUYeckme Mepbl  yMeHbLalT — PUCK
HenpeaHaMepeHHOro  3anycka  3NIeKTpU4eckoro
MHCTPYMEHTa.

19. XpaHute HepaboTatowmmn ANEeKTPUYECKUMN
WHCTPYMEHT BHe pocTyna pJeTted, U He
no3BonANTe  nuuaM, He  3HaKOMbIM C
ONEeKTPUYECKUM  WHCTPYMEHTOM WAu  3TOoM
WHCTpPYKLMen, aKcnnyaTuposatb
9NEeKTPUYECKUIA WHCTPYMEHT. JneKTpuyeckuii
MHCTPYMEHT oOnaceH B pyKax Heoby4YeHHbIX
nonb3osaTenen.

20. OcyulecTBnANTe TeXHUYecKoe 06GCNy>XXuBaHue
9NEeKTPUYECKUX WHCTPymeHTOoB. [lpoBepAiiTe
HapylleHne LEHTPOBKMU [ABWXYLIUXCA 4YacTen
WNU uX 3aliemneHue, NoBpeXxaeHue getanen u
niobble Apyrue ycnoBuA, KOTopble MOryT

BAUATL Ha ¢yHKUMOHUPOBaHMe
3MIeKTPUYECKOro  MHCTpyMeHTa. B cnyuae
MONIOMKN  OTPEMOHTUPYMTE  3NEKTPUYECKMiA
MHCTPYMEHT nepes uMcnonb3oBaHueMm. W3-3a
Mr10X0ro KOHTpONA Hag 3MIEKTPUHECKNM
VHCTPYMEHTOM MPOUCXOAUT MHOTO  HeCcHaCTHbIX
cryyaes.

21. CoxpaHAiTe pexKywue WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU
M 4MCTbIMU. PexyLine NHCTPYMEHTbI, 32 KOTOPbIMK
OCYLLECTBNAETCA HaAnexawmin yxop, umelolme
OCTpble  peXxylme  KPOMKW, C  MeHbluein
BEPOATHOCTbIO ByAyT NOABEPraTbCA 3aleMIeHNIo 1
1MW nerve ynpaenATb.

22. Ucnonb3yiTe 9NEKTPUYECKUA  UHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTH, 3ybuna n T.4. B
COOTBETCTBMM C 3TOW MHCTPyKUMEX U C
nomouwbio mMeToAa, npeAHa3HaYeHHoOro AnA
KOHKpPeTHOro TMna 9NEeKTPUYECKoro
WHCTPYMEeHTa, NPUHMManA BO BHMMaHue paboyne
YCNOBMA W BWUA  BbINOMHAEMOA paboTbl.
Vcnonb3oBaHne aNeKTpU4ecKoro MHCTpyMeHTa anA
onepaumin, OTANYHAIOWMXCA OT npefHa3HaYeHHbIX
onepaumin, MOXeT MpUBECTU K BO3HWKHOBEHMIO
onacHbIX CUTyaLmnii.

TexHuyeckKoe obcnyxusaHue

23. BbinonHAWTe  TexHW4Yeckoe obcnyxusaHue
Baluero aneKTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKO ¢
nomoubio KBanudguuMpoBaHHoOro cneuuanucra
Mo PEMOHTY, UCMONb3yA TONMbKO WAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. OTo obecneunT nogaep>kaHve
6e30MacHOCTUN 3IEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

24. BbINONMHANWTE UHCTPYKLUU MO CMa3Ke U 3ameHe
npucnoco6neHunin.

25. CoxpaHAWTEe PYKOATKU CyXuUmM,
cB060AHbLIMY OT Macna u CMasku.

YUCTbIMU U

OONMOJIHUTENbHBIE NMPABUJIA
BE3OMACHOCTHU

1.  [Oep>XuUTe MHCTPYMEHT Kpenko.

2. HapexHo 3akpenuTte pabouee usgenwue.

3. [epxuTe pyku nopanblue OT ABUKYLIMUXCA
yacten.



4. Kpaa n cTpy)Xku paboyero usgenua ABNAIOTCA
ocTpbiMu. OfeBaiTe nepyaTtku. PekomeHayetca
Take opeBaTb O6yBb C TONICTON MOAOLWBOM
ANA NpefoTBpalleHnA TpaBM.

5. He knaauTe MHCTPYMEHT Ha CTPY>XKu paboyero
um3pnenuA. B npotuBHOM cnyyae, 3TO MOXeT

BbI3BaTb nospexxaeHue nnn MoNOMKY
MHCTPYMEeHTa.
6. He ocrtaBnAaiTe WHCTPyMeHT pa6oTatowmm.

YnpaBnainTe MHCTPYMEHTOM TOJNbKO yAepXKnBan
ero pykamu.

7. Bcerpa 6yabTe yBepeHbl, 4TO Bbl umeete
ycTonWuMBylo omnopy. Yb6eautecb B TOM, 4TO
BHM3y HUKOrO HeT, Koraa wucnonb3yeTte

MHCTPYMEHT B BO3BbILIEHHbIX MeCTax.

8. He npukacaitecb K nessuo unu pabouemy
M3genuio cpasy e nocrne 9Kcniyartauum; oHO
MOXeT ObiTb O4YeHb ropA4uMm U obxxeub Bawy
KOXY.

9. WUsberaiTe pe3kuU 3NEKTPUHECKUX NPOBOAOB.
9To MOXeT cTaTb MPUYMHOW Cepbe3Horo
Hec4YacTHOro cry4yaA BCNeACTBUE MOopaXKeHUA
9NEeKTPUYECKNUM TOKOM.

COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLINW.

WMHCTPYKLUA NO 3KCNJTYATALIMKU

MpoBepka nessumn

lMepen wvcnonb3oBaHMEM WHCTPyMEHTa MpoBepbTe
ne3BuA Ha WU3HOC. Tyl'lble, N3HOLWEeHHble ne3BuA MoryT
Bbl3BaTb HEYAOBNETBOPUTESIbHYIO OmnepaLmio No peske u
COKpaTUTb CPOK CNy>X6bl UHCTPYMEHTA.

BpauieHue nnu sameHa nessui

BaxHo:

CnepyeT Bcerga 6blTb YBEPEHHbIM, Y4TO WHCTPYMEHT
BbIK/TIOYEH M OTCOEAMHEH OT CeTu nepes BpalleHVuem
VN 3aMeHON Ne3Bun.

Oba BepxHee W HWKHee nes3BuA WMelT 4eTbipe
pexywmx KpaA Ha KaxAoih CTOpoHe (nepenHen wu
3aaHew). Korga pexywmii Kpanh CTaHOBWUTCA TyMbiM,
nosepHMTe 06a HXHee 1 BepxHee nes3sua Ha 90° anA
OTKpbIBaHNA HOBbIX PeXyLLUMx Kpaes. Koraa Bce BoceMb
KpaeB CTaHyT TynbiMW Ha 06eux HUXKHEM W BepXHeMm
ne3BuAX, 3amMeHuTe oba ne3BuA HOBbIMUK. [pn Kaxkaom
BpALLEHNM NN 3aMeHe Ne3BUin BLINOITHWUTE crieaytoLlee.

Ypanute dukeupyowme 60nTbl Ne3BUA C MOMOLLbIO
TOPLEBOrO rae4yHoro Kiio4a, 3aTteM MNOBEepHUTE uNn
3ameHuTe nessuA. (Puc. 1)

HekoTopble MHCTPYMEHTbI MMEIOT OAHY WSIN HECKOMbKO
TOHKUX Wan6 Mexay HUXHUM Ne3BuEM U AepxaTtenem
nessuA. CnegyeT ucnonb3oBaTb TO >Xe KOMMYECTBO
TOHKMX wWwawb npu nosTopHoW cbopke. (MpumeyaHue:
ToHkue Wwanbbl He NCNONbL3YIOTCA ANA HUXXHEro Ne3Bua.)
(Puc. 2)

[nAa  dwukcaumm  BepxHero  nesBuMA  3aBUHTUTE
hukepyowmin 6oNT  BEpXHEro ne3BuWA C MOMOLLbIO
TOPLEBOro raeyHoro knwo4va. Haxmute Ha BepxHee
ie3BMe BO BpemA ero 3aBuH4mnBaHuA. (Puc. 3)

Mocne dmkcaumn BepxHero ne3suA y6eamTech, YTO HET
3aszopa MexXAay BepXHUM Jfle3BUEM W HAKNOHHOW
NoBEPXHOCTLIO Aepxarena nessuA. (Puc. 4)

Mpu ycTaHOBKE HWXHEro Ne3suA B Tpasepcy, cneayeT
HaxaTb Ha HWXee nesBue B HamnpaBfeHUM TpasepChbl
TaK, 4TO6bl NMPOKOHTAKTUPOBANN HAKIOHHbIE Y4YacTKM
TpaBepcbl A n B n octpua C ycTaHOBOYHOrO BUHTA
HUXHEro  nessusA BO  BpemMA  3aBMH4YMBAHWA
dmkenpytowero 6onta HWXHero nessuA. He AomxHO
6bITb 3a3opa mexay A, B u C Bo BpemA ycTaHOBKMW.
(Puc.5u6)

Mpumeyaxme:
YCTaHOBOYHbIAi BUHT  HWXHEro nes3susA
3aBojckon cbopkoii. He nopbusariTe ero.

ABNAETCA

OewncTtBuA npu nepekn4YeHnn

[ANA WHCTPYMEHTOB C pbl4arom BbIK/IOYEHUA
chmKcaumm NnoBopoTHOro TUNa

(Puc. 7 u 8)

NPEOYNPEXOEHUE:

e Mepen noacoeAuMHEHWEM  MHCTPyMeHTa  Bceraa
nposepAnTe, 4TObbl  BWAETb, 4YTO  OMOPHBbINA
nepeknoyarens fencreyet npasunbHO n
Bo3BpawaeTtcA B nonoxexune “OFF” (Bbikn.) npu
BbICBOGOX ASHUN

e Pbivar nepeknioyeHnA He aKTUBU3MPYeTCA, ecru
pblyar  BbIKMIOYEHWA  (bUKCaAUMKM  HaxoauTcA B
nonoxexnnn LOCK. He nbiTaiiTecb akTuBM3npoBaTb
pblyar MepekmnioYeHWA, Koraa pbldar BbIKMOYEHNA
ukcaumm HaxoamTcA B nonoxeHun LOCK.

e Koraa WHCTPYMEHT He 3KCnnyaTupyeTcA, [nepxuTe
pblyar BbIK/IOYEHNA chmkcaumm B nonoxeHnm LOCK.

Pblyar BbiknloYeHnA dukcaumm npegHasHaveH anA
npeaoTepaLleHna cny4anHoro Haxkatua
nepeknoyatensa. [nA 3anycka UHCTpyMeHTa NoBepHNUTe
pblyar BblKNoYeHWA ukcauun B nonoxeHun FREE, a
3aTeM HaxXmuTe pblyar nepeknoyeHua. [inA ocTaHOBKM
BbICBOOOAMTE pblyar NepekoYeHnA.

[NA MHCTPYMEHTOB C pbi4aroM BbIKJIHO4EHUA
cthmkcauum camkHoro Tuna (Puc. 9)

MPEAYNPEXAEHNE:

Mepen  noacoeauHeHvem MHCTPYMEHTa  Bcerga
nposepAnTe, 4TO6bI BMAETD, yTo OMOPHbI
nepeknoyaTenb nevicteyeT npaBuWbHO "
Bo3BpalwiaetcA B nonoxeHve “OFF” (Bblkn.) npu
BbICBOOOXAEHUM

Pblyar BbIKNOYeHUA uKcaumm npegHasHadeH AanAa
npenoTBpaLleHmA Crny4YanHoro HaxxaTtuna
nepekntoyarena. [AnA 3anycka MHCTPyMEHTa CABWHbTE
pblyar BbIKMIOYEHWA hyKcaumm B HanpaBieHUN CTPENKN
N HaXXMUTE pblyar nepeksoyeHna. [nA oCcTaHOBKM
BbICBO6OANTE pblyar NepeKsitoyeHns.

DonycTtumasn TonuwuHa pesku (Puc. 10)
KaHaBka B TpaBepce CNyXWT B Ka4yecTBe ypoBHemepa
TOMWMHbI  ANA  pe3kKn nnacTtuHbl K3 MArKOW  nnu
Hep)KaBeIOLLI.eVI ctanun. Ecnun Martepuan BCTaBiAeTCA B
KaHaBKy, ero pe3ka ABnAeTCA BO3MOXHOMN.

TonwwmHa marepuana, noasiexallero peske, 3aBucuT ot
TMna (MpPo4YHOCTM) Matepuana. MakcumanbHana TonwmHa
pe3kn ykasaHa B Tabnuue BHU3Y B OTHOLLEHUM
pasnuyHbix MaTepuanos. [lonbiTka peskn marepuanos
TOMWe, YemM YyKasaHo, MOXeT MpMBEeCTM K MOSIoMKe
MHCTPYMEHTa U/unn BO3MOXHOW TpaBme.
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MpuaepXxmBanTech TONWMHBI, yKa3aHHOW HUXE.

MpouHoCTb Ha M
Marepuan pacTaxeHue akc. TonwmHa
2 pe3ku (Mm)
( kr/mm<)
Markana ctanb 35 1,6
TBepaan ctanb 50 1,2
Hepxasetowan 50 12
cTanb

AntomnHneBan

nnacTnHa 25 2.0

MakcumanbHas WUpuHa pe3ku

YnepxuBatowmi matepuan (Puc. 11)

Matepuan anAa pesku [OMkKeH ObiTb NPUKPEenneH K
paboyemy CTOMy C MOMOLLBIO NpUCrocobneHnid AnA
ukcaumm.

MeTopn pe3ku (Puc. 12)

JepXxnuTe  HOXHMUBLI  ABUXKYLUMMU
marepuany.

napannenbHo

MpnaepxwvBanTech 3a4aHHOM MakCMMasnbHOW WwWrpuHe pesku (A): B cnyyae anmubl 1800 Mm

7

1800 Mm

JIvHnAa peskn

MuHUManbHbIM paguyc pesku

Markan cTane 1,6 Mm Metee 1,2 MM
(TonwwmHa)
Makc. wmpuHa pesku (A) | 100 mm HeT npepena
Hepxaseiowan crane 1,2MMm Menee 1,0mm
(TonwwmHa) ’ ’
Makc. wupuHa pesku (A) [ 80Mm HeT npepena

MuHnmanbHbIN paanyc pesku coctasnaeT 30 MM npu pe3ke mMArkom ctanu 1,0 mm.

OBCJTY>XUBAHUE

MPEAYNPEXOEHNE:

Bcerna npoBepAiTe, 4TO MHCTPYMEHT BbIKMOYEH W
OTCOeAVHeH nepen BbIMOMHEHNeM nobon paboTbl C
VHCTPYMEHTOM.

3ameHa yronbHbIx wWeTok (Puc. 13 n 14)
3ameHANTe YronbHble WeTKKW, Koraa OHWU U3HOCATCA A0
orpaHn4uTenbHon mMetkn. Obe oaMHaKoBble YronbHbIe
LeTKM cneayeT 3aMeHATb OAHOBPEMEHHO.

[OnAa nopnepxaHnA 6€30MacHOCTM M OONTOBEYHOCTU
V3[envA, PeMOHT, yXo4 WV PerynupoBKa AOSKHbI
NpoBOAWUTLCA B YMOMHOMOYEHHOM  LEHTpe  no
Texobeny>xkmBaHuio Makita.

TonbKo ANA eBPONencKUx cTpaH

LUym n Bubpauma
ENG003-2-V2
TUNUYHbIA A-B3BeLLIEHHbI 3BYKOBOIO
nasneHvA coctasnaeT 81 ab (A).
MorpewHocTs 3 Ab (A).
YpoBeHb Lyma npu paboTe MOXeT npesbiwaTtb
85 b (A).
— HapeBaiiTe 3awmTy AnA ywewn. —
TnuMyHoe B3BELEHHOe 3HaYeHne KBaApaTHOrO KOPHA
YCKOPEHMA COCTABAAET He Gonee Yem 2,5 Mm/c2,
3T 3Ha4yeHuA ObinnM MONy4YeHbl B COOTBETCTBUM C
EN60745.

ypOBeHb

EC OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA

ENH101-5
Mbl 3aABnAemM noa CBOO COﬁCTBeHHyIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4YTO 3JTOT MNPOAYKT HaxoguTCA B
COOTBETCTBMA co cnegyowmMmMmmn CTaHOapTamu

[OKYMEHTOB M0 CTaHAapTU3aumm:
EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam ampekTtus 89/336/EEC n 98/37/
EC.
Acyxuko Kanzakn CE 2005

[vpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

OTBETCTBEHHbIA NPON3BOANTEND:
Kopnopaumna Makita, AHxo, Aiuun, AnoHuA

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan

883248D209



