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INTENDED USE

GENERAL SAFETY RULES

INTENDED USE

This device is intended to mill grooves, edges, profiles and slots on a wooden, plastic or
light surface, as well as copy milling. This device is not intended for outdoor use.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or
batteryoperated (cordless) power tool.

WORK AREA

« Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

«  Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

«  Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed
or grounded.

« Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

« Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

«  When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

- If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.
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GENERAL SAFETY RULES

PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as

dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench ora
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of these devices can reduce dust
related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

+ Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-erations different from those intended could
resultin a hazardous situation.

SERVICE
«  Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

«  Only hold the power tool by the insulated handle areas as the router may touch the
tool’s mains cable. Contact with a live wire could cause metal parts of the device to
become live and lead to electric shock.

- Fix and secure the work piece to a stable surface using clamps or other means. When
only securing the work piece by hand or against your body it will remain unstable,
which could lead to loss of control.

«  Wear a dust mask.

«  The permissible rotational speed of the router tool must be at least as high as the
maximum speed indicated on the electrical power tool. Parts used at higher than
permissible speeds may be ruined.

«  Therouter or other parts must fit precisely in the collet (shaft diameter 6/8/12) of your
electric power tool. Cutting tools which do not fit precisely in the collet of the electric
power tool turn unevenly, vibrate strongly and can lead to a loss of control.

«  Always switch on the electrical power tool before placing it against the workpiece.
There is also the risk of kickback if the electric power tool becomes caught in the work-
piece.

«  Keep your hands away from the cutting area and the router. Keep your second hand
on the additional handle or on the engine housing. If you hold the router with both
hands, they cannot be injured by the router.

«  Never use on metal objects, nails or screws. The router can become damaged and this
may lead to higher vibrations.

«  Use suitable detectors in order to look for hidden supply lines, or consult your local
power authority. Contact with electric lines can lead to fire and electric shocks. Damage
to a gas line can lead to explosions. Breaking a water line can cause damages.
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TOOLS PARTS OVERVIEW

TOOL PARTS OVERVIEW

Router - front side

1. Power cable with power plug
2. Handle

3. Rotation direction arrow

4. Guiding rod set screw

5. Ground plate

6. Ground plate groove

7. Adjustable stopper

8. Measuring stick set screw

9. Measuring stick with scale
10. Measuring stick fine adjuster

Detail graphic A
a1 Read-o point of measuring stick

Detail graphic B
b1 Metal point of measuring stick

Detail graphic C
¢1 Guiding rod of parallel stopper
c2 Parallel stopper

Detail graphic D
d1 Mould cutter
d2 Collet

Router — back side

11. Rotation regulator

12. Height adjuster
13.Vacuum nozzle

14. Spindle screw

15. Extendable rod

16. Turn-on safety latch
17.0n/ o switch

18. Long bolt of ground plate
19. Copy slice cutter

Detail graphic E
e1 Spindle adjustor
e2 Spanner

Detail graphic F
f1 Template
f2 Copy tool

Detail graphic G
Floor view of the ground plate

Detail graphic H
Schema of the correct router direction




OPERATION

OPERATION

Vacuuming

The inside diameter of the vacuum nozzle (13) is 40 mm. Insert an appropriatesized
tube into the vacuum nozzle.

Connect your router with the vacuum nozzle to a household vacuum cleaner or to a
dust-extracting apparatus.

Through this, you attain an optimal vacuuming on your work piece. The advantage: you
improve your machine as well as your own health. In addition, your work space stays
cleaner and safer.

While working, existing dust can be dangerous ( Safety advice). The vacuum cleaner
used for the vacuuming must be intended for the material being worked on.
Remember that health-hazardous materials, such as asbestos, may not be used.

In the industrial use of the machine, special regulations apply for vacuuming
mechanisms. Check the requirements with your professional association if necessary.

Mould cutter selection

In this router, the mould cutter can be replaced by the following mould cutters: 6 mm,
8mm,12 mm

Most mould cutters can be found in these sizes. You can also use mould cutters out of
the following material, among other things:

HSS: Softwoods designated for working

TCT: Hardwoods, flake board, plastic, and aluminumdesignated for working

Choose the appropriate mould cutter for your work. The following table shows which

mould cutter can be used for which type of work.

Slit cutter 6 Round
cutter
k.
1 T f e
r Screwc utter | 7 r Screw
P 4 cutter
'
T P
ﬂ ‘ Vs crew 3 ‘ Vs crew
] cutter * cutter




OPERATION

. cutter
i cutter

' Round Plan/ band
3 ﬂ @ cutter 10 cutter

Mould cutter adjustment

«  Pull out the power plug (1) and allow the mould cutter to completely stop spinning.

«  Clean the screw, collet, and shaft of the mould cutter before operation if necessary.

« Remove all packaging material completely from the mould cutter heads.

«  Loosen the height adjuster (12) to adjust the router to the highest position. Next
tighten the height adjuster again.

«  Turn the router upside down.

+  Press the spindle adjuster (e1); you must eventually turn the spindle screw a bit, so that
the adjuster can engage. Keep it pressed.

«  With a wrench, loosen the spindle screw (14) and screw this, including the collet (d2),
completely off.

«  Choose the appropriate collet (d2) for the selectedmould cutter.The stemdiameter of
the mould cutter muss agree with that of the collet.

- Insert the shaft of the mould cutter (d1) into the collet (d2).

- Set the mould cutter with the collet (d2) and screw(14) in the mould cutter spindle, and
screw it with your hand.

«  The mould cutter must protrude at least 3mmout of the screw!

«  Press the spindle adjuster (e1) again and pull the spindle screw tight with a wrench.

«  Beaware that the mould cutter depth must be re-adjusted.

fl Cone/ . Screw
4 " H trapeze 9 ’

Rotation speed adjustment

Warning: Turn the machine o before changing the rotation speed. Check the positioning

and rotation of the mould cutter before operating the machine!

«  The appropriate rotation speed depends on the material to be work on and the
diameter of the mould cutter.

«  Select the rotation speed with the switch for the rotation speed regulator. You can
select 7 dierent switch positions: From switch position, MIN” (minimum rotation speed)
to switch position ,MAX" (maximum rotation speed). The rotation speed can be set
according to the desired speed from a level of 1 through 5. The required rotation speed
depends on the working material and the type of work. The rotation speed can best be

determined by a test run.
‘ E



OPERATION

- After working with low rotation speed for a long time, allow the machine to cool down
for about 2 minutes with it running idle at maximum rotation speed.

Adjustment with an arbitrary object

You can simply cut as deep as the height of any chosen object.

- Set the adjustable depth stopper (7) so that the height measuring stick is brought
down to the lowest level.

«  Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

+  Loosen the height adjuster (12) and press the mould cutting tool with the handle far
under, so that it touches the work piece.

«  Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

«  Lift the depth measuring stick (9) up.

«  Lay your selected object between the lowest level of the depth stopper (7) and the
depth measuring stick (9). The metal point (b1) of the depth measuring stick (9) must
touch the selected object.

- Secure this adjustment by tightening the set screw (8) of the depth measuring stick.

«  The mould cutter depth is now set.

«  Now loosen the height adjuster to get the mould cutter ready for operation.

Calibration in 3 mm intervals

The adjustable depth stopper (7) allows a quick approximate adjustment in 3 mm intervals.

« Insert the appropriate mould cutter.

«  Set the adjustable depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the
lowest level when brought down.

«  Loosen the set screw (7) of the depth measuring stick.

«  Loosen the height adjuster (12) and press the mould cutting tool with the handle far
under, so that it touches the work piece.

«  Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

«  Lift up the depth measuring stick (9) a little.

+  Now adjust the depth stopper by turning it.

«  Forevery step that it climbs, an additional 3 mm is added to the mould cutter depth.
So when it is at position 3, the mould cutter depth is 9 mm.

«  Adjust the depth measuring stick with the metal point (b1) so that it is on the desired
step, while you tighten the set screw (8) of the depth measuring stick.

Calibration calculation

You know the exact cutting depth in centimeters and would like to change it. You would

like to drill exactly a 2 mm deep screw into a wooden board, for example.

« Insert the appropriate mould cutter.

«  Adjust the depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the lowest level
when brought down.

_EN_ 10



OPERATION

«  Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

«  Loosen the height adjuster (12) and press the drilling tool with the handle (2) far under,
so that it touches the work piece.

«  Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

«  Make sure that the depth measuring stick (9) with the metal point (b1) is sitting on the
depth stopper.

«  Now the starting position can be read from the read-o point on the depth measuring
scale (a1).

«  The depthmeasuring stick (9) canbefinely adjusted, so that the desiredcentimeter
number is displayed on the scale. Turn the fine adjuster of the depth measuring stick
(10) in the desired direction.

«  The desired drilling depth can simply be subtracted fromthe displayed centimeter
number. (Example: 4 cm is displayed on the scale, and you want to drill 2 mm. So the
scale should be adjusted to display 3.8 cm.)

«  Lift the depth measuring stick up, so that the read-o point on the scale (a1) shows the
corresponding value. (3.8 cm in the example)

«  Now adjust the depth measuring stick (9) with the new calibration. The depth
measuring stick can be locked in position by tightening the set screw (8). You now have
set the desired drilling depth.

«  Now loosen the height adjuster (12) to get the mould cutter ready for operation.

Drilling direction

The drilling must always turn in the opposite running direction of the drill counterrotation).
The rotation direction is indicated by the arrow (3) on the front of the machine. See
illustration (H).

Turning On/Off

- To operate the machine, first press and hold the safety latch (16). Then press and hold
the big on/off switch (17). The drill is now turned on.

« Assoon as you let go of the on/off switch (17), the drill will turn o. In the case that you
let go of the safety latch (16), the on/off switch (17) will be locked again.

Mould cutting

+  Loosen the height adjuster (12) and set the mould cutter on the work piece.

«  While operating, press the mould cutter until the height stopper (7) stops.

«  Continue pressing the mould cutter and tighten the height adjuster (12) again. Now
push the mould cutter as desired by grasping both router handles.

«  Toturn the machine o, simply let go of both orange buttons (16, 17) on the right
handle.

- Hold the router firmly until the motor has stopped.

” I



MAINTENANCE

Assembly of the parallel stopper (ill. C)

«  Take the screws and washers out of the guiding rods (c1).

«  Place the heads of the guiding rods in the corresponding holes of the parallel stopper
(c2).

«  Mount the parallel stopper (c2) with the screws and washers onto the guiding rods (c1).

« Insert the guiding rods (c1) into the groove (6) of the ground plate (5).

- Set the desired distance between the parallel stopper and mould cutter.

«  Tighten the guiding rods (c1) with the set screws (4) on the ground plate (5).

«  Set the parallel stopper (c2) on the edge of the work piece.

« Now cut by taking the router parallel along the work piece. Mould cutting copies
Creating several objects of the same shape can be done with the copy slice cutter (19).

«  Remove both long screws (18) from the underside of the ground plate (5).

- Now fasten the copy slice cutter (19) with the two long screws (18) on the underside of
the ground plate.

Mould cutting copies
«  Creating several objects of the same shape can be done with the copy slice cutter (19).
«  Remove both long screws (18) from the underside of the ground plate (5).
- Now fasten the copy slice cutter (19) with the two long screws (18) on the underside of
the ground plate.
«  The protrusion in the middle of the copy slice cutter must jut out to the outside (ill. G).
«  Affix two work pieces to your workbench (ill. F).
Upper work piece  Template (f1) (An already finished work piece)
Lower work piece Copy (f2) (The work piece to be worked on)
«  Set the mould cutting depth ( Mould cutter depth adjustment) and eventually the
rotation speed ( Rotation speed adjustment).
- Take the protrusion of the copy slice cutter along the edge of the template (ill. F).
« In this way, the contour of the template will be copied onto the work piece.

MAINTENANCE

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any accumulated dust.

_EN_ 12



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if necessary.

WARNING!
Never use alcohol, petrol or other cleaning agent. Never use caustic agents to
clean plastic parts. Water must never come into contact with the tool.

REPLACEMENT PARTS

To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and adjustment (including
brush inspection and replacement) should be performed by authorised service centres
always using genuine replacement parts.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model RH1800
Voltage 220-240V~ 50 Hz
Input power 1800 W
No load speed 9000-23000/min.
Plunge depth max. 60 mm
Collet capacity 6/8/12 mm
Weight 6,3 kg
A-weighted sound pressure level LpA 97 db(A), uncertainty 3 dB(A)
A-weighted sound power level L, 108 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
Vibration emission value a, 8.16m/s2, uncertainty 1,5 m/s2

Protection class I

Includes:
Rip fence, Extractor, Spanner, Copy casing, Collet 6 mm, Collet 8 mm.

The manufacturer reserves the right to make changes and improvements to the products and to
alter specifications without prior notice.

3 EN




CE DECLARATION OF CONFORMITY

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the following STATUS
machine(s): Circular Saw Model No./ Type: RH1800.

are of series production and conforms to the following European Directives: 2006/42/EC,
2014/30/EU.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-17:2017, AfPS GS 2019:01 PAK, EK9-
BE-88 (V2):2020, EN55014-1:2016+A1:2009+A2:2011, EN55014-2:2015, EN61000-3-
2:2014,EN61000-3-3:2013.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY Vi Caron Giacinto
Cﬁ,\n Director

STATUS ltalia S.r.l.

_EN_ 14



DESTINAZIONE D’USO

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

DESTINAZIONE D’'USO

Lapparecchio e definito allo scopo di fresare su un appoggio fisso nel legno, nella plastica e
nei profilati da costruzione leggera, scanalature, spigoli, profili e fori oblunghi, nonché per
la fresatura a copiare. Lapparecchio non é definito per l'uso all‘aperto.

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

AVVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni. L'errata
applicazione delle indicazioni relative alla sicurezza e delle istruzioni puo causare scosse
elettriche, incendi e / o gravi lesioni.

Conservare le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni per il futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni relative alla sicurezza si riferisce a
elettroutensili collegabili alla rete elettrica (con cavo di rete) e a elettroutensili a batteria
(senza cavo di rete).

AREA DI LAVORO

« Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre di oggetti
favoriscono incidenti.

«  Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere. Le scintille
generate potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

« Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

« Laspina dell’'utensile deve essere adatta alla presa utilizzata. Non modificare la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a terra.
Limpiego di una spina integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

« Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é collegato a terra.

« Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’‘acqua nell'utensile
aumenta il rischio di folgorazione.

«  Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il cavo per
trasportare o tirare l'utensile, oppure per staccare la spina dalla presa. Tenere il cavo
lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

« Sel'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’'uso esterno.
Limpiego di una prolunga da esterno riduce il rischio di folgorazione.

« Seéinevitabile I'uso dell'elettroutensile in un ambiente umido, utilizzare un circuito
di sicurezza per correnti di guasto. L'uso di un circuito di sicurezza per correnti di guasto

evita il rischio di scosse elettriche.
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AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

SICUREZZA PERSONALE

L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli utensili
se si & stanchi o sotto l'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una breve disattenzione
puo provocare gravi danni alle persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe antiscivolo,
casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che l'interruttore sia in posizione “OFF”
prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il dito sull'interruttore o si
inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione “ON” aumenta il rischio di
incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni a persone.

Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre lI'equilibrio ed i
piedi ben appogagiati a terra. Questo consente un maggior controllo dell’'utensile in caso
diimprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o gioielli.
Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti svolazzanti,
gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di aspirazione e
raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed utilizzarli correttamente.
L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. Limpiego dell’'utensile giusto
migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

Non utilizzare I'utensile se non é possibile accenderlo e spegnerlo con I'apposito
interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con l'interruttore sono
pericolosi e devono essere riparati.

Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce il rischio
di accensione accidentale dell’utensile.

Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non consentirne
I'utilizzo a persone che non conoscono I'utensile o queste istruzioni. Nelle mani di
persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di tutte

le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano rotture o

altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile. Far riparare gli
utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in pessime
condizioni.
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Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la

fresatura

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una regolare
manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e sono maggiormente
controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in queste
istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro e il lavoro da
eseguire. Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui sono stati progettati puo
dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

Far riparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza dell’utensile potrebbe risultare compromessa.

Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la
fresatura

Tenere |'utensile elettrico soltanto dalle impugnature isolate, in quanto sussiste il
rischio che la fresatrice tocchi il cavo elettrico. Il contatto con un cavo elettrico pud
mettere sotto tensione anche parti metalliche dell’apparecchio e provocare una scossa
elettrica.

Fissare |'utensile con una forzatura o in altro modo a una base stabile. Se si tiene
l'utensile soltanto con la mano o contro il proprio corpo, prestare particolare attenzione
per evitare eventuali perdite di controllo.

Indossare una maschera antipolvere.

[l numero di giri ammesso dell’utensile di fresatura deve essere almeno uguale alla
velocita di rotazione massima riportata sull’elettroutensile. Laccessorio che ruota piu
rapidamente di quanto ammissibile puo essere distrutto.

Le fresatrici o altri accessori devono adattarsi esattamente alla pinza (diametro del
fusto 6/8/12 mm) dell’elettroutensile. Gli utensili di fresatura che non si adattano
esattamente alla pinza dell‘elettroutensile, ruotano in modo non uniforme, vibrano in
modo molto potente e possono portare alla perdita del controllo.

Avvicinare l'attrezzo solamente acceso contro il pezzo da lavorare. Altrimenti esiste il
pericolo di un contraccolpo se l'utensile utilizzato si aggancia nel pezzo.

Non mettere le mani nella zona di fresatura e sulla fresatrice. Con la seconda mano
tenere I'impugnatura aggiuntiva o Ialloggiamento del motore. Se entrambe le mani
tengono la fresa, non possono essere lesionate dalla fresatrice.

Non fresare mai oggetti metallici, chiodi o viti. La fresatrice pud essere danneggiata
e determinare vibrazioni incrementate. Utilizzare apparecchi rilevatori adatti per
rintracciare le linee di alimentazione nascoste, o rivolgersi alla locale azienda di
fornitura. Il contatto con le linee elettrica puo causare fiamme e scossa elettrica. Il
danneggiamento di una condotta del gas pud causare un‘esplosione. La penetrazione
in una condotta dell’acqua determina danni alle cose.
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DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

Vista frontale

1. Cavo di alimentazione con spina di
alimentazione

2. Maniglia

3. Freccia di direzione di rotazione

4. Vite di fermo dell'asta di guida

5. Piastra di messa a terra

6. Scanalatura della piastra di massa
7. Tappo regolabile

8. Vite di regolazione dello stick di
misurazione

9. Asta di misurazione con scala

10. Regolatore di precisione dello stick di
misurazione

Dettaglio grafico A
al Punto di lettura dello stick di misurazione

Dettaglio grafico B
b1 Punta di metallo dello stick di
misurazione

Dettaglio grafico C
c1 Asta guida del tappo parallelo
c2 Tappo parallelo

Dettaglio grafico D
d1 Taglia stampi
d2 Pinza

Vista posteriore

11. Regolatore di rotazione

12. Regolatore di altezza

13. Ugello per vuoto

14.Vite del mandrino

15. Asta allungabile

16. Chiusura a scatto di sicurezza

17. Interruttoreon/o

18. Bullone lungo della piastra di massa
19. Copia taglia fetta

Dettaglio grafico E
e1 Regolatore mandrino
e2 Spanner

Dettaglio grafico F
modello f1

f2 Strumento copia

Dettaglio grafico G
Vista del piano della piastra di terra

Dettaglio grafico H
Schema della direzione del router corretta

18



ISTRUZIONI PER L'USO

ISTRUZIONI PER L’'USO

Passare l'aspirapolvere

Il diametro interno dell'ugello del vuoto (13) & di 40 mm. Inserire un tubo appropriato
nell'ugello del vuoto.

Collegare il router con l'ugello di aspirazione a un aspirapolvere domestico o ad un
apparecchio per l'aspirazione della polvere.

In questo modo, si ottiene un'aspirazione ottimale sul pezzo da lavorare. Il vantaggio:
migliorare la propria macchina e la propria salute. Inoltre, lo spazio di lavoro rimane piu
pulito e sicuro.

Durante il lavoro, la polvere esistente puod essere pericolosa (consigli di sicurezza).
L'aspirapolvere utilizzato per I'aspirazione deve essere destinato al materiale su cui si
lavora. Ricordare che non possono essere utilizzati materiali pericolosi per la salute,
come l'amianto.

Nell'uso industriale della macchina, si applicano norme speciali per i meccanismi

di aspirazione. Verificare i requisiti con la propria associazione professionale, se
necessario.

Selezione del cutter

T e
2 r Screwc utter | 7 r Screw
! 2 J cutter

In questo router, la taglierina pud essere sostituita dalle seguenti taglierine: 6 mm, 8
mm, 12 mm

La maggior parte dei tronchesi si trovano in queste dimensioni. E inoltre possibile
utilizzare taglierine con il seguente materiale, tra le altre cose:

HSS: Resinosi designati per la lavorazione

TCT: legni duri, scaglie, plastica e alluminio, progettati per funzionare

Scegli la taglierina adatta per il tuo lavoro. La tabella seguente mostra quale taglierina
puo essere utilizzata per quale tipo di lavoro.

Round

Slit cutter 6
cutter

0




ISTRUZIONI PER L'USO

Vs crew " Vs crew
3 8
] cutter , cutter

' Round Plan/ band

Cone/ z
o2 Screw
trapeze 9
| cutter
i\ cutter

Regolazione del cutter

Estrarre la spina di alimentazione (1) e consentire al taglia stampi di interrompere
completamente la rotazione.

Pulire la vite, la pinza e I'albero del tronchesino prima dell'operazione, se necessario.
Rimuovere completamente tutto il materiale di imballaggio dalle teste della taglierina.
Allentare il regolatore di altezza (12) per regolare il router nella posizione piu alta.
Quindi stringere nuovamente il regolatore di altezza.

Capovolgere il router.

Premere il registro mandrino (e1); alla fine & necessario ruotare leggermente la vite del
mandrino, in modo che il regolatore possa innestarsi. Tienilo premuto.

Con una chiave, allentare la vite del mandrino (14) e avvitarla completamente,
compresa la pinza (d2).

Scegliere la pinza appropriata (d2) per la taglierina di stampo selezionata. Il diametro
dello stelo della muffa della taglierina dello stampo concorda con quello della pinza.
Inserire 'albero del tronchesino (d1) nella pinza (d2).

Posizionare il tronchesino con la pinza (d2) e la vite (14) nel mandrino del tronchesino e
avvitarlo con la mano.

La taglierina deve sporgere di almeno 3 minuti dalla vite!

Premere nuovamente il registro del mandrino (e1) e serrare la vite del mandrino con
una chiave.

Tenere presente che la profondita del tronchesino deve essere regolata nuovamente.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Regolazione della velocita di rotazione

Avvertenza: spegnere la macchina prima di modificare la velocita di rotazione. Controllare il

posizionamento e la rotazione della taglierina prima di utilizzare la macchina!

«  Lavelocita di rotazione appropriata dipende dal materiale su cui lavorare e dal
diametro del cutter.

- Selezionare la velocita di rotazione con l'interruttore per il regolatore della velocita di
rotazione. E possibile selezionare 7 diverse posizioni dell'interruttore: dalla posizione
dell'interruttore "MIN" (velocita minima di rotazione) alla posizione dell'interruttore
"MAX" (velocita massima di rotazione). La velocita di rotazione puo essere impostata
in base alla velocita desiderata da un livello da 1 a 5. La velocita di rotazione richiesta
dipende dal materiale di lavoro e dal tipo di lavoro. La velocita di rotazione puo essere
determinata meglio da una prova.

«  Dopo aver lavorato a lungo con una bassa velocita di rotazione, lasciare raffreddare
la macchina per circa 2 minuti facendo girare al minimo alla massima velocita di
rotazione.

Regolazione con un oggetto arbitrario

Puoi semplicemente tagliare in profondita quanto I'altezza di qualsiasi oggetto scelto.

- Regolare il fermo di profondita regolabile (7) in modo che lo stick di misurazione
dell’altezza sia abbassato al livello piu basso.

« Allentare la vite di arresto (8) dello stick di misurazione della profondita.

« Allentare il regolatore di altezza (12) e premere l'utensile per il taglio dello stampo con
la maniglia molto in basso, in modo che tocchi il pezzo da lavorare.

«  Assicurare questa regolazione serrando il regolatore di altezza.

«  Sollevare lo stick di misurazione della profondita (9).

«  Appoggiare l'oggetto selezionato tra il livello pit basso del fermo di profondita (7) e
lo stick di misurazione della profondita (9). Il punto di metallo (b1) del misuratore di
profondita (9) deve toccare l'oggetto selezionato.

- Fissare questa regolazione serrando la vite di arresto (8) dell’asta di misurazione della
profondita.

- La profondita del cutter & ora impostata.

«  Oraallentare il regolatore di altezza per preparare il cutter per il funzionamento.

Calibrazione a intervalli di 3 mm

Il tappo di profondita regolabile (7) consente una regolazione approssimativa rapida a

intervalli di 3 mm.

« Inserire 'apposito stampo.

« Impostare il fermo di profondita regolabile (7), in modo che lo stick di misurazione
dell’altezza mostri il livello piu basso quando viene abbassato.

« Allentare la vite di arresto (7) dello stick di misurazione della profondita.

« Allentare il regolatore di altezza (12) e premere 'utensile per il taglio dello stampo con
la maniglia molto in basso, in modo che tocchi il pezzo da lavorare.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Assicurare questa regolazione serrando il regolatore di altezza.

Sollevare leggermente lo stick di misurazione della profondita (9).

Ora regola il tappo di profondita ruotandolo.

Per ogni gradino che sale, vengono aggiunti altri 3 mm alla profondita della taglierina
dello stampo. Quindi, quando si trova in posizione 3, la profondita del cutter & di 9 mm.
Regolare lo stick di misurazione della profondita con la punta di metallo (b1) in modo
che si trovi sul gradino desiderato, mentre si serra la vite di arresto (8) dello stick di
misurazione della profondita.

Calcolo della calibrazione
Conosci l'esatta profondita di taglio in centimetri e vorresti cambiarla. Ad esempio, si
desidera perforare esattamente una vite profonda 2 mm su una tavola di legno.

Inserire I'apposito stampo.

Regolare il fermo di profondita (7), in modo che lo stick di misurazione dell’altezza
mostri il livello piti basso quando viene abbassato.

Allentare la vite di arresto (8) dello stick di misurazione della profondita.

Allentare il regolatore di altezza (12) e premere lo strumento di perforazione con la
maniglia (2) molto sotto, in modo che tocchi il pezzo da lavorare.

Assicurare questa regolazione serrando il regolatore di altezza.

Accertarsi che il misuratore di profondita (9) con la punta di metallo (b1) sia posizionato
sul fermo di profondita.

Ora la posizione iniziale puo essere letta dal punto di lettura sulla scala di misurazione
della profondita (a1).

Lo stick di misurazione della profondita (9) puo essere regolato in modo preciso, in
modo tale che il numero del centimetro desiderato venga visualizzato sulla scala.
Ruotare il regolatore di precisione dello stick di misurazione della profondita (10) nella
direzione desiderata.

La profondita di foratura desiderata puo essere semplicemente sottratta dal numero
del centimetro visualizzato. (Esempio: 4 cm viene visualizzato sulla scala e si desidera
esegquire il drill di 2 mm. Quindi la scala deve essere regolata per visualizzare 3,8 cm.)
Sollevare lo stick di misurazione della profondita, in modo che il punto di lettura sulla
scala (a1) mostri il valore corrispondente. (3,8 cm nell’esempio)

Ora regola il misuratore di profondita (9) con la nuova calibrazione. Lo stick di
misurazione della profondita puo essere bloccato in posizione serrando la vite di
arresto (8). Ora hai impostato la profondita di foratura desiderata.

Ora allentare il regolatore di altezza (12) per preparare il cutter per il funzionamento.

Direzione di perforazione

La perforazione deve sempre girare nella direzione opposta rispetto alla controrotazione
della punta). La direzione di rotazione ¢ indicata dalla freccia (3) sulla parte anteriore della
macchina. Vedi illustrazione (H).
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ISTRUZIONI PER L'USO

Accensione / Spegnimento

Per far funzionare la macchina, tenere premuta la levetta di sicurezza (16). Quindi
premere e tenere premuto l'interruttore grande on / off (17). Il trapano & ora attivo.
Non appena si rilascia l'interruttore di accensione / spegnimento (17), il trapano

si spegne. Nel caso in cui si lasci andare il fermo di sicurezza (16), I'interruttore di
accensione / spegnimento (17) verra nuovamente bloccato.

Taglio dello stampo

Allentare il regolatore di altezza (12) e posizionare la taglierina per stampo sul pezzo da
lavorare.

Durante il funzionamento, premere la taglierina dello stampo fino all'arresto del fermo
di altezza (7).

Continuare a premere la taglierina e serrare nuovamente il regolatore di altezza (12).
Ora spingere la taglierina come desiderato afferrando entrambe le maniglie del router.
Per spegnere la macchina, é sufficiente rilasciare entrambi i pulsanti arancioni (16, 17)
sulla maniglia destra.

Tenere saldamente il router fino all’arresto del motore.

Montaggio del tappo parallelo (ill. C)

Rimuovere le viti e le rondelle dalle aste di guida (c1).

Posizionare le teste delle aste di guida nei fori corrispondenti del fermo parallelo (c2).
Montare il fermo parallelo (c2) con le viti e le rondelle sulle aste di guida (c1).

Inserire le aste di guida (c1) nella scanalatura (6) della piastra di massa (5).

Impostare la distanza desiderata tra il tappo parallelo e il cutter.

Stringere le aste di guida (c1) con le viti di arresto (4) sulla piastra di massa (5).
Posizionare il fermo parallelo (c2) sul bordo del pezzo da lavorare.

Ora tagliare tenendo il router parallelo lungo il pezzo da lavorare. Copie per il taglio
dello stampo La creazione di pit oggetti della stessa forma puo essere eseguita con il
taglia-copia (19).

Rimuovere entrambe le viti lunghe (18) dalla parte inferiore della piastra di terra (5).
Ora fissare il taglia-fetta (19) con le due viti lunghe (18) sul lato inferiore della piastra di
massa.

Copie di taglio dello stampo

La creazione di pit oggetti della stessa forma puo essere eseguita con il taglia-copia
copia (19).

Rimuovere entrambe le viti lunghe (18) dalla parte inferiore della piastra di terra (5).
Ora fissare il taglia-fetta (19) con le due viti lunghe (18) sul lato inferiore della piastra di
massa.

La sporgenza al centro del taglia-fetta deve sporgere verso l'esterno (ill. G).
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MANUTENZIONE

«  Fissare due pezzi sul banco da lavoro (ill. F).

+  Modello pezzo superiore (f1)  (un pezzo gia finito)

- Copia pezzo inferiore (f2) (Il pezzo su cui lavorare)

- Impostare la profondita di taglio dello stampo (regolazione della profondita del cutter)
e infine la velocita di rotazione (regolazione della velocita di rotazione).

«  Prendila sporgenza del taglia-fetta lungo il bordo del modello (ill. F).

« Inquesto modo, il contorno del modello verra copiato sul pezzo da lavorare.

MANUTENZIONE

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio ed accertarsi che siano saldamente
assicurati. Nel caso in cui qualche vite si € allentata, stringerla subito, per evitare situazioni
dirischio.

Lubrificare regolarmente tutte le parti in movimento. Se il cavo di alimentazione é guasto,
la sostituzione deve essere fatta dal costruttore o da un suo specialista di centro assistenza,
per ovviare ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e i fori di ventilazione. Verificare
regolarmente che non siano penetrati polvere o corpi estranei nella griglia di ventilazione
vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori. Usare una spazzola soffice per
rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere gli occhi durante la pulitura, portare
occhiali di protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pulitura, spolverarla con un canovaccio morbido
e umido. Si pud usare un debole detergente.

ATTENZIONE: Non & ammesso |'uso di alcool, benzina o altri solventi. Non adoperare mai
preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche. Non & ammessa l'entrata di acqua in
contatto con la macchina.

PARTI DI RICAMBIO

Per provvedere a un lavoro sicuro con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le
attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione (ivi incluse la verifica e
la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati, usando
soltanto pezzi di ricambio originali.
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DATI TECNICI

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

DATI TECNICI

Modello RH1800
Tensione 220-240V~ 50 Hz
Potenza assorbita 1800 W
Numero di giri a vuoto 9000-23000/min.
Corsa supporto 60 mm
Attacco utensile 6/8/12 mm
Peso 6,3 kg
A-livello di pressione sonora ponderata LpA 97 db(A), uncertainty 3 dB(A)
A-livello di potenza sonora ponderata L, 108 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
Valore delle vibrazioni emesse a, 8.16 m/s2: uncertainty 1,5 m/s2

Classe di protezione I

ACCESSORI:
Finecorsa parallelo, Adattatore di aspirazione, Chiave, Bussola a copiare, Pinza 6mm, Pinza 8
mm.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifiche tecniche senza preavviso.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in
conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente direttive e norme armonizzate:
EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-17:2017, AfPS GS 2019:01 PAK, EK9-BE-88
(V2):2020, EN55014-1:2016+A1:2009+A2:2011, EN55014-2:2015, EN61000-3-2:2014,
EN61000-3-3:2013.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A,
36060 - Pianezze (VI), ITALY

7 Caron gi.acinto
irector
STATUS ltalia S.r.l.
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NMPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

NPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

YpenvT e npefHasHaueH 3a Gppe3oBaHe Ha KaHau, KaHTOBe, NPOGUIN N HALTBXHY OTBOPU
BbPXY TBbpJa OCHOBa B AbPBECUHA, MIaCTMaca U JIEKN CTPOUTENTHW MaTeprasny, KakTo 1 3a
KonupHo ¢pe3oBaHe. YpeabT He e NpefiHa3HayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO.

OCHOBHU USUCKBAHUA 3A BE3OMNACHOCT

NPEOYNPEXAEHME! MpoueTeTe BCMUKM yKazaHMA 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKUmu. Mpony-
CKM NMpK Cna3BaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6€30MacHOCT 1 MHCTPYKUMnTe

MoraT fia MPUYMHAT TOKOB YAAP, MOXap U/ TEXKM HapaHABaHUA.

3anaseTe BCUUYKM YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLUM 3a 6baewm cnpaBKu.
M3non3BaHuWAT B yKa3aHWATa 3a 6€30MacHOCT TEPMUH ,eNEKTPUUYECKN MHCTPYMEHT” ce
OTHacA 3a paboTelLn CbC 3axpaHBaHe OT MpeXKaTa eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTM (CbC
3axpaHBaLy Kaben) 1 3a paboTely C akyMynaToOpHUW 6aTeprn eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH
(6e3 3axpaHBaLy Kaben).

PABOTHO MACTO

« MaseTte pabOTHOTO CM MACTO B YNCTO CbCTOSIHNE, 6€3 KaKBUTO 1 Aa 610 CTpaHuny-
HU npegMeTn. PabomHomo macmo mpsbea 0a 6s0e dobpe oceemeHo 3d u3bs28aHe Ha
HewacmHu csyyaul.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa 3a pa6oTa BbB B3pMBoonacHa atmocdepa n B 6nmsocT go
NnecHo Bb3njaMeHUMU TeYHOCTU. Effekmpuydeckusm 0sueamern Ha ypedd no epeme Ha
paboma usnycka Uckpu u moea Moxe 0d Cmare NPUYUHA 3d NOXap.

« [lo Bpeme Ha paboTa He ce fonyCcKa NPUCHbCTBMETO HA CTPAHUYHU nLa 1 AeLa Ha
paboTHOTO MACTO.

EJIEKTPUYECKA BE3OMNMACHOCT

« MpexoBaTta po3eTka TpsibBa ja CbOTBETCTBA Ha LerncesiHaTa BMUIKa, KOATO € MOHTU-
paHa Ha MpeXoBusA Kaben Ha ypeaa. 3abpaHeHo e 0a 8Hacs ime NPOMeHU 8 KOHCMPYK-
yuAama Ha susKama u 0d u3nosizeame Kakeumo u 0d 6usio NPeXooHU esleMeHmu.

« [lo BpeMe Ha paboTa n36sArBaiTe KOHTaKTa CbC 3a3eMeHU NpeaMeTI: BOLONPOBO-
OHU TpbOM, OTONNUTENHN paguaTopu u apyru. [Ipu KOHMAKM CvC 3azeMeHU npeome-
mu pucksm om esleKmpuyecku yoap 3Ha4UmMesIHo Hapacmea.

- [lpepna3BaiiTe ypefa oT Bb3AelCTBMETO Ha BOgaTa 1 NoBULIEHaTa BaXHOCT. [lona-
0aHemo HA 800a 88 8bMPELIHOCMMA HA ypedd MoXxe 0a NPUYUHU esleKmpuyecKu yoap.

« [lasete mpexoBus Kaben Ha ypega. He 6uBa ga nsnonseare Kabena 3a npeHacs-

He Ha ypepa, He 61Ba fja AbpnaTe Kabena, 3a fa uskniouute ypega. Pasnonarante
Kabena no BpeMe Ha paboTa faney oT N3TOYHMLM Ha TOMIMHA, NOABVXKHM YacTu Ha
ypeaa n npeameTn C ocTpu KpauLwa. [lospedeHusm kaben Moxe 0d cmaHe npu4uHama
3a eslekmpudecku yoap.
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OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

« [Mpwu pabora c ypena nsBbH NOMeLLEHNATA € HEO6XOAMMO A U3NOoN3BaTe YAbKNY-
Ten, KOWTO e cneyuanHo npefHasHayeH 3a eKcnnoaTaLumna Ha OTKpUTO. 3nosi38aHe-
Mo Ha cneyuaseH yos/ixKUMes CeUecmseHo NOHUXAsd pucKa om esieKmpudecku yoap.

« Korato pa6oTaTa c eneKTpnyecknsa MHCTPYMEHT BbB BJla’kHa 06CTaHOBKaA € Heuns-
6exHa, n3nonspaiTe NpeKkbcBay ¢ gepeKTHOTOKOBA 3alyuTa. M3no138aHemo Ha
npek®sceay ¢ 0echekMHOMOKO8A 3alyuma Hamasaead pucka om mokos yoap.

JINYHA BE3OMACHOCT

« He 6uBa pa pabotute C ypefa B CbCTOsIHME Ha ankoXONHO Wi HAPKOTUYHO onusHe-
HUe, Noj Bb3AeCTBMETO Ha IeKapcTBa Un ako cTe 6onHu. KpamkocpoyHama 3azy6a
Ha KOHMPoJ1 Hao ypedd no speme Ha paboma mMmoxe 0d CMaHe NPUYUHAMA 3d MeXKU
mpasmu.

«  BuHaru nsnonsBaiiTe cpefcTBa 3a UHAMBUAYaHA 3alMTa, KAKTO 1 3aLUTHM ouuna.
KbM cpepcTBaTa 3a MHAMBUAYATHA 3alLTa MOXKEM Aa BKIIOUMM CliegHuTe: pecnu-
paTop, 06yBKU, KOUTO He Ce XNTb3raT, KaKTo U LWyMO3alLTHU HaywWHuUW. [pusidzaHe-
mo Ha cpedcmea 3a 3auuma wje Hanpasu pabomama 8u No-KoM@opmHa u 6e3ondcHa.

« bbpaeTe BHUMaTeNHK: Npy BKJIlOUYBAHE Ha ypeAa B MpeXaTa, K/IaBuLWbT Ha U3KIIo-
yBaTens He 6uBa fa 6bae GMKcpaH BbB BKIIOYEHO NoJioXKeHue. Tosd we nomMozHe 3d
u3bsAesaHe Ha cay4alHoOMO 8K/I0Y8AHe HA ypeoa.

« [lpepu BKNlouBaHe Ha ypepa, OT Hero TpsabBa Aa 6bAaT CBaneHu perynvpalure
VHCTPYMEHTM, OTBEPTKUTE U APYrU. [TonadaHemo Ha UHCMpPpyMeHmMa 8 No08UXHUME
yacmu Ha ypeda npu 8K/l0Y8aHe MOXe 0d CMaHe NpUYUHAMA 3a HacmsnedaHe Ha Mpas-
Mu u 0a 0osede 00 U3/1U3aHemo My om cmpos.

« To Bpeme Ha paboTa e Heo6xoAMMO fa 3aemaTe yCTONYMBO NnonoxkeHue. BuHaru
CTOliTe BbPXY yCTONYMBa onopa. 3a2ybama Ha pasHosecue No 8peme Ha paboma mMmoxe
0d cmaHe npu4yUHAMA 3a HACMBNBAHE HA MEXKU MpPasmu.

« He 6uBa ga obnuuate 3a pabota npekomepHo cBo6oaHu Aapexu. Mpeaun HayanoTo
Ha paboTa cBaneTe 6mKyTaTa, KOMTO HOoCcUTe. AKO MMaTe Abira Koca, npubepere s
noj warka 3a Koca. [lonadaHemo Ha Kpauwama Ha opexume, 6UXymama u kocama 8
dsuxxeujume ce Hacmu Ha ypeoa Moxe 0a NPUYUHU Mpasmu.

«  AKoO e NpeABMAEHO BK/IIOYBAHETO HA MPaxocMyKauka KbM ypefa, € 3aAb/KUTENTHO
Ja A BKNoynTe npefn pabota. EpekmusHOMo noyucmeaxe Ha npaxa om pabomsama
30Ha We Hanpasu pabomama eu no-yo0obHa u wje 3anasu 30pagemo 8u.

BE3OMACHA EKCMJTOATALIMA U CbXPAHEHUE HA YPEQIA

« He 6uBa ga npetoBapBare ypepfa. 3a Bceku Bug paboTa n3non3BaiTe camo OH3U BUA
VHCTPYMEHT UAu Npucnocob6neHne, KOUTO ca NpefHa3HayYeHy 3a ToBa.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa, ako N3KIOYBATENAT My e MOBPeAEH. AKO U3K/0u8amensm
He pabomu Kakmo mpAa68a, u 8K/1l048aHemMo/U3K/1t048aHemo Ha ypedad e 3ampyOHeHo,
usKso48amesnam mpa6ea 0a 6v0e He3abasHO NOOMeEHEH.
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CneundumyHn ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cppesoBaHe

«  BuHaru usksniouBaiitTe ypeaa oT Mpexarta, npeau Aa perynuparte ypega uwiv ga nog-
MeHsITe NpucTaBKara. Tosa we 8u nomozHe 0a usbezHeme c/1y4aliHomo 8K/o48aHe Ha
ypeoa no epeme Ha pabomume 3a 06C/1yX8AHEMO MyY.

«  CbxpaHsBaliTe ypefa Ha MACTO, KOETO € HeOCTBMHO 3a AeLa U LA, KOUTOo HAMAT
HeobxoanmMuTe HaBULUM 3a paboTa c ypega. J/luye, koemo npedu moea He e pabomuJio
C MaKs8 mun UHCMpyMeHm, Npedu Ha4asaomo Ha pabomama mpsa6ea 8HUMAMesIHo 0d
npoyeme masu UHCMPYKYUS.

- [lpepu pa 3anoyHeTe paboTa, BHUMATENIHO NPOBEpPeTe CbCTOAHMETO Ha ypepaa:
3a leKoTaTa Ha NpemecTBaHe Ha NOABWKHMTE YacTu, 3a inncaTta Ha NoBpeaeHu
KOPMyCHU AeTainu n npucnocobnenus. Bcaka nospedeHa yacm Ha usdesuemo uiu
npucnocobneHue mpsabsa 0a 6s0e noOMeHeHa hpedu Ha4aaomo Ha pabomama.

«  CbxpaHsBaliTe pexeLoTo npucnocobsieHne B YACT BUA, Ao6pe HaToOueHo 1 cMasa-
HO.

«  M3non3BaiTe MHCTPYMEHTa 1 NPUCNOCO6IEHNETO CaMO U eAMHCTBEHO 3a N3BbP-
LIBaHe Ha Te3u BuaoBe paboTu, KOUTO ca NpeABMAEHM B MIHCTPYKLMUTE 3a eKcriioa-
TauuMA Ha CbOTBETHUA ypeq. Ekcninoamayuama Ha ypeda He no npeOHasHa4yeHue Moxe
0a 0ogede 0o cHyngaHemo My u 0a NpUHUHU Mpasmul.

CEPBU3HO OBCJNY>KBAHE

e PeMOHT®HT Ha ypepa TpA6Ba Aa ce N3BbPLUBA B OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTbP, OT
KBanuduumpaH nepcoHasn 1 caMo 1 eAUHCTBEHO C OPUTrMHaNHN pe3epBHU YacTu.
M3non3eaHemo Ha pe3epsHU 4acmu, KOUMo He ca cepmuguyupaHu om npousgooumens
Ha ceomgemHus yped Moxe 0a 0ogede 00 U3/IU3aHe HA ypedd Om Cmpos U HapyuwasaHe
Ha HopMmume 3a eslekmpu4ecka 6e30nacHocm Ha ypeoa.

CneuudunyHu ykasaHug 3a 6esonacHa pabora npu cdopesoBaHe

. [ pbXKTe enekTpruyeckns MHCTPYMEHT 3a N30JIMPaHNTE PbKOXBATKM, TbiA KaTo ¢pe-
3epbT MOXe [1a 3aCerHe 3axpaHBalyus Kaben Ha camms ypen. KOHTaKTbT C MPOBOAHMK
noA HanpexeHne MoXe fa npefage HanpeXeHneTo N KbM MeTallHUTE YaCTu Ha ypeaa
1 Aa NPUYMHN eNekTpuyeckn yaap.

. 3akpeneTe u obe3zonaceTe AeTanna NoCPenCTBOM CTAMM UK MO APYT HAYUH BbPXY
CTabuiHa OCHOBA. AKO IibpXKM1Te eTalia Camo C pbKa Win cpeLly TAOTO CU, TOM e
HecTabuseH, KOeTo MOXe fia foBee [0 3aryba Ha KOHTPO.

. HoceTte npegnasHa macka cpeLyy npax.

«  Honyctumute 060poTY Ha Gpe30BUTE MHCTPYMEHTN C/IefiBa a Ca NOHe TOJIKOBa BUCO-
KW, KOJIKOTO MOCOYEHNTE BbPXY €NIEKTPUYECKNA Yper MakcumanHm obopoTu. NpuHaa-
NEXHOCTW, KOUTO Ce BbPTAT NO-6bP30 OT AOMYCTUMOTO, MOTaT [a Ce NMOBpPeasT.

«  OpesepuTe Unu gpyruTe NPUHALNEXKHOCTU TPAOBa Aa CbOTBETCTBAT TOUYHO HA LiaHraTa
(anameTbp Ha cTebnoTo 6/8/12 mm) Ha Baluus enekTpuyeckn MHCTPymeHT. Ope3osu
WHCTPYMEHTU, KOUTO HE MAcBaT TOUYHO B LiaHraTa Ha efleKTPUYEeCKUst MIHCTPYMEHT UK ce
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CneundumyHn ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cppesoBaHe

ONMUCAHUE

BbPTAT HEPAaBHOMEPHO, BUOPUPAT MHOIO CUSTHO U MOraT fja floBefaT Ao 3aryba Ha

KOHTPOJ.

«  HacouBalTe enekTpmnyeckna NHCTPYMEHT KbM JeTalina, CaMo KoraTto e BK/toueH. Chlue-
CTBYBa OMACHOCT OT OTKaT, ako PabOTHUAT MHCTPYMEHT Ce 3aK/MHW B AeTalna.

. He npubnuxaBawTe pbLieTe c1 B 30HaTa Ha 06paboTBaHe u Ha dpesepa. C gpyraTa
pbKa JpbXTe AOMb/HUTEIHATa PbKOXBATKa UM KOpMyca Ha efleKTpomoTopa. Korato
ObpXKuTe dppesata C ABe pble, ppe3epsbT He MOXKe Aa M HapaHW.

+  Hukora He ¢pe3oBaliTe MeTanHu npeaMeTi, MMPOHY 1 BruHToBe. Dpe3epbT MoXe fa
ce noBpeau 1 fa npeamn3Brika CUTHU BUOGpaLun.

«  W3non3gaiite nogxonALm AeTeKTOPY 33 OTKPUBAHE Ha CKPUTU 3axpaHBalL NPOBO-
LHULM Unn ce 0ObpHETE KbM MECTHOTO [IPYKECTBO 3a e/IeKTPO3axpaHBaHe. KOHTaKTbT
C eNeKTPUYECK/ MPOBOAHULIM MOXe a Npean3BriKa noxap unv Tokos yaap. lNospe-
[laTa Ha rasonpoBoOA MOXe fia foBee [0 eKcnno3us. [poHKBaHETO BbB BOAOMNPOBOA

npuynHABa MatepuasiHn LWeTn.

OMUCAHUE

PyTep - npepHa cTpaHa

1. 3axpaHBaly, kKaben ¢ Lencen 3a 3axpaH-
BaHe

2. JpbxKa

3. cTpenka 3a Nocoka Ha BbpTeHe

4. BUHT 3a HaCTpoOKa Ha HanpaBnABaLLMA
npbT

5.3emHa nnoua

6.neb Ha 3a3emeHaTa niaova

7. Perynupyema 3anyLuanka

8. BuHT 3a n3mepBaTtenHa npbyka

9. Mi3mepBalla npbyka C Malab

10. amepuTen 3a dprHa HacTpoiKa Ha PukK-
cupallaTa npbyka

[HeTalinHa rpaduka A
a1 Touka 3a OTUMTaHe Ha M3MepBaTesiHaTa
npbyka

[eTaiinHa rpaduka B
b1 MeTanHa Touka Ha V3mepBaTesiHaTa
npbyka

29

HeTainHa rpaduka C

¢1 HanpasnaBgallya Npbyka Ha ycnopeaHa
3anyLasnka

c2 MapanenHa 3anywasnka

[HetaiinHa rpaduka D
d1 ®opma 3a psasaHe
d2 Collet

PyTep - 3agHa cTpaHa

11. Perynatop Ha BbpTeHe

12. Perynatop Ha BMCO4YMHaTa

13. BakyymHa glo3a

14. BUHT Ha wnuHaena

15. Pa3terateneH npbut

16. BkntoueTe npefnasHa Knoyvasnka
17.Bkn./ W3kn

18. Obnbr 60NT Ha 3a3eMeHaTa nyova
19. Konuparite pesauka 3a Gunminkiu

[HetannHa rpaduka E

el Hactpowka Ha wnuHgena
e2 [aeyeH Koy



ONMUCAHUE

YMNOTPEBA

[eTaiinHa rpaduka F HeTaiinHa rpaduka G

f1 wabnoH M3rnep Ha noaa Ha 3a3eMeHaTa njoya
f2 iHcTpymMeHT 3a KonvpaHe HetannHa rpaduka H

Cxema Ha npaBusiHaTa MoOCoKa Ha pyTepa

YNOTPEBA

MNpaxoynaBaHe

+  BubTpewHunAaT gnameTbp Ha BakyyMHaTa Ato3a (13) e 40 mm. [NocTaBeTe nogxoasaiua
Tpbba BbB BaKyyMHaTa [io3a.

- CBbprkeTe BaWA pyTep C BaKYYMHUsA HAKPANHMK KbM AOMAKMHCKA NMpaxocMyKayka
UM KbM anapart 3a U3CMyKBaHe Ha Mpax.

«  Ypes ToBa nocTuraTte ONTMMAJHO MPAXOCMyKBaHe Ha paboTHMSA c1 enemeHT. Npeanm-
CTBOTO: NofobpABaTe BallaTa MallMHA, KAaKTO 1 cOBCTBEHOTO cu 3apaBe. OcBeH TOBa
pPaboTHOTO B MPOCTPAHCTBO OCTaBa No-4YnCTo 1 No-6e3onacHo.

«  [lo Bpeme Ha paboTa CbLUeCTBYBALLUAT Npax Moxe Aa 6bae onaceH (CbeTy 3a bes-
onacHocT). lNpaxocMyKaukaTa, U3Mnosi3aBaHa 3a BakyymupaHe, Tpsi6Ba fa 6bae npes-
Ha3HaueHa 3a MaTepuana, Bbpxy KONTo ce pabotu. He 3abpaBsiiTe, ye He MoraT fja ce
13Mnon3BaT OnacHU 3a 34paBeTo MaTeprany, Kato asbecT.

«  [Mpw npomuwneHa ynoTpeba Ha MallMHaTa ce Npwnarat cneyunanHy pasnopeabu 3a Ba-
KyYMHU MexaHun3mu. [poBepeTe n3nckBaHWATa Npu npodecroHanHarta cu acoumauums,
aKo e HeobxoaMMmo.

M360p Ha popma 3a psizaHe

« B TO3M pyTep pe3aubT 3a MyxbJl MOXe fa Obae 3aMeHeH CbC CejHUTe pe3aykn 3a
dopmu: 6 MM, 8 MM, 12 MM.

«  [loBeueto ppe3n moraT fa 6baT HamepeHM B Te3n pa3mepu. OCBeH TOBa MoOXeTe Jia
13nosn3BaTe pe3ayky 3a Myxbil OT CIefHUA MaTepuan:
HSS: Meka gbpBecrHa, NpefHa3HavyeHa 3a pabota
TCT: TBbpAK AbpBECUHY, NtoCNecTa AbCKa, NnacTMaca U anyMrUHUI, NPOeKTUPaHK 3a
pabota

+  36epete nogxopawma dpesa 3a paborta. Cnegsallata Tabnmua nokassa Ko pesayka
3a MaTpuLM MOXe [ia ce U3rnon3ea 3a Kou Bug paborta.

Round
cutter

1 EJI Slit cutter 6

_BG_ 30



YNOTPEBA

Screw

Screwc utter | 7
cutter

1

Vs crew Vs crew

cutter 3 cutter

Cone/ 22
o2 Screw
4 trapeze 9
; cutter
i\ cutter f

Round 10 Plan/ band
cutter cutter

PerynnpaHe Ha ¢popmaTa Ha HOXKOBe

«  li3BapeTte Wwencena Ha 3axpaHBaHeTo (1) 1 0CTaBeTe pe3aykaTta 3a MyXbil ia Cpe HaMnb-
JIHO A3 Ce BbPTML.

- TouncTeTe BMHTa, CKobaTa 1 Bana Ha pe3aykaTa 3a MaTpuum npean paboTa, ako e Heob-
XOAMMO.

«  lI3BageTe 1M3UAI0 ONAaKOBBYHMA MaTepuas OT INIaBUTe Ha HOXXOBETE 3a GopMU.

«  Pa3xnabete perynatopa Ha BUcoumHaTta (12), 3a fa perynvpare pyTepa A0 Hall-BMCOKO-
To nonoxeHwue. Crief TOBa OTHOBO 3aTerHeTe perynatopa Ha BUCOUYMHaTa.

«  O6bpHeTe pyTepa C rnaBaTta Hagony.

«  HatucHete perynaTtopa Ha wnvHaena (e1); B KpaliHa cMeTKa TpAbBa MaJiko fja 3aBbpTU-
Te BMHTA Ha WNNHAENa, 3a la MOXKe PerynatopbT fa ce 3axBaHe. [pbXKTe ro HaTUCHaT.

- CraeyeH Koy pa3xsiabeTe BMHTA Ha WwWnvHAena (14) 1 ro 3aBrinTe HaMbHO, BKITHOYM-
TeNHo ApbxKa (d2).

«  WN3bepeTe nopgxopawma yokbn (d2) 3a nsbpaHuna motopesay. Crb6510TO Ha AnameTbpa
Ha HOXXOBeTe 3a MaTpULK Ce CbracsiBa C TOBA Ha LiaHrarta.

- TocTtaBeTe Bana Ha pe3aykaTa 3a MaTpuum (d1) B konektopa (d2).

- [locTaBeTe pe3aukaTa 3a MyxbJl C KonekTopa (d2) u BuHTa (14) B LUNUHAENa HA pe3ayka-
Ta 3a MaTPULM 1 FO 3aBUIATe C pbKa.

«  Pe3aukara 3a Myxbn TpA6Ba fa CTbpUM Hal-Manko 3 mm OT BUHTa!

+  HaTtucHeTe O0THOBO perynaTtopa Ha WwnuHaena (e1) n ApbnHeTe BUHTA Ha LWNUHAENa C

raeyeH Kiou.
31 m



YNOTPEBA

«  Wmaiite npegBua, ye AbnboumHaTa Ha pe3aykarta 3a Myxb TpsibBa fa ce perynvpa
OTHOBO.

PerynnpaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe

MpenynpexxaeHue: 3aBbpTeTe MallvHaTa O Npean ja NPOMeHWTe CKOPOCTTa Ha BbpTeHe.

MNpoBepeTe NO3ULNOHNPAHETO 1 BbPTEHETO Ha pe3aykaTa 3a MaTpuum, npeau aa pabotute

C MawwuHaTa!

- [NopxopswiaTta CKOPOCT Ha BbpPTEHE 3aBKCK OT MaTepuasa, Bbpxy KOWTO Lie ce paboTu u
OT AMameTbpa Ha pe3aykaTa 3a MaTpuULun.

«  l136epeTe ckopoCTTa Ha BbpTeHe C NPEeBKIIYBaTeNA 3a perynatopa Ha CKopocTTa Ha
BbpTeHe. MoxeTe fa nsbepete 7 gudepeHumnantm nosIoKeHUs Ha NpPeBKIoYBaTeNs:
OT no3uuma Ha npesktousaten,MIN” (MMHMMaNHa CKOPOCT Ha BbpTeHe) A0 NO3nLNsA
+MAX" (MaKcManHa ckopocT Ha BbpTeHe). CKOPOCTTa Ha BbpTeHe MOXe fa 6bae
HaCcTpOoeHa Cropef »kefaHaTa CKOPOCT OT HMBO OT 1 Ao 5. HeobxoarmMaTa cCKOpocT Ha
BbpTEHE 3aBMCM OT paboTHMA MaTepuran 1 BMAa Ha pabotata. CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe
MoXe Aa 6bae Hall-aobpe onpepeneHa ypes TecT.

- Cnep npogbmKkmTenHa paboTa C HUCKA CKOPOCT Ha BbPTeHe, OCTaBeTe MalliiHaTa Aa ce
oXJ1aZivi 3a OKOJI0 2 MUHYTW, IOKaTo PaboTn Ha NpaseH Xof Npu MakCcUmasiHa CKOpoCT
Ha BbpTeHe.

PerynupaHe c npov3BoneH 06eKT

MoxxeTe NpoCTO Aa n3pexeTe TONKOBa AbJI6OKO, KONIKOTO BUCOUMHATA Ha BCEKM U3bpaH

npegmer.

«  HacTpoiiTte perynupyemus orpaHnunTen Ha gbnbounHara (7) Taka, Ye npbykaTa 3a
M3MepBaHe Ha BUCOUMHATA Aa 6be cBefeHa [0 Hal-HUCKOTO HYUBO.

«  Pa3xnabete 3agageHna BUHT (8) Ha n3mMepBaTenHaTa Ab/I60YMHA.

«  Pa3xnabete perynatopa Ha B1McouymHata (12) u HaTUCHETe MHCTPYMEHTA 3a pA3aHe Ha
dopmarTa c JpbKKaTa faney oTAoNY, Taka Ye fa JOKOCHe paboTHOTO napuye.

«  OcurypeTe Ta3n HaCTPOWKa Upe3 3aTAraHe Ha perynaTopa Ha BMCOUYMHaTa.

- ToBaurHeTe NpbUKaTa 3a N3MepBaHe Ha AbnbourHa (9).

«  [locTaBeTe n3bpaHUa NpeaMeT MeXKay Hal-HUCKOTO HMBO Ha OFPaHUYNTENs HA Obil-
6oumnHaTa (7) 1 npbyKaTa 3a M3MepBaHe Ha AblibounHaTa (9). MeTanHaTta Touka (b1) Ha
npbykaTta 3a U3MepBaHe Ha AbnbounHa (9) TpsabBa Aa AOKOCBA N3OpPaHNA 0BGEKT.

«  3akpeneTe TOBa perynMpaHe ypes 3ataraHe Ha 3afjlafileHuns BUHT (8) Ha n3mepBaTeniHaTa
npbyka 3a 4bn60YMHa.

- [ObnbounHata Ha ¢ppe3ata e 3agageHa.

+  Cera pa3xnabete perynatopa Ha BUCOUYMHATa, 3a fja NOArOTBUTE pe3aykaTa 3a MyxXbJ/l 3a
paboTa.
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KannbpurpaHe Ha HTepBanu oT 3 MM

PerynupalymsT ce orpaHmynTen Ha gbnbounHata (7) no3sonssa 6bp30 NpubAn3nNTenHo

perynvpaHe Ha UHTEPBaIMX OT 3 MM.

+ [locTaBeTe nogxofAwWmMaA pe3ay 3a MyxbJl.

«  Hactpoiite perynupyemus orpaHuumnTen Ha gbnbounHara (7), Taka Ye npbukata 3a
n3MepBaHe Ha BMCOYMHATA [a NOKa3Ba Hall-HUCKOTO HUBO NP CBansHe.

- Pa3xnabete 3agageHns BUHT (7) Ha U3MepBaTeNiHaTa AbfboUYMnHa.

- Pa3xnabeTe perynatopa Ha BUcoumHaTta (12) n HaTUCHEeTe MHCTPYMEHTa 3a psA3aHe Ha
dopmarta c ApbrKKaTa faney oTAosy, Taka ye Aa LOKOCHe paboTHOTO Mapue.

«  OcurypeTe Ta3n HaCTPOWKa Ypes 3aTAraHe Ha perynaTopa Ha BMCOUYMHaTa.

- [lNoBaurHeTe manko npbykaTta 3a U3MepBaHe Ha AbbounHarTa (9).

«  Cera perynupaiiTe orpaH/unTeNs Ha AbfbouYrHaTa, KaTo ro 3aBbpTUTe.

«  3aBCAKa CTbIKa, KOATO Ce M3KauBa, KbM ObJI0OUMHATA Ha ¢pe3aTa ce 4o6aBAT 4OMbII-
HUTeNHM 3 MM. Taka Ue, KOraTo e Ha no3nuusa 3, AbnbounHata Ha ¢ppesaTa 3a popmm e 9
MM.

«  HacTpoiTe npbykaTta 3a U3MepBaHe Ha Ab/IboUMHATaA C MeTanHaTa Touka (b1), Taka ue
[la e Ha »KeJflaHaTa CTbIKa, OKaTo CTerHeTe 3agafeHunsa BUHT (8) Ha n3MepBaTenHaTa
npbyka 3a 4bN60YMHa.

Kanu6pupaHe nsuncnenuve

3HaeTe ToYHaTa Ab/I60YMHA Ha psA3aHe B CAaHTUMETPU 1 OMXTe NCKanu Aa A NPOMeHUTe.

WckaTe Hanpumep fa npobueTe TOYHO 2 MM BUHT B IbpBeEHa ibCKa.

«  [locTaBeTe nogxofAWmMA pe3ay 3a MyxbJl.

«  Perynupainte orpaHnunTens Ha ab/iboumnHata (7), Taka Ye npbyKaTa 3a M3MepBaHe Ha
BMCOYMHATA [ja NOKa3Ba Hal-HUCKOTO HNBO MNP CBansHe.

«  Pa3xnabeTe 3afjafieHus BUHT (8) Ha 3mepBaTenHaTa 4bnbounHa.

«  Pa3xnabete perynatopa Ha B1McouymHata (12) u HaTUCHeTe NPOOBUBHUA UHCTPYMEHT C
ApbxKaTa (2) ganeu nof, Taka ye fa JOKOCHe paboTHaTa yacT.

«  OcurypeTe Ta3n HaCTPOWKa Upe3 3aTAraHe Ha perynaTopa Ha BMCOUYMHaTa.

«  YBeperTe ce, ye NpbykaTta 3a M3mMepBaHe Ha AbibounHaTa (9) c meTanHaTa Touka (b1) e
pa3nosioXKeHa BbpXy TarnaTta Ha AbibourHaTa.

«  CerausxofHaTa no3unuma Moxe Aa 6bae NpoyeTeHa OT TOYKATa 3a YeTeHe Ha CKasaTa 3a
n3mMepBaHe Ha gbnbounHaTta (al).

«  [JbnbokousmepaalyaTa Npbuka (9) moxe Aa 6blie TOUHO perynmpaHa, Taka ye xenaHu-
ATLUEHTPOMETbP Aa Ce MNOoKa3Ba Ha CKanata. 3aBbpTeTe GUHUA perynaTop Ha npbykaTa
3a n3MepBaHe Ha Ab/ibouyrHaTa (10) B »kenaHaTa Nocoka.

- KenaHata gbn6oUMHa Ha MPO6UBaHe MOXe MPOCTO fia Ce U3BaAV OT NMOKAa3aHOTO CaH-
TUMeTpoBO umncso. (Mprmep: 4 cM ce MOKa3Ba Ha CKanaTta 1 ncKaTe ia npobueTte 2 Mm.
Taka ue ckanata TpAbBa fa ce perynmpa Taka, Ye fja nokassa 3,8 cm.)

« [loBpurHeTe NpbyKaTa 3a M3MepBaHe Ha AibfboYMHaTa Harope, Taka Ye ToukaTa 3a
OTuMTaHe Ha CKanaTa (al) Aa noKa3Ba CbOTBETHATa CTOMHOCT. (3,8 cm B npumepa)
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Cera HarnaceTe npbYkaTa 3a U3MepBaHe Ha AbJIboYnHaTa (9) C HOBOTO KanunbpupaHe.
JpbxKaTa 3a M3MepBaHe Ha Ab/I6oUMHaTa MOXe [la ce 3aCTOMNopPK Ype3 3aTAraHe Ha
3afapeHna BUHT (8). Beue cTe 3aganu xenaHaTa Abn6ounHa Ha npobursaHe.

Cera pa3xniabete perynatopa Ha BUcoumHarta (12), 3a fjla noAroTBMTe pe3aykaTa 3a
MyXbi 3a paboTa.

NMocoka Ha coHpaxK

MNpobuBaHeTo TPsIGBA BMHArM Aa ce BbpTU B 06paTHa NOCOKa Ha ABMXKEHME Ha NPOTNBOAEN-
CTBUETO Ha cBpeaAsnoTo). [locokaTa Ha BbpTeHe ce 0603HauaBa CbC CTpesikaTa (3) oTnpes Ha
MawuHarta. Buxxte nntoctpauma (H).

BkniouBaHe / n3KnuBaHe

3a ga paboTtute C MalVHATA, MbPBO HAaTUCHETE 1 3afpbXKTe NpeanasHaTa KioJanka
(16). Cnep ToBa HaTMUCHETE M 3aAPbXKTE rONeMUs NPEBKIIOUBATEN 3a BKOYBaHe / N3-
KntouBaHe (17). bopmalinHaTa Beye e BK/oYEeHa.

LLlom nycHeTe Kntoya 3a BKtoUBaHe / n3KntouBaHe (17), TpeHMpPOBKaTa Lie ce 3aBbpTH O.
B cnyuai, ye nycHeTe npepnasHata Koyaska (16), KNYbT 3a BK/OUYBaHE / N3KNIOYBa-
He (17) OTHOBO LLie ce 3aK/ouun.

Psa3aHe Ha nneceHn

Pa3xnabeTe perynatopa Ha BMcoumnHata (12) n noctaBeTe pe3aykaTta 3a MaTpuLa BbpXy
paboTHOTO Mapue.

Mo BpemMe Ha paboTa HaTMCKalTe pe3aykaTta 3a MaTpuL M, [OKATO CNupayvKaTa 3a B1UCo-
yuHa (7) cnpe.

MpopbxkeTe fa HaTUCKaTe dpe3aTa U OTHOBO 3aTerHeTe perynaTopa Ha BUCOUYMHATa
(12). Cera HaTucHeTe pe3aukaTa 3a GOPMU MO KenaHre, KaTo XBaHeTe 1 1BaTa APbXKKU
Ha pyTepa.

3a fga 3aBbpTUTE MalUMHAaTA O, MPOCTO MyCHeTe fBaTa opaHxeBu byToHa (16, 17) Ha
JACHaTa JpbXKKa.

[pbxTe 30paBo pyTepa, LOKATO MOTOPBT He e CNpA.

Crno6saBaHe Ha ycnopegHus ctonep (un. B)

3BapeTe BUHTOBETE U WalbrTe OT BogewwmTe npbtn (c1).

MNMocTaBeTe rnaBuTe Ha HanpaBABALLMTE NPBTU B CbOTBETHUTE OTBOPU Ha yCcrnopeaHata
3anywanka (c2).

MoHTupaiTe napanenHata 3anywanka (c2) ¢ BUHTOBETe 1 Wabute BbpXy BoAeLmTe
npbn (c1).

MNMocTaBeTe BogewmTe NpbTK (C1) B KaHana (6) Ha 3a3emuTenHata niova (5).

3apanTe »kenaHOTO pa3CToAHME MeXAY NapanesHaTa 3anyLlanka 1 pesaykara 3a MaTpu-
un.
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YNOTPEBA

NOoAAPBXKA

+  3aTerHete HanpaBnABawmMTe NpbTyh (1) CbC 3aaafeHUTe BUHTOBE (4) Ha 3a3eMeHaTa
nnova (5).

- [locTaBeTe ycnopepHaTa 3anyLaska (c2) Ha pbba Ha feTaina.

«  Cera oTpexeTe, KaTo B3eMeTe pyTepa ycnopeaHo no paboTHOTO napye. Konwue 3a pa-
3aHe Ha nneceHn Cb3aBaHETO HA HAKOMKO 06eKTa C efjHa 1 Cbluya popma MoXe Aa ce
N3BbPLLUM C pe3ayKaTa 3a KonvpaHe Ha ¢punuinkn (19).

«  l3Bapete gBaTta Abnruv BMHTa (18) OT foNHAaTa CTpaHa Ha 3a3emuTesniHaTa nioya (5).

- Cera 3akpeneTe pe3aykara 3a KonupaHe Ha ¢unuinkm (19) ¢ aBata 4bnrv BUHTA (18) oT
[loNHaTa CTpaHa Ha 3a3emMeHaTa njiova.

®opmu 3a pA3aHe Ha Konus

«  Cb3pgaBaHeTo Ha HAKOJIKO 0beKTa C efjHa 1 Cblia popma MOXe ia Ce M3BbPLUM C pe3ay-
KaTa 3a KonuvpaHe Ha ¢punuinkn (19).

«  li3BapeTe gBaTa Abaru BMHTA (18) OT fONHaTaA CTpaHa Ha 3a3emuTesiHaTa rova (5).

«  Cera3akpeneTe pe3auKkara 3a KonupaHe Ha ¢ununkm (19) ¢ gata gbnrv BUHTA (18) oT
JonHaTa cTpaHa Ha 3a3eMeHarta njoua.

«  3nbKHanocTTa B cpefaTa Ha pe3aukata 3a Konve TpAabBa fa usnese HaBbH (ui. G).

- [MpukpeneTe gBe pabOTHM YACTK KbM BallaTa paboTHa maca (un. F).

lopHa paboTHa yacT LWabnoH (f1) (Beue 3aBbpLUEHO Npovi3BeaeHMne)
[onHa paboTHa yacT Konue (f2) (PabOTHUAT enemeHT, BbpXY KOWTO Lie ce pabo-
™)

«  3apaiite pbnbouymHaTa Ha psA3aHe Ha MaTpuruaTa (perynupaHe Ha Ab/ibourHaTa Ha dpe-
3aTa) U eBEHTYaNHO CKOPOCTTa Ha BbPTEHE (perynupaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe).

- B3emeTe M3NbKHANOCTTa Ha pe3aykaTa 3a KonvpaHe Ha cpe3a rno pbba Ha WwabnoHa (1.
F).

«  [1o TO31 HauVH KOHTYPBT Ha WabnoHa Wwe 6bae KonupaH Bbpxy paboTHOTO napye.

NoAOPBXKA

OBLLA NMPOBEPKA

MpoBepsBaiiTe peOBHO BCUUKM KPEMEXHI EIEMEHTU 11 Ce YBepeTe, Ye Te ca 34paBo npu-
TerHaTw. B cnyuai, ue HAKOW OT BUHTOBETE Ce e pa3x/labu, ro 3aTerHeTe He3abaBHo, 3a Aa
n3berHeTe PUCKOBM CUTYaLMN.

AKO 3axpaHBaLLMAT Kaben e NOBPeAeH, 3amMsiHaTa TPAOBa fla Ce U3BbPLUM OT NMPOU3BOAUTE-
NA YW HEroB CEPBU3eH CMeuranucT, 3a 4a ce u3berHar onacHOCTUTe OT 3aMsHaTa.

NMOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa noagbpKanTe BUHAMM YMCTM MALLHATA Y BEHTUMALVOHHUTE OTBOPU.
PenoBHO npoBepsABaliTe Aanv BbB BEHTU/IALMOHHATA peLleTka 651130 40 eNekTpoaBuratens
WM OKOJI0 MPEBKIIOYBATENINTE HE € NPOHMKHAN Npax Uin Yy>kau Tena. Manonseaiite meka
yeTKa 3a [1a OTCTPaHUTe Cbbpanus ce npax.

3a fa npegnasunTe oumnTe Cu, Mo BPEME Ha NMOUYMCTBAHETO HOCETE 3aLLUTHM oUmsa.
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TEXHUWYECKU OAHHU

AKO KOpnyCbT Ha MallrHaTa ce Hy>Klae OT MOUYNCTBaHe, 3G bpPLLETE ro C MeKa BJlaXkHa Kbp-
na. Moxe Aa ce n3nonssa ciab npenapar 3a MreHe.

NMPEAYNPEXOEHUE!

He ce ponycka ynotpe6ata Ha CnvpT, 6eH3UH UK Apyru pa3TBopuTenu. Hikora He n3non-
3BaliTe passkaaluy npenapaTty 3a MOYMCTBAHE Ha NIaCcTMAcoBuTe YacTu. He ce gonycka
BJIN3AHETO Ha BOAA B KOHTAKT C MalUVHaTa.

PE3EPBHU YACTU

3a pa ce ocurypu 6e3onacHaTa paboTa C efleKTPOVHCTPYMEHTA U HEeroBaTa HafleXAHOCT,
BCUYKM LEVHOCTY MO PEMOHTA, NOAAPBXKKATA U PerynmpaHeTo (BKUMTENTHO NpoBepKaTa
1 NoAMsAHaTa Ha YeTKnTe) TpAOBa fa Ce M3BbPLUBAT B OTOPU3UPAHMTE CEPBIU3N C 13MON3Ba-
He CaMO Ha OPUTMHAJNTHM PEe3ePBHU YaCTU.

TEXHUWYECKU OAHHU
Mogen RH1800
HomuvHanHo HanpekeHune 220-240V~ 50 Hz
KoHcymmnpaHa moLyHocT 1800 W
O60poTK Ha Npa3eH xof, 9000-23000/min.
BucoumnHa Ha xopa 60 mm
DuKcaTop Ha HaKpaHWKa 6/8/12 mm
Terno 6,3 kg
A-npeTterneHo HMBO Ha 3ByKOBO HanAraHe LpA 97 db(A), HeonpepeneHoct 3 dB(A)
A-npeTerneHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT L, 108 dB(A), HeonpegeneHoct 3 dB(A)
CTONHOCT Ha n3nibyeHuTe BUGpaunm a, 8.16 m/s2
Knac Ha 3awuTa Il

OKomnneKToBKa:

YcnopepeH orpaHuunten, Agantep 3a npaxoynassaHe, Koy, Konupatia BTynKa, LaHra 6 mm,

LlaHra 8 mm.

lpoussodumesniam cu 3anazea Npasomo 0a 8veexx0a N000bPeHUsA U NPOMeHU 8 cBoume u3ode-
J1us u 0a npomeHsa cneyugukayuume 6e3 npedynpexxoeHue.
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AEKITAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha CBOA IMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye enekTponHcTpymeHT(1) RH1800 cbrnacHo
[afieHOTO TEXHMNYECKO OMrcaHne OTroBapA Ha BCUYKU NPUOXKUMN N3NCKBAHWA Ha CliefiHU-
Te anpektnen: 2006/42/EC, 2014/30/EU.

XapmoHusupaHu ctanHgapTvi: EN62841-1:2015+AC:15, EN62841-2-17:2017, AfPS GS
2019:01 PAK, EK9-BE-88 (V2):2020, EN55014-1:2016+A1:2009+A2:2011, EN55014-
2:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013.

TexHnyecka gokymeHTauus: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),
ITALY

7a Caron gi.acinto
irector
STATUS Italia S.r.l.

STATUS ITALIA S.R.L,, yn.,Anno Mopo” 14/A -
36060 NuaHese (BnueHua),Ntanus.

OncTprbyTOop Ha TepuTopUsATa Ha bbnrapus:

CnpuHtep OOL.

Appec no peructpauus: bonrapus, rp. Codus 1000, 6yn. Xpucto botes 28, et. 7.
Appec 3a kopecnoHaeHuusa: bvnrapus, rp. Cooua 1303,

6yn. Tonop AnekcaHzpos N°28, marasuH No4.

Yeb6cant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.

Ten. 028705198
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NPEAHA3HAYEHUE U3OENNUA

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINACHOCTU

NPEAHA3HAYEHWUE U3OENUA

3T0 yCTPONCTBO NpefiHa3HaYeHo Ans ¢ppe3epoBaHUs Na3os, KPOMOK, Npodunein n npope-
3eil Ha AiePEeBAHHO, PEBECHO-CTPYXKEUHOW 1 NIaCTMACCOBO MOBEPXHOCTU.

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU

BHumaHume! [pouTtnte flaHHOE PYKOBOACTBO NONIHOCTbIO. Cobntofarite AaHHbIe MHCTPYK-
unn! HecobnoneHne nepeymncieHHbIX NpaBua 6€30MacHOCTY MOXeT ObITb CBA3AHO C
PVICKOM NOpPaXKeHUA 3NeKTPUYECKM TOKOM, MoXKapa 1iv TPaBMbl.

CoxpaHunTe faHHOE PYKOBOACTBO.

PABOYEE MECTO

a) CopepxunTe pabouee nomeLleHne (MeCTO) B YACTOTE 1 OCTATOUYHO OCBeLLeHHbIM. becno-
PAROK N TEMHOTa NPUBOAAT K HECYACTHBIM CITyYasaMm.

b) He paboTaiite aneKTpryecKo py4yHO MallMHON BO B3PbIBOOMACHON Cpefe, B KOTOPOU
MMeIOTCA OrHeomMacHble XKUAKOCTY, rasbl 1 Nbiib. [Npu paboTe MalLMHOW MOTYT BO3HUKHYTb
WCKPbI, YTO NP HATMYMK NbIAN, UCNAPEHUIA, FA30B MOXKET MPUBECTU K BOCT/TAMEHEHMIO 1
3aAbIMAEHNIO.

¢) He ponyckainTte npu paboTe MalmMHON NPUCYTCTBUA AETEN U NOCTOPOHHMX nuL. OTBneve-
HVe BHMMaHUA B npoLiecce paboTbl MOXET OblTb MPUUYNHON MOTEPY BaLLEro KOHTPONA.

SNIEKTPOBE3OMNMACHOCTb

a) dneKTpuyecKme pyyHble MallNHbl OMMHbI MMETb LUTEMCENbHbIN pa3beM. 3anpeLlaeTca
MCMONb30BaTb HECTAHAAPTHYHO BUMKY U MHble CNOCobbl COeJMHEHUA C UICTOYHKOM NuTa-
HUA.

b) He ponyckaiite KOHTaKTa Tena C 3a3eMieHreM 1 3a3eMineHHbIMU NMOBEPXHOCTAMY, TaKu-
MU KaK Tpybbl, paguatopsbl, 6aTapen 1 T.n.

) 3anpelyaeTca paboTaTb MaLLUMHOW B YCNOBUAX, HE 3aLUMLLEHHbIX OT AOX[A, BO BIaXHbIX U
CbIpbIX MOMeLleHnAX. Bnara, NpoHUKHYB B MaLUvHy, OyfeT yBennurBaTh ONacHOCTb NMopaxe-
HUA SNEKTPUYECKMM TOKOM.

d) He ponyckaiite He6peXXHOro OTHOLLIEHWA K NuTatoLemy Kabento (LHypY); He UCNonb3yii-
Te ero Ana nepeHoca MallviHbl 1 AnA OTKIIYEHWA N3 CETU NUTaHNA MalunHbl. ObeperaiTe
MUTAOWMIA WHYP OT Tensa, Maces, OCTPbIX KPOMOK (MPeaMEeTOB), ABMXKYLLMXCA YacTel
MaLUMHbI.

MoBpexaeHre nnu 3anyTbiBaHKe NUTAIOLLErO WHYPA YBENNYMBAET OMAaCHOCTb MNOPaXKEHS
3NeKTPUYECKM TOKOM.

JINYHAA BE3OMNACHOCTb
a) He TepsaiTe 6QUTENbHOCTA, KOHTPONMPYITE BALLW AENCTBUA U NCMONb3YATE YyBCTBO
pa3syma npu paboTe mallnHon. He paboTaiTe MalLuMHOM J0 MNOMHON YCTaNnoCT UM Noj
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OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OIMACHOCTU

BIIVAHMEM HAPKOTUKOB, ankoronsa nunun 6ygyyn Ha neveHmun. MuHyta (MOMeHT) HeBHMMa-
TeNIbHOTY B NpoLecce paboTbl MALLUMHOWM MOXET OblTb pe3ynbTaToM Cepbe3HON TPaBMbl.

b) Mcnonb3yiTte nHaneBuayanbHble cpecTBa 3alyuTbl (OYKM ANA r1as, Macky OT Mbiu, NPouy-
HbI FONOBHOW Y6OP, HaYLIHMKM OT LUYMa, HECKOSb3sLLY0 00YBb).

¢) He ponyckaite cnyyaHOro 3anycka mawuHbl. [Nepeq BKioueHrem B ceTb YoeauTecn, 4to
BbIK/IOYaTeNlb HAXOAUTCA B NOSIOXKEHUN "BbIKIOYEHO". He nepeHoc/Te MaLlnHY, BK/IOYEH-
HYI0 B CE€Tb, HE CHAB MasneL C KypKa BbIK/louaTens, Tak Kak 3TO MOXeT NPUBECTU K CJly4anHo-
My Ha)KaTuio Ha KYpOK BblKntovaTens.

d) He BkntouaiiTe MallvHy, He ybpaB perynmpoBOYHbIA KoY UK KoY NAaTPOHa MaLlvHbI.
e) He nepeHanpsArantecb, cOxpaHaAnTe yCTONMUYNBOCTb M paBHOBECKE BO BCEX CTyyasx. ITO
MO3BOJIAET Jyulle YNPaBAATb MALLUMHON B HEOXKMNAAHHbIX CUTYaLUAX.

f) Opexpa paboTatoLero MalMHOWM He AOMKHa ObITb CBOOOAHON, U3HOLIEHHOW UK ObITb

C OBENUPHBIMY YKPaLLEHUAMY, TaK Kak OHM MOTYT ObITb MPUUYNHON TpaBMbl. [Mpy Hanuumm
LANMHHBIX BONIOC UCMOJb3YITe rofIoBHOM y6op.

g) Mpwr Hanuummn ycTpoincTB Ansa cbopa nbinm ybeanTech, YTO OHW NOACOeANHEHDI U NPa-
BW/IbHO NCMOJb3YIOTCA.

NMPUMEHEHUE PYYHOI MALLUUHbI N OBPALLEEHUE C HEA

a) He neperpy»<ainte mawwuvHy. NpaBrnbHO ee NCMOSb3yITe COrMacHO Ha3HauyeHuo, OHa
6yneT paboTaTb Nlyylle 1 6e3onacHee B TOM peXnMme, A KOTOPOro npeaHa3HayeHa.

b) He paboTaiTe MallMHO, ecnv BbiKNtoUaTe b He 0becrneyrBaeT ee BKoUYEHVE Ui
BblK/loYeHWe. MallvHa ¢ HencnpaBHbIM OPraHOM YrpaB/ieHUs, TaKUM KaK BblK/touaTesib,
ornacHa 1 JOoJmKHa NOANEXaTb PEMOHTY.

¢) OTcoeanHANTE WTENCEbHYIO BUSIKY OT CETU U aKKYMYSIATOPHYIO 6aTapeto OT MallviHbI
[0 BbINONIHEHNA HACTPOWKM, U3MEHEHUA NMPUHAANIEXHOCTEN U T.N. Takne NpUHyanTeNbHblE
Mepbl 6€30MacHOCTI CHMXKAOT OMACHOCTb NPY C/TyYaiHOM 3amnycke MaLUUHbI.

d) He ponyckaiiTte feteil 1 NOCTOPOHHUX UL, B 30HY PaboTbl MaLLWUHOMN.

e) CofiepnTe MalUNHY B MUCMPaBHOM COCTOAHUN. Mpexae YeM 1Cnosib30BaTbh MaLLUHY,
NpoBepbTe Orpa)xaaloLLve yCTPONCTBA 1 Apyrue AeTanu, KOTopble MOryT ObiTb MOBpeXae-
Hbl. KOHTpPONMPYTE NErKOCTb XOA4a ABVIXKYLUMXCA AeTanel. B ciyyae NONOMKIM OHU AOMKHbI
6bITb 3aMeHeHbI CTy6011 cepBuCa.

f) ObecneubTe fOMKHOE COCTOAHNE PEXYLLEro MHCTPYMeHTa. [ina nyJwweli paboTbl n 6e30-
MacHOro NPUMeHeHUA PEXYLLNA UHCTPYMEHT AOJKEH ObITb OCTPbLIM 1 CNPaBHbIM.

g) Micnonb3yiTe mMaliyiHy BMeCTe C PeXXyLMM MHCTPYMEHTOM U MPUHALNEXHOCTAMM B COOT-
BETCTBUU C MHCTPYKLMUAMMU.

CEPBUCHOE OBC/TYKMBAHUE

MawwuHa, nognexkauian PEMOHTY, OOJTXKHa ObITb OTPEMOHTMPOBaHa KBaJ'II/Id)I/ILlI/IpOBaHHbIM
nepcoHasom C NCnosib3oBaHeM AnAa 3amMmeHbl NOAJIMHHbIX 3aMaCHbIX yacTen. TonbKo B 3TOM
aiydyae MOXHO ObITb YBE€PEHHbIM, YUTO 6e30MacHOCTb MallHbI obecrneyeHa.
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TPEBOBAHUA BE3OIMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

«  [lepxunTe 31eKTPOVHCTPYMEHT TOJIbKO 3a N30JIMPOBAHHbIE 001aCTU PYKOATKM, TaK Kak
bpe3sep MOXKeT KacaTbCsl CETEBOro Kabens MHCTpymeHTa. KOHTaKT ¢ npoBogom noj
HanpaXeHNeM MOXeT NPUBECTY K NOBPEXAEHMNIO MeTallNIMYECKUX YacTen YCTPOMCTBA 1
NMOPaKEHMIO NIEKTPUYECKNM TOKOM.

«  3aKpenuTe 3aroTOBKY Ha yCTONYMBOWM MOBEPXHOCTM C MOMOLLbIO 3a>KMMOB WS APYTX
cpepncTs. [Npu yaep»KaHUM 3aroTOBKM pyKoW OHa ByAeT ocTaBaTbCA HECTAOMIIbHOW, UTO
MOXET MPUBECTU K MOTEPEe KOHTPOJA.

. HocuTe nbinesawjutHyo Macky.

«  Jonyctumasa ckopocTb BpalleHUA Gppe3epHOro MHCTPYMEHTa OSXKHa ObITb HE MeHblLUe
MaKCMMasbHOW CKOPOCTK, YKa3aHHOM Ha 3NeKTPOMHCTpYMeHTe. [leTann, ncnonb3sye-
Mble Ha CKOPOCTAX, MPEBbILALWMX AOMYCTUMbIE, MOTYT ObITb MOBPEXAEHbI.

. QOpe3a fonKHa TOYHO COOTBETCTBOBATD LiaHre (grameTp XBOCTOBMKa 6/8/12 MMm) Balue-
ro 2NIEKTPOUHCTPYMEHTa. PexyLre MHCTPYMEHTbI, KOTOpble TOYHO He MOMELLAIOTCA B
LlaHTy 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa, BPaLLaloTcA HepaBHOMEPHO, CUIIbHO BUOPUPYIOT 1 MOTYT
NpUBeCTU K NoTepe KOHTPONS.

. Bcerpga BknouanTe aneKTPOUHCTPYMEHT nepeq yCTaHOBKOW ero Ha 3arotoBky. CyLue-
CTBYeT TaKXe PUCK OTAAUN, eCIIN SNIEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT 3aLiennTca 3a AeTalb.

«  [epxwuTe pyky Nopasblue OT 30HbI Pe3aHUA 1 MapLipyTusaTtopa. lepxmte BTopyio
PYKY Ha BOMONHNUTENBbHON PYKOATKE NN Ha Kopnyce ABuratens. Eciv Bbl gepxute
MapLIpyT13aTop 06erMm PyKamm, OHW He MOTYT ObITb NOBPEXAEHbI MapLLPYTU3aTO-
pom.

+  Hukorpa He ucnonb3yiite nsgenve ana ppesepoBaHNA Ha METaNNINYECKNX 3aroTOBKaX,
NN cofiepaLynx reo3am NN UHble MHOPOAHbIE NpeAMeTbl. MapLipyT13aTop MOXeT
ObITb MOBPEXAEH.

+  Vicnonb3ynte nogxoaALMe AeTEKTOPbI ANA MOWCKA CKPbITbIX IMHUI 3N1eKTPONUTaHUA.
KOHTaKT C aneKTpnYeCcKMMN IMHNAMN MOXKET NPUBECTU K NMOoXKapy 1 NOPaXKeHMIO dNeK-
TpUyeckm ToKoMm. [oBpexxaeHne ra3onpoBofa MOXeT NPUBECTU K B3pbiBaM. HapyLue-
HVe BOAOMPOBOAA MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO.



ONMUCAHUE

OMUCAHUE

JNnueBas ctopoHa nspgenus (Puc.1)
1. OnekTpuyeckun kabenb
2. PykosTku
3. Ykasartenb HarnpaeneHusi BpalleHus
dpesbl
4. BUHTbI KpenneHus napansenbHoro
ynopa
5. MNopowBa
6. Ma3bl nogoLwBbI
7. MoBOPOTHbLIN ynop
8. dukcaTop NUHENKN
orpaHuumTens rmybuHbl xoga
dpesbl
9. JlnHenka orpaHnumTens rnyouHbI
xofa gpesbl
10. BUHT TOYHOM perynupoBku
TNNHEWKN orpaHnynTenst rmyobuHbl
xoaa dopesbl

Puc. A
al. MeTka nepemeLLeHNst TIMHENKN
orpaHudeHus rnyouHbl xoga gpesbl

Puc. B
b1. Ynop nuHenkn orpaHnyeHns
rnybuHbl xoaa dpesbl

Puc. C

c1. Hanpasnstowas napannenbHoro
yrnopa

c2. NapannensHbIn ynop

Puc.D

d1. dpesa
d2. LlaHra
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TbinbHasa ctopoHa usagenusa (Puc.2)
11.Perynatop ckopocTu BpalleHus
12.Pbivar comkcartopa

13.Koxyx nbineorcoca

14.lUnvHpenb

15.KonoHka HanpaenstoLas
16.KHonka GrokMpoBKM BbIKMO4aTENS
17 .KnaBuwa BbikntovaTens

Puc. E
e1. dukcaTop wWnuHaens
e2. Kntou

Puc. F
f1. LabnoH
f2. 3aroTtoBka

Puc. G

18. BUHTBbI KpenneHus
KOMMpoBanbHON BTYIKX

19. KonuposanbHasg BTyrKa

Puc. H

Cxema npaBWibHOIO HanpaeneHus
nepemeLleHns dpesepa B Bpemsi
paboTbl.




YKA3AHUA NO PABOTE

YKA3AHUA MO PABOTE

MoakntoyeHne nbineorcoca

» HapyxHbin gnameTp natpybka neineotcoca - 39 MM., BHYTPEHHUI - 34 MM.
OnameTp TpyOKn Ha WinaHre nbinecoca AomKeH obecneymBaTb NNOTHOE
coefiHEHME NO HapYXHOMY UMW BHYTPEHHEMY AnaMeTpy naTpyoka.

+ Tonbko Npv NpaBurbHO NogobpaHHOM AnameTpe TpyOKM Nblnecoca BO3MOXHO
adhpekTMBHOE yaaneHne onunok us paboyen 30HbI, N UCKITKYaeTCs criydanHoe
oTcoedvHeHue nbinecoca oT pesepa BO Bpems paboThbl.

» Menkue onurnkun He TONMbKO MeLualoT paboTe, 3acopsasd paboyyo NMOBEPXHOCT,
HO MOryT Npv NonagaHuu Ux B AblxaTernbHble NyTU HAaHECTU Bped Ballemy
30POBbIO.

* HanomuHaeM, 4To KkaTeropmyecku sanpelyaercsi obpaboTka 3aroToBok 13
acbectocoaepXallumx MaTepranos.

Bbi6op ocHacTku

B AaHHbIX n3genusx paspeluaercs npuMeHeHne dpes co criegyowmmm
AnameTpaMy XBOCTOBUKOB - 6, 8 n 12 mm.

PaspeluaeTcs ncnonb3oBaTth hpesbl CO criedyroLmmMm 0603Ha4YeHNSIMM
Marepuana pexyLien 4acTu:

HSS - dpesbl ang paboTbl N0 MATKON ApeBeCcUHe.

TCT - dopesbl 4ns paboTbl N0 TBEPOON ApEBECUHE.

YctaHoBKa dhpesbl

* OTKIMIOYUTE U3[ENne oT CETU, N AOXKANTECH MOSTHON OCTAHOBKM LUMUHAENS.

* OYWCTUTE WNWMHAEND, ranky 1 Knasuwy durkcaTopa WnMHAENA OT ONUIOK.

* npocneguTe, 4Tob6bl Ha paboyer YacTn HOBOW hpesbl He OCTanoChb
3aLlUMTHOM YNaKoOBOYHOW MITEHKMU.

» otnyctute dukcartop (12), u NogHMMUTE NOABUXKHYIO YacTb U3ENUS B KpanHee
BEpPXHee NONoXeHune.

BHUMAHUE!

Ecnu Bbl Npon3eoguTe 3aMeHy dpesbl BO Bpemsi paboThbl, TO
nomHuTe: Npy paboTe hpesa HarpeBaeTcs, U Npw NOMbITKe
U3BreYb ee cpasy Nocre OCTaHOBKU U3AENUS MOXHO MOMYyYnTh
oxor. Joxantechb, 4YToObl paHHee 1cnorb3oBaBLlasics pesa
OCTbIfa, 1 Nocre 3TOro NPUCTyMNanTe K ee 3aMeHe.

* HaXXMUTe KHOMKy dpmkcaTopa wnuHaens (e1), n npoBopayvBanTe WNUHAErNb
pyKoW [0 TOro MOMEHTa, Korfa dukcaTop He cpaboTaeT 1 BpalleHue Bana He
OCTaHOBUTBLCA.

He oTnyckanTe KHONKy domkcartopa.

* NPV NOMOLLM BXOASALLErO B KOMMMEKT u3faenus knioya (e2) ocnabbre ramky

1 nssnekute cpeay.

_RU o



YKA3AHUA NO PABOTE

ecnn Heobxogmma ycTaHoBKa (ppesbl C ApyruM AMaMeTpoM XBOCTOBUKA, TO
BCTaBbTE XBOCTOBUK (ope3bl B NepexofHyto BTynky (d2) Heobxoammoro Bam
anametpa.

BCTaBbTE XBOCTOBUK (hpe3bl UM NepexodHyto BTYIKY ¢ dpeson B cbope B
LLI@HrOBbI 32XKMM, N PYKOW 3aTAHUTE BUHT LL@HrOBOrO 3aXuma.

HaXXMUTE KHOMKY pmrkcaTopa WnMHAENs, U Npu NOMOLLM KrkoYya 3aTaHUTe
LLlaHroBbI 3a)XKUM 0 yrnopa.

nocne 3ameHbl pe3sbl, ECNN 3TO HEOOXOAUMO, NPOU3BEAUTE PETYIIMPOBKY
BEPTUKaNbHOro xoga noABWKHOW YacTu U3genug.

BbI6op CKOpOCTU BpaLLeHUs

BHUMAHMUE !

He nponssoanTe M3MEHEHME CKOPOCTU BpaLLeHUS Npu
paboTtatowem geuratene. 3apaHee, nepeq Hayanom padboTbl
yCTaHOBMTE HEOOXOAMMYHO CKOPOCTL BpalleHus. Ecnu Bbl
XOTUTE U3MEHUTb CKOPOCTL BpaLLleHUs B npouecce paboThl,
OTKIIOUUTE U3enue, n yctaHoBuTe perynatop (11) B Hy>kHoe
MosnoXeHue.

HeobxoanMas CKOpOCTb BpaLLeHUs BbIOMpaeTcs ncxoas U3 tuna
obpabaTbiBaeMon gpeBecuHbl U gnameTpa pesbl.

BbIGOP CKOPOCTU BpaLLEeHUs NPOU3BOAUTCS YCTaHOBKOW BpaLLatoLLLerocs
perynatopa (11) B ogHo 13 7 nonoxeHun (ot MuHnmansHoro «MIN» go
MakcumansHoro «MAX», ¢ NATbIO NPOMEXYTOYHBIMU NOMNOXEHUSIMM).
Haunyuwmne pesyneratbl Npy BoiGOpe CKOPOCTU BPALLEHNSI OCTUIaoTCA
OMbITHBIM NyTEM.

npu nepexoae B npouecce paboTbl C MMHUMAanbHbLIX CKOPOCTEN Ha
MaKcMmarsbHble, HeOBXOAMMO OCTaHOBUTL U3QENue, N HaynHaTb paboTy Ha
Bonee BbICOKUX CKOPOCTSAX HE paHee YeM Yyepes 2 MUHYThI, YTOObI
npegoTBpaTUTL Neperpes gsurarens.

PerynupoBka rny6uHbl xoaa dpesbl

YyCTaHOBMWTE MOBOPOTHbIN yNop (7) B MONOXeHWe, MpU KOTOPOM ynop

nuHeriku (b1) Haxoamncs 6bl HANPOTUB HUXKHEW MIIOLLAAKMA MOBOPOTHOIO
ynopa (7).

OTBEpHUTE BMHT dhukcaTopa nuHenku (8) Ha 1-2 obopoTta

nogHummTe pblvar coukcatopa (12), n onyctute nogsMKHYI 4acTb 4O KacaHus
dpe30oi NIIOCKOCTM 3aroToBKM

onycTtute pblyar gukcartopa (12), 3admkcMpoBaB NOABMKHYI0 YacTb OT
nepemeLleHns

MEeTanIM4yeckun ctepxkeHb (b1) MMHENKN JOMKEH yNNPaTbCs B HUXHIOK
nnowagky NoBOPOTHOIO yNopa, €Cruv 3TOro He NPOUCXOAMT, TO ONyCTUTe

NUHENKY [0 yrnopa BHU3
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YKA3AHUA NO PABOTE

* MYCTb 3HAYEHWE Ha NMHENKe, PacrnoNOXEeHHOEe HanNpoTNB MeTKU (a1) paBHO «5»
(ans npumepa), a Bam Hago 3agatb rmyouHy xoga dpesbl 30 MM.

* [nsi 3TOro Bbl JOMKHbI MOOHSITb NMHENKY BBEPX, MOKA HANPOTUB MeTKM (al) He
OKaXkeTCH 3Ha4YeHne «2»

* 3aTaHUTE BUHT hbukcaTopa 8, pasHuua mexay topuem crepxHs (b1) Ha
NVHenKe 1 NnoLwagKon NOBOPOTHOIO ynopa cocTaBuT HyXHble 30 MM.

Mcnonb3oBaHMe NOBOPOTHOIO ynopa

[MoBOpOTHbLIN ynop (7) NO3BONSET BbINOMHATL (hpe3epoBaHNE B HECKONBbKO

NpoXoAJoB, C LWarom B 3 Mm.

* YCTaAHOBMWTE MOBOPOTHbLIN ynop (7) B NONOXEHWNE, MPU KOTOPOM HaNpOTUB
nuHenkm (9) orpaHnunTens xoga pessl OyaeT HaxoaUTLCA camast HUKHSSA
nnowagka noBOPOTHOrO ynopa

* OTBEpPHWTE BMHT domkcaTopa nuHerku (8) Ha 1-2 obopoTa

» ocBobopguTe pblyar pmkcatopa (12), n onycTuTe NOABWMXKHYI YacTb U3AENUsa 00
KacaHus ope3on NoCcKOCTU 3aroTOBKU

* 3adMKCMpyTe NOABMKHYIO YacTb nsgenus dpukcartopom (12)

* NOOHMMUTE NIMHENKY OrpaHNYeHns Xo4a BBEPX, M YCTAHOBUTE HANpoTuB Hee
HY>KHYIO MIoLWaAKy NOBOPOTHOrO ynopa (HanpyumMep : yCTaHOBKa HanpoTyB
NMHENKN NnoLwaakm 3 4acT BO3MOXHOCTb BbINOMHUTL 3 Mpoxoga no 3 MM. Ha
o6Lwyto rmy6buHy 9 Mm.)

* OMyCTUTE NMHENKY A0 Yrnopa ee MeTanfiM4yeckomn 4YacTu B BbIOpaHHyto
nnoLaaky noBOpOTHOrO ynopa, 1 3adouUKCUpymnTe NMHENKY BUHTOM (8)

* npu paboTe nocne Kaxxgoro Npoxoga NoBopaynBanTe yrnop NpoTMB YacoBON
CTpernku

ToyHas perynupoBKa rny6uHbl xoaa dpesbl

ToyHas perynvpoBka rnybuHbl xoda dpesbl OCYLLECTBSAETCS BpalLeHNEM BUHTA

TouHom perynuposku (10). BpalueHue suHTa (10) no yacoBon cTpernke

nepemeLLaeT MeTanMYecKUin CTEPXKEHb NIMHENKN BHU3,

NPOTMB YaCOBOW CTPENKM — BBEPX.

ToyHasi perynMpoBka no3BOJiSIET BbINOMHATL (hpe3epoBaHme ¢ Lwarom B 1 Mm.

* OMyCTUTE MOABWKHYIO YacTb U3Oennsa A0 kacaHus peson NOCKOCTM 3aroTOBKM

* 3adhMKCMpYNTE NONOXEHNE MOABWKHOM YacTu donkcatopom (12)

* onycTute nuHerky (9) 4o KacaHMsa ee MeTanIMYecKkoro CTEPXKHS NoLanku
NMOBOPOTHOTO yropa

* 3arMoOMHUTE 3HAYEHMNE PACMONOXXEHHOE Ha NMHENKE HanpoTuB MeTku (al)

* MNOAHMMUTE NMHENKY BBEPX, NEPEMECTUB €€ OT HaYaribHOro 3Ha4YeHns Ha
HeobXxoaMmoe KonmMyecTBO aerneHun. LieHa genexus 1 mm.

* 3a30p MeXAy CTEPXXHEM NIMHEWNKM 1 NNoLLaaKon NOBOPOTHOrO yrnopa byaer
ABMATHCA BENMYMHOM rMyOuHbI Xo4a dpesbl.

* 3admKCUMpynTe NoMnoxeHne nuHenkn (9) BUHTOM (8)
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YKA3AHUA NO PABOTE

HanpaBneHue dpesepoBaHus

Bcerga nepemelanTe nsgenve npu opesepoBaHUM OTHOCUTENBHO HanpaBeHus
BpaLleHusa dpesbl Tak, Kak yka3aHo Ha puyHke H. HanpaeneHue BpaweHus
hpesbl yka3aHO CTPENKOWN Ha Kopnyce peayktopa usgenus. lNepemelleHne npu
paboTe nsgenus B HenpaBuibHOM HanpaeneHnn He obecneyrBaeT HopMarbHON
paboTbl M3Oenus, U MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMBbI.

BknroyeHue u BbIKnoYeHUe

+ [Ins BKMOYEHUSA U3[ENUS HAXXMUTE Ha KHOMKY BriokMpoBku BbiknodaTens (16),
a NoToM Ha KknasuLly BbikodaTens (17).

+ [1nsa BbIKNOYEHUS n3aenus oTnycTute knasuiy (17), kKHonka 6rnoknMpoBkn
aBTOMaTUYeCKN BEpHETCH B BEPXHEE MOSIoXKeHWe 1 3abnokmpyeT Knasuily ot
CryyanHoro HaxaTtus.

®PpesepoBaHue

* yCcTaHoBUTE hpe3y B LI@HIOBbIN 3aXXNMM U HAOEXHO 3aTAHUTE ranky 3axuma

* BblbepUTE CKOPOCTL BpaLLeHUst Npy nomoLum perynsitopa (11)

* MOBepHUTE pblyar cmkcaTopa (12) u onycTnTe NOABWMXKHYH YacTb BHU3 A0
KacaHWs CTEPXXHSA OrpaHMYUTENBHON NTIMHEVKN NAoLWanKkM NoBOPOTHOIO yrnopa

* 3aMKCMpPYNTE NOABMKHYIO YacTb B OMYLLEHHOM MOSTOKEHMM NPY MOMOLLM
dukcaTopa (12)

* BKMOUUTE U3OENUe HaxaTMeM KrnaBuLLM BbIKMoYaTens

* HauMHas paboTy, NPOYHO yaepXuBawTe nsgenve obenmmn pykamm

C6opka napannenbHoro ynopa (Cm. Puc. C)

+ CoeavHuTe napannenbHbIv ynop (€2) u Hanpaensawwme (¢1) npu nomoLm
BVMHTOB

* BCTaBbTE HarpasnsaoLwme napannenbHoOro ynopa B nasbl NogoLwBbl
(Mo3.6 Ha Puc.1)

* Bblbepute Heobxognmoe Bam paccTtosHue oT NNOCKOCTW NapanfensHoro
ynopa [0 pexyLien yactu pesbl

* 3admKcMpynTe NnapannenbHbIv YyNop B 3TOM MNONOXEHUU BUHTamu (4)

* npu pabote cnegute, YTO6LI NApannenbHLIA YNop NAOTHO npuneran K
NMOCKOCTM TOpLA 3aroTOBKU

YcTtaHOBKa 1 UCnonb3oBaHWe konupoBanbHou BTynku (Cm. Puc.G)

KonuposanbHas BTyfnka no3BonseT NpounsBoanTb hpe3epoBaHne CrOXKHbIX

KPUBOSIMHEMHbBIX Na30B 1 KPOMOK C UCMONb30BaHUE HarNOXeHHOro Ha 3aroToBKY

wabnoHa (CMm. Puc.F).

YctaHoBKa konupoBanbHon BTynku (Cm. Puc.G):

* BbIKpYTUTE BUHTbI 18 13 NOAOLWBLI U3aenus

* COBMECTUTE KpenexHble OTBEPCTUSA Ha KonmpoBanbHon BTynke (19) ¢
OTBEPCTUAMM Ha NOAOLLBE

* 3akpenute BTYrKy BuHTamu (18)
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OBCITYXUBAHUE

AEKITAPALNA COOTBETCTBUA

* MPOYHO 3adPUKCUPYNTE Ha BepCTake 3arotoBKy (f2) ¢ HanoXxeHHbIM Ha Hee
wabnoHom (f1) (Cm. Puc.F)

* ycTaHoBuTe Heobxogumyto Bam rnybuHy dpeseposaHus

* npu paboTte nepemellante ngenve nnasHo, obecnevmBas NOCTOAHHbIN

KOHTaKT KOMMPOBAaJIbHOWM BTYNKM C HANOXEHHbIM Ha 3aroToBKY LLaBrIoHOM

OBCNYXXWUBAHUE

OBLUIA OCMOTP

MpoBepsAiiTe peryiapHO BCe 3/IeMEHTbI KpensieHus 1 ybeanTecb B TOM, UTO OHU KPENKO
3aTAHYTbI. B TOM ciiyyae, ecnv Kakon-nnbo BUHT ocnabeH, HesaMmeanuTebHO 3aTAHUTE ero
BO U36eXKaHve CUTYaL i, CBA3aHHbIX C PUCKOM.

Ecnu kabenib NUTaHUA NOBPEXAEH, 3aMeHa A0MXKHa ObiTb OCYLLECTBIEHa NPOU3BOAMUTENIEM
U €ro CePBUCHBIM CMELMANCTOM BO M36eXKaHne onacHOCTel, CBA3aHHbIX C 3aMEHON.

YBOPKA

PerynapHo npoBepsiTe, He MPOHWKN JV B BEHTUNALMNOHHbIE OTBEPCTUA 3NeKTpoaBura-
Tens Mblfib U UHOPOZAHbIe Tena. [ocne Kax[oro NCnonb30BaHUA YACTUTE U3benne ot
bW, CTPYXKKU 1 ONUIOK. VICNonib3yinTe MArKYH0 WETKY UK CTPYIO CKATOro BO3Ayxa, UToObl
YCTPaHUTb HaKOMMBLLYIOCA NbUIb.J1A YNCTKN NCMONb3YITE BIaXHYI0 TKaHb C HEOONbLLIMM
KOMMYECTBOM Mblfa.

BHUMAHMWE!

He I/ICI'IOﬂbSyVITe ANA YNCTKN Mowuwme cpeacTtea Nnm pacTtBOpuTeENin - OHM MOTYT Bbi3BaTb
noppexageHne ninactMmacCcoBbiX JeTanen nsgenus. I'Ipocne;u/lTe, yTOObI BOJa He nonana
BHYTPb n3genna.

3AMEHA 3ANACHbIX YACTEN

Mcnonb3oBaHue Npn pemMoHTe 3anacHbIX YacTeid ApYyrux Npovn3BOANTENeN MOXeT npuse-
CTU K BbIXOAY U3AENNA U3 CTPOA 1 CepbE3HbIM TPaBMaM. ToNbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
4acTK, YCTaHOBNEHHbIE B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, rapaHTUPYIOT HAAEKHYIO 1
6e3onacHyto paboTy n3genms.

OEKIAPALIMK COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.R.L. 3asBnseT, uto n3genue toprosor mapku STATUS ¢pesep RH1800 mzro-
TOBJIEHa B COOTBETCTBMM CO CllepyoLmmm aupekTtresamu EC:

2006/42/EC, 2014/30/EU.

Takke COOTBETCTBYeET HUKenepeuncneHHbiM ctangaptam: EN62841-1:2015+AC:15,
EN62841-2-17:2017, AfPS GS 2019:01 PAK, EK9-BE-88 (V2):2020, EN55014-
1:2016+A1:2009+A2:2011, EN55014-2:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013.
TexHnuecKa foKyMeHTauua Haxoautca y npoussogutensa: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo

Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
7 KapoH [xunacnHto

OnpekTop

m STATUS ltalia S.rl.
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AEKITAPALIMKN COOTBETCTBUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

N3penna cooTBeTCTBYIOT TPEOOBAHUAM CNeYOLMX TEXHUYECKUX periaMeHToB TaMOXeH-
Horo coto3a: TP TC 004/2011, TP TC010/2011, TP TC 020/2011, TP EASC 037/2016.
CeefieHnA o cepTndrKaTe HaxoAATCA Ha canTe www.status-tools.com

MN3rotoButeno: CTATYC UTAJIUA C.p.n., Bna Anbgo Mopo, 14/A, 36060 - lNMbaHeuue, Ntanusa,
cpenaHo B KHp. MpeactaButenbctBo B Poccuiickon Oepepaunu:

000 «CTATYC TYJIC» 143085, MockoBckaa ob6nactb, OgMHLOBCKNIA palioH, p/n 3apeube,
Tepputopua 12 mecaues KK, cTp. 13.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

Mopgenb RH1800
Hanpsa)keHne nutaHuA 220-240 B~ 50Ty
MouyHocTb 1800 Bt
YacTtoTa xo[0B 6€3 Harpysku 9000-23000 06./MUH.
Makc. rny6buHa norpyxeHus 60 MM
[nameTtp xBOCTOBMKA Ppe3bl 6/8/12 mm
Macca 6,3 Kr
Cpok cnyx6bl 5 net
A-B3BeLUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHUS LpA 97 db(A), MorpewHoctb 3 dB(A)
A-B3BelLEeHHbIN YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLYHOCTH LWA 108 dB(A), MorpewwHocTb 3 dB(A)
BennunHa nsnyyeHHbIx BUGpauwnii a, 8.16 m/s2
Knacc 3awurhi I

Komnnekrayua:

MapannenbHbIn ynop, MNMatpy6ok nbineotsofa, Kniou, KonvposanbHas BTyfKa, LlaHra 6 mm,

Lanra 8 mm.

Hpouseoaumenb ocmassnisem 3a cobol npaso usMeHAmob mexHu4deckue napamempaol usdenus
u e2o Komnsiekmauyutro 6e3 npeaeapumeanoeo yeeaOMTIEHUﬂ.
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