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English
Safety Notes

Allinstructions must be read and observed
in order to work safely with the measuring
tool. The integrated protections in the meas-
uring tool may be compromised if the meas-
uring tool is not used in accordance with the
instructions provided. Never make warning signs on the
measuring tool unrecognisable. STORE THESE INSTRUC-
TIONS IN A SAFE PLACE AND INCLUDE THEM WITH THE
MEASURING TOOL WHEN GIVING IT TO A THIRD PARTY.

» Caution - The use of other operating or adjusting
equipment or the application of other processing
methods than those mentioned here can lead to dan-
gerous radiation exposure.

» The measuring tool is provided with a warning label
(marked with number 5 in the representation of the
measuring tool on the graphics page).

A\

» If the text of the warning label is not in your national
language, stick the provided warning label in your
national language over it before operating for the first
time.

IEC 60825-1:2014-05 (e T
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam ,

Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the
direct or reflected laser beam yourself,
not even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation strikes your eye, you must deliber-
ately close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

» Have the measuring tool repaired only through quali-
fied specialists using original spare parts. This ensures
that the safety of the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser measuring tool
without supervision. They could unintentionally blind
other persons or themselves.

—

» Do not operate the measuring tool in explosive environ-
ments, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dusts. Sparks can be created in the measuring
tool which may ignite the dust or fumes.

Keep the measuring tool away from cardiac
pacemakers. The magnet inside the measur-
ing tool generates a field that can impair the
function of cardiac pacemakers.

> Keep the measuring tool away from magnetic data
media and magnetically-sensitive equipment. The
effect of the magnet can lead to irreversible data loss.

Product Description and
Specifications

Intended Use

The measuring tool is intended for levelling jobs with the use
of horizontal lines, vertical lines and the plumb point.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the

illustration of the measuring tool on the graphic page.
1 Exit opening for laser beam

Latch of battery lid

Battery lid

Serial number

Laser warning label

Locking grooves of measuring tool

On/Off switch

Vial of rotating platform

Tripod mount 5/8"

Height adjustment screw of rotating platform

Fine adjustment knob of rotating platform

Rotating platform

Locking grooves of rotating platform

Working without automatic levelling indicator

Power indicator/Battery warning

Vertical mode button

Horizontal mode button

Measuring plate with stand*

Tripod*

Protective pouch

21 Laserviewing glasses*

*The accessories illustrated or described are not included as
standard delivery.

W oo~NOOOGThA, WN

N = e e e e e R e
CQ VWO ~NOODG A WNERERO

160992A301((20.6.16)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



% OBJ_BUCH-2751-003.book Page 7 Monday, June 20, 2016 10:34 AM

Technical Data

Line laser GLL 3-15X
Article number 3601K63M..
Working range !
- Laser lines m 15
- Plumb point m 5
Levelling accuracy of laser
lines, typically? mm/m +0.2
Self-levelling range, typically ° +3
Levelling duration, typically s <4
Operating temperature °C -10...+45
Storage temperature °C -20...+70
Relative air humidity, max. % 90
Laser class 2
Laser type nm 630-650
mW <1
Cs 1
Tripod Mount?) " 5/8
Batteries 4x1.5VLR6 (AA)
Operating time, approx.
- with 1 laser line h 24
- with 2 laser lines h 14
- with 3laser lines h 10
Weight according to
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0.54
Dimensions
(length x width x height)
- without rotating platform mm 122x83x129
- with rotating platform mm @ 151x203
Degree of protection (exclud-
ing battery compartment) IP 54*

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental
conditions (e.g. direct sun irradiation).

2) ex-works
3) only available in combination with the rotating platform
*dust and splash proof

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 4 on
the type plate.

Assembly

Inserting/Replacing the Batteries

Alkali-manganese batteries are recommended for the meas-
uring tool.

To open the battery lid 3, press on the latch 2 and remove the
battery lid. Insert the batteries. When inserting, pay attention
to the correct polarity according to the representation on the
inside of the battery compartment.

If the battery warning 15 flashes, the batteries have to be
replaced.

—
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Always replace all batteries at the same time. Only use batter-

ies from one brand and with the identical capacity.

»> Remove the batteries from the measuring tool when not
using it for extended periods. When storing for extended
periods, the batteries can corrode and self-discharge.

Using the Rotating Platform (see figure A)

Place the measuring tool on the tool mount of the rotating
platform 12 so that the locking grooves 13 of the rotating
platform fit between the corresponding grooves 6 on the bot-
tom of the measuring tool. Turn the measuring tool clockwise
to lock it on the rotating platform.

Extend the legs of the rotating platform using the height ad-
justment screws 10. Roughly align the rotating platform using
the vial 8.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for a long time. In case of large vari-
ationsintemperature, allow the measuring tool to adjust to
the ambient temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations in tempera-
ture, the accuracy of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact or falling of the measuring tool.
After heavy exteriorimpact on the measuring tool, an accu-
racy check should always be carried out before continuing
to work (see “Levelling Accuracy”).

» Switch the measuring tool off during transport. When
switching off, the levelling unit, which can be damaged in
case of intense movement, is locked.

Switching On and Off

To switch on the measuring tool, slide the on/off switch 7 to

the “@ On” position (for working without automatic levelling)

or to the ““Jg On” position (for working with automatic level-
ling). The power indicator 15 lights up and the measuring tool
immediately sends a horizontal laser line out of the front exit

opening 1.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do notlook into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

To switch off the measuring tool, slide the on/off switch 7 to

the “Off” position. The power indicator 15 goes out. The pen-

dulum unit is locked when the tool is switched off.

When exceeding the maximum permitted operating tempera-

ture of 45 °C, the measuring tool switches off to protect the

laser diode. After cooling down, the measuring tool is ready
for operation and can be switched on again.

Bosch Power Tools
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Deactivating the Automatic Shut-off

The measuring tool automatically switches itself off after

30 minutes of operation. To deactivate the automatic shut-

off, hold down either the vertical mode button 16 or the hori-

zontal mode button 17 for 3 seconds when switching on the
measuring tool. The laser lines will flash briefly after 3 sec-
onds if the automatic shut-off is deactivated.

» Do not leave the switched-on measuring tool unattend-
ed and switch the measuring tool off after use. Other
persons could be blinded by the laser beam.

To activate the automatic shut-off, switch the measuring tool

off and on again (without holding down a button).

Operation Modes (see figures B-D)

The horizontal and vertical modes can be switched on and off
independently of each other. All operation modes can be used
both with and without automatic levelling.

Horizontal operation

Afterit has been switched on, the measuring tool is in horizon-
tal mode and emits a horizontal laser line forwards.

To switch the horizontal laser line off or on, press the horizon-
tal mode 17 button.

Vertical mode and plumb point

The measuring tool has two vertical operation modes:

- vertical laser line forwards

- vertical laser line forwards and to the side

A plumb point is additionally projected downwards in all ver-
tical operation modes.

To switch the vertical mode on/off or to change the vertical
operation mode, press the vertical mode 16 button repeated-
ly until the required operation mode is reached.

If the measuring tool is mounted on the rotating platform 12,
you can precisely align the vertical laser lines to reference
points using the fine adjustment knob 11.

Automatic Levelling

Working with Automatic Levelling

Position the measuring tool on a level, firm support or attach
it to the rotating platform 12.

When working with automatic levelling, push the On/Off
switch 7 to the “ g On” position.

After switching on, the levelling function automatically com-
pensates irregularities within the self-levelling range of + 3°.
The levelling is finished as soon as the laser beams do not
move any more.

If automatic levellingis not possible, e.g. because the surface on
which the measuring tool stands deviates by more than 3°from
the horizontal plane, the laser lines will begin to flash quickly.
Set up the measuring tool in a level position and wait for the
self-levelling to take place. As soon as the measuring tool is
within the self-levelling range of + 3°, the laser lines will light
up continuously.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool is automatically levelled again. Upon
re-levelling, check the position of the laser lines with regard to
the reference points to avoid errors.

—

Working without Automatic Levelling

For work without automatic levelling, slide the on/off switch 7
to the “@ On” position. When automatic levelling is switched
off, the indicator 14 lights up red and the laser lines continu-
ously flash slowly.

When automatic levelling is switched off, you can hold the
measuring tool freely in your hand or place it on an inclined
surface. The laser lines no longer necessarily run perpendicu-
lar to each other.

Levelling Accuracy

Influences on Accuracy

The ambient temperature has the greatest influence. Espe-
cially temperature differences occurring from the ground
upward can divert the laser beam.

As thermal fluctuation is largest close to the ground, the
measuring tool, if possible, should be mounted on the tripod
19 and placed in the centre of the working area.

In addition to external influences, device-specific influences
(e.g. falls or heavy impacts) can also lead to deviations. For
this reason, check the levelling accuracy each time before
beginning work.

First check the height accuracy and levelling accuracy of the
horizontal laser line, then the levelling accuracy of the vertical
laser lines.

Should the measuring tool exceed the maximum deviation
during one of the tests, please have it repaired by a Bosch
after-sales service.

Checking the Height Accuracy of the Horizontal Line

For this check, a free measuring distance of 5 m on a firm sur-

face between two walls A and B is required.

- Mount the measuring tool close to wall A on the rotating
platform or a tripod, or place it on a firm, flat surface.
Switch on the measuring tool in the mode with automatic
levelling. Switch on horizontal mode and any vertical oper-
ation mode.

- Direct the laser against the close wall Aand allow the meas-
uring tool to level in. Mark the centre of the point where the
laser lines cross each other on the wall (point I).
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- Turnthe measuring tool by 180°, allow it to levelinand mark
the cross point of the laser lines on the opposite wall B
(point I1).

- Without turning the measuring tool, position it close to wall
B. Switch the measuring tool on and allow it to level in.

A

=

- Align the height of the measuring tool (using a tripod or by
underlaying, if required) in such a manner that the cross
point of the laser lines is projected against the previously
marked point IT on the wall B.

- Without changing the height, turn around the measuring
tool by 180°. Direct it against the wall A in such a manner
that the vertical laser line runs through the already marked
point I. Allow the measuring tool to level in and mark the
cross point of the laser lines on the wall A (point I1I).

- The difference d of both marked points I and 111 on wall A
indicates the actual height deviation of the measuring tool.

The maximum permitted deviation d,,, can be calculated as

follows:

dpmax = double the distance between the walls x 0.2 mm/m

Example: If the distance between the walls is 5 m, the maxi-

mum deviation is

Gmax = 2 X5 mx 0.2 mm/m = 2 mm. The marks must there-

fore be maximum 2 mm apart.

Page 9 Monday, June 20, 2016 10:34 AM
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Checking the Levelling Accuracy of the Horizontal Line
Forthe check, a free surface of approx. 5 x 5 metres is required.

- Mount the measuring tool in the middle between walls A
and B on the rotating platform or a tripod, or place it on a
firm, flat surface. Switch onthe measuring tool in the mode
with automatic levelling. Switch on horizontal mode and
allow the measuring tool to level in.

- Atadistance of 2.5 metres from the measuring tool, mark
the centre of the laser line (point I on wall Aand point I on
wall B) on both walls.

- Set up the measuring tool 5 metres away turned by 180°
and allow it to level in.

- Align the height of the measuring tool (using a tripod or by
underlaying, if required) in such a manner that the centre
of the laser line is projected exactly against the previously
marked point IT on wall B.

- Mark the centre of the laser line as point I1I (vertically
above or below point I) on the wall A.

- The difference d of both marked points I and 111 on wall A
indicates the actual deviation of the measuring tool from
the level plane.

The maximum permitted deviation d,,, can be calculated as

follows:

dpmax = double the distance between the walls x 0.2 mm/m

Example: If the distance between the walls is 5 m, the maxi-

mum deviation is

Omax = 2 X5 mx 0.2 mm/m = 2 mm. The marks must there-

fore be maximum 2 mm apart.

Bosch Power Tools
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Checking the Levelling Accuracy of the Vertical Lines

For this check, a door opening is required with at least 2.5 m

of space (on a firm surface) to each side of the door.

- Place the measuring tool 2.5 m away from the door open-
ing on a firm, flat surface (not on the rotating platform or a
tripod). Switch on the measuring tool in the mode with au-
tomatic levelling. Switch on vertical mode with all vertical
laser lines and aim the front vertical laser line at the door
opening. Allow the measuring tool to level in.

- Mark the centre of the vertical laser line at the floor of the
door opening (pointI), at a distance of 5 m beyond the
other side of the door opening (point IT) and at the upper
edge of the door opening (point I1I).

e
ﬁ&m
et >>\

S
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- Position the measuring tool on the other side of the door
opening directly behind point I1. Allow the measuring tool
to level in and align the vertical laser line in such a manner
that its centre runs exactly through points I and II.

- Thedifference d between point 111 and the centre of the laser

line at the upper edge of the door opening results in the actu-

al deviation of the measuring tool from the vertical plane.
- Measure the height of the door opening.
The maximum permitted deviation d,,, can be calculated as
follows:
dpmax = double the height of the door opening x 0.2 mm/m
Example: If the height of the door opening is 2 m, the maxi-
mum deviation is
Amax = 2X2 mx 0.2 mm/m = 0.8 mm. The marks must there-
fore be maximum 0.8 mm apart.

—

Working Advice

» For marking, always use only the centre of the laser
pointor the laser line. The size of the laser point as well as
the width of the laser line change with distance.

Laser Viewing Glasses (Accessory)

The laser viewing glasses filter out the ambient light. This

makes the red light of the laser appear brighter for the eyes.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

Working with the Tripod (Accessory)

(see figure E)

Atripod offers a stable, height-adjustable support surface for
measuring. Mount the measuring tool on the rotating platform
12. Place the rotating platform with the 5/8" tripod mount 9
on the thread of the tripod 19 or a conventional building tri-
pod. Tighten the rotating platform using the locking screw of
the tripod.

Working with the Measuring Plate (Accessory)

(see figure F-G)

With the measuring plate 18, it is possible to project the laser
mark onto the floor or the laser height onto a wall.

With the zero field and the scale, the offset or drop to the re-
quired height can be measured and projected at another loca-
tion. This eliminates the necessity of precisely adjusting the
measuring tool to the height to be projected.

The measuring plate 18 has a reflective coating that enhances
the visibility of the laser beam at greater distances or in in-
tense sunlight. The brightness intensification can be seen on-
ly when viewing, parallel to the laser beam, onto the measur-
ing plate.

Work Examples (see figures B-E)

Applicational examples for the measuring tool can be found
on the graphics pages.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in the supplied
protective pouch.

Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool in water or other fluids.
Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do not use any
cleaning agents or solvents.

Regularly clean the surfaces at the exit opening of the laser in
particular, and pay attention to any fluff or fibres.

In case of repairs, send in the measuring tool packed in its
protective pouch 20.

160992A301((20.6.16)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



%’E OBJ_BUCH-2751-003.book Page 11 Monday, June 20,2016 10:34 AM

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate of
the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: (011) 6519600

—
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Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal
Measuring tools, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of measuring tools and batteries/rechargea-
ble batteries into household waste!

Only for EC countries:
According to the European Guideline
2012/19/EU, measuring tools that are no
longer usable, and according to the Euro-
pean Guideline 2006/66/EC, defective or
used battery packs/batteries, must be col-
lected separately and disposed of in an envi-
ronmentally correct manner.

Batteries no longer suitable for use can be directly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.
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Francais

Avertissements de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute

sécurité de I'appareil de mesure, lisez at-

tentivement toutes les instructions et te-

nez-en compte. Sil'appareil de mesure n’est

pas utilisé conformément aux présentes
instructions, les dispositifs de protection intégrés dans
I'appareil sont susceptibles d’étre endommagés. Faites
en sorte que les étiquettes d’avertissement se trouvant
sur Pappareil de mesure restent toujours lisibles.
CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN LIEU SUR ET
REMETTEZ-LES A TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’AP-
PAREIL DE MESURE.

> Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou
d’ajustage que ceux indiqués ici sont utilisés ou si
d’autres procédés sont appliqués, ceci peut entrainer
une exposition dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque
d’avertissement (dans la représentation de Pappareil
de mesure se trouvant sur la page des graphiques elle
est marquée du numéro 5).

A\

» Avantlapremiére mise enservice, recouvrir le texte de
la plaque d’avertissement par 'autocollant fourni dans
votre langue.

Ne pas diriger le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne jamais
regarder soi-méme dans le faisceau la-
ser. Vous risquez sinon d’éblouir des per-
sonnes, de causer des accidents ou de bles-
ser les yeux.

» Au cas ol le faisceau laser frappe un ceil, fermezimmé-
diatement les yeux et déplacez la téte pour I'éloigner
du faisceau. Ne jamais apporter de modifications au
dispositif laser.

» Ne jamais apporter de modifications au dispositif laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision
du faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau
laser, elles ne protégent cependant pas du rayonnement
laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

» Ne faire réparer I'appareil de mesure que par une per-
sonne qualifiée et seulement avec des piéces de re-
change d’origine. Ceci permet d’assurer la sécurité de
I'appareil de mesure.

IEC 60825-1:2014-05

" LaserRadiation
<1mW, 630-650 nm Class 2

Donot stare into beam |

—

» Ne pas laisser les enfants utiliser 'appareil de mesure
laser sans surveillance. IIs risqueraient d’éblouir d’autres
personnes par mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. L'appa-
reil de mesure produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Ne pas mettre I'appareil de mesure a proxi-
mité de stimulateurs cardiaques. L’aimant
génére un champ magnétique a l'intérieur de
I'appareil de mesure qui peut entraver le fonc-
tionnement des stimulateurs cardiaques.

» Maintenir I'appareil de mesure éloigné des supports de
données magnétiques et des appareils réagissant aux
sources magnétiques. L'effet de I'aimant peut entrainer
des pertes de données irréversibles.

Description et performances du
produit

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est destiné aux applications de nivelle-
ment a 'aide de lignes horizontales, de lignes verticales et
d’un point vertical.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de 'appareil se référe a la re-

présentation de I'appareil de mesure sur la page graphique.
1 Orifice de sortie du faisceau laser
2 Dispositif de verrouillage du couvercle du compartiment

apiles

Couvercle du compartiment a piles

Numéro de série

Plaque signalétique du laser

Rainures de fixation de 'appareil de mesure

Interrupteur Marche/Arrét

Niveau a bulle du plateau pivotant

Raccord de trépied 5/8"

10 Vis de réglage en hauteur du plateau pivotant

11 Vis de réglage micrométrique du plateau pivotant

12 Plateau pivotant

13 Rainures de fixation du plateau pivotant

14 Mode Opératoire sans nivellement automatique

15 Témoin de fonctionnement/avertissement piles

16 Touche Mode vertical

17 Touche Mode horizontal

18 Mire avec pied*

19 Trépied*

20 Etuide protection

21 Lunettes de vision du faisceau laser*

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture.

O o0 ~NO LA W
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Caractéristiques techniques

Laser linéaire GLL 3-15X

N° d’article 3601K63 M..

Portée )

- Lignes laser m 15

- Point vertical m 5

Précision typique de nivelle-

ment des lignes laser? mm/m +0,2

Plage typique de nivellement

automatique ° +3

Temps typique de nivellement s <4

Température de fonctionne-

ment “C -10...+45

Température de stockage °C -20...+70

Humidité relative de I'air max. % 90

Classe laser 2

Type de laser nm 630-650
mW <1

Cs 1

Raccord de trépied® " 5/8

Piles 4x1,5VLR6 (AA)

Autonomie approximative

- avec 1 ligne laser h 24

- avec 2 lignes laser h 14

- avec 3 lignes laser h 10

Poids suivant

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,54

Dimensions

(longueur x largeur x hauteur)

- sans plateau pivotant mm 122x83x129

- avec plateau pivotant mm @ 151x203

Type de protection (a I'excep-

tion du compartiment a piles) IP 54*

1) La portée peut étre réduite par des conditions défavorables (par ex.
exposition directe au soleil).

2) départ usine
3) seulement disponible en combinaison avec le plateau pivotant
* protection contre la poussiére et les projections d’eau

Le numéro de série 4 qui se trouve sur la plaque signalétique permet une
identification précise de votre appareil.

Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de 'appareil de mesure, nous recom-

mandons d'utiliser des piles alcalines au manganése.

Pour ouvrir le couvercle du compartiment a piles 3, appuyez
sur le dispositif de blocage 2 et retirez le couvercle du com-
partiment a piles. Introduisez les piles. Veillez a respecter les
polarités qui doivent correspondre a la figure se trouvant a
I'intérieur du compartiment a piles.

Quand le témoin d’avertissement piles 15 se met a clignoter,
il faut remplacer les piles.

Francais |13

Remplacez toujours toutes les piles en méme temps. N'utili-

sez que des piles de laméme marque avec la méme capacité.

» Sortez les piles de 'appareil de mesure au cas ot ap-
pareil ne serait pas utilisé pendant une période prolon-
gée. En cas de stockage prolongé, les piles peuvent se cor-
roder et se décharger.

Utilisation du plateau pivotant (voir figure A)

Placez 'appareil de mesure sur le support du plateau pivotant
12 de fagon a ce que les rainures de fixation 13 du plateau pi-
votant viennent se loger entre les rainures 6 sous I'appareil de
mesure. Tournez 'appareil de mesure dans le sens horaire
pour le verrouiller sur le plateau pivotant.

Dévissez les pieds du plateau pivotant a I'aide des vis de ré-
glage de hauteur 10. Mettez grossiérement a niveau le plateau
pivotant avec le niveau a bulle 8.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I'appareil de mesure contre ’humidité, ne
I'exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des températures
extrémes ou de forts changements de température. Ne le
stockez pas trop longtemps dans une voiture par ex. S'il est
exposé a d’importants changements de température, lais-
sez-le revenir a la température ambiante avant de le re-
mettre en marche. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent réduire la précision
de l'appareil de mesure.

» Evitez les chocs ou les chutes de I'appareil de mesure.
Lorsque I'appareil de mesure a été soumis a de fortes solli-
citations extérieures, effectuez toujours un contréle de
précision avant de continuer a travailler (voir « Précision
de nivellement »).

» Eteignezl'appareil de mesure quand vous le transportez.
Lorsque 'appareil est éteint, l'unité pendulaire se verrouille
afin de prévenir un endommagement lors du transport.

Mise en marche/arrét

Pour mettre en marche I'appareil de mesure, placez l'inter-
rupteur Marche/Arrét 7 dans la position « @ On » (pour les
travaux sans nivellement automatique) ou dans la position
« g On» (pour les travaux avec nivellement automatique).

Le témoin de fonctionnement 15 s’allume et I'appareil de me-

sure génére aussitot une ligne laser horizontale au niveau de

l'orifice de sortie du faisceau 1.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Pour arréter I'appareil de mesure, placez l'interrupteur

Marche/Arrét 7 dans la position « Off ». Le témoin de fonc-

tionnement 15 s’éteint. A l'arrét de I'appareil, I'unité pendu-
laire se verrouille.

Lorsque la température de service maximale admissible de

45 °C est dépassée, I'appareil s’éteint automatiquement afin

de protéger la diode laser. Une fois 'appareil de mesure re-

froidi, il est de nouveau prét a étre mis en service, et peut étre
remis en marche.

Bosch Power Tools
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Désactiver la coupure automatique

L’appareil de mesure s'éteint automatiquement apres une du-

rée de fonctionnement de 30 min. Pour désactiver la coupure

automatique, maintenez lors de la mise en marche de I'appa-
reil de mesure la touche Mode vertical 16 ou la touche Mode
horizontal 17 actionnée pendant 3 s. La désactivation de la
coupure automatique est signalée par le clignotement bref
des lignes laser aprés 3 secondes.

» Ne laissez pas sans surveillance I'appareil de mesure al-
lumé et éteignez-le apres I'utilisation. D’autres per-
sonnes pourraient étre éblouies par le faisceau laser.

Pour réactiver la coupure automatique, éteignez et rallumez

I'appareil de mesure (sans appuyer sur aucune touche).

Modes de fonctionnement (voir figures B-D)

Le mode horizontal et le mode vertical sont activables et désac-
tivables séparément. Il est possible — dans tous les modes de
fonctionnement - d’activer ou non le nivellement automatique.

Mode horizontal

Aprés samise en marche, 'appareil de mesure se trouve dans le
mode horizontal, il émet une ligne laser horizontale vers I'avant.
Pour désactiver ou réactiver la ligne laser horizontale, action-
nez la touche Mode horizontal 17.

Mode vertical et point vertical

L'appareil de mesure dispose de deux modes verticaux :

- ligne laser verticale vers I'avant

- ligne laser verticale vers I'avant et vers le c6té

Dans tous les modes verticaux, un point vertical est par ail-
leurs projeté vers le bas.

Pour activer et désactiver le mode vertical ou changer de
mode vertical, actionnez de fagon répétée la touche Mode
vertical 16 jusqu’a atteindre le mode vertical souhaité.
Sil'appareil de mesure est monté sur le plateau pivotant 12,
vous pouvez aligner avec précision les lignes laser verticales
sur les points de référence en agissant sur la vis de réglage mi-
crométrique 11.

Nivellement automatique

Travailler avec nivellement automatique

Placez 'appareil de mesure sur un support horizontal stable
ou bien fixez-le sur le plateau pivotant 12.

Pour travailler avec nivellement automatique, placez I'inter-
rupteur Marche/Arrét 7 dans la position « g On ».

Le nivellement automatique compense automatiquement les
déviations d'inclinaisons a l'intérieur de la plage de nivelle-
ment automatique de + 3°. Dés que les lignes laser se stabi-
lisent, le nivellement est terminé.

Quand un nivellement automatique n’est pas possible, par ex.
du fait que la surface sur laquelle repose I'appareil de mesure
estinclinée de plus de 3° par rapport a 'horizontale, les lignes
laser se mettent a clignoter rapidement.

Placez alors 'appareil de mesure a I'horizontale et attendez
que le nivellement automatique se fasse. Dés que I'appareil
de mesure se trouve a l'intérieur de la plage de nivellement au-
tomatique de +3°, les lignes laser cessent de clignoter.

S'il subit des secousses ou change de position pendant son
utilisation, 'appareil de mesure se remet a niveau automati-
quement. Aprés chaque nouveau nivellement, vérifiez la posi-
tion des lignes laser par rapport aux points de référence afin
d'éviter des erreurs.

Travailler sans nivellement automatique

Pour travailler sans nivellement automatique, placez I'inter-
rupteur Marche/Arrét 7 dans la position « @ On ». Quand le
nivellement automatique est désactivé, I'indicateur 14 s’al-
lume rouge et les lignes laser clignotent durablement a un
rythme lent.

Lorsque le nivellement automatique est désactivé, il est pos-
sible de tenir l'appareil de mesure simplement en main ou de
le poser sur un support approprié. Les lignes laser ne sont
plus forcément perpendiculaires 'une par rapport a 'autre.

Précision de nivellement

Influences sur la précision

C'est la température ambiante qui exerce la plus grande in-
fluence. Ce sont notamment les différences de température
entre le sol et la hauteur de travail qui peuvent faire dévier le
faisceau laser.

Comme c’est au niveau du sol que la stratification de tempéra-
ture est la plus importante, il convient, dans la mesure du pos-
sible, de monter 'appareil de mesure sur le trépied 19 et de
placer ce dernier au centre de la surface de travail.

Etant donné que les résultats de mesure peuvent étre altérés
alafois par des facteurs extérieurs (températures extrémes,
fortes variations de température, etc.) et par des facteurs mé-
caniques (par ex. chutes ou chocs violents). Il est important
de vérifier la précision de nivellement avant chaque travail.
Contrdlez dans un premier temps la précision de hauteur et la
précision de nivellement de la ligne laser horizontale puis la
précision de nivellement des lignes laser verticales.
Sil'appareil de mesure dépasse I'écart maximal de précision
pour un des controles, faites-le réparer par un Service Aprés-
Vente Bosch.

Controler la précision de hauteur des lignes horizontales
Pour ce contréle, il est nécessaire de travailler sur une dis-
tance dégagée de 5 m surun sol stable entre deuxmurs Aet B.

- Montez I'appareil de mesure sur le plateau pivotant/un tré-
pied prés du mur A ou placez-le sur un support plan stable.
Mettre en marche 'appareil de mesure dans le mode avec
nivellement automatique. Activez le mode horizontal et
I'un des modes verticaux.

160992A301((20.6.16)
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- Dirigez le laser sur le mur le plus proche A et laissez I'appa-
reil de mesure se niveler automatiquement. Marquez le mi-

lieu du point sur le mur ol les lignes laser se croisent
(pointI).

- Tournez I'appareil de mesure de 180°, laissez-le se niveler
automatiquement et marquez le point de croisement des
faisceaux laser sur le mur en face B (point II).

- Placez I'appareil de mesure - sans le tourner — prés du

mur B, mettez-le en marche et laissez-le se niveler automa-

tiquement.

A

4

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (al'aide du trépied
ou, le cas échéant, par des cales appropriées) de sorte que
le point de croisement des faisceaux laser touche le point
11 sur le mur B tracé auparavant.

- Tournez I'appareil de mesure de 180° sans en modifier la
hauteur. Dirigez-le vers mur A de sorte que la ligne laser
verticale passe a travers le point I déja marqué. Laissez
I'appareil de mesure se niveler automatiquement et mar-
quez le point de croisement des faisceaux laser sur le mur
A (point III).

- L'écartdentre les deux points I et IIT marqués sur mur Ain-
dique I'écart réel de 'appareil de mesure pour la hauteur.

L’écart maximal admissible d,,, se calcule comme suit :
dpmax = 2 fois la distance entre les murs x 0,2 mm/m

Francais | 15

Exemple : Si la distance entre les murs est de 5 m, 'écart
maximal

Omax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. Les marquages ne
doivent donc pas étre espacés de plus de 2 mm.

Controler la précision de nivellement de la

ligne horizontale

Pour ce contréle, on nécessite une distance dégagée de

5x5menv.

- Montez 'appareil de mesure sur le plateau pivotant / un
trépied au centre, a équidistance des murs A et B, ou pla-

cez-le sur un support plan stable. Mettez en marche 'appa-

reil de mesure dans le mode avec nivellement automa-
tique. Activez le mode horizontal et laissez I'appareil se
mettre a niveau.

le milieu du faisceau laser sur les deux murs (point I sur

mur A et point IT sur mur B).

- Placez I'appareil de mesure tourné de 180°a une distance

de 5 m et laissez-le se niveler automatiquement.

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (al'aide du trépied

ou, le cas échéant, par des cales appropriées) de sorte que
le milieu du faisceau laser touche le point IT sur le mur B
tracé auparavant.

- Surmur A, marquez le milieu du faisceau laser comme point

111 (verticalement au-dessus ou au-dessous du point I).

- L'écartd entre les deux points I et IIT marqués sur mur Ain-

dique l'écart réel de I'appareil de mesure de I'horizontale.

Bosch Power Tools
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L’écart maximal admissible d,,,, se calcule comme suit :
dmax = 2 fois la distance entre les murs x 0,2 mm/m
Exemple : Si la distance entre les murs est de 5 m, 'écart
maximal

Gmax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. Les marquages ne
doivent donc pas étre espacés de plus de 2 mm.

Controler laprécision de nivellement des lignes verticales
Pour ce controle, on nécessite un cadre de porte d’au moins
2,5 m d’entrebaillement (sur sol stable) de chaque coté de la
porte.

- Posez I'appareil de mesure sur un support ferme et plan
(pas sur le plateau pivotant ou un trépied) a 2,5 m de dis-
tance de l'ouverture de la porte. Mettez en marche I'appa-
reil de mesure dans le mode avec nivellement automa-
tique. Activez le mode vertical avec toutes les lignes laser
verticales et alignez la ligne laser verticale avant avec I'ou-
verture de la porte. Laissez 'appareil de mesure se mettre
a niveau.

- Marquez le milieu de la ligne laser verticale au sol a
I'aplomb du cadre de porte (point I), aune distancede 5 m
sur le coté opposé du cadre de porte (point II), ainsi qu'au

SR
%N>\<EIH
SfS

A8

- Placez I'appareil de mesure de I'autre c6té du cadre de
porte directement derriére le point I1. Laissez 'appareil de
mesure se niveler automatiquement et alignez laligne laser
verticale de sorte que son milieu passe exactement a tra-
vers les points T et I1.

- L’écartd entre le point IT1 et le milieu de la ligne laser sur le
bord supérieur du cadre de porte indique I'écart réel de
I'appareil de mesure de la verticale.

- Mesurez la hauteur du cadre de porte.

L’écart maximal admissible d,,, se calcule comme suit :

drmax = 2 fois la hauteur de 'ouverture de porte x 0,2 mm/m

Exemple : Sila hauteur de 'ouverture de porte est de 2 m,

I'écart maximal

Aiax = 2X2mx 0,2 mm/m = 0,8 mm. Les marquages ne

doivent donc pas étre espacés de plus de 0,8 mm.

Instructions d’utilisation

» Pour marquer, n’utiliser toujours que le milieu du point
laser ou de la ligne laser. La taille du point laser ou la lar-
geur de la ligne laser changent avec la distance.

Lunettes de vision du faisceau laser (accessoire)

Les lunettes de vision du faisceau laser filtrent la lumiére am-

biante. L’ceil pergoit ainsi la lumiére rouge du laser comme

étant plus claire.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision
du faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau
laser, elles ne protégent cependant pas du rayonnement
laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

Travailler avec le trépied (accessoire)

(voir figure E)

Un trépied constitue un support de mesure stable et réglable
en hauteur. Monter 'appareil de mesure sur le plateau pivo-
tant 12. Placez le plateau pivotant avec filetage de 5/8" 9 sur
le trépied 19 ou sur un laser de chantier. Vissez le plateau pi-
votant avec la vis de serrage du trépied.

Travailler avec la mire (accessoire)

(voir figures F-G)

Alaide de la mire 18, il est possible de reporter le marquage
du faisceau laser sur le sol ou de reporter la hauteur du laser
sur le mur.

Le point zéro et la graduation permettent de mesurer I'écart
par rapport a la hauteur souhaitée et de le reporter sur un
autre emplacement. |l n’est donc pas nécessaire d’ajuster
I'appareil de mesure précisément sur la hauteur a reporter.
Lamire 18 dispose d’un revétement réflecteur pour améliorer
la visibilité du faisceau laser a une distance plus importante
ou en cas d’un fort ensoleillement. L’augmentation de la lumi-
nosité n’est visible que lorsqu’on regarde en paralléle avec le
faisceau laser sur la mire.

Exemples d’utilisation (voir figures B-E)
Vous trouverez des exemples d’utilisation de I'appareil de me-
sure sur les pages graphiques.

160992A301((20.6.16)
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Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne transportez et rangez 'appareil de mesure que dans son
étui de protection fourni avec I'appareil.

Maintenez I'appareil de mesure propre.

N'immergez jamais 'appareil de mesure dans I'eau ou dans
d’autres liquides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’'un chiffon doux et humide. N'uti-

lisez pas de détergents ou de solvants.

Nettoyez régulierement en particulier les surfaces se trouvant
prés de 'ouverture de sortie du laser en veillant a éliminer les
poussiéres.

Au cas ol I'appareil devrait étre réparé, 'envoyer dans son
étui de protection 20.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concernant
laréparation et I'entretien de votre produit et les piéces de re-
change. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des infor-
mations concernant les pieces de rechange également sous :
www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de piéces
de rechange, précisez-nous impérativement le numéro darticle
adix chiffres indiqué sur la plaque signalétique du produit.

France

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 25880589

Fax:+32 25880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

—
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Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs accessoires et embal-
lages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les accus/piles avec
les ordures ménageres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE, les appareils de mesure dont
on ne peut plus se servir, et conformément a
la directive européenne 2006/66/CE, les
accus/piles usés ou défectueux doivent étre
isolés et suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Les batteries/piles dont on ne peut plus se servir peuvent étre

déposées directement aupreés de :

Suisse

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.
Vi
Ny

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones,
para trabajar sin peligro y riesgo con el apa-
rato de medicion. Si el aparato de medicion
no se utiliza segtin las presentes instruccio-
nes, pueden menoscabarse las medidas de
seguridad integradas en el aparato de medicion. Jamas
desvirtue las sefiales de advertencia del aparato de medi-
cion. GUARDE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTE-

LAS EN LA ENTREGA DEL APARATO DE MEDICION.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de ma-
nejo y ajuste diferentes de los aqui indicados, o al se-
guir un procedimiento diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la radiacion.

» El aparato de medicion se suministra con una seiial de
aviso (en lailustracion del aparato de medicion, ésta
corresponde a la posicion 5).

A\

» Silaseiial de aviso no viene redactada en su idioma, an-
tes de la primera puesta en marcha, pegue encima la
etiqueta adjunta en el idioma correspondiente.

No oriente el rayo laser sobre personas o
animales y no mire hacia el rayo laser
directo o reflejado. Debido a ello, puede
deslumbrar personas, causar accidentes o
danar el ojo.

IEC 60825-1:2014-05 Laser Radiation

<1mW, 630-650 nm

lass 2
Donot stare into beam |

Bosch Power Tools
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» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-
cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-
zafuera del rayo.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del laser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo
laser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni
paracircular. Las gafas para laser no le protegen suficien-
temente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

» Unicamente haga reparar su aparato de medicion por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de
repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad del aparato de medicion.

» No deje que los nifios puedan utilizar desatendidos el
aparato de medicion por laser. Podrian deslumbrar, sin
querer, a otras personas.

» No utilice el aparato de medicion en un entorno con pe-
ligro de explosion, en el que se encuentren combusti-
bles liquidos, gases o material en polvo. El aparato de
medicion puede producir chispas e inflamar los materiales
en polvo o vapores.

No coloque el aparato de medicion cerca
de personas que utilicen un marcapasos.
El campo magnético que produce el iman que
integra el aparato de medicién puede pertur-
bar el funcionamiento de los marcapasos.

» Mantenga el aparato de medicion alejado de soportes
de datos magnéticos y de aparatos sensibles a los cam-
pos magnéticos. El campo magnético deliman puede cau-
sar una pérdida de datos irreversible.

Descripcion y prestaciones del
producto

Utilizacion reglamentaria
El aparato de medicion esta destinado para realizar tareas de

nivelacion con la ayuda de lineas horizontales, lineas vertica-
les asi como un punto de plomada.

Componentes principales
La numeracion de los componentes esta referida a laimagen
del aparato de medicion en la pagina ilustrada.

1 Abertura de salida del rayo laser
Enclavamiento de la tapa del alojamiento de las pilas
Tapa del alojamiento de las pilas
Numero de serie
Sefal de aviso laser
Ranuras de fijacion del aparato de medicion
Interruptor de conexion/desconexion
Nivel de la plataforma giratoria
Fijacion para tripode de 5/8"
Tornillo de ajuste de la altura de la plataforma giratoria
Tornillo de ajuste fino de la plataforma giratoria

OoOoO~NOOGOaAR_WDN
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12 Plataforma giratoria

13 Ranuras de fijacion de la plataforma giratoria

14 Indicador de operacidn sin nivelacion automatica
15 Indicador de funcionamiento/advertencia de pila
16 Tecla de servicio vertical

17 Tecla de servicio horizontal

18 Placa de medicion con base*

19 Tripode*

20 Estuche de proteccion

21 Gafas para laser*

* Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie.

Datos técnicos

No de articulo 3601K63 M..

Zona de trabajo®)

- Lineas laser m 15

- punto de plomada m 5

Exactitud de nivelacion de

lineas laser, tipico 2 mm/m +0,2

Margen de autonivelacion,

tipico ° +3

Tiempo de nivelacion, tipico s <4

Temperatura de operacion “C -10...+45

Temperatura de

almacenamiento “C -20...+70

Humedad relativa max. % 90

Clase de laser 2

Tipo de laser nm 630-650
mwW <1

Cs 1

Fijacion para tripode® o 5/8

Pilas 4x1,5VLR6 (AA)

Duracion del servicio aprox.

- con 1linea laser h 24

- con 2 lineas laser h 14

- con 3 lineas laser h 10

Peso segln

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,54

Medidas

(longitud x ancho x altura)

- sin plataforma giratoria mm 122x83x129

- con plataforma giratoria mm @ 151x203

Grado de proteccion (excepto

alojamiento de las pilas) IP54*

1) Eltrabajo bajo unas condiciones ambientales desfavorables (p.ej. en
caso de una exposicion directa al sol) puede llegar a mermar el alcance
del aparato.

2) de fabrica

3) solamente disponible en combinacion con la plataforma giratoria

* protegido contra polvo y salpicaduras de agua

El niimero de serie 4 grabado en la placa de caracteristicas permite
identificar de forma univoca el aparato de medicién.
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Montaje

Insercion y cambio de las pilas

Serecomienda utilizar pilas alcalinas de manganeso en el apa-

rato de medicién.

Para abrir la tapa del alojamiento de las pilas 3 presione el en-
clavamiento 2 y retire la tapa. Inserte las pilas. Respete la pola-

ridad indicada en la parte interior del alojamiento de las pilas.

Si parpadea la advertencia de pilas 15, entonces debe cam-

biar las pilas.

Siempre sustituya todas las pilas al mismo tiempo. Utilice pi-

las del mismo fabricante e igual capacidad.

» Saque las pilas del aparato de medicion si pretende no
utilizarlo durante largo tiempo. Tras un tiempo de alma-
cenaje prolongado, las pilas se pueden llegar a corroer y
autodescargar.

Utilizacion de la plataforma giratoria
(ver figura A)

Coloque el aparato de medicién sobre el alojamiento del mis-

mo en la plataforma giratoria 12, de modo que las ranuras de

fijacion 13 de la plataforma giratoria queden entre las corres-
pondientes ranuras 6 en la parte inferior del aparato de medi-

cion. Gire el aparato de medicion en el sentido de las agujas
del reloj para enclavarlo en la plataforma giratoria.
Desatornille las patas de la plataforma giratoria con los torni-
llos de ajuste de la altura 10. Ajuste aproximadamente la pla-
taforma giratoria con la ayuda del nivel 8.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la
exposicion directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a temperaturas
extremas ni a cambios bruscos de temperatura. No lo
deje, p.€j., en el coche durante un largo tiempo. Si el apa-
rato de medicion ha quedado sometido a un cambio fuerte

de temperatura, antes de ponerlo en servicio, esperar pri-

mero a que se atempere. Las temperaturas extremas o los
cambios bruscos de temperatura pueden afectar a la pre-
cision del aparato de medicion.

» Evite las sacudidas o caidas fuertes del aparato de me-

dicion. En caso de que el aparato de medicion haya queda-

do sometido a unas solicitaciones fuertes exteriores, antes

de continuar trabajando con él debera realizarse una com-

probacion de la precision (ver “Precision de nivelacion”).

» Desconecte el aparato de medicion cuando vaya a
transportarlo. Al desconectarlo, la unidad del péndulo se
inmoviliza, evitandose asi que se dafie al quedar sometida
a una fuerte agitacion.

Conexion/desconexion

Para conectar el aparato de medicion, desplace el interrup-
tor de conexién/desconexion 7 a la posicion “@ On” (para
trabajos sin nivelacion automatica) o a la posicion “'h On”
(para trabajos con nivelacion automatica). El indicador de

10:34 AM
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funcionamiento 15 se enciende y el aparato de medicién emi-

te inmediatamente una linea laser horizontal a través de la
abertura de salida 1.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Para desconectar el aparato de medicion, desplace el inte-

rruptor de conexion/desconexion 7 ala posicion “Off”. El in-

dicador de funcionamiento 15 se apaga. Al desconectar, se
bloquea la unidad oscilante.

En caso de excederse la temperatura de operacion maxima

admisible de 45 °C se desconecta el aparato de medicion pa-
ra proteger el diodo laser. Una vez que se haya enfriado, pue-

de conectarse nuevamente el aparato de medicion y seguir
trabajando con él.

Desactivacion del automatismo de desconexion

El aparato de medicion se desconecta automaticamente tras
30 minutos de duracion del servicio. Para desactivar la des-
conexion automatica, mantenga oprimida la tecla de servicio
vertical 16 o la tecla de servicio horizontal 17 durante

3 segundos al conectar el aparato de medicion. Si esta desac-

tivada la desconexion automatica, parpadean brevemente las

lineas laser tras 3 segundos.

» No deje desatendido el aparato de medicion estando
conectado, y desconéctelo después de cada uso. El rayo
laser podria llegar a deslumbrar a otras personas.

Para activar la desconexion automatica, desconecte y conec-

te de nuevo el aparato de medicion (sin oprimir una tecla).

Modos de operacion (ver figuras B - D)

Los servicios horizontal y vertical se pueden conectar y des-
conectar independientemente entre si. Todos los modos de
funcionamiento se pueden realizar tanto con como también
sin nivelacion automatica.

Modalidad horizontal

Tras la conexion, el aparato de medicion se encuentraen el
servicio horizontal y emite una linea laser horizontal hacia
delante.

Para desconectar y conectar la linea laser horizontal, presio-
ne la tecla de servicio horizontal 17.

Servicio vertical y punto de plomada

El aparato de medicion dispone de dos clases de servicios
verticales:

- linea laser vertical hacia delante

- linealaser vertical hacia delante y hacia el lado
Adicionalmente, en todas las clases de servicio vertical se
proyecta un punto de plomada hacia abajo.

Para conectar/desconectar el servicio vertical o para cam-
biar la clase de servicio vertical, presione la tecla de servicio
vertical 16 tantas veces, hasta alcanzar la clase de servicio
deseada.

Si el aparato de medicion esta montado sobre la plataforma
giratoria 12, puede alinear lalinea laser vertical con el tornillo
de ajuste fino 11 exactamente en los puntos de referencia.

Bosch Power Tools
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Nivelacion automatica

Operacion con nivelacion automatica

Coloque el aparato de medicion sobre una base horizontal fir-
me o fijelo sobre la plataforma giratoria 12.

Para los trabajos con nivelacion automatica, desplace el inte-
rruptor de conexion/desconexion 7 a la posicion “'L On”.
La nivelacion automatica compensa automaticamente aque-
llos desniveles comprendidos dentro del margen de autonive-
lacion de + 3°. La nivelacion finaliza cuando dejan de moverse
las lineas laser.

Sino es posible trabajar con nivelacion automatica, p. €. de-
bido a que la superficie de apoyo del aparato de medicion di-
verge mas de 3°de la horizontal, comienzan a parpadear las
lineas laser con un ciclo rapido.

Coloque horizontalmente el aparato de medicion y espere la
autonivelacion. Tan pronto el aparato de medicion se encuen-
tra dentro del margen de la autonivelacion de + 3°, se encien-
den permanentemente las lineas laser.

En el caso de vibraciones o modificaciones de posicion duran-
te el servicio, el aparato de medicion se nivela de nuevo auto-
maticamente. Tras una nueva nivelacion, verifique la posicion
de las lineas laser en cuanto a los puntos de referencia, para
evitar errores.

Operacion sin nivelacion automatica

Para los trabajos sin nivelacion automatica, desplace el inte-
rruptor de conexion/desconexion 7 a la posicion “@ On”.
Con la nivelacién automatica desconectada, el indicador 14
se ilumina en rojo y las lineas laser parpadean permanente-
mente con un ciclo lento.

Teniendo desconectada la nivelacidn automatica es posible
mantener sujeto el aparato de medicion con la mano, o bien,
depositarlo sobre una base inclinada. En ese caso puede ocu-
rrir que las lineas laser no queden perpendiculares entre si.

Precision de nivelacion

Factores que afectan a la precision

Lainfluencia mas fuerte la tiene la temperatura ambiente. Es-
pecialmente las variaciones de temperatura que pudieran
existir a diferente altura respecto al suelo pueden provocar
una desviacion del rayo laser.

Como la estratificacion térmica es mas grande en las cerca-
nias del suelo, deberia montar el aparato de medicién en lo
posible sobre un tripode 19y colocarlo en el centro de la su-
perficie de trabajo.

Fuera de los influjos exteriores, también los influjos especifi-
cos del aparato (como p. ej. caidas o golpes fuertes) pueden
conducir a divergencias. Verifique por ello la exactitud de la
nivelacion antes de cada comienzo de trabajo.

Verifique respectivamente primero la exactitud de laalturaasi
como la nivelacion de la linea laser horizontal y luego la exac-
titud de la nivelacion de las lineas verticales.

Sienalgunade estas comprobaciones se llega a sobrepasar la
desviacién maxima admisible, haga reparar el aparato de me-
dicién en un servicio técnico Bosch.

Comprobacion de la exactitud de altura de la linea

horizontal

Paralacomprobacion se requiere un tramo libre de 5 m sobre

un firme consistente con dos paredes Ay B.

- Monte el aparato de medicion cerca de la pared A sobre la
plataforma giratoria o un tripode, o bien coléquelo sobre
una base firme plana. Conecte el aparato de medicionenel
servicio con nivelacion automatica. Conecte el servicio ho-
rizontal y cualquier clase de servicio vertical.

- Oriente el ldser contra la cercana pared A, y deje que se ni-
vele el aparato de medicién. Marque en la pared el centro
del punto de interseccion de las lineas laser (punto I).

- Gire el aparato de medicion 180°, espere a que éste se
haya nivelado, y marque el centro del punto de intersec-
cion de las lineas laser en la pared opuesta B (punto II).

- Posicione el aparato de medicién - sin girarlo - cercade
la pared B, conéctelo, y espere a que se nivele.

A T

- Variar el nivel de altura del aparato de medicion (con el
tripode, o bien calzandolo) de manera que el centro del
haz en el punto de interseccion de las lineas laser incida
exactamente contra el punto IT marcado previamente en la
pared B.
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- Gire 180° el aparato de medicion, sin modificar su altura.
Oriéntelo contrala pared A, de manera que la linea vertical
del laser pase por el punto I previamente marcado. Espere
aque se haya nivelado el aparato de medicion, y marque el
centro del punto de interseccion de las lineas laser en la
pared A (punto III).

- Ladiferenciad entre ambos puntos Iy ITI marcados sobre
la pared A corresponde a la desviacion real de altura del
aparato de medicién.

Calcule la divergencia maxima admisible d,, como sigue:
dpnax = distancia doble de las paredes x 0,2 mm/m

Ejemplo: con una distancia de paredes de 5 m, la divergencia
maxima puede ascender a

Amax = 2X5mx0,2 mm/m = 2 mm. Asi, las marcas pueden
quedar separadas como maximo 2 mm.

Comprobacion de la exactitud de nivelacion de la linea
horizontal

Para la comprobacion se requiere una superficie libre de
aprox. 5x5m.

- Monte el aparato de medicion en el centro entre las pare-
des Ay B sobre la plataforma giratoria o un tripode, o bien
coloquelo sobre una base firme plana. Conecte el aparato
de medicion en el servicio con nivelacién automatica. Co-
necte el servicio horizontal y deje que se nivele el aparato
de medicién.

2,5 m, marque en ambas paredes el centro del haz del I&-
ser (punto I en pared Ay punto II en pared B).
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- Gire 180° el aparato de medicion, coldquelo a una distan-
ciade 5 m, y deje que se nivele.

- Varie el nivel de altura del aparato de medicion (con el
tripode, o bien calzandolo) de manera que el centro del

haz incida exactamente contra el punto II marcado previa-

mente en la pared B.

- MarqueenlaparedA, enelcentrode lalinealaser, el punto
I11 (mas arriba o abajo, segun el caso, pero coincidiendo
con la posicion vertical del puntoI).

- Ladiferencia d entre ambos puntos I y ITT marcados sobre
la pared A corresponde a la desviacion real respecto a la
horizontal del aparato de medicion.

Calcule la divergencia maxima admisible d,, como sigue:
dpax = distancia doble de las paredes x 0,2 mm/m

Ejemplo: con una distancia de paredes de 5 m, la divergencia
maxima puede ascender a

Amax = 2X5mx0,2 mm/m = 2 mm. Asi, las marcas pueden
quedar separadas como maximo 2 mm.

Comprobacion de la exactitud de nivelacion de las lineas
verticales

Para la comprobacion se requiere el vano de una puerta, de-
biéndose disponer de un espacio minimo antes y después del
mismo de 2,5 m sobre un firme consistente.

- Coloque el aparato de medicion a 2,5 m de distancia de la
abertura de puerta sobre una base firme plana (no sobre la
plataforma giratoria o un tripode). Conecte el aparato de
medicion en el servicio con nivelacion automatica. Conec-
te el servicio vertical con todas las lineas laser verticales y
ajuste la linea laser vertical delantera sobre la abertura de
puerta. Deje que se nivele el aparato de medicion.

Bosch Power Tools
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- Marque el centro de la linea laser vertical en el vano de la
puerta, sobre el suelo (puntoI), a 5 m de distancia desde
el otrolado del vano de la puerta (punto 1), asi como en su
parte superior (punto I1I).

\\\ PN
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- Coloque el aparato de medicion al otro lado del vano de la

puerta, directamente detras del punto I1. Deje que se nive-

le el aparato de medicion y alinee la linea laser vertical de
manera que su centro coincida exactamente con los pun-
tosIylIl.

- Ladiferenciadentre el punto Il y el centro de lalinealaser
en la parte superior del vano de la puerta corresponde a la
desviacion real respecto a la vertical del aparato de medi-
cion.

- Midalaaltura del vano de la puerta.

Calcule la divergencia maxima admisible d,, como sigue:

dpnax = altura doble de la abertura de la puerta x 0,2 mm/m

Ejemplo: con una altura de la abertura de la puertade 2 m, la

divergencia maxima puede ascender a

Amax = 2X2mx 0,2 mm/m = 0,8 mm. Asi, las marcas pueden

quedar separadas como maximo 0,8 mm.

Instrucciones para la operacion

» Siempre utilice el centro del punto del laser odelalinea
para marcar un punto. El tamario del punto del laser, o el
ancho de la linea laser, varian con la distancia.

Gafas para laser (accesorio especial)

Las gafas para laser filtran la luz del entorno. Ello permite

apreciar con mayor intensidad la luz roja del laser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

Operacion con tripode (accesorio especial)

(ver figuraE)

Untripode ofrece una base de medicion estable y regulable en
laaltura. Monte el aparato de medicion sobre la plataforma gi-
ratoria 12. Coloque la plataforma giratoria con el alojamiento
del tripode de 5/8" 9 sobre la rosca del tripode 19 o un tripo-
de correspondiente corriente en el comercio. Atornille firme-
mente la plataforma giratoria con los tornillos de sujecién del
tripode.

Aplicacion de la placa de medicion (accesorio especial)
(ver figuras F- G)

Con la placa de medicion 18 puede Ud. transferir la posicion
delrayolaser contrael suelo, o bien, el nivel de altura del laser
sobre una pared.

Con el espacio existente en el punto de cero, mas la escala,
puede medirse la diferencia existente respecto a la altura de-
seada y transferirse asi a otro punto. Ello hace innecesario el
ajuste exacto del aparato de medicion a la altura deseada.

La placa de medicion 18 dispone de un recubrimiento reflec-
tante que hace mas perceptible el rayo laser a distancias mas
grandes o con sol intenso. La mayor intensidad luminosa sola-
mente es apreciable mirando paralelamente a lo largo del
rayo laser hacia la placa de medicion.

Ejemplos de aplicacion (ver figuras B-E)
Ejemplos para la aplicacién del aparato de medicion los en-
contrara en las paginas ilustradas.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Solamente guarde y transporte el aparato de medicién en el
estuche de proteccion adjunto.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerja el aparato de medicion en agua ni en otros liquidos.
Limpiar el aparato con un pafio hlimedo y suave. No usar de-
tergentes ni disolventes.

Limpie con regularidad sobre todo el area en torno a la aber-
tura de salida del laser, cuidando que no queden motas.

En caso de una reparacion, envie el aparato en el estuche de
proteccion 20.
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Servicio técnico y atencion al cliente
El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda

Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-

tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-

prescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas del producto.

Espaia
Robert Bosch Espafia S.L.U.
Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-

da para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405 C.P. 50071
Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel. D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencidn al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

—
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Ecuador

Robert Bosch Sociedad Anonima Ecuabosch
Av. Las Monjas n® 10y Carlos J. Arosamena
Guayaquil - Ecuador

Tel. (04) 220 4000

Email: atencion.cliente@ec.bosch.com

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNoarroje los aparatos de medicién, acumuladores o pilasala
basura!

Sélo para los paises de la UE:
Los aparatos de medicion inservibles, asi co-
mo los acumuladores/pilas defectuosos o
agotados deberan acumularse por separado
para ser sometidos a un reciclaje ecolégico
tal como lo marcan las Directivas Europeas
2012/19/UEy 2006/66/CE, respectiva-
mente.

Los acumuladores/ pilas agotados pueden entregarse direc-

tamente a su distribuidor habitual de Bosch:

Espaiia

Servicio Central de Bosch
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. II, 27
Cabanillas del Campo
Tel.: +34901116697

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicacdes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as ins-

trucdes para trabalhar de forma segura e

sem perigo com o instrumento de medicao.

Se o instrumento nao for utilizado em con-

formidade com as presentes instrucées, as
protecdes integradas no instrumento de medicao podem
ser afetadas. Jamais permita que as placas de advertén-
cianoinstrumento de medicao se tornemirreconheciveis.
CONSERVE BEM ESTAS INSTRUCOES E FACA-AS ACOM-
PANHAR O INSTRUMENTO DE MEDICAO SE O CEDER A
TERCEIROS.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipamentos de
comando ou de ajuste ou outros processos do que os
descritos aqui, poderao ocorrer graves explosoes de
radiagao.
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» O instrumento de medicao é fornecido com uma placa
de adverténcia (identificada com o niimero 5 na figura
do instrumento de medicéo que se encontra na pagina
de esquemas).

Laser Radiation
lass 2

T g
IEC 60825-1:2014-05 .
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam ,

» Se o texto da placa de aviso nao estiver no seu idioma
nacional, devera colar o adesivo, fornecido no seu idio-
ma nacional, sobre a placa de aviso antes da primeira
colocacdo em funcionamento.

Nao apontar o raio laser na direcao de
pessoas nem de animais e ndo olhar para
o raio laser direto ou reflexivo. Desta
forma podera encandear outras pessoas,
causar acidentes ou danificar o olho.

» Se umraio laser acertar no olho, fechar imediatamente
os olhos e desviar a cabeca do raio laser.

> Nao efetue alteragdes no dispositivo laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
éculos de protecao. Oculos de visualizagio de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Néo utilizar 6culos de visualizagao de raio laser como
dculos de protecao, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizagao de raio laser nao oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegao de cores.

» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-
cao originais. Desta forma é assegurada a seguranga do
instrumento de medicao.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de
medicdo a laser sem supervisdo. Podera cegar outras
pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicao em area
com risco de explosao, na qual se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. No instrumento de medigdo
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

0 instrumento de medicao deve ser manti-
do afastado de estimuladores cardiacos.
Com o iman é produzido um campo magnético
no interior do instrumento de medicdo, que
pode prejudicar o funcionamento de estimula-
dores cardiacos.

» Manter o instrumento de medicao longe de suporte de
dados magnéticos e de aparelhos com sensibilidade
magnética. O efeito do iman pode provocar perdas de da-
dos irreversiveis.

Descricao do produto e da poténcia

Utilizacdo conforme as disposicées

O instrumento de medicdo é adequado para trabalhos de ni-
velamento com a ajuda de linhas horizontais, linhas verticais
e um ponto de prumada.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre-

sentacao do instrumento de medicao na pagina de esquemas.
1 Abertura para saida do raio laser

Travamento da tampa do compartimento da pilha

Tampa do compartimento da pilha

Numero de série

Placa de adverténcia laser

Ranhuras de fixacdo do instrumento de medicdo

Interruptor de ligar-desligar

Nivel de bolha de ar da plataforma rotativa

Alojamento do tripé 5/8"

Parafuso de ajuste da altura da plataforma rotativa

Parafuso de ajuste preciso da plataforma rotativa

Plataforma rotativa

Ranhuras de fixacao da plataforma rotativa

Indicacao de trabalhos sem nivelamento automéatico

Indicagao da pilha/Aviso da pilha

Tecla do modo vertical

Tecla do modo horizontal

Placa de medigdo com pé*

Tripé*

Bolsa de protecdo

21 Oculos para visualizaco de raio laser*

* Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento.

OCoo~NOOGaBAWN
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Dados técnicos

N.°do produto 3601 K63 M..

Area de trabalho?

- Linhas laser m 15

- Ponto de solda m 5

Precisao de nivelamento das

linhas laser, tipicamente 2 mm/m +0,2

Faixa de autonivelamento,

tipicamente S +3

Tempo de nivelamento,

tipicamente S <4

Temperatura de funcionamento °C -10...+45

Temperatura de

armazenamento °C -20...+70

Méx. humidade relativa do ar % 90

Classe de laser 2

Tipo de laser nm 630-650
mwW <1

1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condigoes ambientais
(p.ex. insolagdo direta) desfavoraveis.

2) de fabrica

3) disponivel apenas em combinagdo com a plataforma rotativa

* protegido contra pé e projecdo de dgua

0 nlimero de série 4 sobre a placa de caracteristicas serve para a iden-
tificacdo inequivoca do seu instrumento de medigéo.
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Laser de linha GLL 3-15X
Ce 1
Encaixe do tripé®) g 5/8
Pilhas 4x1,5VLR6 (AA)
Duracdo de funcionamento

aprox.

- com 1 linha laser h 24
- com 2 linhas laser h 14
- com 3linhas laser h 10
Peso conforme

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,54
Dimensdes (comprimento x

largura x altura)

- sem plataforma rotativa mm 122x83x129
- com plataforma rotativa mm @ 151x203
Tipo de protecao (exceto com-

partimento das pilhas) IP54*

1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condigdes ambientais
(p.ex. insolagdo direta) desfavoraveis.

2) de fabrica

3) disponivel apenas em combinagdo com a plataforma rotativa

* protegido contra pd e projecao de dgua

0 nlimero de série 4 sobre a placa de caracteristicas serve para a iden-
tificagdo inequivoca do seu instrumento de medigao.

Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Para o funcionamento do instrumento de medicao é recomen-

davel usar pilhas de manganés alcalinas.

Para abrir atampa do compartimento da pilha 3 é necessario

premir o travamento 2 e retirar a tampa do compartimento.

Colocar as pilhas ou os acumuladores. Observar a polaridade

correctade acordo com o lado interior do compartimento das

pilhas.

Se 0 aviso de bateria piscar 15, tem de trocar as pilhas.

Sempre substituir todas as pilhas ao mesmo tempo. So6 utili-

zar pilhas de uma marca e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas do instrumento de medicao, se nao for
utilizado por tempo prolongado. As pilhas podem corro-
er-se ou descarregar-se no caso de um armazenamento
prolongado.

Utilizacdo da plataforma rotativa (veja figura A)
Coloque o instrumento de medigao no assento da ferramenta

da plataforma rotativa 12, de modo a que as ranhuras de fixa-

¢do 13 da plataforma rotativa passem entre as respetivas ra-
nhuras 6 na parte de baixo do instrumento de medi¢ao. Rode
oinstrumento de medicdo no sentido horario, para o bloquear
na plataforma rotativa.

Desaperte e remova as pernas da plataforma rotativa com os
parafusos de ajuste em altura 10. Alinhe aproximadamente a
plataforma rotativa com a ajuda do nivel de bolha de ar 8.
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Funcionamento

Colocaciao em funcionamento

» Proteger o instrumento de medicédo contra humidade
ou insolacao direta.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a temperaturas
extremas nem a oscilacdes de temperatura. Nao deixa-
lo p. ex. dentro de um automével durante muito tempo. No
caso de grandes variagdes de temperatura devera deixar o
instrumento de medicdo alcancar a temperatura de funcio-
namento antes de colocd-lo em funcionamento. No caso
de temperaturas ou de oscilagdes de temperatura extre-
mas é possivel que a precisao do instrumento de medicao
seja prejudicada.

» Evitar que o instrumento de medicao sofra fortes gol-
pes ou quedas. Apos fortes influéncias exteriores sobre o
instrumento de medicao, deveria sempre realizar um con-
trolo de precisdo antes de continuar a trabalhar (ver “Exa-
tidao de nivelamento”).

» Desligue o instrumento de medicao antes de transpor-
ta-lo. A unidade de nivelamento é blogueada logo que o
instrumento for desligado, caso contrario poderia ser da-
nificada devido a fortes movimentos.

Ligar e desligar

Para Ligar o instrumento de medicao, desloque o interruptor
de ligar/desligar 7 para a posicao “@ On” (para trabalhos
sem nivelamento automtico) ou para a posigio “ g On”

(paratrabalhos com nivelamento automatico). Aindicagao da

pilha 15 acende-se e o instrumento de medigao projeta ime-

diatamente uma linha laser horizontal a partir do ponto de sa-

ida dianteiro 1.

» Nao apontar o raio laser na direcao de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.

Para Desligar o instrumento de medicao, desloque o inter-

ruptor de ligar/desligar 7 paraa posicdo “Off”. Aindicagao da

pilha 15 apaga-se. Ao desligar, a unidade pendular blogueia.

Ao ultrapassar a maxima temperatura de funcionamento ad-

missivel de 45 °C, o aparelho é desligado para proteger o di-

odo de laser. Apds o arrefecimento, o instrumento de medi-

¢do estara novamente pronto para funcionar e pode ser ligado
novamente.

Desativar a desconexao automatica

O instrumento de medicao desliga-se automaticamente apés

30 min. de funcionamento. Para desativar o dispositivo de

desligamento automatico, ao ligar o instrumento de medicdo,

primaa teclado modo vertical 16 ou a tecla do modo horizon-
tal 17 durante 3 s. Se o dispositivo de desligamento automa-
tico estiver desativado, as linhas laser piscam brevemente
apos 3s.

» Nao deixar o instrumento de medicao ligado sem vigilan-
cia e desligar o instrumento de medicéo apos a utiliza-
¢ao. Outras pessoas poderiam ser cegadas pelo raio laser.

Para ativar o desligamento automatico, desligue o instrumen-

to de medicdo e volte a liga-lo (sem premir outras teclas).

Bosch Power Tools
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Modos de operacao (veja figura B-D)
Os modos horizontal e vertical podem ser ligados e desliga-

dos de forma independente. E possivel usar todos os modos
de operagdo com ou sem nivelamento automatico.

Funcionamento horizontal

Quando se liga o instrumento de medicao, este encontra-se
no modo horizontal e projeta uma linha laser horizontal para
frente.

Para ligar ou desligar a linha laser horizontal, prima a tecla do
modo horizontal 17.

Modo vertical e ponto de prumada

O instrumento de medicao dispde de dois tipos de funciona-

mento vertical:

- linha laser vertical para a frente

- linhalaser vertical para a frente e para o lado

Além disso, em todos os modos de operagao vertical é proje-
tado um ponto de prumada para baixo.

Para ligar/desligar o modo vertical ou para mudar o modo de

operagao vertical, prima a tecla do modo vertical 16 as vezes
necessarias até alcancar o modo de operagao desejado.

Se o instrumento de medigao se encontrar montado na plata-
formarotativa 12, com o parafuso de ajuste preciso 11, pode
alinhar as linhas laser verticais de modo exato com os pontos
de referéncia.

Nivelamento automatico

Trabalhar com o nivelamento automatico

Coloque o instrumento de medicdo sobre uma base firme e
horizontal, ou fixe-0 na plataforma rotativa 12.

Para trabalhos com nivelamento automético, desloque o in-
terruptor de ligar/desligar 7 para a posicio “ g On”.

0 nivelamento automatico compensa automaticamente des-
niveis de +3° dentro da faixa de autonivelamento. O nivela-
mento estd encerrado, assim que as linhas de laser nao se mo-
vimentarem mais.

Se nao for possivel efetuar o nivelamento automatico, p. ex.
porque a superficie de apoio do instrumento de medicao se
desvia mais de 3° dos planos horizontais, as linhas laser co-
megam a piscar num ritmo acelerado.

Coloque o instrumento de medicdo na horizontal e aguarde
pelo autonivelamento. Assim que o instrumento de medicdo
se encontrar na drea de autonivelamento de + 3°, as linhas la-
ser ficam acesas de modo permanente.

Em caso de vibragdes ou de alteragao da posi¢ao durante o
funcionamento, o instrumento de medicdo volta a ser nivela-
do automaticamente. Apds um novo nivelamento, verifique a
posicao das linhas laser relativamente aos pontos de referén-
Cia, para evitar erros.

Trabalhos sem nivelamento automatico

Para trabalhos sem nivelamento automatico, desloque o in-
terruptor de ligar/desligar 7 para a posicdo “@ On”. Com o
nivelamento automatico desligado, aindicagao 14 acende-se
avermelho e as linhas laser piscam de modo continuo num rit-
mo lento.

Com o nivelamento automético desligado, é possivel segurar
o instrumento de medicdo nas maos ou coloca-lo sobre uma

superficie inclinada. As linhas de laser ndo percorrem neces-
sariamente perpendicularmente uma em dire¢ao da outra.

Exatidao de nivelamento

Influéncias sobre a precisdo

Atemperatura ambiente é o fator que tem a maior influéncia.
O raio laser pode especialmente ser desviado por diferencas
de temperatura que percorrem do chao para cima.

Umavez que a estratificagdo térmica é superior junto ao solo,
se possivel, o instrumento de medigao deve ser montado no
tripé 19 e colocado no centro da superficie de trabalho.

Para além das influéncias externas, também as influéncias es-
pecificas do aparelho (como p. ex. quedas ou pancadas for-
tes) podem causar desvios. Verifique, por isso, a precisao de
nivelamento antes de iniciar o trabalho.

Comece por verificar a precisdo da altura e do nivelamento da
linha laser horizontal, e depois a precisao de nivelamento das
linhas laser verticais.

Se o instrumento de medicdo ultrapassar a divergéncia maxi-
ma num dos controlos, devera ser reparado por um servigo
pos-venda Bosch.

Controlar a exatidao da altura da linha horizontal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 5 m, livre de

obstaculos, sobre solo firme entre duas paredes A e B.

- Monte oinstrumento de medicao perto da parede A na pla-
taforma rotativa ou num tripé, ou coloque-o sobre uma ba-
se firme e plana. Ligue o instrumento de medigao no modo
com nivelamento automatico. Ligue o modo horizontal e
um modo de operagdo vertical a escolha.

- Apontar o laser para a parede A préxima e permitir que o
instrumento de medicao possa se nivelar. Marcar o centro
do ponto, no qual as linhas de laser se cruzam na parede
(pontoI).
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- Girar o instrumento de medicdo 180°, permitir que possa
se nivelar e marcar o ponto de cruzamento das linhas de la-
ser na parede B oposta (ponto II).

- Posicionar o instrumento de medicao - sem girar - perto
da parede B, liga-lo e aguardar o nivelamento.

A

>

- Alinhar o instrumento de medigao naaltura (com o tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
ponto de cruzamento das linhas de laser atinja exatamente
o0 ponto marcado anteriormente I1 na parede B.

- Girar o instrumento de medicdo 180°, sem modificar a al-
tura. Alinha-lo a parede A, de modo que a linha de laser ver-
tical passe pelo ponto I marcado anteriormente. Aguardar
o fim do nivelamento do instrumento de medigao e marcar
o0 ponto de cruzamento das linhas de laser na parede A
(ponto I11).

- Adiferencad entre os dois pontos marcados I e I11 sobre a
parede A, é a divergéncia real da altura do instrumento de
medicao.

Para saber qual o desvio maximo permitido d,4,, use o calculo

seguinte:

dpmax = dobro da distancia das paredes x 0,2 mm/m

Exemplo: no caso de uma distancia das paredes de 5 m, o

desvio maximo deve ser de

Omax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. As marcas podem encon-

trar-se a uma altura maxima de 2 mm entre si.

Controlar a exatidao do nivelamento da linha horizontal

Para o controlo é necessaria uma superficie livre de obstacu-
los de aprox. 5x 5 m.

- Monte o instrumento de medi¢ao ao centro, entre as pare-
des A e B na plataforma rotativa ou num tripé, ou coloque-
0 sobre uma base firme e plana. Ligue o instrumento de
medicao no modo com nivelamento automatico. Ligue o
modo horizontal e deixe o instrumento de medicao proce-
der ao nivelamento.
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- Marcar, a 2,5 m de distancia do instrumento de medicao,
em ambas as paredes, o centro da linha de laser (ponto I
na parede A e ponto II na parede B).

- Girar oinstrumento de medicao 180°e coloca-loa 5 mde
distancia, permitindo que possa se nivelar.

- Alinhar o instrumento de medicao naaltura (com o tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
centro da linha de laser atinja exatamente o ponto IT mar-
cado anteriormente na parede B.

- Marcar na parede A o centro da linha de laser como ponto
111 (na vertical, acima ou abaixo do ponto I).

- Adiferencad entre os dois pontos marcados I e I11 sobre a
parede A, é a divergéncia real do instrumento de medicao
em relagao a horizontal.

Para saber qual o desvio maximo permitido d,4,, use o calculo
seguinte:

dpmax = dobro da distancia das paredes x 0,2 mm/m
Exemplo: no caso de uma distancia das paredes de 5 m, o
desvio maximo deve ser de

Amax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. As marcas podem encon-

trar-se a uma altura maxima de 2 mm entre si.

Bosch Power Tools

160992A301((20.6.16)




OBJ_BUCH-2751-003.book Page 28 Monday, June 20,2016 10:34 AM

28 | Portugués

Controlar a exatidao do nivelamento das linhas verticais
Para o nivelamento é necessario um vao de porta, com no mini-
mo 2,5 m de espago de cada lado do vao (sobre chao firme).

- Coloque oinstrumento de medigdoa 2,5 m de distanciada
abertura da porta sobre uma base firme e plana (ndo sobre
aplataforma rotativa ou um tripé). Ligue o instrumento de
medicao no modo com nivelamento automatico. Ligue o
modo vertical com todas as linhas laser verticais e alinhe a
linhalaser vertical dianteira com aaberturada porta. Deixe
o instrumento de medi¢do executar a nivelagao.

- Marcar o centrodalinhade laser vertical no chao dovao de
porta (ponto I), numa distancia de 5 m, do outro lado do
vao de porta (ponto I1), como também no canto superior
do véo de porta (ponto I1I).

PN
7N>\<EIH
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2
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- Colocar o instrumento de medigao no outro lado do vao de
porta, diretamente atras do ponto II. Permitir que o instru-
mento de medicdo possa se nivelar e alinhe a linha de laser
vertical de modo que o seu centro percorra exatamente
pelos pontos T e II.

- Adiferencad entre o ponto Il e o centro da linha de laser,
no canto superior do vao de porta, é a divergéncia real en-
tre o instrumento de medicao e a vertical.

- Medir a altura do vao de porta.

Parasaber qual o desvio méximo permitidod,s,, use o calculo
seguinte:

dpnax = dobro da altura da abertura da porta x 0,2 mm/m
Exemplo: no caso de uma altura da abertura da portade 2 m,
0 desvio maximo deve ser de

Amax = 2X2mx 0,2 mm/m = 0,8 mm. As marcas podem en-
contrar-se a uma altura maxima de 0,8 mm entre si.

Indicacdes de trabalho

» Para marcar so6 deve ser utilizado o centro do ponto do
raio laser ou da linha de laser. O tamanho do ponto de la-
ser ou da largura da linha de laser se modificam com a dis-
tancia.

Oculos para visualizacdo de raio laser (acessorio)
Os dculos de visualizagdo de raio laser filtram a luz ambiente.

Comiisto a luz vermelha do laser parece mais clara para os
olhos.

» Nao utilizar 6culos de visualizacéo de raio laser como
6culos de protecao. Oculos de visualizaco de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
oculos de protecao, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizacao de raio laser nao oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegao de cores.

Trabalhar com o tripé (acessorio)

(veja figuraE)

Um tripé assegura uma base de medicao estavel e ajustavel
em altura. Monte o instrumento de medicdo na plataforma ro-
tativa 12. Coloque a plataforma rotativa com o suporte de tri-
pé de 5/8" 9 narosca do tripé 19 ou num tripé convencional.
Fixe a plataforma rotativa com o parafuso de fixagao do tripé.

Trabalhar com a placa de medicao (acessorio)

(veja figuras F - G)

Com a placa de medicao 18 ¢ possivel transferir a marcagao
de laser para o chdo ou a altura do laser para uma parede.
Com o campo nulo e com a escala é possivel marcar o deslo-
camento em relagdo a altura desejada e transferir para um ou-
tro local. Desta forma ndo é mais necessario ajustar o instru-
mento de medicao exatamente a altura a ser transferida.

A placa de medicao 18 possui uma camada de reflexao, que
melhora a visibilidade do raio laser em maiores distancias ou
aforte incidéncia de raios solares. A intensificagdo da clarida-
de sé pode serreconhecida, se olhar paraa placa de medicao,
paralelamente ao raio laser.

Exemplos de trabalhos (veja figuras B-E)

Nas paginas de graficos encontram-se exemplos das diversas
aplicagdes do instrumento de medicao.
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Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

S6 armazenar e transportar o instrumento de medicao na
bolsa de protecao fornecida.

Manter o instrumento de medigdo sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medicdo na 4gua ou em
outros liquidos.

Limpar sujidades com um pano himido e macio. Nao utilizar
produtos de limpeza nem solventes.

Limpar regularmente, em especial, as superficies em volta da
abertura de saida do laser e verificar que ndo hajam pelos.
Em caso de reparagdes, enviar o instrumento de medigdo
dentro da bolsa de protegdo 20.

Servico pés-venda e consultoria de aplicacio

0O servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servicos de reparagao e de manutencao do seu produto,
assim como das pecas sobressalentes. Desenhos explodidos

e informagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:

www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarece
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacdo e ajuste dos produtos e acessorios.

Indique para todas as questdes e encomendas de pecas so-
bressalentes areferénciade 10 digitos de acordo comaplaca
de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pegas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacéo
Instrumentos de medicao, acessorios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de matéria-prima.
Nao deitar os instrumentos de medicdo e acumuladores/
pilhas no lixo doméstico!
Apenas paises da Uniao Europeia:

Conforme as Diretivas Europeias

2012/19/UE relativa aos residuos de instru-
mentos de medigdo europeias 2006/66/CE

é necessario recolher separadamente os acu-

muladores/as pilhas defeituosos ou gastos e
conduzi-los a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

—
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Giivenlik Talimati

Olcme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bigim-

de calisabilmek icin hiitiin giivenlik talima-

tini ve uyarilan okuyun. Gleme cihazi bu

talimata gore kullanilmadigi takdirde alete

entegre koruma dnlemlerinin islevi kisitla-
nabilir. Olgme cihazi iizerindeki uyar: etiketlerini hichir
zaman goriinmez duruma getirmeyin. BU TALIMATLARI
ivi VE GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE OLCME CiHA-
ZINI BASKASINA VERDIGINiZDE BUNLARI DA BIRLIKTE
VERIN.

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya baska yontemler kullanildig tak-
dirde cihazin ¢ikaracagi iginlar kullanici icin tehlikeli
olabilir.

» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki 6lcme cihazinin sekli iizerinde 5
numara ile gosterilmektedir).

A\

» Uyar etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk
kullanimdan dnce cihaz ekinde teslim edilen kendi di-
linizdeki uyan etiketini mevcut uyari etiketi iizerine
yapistirin.

IEC 60825-1:2014-05

" LaserRadiation
<1mW, 630-650 nm L

SS
. Donot stare into beam |

Lazer iginini baskalarinaveya hayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veya yansiyarak gelen lazer isinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin goziini
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer 1sin1 goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilingli
olarak kapatin ve hemen basinizi baska tarafa cevirin.

» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin.
Lazer gozliigiiinsan goziinii lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer isininin daha iyi goriilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozIiigii mor otesi isinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

» Olcme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal ye-
dek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla 6igme ci-
hazinin giivenligini her zaman saglarsiniz.

» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lcme cihazini
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden baska-
larinin gdziini kamastirabilir.

» Bu dl¢gme cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ¢a-
ligmayin. Olgme cihazi iginde toz veya buharlari tutustura-
bilecek kivilcimlar dretilebilir.

Bosch Power Tools

%

%

160992A301((20.6.16)

ﬁ



é OBJ_BUCH-2751-003.book Page 30 Monday, June 20,2016 10:34 AM %

30| Tiirkge
Olcme cihazini kalp pillerininyakinina getir-  Teknik veriler
meyin. Olgme cihazinin igindeki miknatis ne- —
deniyle kalp pillerinin fonksiyonunu olumsuz 'g's"I lazer GLL 3-15X
yonde etkileyen bir alan iiretilebilir. Uriin kodu 3601K63M..
.. . L Calismaalani?)
> OI(;.me cll'mzml manygtlk veri tasiyicilarindan ve man- = Lazer iginlar (cizgileri) m 15
yetik etkiye duyarli cihazlardan uzak tutun. Miknatisin - Dikey cizgi (sak) i 5
etkisiyle geri doniilmez veri kayiplari ortaya ¢ikabilir. —
Lazer cizgileri nivelman
. . . hassaslig, tipik? mm/m +0,2
Uriin ve |§Iev tanimi Otomatik nivelman, tipik ° +3
Usuliine uygun kullanim N'Velman Suref‘" tipik S <4
. ) o ) o . Isletme sicaklig “C -10...+45
Bu 6lcme cihazi, yatay cizgiler (hatlar), dikey cizgiler ve bir - =
dikey cizgi (sakiil) yardimi ile nivelman isleri yapmak iizere Saklama sicaklig c -20..+70
tasarlanmistir. Maksimum nispi hava nemi % 90
. . Lazer sinifi 2
Sekli gosterilen elemanlar Lazer tipi i 630-650
Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari élgme cihazi- mW <1
nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir. Co 1
1 Lazerisini cikis deligi Sehpa yuvasi® " 5/8
2 Batarya gozii kapak kilidi Bataryalar 4x1,5VLR6 (AA)
3 Batarya gozii kapag! isletme siiresi, yakl.
4 Serinumaras - 1lazer |§|n|v|Ie h 24
. - 2lazirisiniile h 14
5 Iiazer uyari etiketi - 3lazeriginiile h 10
6 Olcme cihazi sabitleme oluklari Agirligi EPTA-Procedure
7 Agma/kapama salteri 01:2014°e gore kg 0,54
8 Doner platform su terazisi ?'meifik ik xyiksekii
o uzunluk x genislik x yiiksekli
9 Sehpagirisi 5/8 - Doner platform olmadan mm 122x83x129
10 Doner platform yiikseklik ayar vidasi - Déner platformlu mm 151x203
11 Doner platform hassas ayar vidasi Koruma tiir(i (Batarya gozii
12 Déner platform disinda) IP54*
13 Déner platform sabitleme oluklar é) Fiha2|n gal|§m? alani ereri:;‘s? ongm kosullari nedeniyle (6rnegin;
ogrudan gelen giines 1sin1) kiigiilebilir.
14 Nivelman otomatigi olmadan calisma gostergesi 2) Fabrika cikisli
15 isletme gostergesi/batarya uyarisi 3) Sadece daner platformla kombinasyon halinde

*Toza ve pliskiirme suyuna karsi korunmali
Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri nu-

16 Dikey isletme tusu

17 Yatay isletme tugu maras 4ile olur.
18 Ayakli dlgme latasi*
19 Sehpa* Montaj
ataryalarin takilmasi/degistirilmesi
20 Koruyucu ganta Bataryal takil /deg stiril
21 Lazer gozligi* Bu élgme cihazini calistinrken alkali mangan bataryalarin
*Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap- kullaniimasi tavsiye olunur.
saminda degildir. Batarya goz(i kapagini 3 agmak icin kilide 2 basin ve batarya

g0zl kapagini alin. Bataryalari yerlestirin. Batarya goziiniin i¢

tarafindaki sekle bakarak dogru kutuplama yapin.

Batarya (pil) uyarisi 15 yanip sénmeye basladiginda batarya-

lari degistirmeniz gerekir.

Daima bataryalarin hepsini birden degistirin. Ayni direticinin

ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Cihazinizi uzun siire kullanmayacaksaniz bataryalan
cihazdan cikarin. Uzun siire kullanilmayan bataryalar
oksitlenir ve kendiliginden bosalir.

160992A301(20.6.16) Bosch Power Tools
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Doner platformun kullaniimasi (Bakiniz: Sekil A)

Olgme cihazini doner platformun 12 alet yuvasina, déner plat-

form sabitleme oluklari 13 dlgme cihazinin alt tarafindaki ilgili
oluklara 6 denk gelecek bicimde yerlestirin. Doner platform

tizerinde kilitlenmesini saglamak icin 6lgme cihazini saat hare-

ket yoniinde cevirin.
Déner platformun ayaklarini yiikseklik ayar vidalari 10 ile

sokiin. Doner platformu su terazisi 8 yardimi ile kabaca dog-
rultun.

isletme

Calistirma

» Olcme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan gii-
nes isinindan koruyun.

» Olgme cihazini agin sicakliklara ve biiyiik sicaklik degi-

sikliklerine maruz birakmayin. Ornegin cihazi uzun siire
otomobil iginde birakmayin. Biiyiik sicaklik degisikliklerin-

de 6lcme cihazini calistirmadan dnce bir siire sicaklik den-
gelenmesini bekleyin. Asiri sicakliklarda veya biiyiik sicak-
lik degisikliklerinde 6lgme cihazinin hassasligi kaybolabilir.

» Olgme cihazinin sik sik elinizden diismemesine veya bir
yere carpmamasina dikkat edin. Olcme cihazina disari-

dan gicli etkiler geldiginde calismaya devam etmeden da-

ima bir hassaslik kontrolii yapmalisiniz (Bakiniz: “Nivelman
hassashgr”).

» Tasirken dlgcme cihazini kapatin. Kapama esnasinda pan-

diil birimi kilitlenir, aksi takdirde asiri hareketlerde hasar
gordr.
Ac¢ma/kapama
Olgme cihazini agmak icin agma/kapama salterini 7 “@ On”
pozisyonuna (nivelman otomatigi olmadan calismak igin) ve-
ya“Tg 0n” pozisyonunu (nivelman otomatigi ile calismak
icin) itin. Isletme gostergesi 15 yanar ve 6lgme cihazi 6n ¢ikis
deliginden 1 hemen yatay bir lazer 1sin1 gonderir.
» Lazer isinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.
Olgme cihazini kapatmak icin agma/kapama salterini 7 “Off”

pozisyonunaitin. Isletme gostergesi 15 soner. Cihaz kapanin-

ca pandiil birimi kilitlenir.

45 °Clik en yiiksek isletim sicakliginin agilmasi durumunda la-

zer diyotlarinin korunmast igin cihaz kapanir. Soguma olduk-
tan sonra 6lge cihazi tekrar isletime hazirdir ve calistirlabilir.

Kesme otomatiginin pasiflestirilmesi

Olgme cihazi 30 dakikalik isletme siiresinden sonra otomatik
olarak kapanir. Kapatma otomatigini pasif duruma getirmek
icin, cihazi agarken dikey isletme tusunu 16 veya yatay islet-
me tusunu 17 3 saniye basili tutun. Kapatma otomatigi pasif

duruma gelince lazer isinlari yaklasik 3 saniye sonra kisaca ya-

nip séner.

» Acik durumdaki 6l¢gme cihazini birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatin. Lazer isini baskalarinin géziini
alabilir.

Kapatma otomatigini etkin duruma getirmek icin 6lcme cihazi-

ni kapatin ve tekrar agin (tus basili olmadan).

—
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igletim tiirleri (Bakiniz: Sekiller B-D)

Yatay ve dikey isletme birbirinden bagimsiz olarak acilip kapa-
tilabilir. Bitiin isletme tiirleri hem nivelman otomatigi ile hem
de nivelman otomatigi olmadan miimkiindr.

Yatay isletim
Acildiktan sonra dlgme cihazi yatay isletmede bulunur ve éne
dogru yatay bir lazer 1sini gonderir.

Yatay lazer isinini kapatmak veya agmak igin yatay isletme tu-
suna 17 basin.

Dikey isletme ve dikey cizgi (sakiil)

Bu 6lgme cihazinin iki dikey isletme tiirti vardir:

- One dogru dikey lazer igini

- One ve yana dogru dikey lazer iini

Bunlara ek olarak biitiin dikey isletme tiirlerinde asagi dogru
dik bir 1sin (sakiil) dretilir.

Dikey isletmeyi agip kapatmak veya dikey isletme tiirlerinde
degistirme yapmak icin dikey isletme tusuna 16 istediginiz is-
letme tiiriine ulasilincaya kadar basin.

Olgme cihazi déner platforma 12 takildiginda lazer isinlarini
hassas ayar vidasi 11 yardimiile referans noktasina hassas bi-
¢imde dogrultabilirsiniz.

Nivelman otomatigi

Nivelman otomatigi ile calismak

Olgme cihazini yatay, sert ve diiz bir zemine yerlestirin veya
doner platforma 12 sabitleyin.

Nivelman otomatigi ile calismak icin agma/kapama salterini 7
“7@ On” pozisyonuna tin.

Nivelman otomatigi (otomatik nivelman fonksiyonu) + 3°lik
otomatik nivelman alanindaki sapmalari dengeler. Lazer gizgi-
leri hareketsiz durumu gelince nivelman islemi tamamlanir.
Ornegin 8lcme cihazinin yerlestirildigi yiizey yatayliktan 3°
daha fazla saptigi icin otomatik nivelman miimkiin olmazsa,
lazer iginlart hizli tempo ile yanip sénmeye baglar.

Olgme cihazini yatay olarak yerlestirin ve otomatik nivelman
isleminin tamamlanmasini bekleyin. Olgme cihazi + 3° otoma-
tik nivelman alanina geldiginde lazer isinlari siirekli olarak yan-
maya baglar.

isletme esnasindaki sarsintilarda veya konum degisikliklerin-
de 6lgme cihazi tekrar otomatik olarak nivelman yapar. Hata-
lardan kaginmak icin, yeni bir nivelmandan sonra, lazer cizgi-
lerinin pozisyonunu, referans noktasini baz alarak kontrol
edin.

Nivelman otomatigi olmadan calismak

Nivelman otomatigi olmadan ¢alismak icin agma/kapama sal-
terini 7 “@ On” pozisyonuna itin. Nivelman otomatigi kapali
durumdaiken gosterge 14 kirmizi olarak yanar ve lazer isinlari
stirekli olarak yavas tempoda yanip soner.

Nivelman otomatigi kapali durumda iken 6lgme cihazini ser-
bestce elinizde tutabilirsiniz veya egimli bir zemine yerlestire-
bilirsiniz. Bu durumda lazer gizgileri zorunlu olarak birbirine
dik seyretmez.
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Nivelman hassashgi

Hassashigi etkileyen faktorler

En bilyiik etkiyi cevre sicaklig) gosterir. Ozellikle zeminden ta-

vana dogru olusan sicaklik farklari lazer isinini saptirabilir.

Sicaklik tabakalasmasi zemine yakin yerde en fazla oldugu
icin, miimkiinse 6lcme cihazini bir tripota 19 takmaniz ve ¢a-
lisma alaninin ortasina yerlestirmeniz gerekir.

Dis etkilerin yaninda cihaza 6zgii etkiler de (6rnegin diisme

veya siddetli carpmalar) sapmalara neden olabilir. Bu neden-
le calisma baslamadan dnce her defasinda nivelman hassasli-

&ini kontrol edin.

Onceyatay lazer isininin yiiksekligini ve nivelman hassasligini,
sonra da dikey lazer isinlarinin nivelman hassasligini kontrol
edin.

Yaptiginizkontrollerde 6lgme cihazi maksimum sapmasinirini
asacak olursa, cihazi bir Bosch miisteri hizmetine onarima
gonderin.

Yatay cizginin yiikseklik hassasiyetinin kontrolii
Bu kontrol islemi icin saglam bir zemindeki A ve B duvarlari
arasinda 5 m'lik serbest bir hatta ihtiyaciniz vardir.

- Olgme cihazini A duvarinin yakinina platformaveya tripota
takin veya sert, diiz bir zemine yerlestirin. Olgme cihazini

nivelman otomatikliisletmede agin. Yatay isletmeyi ve iste-

diginiz bir dikey isletme tiriind agin.

~ Lazeri A duvarinin yakinina yoneltin ve dlgme cihazinin ni-
velmanini yapin. Duvarda gosterdiginiz noktanin ortasini
isaretleyin (Nokta ).

- Olgme cihazini 180° déndiiriin, nivelmana birakin ve karsi
taraftaki B duvarindaki noktayi isaretleyin (Nokta IT).

—

- Olgme cihazini déndiirmeden - B duvarinin - yakinina
yerlestirin ve nivelmana birakin.

A

¢

- Olcme cihazinin yiiksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa yar-
dimiile veya altini besleyerek), lazer isinlarinin kesisme
noktasi B duvari lizerinde daha 6nce isaretlenmis bulunan
nokta IT’ye gelsin.

~ Yiiksekligini degistirmeden dlcme cihazini 180° cevirin.
Cihazi A duvarina dyle dogrultun ki, dikey lazer isini isaret-
lenmis bulunan nokta I'den gegsin. Olgme cihazinin nivel-
manini yaptirin ve lazer isinlarinin A duvarindaki kesisme
noktasini isaretleyin (Nokta I1I).

- Aduvarindaisaretlenmis bulunan I ve I1I iki noktalari ara-
sindaki d farki 6lgme cihazinin gercek yiikseklik sapmasini
verir.

izin verilen maksimum sapma dj,, su sekilde hesaplanir:

drmax = Duvarlarin mesafesinin iki kati x 0,2 mm/m

Ornek: Duvarlar arasindaki mesafe 5 mise, maksimum sapma

Omax = 2 X5 mx 0,2 mm/m = 2 mm olmalidir. Bunun sonucu

olarak isaretler birbirinden en fazla 2 mm ayri olmalidir.

160992A301((20.6.16)
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Yatay cizginin nivelman hassasliginin kontrolii

Kontrol igin yaklasik 5 x 5 m’lik bos bir alana ihtiyaciniz vardr.

- Olcme cihazini A ve B duvarlarinin ortasinda déner platfor-
ma veya tripota takin veya sert, diiz bir zemine yerlestirin.
Olgme cihazini nivelman otomatikli isletmede agin. Yatay
isletmeyi agin ve 6lgme cihazinin otomatik nivelman yap-
masini saglayin.

- Olgme cihazindan 2,5 m uzakliktan her iki duvardaki lazer
cizgisinin ortasini isaretleyin (A duvarindaki nokta I ve B
duvarindaki nokta IT).

- Olgme cihazini 180° déndiirerek 5 m uzakliga yerlestirin
ve nivelmana birakin.

- Olgme cihazinin yiiksekligini 6yle ayarlayin ki (sehpa yardi-
mi ile veya altini besleme ile), lazer isinin ortasi B duvarin-
da daha 6nce isaretlenmis bulunan nokta IT’ye gelsin.

- Aduvarinda lazer gizgisinin ortasini nokta I olarak isaret-
leyin (nokta I'in Gistiinde veya alt 1nda dik).

- Aduvarindaisaretlenmis bulunan I ve I1I noktalari arasida-
ki d farki dlgme cihazinin yatayliktan gosterdigi gercek sap-
may| verir.

izin verilen maksimum sapma d,,, su sekilde hesaplanir:

dimax = Duvarlarin mesafesinin iki kati x 0,2 mm/m

Ornek: Duvarlar arasindaki mesafe 5 mise, maksimum sapma

Aax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm olmalidir. Bunun sonucu

olarak isaretler birbirinden en fazla 2 mm ayri olmalidir.

—
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Dikey cizgilerin nivelman hassashginin kontriilii

Bu kontrol iglemi icin her iki tarafinda da en azindan 2,5 m
aclk alan bulunan bir kapi araligina ihtiyaciniz vardir (zemin
diiz ve sert olmalidir).

- Olcme cihazi kapi agikligindan 2,5 m mesafede sert, diiz
bir zemine yerlestirin (doner platforma veya tripota degil).
Olgme cihazini nivelman otomatikli isletmede acin. Biitiin
dikey lazer isinli dikey isletmeyi agin ve 6n dikey lazer isini-
ni kapi agikligina dogrultun. Olgme cihazinin nivelman yap-
masini bekleyin.

- Dikey lazer isininin ortasini kapi araligi altinda (nokta 1),
kapi araliginin Gteki tarafindan 5 m uzaklikta (nokta I1) ve
kapi araliginin iist kenarinda (nokta I1I) isaretleyin.

SSAGS
V&IH
Sty

wz,

- Olgme cihazini kapi araliginin teki tarafinda dogrudan
nokta IT'nin arkasina yerlestirin. Olgme cihazini nivelmana
birakin ve dikey lazer isinini dyle dogrultun ki, ortasi nokta
1 ve nokta IT'den gegsin.

- saretlenmis d nokta I11 ile kapi araliginin iist kenarindaki
lazer 1sininin ortasl arasidaki d farki dlgme cihazinin dikey-
likten olan gercek sapmasini verir.

- Kapi araliginin yiiksekligini 6l¢iin.

izin verilen maksimum sapma d,,,, su sekilde hesaplanir:

dimax = Kapr agikligr yiiksekliginin iki kati x 0,2 mm/m

Ornek: Kapi aciklig1 yiiksekligi 2 m ise, maksimum sapma

Apax = 2X2mx 0,2 mm/m = 0,8 mm olmalidir. Bunun sonu-

cu olarak isaretler birbirinden en fazla 0,8 mm ayri olmalidir.
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Cahisirken dikkat edilecek hususlar

» isaretleme yaparken daima lazer noktasinin veya lazer
cizgisinin ortasini kullanin. Lazer noktasinin biiyiikIigi
veya lazer cizgisinin genisligi uzaklik ile birlikte degisir.

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozligii cevredeki isiklari filtre eder. Bu nedenle lazerin

kirmizi 1181 goz tarafindan daha parlak algilanir.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-

zer gozIiigli insan goziinii lazer isinindan korumaz, ancak
lazer isininin daha iyi goriilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozliigii mor otesi isinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

Sehpa ile calismak (aksesuar)

(Bakiniz: Sekil E)

Tripot stabil ve yiiksekligi ayarlanabilir bir 6lgme zemini sag-
lar. Olgme cihazini déner platforma 12 takin. Déner platfor-
mun 5/8" tripot yuvasini 9 tripotun 19 veya piyasada bulunan
bir yapi tripotunun dislerine yerlestirin. Déner platformu tri-
potun sabitleme vidasi ile sikin.

Olgme levhasi ile calismak (aksesuar)
(Bakiniz: Sekiller F-G)

Olgme levhasi 18 yardimi ile lazer isaretini zemine veya lazer
yiiksekliginde duvara aktarabilirsiniz.

Sifir alani ve skala yardimi ile istenen yiikseklikten fark olge-

rek 6teki tarafa aktarabilirsiniz. Bu sayede 6lgme cihazinin ak-

tarilacak yiikseklige hassas bicimde ayarlanmasi gerekmez.
Olgme levhasinin 18 yansitici bir kaplamasi vardir ve bu kap-
lama lazer 1sininin uzak mesafelerden veya siddetli giines 1s1-
ginda gorlindrliligiind artinir. Parlakhigin giiclendirildigini an-
cak lazer isinina paralel olarak 6lgme levhasina bakinca fark
edersiniz.

is ornekleri (Bakiniz: Sekiller B-E)

Olgme cihazinin kullanim olanaklari iin grafik sayfasina
bakiniz.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen koruyucu ganta
icinde saklayin ve taslyin.

Olgme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini hicbir zaman suya veya baska sivilara daldir-
mayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya
¢Ozlicl madde kullanmayin.

Ozellikle lazer 1sini gikis deligi alanini diizenli olarak temizleyin
ve kullandiginiz bezin havinin dékiilmemesine dikkat edin.
Onarilmasi gerektiginde 6lcme cihazini koruyucu ¢anta 20
icinde yollayin.

—

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriintsler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi tiriinlerimize ve ilgili akse-
suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.
Biitlin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde driiniin tip eti-
keti tizerindeki 10 haneli iirin kodunu mutlaka belirtin.
Tiirkce

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Aydinevler Mah. Inonu Cad. No:20

Ofis Park A Blok

34854 Kucukyali/Maltepe

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 432 00 82

E-Mail: iletisim@bosch.com.tr

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

Istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 0252 6145701

Deger Is Bobinaj

Ismetpasa Mah. Ilk Belediye Bagkan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432
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Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege i Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
[zmir

Tel.: 0232 4571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 0282 6512884

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden
kazanim merkezine yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akiileri/bataryalari evsel ¢éplerin iine
atmayin!

Sadece AB iiyesi iilkeler icin:
Kullanim dmriinii tamamlamis elektro ve
elektrikli aletlere iliskin 2012/19/EU y6net-
meligi uyarinca kullanim émriini tamamla-

mis akiilii fenerler ve 2006/66/EC yonetme-

ligi uyarinca arizali veya kullanim dmriini
tamamlamis akiler ayri ayri toplanmak ve
cevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek
lizere bir geri doniisiim merkezine yollanmak
zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

—
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Pycckun

B cocTaB aKcnnyaralumoHHbIX JOKYMEHTOB, NPeayCMOTPEH-
HbIX U3rOTOBHTENEM ANA NPOAYKLMH, MOTYT BXOAMTb HACTOR-
Liee PYKOBO/CTBO M0 3KCMNYaTaLuK, a TAKKE NPUNOKEHHA.
NHopMaLKa 0 NOATBEPXKAEHNM COOTBETCTBUA COLEPKHUTCA
B NPUNOXEHHUM.

NHdopMaLma 0 CTpaHe NPOHUCXOXIEHHA YKa3aHa Ha Kopryce
W3ENUA W B IPUNOXEHUU.

[lata U3roToBNEeHMA yKasaHa Ha nocnefHei CTpaHuLe 0bnox-
k1 PyKOBOACTBA UNK Ha Kopryce U3aenus.

KoHTaKTHaA MH(OpMALMA OTHOCUTENBHO MMNOPTEPA COAEP-
KUTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uzgenna

Cpok cnyx0bl M3aenus cocTaBnset 7 net. He pekomeHayetcsa
K 3KCM/yaTal|uu Mo UCTEUEHNH 5 NEeT XpaHeHHA C aTbl U3ro-
TOBNeHA be3 npeaBapuUTeNbHOM NPOBEPKH (Oarty usrotosne-
HMA CM. Ha 3TUKETKE).

MepeueHb KPHTHUECKHX OTKA3O0B U OLUIMGOUHbIE AEHCTBUA

nepcoHana unu nonb3osartens

— He UCMoMb30BaTh NMPH NOABNEHWM [bIMa HEMOCPECTBEH-
HO U3 Kopnyca Uafenus

— He UCMOMb30BaTb Ha OTKPbITOM NMPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxaa (B pacnbinAeMor Bofie)

— He BKNouaTb Npu nonaaaH1u Bofibl B KOPMYC

Kpurepuu npepenbHbIX COCTOAHMMA
— TMOBPEXAEH KOPNYC U3Menus

TN ¥ NePHOANUHOCTb TEXHUUECKOro 06CnyKHBaHHA

PekomeHayeTCcA 0UMCTUTL MHCTPYMEHT OT MblK NOCE Kaxa0-
r'0 UCNONb30BaHKUA.

XpaHeHune

~ HeobxoanuMO XpaHWTb B CyXOM MecTe

- HeobXoaMMO XPaHUTb BAANW OT UCTOUHMKOB NOBbILLIEHHbIX
TEMNEPATYpP W BO3[ENCTBHUA COMHEUHDBIX yue

— NpY xpaHeHun Heobxoanmo usberatb peskoro nepenaga
TEMNepaTyp

— €C/IM MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA B MATKOW CYMKe MnK Nna-
CTMKOBOM KENCE PEKOMEHYETCA XPaHUTb MHCTPYMEHT B
3TOW 3aLLUTHOM YNAKOBKE

- noppobHble TpeboBaHMA K yCNOBHUAM XpaHEHUS CMOTPUTE
BOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpancnopTupoBka

— KaTeropuuecku He IonycKaeTcA nafeHue 1 niodble MexaHu-
yeckue BO3[eMCTBHA Ha YNIAKOBKY NPy TPaHCMOPTUPOBKE

— NpW pa3rpyake/norpy3Ke He AoMyCKaeTca UCNonb3oBaHue
nob0oro BUAA TEXHUKHM, PaboTaIoLLEH MO MPUHLMMTY 3aXKKUMa
YNaKoBKH

- noapobHble TpebOBaHHUA K yCIIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKH
cmotpute B [OCT 15150 (Ycnosue 5)
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Yka3aHua no 6esonacHocTH

ina 0becneueHna beaonacHoii U HageXKHON

paboTbi c U3MEepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM

[OMKHbI 6bITb NPOUNTaHDBI U cobnlopaTbCA

BCe MHCTPYKLMKU. Ucnonb3oBaHHe U3MepH-

TeNbHOro HHCTPYMEHTa He B COOTBETCTBHH C
HaCTOALMMH YKa3aHUAMH UPEBATO NOBPEXAEHUIH HHTEr-
PHPOBaHHbIX 3aLUTHbIX MeXaH3MOB. Hukoraa He u3me-
HAlTe A0 HeY3HaBaeMOCTH NpeaynpeauTenbHbie Tabnuu-
KM Ha u3MepuTenbHoM MHcTpymenTe. XOPOLLO COXPA-
HAWTE 3TY MUHCTPYKLIUIO U NEPEQABAMUTE EE BMECTE
C NEPEJAYEN USMEPUTENBHOTO UHCTPYMEHTA.

> BHMMaHHe - HCNONb30BaHHe APYrUX He YNOMAHYTbIX
3A.ecb 3NeMeHTOB ynpaBneH!a U perynupoBaHna Unu
APYruX MeTOAO0B 3KCNNyaTalu1 MOXeT NOABEPrHyTh
Bac onacHomy ans 340pOBbA H3NYUEHHIO.

» U3mepuTenbHbIA MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA C Npeay-
npeauTenbHoi Tabnuukoii (Ha cTpaHuue ¢ n3obpaxe-
HUEeM U3MEePHTENbHOro MHCTPYMEHTa NoKa3aHa nog,
HoMepom 5).

IEC 60825-1:2014-05 e Radlstior
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam |

» Ecnu TekcT npepynpeAuTenbHOM Tabnuuku He Ha A3bI-
ke Bawueii cTpaHbl, 3aKneiite ero nepes nepBom k-
cnnyartauvein npunaraemoii HaknenKow Ha Asbike Ba-
wwew CTpaHbl.

He HanpaBna#Te nyu na3epa Ha niogei
WNH XKUBOTHBIX U CAMH He CMOTPHTE Ha
NPAMOi UNK OTPaXkaeMbli Ny Nasepa.
ITOT Nyy MOXET CNEeNuTL NOfEN, CTaTb NPU-
UMHOWM HECUACTHOTO CNyUas UMK NOBPEAUTL
rnasa.

» B cnyuae nonagaH1a nasepHoro nyya B rna3 rnasa
HY>XHO HAMePEeHHO 3aKPbITb U HeMeANNIeHHO OTBEPHYTb-
CA oT nyua.

» He MeHsiiTe HHUEro B Na3epHOM yCTPOHCTBE.

» He npumeunv’lrenasepuble OYKH B KaueCTBe 3alUTHbIX
OUKOB. [Ta3epHble 0UKK CAYXaT ANA NyuLlero pacnosHaea-
HWA NAa3epPHOro Nyya, OiHaKO OHW HE 3aLLMLLaloT OT la3ep-
HOrO U3NnyyeHua.

» He npumensiite nasepHble OUKH B KauecTBe CONHeY-
HbIX OYKOB MK B YTHUHOM ABHIKEHHH. [Ta3epHble 0UKK
He [T NONHON 3aLKTbl OT yanpad)MoneTosoro usnyue-
HUA WU YXYALIAKT BOCNPUATHUE KPACOK.

» PeMOHT Baiero u3amep1TenbHOro MHCTPYMeHTa nopy-
yaiiTe TONbKO KBaNM(ULUPOBaHHOMY NEepPCoHany, Hc-
Nonb3yA TONbKO OPHrMHANbHbIE 3aNacHble YacTH. ITUM
obecneunBaeTca 6e30nacHOCTb U3MEPUTENBHOIO UH-
CTPYMEHTa.

» He pa3pemav’n’e AEeTAM N0Nb30BaTbCA Na3epPHbIM U3Me-
PUTENbHbIM HHCTPYMEHTOM 6e3 Hapa3sopa. OHW MOryT He-
YMbILL/IEHHO OCNenuTb noaen.

» He paboraiite c ©3MepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOONACHOI cpeae, N0bNU30CTH OT roproUMX XKHA-
KOCTeW, ra30B W NbINK. B U3MepUTENbHOM HHCTPYMEHTE
MOryT 06pa3oBaTbCA MCKPbI, OT KOTOPbIX MOXET BOC-
NNaMEHUTbCA NbiNb UK Napbl.

He ycTanaBnuBaiite H3MepPUTENbHbIA MH-
CTPYMEHT B6NM3H1 KapAUOCTHMYNATOPOB.
MarHuT co3fiaeT none BHYTPU U3MEPHUTENbHO-
r0 MHCTPYMEHTA, KOTOPOE MOXET OTPULATEND-
HO BAMATb Ha PaboTy KapAMOCTUMYNATOPA.

» [lepXuTe U3MEPHTENbHbII HHCTPYMEHT BAANM OT Mar-
HUTHbIX HOCHTENEel aHHbIX U OT NPU6OPOB, UyBCTBH-
TeNbHbIX K MarHUTHOMY nonto. MarHut CBouM eicCTau-
€M MOXET MPUBECTH K HEBOCTIONHUMOM NOTEPE AaHHDIX.

OnucaH1e npoAyKTa U ycnyr

Mp1meHeHKHe No Ha3HaUEHHI0

N3mepuTenbHbIA MHCTPYMEHT NPeAHA3HAUeH ANA HUBENUPO-
BaHWA NP NOMOLLX TOPU30HTANIbHbIX MU BEPTUKANbHbIX NTU-
HWW, a TaKXe TOUKK OTBeCa.

"306pa)KeHHble COoCTaBHblIe YaCTH

Hymepauma npefAcTaBneHHbIX COCTABHbIX YacTel BbiNONHEHa
no 130bpaXxeHnio U3MEPUTENBHOMO MHCTPYMEHTA Ha CTPaHK-
Lie C UNNIOCTPALUAMM.

OTBepcTHe ANnA BbIXOAA Na3epHOro nyua

®ukcatop kpbllkK batapeitHoro otceka

Kpbiluka batapeiHoro otceka

CepuiHbli Homep

MpenynpepuTenbHan Tabnuuka nasepHoOro U3nyueHus
KpenexHble nasbl U3MepUTENbHOrO HHCTPYMEHTa
Bbikntouarenb

Batepnac noBopoTHo# nnatdopmbl

He3no nop wratus 5/8"

BWHT perynupoBKu BbICOTbI TOBOPOTHOM NAAT(HOPMbI
BWHT TOUHOW perynupoBk1 NOBOPOTHON NNaTdOPMbI
MNoBopoTHas nnathopma

KpenexHble na3bl NOBOPOTHOW NNATGhopMbl

MHaukatop paﬁOTbI 6e3 aBTOMaTMueCcKoro HWBENUPO-
BaHUA

MHaurKkaTop pexuma paboTbl/npeaynpexaneHue o
pa3psgke batapeek

16 KHonka BepTUKanbHOro pexuma

17 KHonka ropusoHTanbHOro pexuma

18 WamepuTenbHbii WabnoH c onopoi*

19 Llratus*

20 3alUMTHbIN uexon

21 Ouku ans pabotbl € Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM *

* MSOGPa)KeHHbIe WNH ONUCaHHble NPUHAANEXXHOCTH He BXOAAT B
CTaHAAPTHbIA KOMNNEKT NOCTaBKH.
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TexHuueckue AaHHbIe

INuHeiiHbii nazep GLL3-15X
ToBapHbiit NO 3601 K63 M..
Pabounit auanason

- [NasepHble NUHKUK M 15
- OtBec BHM3 M 5
TUNUYHAA TOUHOCTb HUBENHUPO-

BaHMUA Nla3epHbIX NMHHi 2 MM/M +0,2
TUNHUYHbIA AMana30H aBTo-

MaTUueCcKoro HUBENUPOBaHUA 2 +3
TunuuHoe BpemA HUBENUPO-

BaHuA G <4
Pabouas Temneparypa °C -10...+45
Temneparypa xpaHeHus “C -20...+70
OTHOCHTENbHAA BNAXKHOCTb

BO3/lyxa He bonee % 90
Knacc nasepa 2
Tun nasepa HM 630-650

MBT <1

Ce 1
THe3no noa wrarus ) " 5/8
Batape#iku 4x1,5BLR6 (AA)
Pabouuit pecypc oK.

- npwu 1 na3epHom NUHUK y 24
~ NpH 2 nasepHbIX TMHUAX u 14
- npw 3 nasepHbIX TMHUAX y 10
Bec cornacHo

EPTA-Procedure 01:2014 K 0,54
Pasmepbl

(mMHa X LWMPKHA X BbICOTA)

- 6e3 NoBopoOTHO NNAThopMbI MM 122x83x129
- CNOBOPOTHOW NNatthopmoi MM @ 151x203
CreneHb 3aluThl (3a UCKNoUe-

HUeM baTaperHoro oTceka) IP54*

1) Pabouuit inanasoH MOXeET yMeHbLUATLCA B pe3ynbTare Hebnaronpu-
ATHBIX OKPY)KAIOLLMX YCNIOBHI (HANPUMeEp, NPAMbIE CONHEUHbIE NTyun).

2) c 3aBofia
3) MMeeTCA ToNbKO B KOMBMHALMKM C NOBOPOTHOM NNaTthopmoi
* C 3aLLMTOM OT MbINK W BPbI3T Bofbl

OnHo3HauHas MaeHTUdUKaLNA Balero M3MepHTENbHOTO MHCTPYMEHTA
BO3MOXHa N0 CepuitHOMY HoMepy 4 Ha 3aBOACKO Tabnnuke.

Cb6opka

YcraHoBka/3ameHa batapeek

B M3MepUTENnbHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHYETCA MCMOMb30-
BaTb LLENOYHO-MapraHLieBble batapenki.

Utobbl OTKPBITb KPbILLKY baTapeiHoro otceka 3, HaXXMHUTe Ha
(hukcaTop 2 U CHUMHUTE KpbILLKY baTapeiHoro otceka.
BcraBbTe batapeiku. Cneaute 3a npaBunbHOM NONAPHOCTbLIO
B COOTBETCTBMM C U300 paXkeHHEM Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe
KpblLLku baTapeiHoro oTceka.

Mpu MUraHKK NpeaynpexaeHna o paspaake batapeek 15
Bam HeobxonMMo nomeHATb baTapeiku.
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Bcerna 3ameHsiiTe Bce batapeikn ofHoBpeMeHHo. Mpume-
HAWTE TONbKO baTapenkn O[HOT0 M3rOTOBUTENA U C OAMHAKO-
BOW EMKOCTbH).

» Ecnu Bbl He nonb3yeTech NPOAOMKHTENbHOE BpeMa
M3MepHTeNbHbIM HHCTPYMEHTOM, To batapeiiku fOMmK-
Hbl 6bITb BbIHYTbI 3 UHCTPYMeEHTA. [pH Npo-
[DOMKUTENBHOM XPaHeHWH batapeikin MOryT OKUCIUTLCA U
Pa3pPAANTLCA.

WUcnonb3oBaHKue NOBOPOTHOI NNAT(HOPMbI
(cm. puc. A)

YcTaHOBUTE U3MEPHUTENbHbIA UHCTPYMEHT B KpenneH1e no-
BOPOTHOM Nnatchopmbl 12 TaK, utobbl KpenexHble nasol 13
NOBOPOTHOM NNAT(OPMbI BOLLMM MEXY COOTBETCTBYIOLLMMH
nasamu 6 B HUXXHel YaCTH U3MEPUTENbHOTO MHCTPYMEHTA.
lNoBepHUTE U3MEPHUTENbHbIA MHCTPYMEHT N0 YACOBOW CTPen-
ke, utobbl OH 3adhMKCMPOBANCA HAa NOBOPOTHOM Nnatopme.

BbIkpyTHTE HOXKW MOBOPOTHOM NNathoOpMbl C BUHTAMK pery-
N1POBKH BbicoTbl 10. Mpubn13uTenbHO BbIPOBHAITE NOBO-
POTHYI0 MNaTchopMy Npu1 NOMOLYY BaTepraca 8.

Pabota ¢ HHCTpyMeHTOM

Jkcnnyartauus

> 3awmuaiiTe U3MepPHUTENbHbI HHCTPYMEHT OT BNark U
NPAMbIX CONHEUHbIX Nyuei.

»> He nopsepraiite U3mepUTENbHbIA HHCTPYMEHT BO3AEH-
CTBHIO 3KCTPEMaNbHbIX TEMNEPaTyp U TeMnepaTypHbIX
nepenagoB. B uacTHOCTH, He OCTaBNANTE €ro Ha ANnTeNb-
Hoe BpeMA B MalLuHe. Mpu bonblumx nepenagax Temnepa-
Typbl CHauana AanTe U3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY CTa-
61n13MpoBath CBOIO TeMMepaTypy, NPex/e UeM HaunHaTb
pabotatb ¢ HUM. IKCTPEManbHble TEMNEepaTypbl U TEM-
nepaTypHble nepenafbl MOryT OTPULATENbHO BAMATb Ha
TOUHOCTb U3MEPHUTENbHOMO UHCTPYMEHTA.

> 3awuuaiite U3MePHUTENbHbIH HHCTPYMEHT OT CHIIbHbIX
YAapoB 1 nageHni. Nocne CUIbHOTO HapYXHOrO BO3feN-
CTBWA Ha U3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT HeobXxoanMo ne-
pef Npoao/mKeH1eM paboTbl BCera NpoBEPATb TOUHOCTL
(cM. «TOUHOCTb HUBENMPOBAHHSAY).

» [pu TPaHCNOPTHPOBKE BLIKNIOUANHTE H3MEPHUTENbHbIN
MHCTPYMeEHT. 1Py BbIKMIOUEHUH BNOKUPYETCA MAATHUKO-
Bblli MEXaHWU3M, KOTOPbIN MHAUE NPU PE3KUX [BHKEHUAX
MOXET DbITb NOBPEXAEH.

BknioueHue/BbiknioueHne

Urobbl BKNIOUNTD U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT, NepefBuHb-

Te Bblk/louarens 7 B nonoxetue «g On» (nns pabotel 6e3

ABTOMATMUECKOr0 HUBENIMPOBAHHUA) N B NONOXEHWE

«’b On» (/19 paboTbl C aBTOMATUUECKUM HUBENMPOBAHUEM).

MHaunkaTop pexuma pabotbl 15 3aropaetca v Uameputenb-

HbIA MHCTPYMEHT HEMEJIEHHO U3MYUaeT FOPU30HTA/bHYIO Na-

3EPHYH0 IUHWIO 13 NEPELHEro BbIXOAHOrO oTBepcTHA 1.

» He HanpaBnsiite nasepHbli Nyy Ha NIOAEH UK XKUBOT-
HbIX U He CMOTPHTE CaMH B Na3epHbIi Nyy, B TOM uHcne
U ¢ 6onbLIOro paccTonHuA.

Bosch Power Tools
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Urobbl BBIKNIOUHTD U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT, Nepe-
[BWHbTE BblKNtouatens 7 B nonoxerue «Offy. MHaukatop pe-
XuMa paboTbl 15 racHeT. MNpy BbIKNIOUEHUH MAATHUKOBBIA
MexaH13m brokupyertcs.

Mpu NpeBbILLEHUK NPeaEeNbHO A0MNYCTUMON pabouei Temne-
partypbl B 45 °C NPOUCXOMNT BbIKNIOUEHMS /1A 3aLLMThI Na-
3epHoro avonaa. Mocne oxnaxaeHus U3MepUTENbHbIA UHCTPY-
MEHT OMATb rOTOB K PaboTe U MOXET BbiTh CHOBA BKIIOUEH.

[leakTHBH3aLMA aBTOMATHUECKOTO BbIKMIOUEHHA

Mocne 30 MUH. PaboTbl UIBMEPHUTENBHDBIN MHCTPYMEHT aBTO-
MaTHuecky BbIKNtouaeTcs. Ytobbl AeakTHBMPOBaTb aBTOMATH-
ueckoe OTKMIoUeHK1e, NPHY BKNKOUEHUH U3MEPHUTENBHOTO UH-
CTPYMEHTA AEPXKUTE UK KHOMKY BEPTUKANbHOIO pexuma 16,
UMW KHOMKY FrOpU30HTanbHOro pexumMa 17 Haxartou 3 c. lo-
Ccne AeakTMBaLMK aBTOMATUUECKOrO OTKNIOUEHUA NasepHble
Nyuu KOPOTKO MHraloT uepes 3 c.

» He octaBnsiite 63 NpUCMOTPa BKNIOUEHHbIA H3MEPH-
TeNnbHbIA HHCTPYMEHT W BbIKNIOYanTe ero nocne uc-
nonb3oBaHusA. [Ipyrie nuua MoryT bbiTb ocnenneHbl
NasepHbIM 1yUoM.

Urobbl akTMBUPOBATL ABTOMATMUECKOE OTKNIOUEHKE, BbIKMIO-

UWTE U3MEPUTENbBHBIN UHCTPYMEHT U CHOBA BKIIOUHTE €ro (He

HaXWMas Ha KHOMKY).

Pexumbi pabotbi (cm. puc. B-D)

['OPHU30HTANbHbIA M BEPTUKAbHBIM PEXUMbI MOXHO BKIHO-
yaTb W BbIKNKOUATh HE3aBUCHMO APYT OT Apyra. Bce pexumbl
paboTbl BO3MOXHbI Kak C aBBTOMATHUeCKUM HUBENMPOBAHU-
eMm, TaK 1 be3 Hero.

Top130HTaNbHbII peXXUM

Mocne BKNIOUEHUA U3MEPHUTENbHbIA HHCTPYMEHT HAXOAWTCA B
rOPU30HTANIbHOM PEXHME U U3NYUaET CNepean OfHY ropu-
30HTaNbHYH0 1a3EPHYI0 NUHUIO.

UToObI BBIKMIOUMTb MM BKIMKOUMTb FOPU3OHTANbHYIO N1a3ep-
HYI0 NUHUIO, HAKMUTE KHOMKY FOPU30HTANbHOTO pexxuma 17.

BepTuKanbHblii peXxuM U TOuKa oTBeca

N3mepHTENbHbIA MHCTPYMEHT UMEET [1Ba BEPTUKA/bHbIX pe-

XMUMa paboTbl:

— BepTUKanbHad nasepHanA NMHUA Bnepen

- BepTUKaNbHas Na3epHas NMHUA BEPES U B CTOPO-
Hysenkrechte Laserlinie nach vorn und nach der Seite

[lononHUTENbHO BO BCEX BEPTUKANbHbIX PEXMUMAX BHW3 NPOe-
LIMPYETCA TOUKa OTBECA.

UTobbl BKNIOUMTB/BbIKNIOUMTD BEPTUKAMbHbIA PEXUM UK 13-
MEHWUTb BEPTUKaNbHbIA PEXUM, HOXXMMANTE KHOMKY BEPTH-
KanbHoro pexuma 16 4o Tex nop, noka He JOMAeTe A0 HYXHO-
ro pexuma pabotbl.

Ecnu u3amepuTenbHbIA MHCTPYMEHT MOHTMPOBAH Ha NOBOPOT-
HoM nnatdopme 12, BepTUKanbHble Na3epHble NMHUM MOXHO
TOYHO OTPErynupoBaTh NP1 NOMOLLM BUHTA TOUHOW perynu-
poBku 11 no penepHbIM TOUKaM.

ABTOMaTHYECKOE HUBENUPOBaHHE

Pa6ora c aBTOMaTHueCKMM HUBENMPOBaHHEM

YcTaHOBMTE U3MEPHTENbHDIM MHCTPYMEHT Ha CTabunbHOE ro-
PM30HTaNbHOE OCHOBAHHWE UMW 3aKPEMNTE €0 Ha MOBOPOT-
HoM nnatgopme 12.

[inA paboTbl C aBTOMATUUECKMM HUBENMPOBAHUEM Nepe-
[iBUHbTE BbIKMIOUaTENb 7 B M0NOXKeHHe « g Ony.

®yHKUMA aBTOMATUUECKOrO HUBENMPOBAHMA BblPAaBHUBAET
HEePOBHOCTH B PaMKax [iMana3oHa aBTOMaTHUeCKOro HUBENHU-
poBaHuA B + 3°. HUBeNMpoBaHHe 3aBepLUEHO, Kak TONbKO Na-
3ePHbIE TUHWM OCTAHOBHIUCh.

Ecnv aBTOMaTHueCKOE HUBENMPOBAHKE HEBO3MOXHO, Hamp.,
T.K. NOBEPXHOCTb, HA KOTOPOW YCTAHOBNEH U3MEPUTENbHbIN
WHCTPYMEHT, OTNMYAETCA OT rOpPU30HTanM bonee uem Ha 3°,
NasepHbIe NyUn HAUMHAKOT ObICTPO MUraTh.

YCTaHOBUTE M3MEPHTENbHBIM MHCTPYMEHT FOPU30HTaNbHO U
noaoXauWTe OKOHYaHMA aBTOMATU4eCKOro CaMoOHUBENNPOBa-
HUA. KaK TONbKO M3MepPUTENbHbIA MHCTPYMEHT BEPHETCA B A-
ana3oH aBTOMaTMyeCcKoro HUBeNUPOBaHUA + 3°, Na3epHble
NUHUU CBETATCA HEMPEPbIBHO.

MpH COTPACEHUAX UK U3MEHEHHAX NONOXKEHWA BO BPEMA pa-
60TbI M3MEPUTENbHBIHA MHCTPYMEHT aBTOMATUUECKH CaMOHUBE-
nupyeTca. Bo uabexanue oLuMbok nposepaiTe Nocne KaAoro
MOBTOPHOTO HUBENMPOBAHUA NONOXEHUE Na3ePHbIX TMHUH
WNK OTBECHbIX NyYeit N0 OTHOLLIEHHIO K PENepHbIM TOUKaM.

Pabora 6e3 aBTOMaTHUECKOro HUBENHPOBAHUA

[ns paboTbl 6e3 aBTOMATUYECKOr0 HUBENMPOBAHMSA Nepe-
[NIBUHbTE BbIKNtouatenb 7 B NONOXeH!e «0 On». [py BbIKNIO-
UeHHOM aBTOMATMUECKOM HUBENUPOBAHWUK MHAKMKATOP 14 ro-
PUT KPACHbIM 1 Na3epHble TMHAKU HeNPEPbIBHO MUTatoT B Mef-
NEHHOM TEME.

MpK OTKNIOUEHHOM (YHKLIMK ABTOMATUUECKOTO HUBENWPOBA-
HUA Bbl MOXETE iep)KaTb U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT CBO-
BO/IHO B PYKE MNKW NOCTABMTb €10 Ha NPUIOfHOE OCHOBAHHE.
Mpu 3TOM NasepHble TMHUK He 0bA3aTeNnbHO 0bpasytoT nep-
NEHAUKYNAp.

TouHOCTb HUBENUPOBAHUA

dakTopbl, BIHAIOLUE Ha TOUHOCTb

HanbonbLuee BUAHKWE Ha TOUHOCTb OKa3bIBAET OKPYKatoLLasA
Temneparypa. B 0cobeHHOCTH 3MeHeHA Temnepatypbl No
Mepe YianeHus oT rpyHTa MOTYT BbI3blBaTb OTKNIOHEHWA Na-
3€pHOro /yya.

MockonbKy camble bonbluKe TeMnepaTypHble nepenagbl Ha-
BnionaoTCs PANOM C NOBEPXHOCTbIO NOUBbI, USMEPUTENbHbIA
MHCTPYMEHT He0bX0AMMO MO BO3MOXHOCTH YCTaHaBNMBATb Ha
wraTtve 19 1 no LeHTPY NpoBepAeMor pabouei NOBEPXHOCTH.
Hapsny ¢ BHEeWHMMK BO3AENCTBUAMM TakxKe 1 cneluduue-
CKWe 1A MHCTPYMEHTA BO3AEHCTBUA (Kak Hanp., naaeHus
UMY CUNbHbIE YAAPbl) MOTYT MPUBOAMUTD K OTKNOHEHUAM. 103-
TOMY BCera nepep Hauanom pabotsl NpoBepsAiTe TOUHOCTL
HUBENUPOBAHHA.

lpoBepsiiTe CHauana TOUHOCTb MO BbICOTE U TOYHOCTb HUBE-
NIMPOBAHMA FOPU3OHTANIbHON NA3ePHOM IMHUM, @ 3aTeM TOU-
HOCTb HUBENWUPOBAHWA BEPTUKA/bHbIX Na3EPHbIX NUHUIA.
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Ecnu Bo Bpems 0fIHOM W3 NPOBEPOK M3MEPHTENbHBIA MHCTPY- KpeLUWBaHMA Na3epHbIX IMHUA TOUHO COBMaNa C paHee
MEHT NPEeBbICUT MAKCMMANbHO A0MYCTUMOE OTKNIOHEHHE, OT- OTMeueHHo# TouKo# 11 Ha cTeHe B.
[aiTe ero B PEMOHT B CEPBUCHYIO MacTepckyto Bosch.

KoHTponb TOUHOCTH BbICOTbI FOPU3OHTaNbHOK NUHUK

[ns koHTpona Bam Heobxoaum cBOBOAHbIN 0TPE30K B 5 M Ha

MPOYHOM rPYHTE Mexzay cTeHamu A 1 B.

~ MoHTUpY#Te M3MEePHTENbHbIA UHCTPYMEHT BONU3K CTeHbI
A Ha NoBOPOTHOW NNaTOpMe UK LITATUBE UMK YCTaHOBM-
Te ero Ha NPOYHOE, POBHOE OCHOBaHHe. Bkntounte uame-
PUTENbHBIA MHCTPYMEHT ANs PaboTbl C aBTOMATUUECKUM
HWUBENMPOBAHWEM. BKNIOUMTE rOPU3OHTANBHBINA PEXUM U
NobOI BEPTUKANBHBIN PEXUM.

- [loBEepPHUTE U3MePHUTENbHDBIA UHCTPYMEHT Ha 180°, He 13-
B MeHAA BbICOTbI. HanpaBbTe MHCTPYMEHT Ha CTeHy A Tak,
uTobbl BEpTUKaNbHaA NasepHan NMHUA NPOXOAMNA uepes
yKe oTMeueHHyto Touky 1. [TogoxauTe, noka MHCTPYMEHT
He 3aKOHUMT CAaMOHWUBENMPOBAHKE, U OTMETLTE TOUKY Ne-
PEeKpeLLMBAHWUA Na3ePHbIX TMHUI Ha cTeHe A (Touka I1T).
- PasHuua d mexay 0bermn oTMeueHHbIMKM Toukamu I 1 111
Ha cTeHe A ABNAETCA ANCTBUTENbHBIM OTKIOHEHHEM MO
BbICOTE M3MEPHUTENBHOTO UHCTPYMEHTA.
5m MakcumanbHo fOMYCTUMOE OTKNOHeHHE dy, ., PACCUNTLIBAET-
cA cnefytoLMM 0bpasom:
Opmax = BBOWMHOE paccToAHKe MeXay cTeHamn X 0,2 Mm/M
lpumep: Np1 paccToAHMM MeXAY CTEHAMW 5 M MaKCUManb-
HOE OTKNOHEeHKe CoCTaBNAeT
Arax = 2X5M x 0,2 MM/M = 2 MM. COOTBETCTBEHHO, OTMETKH
R R JOMKHbI BbITb pacnonoxeHol He bonee uem B 2 MM apyr ot
Apyra.

- Hanpasbre nasep Ha 6nmxHIo0 cTeHy A u 0boxauTe camo-
HWBENWUPOBaHUe MHCTPYMeHTA. OTMETbTE CepeaHy Tou-
KM, B KOTOPOW NEPEKPELIMBAIOTCA Ha CTEHE Na3epHble Nik-
HuK (Touka I).

MpoBepka TOUHOCTH HUBENUPOBAHHUA FOPU3OHTaNbHON

NWHKK

[lns BbINONHEHUA NpoBepku TpebyeTca cBObOAHbIN yuacToK

nnolaabio 5 x5 M.

~ MoHTHpy#Te M3MepHTENbHbIA UHCTPYMEHT NoCepennHe
Mexay cTeHamu A v B Ha NnoBopoTHOW Nnatchopme Unu
LUTATUBE UMK YCTAHOBUTE €ro Ha NPOYHOe, POBHOE OCHOBA-
HWe. BkniounTe M3MepHUTENbHbIA UHCTPYMEHT ANs paboThl
C aBTOMAaTMYeCKUM HUBENMPOBaHKEM. BkntoumTte ropu-

- [loBepHHUTE U3MepHUTENbHDbIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nogo-
MAWTE, NIOKA OH HE IPOUSBEAET CAMOHMBENMPOBAHWE, 30HTaNbHbIA PEXUM U JailTe USMEPUTENBHOMY UHCTPY-
OTMETbTE TOUKY NepeKPeLLMBAHUA NaSEPHbIX IMHMK Ha MEHTY HMBENMDOBATHCA.

NPOTMBONOMNOXHOM cTeHe B (Touka I1). .

- YcTaHOBMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT — He NOBOpauM- I /

Bas ero — BbnM3u cTeHbl B, BKMtounTe €ro v faite emy -
BpEeMA HUBENWUPOBATbCA.

A

—>¢

- HacTpoiTe U3MepHTeNbHbIA MHCTPYMEHT N0 BbICOTE (C No-
MOLL|bIO LITATUBA MIM NOAKNAAOK) TaK, uToBbl TOuKa nepe-
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— OTMeTbTe Ha PACcCTOAHUN B 2,5 M OT UBMEPUTENBHOTO UH-
CTPYMEHTa Ha 0Beux CTeHax cepeauHy NasepHon NUHUK
(Touka I Ha cteHe A nTouka II Ha cTeHe B).

- Pa3BepHyB U3MepuTeNbHbIH UHCTPYMEHT Ha 180°, nepe-
[BMHbTE ero Ha 5 M M NOAOXAKTe, NOKa OH He NPoKU3BeneT
CaMOHMBENUPOBaHHE.

- HacrpoitTe U3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT MO BbICOTE (C NO-
MOLLbIO LUITATUBA UNW NOAKNAAOK) TaK, uTobbl cepefnHa na-
3epHON NIMHMM TOUHO COBMANa C paHee 0TMEUEHHOM Tou-
Kow IT Ha cTeHe B.

— OTmeTbTe Ha cTeHe A cepefyHY Na3epHON NMHUK KaK TOUKY
111 (BepTHKaNbHO Haf WNK nop TOuKom I).

- Pasnuua d mexay obenmn oTMeueHHbIMM Toukamu 1 v 11T
Ha cTeHe A ABNAETCA AEACTBUTENbHBIM OTKNOHEHHEM MO
BbICOTE M3MEPHUTENBHOTO UHCTPYMEHTA.

MakcumanbHo AonycTUMOe OTKNoHeHue d

cA cnepytolum obpasom:

dpnax = ABOWHOE PaccToAHKe MeXay cTeHamn X 0,2 Mm/M

Mpumep: Npu pacCToAHUK MeXAY CTEHaMK 5 M MakCUManb-

HOE OTKNOHEeHKe CocTaBnAeT

Ormax = 2X5M x 0,2 MM/M = 2 MM. COOTBETCTBEHHO, OTMETKH

LOMXKHbI BbITb pacnonoxeHsl He bonee uem B 2 MM Apyr oT

Apyra.

max PACCUMTBIBAET-

MpoBepKa TOUHOCTH HUBENUPOBAHNA BEPTHKANbHbIX
NUHKIA

[na npoeepky Bam TpebyeTca npoem BepH, B 06€ CTOPOHbI
0T KOTOPOTO (Ha NPOYHOM MofTy) ecTb CBOHOAHOE NPOCTPaH-
CTBO [/IMHOM He MeHee 2,5 M.

— YCTaHOBHTE H3MEPUTENbHbIH MHCTDYMEHT Ha PACCTOAHUM
2,5 M OT IBEPHOr0 NPOEMa Ha NPOYHOe, POBHOE OCHOBA-
HHe (He Ha NOBOPOTHYIO NNAT(OPMY UK WTATUB). BKnto-
UMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT ANnA paboTbl ¢ aBTOMa-
TUUECKUM HUBENUPOBaHUEM. BKMiounTe BEPTUKaNbHbIM
PEXMM CO BCEMM BEPTUKA/bHbIMU 1a3EPHBIMU NIUHUAMM W
HanpasbTe NepPeaHIol BEPTUKAIbHYIO Na3ePHYI0 NMHUIO
HaiBepHO NpoeM. [laiTe HaMepUTENbHOMY UHCTPYMEHTY
HWBENWPOBATLCA.

- OTMeTbTe cepeauHy BepTUKaNbHOM IMHMK Ha MOy B Npoe-
Me fiBepH (Touka I), Ha PaccToAHUK B 5 M C Apyro CTopo-
Hbl IpoeMa iBepy (Touka II), a Takxe No BepxHeMy Kparo
npoema figepy (Touka I1I).

R RN
AN

il
>

Wz,

- [lepecTaBbTe U3MEPHTENbHbIH MHCTPYMEHT Ha APYTYIO CTO-
POHY IBEPHOTO NPOeMa NpAMo 3a Toukok 11. Moaoxaurte,
1MoKa U3MepPUTENbHBIA MHCTPYMEHT He MPOM3BELET CaMOo-
HWBENMPOBAHHE, M HANPaBbTE BEPTUKANbHYIO NA3EPHYI0
TIMHHIO TaK, uTobbI €6 CepefiMHa NPOXOAMIA TOUHO Uepes
TOUKU I M I1.

- PasHuua d Mexay Toukoi I11 ¥ cepeanHoi nasepHom nu-
HWM Ha BEPXHEM Kpae Npoema [1BepH ABNAETCA IeHCTBU-
TeMbHbIM OTKNOHEHWEM U3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA OT
BEPTUKANK.

- M3mepbTe BbICOTY NpoeMa ABEpH.

MakcrManbHo JoNyCTUMOe OTKNOHeHKe d;,,, paccumnTbiBaer-
cA cnepyloLMm obpasom:

dpnax = ABOMHAA BbiCOTa ABEPHOTO Npoema x 0,2 Mm/M
Mp1mep: Npu BbiCOTE 1BEPHOMO NPOEMa 2 M MaKCHMarnbHOe
OTKNOHEHWe cocTaBnAeT

Omax = 2% 2 M x0,2 MM/M = 0,8 MM. COOTBETCTBEHHO, OT-
METKU A0MKHbI BbITb pacnonoxeHsl He bonee uem B 0,8 MM
Apyrotapyra.
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YKasaHusA No NpUMEHEHHI0

» [inA HaHeceHUA OTMETKHU BCerAia HCMoNb3yiiTe cepeay-
Hy Na3epHOM TOUKH/Na3epHoii NMHUK. Pa3Mep NazepHoM
TOUKM/LUIMPMHA NA3EPHON IMHAM MEHAETCA B 3aBUCMMOCTH
OT PACcCTOAHMSA.

Ouku ans paboTbl ¢ Na3epHbIM HHCTPYMEHTOM
(npuHagnexHocTH)

NasepHble 0UKK OTAHUILTPOBbIBAIOT OKPYXKatoLLWI CBET. bra-
rofaps 3ToMy KpacHbi CBET lasepa CTaHoBuTCA bonee ap-
KUM [1/191 UENIOBEUECKOrO Ma3a.

» He npumeHsiiTe nasepHble OUKH B KaUeCTBe 3aLUTHbIX
0uKOB. [1a3epHble OUKHM CIYXKaT [N NYULLIEro PacnosHasa-
HWA NIa3ePHOrO Nyua, OfJHAKO OHM He 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
HOTO U3MYUEHKA.

» He npumeHsiiTe nasepHble OUKH B KauecTBe CONHeY-
HbIX OUKOB WK B YTUUHOM ABHKEHUH. [1a3epHble OUKHU
He [atoT NOMHOM 3aLWMTbI OT YNbTPathMONETOBOTO U3Nyye-
HUA Y YXY/LIAOT BOCMPUATUE KPACOK.

Pa6ora co wraTBoM (NPUHaANEXHOCTH)

(cm. puc. E)

LLItaTB 0becneunBaet cTabunbHyto, perynupyemyto no Bbl-
COTe 0nopy AnA U3mepeHui. MoHTUpY#TE U3MEepHTENbHbIN
WHCTPYMEHT Ha NOBOPOTHYO nnatdopmy 12. MocTasbTe no-
BOPOTHYI0 NNaT(hopMy rHe3oM nof wTaTvB 5/8" 9 Ha peabby
wrarvea 19 unu 0BbIYHOTO CTPOMTENBHOIO LITATMBA. K-
CUpYH1Te NOBOPOTHYIO NNaThopMy C MOMOLLbIO KPENEXHOro
BWHTa LUTATMBA.

Pa6ora c usmepuTenbHbIM WabnoHom (NPUHaANeXHOCTH)
(cm. puc. F-G)

C nomoLLbto U3MepUTenbHOro WwabnoHa 18 Bl MoxeTe nepe-
HeCTW Na3epHYH0 OTMETKY Ha MO UK BbICOTY Nasepa Ha CTeHy.
C NOMOLLbIO HYNA W LWKANbl MOXHO M3MEPHTH PAcCTOAHKUE 1O
XeNaeMoM BbICOTbI M NEPEHECTH ero Ha Apyroe Mecto. bnaro-
[apA 3TOMY He HY)XXHO HaCTPanBaTb U3MePUTENbHbIA MHCTPY-
MEHT Ha NePEHOCHUMYIO BbICOTY.

[lnA ynyulieHua BUAMMOCTM 1a3epHOrO Nyya Ha bonbLuom
PACCTOAHMU U NPH CUNIbHOM COTTHLIE U3MEPHTENbHbIN LWabnoH
18 nmeeT oTpaxaiolLiee NokpbiTHe. OfHAKO yeuneHue ApKo-
CTM 3aMETHO TOMbKO, €CNI CMOTPETb HA U3MEPHUTENbHDIN LUA-
BnoH napannenbHo nasepHoMmy nyuy.

MpumepbI BO3MOXHbIX BHAOB PaboTbl

(cm. puc. B-E)

Mp1Mepbl BO3MOXHbIX IPUMEHEHUI U3MEPUTENBHOTO UH-
CTPYMEHTa NPUBEfeHbl Ha CTPAHNLAX C PUCYHKAMMU.
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TexobcnyxuBaHHe H CEPBUC

TEXOGCHY)KH BaHUe U OUUCTKa

XpaHuTe U NepeHocuTe U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT TONbKO
B npunaralLwemca 3alMuTHOM uexne.

CoaepxuTe U3MepUTENbHbIN WHCTPYMEHT NOCTOAHHO B UK~
cToTe.

Hukoraa He NorpyxanTe U3MepUTENbHbIA UHCTPYMEHT B BOAY
WK [IPYTHE KMAKOCTH.

BbiTpaiiTe 3arpA3HeHnA Cyxom 1 MArKoy Tpankow. He
MCMOMb3YHTe HUKAKWX OUMLLAIOLMX CPEACTB MMM PACTBOPH-
Teneu.

Ouwmuaitte perynspHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOAHOO
0TBEPCTHA Na3epa 1 CNeAUTE NPH 3TOM 3 BOPCUHKAMM.

Ha peMOHT oTnpaBnanTe U3MepH1TENbHbIA MHCTPYMEHT B 3a-
LWMTHOM uexne 20.

CepBHC H KOHCYNbTUPOBaHHE Ha NpeaMeT
MCNONb30BaHHA NPOAYKLUH

CepBHCHaA MacTepcKas OTBETUT Ha BCe Balli Bonpoch! no
PEMOHTY 1 06CNyX1BaHHIO Ballero npoayKTa v no 3anya-
cTAM. MOHTaXHble UepTexu 1 MHAOPMALIMIO N0 3aNYacTAM
Bbl HanfieTe TaKxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnekt1e coTpyH1KOB Bosch, npenocTasnsioLLmit Kox-
CYNbTalWUK HA NPEAMET UCMONb30BaHNA NPOMAYKLMH, C YAO-
BO/IbCTBMEM OTBETUT Ha BCe Ballin BONpoCh! OTHOCHTENBHOTO
Halllel NPOMYKLMM W ee NPUHAANEXHOCTEN.

MoxanyicTa, BO BCeX 3aNpocax W 3akasax 3anuactei 063a-
TeNbHO yKasbiBarTe 10-3HauHbIM TOBAPHbIA HOMEP MO 3aBOA-
CKOM Tabnuuke uspenus.

LinAa peruoHa: Poccus, benapychb, KasaxcraH, YkpauHa
apaHTUtHOE 0bCNYXUBAHME U PEMOHT 3NEKTPO-
WHCTPYMeHTa, ¢ cobmiofieHreM TpeboBaHi U HOPM HU3roTo-
BUTENS NPOU3BOAATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONBKO B
(hMPMEHHBIX UK aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX LiEHTpax «Po-
bept bolw».

NPEAYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHue KOHTpadaKTHOM Npo-
[QYKUMM ONACHO B IKCN/yaTaluu, MOXET NPUBECTH K yLiepby
ans Bawero 300poBbA. N3roToBneHue 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpadhaKTHOM NPOAYKLMK NpecneayeTca no 3akoHy B aj-
MUHWCTPATUBHOM W YTONOBHOM NOPAAKE.

Poccua

YNofHOMOUEHHaA M3roTOBUTENIEM OPraHW3aLya:

000 «Pobept bolwu»

BawyTuHckoe wocce, Bn. 24

141400, r.Xumku, MockoBcKas obn.

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3B0oHOK No Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

MonHyio 1 akTyanbHyo MHOPMALMIO O PACTONOXEHNH Cep-

BMCHbIX LEEHTPOB W MPUEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXETE NONYUHTH:

- Ha ouuManbHOM caite www.bosch-pt.ru

- n1bo no TenedoHy CNPaBOUYHO — CEPBUCHOM CNYKObl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnarHbiit)

Bosch Power Tools
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Benapycb

NN «Pobept boww» 000

CepBHCHBIN LIEHTP N0 06CNY)XMBAHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnsesa, 65A-020

220035, r. MuHck

benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OduumanbHbli cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobeprt bolw»

CepBHCHBIN LIEHTP N0 06CNY)XMBAHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

KasaxcraH

050050

np. Paiibimbeka 169/1

yr. yn. KoMMyHarbHas

Ten.: +7(727) 2323707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauua
OTCnyXu1BLLKE CBOW CPOK U3MEPHUTENbHbIE UHCTPYMEHTHI,

NPUHAANEXHOCTU U YNAKOBKY CneayeT CAaBaTb Ha 3KOornue-

CKHM UUCTYIO peKynepaLuio 0TX0A40B.

He BbibpacbiBaiTe U3MepUTENbHbIE MHCTPYMEHTHI M aKKyMY-
nATOpHble batapen/baraperiku B bbIToBOM Mycop!

Tonbko ansa cTpaH-uneHoB EC:

B co0TBETCTBUM C EBPONENCKOM IMPEKTUBOM
2012/19/EU otcnyXuBiLKe U3MEPHTENb-

Hbl€ UHCTPYMEHTbI U B COOTBETCTBUU C €BPO-

neickon aupexTueoin 2006/66/EC nospe-
X[eHHble 1Mbo oTpaboTaHHble aKKYMyNATO-
pbl/batapenku HyHO CoBMUPaTb OTAENBHO U
CAaBaTh Ha 3KONOMMUECKH UNCTYIO peKyne-
pauuio.

B03MOXHbI U3MEHEHHA.

—

YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

MpouwuTaiite BCi BKa3iBKM i fOTPUMYiiTECA

iX, W06 npautoBaTH 3 BAMipIOBaNnbHUM

iHcTpymeHTOM Ge3neuHo Ta HapjiiHO. Buko-

PHUCTaHHA BUMIPIOBaNbHOTO iHCTPYMeHTa

6e3 [OTPUMaHHA LUX IHCTPYKLiH MoXe
NpPU3BECTH A0 NOWKOAKEHHS iHTErPOBAHUX 3aXHCHUX
mexaHi3MmiB. Hikonu He foBoAbTe NnonepemXyBanbHi
TabnHUuKkM Ha BAMiPIOBanbHOMY iHCTPYMEHTi 10 HeBni3-
HaHHocri. IOGPE 35EPIFAWTE LIl BKA3IBKH | NEPEfA-
BAWTE iX PA30OM 3 BAMIPIOBATIbHWUM IHCTPY-
MEHTOM.

» 06epeXHo - BAKOPUCTaHHA 3acobiB 06cnyroByBanHa i
HaCTPOIOBaHHH, L0 BiAPi3HAIOTbCA Bif 3a3HaUEHHX B
LiHl iHCTPYKLiT, 360 BUKOPHCTAHHA A03BONEHHX 3ac06iB
Y Hef103BONEHMI cNocib, MoXe NPU3BOAUTH AO
Hebe3neueHux BUOYXiB BUNPOMiHIOBaHHA.

» BumipioBanbHuUil iIHCTPYMEHT NocTauaeTbeA 3
nonepeKyBanbHoI0 Tabnuukolo (Ha 306paxeHHi
BUMipIOBaNbHOro iHCTPYMEHTY Ha CTOPIHLi 3
ManioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 5).

A\

> flkwio TeKCT nonepeAXyBanbHOI TABNHUKKM He Ha MOBI

Bawoi kpailu, 3aKneTe ioro nepes nepLuoko ekcnnya-

Tali€l0 OAAHOI0 HAKNENKOI0 Ha MOBi BaLuoi KpaiHu.
He HanpaBnsaiite na3epHui NPoMiHb Ha
niopei abo TBapuH, i cami He AUBITbCA HA
npaMuit abo Bino6paxxyBaHuii nasepHui
NPOMiHb. BiH MoXe 3acninuTu iHWux
Niofielt, CNIPUUMHUTH HELAcHi BUNafku abo
MOLLKOANTH Oui.

IEC 60825-1:2014-05

" LaserRadiation
<1mW, 630-650 nm Class 2

. Donot stare into beam |

» Y pasi noTpannsHHA Na3epHOro NPOMeHs B 0KO,
HaBMHCHe 3anniowiTh oui i BiApa3y BigBepHiTbCA Bif
NPOMeHs.

» Hiuoro He miHsiiTe B na3epHOMY NPHUCTPOI.

» He BuKOpHCTOBYiiTe OKYnApH Ans po6oTH 3 nasepom B
AKOCTi 3aXMCHUX OKynApiB. OKynapu ans pobotu 3 nase-
POM NpU3HaUEeHi ANA KPaLLOro po3ni3HaBaHHA Na3epHOro
NPOMEHS, aNne BOHW He 3aXHMLLAI0Tb Bifl Na3€PHOTO NPo-
MiHHA.

» He BUKOpPHUCTOBYIiTEe OKYNAPH AnA po6oTu 3 nasepom
ANA 3aXMCTY Bifi COHLA i 3a kepMom. OKynapu Ana po-
60T1 3 N1a3epOM He 3aXMLLAI0Tb MOBHICTIO Big Y-NpoMiHHA
i noripLyoTb po3nisHaBaHHs KONbOPIB.

» BipnasaiTe CBil BUMiplOBanbHUi NPUNAZ Ha PEMOHT
nuwe KBanicikoBaHuMm haxiBuaM Ta nuLe 3 BUKO-
PUCTAHHAM OPHUriHANbHUX 3aNYacTHH. TiNbKK 3a TakKUX
yMoB Ball BUMiptoBanbHui npunag i Hanani byae
3anuwarucs besneuHum.

160992A301((20.6.16)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



OBJ_BUCH-2751-003.book Page 43 Monday, June 20,2016 10:34 AM

» He po3Bonsiite gitAm KopuctyBatuca 6e3 Harnapy
NasepHUM BUMipIOBanbHUM NpUNagoM. BoHu MOXyTb
HEHaBMMWCHE 3aCNinUTH iHLWKX NoLeN.

» He npauoiite 3 BUMipioBanbHUM NPUNagoM y
cepenoBHLLj, fie icHye Hebeaneka BHOYXY BHacnigok
NPHUCYTHOCTi FOPIOUKX PiAKH, rasie abo nuny. Y
BUMIpIOBANbHOMY NPUNALI MOXYTb YTBOPIOBATUCS iCKPH,
Bif} AKMX MOXe 3aiiMatucs nun abo napwu.

He BcTaHOBNIOIiTE BUMipIOBanbHUi NpuUnag,
nobnu3y kapgioctumynaropis. MarHit
CTBOPIOE N0ON1e, AAKE MOXe HEraTUBHO BNIMBATH
Ha (pYHKLiOHaNbHY 3[aTHICTb KapAioCTH-
MynaTopa.

» TpumaiiTe BAMipIOBanbHUi NPUNaA Ha BifCTaHi Bif
MarHiTHUX HOCIiB AaHMUX i UyTAMBMX A0 MarHiTHUX nonis
npunagie. MarHit CBo€to Ai€to MOXe NPU3BECTH [10
HeobOopOTHOI BTPATH AAHMX.

Onuc npopykTy i nocnyr

Mpu3snaueHHs

BWMiptoBanbHNA IHCTPYMEHT NPU3HAUEHWI ANA HIBENIOBAHHS
3a [I0NOMOrOt0 FOPU3OHTANBHKX NiHil, BEPTUKANbHUX NiHIN,
2 TAKOX TOUKM BUCKA.

306paxeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHnx KOMNOHEHTIB NOCUNAETbCA HA
30bpaXeHHA BUMIPIOBANbHOTO NPKUNaay Ha CTOPiHLI 3
Ma/OHKOM.

BuxigHWIM OTBIp ANA Na3epHOro NpoMeHsA

®ikcarop cekuii ana batapenok

Kpuiuka cekuii ana batapenok

CepiitHuit Homep

MonepemxyBansHa Tabnuuka ans pobotu 3 nasepom
KpinunbHi nasu BUMiptoBanbHOro iHCTPyMeHTa
Bumukau

Batepnac noBopoTHoi nnatopmu

THi3no nig wratus 5/8"

['BUHT perynioBaHHA BUCOTH MOBOPOTHOI NNATthopmu
[BMHT TOUYHOT HACTPOMKM NOBOPOTHOI NNATHOPMH
MNoBopoTHa nnatdopma

KpinunbHi nasu noBopoTHOI Nnatgopmu

IHOMKaTOP PODOTH He B PEXKUMi aBTOMATUUHOTO
HiBENtOBaHHA

15 |HAMKATOP PeXUMY PODOTH/IHOMKATOP 3aPAIKEHOCT
baTaperok

16 KHonka BepTMKanbHOro pexumy

17 KHonka ropu3oHTanbHOro pexumy

18 BuMiptoBanbHuit WabnoH 3 Hixko*

19 lllratns*

20 3axucHa cymka

21 Okynsapu ans poboTu 3 nasepom*

*306paxeHe un onucaHe NPUNAAAA HE HANEXHTb A0
CTaHAAPTHOTO 0DCAry NOCTaBKH.

O oo ~NOOOCThA WNR

Tl
H W NhNE= O

Ykpaicbka |43

TexHiuHi paHi

NinifHni nasep GLL3-15X

ToBapHui HoMep 3601K63 M..

Pobouuit gianason )

- NasepHi ninii M 15

- Touka B1CKa M 5

TouHicTb HiBENOBaHHA

NasepHMX NiHil, TMNOBO 2 MM/M +0,2

[lianasoH aBTOMaTUUHOrO

HiBENIOBAHHA, TUMOBUH ° +3

TpuBanicTb HiBENOBAHHA,

TMnoBa c <4

Poboua remnepatypa °C -10...+45

Temneparypa 36epiraHHs °C -20...+70

BigHocHa BonoricTb Nositps

MaKc. % 90

Knac nasepa 2

Tun nasepa HM 630-650
MBT <1

Ce 1

THisgo nig wratus® " 5/8

Batape#iku 4x1,5BLR6 (AA)

Pobounit pecypc npubn.

- 31 nasepHoto niHieto rog. 24

~ 32 N1a3epHUMK NiHiAMK rog. 14

~ 33 nasepHUMK NiHiAMK rog. 10

Bara BinnosigHo oo

EPTA-Procedure 01:2014 Kr 0,54

Poamipu

(moBXMHa X LIMPHHA X BUCOTA)
- 6e3 NoBOpOTHOI NNaTthopmu MM
— 3MOBOPOTHO NNATPOPMOID MM

122x83x129
2151x203

CTyniHb 3aXMCTY (KpiM cekujii

A batapenok) |P 54*
1) Pobouuit fianasoH MoXe 3MeHLLYBaTUCA BHACNIAOK HECTIPUATIIMBUX
YMOB (Hanp., NpAMi COHAYHI NPOMEHI).

2) 33aBogy

3) y HaABHOCTI NKLLE Pa3oM 3 NOBOPOTHOK NNaTopMOto

*i3 3axucToM Big nuny i bpusok Boan

[inA TouHol ifeHTUdiKauil BAMiptoBanbHOro Npunaay Ha 3aBOACHKIN
Tabnuuyi no3HaueHui cepiiHui Homep 4.

MoHTax

BcraBneHHs/3amiHa 6aTapeiiok

[lns BUMiptoBanbHOMo Npunagy peKkoMeHLyeTbes
BUKOPUCTOBYBATH BUKIOUHO NYXXHO-MapraHLeBi batapei.
LLlo6 BigKpHTH CeKLjito AnA 6aTaperok 3, HaTUCHITb Ha (ik-
catop 2 i 3HiMiTb KPHLLKY cekLii ansa batapenok. BcTpoMmith
barapeitku. Cnigkyite npu LbOMY 3a NPaBUNbHUM PO3TaLLly-
BaHHAM MONIOCIB, AK Lie NOKA3aHO BCepeaMHi cekwii ana
baTapeiok.

AKLLo iHnaMKaTop 3apamxeHocTi batapeiok 15 Murae, not-
pibHO 3aMiH1TH baTapeiku.

Bosch Power Tools
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3aBXau MiHsHTe 0iHouaCcHo Bci batapeikiu. BukopuctoByitTe
nuwe batapeiku 0aHOro BUPODHHMKa | OfHAKOBOT EMHOCTI.

> Buiimaiite 6aTapeiiku, AKio By TpuBanui vac e
bypaeTe KOpUCTyBaTUCA BUMIPIOBaNnbHUM NPUNagoM.
Mpw TprBanomy 3bepiraHHi batapenkn MOXyTb KOPOAY-
BaTH | CAMOPO3PAMKATHCA.

BukopucTaHHA NOBOPOTHOI nnaTchopMu
(muB. man. A)

BcTaHoBITb BUMipIOBaNbHUIA iHCTPYMEHT Ha KpinneHHA anA
{HCTPYMeHTIB NoBOPOTHOI Nnatchopmu 12 Tak, Wob KpinunbHi
nasu 13 noBopoTHOI NNaTopMH YBIALINK MiX BiNOBIAHUMU
nasamu 6 B HWXHI YaCTHHI BUMIPIOBaNbHOTO IHCTPYMEHTa.
loBepHiTb BUMipOBaNbHUHM iIHCTPYMEHT 3 CTPINKO rOANH-
HWKa, L1100 BiH 3achikcyBaBCA Ha MOBOPOTHIM NNATOPMI.

BigkpyTiTb HiXXKKM NOBOPOTHOT NNaThOPMK 3 FBUHTAMU
peryntoBaHHs BUcoTi 10. MprbnuaHo BUPIBHAKTE NOBOPOTHY
nnargopmy 3a LONOMOroto Batepnaca 8.

Ekcnnyartauia

Mouarok pobotu

» 3axuuiaite BUMipIoBanbHUii NPUNag Bip BONOrH i
COHAYHHX NPOMEHIB.

» He ponyckaiite BANMBY Ha BUMipIOBanbHUii Npunag
eKCTpeManbH1X TeMnepaTyp Ta TeMnepaTypHuX nepe-
nagis. 30Kkpema, He 3an1LLanTe MOro Ha TPUBANMWIA yac B
MalUKHi. AKLLO BUMipIOBaNbHWI Npunaf 3a3HaB BNNKUBY
nepenagy Temneparyp, nepLu Hixx BMUKaTH 1oro, aanTe
oMy cTabinisysatu cBoto TeMnepartypy. EKkctpemanbHi
TeMnepaTtypy Ta TeMneparypHi nepenagu MoxyTb
noripLIyBaTv TOYHICTb BUMIPIOBaNbHOTO NpUnagy.

» YHUKaiiTe CANbHUX NOLUTOBXIB Ta NaAiHHA BUMipIO-
BanbHOro npunapay. icnAa CUNbHWX 30BHILLHIX Al Ha
BUMIpIOBaNbHUM NpUNaa nepeq noaanbLuoio poboToto 3
npunanom oboB’A3KOBO NepeBipTe TOUHICTb poboTH
npunagy (auB. «TOUHICTb HiBEMIOBAHHA).

» Mig uac TpaHCNOPTYBaHHA BUMiPIOBaNbHOro Npunagy
BMMHUKaWTe iHoro. [py BUMKHEHHI NpUNagly MasTHUKOBUH
BY30/1 B110KYETbCA, 106 3an0birTH NOLWKOMKEHHIO
BHACMIA0K CUMbHWX MOLLTOBXIB.

BMUKaHHA/BUMHUKaAHHA

LLlo6 yBiMKHYTH BUMipIOBANbHWM IHCTPYMEHT, NOCYHbTE

BUMMKauY 7 B NONOXeEHHA «@ Onx (ana poboty bes asToma-

TMUHOTO HiBeNoBaHHA) abo B No3uLilo «'b On» (ana pobotu
3aBTOMATUUHWM HiBEMIOBAHHAM). [HAWKATOP PEXUMY poboTu

15 3aropAeTbeA | BUMIPIOBaNbHWN iIHCTPYMEHT HEraiHo BUN-

POMiHIO€ TOPU30HTaNbHMUA NA3ePHUN NPOMiHb 3 NePefHbOro

BUXigHoro otopy 1.

» He cnpAmoByiiTe na3epHuit NPOMiHb Ha NoAeN i TBAPHH
i He AMBITbCA Y Na3ePHHUIi NPOMiHb, BKNIOUAIOUH i 3
BENUKOI BiiCTaHi.

LLlob BUMKHYT BHMKHYTH BUMIpIOBANIbHUI IHCTPYMEHT,

NoCyHbTe BUMUKAU 7 B nonoxeHHs «Offx. [Haukatop pexumy

poboTu 15 3racae. [p1 BAMKHEHHI NpUnagy MasTHUKOBHH

BY30/1 BNOKYyETHCA.

Mpy nepeBHLLEHHT MaKCMManbHO 103BONEHOI pobouoi Tem-
neparypu 45 °C nasepHui NpoMiHb iNA 3aXUCTy Na3ePHOr0
[ioAa aBTOMATMUHO BUMUKAETbCA. [1icna Toro, AK BUMipHO-
Ba/lbH1I NpUNag, OXONOHe, BiH 3HOBY rOTOBWM [10 eKcnnya-
Talii Ta Moro MOXHa 3HOBY BMUKATH.

[DeakTnBauia hyHKLiT aBBTOMAaTHUHOTO BHMKHEHHSA
Mpu6n. uepea 30 XBUA. eKcnyaTal|ii BAMipIOBaNbHHUH iH-
CTPYMEHT aBTOMATUUHO BUMUKAETbCA. LLIob feakTuByBaTH
aBTOMaTMUHe BUMKHEHHS, Mif Yac YBIMKHEHHA BUMIpIO-
Ba/bHOT0 iHCTPYMEHTA TpUMaiTe abo KHOMKY BEPTUKaNbHOMO
pexumy 16, abo KHOMKY roprU30HTanbHOTo pexumy 17
HaTMCHEHOI0 NPOTAroM 3 . fKLLO aBTOMAaTMUHE BUMKHEHHA
[leaKTUBOBaHE, Na3epHi Niii bnumarotb uepes 3 c.

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHIi BUMipIOBanbHUii Npunag
6e3 fornaay, nicna 3akiHueHHA poboTH BUMUKaiiTe
BUMipIOBanbHUii NpUnag. [HLi 0cobu MOXyTb byTH
3acninneHi na3epHUM NPOMEHEM.

LLlob akTMByBaTH aBTOMATUUHE BUMKHEHHS, BUMKHITb BUMI-

POBANbHUI IHCTPYMEHT i 3HOBY YBIMKHITb HOTO (He HaTu-

CKalouM KHOMKM).

Pexxumu pobotu (aus. man. B-D)

[OpPHU30HTANbHUM | BEPTUKANbHWN PEXUMU MOXXHA BMUKATH i
BUMMKATW HE3ANEXHO OAMH Bif OAHOTO. YCi pexuMu poboty
MOX/HBI fIK 3 aBTOMATMUHMM HiBE/MIOBAHHAM, TaK i 6€3 Hboro.

TOpH30HTaNbHUI peXxum

MicnA yBiMKHEHHA BUMIpIOBANbHWN IHCTPYMEHT 3HaX0AMTbCA
B FOPM30HTANIbHOMY PEXMMI | BAPOMIHIOE Criepeny
rOPM30HTaNbHY NasepHy NiHito.

LLlo6 BUMKHYTH abo YBIMKHYTH Na3epHy NiHito, HATUCHITb
KHOMKY rOPHU30HTaNbHOro pexumy 17.

BepTuKanbHUiA pexxum i Touka BUCKa

BuMiptoBanbHUI IHCTPYMEHT Ma€ Ba BEPTUKATbHI PEXUMU
pobotu:

~ BepTUKaNbHa NasepHa NiHiA Bnepea

- BepTUKanbHa nasepHa nixia Bnepep i BOik

[loAaTKoBO B YCiX BEPTUKANbHUX PEXHUMax poboTh BHU3
NPOEL|itoETbCA TOUKA BUCKA.

LLlob yBiMKHYTH/BUMKHYTH aD0 3MiHUTH BEPTUKATbHUI
PEXMM HaTUCKaiTe Ha KHOMKY BEPTUKaNbHOO pexumy 16 1o
TUX NP, NMOKK He AiaeTe Ao baxaHoro pexumy poboTu.
AKLLO BUMIpIOBANbHUI IHCTPYMEHT MOHTOBAHUI Ha NOBO-
POTHiX nnatchopmi 12, BepTUKanbHi Na3epHi NiHii MoXHa
TOYHO BiAPerynioBaTy 3a JONOMOTOI0 FBUHTA TOUHOI
HacTporKK 11 No penepHMX TouKax.

ABTOMaTHYHe HiBeNOBaHHA

PoboTa y pexxumi aBTOMaTHUHOTO HiBENIOBaHHA
BcTaHoBITb BUMipHOBaNbHUIA IHCTPYMEHT Ha TBepAY
rOPM30HTaNbHY NOBEPXHIO D0 3aKpiniTb HOro Ha NOBOPOTHiM
nnarcpopmi 12.

[lnqa poboTi 3 aBTOMATUUHUM HiBEMNIOBAHHAM NepecyHbTe
BMMMKau 7 B IONOXeHHA « g Onn.
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ABTOMaTHUHE HiBEMIOBAHHA aBTOMATUUHO 3rMAZXYE Hepi-
BHOCTI B Jjiana3oHi aBTOMaTUUHOr0 HiBENoBaHHA +3°.
HiBentoBaHHA 3aKiHueHe, AKLLO Na3epHi NiHii binblue He
pyXatTbeA.

AKLLI0 aBTOMATMUHE HiBEMIOBAHHA HEMOX/TMBE, HaNp., AKLO
NOBEPXHS, Ha AKIW BCTAHOBNEHWI BUMIPIOBaNbHUM Npunag,
BifPI3HAETLCSA B FOPU30HTaN DinblLe HiX Ha 3°, nasepHi
NiHiT NOUMHaOTb BNUMATH Y LIBUAKOMY TEMI.

BcTaHOBITb BUMIpIOBaNbHUM IHCTPYMEHT B FOPU30HTaIbHE
NONOXEHHA | 3aueKanTe, NOKK He 3aKiHUNTLCA aBTOMATUUHE
CaMOHiBe/oBaHHA. AK TiNbKK BUMipIOBaNbHMIA iIHCTPYMEHT
NOBEPHETLCA B [iana3oH aBTOMATMUHOrO HiBENtOBaHHA +3°,
NasepHi NiHii cBiTATLCA BE3nepepBHO.

Mpwu cTpycax Ta 3MiHax NONOXEHHsA NPOTATrOM ekcnnyatauii
BUMIpIOBANIbHUN IHCTPYMEHT 3HOBY aBTOMATUUHO
HiBemoeTbes. icna NOBTOPHOTO HiBENIOBaHHA, 0D
3anobirt NoMUKaMm, NepeBsipTe NONOXEHHS NA3ePHUX NiHik
Bif[HOCHO 6Ha30BMX TOUOK.

Pobota 6e3 aBTOMaTHUHOrO HiBeNiOBaHHA

[lna poboTi be3 aBTOMATMUHOTO HiBENKOBaHHA NepecyHbTe
BUMMKaU 7 B NONOXKeHHS «@ Onn. Y pasi BAMKHEHOrO aBTo-
MaTUUHOTO HiBEMIOBAHHA iHAMKATOP 14 CBITUTHCA YUEPBOHUM i
NasepHi NiHii NOCTiAHO BNMMaIOTb Y NOBINbHOMY TEMNI.

[Tp1 BUMKHYTOMY aBTOMATHUHOMY HiBENIOBAHHI BUMIPIO-
BaNbHUI NPUNAA MOXHA TPMMATH BiNbHO B pyLi abo nocTa-
BWTM Ha NOXKUNY NOBEPXHI0. 1a3epHi NiHii He 060B’A3K0BO
3HAXoAATbCA NepneHANKYNAPHO OfHa A0 OfHOI.

TouHicTb HiBenoBaHHA

®akTopH, L0 BNAKBAKOTb HA TOUHICTb

Haibinblumi BNAKB cnpaBnse TeMnepatypa 30BHilLIHbOro
cepenoBuLLa. OcobnnBo TeMnepaTypHi KONUBaHHA, WO
CMoCTepiralTbCA B Mipy BiaAaneHHs Bif FPYHTY, MOXYTb
CMPUYMHATK BIXMNEHHS 1a3ePHOM0 MPOMEHA.

Ockinbku TemnepartypHi KoNWBaHHA € HaHbiNbLMMKU NObAKy
IPYHTY, MO MOXMMBOCTI MOHTYHTE BUMipIOBaNbHUM
{HCTPYMEHT Ha WwraTuBi 19 i BCTAHOBITL 1Oro NocepeauHi
pobouoi AiNAHKK.

MopAf i3 30BHILUHIMM YMOBaMM TaKoX i cneuudiuHi ang iH-
CTPYMEHTY YMOBM (Hanp., CTpycH abo CHnbHi yaapu) MOXyTb
NPU3BOAMTH 10 BiAXMNEHb. 3 LiET NPUUMHM KOXKHOTO pasy ne-
pef nouaTkoM poboTH NepeBipAiTe TOUHICTb HIBEMIOBAHHA.
[NepeBipAKTe CNoYaTKy TOUHICTb BUCOTH | TOUHICTb HiBeNHo-
BaHHA rOPU30HTaNbHOI Na3epHoI NiHii, a NOTiM TOUHICTb
HiBENtOBAHHA BEPTUKANbHUX Na3ePHUX NiHi.

AKLLO NPK OfHIN 3 NePEBIPOK BUMIPIOBaNbHUM NpUnag,
nepeBuLUTb MaKCMMaNbHO JOMYCTUME BiAXHUNEHHA, HOro
Tpeba BiffHeCTH B MaiicTepHio Bosch ans nepesipku.

MepeBipka TOUHOCTi rOPU30HTANbHOI NiHii N0 BUCOTI

[ns nepeBipk1 Bam Ha TBEpAOMY IpYHTi NOTPibHa BinbHa BUMi-

PrOBanbHa AinfHKa A0BXMHOI0 5 M Mix iBOMA CTiHaMK A i B.

~ BcTaHOBITb BUMipIOBANbHWN IHCTPYMEHT KONO CTiHK A Ha
NOBOPOTHI NNaThopMmi UM Ha WwTaT1ei abo nocTaeTe Horo
Ha TBEPAY, PiBHY NOBEPXHI0. YBIMKHITb BUMipIOBaNbHUM

Ykpaitcbka | 45

iHCTPYMEHT finf pobOoTH 3 aBTOMATUUHUM HIBENIOBAHHAM.
YBIMKHITb FOPU30HTANbHWN PEXUM i Dyb-AKMIA
BEPTUKANIbHUN PEXUM.

Cnpsimy#iTe nasep Ha by cTiHy A Ta gaite romy
HiBentoBatucs MNosHauTe cepefurHy TOUKM, B AKiM Na3epHi
NiHii nepexpeLyoTbea Ha CTiHi (ToukaI).

lMoBepHiTb BUMipIOBanbHUM npunan Ha 180°, naite Homy
HiBEMOBATUCA | NO3HAUTE TOUKY, B AKIK NasepHi NiHii
NepexpeLLyTbCA Ha NPOTUNEXHIH CTiHi B (Touka II).
Po3TaluyiTe BUMipIOBanbHUIA NpUnag, He noBepTaum
11010, KONo CTiHK B, yBIMKHITb 110r0 Ta AaiTe HOMy
HiBENOBATHCA.

A [ i

BupiBHANMTe BUMipIOBaNbHUM NPUNag No BUCOTI TaKUM
UMHOM (32 JOMOMOTOH0 LUTaTHUBA abo NiAMOCTMBLLM LLi0-
Heby/b Nig HbOro), OB TouKa, B AKIK NepexpeLLyThCa
NasepHi NiHii, TOUHO NoONagana Ha No3HaueHy paHile
TOuKy II Ha CTiHi B.
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- [loBepHiTb BUMiptoBanbHWi Npunag Ha 180°, He 3MiHIot0-
UM 10ro BUCOTH. CNpAMYHTE HOTO Ha CTiHY A TaKUM UMHOM,
106 BepTUKanbHa nasepHa NiHisA NPOXofLuna uepes paHi-
Lue no3HaueHy Touky 1. [laite BUMiptoBanbHOMY npunagy
HiBENIOBATUCA | NO3HAUTE TOUKY Ha CTiHi A, B AKiM nepexpe-
LYI0TbCA Na3epHi NiHii (touka I11).

- BincTaHb d Mix 1BOMa N03HaUEHWMM Ha CTiHi A Toukamu T
111 - e (haKTUUHe BiaXHNEeHHA BUMIPIOBaNbHOMO Npunagy
10 BMCOTI.

MakcumanbHo fonycTUMe BiAXMNeHHa d,,, PO3paxoByeTbCA

TaKMM UHHOM:

dimax = MOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,2 MM/M

Mpuknaga: Mpw BiACTaHi MiX CTiHAMK 5 M MakcMManbHe

BIOXMNEHHA MOXe CTaHOBUTH

Aax = 2X5Mx 0,2 MM/M = 2 MM. TakuM UnHOM,

MaKCHUMa/bHa BifiCTaHb MiX MO3HAUKaMM He MOXe

nepebinbLyBaTv 2 MM.

MepeBipka TOUHOCTI HiBENIOBAHHA FOPH3OHTANbHOI NiHiT
[na nepeBipku Bam noTpibHa BinbHa finsiHka npubn. 5 x 5 m.

- BcraHoBiTb BUMipIOBanbHWN IHCTPYMEHT Mix CTiHaMM A i B
Ha NOBOPOTHIM NNaTopPMi UM Ha LWTaThBi abo nocTasTe
110ro Ha TBepAY, PiBHY NOBEPXHI0. YBIMKHITb
BUMIDIOBANbHWI IHCTPYMEHT i1 pobOTH 3 aBTOMATUUHUM
HiBENIOBAHHAM. YBIMKHiTb FOPM30HTANbHUMA PEXUM i
3aueKanTe, MOKM He 3aKiHUMTbCA CAMOHIBENIOBaHHSA.

- [o3Haute Ha 060X CTiHax Ha BiacTaHi 2,5 M Bifl
BUMIPIOBANbHOIO NPUNaay CepenuHy NasepHoi NiHii
(Touka I Ha cTiHi A i Touka I1 Ha cTiHi B).

-4

- [lepecTaBTe BUMipIOBaNbHUIA NPUNaZ PO3BEPHYTUM Ha
180°Ha 5 M i paiTe iomy HiBentoBaTucA.

~ BupiBHANTE BUMIPIOBaNbHUIA NPUAag, No BUCOTI TaKUM
UMHOM (32 ;OMOMOTOH0 LITATUBA abOo MiAMOCTMBLLM LLIO-
Hebyfb Mia HbOro), 1106 cepeanHa nasepHoi NiHii TOUHO
nonagana Ha No3HaueHy paitue Touky II Ha CTiHi B.

~ [lo3HauTe Ha CTiHi A cepeaunHy nasepHoi NiHii Ak Touky 111
(BepTMKanbHo Hag Toukoto I abo nig Heto).

- BincTaHb d Mix 1BOMa No3HaUeHWMM Ha CTiHi A Toukamu i
111 - e haKTUuHe BiAXWUNEeHHA BUMIPIOBaNbHOMO NpUnagy
B} rOPU30HTanNi.

MakcumanbHo AonycTume BifxuneHHa d,,,, PO3paxoByeTbCA
TaKUM UMHOM:

dpnax = MOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,2 MM/M

IMpuknag: Mpu BiACTaHi MiX CTiHaMKU 5 M MakcMmanbHe
BiXUNEHHA MOXE CTAaHOBUTH

Oax = 2 X5 MX 0,2 MM/M = 2 MM. TakiuM UnHOM,
MaKCMManbHa BiCTaHb MiXk NO3HaUKaMu He MOXe
nepebinbluyBath 2 MM.

MepeBipka TOUHOCTI HiBENIOBaHHA BEPTHKANbHUX NiHiN
[ns nepeBipku Bam NoTpibHWI ABEPHMI NPOPI3, B AKOMY 3
0box bokiB Bify ABEPEN € MiH. 2,5 M (Ha TBEpAOMY IPYHT).

- BcraHoBiTb BUMipIOBanbHWM IHCTPYMEHT Ha BiACTaHi 2,5 M
Bifi [IBEPHOIO NPOPI3Y Ha TBEPAY, PiBHY NOBEPXHIO (He Ha
NoBOPOTHY NNaTdopMy abo WTATUB). YBIMKHITb
BUMIDIOBANIbHWM HCTPYMEHT i pobOTH 3 aBTOMATUUHUM
HiBENIOBAHHAM. YBIMKHITb BEPTUKANbHWN PEXUM 3 yciMa
BEPTMKANIbHUMMW Na3ePHUMU NiHIAMM | cnpAmMy#Te
nepeaHio BepTUKanbHy Na3epHy NiHito Ha ABEPHWM NPOPI3.
[laiiTe BUMipIOBaNbHOMY iHCTPYMEHTY HIiBENIOBATHCA.
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~ [lo3HauTe cepenuHy BepTUKaNbHOI Na3epHoi NiHii Ha
nianosi y ABepHoMy npopisi (Touka I), Ha BigcTaHi 5 M3
iHwWworo 6oKy BepHOro Npopiay (Touka I1), a Takox 3
BEPXHbOT0 Kparo iBEPHOro Npopisy (Touka I11).

A N

<
o

AN

- BcTaHOBITb BUMipiOBanbHUiA Npunag 3 iHworo 6oky
[NiBepHOro npopisy beanocepenHbo 3a Toukoto I1. flaite
BUMIpIOBaNbHOMY NPUNAAY HiBENOBaTMCA | CNpAMYyHTe
BEPTMKANbHY Na3epHy NiHilo TakUM UMHOM, o6 Ti
CepenMHa Npoxoauna TouHo uepes Touky i I1.

- BiacTaHb d mix Toukoto 111 i cepeaiMHOI0 NasepHOoi NiHii 3
BEPXHbOr0 Kpalo iBEPHOTO NPOpisy — Lie (hakThuHe
BiIXMNIEHHA BUMIPIOBANbHOTO NPUNAZY Bifi BEPTUKAN.

- [lomipsiiTe BUCOTY ABEPHOTO NPOPI3Y.

MakcumanbHo AonycTume BifxuneHHa d,,, PO3paxoByeTbCA

TaKUM UMHOM:

dinax = NOABIAHA BUCOTA iBEPHOTO NPOPI3Y X 0,2 MM/M

IMpuknag: Mpu BUCOTI ABEPHOrO NPOPI3y 2 M MakCUManbHe

BiAXUNEHHA MOXE CTAaHOBUTH

Omax = 2 X2 MX 0,2 MM/M = 0,8 MM. TakuM UnHOM,

MaKCMManbHa BiACTaHb MiXK NO3HaUKaMu He MOXe

nepebinblysati 0,8 Mm.

BkasiBkH Wwopao pobotu

» [inf no3HaueHHA 3aBXAU BAKOPUCTOBYIATE CepefiuHy
nasepHoi Touku/na3epHoi NiHii. Poamip nasepHoi
TOUKM/NA3ePHOT NiHii 3MIHIOETbCA B 3aNEXHOCTI Bif
BifICTaHi.

YkpaiHcbka | 47

Okynsapu ana po6otu 3 nasepom (npunapas)

Okynapu ana poboTn 3 nasepom BiaginbTPOBYIOTL CBITNO

30BHILLUHbOrO CepeaoBHLLa. 3aBAAKK LibOMY UePBOHE CBITNO

nasepa 3[aeTbCA ANA OUEH CBITMILLMM.

» He BuKOpHCTOBYiiTe OKYNApH Ans poboTH 3 nazepom B
AKOCTi 3aXMCHUX oKynApiB. Okynsapu Ans poboty 3
N1a3epoM NpU3HauUeHi AA KpaLLoro po3nisHaBaHHA
NasepHOro NPOMEHA, ane BOHU He 3aXMLLakTh Bif
Na3epHOro NPOMIHHS.

> He BUKOPHCTOBYiiTE OKYNAPH ANA po6oTy 3 nasepom
[ANA 3aXMCTY Bif COHLA i 3a kepMoM. OKynApu Ana
pODOTH 3 Na3epOM He 3aXMLLAITb NOBHICTIO Bif Y-
MPOMIHHA i NOTipLIYOTb PO3Mi3HABaHHA KONbOPIB.

Poborta 3i wratusom (npunapas) (aue. man. E)

LLitate 3abe3neuye cTabinbHy nNiacTaBKy ANns BUMIpIOBaHHA,
BUCOTY AKOI MOXHA PErynioBatu. BCTaHOBITb BUMIpIOBaNbHU#M
{HCTPYMEHT Ha noBOpOTHY Nnatdopmy 12. MoctaeTe
MOBOPOTHY NNaTdopMy rHi3[OM Mif WTaTuB 5/8" 9 Ha pisbby
wrat1Ba 19 abo 3BuuanHoro byaiBenbHOrO LWTaTMBa.
3adhikcyiTe NOBOPOTHY NNATHOPMY KPiNUIbHUM FBUHTOM
LITaTUBa.

PobotH 3 BUMiploBanbHKM Wwabnoxom (npunapas)
(aue. man. F-G)

3a 0NoMOroto BUMipioBabHOTO WwabnoHa 18 Bu moxeTe
NepeHOCHTH NasepHy No3HauKy Ha nignory abo BUcoTy
nasepa Ha CTiHy.

KopucTytounch Hynem i Wwkanoto, Bu moxete BUMiptoBaTy
BifICTaHb [10 baXaHOi BUCOTH i NEPEHOCHTH i B iHLLE MicLlE.
3aBaAKK LboMY He Tpeba TOUHO HacTpoKBaTH
BUMIpIOBANbHWI NPUNaf Ha BUCOTY, LLIO NEPEHOCHTBCA.
BumiptoBanbHuit WwabnoH 18 mae fi3epKanbHe NOKPUTTS, L0
noKpalllye BUAUMICTb Na3epHOr0 NPOMEHS Ha BENUKIN
BiZICTaHi i NPy CMNbHOMY COHL. binbla AckpaBicTb NOMITHA
NULLE TOfi, KONW By AMBUTECA HA BUMIPIOBaNbHMIA WabnoH
napanenbHO A0 Na3epHOro MPOMEHS.

Mpuknagu pobotu (aue. man. B-E)

lMpuKnaam AnA Takux MOXMMBOCTEN 3aCTOCYBaHHA
BUMipOBanbHOro npunaay Bu 3HargeTe Ha CTopiHKax 3
MantoHKaMH.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06CnyroByBaHHA i OUMLLEHHA
3bepiraiTe i nepeHoCbTE BUMIPIOBaNbHUI NPUNag, ULLE B
3aXUCHI cymUj, fiKa ine B KOMNNeKTi.

3aBXxau TpUMaTe BUMIPIOBaNbHWI NPUNaA B UACTOTI.

He 3aHyploiiTe BUMipioBanbHWiA Npunaa y Boay abo iHwwi
PifnHK.

ButupaiTe 3abpyAHEHHA BONOrol M’AKOIO raHuipkoto. He
KOPUCTYHTECA MUAHUMM 3aCODAMMU | PO3UMHHMKAMM.

30Kpema, perynapHo NPOUMLLINATE NOBEPXHI KONO BUXILHOMO
OTBOPY Na3epa i CigKynTe NPy LIbOMY 3a TUM, LLI0D He
3a7M1LLIanocA BOPCHHOK.

HapcunaiTe BUMiptoBanbHWI NPUNag Ha PEMOHT B 3aXMCHIN
cymui 20.

Bosch Power Tools
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CepBic Ta HaaHHA KOHCYNbTaLil WoA0
BUKOPHUCTAHHA NPoAYKLUii

CepBicHa MaiCTepHs BiLMOBICTb HA 3aNUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TeXHiuHOro 0bcnyroByBaHHA Balwworo Bupoby.
MantoHk B fieTanax i iHchopMallito Woa0 3anYacTUH MOXHa
3HaWTH 3a afIpPecoto:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cniBpobiTHuKiB Bosch 3 HaaHHA KoHCYbTaLif
{010 BUKOPUCTaHHA NPOAYKLT i3 3340BONEHHAM BINOBICTb
Ha Balui 3anuTaHHA CTOCOBHO HALLOT NpoAYKLii Ta npunaaan
[0 Hei.

lMpy BCiX LOAATKOBUX 3anWTaHHAX Ta 3aMOB/NEHHI 3anYacTuH,
Oyab nacka, 3a3Hauante 10-3HauHWi Homep ang
3aMOB/EHHSA, WO CTOITb HA NAcNOPTHIM TabnuuLi NpoayKTy.
['apaHTifiHe 0BCnyroByBaHHA | PEMOHT ENEKTPOIHCTPYMEHTY
30iACHIONTLCA BiANOBIAHO A0 BUMOT | HOPM BUrOTOB/IOBaUA
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH nuwe y dipmMosux abo
aBTOPM30BaHUX CEPBICHUX LieHTPpax dhipmu «PobepT bot.
NONEPEXKEHHA! BukopucTaHHA KOHTPadhaKTHOT NpoayKLii
HebesneuHe B eKcnyaraLii i MOXe MaTW HeraTUBHI HaCniaKK
[LNs 340POB'A. BUroTOBNEHHS | PO3NOBCIOMKEHHS
KOHTpadhaKTHOI NpoayKLii nepecnigyeTbca 3a 3aKOHOM B
A[IMiHICTPATMBHOMY | KDUMiHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobepr boww»

CepBiCHUI LEHTP eNeKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpaitna, 1, 02660, Kuig-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baratokaHanbHwit)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

Odpiuinnmni cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiHUX CEPBICHUX MalCTEPEHb
3a3HaueHa B HaljioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.

Yunisauin
BumiptoBanbHi npunagu, npunaaas i ynakoeky Tpeba sgaBartu
Ha eKOMOriuHO YUCTY MOBTOPHY NepepodKy.

He B1KMganTe BUMiptOBaNbHi iIHCTPYMEHTH Ta aKyMyNATOPHi

barapei/batapeliku B nobytose cmitTa!

Nuwe pnsa kpaiH €EC:
BianosiaHo 10 €BponencbKoi AMPEKTUBH
2012/19/EU Ta eBponencbKoi AUPEKTUBU
2006/66/EC BignpalboBaHi BUMiptoBabHi
npunaau, NowWKoMKeHi abo BignpaLboBaHi
aKyMynATOpHi baTapei/batapeiku NOBUHHI
3[1aBaTUCA OKPEMO i YTUNI3yBaTHCA
€KOMOriuHO UUCTHM CrOCOBoM.

MoxnuBi 3miHu.

Kasakuwa

OHAIPYLWIiHIH BHIM YLIiH KApaCTbipFaH NaMpanaHy
Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NanfanaHy XeHiHaeri ocbl
HYCKaynblK, COHbIMEH bipre KocbiMLwanap Aa 6onybl MyMKiH.
CoMKecTiKTi pacTay »ainbl aknapar KocbiMwaga bap.
OHimai eHAipreH MemnekeT Typanbl aknapar eHIMHIH,
KOPNYCbIHAA XaHe KOCbIMLLAJA KepCeTiNreH.

OHpipinreH mep3imi Hyckaynblk MykabacblHbIK COHFbl
BeTiHAE XaHe BHIM KOpYCbIHAA KOPCETINTeH.
MMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK MaNIMeTiH opamaaa Taby MyMKiH.

OHimai naiiganany mepsimi

OHiMHIH KbI3MET eTy Mep3iMi 7 Xbin. OHAIpinreH Mep3iMHeH
0acTan (eHmipy KyHi 3aybIT TaKTaHLLIACbIHAA Xa3bINFaH)
icTetnel 5 Xbin cakTaFaHHaH COH, eHIMAI Tekcepyci3
(cepBuCTiK Tekcepy) naiaanaHy yCbiHbIIManabl.

Kbi3MeTkep Hemece naiifananyLWbiHbIH, KaTeniktepi MeH

icTeH WbIFy cebenTepiHin, Tisimi

— OHIM KopryCbIHaH Tikene# TyTiH WbIKCa, NaiganaHbaxpis

— ayblH —LLALIbIH Ke3iHAe CbipTTa (Aanaga)
nanaanaHbaHbl3

~ KOPMyC iLLiHe cy Kipce KYpbIFbIHbI KOCYLLIbI 60NMaHbI3

LUekri kyii 6enrinepi
— ©HiM KOPMYCbIHbIH 3aKpIMAANYbl

Kbi3meT KepceTy Typi MeH Xuiniri
Op naipanaHyfiaH CoH eHiMAi Tasanay YCblHbINagbl.

Cakray

— KypFaK Xepfe cakray Kepek

— )KOFapbl TeMnepatypa Ke3iHeH XoaHe KyH CaynenepiHin,
9CEepiHEeH anbic cakTay Kepek

— CcaKkTay Ke3iHae TeMmneparypaHblH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay kepek

~ erep Kypan XyMcak COMKe HeMece NNacTuk Kencte
XETKI3iNce oHbl 0Cbl ©3iHiH KOPFaFblll kabblHaa cakTay
YCbIHbINaAbI

— CaKTay LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLUA aKnapart any yLiH
MEMCT 15150 (LLlapt 1) KyKaTblH KapaHbl3

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHae eHiMai Kynatyra xaHe Kes kenreH
MeXaHHKanblK bIKNan eTyre KaTaH TbibIM CablHafbl

- bocarty/kyKTey Ke3iHfe NakeTTi KbicaTblH MaLIMHANAPAbI
narnpanaxyra pykcar bepinmengi.

— TacbimMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150
(5 WwapT) KyaTblH OKbIHbI3.

160992A301((20.6.16)

Bosch Power Tools




%’E OBJ_BUCH-2751-003.book Page 49 Monday, June 20,2016 10:34 AM

KayII'ICISAIK HYCKaynapbl
Onuiey KypanblH Kayinci3 xaHe ceHimai
naiipanany ywiH 6apnbik Hyckaynapabl
MYKHUAT OKbIN, XXYMbIC bapbicbiHAa ecke-
PiHi3. Onwey KypanbiH ocbl HYCKaynapfa
cail nainpanaxbay eney KypanbiHaaFbl
KipicTipinreH kayincisaik wapanapbiHa XaFbIMCbI3 3cep
eTeai. Onwey KypanbiHAarbl eckepTynepai kepiHoenTin
KbinMaHpbi3. 0Cbl HYCKAYNAPLbI CAKTAN, OMLUEY
KYPANbIH BACKANAPFA BEPTEHAE ONAPAbI KOCA
YCbIHbIHbI3.

» Abaii 6onbiHbI3 - erep ocbl Xepae Gepinren
naitaanaHy Hemece Ty3eTy KypangapbiHaH backa
KypanpaH naiaanaHca Hemece backa Xymbic agictepi
opbiHpanca byn kaynTi caynere WwanbiHyFa anbin Kenyi
MYMKIiH.

» Onwey Kypanbl eckepTy TakTacbiMeH XababiKTanfaH
(enwey KypanbiHbIH cypeTiHae rpacduka betinge 5
HeMmipimeH benrineHren).

A\

» Erep eckepty xancbipmachi Ci3fiH eniuis Tinige
6onmaca, anfawkpl naiganaHyaaH anfbiH OHbIH,
OpHbIHA Ci3AiH eniHi3 Tininge 6onFaH XancbipmaHbl
XabbICTPbIHbI3.

Na3ep cayneciH agam Hemece
)KaHyapnapra 6aFbITTaMaHbi3 XaHe
03iHi3 Ae Tikenei Hemece LWaFbINFaH
nasep caynecine KapamaHpi3. Ocbinai
afamaap/iblH Ke3iH WaFbINbIPybl MyMKiH,
CoTCi3 OKMFanapra anbin Kenyi xoHe keapi
3aKbIMAaybl MYMKIH.

IEC 60825-1:2014-05

" LaserRadiation
<1mW, 630-650 nm i

55
Do not stare into beam |

» Erep nasep cayneci ke3re Tycce ke3aepai ymbin
bacTbi caynepieH apbl Kapaty Kepek.

» Nasep KypbiNbiFbICbIHAA eLIKaHAAN 63repTyAbl
OpbIHAAMaHbI3.

» Nasep Kepy Ke3inaipirin KopraHbiw Ke3inaipiri
peTinge naiaananbanbi3. Mlasep Kepy ke3ingipiri nasep
COYNECiH XaKCblpak Kepy YLLiH KbI3MeT xacaiabl, bipak on
nasep coyneciHeH KoprFamanapil.

» Nasep Kepy Ke3ingipiriH KyH Ke3ingipiri petinge
HeMece XON Ko3FanbicblHAa Nnaiaananbanbi3. Nlasep
Kepi kesingipiri ynsTpadmonet coynenepiHeH TonbIk,
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asantagpl.

» Onwey KypanblH Tek 6inikTi MamaHFa xaHe apHaynbl
benwekTepmeH xeHAeTIHi3. Con apKbibl enLuey Kypan
KayinciagiriH caktanchbi3.

» Bananap na3sep enuey Kypanbi 6akbinaycbi3
naiaanan6acbin. Onap binmei afamaapabiH kesiH
LWAFbINBICTBIPY MYMKIH.

—

Kasakuwa | 49

> )KaHaTbIH CYAbIKTbIKTap, Fa3Aap HeMece LWaH XHbINFaH
apbinbic Kayni 6ap oprapa enwey Kypanbii
naiaanan6aupi3. Onwey Kypanbl YLKbIH WbIFAPbI,
LIAHAbI XaHAbIPbIN, OPT TYAIPYbI MyMKIH.

Onwey KypanbiH KapaHOCTHMYNATOP
JaHbIHa KOHMaHbI3. Oniley KyparblHblH
iLWiHAEri MarH1T apKblbl KAPAUOCTUMYNATOP
XYMbICbIHa 8Cep eTeTiH epic Xacanagbl.

» ©nuiey KypanblH MarHuTTi lepek TacbiMangaywbinap
MeH MarHuTKe ce3imTan acnanTtapfaH anbic yCTaHbi3.
MarHuT acepi KannblHa KenTipin bonManTbiH fepekTep
XOFaNTYblHA anbln Kenyi MyMKiH.

OHiM XdHe KbI3MeT cunaTTramachbl

Taraibingany 6oiibiHILA KonpaHy

©nLuey Kypanbl KeNnaeHeH, Cbi3bIKTap, TiK Cbi3bIKTap XaHe
npeneHaUKYNAp Herisi KeMeriMeH HUBENUPNEY XYMbIChIHA
apHanFfaH.

beliHeneHreH Kypamabl 6enwekrep
KepceTinreH kypamaacTap Hemipi cypettep bap betreri
enLiey KyparnblHbIH CMNaTTamMachlHa KaTbiCTbl.

1 asep cayneciHiH WhIFbIC TECITi
Batapes benimi kaknarbiHbIH Kynmnbl
batapes benimi kaknarbl
CepuAnbIK HOMIP
Nasep eckepTy TaKrach
Onuwey KypanblHbiH beKiTKill oMbIKTapbl
Kockpiw/eLwipriw
Bypama nnardopmaHbIH Batepnacsl
LLItaTvB naTpoHbl 5/8"
10 bypama nnatopmaHbiH buikTiriH petrey bypaHgamach
11 bypama nnatchopmaHbiH Aan petTey byparaamacsi
12 AiiHanarbi nnatcopma
13 Bypama nnatdopmaHbiH 6eKiTKiLL OMbIKTapbl

14 HuBenupney aBTOMaTMKaCbIHCbI3 XKYMbIC icTey
WHAMKATOPbI

15 XyMbic MHAKKaTOpbl/6aTapen eckeptyi
16 Beptukanabl XyMbIC NepHeci

17 Topu3oHTangpl XyMbC nepHeci

18 Onuwey nnacTUHachl aakneH*

19 TaraH*

20 KopraiTblH kanta

21 asep Kepy kesingipiri*

* BeifHeneHreH Hemece CHNaTTanFaH xabAbIKTap CTaHAAPTTbI
KeTKi3y kenemiMmeH KamMTbINMaiAbl.

O 00 ~NOOGThA_ WN
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TeXHHKanbIK ManimeTTep

Bapnbik batapeanapabl bipaei anMacTbipbiHbI3. Tek bip exai-
PYLLiHIH XaHe KyaTbl bipaei batapeanapabl nanaanaHbiHpI3.

CbI3bIKTbIK Nasep GLL3-15X .

- = » Erep y3aK yakpIT naiiananbacanbi3 6atapenHbi enwey
BHiM HeMiIpi 3601K63M.. KypanbIHaH anbin KOMbIKbI3. Y3aK yaKbiT aTkaH bara-
KyMbic aitmarbl 1) pesnapfbl T0T bacybl aHe 3apsAabIH XKOFNTYbl MYMKiH.

- Nasep cbi3biKTapbl M 15 . .
- MepneHaukynap Tabanbi - 5  AiHanaTbiH nnaTopMaHbl NnanzanaHbiHbI3
OpeTTeri nasep Cbi3blKTa- (A cypeTiH KapaHpbi3)
PbIHbIK, HUBENUpney Aongiri2)  Mm/M +0,2 Onwey KypanblH bypama nnatchopmabii, 12 acnantblk
dperTeri 63 HUBENMpney KbICKblLLIbIHa Bypama nnatchopmaHblH bekiTkil oibiKTapbl 13
aliMaFbl ° +3  ©Nley KypasblHbH TOMEHTi XafblHaafbl TUICTi OMbIKTapbiHa 6
F o T E——— c <a Cat KeneTiH eTin OpHaNacTbIpbIHbI3. GQLqey KypanblH bypama
nnardpopmazia bekiTy YLLiH OHbI caFar TiniMeH bypaHpi3.
JKymbic Temnepatypachl °C -10...+45 A
= Bypama nnardopma askTapbiH buikTiKTi petTey bypanaa-
Caxray Temneparypach! c -20..+70 MacbiMeH 10 bypan whiFapbliHbi3. Bypama nnatdopmaHbl 8
CanbicTblpManbl aya BaTepnachl apKblbl TEHECTIPiHI3.
bINFanbIFbl MaKC. % 90
Na3ep CbiHbIMbI 2 I'Iaﬁnanauy
Naze i HM 630-650 . .
PTYP MBT <1  DNanpananyra eHpipy
Cq 1 > Onuiey KypanblH cbi3fiaH XaHe Tikenew KyH
LLiratue natpoHb® T 5/8 R i PiHeH CaKTa'H,bB.
Barapeanap 4x 1.5 BLR6 (AA) Onwey KypanbiHa aiipbiKwa Temneparypa Hemece

— Temneparypa Tep6enynepi acep etneyi THic. OHbl
MNaiinanany Y3aKTbIfbI LLIaM. MbICa/bl aBTOKONIKTE Y3aK YaKbIT KaNiblpMaHbl3. YIKeH
= 1 nasep coynecimen ¢ 24 Temneparypa Tepbenynepi XaranbiHaa anfbiMeH eniey
= 2 nasep cbi3blkTapbiMeH ¢ 14 KyparnblH TeMnepatypachiH AypbiCTan COH NaiaanaHbiHbi3.
- 3n1asep Cbi3blkTapbiMer c 10 AWpbiKLLa TeMnepaTypa Hemece Temneparypa
EPTA-Procedure 01:2014 Tepbenynepi kesiHze eniey KypanblHbIH AdNAIT
Ky>KaTblHa Cait canmarbl Kr 0,54 TOMEHAENYi MyMKiH.

Onwempepi » Onuiey KypanbiH KaTTbl COKKbIAaH Hemece KynayaaH
(y3bIHABIFbI X eHi X DHIKTir) caKTaHbI3. CbipTKbl KYLITI acepnepaeH KeniH enwey

- alHanaTtblH NNaThopmachi3 MM 122x83x129 KYPanblHbIH XYMbICbIH XanfacTbipyAaH angblH 9pAanbimM
- aiHanarblH NnathopMamer MM @ 151x203 [NeNAiriH Tekcepymi opbiHaay kepek (“Husenupney ganairi”

Kopray Typi (batapen

BenimiHeH Tbic) IP 54*
1) XKyMbic aiMaFbIH KONANCbI3 KopLuay LApTTapbIHAA (Mbicanbl Tikenew
KYH coynenepitzie) KbICKapTy MyMKiH.

2) 3aybiTTaH

3) bypam nnatdhopMameH KoMBUHaLMALA KOMKETIMA

* LWaH XoHe LWALIbIPaUTbIH CYAaH KOpFanfaH

OnLey KypanblHbIH 3aybITTblK TaKTaLLaAaFbl CEPUABIK HOMIPi 4 OHbl
[DYPbIC aHbIKTayFa KeMeKTeCeA.

Xunay

barapeanappbi cany/anmactbipy

Onuwey Kypanbl YLLiH ankanuH MapraHel batapeacbiH
naiaanaHy yCbiHbINaabl.

batapes beniMiHiH KaknarbiH 3 aly YLUiH 2 biCbipMaCbIH
Bacbin, KaKnaKTbl allblHbI3. baTapesHb! canbiHpi3. batapes
BeniMiHiH iiHgeri cypeTTe KepceTinreHaen NontcTapably,
[YPbIC OPHANACYbIH KAMTAMAChI3 €TiHi3.

Betapen eckeptyi xbinnbikraca 15, batapesnapapl
anMacTbIpy Kepek.

TapayblH KapaHbi3).

> Onuwey KypanbiH TacbiMangayAaH anablH OHbl
KOCbIHbI3. Owwiae Tepbeni beniri byratranaabl, sitnece on
KaTTbl 9PEKETTEP/E 3aKbIMAANYbI MYMKIH.

Kocy/ewipy

Ontey KypasnblH KOCY YLUiH KOCKbILL/aXbIpaTKbILTbI 7

“@ On” kytiHe (HUBENMPNEY aBTOMATUKACHIHCHI3 XYMbIC

icterenpe) Hemece “"b On” ky#iHe (HuBenupney

aBTOMATMKAChIMEH JKYMBIC iCTEY YLLiH) KbIKbITbIHbI3.

YKymbic kepceTkici 15 xaHbin eney Kypanbl KenaeHeH nasep

CbiI3bIFbIH AIEpey anaarbl WbiFbic TeciriHeH 1 xibepepi.

» Ilasep cayneciH agampaapFa Hemece XaHyapnapfa
DaFbITTaMaHbl3 X9He TinTi anbiCTaH 6ONCbIH XapbIK,
cayneciHe e3iHi3 KapamaHbI3.

“Onwey” KypanbiH ewWwipy YLiH KOCKbIL/ewWiprilTi 7 TOMeH-

neri “Off” KyiiHe XbIMKbITbIHBI3. 15 XYMbIC MHANUKATOPbI
ewedi. Axbipatyna tepbeny bnorbl byraTranagpl.

Pykcar etinreH en xorapbl 45 °C TemneparypacbiHaH

acKaHHaH COH N1a3ep AMOAbIH KOpFay YLUiH Kypan eLuesi.

CyblIFaHHaH COH erLuey Kypasbl KaiTa KOCbIybl MyMKiH.
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L1y aBTOMaTHKACbIH eLWipy

Onwey Kypanbl 30 MUH XyMbIC iCTEr€HHEH COH, aBTOMATThI

elLeni. Owipy aBTOMATUKACbIH BLLIPY YLLIH enLuey KypanblH

KOCKaHfa fi BepTUKanzbl XXyMblC NepHeciH 16 A ropusoH-

Tanfbl XXYMbIC nepHecid 17 3 cek bacbin ycTaHbi3. Oy aBTo-

MaTuKachl BLUKeH/e Nasep Chbi3blKTapbl 3 ¢ COH Kpicka

KbIMbIbIKTAAAbI.

» Kocynbl 3apagTay Kypanbii 6aKbinaycbi3 Kanabip-
MaHbi3 XaHe eniiey KypanbiH NainAanaHyAaH CoH elli-
pini3. Nasep coaynecimMeH afamaapablH Ke3iH Warbinbl-
CTbIPY MYMKIH.

AsTOMaTtTbI BLIYAI HeNceHaeTy YLWiH entey KypanblH ewwipin

KaWTa KoCbIHbI3 (TyiMelLeHi bacnait).

Maiiganany Typnepi (B -D cypeTrepiH kapaHbi3)
['OpH30HTaNAbI XaHe BepTMKanabl xymbictap bip bipiHe
BannaHbICCbI3 KOCbINYbl XoHeE eLWipinyi MyMKiH. bapnblk
XYMbIC Typrepi HUBENUpPNey aBTOMATUKAChIMEH XaHE ONCbI3
[ OpblHAANYbl MYMKiH.

TopH3oHTanAbI XyMbic

KocyaaH CoH enuey Kypanbl FOpU30HTangbl Xymbicta bonbin
KenaeHei nasep Cbi3blfbiH anfa xidepeai.

KenpeHei nasep CbI3bIFbIH 6LLIPY HEMeCe KOCy YLLiH
rOPU30HTaN/bI XyMbIC NepHECiH 17 bacbiHpI3.

Beprukanpbl XyMbIC neH NepneHAUKYNAp Herisi

Onuwey KypanblHa eki BepTUKangbl XXyMbIC Typnepi bap:

- TiKnasep cayneci anfa

— TiK na3ep Cayneci anfa aHe XaHblHa

KocbimLua bapnbik BepTUKanabl XyMbic TypnepiHae
nepneHanKYNApP Heri3i TOMEHre KepceTinesi.

BepTHkanzbl yMbICTbl KOCY/BLLipY YLIiH Hemece BepTUKanabl
XKYMbIC TYPiH aybICTbIPY YLUiH BEPTUKaNAbl yMbIC NepHeciH 16
KePeKTi )KyMbIC Typi XeTinreHwwe baca bepiHia.

Erep enwey kypanel bypama nnathopmaga 12 opHartbinca,
OHAA TiK Nasep Cbi3blKTapbiH 43N peTTey bypaHaamacbiMeH
11 fian Herisri HyKTenepre barbiTTay MyMKiH.

HuBenupney aBTomaTHkacbl

HuBenupney aBToMaTHKacbIMEH XYMbIC icTey

Oney KypanbiH KeNnfeHeH XbImKbIManTbIH TabaHFa KOMbIHbI3
Hemece bypama nnathopmaaa 12 bekitiia.

HuBenvpney aBTOMaTUKaCbIMEH XKYMbIC iCTey YLLiH
KOCKpILL/ewipriwTi 7 “”ﬁ On” Ky#HiHe XbIMKbITbIHbI3.
HuBenupney aBToMaTuKachl + 3° 63 HUBENUpney
aiMarblHAaFbl TEric eMeCTIKTEAi aBTOMATTbI TEMCTEAA.

Nasep cbi3blKTapbl backa kofanmMaca HUBENUPeY afAKTanbl.

ABTOMaTTBI HUBENUPNEY MyMKiH bonMaca, Mbicanbl eniuey
Kypasbl TypFaH TabaH KenaeHeH, cbidbikTaH 3° ken ayraH
bonca, nasep cbi3blKTapbl XbiNLaM XbINbIAbIKTaAbI.

OnLey KypanblH KeNaeHeH KobIM, 63 HUBENUpPNey
aAKTanFaHLa KyTiKi3. Onwey Kypanbl + 3° 63 HUBENUpney
aiMarblHAa Typca nasep caynenepi kamta y3gikcis )aHagbl.
MarpanaHy kesiHae Karbinbictap bonca Hemece Kyi e3repce
enLuey Kypanbl aBTOMATTbl peTTe 63iH HUBenupnenai. XKaHa
HWUBENMPNeyaeH COH KaTenepsiH nasep Cbi3bIKTapblHbIH KYHiH
Heri3ri HyKTenepre canblCTblpbIN TEKCEPIHI3.

Kasakwa|51

HuBenupney aBTOMaTHKaCbIHCbI3 XYMbIC icTey
HuBenupney aBTOMaTUKaCbIHCbI3 XYMbIC icTeY YLUiH
KoCKbIL/ewwipriwTi 7 “@ On” KyMiHe XbIKbITbIHbI3.
HuBenupney aBToMatuKachl ewipyni bonFaxaa 14 kepceTkici
KbI3bl/ TYCTE XaHblr, 1a3ep CbI3bIKTapbl Xak
KbIMbINbIKTAAAbI.

HuBenupney aBTomMaTHKachl eLIKeHae enLLey KypanblH epKiH
KOnaa ycray Hemece KucaiiFaH TabaHra Koo Kepek. Nlasep
cbi3blKTapbl bip bipiHe Tik peTte bonmanabl.

Husenupney pangiri

Danpikke acep eTeTiH xaFgannap

Kopluay Temneparypachbl eH kywwTi acep eTeqi. EaenaeH
XoFapblfa bonraH Temneparypa e3repictepi nasep cayneciH
QYbITKYbl MYMKiH.

Temneparypa aiblpMaLLbNblfbl eAeHre XKakblH ailMakTa
ynKeH bonFaHbl YLWLiH, enwey KypanblH MyMKiHLWINIK 6oiblHWa
CTaHAAPTTHI WTATMBKE 19 OPHATBLIN XXYMbIC aiMaFbIHbIH
OpTacbiHa OPHANACTbIPY KAXeT.

CbIpTKbl 9CeprepaeH Tbic acnanTblk acepnep Ae (Mbicanbl
KaFbl/bIC HEMECe KaTTbl COKKbINAP) aybITKyNapFa anbin Kenyi
MYMKiH. CON YLLiH 3P XXYMbICTaH anfiblH HUBENWUPAEY AaNAIriH
TEKCEPIHi3.

AnpbiMeH KenfieHeH nasep Cbi3bIFbIHbIH OUIKTIK XaHe
HWUBENWUpNeY AANAITIH, COCbIH TiK Na3ep Cbi3bIFbIHbIK,
HUBENMpAey AaNAIriH TEKCEPIHI3.

Erep enwey Kypanbl Tekcepyae MakcMMangbl aybiTKy bl
apTTbipca, oHbl Bosch cepBUC OpTanbiFbiHAA XOHAETIHI3.

KenpeHeH Cbi3bIKTbIH, OMiKTiK JangiriH Tekcepinis

Tekcepy yLLiH 5 MboC enLLey KALbIKTbIFbI KATTbI Xepae A MeH

B eki KabbipraHbiH apacbiHaa kepek bonaapl.

~ Onwey KypanbiH A KabblpracblHblH kKacbinga bypama
nnatchopma HeMece LITATUBKe HEMeCe KaTTbl Teric TabaHga
OpHaTbIHbI3. OnLLey KypanbiH HUBENUpey
ABTOMATHUKACbIMEH KOCbIHbI3. [OpPM30HTaNAb! XYMbIC NeH
Ke3 KereH BepTUKanabl XXYMbIC TYPiH KOCbIHbI3.

- [aseppi xarblH A KabblpracbiHa barbiTTan eney KypanbiH
HUBENUPNEHi3. J1a3ep Cbi3blKTapbl KabblpFaaa ankpiLL-
YHMKbILL HYKTECIHIH opTacbiH benrineHia (I HykTeci).
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- Onwey KypanbiH 180° bypan, oHbl HUBENUPAEN Nasep
CbI3bIKTapbIHbIH apfbl B kabbipracbiHAaFbl aiKblLL-YAKbILL
HYKTeCiH benrineHis (11 HykTeci).

- Onwey KypanbiH - bypamait — B kabbipracbiHbIH KacbiHAa
OpHanacTbIPbIHbI3, KOChIN HUBENUPNEH]3.

A

=

- ©nuiey KypanblHblH OUIKTiriH (LWTaTMBTEP HEMece bap

bonca Tipeyil keMeriMeH) nasep Cbi3bIKTapbiHbIH, aHKbILL-

VAKbILW HyKTECi B KabbipracbiHaa anfbiMeH benrinexreH
Hyktere II calikec bonatbiHaal baFbITTaHbI3.

~ buikTiriH e3reptne# enwey kypansiH 180° bypaHbi3. OHbl
A kabblpFacbiHa Tik na3ep cbi3bifbl benrineHreH I HyKTeci-
HeH eTeTiH eTin barbITTaHbI3. Onluey KypanblH HUBENUP-
nen, nasep Cbi3blKTapbIHbIH aMKbILL-YAKbILLI HYKTECIH A
KkabbipracbiHpa (111 HykTeci) benrineis.

- AkabbipracbiHaarbl I MeH I11 eki 6enrineHreH HyKTeHiH d
anblpMaLLbIbIFbI BMLLeY KyparblHbIH 43N bHiKTiKTEH
aybITKybIH KepceTesi.

Makcumanbl pyKcart eTinreH aybiTKyab! d,,,.. TOMEHferiaen

ecenTeHi3:

yyae = KaDbIPFANapAbIH KOChI KALUBIKTBIFE! X 0,2 MM/M

Mbican: erep kabbipFanap KallblKTbiFbl 5 M 6onca,

MaKCUManzbl aybITKy

Ayaxe = 2X5Mx0,2 MM/M = 2 MM bonybl kaxeT. OcbiHAa

Benrinep apanbiFbiHbIH €H y3blHbl 2 MM bonybl Kepek.

KenpeHeH Cbi3bIKTbIH, HABENUpPNEY AdNAIriH TeKCepiHi3

Tekcepy ywiH wam. 5 x 5 m boc atmak kepek.

~ ©nwey kypanbiH A MeH B KabblpranapbiHbIH apacbiHaarbl
OpTafia yCTarbiLL HEeMeCe LUTATUBKE HEMECE KaTTbl Teric
TabaHaa opHaTbIHbI3. OnLLey KyparbiH HUBENMUPeY aBTOMa-
TUKACbIMEH KOCbIHbI3. [OPHU30HTaNAbI KYMbICTbI KOChIMN
enLIey Kypa/blHa 63iH HUBENUPIEY YLLiH MyMKiHAK bepiHia.

~ Onwey KypanbiHaH 2,5 M KalWbIKTbIKTA eKi KabblpFaaa na-
3ep Chi3bIFbIHbIH, OPTaNbifbiH benrineHis (A kabbipracbiHaa
1 HykTeci, B kabbipracbiHaa 11 HyKTeci).

~ Onwey KypanbiH 180° bypan 5 M KaLbIKTbIKTA OPHATBIN
HUBENWUPNEH;3.

- ©nuey KypanblHbiH OUiKTiriH (WTaTMBTEP HEMece bap
boncaTipeyill KemeriMeH) nasep Cbi3blFblHbIH OPTabiFbl B
KkabblpracblHaa anabiMeH benrineHreH Hyktere I1 carkec
6bonarbiHaai baFbITTaHbI3.

~ AkabblipracbiHaa nasep Cbi3biFbIHbIH OpTabiFbiH [IT HyKTeC
peTinfe benrinewjs (Tik Hemece I HYKTECH acTblHAa).

- AkabbipracbiHarbl I MeH I11 eki benrineHreH HyKTeHiH,
anbipmaLLbinbIFbl d enley KypanbiHbIH JoNn KengeHew,
aybITKybIH KepceTefi.

Makcumangbl pyKcar eTinreH aybiTkyabl d,,. TOMeHzeriaen

ecenTex;j3:

dyyaxc = KaDbIPFANapAbIK KOChI KALBIKTbIFL! X 0,2 MM/M

Mbican: erep kabbipranap KawbiKTbiFbl 5 M bonca,

MaKCUMangbl aybITKy

Ayaxe = 2X5Mx 0,2 MM/M = 2 MM bonybl kaxeT. OcbiHAa

benrinep apanbiFbiHbIH EH Y3bIHbI 2 MM bonybl Kepek.
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Tik cbI3bIKTapblH HABENUPNeY A3NAIriH TeKCepiKi3
Tekcepy yLiH (KaTTbl TabaHAa) CIKTiH ap XaFblHaH KeMiHae
2,5 M xait bonaTbiH eCik Teciri kepekx.

- Onwey KypanblH ecik TeciriHeH 2,5 M KalbIKTbIKTa bekem

Teric TabaHaa opHanacTbipbiHpi3 (bypama nnatdopmaga He-

Mece LUTAaTUBTE eMEC). BILLey KypanblH HUBENMPNEY aBTO-
MaT1KacbIMeH KOCbIHbI3. BepTUKangbl XXyMbICTbl baprblk Tik
Nasep Cbi3blKTapbIMEH KOCbIN anfbl Tik Na3ep Cbi3bIFbIH CiK
TeciriHe barbiTTaHbI3. OnLuey KypanblH HUBENUPNEH3.

- Tik nasep Cbl3blfblHbIH OPTANbIFbIH €CIK TECITiHIH efieHiHae
(I HykTeci), 5 M KalLbIKTbIKTA ECiK TeCiTiHiH backa XafFbiHaa
(IT HyKTECI) BHE eCiK TECIriHiH XOFapFbl LWETIHAE

(I1I HykTeci) benrineHia.

\\\ PN
et >>\

2

AN

- Onuwey KypanbiH ecik TeciriHiH backa xarblHaa Tikenew I1
HYKTECIHIH acTbIHAA OPHATBIHBI3. OnLey KypanbiH
HWBENMPNEN TiK Na3ep Cbi3blfbIH OPTablFbl HAKTbI I MeH 1T
HYKTENEepiHeH 6TETiH eTin barbITTaHbI3.

— TII HYKTeCi MeH eciK TeCiriHiH )XoFapfbl LWeTiHAEri nasep
CbI3bIFbIHbIH OpTanbifbl d aibipMaLLbINbIFbI NLLey
KYPnblHbIH TiK CbI3bIKTaH 197 aybITKYbIH KEPCETEA;.

- Ecik TeciriHiH buiKTiriH entiewjs.

Makcumanpl pyKcart eTinreH aybiTkyabl d

eCenTeH;j3:

yace = KabbIPFanapabiK KOCbI KALbIKTbIFLI X 0,2 MM/M

Mblican: erep kabbipranap KalblKTbiFbl 2 M bonca, Makcu-

Mangbl aybiTKy

Ayaxe = 2X2Mx 0,2 MM/M = 0,8 MM bonybl kaxeT. OcbiHa

benrinep apanbiFbiHbIH €H y3biHbl 0,8 MM bonybl Kepek.

wake TOMEHTErinen
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MaipganaHy Hyckaynapbl

» Benriney ywiH apaaiibiM Tek na3ep HyKTeCiHiH Hemece
Nasep Cbi3bIFbIHbIK OPTaNbIFbIH NaHAaNaHbIHbI3. [lasep
HYKTECIHIH enLeMi Hemece Nasep Cbi3bIFbIHbIH eHi
KaLbIKTbIKNEH ©3repefi.

Na3ep kepy ke3inpipiri (kepek-xapakrap)

Nasep kepy ke3ingipiri KopLuay xapblfbiH cy3rineigi. On apkpl-

Nbl NA3ePAiH KbI3bin Xapblfbl k3 YLUiH XapKblHbIpak bonagpl.

» Nasep kepy Ke3inAipiriH KopraHbiw ke3inAipiri
peTinge naiaanan6anbi3. Mlasep Kepy kesingipiri nasep
COYNECiH XaKCblpak Kepy YLLiH Kbi3MeT xxacaiabl, bipak on
nasep cayneciHeH Kopramanabl.

» Nasep Kepy Ke3ingipiriH KyH ke3ingipiri petinge
HeMece )XXon Ko3fanbiCcbiHAa naiaananbanpis. [lasep
Kepi kesingipiri ynbtpac1oneT caynenepiHeH TonblK
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asantagpl.

TaFaHMeH naiianaHy (kepek-xapakrap)

(E cypeTiH KapaHbi3)

LLiTaTnB TypaKTbl XoHe buikTiri peTTeneTiH entey TabaHbl 60-
naabl. Onwey KypansiH bypama nnathopmaaa 12 opHartbl-
Hpi3. Bypama nnardopmaHbl 5/8" WTaTMB NaTpOHbIMEH 9

19 wraT1Bi HEMece CTaHAAPTTbI KYPbIbIC WTaTHB bypaHfa-
CblHa OpHaTbIHbI3. Bypama nnatdopmaHbl WTaTUBTEri
KynbinTay bypaHaacbiMeH bekiTiHi3.

Onwey nnacTHHacbIMeH XyMbIc icTey (Kepek-Xkapakrap)
(F - G cypeTTepiH KapaHbi3)

Onwey nnacTuHackl 18 kemeriMeH nasep benrinepiH eneHre
HeMece nasep buikTiriH Kabbiprara eTKi3y MyMKiH.

HenbAik peTTinik epici MeH LWKana KemeriMeH KepekTi
BMiKTIKKE XbIMKbITYAbI enLwen backa xepre KanTa benriney
MYMKiH. Ocbinai entuey KypanblH eTKi3ineTiH buikTikke gon
peTTey kepek bonmangpl.

Onwey nnactHacbiHfa 18 kantaparbiH xambingbl 6ap, on
V/IKEH KALIBIKTBIKTA HEMECE KaTTbl KYH CaynenepiHae nasep
COYNECiHiH KepiHyiH akcapTagbl. XKapbIKTbIKTbIH KYLLEHi TeK
nasep cayneciHe napannenbAi peTre eniuey NnacTMHachiHa
KaparaH Kesfe KepiHesi.

Mapanany mbicanpapbi (B - E cypeTrepiH KapaHpbi3)

Onwey KypanbiH nanaanaHy MyMKiHLiKTEPiHiH MbiCanaapb!
cypetTep betrepinae bepinreH.

TeXHUKaNbIK KYTiM XKoHe KbI3MeT

KpiameT KepceTy XaHe Tazanay

OnLey KypanbiH TEK XKETKI3inreH KopranTbiH KabblHa
CaKTaHbl3 HeMece TacbiManfaHbi3.

Onwey KypanblH Ta3a yCTaHbl3.

Oniwey KypanblH cyra Hemece backa CyMbIKTbIKTapFa
baTbipmMaHpi3.

NacTaHynappbl CynaHfaH, )Xymcak WybepekneH cypTiHia.
JKyFbll 3aTTap/ibl HeMECe epiTKilTepi naganaHbaHpI3.
asep wWhiFbIC TeCiriHaeri ahmMakTapabl cananbl Ta3ananTbiH
KbINLWbIKTapFa Hasap ayLapblHbi3.

YKeHpey yLiH entiey KypanbiH Kopray kantacbiHaa 20
XibepiHis.
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TyTbIHyLWbIFa KbI3MET KepceTy XaHe naiifanaHy
KeHecTepi

KblaMeT KepceTy LiebepxaHachl 6HiMi XeHfey XaHe KyTy,
COHpai-aK Kocankbl benwekTep Typanbl cypakTapra xayan
bepeni. KaxeTTi cbiabanap MeH Kocankpl bentiexkrep Typanbi
aKmapatTbl MbIHA MeKeHaiaaH Tabacbi3:
www.bosch-pt.com

KeHec bepywwi Bosch kbiameTkeprepi eHiMAi naiganaHy xsHe
onapablH, Kocankbl 0eniekTepi Typanbl cypakTapbiHplafra
TMAHAKTbI kayan bepefi.

Cypakrap Kol0 XaHe Kocarnkpl beniektepre Tancoipbic bepy
Ke3iHpe MiHAETTi TypAe eHIMAIH 3aybITTbIK TaKTalWachiHAAFbI
10-caHabl 6HIM HEMIPIH Xa3blHbI3.

OHAipyLwi Tanantapbl MEH HOPManapbiHbIH CaKTanybIMeH
3NEKTP KypanbiH XeHAEY XaHe Keningi KbiaMeT KepceTy
bapnblk MemnekeTTep aymarbiHaa Tek “Pobept bow”
(hMpManblk HeMece aBTOpM3aLMANaHFaH Kbi3MET KepCeTy
OpTanbiKTapblHAa OpbiHAANambl.

ECKEPTY! 3aHcbI3 x0nMeH aKeniHreH eHiMaepai nanganaxy
KayinTi, AeHCAYNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTIpYi MyMKiH. OHiMaepAi
3aHCbI3 Xacay XaHe TapaTy aKiMLUINIK XaHe KbIMMbICTbIK
TopTiN 60bIHIWA 3aHMEH KynanaHagbl.

Kasakcrau

KLC “Pobept bow”

IANEKTP KypanaapblHa KbiI3MET KBPCETY OpTanbifbl
Anmartbl kanacbl

KasakcrtaH

050050

PalibiMbek naHFbinbl

KoMMyHanbHas KeLueciHiH Oypbilbl, 169/1
Ten.: +7(727) 2323707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

enmey KyparnbliH, OHbIH )KaﬁﬂblKTapbl MeH KanTaMacCblH
KOpLUaFaH OpTaHbl KOPFANTbIH Kafere Xapary OpHbIHa
Tancblpy KaXxeT.

Onuwey KypanfapblH XaHe akkyMynatopnapabl/bata-
peAnapabl Y¥ KOKbICbIHA TaCTaMaHbl3!

Tek kana EO enpepi ywin:
Eypona 2012/19/EU epexeci bolibiHLua

XapaMmcbi3 efluey Kypanaapbl xsHe Eypona
2006/66/EC epexeci bolblHLLIa

3aKpIMAanFfaH Hemece ecki akkymynatop/6a-

TapeAanap benek xuHanbin, kKepere
XKapatblnybl KaXeT.

TexHUKanbIK e3repicrep eHrisy KYKbifbl CaKTanagpi.

MakepoHCKH

Be3beaHOCHH HanOMeHH

Cure ynarcTea Tpeba Aa ce npounTaar 1 aa

ce BHHMaBa Ha HHB, 3a ;a MoXe 6e3bepHo u

6e3 onacHocT Aa paboTtuTe co 0BOj MepeH

ypea. [lokonky MepHHOT ypep He ce

KOPHCTH COTNAcHO NPUNOXKEHNTE HHCTPY-
KLUMH, MOXeE Aa ce HapyLwH (yHKUMjaTa Ha BrpajieHuTe
3aLUTUTHH MEXaHU3MH BO MEPHHUOT ypen. He ja owrery-
BajTe 03HaKaTa 3a npeaynpeayBatbe Ha MEPHHOT ypep.
[OBPO UYBAJTE 'M OBUE YNATCTBA U NPEOANETE N'M
3AEQHO CO MEPHUOT YPEQ.

> BHHMaHKe - AOKONKY KOPHCTHTE APYrH YPeau 3a
nopecyBatbe U paKyBatbe 0CBEH 0BLie HaBefeHNTe HNH
NONHaKBH NOCTaNKH, 0Ba MOXe a A0BeAe A0 OnacHa
M3M0XKEHOCT Ha 3pauetbe.

» MepHHOT ypep ce MCnopauyBa cO HaTHC 3a
npeaynpepyesatbe (03HaueHo Ha NPUKA30T Ha MEPHUOT
ypena Ha rpachuukarta cTpaHa co 6poj 5).

IEC 60825-1:2014-05 Raser Railation
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam ,

» [l0KONKy TeKCTOT Ha HanenHuyaTa 3a npeaynpeayBate
He e Ha BalLMOT ja3uK, BP3 Hero 3anenerte ja
HanenHMLaTa Ha BalMOT jasKK npep npBeata ynotpe6a.

He ro HacouyBajTe nacepcKHOT 3paK Ha
NULa UMK XKUBOTHY W HE NOrNeaHyBajTe
AMPEKTHO BO HEro MM HeroBara
pednekcuja. Taka MOXe [ia r'1 3acnenure
nMuara, fja npeausBrKare Hecpeku unu aa
T1 OLUITETUTE OUUTE.

» [loKonKy nacepcKHOT 3paK focnee 0 O4HTe, BeaHall
Tpeba fa rv 3aTBOPHTE M f4a ja TPrHeTe rMaBarta og
NacepcKHOT 3paK.

» He BplueTe HHKaKBH NPOMEHH Ha NAacePCKUOT ypea,.

» He r KopucTeTe nacepcKuTe OUMNa KaKo 3alUTHTHH
ouuna. JlacepckuTe ounna cnyxar 3a nogobpo
npenoaHaBatbe Ha Nacepck1oT 3pak, HO He 3allTUTyBaat
0f} IaCepCKOTO 3pauetbe.

» He ru KopucTeTe nacepcKuTe OUMna Kako ouuna 3a
COHLie MK NaK Bo coobpaKkajor. [lacepckute ounna He
nasaar uenocHa UV-3aluTuTa v ro HamanyBsaart
npeno3HaBarbeTo Ha bou.

» MepHHOT ypeA cMee Aa ce NONPaBa CaMo 0/} CTPaHa Ha
KBanu(MKyBaH CTPyUeH NepcoHan co OPUrHHaNHHU
pe3epBHM fienoBu. Camo Ha T0j HauMH Ke bupeTe cUrypHu
Bo be3beaHOCTa Ha MEPHMOT ypen.

» He ru ocTaBajTe Aelara a ro KOpUCTaT NacepcKHoT
mepeH ypep 6e3 Haa3op. Moxe fa rv 3acnenar pyrute
MWL NOpaau HeBHUMaHHe.

160992A301((20.6.16)
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» He paﬁorere COMEepHHOTYpeA BO OKO/THHA Kajie NOCTOU
onacHocT of eKcnnoauja, Kaje UMa 3ananuBu
TEUHOCTH, rac UnK npawmHa. MepHWoT ypes cosnasa
WUCKpPWU, KON MOXeE uaja 3ananat npaeTa MK Napeata.

He ro npuHecyBajte MepHHOT ypes BO
6nu3unHa Ha nejcmejkepu. MarHeToT BO
BHATPELIHOCTA HA MEPHUOT yper, Co3/aBa
none, KOe MOXe Aia ja HapyLuW (hyHKLUMjaTa Ha
nejcmejkepure.

> [ipxeTe ro MePHHOT ypep NoAaneKy of MarHeTcKu
HOCauM Ha NOAATOLM U YpeaH OCETNHBH Ha MarHer.
MNopaau BNMjaHUeTO Ha MarHeToT, MOXe fa fiojae A0
HemoBPaTHO rybetbe Ha NofaTouuTe.

Onuc Ha NPou3BOAOT U MOKHOCTA

YnOTpeGa CO0 cooaBeTHa HaMeHa

MepHHOT ypes e HameHeT 3a paboTu CO HUBENMParbe Co
MOMOLLI Ha XOPU3OHTANHU NIMHUH, BEPTUKATHY TMHKW, KaKo W
TOUKa Ha BepTUKana.

WUnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

HymepuparbeTo Ha CIMKKUTE CO KOMMOHEHTH Ce OfiHECYBa Ha

NPUKa30T Ha MEPHUTE anapaTy Ha rpaduukara CTpaHuLa.

1 W3neseH 0TBOP 3a NacepPCKMOT 3pak

®duKcHparbe Ha NOKNONELOT Ha NperpagaTa 3a batepuja

lMoknonew Ha nperpaaara 3a barepujata

Cepucky bpoj

Hatnuc 3a npegynpenyBatbe Ha nacepot

YKneboBw 3a NPULBPCTYBatE HA MEPHKUOT Ypes,

lNpeknHyBau 3a BKMyYyBatbe/UCKNyuyBatbe

Nbena Ha poTpaukata nnatthopma

Mpudhar Ha cTatneor 5/8"

3aBpTKa 3a NOAECYBatbe Ha BUCHHATA Ha POTMpauKaTa

nnargpopma

3aBpTKa 3a (PMHO NOAECYBakbE Ha POTUPaUKaTa

nnatopma

12 Potupauka nnatthopma

13 Xnebosu 3a npuLBPCTYBatbe HAa poTUPaUKaTa
nnatopma

14 Tpukas 3a paboTetbe be3 aBToMaTHKa 32 HUBENUPatbe

15 OnepaTuBeH NpuKas/npeaynpenyBatbe 3a barepujata

16 Konue 3a BepTUKaneH pexum

17 Konue 3a XOp130HTaNEH PEXUM

18 MepHa nnoua co Horapka*

19 Cratug*

20 3awTuTHA TalHa

21 Macepcku ounna*

* OnMwaHara onpema nPUKaXaHa Ha CUKHUTE He e fien of
cTaHpapaHuoT 06em Ha Hcnopaka.

O oOo~NOOGaBAWN

[y
o

[y
[
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TeXHHUKH nofaToLH

TNunKckn nacep GLL3-15X

Bpoj Ha aen/aptvkn 3601K63 M..

PabotHo none !

- acepcKu nuHuM M 15

- Touka Ha BepTMKanara M 5

TUNHUYHO TOYHOCT Ha HUBENH-

parbeTo CO Nacepcku a2 mm/m +0,2

TunnuHO None Ha

CaMOHM1BENUpame N +3

TunuuHo Bpeme Ha

HUBENUpame c <4

Temnepartypa npu paborta °C -10...+45

Temnepartypa npyu CKnag1pare °C -20...+70

penaTvBHa BNaXXHOCT Ha

BO3[lyXOT MaKc. % 90

Knaca Ha nacep 2

Tun Ha nacep nm 630-650
mW <1

Ce 1

Mpudar 3a cratveor® " 5/8

Batepuu 4x1,5VLR6 (AA)

BpemeTpaete Ha pabota

okony

- co 1 nacepcka nuHuja y 24

— €O 2 NacepCcKn NUHUK u 14

- €0 3 nacepcku MMHUKM y 10

TexuHa cornacHo

EPTA-Procedure 01:2014 K 0,54

[umensuu (JomkuHa x

LLIupuHa x BucuHa)

- 0es potnpauka nnatdopma MM 122x83x129

- €O poTUpauKa nnatopma MM @ 151x203

Bupa Ha 3awTuTa (ocBeH

nperpagara 3a barepuu) IP 54*

1) PaboTHOTO Nnone MoXe fia Ce HamManu Nopaau HEMOBONHM YCNIOBH HA
OKO/MMHATa (Hanp. AMPEKTHA U3NOXEHOCT HA COHUEBM 3paLM).

2) yTBPAEHO MECTO
3) focTanHo camo Bo koMb1HaLmja co poTupauka nnardopma
* 3alUTMTEHO Of} NPaB U NPCKatbe Ha Bofa

CepHuckuoT bpoj 4 Ha creumrdHKaLMoHaTa NoUKa CNYXH 3a jacHa
WAEHTU(MKALM]a HA BALLIMOT MepeH ypeq.

MoHTaxa

CraBatbe/meHyBame Ha baTepuu

3a paboTa co MEpPHUOT ypes ce npenopayyBa KOPUCTEHE Ha
aNnKanHo-MaHraHcku batepuu.

3a [1a ro 0TBOPHTE KanakoT oA Nperpaaara 3a barepun 3
NPUTUCHETE Ha MEXaHU3MOT 3a 3aKnyyyBare 2u “3Bagete ro
KanakoT of nperpapata 3a barepuu. CtaBeTe rv batepuure.
lpuT0a BHUMABajTE HA NONOBMTE BO COMMACHOCT CO NPUKA30T
Ha BHaTpeLLHaTa CTpaHa o Nperpapara 3a barepuu.

Bosch Power Tools
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Axo Tpenka npeaynpenyBareTo 3a batepuja 15, Toraw

Moparte Aa rv npomeHuTe batepuute.

Cekoralu 3aMeHyBajTe rv cuTe batepuu ofefHal. Kopuctete

camo batepuu o efieH NPOM3BOAMTEN U CO UCT KanauMTeT.

» [lokonky He cTe ro KopucTene MepHHOT ypes noseke
BpeMe, U3BageTe ru batepuute. [lokonky ce nogonro
Bpeme CKNag1paHu, batepuute Moxe Aa KOPOAMPAAT M Aa
ce ucnpasHar.

Kopucretbe Ha poTupaukaTa nnatchopma
(Buam cnuka A)

lMocTaBeTe ro MepPHUOT ypea Bo Np1aToT 3a ypes Ha poTu-
paukata nnatchopma 12, Taka WTo xneboBuTe 3a NPULBPCTY-
Barbe 13 Ha poTpaukata nnatdopma ke ce BKNOMaT BO COOA-
BETHWTE XneboBM 6 Ha loNHATA CTPaHa Ha MEPHUOT Ypeq.
BpTete ro MepHUOT ypep BO NpaBeL, Ha CTPENKKUTE Ha uaco-
BHMKOT, 3 L{BPCTO f1a NIErHE Ha poTMpaukara nnatdopma.
OABpTETE I'M HOrapKKTE Ha poTMpaukarta nnatopma co
3aBPTKM 3a NoflecyBatbe Ha BUcHHata 10. [pybo nspamHete
ja poTMpaukata nnatcopma co nomoLl Ha nubena 8.

Ynorpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

> 3awTHTeTe ro MEPHHOT ypes o/ Bnara H SUPEKTHO
M3M0XYBatbe Ha COHUEBH 3pauy.

» He ro u3noxyBsajte MEpHHOT ypea Ha eKCTPEMHH TeM-
nepaTtypu UNM oCLMNALMKU BO TeMnepatypara. Hanp. He
ro 0cTaBajTe A0Nro Bpeme BO aBToMobunor. pu ronemu
0CLMNaLmMK1 BO TeMneparypara, 0CTaBeTe ro MEPHUOT ypes
HajnpBO fia ce aknUMaTU3upa, Npes fa ro CTaBuTe BO
ynotpeba. Mpu ekcTpeMHK TeMnepaTypu Unu oCLuMnaLmm
BO TeMneparypara, NpeLn3HocTa Ha MEPHUOT yper MOXe
[1a ce HapyLm.

» U3berHyBajTe ru yaapute u npeBpTyBatbaTa Ha MEPHHOT
ypea,. 10 CUNHW HAABOPELLHHM BAKjaHWja HA MEPHUOT ypen,
npep fa ro ynotpebute 3a pabota, cekorall U3BpLLETe NPO-
BepKa Ha TouHocTa (BMAM , TOUHOCT Ha HUBENUPAHLETO ).

»> Wcknyuete ro MepHHOT ype/ 3a BpeMe Ha TPaHCNopToT.
Ipu ucknyuyBarbeTo, ce bnok1pa ocyunMpaukara egu-
HWUA, Koja b1 ce OLTeTMNA NPU MHTEH3UBHU ABIXKEHA.

BknyuyBamwe/HcknyuyBaibe

3a BknyuyBate Ha MePHUOT yper, NPUTUCHETE Fo NPEKUHY-

BAUOT 3a BKNyUyBatbe/UCKNyuyBatbe 7 BO NO3uLMja @ On“

(3a pabotetbe be3 aBTOMaTHKa 3@ HUBENHUPAtbE) UMK BO

nosuumja ,,“b On“ (3a paboTetbe Co aBTOMaTHKA 33 HUBENH-

patbe). OnepaTMBHUOT NPKKa3 15 CBETHYBa M MEPHHOT yper

Be/jHaLll IpaKka XOpHU30HTa/Ha Nacepcka IMHWja ofl NPefHNOT

usneseH oteop 1.

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBETNMHA Ha NHLA UNK
JKMBOTHH U He NOTNeAHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, AYPH
HH O, roniemMa opaaneyeHocT.

3a UcknyuyBatbe Ha MEPHHOT ype[ NPUTUCHETE Ha NPEKUHY-

BauOT 3a BK/yuyBatbe/UCKNyuyBatbe 7 Bo no3uuuja ,Off“. Ce

rybu onepatuBHUOT NpuKa3 15. [pu UCKNyuyBatbe, OCLUMNK-

paukara efuHuLa ce bnokupa.

Mpu NpeyeKopyBatbe Ha HajBUCOKaTa 103BONEHa paboTHa
Temneparypa oa 45 °C ce UcknyuyBa 3apajiv 3alTuTa Ha
nacepckara auoaa. OTKako Ke ce oNnajiu, MepHHOT ypen e
MOBTOPHO NOAFOTBEH 3a PaboTa U MOXE OAHOBO f1a CE BKNYUH.

[leakTHBHpabe Ha aBTOMaTHKaTa 3a UCKNyuyBamwe
MepHKOT ypen aBToMaTcku ce ucknyuysa no 30 MuH. pabota.
3a Jia ja feakTMBMpaTe aBTOMATHKaTa 32 UCKNyuyBatbe, Npu
BK/YYyBa€TO HA MEPHHWOT YPer 3apXeTe ro KonueTo 3a
BEPTUKANEeH pexum 16 unu KonueTo 3a XOpU30HTANEH PEXMM
17 nputucHato 3 s. [JokonkKy aBToMaT1Karta 3a MCKNyuyBare
€ IeakTUBMPaHa, NaCepCKUTe NMHWAM KPaTKo Tpenkaar no 3 s.
» He ro ocraBajte BknyueHHOT MepeH ypep 6e3 Haasop 1
McKnyuere ro no ynorpebara. [lpyrute nuua Moxe aa ce
3acnenar of} 1acepcKuoT 3pak.
3a/1a ro aKTMBMpaTe aBTOMATCKOTO UCKNyuyBatbe, UCKyueTe
r0 MEPHMOT ypes 1 NOBTOPHO BKNyueTe ro (6e3 npuTMcHaTo
Konue).

Hauunu Ha pabota (Buau cnuku B - D)

XOPH30HTANHMOT U BEPTUKANTHUOT PEXUM MOXe ia bupar
BK/yUyBaHU M UCKNyuyBaHU HE3aBUCHO efieH o Apyr. Cute
HauuHW Ha paboTa ce MoXHH cO 1 6e3 aBToMaTHKa 33
HUBENUpatbe.

XOpH30HTaneH pexum

Mo BKNyuyBarETO, MEPHUOT YPE Ce Haola BO XOPHU30HTANEH
PEXMM W MCNpaKa XOPHU30HTANHA lacepCKa IMHKW]a HaHanpeq.
3a/1a ja BKNyuuTe OIH. UCKNYUMTE XOPHU3OHTANHATA NacepcKa
NMHWja, NPUTUCHETE o KOMUYETO 33 XOPU3OHTaNeH pexum 17.

BeprtHkaneH pexxum 1 TOuKa Ha BepTHKana

MepHuoT ypeq pacnonara co fia BEPTUKaNHK PEXMMHU Ha
pabora:

~ BepTWKaNHa nacepcka MHKja HaHanpea

— BepTUKaNHa Nacepcka NMHKja HaHanpes 1 Ha CTpaHa
[lononH1TeNHO BO CUTE BEPTUKANHW HAauMHM Ha paboTa ce
NPOEKTMPA TOUKa Ha BEPTUKana Hagony.

3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBarbe Ha BEPTUKATHAOT HAUMH Ha
pabota ofH. 3a NpoMeHa Ha BePTUKaNHWOT HauKH Ha paboTa
NPUTUCKA]TE rO KONUETO 3a BepTUKaNeH pexuM 16, foaeka He
Ce MojaBy NOCaKyBaHMOT HAUWH Ha paboTa.

Ao MepHHOT ype[l e MOHTMPaH Ha poTMpaukara nnaropma
12, Toratu MoXeTe TOUHO [ia r'1 U3paMHHTE BepTUKANHUTE
NacepcKu NUHUK Ha pedhepeHTHUTE TOUKKM CO 3aBPTKa 33
(huHo nopecyBatbe 11.

ABTOMaTHKa 32 HUBENUpae

Paboree co aBTOMaTHKA 32 HUBENHPatbe

MocTaBeTe ro MEPHUOT ypes Ha XOPU30HTaNHa, LiBPCTa Noj-
nora UnW NpuLBpCTETE IO Ha PoTUPauKkata nnardopma 12.
3a paboTetbe o aBTOMATHKA 33 HUBENUPAtbE, NPUTUCHETE 0
NMPEKMHYBAYOT 3a BKNyuyBatbe/UCKNyuyBatbe 7 BO N03nLMja
» gon‘.

ABTOMaTKKaTa 32 HUBENMPatbE aBTOMATCKH 'Y M3paMHyBa
HepamMHUHWTE BO NONETO Ha CAMOHUBENUParbe + 3°. Huee-
NIMPaHbETO € 3aBPLUEHO LUTOM 1aCePCKUTE IMHUM He Ce
[JIBUXaT noBeKe.
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[l0KONKY He € BO3MOXHO aBTOMATCKO HUBENMUPatbe, Hamp.
buaejku nognorata Ha MEPHKUOT ypeq oTCTanysa noseke og 3°
Ha XOpKU30HTanara, 1acepckUTe NMHUM TPEMKaaT Bo Hp3 TakT.
lMocTaBeTe ro MEPHUOT e XOPU3OHTANHO W NOUEKA]Te ro
camoHvBenupatbeTo. LLITom MepHUOT ype ke ce Hajae Bo
MONETO Ha CaMOHWBENUPatbe 0f + 3°, NaCepCKUTE TMHUM
CBETaT HeMpeKHHaro.

Mpv BUOpaLMK KM NpoMeHa Ha nonoxbara 3a Bpeme Ha
pabotata, MEpHUOT ypes NOBTOPHO Ce HUBENUPa
aBTOMATCKH. o NOBTOPHOTO HUBENMPaLbE, NPOBEPETE ja
no3uumjara Ha nacepckarta nMHuja BO OfIHOC Ha
pedepeHTHUTE TOUKM, 3a Aa Ce U3DerHat rpeLuku.

Pabotete 6e3 aBTOMaTHKa 32 HHBENHUpate

3a pabotetbe be3 aBTOMATHKA 32 HUBENUPALE, NPUTUCHETE
ro NPEeKWUHYBaYOT 3a BKNyUyBatbe/MCKNyuyBatbe 7 BO
noauumja @ On“. Mpu UCKNyueHa aBTOMaTHKa 3a
HUBENUparbe, NPUKa3oT 14 CBETH LPBEHO 1 NacepCKuTe
NMHUK HENPEKUHATO Tpenkaar Bo baBeH TakT.

MpW MCKNyyeHa aBTOMATHKA 32 HUBENUPAHLE, MEPHUOT ypen,
MOXe [1a ro ApXuTe CNoboaHO BO paka MW A ro NocTaBuTe Ha
HaBaneHa nognora. flacepckuTe MHUK He MOpa fia ce
BEPTUKANHO efIHa KOH ipyra.

TouHoCT Npu HUBeNUpae

Bnujanuja Ha TouHOCTa

Hajronemo BnujaHu1e BplUM OKonHata Temneparypa. OcobeHo
TemnepaTypHUTe Pa3nuKK1 KOW Ce ABIXAT Of MOLOT Harope
MOXe Aa ro NpeHacouar nacepck1oT 3pak.

Bupejkn TonnMHCKOTO PacnojyBatbe € Hajronemo Bo bnusuHa
Ha Mof0T, BOKONKY e BO3MOXHO MOHTUPA]TE Fo MEPHUOT yper,
Ha cTatiB 19 ¥ nocTaBeTe ro BO CpefnHaTa Ha paboTHata
MOBPLUKHA.

OcBeH HaiBOPeLLHHTe BNWjaHuja, 40 OTCTanyBare MOXe fa
[L0BEaT v BNujaHujaTa cneludnuHH 3a ypenoT (kako Hanp.
NafoBK UMK jak1 NOTPecH). 3aToa, Npef CeKoj NOUYETOK Ha
pabota npoBepeTe ja TOUHOCTA Ha HUBENUPAHETO.

HajnpBo npoBepeTe ja TOUHOCTA HA BUCHHUTE, KaKO U Ha
HUBENUPAHETO HA XOPM3OHTaNHATA NacepcKa IMHKja, anotoa
TOYHOCTA Ha HUBENMUPAHETO Ha BEPTUKANHMTE NacepcKu
TIUHUK.

[lokonKy, Npu Hekoja of NPOBEPKUTE, MEPHUOT Ypes ro
npeyeKop1 MakCUMANHOTO MEPHO OTCTanyBarbe, fiajTe ro Ha
nonpaska BO cepBUcHaTa cnyxba Ha Bosch.

MpoBepKa Ha TOUHOCTa Ha BUCHHATA HAa XOPH3OHTaNHaTa
NWHKja

3a npoBepkara notpebHa BK € cnoboaHa MepHa N1HWja ofL
5 M Ha UBpcTa nognora nomery fga supa A v B.

- MoHTHpajTe ro MEPHUOT ypea BO bnM3MHA Ha SUOT A Ha
poTMpauKa nnatopma, OfiH. Ha efleH CTaTUB UMK
nocTaBeTe ro Ha BpCTa, pamMHa nognora. Bknyuere ro
MEPHUOT ypes BO PEXWUM CO aBTOMATHKa 3a HUBENUPaAtbE.
BknyueTe rv XOpU30HTANHUOT PEXMM U eeH OA
BepPTUKANHUTE HAUMHK Ha paboTa.
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HacoueTe ro nacepoTt Bo bn113uHa Ha SUAOT A M 0CTaBeTe ro
MepHHUOT ypeq ia ce HuBenupa. Obenexere ja cpeauHata
Ha TOuKaTa, Kajie NacepCKMTE IMHWM Ce BKPCTYBaaT Ha
suaor (Touka I).

A

—>¢

CsprteTe ro MepHHoT ypep 3a 180°, octaBeTe ro fa ce
HWBENMpa 1 03HaueTe ja Toukata Ha BKPCTyBatbe Ha
NacepcKUTE NUHUM Ha CNPOTUBHUOT sua B (Touka I1).
MocTasete ro MepHUOT ypes — be3 aa ro BpTUTE — BO
6nu3unHa Ha sMpoT B, BKnyueTe ro v ocTaBeTe ro fa ce
HMUBEnMpa.

A [ i

locTaBeTe ro MEPHKOT ypes No BUCKHA (CO MoMoLL Ha
CTaTMBOT UM EBEHTYANHO CO NOANOrara), Taka Wro
TOUKaTa Ha BKPCTYBatbe Ha acepCKUTE IMHAM TOUHO Ke ja
Morofv NPeTXoaHO 03HaueHata Touka I1 Ha suaoT B.
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- CBprteTe ro MepHHoT ypep 3a 180°, 6e3 fa ja npomeHuTe
BUCKHHaTa. Hacouete ro Ha supoT A, Taka Wro
BepTUKaNHaTa nacepcka NMHu1ja npoara HU3 Beke
03HaueHara Touka I. OcTaBeTe ro MepHWOT ypep Aa ce
HWBENMpa 1 03HaueTe ja ToUKaTa Ha BKPCTYBatbe Ha
NacepcKuTe NMHUM Ha suaoT A (Touka I11).

- Pa3nukata d Ha aBeTe 03HaueHn Touku I v 111 Ha sugoT A ro
[AaBa (haKTMUKOTO OTCTaryBatbe Off BACMHATa Ha MEPHUOT
ypen.

Makc1manHoTo J03BONEHO oTCTanyBatbe d,,, Ke ro

npecmeTare Ha CNeAHUOT HAUMH:

dyyaxc = ABOjHO pacTojaHue mery suposute X 0,2 mm/m

Mpumep: Mpu pacTojaHue Mery suaoBuTe o4 5 m,

MaKCHUMa/HOTO OTCTanyBabe CMee Aa U3HEeCyBa

Ayac = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. O3HakuTe CMeaT ia

Nexar HajMHOTy 2 mm efjHa oA Apyra.

MpoBepKa Ha TOUHOCTa Ha HHBENHPabeTo Ha

XOpPU3OHTanHaTa nmmja

3a npoBepka, noTpebHa BY € cnoboHa NOBPLIMHA 0 OKONY

5x5m.

- MoHTHpajTe ro MepPHKOT ypes Bo CpeanHa Mery SuoBuTe
Aw B Ha poTpauka nnatchopma, OfH. Ha efeH CTaTUB UK
NnocTaBeTe o Ha L|BpCTa, pamHa noanora. BKﬂyLIETe ro

MEPHUOT ypen BO PEXWM CO aBTOMATHKA 33 HUBENUPatbe.
BKnyueTe ro Xopu3oHTaNHKOT PEXWUM U OCTABETE MEPHUOT
Ypef fia ce HuBenupa.

- Ha 2,5 m pacTojaHue o MepPHUOT ypea, Ha AiBata suaa
03HaueTe ja CpeMHaTa Ha nacepckata nuHuja (Touka I Ha
suaot A nTouka I1 Ha suaot B).

- [loctaBeTe ro MepHUOT ypen, cBpTeH 3a 180°Bo 5 M
pacTojaHue U ocTaBeTe ro Aa ce HUBenupa.

- [locTaBeTe ro MepHUOT ypep Mo BUCKHA (CO MoMoLL Ha
CTaTUBOT UMM EBEHTYaNHO CO NOANOrara), Taka LTo
CpeaurHaTa Ha lacepCKUTE NTMHUM TOUHO Ke ja noroau
NPEeTX0HO 03HaueHata Touka I Ha suaoT B.

- Hasupot A obenexerte ja cpearHaTa Ha nacepckarta nMHuja
Kako Touka I1I (BepTUKanHo Hag Unu nofd ToukataI).

- Pasnukata d Ha aBeTe 03HaueHW Touku I M 11T Ha suaoTAro
[NaBa (haKTUUKOTO OTCTanyBakbe Ha MEPHUOT ypen, of
XOpH30HTanata.

MakcnManHoTo A03BONEHO oTCTanyBatbe d,,,, Ke ro
npecmeTate Ha CNeaHNUOT HaunH:

yaxc = ABOjHO pacTojaHue Mery suosute x 0,2 mm/m
Mpumep: Mpu pacTojaHue Mely sUgoBUTE 0f 5 m,
MaKCMMa/HOTO OTCTarnyBatbe CMee fja U3HecyBa

dyaxe = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm. O3HakuTe cMeat Aa
Nexar HajMHory 2 mm efHa of apyra.

MpoBepKa Ha TOYUHOCTA HA HUBENUPAETO Ha

BePTHKANHUTE NMHUK

3a koHTpona notpebeH Bu e 0TBOP 07 BpaTaTa, Kaze (Ha

LBPCTa NOA/IOra) Ha CeKoja CTpaHa of Bparata MMa MecTo of

Hajmanky 2,5 .

- [loctaBeTe ro MepHUOT ypep Ha 2,5 m pacTojaHue o4
OTBOPOT Ha BpaTara Ha LiBpcTa, paMHa nog/ora (He Ha
poTMpauka nnatopma unu cTatue). Bknyuete ro MepH1oT
ype[ B PEXHM CO aBTOMATHKa 3a HUBENUpatbe. Bknyuete
T0 BEPTUKATTHUOT PEXMM CO CHUTE BEPTUKANHW Nacepcku
NIMHWK ¥ U3PaMHETE ja NpeHaTa BepTUKanHata nacepcka
NIMHW}A HA OTBOPOT Ha Bpararta. OcTaBeTe ro MEPHUOT ypea
[1a ce HUBenupa.

160992A301((20.6.16)
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- 03HayeTe jacpeaurHara Ha BepTUKanHara iacepcka nuHuja
Ha Nof0T 0fl OTBOPOT Ha Bparara (ToukaI), Ha 5 M pacTo-
jaHWe ol ApyraTa cTpaHa Ha 0TBOPOT 0A Bpatara (Touka I1)
KaKo 1 Ha ropHM1oT pab Ha BpataTa of 0TBOPOT (Touka IT).

A N

<
o

AN

- [ocTaBeTe ro MepHUOT ypea Ha Apyrara CTpaHa Ha 0TBOpOT
Of1 BpaTaTaJUpeKTHO 3af Toukara I1. OctaBeTe ro MepH1OT
ypeq Aa ce HUBENMpPa U HacCoueTe ja BepTUKanHaTa nacepc-
Ka NIMHMja TaKa LITO Hej3uHaTa CpefuHa ke NOMMHYBa
TOYHO HU3 TouKKTe T U I1.

- Pasnukata d nomery Toukara I11 ¥ cpenHaTa Ha nacepc-
KaTa /IMHHja Ha ropHUOT pab Ha 0TBOPOT Ha BpaTtaTa ro jaBa
TOUHOTO OTCTanyBatbe Ha MEPHUOT Ypep 0 BepTHKanata.

- W3meperTe ja BUCUHATA HA OTBOPOT Of BpaTarta.

MaKkcuMManHoTo 103BONEHO OTCTanyBatbe d, ... ke ro
npecmeTare Ha CNeAHUOT HAUMH:

yaxc = ABOjHA BUCMHA Ha OTBOPOT Ha BpaTata x 0,2 mm/m
[Tpumep: Mpw BUCMHA HA OTBOPOT Ha BpaTaTta o4 2 m,
MaKCUManHOTO OTCTanyBarbe CMee Aa U3HeCyBa

Ayaxe = 2 X2 mx 0,2 mm/m = 0,8 mm. O3HakwTe cMeaT fa
nexar HajmHory 0,8 mm egHa oa apyra.

Makc

CoBeTH npu pabotetbeTo

» 3aobenexyBatbe KOPUCTETE ja ceKOrall CpeauHaTa Ha
nacepckara TouKa ofH.nacepcKara nuHnja. fonemuHara
Ha nacepckara TouKa OfiH. LUMPUHATa Ha nacepcKara
NIMHK]a Ce MeHyBa COrMacHo PacTojaHHeTo.

MakenoHcku | 59

Nacepcku ounna (onpema)

NacepckuTe ounna ja unTpupaar okonHara CBeTAMHA. Ha 1oj

HaUMH LPBEHOTO CBETNO Ha NacepoT U3rneaa NocBeTno 3a

0KOTO.

» He ru KopucTeTe nacepcKkuTe OUMna Kako 3aluTHTHH
ouuna. JlacepckuTe ounna cnyxart 3a nofgobpo npenosHa-
Batbe Ha NacepcK1oT 3pak, HO He 3aLUTUTYBaar O
NAcepcKoTO 3pauetse.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe ouMna Kako ouuna 3a
COHLe MK NaK Bo coobpaKkajor. [lacepckute ounna He
[naBsaar LenocHa UV-3aluTuTa 1 ro HamanyBaart npenosHa-
BarbeTo Ha bow.

Paboretbe co cTati (onpema) (Buau cnuka E)

CTaTUBOT OBO3MOXYBa CTabWIHA MepHa NOANora LWTo MoXe
[1a ce NofiecyBa no BMUCHHa. MOHTUPajTe ro MepPHUOT Ypea Ha
poTupauka nnatgopma 12. MocTaseTe ja poTMpaukata
nnatcgopma co 5/8"-npudar Ha CTaTUBOT 9 Ha HaBOjOT Ha
cTaTMBOT 19 MnK Ha 0bMueH rpafiexeH CTaTuB. 3auBpcTeTe ja
poTMpaukaTa nnatopma co 3aBpTKa 3a PUKCHpatbe Ha
CTaTUBOT.

Pabortetbe co mepHa nnoua (onpema) (Bupu cnukiu F - G)
Co nomoLu Ha MepHaTta nnoyva 18 o3Hakara ofi nacepot Moxe
[a ja npeHeceTe Ha NOJOT, OfIH. BUCMHATA HA NacepoT Aa ja
npeHeceTe Ha S1f.

Co HynTa-NoneTo 1 ckanara MOXe Aa ro U3MepuTe
OTCTanyBabeTO KOH CakaHaTta BUCHHA U NOBTOPHO Aa 0
npeHeceTe Ha ApYro MecTo. Ha T0j HauMH oTnara TOUHOTO
nofiecyBarbe Ha MEPHUOT ypef Ha BUCHHATA Ha Koja Tpeba aa
ce npeHece.

MepHara nnoua 18 uma pechnekTMpauku cnoj, Koj ja
nopfobpyBa BMAIMBOCTA Ha NaCEPCKMOT 3paK Ha ronemu
pacTojaHuja OfH. NPK jakn COHUEBM 3paLy. 3ajakHyBarbeTo
Ha OCBETNYBaHETO MOXe Jja Ce Npeno3Hae camo Kora rnefare
napanenHo KoH NacepcKk1oT 3pak Ha MepHata nnoua.

Mpumepn 3a pabota (Buau cnuku B-E)

MpuMepH 3a MOXKHOCTUTE Ha MPUMEHA HA MEPHUOT ypen Ke
HajaeTe Ha rpadyuuKuTE CTPAHHLM.

OapXxyBatbe H CepBHC

OppxyBatbe U UHCTEhe

MepHHOT yper cknaampajTe ro ¥ TpaHCMOpPTMPajTe ro caMo BO
“cnopavaHara 3alTUTH TallHa.

[NocTojaHo ofpXKyBajTe ja UACTOTaTa Ha MEPHHUOT ypea.

He ro noTonyBajte MepHKOT ypes BO BOAA UK ApYTH
TEYHOCTH.

N3bpuLLeTe rM HEUUCTOTUMTE CO BNAXKHA Meka Kpna. He
KOpHMCTeTe CPeACTBa 33 YUCTEHE MW PACTBOPK.

PenoBHO uMcTeTe r1 NOBPLUMHKUTE OKONY M3NE3HUOT OTBOP Ha
nacepoT M NPUTOA BHMUMAaBajTe Ha BNaKHEHLaTa.

Bo cnyuaj na Tpeba fa ce nonpasu, npateTe ro MEPHUOT ypes,
BO 3alUTMTHaTa TawwHa 20.

Bosch Power Tools
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CepBHCHa cny)x6a 1 COBETH NpH KOpUCTelbe

CepBucHara cnyxba ke oarosopu Ha BaluuTe npaiuatba BO
BPCKa CO NonpasKaTa M 0ApXyBarbeTo Ha BalumoT npon3sog
KaKo U pe3epBHUTE AeN0BK. EKCNNO3NBEH LPTEX U
MHOPMaLMK 33 pe3epBHHU 1eN0BM Ke HajaeTe Ha:
www.bosch-pt.com

TuvMOT 3a COBETYBatbE NpH KopKcTere Ha Bosch ke Bu
NOMOTHe [IOKOMKY WMaTe Npallakba 3a HaLLMTe NPOM3BOAM U
onpema.

3a cuTe npalarba M Hapauku Ha pe3epBHU AenoBH, Be
Monume HaBegete ro 10-undpeHnoT bpoj oa
cneuuduKalymMoHaTa nnoyka Ha npousBoaoT.

MakepoHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47Hb, 6poj 3

1000 Ckonje

E-nowrta: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

OtcTpaHyBame

MepHuTe ypeau, onpemara 1 ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTPAHAT Ha EKOMOLLKM NPUATIUB HAUMH.

He ru dpnajte MepHuTe ypeau 1 batepumte Bo JoMalLHaTa
KaHTa 3a rybpe!

Camo 3a 3emju Bo pamku Ha EY
Cnopep eBponckata perynarMea
2012/19/EU MepHuTe ypeau WTo ce BOH
ynotpeba u iedeKTHUTE UK UCKOPUCTEHUTE
barepuu cnopen perynatueata 2006/66/EC
MOpa OffieNHo fia ce cobepar v aa ce
peuuKn1paar 3a nosTopHa ynotpeba.

Ce 3apXKyBa NPaBoTO Ha NPOMeHa.

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Morate da procitate i obratite paznju nasva
uputstva kako biste sa altom radili bez
opasnosti i bezbedno. Ako merni alat ne
upotrebljavate u skladu sa prilozenim
uputstvima, moZete da ugrozite zastitne
mere koje su integrisane u merni alat. Nemojte da dozvo-
lite da plo¢ice sa upozorenjima budu nerazumljive.
DOBRO SACUVAJTE OVO UPUTSTVO | PREDAJTE GA
ZAJEDNO SA ALATOM, AKO GA PROSLEDUJETE DALJE.

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji za rad ili
podesavanije od onih koji su ovde navedeni, ili izvode
drugi postupci, mozZe ovo voditi eksplozijama sa
zracenjem.

—

» Merni alat se isporucuje sa jednom upozoravaju¢om
tablicom (u prikazu mernog alata oznacena na grafickoj
stranici sa brojem 5).

A\

» Ako tekst tablice sa opomenom nije na Vasem jeziku,
onda prelepite ga pre prvog pustanja u rad sa
isporuc¢enom nalepnicom na jeziku Vase zemlje.

Ne usmeravaijte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i sami ne gledajte u direktanili
reflektujuci laserski zrak. Na taj nacin
mozete da zaslepite lica, prouzrokujete
nezgode ili da oStetite oCi.

» Ako lasersko zracenje dode u oko, morate svesno da
zatvorite oko i da glavu odmah okrenete od zraka.

» Nemojte da vrsite promene na laserskoj opremi.

> Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zastitne naocare. Laserske naoCare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne stite od
laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruZaju punu UV zastitu i
smanjuju opazanje boja.

» Neka Vam merni alat popravlja stru¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima. Time se
obezbedijuje, da sigurnost mernog alata ostaje sacuvana.

» Ne dopu Staje deci koriS¢enje mernog alata sa laserom
bez nadzora. Oni bi mogli nenamerno zaslepiti osoblje.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini gde postoji
opasnost od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, gasovi ili prasine. U mernom alatu se mogu
proizvesti varnice, koje bi zapalite prasinu ili isparenja.

Ne donosite merni alat u blizinu pejsmer-
kera. Preko magneta u unutraznjosti mernog
alata nastaje polje, koje moze ostetiti funkciju
pejsmejkera.

IEC 60825-1:2014-05 acer Railaton
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam ,

» Drzite merni alat dalje od magnetnih prenosnika poda-
taka i uredjaja osetljivih na magnet. Usled delovanja
magneta moze doci do nepovratnih gubitaka podataka.

Opis proizvoda i rada

Upotreba koja odgovara svrsi

Merni alat je predviden za zadatke poravnavanja uz pomo¢
horizontalnih linija, vertikalnih linija kao i tacke lemljenja.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na
prikaz mernog alata na grafickoj stranici.

1 Izlazni otvor laserskog zraka

2 Blokiranje poklopca prostora za bateriju
3 Poklopac prostora za bateriju

4 Serijski broj

160992A301((20.6.16)
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Laserska tablica sa opomenom

Zlebovi za pri¢vrécivanje mernog alata
Prekidac za uklju¢ivanje-iskljucivanje

Libela obrtne platforme

Prihvat stativa 5/8"

10 Zavrtanj za podesavanje visine obrtne platforme
11 Zavrtanj za fino podesavanje obrtne platforme
12 Obrtna platforma

13 Zlebovi za priévrécivanje obrtne platforme

14 Pokazivac rada bez automatike nivelisanja

15 Operativni indikator/Upozorenije o bateriji

16 Taster vertikalnog pogona

17 Taster horizontalnog pogona

18 Merna ploca sa podnozjem*

19 Stativ*

20 Zatitnatorba

21 Laserske naocare za gledanje*

*Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim
isporuka.

O o0 ~NOo G

Tehnicki podaci

Linijski laser GLL3-15X

Broj predmeta 3601K63 M..
Radna zona !
- Laserske linije m 15
- Tacka lemljenja m 5
Provera preciznosti nivelacije
laserskih linija tipi¢no? mm/m +0,2
Podrucje sa automatskim
nivelisanjem tipi¢no ° +3
Vreme nivelisanja tipi¢no S <4
Radna temperatura “C -10...+45
Temperatura skladista °C -20...+70
Relativna vlaga vazduha max. % 90
Klasa lasera 2
Tip lasera nm 630-650
mW <1
Cs 1
Prijemnica za stativ®) 0 5/8
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)
Trajanje pogona otpr.
- sa 1 laserskom linijom h 24
- sa 2 laserske linije h 14
- sa 3 laserske linije h 10

1) Radno podrucje se moze smanijiti usled nepovoljnih uslova okoline
(na primer direktno sunéevo zracenje).

2) franko fabrika

3) dostupno samo u kombinaciji sa obrtnom platformom

*zasticeno od prasine i vode koja prce

Zajasnijuidentifikaciju Vaseg mernog alata sluzi serijski broj 4 natipskoj
tablici.

—

Srpski|61

GLL 3-15 X
Tezina prema
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,54
Mere (duzina x Sirina x visina)
- bez obrtne platforme mm 122x83x129
- saobrtnom platformom mm @ 151x203
Vrsta zastite (osim prostora za
bateriju) |P 54*

1) Radno podrucje se moze smanijiti usled nepovoljnih uslova okoline
(na primer direktno sunéevo zracenje).

2) franko fabrika

3) dostupno samo u kombinaciji sa obrtnom platformom

* zasticeno od prasine i vode koja prsce

Zajasnijuidentifikaciju Vaseg mernog alata sluzi serijski broj 4 na tipskoj
tablici.

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Zarad mernog alata preporucuje se primena alkalno-mangan-

skih baterija.

Za otvaranje poklopca prostora za bateriju 3 pritisnite na

blokadu 2 i skinite poklopac prostora za bateriju. Ubacite

baterije. Pazite pritom na pol prema prikazu na unutrasnjoj

strani prostora za bateriju.

Ako treperi upozorenije o bateriji 15 morate da promenite

baterije.

Menjajte uvek sve baterije istovremeno. Upotrebljavajte

samo baterije jednog proizvodjaca i sa istim kapacitetom.

» Izvadite baterije iz mernog alata, ako ih ne koristite
duze vremena. Baterije mogu pri duZem vremenu
korodirati i Cak se same isprazniti.

Upotreba obrtne platforme (pogledajte sliku A)

Postavite merni alat na prijemnicu uredaja obrtne platforme
12, tako da se Zlebovi za pricvrscivanje 13 obrtne platforme
uklapaju izmedu odgovarajucih zlebova 6 na donjoj strani
mernog alata. Okrenite merni alat u pravcu okretanja kazaljke
na satu, kako bi ga zakljucali na obrtnoj platformi.

Pri¢vrstite nogare obrtne platforme sa zavrtnjima sa pode-
Savanjem visine 10. Grubo usmerite obrtnu platformu uz
pomoc libele 8.

Rad

Pustanje urad

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog
zracenja.

» Ne izlaZite merni alat ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer
u autu duZe vreme. Pustite merni alat pri ve¢im
temperaturnim kolebanjima da se prvo temperira, pre
nego ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima moZe se ostetiti preciznost
mernog alata.

Bosch Power Tools
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» Izbegavaijte jake udarce ili padove mernog alata. Posle
jacih spoljnih uticaja na merni alat trebali bi pre daljih
radova uvek da vrsite kontrolu ta¢nosti (pogledajte
,Tacnost nivelisanja“).

» Iskljucite merni alat, ako ga transportujete. Pri
isklju¢ivanju se blokira klatni uredjaj, koji se inace prijacim
pokretima moze ostetiti.

Ukljucivanje-iskljucivanje

Za Ukljucivanje mernog alata pomerite prekidac za

ukljucivanje/isklju¢ivanje 7 u poziciju ,,@ On“ (za rad bez

automatskog nivelisanja) ili u poziciju ,, g On“ (zarad sa
automatskim nivelisanjem). Operativni indikator 15 zasvetlii
merni alat odmah $alje horizontalnu lasersku liniju sa

prednjeg otvora zaizlaz 1.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za Iskljucivanje mernog alata pomerite prekidac za

uklju¢ivanje/isklju¢ivanje 7 u poziciju , Off“. Operativni

indikator 15 se iskljucuje. Kod isklju¢ivanja se jedinica za
klatno zaklju¢ava.

Kod prekoracenja najvece dozvoljene radne temperature

45 °C vrsi se isklju¢ivanje radi zastite diode lasera. Posle

hladjenja je merni alat ponovo spreman za rad i moze se

ponovo ukljuditi.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Merni alat se automatski iskljuc¢uje nakon 30 min trajanja

pogona. Da bi deaktivirali automatsko iskljucivanje, pri

ukljucivanju mernog alata drZite taster vertikalnog pogona 16

ilitaster horizontalnog pogona 17 3 s dugo pritisnutim. Ako je

automatsko iskljucivanje deaktivirano, laserske linije kratko

zatrepere nakon 3 s.

» Ne ostavljajte slucajno uklju¢en merni alat i iskljucite
merni alat posle upotrebe. Druge osobe bi mogle dabudu
zaslepljene od laserskog zraka.

Da bi automatsko isklju¢ivanje aktivirali, iskljucite pa ukljucite

ponovo merni alat (bez pritisnutog tastera).

Vrste rezima rada (pogledajte slike B-D)
Horizontalni i vertikalni pogon mogu se nezavisno jedan od
drugog ukljuciti i iskljuciti. Svi tipovi pogona su moguci, kako
sa, tako i bez automatskog nivelisanja.

Horizontalan rad

Po ukljucivanju merni alat se nalazi u horizontalnom pogonu i
Salje ka napred jednu vodoravnu lasersku liniju.

Da bi horizontalnu lasersku liniju iskljucili odnosno ukljucili,
pritisnite taster horizontalnog pogona 17.

Vertikalni pogon i tacka lemljenja

Merni alat raspolaZe sa dva tipa vertikalnog pogona:

- uspravna laserska linija ka napred

- uspravna laserska linija ka napred i na stranu

Dodatno se u svim tipovima vertikalnog pogona tacka
lemljenja projektuje na dole.

—

Za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje vertikalnog pogona odn. za
menjanje tipa vertikalnog pogona pritisnite taster vertikalnog
pogona 16 onoliko puta dok se ne postigne Zeljeni pogon.
Ako je merni alat montiran na obrtnoj platformi 12, vertikalne
laserske linije moZete sa zavrtnjem za fino podesavanje 11
ta¢no da usmerite na referentne tacke.

Automatika niveliranja

Radovi sa automatikom za nivelisanje

Postavite merni alat na vodoravnu, ¢vrstu podlogu ili ga
pri¢vrstite na obrtnu platformu 12.

Pomerite za radove sa automatskim nivelisanjem prekidac za
ukljutivanje/isklju¢ivanje 7 u poziciju ,, g On*.

Automatika za nivelisanje automatski ravna neravnine unutar
podrucja samonivelacije od + 3°. Nivelacija je zavrena, ¢im
se laserske linije vise ne pokre¢u.

Ako automatsko nivelisanje nije moguce, npr. jer stacionarna
povrsina mernog alata odstupa vise od 3° od horizontale,
laserske linije poCinju brzim taktom da trepere.

Postavite merni alat vodoravno i sacekajte samonivelisanje.
Cim se merni alat nalazi u okviru opsega samonivelisanja od
+3°, laserske linije trajno svetle.

U slu¢aju potresa ili promena poloZaja tokom rezima rada
merni alat se automatski iznova nivelise. Posle novog
nivelisanja proverite poziciju laserske linije u vezi sa
referentnim tackama, kako biste izbegli greske.

Radovi bez automatike nivelisanja

Pomerite za radove bez automatskog nivelisanja prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 7 u poziciju ,,@ On“. Kod
isklju¢enog automatskog nivelisanja svetli prikaz 14 crveno i
laserske linije trepere trajno u sporom taktu.

Kod isklju¢ene automatike nivelisanja moZete merni alat
slobodno drZati u ruci ili staviti na neku nagnutu podlogu.
Laserske linije se ne protezu viSe prirodno vertikalno jedna
prema drugoj.

Tacnost nivelisanja

Uticaji tacnosti

Najvedi uticaj vrsi temperatura okoline. Posebno
temperaturne razlike koje se krecu od tla na gore mogu
skrenuti laserski zrak.

S obzirom da je termicka stratifikacija najveca u blizini tla,
merni alat bi trebali po mogucnosti da montirate na stativ 19
postavite po sredini radne povrsine.

Pored spoljasnjih uticaja takode i uticaji specifi¢ni za uredaje
(kao npr. nagli padovi ili snazni udari) mogu da dovedu do
odstupanja. |z tog razloga pre svakog pocetka rada proverite
preciznost nivelacije.

Proverite najpre visinu kao i preciznost nivelacije vodoravne
laserske linije, potom preciznost nivelacije uspravne laserske
linije.

Ako bi merni alat pri jednoj od kontrola prekoracio
maksimalno odstupanje, onda neka ga popravi neki Bosch-
servis.
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Kontrola tacnosti po visini horizontalne linije

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna merna linija od 5 m na

Cvrstoj podloziizmedju dva zida A i B.

- Montirajte merni alat blizu zida A na obrtnoj platformi odn.
stativu, ili postavite ga na ¢vrstoj, ravnoj podlozi. Ukljucite
merni alat u pogon sa automatskim nivelisanjem. Ukljucite
horizontalni pogon i Zeljeni tip vertikalnog pogona.

- Usmerite laser na bliski zid A i niveli$ite merni alat.
Oznacite sredinu tacke, na kojoj Cete ukrstiti laserske linije
nazidu (tackaT).

- Okrenite mernialatza 180° nedostaje stepen, nivelisite ga
i oznacite tacku ukrstanja laserskih linija na suprotnom
zidu B (tacka I1).

- Postavite merni alat ne okre¢uci ga blizu zida B, ukljucite
gai pustite da se nivelise.

A

4

- Postavite merni alat po visini tako (sa stativom ili u datom
slucaju podmetacima), da tacka ukrstanja laserskih linija
tatno pogadja prethodno oznacenu tacku I1 na zidu B.

—

Srpski|63

- Okrenite merni alat za 180° nedostaje stepen, ne
menjajuci visinu. Upravite ga tako na zid A, da vertikalna
laserska linija prolazi kroz ve¢ oznacenu tacku I. Nivelisite
merni alat i oznacite tacku ukrstanja laserskih linija na zidu
A (tacka II1).

- Razlikad ve¢ oznacenih tacaka i ITI nazidu A daje stvarno
odstupanije po visini mernog alata.

Maksimalno dozvoljeno odstupanije d,,, izratunavate kako
sledi:

dpmax = dvostruki razmak zidova x 0,2 mm/m

Primer: Pri razmaku zidova od 5 m maksimalno odstupanje
moze

Aax = 2Xx5mx 0,2 mm/m = 2 mm da iznosi. Markeri mogu
dakle da se nalaze najvise 2 mm jedan od drugog.

Kontrola tacnosti nivelisanja horizontalne linije

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna povrsina od ca.

5x5m.

- Montirajte merni alat u sredini izmedu zidova AiB na
obrtnoj platformi odn. stativu, ili postavite ga na ¢vrstoj,
ravnoj podlozi. Uklju¢ite merni alat u pogon sa
automatskim nivelisanjem. Ukljucite horizontalni pogon i
pustite da se merni alat iznivelise.

sredinu laserske linije (tacka I na zidu Aitacka IT na
zidu B).
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- Postavite merni alat okrenut za 180° nedostaje stepen na
5 mrastojanja i nivelisite ga.

- Postavite merni alat po visini tako (pomocu stativaili u
datom slucaju putem podmetaca), da sredina laserske linije
tacno pogadija prethodno oznaCenu tacku I na zidu B.

- Oznacite na zidu A sredinu laserske linije kao tacku I1I
(vertikalno preko odnosno ispod tacke I).

- Razlikad obe oznacene tacke Ii I11 na zidu A daje stvarno
odstupanje mernog alata od horizontale.

Maksimalno dozvoljeno odstupanje d.,, izratunavate kako
sledi:

dpnax = dvostruki razmak zidova x 0,2 mm/m

Primer: Pri razmaku zidova od 5 m maksimalno odstupanje
moze

Amax = 2X5mx 0,2 mm/m = 2 mm da iznosi. Markeri mogu
dakle da se nalaze najvise 2 mm jedan od drugog.

max

Prekontrolisite tacnost nivelisanja vertikalnih linija

Za kontrolu potreban Vam je otvor od vrata, kod kojih (na

Cvrstoj zemlji) sa svake strane vrata ima najmanje 2,5 m

prostora.

- Postavite mernialat u razmaku od 2,5 m od otvoravrata na
Cvrstoj ravnoj podlozi (ne na obrtnoj platformiili stativu).
Ukljucite merni alat u pogon sa automatskim nivelisanjem.
Ukljucite vertikalni pogon sa svim uspravnim laserskim
linijama i usmerite prednju uspravnu lasersku liniju na
otvor vrata. Pustite da se merni alat iznivelise.

—

- Oznacite sredinu vertikalne laserske linije na podu otvora
vrata (tackaI), 5 m rastojanja druge strane otvora vrata
(tacka I1), kao i na gornjoj ivici otvora vrata (tacka I1I).

\\\ PN
7'\>\‘<;IH/
2. >>\
=P

AN

- Postavite merni alat na drugoj strani otvora vrata direktno
iza tacke II. NiveliSite merni alat i postavite vertikalnu
lasersku liniju tako, da njena sredina prolazi ta¢no kroz
tacke IiI1.

- Razlika d izmedju tacke I11i sredine laserske linije na
gornjoj ivici otvora vrata daje stvarno odstupanje mernog
alata od vertikale.

- Merite visinu otvora vrata.

Maksimalno dozvoljeno odstupanije d,,, izraCunavate kako

sledi:

dpmax = dvostruka visina otvora vratax 0,2 mm/m

Primer: Pri visini otvora vrata od 2 m maksimalno odstupanje

moZe

Apax = 2X2mx 0,2 mm/m = 0,8 mmdaiznosi. Markeri mogu

dakle da se nalaze najvise 0,8 mm jedan od drugog.

Uputstva zarad

» Upotrebljavajte uvek samo sredinu laserske tacke
odnosno laserske linije za markiranje. Veli¢ina laserske
tacke odnosno Sirina laserske linije menjaju se sa
rastojanjem.

Laserske naocare za gledanje (pribor)

Laserske naocare za gledanie filtriraju okolnu svetlost. Tako

izgleda crveno svetlo lasera svetlije za oko.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zastitne naocare. Laserske naoCare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne stite od
laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruzaju punu UV zastitu i
smanjuju opaZanje boja.

Radovi sa stativom (pribor) (pogledajte sliku E)

Stativ nudi stabilan merni podatak koji je podesiv po visini.
Montirajte merni alat na obrtnu platformu 12. Postavite
obrtnu platformu sa 5/8"-prijemnicom za stativ 9 na navoj
stativa 19 ili konvencionalnog konstrukcionog stativa. Cvrsto
zavrnite obrtnu platformu sa zavrtnjem za pricvr$céivanje
stativa.
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Radovi sa mernom plo¢om (pribor)

(pogledajte slike F - G)

Pomocu merne ploce 18 mozete prenositi laserski marker na
pod odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom mozete meriti odstupanje prema
Zeljenoj visini i ponovo nanositi na drugom mestu. Tako
odpada taéno podeSavanje mernog alata na visinu na koju se
prenosi.

Merna ploca 18 ima refleksioni sloj koji poboljsava vidljivost
laserskog zraka na vec¢em rastojanju odnosno pri jacem
suncevomzracenju. Pojacavanje svetlosti se moze samo onda
prepoznati, ako gledate na mernu plocu paralelno laserskom
zraku.

Radni primeri (pogledajte slike B-E)

Primere za moguénosti primene mernog alata naci éete na
grafickim stranama.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢iS¢enje

Cuvajte i transportujte merni pribor samo u isporuéenoj
zastitnoj futroli.

DrZite merni alat uvek Cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

BriSite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte nikakva sredstva za Cisc¢enje ili rastvarace.
Cistite redovno posebno povréine na izlaznom otvoru lasera i
pazite pritom na dlacice.

U slucaju popravke $aljite merni alat u zastitnoj torbi 20.

Servisna sluzba i savetovanje o upotrebi

Servisna sluzba odgovorice na vasa pitanja o popravcima i
odrzavanju vaseg proizvoda i o rezervnim delovima. Uvecane
crteze i informacije o rezervnim delovima moZete naci na
nasoj adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savetovanje o upotrebi ¢e vam rado pomoci ako
imate pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj predmeta sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj tablici proizvoda.

—
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Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: (011) 6448546

Fax: (011) 2416293
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Keller d.o.o.

Ljubomira Nikolica 29
18000 Nis

Tel./Fax: (018) 274030
Tel./Fax: (018) 531798
Web: www.keller-nis.com
E-Mail: office@keller-nis.com

Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se dovoze na
regeneraciju koja odgovara zastiti covekove okoline.

Ne bacajte merne alate i akumulatore (baterije u kuéno
djubre).

Samo za EU-zemlje:
Prema evropskoj smernici 2012/19/EU ne
moraju viSe neupotrebljivi merni alati a
prema evropskoj smernici 2006/66/EC ne
moraju viSe akumulatori/baterije u kvaru i
istroSeni da se odvojeno sakupljaju i odvoze
reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove
sredine.

Zadrz pravo na pr
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IEC 60825-1:2014-05

Laser Radiation
Clas:
<1mW, 630-650 nm Do not stare into beam |
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