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Use only spindle nuts as provided by the manufacturer.
Do not use any keyless nuts!

Benutzen Sie nur die vom Hersteller vorgesehene Spannmutter.
Verwenden Sie keine Schnellspannmuttern!

Utilizzare soltanto il dado di bloccaggio previsto dal produttore.
Non usare dadi di bloccaggio rapido!

Utilice solamente la tuerca de apriete prevista por el fabricante.
iNo utilice ninguna tuerca de apriete rdpido!

Somente uso a porca tensora prevista pelo fabricante.
Nunca use porcas tensoras rapidas!

Gebruik alleen de door de fabrikant voorgeschreven spanmoer.
Gebruik géén snelspanmoeren.

Benyt kun spandemetrikken, som producenten angiver.
Anvend ikke hurtigspandemgtrikker!

Bruk bare spennmuttere som er godkjent av produsenten.
Bruk aldri hurtigspennmuttere!
Anvénd endast spa trar som tillh
Anvénd inga snabbspannmuttrar!
Kéytd vain valmistajan madraamid kiinnitysmuttereita.

Ald kdytd pikakiinnitysmuttereita!

Xpnotpomotgite povo o mpoPAemopEVO amd TOV KATAGKEVAOTH TaIHASL
000@1Eng. Mn xpnoponoteite magipddia tayeiag 60o@iEnc!

Sadece imalatgi tarafindan dngoriilen germe somunlarini kullaniniz.
Hizl germe somunlari kullanmayiniz!

PouZivejte pouze upinaci matku uréenou vyrobcem.
NepoutZivejte Zadné rychloupinaci matice!

s av tillverkaren.

Pouzite len vyrobcom urcend upinaciu maticu.
Nepouzivajte Ziadne rychloupinacie matice!

Stosowac jedynie nakretke mocujaca, przewidziang przez producenta.
Nie stosowac szybkozaciskowych nakretek mocujacych!

Csak a gyarto dltal javasolt szoritdanyat hasznalja.
Ne hasznaljon gyorsszoritd anyat!

Uporabljajte zgolj s strani proizvajalca predvidene vpenjalne matice.
Ne uporabljajte hitrovpenjalnih matic!

Koristite samo od strane proizvodaca predvidenu zateznu maticu.
Nemojte koristiti nikakve brzopritezne matice!

lzmantojiet tikai varpstu uzgrieznus, ka to paredz razotajs.
Neizmantojiet uzgrieznus bez atslégas palidzibas

Naudokite tik gamintojo nurodyta jtempimo verzle.

Kasutage ainult tootja ettenahtud véllimutreid.
Arge kasutage kiirmutreid!

Vcnonb3yiite TonbKo NpejlycMoTpeHHble NPOM3BOAUTENEM HaTAXHbIE
raiiku. He ncnonb3yiite 6bICTpoHaTAXHble raiiku!

W3non3Baiite camo npeABUAEHUTE OT NPONU3BOAUTENA 3aTATALLY raiiKu.
He u3non3Baiite 6bp3o3ararauy raitkm!

Utilizati numai piulitele de strangere recomandate de cétre producator.
Nu utilizati niciodata piulite de strangere rapida!

Ynotpe6yBajTe camo pasaesiHa HaBPTKa LITO € NPeABUAEHA 0 CTPaHa Ha
npou3ssoauTenor. He ynotpe6ysajre 6p3u pagentiu Haptku!
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WS 22-180
WS 22-230

DEADMAN

WS 24-230 GV

Switch cannot be locked

Schalter ist nicht arretierbar

Le commutateur ne peut pas étre verrouillé
L'interruttore non si puo bloccare

El interruptor no se puede bloquear.

O interruptor nao pode ser bloqueado
Schakelaar is niet vastzetbaar

Afbryder kan ikke fikseres

Bryter kan ikke lases

Brytaren kan inte arreteras.

Katkaisinta ei voi lukita.

O S1akomTng dev pmopei va acpahiotei
Salter ayarlanamaz

Vypina¢ neni aretovatelny

Vypinac je nie aretovatelny
Przefgcznik nie daje sie zablokowa¢d
A kapcsolé nem régzitheto

Stikalo ni nastavljivo

Prekidac se ne moze aretirati

Slédzis nav labojams

Jungiklis negali bati uzblokuojamas
Laliti ei ole fikseeritav
Hedurkcrnpyembiil nepeknioyatens
MpeBKnoUBaTENAT He MOXe fAa ce dUKCMpa
Comutatorul nu poate fi blocat
MpeKnHyBayoT He MOXe Aia ce 3aK/yun
FRIEMINEE -
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WS 22-180 E
WS 22-230 E
WS 24-230 GEV

Switch can be locked Vypinac je aretovatelny

Schalter ist arretierbar Przetacznik daje sie zablokowa¢é
Le commutateur peut étre verrouillé A kapcsol6 rogzitheto
Linterruttore si puo bloccare Stikalo je nastavljivo

El interruptor se puede bloquear. Prekida¢ se moze aretirati

O interruptor pode ser bloqueado Slédzis ir labojams

Schakelaar is vastzetbaar Jungiklis gali bati uzblokuojamas
Afbryder kan fikseres Laliti on fikseeritav

Bryter kan lases DuKcupyeMmblii nepekoyaTenb
Brytaren kan arreteras. MpeBKnOYBaTENAT MOXe fia ce duKcmrpa
Katkaisimen voi lukita. Comutatorul poate fi blocat

O S1akomTnG pmopei va acpalioTei MpeKrnHyBauoT MOXe fja Ce 3aKnyun
Salter ayarlanabilir FRBEAMINGE -

Vypinac je aretovatelny Cldall Ji oSay
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Startup protection:

When switched on, the machine will not start up after voltage
breakdown. To continue working, switch the machine off and
then on again.

Wiederanlaufschutz:

Eingeschaltete Maschine lauft nach Spannungsausfall nicht
wieder an. Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder
einschalten.

Dispositif de protection contre un redemarrage

Apreés une coupure de tension, la machine enclenchée ne
redémarre pas. Pour continuer a travailler, il convient d'éteindre
la machine et de I'enclencher a nouveau.

Protezione contro il riavvio

La macchina accesa non riparte in seguito alla caduta della ten-
sione. Per poter continuare a lavorare bisogna prima spegnere
e poi riaccendere la macchina.

Proteccion contra el rearranque

La maquina conectada no se vuelve a poner en marcha
después de un fallo de corriente. Para continuar el trabajo,
desconectary volver a conectar la maquina.

Protecgéo de reinicio

Quando estd ligada, apos uma falha de energia a maquina
néo retoma o seu funcionamento. Para prosseguir o trabalho,
desligar a maquina e voltar a liga-la.

Herstartbeveiliging

Na spanningsuitval schakelt de machine niet automatisch
weer in. Schakel de machine uit en weer in om door te kunnen
werken.

Genstartsbeskyttelse

I tilfeelde af spaendingsudfald, mens maskinen kerer, gar den
ikke i gang igen, nar spaendingen kommer tilbage. For at gen-
optage arbejdet skal maskinen slukkes og teendes igen.

Automatisk gjenstartsbeskyttelse

En paslatt maskin begynner ikke automatisk a ga igjen etter
strembrudd. For & kunne fortsette & arbeide m& maskinen
skues av og sa pa igjen.

Aterstartsskydd

En péslagen maskin startar inte sjalv efter ett stromavbrott.
Sténg forst av och sla sedan pa maskinen igen for att fortsétta
attarbeta.

Uudelleenkiynnisty

Pééllekytketty kone ei kaynnlsty sahkokatkon jélkeen uude-
staan. Tyon jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja kdynnistaa
uudelleen.

Mpoactacia emaveKKIvNong

H evepyomoinpévn unxavr 8ev ekiva makt amd povn g HeTa
amo pla mTwon pevpaToC. Ma va cuveyioste TV epyacia,
QITEVEPYOTIOIEITE KOl EVEPYOTIOIEITE TANL TN PNXaVH.

Tekrar calistirmada koruma

Calistirilan makine voltaj kaybindan sonra yeniden ¢alismaz.
Makineyi tekrar calistirmak igin kapatin ve tekrar agin.

Ochrana proti opétovnému nabéhu

Zapnuta rozbrusovacka se v pfipadé vypadku proudu po jeho
opétovném zapnuti sama nerozbéhne. K pokracovani prace se
rozbrudovacka musi vypnout a opét zapnout.

Ochrana proti opatovnému nabehu

Zapnuta rozbrusovacka sa v pripade vypadku prudu po jeho
opatovnom zapnuti sama nerozbehne. K pokracovaniu prace sa
rozbrusovacka musi vypnut a opat zapnut.

Zabezpieczenie przed p nym uruch

Wtaczone urzadzenie nie uruchamia sie z powrotem po
ustapienia zaniku napiecia. Aby méc kontynuowac prace,
urzadzenie nalezy wytaczy¢, a potem z powrotem wiaczyc.
Ujraindulas elleni
A bekapcsolt gép feszultségkimaradas utan ismét elindul. A
munka folytatasahoz a gépet ki és Ujra be kell kapcsolni.
Zascita pred ponovnim zagonom

Vklopljen stroj se po izpadu napetosti ponovno ne zazene. Za
nadaljevanje dela stroj izklopite in ponovno vklopite.

idel

Zastita protiv ponovnog pokretanja

Ukljuceni stroj poslilje nestanka napona vise ne starta. Da bi se
dalje radilo, stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti.

Aizsardziba pret atkartotu palaisanu

Partrakstot stravas padevei, ieslégta ierice no jauna neieslédzas.
Darba turpinasanai ierici izslégt un ieslégt no jauna.

Apsauga nuo pakartotinio jsijungimo

Jei darbo metu dingsta jtampa, ja sutvarkius, masina nejsijungia
automatiskai. Norint vél dirbti su masina, reikia ja isjungtiir vél
ijjungti.

Taaskaivituskaitse

Sissellilitatud masin ei kdivitu enam uuesti parast voolukatke-
stust. ToO jatkamiseks |Ulitage masin vélja ja seejérel taas sisse.

3awmTa oT NOBTOPHOTO BKAIOYEHNS
Mpy NCYE3HOBEHUI HANPAXKEHNA YCTPOICTBO He paboTaeT. [Ana
NPOJOKEHMA PaBOTbI YCTPONCTBO BbIKNIOUNTE 1 CHOBA

BK/lOYMTE.
3awunTa oT NOBTOPHO NyckaHe Cnep civpaHe Ha
eneKTpo3axpaHBaHeTo BKIOUYEHaTa MalllHa He 3anoyBa

Aa paboTn 0THOBO. 3a 1a NPoABLMXKMUTE paboTa U3KMoueTe 1
OTHOBO BKJIIOYETE MallMHaTa.

Protectie contra repornirii

Masina conectata nu reporneste dupa o intrerupere de curent.
Pentru a putea lucra in continuare, masina trebuie opritd si apoi
repornita.

3awTuTa 0 NOBTOPHO NPUABIKYBatbe

BknyyeHaTa MalumHa BO Cly4aj Ha CHeMyBatbe CTpyja He ce
BKJyuyBa MOBTOPHO. 3a fla TPOAOXMUTE CO paboTa NcKnyyeTe
ja MaluvHaTa v BKnyy4eTe ja NoBTOPHO.
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TECHNICAL DATA Angle Grinder WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Production code 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Rated input 2200W 2200W 2200W 2200W
Rated speed 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Grinding disk diameter max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= Grinding disk hole diameter 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=Cutting disk thickness min. / max. 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Grinding disk thickness max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Grinding surface diameter max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Wiring brush diameter max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Thread of work spindle M 14 M 14 M 14 M14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60 745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Wear ear protectors!
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
surface grinding: Vibration emission value a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Uncertainty K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Disk sandingt: Vibration emission valuea, 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Uncertainty K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNICAL DATA Angle Grinder WS24-230GV WS 24-230 GEV
Production code 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Rated input 2400 W 2400 W
Rated speed 6600 min”' 6600 min”'
D= Grinding disk diameter max. 230mm 230mm
d= Grinding disk hole diameter 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b= Cutting disk thickness min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Grinding disk thickness max. 6mm 6mm
%_D D= Grinding surface diameter max. 230mm 230mm
m D= Wiring brush diameter max. 100 mm 100 mm
Thread of work spindle M 14 M 14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60 745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Wear ear protectors!
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
surface grinding: Vibration emission value a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Uncertainty K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Disk sandingt: Vibration emission valuea, 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Uncertainty K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.
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WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

WARNING!

Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing or Abrasive Cutting-0ff Operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recommended

to be performed with this power tool.Operations for which
the power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

¢) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

d) Therated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool. Accessori-
es running faster than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
or controlled.

f) Thearbour size of wheels, flanges, backing pads or any
other accessory must properly fit the spindle of the power
tool. Accessories with arbour holes that do not match the moun-
ting hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Donotuse adamaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on ap-
plication, use face shield, safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area. An-
yone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contactinga ,live” wire may make exposed metal parts of the power
tool ,live” and could give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

m) Do notrun the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor's fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snag-
ging causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

Forexample, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel

to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or

away from the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.
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Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect opera-
ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

¢) Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do notattach a saw chain woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-
Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount
of wheel is exposed towards the operator. The guard helps

to protect the operator from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

¢) Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel. Ab-
rasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel
flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger power tools.
Wheel intended for larger power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-
0ff Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing
the wheel increases the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

¢) When wheelis binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel isin motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Donotrestart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Beaware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) Ifthe use of a guard is recommended for wire brushing,
do not allow any interference of the wire wheel or brush
with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due
to work load and centrifugal forces.

Additional Safety and Working Instructions:

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that

no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.

Immediately switch off the machine in case of considerable vibra-
tions or if other malfunctions occur. Check the machine in order to
find out the cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with

the arbour and vulcanized fibre grinding disk), significant
contamination can build up on the inside of the angle grinder. For
safety reasons, in such conditions a ground fault interrupter must
be connected in series. If the ground fault interrupter trips the
machine must be sent for service.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.
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MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC system voltage as indicated on
the rating plate. It is also possible to connect to sockets without an
earthing contact as the design conforms to safety class 1.
Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device (Fl,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not let any metal parts enter the airing slots - danger of short
circuit!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Inrush currents cause
short-time voltage drops. Under unfavourable power supply
conditions, other equipment may be affected. If the system
impedance of the power supply is lower than 0,2 Ohm, disturbances
are unlikely to occur.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding and cutting metal, stone
and ceramic materials as well as sanding and wire brushing.

Use the cutting guard from the accessories range for cutting
application.

Please refer to the instructions supplied by the accessory manuf-
acturer.

The machine is suitable only for working without water.

WORKING TIPS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel,
ensure that the thread in the wheel is long enough to accept the
spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according to
the manufacturer’s instructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

The grinding surface of the centre depressed disks must be moun-
ted min. 2 mm below the plane of the guard lip.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move lead the workpiece towards the rotating disk by hand.

RESTART CUTOUT

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Machines with a lockable switch are supplied with a restart cutout.
This prevents the machine restarting by itself after a power failure.
When resuming work, switch the machine off and then switch it
back on again.

STARTING CURRENT LIMITER

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

The starting current for the machine is several times greater than
rated current. The starting current limiter reduces the starting cur-
rent to such an extent that a fuse (16 A, slow-blow) is not tripped.

SMOOTH START

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

=

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared cord available through the service
organization.

Use only AEG accessories and spare parts. Should components need to
be replaced which have not been described, please contact one of our
AEG service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the machine type printed as well as the six-digit No. on the
label and order the drawing at your local service agents or directly
at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the direc-
tives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC and the following
harmonized standards have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear gloves!

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

Do not use force.

Only for cutting work.

Only for grinding.




% Accessory - Notincluded in standard equipment, availa-
ble as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material! In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with national law,
electric tools that have reached the end of their life must
be collected separately and returned to an environmen-
tally compatible recycling facility.

I:l Class Il tool Tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which

additional safety precautions, such as double insulation

or reinforced insulation, are provided. There being

no provision for protective earthing or reliance upon

installation conditions.

c € European Conformity Mark
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TECHNISCHE DATEN Winkelschleifer WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Produktionsnummer 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Nennaufnahmeleistung 2200W 2200W 2200W 2200W
Nenndrehzahl 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Schleifscheiben-g max. 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d=Bohrungs-¢ 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Trennscheibendicke min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
—_
bﬁ) b= Schleifscheibendicke max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Schleifflachen-g max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Topfbiirsten-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgewinde M14 M14 M 14 M14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerdtes betrdgt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Oberflachenschleifen: Schwingungsemissionswerta, .. 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Unsicherheit K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblattt: Schwingungsemissionswerta, | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Unsicherheit K= " 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNISCHE DATEN Winkelschleifer WS24-230GV WS 24-230 GEV
Produktionsnummer 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nennaufnahmeleistung 2400 W 2400 W
Nenndrehzahl 6600 min”' 6600 min”!
D= Schleifscheiben-g max. 230 mm 230 mm
d=Bohrungs-g 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Trennscheibendicke min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Schleifscheibendicke max. 6mm 6mm
%_D D= Schleifflachen-g max. 230mm 230mm
m D= Topfbiirsten-g max. 100 mm 100 mm
Spindelgewinde M14 M14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betrdgt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Oberflachenschleifen: Schwingungsemissionswerta, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Unsicherheit K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblattt: Schwingungsemissionswerta, . 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Unsicherheit K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste konnen sich andere Vibrationswerte ergeben!
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WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige

Einschédtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhghen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsabldufe.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpa-
pierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschlei-
fen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschi-
ne. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es

zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug st nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
konnen Gefdhrdungen und Verletzungen verursachen.

¢) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und emp-
fohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an [hrem Elektrowerk-
zeug befestigen konnen, garantiert das keine sichere Verwendung.
d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder anderes
Zubehdr miissen genau auf die Schleifspindel Ihres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und konnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerk-

zeuge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung,

Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie undin
der Ndhe befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschddigte Einsatzwerkzeuge brechen meistin dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen fernhilt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Ein-
satzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihren-
den Leitung kann metallene Geréteteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden Einsatz-
werkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren,
kann das Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand
oder hr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablagefléche
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufalligen Kontakt mit dem

sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatz-
werkzeug sich in Ihren Korper bohren.
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n) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgebldse zieht Staub in das Gehduse,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kinnen diese Materialien
entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
KiihImittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen KiihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert,
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kannen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-

brauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichts-
malnahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrafte abfangen kdnnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBtmagliche
Kontrolle iiber Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und Reaktionskréfte
beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich drehender Ein-
satzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag
iiber Ihre Hand bewegen.

¢) Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegenge-
setzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen héufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trenn-
schleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkdrper und die fiir diese Schleifkorper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkrper, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht ausreichend
abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug ange-
bracht und fiir ein HochstmaB an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmdgliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson

vor Bruchstiicken, zufalligem Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie
Funken, die Kleidung entziinden kdnnten, zu schiitzen.

¢) Schleifkdrper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatzmog-
lichkeiten verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie
mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkrper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in
derrichtigen GroBe und Form fiir die von Ihnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groBere Elek-
trowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kdnnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschlei-
fen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iiberméBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Be-
anspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und
damit die Maglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkorperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
weghewegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.
¢) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie das Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sichim Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. GroBe Werkstiicke konnen sich unterihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.



f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschenschnitten” in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur Schleif-
blattgroBe. Schleifblétter, die iiber den Schleifteller hinausragen,
kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum Blockieren, Zerreien
der Schleifblatter oder zum Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Draht-
biirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Dréhte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass
sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren konnen. Teller-
und Topfbiirsten kdnnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte
ihren Durchmesser vergroBern.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Krper
treffen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Gerat sofort ausschalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder andere Méngel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe) kann
sich eine starke Verschmutzung im Inneren des Winkelschleifers
(Metallablagerungen) aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen
ist aus Sicherheitsgriinden das Vorschalten eines Fehlerstrom-
Schutzschalters zwingend erforderlich. Nach Ansprechen des
FI-Schutzschalters muss die Maschine zur Wartung eingesandt
werden.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungs-
schild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss ist auch
an Steckdosen ohne Schutzkontakt mdglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtrdumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlie@en.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die Liiftungs-
schlitze gelangen.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Einschaltvorgénge
erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen
Netzbedingungen konnen Beeintrachtigungen anderer Gerate
auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,2 Ohm sind keine
Storungen zu erwarten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist bestimmt zum Schleifen und Trennschleifen
von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen sowie zum Sandpa-
pierschleifen und Arbeiten mit Drahtbiirsten.

Fiir Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem Zubehdrpro-
gramm verwenden.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubeharhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur zur Trockenbearbeitung geeignet.

ARBEITSHINWEISE

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit Gewindeeinsatz,
dass das Gewinde lang genug ist, um die Spindellange aufzuneh-
men.

Trenn-, und Schleifscheiben stets gemaB den Angaben des Herstel-
lers verwenden und aufbewahren.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.

Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass ihre
Schleifflache mind. 2 mm unter der Ebene des Schutzhaubenrandes
endet.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden, sofern
es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstiick mit der
Hand gegen die Scheibe fiihren.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Maschinen mit arretierbarem Schalter sind mit einem Wiederan-
laufschutz ausgeriistet. Dieser verhindert ein Wiederanlaufen der
Maschine nach einem Stromausfall. Bei erneuter Arbeitsaufnahme
Maschine ausschalten und wieder einschalten.

ANLAUFSTROMBEGRENZUNG

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Der Einschaltstrom der Maschine betrégt ein Mehrfaches des
Nennstromes. Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der
Einschaltstrom so weit reduziert, dass eine Sicherung (16 A trage)
nicht anspricht.

SANFTANLAUF

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Elektronischer Sanftanlauf fiir sichere Handhabung verhindert
beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

WARTUNG

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt, muss sie
durch eine speziell vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden,
die iiber die Kundendienstorganisation erhltlich ist.

Nur AEG Zubehdr und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Austausch

nicht beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle auswech-
seln lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

&




Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany angefordert werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische
Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten Vorschriften der
Richtlinie 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG und den
folgenden harmonisierten normativen Dokumenten iibereinstimmt:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)

EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%@f/g,

Alexander Krug / Managing Director

Bevollmdchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Keine Kraft anwenden.

Nur fiir Trennarbeiten.

Nur fiir Schleifarbeiten.

3 Zubehr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergénzung aus dem Zubehdrprogramm.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!
GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro-
und Elektronik- Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse I1. Elektrowerkzeug,
bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht
nur von der Basisisolierung abhéngt, sondern auch da-
von, dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie doppelte
Isolierung oder verstarkte Isolierung, angewendet
werden. Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

c E CE-Zeichen




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Meuleuse d’Angle WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22230 E

Numéro de série 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Puissance nominale de réception 2200W 2200W 2200W 2200W
Vitesse de rotation nominale 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Diamétre de meule max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o de percage 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
[N
U p b=Epaisseur disque de coupe. min./max. | 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
—_
bﬁ) b= Epaisseur disque polisseur max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Diameétre surface de meulage max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Diamétre brosse métallique max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetage de I'arbre M14 M14 M 14 M14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.
Polissage de surface: Valeur d'émission vibratoire a, .. 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Incertitude K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Polissage avec feuille abrasivet: Valeur d'émission vibratoirea, , | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incertitude K= "~ 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Meuleuse d‘Angle WS24-230GV WS 24-230 GEV
Numéro de série 43177601... 43176601...
...000001-999999...000001-999999
Puissance nominale de réception 2400 W 2400 W
Vitesse de rotation nominale 6600 min”' 6600 min”!
D= Diamétre de meule max. 230 mm 230 mm
d= g de percage 22,2mm 22,2mm
dU_ )
p b= Epaisseur disque de coupe. min. / max. 19/3mm 19/3mm
[
d
bi) b= Epaisseur disque polisseur max. 6mm 6mm
%_D D= Diamétre surface de meulage max. 230mm 230mm
m D= Diamétre brosse métallique max. 100 mm 100 mm
Filetage de I'arbre M 14 M 14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 5,6 kg 5,6 kg

Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)

Niveau d‘intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.

Polissage de surface: Valeur d'émission vibratoire a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Incertitude K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?
Polissage avec feuille abrasivet: Valeur d'émission vibratoire a, 41m/s? 41m/s?
Incertitude K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d'autres applications, comme par exemple le tronconnage ou le
polissage avec la brosse a fils métalliques !



AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de l'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
nest pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

AVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE
D‘ANGLE
Avertissements communs pour le meulage, le pongage au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le
trongonnage :
a) Cetoutil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil
a tronconner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure grave.

b) Cetoutil électrique ne convient pas au meulage ala
polissage.Les cas d'utilisation pour lesquels 'outil électrique n'est
pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre a l'origine
de blessures.

¢) Ne pas utiliser d'accessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d'outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

d) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de ca-
pacité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés
de facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniére appropriée.

f) Lataille de mandrin des meules, flasques, patins d’appui
ou tout autre accessoire doit s'adapter correctement a
I'arbre de I'outil électrique. Les accessoires avec alésages
centraux ne correspondant pas aux éléments de montage de I'outil
électrique seront en déséquilibre, vibreront excessivement, et
pourront provoquer une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux

etfissures, les patins d’appui pour détecter des traces éven-
tuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive, ainsi
que les brosses métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si l'outil électrique ou I'accessoire a subi une
chute, examiner les dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Apres examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
adistance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
l'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
etun tablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
darréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. Lexposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner oud'un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d'opération.

j) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels l'outil
de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées ou
le propre cable. Le contact de l'outil de coupe avec un cable qui
conduit la tension peut mettre les pieces métalliques de I'appareil
sous tension et mener a une décharge électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de rotation. Sivous
perdez le controle, le cable peut étre coupé ou subir un accroc et votre
main ou votre bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

1) Nejamais reposer I'outil électrique avant que I'accessoire
n‘ait atteint un arrét complet. Laccessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher I'outil électrique hors de votre controle.
m) Ne pas faire fonctionner 'outil électrique en le portant
sur le cdté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer I'accessoire sur vous.

26)



n) Nettoyer réguliérement les orifices d'aération de l'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner l'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Nepas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d'eau ou d'autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’une meule rotative, d’un patin d’appui, d’'une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou |'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint l'outil électrique hors de contrdle dans le sens opposé de
rotation de I'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de 'opérateur ou encore en s'en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux forces
de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage. Lopérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Nejamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

¢) Ne pas vous placer dans la zone ou l'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse I'outil dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point d'accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. The guard helps to protect

e) N‘utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce type
d'outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups et une perte
de contrdle de I'outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tron¢onnage abrasif :

a) Leprotecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique
et placé en vue d'une sécurité maximale, de sorte que
I'opérateur soit exposé le moins possible a la meule. Le
protecteur permet de protéger I'opérateur des fragments de meule
cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

b) Utiliser uniquement des types de meules recommandés
pour votre outil électrique et le protecteur spécifique congu
pour la meule choisie. Les meules pour lesquelles I'outil électrique
n'a pas été concu ne peuvent pas étre protégées de facon satisfai-
sante et sont dangereuses.

¢) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avecle coté de la meule a tronconner. Les meules a tronconner
abrasives sont destinées au meulage périphérique, I'application de
forces latérales a ces meules peut les briser en éclats.

d) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent lameule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les flasques pour
les meules a tronconner peuvent étre différents des autres flasques

de meule.

e) Ne pas utiliser de meules usées d’outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand n’est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle
peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif

a) Ne pas «coincer» lameule a tronconner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
la meule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de la meule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
lameule.

b) Ne pasvous placer dans I'alignement de la meule en rotati-
on ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser lameule en
rotation et l'outil électrique directement sur vous.

¢) Lorsquelameule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre l'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile jusqu’a ce
que lameule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter d'enlever
lameule a tronconner de la coupe tandis que lameule esten
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pasreprendre 'opération de coupe dansla piéce a
usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avec précaution dans le trongon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer 'outil électrique dans la piéce a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piéce a usiner pres de la ligne de coupe et prés du bord de la piece des
deux cotés de lameule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites une
«coupe en retrait » dans des parois existantes ou dans d'autres
zones sans visibilité. La meule saillante peut couper des tuyaux

de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

2/




Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongcage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de poncage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s'étendant audela du patin de pongage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables par
I'application d’une charge excessive sur la brosse. Les crins
de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les vétement légers
et/ ou dans la peau.

b) Sil'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
daspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de facon a ce que étincelles et
poussiéres soient projetées dans la direction opposée au corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
est en marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Contrdler la machine afin
d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau d’appui
et les disques de rectification aux fibres vulcanisées), un encrasse-
mentimportant peut se former a I'intérieur de la meuleuse d'angle.
Dans de telles conditions d'utilisation, il est nécessaire pour des rai-
sons de sécurité de procéder a un nettoyage minutieux a I'intérieur
pour éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit en
amont. La machine doit nous étre expédiée pour une réparation si
cet interrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
enmarche.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé

et uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans contact
de protection est également possible car la classe de protection Il
est donnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (Fl, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de |'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l‘interrupteur est en
position arrét.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu‘aucune piece
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Les processus de mise

en fonctionnement provogquent des baisses momentanées de
tension. En cas de conditions défavorables de secteur, il peut y avoir
des répercussions sur d'autres appareils. Pour des impédances du
secteur inférieures a 0,2 ohms, il est assezimprobable que des
perturbations se produisent.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d‘angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner,
meuler a la toile émeri et pour le brossage métallique de nombreux
matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre. En cas de
doute, il convient d'observer les remarques du fabricant.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de tronconnage.

En cas de doute, il convient d'observer les remarques du fabricant.
Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté, vé-
rifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour la longueur
dela broche.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et de dégrossissage.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés d'une
facon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le niveau du
bord du protecteur.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la
machine.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.
La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre

poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a
travailler a la main vers la meule.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN REDEMAR-
RAGE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Les machines qui disposent d’'un commutateur pouvant étre bloqué
sont équipées d'un dispositif de protection contre le redémarrage.
Celui-ci empéche un redémarrage de la machine aprés une panne
de courant. Si le travail est repris a nouveau, il convient d’éteindre
la machine et de la ré-enclencher.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

La tension d‘amorcage de la machine est un multiple de sa tension
nominale. Gréce a la limitation du courant de démarrage, la tension
d’amorcage est réduite a tel point qu‘un fusible (16 A a action
retardée) ne répond pas.

DEMARRAGE EN DOUCEUR

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de lamachine.




ENTRETIEN s

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

En cas d'endommagement du céble d‘alimentation de I‘outil
électrique, le cable devra étre remplacé par un cable d‘alimentation
approprié disponible chez I'organisation d‘assistance technique.

N'utiliser que des piéces et accessoires AEG. Pour des pieces dont
I'échange n'est pas décrit, s‘adresser de préférence aux stations de
service aprés-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des stations
de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modéle de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en s‘adressant au
centre d'assistance technique ou directement a Techtronic Indus-
tries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le produit décrit
aux ,Données techniques” est conforme a toutes les dispositions

des directives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE et des
documents normatifs harmonisés suivants:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%@f/é

Alexander Krug / Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Veuillez lire avec soin le mode d’emploi avant la mise
en service

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Porter des gants de protection!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

IR

[€]
y
+

Ne pas appliquer de la force.

Seulement pour des travaux de coupe.

Seulement pour des travaux de polissage.

=@

el Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
Il s‘agit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
ménageéres !Conformément a la directive européenne
2002/96/EG relative aux déchets d‘équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

)¢

Outil électrique en classe de protection I Outil électrique
équipé d'une protection contre la fulguration électrique
qui ne dépend seulement de I'isolation de base mais aus-
side I'application d'autres mesures de protection telles
qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection n'est pas
prédisposée.

c E Marque CE

@!




DATI TECNICI Smerigliatrice WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Numero di serie 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Potenza assorbita nominale 2200W 2200W 2200W 2200W
Numero giri nominale 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= g disco abrasivo max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=diam. Foro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=Spessore disco di taglio min. / max. 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Spessore disco levigatore max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Diametro superficie di molaturamax. | 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Diametro spazzola metallica max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Passo attacco codolo M 14 M14 M14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003. 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) | 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Levigatura della superficie: Valore di emissione delloscillazione a, . | 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Incertezza della misura K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Levigatura con foglio abrasivot: Valore di emissione delloscillazionea, , | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incertezza della misura K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
DATI TECNICI Smerigliatrice WS24-230GV WS 24-230 GEV
Numero di serie 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Potenza assorbita nominale 2400 W 2400 W
Numero giri nominale 6600 min”' 6600 min”!
D= g disco abrasivo max. 230mm 230mm
d=diam. Foro 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Spessore disco ditaglio min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Spessore disco levigatore max. 6mm 6mm
%_D D= Diametro superficie di molatura max. 230mm 230mm
m D= Diametro spazzola metallica max. 100 mm 100 mm
Passo attacco codolo M 14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003. 5,6 kg 5,6 kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Levigatura della superficie: Valore di emissione dell‘oscillazione a, 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Incertezza della misura K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Levigatura con foglio abrasivot: Valore di emissione dell‘oscillazione a, o 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incertezza della misura K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Peraltre applicazioni, come ad esempio troncatura alla mola o la molatura con spazzola d'acciaio, possono essere prodotti altri livelli di vibrazione!
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AVVERTENZA

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni  stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una valutazione preliminare

della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dellattrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo pud
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio pud ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

AVVERTENZA!

E' necessario leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le
istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

INDICAZIONI DI SICUREZZA PER LA SMERIGLIATRICE
ANGOLARE

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, le-
vigatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
troncatura:

a) Questo elettroutensile é previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di
pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza
delle sequenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Questo attrezzo elettrico non é idoneo per la lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico puo
causare pericolo e lesioni.

¢) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per
questo elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia per un
impiego sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira pil
rapidamente di quanto consentito puo rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di
portautensili e di accessori di dimensioni shagliate non sara
possibile schermarli oppure controllarli a sufficienza.

f) Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri portauten-
sili ed accessori devono adattarsi perfettamente al mandri-
no portamola dell’elettroutensile in dotazione. Portautensili
ed accessori che non si adattino perfettamente al mandrino
portamola dell'elettroutensile non ruotano in modo uniforme,
vibrano molto forte e possono provocare la perdita del controllo.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneg-

giati. Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli
accessori ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano
scheggiature o crepature, che il platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le spazzole
metalliche non abbiano fili metallici allentati oppure rotti.
Se l'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato dovesse
sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che questo non
abbia subito nessun danno oppure utilizzare un accessorio
intatto. Una volta controllato e montato il portautensili o
accessorio, far funzionare I'elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo cura di tenersi
lontani e diimpedire anche ad altre persone presenti di avvi-
cinarsi al portautensili 0 accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casii portautensili 0 accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure

un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi &il pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
allazonain cuissi sta lavorando. Ogni persona che entra

nella zona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

j) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente o conil
proprio cavo d'alimentazione. L'eventuale contatto dell'utensile
da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione
|e parti metalliche dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

k) Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre lontano
da portautensili o accessori in rotazione. Se si perde il controllo
sull'elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di
collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio pud arrivare a
toccare il portautensili o accessorio in rotazione.

1) Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
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o l'accessorio impiegato non si sia fermato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio facendoVi perdere il controllo sulla macchina pneumatica.

m) Maitrasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo pud
provocare pericoli di origine elettrica.

0) Non utilizzare mail'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. Lutilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad aggancia-
mento oppure blocco di accessorio in rotazione come puo essere
un disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc. Aggancian-
dosi oppure bloccandosi il portautensili o accessorio provoca un
arresto improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso
I'operatore non & pill in grado di controllare I'elettroutensile ed

al punto di blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene
nella direzione opposta a quella della rotazione del portautensili o
dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni € possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.
Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso pu essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che seque.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi per-
metta di compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile,
utilizzare sempre I'impugnatura supplementare in modo da
poter avere sempre il maggior controllo possibile su forze di
contraccolpi oppure momenti di reazione che si sviluppano
durante la fase in cui la macchina raggiunge il regime di
pieno carico. Prendendo appropriate misure di precauzione
I'operatore pud essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Maiavvicinare la propria mano alla zona degli utensiliin
rotazione. Nel corso dell'azione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.

) Evitare di avvicinarsi con il proprio corpo alla zona in

cui l'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento improvviso
dell’elettroutensile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc. Avere cura diimpedire che
portautensili 0 accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile

in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

) Non utilizzare una lama a catena oppure dentata. Utensili di
questo tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita
del controllo sull'utensile elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti
per |'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati
e sono insicuri.

b) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista per il
tipo di utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione
deve essere applicata con sicurezza all’elettroutensile e
regolata in modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, ciog, che la parte dell’'utensile abrasivo
che senza protezione indica verso I'operatore deve essere
ridotta al minimo possibile. La cuffia di protezione ha il compito
di proteggere I'operatore da frammenti e da contatti accidentali con
I'utensile abrasivo.

<) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
per le possibilita applicative esplicitamente raccomandate.
P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi &
il pericolo di romperli.

d) Perlamola abrasiva selezionata, utilizzare sempre flange
di serraggio che siano in perfetto stato e che siano della
corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendoil pit possibileil
pericolo di una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia una
differenza tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per
mole abrasive di altro tipo.

e) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili piti grandi. Mole abrasive previste per elettrou-
tensili pill grandi non sono concepite per le maggiori velocita di
elettroutensili piu piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di



troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie o a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

b) Evitare diavvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al
disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando l'operatore manovra
la mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a
quella della propria persona, puo capitare che in caso di un contraccol-
poil disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso l'operatore.

) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per l blocco.

d) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad esequire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario & possibile
cheil disco resti agganciato, shalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggioriin modo da ridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli dal
centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in altre parti
non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul
materiale puo provocare un contraccolpo se dovesse arrivare a troncare
condutture del gas o dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di

altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero
sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facil-
mente penetrare attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione siimpedisce che

la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano
toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Tenere sempre |'utensile in modo tale che le scintille e polveri di
molatura volino lontano dal corpo.

Non entrare nel raggio d‘azione dell‘utensile mentre & in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti. Control-
lare la macchina per cercare di identificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra
vulcanizzatsi pud accumulare molta sporcizia all'interno della
smerigliatrice angolare. Con simili condizioni di utilizzo, per

motivi di sicurezza, & necessaria una pulizia a fondo all'interno per
eliminare i depositi di metallo ed & assolutamente indispensabile
inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a monte.
Quando scatta I'interruttore di sicurezza la macchina va spedita
alla riparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
divoltaggio indicato sulla piastra. E’ possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,0FF".

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell‘areazione - pericolo di corto circuito

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Le operazioni di accensio-
ne producono temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti
di alimentazioni che non siano in condizioni ottimali puo capitare
che altre macchine possono subire dei disturbi. In caso di impeden-
ze di rete minori di 0,2 0hm non ci si aspetta nessun disturbo.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare pud essere utilizzata per I'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra,nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica

e perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.

Per i lavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa
dal programma accessori.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli
accessori.

L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a
5eCco.




ISTRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da
consentire |'inserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle indica-
zioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utililizzare sempre la calotta di protezione.

| dischi levigatori con centro ribassato devono essere montati in
maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltre il
livello del bordo della cuffia di protezione.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Utilizzare sempre I'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Le macchine con interruttore bloccabile sono equipaggiate con una
protezione contro il riavvio accidentale. Quest'ultima impedisce il
riavvio della macchina dopo una mancanza di corrente. Se si ripren-
de nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la macchina.

LIMITAZIONE DELLA CORRENTE D‘AVVIAMENTO

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

La corrente d‘avviamento della macchina ha un valore multiplo
della corrente nominale. Mediante la limitazione della corrente
d‘avviamento, essa viene ridotta in modo da non causare lo sgancio
dell'interruttore automatico (da 16 A).

AVVIAMENTO GRADUALE
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una

presa piui sicura

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione dell‘utensile
elettrico, il cavo dovra essere sostituito con apposito cavo di
alimentazione disponibile presso I'organizzazione di assistenza
tecnica.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG.
L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall’AEG va preferibilmente effettuata dal servizio di assistenza clienti
AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del
dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero a sei
cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al centro di assistenza tec-
nica o direttamente a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
descritto ai , Dati tecnici” corrisponde a tutte le disposizioni delle
direttive 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE e successivi
documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%X/é

Alexander Krug / Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

. ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante |'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Non applicare forza.

Solo per lavori di taglio.

>

Solo per lavori di smerigliatura.

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la
sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo
eco-compatibile.

A
©
o
S
3
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Utensile elettrico di classe di protezione Il Utensile
elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di
base, ma anche dall‘applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato. Non & predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

c € Marchio CE
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DATOS TECNICOS Amoladora Angular WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Nimero de produccién 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Potencia de salida nominal 2200W 2200W 2200W 2200W
Revoluciones nominales 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D=Didm. disco de amolado max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o del taladro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d e )
U > b= espesor de la muela de tronzar min. 15/3mm 15/3mm 19/3mm 19/3mm
b Y /max.
bﬁ) b= Espesor del disco abrasivo max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D rl:;)([.)iametro de las superficies de amolado 180mm 180 mm 230 mm 230 mm
m D= Didmetro de los cepillos metélicos max. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Rosca de eje de trabajo M14 M14 M 14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacion sobre ruidos / vibraciones
Determinacién de los valores de medicion segtin norma EN 60 745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde a:
Presion actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Usar protectores auditivos!
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segtin EN 60745.
Amolado superficial: Valor de vibraciones generadasa, .. | 8,7 m/s’ 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Tolerancia K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
aAolado con hoja lijadorat: Valor de vibraciones generadas a, , | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Tolerancia K= " 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
DATOS TECNICOS Amoladora Angular WS24-230GV WS 24-230 GEV
Nimero de produccién 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Potencia de salida nominal 2400 W 2400 W
Revoluciones nominales 6600 min”' 6600 min”!
D=Didm. disco de amolado max. 230mm 230mm
d= o del taladro 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=espesordelamuela de tronzar min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Espesor del disco abrasivo max. 6mm 6mm
%_D D= Didmetro de las superficies de amolado max. 230mm 230mm
m D= Didmetro de los cepillos metdlicos max. 100 mm 100 mm
Rosca de eje de trabajo M14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg

Informacion sobre ruidos / vibraciones

Determinacién de los valores de medicion segtin norma EN 60 745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde a:

Presion actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segtin EN 60745.

Amolado superficial: Valor de vibraciones generadas a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Tolerancia K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
aAolado con hoja lijadorat: Valor de vibraciones generadas a, . 41m/s? 41m/s?
Tolerancia K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Enelca aplicaciones, como p. j. el tronzamiento con la muela o el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar

so de otras
ores de vj




ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacién provisional de la

carga de vibracién.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato estd
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion

durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manteni-
miento de la herramienta eléctrica y de los Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

ADVERTENCIA!

Rogamos leer las indicaciones de seguridad y las instruc-
ciones. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro

e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA AMOLADORA
DE ANGULO

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de
amolado, lijado, con cepillos de alambre, tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para
amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar.
Observe todas las advertencias de peligro, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones técnicas que se suministran
con la herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, ello puede provocar una electrocucién,
incendio y/o lesiones serias.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir.
El uso de la herramienta para un fin no previsto puede conllevar
riesgos y causar heridas.

¢) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
utilizacion resulte sequra.

d) Lasrevoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y
salir despedidos.

e) Eldidmetro exteriory el grosor del itil deberan corre-
sponder con las medidas indicadas para su herramienta
eléctrica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni controlarse con suficiente seguridad.

f) Los orificios de los discos amoladores, bridas, platos
lijadores u otros ttiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo de su herramienta eléctrica. Los utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden hacerle
perder el control sobre el aparato.

g) Nouse utiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione el
estado de los utiles con el fin de detectar, p. ej., si estan des-
portillados o fisurados los titiles de amolar, si esta agrietado

o muy desgastado el plato lijador, o si las pias de los cepillos
de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta
eléctrica o el iitil, inspeccione si han sufrido algin dafio o
monte otro ttil en correctas condiciones. Una vez controlado
ymontado el util sitiese Vd. y las personas circundantes
fuera del plano de rotacion del util y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones maximas,
durante un minuto. Por lo regular, aquellos dtiles que estén
dafiados suelen romperse al realizar esta comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para

los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequeiios fragmentos que pudieran salir proyectados
al desprenderse del util o pieza. Las gafas de proteccion deberan
serindicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar sordera.

i) Cuide quelas personas en las inmediaciones se mantengan
asuficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona
que acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del drea
de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del util.

j) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al
efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente
ocultos o con el propio cable. El contacto de la perforadora de
percusion con un conducto con energia aplicada también podrd
poner bajo tensién partes metélicas del aparato y causar un choque
eléctrico.

k) Mantenga el cable de red alejado del iitil en funciona-
miento. En caso de que Vd. pierda el control sobre la herramienta
eléctrica puede llegara cortarse o enredarse el cable de red con el dtil
y lesionarle sumano o brazo.

1) Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
util se haya detenido por completo. El (til en funcionamiento
puede Ilegar a tocar la base de apoyo y hacerle perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El ttil en funcionamiento podria lesionarle al engan-
charse accidentalmente con su vestimenta.
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n) Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacion fuerte
de polvo metdlico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

0) No utilice laherramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

p) Noemplee iitiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacién de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el (til, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse 0 engancharse el ttil en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. ]., de que un disco amolador se atasque o bloquee
enla pieza de trabajo, puede suceder que el canto del dtil que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del util o
el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicion del dtil
en el momento de bloquearse puede que éste resulte despedido
hacia, 0 en sentido opuesto al usuario. En estos casos puede suceder
que el dtil incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto

de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir

las fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiadura adicional para poder soportar mejor
las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de reaccion

que se presentan en la puesta en marcha. El usuario puede
controlar las fuerzas del rechazo y de reaccién si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamas aproxime sumano al itil en funcionamiento. En
caso de un rechazo, el (til podria lesionarle la mano.

¢) Nosesitiie dentro del area hacia el que se moveria la
herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resultar rechazada,
la herramienta eléctrica saldrd despedida desde el punto de bloqueo
en direccion opuesta al sentido de giro del (til.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el itil de amolar rebote contra la pie-
za de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados,
ol rebotar, el dtil en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

e) Nouse hojas de cadena cortante o dentadas. Estas herra-
mientas intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la
pérdida del control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacion con la caperuza
protectora prevista para estos ttiles. Los itiles que no fueron
disefiados para su uso en esta herramienta eléctrica pueden quedar
insuficientemente protegidos y suponen un riesgo.

b) Siempre emplee la caperuza protectora prevista para el
util que va a usar. La caperuza protectora deberd montarse
firmemente en la herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguridad maxima, o
sea, cubriendo al maximo la parte del util a la que queda ex-
puesta el usuario. La mision de la caperuza protectora es proteger
al usuario de los fragmentos que puedan desprenderse del dtil y del
contacto accidental con éste.

¢) Solamente emplee el util para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los dis-
cos tronzadores para amolar. En los (tiles de tronzar, el arranque
de material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos dtiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

d) Siempre use para el iitil seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el (til reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes de
aquellas para otros discos de amolar.

e) Nointente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas eléctricas
grandes no son aptos para soportar las velocidades periféricas més
altas a las que trabajan las herramientas eléctricas mds pequenias, y
pueden llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado pro-
fundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mds propenso a
ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 a romperse.

b) Nose coloque delante o detras del disco tronzador en fun-
cionamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras que
al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su cuerpo,
en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica son
impulsados directamente contra Vd.

¢) Sieldisco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrum-
pir su trabajo, desconecte la herramienta eléctrica y mantén-
gala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador
se haya detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
tronzador en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

d) Nointente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en laranura de corte. Una vez fuera de la ranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloguearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador.

Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso.

La pieza de trabajo deberd apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cerca de lalinea de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes “porinmer-
sion” en paredes o superficies similares. El disco tronzador puede
ser rechazado al tocar tuberias de gas 0 agua, conductores eléctricos,
uotros objetos.
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Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras:

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que el
plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar
un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las pias de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal.

No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las ptas desprendidas pueden traspasar muy facilmente
tela delgada y/o la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza protec-
tora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar contra
la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden
aumentar su didmetro por efecto de la presién de aplicacion y de la
fuerza centrifuga.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al'amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peli-
gro a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse
cerca (en el drea de alcance de las chispas) materiales inflamables.
No utilice extraccién de polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la pieza
de trabajo.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Desconectarinmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la mdquina para determinar las
posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. e].

pulido de metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra
vulcanizadse puede acumular mucha suciedad en el interior de la
amoladora angular. En estas condiciones es necesario realizar, por
motivos de sequridad, una limpieza profunda de las acumulaciones
metdlicas en el interior y debe conectarse obligatoriamente un
interruptor de proteccion de corriente diferencial (FI). Si salta el
interruptor de proteccion Fl debe enviarse la maquina para su
reparacion.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la méquina en funcionamiento.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente ACmonofésica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexién a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme ala
(lase de Seguridad II.

Conecte siempre la méquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su sequridad
personal, segtin normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Enchufar lamdquina a la red solamente en posicién desconectada.
Evite que cualquier pieza metdlica alcance las ranuras de ventilaci-
on - jpeligro de cortocircuito!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Los picos de intensidad
durante la conmutacion causan un descenso transitorio de la ten-
sion. Silas condiciones en la red fuesen desfavorables, ello puede
llegar a afectar a otros aparatos. Con impedancias de red inferiores
a 0,2 ohmios es muy improbable que se produzcan perturbaciones.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Laamoladora puede utilizarse para separar y deshastarmuchos
materiales, como p. ej. metal y piedra, asi como pararectifi car con
el plato de rectifi cado de pldstico y para trabajarcon el cepillo de
alambre de acero. En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora cerrada
del programa de accesorios.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Gnicamente para el trabajo en seco

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con agujero roscado,
cercidrese de que la rosca en la muela es lo suficientemente larga
para aceptar la longitud del véstago.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las indicaciones
del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccién en trabajos de amolado

en brutoy corte.

Discos lijadores con centro rebajado deberédn montarse de tal forma
que su superficie abrasiva no sobresalga la superficie del borde de
la cubierta protectora.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar
con la mdquina.

Emplear siempre el asidero adicional.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamds aproxime una pieza al
disco, sujetdndola con la mano.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Las maquinas con interruptor de bloqueo estan equipadas con un
dispositivo de proteccion contra el rearranque. Este evita que la
maquina se encienda de nuevo después de un corte de corriente.
Para volver a usarla, desconectar y volver a conectar la maquina.

LIMITACION DE LA CORRIENTE DE ARRANQUE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

La corriente de conexién de la maquina es igual a un mdltiplo de

|a corriente nominal. Mediante la limitacion de la corriente de
arranque la corriente de conexién se reduce hasta tal punto que los
fusibles (16 A, lentos) no llegan a actuar.

ARRANQUE SUAVE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Arranque suave electronico, para una sequra manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.



MANTENIMIENTO y i
Unicamente para trabajos de pulido.

Las ranuras de ventilacion de lamaquina deben estar despejadas
en todo momento. . o . i o
. ” . . . . e Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
Silalinea de conexién de la herramienta eléctrica estuviera dafia- ’
: - . . i en la gama de accesorios.
da, deberd reemplazarse la misma por una linea de alimentacién L .
preparada especialmente, la cual puede adquirirse a través de la ﬁ iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos

organizacién de servicio al cliente. domésticos! De conformidad con la Directiva Europea

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas cuyo gloeoczti o?r?i/cccfssogurgr??!:?i%;?;ﬂi@?; cetl)?lclt::llceosizlacio'n
recambio no esta descrito en las instrucciones de uso, deben sustituirse ysuap 9

O ] nacional, las herramientas eléctricas cuya vida (til
en un centro de asistencia técnica AEG (Consulte el folleto Garantia/ haya IIeg’ado asu fin se deberan recoger)’porseparado
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica). o
) y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato exigencias ecoldgicas.

bajo indicacion del tipo de maquina y el nimero de seis digitos ) o B
en la placa indicadora de potencia en su Servicio de Postventa o ] Herramienta eléctrica de la clase de proteccion |l
directamente en Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, Herramientas eléctricas, en las que la proteccion

71364 Winnenden, Germany. contra un choque eléctrico no depende solamente del
aislamiento basico sino también de la aplicacién de medi-

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE das adicionales de proteccién, como doble aislamiento

n ™ " islamiento reforzado. No existe dispositivo para la
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito oaisiam
bajo ,Datos técnicos” estd en conformidad con todas las normas conexidn de un conductor protector.
relevantes de la directiva 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/ c E Marca CE
CEy con las siguientes normas o documentos normalizados:
EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLOS

JATENCION! ADVERTENCIA! {PELIGRO!

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
A

(*F =4
!

proteccion.

Usar guantes protectores

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la méquina.

No aplique fuerza.

Unicamente para trabajos de separacion.

&



Por

CARACTERISTICAS TECNICAS Rebarbadora Angular WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Nimero de producdo 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Poténcia absorvida nominal 2200W 2200W 2200W 2200W
Numero de rotacdes nominal 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Diametro do disco max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o do orificio 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _ )
L'J—D 5)— Espessura do rebolo separador min. 15/3mm 15/3mm 19/3mm 19/3mm
po Y /max.
bﬁ) b= Espessura do rebolo de lixa max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Diametro da superficie de lixa max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
M D= Diametro da superficie da escova tipo 100mm 100mm 100mm 100mm
D COpO Max.
Rosca do veio de trabalho M 14 M 14 M14 M14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacdes sobre ruido/vibracao
Valores de medida de acordo com EN 60 745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Nivel da poténcia de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Rectificagdo superficial: Valor de emisso de vibragdoa, . | 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Incerteza K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Rectificar com disco abrasivot: Valor de emissdo de vibragdoa, . | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incerteza K= " 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
CARACTERISTICAS TECNICAS Rebarbadora Angular WS24-230GV WS 24-230 GEV
Nimero de producdo 43177601... 43176601...
...000001-999999/... 000001-999999
Poténcia absorvida nominal 2400 W 2400 W
Numero de rotacdes nominal 6600 min”' 6600 min”'
D= Diametro do disco max. 230mm 230mm
d= o do orificio 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Espessura do rebolo separador min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Espessura do rebolo de lixa max. 6mm 6mm
u@ D D= Diametro da superficie de lixa max. 230 mm 230 mm
m D= Diametro da superficie da escova tipo copo max. 100 mm 100 mm
Rosca do veio de trabalho M 14 M14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Informacdes sobre ruido/vibracao
Valores de medida de acordo com EN 60 745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Nivel da poténcia de ruido (Incerteza K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.
Rectificacdo superficial: Valor de emissdo de vibragdoa, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Incerteza K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Rectificar com disco abrasivot: Valor de emissdo de vibracéo a, 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incerteza K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

vibragéo!

Em caso de outras aplicacdes, como p.ex. separar por rectificacdo ou lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de
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ATENGAO

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrudes foi medido em conformidade com um procedimento de medicdo normalizado na EN 60745
e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco

vibratério.

0 nivel vibratdrio indicado representa as principais aplicacdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio podera divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforgo vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagdo exacta do esforco vibratdrio devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esté desligado
ou estd a funcionar, mas ndo estd efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo

o periodo do trabalho.

Defina medidas de sequranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencdo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagdo das sequéncias de trabalho.

ATENGRO!

Leia todas as instrucoes de seguranca e todas as instrugdes.
0 desrespeito das adverténcias e instrucdes apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes para futura
referéncia.

INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA AFIADORAS
ANGULARES

Indicagdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de
papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificacao:

a) Estaferramenta eléctrica pode ser utilizada como
lixadeira, lixadeira com lixa de papel e maquina para
separar por rectificacao. . Observar todas as indicagoes de
aviso, instrugdes, apresentagdes e dados fornecidos com

a ferramenta eléctrica. 0 desrespeito das sequintes instrugoes
pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Estaferramenta eléctrica nao é adequada para para
polir.Utilizacdes, para as quais a maquina ndo tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

¢) Nao utilizar acessdrios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. 0 facto de poder
fixar o acessdrio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicagdo sequra.

d) Asrotagdes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotagdes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem partir-se
e ser projectados.

e) 0diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagoes de medida da
sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrec-
tamente medidas podem ndo ser suficientemente blindadas nem
controladas.

f) Discos abrasivos, flanges, pratos abrasivos ou outros
acessorios devem caber exactamente no veio de rectifi-
cacdo da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho,
que ndo cabem exactamente no veio de rectificacdo da ferramenta
eléctrica, giram irregularmente, vibram fortemente e podem levar
aperda de controlo.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizacao devera controlar as ferramentas de trabal-
ho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos apresentam

fissuras e estilhagos, se pratos abrasivos apresentam fissuras,
se ha desgaste ou forte atricao, se as escovas de arame apre-
sentam arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléc-
trica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta. Apds ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que se encontrem
nas proximidades, fora do nivel de rotacao da ferramenta
de trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo niimero de rotacao. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram durante
este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de proteccdo pessoal. De acordo
com a aplicagdo, devera utilizar uma protec¢ao para todo o
rosto, proteccdo para os olhos ou um éculos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra po, proteccao
auricular, luvas de proteccao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de
material. Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicacdes. A mdscara contra pé ou
améscara de respiragdo deve ser capaz de filtrar o pd produzido
durante a respectiva aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo a
fortes ruidos, poderd sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento

de proteccao pessoal. Estilhacos da peca a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora
da drea imediata de trabalho.

j) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte
pode tocar em linhas eléctricas escondidas ou no préprio
cabo. 0 contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tensao
também pode colocar pecas metdlicas do aparelho sob tensdo e levar
aum choque eléctrico.

k) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de trabal-
ho em rotagdo. Se perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica, é
possivel que o cabo de rede seja cortado ou enganchado e a sua méo

ou braco sejam puxados contra a ferramenta de trabalho em rotacao.

1) Jamais depositar aferramenta eléctrica, antes que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada.
A ferramenta de trabalho em rotacao pode entrar em contacto
com a superficie de apoio, provocando uma perda de controlo da
ferramenta eléctrica.
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m) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione

enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada
devido a um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em ro-
tacdo, de modo que a ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

n) Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pé para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de pd de metal pode causar
perigos eléctricos.

0) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizacdo de dgua ou de
outros agentes de refrigeracdo liquidos pode provocar um choque
eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reaccdo devido a uma ferramenta

de trabalho travada ou bloqueada, como por exemplo um disco
abrasivo, um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um trava-
mento ou um blogueio levam a uma parada abrupta da ferramenta
de trabalho em rotacdo. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica
descontrolada pode ser acelerada no local de blogueio, sendo
forcada no sentido contrério da rotacao da ferramenta de trabalho.
Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa pe¢a a
ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na peca a
ser trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou caus-
ando um contra-golpe. 0 disco abrasivo se movimenta entdo no
sentido do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotacdo do disco no local do blogueio. Sob estas condicdes os
discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagao incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropria-
das medidas de precaucdo como descrito a sequir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
0 seu corpo e os bracos de modo que possa resistir as forcas
de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se
existente, para assegurar o maximo controlo possivel sobre
as forcas de um contra-golpe ou sobre momentos de reac¢ao
durante o arranque. 0 operador pode controlar as foras de
contra-golpe e as forcas de reaccdo através de medidas de precaucdo
apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto de
ferramentas de trabalho em rotagao. No caso de um contragol-
pe a ferramenta de trabalho poderd passar pela sua mao.

) Evite que o seu corpo se encontre na area, naqual a
ferramenta eléctrica possa ser movimentada no caso de um
contra-golpe. 0 contra-golpe forca a ferramenta eléctrica no senti-
do contrédrio ao movimento do disco abrasivo no local do bloqueio.
d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esqui-
nas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada.
Aferramenta de trabalho em rotacdo tende a travar em esquinas,
em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

e) Nao utilize laminas de corrente ou laminas de serra denta-
das. Estas ferramentas de trabalho provocam frequentemente uma
repercussao ou a perda do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificacao

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologados
para asua ferramenta eléctrica e a capa de proteccao previ-
sta para estes corpos abrasivos. Corpos abrasivos ndo previstos
para a ferramenta eléctrica, ndo podem ser suficientemente
protegidos e portanto ndo sdo sequros.

b) Sempre utilizar a capa de proteccao, prevista para o

tipo de corpo abrasivo utilizado. A capa de proteccao deve
ser firmemente aplicada na ferramenta eléctrica e fixa, de
modo que seja alcancado um maximo de seguranca, ou seja,
que apenas uma minima parte do corpo abrasivo aponte
abertamente na direccao do operador. A capa de proteccdo
deve proteger o operador contra estilhacos e contra um contacto
acidental com o corpo abrasivo.

¢) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para as
aplicagdes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com a superficie
lateral de um disco de corte. Disco de corte sdo destinados para

0 deshaste de material com o canto do disco. Uma forca lateral sobre
estes corpos abrasivos pode quebra-los.

d) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges
apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o perigo de
uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem
diferenciarse de flanges para outros discos abrasivos.

e) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferra-
mentas eléctricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas
eléctricas maiores ndo sao apropriados para os nimeros de rotacao
mais altos de ferramentas eléctricas menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranga para separar
por rectificacao

a) Evitarum bloqueio do disco de corte ou uma forca de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e a
predisposicdo para emperrar e bloguear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitaraarea que se encontra na frente ou atras do disco de
corte em rotacao. Se o disco de corte for conduzido na peca a ser tra-
balhada, para frente, afastandose do corpo, é possivel que no caso de
um contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em rotacdo,
seja atirada directamente na direccdo da pessoa a operar o aparelho.
¢) Seodisco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em
rotacao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o disco

de corte alcance o seu completo nimero de rotacao, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrério é possivel que
o disco emperre, pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.
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e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir umrrisco de
contra-golpe devido a um disco de corte emperrado. Pecas
grandes podem curvarse devido ao proprio peso. A peca a ser trabal-
hada deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do
corte como também nos cantos.

f) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em paredes
existentes ou em outras superficies, onde nao é possivel
reconhecer o que ha por detras. 0 disco de corte pode causar um
contra-golpe se cortar acidentalmente tubulacdes de gds ou de dqua,
cabos eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para lixar
com lixa de papel:

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagdes do fabricante sobre o tamanho
correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem

dos cantos do prato abrasivo, podem causar lesdes, assim como
bloquear e rasgar as lixas de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para
trabalhar com escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas
durante a utiliza¢do normal. Nao aplique uma for¢a de
pressao muito forte nos arames. Cerdas ejectadas podem
penetrar facilmente em roupa leve e/ou na pele.

b) Se forrecomendavel uma capa de proteccao, devera evi-
tar que a escova de arame entre em contacto com a capa de
protecgao. 0 didmetro das escovas em forma de prato ou de tacho
pode aumentar devido a forca de pressao e as forcas centrifugas.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (drea de voo de faiscas).
Néo utilize sistema de extrac¢do de poeiras.

Tome atencdo que nem as faiscas nem as poeiras da lixagem
geradas na peca de trabalho devem entrar em contacto consigo.

Nao introduza as mdos na drea perigosa, estando a méquina em
funcionamento.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes osci-
lagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina
para determinar a causa.

Em caso de condicdes extremas de utilizagao (por ex., ao polir
metais com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizadpode
formar-se uma forte sujidade no interior da lixadora de detalhes.
Por motivos de seguranca, quando tais condicdes de utilizaao se
verificarem, é necessario limpar o interior de deposicdes metdlicas
e ligar em série um disjuntor de corrente de falha (Fl). Depois
dareacgdo do disjuntor-Fl, a maquina tem de ser enviada para
reparacao.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

LIGACAO A REDE

S0 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tensdo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de rede sem
contacto de segurana também é possivel, pois trata-se duma
construcdo da classe de proteccéo ll.

Aparelhos ndo estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Néo deixe que pecas metélicas toquem nas fendasde circulacdo de
ar - perigo de curto-circuitos.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Os processos de ligacdo
causam durante pouco tempo reducdes de tensdo. No caso de con-
dicdes de rede desfavoraveis, podem ocorrerimpedimentos devido
aoutros aparelhos. No caso de impendancias de rede inferiores a
0,2 ohms ndo é de se esperar quaisquer interferéncias.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A afiadora angular pode ser utilizada para a rectifi cacdo de cortee
deshaste de diversos materiais, como por ex. metal ou pedra,bem
como para o deshaste com discos de desbaste em pldsticoe para
trabalhos com a escova de fi o de aco. Em caso de divida,observe as
indicagdes do fabricante dos acessrios.

Para trabalhos de corte deve utilizar-se uma cobertura de proteccao
fechada, disponivel no programa de acessérios.

Em caso de duivida,observe as indicacdes do fabricante dos
acessorios.

Aferramenta s6 € apropriada para o processamento a seco.

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio
roscado, certifique-se de que a rosca na roda é suficientemente
longa para receber o fuso em todo o seu comprimento.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo com as
indicacoes do fabricante.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte deve ser
utilizada a placa de proteccdo.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma que a
sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel da margem da
tampa de protecgdo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho com
amaquina.

Utilizar sempre o punho lateral.

A peca a ser trabalhada deve ser fixa, caso ndo esteja firme devido
a0 seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada em
direccdo do disco com as maos.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

As mdquinas que dispdem de disjuntor que pode ser trancado estdo
equipadas com uma proteccdo de reinicio. Este dispositivoimpede
um reinicio das maquinas apds uma falha de energia eléctrica. No
caso de se desejar reiniciar o trabalho, desligar a maquina e voltar
aligé-la.
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LIMITACAO DA CORRENTE DE ARRANQUE SYMBOLE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

A corrente de arranque da mdquina é um miltiplo da corrente
nominal. A limitagdo de corrente de arranque reduz a corrente de
arranque a um valor tal que ndo faz actuar o fusivel (16 A lento).

ARRANQUE SUAVE
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Arranque suave electrénico para manejo sequro; evita o arranque
brusco da maquina ao liga-la.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
méquina.

Se 0 condutor de alimentacdo da ferramenta eléctrica estiver dani-
ficado, ele devera ser substituido por um condutor de alimentacao
especial que se vende na organizacdo da assisténcia ao cliente.

Utilizar unicamente acessdrios e pecas sobressalentes da AEG. Sempre
que a substituicdo de um componente ndo tenha sido descrita nas
instrucdes, sera de toda a conveniéncia mandar executar esse trabalho
aum Servico de Assisténcia AEG (veja o folheto Garantia/Enderegos de
Servicos de Assisténcia).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho pode ser
solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente ou directamente

da Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Alemanha, indicando o tipo da méquina e o nimero de seis
posicdes na chapa indicadora da poténcia.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito
sob ,Dados técnicos” corresponde com todas as disposicoes rele-
vantes da diretiva 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE e dos
seguintes documentos normativos harmonizados.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

;@wﬂz’/tg,

Alexander Krug / Managing Director

Autorizado a reunir a documentacdo técnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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ATENGAO! PERIGO!

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a méquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de proteccdo ao trabalhar com a
madquina.

Use luvas de proteccdo!

Antes de efectuar qualquer interven¢do na maquina, tirar
aficha da tomada.

Néo aplique forca.
S0 para trabalhos de separacdo.

S6 para trabalhos de lixar.

Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal,
disponivel como acessorio.

Néo deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo com a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferra-
mentas eléctricas eelectrénicas usadas e a transposi¢ao
para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas
devem ser recolhidas em separado e encaminhadas a
uma instalacao de reciclagem dos materiais ecolégica.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccdo Il Ferramen-
ta eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico
ndo so depende do isolamento bésico, mas também da
aplicacdo de medidas de proteccao suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao ha um dispositivo
para a conexao dum condutor de protecgao.

Marca CE
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TECHNISCHE GEGEVENS Haakse slijpmachine WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Productienummer 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 2200W 2200W 2200W 2200W
Nominaal toerental 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Slijpschijf-@ max. 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
d=Asgat-0 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=Dikte doorslijpschijven min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Slijpschijfdikte max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Schuuroppervlak-g max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Komborstel-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Asaansluiting M14 M14 M 14 M14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.
Schuren van oppervlakken: Trillingsemissiewaarde a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Onzekerheid K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schuren met schuurbladt: Trillingsemissiewaarde a, . 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Onzekerheid K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNISCHE GEGEVENS Haakse slijpmachine WS24-230GV WS 24-230 GEV
Productienummer 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 2400 W 2400 W
Nominaal toerental 6600 min”' 6600 min”!
D= Slijpschijf-@ max. 230mm 230mm
d=Asgat-0 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Dikte doorslijpschijven min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Slijpschijfdikte max. 6mm 6mm
%_D D= Schuuroppervlak-g max. 230mm 230mm
m D= Komborstel-g max. 100 mm 100 mm
Asaansluiting M14 M14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.
Schuren van oppervlakken: Trillingsemissiewaarde I 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Onzekerheid K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Schuren met schuurbladt: Trillingsemissiewaarde a, . 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Onzekerheid K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Bij andere toepassingen zoals bijv. doorslijpen of schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!

Nederlands
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WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen door. Als de
waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HAAKSE SLIJPERS

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, bor-
stelen, polijsten en doorslijpen:

a) Ditelektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en
doorslijpmachine. Neem alle waarschuwingen, aanwijzin-
gen, afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen
niet in acht neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of
ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Ditelektrische gereedschap is niet geschikt voor het
polijsten.Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap
kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

¢) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van hetinzetge-
reedschap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met
onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

f) Slijpschijven, flenzen, steunschijven en ander toebe-
horen moeten nauwkeurig op de uitgaande as van het
elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschappen die niet
nauwkeurig op de uitgaande as van het elektrische gereedschap
passen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en kunnen tot het
verlies van de controle leiden.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Con-
troleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals
slijpschijven op afsplinteringen en scheuren, steunschijven
op scheuren of sterke slijtage en draadborstels op losse of
gebroken draden. Als het elektrische gereedschap of het

inzetgereedschap valt, dient u te controleren of het bescha-
digd is, of gebruik een onbeschadigd inzetgereedschap.

Als u het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet,
laat u het elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen andere
personen uit de buurt van het ronddraaiende inzetge-
reedschap te blijven. Beschadigde inzetgereedschappen breken
meestal gedurende deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbescher-
ming, werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt
blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

i) Leterop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen veroorz-
aken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde grijpvl-
akken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij
het snijgereedschap verborgen stroomleidingen of de

eigen apparaatkabel zou kunnen raken. Het contact van het
snijgereedschap met een spanningvoerende leiding kan de metalen
apparaatdelen onder spanning zetten en zo tot een elektrische schok
leiden.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Als u de controle over het elektrische gereedschap
verliest, kan de stroomkabel worden doorgesneden of meegenomen
enuw hand of arm kan in het ronddraaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat
hetinzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Het draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met het
oppervlak, waardoor u de controle over het elektrische gereedschap
kunt verliezen.

m) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende

inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap
kan zich in uw lichaam boren.
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n) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

0) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

p) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend
of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschijf,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap.
Daardoor wordt een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen
de draairichting van het inzetgereedschap versneld op de plaats
van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijfin het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk invalt,
zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens
naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugs-
lag kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng uw
lichaam en uw armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien aanwezig, om de grootst mogelijke controle te
hebben over terugslagkrachten of reactiemomenten bij het
op toeren komen. De bediener kan door geschikte voorzorgsmaat-
regelen de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de terugslag over uw
hand bewegen.

¢) Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het elek-
trische gereedschap bij een terugslag wordt bewogen.

De terugslag drijft het elektrische gereedschap in de richting die
tegengesteld is aan de beweging van de slijpschijf op de plaats van
de blokkering.

d) Werkbijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken, scher-
peranden, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het
werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen of wanneer
het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een
controleverlies of terugslag.

) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle
over het elektrische gereedschap.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en doorslijpwerk-
zaamheden

a) Gebruik uitsluitend het voor het elektrische gereedschap
toegestane slijptoebehoren en de voor dit slijptoebehoren
voorziene beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het
elektrische gereedschap is voorzien, kan niet voldoende worden
afgeschermd en is niet veilig.

b) Gebruik altijd de beschermkap die voor het gebruikte
soort slijpgereedschap is voorzien. De beschermkap moet
stevig op het elektrische gereedschap zijn aangebracht en
zodanig zijn ingesteld dat een maximum aan veiligheid
wordt bereikt. Dat wil zeggen dat het kleinst mogelijke deel
van het slijpgereedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpgereedschap.

¢) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de
geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren
breken.

d) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste
maat en vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte
flenzen steunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van een
slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen verschillen van
de flenzen voor andere slijpschijven.

e) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elek-
trische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de hogere toerentallen
van kleinere elektrische gereedschappen en kunnen breken.

Overige bijzondere waarschuwingen voor doorslijpwerk-
zaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van
de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen
of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk
van het slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende door-
slijpschijf. Als u de doorslijpschijfin het werkstuk van u weg beweegt,
kanin het geval van een terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

<) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijp-
schijf eerst het volledige toerental bereiken voordat u het
doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken,
uithet werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico

van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund,
vlakbij de slijpgroef en aan de rand.
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f) Wees bijzonder voorzichtig bijinvallend frezen in bestaan-

de muren of andere plaatsen zonder voldoende zicht. De inval-

lende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en
kunnen tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of terugslag
leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Letop dat de draadborstel ook tijdens het normale
gebruik draadstukken verliest. Overbelast de draden niet
door een te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken
kunnen probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt geadvisee-
rd, dient u te voorkomen dat beschermkap en draadborstel
elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en komstaalborstels kunnen
door aandrukkracht en centrifugaalkrachten hun diameter
vergroten.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat
ergeen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal met
de steun en de vulkaanfiber-slijpschijvekan in het inwendige van

de haakse slijper ernstige verontreiniging ontstaan. Bij dergelijke
werkzaamheden is om veiligheidsredenen een grondige reiniging
van de binnenzijde (verwijdering van metaalslijpseen tevens de
voorschakeling van een lekstroomschakelaar (Fvereist. Na het
aanspreken van de lekstroomschakelaar moet de machine ter
reparatie worden opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Inschakeling veroorzaakt
een kortdurende spanningsdaling. Bij ongunstige voorwaarden van
het stroomnet kunnen nadelige gevolgen voor andere machines of
apparaten optreden. Bij netimpedanties van minder dan 0,2 ohm
treden waarschijnlijk geen storingen op.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen envoorbe-
werken van allerlei materialen, bijvoorbeeld metaal ofsteen, voor
het slijpen met een kunststof slijpschijf en voor hetwerken met
een staalborstel. Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Voor doorslijpwerkzaamheden gesloten beschermkap uit het
toebehorenprogramma gebruiken.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabri-
kantin acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen met
schroefgaten, dient men te controleren dat de schroefdraad in het
wiellang

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.
Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat

het schuuroppervlak niet boven de rand van de veiligheidskap
uitsteekt.

De flensmoer moet véor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Machines met vastzetbare schakelaar zijn uitgerust met een
herstartbeveiliging. Deze voorkomt een herstart van de machine na
een stroomuitval. Bij een hernieuwd begin van de werkzaamheden
uitschakelen en weer inschakelen.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

De inschakelstroomsterkte van de machine bedraagt een veelvoud
van de nominale stroomsterkte. Door de aanloopstroombegrenzing
wordt de inschakelstroomsterkte zo ver gereduceerd, dat een
zekering (16 A traag) niet aanspreekt.

ZACHTE AANLOOP
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.
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Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Als de aansluitleiding van het elektrische gereedschap beschadigd
is, moet deze worden vervangen door een speciaal voorbereide
aansluitleiding die verkrijgbaar is via de klantenservice-organi-
satie.

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen welke
niet vermeld worden, kunnen het beste door de AEG servicedienst
verwisseld worden (zie Serviceadressen).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden aan-
gevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder
vermelding van het machinetype en het zescijferige nummer op
het typeplaatje.

EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
JTechnische gegevens’ beschreven product overeenstemt met alle
relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/
EG, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde normatieve
documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%ﬂf/é

Alexander Krug / Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLEN

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Graag instructies zorgvuldig doorlezen voérdat u de
machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Draag veiligheidshandschoenen!

| @ @D >

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
de kontaktdoos trekken.

©
y
H

Geen kracht uitoefenen.

“4®

Alleen voor het doorslijpen.

Alleen voor het schuren.

e Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude
elektrische en lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt
elektrisch gereedschap gescheiden te worden ingeza-
meld en te worden afgevoerd naar een recycle bedrijf dat
voldoet aan de geldende milieu-eisen.

)¢

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse

Il Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming
tegen elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaat-
regelen worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie. Er is geen voorziening voor de aansluiting van
een aardleiding.

c € CE-keurmerk
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TEKNISKE DATA Vinkelsliber WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Produktionsnummer 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Nominel optagen effekt 2200W 2200W 2200W 2200W
Nominelt omdrejningstal 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Slibeskive-@ max. 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d=borings-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b= Skereskive tykkelse min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 19/3mm
b= -
b p b=Slibeskivetykkelse max. 6mm 6mm 6mm 6mm
U_D D= Slibefladens diameter max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Kopberstens diameter max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgevind M14 M14 M 14 M14
Vagt svarer til EPTA-procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Stoj/Vibrationsinformation
Mélevardier beregnes iht. EN 60 745. Veerktajets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Brug hgrevaern!
Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Overfladeslibning: Vibrationseksponeringa, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Usikkerhed K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slibning med slibebladt: Vibrationseksponeringa, 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Usikkerhed K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKE DATA Vinkelsliber WS24-230GV WS 24-230 GEV
Produktionsnummer 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nominel optagen effekt 2400 W 2400 W
Nominelt omdrejningstal 6600 min”' 6600 min”!
D= Slibeskive-0 max. 230mm 230mm
d=borings-o 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Skareskive tykkelse min./ max. 19/3mm 19/3mm
b= -
p b=>Slibeskivetykkelse max. 6mm 6mm
U_D D= Slibefladens diameter max. 230mm 230mm
m D= Kopberstens diameter max. 100 mm 100 mm
Spindelgevind M14 M14
Vagt svarer til EPTA-procedure 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Stoj/Vibrationsinformation
Mélevaerdier beregnes iht. EN 60 745. Veerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Brug hgrevaern!
Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Overfladeslibning: Vibrationseksponeringa, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Usikkerhed K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Slibning med slibebladt: Vibrationseksponeringa, 41m/s? 41m/s?
Usikkerhed K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Ved anden anvendelse, f.eks. kapskzring eller slibning med stéltradsberste, kan andre vibrationsvrdier forekomme!

&



ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og kan
anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelabigt sken over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-varktgjets primare anvendelsesformal. Hvis el-vaerktojet benyttes til andre formal, med
andet indsatsvarktj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningsbelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hajde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet karer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerksaettes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-varktej og indsatsveerktej, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

ADVARSEL!

Laes alle sikkerhedsanvisninger og ovrige vejledninger. |
tilfaelde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

SIKKERHEDSINFORMATIONER FOR VINKELSLIBERE

Faelles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslib-
ning, arbejde med tradbgrster, polering og skarearbejde:
a) Dette elvaerktgj kan anvendes som sliber, sandpapir-
sliber, tradborste og skeeremaskine. Las og overhold alle
advarsler, instruktioner, illustrationer og data, som du
modtager i forbindelse med elveerktgjet. Overholder du ikke
folgende instruktioner, kan du fa elektrisk stad, der kan opsta
brand og /eller du kan blive kvaestet alvorligt.

b) Dette el-varktgj er ikke egnet til polering.Anvendes el-
varktejet til formal, det ikke er beregnet til, kan der opsta farlige
situationer, som kan medfare kvastelser.

<) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette
elvarktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgerelse af
tilbeharet til elvaerktajet sikrer ikke en sikker anvendelse.

d) Den tilladte hastighed for indsatsvarktgjet skal mindst
vare sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
pa elektrovaerktgjet. Tilbehar, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til malene pa dit elvaerktej. Forkert mélt indsatsvaerktej
kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, flanger, slibebagskiver eller andet tilbehor
skal passe ngjagtigt til slibespindlen pa dit elvaerktgj. Ind-
satsvaerktaj, der ikke passer ngjagtigt pé elvaerktajets slibespindel,
drejer ujavnt, vibrerer meget sterkt og kan medfare, at man taber
kontrollen.

g) Brugikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsvarktaj som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid

eller staerkt slid, tradborster for lase eller braekkede trade.
Tabes el-varktojet eller indsatsvaerktgjet pa jorden, skal du
kontrollere, om det er beskadiget; anvend evt. et ubeska-
diget indsatsveerktgj. Nar indsatsvarktejet er kontrolleret
og indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i neerheden, uden for det niveau, hvor indsastveerktgjet
roterer, og lad el-vaerktgjet kore i et minut ved hgjeste

hastighed. Beskadiget indsatsvaerktj braekker for det meste i
denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til an-
sigtet, gjenveern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt af det
udforte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stovmaske,
harevaern, beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der
beskytter dig mod smé slibe- og materialepartikler. Gjenene
skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften

0g som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedratsmaske skal filtrere det stav, der opstar under arbejdet.
Udszttes du for hgj stgj i lengere tid, kan du lide hgretab.

i) Sergfor tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betreeder arbejdsomréadet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
braekket indsatsveerktej kan flyve vaek og fore til kvaestelser ogsa
uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold maskinen fasti deisolerede gribeflader, nar du
udfarer arbejde, hvor der er risiko for, at skaereveerktajet
kan ramme skjulte stramledninger eller vaerktgjets egen
ledning. Kommer skaerevaerktgjet i kontakt med en stremfarende
ledning, kan maskinens metaldele komme under spending og give
elektrisk stod.

k) Hold netkablet veek fra roterende indsatsvaerktgj. Taber
dukontrollen over elvaerktgjet, kan netkablet skaeres over eller
rammes, og din hand eller din arm kan traekkes ind i det roterende
indsatsveerktej.

1) Laeg aldrig elvaerktgjet til side, for indsatsveerktajet star
helt stille. Det roterende indsatsvaerktgj kan komme i kontakt med
fralegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over elvarktajet.
m) Lad ikke elvaerktgjet kore, mens det baeres. Dit tgj kan blive
fanget ved en tilfldig kontakt med det roterende indsatsveerktej,
hvorved indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor ventilationsabningerne pa dit el-veerktsj med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset traekker stav ind i huset,
og store mangder metalstev kan vaere farligt rent elektrisk.

0) Brugikke el-vaerktgjetinaerheden af brandbare materi-
aler. Gnister kan sette ild i materialer.

p) Brugikkeindsatsvaerktgj, der transporterer flydende

kelemiddel. Brug af vand eller andre flydende kolemidler kan fore
til elektrisk sted.




Dan

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsvaerktaj (slibemaskine, slibebagskive, tradberste osv.) har
sat sig fast eller blokerer. Faststtelse eller blokering forer til et
pludseligt stop af det roterende indsatsveerktgj. Derved accelereres
et ukontrolleret el-vaerktej mod indsatsvaerktgjets omningsretning
pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten
pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved
slibeskiven braekker af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven be-
vaeger sig sd henimod eller vk fra betjeningspersonen, afhangigt
af skivens drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver
0gsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaftet brug af
el-vaerktojet. Det kan forhindres ved at trffe egnede forsigtighe-
dsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fasti el-vaerktejet og sorg for at bade krop

og arme befinder sig i en position, der kan klare tilbages-
lagskrafterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis et

sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskraefterne eller reaktionsmomenterne, nar mas-
kinen kerer op i hastighed. Betjeningspersonen kan beherske
tilbageslags- og reaktionskraefterne med egnede forsigtighedsfor-
anstaltninger.

b) Serg forat din hdnd aldrig kommer i naerheden af det
roterende indsatsvaerktegj. Indsatsvarktgjet kan bevege sig hen
over din hand i forbindelse med et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade, hvor
el-vaerktojet bevaeger sig i forbindelse med et tilbageslag.
Tilbageslaget driver elvaerktgjet i modsat retning af slibeskivens
bevagelse p blokeringsstedet.

d) Arbejd sarlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsveerktgjet slar tilbage
fra emnet og satter sig fast. Det roterende indsatsvaerktsj

har tendens til at saette sig fast, nar det anvendes i hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer, at man taber
kontrollen eller tilbageslag.

e) Anvendikke en kaedesavklinge eller en tandet savklinge.

Et sadant indsatsvaerktgj farer ofte til et tilbageslag eller at man mister
kontrollen over elektrovarktgjet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skarearbejde

a) Brug udelukkende slibeskiver/slibestifter, der er
godkendt til dit elveerktgj, og den beskyttelseskappe, der
er beregnet il disse slibeskiver/slibestifter. Slibeskiver/
slibestifter, der ikke er beregnet il el-vaerktgjet, kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt og er usikre.

b) Anvend altid beskyttelseskappen, der er beregnet til
den anvendte type slibeskiver/slibestifter. Beskyttelses-
kappen skal vaere anbragt sikkert pa elvaerktgjet og vaere
indstillet pa en sadan made, at der nas max. sikkerhed,
dvs. at den mindst mulige del af slibeskiven skal pege hen
imod betjeningspersonen. Beskyttelseskappen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfeldig kontakt med
slibeskiven/slibestiften.

<) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de anbefalede
formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen pa en skareskive.
Skeereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven.
Udsaettes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpavirkning,
kan de pdelaegges.

d) Anvend altid ubeskadigede spaendeflangeri denrigtige
storrelse og form, der passer til den valgte slibeskive. Egnede
flanger stotter slibeskiven og forringer saledes faren for brud pa
slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan vaere forskellige fra flanger for
andre slibeskiver.

e) Brugikke slidte slibeskiver, der passer til storre
elvaerktaj. Slibeskiver til storre elvaerktoj kan braekke, da de ikke
er egnet til de hojere omdrejningstal, som smat elvaerktgj arbejder
med.

Yderligere sarlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgjt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skareskiven, sges
skivens belastning og der er starre tendens til, at skiven kan satte sig i
klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

b) Undgéa omradet for og bag ved den roterende skaereskive.
Bevaeger du skaereskiven i emnet vaek fra dig selv, kan elvaerktgjets
roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilfzelde af et tilbageslag.
¢) Sidder skaereskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elveerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsgg aldrig at traekke skaereskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjeelp fejlen.

d) Teend ikke for elvaerktojet, sa lenge det befinder sigi em-
net. Serg for at skaereskiven nar op passit fulde omdrejnings-
tal, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers kan skiven satte sig
iklemme, springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som falge af en fastklemt skeereskive. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider, bade i naerheden af skaresnittet og ved kanten.

f) Veersarlig forsigtig ved ,lommesnit” i bestaende vaegge
eller andre omrader, hvor man ikke har direkte indblik. Den
neddykkende skaereskive kan fordrsage et tilbageslag, nar der skeeres i
gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men laes

og overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
storrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan fare
til kvaestelser eller blokering eller iturivning af slibepapirerne eller
til tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde
med tradborster:

a) Bemaerk, at tradbersten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste tradene ved for
kraftigt et tryk. Udslyngede tradstykker kan meget let treenge
gennem tynd bekladning og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradborste kan bergre

hinanden. Tallerken- og kopbarster kan gge deres diameter med
tryk og centrifugalkraft.



Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspandes, medmindre

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Ver opmaerksom p3, at per-  det holdes pd plads af arbejdsemnets egenvaegt. Far aldrig emnet
soner ikke kommer til skade. P& grund af brandfare m3 brandbare ~ Mod skiven med handen.

materialer ikke opbevares i naerheden (gnistregnomréde). Brug
ikke stovsuger. GENSTARTSBESKYTTELSE

Maskinen skal altid hdndteres saledes, at gnister og slibestav WS22-180E, “!S 22-230E, WS 24-230 GEV:
slynges vak fra kroppen. Maskiner med lashar knap er udstyret med en genstartsbes-

Pas p3 ikke at £3 handen ind i maski kyttelse. Denne forhindrer, at maskinen starter op igen efter
aspa Ikkeatld handen ind I maskinen. stromudfald. For at genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og
Sluk straks for vaerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger tendes igen.

eller der konstateres andre mangler. Kontrollér veerktgjet og find

frem til drsagen. STARTSTROMSBEGRANSNING

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

metaller med statteskive og vulkanfiber-slibeskiver) kan detind-  Maskinens startstrom er et multiplum af den nominelle stram. Med
vendige af vinkelsliberen blive meget snavset. | sadanne tilfaelde er  startstromsbegraensningen reduceres startstrammen sa meget, at
det af sikkerhedsgrunde ngdvendigt at foretage grundig rengering  en sikring (16 A traeg) ikke reagerer.

afindvendige metalaflejringer, ligesom det er absolut nedvendigt

atinstallere et fejlstroms- (HFrelae. Hvis HFI-relzet aktiveres, skal BLOD OPSTART

maskinen indsendes til reparation. WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Spéner eller splinter md ikke fiernes, medens maskinen karer. Elektronisk bled opstart til sikker handtering; hindrer ved indkob-

ling en maskinstarti ryk.
NETTILSLUTNING
Tilslutning mé kun foretages til enfaset vekselstram og kun til VEDLIGEHOLDELSE

en netspanding, som er i overensstemmelse med angivelsen pd Hold altid maskinens ventilationsdbninger rene.

mazrkepladen. Tilslutning kan ogsa ske tilstikdaser uden beskyttel- - yic o1yzerktgjets tlslutningsledning er beskadiget, skal den
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger. erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning, der kan fas
Stikdaser udendars skal vaere forsynet med fejlstramssikrings- via kundeservicens organisation.

kontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlaeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.

Brug kun AEG tilbehgr og reservedele. Lad de komponenter, hvis
udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco service (se

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen. kundeserviceadresser).
Metaldele mé ikke treenge ind i ventilationsbningerne, da dette Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af
kan fore til kortslutning varktjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Indkoblingsstromstadet  nummer pd merkepladen og bestil tegningen hos din lokale

kan forarsage kortfristede spaendingsfald. Under ugunstige netbe- ~ kundeserviceafdeling eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,

tingelser i tyndtbefolket omrade kan andre apparater blive pavirket Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Tyskland.

heraf. Hvis stremtilfarslens systemimpedans er mindre end 0,2

Ohm, er det usandsynligt, at der opstar ulemper.
Vierklzerer som eneansvarlig, at det under ,Tekniske data” beskrevne

TILTANKT FORMAL produkt stemmer overens med alle relevante forskrifter, der folger

Vinkelsliberen kan anvendes til overskeering og skrubslibningaf ~ af direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EF, 2006/42/EF samt af
mange materialer, som f.eks. metal eller sten, samt tilslibning med ~ falgende harmoniserede normative dokumenter:
kunststof-tallerkenslibeskive og il arbejder medstaltradsberste. Er  EN 60745-1:2009 + A11:2010

duitvivl, s ls vejledningen fraproducenten af tilbehgret. EN 60745-2-3:2011 + A2:2013
Til skeerearbejder skal benyttes lukket beskyttelseskappe fra EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
tilbehgrsprogrammet. EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

S e — : EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
Erdu ItVIV.|, sd lees ve]Pednlngen frap.roduce.ntén aftllbehﬂret. EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 £, WS 24-230 GEV)
Det elektriske verktgj er kun egnet til torslibning og -skring. EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

ARBEJDSANVISNINGER c €
Winnenden, 2013-10-30

For vaerktgj hvorpa der skal monteres hjul med gevindskaret
hul, skal De sikre, at gevindet i hjulet er langt nok il at rumme
aksellengden.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.
Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skaering.
Forkrappede slibeskiver skal monteres sadan, at deres slibeflade ~ Alexander Krug / Managing Director

ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsesskaermens kant. Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Flangematrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug. Techtronic Industries GmbH
Brug altid stottegrebet Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

&3
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VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Las brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nér der arbejdes med maskinen, skal man have beskyt-
telsesbriller pa.

Brug beskyttelseshandsker!

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud
af stikdasen.

Brug ikke kraft.
Kun til skaerearbejder.

Kun til slibearbejder.

3 Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes

som tilbehar.

Elvaerktej ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!
I'henhold til det europziske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter

0g geldende national lovgivning skal brugt Ivaerktgj
indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.

Kapslingsklasse Il elvaerktoj Elvaerktgj, hvor beskyttelsen
mod et elektrisk stad ikke kun afhanger af basisi-
soleringen men 0gsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstaerket isolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning
af en beskyttelsesleder.

c € CE-maerke



TEKNISKE DATA Vinkelsliper WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22-230 E
Produksjonsnummer 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Nominell inngangseffekt 2200W 2200W 2200W 2200W
Nominelt turtall 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min”!
D= slipeskive-@ max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=hull-g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Tykkelse av kappeskiver. min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bt -
bﬁ) b= Slipeskivetykkelse max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Slipeflater-g max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Stalbarster-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgjenge M14 M14 M 14 M14
Vekti henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745. Det typiske A-bedemte stoynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0dB(A) 107,0 dB(A)
Bruk harselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Overflatesliping: Svingningsemisjonsverdia, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Usikkerhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Sliping med slipebladt: Svingningsemisjonsverdia, . 41 m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Usikkerhet K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKE DATA Vinkelsliper WS24-230GV WS 24-230 GEV
Produksjonsnummer 43177601... 43176601...
...000001-999999| ... 000001-999999
Nominell inngangseffekt 2400 W 2400 W
Nominelt turtall 6600 min”! 6600 min”!
D= slipeskive-@ max. 230mm 230mm
d=hull-g 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Tykkelse av kappeskiver. min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
bﬁ) b= Slipeskivetykkelse max. 6mm 6mm
%_D D= Slipeflater-g max. 230mm 230mm
m D= Stalbarster-g max. 100 mm 100 mm
Spindelgjenge M14 M14
Vekti henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Méleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745. Det typiske A-bedemte stoynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0dB(A)
Bruk hgrselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.
Overflatesliping: Svingningsemisjonsverdia, . 8,3m/s? 8,3 m/s?
Usikkerhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Sliping med slipebladt: Svingningsemisjonsverdia, . 41m/s? 41m/s?
Usikkerhet K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Ved andre anvendelser, som f.eks. kutting eller sliping med stalberste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!
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ADVARSEL

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelabig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vaere: vedlikehold av elektro-
verktayet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstdende anvisninger kan
medfare elektriske stet, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper, sand-
papirsliper, stalbgrste og kuttesliper. Folg alle advarsler,
anvisninger, bilder og data som du far levert sammen med
elektroverkteyet. Hvis du ikke folger folgende anvisninger, kan
det oppstd elektriske stot, ild og/eller store skader.

b) Dette elektroverktoyet er ikke egnet til polering.Bruk
som elektroverktayet ikke er konstruert for, kan forarsake farer og
skader.

) lkke bruk tilbehor som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktoyet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vaere minst s hoyt som det maksimale omdreiningstallet
som er oppgitt pa elektroverktayet. Tilbehgr som dreier seg
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

e) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet ma
tilsvare malene for elektroverktayet. Gale innsatsverktoy kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

f) Slipeskiver, flenser, slipetallerkener eller annet tilbehor
ma passe noyaktig pa slipespindelen til elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer nayaktig pa slipespindelen til
elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer svaert sterkt og
kan fore til at du mister kontrollen.

g) Ikke bruk skadede innsatsverktoy. Sjekk for hver bruk om
innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret eller revnet,
omsslipetallerkener er revnet eller sveert slitt, om stalberster
harlgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktoyet
ellerinnsatsverktoyet faller ned, mé du kontrollere om det
er skadet eller bruk et ikke skadet innsatsverktay. Nar du
har kontrollert og satt inn innsatsverktgyet, ma du holde
personer som oppholder seg i naerheten unna det roterende
innsatsverktoyet og la elektroverktoyet ga i ett minutt med
maksimalt turtall. Som regel brekker skadede innsatsverktay i
Igpet av denne testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk mé du bruke visir, oyebeskyttelse eller vernebril-

ler. Om ngdvendig ma du bruke stovmaske, hgrselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. Gynene bor beskyttes mot
fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller
pustevernmasker ma filtere den typen stgv som oppstdr ved denne
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste
harselen.

i) Passpaatandre personer holder tilstrekkelig avstand

til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktayet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogsé fordrsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Hold apparateti deisolerte holdeflatene, nar det arbeides
pa steder hvor elektroverktgyet kan treffe skjulte stramled-
ninger eller verktayets egen kabel. Kontakt med en ledning som
erunder spenning, kan ogsd sette metalldeler til apparatet under
spenning og fore til et elektrisk slag.

k) Hold stremledningen unna roterende innsatsverktay.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktayet kan stramledningen
kappes eller komme inn i verktayet, og handen eller armen din kan
komme inn i det roterende innsatsverktgyet.

1) Legg aldri elektroverktoyet ned for innsatsverktoyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktgyet kan komme i kontakt
med overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrol-
len over elektroverktayet.

m) Laaldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du baerer
det. Toyet ditt kan komme inni det roterende innsatsverkteyet hvis
det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktoyet og innsatsverktoyet
kan da bore seginn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stav inn i huset, og en stor
oppsamling av metallstov kan medfare elektrisk fare.

0) Ikke bruk elektroverktgyet i nzerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

p) Brukikke innsatsverktoy som krever flytende kjolemidler.

Bruk avvann eller andre flytende kjglemidler kan fore til elektriske
stot.
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Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktgyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbarsten osv. Opphenging eller blokkering forer
til at det roterende innsatsverktayet stanser helt plutselig. Slik
akselereres et ukontrollert elektroverktay mot innsatsverktayets
dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seq opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seq opp og slik brekker slipeskiven eller
fordrsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da mot eller bort
fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning pa blokkeringsste-
det. Slik kan slipeskiver 0gsd brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektro-
verktayet. Det kan unngas ved a falge egnede sikkerhetstiltak som
beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktayet godt fast og plasser kroppen

og armene dine i en stilling som kan ta imot tilbakeslags-
krefter. Bruk alltid ekstrahandtaket - hvis dette finnes — for
a ha storst mulig kontroll over tilbakeslagskrefter eller
reaksjonsmomenter ved oppkjering. Brukeren kan beherske
tilbakeslags- og reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen inarheten av det roterende innsats-
verktoyet. Innsatsverktoyet kan bevege seq over handen din ved
tilbakeslag.

¢) Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der elektro-
verktoyet vil bevege seq ved et tilbakeslag. Tilbakeslaget dri-
ver elektroverktgyet i motsatt retning av slipeskivens dreieretning
pa blokkeringsstedet.

d) Veerspesielt forsiktig i hjorner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktay avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktgyet har en tendens
til @ klemmes fast i hjorner, pd skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette fordrsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

€) Ikke bruk saghleadet med kjeder eller tenner. Slike verktay
fordrsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister kontrollen over
elektroverktayet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun slipeskiver som er godkjent for dette elektro-
verktoyet og et vernedeksel som er konstruert for denne
typen slipeskive. Slipeskiver som ikke ble konstruert for dette
elektroverktoyet, kan ikke beskyttes tilsvarende og er ikke sikre.

b) Brukalltid vernedekselet som ble konstruert for den sli-
peskivetypen du bruker. Vernedekselet ma monteres sikkert
pa elektroverktayet og innstilles slik at det oppnas sa stor
sikkerhet som mulig, dvs. den minste delen pa slipeskiven
skal peke apent mot brukeren. Vernedekselet skal beskytte
brukeren mot avbrukne deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven.
) Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type bruk. F. eks.:
Ikke slip med sideflaten til en kappeskive. Slipeskiver mé kun
brukes til anbefalt type bruk. F. eks.: Ikke slip med sideflaten til en
kappeskive. Kappeskiver er beregnet til materialfierning med kanten
pa skiven. Innvirkning av krefter fra siden kan fare il at slipeskivene
brekker.

d) Brukalltid uskadede spennflenser i riktig storrelse og form
for den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser stotter slipeskiven
og reduserer slik faren for at slipeskiven brekker. Flenser for kappes-
kiver kan véere annerledes enn flenser for andre slipeskiver.

e) Ikke bruksslitte slipeskiver fra storre elektroverktoy.
Slipeskiver for starre elektroverktay er ikke beregnet til de hoyere
turtall pd mindre elektroverktay og kan brekke.

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt pres-
strykk. Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven
oker slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed
0gsa muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende kappeskiven.
Hvis kappeskiven beveger seq bort fra deg i arbeidsstykket, kan
elektroverktayet med den roterende skiven ved tilbakeslag slynges
direkte mot kroppen din.

¢) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,

slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsgk aldri a trekke den roterende kappeskiven
utav snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern
arsaken til blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktgyetigjen sa lenge det befinner seg
iarbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtal-
let for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge
seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

e) Statt plater eller store arbeidsstykker for & redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan bayes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stottes
pa begge sider, bade nar kappesnittet og pa kanten.

f) Vaerspesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i vegger eller
andre uoversiktelige omrader. Den inntrengende kappeskiven
kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske ledninger eller
gjenstander som kan fordrsake tilbakeslag.

Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver, falg produ-
sentens informasjoner om slipepapir-storrelsen. Slipeskiver
som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake skader og fore

til at slipeskivene blokkerer eller revner eller til at det oppstar
tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbersten ogséa ved normal
bruk mister deler. Ikke overbelast barsten med for hoyt
trykk. Stalpartiklene som lasner kan lett trenge gjennom tynne
kler og/ellerinn i huden.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbgrsten kan berere

hverandre. Tallerken- og koppberster kan fa storre diameter med
presstrykk og sentrifugalkrefter.



Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. P& grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestev flyr vekk fra
kroppen.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

51 straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for  fastsla drsaken.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall med
stotteskive og vulkanfiber-slipeskiver) kan det legge seg mye skitt
inne i vinkelsliperen. Ved slike bruksforhold er det av sikker-
hetsgrunner ngdvendig med innvendig rengjering for a fierne
metallrester, det er dessuten tvingende ngdvendig & montere en
jordfeil- (Fbryter. Hvis F-bryteren reagerer ma maskinen innsendes
til reparasjon.

Spon eller fliser ma ikke fjernes mens maskinen er i gang.

NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa skiltet an-
gitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kontakt
er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.
Stikkontakter utenders mé vaere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst folg dette nar du bruker vart apparat.
Maskinen ma véere slatt av ndr den koples til stikkontakten.

Pa grunn av kortslutningsfare mé metalldeler ikke komme inni
luftedpningene.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Innkoplingsprosesser
frembringer korte spenningsfall. Ved ugunstige nettforhold kan
andre apparater pavirkes. Ved nettimpedanser som er mindre enn
0,2 0hm forventes ingen forstyrrelser.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kutting og polering/rensing avmange
materialer, som f.eks. metall eller stein. Den kan ogsabrukes til
sliping med kunststoffskiver og til arbeid medstalbarste. | tvilstil-
feller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret

For kutting bruk lukket beskyttelseshetten fra tilbehordelene.

I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret

Elektroverktayet er kun egnet for torr bearbeiding.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktay som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at
gjengen i hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Bayde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke rager ut over
kanten av vernehettens flate.

Flensmutteren ma vaere trukket til for maskinen startes.
Bruk alltid ekstrahdndtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma véere fastspent, hvis det ikke blir
holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen mot skiven.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Maskiner med lasbar bryter er utstyrt med beskyttelse mot auto-

matisk gjenstart. Dette forhindrer at maskinen starter automatisk
igjen etter strombrudd. Maskinen ma slaes av og pa igjen for man
kan begynne @ arbeide igjen.

STARTSTROMBEGRENSNING
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Maskinens startstrsm utgjer et multiplum av den nominelle strom-
men. Ved hjelp av startstrambegrensningen blir startstrommen
redusert sa mye at en sikring (16 A, treg) ikke utlgses.

LETTOPPSTARTING
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Er tilkoblingsledningen til elektroverktoyet skadet, ma den skiftes
ut med en spesielt laget tilkoblingsledning som er & fa hos kunde-
service organisasjonen.

Bruk kun AEG tilbehgr og reservedeler. Komponenter der utskiftning
ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG kundeservice (se brosjyre
garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vierklereri alene ansvar at produktet beskrevet i ,Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv 2011/65/
EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC og de felgende harmoniserte
normative dokumentene.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany



SYMBOLER

0BS! ADVARSEL! FARE!

Les ngye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas
ibruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

Bruk vernehansker!

Trekk stopslet ut av stikkontakten for du begynner
arbeider pa maskinen.

Ikke bruk kraft.

Kun for kapping.

Kun for sliping.

1 Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplette-
ring fra tilbeharsprogrammet.

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet! I hen-
hold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
inasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger skal
brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

|:| Elektroverktoy av verneklasse Il Elektroverktay hvor

beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som 0gsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

c € CE-tegn




TEKNISKA DATA Vinkelslip WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Produktionsnummer 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Nominell upptagen effekt 2200W 2200W 2200W 2200W
Mérkvarvtal 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Slipskivor-@ max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=ghdl 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Kapskivstjocklek min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
—_
bﬁ) b= Slipskivstjocklek max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Slipyta @ max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Stalborste g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelganga M14 M14 M 14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Buller-/vibrationsinformation
Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60 745. A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0dB(A) 107,0 dB(A)
Anvénd horselskydd!
Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Ytslipning: Vibrationsemissionsvarde a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slipning med slipbladt: Vibrationsemissionsvérde a, o 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKA DATA Vinkelslip WS24-230GV WS 24-230 GEV
Produktionsnummer 43177601... 431766 01...
...000001-999999| ... 000001-999999
Nominell upptagen effekt 2400 W 2400 W
Markvarvtal 6600 min”' 6600 min”!
D= Slipskivor-@ max. 230mm 230mm
d=ghdl 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Kapskivstjocklek min./ max. 19/3mm 19/3mm
b T -
bﬁ) b= Slipskivstjocklek max. 6mm 6mm
%_D D= Slipyta o max. 230mm 230mm
m D= Stalborste g max. 100 mm 100 mm
Spindelganga M14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Buller-/vibrationsinformation
Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60 745. A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Anvénd horselskydd!
Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Ytslipning: Vibrationsemissionsvérde a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slipning med slipbladt: Vibrationsemissionsvérde a, o 41m/s? 41m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Om man anvénder verktyget fér andra andamal, t ex for kapning eller slipning med stalborste, kan man fa andra vibrationsvarden!
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VARNING

Den i de hér anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivén dr dven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvan-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrdckligt underhdll, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avsténgt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationshelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Légg som skydd for anvéndaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hdnder och organisering av arbetsfarlopp.

VARNING!

Las alla sakerhetsanvisningar och andra tillhdrande anvis-
ningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte
foljts kan orsaka elstdt, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Férvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP

Gemensamma sikerhetsanvisningar for slipning, sand-
pappersslipning, arbeten med stilborste, polering och
kapslipning:

a) Elverktyget kan anvandas som slip-, slippappersslip-,
stalborste-, och kapslipmaskin. Beakta alla sakerhetsanvis-
ningar, anvisningar, illustrationer och data som levereras
med elverktyget. Om nedanstaende anvisningar ignoreras finns
risk for att elstot, brand och/eller allvarliga personskador uppstar.

b) Den hdr maskinen ar inte avsedd for polering.Tillimp-
ningar som maskinen inte ar avsedd for kan fororsaka faror och
personskador.

¢) Anvénd inte tillbehdr som tillverkaren inte uttryckligen
godkant och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehor kan féstas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
saker anvandning.

d) Dettillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hogt som angivet hogsta varvtal pa elektroverkty-
get. Tillbehdr som roterar snabbare an tillatet, kan ga sonder och
flyga omkring.

e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade
insatsverktyg kan inte pa betryggande satt avskarmas och
kontrolleras.

f) Slipskivor, flinsar, sliprondeller och annat tillbehor
maste passa exakt pa elverktygets slipspindel. Insatsverktyg
som inte exakt passar till elverktygets slipspindel roterar ojamnt,
vibrerar kraftigt och kan leda till att du forlorar kontrollen dver
verktyget.

g) Anvind aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende
sprickor repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende
ldsa eller brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverk-
tyget skulle falla ned kontrollera om skada uppstatt eller
montera ett oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering avinsatsverktyg
stalla er utanfor insatsverktygets rotationsradie och sedan
lata elverktyget rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade
insatsverktyg gar i de flesta fall sonder vid denna provkdrning.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvind alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, dgonskydd eller skyddsglaso-
gon. Om s behdvs, anvand dammfiltermask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som skyddar mot sma
utslungade slip- och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas
mot utslungade frimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort det damm som
eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under en
langre tids kraftigt buller.

i) Seftill att obehdriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som ror signinom
arbetsomradet maste anvinda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut
och orsaka personskada aven utanfor arbetsomradet.

j) Hallfast apparaten med hjélp av de isolerade greppytorna
nar du utfor arbeten dar arbetsverktyget skulle kunna tréffa
padolda elledningar eller kablar. Om man kommer i kontakt
med en spanningsforande ledning, sa kan dven de delar pa verktyget
som dr av metall bli spanningsforande och leda till att man far en
elektrisk stot.

k) Hall nitsladden pa avstand fran roterande insatsverktyg.
0m du forlorar kontrollen dver elverktyget kan natsladden kapas
eller dras in varvid risk finns for att din hand eller arm dras mot det
roterande insatsverktyget.

1) Lagg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget
stannat fullstandigt. Det roterande insatsverktyget kan kommai
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrol-
len dver verktyget.

m) Elverktyget farinte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillféllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

n) Rengor regelbundet elverktygets ventilationsdppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrémmar.

0) Anvénd inte elverktygetinérheten av brannbara materi-
al. Risk finns for att gnistor antander materialet.

p) Anvénd inte insatsverktyg som kréver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvétskor kan medfdra elstot.




Varning for bakslag

Ett bakslag r en pldtslig reaktion hos insatsverktyget nar

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande
insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg mot
insatsverktygets rotationsriktning vid inkldmningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket
kan slipskivans kant i arbetsstycket klimmas fast varvid slipskivan
bryts sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan rér sig nu mot eller
bort frén anvéndaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inkldmningsstallet. Harvid kan slivskivor dven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering

av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

a) Hallstadigt i elverktyget samt kroppen och armarnai
ett lage som arlampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvénd alltid stodhandtaget for basta majliga kontroll av
bakslagskrafter och reak tionsmoment vid start. Anvéndaren
kan genom ldmpliga forsiktighetsatgarder battre beharska baks-
lags- och reaktionskrafterna.

b) Hallalltid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett bakslag
ga mot din hand.

¢) Undvik att hlla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva elverktyget i
motsatt riktning till slipskivans rorelse vid inklamningsstallet.

d) Varsarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar

ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P& horn, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget
attkomma i kldm. Detta kan leda till att kontrollen forloras eller att
bakslag uppstar.

e) Anvéind inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana insats-
verktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver
elverktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anvind endast slipkroppar som godkants for aktuellt
elverktyg och de sprangskydd som ar avsedda for dessa slip-
kroppar. Slipkroppar som inte dr avsedda for aktuellt tryckluftverk-
tyg kan inte pa betryggande satt skyddas och &r darfor farliga.

b) Anvénd alltid det sprangskydd som dr avsett for aktuell
slipkropp. Sprangskyddet maste monteras ordentligt pa
tryckluftverktyget och vara infast sa att hogsta mojliga
sakerhet uppnas, dvs den del av slipkroppen som &r véand
mot anvandaren maste vara skyddad. Sprangskyddet ska
skydda anvandaren mot brottstycken fran eller tillfallig kontakt med
slipkroppen.

) Slipkroppar faranvandas endast for rekommenderade
arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
ar avsedda for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran
sidan utvas mot slipkroppen kan den spricka.

d) Forvaldslipskiva ska alltid oskadade spannflansari korrekt
storlek och form anvandas. Lampliga flansar stoder slipskivan och
reducerar salunda risken for slipskivbrott. Flansar for kapskivor och
andra slipskivor kan ha olika utseende och form.

e) Anvénd inte nedslitna slipskivor fran storre elverktyg.
Slipskivor for storre elverktyg ér inte konstruerade for de mindre
elverktygens hogre varvtal och kan darfor spricka.

Andra speciella sakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Seftill att kapskivan inte kommer i klam och att den inte
utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas okar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller
slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom den roterande
kapskivan. Om du for kapskivan i arbetsstycket bort fran kroppen
kanihdndelse av ett bakslag elverktyget med roterande skiva slungas
mot din kropp.

¢) Om kapskivan kommeri klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skarsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och dtgarda
orsaken for inkldmning.

d) Kopplainte ater pa elverktyget om detsitteriarbetssty-
cket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt
forsin i skarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan
haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

e) Forattreducerarisken for ett bakslag till foljd avinklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bdjas ut till foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i narheten av skarsparet och
vid kanten.

f) Varspediellt forsiktig vid “fickkapning” i dolda omraden
som t. ex. i en fardig vagg. Dér risk finns att kapskivan kommer
ikontakt med gas- eller vattenledningar, elledningar eller andra
foremal som kan orsaka bakslag.

Speciella séakerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvdnd inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som stér ut
over sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas sonder
eller ocksd orsaka bakslag.

Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med tradbor-
star:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar
dven vid normal anvindning. Gverbelasta aldrig en metall-
borste genom att trycka den for kraftigt mot materialet
som ska bearbetas. Sma metallbitar som gar av kan latt tranga
genom tunna kldder och/eller huden.

b) Narsprangskydd anvands bor man se till att sprangs-
kyddet och tradborsten inte berdr varandra. Tallriks- och

koppborstarnas diameter kan till foljd av anliggningstryck och
centrifugalkrafter oka.

Ovriga sikerhets- och anvindningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstér gnistor. Se till att personer inte ska-
das. Pga brandrisken far inga brénnbara material finnas i narheten
(inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen sd, att gnistor och slipdamm flyger i riktning
frén kroppen.

Lakttag storsta forsiktighet ndr maskinen &r igang.
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Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning

av metaller med stodtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan

det bildas mycket smuts pd insidan av vinkelslipmaskinen. Vid
sadana tillfallen kravs det av sdkerhetsskal saval en grundlig
rengdring fran metallavlagringar pa insidan som en forkoppling
av en jordfelsbrytare. Om jordfelsbrytaren skulle [ser ut, sd maste
vinkelslipmaskinen skickas pa reparation.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igang.

NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas véxelstrom och till den spanning som
anges pd dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.
Anslut alltid verktyget till via en felstrémbrytare (Fl, RCD, PRCD)
vid anvandning utomhus.

Maskinen skall vara frénkopplad innan den anslutes till vaggurtag.
0BS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Inkopplingsfdrlo-

ppen orsakar korta spanningssankningar. Vid ogynnsamma
natforutsattningar kan dessa menligt paverka andra maskiner. Vid
natimpendaser under 0,2 ohm behéver inte stdrningar befaras.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA
Vinkelslipen &r anvéndbar for kapning och slipning av mangama-
terial, som till exempel metall och sten, for slipning medplastslip-
tallrik och for bearbetning med stélborste. Folj vidtveksamma fall
anvisningarna frén tillverkaren av tillbehdret.

Anvénd den slutna skyddshuvan fran tillbehdrsprogrammet vid
kaparbeten.

Félj vidtveksamma fall anvisningarna frén tillverkaren av
tillbehdret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med gangat hal, br man
kontrollera att skivans gangning ar tillrédckligt lang att hantera
spindelns

Anvénd och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Anvénd alltid skyddsképa vid slipning och kapning.
Vinkelbdjda slipskivor ska monteras sa, att deras slipyta inte star ut
over skyddskapans kant.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.
Anvénd alltid stodhandtag.

Spénn fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Maskiner med lasbar brytare &r utrustade med terstartsskydd.
Det forhindrar en automatisk aterstart av maskinen efter ett
stromavbrott. Stang av maskinen och starta sedan om den for att
dteruppta arbetet.

STARTSTROMBEGRANSNING
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Maskinens inkopplingsstromstyrka uppnér flera ganger nominella
stromstyrkan. Genom startstrombegransning reduceras inkopp-
lingstrdmmen s& mycket, att en sakring (16 A trog) inte slar till.

MJUKSTART

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Mjukstart for saker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.

SKOTSEL
Se till att motorhéljets luftslitsar ér rena.

Om elverktygets anslutningskabel &r skadad sé ska den bytas ut
mot en speciell formonterad anslutningskabel som kundtjénsten
tillhandahéller.

Anvénd endast AEG tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars utbyte
ej beskrivs bytes bast av AEG auktoriserad serviceverkstad (se broschyr
Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens spréngskiss antingen

hos kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da ange
maskintypen och numret pa sex siffror som star pa effektskylten.

CE-FORSAKRAN

Viintygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
Tekniska data” dverensstaimmer med alla relevanta bestammelser
idirektiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG, 2006/42/EG och fdljande
harmoniserade normerande dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

Befullméaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLER

O]

OBSERVERA! VARNING! FARA!
Lés instruktionen noga innan du startar maskinen.
Anvénd alltid skyddsglasdgon.

Bar skyddshandskar!

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Anvénd ingen kraft.
Endast for kapning.

Endast for slipning.

1 Tillbehor - Ingdr ej i leveransomfanget, erhdlles som

tillbehdr.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!
Enligt direktivet 2002/96/EG som avser dldre elektrisk
och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjénta elektriska verktyg
sorteras separat och ldmnas till miljovanlig atervinning.

Elverktyg skyddsklass Il Elverktyg hos vilket skyddet
mot elstotar inte bara dr avhangigt av basisoleringen
utan ocksd av att det finns extra skyddsatgérder, som
en dubbel isolering eller en forstérkt isolering. Det finns
ingen anordning for anslutning av en skyddsledare.

c € CE-symbol



TEKNISET ARVOT Kulmahiomakone WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Tuotantonumero 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Nimellinen teho 2200W 2200W 2200W 2200W
Nimellinen kierrosluku 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Hiomalaikan @ max. 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d= porausreikd-g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
L'J—D b= Katkaisulaikan paksuus min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Hiomalaikan paksuus max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Hiomapinnan g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Kuppiharjan ¢ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Karan kierre M 14 M14 M14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Melunpdasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot mddritetty EN 60 745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Aédnenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Kayta kuulosuojaimia!
Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Pintahionta: Varahtelyemissioarvoa, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Epévarmuus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Hionta hiomapaperillat: Varahtelyemissioarvo a, 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Epavarmuus K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISET ARVOT Kulmahiomakone W524-230GV  WS24-230 GEV
Tuotantonumero 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nimellinen teho 2400 W 2400 W
Nimellinen kierrosluku 6600 min”' 6600 min”!
D= Hiomalaikan @ max. 230 mm 230 mm
d= porausreikd-o 22,2mm 22,2mm
L'J—D b= Katkaisulaikan paksuus min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Hiomalaikan paksuus max. 6mm 6mm
%_D D= Hiomapinnan g max. 230mm 230mm
m D= Kuppiharjan ¢ max. 100 mm 100 mm
Karan kierre M 14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 5,6 kg 5,6 kg
Melunpédasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot mddritetty EN 60 745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Adnenvoimakkuus (Epdvarmuus K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Kayta kuulosuojaimia!
Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Pintahionta: Varahtelyemissioarvoa, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Epévarmuus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Hionta hiomapaperillat: Varahtelyemissioarvo a, 41m/s? 41m/s?
Epavarmuus K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Muilla kdyttotavoilla, esim. katkaisussa tai terdslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintyd muunlaisia tarindarvoja!
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VAROITUS

Néissa ohjeissa mainittu vérdhtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmélld ja sitd voidaan kdyttad sahko-
tyokalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kdyttaa myos vérahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu vdrdhtelytaso edustaa sahkotydkalun padasiallista kdyttod. Jos sahkotydkalua kuitenkin kdytetaan muihin tehtdviin, poikkeavin
tyokaluin tai riittdmattomasti huoltaen, vérdhtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan véréahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paélld, mutta ei kaytossa.

Se voi pienentdd vardhtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Méarittele lisaturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkotyokalujen ja kayttotydka-

lujen huolto, kdsien |impimind pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

VAROITUS!

Lue kaikki, myds annetut turvallisuusmaaraykset ja kaytto-
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa
johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

KULMAHIOMAKONEEN TURVALLISUUSMAARAYKSET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihi-
omista, tydskentelya terasharjan kanssa, kiillotusta ja
katkaisuhiontaa varten:

a) Tata sahkotyokalua tulee kdyttaa hiomakoneena,
hiekka paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhi-
omakoneena. Ota huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet,
piirustukset ja tiedot, joita saat sahkotyokalun kanssa.
Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama sahkotydkalu ei sovellu kiillottamiseen.Sellainen
kdytto, jota varten sahkotydkalua ei ole tehty, saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita ja vammoja.

) Ala kdyta mitidn lislaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle sahkotyoka-
lulle. Vain se, ettd pystyt kiinnittdmaan laitetta sahkotyokaluusi ei
takaa sen turvallista kayttoa.

d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun téytyy olla vahin-
taan yhta korkea kuin sahkotyokalulla ilmoitettu korkein
kierrosluku. Sallittua nopeammin pydrivét lisévarusteet voivat
rikkoutua ja lentdd ympériinsa.

e) Vaihtotydkalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vadrin mitoitettuja
vaihtotydkaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

f) Hiomalaikkojen, laippojen, hiomalautasten ja muitten
tarvikkeiden tulee sopia tarkasti sahkotyokalusi hioma-
karaan. Vaihtotydkalut, jotka eivét sovi tarkkaan sahkdtydkalun
hiomakaraan pydrivat epatasaisesti, tarisevét voimakkaasti ja
saattavat johtaa tyokalun hallinnan menettamiseen.

g) Ali kiyta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista ennen
jokaista kayttoa, ettei vaihtotydkalussa, kuten hiomalai-
koissa ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalautasessa hal-
keamia tai voimakasta kulumista, terasharjassa irtonaisia
tai katkenneita lankoja. Jos sahkdtydkalu tai vaihtotyokalu
putoaa, tulee tarkistaa, ettd se on kunnossa tai sitten kayt-
taa ehjaa vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut
vaihtotydkalun, pida itsesi ja lahistolla olevat henkilot
loitolla pydrivan vaihtotyokalun tasosta ja anna sahkotyd-
kalun kdyda minuutti taydella kierrosluvulla. Vaurioituneet
vaihtotydkalut menevat yleensd rikki téssd ajassa.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kdyta polynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pienilta hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmit tulee suojata
lenteleviltd vierailta esineiltd, jotka saattavat syntyd erilaisessa
kdytossa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois
tyostossa syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentévasti kuuloon.

i) Varmista, ettd muut henkilot pysyvat turvallisella
etdisyydella tydalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tydalueelle,
tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet. Tyokappaleen tai
murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja
vahingoittaa ihmisid myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

j) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun
suoritat sellaisia tdita, joissa leikkaustyokalu saattaa osua
piilossa oleviin sahkdjohtoihin tai omaan liitantdjohtoon.
Leikkaustydkalun yhteys jénnitteelliseen johtoon saattaa tehda
laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

k) Pida verkkojohto poissa pydrivista vaihtotydkaluista.

Jos menetét sahkotyokalun hallinnan, saattaa verkkojohto tulla
katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetdd katesi tai kdsivartesi kiinni
pydrivdan vaihtotyokaluun.

1) Al aseta sahkotydkalua pois, ennen kuin vaihtotydkalu
on pysahtynyt kokonaan. Pydrivd vaihtotyokalu saattaa koskettaa
lepopintaa ja voit menettaa sahkétyokalusi hallinnan.

m) Al koskaan pidé sahkotyokalua kaynnissa sita kanta-
essasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua
kiinni pydrivaan vaihtotyokaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot saanndllisesti.
Moottorin tuuletin imee pélya tydkalun koteloon, ja voimakas metal-
lipdlyn kasautuma voi synnyttad sahkdisid vaaratilanteita.

o) Ali kiyta sahkotyokalua palavien aineiden lahelld. Kipinat
voivat sytyttdd nditd aineita.

p) Al kytd vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat nestemaista
jaahdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysainei-
den kdyttd saattaa johtaa sahkdiskuun.
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Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on dkillinen reaktio, joka syntyy pyérivan vaihtotydkalun,
kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terasharjan tarttuessa kiinni
tai jaddessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen joutu-
minen johtaa pydrivan vaihtotydkalun dkilliseen pysahdykseen.
Télloin hallitsematon séhkdtyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtotydkalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tydkappa-
leeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tydkappa-
leeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen
ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu
silloin kdyttavad henkilda vasten tai poispdin hanestd, riippuen
laikan kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Téllgin hiomalaikka voi
myds murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkaytosta tai kdytosta
vadraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaisku-
voimiin. Kdyta aina lisakahvaa, jos sinulla on sellainen,
jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla hallitsemaan
takaiskuvoimia tai vastamomentteja tyokalun ryntokayn-
nissa. Kayttava henkild pystyy hallitsemaan takaisku ja vastamo-
menttivoimat noudattamalla sopivia suojatoimenpiteitd.

b) Ala koskaan tuo kittisi lahelle pydrivaa vaihtotydkalua.
Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa liikkua katesi yli.

) Valta pitamasta kehoasi alueella, johon sahkétyokalu
liikkuu takaiskun sattuessa. Takaisku pakottaa sahkdtyokalun
vastakkaiseen suuntaan hiomalaikan likkeeseen nahden tarttumis-
kohdassa.

d) Tydskentele erityisen varovasti kulmien, terdvien
reunojen jne. alueella, estd vaihtotyokalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalla
vaihtotyokalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, terdvissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Témé johtaa hallinnan
pettdmiseen tai takaiskuun.

e) Al kayta ketjusahan tai hammastettua sahan teraa.
Sellaiset kdyttotydkalut aiheuttavat usein takaiskun tai sahkdtydkalun
hallinnan menettémisen.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kayta yksinomaan sahkotydkalullesi sallittuja
hiomatydkaluja ja ndita hiomatydkaluja varten tarkoi-
tettuja suojuksia. Hiomatydkaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja
sahkotyokalun kanssa kaytettaviksi ei voida suojata riittévasti ja ne
ovat turvattomia.

b) Kayta aina suojusta, joka on tarkoitettu kaytettavalle
hiomatydkalulle. Suojuksen taytyy olla tukevasti kiinni
sahkotydkalussa ja niin asennettu, etta suurin mahdollinen
turvallisuus saavutetaan. Hiomatyokalun tulee siis olla
mahdollisimman vahan avoin kdyttajaa kohti. Suojuksen
tulee suojata kdyttavad henkiloa murtokappaleilta ja tahattomalta
hiomatydkalun koskettamiselta.

¢) Hiomatydkaluja saa kdyttaa ainoastaan siihen kayttoon
mihin niita suositellaan. Esim.: Ald koskaan hio hiomalaikan
sivupintaa kayttaen. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan
ulkokehdlld. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa hiomalaikan.

d) Kayta aina virheetontd, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja véhentavat nain hiomalaikan murtumisriskia.
Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa muitten hiomalaikkojen
laipoista.

e) Ala kiyta isompiin sahkotydkaluihin kuuluneita kulu-
neita hiomalaikkoja. Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikat
eivat sovellu pienempien sahkdtydkalujen suuremmille kierroslu-
vuille, ja ne voivat murtua.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinnija liian suurta
syottopainetta. lili tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juut-
tua kiinnija siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

b) Valta aluetta pydrivan katkaisulaikan edessa ja takana.
Jos katkaisulaikka likkuu tyokappaleessa sinusta poispain, saattaa
sahkotyokalu takaiskun sattuessa singota suoraan sinua kohti
pydrivalld laikalla.

¢) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat tyon,
tulee sinun pysayttaa sahkotyokalu ja pitaa se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Al koskaan koeta
poistaa vield pydrivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se
saattaa aiheuttaa takaiskun. Madrittele ja poista puristukseen
joutumisen syy.

d) Ala kaynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tuelittedt taiisot tyokappaleet, katkaisulaikan puristuk-
sen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tyokappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tydkappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, sekd katkaisuleikkauksen vierestd, ettd
reunoista.

f) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin tai
muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et pysty nake-
maan. Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan
kaasutai vesiputkiin, sahkgjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Ali kayta ylisuuria hiomapyorojd, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapyérdjen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa
loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapydrdn
repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terasharjan kanssa:

a) Muista, etté terasharjasta irtoilee langanpatkia myds
tavallisen kiyton aikana. Aila ylirasita terislankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat
tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon lpi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei
suojus ja terasharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja
kuppiharjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja keskipa-
kovoiman johdosta.




Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita
Metallien hionnassa syntyy kipindintid. Tarkista, ettei kenellekdan
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolla saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydelld). Polynpoistoa ei kdytetd.

Kaytd konetta siten, ettd lastut ja kipindt lentavat itsestdsi
poispdin.

Al4 tartu kdynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pysayta laite valittomasti jos siind esiintyy huomattavaa varahtelya
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
madrittelemiseksi.

Rarimmaisen vaikeissa kdyttdolosuhteissa (esim. kiilloitettaessa
metalleja tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoillsaattaa
kulmahiomalaitteen sisapuolelle kertya runsaasti likaa. Tallaisissa
kdyttoolosuhteissa on turvallisuussyista tarpeen puhdistaa
metallikertymét laitteen sisdosista perusteellisesti ja lisdksi tulee
ehdottomasti kytkea laitteen eteen vuotovirtavaroke (Fl-katkaisin).
Kun Fl-katkaisin on lauennut, tulee kone I&hettda korjattavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessd.

VERKKOLNTANTA

Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkko-
jénnite on sama kuin tyyppikilvessd ilmoitettu. Myds liittaminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, silld rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa Il.

Ulkokdytdssd olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suo-
jakytkimilla (FI, RCD PRCD) sahkdlaitteistosi asennusmaarayksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetdén ulkokdytossa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa.
Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista sahkover-
kkoon.

Ala paasta metalliesineita tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara
WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Kytkentdtapahtumat
aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen alenemisia. Huonoissa
verkko-olosuhteissa saattaa tdma vaikuttaa haitallisesti muihin
laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,2 Ohm ei hairidité ole
odotettavissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakonetta voidaan kéyttéda monien materiaalien, kuten
esim. metallin tai kiven, katkaisuleikkaukseen jakarkeaan hionta-
an, sekd hiontaan muovihiomalautastakayttden ja tydskentelyyn
terdslankaharjan kanssa.Epaselvissa tapauksissa noudata lisavaru-
steiden valmistajienantamia ohjeita.

Kaytd katkaisuleikkauksessa lisavarusteohjelmaan kuuluvaa
suljettua suojakupua.

Epdselvissd tapauksissa noudata lisévarusteiden valmistajienan-
tamia ohjeita.

Konetta saa kdyttda ainoastaan kuivatydskentelyyn.

TYOSKENTELYOHJEITA

Varmista sellaisissa tyokaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittaa kiert-
eisreikdinen laikka, ettd laikan kierre on riittavén pitkd sopimaan
karan pituuteen.

Kaytd ja sailytd aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden mukaan.
Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kaytettava laikan rikko-
masuojusta.

Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden hiomapinta
ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kéyttoonottoa.

Kaytd aina lisékadensijaa.

Tydstettava kappale on kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi
pysy paikallaan. Ald koskaan vie tydkappaletta kddessd hiomalaik-
kaa vasten.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Koneet, joissa on paikalleen lukittava kytkin, on varustettu
uudelleenkdynnistyssuojalla. Silld estetdén koneen uudelleenkdyn-
nistyminen virtakatkon jalkeen. Ty6td jatkettaessa tulee kone ensin
sammuttaa ja sitten kdynnistad uudelleen.

KAYNNISTYSVIRRANRAJOITUS
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Koneen kdynnistysvirta on monta kertaa suurempi kuin kdyntivirta.
Kaynnistysvirranrajoitin suojaa kdynnistysvirtaa ettei 16 A
hidassulake laukea.

PEHMEAKAYNNISTYKSEN
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Elektronisen pehmeakaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti

kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

HUOLTO

Pidd moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Jos sahkotydkalun verkkoliitdntdjohto on vahingoittunut, se
tdytyy korvata erityisvalmisteisella verkkoliitdntdjohdolla, joka on
saatavana teknisen asiakaspalvelun kautta.

Kéytd vain AEG:n lisdlaitteita ja varaosia. Kdytd ammattitaitoisten
AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kdyttoohjeessa
kuvattujen osien vaihdossa (esite takuu/! huoItoIiikeIuetteIo)

konetyypin ja tyyppikilvessd olevan kuusinumeroisen luvun huol-
topalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa ,Tekniset tiedot”
kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevid direktiivien 2011/65/
EU (RoHs), 2004/108/EY, 2006/42/EY madrayksid sekd seuraavia
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLIT
HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

@ Lue kdyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen kdynni-

stamista.

Kayta laitteella tyoskennellessasi aina suojalaseja.

Kdytd suojakdsineita!

€]

=| koneeseen tehtdvia toimempiteitd.

@ Ala kayta vakivoimaa.

LI

Vain katkaisutdihin.

#”| Vain hiontatsihin.

Lisdlaite - Ei sisélly vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.

E Ala havita sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen

w
/\ | Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
>

mukana! Vanhoja séhkd- ja elektroniikkalaitteita koske-
van EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kéytetyt sahkotyokalut on toimi-
tettava ongelmajdtteen kerdyspisteeseen ja ohjattava
ympéristoystavalliseen kierratykseen.

|:| Suojaluokan Il sahkdtydkalu Sahkdtydkalu. jonka sahkd-

iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-
sestd, vaan myaos siitd, ettd kaytetaan liséturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristystd tai vahvistettua eristystd.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

C€ e




Dopdre mpootacia akor¢ (wrasmidec)!

TEXNIKA ITOIXEIA TQNIAKOX TPOXOX WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22-230 E
AptByoc mapaywynic $3170101..  [43169101.. (43173101,  [43172101..
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
OvopaoTIKA 10YU¢ 2200 W 2200W 2200W 2200W
OvouaoTikdc apiBudc aTpoYwV 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Méyiotn diapetpoc diokou Aeldvong max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=dudpeTpoc omig 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2 mm
dl
U p b=MNdyoc diokou kom¢ min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
—_
bﬁ) b= Ndyo¢ tpoxod Neiavong max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Aidpetpog Siokou Aeiavong max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Aidpetpog suppatoPouptoac max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
YmEipwpa atpdkTou M14 M14 M 14 M14
Bdpoc avp@wva pe T diadikagia EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
M\npogopigg Bopipouv/Soviioewv
Tipéc pétpnong eakpipwpévec katd EN 60 745. H obpwva pe Ty kapmoAn A ektipnBeioa ataBpn BopuBou Tou pnyavipatos avagépetat oe:
T1aBun nyntikng mieong (Avaspaheia K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
T1d0pn nynTikig woxvo (Avaopaheia K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Dopare mpootadia akori¢ (wraomidec)!
Yhikég Tipéc kpadaopawv (G8potopa dtavuopdtwy Tpiwv dieuBivoewy) eakpipwdnkav oupwva pe Ta mpotuma EN 60745.
Aeiavon emgaveiov: T ekmopmic Sovioewv a, 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Avaopahela K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Aeiavon pe yuahoxaptot: Tipn ekmopmiic Sovijoewv a, o 41 m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Avaogalela K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXNIKA ITOIXEIA TQNIAKOX TPOXOX WS24-230GV WS 24-230 GEV
Ap1Bpo¢ mapaywyng 43177601... 43176601...
...000001-999999| ... 000001-999999
0vopaoTIKA 10YUC 2400 W 2400 W
OvouaoTikdc apiBudc aTpoeuV 6600 min”' 6600 min”'
D= Méytotn 1apetpoc diokou Aeldvong max. 230mm 230mm
d=ddpeTpoc omig 22,2mm 22,2mm
dl
p b=MNdyoc diokou komi min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
p b=nNdyo¢tpoxou Aeiavong max. 6mm 6mm
u_D D= Aidpetpog Siokou Aeiavong max. 230mm 230mm
m D= Aidpetpog suppatéfouptoac max. 100 mm 100 mm
YmEipwUa aTpdkTou M14 M14
Bdpoc ovp@uwva pe T diadikagia EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
M\npogopieg Bopipouv/Soviioewv
Tipéc pérpnong eakpipwpévec katd EN 60 745. H obpwva pe Ty kapmoAn A ektipnBeioa aaBun BopuBou Tou pnxavijpatos avagépetat oe:
Y1aBpn nyntikng mieong (Avaspaheia K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
T1aBpn nyntikng wxoog (Avaspaleia K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)

Yhikég Tipéc kpadaopawv (G8potopa dtavuopdtwy Tpiwv dieuBivoewy) eakpipwdnkav oupwva pe Ta mpotuma EN 60745.

Aeiavon emgaveiov: T ekmopmic Sovioewv a, 8,3 m/s? 8,3m/s?
Avaopahela K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Aeiavon pe yuahoxaptot: Tipn ekmopmiic Sovijoewv a, o 41m/s? 41m/s?
Avaogpaheia K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Y& AMec papployég, Omw Y. SlaxwploTikn Aeiavon 1y Aeiavon e T guppatopol

VPTOa HMopei va mpokOYouv AANEC TIpéC TaAAVTWOEWY!

(70



MPOEIAONOIHIH

To avagpepopevo 6’ autéq Tig odnyieg eminedo dovioewv éxel petpnBei pe pua Tumomoinpévn odp@wva pe To EN 60745 péBodo pétpnong

Kat pmopei va xpnotpomotnei ya T oUykpion Twv nAeKTPIKWY epyaheiwv petagl Toug. Autd eivat emiong katdAnho yia pia mpoowpivi
€KTipnon e emBdpuvon Twv doviioewv.

To avagpepopevo eminedo SoVAOEWY aVTITPOOWMEDEL TIC KUPLEC XPROELC To NAeKTpIKOD epyaleiov. Edv Opw  To nAeKTpIKG Xpnatpomoteital
0€ AN\eC XpROELC, e SlaQOpETIKG epyaleia epappoyi¢ 1} avemapkn ouvTipnon, Lmopei va umapéel amokion Tou emmédou doviiaewv. Autd
umopei va avénoel onuavtika Ty emBdpuvon Twv doviieewv yia T GUVONIKR S1apKELa TG epyaciag

Ta pua akpiPn extipnon e empdpuvong Twv Sovioewv ogeilouy emiong va AapPdvovtat umoyn ol xpovol, GTOUE 0moioug 1) CUGKELN Eival
amevepyomoinpévn 1 €ivat pev evepyomotnpévn aA\d dev xpnotpomoleitat mpaypatikd. Auto pmopei va Helwael onpavikd v empdpuvon
TV 6OVATEWV yla TN 6UVONIKI) SLdpKeLd TS Epyaciag.

KaBopilete mpoobeta pétpa aopaleiac yia v mpoatasia Tou XelpLoTr and tnv enidpaon twv dovicewv omu¢ yia mapddetypa: Luvtipnon

T0U NAEKTPIKOD £pyaleiov Kal Twv pyaleiwy epappoyi, Statnpeite {eoTd Ta yépla, opydvwon Twv Sladikaciwy epyasia.

NPOEIAOMOIHZH!

AwaBaote 0heg Tig Ymodegeig aopaleiag kattig 08nyieg.
Apéheleg katd T THPNON TWV TPOEIGOMOINTIKWY uTIodEiewy
pumopei va mpokaréoovy nhektpomAnia, kivouvo mupkayldg f/kat
00Bapoug TpavuaTiopoug.

OQuhagre oAeg Tig mpocrdomonTikéC umodeierg kan 0dnyieg
yla Kabe peAAovTiki Xprion.

OAHTIEZ AZQAAEIAZ 1A TPIBEIO FONIAE.

Kowég mpoeidomointikéq umodeierc yia Aeiavon kat Aeiavon
€ OpUPIBOXapTO, Yia EpYaciEC pe cuppatofoupTos, yia
oTiABwon Katyla epyacieg komy

a) Auto To nhAeKTPIKO Epyaleio mpémel va Xpnotpomoteital
oav Aelavtipag pe GpupIdoXapTo, yla epyacies pe
cuppatofouvptoa kar sav pnxavnpa komic. Na hapBavere
MAvToTe UMOYN oag OAEG TIC MPpogISomoINTIKEC uModeielg,
I 08nyieg, TIC amewKovioEL Kat Ta oToLyEia MOV Gag
napadivovrat padi pe 1o nAekTpiko epyaleio. H un tipnon twv
odnytwv mou akoAouBouv, pmopei va odnyfoel og nAektpomingia,
QWTIA Kat/n 6g 60Papol¢ TPavPaTIGpoUs.

b) Autd to nAekTpIKo epyalcio ev eivat katdAAndo yia
yuahiopa.Xprioei¢, ol omoie¢ dev mpoPAémovTal yia 1o nAEKTPIKO
epyaleio pmopolv va 0dnyRoouv oe KIvUVoUE Kat va poKahéoouy
TPAVHATIOHOUC.

<) Mn xpnopomoijoete mové e€aptipata mov dev
npoPAémovTal Kat §€v mPoTAONKaAV amo TOV KATAGKEVAOTH
€181Ka Y’ auTo 1o nAekTpiko epyaleio. Movo n Slamiotwon o1t
UMOPEITE va 0TEPEWTETE €va £§ApTNHA 6TO NAEKTPIKO pyaleio oag
dev eyyvatat v aopadn xprion tou.

d) 0 emTpentoc apiOpog oTpoP®V 1oV avraAAakTiKo
€€apTAPATOC MPEMEL Va Eival TOUAAYIOTOV TO0O0 UPNAGG 660
0 PEYI0TOG aplBPGC GTPOPWY MOV AVAPEPETAL EMAVW GTO
nAeKTPIKO epyaleio. ESaptripata ta omoia meplotpépovTal e
Tay0TNTO PEeyaNlTepn amo TV EMTPENTI, EVOEXETAL VA GTIAGOLY Kl
V0 EKGPEVOOVIOTOUV.

e) He€wrepikn Sidpetpog Kat To mayo¢ Tov epyaleiov mov
XPNOIHOMOLEITE MPEMEL VA AVTATOKPivOVTal TARPWC GTIG
avtieToiyec Sraotaceg Tov nAeKTPIKOU Epyaleiov cag.
Epyaheia pe eapalpévec dlaotdoeig dev pmopotv va kahugBolv 1y
va eheyxBolv aoparag.

f) 018iokot komi¢, ot PAavt{c, o1 Siokot Aeiavong

aMa e€aptijpara npémet va Taipralovv akpipag mave
aTov afova Tou nAekTpikov pyaheiov oag. Epyaleia mov

dev Taplddouv akpiBu¢ emdvw oTov d§ova mepLoTpEQovTaL
avopot6pop@a, tpavtdfovrat Mol Loxupd Kat pmopei va odnyrcovv
0¢ anWAELa TOV ENEyXOU TOU NAEKTPIKOD Epyaleiou.

g) Mnxpnoponotcite yahaopéva epyaleia. Na ehéyyete
MAVTOTE Ta EPYalEio MOV TPOKEITAL VA XPNOIHOTIOGETE,

M. X. ToU¢ 8ioKOUC KOS Yla GIaGipaTa Kat pwYHES, TOV
Siokoug Agiavong yia pwypéc, pBopéc i Eepriopata kat

TI¢ 6UppaTofoupTosq yia Yahapd i) omacpéva chppata.

L& mepimTwon mov 1o NAEKTPIKOG Epyaleio i kdmoto
XPnotponoeipo epyaleio méoet KaTw, 10Te EAEyETe TO
epyaleio piimwe £xerumootei kamota PAGPN 1y Xpnotpomouote
€va Ao, dpoyo epyaleio. Metd Tov éAey)o kat TV
TomoB£tnon Tov epyaleiov MOV MPOKEITAL VA XPIGIHOMOICETE
MPEMEL VA AMOPAKPOVETE TUXOV MAPEVPIOKOpEVA MpOowNa
amo 1o Emimedo mepIoTPOPIIC TOU Epyaleiov, Kt akoAoUBwWC v’
aPrioeTE T0 NAEKTPIKO Epyaleio va epyactei éva Aemto umo

T0 péyIoTo apiBpo otpowv Ywpic poptio. Tuydv xahaopéva
epyaheia omave wq emi To miioTov Katd T SidpKela auto Tou Xpovou
QOKIAG.

h) Na@opdte mavrote T SiKN) 6AC, ATOIKY) TPOGTATEVTIKY
evdupacia. Na xpnotpomoleite emiong, avahoya pe tpv
EKAOTOTE EPYACIa MO EKTENEITE, MPOOTATEVTIKEC PAOKEC,
TIPOOTATEVTIKEC S1ATASEIC HATIWV I} MPOOTATEVTIKA yuahid.
Av Xp&100TEi, POPECTE KAL PAGKA TPOGTAGIAG ATTO GKOVY),
WTAGTIIBEC MPOOTATEVTIKA YAVTIA I} pia ELSIKI) TPOGTATEVTIKA
modid, mou Ba cag mposTaTEVEL AMo TUXOV EKOPEVSOVI{OpEVA
AelavTika owpatidia f) Opavopata vAkov. Ta pdtia mpénel

V0 TIPOOTATEVOVTAL AMO TUXOV AIWPOUHEVA OWHATidI oY pmopei
dnutovpynBolv katd Ty ektéheon Twv Sidpopwv epyactwv. Ot
QVAMVEVOTIKEG Kal OL TPOGTATEUTIKEC MAOKeS Mpémel va QINTpdpouv
TOV aépa Kal va ouyKpatolv Tn 6kGvn mou dnuiovpyeital Katd my
€pyaoia. e mepimtwon mou ekeeite yia moAy xpovo og 1oxupo
80pupo pmopei va anwhéoeTe T akoN oag.

i) Opovrilete, TUXOV MapeVPIOKOPEVA dTopa va BpiokovTat
TGVTOTE G 0GQAA AMOGTAGT AN TOV Topéa O €pYalecOe.
Kabe dropa mov pmaivel 6Tov Topéa mov £pyalco0s mpémet va
(POPATIPOOTATEVTIKA EvOupacia. Opalopata Tou umo Katepyasia
Tepayiou ) omaopévwy epyaheiwv PMopei va ekopevdovioTolv Kat

V0 TIPOKAAEGOUY TPAUHATIOHOUC AKON KI EKTOC TOu dpiedou Topéa
epyaciac.
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j) Namadvete Tn 6uoKevR 6TIC HOVWPEVES XElpoAaBég dTav
eKTENEITE EPyavieC KaTd TIC OMOiEC T KOMTIKA Epyaleia Ba
UmopoUGav va EGOUV EMAVL) 0€ KPUPPEVA KaAwdia pevpatog
1} 670 81K0 TG KaAWSI0. H emagn Twv KoMTIK@Y epyaleiwv pe
aywyo Tpogodoaiag Taong umopei va B¢oel Ta PeTaNNIKA THRPATA TG
GUOKELNC UM 0TdoN Kal va mpokahéael neAkTpomngia.

k) Nakpardte katva odnyeite 1o nAekTpiko Kahadio o€
ac@ali améoTact amod Ta MEPICTPEPOPEVA Epyaleia. e
TiEPIMTWON Mou YAoeTe Tov EAeyX0 TV NAEKTPIKOU pyaleiou To
NAEKTPIKO KAAWOL0 Pmopei va Komei 1y va meptmAeX Tei Kal To Xépt oag
T0 PMpatoo oag va Tpapny el emdve 6o mepIOTPEPOpEVO EpyaNeio.

1) Mnv amoB¢écete moté 1o NAEKTPIKO Epyaleio mpiv To
TomoBeTnpévo epyaleio maper evieAag va Kiveitat. To
TIEPLOTPEPOEVO Epyaleio pmopei va épBel o€ emagn pe T emdvela
0TV oroia akoupMmioate To NAEKTPIKO epyaleio Ki éT01 va xdoeTe Tov
é\eyyo Tou.

m) Mnv a@njoete o nAekTpIKO epyaleio va epyaletal oTav

T0 peTa@épete. Ta polxa 6a¢ umopei va TuhyTovv Tuyaiwe 0To
TIEPIOTPEPOEVO EPYANEID KL AUTO VA TPUTTTEL TO 0WHA 60,

n) NakaBapilete TakTika TIC 6X10pEC agPIopo TOU
NAEKTPIKOU pyaleiov oag. H mtepwn Tou Kivntrpa tpaael
oKOvn péoa oto mepiPAnpa kat n 6uooWPEVON LETAANIKRG GKOVRG
pumopei va dnpiovpynaet NAEKTPIKOUG KIVGUVOUC.

0) Mnxpnotponoteite 1o nAeKTPIKO Epyaleio Kovtd o€
g0pAekTa UAKA. 0 omvBnpiopoc pmopei va ta avagé€et.

p) Mnxpnoiponotsite epyaleia mouv amarrovv Yogn pe
YUKTIKA vypd. HXprion vepo 1} AAAwY PUKTIKGV Lypwv pmopei va
odnynoet o€ n\ektpomngia.

K\dtonpa Kat oxeTikéG mpog1domomTikéG umodeifeic

To kNdTonya ivat pia ampogdoknTn avtidpaon 6tav To
TEPLOTPEPOEVO Epyaleio, Ti. X. 0 diokog Komri, 0 diokog Aeiavang,
1) 6uppaToPouptoa KT\., MPOOKPOUTEL Kamou (okovtdypel) i
umhokdpet. To o@rvwpa i To gmhokdpiopa odnyei 6T andtopn
dlakomn Tng mepLoTpoPriG Tou epyaleiou. Etal, éva Tuydv pn umd
¢heyXo eUpLOKOHEVO NAEKTPIKG epyaleio avTidpd oo onpeio
um\okapiopatog/mpooKpoUeNG e opodpdTNTA Kal TEPIOTPEPETAL
Je ouvexw¢ au§avopevn TayvTnTa pe avtibetn amo exeivn Tou
epyaheiov.

Otav m. x. évag diokog Komr¢ opnVaOEL 1| pMAOKAPEL péoa aTo umo
Katepyaoia UNIKG, T0Te n akp Tou diokou mou Pubiletal péoa oo
UMK pmopei va 0TpePAwael Kat akohovBwg 6 diokog Komng va
meTayTel pe oppn Kat aveSéAeykta amd To Mk 1 va mpokahéoel
KkAotonpa. 0tav ouppei avtd o diokog komng Kiveital pe katedBuvan
TIPOG TO XEIPLOTH/ T XElpioTpa 1y kat avTiBeta, avdoya e T popd
TIEPLOTPOPIIC 0TO ONEio PMAOKAPIOPATOC. L TETOLEG MEPIMTWOELC
dev amokAeieTat akopn kai 1o omAotpo Twv SioKwv Komng.

To kAdTonpa ivai 1o amotéheopa evog ea@ahpévou 1y ey
XELPLOOU TOU NAEKTPIKOU epyaleiou Kat pmopei va amopevyBei

He AU KatdAANAWV TPOANTITIKWY PETPWVY, 0av auTd oV
TiEplypd@ovTal MapaKaTe.

a) Nakpardre 1o nAekTpIko epyaleio mavrote Kahd Kat

Va MaipVETE JE T0 6WHa oag povo B£ceig, oTig omoieg Oa
UMOPEGETE VA AVTIHETWITICETE EMTUYWG EVa EVOEKOpEVO
kAotonpa. Na xpnotpomoteite mavrote Ty mpocBetn Aapn,
av auTi YUGIKA UMAp)EL, Yia va §ac@aliceTe £T01 TO PéyIoTo
Suvarod éAey)xo Tou nAeKTpIKOL Epyaleiov o€ mepimTwon
EPPAVIONC AVAOTPOPWV Kal avTippomwv duvdapewv (m. .

KAOTNOpa) Katd Ty ekkivon. 0 xeiploTric/n xelpioTpia pmopei va

QVTIPETWTTIOEL L€ EMTUYiA TA KAOTONHATA KAL TIC AVAGTPOPEC POTIEC.

b) Mn Balete moté Ta xépia cag KOVTd 6T MEPIGTPEPOPEVA
epyaleia. Ze mepimtwon khotonpatog To epyaleio pmopeiva
TIEPAOEL MAVW amo To XépL 6ag.

¢) Mnv maipvete pe o owpa oag Béoeic mpog Ti¢ omoieg Ba
Kwn0&i To nAekTpIKo epyaleio o€ mepinTwon KAotofparog.
Katd to kAGToNnpa o n\EKTPIKO Epyaleio Kiveitat ave§éleykta

Jie katevBuvan avtiBetn mpog TN Yopd mePLoTPOPC Tou diokou
\eiavong oTo onpeio pmhokapiopatoc.

d) Naepyaleo0e pe 18aitepn mpocoyn o ywvieq, KOPTEPEC
akpég KTA. Opovtilete, To AetavTiko epyaleio va pnv
avatwvaytei éw amod o umo Katepyacia VKO Katva pn
GPNVWOEL 6" auTo. To mePLOTPEPOPEVO NelavTIKO pyaleio
GONVAVEL EDKON KATA TNV £pYasia 0€ YwVie Kal 0€ KOPTEPEC AKHIEC
1) 6tav exTivdeTat. Autd mpokahei kKAGTona i anwAela Tou ENEyyou.
€) Mn xpnowpomoteite Adpe¢ yia ahuoconpiova fj 0dovtwrég
nplovohape. Tétola avtaMakTikd e§apTipata mpokaholv ouyva
KAOTONpa 1 08nyoUv oe anwAela Tou EAEYXOU TOU NAEKTPIKOD
epyaheiou.

181aitepec mpoeidomontikég umodeifeic yia Aeiavon kat
Komn

a) Na xpnowponotgite amokA€loTIKA AELAVTIKA GWpaTA IOV
givat katdAAnAa yia 1o nAEKTPIKO £pyaleio oag Kat povo
TPOQUAAKTHPEG MOV mpoPAEmOVTAL YU aUTA Ta AElavTIKG
oopara. Aelavtikd oopata mou dev mpoBAEmOVTaAL yIa TO NAEKTPIKO
epyaheio ev pmopolv va KaAVToOV EMapKWE katyi' auto eivat
avaoQaAn.

b) Naxpnowpomoigite mavrote Tov mpo@ulaktipa mov
npoPAEmETAL yIa TOV TUMO TOV EKAGTOTE AELAVTIKOY GWHPATOC.
0 mpo@UAAKTIpag MPEMEL Va €ival AGQANWC CTEPEWPEVOC
070 NAEKTPIKO Epyaleio Kat va givat puBpIopévog Kata
TET010 TPOMO, WOTE £TCL Va EMTUYXAVETAL N PéyioTn Suvath
aopdhera, Snhadn o Tpipa Tou AetavTikou pyaleiov mov
SeiXveL PO TO XEIPIOTIH/TN XEPioTPLA Va Eival 660 TO Suvatd
mo piKpo. 0 mpoPUAAKTIpaC TPOGTATEVEL TO XEIPLOTH/TN XelpioTpla
and Tuyov Bpavopata kat aBEANTN EMa@R pe To AelavTIKG owpa.

) TaAewavTika cOpATa MPEMEL Va XPNGIHOTOIOUVTAL HOVO

yua Tig epyaciec mov avtd mpoPAémovtat. Mnv Aewaivete moté
e TRV MAEUPIKR EM@AvELa Evog diokou komR. Ot diokol Komrg
npoopiCovTat yla agaipgon uhkol povo e T akyr Toug. Autd ta
\ELaVTIKA GWpaTA PmopEi va odaouv 6Tav umoaToly mieon amo ta
mAdya.

d) Naxpnowpomnoieite mavrote dpoyec PAavI{ec cho@iEng pe
T0 6WOTO péyeBog Kat T 6woTH pop@iy, avaloya pe To Sioko
Aeiavong mov emAé€arte. Ot kataMnAec pAdviec otnpilouy To
dioko Aeiavong Kat peiwvouy £T01ToV Kivouvo Tov omasipatog Twv. Ot
@Mavt(ec yia iokoug komrg pmopei va dlagépouv amd Tic eAAV(eq yia
dMoug diokoug Aeiavang.

e) Na pn xpnowponoteite petayeipiopévoug diskoug Aeiavong
amd peyahitepa nhekTpika epyaeia. Aiokol Aeiavong yia
peyahutepa hetavika epyaheia dev eival katdAnAot yia toug
VPNAGTEPOUC APIBHOUC OTPOPWY TWV UIKPOTEPWY NAEKTPIKWY
epyaeiwv Katyt’ autd pmopei va omdoouv.
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IupmAnpwpatikéC mpogldomointikég umodeifeic yia diokoug
KOG

a) Na amopevyete 1o pmAokdpiopa Twv diokwv Komig kar/n
v doknon moh vPnAi¢ mieong. Na pn Sie§dyete Topég
unepBohkov Badoug. H umepBoiki empdpuvon tou diokou komrg
auédvel Tn pnxaviki mapapdpwor Tou Kat Tov kivbuvo oTpéBAwong
KL ET0L KA TIC MOavoTNTEC KAOTORATOC 1 0TTAGHATOG TOU A€tavTiKoD
OWHATOC.

b) Naamog@edyete Tnv meptoxr pmpooTd Kat miow amé rov
MEPIOTPEPOpEVO Sioko Komng. 0Tav ompwyVeTe T0 dioko Kommg
Jéoa 0T UM6 Katepyasia Tepdy1o TOTE, 0€ MeEPIMTWON KAOTONUATOC,

T0 NAEKTPIKO £pyaNeio ie TOV MePLOTPEPOHEVO dioko pmopei va
eKopevdovIoTE( KateuBeiav emdva oag.

) 'Otav o diokog Komni¢ pmAOKdpPEL 1) 6Tav SLAKOMTETE TNV
epyacia cag mpémel va O£TETE TO NAEKTPIKO Epyaleio EKTOC
Aerroupyiac kat akoholBw( va o Kpatate pepa péxpt o diokog
KOTI|C VAl 6TapaTroEl evTeAwE va Kiveital. Mnv mpoomabrioete
noté va BydAete 1o dioko Komii¢ amd To UMK 6Tav auTog
KIVEITal aKOpn, SlapopeTikd umdpye kivduvog khotonparog.
ESaxpiBwote ki e§oudeTepwate TV artia Tou pmokapiopato.

d) MnBéoete 1o nAekTpIko epyaleio mahi o€ Aerroupyia 660

0 diokog komn¢ BpiokeTal akOpn péca 6To VMO KaTEPyacia
Tepayto. AQroTe To Sioko KOG va AMOKTI|GEL TO PEYIGTO
apiOpo 6TPOPWV MPIV GUVEYIOETE IPOGEKTIKA TNV KOT).
MagopeTikd o 6ioko¢ umopei va 6pnvwoeL, va metayTei pe oppr £§w
amo o umd Katepyaoia UMKO fj va Tpokaréoel kKAGTonpa.

e) Mhdkeg, 1) dAAa peyda umo katepyacia Tepayia, mpémetva
unootnpilovral yia va eattwoei o kivéuvog KAotorpatog amo
&vav Tuxov pmhokapiopévo dioko Kommg. Meydha und katepyaoia
Tepdyta pmopei va Auyicouv Kt amé 1o i6lo Toug To fapo. To umd
KATEPYQOia TENAX10 MPEMEL VA UTOOTNPIYTEL KAl 0TIG SV TAEUPEC TOU,
KAl KoVTd 0TNV TOpr KOMMG Kal TNV aKpr Tov.

f) Naeiote 161aitepa mpooeKTIKOi/MPOGEKTIKES 6TaV SrefayeTe
«Komé¢ BuBiopatoc» o Toiyoug i} AAAOUG P EMOMTEUGIHOUC
Topeic. 0 Bubi{opevo diokog komig umopei va KOYel owArveg
putagpiou (ykadlov) 1y vepou, NAEKTPIKEC YPApLES 1 avTIKeipeva iou
umopei va mpokahéoouv KAGTonpa.

181aitepec mpogidomontikég umodeifei( yia epyacieg
Aeiavong pe opuprdoxapro:

a) Mn xpnowpomorgite umeppeyn opup1do@ulla aAdd
TNPEITE TIC GUOTAGELS TOV KATAOKEVAGTI Yia To péyefog Twv
OpUPLOQUAN®Y. Zpuptdo@uNNa ou Tpoeéxouy and To dioko
Aeiavong pmopei va mpokaléoouv Tpavpatiopou, va odnyrnoouy o€
umhokdpiopa, va ox1aTolv 1 va Tpokahégouy KAGTONpa.

181aitepec mpocidomontikéc umodeifeiq yia epyacieg pe
GuppATOPOUPTOEC:

a) Npocéyete, SioTt amd tn peralhiki Bovproa emiong Kat
Katd tn 6uviifn Xpiion amokomTovTal Koppdtia GUppaToc.
Mnv empBapivete Ta cppata pe oAU vPnAi Suvapn
npoomigong. Ekopevioviopéva Koppdtia oUppuaTog pmopouy va
Sdlamepdaouvy moh e0koha Aemtd poUya kai to €pa.

b) ‘Otav mpoteivetat n Xprion mpoulaktiipa mpéme va
PPOVTIOETE, T CUppaTA TNC BovpToag va pny yyilovv
Tov mpo@ulakTipa. H S1dpeTpog Twv S10KOEIBWY Kal Twv
motnPoeld@v Bovptowv pmopei va peyahaoel eattiag Tng
aokoOpevne ieang kal tng avamtuéng Kevipopuywv Suvdpewy.

NMepaitépw odnyiec acpaleiac Kat Xprioeng

Kata tv Neiavon/tpdxiopa twv petdMwv dnpioupyolvtat
omvOnpec. Mpooéxete, va unv Tedei oe Kivouvo kavéva dtopo.
Noyw Tou Kivdlvou mupkayldg dev emtpémetal va PpiokovTal
KovTd e0@AeKTa UNIKA (meptoyn ekToEeuang Twv omvoripwv). Mn
Xpnotpomoleite kapia diaraén avappdenong okovng.

Kpatdte tn ouokevn mavtote 101, WoTe oL omVBNpe 1 Ta pIviopata
TPOYiOHATOC VA AMOPAKPUVOVTAL AMTd TO GWHLA A,

Mnv amhaveTe Ta yépla 6ag 6TV EmKivduvn mEpLoxn TG Pxavig
0tav €ivat g Nettoupyia.

0¢0Te TN OUOKELN AP£0WE EKTOC AeIToUpyiag 6Tav mapouclacTody
onpavTikoi Kpadaopoi iy SlamoTtwBovv dAa ehattwpata. EAEyéte
N pnxavi, yla va SlamoeTwoeTe TV artia.

e akpaieg ouvnkee xpriong (m. x. {exovdpiopa petdAwv pe Tov
€haoTIKO 8ioko Kat Ta AelavTikd gipmep) pmopei va avamtuyBei moAd
Bpopid 0T0 E0WTEPIKO TOU YWVIAKOU TPOYOU. L€ TETOLEC OUVONKEC
xpriong amaiteitat yia Aoyoug aopaheiag évag empehnc kaBapiopdg
070 £0WTEPIKO Mo TIC evamoBéaelq petdAlov kal onwaodrmote n
oUvdeon o' éva dlakomtn mpoatasiac ogdApatog yeiwong (GFCI).
Metd amo pia evepyomoinan tou dlakémtn mpoatasiac ogdipatog
yeiwong (GFCrpémel To pyaleio va amootahei yia emoKevr.
TaypéQia iy ot okABpeg Sev emtpémetat va amopakpivovtat 66o n
pnxav Bpioketat o€ Aettoupyia.

LYNAEZH XT0 HAEKTPIKO AIKTYO

Yuvéete POvo o€ PovoPaotko evalhaoopevo pedpa Kat povo

0¢ Taon SIKTOOU OMWC AVAPEPETAL ATV TMVAKIdA TEXVIKWY
Xapaktnplotikav. H guvdeon eivat emiong epikth o€ mpileq xwpic
npoatacia emagrg, 610T1 éxel mpoPAe@Bei e§omhiopoc katnyopiag
npootaciac I,

01mpilec 0TouC E§WTEPIKOUC XWPOUC MpémelL va ival e§wmAiopéveg
Je pikpoavtopatou Stakdmteg mpoataaiag (FI, RCD, PRCD). Autd
anaitei 0 GYETIKAC KAVOVIGROC amod TV NAEKTPIKN 0ag Eykatdataon.
Npoaé€te mapakal® auto To onpeio Katd T XpRon TG CUOKELNS
pag.

Yuvdéete T pnxavi oty mpiCa povo av o dtakomtng eivat oty Béon
amevepyomoinon.

N6yw Tou Kivdovou BpaxukukAapatog dev emtpénetal va pmaivouv
HETAMNIKA avTIKEiPEVa 0TIC OXI0pEC e§agpiopion.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: 01 d1ad1kaoieC
€vepyomoinang mpokahodv GUVTOEC TTWOELC TG TAoNG. 1€
TepInTwon SuopEVWY GUVBNKWY 0TO SiKTUO TOU PEUHATOC UMOPODY
va epgaviotodv mpoPArpata o* dANeC GUOKEVES. L€ mepimTwon
epmednoewv diktoou kdtw amd 0,2 Q dev avapévetal Kapia
napeppoA.

XPHIH XYMOQNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

0 ywviakog tpoyd¢ pmopei va xpnotpomotnBei yia to koo Kat
Toéexovopiopa moAav uhikwy, omwg . x. pétakho i métpa,
KkaBwgemiong yla tn Aeiavon pe ouvBeTIKO dioko Aeiavong kat yia
epyaoiec pePolptoa and atoardouppa. Ze mepintwon ap@iBoliwv
TIPOGEXETE TIQUMTODEISELC TOU KATAOKELAOTH TwV MPOoBETwY
eCaptnuatwy.

lla epyacieg KomA¢ xpnotpomolgite KAEWOTO MpoUAAKTHpa amd To
Tipoypappa mpooBeTwy e§aptnudtwy.

Ye mepimtwon apiBoliv mpooéyete Ticumodeifelc Tou
KATAOKEVAOTH TV MPO0BETWY ECApTNUATAV.

H nAekTpiki ouokeun €ivat kataAAnAn povo yia emeSepyaoia xwpic
vepo.
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YNOAEIZEIZ EPTAZIAX

Ta epyaheia ota omoia mpooappoletat Tpoxdg pe omelpwtn omy,
BeBatwBeite 0TI T0 OMEIpWA GTOV TPOXO EXEl APKETO HIKOG YOTE Val
avTamokpiveTal 0To piikog Tou d§ova.

Xpnotpomoteite kat puldyete Toug diokoug Aeiavang mavrote
00PQWVA e TA OTOIYEID TOU KATAOKEVAOTH.

Katd to Eexovoptopa kat To kOYiyo va epyaleote mAVTOTE pe T0
Kka\uppa mpoataciag.

O1ntuywtoi Tpoyoi Aeiavang mpémei va TomoBeTolvTal e TETOLO
oMo WOTe N eM@avela Aeiavong va pnv e§€xel amd v kahomtpa
npootaciac.

To @Aavt{wtd ma§ipdd mpémet va éxel o@iyei mptv TV évapén
\ettoupyiag Tg punyavic.

Xpnotponoleite mvtote Tv mpoobetn epohapr.

To mpog eme€epyacia koppdtt mpéme1va @Iy Tei KaAd, otav dev
umopei va kpatnBei e To {10 Tou To Bdpog. Mnv Kpatdte moté To
eneepyalOpevo KoppdTt e To Xépt evavTia oo Sioko.

MNPOXTAZIA ENANEKKINHIHZ

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Mnxavéc pe aopahi{opevo dakomtn eivar e§omhiopéve pe

Ja mpooTasia évavtl emavekkivnong. Auth amotpémel Ty
EMAVEKKIVON TNG HNXAVI HETE MO Hia TTWOT TOU NAEKTPIKOD
pelpatog. X véa évapén TnE Epyaciag amevepyomoleite Tn pnxavi
KalL EVEPYOTIOLEITE €K VEOU.

MEPIOPIZMOX PEYMATOX EKKINHZHZ

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

To pebpa evepyomoinang TG unxavnig avépyetat o€ éva moAamhdoto
T0U ovopacTIKoU pedpatoc. Méow Tou mepLopiopo Tou pelpaTog
EKKIVONG PELVETAL TO PO EVEPYOTOINGNG TOGO TTOAU, GYOTE pia
aopaheta (16 A adpavéc) va pnv avtamokpivetal.

MANAAKO ENAP=H
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
To nAekTpoVIKG 6U0TNHA auEdvel opald Tov aptBpo 6TpoPwV
wOoTe va amo@evyBei pia amoTopn ekkivnon TG unYaviAg Katva
Slaopaliabei o aiyoupog XEIPLOPOC TNG.

LYNTHPHIH

Awanpeite mdvtote TIq oY10péC e€agptopol Tne pnxaviic kabapéc.
Av 10 kahwdlo mapoyr¢ pEOPATOC TG GUOKEVRAG EXEL UMOOTEL {nptd
TIpémeLVa avTikataotadei amd va 61K yla auTov Tov oKomo
TipoETolPacpévo Kahwdlo To omoio pmopeite va mpopnBeuteite and
™V E§UMMPETNON TEAATWV.

Xpnonponoteite povo e€aptrpata kat avtaMaktikd e AEG. AvaBéote
TV alayn Twv e§apTnudTwy, Twv omoiwv n avtikatdotaon dev éxel
Teplypagei, o’ éva kévpo oéppic e AEG (mpooéte To eyyelpidio
Eyyonon/AievBivoeic umnpémnong mehatav).

Y mePIMTLON TIOU TO YPELAOTETE pPropeite va mapayyeilete
\emTopepéc ox£510 TNC GUOKEVNC avapEpovTag Tov TUTO Kal

Tov €§aPR Lo aplBpd mou BpiokeTal aTNV Mvakida TEVIKOY
XAPAKTNPLOTIKWY a6 TNV e§ummpéTnon mehatwv 1y amevBeiag amd
v Techtronic Industries GmbH, dicvBuvon Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

AHAQZH NIZTOTHTAL EK

Anhwvoupe umevBuva 0TI To MPOTdV oL TEPLYPAPETAL 0TO KeAalo
«Texvika xapaotnpikd» eivat oupPatd pe Tig Sratdger e Kowotikig
08nyiag 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK, 2006/42/EK Kat pe Ta
aKOAouBa evappovIoPEVa KAVOVIOTIKA €yypaga:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%X/é

Alexander Krug / Managing Director
E€ouatodotnpévoc va suvtage tov Texviko gakeho.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

LYMBOAA

MTPOZO0XH! MPOEIAOMOIHXH! KINAYNOX!

o

Napakadw Slapdate oxohaoTika Tic 0dnyieg xpriong mpwv
and v évapén Aettoupyiag.

YTIC €pYaoiEq PE TN HnXavr @opaTe MAvToTE
TIPOOTATEVTIKA YuaNid.

Na gopdte mpootatevTika ydvtial

Mpw amé kabe epyaoia oTn pnxavi tpapdte To @i¢ amo
v npida.

Mnv Bacete Suvapn.

Movo yia epyaoieg kommg.

Movo yia epyaoiec Aeiavong.

E¢aptipata - Aev mepihapPavovral 6ta uNIKd
napddoong, ouvioToupevn mpoaBrkn amd To mpoypaypa
e€aptnpdTwy.

Mnv metdre Ta nhekTpika epyaleia aTov KAdo OIKIAK®V
anmoppIpUdTwV! ZOpQwva pe Ty vpwmaikn odnyia
2002/96/EK mepi nAEKTPIKGV Kal NAEKTPOVIKWV OUGKEUWV
KA1 TNV evewpATwor te 610 €6VIKO dikato, Ta nAeKTpIKG
epyaheia mpémetva ouMéyovTal §exwpLoTa Katva
TOTPEPOVTAL YL AVAKUKAWOT PE TPOTIO GIAKG TTPOG TO
epiBaitov.

HAektpiko epyaleio katnyopiag aspahetac Il Hhektpikd
epyaheio oo omoio n mpootacia amd nhektpomingia
Oev e€aptdral povo amd Tnv Baotki povwon aAld kat
ané oupmANpWHATIKA péTpa aopaletag 6mwg Simi

1y evioyupévn poveon. Aev umdpyet eomhiopd yia va
ouvoeDei e Ty yeiwon.

c E Yiua ouppdpewong CE

O]

EAAnVIKa
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TEKNIK VERILER Agi taslama aleti WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Uretim numarasi 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Girig giicii 2200W 2200W 2200W 2200W
Devir sayisi 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= taglama diski capi max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=Delikg 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Kesme diski kalinligi min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bt -
bﬁ) b= Taslama diski kalinligi max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Taslama yiizeyi ¢capI max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Sacakli canak firca capi max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Mil disi M 14 M14 M14 M14
|Adirhdi ise EPTA-iiretici 01/2003'e gore. 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri
Olgiim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme egrisi A'ya
gore tipik giiriiltd seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Toplam titresim degeri (iic yoniin vektor toplami) EN 60745'e gore belirlenmektedir:
Yiizey taglama: titregim emisyon degeria, 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Tolerans K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Zimpara kagidi le taglamat: titresim emisyon dederia, | 4,1m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Tolerans K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNIK VERILER Aci taglama aleti WS24-230GV WS 24-230 GEV
Uretim numarasi 43177601... 431766 01...
...000001-999999...000001-999999
Giris qiicii 2400 W 2400 W
Devir sayisi 6600 min”' 6600 min”'
D= taglama diski capi max. 230mm 230mm
d=Delikg 22,2mm 22,2mm
d
D b= Kesme diski kalinligi min. / max. 19/3mm 19/3mm
[
d
bi) b= Taslama diski kalinligi max. 6mm 6mm
%_D D=Taslama yiizeyi cap1 max. 230mm 230mm
m D= Sacakl canak firca capi max. 100 mm 100 mm
Mil disi M14 M14
Agirhigrise EPTA-iiretici 01/2003e gore. 5,6 kg 5,6 kg

Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri
Oliim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
gore tipik giiriilti seviyesi:

seviyesi degerlendirme egrisi A'ya

Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (ii¢ yoniin vektor toplami) EN 60745’ gore belirlenmektedir:

Yiizey taglama: titregim emisyon dederia, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Tolerans K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Zimpara kagidi le taglamat: titregim emisyon degeria, 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Tolerans K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Diier uiiulamalarda 6rneiin ielik tel flria ile aiuaraktailama veia tallama iileminde baika vibrasion deierleri ortaia i|kabi|ir!
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Tiir

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 6lcme metodu ile 6l¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
karsilagtirmak icin kullanilabilir. Ol¢iim sonuglan ayrica titreim yiikiiniin gegici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalar icin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, farkli
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titregim seviyesi farklilik gdsterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam

calisma zaman araligi icerisinde belirgin dl¢iide yikselebilir.

Titresim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin ¢alisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Bylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii

belirgin lgiide azaltilabilir.

Kullaniay: titresimlerin etkisinden korumak iizere, drnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi ve

is akiglarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

UYARI!

Giivenlikle ilgili biitiin aciklamalar. Aciklanan uyarilara ve
talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina,

yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayn.

AGILI TASLAYICI ICIN GUVENLIK UYARILARI

Taslama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca
ile taslama, polisaj ve kesici taslama isleri icin miisterek
uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama, kumlu zimpara kagidi
ile zImMparalama kesici taslama olarak kullanilmak iizere
gelistirilmistir. Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen
biitiin uyanilara, talimata, sekillere ve verilere uyun
hareket edin. Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz
takdirde elektrik carpmasi, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
kargilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.
Bu alet icin 6ngdriilmeyen uygulamalar tehlikeli durumlar n ve
yaralanmalar n ortaya ¢ kmas na neden olabilir.

<) Uretici tarafindan ozel olarak bu alet ngériilmeyen

ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayn. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti
etmez.

d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz iizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir.
Izin verilenden daha hizli donen aksesuar kinlabilir ve etrafa
firlayabilir.

e) Kullanilan ucun dis cap1 ve kalinlidi elektrikli el aleti-
nizin odlgiilerine uymalidur. Ol¢iisii uygun olmayan uclar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

f) Taslama diskleri, flanglar, zimpara tablalari veya diger
aksesuar elektrikli el aletinizin taslama miline tam olarak
uymalidir. Elektrikli el aletinizin taslama miline tam olarak uyma-
yan uglar diizensiz doner, agiri titresim yapar ve aletin kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilir.

g) Hasarliuglan kullanmayin. Her kullanimdan dnce
taslama disklerinde catlak ve cizik olup olmadigini, zimpara
tablalarinda cizik ve asinma olup olmadiginy, tel fircalarda
gevseme veya kirk teller olup olmadigini kontrol edin. Elek-
trikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar goriip gorme-
diklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar ggrmemis baska bir
ug kullanin. Kullanacagimiz ucu kontrol edip taktiktan sonra

ucun donme alani yakininda bulunan kisileri uzaklastirin
ve elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
calistirin. Hasarli uglar cogu zaman bu test siiresinde kirilir.

h) Kisisel koruyucu donanmim kullanin. Yaptiginizige gore
tamyiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiiciik taslama ve malzeme
parcaciklarina kars koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya 6zel is onliigii kullanin.
Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi calisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlari filtre eder. Uzun siire yiiksek giriilti altinda calisirsaniz isitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Bagkalarinin calistigimiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda olan
herkes koruyucu donanim kullanmalidir. is parcasinin veya ucun
kinlmasi sonucu ortaya ¢ikan parcaciklar etrafa savrularak calisma
alaninizin disindaki kisileri de yaralayabilir.

j) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari veya kendi
kablosuna isabet eden calismalar yapilirken cihazi izole
edilmis kollarindan tutun. Kesme aletinin icinden elektrik akimi
gecen kablo ile temas etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal
kisimlarina geger ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

k) Sebeke baglanti kablosunu donen uglardan uzak tutun.
Elektrikli el aletinin kontroliinii kaybederseniz, sebeke baglanti
kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve el veya kollariniz
donmekte olan uca temas edebilir.

1) Ugtam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin. Donmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

m) Elektrikli el aletini caligir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu donmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

n) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ceker ve metal tozunun
asin birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya gikanr.

0) Elektrikli el aletini yanic malzemenin yakininda
kullanmayin. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.

p) Siisogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin. Suyun

veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.
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Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, donmekte olan taslama diski, zimpara tablasl, tel firca
ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu ortaya ¢ikan
ani tepkidir. Takilma ve blokaj dGnmekte olan ucun ani olarak
durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun donme yoniiniin tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taglama diski is parcasi iginde takilir veya bloke olursa,
taglama diskinin igine giren kenari tutulur ve disk kinlir veya geri
tepme kuvvetinin ortaya ¢lkmasina neden olur. Bu durumda
taslama diski blokaj yerinden, diskin donme yoniine bagl olarak
kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi
durumlarda taslama disklerinin kinlma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida aciklanan
koruyucu dnlemlerle dnlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya gikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal oliide
karsilayabilmek icin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullanin. Kullanici uygun dnlemler alarak geri tepme ve reaksiyon
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Elinizi hichir zaman donen ucun yakinina getirmeyin. Ug
geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

¢) Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme kuvveti
elektrikli el aletini blokaj yerinden taglama diskinin dénme ydniiniin
tersine dogru iter.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari ¢tkmasini
ve takilip stkismasini dnleyin. Dénmekte olan ug koselerde,
keskin kenarlarda calisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol
kaybina veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincirliveya disli testere bicaklari kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz iizerindeki kontroliin
kaybedilmesine neden olur.

Taslama ve kesici taslama icin 6zel uyanlar

a) Sadece elektrikli el aletiniz icin miisaade edilen taglama
uglarini ve bu ular icin ongariilen koruyucu kapagi kullanin.
Bu elektrikli el aleti icin dngdrilmeyen taglama uglan yeterli dl¢iide
kapatilmazlar ve giivenli degildirler.

b) Daima taglama ucuunun tiiriine uygun koruyucu kapak
kullanin. Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takilmis olmali ve en yiiksek giivenligi saglayacak
bicimde ayarlanmis olmalidir. Taglama ucunun miimkiin olan
en kiiciik kism1 agikta kalmali ve kullaniaiyi gostermelidir.
Koruyucu kapadin islevi kullaniciyr kirlan parcaciklardan ve taglama
ucu ile tesadiifi temestan korumaktir.

¢) Taslama uglan sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenariile hicbir
zaman taslama yapmayin. Kesici taslama diskleri uclar ile malzeme
kazima icin gelistirilmistir. Bu uglara yandan baski uygulandiginda
kirilabilirler.

d) Sectiginiz taglama diski icin daima hasar gormemis dogru
biiyiikliik ve bicimde germe flansi kullanin. Uygun flanslar
taslama disklerini destekler ve kinlma tehlikesini Gnlerler. Kesici
taglama diskleri icin ngdriilen flanglar diger uglara ait flanslardan
farkli olabilir.

e) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmig taslama
disklerini kullanmayn. Biiyiik elektrikli el aletlerinde kullanilan
taslama diskleri yiiksek devirli kiiiik el aletlerinde kullanilmaya
elverigli degildirler ve kinlabilirler.

Kesici taglama icin diger 6zel uyanlar

a) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asiri derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taslama ucuna agin yiiklenme agilandirma
yapiimasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taglama ucu kirilabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka alanina
yaklagmayin. Kesici taglama diskini i parcasindan disari ¢ikarirsaniz
bir geri tepme kuvveti olustugunda donen disk size dogru savrulabilir.
) Kesici taslama diski sikisacak olursa veyassiz ige ara verirse-
niz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya
kadar aleti sakin bicimde tutun. Dénmekte olan kesici taglama
diskini hichir zaman kesme yerinden ¢ikarmayi denemeyin,
aksi takdirde geri tepme kuvveti olugabilir. Sikismanin nedenini
tespit edin ve giderin.

d) Elektrikli el aletiis parcasi icinde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire ulagmasini
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is parcasindan ikabilir veya bir
geri tepme kuvveti olusabilir.

e) Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek

geri tepme kuvvetlerini onlemek icin biiyiik levha veya is
parcalarini destekleyin. Bilyiik is parcalar kendi agirliklariile
biikiilebilir. Biiyiik is parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

f) Duvarlarveya diger goriilmeyen alanlarin oldugu yerlerde
ozellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun. Malzeme i¢ine dalan
kesici taslama diskleri kesme islemi sirasinda gaz veya su borularina,
elektrik kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri tepme
kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlan ile calismaya ait 6zel uyarilar:

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlari igin iireticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlari yaralanmalara
neden olabilirler, blokaja neden olabilirler, yirtilabilirler veya geri
tepme kuvvetlerinin olusmasina neden olabilirler.

Tel firca ile caligmaya ait 6zel uyarilar:

a) Tel fircalarin bilindigi sekli ile tel parcalarinin kullanimi
esnasinda varyasyon yaptigini dikkate alimiz. Fazla bir
baski ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ugusan tel parcalari hafif
ince elbisenin icine girebilir ve/veya cilde niifuz eder.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
fircanin birbirine temas etmesini onleyin. Tabla veya canak
bicimli fircalar bastirma ve merkezkac kuvvetleri nedeniyle
caplanini biyiitebilir.
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Tiir

Ek giivenlik ve caligma talimatlan

Taglama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilamlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutusabilir.

Aleti daima, kivilamlar veya taslama tozu bedeninizden
uzaklagacak bicimde tutun.

Aletin tehlikeli olabilecek bolimlerini tutmayin.
Hissedilir dl¢iide titresim olusmaya baslarsa veya normal

olmayan baska aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Asirikullanim kosullarinda (6rnegin destek levhali metallerin

ve volkan atesli taglama levhalarinin diiz olarak taglanmasi) agi
taslamasinin i¢ kisminda kuvvetli bir kirlenme olusabilir. Boyle
kullanim kosullarinda giivenlik sebeplerinden dolayi i¢ bolim
metal ¢okiintilerinden esasli bir sekilde temizlenmeli ve hatal
elektrik akimi (Fkoruyucu salterin zorunlu olarak deneme devresine
sokulmasi gerekir. Fl koruyucu salteri okutturulduktan sonra
makinenin tamir edilmek iizere gonderilmesi gerekir.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi iizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi ll'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Acma ve anahtarlama
islemleri kisa siireli gerilim diismelerine neden olur. Elektrik
sebekelerinin kogullari uygun olmadigi takdirde bu durum diger
aletlerin calismasina olumsuz yonde etkide bulunabilir. 0,2
Ohm’dan daha kiiciik sebeke empedanslarinda arizalar ortaya
¢lkmaz.

Aqi taglama aleti pek cok malzemenin ayirma ve kaba
taslamaislerinde kullanilir, 5rnegin metal veya tag ve plastik
taslamatabag ile taglama ve gelik tel firca ile galisirken.

Ayirma isleri iin aksam programindan kapali koruma sapkasi
kullanin.

ornedin metal veya ta ve plastik taslamatabag ile taglama ve gelik
tel firca ile calisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz calismak igin uygundur.

CALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun mil
uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Taslama disklerini daima ireticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kazima ve kesme isleri sirasinda daima koruyucu kapadi kullanin.

Bombeli taslama diskleri, taglama yiizeyi koruyucu kapak kenar
seviyesini asmayacak sekilde monte edilmelidir.

Flansl somunu aleti isletime almadan dnce iyice sikin.
Daima ilave sapi kullanin.
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Kendi aurligi ile giivenli bicimde durmuyorsa is parcasinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasini hichir zaman
elinizle diske dogru tutmayin.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Ayar edilebilir salterli makineler tekrar calistirmada koruma ile
donatilmigtir. Bu koruma elektrik kesilmesinden sonra makinenin
tekrar calismasini engeller. Tekrar calisirken makineyi kapatin ve
tekrar acarak caligtirin.

ILK HAREKET AKIMI SINIRLANDIRMASI

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: )

Aletin ilk hareket akimi anma akiminin birkag katidur. Ik hareket
akimi simirlandirma sistemi ile start akimi sigortanin (16 A)
atmayacagi dl¢iide diisiiriiliir.

YUMUPAK ILK
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet

calistinldiginda gere tepmeleri onler.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Elektrikli aletin elektrik kablosu hasarliysa, miiteri hizmeti
organizasyonu iizerinden temin edilebilen Gnceden dzel olarak
hazirlanmig bir elektrik kablosu ile degistirilmesi gerekmektedir.

Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistirilmesi
agiklanmamig olan parcalan bir AEG misteri servisinde degistirin
(Garanti brogiiriine ve miisteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili gizimini, giig levhasi iizerindeki ma-
kine modelini ve alti haneli rakami belirterek miisteri servisinizden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak , Teknik Veriler” bélimiinde tarif edilen iriintin
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC sayili direktifin ve
asagidaki harmonize temel belgelerin biitiin 6nemli hiikiimlerine
uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30
¥

Alexander Krug / Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla gorevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany




SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Liitfen aleti calistirmadan dnce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gozliik kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden
cekin.

Gii¢ kullanmayn.

Sadece kesme isleri iin.

Sadece taslama igleri icin.

3 Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, onerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina gore uyar-
lanarak, ayri olarak toplanmali ve cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar degerlendirmeye gonderilmelidir.

|:| Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler Elektrik carpmasina

karst korumanin sadece temel izolasyona bagli olmayip,
ayni zamanda ¢ift izolasyon veya takviyeli izolasyon gibi
ek koruyucu dnlemelerin alinmasina bagli olan elektrikli
alet. Bir koruyucu iletken baglamak icin diizenegi
bulunmamaktadir.

c € CEisareti




TECHNICKA DATA Uhlova bruska WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Vyrobni ¢islo 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Jmenovity prikon 2200W 2200W 2200W 2200W
Jmenovité otdcky 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D="Prlimér brusného kotouce max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o otvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
A1 b Tiouer . -
U > b= Tloustka rozbrusovaciho kotouce min. 15/3mm 15/3mm 19/3mm 19/3mm
b Y /max.
bﬁ) b= Tloustka brusného kotouce max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= brusné plochy-o max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= miskovité kartace-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zavit vietene M 14 M14 M14 M14
Hmotnost podle provadéciho piedpisu EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informace o hluku / vibracich
NaméFené hodnoty odpovidaji EN 60 745. V tfidé A posuzovand hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
PouZivejte chranice sluchu !
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smér) zjiSténéve smyslu EN 60745.
Brouseni povrchu: Hodnota vibracnich emisia, .. 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brouseni pomoci brusného listut: Hodnota vibracnich emisia, 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Kolisavost K= " [ 1,5m/s 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
TECHNICKA DATA Uhlova bruska WS24-230GV WS 24-230 GEV
Vyrobni ¢islo 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Jmenovity pikon 2400 W 2400 W
Jmenovité otdcky 6600 min”' 6600 min”'
D="Prlimér brusného kotouce max. 230mm 230mm
d= o otvoru 22,2mm 22,2mm
b L'J—D b= Tloustka rozbrusovaciho kotouce min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
bﬁ) b= Tloustka brusného kotouce max. 6mm 6mm
%_D D= brusné plochy-o max. 230mm 230mm
m D= miskovité kartace-g max. 100 mm 100 mm
Zdvit vietene M 14 M14
Hmotnost podle provadéciho piedpisu EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Informace o hluku / vibracich
NaméFené hodnoty odpovidaji EN 60 745. V tfidé A posuzovand hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Pouzivejte chranice sluchu!
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smér) zjiSténéve smyslu EN 60745.
Brouseni povrchu: Hodnota vibracnich emisia, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Brouseni pomoci brusného listut: Hodnota vibracnich emisia, . 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Kolisavost K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

U jinych aplikaci, napf. pfi rozbrusovani nebo brouseni ocelovym dréténym kartacem mohou vznikat vibrace jinych hodnot!



VAROVAN

Uroven chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a miiZe byt pouZita pro
porovndni elektrického nafadi. Hodi se také pro priibéZny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena droven chvéni predstavuje hlavni dcely pouZiti elektrického néfadi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouzivd pro jiné Gcely, s
odliSnymi nastroji nebo s nedostatecnou Gdrzbou, miize se troveni chvéni odliSovat. To miize znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé

pracovni doby.

Pro pesny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pristroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miZe zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.
Stanovte dopliikovd bezpecnostni opatieni pro ochranu obsluhy pted dcinky chvéni jako napfiklad: technické tdrzba elektrického naradi

andstrojti, udrZovani teploty rukou, organizace pracovnich procesd.

VAROVANI!

Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny asiceis
pokyny. Zanedbani pfi dodrZovani varovnych upozornéni a pokynii
mohou mit za nésledek tder elektrickym proudem, pozér a ebo
tézkéd poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Spolecna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci
s draténymi kartaci, leSténi a déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, bruska brus-
nym papirem, kartacovacka, délici bruska. Dbejte vSech
varovnych upozornéni, pokynii, zobrazeni a tidaji, je jste s
elektronaradim obdrzeli. Pokud ndsledujici pokyny nedodrzite,
miiZe to vést k ideru elektrickym proudem, poZaru nebo tézkym
poranénim.

b) Toto elektronaradi neni vhodné k leSténi.Pouziti, pro néz
neni elektronafadi ur¢eno, mohou zplisobit ohrozeni a zranéni.

¢) Nepouzivejte Zadné prisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi urceno a doporuceno.
Pouze to, Ze mlZete pfisludenstvi na Vase elektronafadi upevnit,
nezarucuje bezpecné pouZiti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uve-
deny na elektrickém nafadi. Prislusenstvi, které se toci rychleji,
nei je pfipustné, se mlize rozbit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsirozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt dostate¢né
stinény nebo kontrolovany.

f) Brusné kotouce, pfiruby, brusné talife nebo jiné
prislusenstvi musi presné licovat na brusné vieteno Vaseho
elektronaradi. Nasazovaci néstroje, které presné nelicuji na
brusné vieteno elektronafadi, se nerovnomérné toci, velmi silné
vibruji a mohou vést ke ztrété kontroly.

g) NepouZivejte Zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife

na trhliny, otér nebo silné opotrebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li elektronaradi nebo
nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni poskozeny
nebo pouzijte neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste
nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy

av blizkosti nachazejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu minutu s
nejvyssimi otackami. Poskozené nasazovaci nastroje vétsinou v
této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
Taktéz adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi brusiva a materialu.
0¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji

pfi riiznych aplikacich. Protiprachova maska i respirator museji pi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, miiZete utrpét ztrétu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich ndstroji mohou odlétnout a zplisobit
poranénii mimo pfimou pracovni oblast.

j) Pifi provadéni praci, piii kterych nastroj miiZe narazit na
skryta elektricka vedeni nebo na vlastni kabel, drite pfistroj
za izolované pridrZovaci plosky. Kontakt fezného ndstroje s
vedenim pod napétim mize vést k prenosu napéti na kovoveé casti
piistroje a k trazu elektrickym proudem.

k) Drite sitovy kabel daleko od otacejicich se nasazovacich
nastrojii. Kdyz ztratite kontrolu nad strojem, miiZe byt prerusen
nebo zachycen sitovy kabel a Vase ruka nebo paze se mize dostat do
otacejiciho se nasazovaciho ndstroje.

1) Nikdy neodkladejte elektronaradi dfive, nei se nasazovaci
nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otécejici se nasazovaci ndstroj
se miize dostat do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz mlizete ztratit
kontrolu nad elektrondfadim.

m) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Va3
odév mize byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
ndstrojem zachycen a nasazovaci nastroj se miize zavrtat do Vaseho
téla.

n) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu miize zpisobit elektrickd rizika.

0) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materidly zapélit.

p) NepouZivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prosttedk{ mtize vést k ideru elektrickym proudem.




Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Ipétny raz je ndhld reakce v diisledku zaseknutého nebo zabloko-
vaného otacejiciho se nasazovaciho néstroje, jako je brusny kotou,
brusny tali¥, drétény kartd¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovani

vede k ndhlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho nastroje. Tim
nekontrolované elektronaradi akceleruje v misté zablokovani proti
sméru otaceni nasazovaciho ndstroje.

Pokud se napf. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
miiZe se hrana brusného kotouce, ktera se zanofuje do obrobku,
zakousnout a tim brusny kotou¢ vylomit nebo zplsobit zpétny raz.
Brusny kotouc se potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby,
podle sméru otdceni kotouce na misté zablokovani. Pfi tom mohou
brusné kotouce i prasknout.

Ipétny réz je disledek nespravného nebo chybného poufiti
elektrondradi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nésledné popsano.

a) Drite elektronafadi dobie pevné a uved'te Vase télo a
paze do polohy, ve které miizete zachytit sily zpétného razu.
Je-li k dispozici, pouZivejte vidy pridavnou rukojet, abyste
méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami zpétného razu
nebo reakénich momentt pfi rozbéhu. Obsluhujici osoba mize
vhodnymi preventivnimi opatfenimi zvlddnout sily zpétného rézu a
reakéniho momentu.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastrojii. Nasazovaci ndstroj se pfi zpétném razu
miize pohybovat pFes Vasi ruku.

o) Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pii zpétném razu pohybovat. Zpétny raz vhéni
elektronafadi v misté zablokovani do opacného sméru k pohybu
brusného kotouce.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech rohi, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpficil. Rotujici nasazovaci ndstroj je u rohd, ostrych
hran a pokud se odrazi nachylny na vzpiceni se. Toto zpiisobi ztratu
kontroly nebo zpétny rdz.

e) NepouZivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list. Takovéto
vlozené ndstroje casto zplsobuiji zpétny raz nebo ztrétu kontroly nad
elektrickym pfistrojem.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

a) PouZivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pro tato brusna télesa urceny ochranny kryt.
Brusna télesa, ktera nejsou urcena pro toto elektronatadi, nemohou
byt dostatecné stinéna a jsou nespolehlivd.

b) Pouiivejte vidy ten ochranny kryt, jez je uréen pro
pouzity druh brusného télesa. Ochranny kryt musi byt
bezpecné na elektronafadi namontovan a nastaven tak, aby
bylo dosazeno maximalni miry bezpecnosti, tzn. nejmensi
mozny dil brusného télesa ukazuje nekryty k obsluhujici
osobé. Ochranny kryt mé obsluhujici osobu chrénit pred dlomky a
pfipadnym kontaktem s brusnym télesem.

) Brusnd télesa sméji byt pouZita pouze pro doporucené
moznosti nasazeni. Napf.: nikdy nebruste bocni plochou
déliciho kotouce. Délici kotouce jsou urceny k ubéru materidlu
hranou kotouce. Bo¢ni piisobenisily na tato brusnd télesa je miize
rozlamat.

d) Pouzivejte vidy neposkozené upinaci pfiruby ve spravné
velikosti a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotouc. Vhodné
piiruby podpiraji brusny kotouc a zmiriiuji tak nebezpedi prasknuti
brusného kotouce. Pfiruby pro délici kotouce se mohou odliSovat od
piirub pro jiné brusné kotouce.

e) Nepouzivejte Zadné opotfebované brusné kotouce od
vétsiho elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektrondradi
nejsou dimenzovany pro vys3si otdcky mensich elektrondradia
mohou prasknout.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pritlaku. Neprovadéjte Zadné nadmérné hluboké
fezy. PretiZeni déliciho kotouce zvy3uje jeho namahani a néchylnost
ke vzpficeni nebo zablokovéni a tim moznost zpétného rzu nebo
prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pfed a za rotujicim délicim kotoucem.
Pokud pohybujete délicim kotoucem v obrobku pry¢ od sebe, miize
byt v pfipadé zpétného rézu elektrondfadis otacejicim se kotoucem
vymrsténo pifmo na Vés.

¢) Jestlize délici kotouc uvizne nebo praci prerusite,
elektronafadi vypnéte a vydrite v klidu nez se kotouc zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotou¢ vytahnout
ziezu, jinak miiZze nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrarite
piicinu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachaziv
obrobku. Nechte délici kotouc nejprve dosahnout svych pinych
otacek, nez budete v fezu opatrné pokracovat. Jinak se miize
kotouc zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zpisobit zpétny rdz.

e) Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek
musi byt podepfen na obou strandch a to jak v blizkosti déliciho fezu
tak i na okraji.

f) Bud'te obzvlast opatrni u “kapsovitych fezii” do stavajicich
stén nebo jinych mist, kam neni vidét. Zanorujici se délici kotou¢
miize pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich & elektrickych vedeni
nebo jinych objektl zplsobit zpétny raz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani:

a) Nepouzivejte Zadné predimenzované brusné listy, ale
dodrzujte tidaje vyrobce k velikosti brusnych listd. Brusné
listy, které vycnivaji pfes brusny talif, mohou zplsobit poranéni a
té7 vést k zablokovani, roztrzeni brusnych listl nebo ke zpétnému
razu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, Ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i pfi béZném provozu. Nezatézujte draty proto
prilis vysokym pritlacnym tlakem. Odletujici kousky drétu
mohou lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo kiizi.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabraiite, aby se
ochranny kryt a dratény kartac mohly dotykat. Talifové a
hrncové kartace mohou diky pritlaku a odstiedivym silam zvétsit
svij primér.
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Dalsi bezpecnostni a pracovni pokyny

Pii brouseni kovi odletuiji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachdzet zadné
hoflavé latky - nebezpeci pozéru. NepouZivejte odsavac prachu.
Stroj drzte pfi prdci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od téla.
Nesahejte do nebezpecného prostoru béziciho stroje.

Stroj okamZité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.

Pfi extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém
vybrusovani kovi opérnym kotoucem a brusnym kotoucem z
vulkdnfibru) se uvniti ru¢ni Ghlové brusky mohou nahromadit
necistoty. Za téchto pracovnich podminek je bezpodminecné nutné
dikladné vycistit vnitfni prostor a zbavit jej kovovych usazenin

a zaradit pred brusku automaticky spinac v obvodu diferencidini
ochrany. Po aktivaci tohoto spinace se musi tihlova bruska zaslat k
oprave servisnimu stfedisku.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.

PRIPOJENI NA SIT

Pripojit pouze do jednofazové stiidavé sité o napéti uvedeném na
stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotrebic je tridy II.
Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chranicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovéno instalacnim predpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouzivani tohoto néfadi,
prosim.

Stroj zapinat do zdsuvky pouze kdyz je vypnuty.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do odvétravaci
mezery kovy.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Pii zapinani miize docha-
zet ke krdtkodobému poklesu napéti. Pfi nepfiznivych podminkdch
v siti mdze dochdzet k ovliviiovani jinych spotiebicd. Pfi si‘tové
impedanci mensi nez 0,2 Ohm se ruseni neocekava.

OBLAST VYUZITI

Uhlova bruska je pouZitelna k déleni a hrubovani brusnymkotoucem
umnohych materidlii jako napfiklad kovd nebokamene a také

k brouseni plastovym brusnym kotoucem apréci s ocelovym
draténym kartacem. Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce
piislusenstvi.

Pro fezaci préce pouzijte uzavieny ochranny kryt z programu
prislusenstvi.

Ve sporném piiipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.

Toto elektrické nafadi je vhodné pouze pro suché obrébéni.

PRACOVNI POKYNY

U brusiva vybaveného podlozkou se zavitem zajistit, aby byl zavit
dostatecné dlouhy pro hfidel.

Kotouce pouZivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.
Pfi brouseni a fezani vzdy pouZivejte ochranny kryt kotouce.

Brusné kotouce s vypouklym stiedem se musi namontovat tak, aby
jejich brusnd plocha nepfesahovala pres plochu okraje ochranného
krytu.

Upinaci matice kotouce musi byt pred spusténim stroje utazend.
Vzdy pouzivejte doplfikové madlo.
Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostatecné tézky.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Stroje s aretovatelnym vypinacem jsou vybavené ochranou proti
opétovnému nabéhu. Tato ochrana zabrafiuje opétovnému nabéhu
stroje po vypadku proudu. Pfi obnoveném zahdjeni préce stroj
vypnéte a opét zapnéte.

OMEZENi ROZBEHOVEHO PROUDU WSLB 230
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Zapinaci proud brusky je mnohondsobkem jmenovitého proudu.
Diky omezeni rozbéhového proudu je zapinaci proud redukovén do
té miry, Ze nevypne pojistka (16 A pomald).

RIZENY MEKKY ROZBEH
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

zabranuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

UDRZBA
Vétraci $térbiny ndfadi udrzujeme stdle Cisté.
Pokud je pripojovaci kabel elektrického piistroje poskozeny,
musi byt nahrazeny specidlné upravenym pfipojovacim kabelem,
ktery je mozné ziskat prosttednictvim firmy poskytujici servis pro
zékazniky.
Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi AEG. Dily, jejichz
vyména nebyla popsana, nechdvejte vyménit v odborném servisu AEG.
(Viz zarucnilist.)
V pfipadé potfeby si mizete v servisnim centru pro zékazniky nebo
piimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Némecko vyZadat schematicky nakres jednot-
livych dild pristroje, kdyz uvedete typ piistroje a Sestimistné Cislo
na vykonovém stitku.

CE-PROHLASENI 0 SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se vyrobek
popsany v ,Technickych tdajich” shoduje se vSemi relevantnimi
predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES a s
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director
Iplnomocnén k sestavovéni technickych podkladd.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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POZOR! VAROVAN! NEBEZPECT!

Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

Pfi praci se strojem neustéle nosit ochranné bryle.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Pred zahdjenim veskerych praci na stroji vytahnout
sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nepouzivejte silu.
Pouze na fezéni.

Pouze na brouseni.

Prislusenstvi neni soucasti dodavky, viz program
prislusenstvi.

Elektrické naradi nevyhazujte do komundlniho odpadu!
Podle evropské smernice 2002/96/EC o naklédéni's
pouZitymi elektrickymi a elektronickymi zarizenimia
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpisu jednot-
livych zemf se pouZitd elektrickd ndradi musi sbirat
oddelene od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany Il Elektricky pfistroj, u
kterého ochrana pred zasahem el. proudem zavisi nejen
na zakladniizolaci, ale i na tom, Ze budou pouZita také
dopliikovd ochrannd opatteni, jakymi jsou dvojitd izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje zadné zafizeni pro
pfipojeni ochranného vodice.

Inacka CE



TECHNICKE UDAJE Uhlova briska WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Vyrobné cislo 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Menovity prikon 2200W 2200W 2200W 2200W
Menovity pocet obratok 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Priemer brisneho kotdi¢a max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o otvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
L'J—D b= Hrdbka rozbrusovacieho koti¢a min. /max. | 1,5/3 mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Hribka brisneho kot(i¢a max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= brdsne plochy-o max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= miskovité kefy-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zdvit vretena M 14 M14 M14 M14
Hmotnost podla vykondvacieho predpisu EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacia o hluku / vibraciach
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 60 745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
PouZivajte ochranu sluchu!
Celkové hodnoty vibrécif (vektorovy sticet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Brasenie povrchu: Hodnota vibracnych emisii a, .. 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brdsenie pomocou brisneho listut: Hodnota vibracnych emisiia, .| 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Kolisavost K= "1 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNICKE UDAJE Uhlova briiska WS24-230GV WS 24-230 GEV
Vyrobné cislo 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Menovity prikon 2400 W 2400 W
Menovity pocet obratok 6600 min”' 6600 min”'
D= Priemer brisneho kotdi¢a max. 230mm 230mm
d= o otvoru 22,2mm 22,2mm
L'J—D b= Hribka rozbrusovacieho kotd¢a min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Hridbka brdsneho kottica max. 6mm 6mm
&@D D= brdsne plochy-o max. 230mm 230mm
m D= miskovité kefy-g max. 100 mm 100 mm
Zdvit vretena M 14 M14
Hmotnost podla vykondvacieho predpisu EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Informacia o hluku / vibraciach
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 60 745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
Celkové hodnoty vibrécii (vektorovy sticet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Brasenie povrchu: Hodnota vibracnych emisii a, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Brisenie pomocou brisneho listut: Hodnota vibracnych emisiia, 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Kolisavost K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Uiinych aplikdcii, napr. pri rozbrusovani alebo briseni ocelovou drotenou kefou mozu vznikat vibréci

e inych hodnot!

Slovensky




POZOR

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metddou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na
vzéjomné porovnanie elektrického ndradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého naméhania.

Uvedend droven vibrdcii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického néradia. Ak sa viak elektrické ndradie pouziva pre iné aplikdcie, s
odliSnymi vlozenymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou idrzbou, méze sa roven vibrécii lisit. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto mdze kmitavé naméahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred dcinkami vibracii, ako napriklad: idrzba elektrického ndradia a
vloZenych ndstrojov, udrZiavanie teploty ruk, organizdcia pracovnych postupov.

POZOR!

Zoznamte sa so vietkymi bezpecnostnymi pokynmi. Zaned-
banie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych
v nasledujicom texte moze mat za nasledok zsah elektrickym
pridom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouiitie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostné pokyny pre brusenie, brisenie brisnym
papierom, pre pracu s drotenou kefou, lestenie a rezanie:
a) Toto rucné elektrické naradie sa pouZiva ako bruska, ako
bruska na briisenie sklenym papierom, ako drotend kefa
aako naradie na rezanie. Respektujte vietky vystrazné
upozornenia, pokyny, obrazky a idaje, ktoré ste dostali s
tymto rucnym elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nas-
ledujtice pokyny, mohlo by to mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, vznik poZiaru a/alebo vdzne poranenie.

b) Toto rucné elektrické naradie nie je vhodné na lestenie.
Tie spdsoby pouZitia, pre ktoré nebolo toto rucné elektrické naradie
urcené, mozu znamenat ohrozenie zdravia a zapriCinit poranenia.

¢) Nepouzivajte Ziadne také prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specidlne pre toto ru¢né
elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa da na ru¢né
elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zarucuje jeho
bezpecné pouZivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, sa
moze zlomit a rozletiet.

e) Vonkajsi priemer a hriibka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tdajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné néstroje
nemozu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

f) Brisne kotice, priruby, brisne taniere alebo iné
prislusenstvo musia presne pasovat na brisne vreteno
Vasho rucného elektrického naradia. Pracovné néstroje, ktoré
presne nepasujti na brisne vreteno ruéného elektrického néradia,
sa otacaju nerovnomerne a intenzivne vibruju, co moze mat za
ndsledok stratu kontroly nad ndradim.

g) NepouZivajte Ziadne poskodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouZitim tohto rucného elektrického naradia
skontrolujte, i nie sii pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaj briisne
taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho

opotrebovania, i nie st na drétenych kefach uvolnené
alebo polamané draty. Ked'rucné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, i nie s
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny ndstroj.
Ked'ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte,
aby ste neboli v rovine rotujiiceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachddzali Ziadne iné osoby, ktoré sui v blizkosti Vasho
pracoviska, a nechajte ru¢né elektrické naradie bezat jednu
mintitu na maximalne obratky. Poskodené pracovné nastroje sa
obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
poutzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celii tvar, stit
na odi alebo ochranné okuliare. Pokial'je to primerané,
pouZivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu, praco-
vné rukavice alebo $pecialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred
odletujicimi drobnymi ¢iastockami brusiva a obrabaného
materialu. Predovsetkym oci treba chranit pred odletujicimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikajti pri réznom spdsobe pouZivania
ndradia. Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vzniké pri
danom druhu poufZitia ndradia. Ked'je clovek dih3iu dobu vystaveny
hlasnému hluku, moze utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sainé osoby nachadzaliv bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstupi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi pomédckami. Ulomky obrobku alebo zlomeny
pracovny ndstroj mdzu odletiet a sposobit poranenie 0sdb aj mimo
priameho pracoviska.

j) Prirealizovani pra, pri ktorych nastroj méze narazit

na skryté elektrické vedenia alebo na vlastny kabel, drite
pristroj za izolované pridrZovacie plosky. Kontakt rezného
nastroja s vedenim pod napatim moze viest k prenosu napatia na
kovové casti pristroja a k trazu elektrickym pridom.

k) Zabezpecte, aby sa privodna $nira nenachadzalav
blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov naradia. Ak stratite
kontrolu nad ru¢nym elektrickym néradim, mdze sa prerusit alebo
zachytit privodnd $ndra a Vasa ruka a Vase predlaktie sa mozu dostat
do rotujticeho pracovného nstroja.

1) Nikdy neodkladajte rucné elektrické naradie skor, ako

sa pracovny nastroj iplne zastavi. Rotujlici pracovny ndstroj sa
moze dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nésledkom coho by
ste mohli stratit kontrolu nad ru¢nym elektrickym ndradim.
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m) Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked'ho prenasate nainé miesto. Néhodnym kontaktom Vasich
vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujticim pracovnym nastrojom by sa
Vam pracovny ndstroj mohol zavitat do tela.

n) Pravidelne ¢istite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventildtor motora vtahuje do telesa naradia
prach a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit
vznik nebezpecného zdsahu elektrickym pradom.

0) Nepouzivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto materidly
zapdlit.

p) Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo inych
tekutych chladiacich prostriedkov moze mat'za nasledok zdsah
elektrickym pridom.

Spatny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spatny rdz je nahlou reakciou néradia na vzprieceny, zaseknuty
alebo blokujuci pracovny ndstroj, napriklad brasny kotdc, brisny
tanier, drotend kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie

k ndhlemu zastaveniu rotujiceho pracovného ndstroja. Takymto
spdsobom sa nekontrolované ru¢né elektrické naradie rozkrati na
zablokovanom mieste proti smeru otécania pracovného néstroja.
Ked'sa napriklad brusny kotd¢ vzprieci alebo zablokuje v obrobku,
mozZe sa hrana brisneho kotuca, ktord je zapichnuta do obrobku,
zachytit'v materidli a tym sa vylomit z brdsneho taniera, alebo
spdsobit spatny rdz ndradia. Brusny kotuc sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom prec od nej podla toho, aky bol smer
otdcania kottca na mieste zablokovania. Brusne kottice samozu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spatny rdz je nasledkom nespravneho a chybného pouZivania
ru¢ného elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi opatrenia-
mi, ktoré popisujeme v nasledujticom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vidy drite pevne a svoje telo a
ruky udrziavajte vidy v takej polohe, aby ste vydrzali pripad-
ny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouzivajte pridavnu
rukovit, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o najvacsiu
kontrolu nad silami spatného razu a reakénymi momentmi
pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni méze obsluhu-
jlica osoba sily spatného razu a sily reakcnych momentov zvladnut.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho pracovného
nastroja. Pri spatnom réze by V&m mohol pracovny néstroj
zasiahnut ruku.

¢) Nemajte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo rucné
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit. Spatny
raz vymrsti rucné elektrické naradie proti smeru pohybu brisneho
kottica na mieste blokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v iom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujtici pracovny ndstroj ma sklon zablokovat'sa v
rohoch, na ostrych hranéch alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To spdsobi
stratu kontroly nad néradim alebo jeho spatny raz.

e) NepouZivajte Ziadny retazovy alebo ozubeny pilovy list.
Takého pracovné néstroje sposobuiju ¢asto spatny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym néradim.

Osobitné bezpecnostné predpisy pre briisenie a rezanie

a) Pouzivajte vylucne brisne telesa schvélené pre Vase
rucné elektrické naradie a ochranny kryt urceny pre
konkrétne zvolené brisne teleso. Brisne telesd, ktoré neboli
schvélené pre dané ru¢né elektrické naradie, nemdzu byt dostatocne
odclonené a nie sti bezpecné.

b) Pouzivajte vidy ochranny kryt, ktory je urceny pre
pouzivany druh brisneho telesa. Ochranny kryt musi byt
upevneny priamo na rucnom elektrickom naradi a musi
byt nastaveny tak, aby sa dosiahla maximalna miera
bezpecnosti, t. j. briisne teleso nesmie byt otvorené proti
obsluhujicej osobe. Ochranny kryt musi chranit obsluhujicu
osobu pred Glomkami brisneho telesa a obrobku a pred néhodnym
kontaktom s brisnym telesom.

¢) Briisne telesa sa smu pouzivat'len pre prislusnu
odporuéanii oblast pouzivania. Napr.: Nikdy nesmiete brusit’
bocnou plochou rezacieho kotica. Rezacie kottice si urcené na
uberanie materidlu hranou kottca. Pésobenie bocnej sily na tento
kotti¢ moze spdsobit jeho zlomenie.

d) Vidy pouZivajte pre vybrany typ brisneho kotuca
neposkodent upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru.
Vhodnd priruba podopiera brisny koti¢ a znizuje nebezpecenstvo zlo-
menia brisneho kotuca. Priruby pre rezacie kottce samozu odliSovat
od prirub pre ostatné brdsne kottce.

e) Nepouzivajte Ziadne opotrebované brisne kotiice z
vécsieho rucného elektrického naradia. Brisne kotice pre

ky mensich ru¢nych elektrickych néradi a mozu sa rozlomit.

Dalsie osobitné vystrainé upozornenia k rezacim kotiéom

a) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotuca alebo pouZitiu
prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte Ziadne nadmierne
hiboké rezy. Pretazenie rezacieho kotti¢a zvySuje jeho naméhanie
anachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvysuje aj
moznost vzniku spatného razu alebo zlomenia rezacieho kotuca.

b) Vyhybajte sa priestoru pred rotujiicim rezacim koticom a
za nim. Ked'pohybuijte rezacim kotticom v obrobku smerom od seba,
v pripade spatného razu méze byt rucné elektrické naradie vymrstené
rotujlcim kotti¢om priamo na Vs.

) Aksa rezaci kotuczablokuje, alebo ak prerusite pracu, rucné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drite dovtedy, kym
sa rezaci kotuc ipIne zastavi. Nepokusajte sa vyberat rezaci
kotii¢ z rezu vtedy, ked'este bezi, pretoZe by to mohlo mat'za
nasledok vyvolanie spatného razu. Zistite pricinu zablokovania
rezacieho kottica a odstranite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova rucné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci koti¢ nachadza v obrobku. Skor ako budete opa-
trne pokracovat'v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotui¢
maximalny pocet obratok. V opacnom pripade sa mdze rezaci kotuc
zasekndt, vyskocit z obrobku alebo vyvolat spétny rdz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste zniZili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kotuca. Velké obrobky samézu prehndt nasledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch strandch, ato aj
v blizkosti rezu aj na hrane.
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f) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do nezna-
mych stien alebo do inych neprehladnych miest. Zapichovany
rezaci kotd¢ méZe pri zarezani do plynového alebo vodovodného
potrubia, do elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spatny
raz.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre briisenie brisnym
papierom:

a) Nepouzivajte Ziadne nadrozmerné brusne listy, ale
dodrziavajte tidaje vyrobcu o rozmeroch brisnych listov.
Brusne listy, ktoré presahujt okraj brdsneho taniera, mozu spasobit
poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu brisnych
listov alebo k spatnému razu.

0Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi
kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Ze drotena kefa straca
kusky drétu aj pri beznom poutziti. Nezatazujte preto droty
prilis velkym pritlaénym tlakom. Odletujtce kasky drotu mozu
fahko preniknut cez tenky odev a/alebo pokozku.

b) Aksa odporuca pouZivanie ochranného krytu, zabrarite
tomu, aby sa ochranny kryt a drotena kefa mohli dotykat.
Tanierové a miskovité drotené kefy mozu ndsledkom pritlacania a
odstredivych sil zvacsit svoj priemer.

DalSie bezpecnostné a pracovné pokyny

Pri brdseni kovov dochddza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dovodu nebezpecia poZiaru nesmu
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horfavé materialy.
Nepouzivat odsdvac prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brdsny prach lietali smerom od
tela.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnd iné nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom
vybrusovani kovov opernym koticom a brusnym koticom z vulkén-
fibru) sa vndtri rucnej uhlové brisky mézu nahromadit nedistoty.
Za tychto pracovnych podmienok je bezpodmiene¢ne nutné
dokladne vycistit vnutorny priestor a zbavit ho kovovych usadenin
azaradit pred brisku automaticky spinac v obvode diferencidlnej
ochrany. Po aktivovani tohto spinaca sa musi uhlova briska zaslat
do servisu na opravu.

Triesky alebo Glomky sa nesmd odstranovat za chodu stroja.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripdjat len na jednofdzovy striedavy prid a na sietové napétie
uvedené na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochran-
ného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy Il.
Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym nérazom (FI, RCD, PRCD). Toto je
instalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Len vypnuty stroj pripdjajte do zsuvky.

7 dovodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmi dostat
kovové predmety.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Spustanie stroja spdso-
buje krétkodobé poklesy napétia. Pri nepriaznivych stavoch siete
moze dojst k obmedzeniam inych pristrojov. Priimpedanicidch siete
nizsich ako 0,2 0hm by nemalo dojst k porucham.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Uhlovd briska je pouZitelnd na delenie a hrubovanie
brisnymkotti¢om u mnohych materidlov, ako napr. kovov
alebokamenia, ako aj k braseniu s plastovym brisnym koti¢om
a kpraci s ocelovou drétenou kefou. V spornom pripade sa
riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.

Pre rezacie prace pouZite uzatvoreny ochranny kryt z programu
prislusenstva.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.
Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

NAPOTKI ZA DELO

Pri brasnych materidloch, ktoré maji byt vybavené kotii¢om
50 zavitom, je potrebné sa uistit, ¢i dlzka zavitu pre vreteno je
dostatocnd.

Briisny kotii¢ pouzivat a uskladiiovat vzdy podia navodu vyrobcu.
Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.
Brisne kottce s vypuklym stredom sa musia tak namontovat, aby
ich brdsna plocha nepresahovala cez plochu okraja ochranného
krytu.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova matica
dotiahnuta.

pouZivat vzdy pridavnd rukovat.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotdcu.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Stroje s aretovatelnym vypinacom st vybavené ochranou proti
opdtovnému nabehu. Tato zabrani opatovnému nabehu stroja po
vypadku pridu. Pri obnovenom zapocati prce stroj vypnit a opat
zapnut.

OBMEDZENIE NABEHOVEHO PRUDU
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Prid pri zapnuti stroja je niekolkondsobne vy33i ako menovity
rdd. Obmedzenim nébehového pridu sa vyska pradu pri zapnuti
redukuje tak, aby istic (16 A, s timenim) neprerusil obvod.

JEMNY NABEH
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Elektronicky jemny nabeh pre bezpe¢né ovlddanie zabrafiuje
trhavému nébehu stroja pri zapnuti.

UDRZBA

Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Ak je pripojny kabel elektrického pristroja poskodeny, tak musi byt
nahradeny $pecilne upravenym pripojnym kablom, ktory je mozné
ziskat prostrednictvom organizacie servisu pre zakaznikov.
PouZivatlen AEG prisluSenstvo a ndhradné diely. Stciastky bez ndvodu
na vymenu treba dat vymenit'vjednom z AEG zakaznickych centier (vid'
broZiru Zaruka/Adresy zakaznickych centier).
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V pripade potreby si mozete v servisnom centre pre zakaznikov
alebo priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-
Be 10, 71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat schematicky

ndkres jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a
Sestmiestneho Cisla na vykonovom stitku.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastnd zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok popi-
sany v ,Technickych tdajoch” sa zhoduje so v3etkymi relevantnymi
predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES a
nasledujticimi harmonizujicimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%@f/g,

Alexander Krug / Managing Director
Spinomocneny zostavit technické podklady.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte
ndvod na obsluhu.

Pri praci so strojom vZdy noste ochranné okuliare.

PouZivajte ochranné rukavice!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zéstrcku zo
zasuvky.

NepoutZivajte silu.

Iba na rezanie.

Iba na brdsenie.

3 Prislusenstvo - nie je sicastou $tandardnej vybavy,
odporicané doplnenie z programu prislusenstva.

Elektrické ndradie nevyhadzujte do komundineho odpa-
du! Podla eurdpskej smernice 2002/96/ES o nakladani's
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajucich ustanoveni pravnych predpisov jednot-
livych krajin sa pouZité elektrické néradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit ekologicky
Setrnej recykldcii.

Elektricky pristroj triedy ochrany Il Elektricky pristroj, pri
ktorom ochrana pred zdsahom el. pridom zavisi nie len
od zékladnej izoldcie, ale aj od toho, Ze budu pouZité aj
doplInkové ochranné opatrenia, akymi st dvojitd izoldcia
alebo zosilnend izoldcia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

c € Inacka CE
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Pol

DANE TECHNICZNE Szlifierka katowa WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS 22-230 E
Numer produkeyjny 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Znamionowa moc wyjsciowa 2200W 2200W 2200W 2200W
Znan]ionowa predkos¢ obrotowa 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Srednica tarczy $ciernej max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=$rednica otworu obrobionego 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl
U p b= Grubos¢ tarczy tnacej min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
bt -
bﬁ) b= Grubos¢ sciernicy max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Srednica powierzchni szlifowania max. | 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Srednica szczotek gamkowych max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Gwint wrzeciona roboczeqo M14 M14 M 14 M14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacja dotyczaca szuméw/wibragji
Imierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745. Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom cisnienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Szlifowanie powierzchni: Wartos¢ emisji drgan a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Niepewnos¢ K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka Sciernegot: Wartos¢emisjidrgaria, . | 4,1 m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Niepewnos¢ K= "1 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
DANE TECHNICZNE Szlifierka katowa WS24-230GV WS 24-230 GEV
Numer produkeyjny 43177601... 431766 01...
...000001-999999| ... 000001-999999
Znamionowa moc wyjsciowa 2400 W 2400 W
Znan]ionowa predkos¢ obrotowa 6600 min”' 6600 min”'
D= Srednica tarczy $ciernej max. 230mm 230mm
d=$rednica otworu obrobionego 22,2mm 22,2mm
dl
U p b=Grubosctarczy tnacej min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
bﬁ) b= Grubos¢ sciernicy max. 6mm 6mm
%_D D= Srednica powierzchni szlifowania max. 230mm 230mm
m D= Srednica szczotek gamkowych max. 100 mm 100 mm
Gwint wrzeciona roboczeqo M14 M14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg

Informacja dotyczaca szuméw/wibragji

Imierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745. Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:

Poziom cisnienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745

Szlifowanie powierzchni: Wartos¢ emisji drgan a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Niepewnos¢ K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka $ciernegot: Wartos¢ emisji drgan a, o 41m/s? 41m/s?
Niepewnos¢ K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

W przypadku innych zastosowan, takich jak na przyktad przecinanie sciernica lub szlifowanie za pomoca szczotki z drutu stalowego,

moii w!niknjc’ inne wartosci wibracji!



OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze soba elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgari moze wykazywac odchylenia. Moze

to wyraznie zwigkszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
wiaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazna redukgje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

OSTRZEZENIE!

Prosimy o przeczytanie wskazéwek bezpieczenistwai
zalecen, rowniez tych. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK
KATOWYCH

Wspélne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia,
szlifowania oktadzing cierna, pracz uzyciem szczotek
drucianych, polerowania i przecinania sciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywacjako szlifierki,

szlifierki z uzyciem oktadziny sciernej, szczotki drucianej

i przecinania sciernica. . Nalezy przestrzegac wszystkich
wskazowek ostrzegawczych, przepisow, opiséw i danych,
ktére otrzymali Paristwo wraz z elektronarzedziem. Jesi nie
beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzysty-
wane do polerowania.Zastosowanie elektronarzedzia do innej,
niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna
zagrozen i obrazen.

o) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢ przyna-
jmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotéw podana
na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktéry obraca sie szybciej
niz jest to dozwolone, moze peknacizostac cisniety w powietrze.
e) Srednicazewnetrznai grubosé narzedzia roboczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

f) Sciernice, podktadki, kotnierze, talerze szlifierskie
orazinny osprzet musza doktadnie pasowac do wrzeciona
Sciernicy elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktdre nie pasuja
doktadnie do wrzeciona $ciernicy elektronarzedzia, obracaja sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibruja i moga spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

g) Wzadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzo-

nych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem

odpryskéw i pekniec, talerze szlifierskie pod katem

peknieq, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢innego, nieusz-
kodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone
iumocowane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute
na najwyisze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w poblizu,
znalazly sie poza strefa obracajacego si¢ narzedzia. Uszkodzo-
ne narzedzia famia sie najczesciej w tym czasie probnym.

h) Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng
pokrywajaca cata twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne.
W razie potrzeby nalezy uzyc maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego
fartucha, chroniacego przed matymi czastkami scieranego

i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza filtrowac
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzic do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwaci spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednia strefa zasiegu.

j) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwy-

tne gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktérych narzedzie
skrawajace moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe lub
na wiasny kabel. Stycznos¢ narzedzia skrawajacego z bedacym
pod napieciem przewodem moze spowodowac podtaczenie czesci
metalowych urzadzenia do napiecia i prowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

k) Przewdd sieciowy nalezy trzymacz dala od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta przeciety lub wciagniety,
a dtori lub cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie
robocze.
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1) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia,
na ktdra jest odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego siew
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy,
aduze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

0) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
Srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzuti odpowiednie wskazowki bezpieczeristwa

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia, takiego jak sciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze

sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest
wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprocz
tego $ciernice moga sie réwniez zlamac.

Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go uniknac przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi

uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby mie¢

jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie
moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.

) Nalezy trzymacsie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej po-
ruszy si¢ elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegélnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by si¢ one zablokowaty. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrdbce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

e) Nie stosowac brzeszczotow do pitfancuchowych ani
zebatych. Osprzet tnacy tego typu prowadzi czesto do powstawania
odrzutu oraz utraty kontroli nad urzadzeniem elektrycznym.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania $ciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
éciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajaco ostonigte i nie s
wystarczajaco bezpieczne.

b) Nalezy zawsze uzywac ostony, ktora jest przeznaczona
dla uzywanego rodzaju Sciernic. Ostona musi byc dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi
gwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczeristwa. Ozna-
cza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej czes¢ Sciernicy ma
byéw jak najwigkszym stopniu ostonigta. Ostona ma ochrania¢
osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym kontaktem

ze Sciernica.

¢) Sciernicmozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzi-
anych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia
$ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice tnace przeznaczo-
ne s3 do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sitbocznych na
te Sciernice moze je ztamac.

d) Dowybranejsciernicy nalezy uzywaczawsze nieuszkodzo-
nych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpieraja ciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Kotnierze do Sciernic tnacych
moga roznic sie od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

e) Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernicz wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie s za-
projektowane dla wyzszej liczby obrotow, ktdra jest charakterystyka
mniejszych elektronarzedzi i moga sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegélne wskazéwki bezpieczeristwa dla
przecinania sciernica

a) Nalezy unikaczablokowania sig tarczy tnacejlub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzac nadmiernie gtebokich ciec.
Przeciazenie tarczy tnacej podwyzsza jej obciazenie i jej sktonnos¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu
lub ztamania sie tarczy.

b) Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmiocie

w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tarcza bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

¢) W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢i odczeka, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciggaé
poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia sie.
d) Nie wiaczac ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca
powinna osiaggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeci-
wnym wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.



e) Plytylub duze przedmioty nalezy przed obrdbka
podeprzec, aby zmniejszyc ryzyko odrzutu, spowodowanego
przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugiac pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢z obydwu
stron, zaréwno w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Zachowac szczegdlna ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Watebiajaca sie w materiat tarcza tnaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewo-
dy elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegolne wskazowki bezpieczenistwa dla szlifowania
papierem Sciernym:

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru Sciernego, nalezy
kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte
szlifiersk papier Scierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamieta, iz szczotka druciana gubi kawatki
drutu podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy
przeciazac drutéw zbyt duzym dociskiem. Odrzucone kawatki
drutu moga bardzo tatwo przebic sie przez cienkie ubranie i/lub
skore.

b) Jezelizalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkow moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwai instrukcje robocze

Przy szlifowaniu metali powstajq iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych oséb. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny sie znajdowac materiaty palne. Nie stosowac odpylaczy.

Elektronarzedzie trzymac zawsze w taki sposb, aby iskry i pytz
przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na operatora.

Podczas pracy strugarki nie zblizac sie do strefy niebezpiecznej.

Natychmiast wytaczyc elektronarzedzie w przypadku wystapienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkéw zastosowania (na przyktad
przy szlifowaniu do gtadkosci metali za pomoca talerzy oporowych
oraz krazkéw $ciernych z fibry) moze dojs¢ do silnego zanieczysz-
czenia wnetrza szlifierki recznej z koricowka katowa. W takich wa-
runkach zastosowania konieczne jest pilnie doktadne oczyszczenie
wnetrza z osaddw metalu oraz dotaczenie wytacznika ochronnego
pradu uszkodzeniowego (Fl). Po zadziataniu wytcznika ochronne-
go FI maszyna musi zosta¢ odestana do naprawy.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

PODLACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do Zrddta zasilania pradem zmiennym jednofa-
zowym i wylacznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowe;.
Mozliwe jest réwniez podfaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczeristwa.
Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza po-
mieszczeniami zamknietymi, nalezy podtaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

Nie dopuszczac do przedostawania sie czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Nagty wzrost natezenia
pradu powoduje krétkotrwaty spadek napiecia. Przy niekor-
zystnych warunkach zasilania moze mie¢ to wptyw nainne
urzadzenia. Jesliimpedancja systemu zasilania jest mniejsza niz 0,2
Ohm, wystapienie zakt6cen jest mato prawdopodobne

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifi erka katowa nadaje sie do rozcinania i szlifowaniazgrubnego
wielu materiatéw, takich jak na przyktad: metal lubkamieri oraz do
szlifowania za pomoca tarczy szlifi erskiej ztworzywa sztucz-

nego i do robdt za pomoca szczotki drucianejstalowej. W razie
watpliwosci przestrzegac wskazéwekproducenta osprzetu.

Do rob6t zwiazanych z rozcinaniem nalezy stosowac kotpak ochron-
ny zamkniety z programu osprzetu.

W razie watpliwosci przestrzegac wskazowekproducenta osprzetu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktdre maja wspotpracowac z tarcza
zotworem gwintowanym nalezy sprawdzi¢ czy dtugos¢ gwintu w
tarczy odpowiada dtugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie stosowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przy obrébce zgrubneji przecinaniu pracowac zawsze w kasku
ochronnym.

Odgiete Sciernice nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.

Postugiwac sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jesli ciezar wtasny czedci obrabianej nie pozwala na utrzymanie jej
réwnowagi, to nalezy ja mocno umocowa¢. W zadnym wypadku
nie wolno prowadzi¢ czesci reka.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM URUCHOMIE-
NIEM

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Maszyny z dajacym sie zablokowac przetacznikiem s3 wyposazone
w zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem. Zapobiega
ono ponownemu uruchomieniu maszyny po zaniku pradu. Przy
ponownym podjeciu pracy nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢
maszyne.

OGRANICZENIE PRADU.
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Prad wiaczania jest wigksza czescia mocy znamionowej narzedzia.
Przez ograniczenie pradu prad wiaczania jest o tyle zredukowany,
ze nie jest uaktywniony bezpiecznik (16 A ).

LAGODNEGO ROZRUCHU
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkcji fagodnego
rozruchu zapobiegajaca szarpinieciom.

93



Pol

UTRZYMANIE | KONSERWACJA y
Tylko do szlifowania.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

W przypadku uszkodzenia przewodu podtaczeniowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapic specjalnie przygotowa-
nym przewodem podtaczeniowym, ktéry mozna naby¢ w sieci . . . .
serwisowej. Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z

. , ) - RS darstwa domowego! Zgodnie z Europejska
Nalezy stosowac wyfacznie wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne gospo h
AEG. W przypadku konieczno$ci wymiany czesci, dla ktdrych nie podano Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu

opisu, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielami serwisu AEG (patrz ﬁt:ﬁﬁ?:;'rﬁ:?(?a;S\I;grg"Z'E;;fgglgﬁfo‘:]?rtzoesgx
lista pynktow Obshugi gwarancyjng!/ Serwisowe). ) o nalezy posegregowaci zutylizowac w sposéb przyjazny
W razie potrzeby mozna zaméwic rysunek urzadzenia w roztozeniu dlasrodowiska.

na czesci podajac typ maszyny oraz sze$ciopozycyjny numer na ) .
tabliczce znamionowej w Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio D Elektronarzedzie klasy ochrony Il Elektronarzedzie, w

w firmie Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, ktorym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
71364 Winnenden, Germany. zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez

od tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe srodki

ochrony, takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja
Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnosc, ze produkt WZmocr(ljlonath ma zadnego urzadzenia do podtaczenia
opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze wszystkimi przewodu ochronnego.

istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/WE, ( € Tnak CE

2006/42/WE oraz z nastepujacymi zharmonizowanymi dokumentami

normatywnymi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)

EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

;%M/g

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

g

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne.
A

[k =4
L

Nosic rekawice ochronne!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych
zelektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Nie uzywac sity.

Tylko do ciecia.

g]



MUSZAKI ADATOK Sarokesiszolo WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22230 E

Gydrtdsi szdm 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 2200W 2200W 2200W 2200W
Névleges fordulatszam 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= Csiszol6tarcsa-@ max. 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d=furate 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=Avagdkorong dtmérdje min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
b= -
bﬁ) b= Csiszolékorong vastagsag max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Csiszoléfeliilet o max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Fazékkefe @ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Tengelymenet M14 M14 M 14 M14
Stily a01/2003 EPTA-eljards szerint. 51kg 51kg 5,2kq 5,2kg
Zaj-/Vlibracié-informacié
Akdzolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomds szint (bizonytalansdg K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Hangteljesitmény szint (bizonytalanség K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
!-_Ialla’svéd(i eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irdny vektorialis dsszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatdrozva.
Feliiletcsiszolds: rezegésemisszid érték a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
bizonytalansag K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Csiszolds csiszololappalt: rezegésemisszi értéka, 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
bizonytalansag K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
MUSZAKI ADATOK Sarokesiszolo WS24-230GV WS 24-230 GEV
Gyartdsi szdm 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 2400 W 2400 W
Névleges fordulatszam 6600 min”' 6600 min”'
D= Csiszol6tarcsa-@ max. 230 mm 230 mm
d=furate 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Avdgékorong dtmérdje min. / max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Csiszolékorong vastagsdg max. 6mm 6mm
%_D D= Csiszoléfeliilet o max. 230mm 230mm
m D= Fazékkefe @ max. 100 mm 100 mm
Tengelymenet M14 M14
Stily a01/2003 EPTA-eljards szerint. 5,6 kg 5,6kg

Zaj-/Vlibracié-informacié
Akdzolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomds szint (bizonytalansdg K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)

Hangteljesitmény szint (bizonytalanség K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irény vektorialis 6sszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

Feliiletcsiszolds: rezegésemisszid értéka, . 8,3 m/s? 8,3 m/s?
bizonytalansag K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Csiszolds csiszololappalt: rezegésemisszid értéka, 41m/s? 41m/s?
bizonytalansag K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Mas alkalmazds, pl. darabolas vagy az acél drétkefével végzett csiszolds esetén mds vibracios értékek adddhatnak!
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FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabélyozott mérési eljdrdsnak megfelelGen keriilt lemérésre, és
haszndlhatd elektromos szerszamokkal torténd dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszdm legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszimot azonban més
alkalmazdsokhoz, eltérd hasznélt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal haszndljék, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentdsen megnavelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idGtartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a készilék lekapcsolédik, vagy ugyan
miikadik, azonban ténylegesen nincs hasznélatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.
Hatdrozzon meg tovabbi biztonsdgi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatdsa ellen, példaul: az elektromos és a hasznélt
szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartdsaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

FIGYELMEZTETES!

Olvasson el minden biztonsagi utmutatast és utasitast.

A kovetkezdkben leirt el6irdsok betartdsdnak elmulasztasa dramiit-
ésekhez, tiizhoz és/vagy stlyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késébbi haszndlatra gondosan 6rizze meg ezeket
azeldirasokat.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ

Kozos figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz, csiszo-
lopapirral végzett csiszolashoz, a drotkefével végzett
munkakhoz, polirozashoz és darabolashoz:

a) Ezazelektromos kéziszerszam csiszologépként, csiszo-
lopapiros csiszologépként, drotkefeként és darabolé csis-
zologépként hasznalhaté. Ugyeljen minden figyelmeztetd
jelzésre, eldirasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kovetkezd eldirasokat, akkor ez dramiitéshez, tiizhoz és/vagy stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ezazelektromos szerszam nem alkalmas polirozasra.
Az elektromos kéziszerszdm szdmdra el nem irdnyzott haszndlat
veszélyeztetésekhez és személyi sériilésekhez vezethet.

¢) Nehasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott elé
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja az
elektromos kéziszerszdmra, nem garantdlja annak biztonsagos
alkalmazésat.

d) Azalkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulats-
zam. Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltdrhet vagy lerepiilhet.

e) Abetétszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman mega-
dott méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem
lehet megfelelden eltakarni, vagy iranyitani.

f) Acsiszolokorongoknak, karimaknak, csiszolo
tanyéroknak vagy mas tartozékoknak pontosan ra kell
illeszkedniiik az On elektromos kéziszerszaméanak a
csiszolotengelyére. Az olyan betétszerszdmok, amelyek nem
illenek pontosan az elektromos kéziszerszdm csiszol6tengelyéhez,
egyenletleniil forognak, erdsen berezegnek és a késziilék feletti
uralom megsz(inéséhez vezethetnek.

g) Nehaszndljon megrongélédott betétszerszamokat.
Vizsgéalja meg minden egyes hasznalat el6tt a betétszers-
zamokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e
meg a csiszolokorong, nincs-e eltorve, megrepedve,

vagy nagy mértékben elhasznélédva a csiszolo tanyér,

nincsenek-e a drotkefében kilazult, vagy eltordtt drotok. Ha
az elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesik,
vizsgalja feliil, nem rongalodott-e meg, vagy hasznéljon
egy hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartozkodjon
On sajatmaga és minden mas a kozelben talalhaté személy
is a forgo betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig

az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszam-
mal. A megrongélédott betétszerszamok ezalatt a probaidd alatt
dltalaban mar széttornek.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az alkal-
mazasnak megfeleld teljes védéalarcot, szemvédét vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszeri, viseljen porvédd
alarcot, zajtompito fiilvédat, védd kesztyiit vagy kiilonleges
kotényt, amely tavol tartja a csiszoldszerszam- és anyagrés-
zecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiild idegen
anyagoktol, amelyek a kiilonbozd alkalmazésok sorén keletkeznek. A
por- vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznalat soran keletkezd
port. Ha hosszt ideig ki van téve az erds zaj hatdsanak, elvesztheti
ahallasét.

i) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei vagy a
széttort betétszerszdmok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkaterii-
leten kiviil és személyi sériilést okozhatnak.

j) Akésziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva tartsa,
ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a vagdszerszam
rejtett elektromos vezetékekbe vagy sajat vezetékébe
iitkozhet. A vagdszerszdm fesziiltségvezetd vezetékkel vald
érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziiltséq ald keriilhetnek, és
elektromos dramiités kovetkezhet be.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozé kabelt a forgd betéts-
zerszamoktol. Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett, az dtvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakoz kabelt és
az On keze vagy karja is a forgd betétszerszdmhoz érhet.

1) Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, mielétta
betétszerszam teljesen leallna. A forgéshan év6 betétszerszam
megérintheti a timasztd feliiletet, és On ennek kévetkeztében
konnyen elvesztheti az uralmét az elektromos kéziszerszam felett.
m) Nejarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
akezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés

sordn bekaphatja a ruhdjat és a betétszerszam belefirodhat a
testébe.



n) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szell6zényilasait. A motor ventillatora beszivja a port a hazba, és
nagyobb mennyiségi fémpor felhalmozddésa elektromos veszélyek-
hez vezethet.

0) Nehaszndlja az elektromos kéziszerszamot éghetd anya-
gok kozelében. A szikrak ezeket az anyagokat meggydjthatjak.

p) Nehaszndljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkal-
mazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség. Viz és egyéb
folyékony hiitdanyagok alkalmazésa dramiitéshez vezethet.

Visszartigas és megfeleld figyelmeztetd tajékoztatok
Avisszariigés a beékelddd vagy leblokkold forgd betétszerszam,
példaul csiszolokorong, csiszold tanyér, drotkefe stb. hirtelen reak-
cidja. A beékelddés vagy leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen
ledlldsahoz vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkoldsi ponton fenndlld forgasi iranyaval
szembeni irdnyban felgyorsitja.

Ha példdul egy csiszolokorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkaldsra keriild munkadarabban, a csiszol6korongnak a
munkadarabba bemeriil6 éle ledll és igy a csiszoldokorong kiugorhat
vagy eqgy visszarlgast okozhat. A csiszolokorong ekkor a korongnak
a leblokkoldsi pontban fennallé forgdsirdnyétol fiiggden a kezeld
személy felé, vagy attdl tdvolodva mozog. A csiszolékorongok
ilyenkor el is torhetnek.

Egy visszarigds az elektromos kéziszerszam hibés vagy helytelen
haszndlatanak kovetkezménye. Ezt az aldbbiakban leirasra keriild
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben

fel tudja venni a visszaiitd eroket. Hasznélja mindig a
potfogantyut, amennyiben létezik, hogy a lehetd legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erék, illetve felfutaskor a
reakcios nyomaték felett. A kezel6 személy megfeleld dvatossagi
intézkedésekkel uralkodni tud a visszardgasi és reakcioerdk felett.
b) Sohase vigye a kezét a forgo betétszerszam kozelébe. A
betétszerszam egy visszariigds esetén a kezéhez érhet.

o) Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy vissza-
rugas az elektromos kéziszerszamot mozgatja. A visszarigds
az elektromos kéziszerszamot a csiszolokorongnak a leblokkoldsi
pontban fenndllé forgdsiranyaval ellentétes iranyba hajtja.

d) Asarkok és élek kozelében kiilondsen dvatosan dolgoz-
zon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrél, vagy beékelddjon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszarlgdshoz vezet.

e) Nehasznéljon lancfiirészlapot vagy fogazott fiirészlapot.
Azilyen szerszamalkatrészek gyakran visszacsapddast okoznak,

vagy ahhoz vezetnek, hogy kontrollélhatatlannd valik az elektromos
szerszam.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Kizarélag az On elektromos kéziszerszamahoz enge-
délyezett csiszoldtesteket és az ezen csiszoldtestekhez

eldiranyzott véddburakat hasznalja. A nem az elektromos
kéziszerszdmhoz szolgald csiszol6testeket nem lehet kielégitd

madon letakarni és ezért ezek nem biztonségosak.

b) Mindig csak azt a védébirat hasznalja, amely az On ltal
beszerelt csiszolotesthez van eldiranyozva. A védébirat
biztonsagosan kell felszerelni az elektromos kéziszers-
zamra és tgy kell bedllitani, hogy az a lehetd legnagyobb
biztonsagot nyujtsa, vagyis a csiszoldtestnek csak a lehetd
legkisebb része mutasson a kezeld felé. A véddburanak meg
kell ovnia a kezel6t a letordtt, kirepiild daraboktol és a csiszolotest
véletlen megérintésétdl.

o) Acsiszolotesteket csak az azok szamadra javasolt célokra
szabad hasznélni. Példaul: Sohase csiszoljon egy hasitokorong
oldalso feliiletével. A hasitokorongok arra vannak méretezve, hogy
azanyagot a korong élével munkaljék le. Azilyen csiszolotestekre hatd
oldalirdnyd erd a csiszolétest toréséhez vezethet.

d) Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
csiszolokorongnak megfelel méretii és alaku befogokarimat.
Amegfeleld karimak megtdmasztjak a csiszoldkorongot és igy csok-
kentik a csiszoldkorong eltorésének veszélyét. A hasitékorongokhoz
szolgald karimék kiilonbozhetnek a csiszolokorongok szamdra szolgalé
karimaktdl.

e) Ne haszndljon nagyobb elektromos kéziszerszamok-

hoz szolgald elhasznalodott csiszoldtesteket. A nagyobb
elektromos kéziszerszamokhoz szolgalé csiszolokorongok nincsenek
akisebb elektromos kéziszerszimok magasabb fordulatszdmara
méretezve és széttorhetnek.

Tovabbi kiilonleges figyelmeztetd tajékoztato a darabolas-
hoz

a) Keriilje el a hasitokorong leblokkoldsat, és ne gyakoroljon
tiil er6s nyomast a késziilékre. Ne végezzen tiil mély vagast.
A tilterhelés megndveli a csiszolotest igénybevételét és beékeldési
vagy leblokkoldsi hajlamét és visszarugdshoz vagy a csiszol6test
toréséhez vezethet.

b) Keriilje el aforgd hasitokorong elétti és mogotti tartoma-
nyt. Ha a hasitékorongot a munkadarabban magatdl eltavolodva
mozgatja, akkor az elektromos kéziszerszém a forgd koronggal
visszartigds esetén kozvetleniil On felé pattan.

¢) Haahasitékorong beékelddik, vagy ha On megszakitjaa
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen ledll. Sohase prébalja
meg kihiizni a még forgo hasitokorongot a vagashdl, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatdrozza meg és héritsa el a beékelddés
okét.

d) Addig ne kapcsoljaismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amiga
hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, mieldtt dvatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkezd esetben beékelddhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszartgashoz vezethet.

e) Tamassza fel alemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékelddé hasitokorong kovetkeztében
fellépd visszarigas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
stlyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és
mind a vagdsi vonal kozelében, mind a szélénél ald kell tdmasztani.

f) Haegy meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten
hozlétre “taska alaku besziirast”, jarjon el kiilonos 6vatossag-
gal. Azanyagba behatol6 hasitdkorong gdz- vagy vizvezetékbe,
elektromos vezetékekbe vagy mds targyakba iitkdzhet, amelyek
visszartigast okozhatnak.
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Kiilon figyelmeztetések és tajékoztatd a csiszolopapir
alkalmazasaval torténd csiszolashoz:

a) Ne hasznéljon tiil nagy csiszolélapokat, hanem
kizarélag a gyarto altal eldirt méretet. A csiszold tanyéron tal
kilég csiszolélapok személyi sériilést okozhatnak, valamint a csis-
zolélapok leblokkoldséhoz, széttépddéséhez, vagy visszarigashoz
vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos hasznalat
esetén is veszit drotdarabokat. Til erds ranyomassal ne ter-
helje tul a drétokat. A szétrepiild drétdarabok nagyon kdnnyen
dthatolhatnak a vékony ruhdzaton és/vagy a béron.

b) Ha egy védéhirat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddbiira és a drotkefe megérintse egymast.
Atanyér- és csészealaku kefék dtmérdje a berendezésre gyakorolt
nyomés és a centrifugalis erdk hatdsara megndvekedhet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kézelben
tartozkodd személyek testi épségére, illetve a gytlékony anyagokat
tdvolitsa el a munkateriiletr6l. Ne hasznéljon porszivét.

Akésziiléket mindig Ggy kell tartani, hogy a keletkezd szikra, illetve
apor ne a munkavégzdre szalljon.

A miikodd késziilék munkateriiletére nydini balesetveszélyes és
tilos.

Akésziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés
vagy mds, hibdra utald jelenség lépne fel. Vizsgélja meg a kés-
ziiléket, hogy milehet a helytelen miikddés oka.

Rendkiviili kbriilmények kozotti haszndlat esetén (pl. fémek
tamaszto tanyérral és vulkanfiber-csiszolokoronggal torténd
simdra csiszoldsakor) erds szennyezddés keletkezhet a sarokcsiszol6
belsejében. llyen haszndlati feltételek esetén biztonsdgi okokbol
alaposan meg kell tisztitani a sarokcsiszold belsejét a fémlerakd-
dasoktdl, és feltétlendil hibadaram véddkapcsolot (Fl-relé) kell a
késziilék elé kapcsolni. A FI-védékapcsolé mikddéshe Iépése utén a
gépet be kell kiildeni javitasra.

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a készilék teljes ledlldsa utan szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Akésziiléket csak egyfazisi valtddramra és a teljesitménytablan
megadott hdlézati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatés
véddérintkezd nélkiili dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a
késziilék felépitése II. védettségi osztalyu.

Szabadban a dugaljat hibadram-véddkapcsoléval kel elldtni.

Az elektromos késziilékek iizembehelyezési Gtmutatdsa ezt
kdtelezden eldirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszamok hasznélatakor is.

Akésziiléket csak kikapcsolt dllapotban szabad ismét dram ala
helyezni.

Rovidzarlat veszélye miatt a szell6z6nyilasokba nem keriilhetnek
fémdarabkék.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: A bekapcsolds révid
fesziiltségesést idézhet eld. A kedvezétlen hdlozati feltételek mas
gépek miikodésében is zavart okozhatnak. Kisebb, mint 0,2 Ohm
hdlézatiimpedenzia esetén nem kell zavarral szdmolni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokesiszold sok anyag végdsara és nagyold csiszoldsarahaszndl-
hatd, pl. fémhez vagy kéhdz, valamint méianyagcsiszol6tanyérral
vald csiszoldshoz. A késziilék acéldrdtkefével is haszndlhato.
Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjénak
Utmutatdsait.

Vdgasi munkélatokhoz a tartozékok koziil a zart véddburkolatot
kell hasznélIni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartojanak
Utmutatdsait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkaldsra alkalmas.

A HASZNALATRA VONATKOZO UTMUTATASOK

Azoknél a szerszdmoknal amelyeket menetes csiszolokkal kivan
hasznalni, gy6z6djon meg réla, hogy a csiszol6 elég hosszi ahhoz,
hogy elfogadja a tengely hosszat.

A csiszol6tarcsat mindig a gyarté Gtmutatésainak megfelelGen kell
hasznalni és tarolni.

Koszoriiléshez és vagashoz a véddburkolatot mindig hasznélni kell.
A hajlitott csiszolékorongokat tgy kell felszerelni, hogy a csiszol6-
feliiletiik ne érjen tul a véddburkolat szélének sikjan.

Akésziilék hasznélata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritéanya
megfelel6en meg van-e hdzva.

Akésziiléket a segédfogantyuval egyiitt kell hasznalni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajt silya nem tartja
meg hiztonsdgosan. A munkadarabot nem szabad kézzel vezetni a
tdrcsa irdnydba.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Ardgzithetd kapcsoldval rendelkezd gépek djraindulds elleni
védelemmel vannak felszerelve, mely megakadalyozza a gép dram-
kimaradés utdni Ujrainduldsat. A munka djrakezdésekor a gépet ki
majd ismét be kell kapcsolni.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Bekapcsolaskor a késziilék dramfelvétele tobbszordse a névleges
dramfelvételnek. Az inditédram korlétozds seqgitségével a bekap-
csoldsi dramfelvétel olyan mértékben csokken, hogy a 16 A-es
biztositék nem kapcsol le.

LAGYINDITAS

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Elektronikus ldgyindités a biztonsdgos hasznélat érdekében;
megeldzi a gép lokésszer(i felfutasat.

KARBANTARTAS

Akésziilék szellgz6nyildsait mindig tisztén kell tartani.

Ha az elektromos szerszam tapkdabele sériilt, gy specidlisan
el6készitett tipkabelre kell cserélni, amely a vevdszolgélaton
keresztiil szerezhetd be.

Javitéshoz, karbantartéshoz kizérélag AEG alkatrészeket és tartozékokat
szabad hasznélni. A késziilék azon részeinek cseréjét, amit a kezelési
litmutatd nem engedélyez, kizardlag a javitasra feljogositott markas-
zervizvégezheti. (Lasd a szervizlistat)

Igény esetén a késziilékrdl robbantott rajz kérhetd a géptipus és a
teljesitménycimként taldlhato hatjegy(i szim megaddsdval az On
vevdszolgalatanal, vagy kdzvetleniil a Techtronic Industries GmbH-
tol a Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.



CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyediili feleldsséggel kijelentjiik, hogy a ,Miiszaki Adatok” alatt leirt
termék a 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK, 2006/42/EK iranyelvek
minden relevans eldirdsanak, ill. az alabbi harmonzalt normativ
dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%@j/‘é,

Alexander Krug / Managing Director
Mdiszaki dokumentdcid dsszedllitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Kérjiik alaposan olvassa el a tajékoztatot mieltt a gépet
haszndlja.

&) Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.

Hordjon véddkesztydt!

> @ @D >

Barmilyen jellegii karbantartds vagy javitas eldtt a
késziiléket dramtalanitani kell.
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Ne alkalmazzon ergt.

Csak vagdsi munkékhoz.

Csak csiszolasi munkakhoz.

=@

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

E Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartési

szemétbe!A hasznalt villamos és elektronikai késziiléke-
krol sz616 2002/96/EK irnyelv és annak a nemzeti
jogba valo atiiltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell gyujteni, és kdrnyezetbarét
madon djra kell hasznositani.

I:l 1. védelmi osztélyu elektromos szerszam Olyan elektro-

mos szerszam, amelynél az elektromos dramiités elleni
védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészitd véddintézkedéseket, mint pl. kettds
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdség véddérintkez6 csatlakoztatdsara.

C € cejelvles




TEHNICNI PODATKI Kotni brusilniki

WS 22-180 WS 22-180 E

WS 22-230

WS 22230 E

Proizvodna stevilka 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Nazivna sprejemna moc 2200W 2200W 2200W 2200W
Nazivno Stevilo vrtljajev 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min”!
D=Brusilne plo3ce o max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=vrtanje- ¢ 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
b L'J—D b= Debelina rezalne plos¢e min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bﬁ) b= Debelina brusne plosce max. 6mm 6mm 6mm 6mm
u@ D p=Brusne povrsine-g max. 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
m D= Zitne $¢etke-o max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Vretenasti navoj M14 M14 M 14 M14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacije o hrupnosti/vibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znaa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
ViSina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nosite zascito za sluh!
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Brusenje povrsin: Vibracijska vrednost emisija, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Nevarnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje s smirkovim papirjemt: Vibracijska vrednost emisija, .| 4,1 m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Nevarnost K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNICNI PODATKI Kotni brusilniki WS24-230GV WS 24-230 GEV
Proizvodna stevilka 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nazivna sprejemna moc 2400 W 2400 W
Nazivno Stevilo vrtljajev 6600 min”! 6600 min”!
D=Brusilne plo3¢e o max. 230mm 230mm
d=vrtanje- ¢ 22,2mm 22,2mm
b L'J—D b= Debelina rezalne ploi¢e min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
bﬁ) b= Debelina brusne plos¢e max. 6mm 6mm
%_D D= Brusne povrsine-g max. 230mm 230mm
m D= Zitne $¢etke-o max. 100 mm 100 mm
Vretenasti navoj M 14 M14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 5,6kg 5,6kg
Informacije o hrupnosti/vibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znaa tipicno:
Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
ViSina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nosite zascito za sluh!
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Bru3enje povrsin: Vibracijska vrednost emisij I 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Nevarnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje s smirkovim papirjemt: Vibracijska vrednost emisija, 41m/s? 41m/s?
Nevarnost K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Pri uporabi za druge namene, kot npr. rezanje ali brusenje z jeklenoZicno krtaco, se lahko izkaZejo druga¢ne vibracijske vrednosti!
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OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe elektri¢nega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko cez celoten delovni

¢as znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko ni v
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za zaiCito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

0POZORILO!

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
$e potrebovali.

VARNOSTNA NAVODILA ZA KOTNO BRUSILKO

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim papir-
jem, delo z Zi¢nimi Scetkami, poliranje in rezanje:

a) To elektricno orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z Zicno Scetko
rezalni stroj. Upostevajte vsa opozorila, navodila, slikovne
prikaze in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektricnim
orodjem. Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko
pride do elektricnega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektricno orodje ni primerno za poliranje.Vrste
uporabe, za katere elektricno orodje ni predvideno, lahko ogrozijo
Vaso varnost in povzrocijo telesne poskodbe.

¢) Neuporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca. Zgolj
dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektricno orodje, Se
ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno Stevilo vrtljajev uporabljenega orodja

mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
elektri¢nega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napacno
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

f) Brusilni koluti, prirobnice, brusilni krozniki in drug
pribor se morajo natancno prilegati na brusilno vreteno
Vasega elektri¢nega orodja. Vsadna orodja, ki se natancno

ne prilegajo brusilnemu vretenu elektri¢nega orodja, se vrtijo
neenakomerno, zelo mo¢no vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo
nadzora nad napravo.

g) Neuporabljajte poskodovanih vsadnih orodij. Pred vsako
uporabo preglejte brusilne kolute, ce se ne lucijo oziroma ce
nimajo razpok, brusilne kroznike, ce nimajo razpok oziroma
e niso mocno obrabljeni ali izrabljeni, Zicne Scetke pa, ce
nimajo zrahljanih ali odlomljenih Zic. Ce pade elektricno
orodje ali vsadno orodje na tla, poglejte, ce ni poSkodovano
in uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po kon-
troli in vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzZujte v ravnini

vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zascitno masko ez cel obraz, zascito za
odi ali zascitna ocala. Ceje potrebno, nosite zascitno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik, ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materi-
ala, ki nastajajo pri bruSenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki,

ki nastajajo pri razlicnih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupuima
lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmogja. Vsak, ki stopi na delovno obmocje, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca

ali zZlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrocijo telesne
poskodbe, tudi izven neposrednega delovnega obmogja.

j) Kadarizvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektri¢no napeljavo ali lasten vodnik, je napravo
potrebno drzati za izolirane prijemalne povrSine. Stik rezalne-
ga orodja z napetostnim vodnikom napeljave lahko privede kovinske
dele naprave pod napetost in vodi do elektri¢nega udara.

k) Omreznega kabla ne pribliZujte vrtecemu se vsadnemu
orodju. Ceizgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem, lahko orodje
prereze ali zagrabi kabel, Vasa roka pa zaide v vrtece se vsadno
orodje.

1) Neodlagajte elektricnega orodja, dokler se vsadno orodje
popolnoma ne ustavi. Vrtece se vsadno orodje lahko pride v

stik z odlagalno povr3ino, zaradi cesar lahko izgubite nadzor nad
elektricnim orodjem.

m) Elektricno orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi naklju¢nega
kontakta zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v Vase telo.

n) Prezracevalne reie Vasega elektri¢nega orodja morate
redno distiti. Ventilator motorja povlece v ohidje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektricno nevarnost.

0) Ne uporabljajte elektricnega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

p) Neuporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzrodi elektricni
udar.
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Povratni udarecin ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi zagozdenja
ali blokiranja vrtecega se vsadnega orodja, na primer brusilnega
koluta, brusilnega kroznika, Zicne 3cetke in podobnega. Zagozdenje
ali blokiranje ima za posledico takojSnjo ustavitev vrtecega se
vsadnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi

tega pospeseno premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja
vsadnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v obdelovancu,
se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v obdelovanec,
zaplete vanjin brusilni kolut se odlomi ali povzroci povratni udarec.
Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali pro¢ od njega,
odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu blokiranja.
Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe
elektri¢nega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnostni-
mi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektri¢no orodje in premaknite telo in roke
v polozaj, v katerem boste lahko prestregli moc povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno uporabljajte
in tako zagotovite najboljSe moZno nadziranje moci povrat-
nih udarcev ali reakcijskih momentov pri zagonu naprave.

Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Nikoliz roko ne segajte v blizino vrtecih se vsadnih orodij.
V primeru povratnega udarca se lahko orodje premakne ¢ez Vaso
rook.

o) Ne priblizujte telesa podro¢ju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektricno orodje.
Povratni udarec potisne elektricno orodje v smer, ki je nasprotna
smeri premikanja brusilnega koluta na mestu blokiranja.

d) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in po-
dobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja odskocila
od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno orodje se v
kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci, zlahka zagozdi.To povzroci
izgubo nadzora ali povratni udarec.

e) Ne uporabljajte verizni ali nazobcani Zagin list. Tako delovno
orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektricno napravo.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte samo brusila, ki so atestirana za Vase
elektri¢no orodje in zas¢itni pokrov, predviden za ta brusila.
Brusil, ki niso predvidena za Vase elektricno orodje, ne boste mogli
dobro zavarovatiin 5o zato nevarna.

b) Vedno uporabljajte zascitni pokrov, ki je predviden za
vrsto brusila, ki ga uporabljate. Zascitni pokrov mora biti
varno namescen na elektricno orodje in pritrjen tako, da
bo zagotovil najve¢jo mozno mero varnosti, kar pomeni, da
mora biti proti uporabniku obrnjen najmanjsi del odprtega
brusila. Zaicitni pokrov naj bi uporabnika varoval pred drobci in
pred naklju¢nim stikom z brusilom.

) Brusilalahko uporabljate samo za vrste uporabe, ki jih
priporoca proizvajalec. Na primer: Nikoli ne brusite s stransko
ploskvijo rezalne plosce. Rezalne ploSce so namenjene odstran-
jevanju materiala zrobom plo3ce. Brusilo se lahko zaradi bocnega
delovanjassile zlomi.

d) Zaizbrani brusilni kolut vedno uporabljajte
neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne velikosti in ob-
like. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanj3ujejo
nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za rezalne plosce se lahko
razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kolute.

e) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih kolutov ve¢jih
elektricnih orodij. Brusilni koluti za ve¢ja elektricna orodja niso
konstruirana za visje Stevilo vrtljajev, s katerimi delujejo manjsa
elektricna orodja in se lahko zato zlomijo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali premocnemu pri-
tiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih rezov.
Preobremenjenost rezalne plo3ce se poveca, prav tako dovzetnost za
zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zZloma
brusila.

b) Izogibajte se podrodja pred in za vrteco se rezalno plosco. Ce
boste rezalno plo3co, ki je v obdelovancu, potisnili stran od sebe, lahko
elektri¢no orodje v primeru povratnega udarca skupaj z vrtecim se
kolutom odleti naravnost v Vas.

¢) Ceserezalna plosca zagozdi ali ¢e prekinete z delom,
elektri¢no orodje izklopite in ga drzite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce,

ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do povratnega
udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

d) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, ga ne
smete ponovno vklopiti. Pocakajte, da bo rezalna plosca do-
segla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadaljujte
zrezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plosca zatakne, skodi iz
obdelovanca ali povzrodi povratni udarec.

e) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v blizini
rezainnarobu.

f) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v obstojece
stene ali vdruga podrogja, v katera nimate vpogleda.
Pogrezajoca se rezalna plo3¢a lahko pri zarezovanju v plinske ali
vodovodne cevi ter elektri¢ne vodnike in druge predmete povzrodi
povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem:

a) Neuporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo cez brusilni kroznik, lahko
povzrodijo telesne poskodbe ali pa blokiranje in trganje Zaginega
lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za delo z Zicnimi S¢etkami:

a) Upostevaijte, da Zi¢na krtaca izgublja kose Zice tudi

med obicajno uporabo. Zic ne preobremenjujte prevecs
pritiskom. Vstran letedi kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo skozi
tanka oblacila in/ali kozo.

b) Cejeza delo priporoéljiva uporaba zaicitnega pokrova,
preprecite, da bi se zascitni pokrov in Zi¢na Scetka dotikala.
Premer diskastih in loncastih Zicnih Scetk se lahko zaradi pritiskanja
nanje in zaradi delovanja centrifugalnih sil poveca.
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Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v bliZini (na podrocju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Aparat vedno drZite tako, da iskre ali brusilni prah letijo vstran od
telesa.

Ne segajte na podrogje nevarnosti tekocega stroja.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali ¢e ugoto-
vite drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.
Pri ekstremnih pogojih uporabe (npr. obrusu kovin z opornim
kroznikom in vulkan-fiber brusilnimi plo3¢amse lahko v notranjosti
kotne brusilke naberejo necistoce. Pri tovrstnih pogojih uporabe je
izvarnostnih razlogov potrebno temeljito ¢i3cenje kovinskih oblog
v notranjosti in obvezen predklop varovalnega (Fstikala. V primeru
sproZitve Fl-varovalnega stikala je potrebno stroj dati v popravilo.

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski plo3cici. Prikljucitev je mozna
tudi na vticnice brez zas¢itnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zas(itnega razreda.

Vticnice v zunanjem podrocju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za vaso elektricno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
$pranje za prezracevanje.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Postopki priklapljanja
povzrocijo kratkorocna zmanjSanja napetosti. Pri nedopustnih
omreznih pogojih lahko nastopi oviranje drugih naprav. Pri
omreznih impendancah, ki znasajo manj kot 0,2 Q, ni potrebno
pricakovati nikakr$nih moten;j.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotna brusilka je uporabna za razdvajanje in grobo brusenjemnogih
materialov, kot npr. kovin ali kamna, kakor tudi zabrusenje s plos¢o
izumetne mase in za delo z jeklenoZi¢nokrtaco. Kadar ste v dvomu
upostevajte navodila proizvajalcapribora.

Zarazdvajalna dela uporabljajte zaprto zas¢itno masko iz programa
pribora.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

PRACOVNE POKYNY

Pri brusilnih sredstvih, ki so opremljeni s ploscico z navojem se
prepricajte, da je navoj v ploscici dovolj dolg za vreteno.

Brusilne plosce vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z navedba-
mi proizvajalca.

Pri grobem struzenju ali rezanju vedno delajte z zascitnim
pokrovom.

Izbocene brusne plosce je treba montirati tako, da njihova brusna
povrsina ne bo segala izven ravni roba 3citnika.

Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.
Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drZi Ze zaradi
lastne teze. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plosci.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Stroji z nastavljivim stikalom so opremljeni z zacito pred ponovnim
zagonom. Le ta po izpadu toka preprecuje ponoven zagon. V prime-
ru nadaljevanja z delom stroj izklopimo in ponovno vklopimo.

OMEJITEV ZAGONSKEGA TOKA
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Zagonski tok stroja je nekajkrat visji od nazivnega toka. S pomodjo
omejevalnika zagonskega toka se vklopni tok reducira za toliko, da
se ne aktivira varovalka (16 A inertno).

RAHLI ZAGON
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje
sunkovit zagon stroja.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Vkolikor je priklju¢na napeljava elektri¢nega orodja poskodovana,
jo je potrebno nadomestiti s posebej pripravljeno priklju¢no
napeljavo, ki je dobavljiva preko servisne organizacije.
Uporabljajte samo AEG pribor in nadomestne dele. Poskrbite, da
sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo v AEG servisni
sluzbi (upostevajte broSuro Garancija aslovi servisnih sluzh).

Po potrebi je mogoce pri vasem servisnem mestu ali neposredno
pri Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany, narociti eksplozijsko risbo naprave ob navedbi
tipa stroja in na tablici navedene Sestmestne Stevilke.

CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

Vlastni odgovornosti izjavljamo, da se pod ,Tehnicni podatki” opisan
proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice 2011/65/

EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES in s sledecimi harmoniziranimi
normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehnicne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna ocala.
Nositi za3¢itne rokavice

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.
Brez uporabessile.

Zgolj za rezalna opravila.

Zgolj za brusilna opravila.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EC 0 odpadni
elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna orodja ob koncu
njihove Zivljenjske dobe loceno zbiratiin jih predativ
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Elektricno orodje za3citnega razreda Il Elektricno orodje,
pri katerem zas(ita pred elektri¢nim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temvec tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija. Ni priprave za prikljucek za¢itnega vodnika.

CE-znak



TEHNICKI PODACI Kutni brusa¢ WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Broj proizvodnje 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Snaga nominalnog prijema 2200W 2200W 2200W 2200 W
Nazivni broj okretaja 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D=Brusne ploce-o max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=otvorsag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl
U p b=Debljinarezne ploce min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
bt -
bﬁ) b= Debljina brusne ploce max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Brusne povrsine-g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Loncaste etke-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100mm
Navoj vretena M14 M14 M 14 M14
TeZina po EPTA-proceduri 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacije o buci/vibracijama
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60 745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0dB(A) 107,0 dB(A)
Nositi zastitu sluha!
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745
Brudenje povrsina: Vrijednost emisije vibracije a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Nesigurnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje brusnim listomt: Vrijednost emisije vibracijea, ) | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Nesiqurnost K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNICKI PODACI Kutni brusaé WS24-230GV WS 24-230 GEV
Broj proizvodnje 43177601... 43176601...
...000001-999999| ... 000001-999999
Snaga nominalnog prijema 2400 W 2400 W
Nazivni broj okretaja 6600 min”' 6600 min”'
D=Brusne ploce-o max. 230mm 230mm
d=otvorsag 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Debljinarezne ploce min. / max. 19/3mm 1,9/3mm
b T -
bﬁ) b= Debljina brusne ploce max. 6mm 6mm
%_D D= Brusne povrsine-g max. 230mm 230mm
m D= Loncaste cetke-g max. 100 mm 100 mm
Navoj vretena M14 M14
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Informacije o buci/vibracijama
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60 745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
nivo u¢inka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nositi zastitu sluha!
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745
Brudenje povrsina: Vrijednost emisije vibracije a, . 8,3m/s? 8,3 m/s?
Nesigurnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje brusnim listomt: Vrijednost emisije vibracije a, 41m/s? 41m/s?
Nesiqurnost K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Kod drugih primjena kao npr. brusenje presjecanjem ili bruenje sa cetkom od ¢elicnih Zica mogu nastati druge vibracijske vrijednosti!
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UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektri¢nih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

UPOZORENIE!

Procitajte sigurnosne upute i uputnice. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU BRUSILICU

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s Zicanim cetkama, poliranje i
rezanje brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu, brusilicu
s brusnim papirom, Zi¢anu ¢etku i rezanje brusenjem.
Pridrzavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikaza i podataka koje ste dobili s elektri¢nim alatom. Ako
se ne bi pridrZavali slijedecih uputa, moglo bi doci do elektricnog
udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

b) Ovaj elektricni alat nije prikladan za poliranje.Primjene
za koje elektricni alat nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje
iozljede.

¢) Ne koristite pribor koji proizvodac nije posebno pred-
vidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama Cinjenica da

se pribor mozZe pricvrstiti na vas elektricni alat, ne jam¢i sigurnu
primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora naj-
manje biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja naveden
na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj okretaja od
dozvoljenog moZe se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢nog alata. Pogresno
dimenzionirani elektricni alati ne mogu se dovoljno zastititi li
kontrolirati.

f) Brusne ploce, prirubnice, brusni tanjuri ili ostali pribor
moraju biti tocno prilagodeni brusnom vretenu vaseg
elektri¢nog alata. Radni alati koji ne odgovaraju to¢no brusnom
vretenu elektri¢nog alata, okrecu se nejednolicno, vrlo jako vibrira-
juimogu dovesti do gubitka kontrole nad elektricnim alatom.

g) Nekoristite oStecene radne alate. Prije svake primje-

ne kontrolirajte radne alate, kao sto su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine,
trodenjeili vecu istrodenost, celicne cetke na oslobodene

ili odlomljene Zice. Ako bi elektricni alat ili radni alat pao,
provjerite da li je ostecen ili koristite neosteceni radni alat.
Kada koristite ili kontrolirate radni alat, osobe koje se nalaze

blizu drZite izvan ravnine rotirajuceg radnog alata i ostavite
elektri¢ni alat da se jednu minutu vrti sa maksimalnim
brojem okretaja. O3teceni radni alati najcece se lome u vrijeme
ovakvih ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko

je to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ce vas
zastititi od sitnih cestica od brusenja i materijala. 0¢i treba
zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih primjena.
Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prasinu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi
vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrugja. Svatko tko stupi u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati
ozljede i izvan neposrednog radnog podrudja.

j) Driite spravu na izoliranim drzackim povrinama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi skrivene
vodove struje ili osobni kabel. Kontakt rezackog alata sa vodovi-
ma koji sprovode naponm moze metalne dijelove sprave dovesti pod
napon i tako dovesti do elektri¢nog udara.

k) Prikljucni kabel drZite dalje od rotirajuceg radnog alata.
Ako biizgubili kontrolu nad elektricnim alatom, mogao bi se odrezati
ili zahvatiti prikljucni kabel, a mogao bi zahvatiti i vase ruke i Sake.

1) Elektricni alat nikada ne odlazite prije nego sto se radni
alat potpuno zaustavi. Rotirajuci radni alat mogao bi dodir-

nuti povriinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izqubiti kontrolu nad
elektricnim alatom.

m) Ne dopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slucajnim kontaktom mogao zahvatiti vasu
odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

n) Redovito cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kudiste elektricnog alata,

a veliko nakupljanje metalne prasine moZe uzrokovati elektri¢ne
opasnosti.

o) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre
bi mogle zapaliti ove materijale.

p) Nekoristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moZe dovesti do elektri¢nog udara.
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Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je
zaglavio ili blokirao, kao Sto su brusilice, brusni tanjuri, ¢elicne
Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustav-
ljanja rotirajuceg radnog alata. Zbog toga ce se nekontrolirani
elektricni alat ubrzati u smjeru suprotnom od smjera rotacije
radnog alata na mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala u izratku, tada rub
brusne ploce koja je zarezala u izradak moze odlomiti brusnu plocu
ili uzrokovati povratni udar. Brusna ploca se kod toga pomice prema
osobi koja rukuje elektri¢nim alatomiili od nje, ovisno od smjera
rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
ploce mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektricnog alata. On se moZe sprijeciti prikladnim mjerama opreza,
kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite cvrsto i vade tijelo i ruke dovedite

u polozaj u kojem mozZete preuzetisile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi imali
najvecu mogucu kontrolu nad silama povratnog udaraili
momentima reakcije kod rada elektri¢nog alata. Osoba koja
rukuje elektricnim alatom moze prikladnim mjerama opreza ovladati
povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Vase ruke nikada ne stavljajte blizu rotiraju¢eg radnog
alata. Radni alat se kod povratnog udara moze pomaknuti preko
vasih ruku.

¢) Vasim tijelom izbjegavajte podrudja u kojim se elektricni
alat pomice kod povratnog udara. Povratni udar potiskuje
elektricni alat u smjeru suprotnom od pomicanja brusne ploce na
mjestu blokiranja.

d) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, o3trih rubo-
va, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka i da

se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije na
uglovimaili oStrim rubovima, sklon je ukljestenju. To uzrokuje
gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

e) Neupotrebljavajte lancani ili zupcasti rezni disk. Ovakvi alat
Cesto prouzrocava ,trzanje” ili gubitak kontrole nad elektri¢nom stroju.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
ploom

a) Koristite iskljucivo brusna tijela odobrena za elektricni
alati titnik predviden za ova brusna tijela. Brusna tijela koja
nisu predvidena za ovaj elektricni alat ne mogu se dovoljno zastititi
inesigurna su.

b) Koristite uvijek Stitnik predviden za koriStenu vrstu
brusnih tijela. Stitnik mora biti sigurno pri¢vrscen na
elektricnom alatu i tako podesen da se postigne maksimalna
mjera sigurnosti, tj. da je najmanji moguci dio brusnog tijela
otvoren prema osobi koja radi sa elektriénim alatom. Stitnik
treba zastiti osobu od odlomljenih komadica i nehoti¢nog kontakta
sa brusnim tijelom.

¢) Brusna tijela se smiju koristiti samo za preporucene
mogucnosti primjene. Npr.: ne brusite nikada sa bonom
povrsinom brusne ploce za rezanje. Brusne ploce za rezanje
predvidene su za rezanje materijala sa rubom ploce. Bocnim djelovan-
jem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.

d) Zabrusne ploce koje ste odabrali koristite uvijek
neostecene stezne prirubnice odgovarajuce velicine i oblika.
Prikladne prirubnice sluZe za stezanje brusnih ploca i tako smanjuju
opasnost od loma brusnih ploca. Prirubnice za brusne ploce za rezanje
mogu se razlikovati od prirubnica za ostale brusne ploce.

e) Ne koristite istroSene brusne ploce velikih elektricnih

alata. Brusne ploce za velike elektricne alate nisu predvidene za
vece brojeve okretaja manjih elektricnih alata i mogu puknuti.

Ostale upute upozorenja za brusne ploce za rezanje

a) lzbjegavajte blokiranje brusnih ploca za rezanjeiili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preopterecenje brusnih ploca za rezanje povecava njihovo napre-
zanje i sklonost skosenja iz vertikalnog poloZaja ili blokiranja i time
mogucnost povratnog udara ili loma brusne ploce.

b) Izbjegavajte podrudja ispred iizarotirajuce brusne ploce.
Ako brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete dalje od sebe, u slucaju
povratnog udara elektricni alat sa rotirajucom plocom bi se mogao
izravno odbaciti na vas.

¢) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestilaili vi pre-
kidate rad, iskljucite elektricni alati drzite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer bi inace moglo doci do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna
ploca za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego Sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna ploca za
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace bi se brusna
plo¢a mogla zaglaviti, odskociti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.
e) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla opas-
nost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce zarezanje.
Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite teZine.
Izradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce
zarezanje, takoinarubu.

f) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih zidova
ili na drugim nevidljivim podrucjima. Brusna ploca za rezanje
koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektricne vodove ili ostale
objekte, moze uzrokovati povratni udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom:

a) Ne koristite predimenzionirane brusne listove, nego

se pridravajte podataka proizvodaca za velicine brusnih
listova. Brusni listovi koji str3e izvan brusnih tanjura mogu
uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja, trganja brusnih listova ili
do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa celi¢nim cetkama:

a) Obratite painju na to, da Zi¢ana cetka i za vrijeme
normalne upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte
opterecivati previsokom tlacnom silom. Unaokolo lete¢i
komadi Zice mogu prodrijeti kroz laku odjecu i/ili kroz koZu.

b) Kada se preporucuje koriStenje stitnika, treba sprijeciti
dodirivanje Stitnika i celicne cetke. Tanjuraste i lon¢aste Cetke
mogu zbog pritiska i centrifugalne sile povecati svoj promjer.
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Ostale sigurnosne i radne upute

Kod bruenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se

ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Aparat uvijek drZati tako, da iskre i prasina od brusenja lete u
suprotnom smjeru od tijela.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Kod ekstremnih uslova radova (npr. kod glatkog bruSenja metala

sa potporim tanjurom i diskovima od vulkaniziranog vlakna za
brusenjse moZe naloZiti jaki talog prljavstine u unutradnjosti
kutnog brusaca. Pod ovakvim radnim uvjetima je iz sigurnosnih
razloga potrebno temeljno ¢iScenje naslaga metala u unutrasnjosti
iusvakom slucaju je potrebno predukljucenje zastitnog prekidaca
struje kvara (Fl). Poslije odgovora Fl-zastitnog prekidaca se stroj
mora poslati na popravak.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Prikljucak je moguci na uticnice
bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase II.
Uticnice na vanjskom podru¢ju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (Fl, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe naseg aparata.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju dospijeti
uotvore za prozraCivanje.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Postupke ukljucivanja
proizvode kratkotrajne padove napona. Kod nepovoljnih uvjeta
mreze moZe doci do nepovoljnih djelovanja drugih aparata. Kod im-
pedancija mreze manje od 0,2 ohma se ne ocekuju nikakve smetnje.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusac se moze upotrijebiti za razdvajanje i za grubobrusenje
mnogih materijala, kao npr. metala i kamena, kao i zabru3enje sa
plasti¢nim brusnim diskovima i za radove saceli¢nim cetkama. U
nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Kod odvajackih radova upotrijebiti zatvorene zastitne haube iz
programa pribora

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektricni alat je prikladan samo za suhu obradu.

RADNE UPUTE

Kod brusnih sredstava, koja bi trebala biti opremljeni plo¢om sa
navojem, utvrditi, da li je navoj u ploci dovoljno dug za vreteno.

Brusne ploce upotrijebiti i cuvati uvijek po podacima proizvodaca.
Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek nositi zatitnu kapu.

Koljencaste brusne ploce moraju biti montirane tako, da njihova
brusna povrina ne strdi preko ravnine ruba zastitne kape.

Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.
Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.
Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se

ne drZi svojom osobnom teZinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema ploci.
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ZASTITA PROTIV PONOVNOG POKRETANJA

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Strojevi sa aretirajucim prekidacem su opremljeni sa zastitom
protiv ponovnog pokretanja. Ona sprecava ponovno pokretanje
stroja poslije nestanka struje. Kod ponovnog pocetka rada stroj
iskljuciti i ponovno ukljuciti.

OGRANICENJE STRUJE POKRETANJA

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Struja za ukljucivanje stroja iznosi viSestruko od nominalne struje.
Kroz ogranicenje struje pokretanja se struja uklju¢ivanja utoliko
reducira, da jedan osigurac (16 A tromosti) ne odgovara.

NJEZAN START

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprijecava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

ODRZAVANJE
Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati ¢istima.

Ukoliko je prikljucni vod elektricnog alata ostecen, ovaj se mora
promijeniti jednim specijalno podeenim priklju¢nim vodom, koji
se moZe dobiti preko servisne organizacije.

Primijeniti samo AEG opremu i rezervne dijelove. Sastavne dijelove, Cija
zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne od AEG servisnih sluzbi
(postivati brosuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje podatka
o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na ploici snage moze
zatraziti kod vaSeg servisa ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Njemacka.

CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
,Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima smjernice
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC i sa slijedecim harmo-
niziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)

EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany




PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja urad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

Nositi zastitne rukavice!

Prije radova na stroju izvudi utikac iz uti¢nice.

Ne upotrebljavati silu.

Samo za rezacke radove.

Samo za brusacke radove.

3 Oprema - u opsegu isporuke nije sadrZana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektricne alate ne odlazite u kucne otpatke! Prema
Europskoj direktivi 2002/96/EC o starim elektricnim i
elektronickim strojevima ipreuzimanju u nacionalno pra-
vo moraju se istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno
i odvesti u pogon za reciklazu.

|:| Elektricni alat zastitne kategorije |1 Elektricni alat, ¢ija

zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢ i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za priklju¢ak nekog
zastitnog voda.

c € Oznaka-CE
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Lat

TEHNISKIE DATI Lenka slipmasina

WS 22-180 WS 22-180 E

WS 22-230

WS 22230 E

Izlaides numurs 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999... 000001-999999) ... 000001-999999|... 000001-999999
Nominala atdota jauda 2200 W 2200 W 2200 W 2200 W
Nominalais grieSanas atrums 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Slipdisks ar diametru max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=urbumag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
L'J—D b= Griesanas diska biezums min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bt -
bﬁ) b= Slipripas biezums max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Slipésanas virsmas diametrs g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= Koniskas birstes diametrs o max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Varpstas vijums M14 M14 M 14 M14
Svars athilstosi EPTA -Procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Trok3nu un vibraciju informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745. A novértétas aparataras skanas limenis ir:
trokSna spiediena limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
troksna jaudas limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0dB(A) 107,0 dB(A)
Nésat troksna slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
Virsmu slipéSana: svarstibu emisijas vértibaa, 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Nedrosiba K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
SlipéSana ar slippapirut: svarstibu emisijas vértiba a, . 41 m/s? 41m/s? 41m/s? 41 m/s?
Nedrosiba K= ' 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNISKIE DATI Lenka slipmasina W524-230GV  WS24-230 GEV
Izlaides numurs 43177601... 431766 01...
...000001-999999| ... 000001-999999
Nominala atdota jauda 2400 W 2400 W
Nominalais grieSanas atrums 6600 min”' 6600 min”!
D= Slipdisks ar diametru max. 230mm 230mm
d=urbumag 22,2mm 22,2mm
du_
p b= GrieSanas diska biezums min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
p b=Slipripas biezums max. 6mm 6mm
u_D D= Slipésanas virsmas diametrs g max. 230mm 230mm
m D= Koniskas birstes diametrs o max. 100 mm 100 mm
Varpstas vijums M14 M14
Svars athilstosi EPTA -Procedure 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Trok3nu un vibraciju informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745. A novértétas aparataras skanas limenis ir:
trok$na spiediena limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
trok$na jaudas limenis (Nedro3iba K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nésat troksna slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
Virsmu slipéSana: svarstibu emisijas vértibaa, 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Nedrosiba K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
SlipéSana ar slippapirut: svarstibu emisijas vértiba a, . 41m/s? 41m/s?
Nedrosiba K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

lzmantojot citur, piem., veicot abrazivo grieSanu vai slip&jot ar térauda birsti, vibracijas lielumi var bit citadi!

HO



UZMANIBU

Instrukcija noradrta svarstibu robezvértiba irizmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroinstrumentus vai p&c nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik3anai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izslégta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.

Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturéSana, darba procesu organizacija.

UZMANIBU!

Izlasiet visu drosibas instrukciju un lietoSanas pamacibu
klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdegSanos un bat par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

PécizlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmanto3anai.

DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI LENKA SLIPMASINAI

Kopéjie drosibas noteikumi slipesanai, slipéSanai ar
smilspapira loksni, darbam ar stieplu suku, pulésanai un
griesanai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipésanai ar smilSpapira loksni, darbam

ar stieplu suku, puléanai un griesanai. Nemiet véra

visas elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,
noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak sniegto
noradijumu neievéro3ana var klut par céloni elektriskajam triecien-
am, ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots pulésanai.Elek-
troinstrumenta izmantosana tadu uzdevumu veik$anai, kuriem tas
nav paredzéts, var biit bistama un izraisit savainojumus.

¢) Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietosanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektro-
instrumenta vél negaranté ta drosu lietosanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstru-
menta noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.
Aprikojums, kurs roté atrak par pielaujamo atrumu, var salizt un
tikt atmests atpakal

e) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba nenovieto-
jas zem aizsarga un darba laika apgratina instrumenta vadibu.

f) Slipasanas diskam, balstpaplaksnei, slipéSanas
pamatnei vai citiem piederumiem precizi janovietojas uz
elektroinstrumenta darbvarpstas. Nomainamie darbinstru-
menti, kas precizi neatbilst elektroinstrumenta darbvarpstas
konstrukcijai, nevienmérigi griezas, |oti spécigi vibré un var bit par
céloni kontroles zaudésanai par instrumentu.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi

pirms darbinstrumentu lietosanas parbaudiet, vai tie nav
bojati, pieméram, vai slipeSanas diski nav atslanojusies

vai ieplaisajusi, vai slipeSanas pamatné nav vérojamas

plaisas un vai stieplu suku veidojosas stieples nav valigas

vai atlizusas. Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir
kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats,
vai arfizmantojiet darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc
darbinstrumenta apskates un iestiprinasanas laujiet elektro-
instrumentam darboties ar maksimalo grieSanas atrumu
vienu miniti ilgi, turot rotéjoso darbinstrumentu drosa
attaluma no sevis un citam tuvuma esosajam personam.
Bojatie darbinstrumenti Sadas parbaudes laika parasti saldist.

h) Lietojietindividualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu sejas ai-
zsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas aizsargbrilles.
Lai aizsargatos no lidojosajam slipésanas darbinstrumenta
un apstradajama materiala dalinam, péc vajadzibas lietojiet
puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus un aizsargcimdus

vai ariipasu priekSautu. Lietotaja acis japasarga no lidojosajiem
sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita. Putek|u aizsargmas-
kai vai respiratoram japasarga lietotaja elposanas celi no putekliem,
kas veidojas darba laika. ligstosi atrodoties stipra trok3na iespaida,
var rasties paliekosi dzirdes traucéjumi.

i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma,
jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli. Apstradajama
priek3meta atliizas vai salizusa darbinstrumenta dalas var lidot
arievérojamu atrumu un nodarit kaitgjumu cilvéku veselibai ari
ievérojama attaluma no darba vietas.

j) Lerici turiet aizizolétiem rokturiem, ja veicat darbus, ku-
ros grieSanas darbiem izmantojamais instruments var skart
pasléptus elektrovadus vai pats savu kabeli. STinstrumenta
saskare ar stravu vadosiem kabeliem var radit spriegumu arf ierices
metaliskajas dalas un var izraisit elektrisko triecienu.

k) Netuviniet rotéjosu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zudot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var pargriezt
kabeli vai iekerties taja, ka rezultata kada no lietotaja kermena dalam
var saskarties ar rot&jo3o darbinstrumentu.

1) Nenovietojiet elektroinstrumentu, kamér taja
iestiprinatais darbinstruments nav pilnigi apstajies.
Rotgjo3ais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka rezultata
elektroinstruments var k|at nevadams.

m) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt saskaré ar
rotéjoSo darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskardanos ar lietotaja kermeni.
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n) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzinéju ventiléjosa gaisa plisma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala putek|u daudzuma uzkrasanas var biit par
céloni elektrotraumai.

0) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedro$u materialu
tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegsanos.

p) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem

lidzeklu izmanto3ana var bt par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, péksni iekeroties vai
iestrégstot rotéjosam darbinstrumentam, pieméram, slip&sanas
diskam, slip&sanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t. Rot&jo3a darbin-
strumenta iekersanas vai iestrégsana izraisa ta pekSnpu apstasanos.
Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta, un nereti
kjast nevadams.

Ja, pieméram, slipésanas disks iekeras vai iestrégst apstradajamaja
priek3meta, taja iegremdeta diska mala var izrauties no
apstradajama materiala vai izraisit atsitienu. Sada gadijuma
slipéSanas disks parvietojas lietotaja virziena vai ari prom no vina,
atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret apstradajamo
priekSmetu, Turklat slipésanas disks var salizt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lieto3anai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak lautu pretoties
atsitiena spekam. Vienmér izmantojiet papildrokturi, kas
lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes mo-
mentu un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot zinamus
piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija spéj efektivi
pretoties atsitienam un reaktivajam griezes momentam.

b) Netuviniet rokas rotéjosam darbinstrumentam. Atsitiena
gadijuma darbinstruments var skart ar lietotaja roku.

) lzvairieties atrasties vieta, kurp varétu parvietoties
elektroinstruments atsitiena bridi. Atsitiena bridi elektroin-
struments parvietojas virzien, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta.

d) levérojietipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stiriem vai asam malam rotéjosais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni
kontroles zaudésanai par instrumentu vai atsitienam.

¢) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzadi. Sadi darba instrumenti
bieZi izraisa atsitienu vai kontroles zaudésanu par elektroinstrumentu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu un griesanu
a) Lietojiet vienigi jusu riciba esoSajam elektroinstrumen-

tam piemérotus slipésanas darbinstrumentus un Sadiem
darbinstrumentiem paredzétu aizsargu. Aizsargs var nepietie-
kami nosegt nepiemérotus slipésanas darbinstrumentus, lidz ar to

nelaujot panakt vélamo darba drosibu.

b) Vienmérizmantojiet aizsargu, kas paredzéts lietosanai
kopa ar attieciga tipa slipésanas darbinstrumentiem.
Aizsargam jabut uzstadamam un nostiprinamam uz elektro-
instrumenta ta, lai tas lautu panakt iespéjami lielaku darba
drosibu, t.i., lai lietotaja virziena butu vérsta iespéjami
mazaka slipésanas darbinstrumenta nenosegta dala.
Aizsarga uzdevums ir pasargat lietotaju no lidojosajam dalinam un
saskarsanas ar slipéSanas darbinstrumentu.

¢) Slipesanas darbinstrumentu drikst izmantot vienigi tada
veida, kadam tas ir paredzéts. Pieméram, nekad neizmanto-
jiet slipesanai griesanas diska sanu virsmu. Griesanas disks ir
paredzéts materialu apstradei ar malas griez&jSkautni. Stiprs spiediens
sanu virziena var salauzt 3o darbinstrumentu.

d) Kopa arizvéléto slipesanas disku izmantojiet vienigi
nebojatu piespiedéjuzgriezni ar piemérotu formu un
izmériem. Piemérota tipa piespiedéjuzgrieznis darba laika drosi
balsta slipéSanas disku un samazina ta salisanas iesp&ju. Kopa ar
griesanas diskiem izmantojamie piespiedgjuzgriezni var atskirties

no piespiedéjuzgriezniem, kas lietojami kopa ar citu veidu slipéSanas
diskiem.

e) Neizmantojiet nolietotus slipésanas diskus, kas paredzéti
lielakas jaudas elektroinstrumentiem. Lielakiem elektroinstru-
mentiem paredzétie slipésanas diski nav pieméroti darbam mazakos
elektroinstrumentos, kuru grieSanas atrums parasti ir lielaks, un
tapéc tie darba laika var salizt.

Citi ipasie drosibas noteikumi, veicot griesanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz grieSanas disku un
nepielaujiet ta iestrégsanu. Neveidojiet parak dzilus grie-
zumus. Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras vai iestrégst
griezuma, un [idz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumenta
salisanas iespéja.

b) lzvairieties atrasties rotéjosa grieSanas diska prieksa vai
aiz ta. Ja darba laika lietotajs parvieto griesanas disku prom no sevis
apstradajama priek$meta virziena, tad atsitiena gadijuma elektroin-
struments ar rot&jo3u grieSanas disku tiks sviests tiesi lietotaja virziena.
¢) Partraucot darbu vaiiestrégstot griesanas diskam,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
griesanas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vél rotéjosu griesanas disku, jo $ada darbiba var bit
par céloni atsitienam. Noskaidrojiet un novérsiet diska iestrégsanas
céloni.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslégsanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu.
Pretgja gadijuma grieSanas disks var iekerties griezuma vai izlekt no ta,
ka ari var notikt atsitiens.

e) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaathalsta abas

pusés —gan griezuma tuvuma, gan ari priekSmeta mala.

f) levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus
sienas vai citos objektos, kas nav apliikojami no abam pusém.
legremdegjot grieSanas disku materiala, tas var skart gazes vadu,
idensvadu, elektroparvades liniju vai citu objektu, kas savukart var
izraisit atsitienu un/vai bt par céloni savainojumam.

HA



Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar smilSpapira
loksni:

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties
darbam sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi raZotajfirma.
Ja sliploksne sniedzas pari slipésanas pamatnes malam, tas var

bt par céloni savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrégsanu vai
plisanu, ka ari izraisit atsitienu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku:

a) Patveicot parastas operacijas, parliecinieties, lai stieplu
sari tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus, neizdariet uz
birsti parlieku lielu spiedienu. Stieplu sari viegli var izdurties
cauri vieglam audumam un savainot adu.

b) 3awruTHaTa Kana mopa Aa 6upne curypHo nocraBeHa
Ha eneKTpo-anarot u Aa Gupe Taka HaropeHa, WTo Ke ce
NOCTUTHE MaKCMaNHo HUBO Ha Ge36e/JHOCT, Toa 3HauM
Hajman fien ofl anatot 3a 6pycetbe 1a € HacOYeH KOH
oneparopor. Kausveida un diskveida stieplu sukam spiediena un
centrbédzes spéka iespaida var palielinaties diametrs.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slipgjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli dego3as vielas vai
priek$meti. Nedrikst izmantot putek|u stic&ju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipé3anas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslégt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu traucgjumu célonus.

lzmantojot ekstrémos lietosanas apstaklos (piem., metalu slipéjot
ar Skivjveida disku un vulkanizétas fibras slipesanas diskiem),
lenka slipmasinas iek3puse var rasties spécigs piesarnojums. Sados
lietoSanas apstak|os drosibas apsvérumu dé| ir nepiecieSsama
kartiga ierices iekSpuses attirisana no metala nogulsnéjumiem, un
irobligata nopludstravas aizsargslédza (Fiepriek3éja ieslégsana. Ja
Fl aizsargslédzis iedarbojas, ierice janodod remonta.

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai sprieqgumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iespéjams art
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runair par uzbiivi, kas
atbilst II. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot miisu
instrumentus.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Sakara ar to, ka var izraisit isslédzienu, dzesésanas atverés nedrikst
iek|at nekadi metala priekSmeti.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: leslégsanas process
izraisa islaicigu sprieqguma pazeminasanos. Pie nelabvéligiem

tikla nosacijumiem var tikt ietekmeéti ari citi instrumenti. Pie tikla
atkaribas zem 0,2 Ohm nevajadzétu bat traucéjumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Lenka slipmasinu var pielietot metala vai citu
marerialupargriesanai vai slipésanai, ka ari slipgjot ar plast-
masas ripuvai dradu birsti. Visos gadijumos ievérojiet razotaja
noteiktosdrosibas noteikumus.

GrieZot materialu, izmantojiet piederumos eso3o aizsargu.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas noteikumus.

Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

DARBA NORADIJUMI

Attieciba uz slipesanas materialiem, ko paredzéts izmantot ar ripu,
kuraiir vitne, vajag parliecinaties par to, ka ripas vitnes izmérs
athilst varpstas izméram.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar razotaja
ieteikumiem.

Slipéjot un zagejot instrumentam vienmér vajag aizsargparvalku.
Slipdiski, kas parasti ir augstaki par slipripam, ir jauzstada ta, lai to
slipgjama virsma neatrastos arpus diska aizsarga.

Disku saturo3o uzgriezni pirms masinas darba uzsak3anas vajag
pievilkt.

Vienmér vajag izmantot papildus rokturi.

Apstradajama detala, ja ta neturas, pamatojoties uz savu svaru,
irjapiestiprina. Nekada gadijjuma apstradajamo detaju nedrikst
spiest pie ripas ar roku.

AIZSARDZIBA PRET ATKARTOTU PALAISANU

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Masinas ar nofikséjamu slédzi ir aprikotas ar aizsardzibu pret
atkartotu palaisanu. Pateicoties tai tiek novérsta masinas atkartota
palaisana péc elektribas padeves partraukuma. No jauna atsakot
darbu, masina ir jaizslédz un atkal jaiesledz.

PALAIDES STRAVAS IEROBEZOJUMS

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Masinas ieslég3anas strava daudzkart parsniedz nominalo stravu.
Pateicoties palaides stravas ierobezojumam, ieslégSanas strava tiek
samazinta tik talu, ka drosinatajs (16 A Iénais) nenostrada.

REGULETA PAKAPENISKA

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Elektroniski requléta pakapeniska iedarbina3ana novérs
grudienveida iedarbosanos péc masinas iedarbinaanas.

APKOPE

Vajag vienmér uzmanit, lai bitu tiras dzesésanas atveres.

Ja elektroinstrumenta savienojuma kabelis ir bojats, tas janomaina
pret speciali sagatavotu kabeli, ko var iegadaties klientu
apkalpo3anas centra.

Izmantojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas rezerves dalas.
Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no firmu
AEG Klientu apkalpoSanas servisiem. (Skat. brosiiru ,Garantija/klientu
apkalposanas serviss”.)

Péc pieprasijuma, Jusu Klientu apkalpo3anas centra vai pie Techno-
tronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas montazas raséjumu, ieprieks
noradot iekartas modeli un sérijas numuru, kas atrodas uz datu
plaksnites un sastav no sesiem simboliem.

Latviski
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ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri aprakstiti
tehnisko datu lapa”, pilniba atbilst prasibam saskana ar direktivam
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK, 2006/42/EK un attiecigajiem
harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%@j/‘é,

Alexander Krug / Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.
@ Javalka aizsargcimdi!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apko-
=| pi, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

@ Nepielietot speku
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* Tikai atdaliSanai
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Tikai slipesanai

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederu-
mu programmas.

ﬁ Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos! Saskana

ar Eiropas Direktivu 2002/96/EK par lietotajam lektroie-
kartam, elektronikas iekartam un tas ieklausanu valsts
likumdo3ana lietotas ektroiekartas ir jasavac atseviski un
janogada otrreizejai parstradei videi draudziga veida.

|:| Il aizsardzibas klases elektroinstruments Elektroinstru-

ments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet arino ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégsanai instrumenti nav paredzéti.

c € CE markgjums
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TECHNINIAI DUOMENYS Kampinis Slifuoklis WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Produkto numeris 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Vardiné imamoji galia 2200W 2200W 2200W 2200W
Nominalus siikiy skaicius 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= lifavimo disky o max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=Grezimo-¢ 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl
U p b="Pjovimo disko storis min. / max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bt -
bﬁ) b= Slifavimo disko storis max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Slifavimo pavirsiaus s max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= Sveitimo 3epeio @ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Suklio sriegis M14 M14 M 14 M14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. | 5,1 kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60 745. |vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Pavirsiy Slifavimas: Vibravimy emisijos reikimé a, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Paklaida K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slifavimas su 3lifavimo popieriumit: Vibravimy emisijos reikimea, | 4,1 m/s’ 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Paklaida K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNINIAI DUOMENYS Kampinis Slifuoklis WS24-230GV WS 24-230 GEV
Produkto numeris 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Vardiné imamoji galia 2400 W 2400 W
Nominalus siikiy skaicius 6600 min”' 6600 min”!
D= lifavimo disky o max. 230mm 230mm
d=Grezimo-¢ 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Pjovimo disko storis min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
bﬁ) b= Slifavimo disko storis max. 6mm 6mm
%_D D= Slifavimo paviriiaus s max. 230mm 230mm
m D= Sveitimo 3epeio @ max. 100 mm 100 mm
Suklio sriegis M14 M14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. 5,6 kg 5,6 kg
Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60 745. |vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Pavirsiy Slifavimas: Vibravimy emisijos reikimé a, .. 8,3m/s? 8,3 m/s?
Paklaida K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Slifavimas su Slifavimo popieriumit: Vibravimy emisijos reikimé a, . 41m/s? 41m/s?
Paklaida K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Panaudojant kitaip, pvz., atskiriamaja juosta arba juosta su plieninés vielos Sepeciu, gali atsirasti visiskai kitos vibravimo vertés!
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DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i$jungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZitra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

DEMESIO!

Perskaitykite visas saugumo pastabas ir nurodymus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali
trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti
arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

KAMPINIO SLIFUOKLIO SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy batina laikytis
Slifuojant, naudojant slifavimo popieriaus diskus, dirbant
a) Sj elektrinj prietaisa galima naudoti kaip lifavimo
masing, skirta slifuoti abrazyviniais diskais, Slifavimo
Grieztai laikykits visy jspéjamuyjy nuorody, taisykliy,
Zenkly ir uzrasy, kurie yra pateikiami su iuo prietaisu,
reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti
elektros smgio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

b) Sis elektrinis jrankis netinka poliruoti.Naudoti elektrinj
jrankj darbui, kuriam jis néra skirtas, ypac pavojinga; toks darbas
kelia suzalojimy pavojy.

¢) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves

Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite
pritvirtinti kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu budu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius

turi buti maZiausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didZiausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiciau nequ yra leistina, gali suldZti ir skristi
jsalis.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitik-
ti nurodytus Juisy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
f) Slifavimo diskai, jungés, Slifavimo Ziedai ar kiti darbo
jrankiai turi tiksliai tikti elektrinio pritaiso Slifavimo
sukliui. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka $lifavimo sukliui,
sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.
g) Nenaudokite paZeisty darbo jrankiy. Pries kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra apluzinéje ir jtrike, Slifavimo Ziedus —
arjie nérajtrake, susidévéje ir labai nudilg, vielinius
Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar nutriikusios.
Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis nukrito i didesnio

aukscio, patikrinkite, ar jis néra pazeistas, arba naudokite
kita, nepazeista, darbo jrankj. Patikrine ir sumontave darbo
irankj pasirapinkite, kad nei Jus, nei greta esantys asmenys
nebuty besisukancio darbo jrankio plokstumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui viena minute veikti didZiausiu sikiy
skaiciumi. Jei darbo jrankis pazeistas, per §j bandomajj laika jis
turéty subyréti.

h) Dirbkite suasmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido ap-
saugos priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius
akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo
dulkiy, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstinesir
specialia prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo
ir ruosinio daleliy. Akys turi bati apsaugotos nuo aplink lekianciy
svetimkiiniy, atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius
arba apsauginé kaukeé turi iSfiltruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél
ilgalaikio ir stipraus triukSmo poveikio galite prarasti klausa.

i) Pasirapinkite, kad kiti asmenys bty saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jZenges j darbo zona, turi buti
suasmeninémis apsaugos priemonémis. Ruosinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiciu ir suZeisti
net uZ tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

j) Dirbdami laikykite prietaisa uZ izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus arba
savo paties laida. Pjovimo jrenginio kontaktas su jtampos laidais
gali jelektrinti metalines prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros
iskrova.

k) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanciy darbo
jrankiy. Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo jrankis gali
perpjauti maitinimo laida arba jj jtraukti, o Jusy plastaka ar ranka gali
patekti j besisukantj darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite elektrinio prietaiso, kol darbo jrankis
visiskai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti prie
pavirsiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.

m) Nesdami prietaisa jo niekada nejjunkite. Netycia prisilietus
prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuZius ir Jus
suZeisti.

n) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio pavojus.

0) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medZiagas gali uzdegti.

p) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysciais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skyscius gali
trenkti elektros smugis.
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Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbo
jrankis, pvz., slifavimo diskas, Slifavimo Ziedas, vielinis Sepetys
arkt., ruodinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja.
Todél elektrinis prietaisas gali nekontroliuojamai atsokti nuo
ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruodinyje jstringa ar yra uzblokuojamas 3lifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali i3luzti ar sukelti atatranka.
Tada Slifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi krypties
blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada
Slifavimo diskas gali net nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar gedimo
pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
apradyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem rankom
ir stenkités iSlaikyti tokia kano ir ranky padét;, kurioje
sugebétuméte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja nau-
dokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei reakcijos
jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos priemoniy,
gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky arti besisukancio darbo
jrankio. Jvykus atatrankai jrankis gali pataikyti j Jisy ranka.

o) Venkite, kad Jusy rankos buty toje zonoje, kurioje jvykus
atatrankai judés elektrinis prietaisas. Atatrankos jéga vercia
elektrinj prietaisa judéti nuo blokavimo vietos priesinga Slifavimo
disko sukimuisi kryptimi.

d) Ypacatsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis briauno-
misir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j kliatis
ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties atriomis
briaunomis arba atsimuses j kliutj turi tendencija uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) DraudZiama naudoti pjovimo grandines arba dantytus
pjiklelius. Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatrankg arba su jais
prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
ir pjovimo darbus

a) Naudokite tik su Siuo prietaisu leidZziamus naudoti
Slifavimo jrankius ir Siems jrankiams pritaikytus apsauginius
gaubtus. Slifavimo jrankiai, kurie néra skirti siam elektriniam
prietaisui, gali buti nepakankamai uzdengiami ir nesaugiis naudoti.

b) Visada naudokite tokj apsauginj gaubta, kuris yra skirtas
naudojamam Slifavimo jrankiui. Apsauginis gaubtas turi
bati patikimai pritvirtintas prie elektrinio prietaiso ir
nustatytas j tokia padétj, kad dirbanciajam biity uztikrintas
didZiausias saugumas, t. y. Slifavimo jrankis neturi bati nu-
kreiptas j dirbantjjj. Apsauginis gaubtas turi apsaugoti dirbantjjj
nuo atskilusiy ruosinio ar jrankio daleliy ir atsitiktinio prisilietimo
prie Slifavimo jrankio.

¢) Slifavimo jrankius leidziama naudoti tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pvz., niekada neslifuokite pjovimo
disko Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai yra skirti medziagai
pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo Soninés apkrovos Sie Slifavimo
jrankiai gali suluzti.

d) Jusy pasirinktiems slifavimo diskams tvirtinti visa-
danaudokite nepazeistas tinkamo dydzio ir formos
prispaudZiamasias junges. Tinkamos jungés prilaiko Slifavimo diska
ir sumazina lizimo pavojy. Pjovimo diskams skirtos jungés gali skirtis
nuo kitiems Slifavimo diskams skirty jungiy.

e) Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su
didesnémis Slifavimo masinomis. Slifavimo diskai, skirti dides-
niems elektriniams prietaisams, néra pritaikyti prie didelio mazyjy
prietaisy iSvystomo stkiy skaiciaus ir gali suldzti.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems pjovimo
darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per sti-
priai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjaviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrova ir
atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir disko luzimo rizika.

b) Venkite bti zonoje pries ir uz besisukancio pjovimo

disko. Kai pjaudami ruosinj pjovimo diska stumiate nuo saves, jvykus
atatrankai elektrinis prietaisas su besisukanciu disku pradés judéti
tiesiaij Jus.

¢) Jeipjovimo diskas uzstringa arba Jus norite nutraukti
darba, isjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite i$ pjavio
vietos iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali jvykti ata-
tranka. Nustatykite ir pasalinkite disko strigimo priezastj.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas is ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj sukiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
Priesingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti i$ ruoSinio ar sukelti
atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo dis-
ko. Dideli ruosiniai gali iSlinkti dél savo svorio. Ruoginj reikia paremti i$
abiejy pusiv, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.

f) Bakite ypac atsargiis pjaudami sienose ar kituose neper-
matomuose pavirsiuose. Panyrantis pjovimo diskas gali pazeisti
elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdzius ar kitus objektus
ir sukelti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
naudojant slifavimo popieriy darbus:

a) Nenaudokite per dideliy matmeny slifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty Slifavimo popieriaus
matmeny. Uz Slifavimo Ziedo ky3antis Slifavimo popierius gali
suzaloti, uzblokuoti, $lifavimo popierius gali jplysti ar jvykti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su vieliniais
Sepediais :

a) Zinokite, kad vielos Seriai krenta i$ Sepecio net paprasto
darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy pernelyg spaus-
dami Sepetj. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuZius
ir/ arba oda.

b) Jeirekomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio gaub-
to. Apvaliy (1ékstés tipir cilindriniy Sepeciy skersmuo dél spaudimo
jéqgos iriScentriniy jégy gali padidéti.
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Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Slifuojant metalus lekia kibirktys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirk3ciy 1ékimo srityjneturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisa visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkStys lékty nuo
kiino tolyn.

Nekikite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.

Prietaisa tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipris virpesiai arba kiti
trakumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite prieZastj.

Kampinj $lifuoklj naudojant ekstremaliomis salygomis (pvz.,

kai, naudojant atraminj diska ir Slifavimo diskus i$ vulkanizuotos
celiuliozés, Slifavimu lyginami metalai), jo vidus gali labai uZsitersti.
Saugumo sumetimais, esant tokioms eksploatacijos salygoms,
batina vidy kruops¢iai valyti nuo metalo nuosédy ir privaloma
jungti per apsauginj nuotékio srovés (Fjungiklj. Apsauginiam FI
jungikliui suveikus masina reikia atsiysti remontui.

DraudZiama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstruk-
cijos saugos klasé Il todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi buti su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (FI, RCD,
PRCD). Atsizvelkite  tai, naudodami prietaisa.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas —
trumpojo jungimo pavojus.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Jjungimo momentu
trumpam nukrenta jtampa. Esant nepalankiai elektros tinklo
buklei, gali sutrikti kity prietaisy veikimas. Kai pilnutiné elektros
tinklo varZa mazesné nei 0,2 omo, trukdziai netikétini.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT)

Kampiné Slifavimo masina yra naudojama medziagoms, pvz.
metalui arba akmeniui, pjauti ir atlikti rupyjj slifavima arbaslifuoti
plastmasiniu $lifavimo disku bei atlikti darbus Sepeciusu meta-
liniais Seriais. Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy
gamintojy nurodymus.

Atlikdami pjovimo darbus naudokite reikmeny komplekte esantj
apsauginj Salma.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

DARBO NUORODOS

Jei prie Slifavimo priemonés reikia naudoti ir diska su sriegiu,
isitikinkite, kad disko sriegio ilgis pakankamas sukliui.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.
Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad lifavimo pavirsius
neissikisty uz apsauginio gaubto krasto.

Pries paleidZiant jrenginj, reikia priverzti jungés verZle.
Visada naudokite papildoma rankena.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

APSAUGA NUO PAKARTOTINIO |SIJUNGIMO

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Masinos su uzblokuotu jungikliu turi apsauginj mechanizma nuo
pakartotinio jsijungimo. Dingus maitinimui jis neleidZia masinai
netikétai jsijungti. Norint pakartotinai paleisti masina, butina ja
iSjungtiir vél jjungti.

PALEIDIMO SROVES RIBOTUVAS
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
|renginio paleidimo srové daug karty didesné uz vardine srove.
Paleidimo srovés ribotuvas sumazina paleidimo srove tiek, kad
nesuveikty saugiklis (16 A, inertinis).

TOLYGAUS PALEIDIMO REGULIATORIUS
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo reguliatorius,

uzkertantis kelig jrenginio trikciojimui, jj paleidziant.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi buti varios.

Jei elektrinio jrankio prijungimo laidas pazeistas, jj reikia pakeisti
specialiu prijungimo laidu, kurj galite uZsisakyti klienty aptarna-
vimo skyriuje.

Naudokite tik AEG priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy keitimas
neaprasytas, leidZiama keisti tik AEG klienty aptarnavimo skyriams (zr.
garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir $esiazenklj numerj,
esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo centre arba
tiesiogiai ,Techtronic Industries GmbH", Max-Eyth-Str. 10, 71364
Winnenden, Vokietija, galite uzsakyti iSpléstinj prietaiso bréZinj.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybeés reikalavimais pareiskiame, jog
skyriuje ,Techniniai duomenys" apradytas produktas atitinka visus
toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EB, 2006/42/EB ir kitus su jomis susijusius norminius
dokumentus:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

Alexander Krug / Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

HS



SIMBOLIAI
DEMESIO! SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

Di(bgiami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.
@ Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo
O’-* kistuka.

@ Nenaudotijégos.

T

Tinka tik pjovimo darbams.

Tinka tik slifavimo darbams.

4 Priedas— ne[elnajtleklmokomplektacuq,rekomenduo-
jamas papildymas i$ priedy asortimento.

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius Siukslynus!
Pagal ES Direktyva 2002/96/EB del naudotu irengimu,
elektros irengimu ir ju itraukimo i valstybinius istatymus
naudotus irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai nekenksmingu
budu.

|:| II apsaugos klasés elektrinis jrankis Sio elektrinio jrankio

apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

C € cezentias

HO



TEHNILISED ANDMED Nurgalihvimismasin WS 22-180 WS 22-180 E WS 22230 WS22-230E
Tootmisnumber 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999|.... 000001-999999|... 000001-999999|... 000001-999999
Nimitarbimine 2200W 2200W 2200W 2200W
Nimipddrded 8500 min™ 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= Lihvketta g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=puurava o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b=Lloikeketta paksus min./max. 1,5/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Lihvketta paksus max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= Lihvpinna g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D=Kaussharja @ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindlikeere M 14 M14 M14 M14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Miira/vibratsiooni andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Maaramatus K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Helivoimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni koguvddrtus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jérgi.
Pindlihvimine: Vibratsiooni emissiooni vddrtus a, .. 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Maaramatus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Lihvlehega lihviminet: Vibratsiooni emissiooni vaértusa, . | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Madramatus K= " 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNILISED ANDMED Nurgalihvimismasin WS24-230GV  WS24-230 GEV
Tootmisnumber 43177601... 431766 01...
...000001-999999/... 000001-999999
Nimitarbimine 2400 W 2400 W
Nimipoérded 6600 min”' 6600 min”!
D= Lihvketta g max. 230 mm 230mm
d=puurava o 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Lloikeketta paksus min./max. 19/3mm 19/3mm
b= -
bﬁ) b= Lihvketta paksus max. 6mm 6mm
%_D D= Lihvpinna g max. 230mm 230mm
m D=Kaussharja @ max. 100 mm 100 mm
Spindlikeere M 14 M14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Miira/vibratsiooni andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Maaramatus K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Helivoimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni koguvddrtus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jérgi.
Pindlihvimine: Vibratsiooni emissiooni vddrtus a, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Maaramatus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Lihvlehega lihviminet: Vibratsiooni emissiooni vaértus a, . 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Madramatus K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Muude tédde puhul, nt Idikamisel vdi terastraadist harjaga lihvimisel véivad vibratsioonivédrtused muutuda!
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TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda vdib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vdrdlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt véib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vanketaset mérkimisvaarselt tosta terves

tookeskkonnas.

Vonketaseme tépseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud vdi on kiill sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See vdib mdrgatavalt véhendada kogu todkeskkonna vanketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tédtajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
voivad olla, nditeks: elektri- ja tooseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

TAHELEPANU!

Lugege koik ohutusnduanded ja juhendid labi. Ohutusnduete
ja juhiste eiramise tagajérjeks vdib olla elektrilok, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

OHUTUSJUHISED NURKLIHVIJATELE

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga
lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks, poleerimiseks ja
loikamiseks:

a) Kaesolev elektriline tooriist on ette nahtud lihvimiseks,
liivapaber—iga lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks
jaloika~miseks. Jargige koiki tooriistaga kaasasolevaid
hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt
toodud juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla elektrildok, tulekahju
ja/vdi rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei sobi poleerimiseks.Elektrilise
tooriista kasutamine otstarbel, milleks see ei ole ette ndhtud, on
ohtlik ja véib pdhjustada vigastusi.

«) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elektri-
lise todriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et
saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme
ohutut toad.

d) Instrumendilubatud podrete arv peab olema vahemalt
sama suur kui elektritodriistal margitud maksimaalne
poorete arv. Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, voivad
murduda ja lendu paiskuda.

e) Tarviku vélislabimoot ja paksus peavad vastama elek-
trilise tooriista mootmetele. Valede madtmetega tarvikuid ei
kata kaitsekate piisaval médral, mistottu voivad need kontrolli alt
vdljuda.

f) Lihvkettad, seibid, lihvtallad ja teised tarvikud peavad
elektrilise tooriista spindli labiméoduga tapselt sobima.
Tarvikud, mis spindli 1abimddduga tépselt ei sobi, podrlevad
ebaiihtlaselt, vibreerivad tugevalt ja vdivad pdhjustada kontrolli
kaotuse seadme ile.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja lihvtal-
du pragude véi kulumise suhtes, traatharju lahtiste véi
murdunud traatide suhtes. Kui seade voi tarvik kukub maha,
siis veenduge, et see ei ole vigastatud, véi kasutage vajaduse
korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud
jakohale asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul
tootada maksimaalsetel podretel. Seejuures drge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei tee
ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja jooksul vigastatud

tarvikud dildjuhul purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt kasutu-
sotstarbele ndomaski, silmakaitset véi kaitseprille. Vajaduse
korral kandke tolmukaitsemaski, kuulmiskaitsevahendeid,
kaitsekindaid véi kaitsepolle, mis kaitseb Teid lihvimisel
eralduvate vdikeste osakeste eest. Silmad peavad olema
kaitstud seadme kasutamisel eralduvate vddrkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva
tolmu. Pikaajaline vali miira véib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on todpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku vdi tarviku murdunud tiikid

voivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka véljaspool otsest
todpiirkonda.

j) Toodde puhul, kus Idikeseade véib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid voi seadme enda toitejuhet, hoidke kinni
seadme isoleeritud kdepidemetest. Kokkupuude pingestatud
juhtmega vdib pingestada ka loikeseadme metallist osad ning
pohjustada elektrilodgi.

k) Hoidke toitejuhe podrlevatest tarvikutest eemal. Kontrolli
kaotusel seadme iile tekib toitejuntme Ibildikamise voi kaasahaara-
mise oht ning Teie kési vaib poorleva tarvikuga kokku puutuda.

1) Arge asetage tooriist kdest alles kohaldamise tooriist

on taielikult seiskunud. Poorlev tarvik voib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks vdib olla kontrolli kaotus seadme iile.

m) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel tootada.
Teie roivad voivad poorleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik vdib tungida Teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm
vdib pdhjustada elektrilisi ohte.

o) Airge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sidemete tdttu vdivad need materjalid siittida.

p) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada

jahutusvedelikke. Vee vdi teiste jahutusvedelike kasutamine vdib
pohjustada elektrilodgi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnouded

Tagasilook on kinnikiilduvast tarvikust, nditeks lihvkettast, lihvtal-
last, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon. Kinnikiildumine
pohjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle tagajarjel liigub seade
kontrollimatult tarviku podrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui nditeks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks olla
tagasilook voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub sdltuvalt ketta
podrlemissuunast kas seadme kasutaja poole vdi kasutajast eemal.
Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.
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Tagasilook on seadme ebadige kasutamise vdi valede toovotete
tagajarg. Seda saab viltida, rakendades jargnevalt kirjeldatud
sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded
asendisse, milles saate tagasiloogijoududele vastu astuda.
Suurima kontrolli saavutamiseks tagasilodgijoudude véi re-
aktsioonimomentide iile kasutage alati lisakdepidet, kui see
on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid
rakendades tagasilddgi- ja reaktsioonijoudusid kontrollida.

b) Arge viige oma kitt kunagi podrlevate tarvikute lihe-
dusse. Tagasilédgi puhul vdib tarvik liikuda le Teie kde.

) Valtige oma kehaga piirkonda, kuhu seade tagasiloogi
puhul liigub. Tagasilook viib seadme lihvketta likumissuunale
vastupidises suunas.

d) Eriti ettevaatlikult todtage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke dra tarvikute tagasiporkumine toori-
kult ja kinnikiildumine. Pdorlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pohjustab
kontrolli kaotuse seadme iile vdi tagasilodgi.

¢) lirge kasutage kettsaelahte ega hambulise servaga sae-
lehte. Sellised instrumendid vdivad kutsuda sageli esile tagasilodgi
voi pdhjustada elektritdoriista iile kontrolli kaotamise.

Spetsiifilised ohutusnouded lihvimisel ja loikamisel

a) Kasutage iiksnes elektrilise tooriista jaoks ette nahtud
lihvimistarvikut ja selle lihvimistarviku jaoks ette nahtud
kettakaitset. Lihvimistarvikuid, mis ei ole elektrilise todriista jaoks
ette nahtud, ei kata kettakaitse piisavalt ning seetdttu on need
ohtlikud.

b) Kasutage alati kettakaitset, mis on kasutatavat tiiiipi
lihvimistarviku jaoks ette nahtud. Kettakaitse peab olema
seadme kiilge kindlalt kinnitatud ja seadistatud nii, et taga-
tud oleks maksimaalne turvalisus, s. t et seadme kasutaja
poole peab alati jaama kettakaitse suletud kiilg. Kettakaitse
peab kasutajat kaitsma eemalepaiskuvate osakeste ja lihvimistarvi-
kuga juhusliku kokkupuute eest.

¢) Lihvimistarvikuid tohib kasutada iiksnes soovitatud
kasutusotstarvetel. Naiteks: Arge kunagi kasutage lihvimi-
seks loikeketta kiilgpinda. Loikekettad on ette ndhtud materjali
loikamiseks ketta servaga. Kiilgsuunas rakendatavate joudude toimel
vdivad need kettad puruneda.

d) Kasutage valitud lihvketta jaoks alati dige suuruse ja
kujuga ning vigastamata seibi. Sobivad seibid kaitsevad lihvketast
ja vahendavad lihvketta purunemise ohtu. Loikeketaste seibid vdivad
lihvketaste seibidest erineda.

e) lirge kasutage suuremate elektriliste tooriistade
kulunud lihvkettaid. Suuremate elektriliste todriistade lihvkettad
ei ole ette nahtud kasutamiseks véiksemate seadmete korgematel
podretel ja vivad puruneda.

Taiendavad spetsiifilised ohutusnéuded I6ikamiseks

a) Viltige Ioikeketta kinnikiildumist voi liiga suurt raken-
datavat survet. firge tehke liiga siigavaid Idikeid. Loikeketta
iilekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust kinnikiildumi-
sele ning sellega tagasilodgi vdi lihvketta purunemise ohtu.

b) Véltige podrleva loikeketta ette ja taha jadvat piirkonda.
Kui juhite ldikeketast toorikus endast eemale, v6ib seade tagasilodgi
korral koos pddrleva kettaga otse Teie suunas paiskuda.
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¢) Kuiloikeketas kinni kiildub voi kui Te too katkestate, liili-
tage seade vdlja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke veel poorlevat Ioikeketast
loikejoonest vélja tommata, vastasel korral voib tekkida
tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pahjus ja kdrvaldage see.

d) Airge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske loikekettal kdigepealt saavutada maksimaalpdorded,
enne kui ldiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral voib ketas
kinni kiilduda, toorikust vélja hiipata vdi tagasilodgi pahjustada.

e) Toestage plaadid véi suured toorikud, et vdhendada
kinnikiildunud Idikekettast tingitud tagasilodgi ohtu. Suured
toorikud vivad omaenda kaalu tgttu Idbi painduda. Toorik peab olema
toestatud mdlemalt poolt, nii ldikejoone Idhedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlikult uputusldigete tegemisel seintesse
voi teistesse varjatud objektidesse. Uputatav Ioikeketas voib
gaasi- voi veetorude, elektrijuhtmete vdi teiste objektide tabamisel
péhjustada tagasilodgi.

Spetsiifilised ohutusnéuded liivapaberiga lihvimisel:

a) Arge kasutage liiga suurte mootmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid vdivad pdhjustada vigastusi, samuti
lihvpaberi kinnija@mist, rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel:

a) Teadke, et harjast voib eemalduda traatharjaseid isegi
tavaliste toode kiigus. Airge koormake harjaseid iile,
rakendades harjale liigset survet. Traatharjased tungivad
kergesti labi Shukeste riiete ja/v6i naha.

b) Kettakaitse kasutamisel viltige kettakaitse ja traathar-
ja kokkupuute voimalust. Taldrik- ja kaussharjade labimdot vdib
rakendatava surve ja tsentrifugaaljoudude toimel suureneda.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Metallide lihvimisel tekib sédemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu tottu ei tohi ldhedal (sademete piirkon-
nas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu draimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sidemed vi lihvimistolm lendaksid
kehast eemale.

Arge pange katt to6tava masina ohupiirkonda.

Liilitage seade valja kohe, kui tekib mérgatav vibratsioon vdi mar-
kate muid puudusi. Kontrollige masin iile, et pdhjus kindlaks teha.

Ekstreemsetes tingimustes (nt tugiketta ja vulkaanfiiber-lihvketta-
ga metallide siledaks lihvimintégtamisel vdib nurklihvijasse kogu-
neda rohkesti puru ja prahti. Ohutuse tagamiseks tuleb niisugustes
tingimustes togtamisel metallpindu seest korralikult puhastada,
tingimata tuleb paigaldada rikkevoolukaitselliti. Kui rikkevoolu-
kaitseliiliti reageerib, tuleb masin saata iilekontrollimisele.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina tootamise ajal.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on vdimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Vilitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseliilititega (FI, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.




Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati véljalilitatud
seisundis.

Liihiseohu tattu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Sisseliilitusprotsessid
tekitavad liihiajalisi pingelange. Ebasoodsate vérgutingimuste
korral vdib see mdjuda ka teistele seadmetele. Véiksemate vdrgu
ndivtakistuste puhul kui 0,2 oomi pole héireid oodata.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvija sobib erinevate materjalide (nt metall, kivi)ldikamiseks
ja jamelihvimiseks, kunstmaterjalist kettagalihvimiseks ja
terastraadist harjaga tootamiseks. Kahtlusekorral jargida tarvikute
tootja dpetusi.

Loiketoodel kasutada kinnist kaitsekatet lisatarvikute program-
mist.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.

Elektritodriist sobib dksnes kuivtodtluseks.

TOOJUHISED

Keermestatud kettaga varustada tulevate lihvimisvahendite puhul
tagage kettas oleva keerme piisav pikkus spindli jaoks.

Kasutage ja sdilitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja juhistele.
Jametddtlusel ja Ioikamisel todtage alati kaitsekattega.
Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende lihvpind ei
ulatu kaitsekatte serva tasandist véljapoole.

Agriku mutter peab enne masina kdikulaskmist olema pingutatud.
Kasutage alati lisakdepidet.

Toodeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma kaaluga. Arge
kunagi juhtige toorikut ketta vastu kdega.

TAASKAIVITUSKAITSE

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Lukustuvate liilititega masinad on varustatud taaskaivituskaitsega.
See seade valistab masina taaskdivituse elektrikatkestuse jarel. Uue
todiilesande alustamise eel masin alqul vélja lilitada ning seejarel
taas sisse lilitada.

KAIVITUSVOOLU PIIRIK

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Masina sisseliilitusvool on nimivoolust mitu korda suurem.
Kaivitusvoolu piirikuga vahendatakse sisseliilitusvoolu sedavdrd, et
kaitse (16 A inertkaitse) ei reageeriks.

SUJUVKAIVITUS

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
Turvaliseks késitsemiseks mdeldud elektrooniline sujuvkdivitus
takistab masina jarsku kdivitumist sisseliilitamisel.

Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kui elektritodriista ihendusjuhe on kahjustatud, siis tuleb see
spetsiaalselt ettevalmistatud iihendusjuhtmega asendada, mis on
saadaval klienditeenindusorganisatsiooni kaudu.

Kasutage ainult AEG tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille véljavahe-
tamist pole kirjeldatud, laske valja vahetada AEG klienditeeninduspunk-
tis (vaadake brosiiiri garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise véimsussildil
oleva masinatiiiibi ja kuuekohalise numbri alusel klienditeen-
induspunktist voi vahetult firmalt Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et Idigus , Tehnilised
andmed" kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EU, 2006/42/EU kdigile olulisele tahtsusega eeskirjadele
ning jargmistele harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30
v

Alexander Krug / Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt Iabi.

Masinaga tdotades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupe-
sast valja.

Arge kasutage joudu.

Ainult Ioikamistoddeks.

Ainult lihvimistoodeks.

% Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav tdiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Arge kiidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi
todriistu koos olmejadtmetegal Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
nduete kohaldamisele liikmesriikides tuleb asutuskalb-
matuks muutunud elektrilised todriistad koguda eraldija
keskkonnasadstlikult korduskasutada vdi ringlusse votta.

Kaitseklassi Il elektritodriist Elektritodriist, mille puhul
ei soltu kaitse mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
vdi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi ihendamiseks puudub.

CE-mark

C€
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TEXHWYECKUE AAHHDBIE YrnoBaa wnu¢pmawmna WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22230 E
CepwitHblit Homep u3genua 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
HomuHanbHasa BbIxoHaA MOLHOCTb 2200W 2200W 2200W 2200W
HomuHanbHoe uncio 060potos 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= [lnameTtp wandosanbHoro ancka max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=[lnametp 1 oTBepcTUA 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl]
U p b="Tonwwwa otpesnoro kpyramin./max. | 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
—_
bﬁ) b= TonwuHa wnudoanbHoro Aucka max. | 6 mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= g wnudytoLeii noBepxHOCTH Max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= o kpyrnoii WeTkn max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3bba wnuxaena M14 M14 M 14 M14
Bec cornacqo npoueaype EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
WNHpopmaunua no wymam/subpanun
3HaueHmA 3amepANUCb B COOTBETCTBMM 0 cTaHAapToM EN 60 745. YpoBeHb Luyma npubopa, onpeaeneHHbiii no nokasatenio A, 06bI4H0 COCTaBAAET:
YpoBeHb 3BykoBoro Aanexua (HebeonacHoctb K=3dB(A))| 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
YpoBeHb 3BykoBoii MoLHocTu (HebesonacHoctb K=3dB(A))| 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Monb3yitTech Npucnoco6neHUAMN ANA 3aLUTbI CTyXa.
061wme 3HaueHna BuGpaLu (BekTOpHaA CyMMa Tpex HanpaBneHuit) onpefienenbl B cooteTcTaum ¢ EN 60745.
Unuoska noBepxHOCTI: 3HaueHue BUOPaLMOHHO/ SMiCaMa, . | 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
He6e3zonacHocTb K= 1 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LlinudoeKa c nomoLLbto WANGOBANbHOTO NONOTHat: 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
3HaueHue BUOPaLMOHHOM SMICCUN A, o
Hebe3onacHocTb K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHWYECKUE JAHHDIE YrnoBas wnupmawmna WS24-230GV WS 24-230 GEV
CepuiiHblii Homep u3aenua 43177601... 431766 01...
...000001-999999/...000001-999999
HomuHanbHas BbIXoJHaA MOLHOCTb 2400 W 2400 W
HomuHanbHoe uncno 060potos 6600 min”' 6600 min”'
D= [InameTp WwnunposanbHoro aucka max. 230mm 230mm
d=[lnametp u oTBepCTUA 22,2mm 22,2mm
d
p b=Tonwuka otpesHoro kpyra min. / max. 19/3mm 19/3mm
[
d
bi) b= TonwuHa wandoBanbHOro AncKa max. 6mm 6mm
%_D D= g wandyioweit noBepXHOCTI Max. 230mm 230mm
m D= g kpyrnoii wetku max. 100 mm 100 mm
Pe3bba wnuHaens M 14 M 14
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6kg

WNHpopmauus no wymam/Bubpaun

3HaueHuA 3amepANUCh B COOTBETCTBIM Co cTaHAapToM EN 60 745. YpoBeHb Luyma npubopa, onpefenenHbiii no nokasatenio A, 06b14H0 COCTaBNAET:

YpoBeHb 3BykoBoro Aasnenua (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
YpoBeHb 38ykoBoii MowyHocTH (HebesonackocTts K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Monb3yiiTecb npucnocobneHnAmn Ana 3aluTbi CIyxa.

061ume 3HaueHna BUOpaLN (BeKTOPHAA CyMMa Tpex HanpaBneHuil) onpefienenbl B cooTetcTum ¢ EN 60745.

LUnudosKa noBepXHOCTI: 3HaueHe BUOPALMOHHO IMUCCUM 3 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Hebe3onacHoctb K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
LnndosKa C NOMOLbIO WAMGOBANLHOTO NOOTHAL: 3HaueHve BUGPALMOHHOI SMUCCHM a, 4,1 m/s? 4,1 m/s?
He6e3onacHocTb K= ' 1,5 m/s? 1,5m/s?

pU PUMEHEHWN B APYTUX LENAX, KaK, Hanp., abpa3viBHOE 0Tpe3aHie v WingoBaHie CTanbHON NPOBONOYHON LWETKOH, MOryT

noniuaTbca EEEFME nokasatenu Bm6ia nm!
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BHUMAHUE

YKa3aHHblii B HaCToALLEM PYKOBOZCTBE ypOBeHb BUOPaLMN n3MepeH B COOTBETCTBUN C TEXHONOTUEIt U3MepPeHNs, YCTaHOBNEHHO
cranaaprom EN 60745 1 moxeT ncnonb3osatbea ANA CPaBHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB ApYT ¢ ApYrom. OH TaKxe NOAXoAUT Ans
npeaBapuTeNbHON OLEHKN BUOPALIMOHHOM Harpy3ku.

YKazaHHblii ypoBeHb BUOPaLN npeACcTaBAAET OCHOBHbIE BUAbI UCMONb30BAHNA INEKTPOUHCTPYMEHTA. Ho e 3neKTPOMHCTpYMeHT
UCNONb3YeTCA ANA APYTUX Lieneld, UCNoNb3yemblit IHCTPYMEHT OTKNOHAETCA OT yKa3aHHOT0 UK TeXHUYeckoe 06CnyxuBanue bbino
HeJ0CTaToOYHbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMM MOXKET OTKNOHATBCA OT YKa3aHHOT0. B 3T0M Cniyuae BUOPALIMOHHAA Harpy3Ka B TeueHue Bcero
nepnoza paboTbl 3HAUUTENLHO YBENMUUBALTCA

[InA TOYHOIA OLIEHKI BUOPALIMOHHOI Harpy3KM He06X0AMMO TaK3e yunTbIBaTb BPeMs, B TeUeHIe KOTOPOro Npubop oTKKYeH unm
BK/H0YEH, HO (haKkTUuecKm He ncnonb3yetca. B aTom cnyuae BubpaLnoHHan Harpy3Ka B TeueHue Bcero nepuoaa pabotbl Moxet
CYLLECTBEHHO YMEHBLUNTBCA.

YcTaHoBUTE AONONHUTENbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTY ANA 3aLUUTbI N0Nb30BATENA OT BO3AICTBUA BUOPALIMY, HaNPUMep: TeXHUYecKkoe
06Ny KMBaHNe INEKTPOUHCTPYMEHTa U NCMONb3YeMOro MHCTPYMEHTa, NoAAepaHue YK B TENNOM COCTOAHIM, OpraHu3aLma pabounx
npoLieccoB.

BHUMAHME!
03HaKoMbTecb €0 BCemMM yKa3aHUAMK Nno 6e3onacHoCTH n f) WnuposanbHbie Kpyru, nanubi, wnndosanbHbie

MHCTPYKUNAMH, B TOM YHCNE CUHCTPYKLNAMU. yﬂ)[UJ.EHVIﬂ, Tapenku unu apyrue NpUHaANEKHoOCTH AOMKHbI TOYHO
AlonyLuieHHbIe IPU COOMOACHIN YKa3aHNIi U UHCTPYKLMIA 1O MAeTb Ha WNuHAeNe Bawero 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.
TeXHYKe 6e30NacHOCTH, MOTYT CTafib PUUKHON IMEKTPUYECKOTO  Paouyte UHCTPYMEHTDI, HETOUHO CHAALLYIE Ha WNMHAENe
MOpaxeHNa, Noxapa ! TAXKENbIX TpaBM. INEKTPOUHCTPYMEHTa, BPaLLAKTCA C 6ueHnem, CUnbHO BUOPUpYIoT
CoxpaHsiiTe 3TN MHCTPYKUNN U YKasaHuA Ans Gyaywiero W MOTYT NIPUBECTM K N0TEPE KOHTPONA.

UCnonb30BaHus.

g) He npumensiite noBpexpaeHHble paboune MHCTPYMEHTDI.

VKA3AHWS N0 GE30MACHOCTH K YEOBOIA MNpoBepsiiTe KaxAblii pa3 nepes Ucnonb3oBaHuem paboumne
WANGOBANLHON MALIMHE MHCTPYMEHTbI, KaK T0, LuAudoBanbHbie KPYru Ha CKoMbl
T — —— M TPeLLHbI, WAnoBanbHble Tapenku Ha TpeLyHbI,

. o PUMICKM UK CUNbHDIIT M3HOC, NPOBOMIOYHbIE LWETKK Ha
wandoBaHNI0 HaXAAUHOI Gymaroii, Ana paboT ¢

He3aKpenneHHble UK NoNoMaHHble npoBonoku. Mocne
ﬂPgBOHO'IHbIMW LueTKaMu, ANA NONNPOBAHNA U OTPEHBIX o n o 3neKTpOMHCTpYMeHTa WK paBoyero MHCTPYMeHTa
pabor:

; npoBepAiiTe NOCNeAHMIA Ha NOBpeXAeHUA U NPU HaBo6HOCTY
a) HacToAwuil 3neKTPOMHCTPYMEHT NpefiHa3Ha4eH AnA yCTaHOBUTE HenoBpeXAeHHbIi paboyeil uHcTpymeHT. locne
MpUMEHeRYs B KauecTee LIM$OBaNbHOI MALIMHbI, 3aKpennenus pabouero MHCTPYMEHTa 3aiiMuTe camu 1 Bce
wnnoBanbHoi MaLIMHbI ¢ HaKNauHO# Gymarod, HaXopAWMecs BONU3M NULa NONOXKeHNe 32 NpeAenamu
MPOBOMOYHOI WIETKN U OTPE3HOI MALMHBL. YunTbiBaitTe o BpallieHiA paBosero MHCTPYMEHTa H BKNIOUNTE
BCe npeAynpexaaloLyye yKasaHus, UHCTPYKUUK,
WANIOCTPaLLUY M AaHHbIe, KOTOPbie Bbi MoAyuMTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha OAHY MUHYTY HA MaKcMManbHoe
NEKTPOUHCTPYMEHTOM. Tpi HecobAiofieHMM Hibkecneayiouy  MMCT0 060poToB. [loBpexzeHHble paboune MHCTPYMeHTbI
yKa3aHuii BO3MOXHO IOaXKeHIA SIEKTPOTOKOM, BO3HMKHOBeHme  Pa-PPIBAIOTCA, B G0nbLIMHCTBE CTy4ae, 32370 BPEMA KOHTPOAA.
N0Xapa u/uni NofyYeHie CepbesHbIX TPaBM. h) Npumensiite cpeAcTBa UHAVBUAYANbHOM 3aLLUTBI.
b) HacToALyMi SNeKTPOUHCTPYMEHT He NpUTofeH ANA B 32BUCHMOCTH OT BbINONHAEMOIi paboTbl npumeHsiiTe
nonupoBaHusA.BoinosHerme pabo, AnA KOTOPbIX HACTOALHI 3alLATHBIN WHTOK ANA UL, 3aLLUTHO CPEACTBO ANA Ma3
3NEKTPOMHCTPYMEHT He IPeAYCMOTPEH, MOXET CTaTb puunHoi " SALLUMTHbIE 04K HackonbKo ymecto, npumennire
onacHoCTeli U TpaBM. MPOTMBONbINEBO/i PeCNUPATOp, CPeAiCTBA 3aLUTHI OPraHoB
N cnyxa, 3aLUTHbIE NepyaTKy UK CneLuanbHblil GapTyk,
¢ He npumensiiTe npuHanekHocTy, KoTopble He KoTopble 3awyaloT Bac oT a6pasuBHbIX YacTUL 1 YacTUL
NpeaycmMoTpeHb UsroToBUTENEM CNELUanbHO ANA Matepuana. [11a3a J0MKHbI 6biTb 3aLLIMLLIEHbI OT NETaKLLIMX B
HacToALLEro SNEKTPONHCTPYMEHTA U He peKOMEHAYI0TCA BO3/yXe NOCTOPOHHIUX TeN, KOTOPble BOHUKAIOT MY BLINOAHEHWN

M. TofibKo BO3MOXKHOCTb KpennieHus npuHaanexHocrei 8 pa3nnyHbIX pabor. IpoTvBONbINEBOI pecnupaTop UK 3aluuTHas

Bawwem 3neKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpYeT ellje ero HaABKHOr0  Macka OpraHoB AbIXaHA OMKHbI 3a[lePXKUBATb BOSHUKAIOLLYIO

npUMeHeHua. npu paboTe Nbinb. MPOLONKUTENbHOE BO3AEICTBIE CUNBHOTO LWYMA

d) [lonyctumoe Yncno 060poToB UCNONb3yemoro MOMXET NpuBeCTU K noTepe cyxa.

MHCTPYMEHTa I0MKHO ObITb Kak MUHUMYM TaKUM XKe, i) Cnegute 3a Tem, uTo6bI BC NULLA HAXOAUAUCH HA

KaK 1 MaKCMManbHoe 41cno 060poToB, yKasaHHoe Ha 6GesonacHom paccTosHuK K Bawemy pabouemy yyacrky.

3M1eKTPOMHCTpyMeHTe. KomnnekTytoluve, KoTopble BpalanTca  Kaxpoe nuio B npepenax pa6ouero yyacrka foMKHO MMeTb

6b|c1pee ﬂOnyCTI/IMOVI CKOpOCTH, MOTYT CIOMATbCA U OTNETETD. cpeacTBa uunugunyanbuoﬁ 3aWuTbl. Ockonkun JeTanu unu

€) HapyHblii AMameTp U TONUMHA PaBoYero MHCTpyMeHTa Pa30PBAHHbIX pvaﬁotmx MHCTPYMEHTOB MOTYT OTNETETb B CTOPOHY U

[OMKHbI COOTBETCTBOBATb pasmepam Bawwero CTaTb NPUYNHON TPABM TaKXKe 1 3a Npeenamin HenocpeACTBEHHOT0
pabouero yuacTka.

3NeKTPOMHCTPYMeHTa. HenpasunbHo copasmeperHble paboune
WHCTPYMEHTbI He MOTYT 6bITb B J0CTAaTOYHO CTENeHM allyieHbl
WM KOHTPONMPOBATHCA.
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j) Ecnu Bbl BbInonHsAeTe pa6oTbl, NPy KOTOPbIX peXyLyuil
MHCTPYMEHT MOKET 3aLlenuTb CKPbITYIO 31eKTPONPOBOAKY
UnK CO6CTBEHHDIN Kabenb, MHCTPYMEHT cnelyeT AepkaThb 3a
cneyuanbHo NpefiHasHaueHHble ANA 3TOr0 M30NIMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTH. KOHTAKT PEXYLLEro MHCTPYMEHTA C TOKOBEAYLLUM
NPOBOJOM MOXET CTaBUTb N0Z HANPAXeHIE METaMYecKie YacTu
npubopa, a Take NPUBOLUTH K YAAPY INEKTPUUECKIM TOKOM.

k) [lepute WHYp NOAKNIOYEHNA NMUTAHUA B CTOPOHE OT
BpalLalouierocs pabouero MHcTpymeHTa. Ecm Bbl notepaere
KOHTPO/Ib HaZi IHCTPYMEHTOM, TO LUIHYP NOAK/IYEHUA MUTaHUA
MOXeT ObITb Nepepe3aH UK 3axBayeH BpaLLAkLLeiica YacTblo U
Baua KucTb unm pyka MoxeT nonacTb NoA BpalLalowmitca pabouuii
WHCTPYMEHT.

1) Hukorpa He BbinycKaiiTe NEKTPOUHCTPYMEHT U3 PYK,
noKa pa6ounii MHCTPYMEHT MONHOCTBIO He 0CTaHOBUTCA.
Bpawatowuiica pabounii IHCTPYMEHT MOXeT 3aLienuTbCA 3a
OMOPHYI0 NOBEPXHOCTb U B pe3ynbTarte Bbl MoxeTe noTepATh
KOHTPOMb HaZl SMEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m) Bbiknioyaiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTUpoBaHUH. Bawwa ofexpa MoxeT 6biTb CnyyaitHo
3aXBayeHa BPALLALUMMCA PaBOUNM HCTPYMEHTOM U NOCNEAHNIA
MOXET HaHeCTV Bam Tpasmy.

n) PerynapHo ounwaiite BeHTUNALMOHHbIE NPOpe3u
Bawero sneKTpouHcTpymenTa. Bentunatop gguratens
3aTArMBAET Nbllb B KOPMYC 11 60NbLUOE CKONNEHUe MeTannnyeckoit
MbIV MOXET NPUBECTM K SNEKTPUYECKOIt ONacHOCTH.

0) He nonb3yittecb SneKTPOMHCTPYMEHTOM B6NU3N roplounx
MatepuanoB. /ckpbl MOryT BOCAAMEHHUTb 3TH MaTepHanbl.

p) He npumeHsiite paboune UHCTPYMeHTbI, Tpebylowue
npuMeHeHue 0XNaXKAAIOWMX KuAKocTeil. lpuMeHeHme
BOZIbI WM APYTUX OXNAXK AAIOLLMX KUAKOCTE MOXET NPUBECTU K
MOPaXEHMI0 INEKTPOTOKOM.

06paTHblil yaap u cO0TBETCTBYIOWME NPeAynpexaalowue
yKa3aHuA

06patHblit yaap 3T0 BHe3anHas peakuma B peynbrare
3aefiaHua unm 6nokMpoBaHNA BpaLLatleroca pabouero
WHCTPYMEHTA, KaK To, WAUPOBANbHOT0 Kpyra, LuAMPoBanbHoi
Tapesiky, IPOBONOYHON WeETK U T.4., BeZyLLas K pe3komy
0CTaHOBY BpaLLaloLLeroca pabouero MHCTpymenTa. Mpu 3tom
HEKOHTPONUPYEMbIil NEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPAETCA Ha
MecTe 6710KUPOBKM NPOTUB HanpaB/ieHna BpaLLeHus paboyero
MHCTPYMeHTa.

Ecnu wnndoBanbHbIii Kpyr 3aeaeT ui 610KMpYeT B 3aroToBKe, T0
MOrpyXeHHan B 3aroToBKY KPOMKa LUNMGOBANBLHOIO Kpyra MoxeT
6bITb 33XaTa v B pe3ynbTate NPUBECTY K BbICKAKUBAHMIO Kpyra

113 3aT0TOBKM U K 06paTHoMy yaapy. [Tpu 31oM WwindoBanbHbli
Kpyr ABUXKETCA Ha 0NepaTopa WK OT Hero, B 3aBUCMMOCTY OT
HanpasneHua BpalLeHua Kpyra Ha Mecte 6nokupoBanua. Mpu
3TOM LWAKOBANBHBIi KPYr MOXET NONOMATbCH.

06paTHblil yaap ABNAETCA CNeJCTBUEM HenpaBUIbHOTO
CN0Ib30BaHNA INEKTPOUHCTPYMEHTA UMK OLLIMOKM onepaTopa.
OH MOXeT 6bITb Npef0TBpaLLLEH ONUCAHHBIMY HIXKeE MepaMi1
NpefoCTOPOXKHOCTH.

a) Kpenko pepxure 3neKTPOMHCTPYMEHT U 3aitmute Bawum
TeNoM U pyKamu nonoxeHue, B koropom Bol moxere
npoTuBoAeiicTBOBaTh 06paTHbIM cunam. Mpu Hanuumuu,
BCeraa NpuMeHsiiTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY, 4T06bI
KaK MOXXHO nyyLue NpOTMBOAEICTBOBATb 06paTHbIM CUnam
UNN peaKkLMOHHbIM MOMEHTam Npu Habope 06opoToB.

Onepatop MoXeT NOAXOAALLMMI MepaMit NPEA0CTOPOMKHOCTI
NPOTUBOAECTBOBATD CNaM 06paTHOrO yAapa U peakLMoHHbIM
unam.

b) Bawa pyka HuKoria He BoMmKHa 6biTb BONU3M
Bpaujaiouieroca pabouero uHcTpymenTa. lpy obpatHom yaape
pabounit MHCTPYMeHT MOXeT noiiTin no Bavueit pyke.

) Jlepxutech B CTOpOHe OT y4acTKa, B KOTOPOM Npu
o6paTHom yaape 6yneT ABUraTbCA INMEKTPOUHCTPYMEHT.
06paTHbIii yAap BeAeT INeKTPONHCTPYMEHT B NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBfeHUm K ABUXEHNHO WANPOBANBHOrO Kpyra B MecTe
6noKupoBaHus.

d) Oco6eHHo ocTOpOXKHO paboTaiiTe Ha yrnax, 0CTpbIX
KpomKax u 1.4. [lpepoTBpauyaiite oTckok pabouero
MHCTPYMEHTa OT 3aroTOBKH 1 ero 3aKnMHUBaHKe.
Bpavwatowmitca pabounil MHCTPYMEHT CKNOHEH Ha yraax, 0CTpbIX
KPOMKaX 1 NPU OTCKOKE K 3aKNMHNBAHWH. ITO BbI3bIBAET NOTEPH
KOHTPONA UK 06paTHbIi yaap.

e) Henonb3yiitech LienHbIMu unu 3y64aTbimu nunamu. Takue
MHCTPYMeHTaNbHble HaCKM YacTo NPUBOAAT K OTAAue UM noTepe
KOHTPONA Haf 3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM.

CneunanbHble NpegynpexpaloLyue ykasaHus no
wnudoBaHuIo U 0Tpe3aHuio

a) Mpumensiite ponywieHHble UCKNIOYNTENbHO ANA
Bawero 3neKTpoMHCTpyMeHTa abpa3uBHbIe MHCTPYMEHTbI
M NIpeAyCMOTPEHHbIE ANA HUX 3ALLMTHBIE KOXKYXHU.
AGpa3vBHble MHCTPYMEHTbI, He NPeAYCMOTPEHHbIE A1A 3TOr0
371eKTPOUHCTPYMEHTA, HE MOTYT ObITb 0CTaTOUHO IKPAHUPOBAHDI
1 He 6e30nacHbl.

b) Bcerpa npumeHnsiiTe 3alyUTHBII KOXKYX,
npeAycMOTPeHHbIil ANA NpUMeHAeMoro Bua abpasusHoro
MHCTPYMEHTa. 3alyUTHBIA KOXKYX AOMKEH GbITb HafleXHO
3aKpenneH Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTE U HaCTPOEH TaK, 4To6bl
RocTuranacb Hanbonbluas creneHb 6esonacHocTy, T.-e.

B CTOPOHY OnepaTopa AoMKHa GbITb OTKPbITA KaK MOXHO
MeHbLUasA YacTb abpasMBHOT0 MHCTPYMEHTa. 3aLLUTHbI
KOXYX OMKEH 3aLLMLLaTb 0NepaTopa 0T OCKONKOB U CTyYaiiHoro
KOHTaKTa C abpa3uBHbIM MHCTPYMEHTOM.

) Ab6pasuBHbIe NHCTPYMEHTbI A0NYCKAeTCA NPUMEHATD
TOMNbKO ANA pekoMeHAyeMbIxX pabot. Hanpumep: Hukoraa

He waudyiite 60KOBOI NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOTO Kpyra.
0Tpe3Hble Kpyry NpeHa3HaueHbl 418 CbeMa Matepuana KpOMKoil.
bokoBble cunbl Ha 3T0T abpa3vBHbIil IHCTPYMEHT MOTYT CIOMATb €ro.
d) Bcerpa npumeHnsiiTe HenoBpexpaeHHbIe GnaHLeBble raiku
CnpaBUAbHbIMU pa3mepamu 1 Gopmoil AnA BbiGpaHHOro
Bamu wnudosanbHoro kpyra. [pasunbHble raHLbl ABNAKTCA
0Mopoii ANA WNNGOBANLHOTO Kpyra U yMeHbLIAKT 0NacHOCTb ero
nonomKu. OnaHLbl ANA 0TPe3HbIX KPYToB MOTYT OTANYATHCA OT
dnaHLeB ANA WNGOBANbHBIX KPYroB.

e) He npumensiite u3HoweHHble WAKPOBANbHbIE KPYru
6onbLNX INEKTPOMHCTPYMEHTOB. LnudosanbHble Kpyru Ana
60NbLUNX NEKTPOUHCTPYMEHTOB U3rOTOBNIEHDI HE ANIA BICOKUX
CKOPOCTel BpaLLeHUA ManeHbKMX 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB U UX
MOXET pa3opBarb.

[lononHuTenbHble CNeLuanbHble npeaynpexpaiolme
yKa3aHus oTpesanua wnudoBaHuem

a) MpepotBpawaiite 6GnoKMpoBaHue OTPE3HOrO Kpyra u
3aBbllLIeHHOe ycunue npkaTua. He BbInonHAliTe cMwKom
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rny60KuX pe3oB. Meperpy3ka 0TPE3HOTO KPyra NOBbILIAET ero
Harpy3Ky 1 CKIIOHHOCTb K IepeKaLUUBaHIio Wi GIIOKUPOBaHMIO 1
3TMM BO3MOXHOCTb 06PATHOTO Y/3apa ik NONIOMKM abpasMBHOTO
UHCTPYMeHTa.

b) ByabTe 0cTOPOXKHBI NepeA 1 3a BpaLLAKLUMCA OTPE3HBIM
Kpyrom. Ecnv Bbl BeieTe 0Tpe3HoiA Kpyr B 3aroToBKe oT ce6s,

T0 B C1yyae 06paTHOro yAapa NeKTPOUHCTPYMEHT MOXET ¢
BPALLIAIOLLMMCA KPYrOM OTCKOUUTb NPAMO Ha Bac.

) Mpu3aknuHMBaHUN OTPE3HOTO Kpyra v Npu nepepbise B
pa6oTe BbIKNIoYaiiTe SNEKTPOUHCTPYMEHT U lepIKuTE ero
CNOKOIIHO, HeMOABIKHO A0 0CTAHOBKM Kpyra. Hukorpa He
nbiTaliTeCh BbIHYTb elLe BPALAIOLLNIACA 0TPE3HO Kpyr

13 pe3a, TaK KaK 3T0 MOXeT NpuBecTH K 06paTHoMY yaapy.
YcTaHoBWTE 1 YCTPaHUTE NPUYKMHY 3aKNUHUBAHNA.

d) He BKniovaiiTe NOBTOPHO 3NEKTPONHCTPYMEHT NOKa
abpasuBHbIil MHCTPYMEHT HaX0AUTCA B 3aroToBKe. Jlaiite
0Tpe3HOMY Kpyry pa3BuTb NONHOE YUCI0 060pOTOB, Nepes
TeM Kak Bbl 0cTopoxHo npofomkuTe pe3anue. B npotneHom
Cyyae Kpyr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOUUTb U3 AeTanu U
npuBeCTU K 06paTHOMY yaapy.

e) Mnutbl unu 6onbluKe 3aroTOBKN A0MKHbI HAAEKHO NeXaTb
Ha onope, YTo6bl CHU3UTb ONACHOCTb 06paTHOrO yAapa npu
3aKNUHUBaHNA OTPE3HOTo Kpyra. bonbLuve 3aroToBKM MOryT
nporu6atbca Nog coBCTBEHHBIM BECOM. 3ar0TOBKA AOMKHA N1EXATb Ha
onopax c obenx CTopoH, Kak B6AN3 pe3a, Tak 1 Mo Kpasm.

f) byabTe 0c06eHHO 0CTOPOXKHBI NPY BbINOAHEHNM

Pe30B C «MOTpyKeHUeM» B CTeHbI WIW Ha APYTuX He
npocmaTpuBaembiX y4acTKax. [lorpyatoLLmiica 0Tpe3Hoil Kpyr
MOXeT NPy pe3aHii ra3onpoBoAa Ui BOAONPOBOAR, IMEKTPUYECKHX
NPOBOZOB UMK APYTiX 06BEKTOB NPUBECTY K 06paTHOMY yaapy.

CneyuanbHble Npeaynpexaarolime ykasaHua ans
wnudoBaHuA HaxAauHoi bymaroii:

a) He npumensiite wnudoBanbHbie NUCTbI C
3aBblILIEHHbIMM Pa3Mepamu, a CNefyiiTe AaHHBIM
M3roTOBMUTENS N0 pa3mMepam WnndoBanbHbIX TUCTOB.
LnudoBanbHble NNCTbI, BbICTYNaloLME 3a Kpaii WAnpoBanbHo
TapenKin, MOryT CTaTb NPUYMHOI TPaBM 1 6/10KMPOBaHWA, PBATbCA
WM NPUBECTY K 06paTHOMY yaapy.

Ocobble npeaynpexaalowue ykasanna gns paéot ¢
NPOBONOYHBIMY LETKAMMU:

a) YuutbiBaiiTe, 4T0 MeTaNNNYECKasA LWETUHA MOXKET
oTneTarb jaxe B0 Bpema 06bIuHoIi paboTbl. He
neperpyaiite npoBoNoKy, NoAiBepras WeTKy YpesmepHoil
Harpyske. MeTannnueckas WeTHa MOXeT N1erko NPOHUKHYTb
CKBO3b OZ1EXAY U/MIN KOXY.

b) Ecnu pna paboTbl pekomeHAyeTCA NCNONb30BaTh
3aLUTHbIIi KOXKYX, TO MCKNIOYaiiTe CONPUKOCHOBEHME
NPOBOMOYHON LWETKMN ¢ KOXYXOM. Tape/ibuaTble 1 vaLleyHble
LUeTKIN MOTYT YBEAMYMBATD CBOI IMAMETP NOA AEACTBUEM yCUANA
MPUXaTUA v LieHTpUYranbHbIX cun.

JlononHutenbHble YKasaHuano 6e3onacHoCTH U paﬁore

Heobxopnmo cnepuTh 3a Tem, utobbl UCKpbI, BbineTatouine
C o6pa6aTb|BaeM017| MOBEPXHOCTY, He nonajanu Ha
BOCMlaMeHAlLneca matepuanbl.

Cnepute yTo6b1 NCKPBI MAK 06pa3yloLLanca npu pabote Nbinb He
nonazganu Ha Bac.

HuKorza He KacaiiTecb ONacHoi pexyLLeil 30HbI B MOMEHT paboTbl.

HemezaneHHo BbIKNiouaiiTe MaLUMHY eCu NOYyBCTBOBANMN
OLLYTUMYI0 BUOPALIMIO U NPU APYTUX HEUCMPABHOCTAX.
[lpoBepbTe MHCTPYMEHT UT06bI 06HAPYXUTb NUPUUUHY
HeucnpaBHoCT.

Mpu NpesenbHbIX YCI0BUSAX IKCMyaTaLum (Hanp., Npu ragKoit
WAMdOBKe METaNNO0B C ONOPHBIM IMCKOM M LUANPOBANBHBIM
Kpyrom u3 ByNkaHu3upoBaHHoil gubpbl) MoxeT 06pasoBatbca
CUIIbHOE 3aTPA3HEHME BO BHYTPEHHEI YacTu yroBoii
wndoBanbHoOi MaLMHKK. [py Takux yCNoBMAX SKCNAyaTaLum u3
006paxeHuit 6e30MacHOCTV He06X0AMMa OCHOBaTeNbHAA OYMCTKA
BHYTPEHHEIl YacTy 0T OTIIOXKEHMIl MeTaa U IPUHYAUTENbHOR
npeABapUTeNbHOE BKKYEHUE 3aLUMUTHOTO BbIKNKYaTENA TOKA
yTeukm (FI). Mocne cpabaTbiBaHuA 3almuTHOTO BbIKNloyaTens Fl
CIeflyeT 0TNPABUTb MALUMHKY B PEMOHT.

He y6upaiite onunku v 0610MKI Npy BKNIOYEHHOM UHCTPYMEHTe.

MOAKNIOYEHWE K JIEKTPOCETH

MocoeAMHATD TONbKO K 0ﬂH0¢a3HOl7I CETU NEPEMEHHOr0 TOKa C
HanpAXeHnem, CO0TBETCTBYHOLLUM YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTE.
BHQKTPOMHCprMeHT nmeer BTOpOI;I Knacc3aunTbl, 410 No3BonAeT
NOAKIYATb €ro K po3eTKam 3neKTponuTaHnA 6e3 3azemnatowiero
BbIBOJA.

3neKTponpubopbl, NCNoNb3yemble BO MHOTUX PaNuuHbIX MecTax,
B TOM U¥CNIe Ha OTKPBITOM BO3AyXe, A0MKHbI MOAKNHUATbCA uepe3
YCTPOIICTBO, NPeAOTBPALLaloLLee Pe3KOe NOBbILLEHUE HANpAXeHNA
(FI, RCD, PRCD).

BcTaBnaiiTe BUNKY B po3eTKy TONbKO NPU BbIKNIOYEHHOM
UHCTPYMeHTE.

He npm61w|)Ka|7|Te MeTannuyeckne npeameTbl K BEHTUNALINOHHBIM
0TBEPCTUAM U3-3a ONACHOCTU KOPOTKOrO 3aMblkaHua!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: MoryT ciyuatbca
KpaTKoBpeMeHHble nepenaabl Hanpsxexua. lpu
HebnaronpuATHbIX YCNOBUAX INEKTPOCHAOKEHUA MOXET ObITb
noBpexieHo Apyroe 06opyaoBaHue. Ecnu conpoTunexue
3neKTpoceTi MeHee 2 OM, To MOTYT BO3HUKATb Nepenagbl
HanpsXeHna.

NCNoIb30BAHUE

Yrnosas wnnhosanbHas MallnHa CNoNb3yeTca ANA pasfeneHns
14epHOBOTO LWAN(OBAHNA MHOTUX MaTepuanoB, kak Hanpumep,
MeTannauny KamHs, a Takxe ANA WandosaH1a C NOMOLLbIO
MMaCTMACCoBOrOTapenbyaToro WAngoBanbHoro Kpyra v Ana
paboTbl o CTaNnbHOANPOBONOYHOIA LLETKOIA. B cnyyae comHeHua
cobniofaiite yka3aHUANPOU3BOAUTENA NPUHAANEKHOCTE.

i paboT no pasAeneHmio MCNosb30BaTh 3aKPbITbIiA 3ALMTHbII
KOXKYX M3 NPOrpamMmbl NPUHABNEXHOCTE.

B cnyuae comHeHuA cobniofaiiTe yka3aHUANpON3BoAUTENs
NpUHAANEXHOCTelA.

70T INeKTPOUHCTPYMEHT NpefiHa3HaueH TONbKO ANA paboTb
BCYXYIO.

YKA3AHUA N0 PABOTE

I'Ipe,qHa3HaqaeTc;1 LNA UHCTPYMEHTOB, KOTOpble MOTYT
NCnoNb30BaTbCA CKpyramu, OCHaLleHHbIMU p€3b608bIM
0TBEPCTUEM, NPUYEM ANNHA p€3b6bl [0/1Ha CO0TBETCTBOBATb
JANVHE WnuHaena.

Bcerna ncnonb3yiite 1 xpanuTe WwndoBanbHble AUCKN B
COOTBETCTBUY C UHCTPYKLUAMY NPOU3BOAMUTENA.

Mpu wnudoBaHNM unm 0Tpe3aHM Beerga NoAb3yiiTech 3alUTHbIM
orpaxkgeHuem.
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130rHyTble WANdOBanbHble AUCKI HEOOXOAUMO yCTaHABNMBATL

Takum 06pa3om, utobbl UX WANGOBANbHAA NOBEPXHOCTD He ‘ €

BbIXOAUNA 33 NpefieNibl Kpas 3aLUTHOTO KoXyXa. Winnenden, 2013-10-30
Mlepen BKNIoueHneM MHCTPYMeHTa 3aTAHUTE FailKy ¢ dnaHuem.

Bcerpa nonb3yittecb AONONHUTENBHON PYKOATKOIA. /%ﬂl LZ /
Ecnn 3genue He BOCTaTOYHO TAXKENOE U HEYCTORYMBOE, TO €ro v /
HeobxoAumo 3akpenuTb. HuKorga He nogHocuTe 3henme K

WAMGOBANLHOMY AUCKY, AiEPXa ero B pyKax. Alexander Krug / Managing Director
YnonHomoueH Ha cocTaBeHie TeXHUYECKoi JOKYMeHTaLuu.
3ALLMUTA OT NOBTOPHOTO BKNHOYEHNA Techtronic Industries GmbH
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MaLumHbl ¢ GUKCUPYeMbIM BbIKII0UATENEM OCHALLEHbI 3aLLUTO
T ROBTopHATaskouenA. O pefoTapaLise TonTopHoe
BK/IH0YEHYE MaLLMHbI NOCe Nepebos B N0AAYe JNEeKTPOIHEPTUM.
[ins Toro, uTo6bl CHOBa BBECTU MaLLHy B pabory, ee Heobxogumo
BbIKJIIOYUTb U CHOBA BKNIOUUNTbD.

BHUMAHWE! NPEAYNPEXEHNE! OMTACHOCTB!

INEKTPOHUKA loxanyiicTa, BAUMATENbHO MPOUTUTE UHCTPYKLNIO N0

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: NCnonb30BaHNI0 Nepea Havyanom No6bix onepaumﬁ C
y s :

(TapToBbIii TOK NPV 3aNyCKe MaLLMHbI B HECKONIbKO Pa3 Bblllle Yem VIHCTPYMEHTOM.

HOMMHaNbHbIA TOK. OrpaHnumMTeNb CTapTOBOrO TOKA OrpaHnuuBaeT [ Tpu paboTe C MHCTPYMEHTOM Bceraa HafeBaiiTe

TOK /10 3HaUeHNil NCKNIoYaloLLUX CpabaTbiBaHue NepesoxpaHuTens 3aLLMUTHBIE OUKI.

(16A)

NAABHbBIA CTAPT
WS 22180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: Mepen BbinonHeHmem kakux-nuGo padot no
TnasHblii cTapT Ans 6e30nacHoii paboTbl NpeoTBPALLAET pe3koe | 06CTyKUBaHMIO UHCTPYMEHT BCErAa BbIHUMAiTe BUIKY

BKNIOYEHNE NHCTPYMEHTA. U3 po3eTKu.

Hapesatb 3awmTHble nepyatku!

Q@D

y
i

0BCNYXUBAHUE He npumensiite cuny
Bcerpa aepxuTe oxnaxpatlumne 0TBepCTUA YNCTBIMY.
TonbKo AnA 0Tpe3anuA.

B cnyyae noBpexaeHus CoeAHUTENbHOTO NPOBOAA
3N1EKTPUYECKOTO UHCTPYMEHTa He0OXOANMO 3aMEHUTb ero
CNELMANbHO NOATOTOBNEHHBIM COEAMHUTENBHBIM NPOBOAOM,
LOCTYNHbIM Yepe3 0praHu3aLmio No 06CYXNUBAHMIO KIINEHTOB.

Tonb3yitTech akceccyapamu 1 3anacHbIMI YaCTAMM TONbKO GrpMmbl NpuxagnexuocTy - B cranpaptHyto KomnnekTaumio He
AEG. B cyuae BO3HUKHOBEHUA HEOOXOAUMOCTM B 3aMeHe, KoTopas BXOAUT, NOCTaBAACTCA B KAUECTBE JONONHUTENBbHON
He 6bina onucaxa, noxanyiicta, 06patLiaiiTecb Ha OAMH U3 CePBICHBIX NpUHAANEXHOCTH.

LIeHTPOB (CM. CMMCOK HALLIMX FapaHTUIAHBIX/CEPBICHbIX OPraHN3aLuii). He BbIbpacbiBaiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT C GbITOBbIMY

it HeO6XOAUMOCTH, Y CePBHCHOI CRYXK6bl UM HEMOCPECTBEHHO gzx"”a“"“! Cornacvo Esponeiickoii aupekTuse 2002/96/
y upmbl Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 6 10 0TX0AAM OT J/1EKTPUHECKOTO U INEKTPOHHOTO
71364, BuHHeHpeH, lepMaHua, MOXHO 3anpocuTb C60pOUHbIii 000pyAOBaHNA U COOTBETCTBYIOLUM HOPMAM

yepTeX yCTPOiiCTBa, COOBLUVB €0 TIN U ECTU3HAUHBI HoMep, HalloHabHoro NpaBa smmenmmeﬁms ynopebnexus
JKA32HHLH B2 GHpMEHHO TAGTHYKE, INKTPOUHCTPYMEHTHI MOANEXET 0Py OTANbHO AN
3KONOTMYECKM 6E30MacHOI yTUAN3ALMN.

nEK"APAuMﬂ 0 COOTBETCTBUU (TAHAAPTAM ¢ D aﬂeKTPOMHCprMeHTCKﬂa(COM 3a|.|.|V|Tb|”

Mbi 3asBnAem nog COGCTBEHHVIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO INEKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3alLuTa OT

TonbKo AN WANGOBAHNS.

)

13/eNue, 0N1CaHHoe B pa3gene , TexHuueckie xapakTepucTukn’, 3NeKTPUYECKOro YAapa 3aBUCUT He TObKO 0T
C00TBETCTBYET BCEM BaXHbIM NpeAnucanuam lupekTusbl 2011/65/ OCHOBHOIA M30AALMM, HO 11 OT TOTO, YTO NPUHUMAIOTCA
EU ([iupekTnBa 06 orpaHnueHni npuMeHeHNa onacHbIX BelLecTs B AOMONHUTENbHbIE 3ALUNTHbIE MEpb, TakHe KaK ABOMHasA
INEKTPUYECKUX U NEKTPOHHBIX Npubopax), 2004/108/EC, 2006/42/ U30NALIUA UM yCunenHas usonauma. Het ycrpoiicTea
ECv npuBeaeHHbIM fanee rapMoHU3MPOBaHHBIM HOPMATUBHBIM ANA NOAKNIOYEHNA 3aLLMTHOTO NPoBO/A.

JIOKyMEHTaM: c € 3nak CE

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 -
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009 @ HavjioHanbHuii 3HaK BignoBigHocTi Ykpaitu
EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV) TRO86

EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)
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TEXHUYECKU JAHHU Dbrnownaii¢ WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22230 E
Ipon3BoACTBEH HOMEp 43170101... 43169101... 43173101... 4317 2101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
HomuHanHa KOHCymMIpaHa MOLLHOCT 2200W 2200W 2200W 2200W
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 8500 min”! 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D= ¢ Ha abpa3uBHUTe AnCKoBE MaXx. 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
d=otBOp Co 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
U—D b= [lebenuHa Ha pexewyus guck min. / max.| 1,5/3 mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
bt -
bﬁ) b= [le6enuHa Ha ancka 3a WwnaiipaHe max. | 6 mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= g wnunposbYHA NOBBPXHOCT MaX. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= g yawwKoBUAHA YeTKa Max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe36a Ha wnuHgena M 14 M14 M14 M14
Terno cbrnacHo npouesypata EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
WNH¢popmauua 3a wyma/Bubpauuute
3mepeHuTe cToiiHOCTY ca nonyyeny cbobpasto EN 60 745. OueHeHOTO € A HIBO Ha LIYMa Ha ypefia e CbOTBETHO:
Hugo Ha 3BykoBa moLuHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MowwHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
[la ce Hocu npeNa3HoO CpeACTBO 3a cnyxa!
061wuTe CTOIHOCTY Ha BUOpaLMMTe (BeKTOPHA CyMa Ha TPY MOCOKM) ca onpezeneHy B cboTBeTcTBYe C EN 60745.
ILinaii¢iaHe Ha noBbPXHOCT: CToiiHOCT Ha emuchn Ha BuGpauumTea, .| 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Hecuryptoct K= 71 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Llinaiigae ¢ nenta 3a Wwnaiidanet: (ToiiHOCT Ha emucun Ha | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Bubpaunmrea o
Hecuryphoct K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHWYECKU JAHHW braownaiid WS24-230GV WS 24-230 GEV
lpon3BoacTBeH Homep 43177601... 431766 01...
...000001-999999/...000001-999999
HomUHanHa KOHCyMMUpaHa MOLHOCT 2400 W 2400 W
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 6600 min” 6600 min”!
D=0 Ha abpa3uBHUTe AMCKOBE MaX. 230mm 230mm
d=otBOp CO 22,2mm 22,2mm
du_
D b= [le6enuHa Ha pexeLyua Auck min. / max. 19/3mm 19/3mm
b -
d
bﬁ b= [le6enuHa Ha ancka 3a WwhaiidaHe max. 6mm 6mm
%_D D= g wanpoBbYHA NOBBLPXHOCT Max. 230 mm 230 mm
m D= @ yalwKoBMaHA YeTKa max. 100 mm 100 mm
Pe36a Ha wnuHaena M 14 M 14
Terno cbrnacHo npouenypata EPTA 01/2003 5,6 kg 5,6 kg
Wndopmanus 3a wyma/subpauunte
V13mepenuTe cToitHOCTY ca nonyyenu cbobpasto EN 60 745. OueHeHOTO C A HUBO Ha LyMa Ha ypeAa e CbOTBETHO:
HuBo Ha 38ykoBa MowHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MowwHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
[la ce Hocu NpeANa3Ho cpepCTBO 3a cnyxa!
061wuTe CTOHOCTYM Ha BUOPaLMUTe (BEKTOPHA CyMa Ha TPU MOCOKM) ca onpezeneny B cboTBeTcTBYe C EN 60745,
Wnaiipare Ha noBbPXHOCTU: (TOIHOCT Ha eMUCUM Ha BUBpaunuTe a, . 8,3 m/s? 8,3m/s?
Hecuryproct K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Wnaiipare ¢ nenta 3a wnaiidaxet: (TO/HOCT Ha eMuCUN Ha BUBpauuuTe a, o 41 m/s? 41 m/s?
HecurypHoct K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Tpy Apyro M3non3BaHe, HaNPUMEp 0TPE3HO WaiidaHe U WwhaiihaHe CbC CTOMAHEH YeTKa, MOTaT Aia (e NOAYYAT APYrU CTOMHOCTY Ha BbpaLuvTe!
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BHUMAHUE

TMocoyeHoTo B Te3u WHCTPYKLIUN HUBO Ha Bmﬁpaumme € U3MepeHOo B CbOTBETCTBUE (bC CTaHAAPTU3MPAH B EN 60745 u3mepBareneH
METOA 1 MOXe Aa (e U3N0N13Ba 3a CPABHEHUE HA €NIEKTPUYECKU UHCTPYMEHTU NOMEXAY UM. MoaxopAw e v 3a BpemMeHHa OLeHKa Ha

BMOPALMOHHOTO HaTOBapBaHe.

[TocoueHoTo HUBO Ha BUOPALMMTE NPe/iCTaBs OCHOBHUTE MPUNOKEHIA HA eNEKTPUYECKHUS MHCTPYMEHT. AKO 06aue enekTpuueckuaT
MHCTPYMEHT Ce U3MON3BA C APYro NpeAHa3HAYeHue, C Pa3IMYHN CMEHAEMMU MHCTPYMEHTI WAV NPU HELOCTATbYHA TEXHMYECKa
MOAAPBKKA, HUBOTO Ha BUOPALMUTE MOXKe Aa e pa3nuuHo. ToBa UYBCTBUTENHO MOXe [a YBENNuM BUOPALIMOHHOTO HAaTOBapBaHe No

Bpeme Ha Lenua paﬁOTEH LUMKDA.

3a TOYHaTa OLEeHKa Ha Bmﬁpaumouuom HaToBapBaHe TpﬂﬁBa [la (e B3eMaT npefBua U nepuofuTe 0T Bpeme, B KOUTO YpeabT € U3KI0UEeH
nu pa6om, HO B Z1€/CTBUTENHOCT He e u3non3Ba. ToBa YYBCTBUTENHO MOXe Aa HAManu Bmﬁpaumouuom HaToBapBaHe no Bpeme Ha

uenuna pa60TeH UKD,

OnpeneneTe AONDBHUTENHIU MEPKM NO TEXHWUKA Ha 6€30MacHOCT B 3aLuTa Ha 06(J'Iy)KBaLI.lVIﬂ pa60THVIK 0T Bb3/1eiiCTBIETO Ha
BI/I6an,VIVITE KaTto Hanpumep: TEXHUYeCKa NOAAPBXKKA Ha eNeKTPpUYeCKNA NHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTU, NOAADPXKaHE Ha

pbLeTe TONNU, OpraHn3aLna Ha paﬁoTva LUKDBIL.

BHUMAHME!

I'IpotIeTeTe yKa3aHuATa 3a 6e30nacHoCT U CbBeTHUTE,
HecnassaHeTo Ha npuBefeHITe No-foNy ykasaHus Moxe fa
[1I0BE/Ie 0 TOKOB yAap, NOXap W/nn TeXKN Tpasmu.

ChbXpaHsiBaiiTe Teau ykasaHusi Ha CUrypHO MSCTO.

YKA3AHNA NO TEXHUKA HA BE3ONMACHOCT 3A
BINOWNANO

06LM ykasaHus 3a b6esonacka paboTa npu WnMcoBaHe C
[LMCK 1 C LLUKYPKa, MOYUCTBAHE C TeNeHa YeTka, NonmpaHe 1
psiaHe ¢ abpasuBeH Auck:

a) To31 eneKTPOUHCTPYMEHT MOXeE fia CE M3NON3ea 3a
wnncoBaHe ¢ abpasMBEH AWCK U C LIKYPKa, NOYMCTBaHE

C TeneHa YeTka, NonupaHe U psiaaHe ¢ abpasueeH

auck. Cniassaiite BCUUKA yKa3aH!s M NPEYNPEXIEHMS,
cboGpassBaiiTe ce ¢ PUBEAEHNTE TEXHUYECKH NapaMeTpU

1 M306paxeHmst. AKO He CnasBaTe NocoYeH!Te No-[ony
ykasaHusi, NocneacTeusATa Morat Aa Gbaar TOKOB yaap, noxap
UMM TEXKN TPABMU.

b) To3u eneKTPOMHCTPYMEHT He e NOAXOAALL 3anonupaHe.
/13BbpLUBAHETO HA AEAHOCTY, 3aKOUTO eNEKTPOUHCTPYMEHTBT He
enpe/iHa3HaueH, Moxe Jia 6bAe onacHo 1 JazioBe/ie A0 TPaBMU.

¢) He nanonagaiite JOMbAHUTENHU NPUCTIOCOBNEHMS!, KOUTO
He Ce NPenopbYBAT OT NPOM3BOAMUTENS CMELMANHO 3a TO3N
€NIEKTPONHCTPYMEHT. DaKTLT, Ye MOXETE Aa 3aKPENUTE KbM
MaluuHaTa onpeaeneHo npucnocobnexue unu paboteH
MHCTPYMEHT, He rapaHTupa GesonacHa paboTa ¢ Hero.

d) [lonycTumara yectoTa Ha BbpTeHe Ha U3Non3Balua
ce UHCTPYMeHT TpA6Ba Ala 6b e NoHe ToNKOBa BUCOKa,
KONKOTO M NOCOYEeHaTa Ha ypefia 4ecToTa Ha BbpTeHe.
Akcecoapute, KoitTo ce BbPTAT N0-6bP30 OT JONYCTUMOTO, MOFaT
[1a Ce CYyNAT 1 i e Pa3XBbpuaT.

€) BbHWHMAT anameTbp u gebenmnara Ha paboTHUsA
MHCTPYMeEHT TpsibBa ia CbOTBETCTBAT Ha laHHuTe,

NOCOYEHU B TEXHUHECKUTE XapaKTepUCTUKU Ha Bawums
€NIEKTPONHCTPYMEHT. PaGoTHU MHCTPYMEHTM C HENOAXOASLLM
pasmepu He moraT Aa GbaaT ekpaHupaHu No HeobxoanMmus
HauMH Unu Aa 6bAAT KOHTPONMPaHK [OCTATBbYHO A06pe.

f) Wnudosalute auckose, cnaHLM, NOANOKHUTE

[MCKOBE UNK JPYTUTE NPUNOXHU MHCTPYMEHTY TpsbBa Aa
nacBaT TOYHO Ha Bana Ha Baluus enekTpoMHCTPYMeHT.
PaBoTHM MHCTPYMEHTH, KOMTO He NaceaT TOYHO Ha Bana Ha
€neKTPOUHCTPYMEHTA, Ce BbPTAT HepaBHOMepHO, BUGpUpaT
CUIHO W MoraT Aa fjoBeaat o 3aryba Ha KOHTPOn Haf
MaluvHaTa.

g) He usnonasaiite noBpeaeHn paboTHU MHCTPYMEHTH.
Mpenu Besika ynotpe6a npoeepsiBaiite paboTHUTE
MHCTPYMEHTH, Hanp. abpasvBHUTE ANCKOBE 32 MyKHATUHM UMM
OTKbPTEHN pbb4eTa, NOANOKHUTE ANCKOBE 33 MyKHATUHM UNK
CMIHO M3HOCBaHe, TENeHUTe YeTkM 3a Heaobpe 3axBaHaTH
UNKN CYYNEeHK TenueTa. AKO M3THPBETE ENEKTPOUHCTPYMEHTA
1N paboTHUA UHCTPYMEHT, 1 NpoBepsiBaiiTe BHAMATENHO 3a
YBPEXAaHMS UMM U3NON3BaiiTe HOBU HENOBPEeAEHN paboTHM
MHCTPYMEHTW. Cnep KaTto CTe NPOBEPUA BHUMATENHO

U CTe MOHTMPanM paboTHUS MHCTPYMEHT, ocTaBeTe
€NeKTPOUHCTPYMeHTa ia paboTh Ha MaKkcuManHu 06opoti B
NPOABLIKEHNE HA 6AHA MUHYTA; CTONTE U APBKTE HaMUpALLW
ce Habnnso nuLia BCTpaHM OT paBHUHATA Ha BbPTeHe.
Haif-uecTo noBpeaerm paBoTHI MHCTPYMEHTU Ce YyNsT npes
TO31 TECTOB Nepuoa.

h) PaGoteTe ¢ nudHN NpeanasHm cpeacTsa. B saBucumoct ot
npurioxeHueTo paboTeTe C Lsina Macka 3a Mg, 3almTa 3a
OYMTe UMM NpefnasHu ounna. Ako e Heobxoaumo, paboTete
C AMXaTenHa Macka, LuyMo3arnylumTeny (aHTuegoHm),
paGoTHu 06yBKM UNK CrieLManMavpaHa npecTunka, kosto Bu
npepanassa oT Markv OTKbpTeHMU Npy paboTata YacTUYK.
Ouute By TpsiGBa Aa ca 3aluTeHn OT NeTSWMTe B 30HaTa
Ha paboTa YacTuyku. MpoTMBONpaxoBaTa unn auxarenHara
macka (hunTpupat Bb3HUKBaLLMS npu paboTa npax. Ako
NPOABIKUTENHO BPEME CTe U3NOXEHN Ha CUMeEH LuyM, ToBa
Moe fia Aoseqe Ao 3aryba Ha cryx.

i) Buumasaifre apyru nuua aa 6bpar Ha 6esonacHo
pascTofHUe OT 30HaTa Ha paboTta. Bcekm, KoiiTo ce Hamupa
B 30HaTa Ha pa6oTa, TpsibBa fia HOCW NUYHK NpeanasHu
cpeacTsa. OTKbpTeHM NapyeHua ot obpaboTeanus AeTain
UNK PaBoTHUS MHCTPYMEHT MOTaT B PE3yNTaT Ha CUIHOTO
YCKOPEHWe fia OTNETAT HaJarneye 1 ja npeanssukaT
HapaHsiBaHWS CbLLO W U3BLH 30HaTa Ha paboTa.

j) BpvKTe ypena 3a usonupanute pbkoxBarku, Korato
M3BbPLLUBaTE PaboTH, NP KOUTO PEIKELLNAT UHCTPYMEHT
MoXe J1a 3acerHe CKpUTY eNeKTPOMHCTanaLuoHHu Kabenu
unn co6cTBEHNA (M Kaben. KOHTaKTBT Ha pexeLLna MHCTPYMeHT
CTOKOBOZELL NPOBOAHNUK MOXKe /ia pefiajie HANPEXeHUeTo BbpXy
MeTa/HY YacTV Ha ypeAa v Aa oBefie A0 TOKOB yAap.

k) [pwxTe 3axpaHBalyms kaben Ha GesonacHo paacTosiHue ot
BBPTALYUTE Ce PAaBOTHN MHCTPYMEHTW. AKO 13rybuTe KOHTpOn
Ha[l enexkTPOMHCTPyMeHTa, kabensT Moxe fia Gbae npepsisaH
unu ysneveH ot paﬁomvm WHCTPYMEHT 1 TOBa a npeaunssuka
HapaHsiBaHWsl, Hanp. Ha pbkata Bu.

Nrapcku
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1) Hukora He ocTaBsiiTe €NeKTPOMHCTPYMEHTA, NPpeau
paboOTHUAT MHCTPYMEHT fa CNpe HaMbJIHO BbPTEHETO
C. BbpTALWLMAT Ce MHCTPYMEHT MoXe Aa Aomnpe Ao
npesMeT, B pe3ynTat Ha koeTo Aa 3ary6ute KoHTpon Hag
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

m) JlokaTo NpeHacsTe eneKkTPOUHCTPYMEHTA, He I0 OCTaBsiiTe
BKJIOYeH. Mpu HeBOMEH Aonup fpexute unu kocute Bu morat
[na 6baat yBneyeHn oT paboTHUS UHCTPYMEHT, B pe3ynTar Ha
KOETO PaBOTHUST UHCTPYMEHT MOXE [la Ce Bpexe B TANOTO
Bu.

n) PefioBHO nouncTBaliTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU

Ha Balums enekTpouHCTpyMeHT. TypbuHaTa Ha
enekTpoaBuraTens 3acMykea npax B kopnyca, a
HaTpynBaHETO Ha MeTaneH Npax yBenuyasa onacHoCTTa ot
TOKOB yaap.

o) He usnonssaiite enekTpomHcTpymeHTa B 6rM3ocT 4o
NlecHo3ananuMy matepuani. lleTsiwm uckpu morar fa
npean3BUKaT Bb3NamMeHsBaHETO Ha TakuBa MaTepuany.

p) He uanonagaitte paBoTHU MHCTPYMEHTH, KOUTO M3NCKBAT
NpUNaraHeTo Ha OXMNAXaalum TEYHOCTH. 3nonasaHeTo Ha
BOJa unu apyru oxnaxagatim Te4HOCTU MOXe Aa Npean3Buka
TOKOB yAap.

OTKaT 1 CbBETY 3a U3bArBaHETO My

OTKaT e BHe3anHaTa peakuus Ha MaluuHaTa BCeacTane

Ha 3aKnuHBaHe Ui 6rokMpaHe Ha BbPTALLMS ce paboTeH
MHCTPYMEHT, Hanp. aBpasuBeH AUCK, r'yMeH NOAMOXEH ANCK,
TeneHa Yetka v gp. n. 3aknMHBaHEeTo 1N GrIokMpaHeTo BoAM
10 PA3KOTO CMIMPaHe Ha BLPTEHETO Ha PaBoTHUSA MHCTPYMEHT.
BcnepcTaune Ha ToBa €NEKTPOMHCTPYMEHTT NoMyyasa
CMITHO YCKOPEHUeE B NocoKa, obpaTHa Ha nocokarta Ha
[BWKEHWE Ha MHCTPYMeHTa B TouKaTa Ha GnokupaHe, v cTasa
Heynpasnsem.

Axko Hanp. abpa3suBeH aucK ce 3aknuHu unu brnokupa B
06paboTBaHOTO N3nenue, pbobT Ha Ancka, KoNTo Aonupa
fieTaiina, MoXe fja Ce OrbHe 1 B Pe3ynTaT AUCKBT fja Ce Cuynu
WNK [1a Bb3HWKHeE OTKaT. B TakbB Cryyail AUCKBT ce yckopsisa
KbM paboTeLLus ¢ MalmMHaTa unm B obpatHa nocoka, B
33BUCUMOCT OT NOCOKATa Ha BbPTEHE Ha AUCKa 1 MACTOTO Ha
3aknuHBaHe. B TakuBa cnyyan abpasvBHUTE AUCKOBE MOraT

1 fia ce cuynsT.

OTkart Bb3HUKBa B pes3ynTtaTt Ha HenpasBUITHO UMK NOrPeLlHO
M3nos3BaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa. Bb3HukBaHeTO

My MOXe aa 6bae npefoTepaTeHo 4Ypes cna3BaHeTo Ha
noaxoadaLu npeanasH MepkK, KakTo e onucaHo no-gony.

a) JlpbXTe enexTPOMHCTPYMEHTA 3ApaBO U APLXTE pbleTe

W TANOTO CY B TakaBa NO3ULMS, Ye Aa NPOTVBOCTOUTE Ha
€BEHTYAIHO Bb3HUKBALL OTKAT. AKO ENEKTPOUHCTPYMEHTBT
“Ma criomararenHa pbKoXsarka, BUHaru Al U3non3saiire, 3a aa
ro KOHTponMparte no-Ao6pe NpW OTKAT UMK NPY BL3HUKBALLMTE
PEAKLMOHHN MOMEHTH N0 BPEME Ha BKITIOUBAHE. AKO
NpeABapUTENHO B3eMeTe MOAXOAALLM NPEANasH MepKM,

Npu Bb3HWKBAHE Ha OTKAT UMK CUNHU peakLUMOHHU MOMEHTH
MOXeTe [ja OBNajeeTe MalnHara.

b) Hukora He nocTaBsiiTe pbLeTe c1 B 6nn3ocT oo
BBPTALYM C& PaBOTHN UHCTPYMEHTU. AKO Bb3HUKHE OTKaT,
VHCTPYMEHTBT MOXe Aa Hapahu pbkata Bu.

c) WUsbsreaitte pa 3actaBate B 30Hata, B KOATO OU OTCKOUMN
€NIeKTPONHCTPYMEHTBT NpM Bb3HUKBaHE Ha oTKaT. OTkaTbT
npemecTBa MaluuHaTa B Nocoka, 0bpaTHa Ha nocokata Ha
[BUXEHWE Ha PaBOTHIS MHCTPYMEHT B 30HaTa Ha BriokupaHe.

d) Pabotete 0cobeHO NPeAnasnMeo B 30HUTE Ha BIMK,
ocTpy pbboBe 1 p. n. M3bsreaiite oTGMLCKBAHETO MiN
3aKnWHBaHeTo Ha paboTHUTe MHCTPYMEHTH B 06paBoTBaHus
petann. Mpu obpaboTaHe Ha brAW unK ocTpu prbose

UNW NPy psA3ko OTENTbCKBAHE Ha BbPTALLMS ce paboTeH
WHCTPYMEHT CblUeCcTBYBa NOBULLIEHA ONAcHOCT OT
3aknuHBaHe. ToBa npeauaBukea 3aryba Ha KoHTpon Haf
MalLMHaTa unu oTkar.

e) He usnon3Baiite BepukeH unu Hasb6eH pexeLy ANCK.
TaKuMBa MHCTPYMEHTM YeCTO NPUYMHABAT , pUTaHe” unu 3aryba Ha
KOHTPON BbPXY eNeKTpuyeckaTa MaLliHa.

CneuuanHu ykasaHus 3a OesonacHa pabota npu wnvdoBaHe
Unu psizaHe ¢ abpaavBHM JuckoBe

a) Manonagaiite caMo npeasuaeHuUTe 3a Bawms
€NeKTPONHCTPYMEHT abpasuBHYN AUCKOBE N NpeaHa3HauEHUS
32 U3non3saHus abpasvBeH ANCK NPEANAaseH KOXYX.
ABpa3nBHU AUCKOBE, KOUTO He Ca NpeaHasHayYeHm 3a
€NEeKTPOMHCTPYMEHTA, He MoraT Aa GbaaT ekpaHupaHm obpe
1 He rapaHTupar 6esonacHa pabota.

b) BuHaru usnonssaiite npeanasHus KOXyx, KOUTo

€ NOAXOASALL 3a U3NON3BaHWs BUA abpasueeH auck.
TMpennasHusT koxyx TpsiGea Aa e 3axBaHaT 34paBo KbM
€NeKTPONHCTPYMEHTA M 12 @ Pa3nOonOXeH Taka, ye Aa
ocurypaBa MakcuManHa 6esonacHoct, Hanp. abpasuBHUAT
[AMcK He TpsBBa [la @ Haco4eH HEMOKPUT OT KOXYXa KbM
paborewms ¢ MawmHara. KoxyxsT Tpsibea Aa npeanassa
paboTeLuusi ¢ MalnHaTa OT OTXBbpYaLLM OTKbPTEHU
napyeHua v oT Bn3aHe B CbNPUKOCHOBEHMWE C BLPTALLUSA Ce
abpasuBeH Auck.

c) [onycka ce U3nonasaHeTo Ha aﬁpaauaume Auckoee

€amo 3a LienmTe, 3a KOUTO Te ca npeasuaenn. Hanp.: Hukora
He LIJHVI¢)OBEI7ITe CbC CTpaHM4yHarTa NoBbPXHOCT Ha AUCK

3a psizaHe. [luckoBeTe 3a psisaHe ca NpeaHasHayeHu 3a
OTHeMaHe Ha maTepuan ¢ pbba cu. CTpaHM4HO Npunaraqe Ha
Cuna moxe da rv cuynu.

d) BuHaru usnonasaiite sactonopsisaluy niaHLy, KOUTo

ca B 6e3yKOPHO CLCTOSIHME U CLOTBETCTBAT M0 pasMepH U
¢opma Ha nsnonaeanus abpaauseH auck. snonssaHeTo

Ha nozxoAsLL narel| npeanassa Aucka 1 no TO3n HaumH
HamarnsiBa onacHocTTa OT C4ynBaHeTo My. 3acTonopsiBalmTe
hnaHLK 3a pexeLLm ANCKOBE MOraT Aa ce pasnuyasar oT Tesu
3a JCKOBE 3a LNUoBaHe.

€) He n3nonasaiite u3HOCEHW abpa3svBHM AUCKOBE OT
No-ToneMy eneKTPOMHCTPYMEHTH. [lUckoBeTe 3a no-ronemu
MalluHK He Ca npeAHa3Ha4YeHn 3a BbpTeHe C BUCOKUTe
CKOPOCTH, C KOUTO Ce BbPTAT NO-Mankute, U morat Aa ce
cuynrT.

CneuuanHu ykasaHus 3a 6eaonacHa pa6ota ¢ pexeluu
[AnCKoBE

a) N3bsrsaiite GnokMpaHe Ha PeXELLMs AUCK UMW CUITHOTO
My npuTUCckaHe. He nambnHsBaiiTe TBbpAE AbN6okM cpesoBe.
MpeToBapBaHETO Ha PEXeLUNs AUCK yBENMYaBa ONacHoCTTa
OT 3aKNMHBAHETO My UM GOKMPaHETO My, a C TOBa U OT
Bb3HUKBAHETO Ha OTKAT UMK CYYNBaHETO MY, AOKATO CE BbPTH.

b) WUsbsreaitte aa 3acTaBate B 30HaTa Npep v 3aj, BbPTALMS
ce pexelL UK. Korato pexeLumsiT Auck e B eHa paBHUHa

¢ 75070 By, B cnyqaﬁl Ha OTKaT eNeKTPOUHCTPYMEHTBT C
BbPTALLNA CE€ AUCK MOXE ja OTCKOYU HENOCPEACTBEHO KbM
Bac v fa Bu HapaHu.
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) AKO PeXELLMSIT ANCK Ce 3aKNUHM UNKM KOraTo npekLeBare
pabora, uskniouBanTe enekTPOUHCTPYMEHTA M ro ocTaBsiiTe
e[iBa crnef OKOHYaTeNIHOTO CriMpaHe Ha BbpTEHeTo Ha Aucka.
Hukora He onuTBaifTe Aa n3saguTe BLPTALLMS CE AUCK

OT MeXAuHaTa Ha pAsaHe, B NPOTMBEH Cliyyaii Moxe Aa
Bb3HUKHe oTKaT. OnpefeneTe 1 OTCTpaHeTe NpUYMHaTa 3a
3aKNMHBaHETO.

d) He BknioyBaiiTe NOBTOPHO €NEKTPOMHCTPYMEHTA,

aKo AMCKLT Ce Hamupa B pa3ps3saHus Aetaiin. Mpeau
BHUMATENHO Aia NPOABLIKUTE PA3AHETO, U34aKanTe peXeLnaT
[MCK 1a AOCTUHE MbHaTa CM CKOPOCT Ha BbpTeHe. B
NPOTMBEH Cryyail AUCKLT MOXe fia Ce 3aKnWHM, fja 0TCKOYM OT
06paboTBaHuUs feTaiin unu fa npeau3suka oTkar.

) Moanupaiite Nroyn UnM ronemm paspsssaHn AeTainm no
No/XOASALL, HA4YuH, 33 Aa OrpaHNyuTe pucka oT Bb3HUKBaHe
Ha OTKaT B pe3ynTarT Ha 3aknuHeH pexell avck. Mo Bpeme Ha
psi3aHe ronemu feTannu MoraT fja ce orbHaT nog, fAeicTene
Ha cunaTta Ha cobCTBEHOTO ey Terno. [leTannst Tpsibea fa e
NOANPSH OT [iBETE CTPaHM, KakTo B 61M30CT A0 NUHMATA Ha
pa3psi3BaHe, Taka v B ipyrus cu kpail.

f) Bbaere 0cobeHo NpesnasnMBY NPY NPOPA3BAHE HA KaHamnM
B CTEHM UINK JPYri 30HM, KOUTO MOTaT Aa KPUSAT MBHEHAM.
PexeLwumsaT auck moxe Aa npeaunaBuka oTkaT Ha MallmHaTa
npy BONMP A0 raso- UM BOLONPOBOAM, ENEKTPONPOBOAM UK
apyrv 06ektn.0

CnevnanHu ykasaHus 3a 6esonacHa pa6ota npy wnucosaHe
C LUKypKa:

a) He u3nonasaiite T8bpAE ronemMn NUCTOBE LUKYPKa,
cra3paifTe ykasaHusTa Ha NpousBoAUTENA 3a pasMepuTe

Ha LKypkaTa. JlucToBe LWKypKa, KOUTO Ce N0AaBaT U3BbH
NOAMOXHWS ANCK, MOTaT fja NPean3BIUKaT HapaHsiBaHus, KakTo
1 Aa foBefarT o GrokupaHe U paskbeaaHe Ha WKypkaTta uim
[0 Bb3HUKBAHE Ha OTKaT.

CnevuynanHu ykasanus 3a 6esonacHa pabora npu nouncTeaHe
C TeMNeHM YeTKu:

a) 06bpHeTe BHUMAaHMe Ha TOBA, Ye U Npy 06UKHOBEHa
ynoTpe6a Tenenara yetka ry6u yactuum ot renta. He
npeToBapBaiiTe 0TAENHUTE YacTH Ha TeNTa Hanpumep

ype3 npeKaneHo ronAMOo HanAraHe Ha NPUTHUCKaHe.
/13xBbpyaLLUTe YACTLM OT TENTA MOFAT MHOTO JIECHO Al MOMagHaT
B KOXaTa Hanpumep npe3 ThHKM Apexu.

b) Axo Ce npenopbyBa U3NON3BAHETO Ha NPEANA3eH KOXYX,
npeaBapuTeriHO ce yBepsBaiiTe, Ye TeeHaTa YeTka He
[LonMpa [0 Hero. [IUCKOBMTE 1 YaLLKOBUAHWUTE TENEeH! YeTKN
MoraT Aa yBenu4at aMameTbpa Cu B pesyntar Ha cunata Ha
npuTUCKaHe U LIEHTPOBEXHNTE CUMN.

JlonbnHuTeNnHN yKa3aHuA 3a pabota u 6esonacHocT

Mpu wandoBaHe Ha MeTanu Bb3HMKBa UCKpeHe. 06bpHETe
BHMMaHMe fia He GbaT 3acTpaLuenm xopa. [lopaay onacHocT ot
noxap Ha6nu3o (B obcera Ha uckpuTe) He 61Ba Aa ce Hammpat
ropumm Matepuani. [l He ce U3no3Ba npaxoynasaHe.

JlpbiKTe ypena BUHary Taka, ue uckpute Wi 06pasyBawus ce
MIpU WAMOBAHETO MPaX Aa OTAUTAT HACTPAHM OT TANOTO.

He 6bpkaiiTe B 30HaTa Ha ONACHOCT Ha paboTelyaTa MallmHa.
BeaHara u3knioyete MaLLUHaTa, aKo Ce NOABAT 3HaUNTENHM
BubpaLyy MM GbAAT yCTaHOBEHU Apyri HepeaHocTy. lposepeTe
MaLLMHATA 33 2 YCTAHOBUTE NPUYMHATA.

lpu eKCTpemanHm ycnoBuA Ha eKcnnoatauma (Hanp. npu rnaako
WwnrdoBaHe Ha METaNV C ONOPHNA ANCK U ByNKaHUObPHUTE
WNMGOBBHYHU JUCKOBE) MOXE Jia Ce HaTpyna CUHO 3aMbpCABaHe
BbB BLTPELUHOCTTA HA BINOBOTO LWANPOBBYHO YCTPOIACTBO. Mpu
TaKNBa eKCMI0ATaLMOHHI YCTIOBIA OT FT1eiHA TOUKA Ha CUTYPHOCT
€ He0BXOANMO 0CHOBHO NOUYMCTBAHE HA BBTPELLHOCTTA OT
MeTaslHU1 0TNAraHuA U 3aAbKUTENHO NPpeAiBaPUTENHO BKIOYBaHE
Ha 3aLuTeH NPeKbCBay 3a yTeueH Tok Fl. Cnep 3adeiicTBaHe Ha
3alwuTHuA Fl-npekbeBay MalumHaTa TpA6Ba Aa ce U3npaTy 3a
PEMOHT.

CTPYXK NI OTUYNEHY NapyeTa Aa He ce 0TCTPaHsBaT, J0KaTo
MalumMHa pabotu.

SALLUTA HA IBUTATENA B 3ABUCUMOCT OT
HATOBAPBAHETO

[la ce (Bbp3Ba amMo KbM eHOda3eH NPOMEHAVB TOK U (AMO KbM
MPEXOBO HanpexeHue, NOCOYEHO BbPXY 3aBOACKaTa Tabenka.
Bb3MO0XHO e 1 (Bbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOITO He e 0T TUN , lyKo”,
MOHeXe KOHCTPYKLMATA e 0T 3awyuTeH Knac |l.

KoHTakTUTe BbB BbHLUHNMTE yuacTbuy TpA6Ba Aa 6baar
060pyABaHN CbC 3aLUUTHY NPeKbCBAYM 3a yTeyeH Tok (Fl,
RCD, PRCD). ToBa M3McKBa NpeANMCaHUETO 3a MHCTaNMpaHe
3a eNleKTpiyeckata HcTanaums. Mona cnassaiite ToBa npu
u3non3sae Ha Bawwua ypes.

(B'bp3BaI7IT€ MallliHaTa KbM KOHTAKTa CaMO B U3KNIOYEHO
nonoxexue.

BbB BEHTUNALMOHHMTE WAL He 61Ba Aa NonajaT MeTanHu
YacTu nopaan onacHoOCT 0T KbCo CbeAUHEHNE.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: pouecuTe Ha
BK/NHOUBAHE NPUYNHABAT KPATKM CHUXKEHNA Ha HanpexeHueTo. Mpu
HEWU3rOfHY YCI0BYA B MPEXaTa MOraT 1a Bb3HUKHAT CMYLLEHNA B
Apyru ypeau. Mpu iMneZaHcu Ha MpexaTa, no-Manku ot 0,2 oma,
He TpAGBa J1a Ce 0YaKBaT CMYyLLEHNA.

U3N0N3BAHE N0 NPEAHASHAYEHUE

‘brownait T ce n3non3ga 3a pasawe 1 rpy6o wnaidane Ha
ronAm6poii MaTepuanu, Kato HaNpuMep MeTan WM KaMbK, KakTo
1 3awwnaiihane C NNACTMacoBM WAMGOBBYHM AUCKOBE U 3a paboTa
cTeneHa vetka. B cnyyail Ha cbMHeHue 06bpHeTe BHUMaHMe
HayKa3aHUATa Ha NPOM3BOANTENA Ha aKCeCoapH.

[Tpu pA3aHe U3non3BaiiTe 3aTBOPEH 3aLUUTEH LWAEM OT
nporpamara ¢ akcecoapu.

B cnyyaii Ha cbMHeHme 06bpHeTe BHUMAHWE HayKa3aHUATa Ha
NPON3BOANTENA HA aKCeCoapy.

Matwuunata e nogxopaiua camo 3a ynotpeba 6e3 Boga.

YKA3AHUA 3A PABOTA

Mpu abpa3uBHM MaTepuany, Kouto TpA6Ba Aa 6bAAT CHabheHN
€ AMCK C pe36a, TpA6Ba Aa ce rapaHTupa, ue pe36aTa B AuCKa e
J0CTaTbYHO AT 33 WNMHAENA.

Abpa3uBHUTE ANCKOBE BUHArM Aa Ce U3N0A3BAT U CbXpaHABAT
(b06pPa3HO JaHHNUTE Ha NOU3BOAMTENS.

Mpu rpy6o wandoBaHe v pasgenaHe Aa ce pabot BUHarm ¢
npeanasuten.

/13BuTMTe AnCKoBe 3a WhaiidaHe TpA6Ba Aa 6bAAT MOHTUPAHM
TaKa, ue MOBbPXHOCTTA M 3 LUNAIGAHe Aa He U3MM3a U3BBH
PpaBHUHATa Ha pbba Ha NpeAnasHuA Kanak.

MNpeay nyckaHe Ha MalLvHaTa GnaHLoBaTa raiika TpAadBa aa 6baa
3aTerxara.

Nrapcku
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BuHaru fa ce u3non3sa JonbAHUTENHaTa pbKoXBaTKa. ToBA BaXM

CbLLI0 NPY MALUMHI C NPeANa3eH CbeMHUTEN, NOHEXE TOli Ce éZ /

3a/ieiiCTBa CamMo Npy 6noKMpaHe upe3 uMnync. / /
v

06paboTBaHMAT MaTepuan TpA6Ba a 6bAe 3aTerHat 3apago,

aKO He ce AbpXK 0T cobcTBeHoTO i Terno. Hukora He BogeTe
MaTepuana C pbka cpeLly Anucka.

Alexander Krug / Managing Director

YnbAHOMOLLEH 33 CbCTaBAHE Ha TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLmsA
3ALLUTA OT NOBTOPHO NYCKAHE Techtronic Industries GmbH )

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

MalumuTe ¢ 6noKupaLy ce NpeBKioYBaTeN Ca 060pyABaHM CbC CUMBONH

3alLMTa 0T NOBTOPHO NyckaHe. Ta3u 3alyuTa npefoTBPaTABA

MOBTOPHO NMycKaHe Ha MaLLNHaTa Cnej CiupaHe Ha

€/1eKTp1YeCcKoTO 3aXxpaHBaHe. 3a npoAab/kaBaHe Ha paﬁoTaTa
MbPBO U3KNKOYETE MaLliMHaTa U C1ejy TOBa 0THOBO A BKNOYeTe. BHUMAHIE! TIPELYMPEXIEHWE! ONACHOCT

OTrPAHWYABAHE HA MYCKOBUS TOK @ Mpeau nyckaHe Ha ype/a B AeliCTBUE MONIA NpoyeTeTe

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: BHUMATEJIHO MHCTPYKLNATA 3a U3N0N3BaHE.

TycKOBUAT TOK Ha MaLLUHaTa € MHOTOKPATHO M0-ToNAM 0T Mpy pa6oTa c MalLMHaTa BUHArM HoceTe NpefnasHu
HOMUHanHuA. C orpaHuyaBaHeTo Ha MyckoBUA TOK Toii ce ounna.

HamanABa J0TONKOBa, Ye Aa He ce 3apeiicTBa npeanasuten (16 A
UHEPTHO). @ [la ce HocAT npeAnasHu pbKasuun!

NNABHUAT CTAPT

lpenu kakBuTo 1 Aa e paboTu No MalunHaTa u3BageTe

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV: 1W/eNCeNa oT KOHTAKTa.
TINaBHUAT CTApT, OCUTypeH 0T eNeKTPOHNKATA 33 CUTYPHO
MaHuNynupaHe ¢ MalIMHaTa, NpesioTBPaTABA NPU BKNIOYBaHE He u3non3gaiiTe cuna.

noABaTa Ha TnacbLu npu 33/1efiCTBAHETO Ha MaLLMHaTa.

BeHTUNAUNOHHITE WNLM Ha MALLMHATA Aa CE NOAABPIKAT BUHATY
YneTm. 2”| Camo3a wnudosane.

AKO € NOBpe/ieH CbeAMHUTENHIAT NPOBOAHMK Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Toil TpABBa f1a Ce 3aMeHI CbC cneljuane
npe/BapuTENHO NOArOTBEH CheAMHUTENEH NPOBOAHUK, NpEnopbUBaHo A0MbAHEHWE 0T Nporpamata 3a
KOiATO MOXKe 1a Ce 3aKyNit Upe3 OpraHN3aLmATa 3a KNMEHTCKO aKcecoapn.
obcnyEaHe, He u3XBbpAAiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTH NipH GuToBUTe
[la ce u3non3gar camo akcecoapy Ha AEG 11 pe3epBH YacTy Ha ornabuu! (b06pasHo EBponelicka aupekTuBa

P pesep : 2002/96/E0 3a cTapu eneKTpuuecKm i eneKTpoHH!
EnemeHTt, YATa NOAMAHA He € OMICaHa, Ja Ce JAaT 3a NOAMAHA B

G 6 ypeanun HeilHoTo peanusnpaHe B HaUMOHANHOTO
(epBu3 Ha AEG (BuxTe poLuypata ,,Fapauuvm nappec Ha (epsmam). 3aKOHOJATENCTBO M3XabeHmTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTH

Camo 3a pazake.

o
S
4

Akcecoapu - He ce cbibpxar B obema Ha JoCTaBKara,

Ipu HeobX0AMMOCT MOXeTe Aa NoMCKaTe CXemMa Ha efleMeHTUTe TpA6Ba Aa ce CbbUpaT 0TAENHO U i Ce NpefaBaT B
Haypeja npu nocoyBaHe Ha 0603HaueH1e Ha MalLnHaTa u NYHKT 33 eKonorocboﬁpa:;Ho peuuknupane.
LecTuMdpeHna Homep Ha TabenkaTa 3a TeXHUYeckU AaHHN OT

Bawma cepaus unu aupektHo Ha Techtronic Industries GmbH, D EneKTpOMHCTpyMeHT o 3aluTeH knacll
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, [epmaHua. EneKTpoMHCTpyMeHT, Npy KoiiTo 3alyuTaTa ot

ENEeKTPUYECKU yaap 3aBUCK HE CamMO 0T 0CHOBHATa

CE - BEKAAPALUA 3A CHOTBETCTBUE W301aLyA, a U 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye Ce U3NoN3BaT

OMBAHUTENHI 3aLYNTHU MEPKI KaTo ABOIIHA U3onawna
3aaBABaMe nop cobcTBEHa 0TrOBOPHOCT, Y€ ONUCAHUAT B A i p A u

,JeXHUYeCKN AaHHN" NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKM BaXHM Wni ycnena usonaiyua. Hama npucnocobrenine 3a
pa3nopes6u Ha aupexTusa 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EO, MPUCBEAUHABAHE Ha 3aLLATEH IPOBOAHMK.
2006/42/EQ, KaKTO M Ha BCUYKM CNIeABALLM HOPMATUBHY AOKYMEHTH c € (E-3HaK

BbB Ta3v Bpb3Ka.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)

EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30
6barapckun
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DATE TEHNICE Polizor unghiular WS 22-180 WS22-180 E WS 22230 WS22-230E
Numér productie 43170101... 43169101... 43173101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
Putere nominald de iesire 2200W 2200W 2200W 2200W
Turatie nominald 8500 min™ 8500 min™ 6600 min” 6600 min™
D=Diametru disc de rectificare max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o alezajului 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl
U p b=Grosimea discului de téiere min. /max. | 1,5/3mm 1,5/3mm 1,9/3mm 1,9/3mm
bt -
bﬁ) b= Grosimea discului de slefuit max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= g suprafete de polizare max. 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
m D= g perii tip cupd max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetul axului de lucru M 14 M14 M14 M14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori masurate determinate conform EN 60 745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Incertitudine K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Nivelul sunetului (Incertitudine K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.
Slefuirea suprafetelor: Valoarea emisiei de oscilatiia, . 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Incertitudine K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuitt: Valoarea emisiei de oscilatiia, , | 4,1 m/s* 4,1 m/s? 4,1 m/s? 4,1 m/s?
Incertitudine K= " 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
DATE TEHNICE Polizor unghiular WS24-230GV WS 24-230 GEV
Numér productie 43177601... 43176601...
...000001-999999/... 000001-999999
Putere nominala de iesire 2400 W 2400 W
Turatie nominald 6600 min”' 6600 min”'
D=Diametru disc de rectificare max. 230mm 230mm
d= o alezajului 22,2mm 22,2mm
du_
p b=Grosimea discului de téiere min. / max. 19/3mm 19/3mm
b T -
bﬁ) b= Grosimea discului de slefuit max. 6mm 6mm
%_D D= g suprafete de polizare max. 230mm 230mm
m D= g perii tip cupd max. 100 mm 100 mm
Filetul axului de lucru M 14 M14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 5,6 kg 5,6 kg
Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori masurate determinate conform EN 60 745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Incertitudine K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
Nivelul sunetului (Incertitudine K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.
Slefuirea suprafetelor: Valoarea emisiei de oscilatiia, . 8,3m/s? 8,3 m/s?
Incertitudine K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuitt: Valoarea emisiei de oscilatii a, 41m/s? 41m/s?
Incertitudine K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu magina de slefuit sau slefuitul cu peria de sarmd de otel, valorile vibratiilor pot fi diferite!
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AVERTISMENT

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedurd de masurare normata prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.

Gradul de oscilatie indicat reprezintd aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,

gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere netd a solicitérilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaludri exacte
a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in
realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere netd a solicitdrilor la oscilatii dealungul intregii perioade de

lucru.

Stabiliti mdsuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a
uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea caldd a mainilor, organizarea proceselor de munca.

AVERTISMENT!

Cititi toate avizele de siguranta si indicatiile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca electro-
cutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL
UNGHIULAR

Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cu hartie
abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere:

a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie

de sarma si masina speciala de retezat cu discabra-

ziv. Respectati toate avertismentele, instructiunile,
reprezentarile si datele primite impreuna cu scula
electrica. In cazul in care nu veti respecta urmatoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru lu-
struire.Utilizdrile care nu sunt recomandate pentru aceasta scula
electricd pot cauza situatii periculoase si raniri.

¢) Nufolositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute

si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta sculd electrica. Faptul in sine ca dispozitivul respectiv
poate fi montat pe scula dumneavoastra electricd nu garanteaza in
niciun caz utilizarea lui sigurd.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. O rotire mai rapidd decit cea admisa le poate
sparge sau azvirli din aparat.

e) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensi-
onate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta masura.

f) Discurile de slefuit, flansele, discurile abrazive sau celel-
alte accesorii trebuie s se potriveasca exact pe arborele
de polizat al sculei dumneavoastra electrice. Dispozitivele
de lucru care nu se potrivesc exact pe arborele de polizat al sculei
dumneavoastra electrice, se rotesc neuniform, vibreaza foarte
puternic si pot duce la pierderea controlului.

g) Nufolositi dispozitive de lucru deteriorate. inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de glefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile
abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca
periile de sarma nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca

scula electricé sau dispozitivul de lucru cade pe jos, verificati
daca nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv de lucru
nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat dispozitivul de
lucru, tineti persoanele aflate in preajma in afara planului
de rotatie al dispozitivului de lucru si lasati scula electrica sa
functioneze un minut la turatia nominala. De cele mai multe
ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup in aceastd perioada de
proba.

h) Purtati echipament personal de protectie. in functie

de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
masca de protectie impotriva prafului, protectie auditiva,
manusi de protectie sau sort special care sa va fereasca de
micile achii si particule de material. Ochii trebuie protejati de
corpurile stréine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii.
Masca de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca
sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, va puteti pierde
auzul.

i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca réniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati lucrari
la care scula taietoare poate nimeri peste conductori electrici
ascungi sau peste cablul propriu. Intrarea in contact a sculei
tdietoare cu o linie electricd prin care circuld curent poate pune

sub tensiune si componente metalice ale aparatului si sa duca la
electrocutare.

k) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele de lu-
cru care se rotesc. Dacd pierdeti controlul asupra masinii, cablul de
alimentare poate fi tdiat sau prins iar mana sau braful dumneavoastra
poate nimeri sub dispozitivul de lucru care se roteste.

1) Nupunetiniciodata jos scula electrica inainte ca dispozi-
tivul de lucru sa se fi oprit complet. Dispozitivul de lucru care se
roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt care va
poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Nulasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. in urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta va poate prinde imbracamintea si chiar
patrunde in corpul dumneavoastrd.
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n) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage prafin
carcasd iar acumularea puternicd de pulberi metalice poate provoca
pericole electrice.

0) Nufolositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

p) Nufolositi dispozitive de lucru care necesitd agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de récire lichizi poate
duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca apdrutd la agatarea sau blocarea unui
dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de slefuit, un
disc abraziv, o perie de sarmd, etc. Agdtarea sau blocarea duce la
oprirea brusca a dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta
face, ca scula electricd necontrolatd sé fie acceleratd in punctul de
blocare, in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.
Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agatd sau se blocheaza in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreaza direct
piesa de lucru se poate agdta in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se

va deplasa cdtre operator sau in sens opus acestuia, in functie

de directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive adecvate,
precum cele descrise in continuare.

a) Tinetibine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz ca acesta
existd, pentru a avea un control maxim asupra fortelor de
recul sau a momentelor de reactie la turatii inalte. Operatorul
poate stapani fortele de recul si de reactie prin masuri preventive
adecvate.

b) Nuapropiati niciodata mana de dispozitivele de lucru
aflate in miscare de rotatie. In caz de recul dispozitivul de lucru
se poate deplasa peste mana dumneavoastra.

) Evitati sa stationati cu corpul in zona de miscare a sculei
electrice in caz de recul. Reculul proiecteaza scula electricd intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din punctul de blocare.

d) Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru de
pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat
in migcare de rotatie are tendinta sd se blocheze in colfuri, pe muchii
ascutite sau cand ricogeaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

e) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dintate. Asemenea
accesorii de lucru provoacd des recul sau pierderea controlului asupra
aparatului.

Avertismente speciale privind glefuirea si taierea

a) Folositi numai corpuri abrazive admise pentru scula
dumneavoastra electrica i o aparatoare de protectie
prevazuta pentru aceste corpuri abrasive. Corpurile abrazive
care nu sunt prevazute pentru aceasta sculd electrica nu pot fi
acoperite si protejate suficient, fiind nesigure.

b) Folositi intotdeauna aparatoarea de protectie prevazuta
pentru corpul abraziv intrebuintat. Aparatoarea de
protectie trebuie fixata sigur pe scula electrica si astfel
ajustata incat sa atinga un grad maxim de siguranta in
exploatare, adica numai o portiune extrem de mica a
corpului abraziv sa ramana descoperita in partea dinspre
operator. Apdratoarea de protectie trebuie sa protejeze operatorul
de fragmentele desprinse prin slefuire si de atingerea accidentald a
corpului abraziv.

<) Corpurile abrazive trebuie folosite numai pentru
posibilitatile de utilizare recomandate. De exemplu: nu
slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile de
tdiere sunt destinate indepartarii de material cu marginea discului.
Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv poate duce
laruperea sa.

d) Folositiintotdeauna flange de prindere nedeteriorate
avand dimensiuni si forme corespunzatoarte discului de
slefuit ales de dumneavoastra. Flangele adecvate sprijind discul
de slefuit diminuand astfel pericolul ruperii acestuia. Flangele pentru
discuri de tdiere pot fi diferite fatd de flansele pentru alte discuri de
slefuit.

e) Nuintrebuintati discuri de slefuit uzate provenind de
lascule electrice mai mari. Discurile de slefuit pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru turatiile mai ridicate ale
sculelor electrice mai mici si se pot rupe.

Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitatiblocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. 0
supraincarcare a discului de tdiere maregte solicitarea acestuia si
tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de lucru sau de a se bloca,
aparand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului abraziv.

b) Evitatizona din fata i din spatele discului de taiere care
serotegte. Dacd deplasati discul de tdiere in piesa de lucru in directie
opusd dumneavoastra, in caz de recul, scula electrica impreuna cu
discul care se roteste pot fi proiectate direct spre dumneavoastra.

) Dacé discul de taiere se blocheaza sau dacé intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o miscati pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa extrageti
discul de taiere din taietura, altfel se poate produce unrecul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

d) Nurepornitiniciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere s atinga
turatia nominala si numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. n caz contrar discul se poate agata, siri afara din piesa de
lucru sau provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinitd pe ambele parti, atét in apropierea liniei de tdiere cét
si pe margine.

f) Fiti extrem de atentiin cazul “taierii de cavitati” in
penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza recul dacd
nimeregte in conducte de gaz sau de apd, conductori electrici sau alte
obiecte.
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Avertismente speciale privind slefuirea cu hartie abraziva:

a) Nuintrebuintati foi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la dimen-
siunile foilor abrasive. Foile abrazive care depasesc marginile
discului abraziv, pot cauza rdniri precum si agdtarea, ruperea foilor
abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma:

a) Sevaaveain vedere faptul ca si in timpul unei utilizari
normale din peria de sarma cad bucati de sairma. Sirma

nu va fi suprasolicitata prin intermediul unei presiuni de
apasare prea mari. Bucdti de sarmd desprinse, existente in
atmosferd pot intra cu usurintd prin imbracdmintea subtire si/sau
prin piele.

b) Dacé se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si pe-
ria de sarma. Discurile-perie si periile-oald isi pot mdri diametrul
sub actiunea presiunii de apasare si a fortelor cenrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

(and se slefuieste metal, se produc scntei zburatoare. Aveti grija
¢a nici o persoana sa nu fie pusa in pericol. Datorita pericolului de
incendiu,, nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecindtate (in zona de zbor a scanteilor)

Aveti grijd cd nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu
Nu intrati niciodatd in zona de pericol a placii cand este in migcare.

Opritiimediat masina in caz de vibratii puternice sau daca apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

In conditii extreme de utilizare (de ex. lustruirea metalelor cu
platanul de reazem si cu discurile de slefuit din fibrd vulcanizatd), in
interiorul polizorului unghiular poate aparea murdarie in cantitate
mare. In asemenea conditii de utilizare, din motive de siguranta
este necesard o curdtare temeinicd a depunerilor metalice din
interior si, obligatoriu, inserierea unui intrerupator diferential.

In caz de declansare a intrerupatorului diferential, masina se va
trimite la reparat.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
maginii.

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la
tensiunea specificata pe placuta indicatoare. Se permite conectarea
sila prize fard impamantare dacd modelul se conformeaza clasei ll
de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Conectati la refea numai cdnd magina este oprita.

Nu lasati nici o piesa metalicd sa intre in fantele de aerisire - pericol
de scur circuit.

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: Socurile de curent pot
produce caderi de tensiune pe termen scurt. In conditii nefavorabile
de alimentare cu energie, alte echipamente pot fi afectate. Daca
impedanta sistemului de alimentare este mai mica de 0,2 0hm,
sunt putine sanse sa apara defectiuni.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Magina de slefuit unghiuri poate fi utilizaté la retezarea si larectifi
carea de degrosare a numeroase materiale, ca de ex.metale sau
piatrd, precum si pentru polizatul cu disc de polizatdin material
plastic, de asemenea pentru lucrul cu peria desdrmé de otel. In caz
de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.

Pentru lucrari de retezare folositi casca de protectie din programul
de accesorii.

Tn caz de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.
Magina electricd este indicata doar pentru prelucrare uscatd.

INDICATII DE LUCRU

Pentru sculele care se intentioneazd a fi dotate cu roti cu orificiu
filetat, asigurati-va ca filetul rotii este destul de lung pentru a
accepta lungimea axului.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire numaiin
conformitate cu instructiunile producdtorului.

Intotdeauna utilizati capacul de protectie cdnd se degroseaza si
sesepard.

Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate astfel incat
suprafata abrazivd sa nu treacd peste marginea planului carcasei
de protectie.

Piulita de reglare trebuie s fie stransd inainte de inceperea lucrului
Cu aceastd magina.

Utilizati intotdeauna méanerul auxiliar.

Piesa de prelucrat trebuie fixatd dacd nu este suficient de grea
pentru a fistabila. Nuindreptati niciodata piesa de prelucrat catre
discul polizorului cu mina dvs.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Magsini dotate cu intrerupdtor care poate fi blocat sunt echipate
cu o protectie contra repornirii. Aceasta impiedica ca masina sa
reporneascd dupd o intrerupere de curent. Cand reluati munca cu
magina, decuplati mai intdi masina si cuplati-o din nou.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Curentul de pornire pentru magina este de cateva ori mai mare
decét curentul nominal. Limitatorul curentului de pornire produce
un curent de pornire de o valoare astfel incat siguranta (16A, ardere
intarziatd) nu este decuplata.

MOALE DE PORNIRE
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

Pornirea electronicd lind pentru economie previne functionarea
sacadata a masinii.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul

Tn cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este deterio-
rat, acesta se inlocuieste cu un cablu special pregatit care se poate
obtine prin centrele de service.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Dacd unele din
componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite, va rugdm
contactati unul din agentii de service AEG (vezi lista noastra pentru
service / garantie)
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Dacd este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service pentru B E{URULHE

clienti sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe
10, 71364 Winnenden, Germania un desen descompus al aparatului
prin indicarea tipului de aparat si a numarului cu sase cifre de pe

tablita indicatoare.
DECLARATIE DE CONFORMITATE @

Declardm pe propria rdspundere ca produsul descris la , Date tehnice”
este in concordantd cu toate prevederile legale relevante ale Direc- Y
tivei 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE, 2006/42/CE si cu urmatoarele
norme armonizate:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

;%z/g,

Alexander Krug / Managing Director
Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

>/
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PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea maginii

Purtatiintotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
magina.

Purtati manusi de protectie!

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la masina.

Anuseaplica forta.
Doar pentru lucréri de tdiere.

Doar pentru lucrari de slefuit.

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Nu aruncati scule electrice in gunoiul menajer! Conform
directivei europene nr. 2002/96/EC referitor la aparate
electrice si electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice trebuiesc
colectate separat si introduse intr-un circit de reciclare
ecologic.

Sculd electrica cu clasa de protectie Il Sculd electricd la
care protectia impotriva unei electrocutari nu depinde
doar de izolatia de baza, ci si de aplicarea de masuri
suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie dubla sau
o izolatie mai puternicd. Nu exista un dispozitiv pentru
conectarea unui conductor de protectie.

c € Marcaj CE
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TEXHUYKN NOJATOLN AronHa 6pycunka WS 22-180 WS 22-180 E WS 22-230 WS 22230 E
Mpou3BogeH 6poj 43170101... 43169101... 4317 3101... 43172101...
...000001-999999).... 000001-999999,... 000001-999999|.... 000001-999999
OnpeneneH BHeC 2200W 2200W 2200W 2200W
HomuHanHa 6p3uHa 8500 min’! 8500 min™ 6600 min”! 6600 min™
D= [lujameTap Ha ANCKOT 3a rMofatbe max. 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
d=Obywere-g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dU_
D b= [le6enuHa Ha nnoyata 3a ceyetbe min. /max.| 1,5/3 mm 15/3mm 19/3mm 19/3mm
[
d
bi) b= [le6enuHa Ha CTpYXHNOT ANCK Max. 6mm 6mm 6mm 6mm
%_D D= MoBpLunnu 3a cTpyratbe-g max. 180 mm 180 mm 230mm 230mm
m D= JloHuectn yeTku-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Cpuie Ha paboTHaTa 0Cka M14 M14 M 14 M14
Texuxa cnopeg ENTA-npoueaypata 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2kg
WHdopmauuja 3a 6ywasarta/Bubpaymuute
13MepeHuTe BpeHOCTM Ce 0ApeeHN cornacHo cTanaapaoT EN 60 745. A-oueHeToTo HUBO Ha OyyaBa Ha anapaToT TUMMYHO U3HeCyBa:
HuBo Ha 38yueH nputucok. (Hecurypoct K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
HuBo Ha jauuHa Ha 3ByK. (Hecuryproct K=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
Hocre WTuTHUK 32 ywn.
BkynHu BUGpaLmcKu BpeAHOCTM (BEKTOPCKY 36U Ha TPUTE HACOKM) NpecMeTanm cornacto EN 60745.
(Tpyxetbe Ha NoBPLMKY: Bubpauycka emucvona BpeaHocTa, | 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s? 8,7 m/s?
Hecuryproct K= 1 1,5m/¢? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
CTpy»etbe c0 NUCT 3a CTpyKetbet: Bubpauucka emucnona | 4,1 m/s? 4,1 m/s? 41 m/s? 4,1 m/s?
BPEAHOCT, |
Hecmrypuoc'ri(= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHUYKU NOJATOLMN Aronna 6pycunka WS24-230GV WS 24-230 GEV
lpou3BopeH 6poj 43177601... 43176601...
...000001-999999/... 000001-999999
OnpepeneH BHeC 2400 W 2400 W
HomuHanHa 6p3uHa 6600 min”' 6600 min”'
D= [InjameTap Ha AMCKOT 3a rMofae max. 230mm 230 mm
d=Obywete-g 22,2mm 22,2mm
dU_
p b=lebenua Ha nnouara 3a ceuetbe min. / max. 19/3mm 19/3mm
[
d
bi) b= [le6enuHa Ha CTpYKHNOT ANCK MaXx. 6mm 6mm
%_D D=ToBpLunHY 3a CTpyrate-g max. 230mm 230mm
m D= JloHuecTu ueTku-g max. 100 mm 100 mm
Cpue Ha paboTHaTa ocka M 14 M14
Texxua cnopen ENTA-npouenypata 01/2003 5,6kg 5,6kg
NHdpopmauwja 3a 6ywaBata/Bubpauuute
V13mepeHuTe BpeAHOCTH ce oApeeHH cornacHo cTaHaapaoT EN 60 745. A-oweHeToTo HUBO Ha Gyuasa Ha anapaToT TUMMYHO U3HeCyBa:
Hugo Ha 3ByueH nputncok. (HecurypHoct K=3dB(A)) 96,0 dB(A) 96,0 dB(A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (Hecuryproct K=3dB(A)) 107,0dB(A) 107,0 dB(A)
HocTe WTUTHUK 32 ywn.
BkynHu BuGpauumck BpeHOCTH (BEKTOPCKY 36Mp Ha TpUTE HACOKM) NpecMeTanm cornacko EN 60745.
(Tpyetbe Ha noBpMHy: Bubpaumcka emucuona BpeaHocT a, o 8,3 m/s? 8,3 m/s?
Hecuryphoct K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CTpyetbe o IUCT 3a CTpyxketbet: Bubpauucka eMucnona BpeaHoCTa, o 41 m/s? 41m/s?
HecurypHoct K= ' 1,5m/s? 1,5m/s?

Kaj apyrvi annvkaumm, Kako Ha npumep Bpycerbe co ienietbe unm Bpycerbe co YeTkaTa co YenuuHa xuua Moxart Aa ce nojaat Apyru

BUOpaLYCKY BpeaHoCTY!

MakegoHCKN
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NPEAYNPEAYBAIE

HuBOTO Ha oCcUMNaLVja HaBeieHO BO OBIE HCTPYKLMN € M3MePEHO BO COrMAcHOCT CO MepHuTe nocTanku Hopmupaxu o EN 60745 n
Moxe fia buze ynotpe6eHo 3a Meryce6Ha cnope/ba Ha enekTpo-anatu. 0Ba HIUBO Moxe Ja Ce ynoTpe6u 1 3a NpuBpemMeHa NpoLieHKa Ha

ONTOBAPYBAbETO Ha OCUMNaLMjaTa.

HaBeieH0To HUBO Ha OCLUNALMja TM penpe3eHTUPa IMaBHUTE HAMEHM Ha eNleKTPo-anaToT. Ho, JOKOKY eneKTpo-anaror ce ynoTpe6ysa
32 [Ipyrv HaMeHw, Co OTCTanyBauKM J0AATOLY WM CO HECOOABETHO OAPXKYBatE, HUBOTO Ha OCLMNALIMjA MOXe Aa oTcTanu. Toa Moxe
3HAYUTESTHO A FO 3rONIeMY ONTOBAPYBAbETO Ha OCLMNALMjaTa 32 BPEME Ha LeNUOT paboTeH nepuoa.

3a npeLy3Ha NPOLLEHKa Ha ONTOBAPYBarbETO Ha OCLMNaLMjaTa npeaBIa Tpeba fa GUAAT 3eMeHy U BPEMUH>ATa, BO KOULLTO anapator

€ UCKNyYeH Ui paboTi, Ho GakTMUKI He ce ynoTpe6yBa. Toa MOXe 3HaUMTENHO A FO HAMANKM ONTOBAPYBAETO Ha OCLMNALMjaTa 33

BpeMe Ha LenvoT paboTex nepuos

YTBp)J,ETe LONONHUTENHN 6e36eHOCHI MepKM 3a 3alUTITa Ha ONepaTopoT 04 Bl'll/ljaHVIeTO Ha ocLMnaLmnnTe, Kako Ha npumep:
0ApXYBatb€ Ha eJIEKTPO-aNaToT U Ha AOAATOLM KOH €NEKTPO-aNaToT, 04 PXKYyBatbe TN palLe, opraumaaumja Ha paﬁOTHI/ITE npouecu.

NPELYNPEAYBAIE!

Mpouuntajre ru cute 6e36eAHOCHN yNaTcTBa U UHCTPYKLMH.
3abopaBatbe Ha NOUNTYBatLETO Ha Ge36eHOCHNTe ynaTcTBa U
WHCTPYKLMW MOXAT A1 NPpe/in3BIUKaaT eneKTpuyeH yaap, noxap u/
WAV TELUKV NOBPESM.

CouyBajre ru cute 6e36e4HOCHM yNaTCTBA M MHCTPYKLWN 32
BO MAHNHA.

BEBEJJHOCHW YNATCTBA 3A ATOJIHA CTPYTAJIKA

3aepHuukm 6e36eHOCHN yNaTCTBa 3a Ma3Hetbe, Ma3Hee
€0 panaBa XapTuja, pa6oTa co XU4aHU YeTKM, NoNnpatbe u
peneme:

a) OBoj enektpo-anar Tpe6a Aa ce ynorpebyBa kako
wnajdepuua, wnajdpepuua co xapTuja 3a Wmupriamwe,
yeTKa Co JKuLa M MalLKMHa 3a Gpycerbe Co Aenetbe.
MouutyBajre ru cute 6e36eAHOCHN yNaTCTBa, yNaTCTBa 3a
pa6oTa, npukasu 1 noaaTouy WTo ru fobuBare 3aegHo

€0 eNeKTPUYHNOT anar. JIoKONIKY He r1 NoYuTyBaTe CefHUTe
yNatcTBa, MoXe Aa A0jae A0 eNneKTPUUEH yAap, A0 NoXap U/uim 1o
TeLKV NoBpeau.

b) OBoj enekTpo-anar He e HameHeT 3a panaBa XapTuja u3a
nonupate.Cekaksu ynotpe6u, 3a Ko 0Boj anat He e NpeaiBUAeH,
MOXaT fia NPeU3BUKAAT 3arpo3yBatba U NOBPeaH.

¢) HeynotpebyBajte npu6op wro He e npeABUAEH U
npenopayaH of NPOU3BOANTENOT CNELYMjanHo 3a 0BOj
eneKTpo-anar. [lokonky u3BeceH npubop moxete Aa ro
NpULBPCTUTE Ha BALUIMOT €NEKTPUYEH anaT, T0a He MPETCTaByBa
rapaHuyja 3a curypHo ynotpeba.

d) BpojoT Ha BpTeXu Ha anaToT, KojwTo ce ynoTpebyBa,
mopa Aa 6upe Haj-manky TONKy BUCOK KaKko 1 6pojoT Ha
BpTeXMUTe Ha BaluMOT eNneKTpo-anar. [lofaToKoT, KojTiuTo ce
BPTU N06P3Y, MOXeE Aia e CKpULLIA U Aa U3neTa.

e) HapBopewHuot aujametap u fe6enuHara Ha npubopor
Mopa A1a CO0/ABETCTBYBAAT O NOAATOLUTE 32 AUMEH3UUTE
Ha BaLIMOT enekTpo-anar. lpubopuTe co HecooaBeTHa
[LVMeH3Mja He MOXKaT 1 61aaT CO0ABETHO 3aLUTUTEH UK
KOHTPONMpaHu.

f) OuckoBure 3a 6pycere, pnaHILOBUTE, AUCKOBUTE
(noaHoxjaTa 3a 6pycerbe) unu Apyr npubop mopa npeuusHo
A C00/ABETCTBYBAAT Ha 0COBMHATa Ha BALLMOT eNeKTpo-
anar. [lpubopoT LTO He 0AroBapa NpeLy3Ho BO 0COBMHATA Ha
eN1eKTpo-asaToT, ce BPTU HepamMHOMEpHO, BUOPUPa MOLLIHE jako 1
MoXe Ja JoBefe [0 ry6etbe Ha KoHTponaTa.

g) HeynotpebyBajre owreteH npubop. Mpep cekoja
ynotpe6a u3BpLueTe KOHTPONa, Kako Ha NpuMep Ha
AucKoBUTE 3a Gpycerbe Mo 0AHOC Ha pacLieny U NYKHaTUHK,
Ha noAiHoXjaTa 3a Gpycetbe No 0AHOC Ha NYKHATUHY,
M3a6aHOCT UNK ronema CKOPUCTEHOCT, Ha YeTKUTe o
KULM N0 0IHOC Ha NaGaBy MNK CKPLIEHN KuLm. AKo
e/eKTpo-anaToT unu Npubopor nagHat, npoBepete, fanu
THe ce oITeTeHU UnK ynoTpeGete HeowTeTeH npubop. Ako
npuGopor cTe ro nposepune 1 ro ynotpeGysare, Torai Bue
M nuuara, kou ce Haoraar Bo 6nm3nHa, Tpeba aa bupgete BoH
OMEHOT Ha poTUpa4Kk1oT npubop n ocraBete ro npuéopor
na pa6oTy eHa MUHYTa O MaKcumaneH 6poj Ha BpTexu.
OwTeTeHnoT NPU6Op HajuecTo Ce KpLLUY BO 0BOj TECT-NEPUOA.

h) Hocete onpema 3a nuuHa 3awututa. 3aBUCHO 0f
ynotpe6ara, Kopucrere LenocHa BU3yenHa 3aluTuTa,
3alUTHTa 32 0YMTe UK 3aLITUTHU o4una. JloKonky e
notpe6Ho, HoceTe MacKa 3a 3alUTUTa OA NpaLUnHa,
3alUTUTa 32 YIIUTe, 3aLUTUTHY PaKaBULW WK CNeLujanHa
NPeCTUNKa, €O Koja ce 3alUTUTYBaTe O/ CUTHU YeCTUYKM 0
wnajdysarbeto u o matepujanot. Ouute Tpeba aa bugar
3aLUTUTEHM Off CTPAHM TeNa LUTO Ce Pa3NeTyBaaT HAOKoNY, @ Ko
HacTaHyBaaT npu pa3nnyHy ynoTpe6u. 3aluTuTa Macka oA NpaLumHa
1133 ALLer-e MOpa Aa ja GUATPUpaaT NpaLuMHarTa WTo ce C03/AaBa
npu pa6oTata. JloKONIKy CTe MO0NTO BPEMe U3NIOKEHI Ha racHa
6yuaBa, Toa Moxe Aa NpeAn3ByKa ryberbe Ha Clyxot.

i) Kaj nuuara wro crojat Bo 6nu3uHa BHMMaBajTe Ha Toa fia
ce noyntyBa 6e36eHo pacTojaHue of BALLMOT AeNOKPYT Ha
pa6ota. Cekoj wTo Ke npucTanu Bo AeNOKpyroT Ha pa6oTa,
Mopa /ia Hocv onpema 3a InyHa 3awTuTa. Moxart ga ce
pasneTaar napuntba of paboTHUOT MaTepujan Ui o CKpLLEH
npu6op 1 Aa npeau3BUKaaT NnoBpeaM, UCTo Taka i HafBop 0f
[AVIPEKTHUOT AeNOKPYT Ha paboTa.

j) JipKeTe ro eneKTPUYHMOT anar 3a U3fafeHnTe NOBPLUMHY
npyu u3BeAyBatbe Ha ONepaLym Npu KoM anaToT 3a ceyere
MOXaT Ala 10jAAT BO KOHTAKT CO CKPUEHU KULY UAK
COMCTBEHMOT rajTaH. KOHTaKT C0 1L NOJ HAMOH UCTO Taka Ke
Hanpaev NPOBOAHMLIM OZ MeTanHuTe eN0BY 1 OHOj KOj paKyBa Co
arnaToT Ke JOXUBEE CTPYeH yAap.

k) Kabenor 3a HanojyBatbe co CTpyja uyBajTe ro HacTpaHa
op npu6op wro ce BPTU. JlOKONKY ja u3rybuTe KOHTpoNaTa Haa
e1eKTpo-anator, kabenot 3a HanojyBatbe Co CTpyja MOXe Aa ce
1Ceye M i Ce 3aKaum 1 BalaTa paKa vy BaluaTa AflaHKa Aa
6uzaT noBneyeHu Bo NpubOpOT LUTO Ce BPTH.
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1) Hukoraw He ocTaBajTe ro eneKTpo-anaToT, A0AEKa T0j He
NOCTUTHe (0CT0j6a Ha KOMNNETHO MupyBakbe. EnekTpo-anarot
LUTO Ce BPTM MOXe Aa A0j/e BO KOHTAKT CO NMOBPLUMHATA, HA KOjaLLTo
(e 0CTaBa, a Ha TOj HAUMH MOXeTe i ja U3rybute KOHTponaTa Hag
eneKTpo-anaTor.

m) He octaBajre ro enektpo-anaror ga pabotu goaexaro
HocuTe. Bawara obneka moxe Aa buze 3akaueHa npeky cyyaeH
KOHTKT €O NpvbOPOT LUTO Ce BPTM, MM LUTO TOj MOXe Aa HaBMe3e BO
BALLIETO TeNo.

n) PepoBHO uncTeTe ro O0TBOPOT 3a NpoBeTPyBakbe Ha
BalLUOT e/leKTpo-anart. BeHTI/IHaTOpOT Ha MOTOpOT BJieYe
npatunHa Bo KyKVILLITETO, aronemo Hacoﬁwparbe Ha MeTanHa
npaLinHa MoXe Aia npean3BuKa enekTpuyHN onacHoCTu.

0) HeynotpebyBajte ro enekrpo-anaror Bo 6nu3nHa Ha
martepujanu Wwro ropar. TaksuTe MaTepujan Moxar Aa ce
3ananar of UcKpH.

p) Heynotpe6yBajre npu6op, 3a Kojwro ce noTpe6HU TeuHU
CpeAcTBa 3a nafetbe. Ynorpebarta Ha BOAA UK Ha APy TEYHN
(PefCTBA 33 Najietbe MOXe Aa A0Befe A0 eNeKTpuYeH yaap.

MospateH ynap u pedpepeHTHM 6e36eAHOCHN ynaTCTBa

[ToBpaTHYOT yaap NpeTcTaByBa HeoUeKyBaHa peakLinja Kako
nocneAuLa Ha 3arnaseH i 6aokupan npubop LwTo ce BPTH,
Kako Ha ANCK 3a Bpycetbe, NOAHOXje 3a Gpycetbe, ueTka co
KULA WTH. 3arnasyBatbeTo unm 6nokupareTo foBeAyBa Ao
HeOAN0XHO CTONUPakbe Ha POTUPAYKMOT Npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONMPAHMOT eNeKTpo-anar ce 3abp3yBa BO CNPOTMBHA
HacoKa 0/ HacoKaTa Ha BpTekbe Ha NpubopoT B TOuKaTa Ha
CnojyBatbe.

[lokonky, Ha npumep, ANUCK 3a Bpycetbe e 3arnaseH n 6aokupax
BO MaTepujanor, pabot Ha AUCKOT 3a bpycerbe LT HaBnerysa

BO MaTepujanoT, Moxe Aa Ce 3aKauy v Ha Toj HaunH Aa AojAe A0
U3NeryBarbe Ha IMCKOT WA Aa ce NpeAu3BIKa NoBpaTeH yaap. Bo
TaKoB CNyyaj AMCKOT 3a Bpycerbe ce ABUXM UMM KOH OnepaTopoT
WAV HACTPaHa Of Hero, 3aBUCHO Of HACOKATa Ha BPTEHE Ha AUCKOT
BO TOYKTa Ha cnojyBarbe. Mputoa Auckosute 3a bpycerbe Moxart
CTO TaKa 11 A Ce CKpLLAT.

loBpateH yaap npetcTasyBa nocneAuLa of NOrpeLHa un
HeucnpasHa ynoTpeba Ha enekTpo-anatot. Toj Moxe Aa buge
136erHar co CooABETHU MePKM Ha NPeTNa3AMBOCT, KaKo LUTO ce
ONWLIAHV NoAoNY.

a) [ipeTe ro eneKTpo-anaToT LBPCTO 1 NOCTaBeTE I
BALLETO TENO U BaLLMTE paLie BO N03MLMja, CO Koja Ke MoxeTe
Na fajeTe 0TNOP Ha cunuTe of NoBpaTHOT yaap. CeKorai
ynotpe6yBajre ja JoaaTHaTa pauka, JOKONKY NOCTOH, 33

Aa MoXeTe ;a UMaTe MaKCUManHa MOXXHa KOHTpOna Hap
CUNUTe 0 NOBPATHUOT YAAP UM Ha MOMEHTUTE Ha peaKumja
npu nywTawe Bo pabora. OnepatopoT Moxe Aa rvi KOHTPOAMPA
CUAUTE Ha NOBPATHUOT YAAP ¥ PeaKLMOHNUTE CUAN CO NPe3eMatbe
CO0ABETHY MEPKM Ha NPETNA3NUBOCT.

b) Hukoraw He noctaByBajTe ja Bawara paka Bo 6nusnHa
Ha npubop wro ce BPTH. Bo cnyuaj Ha noBpateH yaap, npubopot
Moe Aa bupe nchpneH Bp3 Balwata paka.

¢) U36ernyBajre ro co BaweTo TeN0 MECTOTO, BO Ko
eNeKTpo-anaToT e ABMKM BO CNyyaj Ha noBpaTeH yaap.
[ToBpaTHIOT yAap ro BOAK eNeKTpo-anatot BO CNPOTUBHA HaCoKa
0/} HACOKaTa Ha ABIXerbe Ha NCKOT 3a bpycetbe Ha MecToTo 3a
Cnojysatbe.

d) Pa6otete 0ocobeHo BHUMATENHO Kaj arnu, 0CTpu paboBu
uTH. CnpeuyBajTe cuTyauum, Bo Kon npubopot ce onbusa op
1 3arnaByBa Bo MaTepujanot 3a 06pabotka. Kajarnu, octpu
paboBu unu Bo Cyyaj Ha 06UBatbe POTUPAUKIOT NPUGOP € CKNoH
KOH 3arnaByBarbe. Toa npeAu3BIKYBa ryberbe Ha KOHTponaTa um
noBpaTeH yAap.

) HeynotpeGyBajre nucr 3a nunetbe co naHuy unn
3anyanuyy. TaksuTe OpyAKja 3a NpuMeHa yectonaT
TIpeU3BYKYBaaT NOBPATeH yAap WK rybetbe Ha KoTponata Bp3
eNeKTpo-0pyAueTo.

Cneyujantu 6e36eHOCHM ynaTcTBa 3a WhajpyBatbe U
wnajpysarbe co aenete

a) YnotpeGyBajTe ru ucknyyuTenHo anatute 3a 6pycewe
T ce 006peHy 3a BaLLMOT eNeKTPO-anar Kako 1
3aIITUTHATA Kana LTo e Npe/iBU/ieHa 3a TaKBUTe anat
3a Gpycerbe. Anati 3a 6pycetbe, KOULUTO He ce NPeABUAEHM 33
eNIeKTPO-aNaToT, He MOXaT Aa G1AaT AOBOJIHO 3aLUTUTEHN U e
HeCurypHu.

b) 3awTuTHaTa Kana mopa aa 6upae cUrypHo nocTaBeHa

Ha eNeKTPo-anaToT U a 6upe TaKka HarofieHa, WTo Ke ce
NOCTUTHE MaKCMMaNHo HUBO Ha 6e36eiHOCT, Toa 3HauM
Hajman fien op anatot 3a 6pycerbe f1a e HacoYeH KOH
onepaToport. 3alTuTHaTa kana Tpe6a fia ro WTUTI ONepaTopoT of
Napuntba it O CNyYaeH KOHTAKT CO TenoTo 3a bpycerbe.

¢) Tenata3a 6pycere cmear aa ce ynorpebysaar camo

3a npenopayaHuTe MOXXHOCTY 3a ynoTpe6a. Ha npumep:
HUKorall He Gpycetbe co CTpaHMYHaTa NOBPLUNHA O/} ANCK 32
Aenetbe. [l1ckoBYTE 33 fiefietbe (e HAMEHETH 33 0TCTPaHYBatbe Ha
marepujan co paboT Ha AncKoT. [lejcTBOTO Ha CTpaHuuHa cuna Bp3
0BYIe TeNa 3a bpycetbe Moxe J1a I CKPLLIM UCTUTe.

d) Cexoraw ynotpe6yBajte 3a AuckoBuTe 3a Gpyceme WTo cTe
v op6pane HeowTeTeH GpnaHLIN 3a CTeratbe, €O UCNpaBHa
ronemuta u gopma. CoofiBeTHUTE GNaHLLIN F0 3aLUTUTYBAAT ANCKOT
3a bpycetbe 1 Ha TOj HAYMH ja HaManyBaaT ONAcHOCTa Of KPLUEHbE Ha
ZUCKOT 3a bpycerbe. DnaHwwmMTe 33 AUCKOBM 3a fieNetbe MoXaT Aa ce
Pa3NuKyBaaT O (naHiLMTe 33 APYrin AMCKOBY 3a bpycerbe.

e) Heynotpe6yBajre nckopucrenu AuckoBn 3a 6pycere o
noronemu enekTpo-anaru. [luckoute 3a bpycerse 3a noronemm
eNeKTPO-anaTil He Ce NOTO/HY 3a NOBUCOKWTE GPOeBY Ha BPTEXH Kaj
noManuTe enekTpo-anatin i MOXat Aa ce CKpLuaT.

[ipyru cneuujanku 6e36eHoCHN ynaTcTBa 3a Gpycerbe co
Aenetbe:

a) Usbernysajre 3arnaByBatbe Ha AMCKOT 3a fienetbe u
NpemMHory BUCOK KOHTaKTeH nputucok. He u3BepyBajre
npeTepaHo Ana6oky 3aceuu. lIpeonToBapyBarbeTo Ha ANCKOT
3a Jlefietbe ro 3roNeMyBa HeroBIUOT Hanop 1 YyBCTBUTENHOCTa 3
U3BPTYBatbe UM 6NIOKMpakbe, a 0 T0a U Ha MOXHOCTa 3a NOBpaTeH
YAap VK 32 KpLLIetbe Ha TeNoTo 3a Opycetbe.

b) W36ernyBajre ro fOMEHOT Npea 1 33 POTMPAYKM AUCK 33
Aenetbe. [lOKOKY AUCKOT 3a fiefietbe o ABIKUTE BO MaTepujanot 3a
06paboTka Bo Hacoka noanexy o cebe, Bo Cyuaj Ha noBpaTeH yaap
€1eKTPO-aNaTOoT CO AUCKOT LUTO Ce BPTH, MOXE A C HACOUM ANPEKTHO
KOH Bac.
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) JloKonKy AMCKOT 3a Aenetbe ce 3arnaBy U AOKONKY
npeKuHeTe co pa6oTa, UCKNyyYeTe ro eNeKTpo-anaror U
ApMeTe ro MUPHO Cé l0AeKa ANCKOT He NOCTUTHe CoCToj6a

Ha mupyBatbe. Hukoraw He 06upyBajTe ce, Aa ro usBneyere
BVCKOT 0} 3aCKOT A0AieKa ce BPTH, BO CIPOTUBHO MOXe

Aa fojae fo noBpateH yAap. KoHcTatupajTe n oTcTpaHeTe ja
NPUYMHATA 32 3aTMaBYBAETO.

d) He BKnyuyBajTe ro enekTpo-anaTor noBTOpPHO, Cé AOAEKA
MCTMOT ce Haofa BO MaTepujanot 3a 06pabotka. [losBonete
AVCKOT fia Fo A0CTUTHE LiennoT 6poj Ha BpTeu, npep
BHUMaTeNHO a ro NPOAOMKUTE ceyerbeTo. Bo cnpoTneHo
JAVICKOT MOXe a 3arnaBM, 1 0TCKOKHe 0/ MaTepujanot 3a 06pabotka
WK Jia npesiu3BuKa NOBpaTeH yap.

) MoTnpete ru nnouuTe UNK ronemuTe MaTepujani 3a
06pa6oTka, 3a Aa ro HamanuTe pU3MKOT oA NOBpaTeH

YAap Kako pe3ynTar Ha 3arnaBeH AUCK 3a fienetbe. [onemu
Marepujany 3a 06paboTka Moxe Ja CBUjaT kaKo NOCNEAMLA Ha (BOjaTa
TexuHa. Matepujanot 3a 06pabotka mopa Aa bupe notnpaH Ha ageTe
CTPaHM 11 T0a Kako BO 6:113MHa Ha 3aCeKOT 3a fiefietbe Taka U Ha pabor.
f) bupete ocoGeHo BHUMaTeNHU Npu ,ceuetbe yeboBu” Kaj
SUA0BY UNW BO APYrY HenperneaHu obnactu. [Juckor wro
HaBJeryBa Moxe J1a npefiu3ByKa noBpaTeH yaap Npu ceyetbe BO
TacOBOAV UM BOZOBOAM, OHATaMy BO eNEKTPUYHM BOZOBY AN
Lpyrv 06jekT.

Cneuunjanun 6e36eHOCHM yNaTCTBa 3a Ma3Helbe O XapTuja
3a WMUprnawe:

a) He ynotpebyBajte npekyaumMeH3NOHMPaHN NUCTOBM 33
masHetbe. (nefieTe rv noAaToLNTe Ha NPOU3BOANTENOT N0 OAHOC
Ha roemM1HaTa Ha MCTOT 3a Ma3Hetbe. JICTOBY 33 WMHUprTate
LUTO 3jaaT HaABOP O/ NOANOraTa 32 Ma3Hetbe, MOXaT Aa
npeAu3BIUKaaT NOBPeAV Kako 1 GN0KMpatbe, KiHetbe Ha NUCTOBUTe
WK fia AOBEAAT A0 N0BpaTeH yaap.

Cneumjanuu 6e36eaHOCHN ynaTcTBa BO BpCKa co paboTaTta
€0 YeTKMTe CO XKuua:

a) 06paTeTe BHUMaHMe Ha T0a, AeKa YeNNYHaTa YeTKa

1 3a Bpeme Ha Boo6uuaeHata ynotpeba ry6u napumba
*uua. He ru npeontoBapyBajTe XKuLUTE O NPEMHOTY
BUCOK MPUTHCOK Ha NPUTUCHYBatbe. [apuntba XuLia Kou WwTo
ce pa3neTyBaar, 61 MoXene MHOTY NeCHO Aa MPOAPAT HU3 NlecHa
obneka u/unu Koxarta.

b) Jlokonky e npenopayaHa 3alITUTHA Kana, cnpeyere fa
AojAae A0 MOXKHOCT 32 ;ONUP NOMery 3alITUTHATa Kana 1
yeTKaTa co xuua. Kaj yetkiuTe o NOAHOXjE 1 3a YeTKarbe MOXe
[ Aojae A0 3rofieMyBatbe Ha HUBHUOT AujameTap Kako pe3yntar
Ha NpUTUCOKOT NPU AONUP U HA LieHTpUYranHuTe cunn.

Ocranaty 6e36eHOCHM 1 paGOTHYM ynaTcTBa

Tpu rnogatbe Ha MeTan, ce 0371aBaat neTeukm uckpu. Morpuxete
ce nyreTo Aa He 6upar 3arposenu. Mopaau pusnk of noxap,
3aNaninBm MaTepy He cmeat Aa GuaaT noumpany Bo 6msnHa
(30Ha Ha nckpetbe). He kopucTeTe n3ayB 3a npas.

Tpeba aa ce noBefe COOABETHA FPUKa 33 UCKPUTE UIN YeCTUYKUTE
0/} KAMeHa NpaLUnHa Kou neTaat o4 06paboTyBaHOTO Napue Aa He
[L0jaT BO KOHTAKT (0 Bac.

Hukoralu He nocerxyBajte B0 30HaTa Ha onacHaTa paboTHa
NOBPLUMHA NPU BKNyUYEHa MaLLNHA.

Bo cnyuaj Ha 3HauMTeNHN BUOpaLMM UK NojaBa Ha Apyru
HenpaBUNHOCTY BEAHALL UCKYYeTe ja MalLnHaTa Co Lien Aa ja
HajpieTe NpUYNHATA 33 HUB.

Mpu ekcTpemHm ycnoBu (Mp: GUHO ropak-e MeTanu o BpeTeHo
WK TNOJAYKO TPKANO CO BYNIKAHU3MPAHM BNAKHa), 3HAYUTENHO
3arapyBatbe Moxe A ce Hacobepe oABHATPe Ha aronHaTa
rnoganka. 0 6e36eHOCHM NPUYMHK, BO BaKBY YCNIOBY,
BHaTPELUHOCTa MOpa Aia b1ze KOMNNETHO UCYMCTEH O MeTaNHI
0CTaTOLY a NPEKMHYBAYOT Ha KOIOTO HA MOTOPOT Mopa Aia bupe
Cepucky NoBp3aH. [I0KONKY MPeKNHYBayoT Ha KONOTO Ha MOTOPOT
ja pacune malumHata Mopa Aia buze npateHa.

MpaluuHaTa u CTpyroTUHNTE He CMeaT Ja ce 0ACTPaHyBaar ofieka
€ MalumHaTa pabotu.

TNABHU BPCKU

[la ce cnou camo 3a eiHa ¢asa AC KO0 1 CAMO Ha FIaBHIOT HanoH
HaBe/eH Ha nnoukara. MoXHo e UCTO Taka 1 NOBP3YBatbe Ha
MPUKNYYoK 6e3 3a3emjyBatbe JOKONKY U3Bef6aTa C00ABETCTBYBA
Ha 6e36eaHOCT 04 2 Knaca.

YpenuTe Ko ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3NIMYHI NOKALMK
BKNyuyBajKil 1 OTBOPEH NPOCTOP MOpa Aa 6uaaT noBp3axiu 3a
CTpyja npeKy HanpasaTa 3a nop3ysatbe (Fl, RCD, PRCD).

Bk1yuyBatbeTo Ha kabesnoT BO CTpyja ce NpaBu UCKITY4UBO
MaLLUUHATA € UCKITyYeHa.

He fo3BonyBajTe KakBu 1 Aa Ce MeTanHN eN0BY Ja Aojaat Ao
0TBOpWTE 3a BeHTUNALMja-PU3MK 0f KypLunyc!

WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV: npeu3BuKyBa
KpaTKOTpajHI Naf0BI Ha HANOHOT. [p1 HeNOBONHM YCNIOBM Ha
HamojyBatbe, 0CTaHaTaTa onpema Moxe Aa buze owrTeTeHa.
[loKoKy 0TNOPOT Ha CUCTEMOT Ha CHabAyBakbeTo e Noman o
0,20hm, Mana e BepojaTHOCTa 3a N0jaBa Ha NPeYKM.

CNELMOULIUPAHN YCIOBU HA YTOTPEBA

AronHata 6pycunka ce ynotpe6ysa 3a ienetbe 1 bpycetbe
corpebetbe (rpy6o rpebetbe) Ha ronem 6poj Matepujanu kako
Hanpumep Ha MeTan UMK KaMeH, Kako 1 3a Ma3Hetbe Ha NoANor3a
Ma3Hetbe Ha NNacTuka 1 3a pabota o yeTka co YenuuHaxmua. Bo
CeKoj Cyyaj moynTyBajTe i ynaTcTBaTa HaNPOM3BOAUTENNTE HA
npubopor.

3a pabotu co fenetbe ynoTpebyBsajTe ja 3aWTUTHATa Kana 04
nporpamata 3a npuéop.

Bo cekoj cnyyaj nountyBajTe rv ynatcTBata HanpoussoauTenuTe
Ha npuéopor.

EnekTpuuHoTO OpyAMe e npuKknasHo camo 3a cyBa obpabotka.

PABOTHU YNATCTBA

3a anaTuTe Kov ce HameHaT| 3a ONpemyBatbe CO LIMNeCTO TPKano
3a ynyetbe, 0CUrypeTe Ce ieka XuLara Bo Tpkanoto e A0BOSHO
[0Nra 3a Aa ja npudatv JOMKMHATa Ha BPETEHOTO.

Cekoralu KopucTeTe rin 11 YyBajTe rv FoAAYKUTE AUCKOBM COTNACHO
npenopakuTe Ha NPOU3BOAUTENOT.

Cekoralu KopucTeTe 3aLUTUTEH LUAeM Npy rpybo cTpyrarbe uam
0/1BOjyBatbe.

Ha Koco ceyeHn NCTOBY 3a CTPYKerbe Mopa ia 6uaaT MOHTUpaH
Ha T0j HAUWH LUTO HMBHaTa NOBPLUHA 3 CTPYXKetbe HeMa Ja
13neryBa Ha/IBop 0/ HUBOTO Ha PaboT Ha 3alTUTHATa Xay6a.
Llipagor 3a wrenyBatwe Mopa Aa 6uae 3aTerHat npes Aa ce nouHe
o paboTa co MaLmMHaTa.

Cekoratu KopucTeTe ja IOMOLLHATA paukKa.

MapueTo Koe ce 06paboTyBa MOpa Aa ce NPULBPCTY IOKONKY He e
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LOBOMHO TELUKO 3a Aa buae cTabunHo. Hukoravy He ro HacouyBajTe _

paboTHOTO Napye KOH FMOAAYKMOT AUCK CO paKa.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

MatumHuTe Co apeTUpayKin NPeKinHyBay ce oNpeMenn (o 3aLTuTa
03 OBTOPHO NPUABIXKYBatbe. Taa 3alTUTa CIpeyyBa Aa Aojae A0
MIOBTOPHO NPUABIXKYBAIbE HA MALLMHATA N0 CHEMYBatbe CTPYja.
Bo cniyuaj Ha NOBTOPHO 3anouHyBatbe co paboTa, UCKyyete ja
MaLLMHAT 1 N0TOA BKAYYETE ja MOBTOPHO.

WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:

(TapTHaTa CTpyja 3a MaLLMHATa € HEKOJIKY NaTy NOBIUCOKa
npoceyHata cTpyja. OrpaHinuyBayoT Ha CTapTHaTa CTpyja
npov3BeyBa NOYeTHa CTPyja 40 TaKBa Mepa LUTO 0CUrypyBayoT
(16A, cnop-..) He ce BknyuyBa.

MA3EH CTAPT
WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV:
ENeKTPOHCKM KOHTPOAMPaH Ma3eH CTapT 3a 6e3besHo KopucTetbe
KOj LUTUTM O/ MOYETHOTO HAryIo 33BMKYBatbE HA MALLMHATa.

OQ1PXKYBAIE % [lononHutenxa onpema-HeeBKnyueHa BO

CTaHfiapHaTa, @ JOCTaNHa e KaKo JOaTOK.
BeHTURaLCKUTE 0TBOPY Ha MalllMHaTa Mopa Aa GuaaT KomnneTHo )
OTBOpEHH NOCTOjaHo. E: He ru dpnajte enekTpuuHwTe anapati 3aefiHo co

ApyrvoT aomalueH otnaa! EBponcka perynatusa
[JloKonKy NPUKNYYHUOT BOA Ha ENEKTPUYHOTO OPYZNE e OLUTETEHO,

p - h 2002/96/EC 3a opnaratbe Ha eNeKTiYHa 1 eNeKTPOHCKA
Ke Mopa Aa e 3aMeHut CO CewjanHo NofieceH BOA KOj LUTO MoXe OMIpEMa 1 Ce NPHMEHyBa COTNACHO HalyOHATHHTe
£ ce fobue npeKy cepBuCHaTa opraHu3aLmja.

3aKOoHU. EJ'IEKpVIHHVITe anapaTi Kouro 4oCTurHane

BHUMAHWE! NPENYNPEAYBAISE! OMACHOCT!

Be Monume npes Aa ja crapTyBaTe MaluMHara o6pHeTe
BHUMaHIE Ha yNaTCTBaTa 3a ynotpeba.

Cekoraw Npu KOPUCTEHE Ha MallliHaTa HOCeTe
pakasuym.

Hocete pakasuum!

(eKoralu Kora npe3emare akTUBHOCTY BP3 MaWMHATA
UCKNyyeTe ro kabenot o cTpyjara.

He ynotpebygajre cuna.

(amo 3a paboTv Ha ceuetbe.

Camo 3a paboTu Ha bpycerbe.

Kopucrete camo AEG opaToum 1 pesepBHit aenou. [loKonKy Hexon KpajoT Ha (BOjOT MBOTEH BeK MOpa Jia 6UAaT 0BOEHO

0/ KOMIIOHEHTUATE KOVt He Ce onuLwaHu Tpe6a ia 6uar 3ameHeTw, Be C06paHit U BpaTeHM BO COOMIBETHA peljuKNakHa

MO/IIMe KOHTAKTIPajTe v cepBUCHNTE areHTu Ha AEG (KoHcynTupajTe yCTaHoBa.

januctata Ha agpecy). )

Mpu noTpe6a Moxe Aa ce N06apa exCrNo3uoHeH UPTeX Ha ] ENCKTPH4HO OPYAHE OA 3aLTTHaTa Kareropija
punorp A P up ENeKTpUYHO Opy/Ue YMjaLLITO 3ALLTUTA O eNeKTPUYEH

anaparor co HaBe/yBake Ha MALLMHCKUOT TV U LWeCTOLNPEHNOT
6poj Ha TabnuuKaTa co yUMHOKOT M BO BalwaTa KopucHuuKa
Lt T s oo

y ' : [epMatitja. nojauaHata usonauuja. He nocTon HUkakBa Hanpasa 3a

EY-IEKNAPALIMJA 3A COOBPAHOCT c E NPUKNYyYyBatbe Ha HeKoj 3aLLUTUTeH BOA.
CE-3HaK

Bo cBoja concTBeHa 0AroBOpHOCT U3jaByBaMe Aeka o , TeXHNUKM
NOZATOLM, ONULLAHINOT NPON3BOJ € BO CKNaJ CO CUTE PeieBaHTHY
nponucy of perynatusata 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC,
2006/42/EC v cneiHUTE XapMOHU3UPAYKI1 HOPMATUBHI JOKYMEHTI:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008 (WS 22-180 E, WS 22-230 E, WS 24-230 GEV)
EN 61000-3-11:2001 (WS 22-180, WS 22-230, WS 24-230 GV)

c € Winnenden, 2013-10-30

/%ﬂf/g,

Alexander Krug / Managing Director

OnoNHOMOLLTEH 33 COCTAaBYBakbe Ha TEXHUYKATa IOKYMeHTaLuja.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

YAap He 3aBUCK CAMO 0/} 0CHOBHATa n3onavuja TyKy v of
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BAREIE AEN WS 22-180 WS 22-180E WS 22-230 WS 22-230E
e 43170101... [43169101... |43173101... |43172101...
..000001- |..000001- |..000001- |..000001-
999999 999999 999999 999999
[PNGIES 2200 W 2200 W 2200 W 2200 W
ENE R IR 8500 min? [ 8500 min! [6600 mint [6600 min?
= EREE max. 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
=& 22,2 mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
U_D b= tJEIREE min./ max. 15/3mm |15/3mm |19/3mm [19/3mm
[
d
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K-+ 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
BRARLIE AEN WS 24-230 GV WS 24-230 GEV
=1 431776 01... 431766 01...
..000001-999999 ...000001-999999
BAINE 2400 W 2400 W
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d= A& 22,2mm 22,2 mm
du_ N .
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d
bi) b= #%EE max. 6mm 6mm
%_D D= EHIEEE max. 230 mm 230 mm
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25 /RMNER I
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Bﬁjg in t=3dB(A)) 107,0 dB(A) 107,0 dB(A)
'IF.I
KR EEEN 60745 ERENRZSE (= ARX=M) -
%EWSJ ?)Fm%?x‘%ﬂﬁ 3,56 83 m/s? 83 m/s?
K-AoJs 1,5m/s? 1,5 m/s?
E"‘i&ﬁﬁﬁ?t R 5IE ay os 4,1 m/s? 4,1 m/s?
K-ARolsetf= 1,5m/s? 1,5m/s?
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