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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

Al0BACTE TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TIPLV TN XPNnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tresé.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHMMaTENbHO NPOYTUTE AAaHHYIO MHCTPYKLIMIO MO 3KCMTyaTauum Npex.ae Yem nofb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
O Bedienungsanleitung

Odnyieg xelptopouU
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlari . . -
NHCTpyKumMA no akcnnyaTtaumm Hitachi Koki









English Deutsch EAANvVika Polski

@ | Drill bit Bohrer Aemida tpumnaviol Wiertto

® | Part of SDS-plus shank | Teii des SDS-plus Schaftes | TMIMa Tou SDS-plus Cze$¢ chwytu SDS-plus
OTEAEXOUG

® | Front cap Vordere Abdeckung MmpooTivo mepiBAnua Przednia pokrywa

@ | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt

® | Dust cup Staubschale KUmeA\o okOvVNG Kotnierz na pyt

® | Change lever Wahlhebel MoxAdg ahAayng Dzwignia nastawcza

@ | Push button Druckschalter Kouumi wénong Przycisk

Drill chuck Bohrfutter S@IKTNPAg Tpumaviou Uchwyt wiertarski

© | Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooappoygag oPktpal Adaptor uchwytu
Mpooappoyear Adaptor uchw

Chuck adapter (D) Bohrfutteradapter (D) ogmrﬁ‘:)l; 2(D) S ngfzg:zig\;eggtal))

@ | Bit Bohrerspitze Aemida Wiertto

@ | Socket Fassung Yrnodoxn Gniazdo

@ | Side handle Handgriff MAeupikn AaBn Uchwyt boczny

Stopper Anschlagstange Stomnep Zatyczka

@® | Handle Bolt Handgriffschraube MriouAovL Aafng Sruba uchwytu
Kwvikog mpooappoyéag | Adaptor uchwytu

Tape shank adapter Kegelschaftadapter o'rs)\éxgqu PHOYEQG stoiﬁowego vt

@ | Cotter Dorn Koptng Sworzen

Rest Auflage SThptypa Oparcie

Core bit Bohrkrone KU.)‘Waleé KOTTTIKG Koronka rdzeniowa
THnpa

@ | Core bit shank Bohrkronenzapfen Agovag ,KUM\./aleO(J Trzon koronki rdzeniowej
KOTITIKOU TUNMATOG

@ | Thread Gewinde Sneipwua Gwint

@ | Center pin Mittelstift Kevtpikn mepdvn Sworzen centrujgcy

@ | Guide plate Flhrungsplatte OdNyNTIKN TAAKa Ptyta wiodaca

@) | Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU,MVEPIKO(J Granica zuzycia
KOTITIKOU TUNMATOG

@ | Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpogalou Pokrywa korby




Magyar Cestina Tiirkge Pycckuit

@ | Furéhegy Vrtak Matkap ucu Caepro

@ | Az SDS-plusz szér része | Soucéast dfiku SDS-plus SDS-plus sank parcasi gaDCST_':)IﬁZOCTOBMKa

® | Elulsé kupak Predni kryt On mandren kapagi MepenHnii naTpoH

@ | Karmantyu Rukojet Kabza 3axum

® | Porvédé sapka Prachova miska Tozluk MbinesawmTHaA MaHxeTa

® | Uzemmoéd valto Prefazovaci paka Degistirme kolu Pblyar nepekntoyeHua

@ | Nyomoégomb Tlacitko Basma digmesi HaxxumHaA kHonka

Furétokmany SKiigidio Ek Mandren SaXUMHbIit naTpoH
cBepna

@ | Tokmany adapter Adaptér skligidla Mandren adaptérii Hacapra saxumHoro
naTpoHa

. . s - Apantep 3aXUMHOro

Tokmany adapter (D) Adaptér skli¢idla (D) Mandren adaptorii (D) narpoka (D)

i | Korona Nastroj Uc Hacapka

@ | Befogépersely Objimka Soket MHe3pno

@ | Oldalfogantyd Bo¢ni drzadlo Yan kol BokoBaAa pykoATka

Utk6z6 Zarazka Derinlik mesnedi Cronop

@ | Markolat csavar Sroub rukojeti Sap civatasi BonT pykoATkn

Kt(')nl‘l(SZOS szér adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptoril KoHycoobpasHana Hacagka

stopku CTEPXKHA UHCTPYMeHTa

@ | Ek Zavlagka Kama K

Alatamasztd blokk Klidova poloha Destekler MNoacTtaeka

Magfuré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Jlessne bypa

@ | Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtak | Buat ucu sapi CTepxxeHb nessua bypa

@) | Menet Zavit Dis Pesbba

@ | Kézpontosito tliske Stredovy vrtakbeton Merkez pimi LIeHTPOBOYHbIN LWITOK

@ | Vezetdlap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnatowan
nnacTuHa

@) | Kopasi hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Mpenen usHoca

@ | Hajtom( burkolata Kryt prevodovky Krank kapagi Kpbilka Kopobku pblyara




Symbols

The following show symbols
used for the machine. Be
sure that you understand
their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie darauf,
diese vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakdtw deiyvouv Ta oUKBoAa
TIOU XPNOIHOOloUVTAL OTO
Jnxavnia. BeBaiwBeite Ot
Katavoeite T onpaciag Toug T
™ xprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie zanim
uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBAacTe TO £YXELPIBIO
odNYLOV.

Przeczytaj instrukcije.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national law,
electric tools that have reached the
end of their life must be collected

Nur fiir EU-Lénder

Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG lber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen
verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt

Movo yia 11§ Xwpeg g EE
Mnv metare Ta nAeKTpIKA
epYyaheia oToV KABO OKIAKMY
QnopPIHUATWV!

SUMOWVA [E TNV EUPWIAIKN
odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIK@Y Kal NAEKTPOVIK@Y
OUOKEUMY Kal TNV EVOWHATWON
™G 070 €BVIKO dikalo, Ta
nNAEKTPIKA epyaleia mpémel va
ouMéyovTal EeXwpLOTA Kat va

Dotyczy tylko pafistw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte

separately and returned to an gesammelt und einer EMLOTPEPOVTAL Yia avakUkAwon pe |elektronarzedzia nalezy
environmentally compatible umweltgerechten TPOMO PIAIKO TIPOG TO posegregowacé i zutylizowa¢ w
recycling facility. Wiederververtung zugefiihrt | mepiBaiov. sposob przyjazny dla

werden. $rodowiska.
Jelolések Symboly Simgeler CuMBOnbI
Az aldbbiakban a géphez Nasledujici text obsahuje symboly, | Asagida, bualeticinkullanilan | Hue npuseaeHbI cuMBOTBI,

alkalmazott jelolések vannak
felsorolva. A géphasznalata elétt
feltétlentll ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

které jsou pouZity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite jejich

obsahu pred tim, nez zatnete
zafizeni pouzivat.

simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama
geldiginianladiginizdanemin
olun.

ncnonb3yemble anAa
MawuHbl. Mepen Havanom
paboTbl obAsaTenbHoO
yb6eamtecb B TOM, YTO Bbl
NOHVMMaEeTe WX 3HaYEeHue.

Olvassa el a Hasznélati
utasitést.

Prectéte si navod.

Kullanimkilavuzunu okuyun.

MpoyTTe pyKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumu.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszdmokat ne dobja a
haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai késztlékekrél
sz616 2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba valé
atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kuilon kell
gy(jteni, és kornyezetbarat
maodon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte
do komunaliniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/
96/EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpisti
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka nafadi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu
a podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.

Sadece AB ilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢Op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupayodnergelerine
gorevebuyonergelerulusal
hukuk kurallarina gore
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali  ve c¢evre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko anA cTpaH EC.

He BblKMAbIBan Te
aneKTponpuéopbl BMECTe ¢
06bl4HBIM  Mycopom! B
COOTBETCTBUM c
©BPONEeNCKON [UPEKTUBOWN
2002/96/EG 06 yTunuaaumm
CTapblX 3MEeKTPUYECKUX K
3M1EKTPOHHbIX NPUGOPOB 1 B
COOTBETCTBUM C MECTHBIM U
3aKOHaM V1 3neKTponpuéopsl,
6biBlIME B 3KcnyaTauuu,
[OMKHbI YTUIN30BbLIBATLCA
oTAenbHo 6e3onacHbIM AnA
okpyxatolien cpeasbl
€noco6om.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) Work area safety

2)

3)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.

Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or

English

carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.
If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

d

9

4

Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.
Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tools operation.
If damaged, have the power tool repaired before
use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed.
Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

d

e

9

5

Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
6
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PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER

1. Wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Use auxiliary handles supplied with the tool.

Loss of control can cause personal injury.

3. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during

operation and could cause serious burns.

Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.
Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

Wear a dust mask

Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
Power input 850 W*
No-load speed 0 -850 min™
Full-load impact rate 0-3700 min™
Capacity: concrete 4-30 mm
steel 13 mm
wood 32 mm
Weight (without cord and side handle) 4.3 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Plastic case
(2) Side handle
(3) Stopper
(4) Dust cup ..
(5) Syringe

[ Y

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Drilling anchor holes (rotation + hammering)

O Drill bit (Taper shank) and taper shank adapter

T I+ (o ]T—= +

Drill bit (Taper shank)

Taper shank adapter
(SDS-plus shank)

Applicable drill bit

Drill bit (taper shank) 11.0 ~ 17.5 mm

Drill bit (taper shank) 21.5mm

Taper shank adapter formed A-taper or B-taper
is provided as an optional accessory, but the
drill bit for it is not provided.

Cotter
Outer diameter Taper mode

11.0 mm Morse taper (No.1)
12.3 mm Morse taper (No.2)
12.7mm A-taper

14.3 mm

14.5 mm B-taper

17.5 mm

21.5 mm
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2. Anchor setting (hammering only)
O Anchor setting adapter (for rotary hammer)

— "T= +

Anchor setting adapter (SDS-plus shank)
(for rotary hammer)
Overall length: 160, 260 mm

Anchor size
W1/4"
W5/16"
W3/8"

O Anchor setting adapter (for manual hammer)

Anchor size
W1/4"
(= SE— |
W5/16" +
w3/8"
w1/2" Anchor setting adapter
W5/8" (for manual hammer)

3. Large hole boring (rotation + hammering)
O Center pin, core bit, core bit shank and guide plate.

+ > + @ + M J—= +

(Guide plate) Center pin Core bit Core bit shank
(SDS-plus shank)

Center pin Core bit (outer diameter) Core bit shank
_ 25 mm
29 mm
(A) 32 mm Core bit shank (A)
Center pin (A) 35 mm
38 mm
45 mm
50 mm
Center pin (B) (B) 65 mm Core bit shank (B)
80 mm
90 mm
Do not use core bits with with guide plate
outer diameter of 256 mm (The guide plate is not equipped with core bits
and 29 mm. with outer diameter of 25 mm and 29 mm.)

4. Demolishing operation (hammering only)

Bull point (Round type) (SDS-plus shank)

R == ) +

Bull point (Square type) (SDS-plus shank)

<= —




English

5. Groove digging and edging (Hammering only)

Cold chisel (SDS-plus shank)

[ — —= +

Cutter (SDS-plus shank)
D —

6. Grooving (Hammering only)

Grooving chisel (SDS-plus shank)

—— = +

+ A= +

(Standard socket) (SDS-plus shank)
on the market 12.7 mm Chemical Anchor Adapter
19 mm Chemical Anchor Adapter

8. Drilling holes and driving screws (rotation only)
O Drill chuck, chuck adapter (G), special screw and chuck wrench

+ mvl-Em +

Special screw  Drill chuck (13VLRB-D)  Chuck adapter (G)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench

9. Drilling holes (rotation only)

{E@+mﬂzn+

Drill chuck (13VLD-D) Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench




English

O 13 mm drill chuck ass’y (includes chuck wrench) and chuck (for drilling in steel or wood).

10. Driving Screws (rotation only)

A

+ \\\\'l-’E—Jl

Bit No. Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)
Bit No. Screw Size Length
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6 -8 mm 25 mm

11. Hammer grease A
500 g (in a can)
70 g (in a green tube)
30 g (in a green tube)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Rotation and hammering function

O Drilling anchor holes

O Dirilling holes in concrete

O Dirilling holes in tile

Rotation only function

O Dirilling in steel or wood
(with optional accessories)

O Tightening machine screws,
(with optional accessories)

Hammering only function

O Light-duty chiselling of concrete, groove digging
and edging.

wood screws

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the drill bit (Fig. 1)

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle.

NOTE
When using tools such as bull points, drill bits, etc.,
make sure to use the genuine parts designated by
our company.

(1) Clean the shank portion of the drill bit.

(2) To attach a drill bit (SDS-plus shank), fully pull the
grip in the direction of the arrow as shown in Fig.
1 and insert the drill bit as far as it will go while
manually turning.

(3) By releasing the grip, the drill bit will be secured.

(4) To remove the drill bit, fully pull the grip in the
direction of the arrow and pull out the drill bit.

5. Installation of dust cup (Optional accessories) (Fig.
2)

When using a rotary hammer for upward drilling
operations attach a dust cup to collect dust or
particles for easy operation.

O Installing the dust cup
Use the dust cup by attaching to the drill bit as
shown in Fig. 2.

When using a bit which has big diameter, enlarge
the center hole of the dust cup with this rotary
hammer.

CAUTION:

O The dust cup is for exclusive use of concrete drilling
work. Do not use them for wood or metal drilling
work.

O Dump particles after every two or three holes when
drilling.

6. Selecting the driver bit
Screw heads or bits will be damaged should an
inappropriate bit for the screw diameter be employed
to drive in the screws.

7. Selecting the function mode
You can switch functions to the 3 modes of
“hammering only, “rotation + hammering”, and
“rotation only” by turning the change lever while
pressing the push button. Set the A mark position
of the change lever to that of the mode to be used.

CAUTION:

O Before operating the change lever, check and make
sure that the motor has stopped.

A failure can occur if it is operated while the motor
is running.

10
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O To operate the change lever, press the push button,
and release the lock of the change lever. Also, check
and make sure after operation that the push button
has returned and that the change lever has been
locked.

O Switch the change lever without mistake. If it is
used at a position halfway, there is a fear that the
service life of the switching mechanism may be
shortened.

HOW TO USE

CAUTION:

To prevent accidents, make sure to turn the switch off

and disconnect the plug from the receptacle when the

drill bits and other various parts are installed or removed.

The power switch should also be turned off during a

work break and after work.

1. Switch operation
The rotation speed of the drill bit can be controlled
steplessly by varying the amount that the trigger
switch is pulled. Speed is low when the trigger
switch is pulled slightly and increases as the switch
is pulled more.

2. Rotation + hammering
This rotary hammer can be set to rotation and
hammering mode by pressing the push button and
turning the change lever to the iT mark (Fig. 3).
Turn the grip slightly and confirm that the clutch
has been engaged with a click.

(1) Mount the drill bit.

(2) Pull the trigger switch after applying the drill bit
tip to the drilling position. (Fig. 4)

(3) Pushing the rotary hammer forcibly is not necessary
at all. Pushing slightly so that drill dust comes out
gradually is sufficient.

CAUTION:

When the drill bit touches construction iron bar, the
bit will stop immediately and the rotary hammer
will react to revolve. Therefore grip the side handle
and handle tightly as shown in Fig. 4.

3. Rotation only
This rotary hammer can be set to rotation only
mode by pussing the push button and turning the
change lever to the & mark. (Fig. 5)

Turn the grip slightly and confirm that the clutch
has been engaged with a click.

To drill wood or metal material using the drill chuck
and chuck adapter (optional accessories), proceed
as follows.

Installing drill chuck and chuck adapter: (Fig. 6)

(1) Attach the drill chuck to the chuck adapter.

(2) The part of the SDS-plus shank is the same as the
drill bit. Therefore, refer to the item of “Mounting
the drill bit” for attaching it.

CAUTIONS
Application of force more than necessary will not
only expedite the work, but will deteriorate the tip
edge of the drill bit and reduce the service life of
the rotary hammer in addition.

O Drill bits may snap off while withdrawing the rotary
hammer from the drilled hole. For withdrawing, it
is important to use a pushing motion.

O Do not attempt to drill anchor holes or holes in
concrete with the machine set in the rotation only
function.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and hammering function with the drill chuck
and chuck adapter attached. This would seriously
shorten the service life of every component of the
machine.

4. When driving machine screws (Fig. 7)

First, insert the bit into the socket in the end of
chuck adapter (D).

Next, mount chuck adapter (D) on the main unit
using procedures described in 4 (1), (2), (3), put the
tip of the bit in the slots in the head of the screw,
grasp the main unit and tighten the screw.

CAUTIONS:

O Exercise care not to excessively prolong driving
time, otherwise, the screws may be damaged by
excessive force.

O Apply the rotary hammer perpendicularly to the
screw head when driving the screw; otherwise, the
screw head or bit will be damaged, or driving force
will not be fully transferred to the screw.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and hammering function with the chuck
adapter and bit attached.

5. When driving wood screws (Fig. 7)

(1) Selecting a suitable driver bit

Employ cross-recessed screws, if possible, since the

driver bit easily slips off the heads of slotted-head

screws.

Driving in wood screws

Prior to driving in wood screws, make pilot holes

suitable for them in the wooden board. Apply the

bit to the screw head grooves and gently drive the
screws into the holes.

O After rotating the rotary hammer at low speed for
a while until the wood screw is partly driven into
the wood, squeeze the trigger more strongly to
obtain the optimum driving force.

CAUTION:

Exercise care in preparing a pilot hole suitable for
the wood screw taking the hardness of the wood
into consideration. Should the hole be excessively
small or shallow, requiring much power to drive
the screw into it, the thread of the wood screw may
sometimes be damaged.

6. Hammering only
This rotary hammer can be set to hammering only
mode by pressing the push button and turning the
change lever to the P mark (Fig. 8).

(1) Mount the bull point or cold chisel.

(2) Press the push button and set the change lever to
© mark. (Fig. 9)
The rotation is released, turn the grip and adjust
the cold chisel to desired position. (Fig. 10)

(3) Turn the change lever to P mark. (Fig. 8)
Then bull point or cold chisel is locked.

7. Using the stopper (Fig. 11)

(1) Loosen the side handle, and insert the stopper into
the handle bolt hole.

(2) Adjust the stopper position according to the depth
of the hole and thighten the side handle securely.

(2
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8. How to use the drill bit (taper shank) and the taper
shank adapter

(1) Mount the taper shank adapter to the rotary hammer.
(Fig. 12)

(2) Mount the drill bit (taper shank) to the taper shank
adapter. (Fig. 12)

(3) Turn the switch ON, and drill a hole in prescribed
depth.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rests. (Fig. 13)

9. Using the side handle
When you wish to change a position of the side
handle, turn grip of the side handle counterclockwise
to loosen it, and then fasten it firmly.

CAUTION:

When boring a hole, there can be a case where the
machine attempts to rotate by the reaction at the
time of penetrating a concrete wall and/or when a
tip of the blade comes in contact with the rebar.
Firmly fasten the side handle and hold the machine
with both of your hands. Unless you hold it securely,
an accident can occur.

HOW TO USE THE CORE BIT
(FOR LIGHT LOAD)

When boring penerating large holes use the core bit (for
light loads). At that time use with the center pin and the
core bit shank provided as optional accessories.

1. Mounting

CAUTION
Be sure to turn power OFF and disconnect the plug
from the receptacle.

(1) Mount the core bit to the core bit shank. (Fig. 14).
Lubricate the thread of the core bit shank to facilitate
disassembly.

(2) Mount the core bit to the rotary hammer (Fig. 15).

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
stops.

(4) Engage the guide plate with the core bit, and turn
the guide plate to the left or the right so that it
does not fall even if it faced downward. (Fig. 16).

2. How to bore (Fig. 17)

(1) Connect the plug to the power source.

(2) A spring is installed in the center pin.

Push it lightly to the wall or the floor straight.
Connect the core bit tip flush to the surface and
start operating.

(3) When boring about 5 mm in depth the position of
the hole will be established. Bore after that removing
the center pin and the guide plate from core bit.

(4) Application of excessive force will not only expedite
the work, but will deteriorate the tip edge of the
drill bit, resulting in reduced service life of the
rotary hammer.

CAUTION

When removing the center pin and the guide plate,
turn OFF the switch and disconnect the plug from
the receptacle.

English

3. Dismounting (Fig. 18)
Remove the core bit shank from the rotary hammer
and strike the head of the core bit shank strongly
two or three times with a manual hammer holding
the core bit, then the thread becomes loose and
the core bit can be removed.

GREASE REPLACEMENT

This machine is full air-tight construction to protect

against dust incursion and to prevent lubricant leakage.

This machine can be used without grease replenishment

for an extended period of time. However, perform the

grease replacement to extend the service life. Replace
the grease as described below.

1. Grease Replacement Period
You should look at the grease when you change
the carbon brush. (See item 4 in the section
MAINTENANCE AND INSPECTION.)

Ask for grease replacement at the nearest authorized
Hitachi Service Center.

In the case that you are forced to change the grease
by yourself, please follow the following points.

2. How to replace grease

CAUTION:

Before replacing the grease, turn the power off and
pull out the plug from the receptacle.

(1) Disassemble the crank cover and thoroughly wipe
off the old grease inside. (Fig. 19)

(2) Supply 30g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(standard accessory, contained in tube) in the crank
case.

(3) After replacing the grease, reassemble the crank
cover securely. At this time, do not damage or lose
the oil seal.

NOTE:
The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. When the grease is consumed,
purchase from the authorized Hitachi Service
Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the drill bits
Since use of a dull tool will cause motor
malfunctioning and degraded efficiency, replace the
drill bit with new ones or resharpen them without
delay when abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.
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5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.
6. Service parts list
A: ltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 100 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 89 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Hammer drilling into concrete:
Vibration emission value @h, HD = 19.8 m/s?
Uncertainty K = 1.9 m/s? (A)

Chiselling:
Vibration emission value @h, CH = 13.6 m/s?
Uncertainty K = 6.5 m/s?(A)

No load:
Vibration emission value @h, NL = 4.2 m/s?
Uncertainty K = 3.0 m/s2(A)

Equivalent chiselling value:
Vibration emission value @h, CHeq = 12.3 m/s?
Uncertainty K = 6.5 m/s? (A)

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
zum spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiur einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flassigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Néahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (ber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstianden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihilschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstanden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

Deutsch

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
Ihren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Gerat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge

e)

f)

9

auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféahrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgéangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustiande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte

Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.

Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1.

Ohrenschutz tragen.

Wenn Sie Larm ausgesetzt sind, kann dies zu
einem Gehorverlust fiihren.

Verwenden Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Hilfsgriffe. Wenn Sie die Kontrolle lber das
Werkzeug verlieren, kann dies zu Personenschaden
flihren.

Berihren Sie die Bohrerspitze wahrend oder
unmittelbar nach dem Betrieb nicht. Die
Bohrerspitze wird wahrend des Betriebs sehr heil3,
sodass es zu ernsthaften Verbrennungen kommen
konnte.

Uberzeugsen Sie sich, bevor Sie an der Wand, im
Boden oder an der Decke etwas ausbrechen,
meil3eln oder bohren, sorgfaltig davon, dass keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.
Halten Sie den Gehause- und Seitengriff des
Elektrowerkzeugs immer gut fest. Andernfalls kann
die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
und gefahrlichen Arbeiten fiihren.

Tragen Sie eine Staubmaske.

Inhalieren Sie nicht den schéadlichen Staub, der
bei Bohr- oder Meielarbeiten entsteht. Der Staub
kann lhre Gesundheit und die von Zuschauern
gefahrden.

Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
Leistungsaufnahme 850 W*
Leerlaufdrehzahl 0 -850 min”’
Vollastschlagzahl 0-3700 min™’
Kapazitat: Beton 4-30 mm
Stahl 13 mm
Holz 32 mm
Gewicht (ohne Kabel und Handgriff) 4,3 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.



Deutsch

STANDARDZUBEHOR

(1) Plastikkoffer ... 1 Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
(2) Handgriff ...... ... 1T Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

(3) Anschlagstange ..
(4) Staubschale .....
(5) SPItZe .eoieiciiiiriie 1

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Bohren von Verankerungslochern (Bohren und Hammer)

O Bohrer (Kegelschaft) und Konusschaftadapter

ST O+ (S lT—= +

Bohrer (Kegelschaft) Konusschaftadapter
(SDS-Plus Schaft)

|

Dorn

AuRendurchmesser Konusschaftadapter Anwendbarer Bohrer
11,0 mm Morsekonus (Nr.1) Bohrer (Konusschaft) 11,0 ~ 17,5 mm
1;3 mm Morsekonus (Nr.2) Bohrer (Konusschaft) 21,5 mm
14,3 mm A-Konus Der Konusschaftadapter in der Form des A-oder
14,5 mm B-Konus wird nach Wunsch geliefert, doch ist
17,5 mm B-Konus der passende Bohrer separat zu beziehen.
21,5 mm

2. Verankerungseinsatz (nur Hammer)
O Adapter fiir Ankerbefestigung (fir Bohrhammer)

— " T= +

Adapter fiir Ankerbefestigung (SDS-Plus Schaft)
(flir Bohrhammer)
Gesamtlange: 160 mm 260 mm

N

A
%

Ankergrof3e

w1/4"
W5/16"
w3/8"

O Adapter fiir Ankerbefestigung (mit dem Handhammer)

AnkergroRRe
wW1/4"
" (= S— |
W5/16 +
Ww3/8"
wi1/2" Adapter fur Ankerbefestigung
W5/8" (mit dem Handhammer)
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3. Lochbohren mit weitem Durchmesser (Bohren und Hammer)
O Mittelstift, Bohrkrone, Bohrkronenschenkel und Flhrungsplatte.

+ 3 + é:)] + M J—= +

(Fihrungsplatte)  Mittelstift

Bohrkrone

(SDS-Plus Schaft)

Bohrkronenschenkel

Mittelstift

Bohrkre (AuBendurchmesser)

Bohrkronenzapfen

Mittelstift (A)

(A)

25 mm
29 mm

32 mm
35 mm
38 mm

Bohrkronenzapfen (A)

Mittelstift (B)

(B)

45 mm
50 mm
65 mm
80 mm
90 mm

Bohrkronenzapfen (B)

Niemals Bohrkronen mit
einem AuRendurchmesser
von 25 mm oder 29 mm
verwenden.

Mit Fihrungsplatte (Die Fihrungsplatte ist

nicht fir Bohrkronen mit einem
AuRendurchmesser von 25 mm
oder 29 mm besitzen.)

4. Aufbrecharbeiten (nur Hammer)
SpitzmeiBel (Runder Typ) (SDS-Plus Schaft)

G = ) +

SpitzmeilRel (viereckig) (SDS-Plus Schaft)

<=

5. Nuten und kanten (nur Hammer)

KaltmeiBel (SDS-Plus Schaft)

=

SpatmeifRRel (SDS-Plus Schaft)

>

6. Auskehlung (nur Hammer)

NutenmeiRel (SDS-Plus Schaft)

——
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7. Bolzenplatzierung mit Klebeanker (Bohren und Hammer)

(Sockel auf ) (SDS-Plus Schaft)
markierter stelle/ 12,7 mm Adapter fiir Chemical Anchor
19 mm Adapter fiir Chemical Anchor

8. Locherbohren und schneidschraube (nur Drehung)
O Bohrfutter, Bohrfutteradapter (G), Spezialschraube und Bohrfutterschliissel

Spezialschraube Bohrfuter (13 VLRB-D) Bohrfutteradapter (G)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrffutterschlissel

9. Locherbohren (nur Drehung)

Bohrfutter (13 VLD-D) Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

S

Bohrfutterschliissel

O Zum Bohren von Stahl oder Holz: Bohrfuttervorrichtung von 13 mm (einschl Futterschliissel), Futteradapter.
10. Schneidschraube (nur Drehung)

%@ + \\\\'IE| +

Bohrespitzennummer Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

Bohrerspitzen- SchraubengroBe Lange
nummer

Nr.2 3-5mm 25 mm

Nr.3 6-8mm 25 mm
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11. Hammer Schmierfett A
500 g (Dose)
70 g (in griiner Tube)
30 g (in griiner Tube)

Das Sonderzubehére kann ohne vorherige Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

ANWENDUNGEN

Bohr- und Hammerfunktion

O Bohren von Ankerlochern

O Bohren von Lochern in Beton

O Bohren von Lochern in Kachel

Nur Drehbohrfunktion

O Bohren in Stahl oder Holz (mit Sonderzubehor)

O Anziehen von Maschinenschrauben, Holzschrauben.
(mit Sonderzubehor)

Nur Hammerfunktion

O Leichtes Auskehlen von Beton, Herstellen von Nuten
und Besaumen.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Priufen, daR der Nezschalter auf ,,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

4. Anbringung des Bohrers (Abb. 1)

ACHTUNG
Um Unfalle zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass
sich der Schalter in der Aus-Position befindet und
der Netzstecker aus der Netzsteckdose gezogen wird.

HINWEIS
Wenn Sie Werkzeuge wie Spitzmeif3el, Bohrerspitzen
usw. verwenden, stellen Sie sicher, dass es sich um
die durch unser Unternehmen bezeichneten
Originalteile handelt.

(1) Reinigen Sie den Schaftabschnitt der Bohrerspitze.

(2) Zum Anbringen des Bohrers (SDS-Plus Schaft) gen
Griff ganz in Pfeilrichtung ziehen, wie in Abb. 1
gezeigt, und den Bohrer drehend ganz bis zum
Anschlag einsetzen.

(3) Den Griff loslassen, und der Bohrer ist befestigt.

(4) Zum Entfernen des Bohrers den Griff in Pfeilrichtung
ziehen, und den Bohrer herausziehen.

5. Montage der Staubschale (optionales Zubehor)

(Abb. 2)
Wenn ein Bohrhammer zum Bohren nach oben
verwendet wird, bringen Sie eine Stauschale an, um
Staub und Partikel zum leichteren Betrieb
aufzufangen.

O Anbringen der Staubschale
Die Staubschale durch Anbringen an die Bohrspitze
wie in Abb. 2 gezeigt verwenden.

Bei Bohrspitzen mit groBem Durchmesser das
Mittenloch der Staubschale mit diesem Bohrhammer
vergrof3ern.

ACHTUNG:

O Die Staubschale ist nur fiir Bohrarbeiten in Beton
gedacht. Verwenden Sie sie nicht fiir Bohrarbeiten
in Holz oder Metall.

O Leeren Sie den Staubfang jeweils nach dem Bohren
von zwei oder drei Loéchern.

6. Wahl der Schrauberspitze
Wenn keine dem Schraubendurchmesser
angemessene Schrauberspitze zum Einschrauben
von Schrauben verwendet wird, kann es zu
Beschadigung des Schraubenkopfes bzw. der
Schrauberspitze kommen.

7. Wahl der Funktionsart
Sie konnen durch Drehen des Umschalthebels bei
gleichzeitigem Driicken des Druckknopfes zwischen
den drei Funktionsarten ,nur Hammer”, ,Bohren
und Hammer” und , nur Bohren” umschalten. Stellen
Sie den Umschalthebel auf die A Markierung fur
den zu verwendenden Modus.

ACHTUNG:
O Stellen Sie vor Betatigung des Umschalthebels
sicher, dass der Motor angehalten hat.

Betatigung bei laufendem Motor kann Ausfall
verursachen.

O Driicken Sie zum Betatigen des Umschalthebels den
Druckknopf, um die Verriegelung des
Umschalthebels freizugeben. Stellen Sie nach der
Betatigung sicher, dass der Druckknopf zuriickgekehrt
ist und der Umschalthebel wieder verriegelt ist.

O Schalten Sie den Umschalthebel korrekt um. Bei
Verwendung in einer Zwischenstellung ist zu
befliirchten, dass die Lebensdauer des
Schaltmechanismus verringert wird.

GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG:

Um Unfélle zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass sich
der Schalter in der Aus-Position befindet und der
Netzstecker aus der Netzsteckdose gezogen wird, wenn
die Bohrerspitzen und andere Zubehorteile angebracht
oder entfernt werden. Der Netzschalter sollte auch
wahrend einer Arbeitspause und nach der Arbeit
ausgeschaltet werden.




1. Betatigung des Schalters
Die Drehzahl des Bohrers kann durch Veranderung
des Drucks auf den Drickerschalter gesteuert
werden. Die Geschwindigkeit ist gering, wenn der
Driickerschalter nur leicht gezogen ist und erhoht
sich, wenn der Schalter weiter durchgezogen wird.

2. Bohren und Hammer
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels auf die
Markierung ET auf Bohren und Hammer eingestellt
werden (Abb. 3). Drehen Sie den Griff leicht und
stellen Sie sicher, dass die Kupplung horbar
eingerastet ist.

(1) Die Bohrerspitze anbringen.

(2) Den Triggerschalter nach Anbringen in Bohrlage
der Bohrerspitze ziehen. (Abb. 4)

(3) Es ist nicht notig den Bohrhammer stark

anzudriicken. Leichtes Andricken, so dall der
Bohrstaub regelmaRig herausfallt, ist gerade
genligend.

ACHTUNG:

Wenn der Bohrer mit Baueisenstangen in Beriihrung
kommt, stoppt sofort der Bohren, und nur der
Bohrhammer dreht sich. Deshalb den Handgriff gut
fest halten wie in Abb. 4 gezeigt.

3. Nur Drehbohren
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels zur
Markierung 5 auf Betrieb nur fiir Bohren eingestellt
werden. (Abb. 5)

Drehen Sie den Griff leicht und stellen Sie sicher,
dass die Kupplung hoérbar eingerastet ist.

Zum Bohren von Holz und Metall einen
Bohrfutteradapter und ein Bohrfutter (zubehor)
verwenden. Anbringung des Bohrfutters und
Bohrfutteradapters: (Abb. 6)

(1) Bringen Sie das Bohrfutter am Bohrfutteradapter an.

(2) Das Teil des SDS-Plus Schaftes ist das gleiche wie
der Bohrer. Zum Anbringen deshalb auf den Punkt
+Anbringung des Bohrers” beziehen.

ACHTUNG:

O UbermaéaRiger Druck wird nicht die Arbeit
beschleunigen und kann dazu die Bohrerleistung
und auch die Lebensdauer des Bohrhammers
vermindern.

O Bohrerspitzen kénnen abbrechen, wenn der
Bohrhammer aus dem gebohrten Loch herausgezogen
wird. Beim Herausziehen ist es wichtig, dies mit
einer drickenden Bewegung zu tun.

O Nicht versuchen Ankerlécher oder gewdhnliche
Loécher in Beton zu bohren, wenn das Werkzeug nur
auf Drehbohrfunktion eingestellt ist.

O Versuchen Sie nicht, den Bohrhammer in der Bohr-
und Hammerfunktion zu verwenden, wenn das
Bohrfutter und der Bohrfutteradapter angebracht
sind.

4. Einschrauben von Maschinenschrauben (Abb. 7)

Zuerst die Drehspitze in den Sockel am Ende des
Futteradapters (D) einsetzen.
Dann den Futteradapter (D) mit dem in 4 (1), (2),
(3) beschriebenen Verfahren an die Haupteinheit
anbringen, die Spitze des Drehstlcks in die Schlitze
auf dem Schraubenkopf setzen, die Haupteinheit
fest greifen und die Schrauben festziehen.

Deutsch

ACHTUNG:

O Nicht mehr als nétig die Schraubzeit verlangern, um
Beschadigung der Schrauben zu vermeiden.

O Den Bohrhammer senkrecht beim Einschrauben einer
Schraube an den Schraubenkopf ansetzen; sonst
kénnte der Schraubenkopf oder die Bohrerspitze
beschiidigt werden, oder die Antriebskraft mag nicht
volkommen der Schraube (ibertragen werden.

O Versuchen Sie nicht, den Bohrhammer in der Bohr-
und Hammerfunktion zu verwenden, wenn der
Bohrfutteradapter und die Bohrerspitze angebracht
sind.

5. Einschrauben von Holzschrauben (Abb. 7)

(1) Wahl einer passenden Bohrerspitze
So sehr wie moglich Kreuzkopfschrauben verwenden
da die Bohrerspitze leicht von gewdhnlichen
Schraubenkodpfen abrutscht.

(2) Eischrauben

O Vor dem Einschrauben von Holzschrauben, passende
Lécher im Holz orbereiten. Die Bohrerspitze an die
Schraubenkopfspalten ansetzen und die Schraube
sanft ins Holz einschrauben.

O Nachdem sich der Bohrerhammer bei kleiner
Geschwindigkeit fur eine Weile gedrecht hat bis die
Schraube zum Teil eingeschraubt wurde, fester auf
den Trigger driicken um optimale Antriebskraft zu
erreichen.

ACHTUNG:

Gut darauf achten, da die Vorbereitung eines
passenden Loches fir die Schraube gemafl der
Harte des Holzes durchgefiihrt wird. Falls das Loch
zu klein oder nicht tief genung sein sollte, und
dadurch gro3e Kraftanwendung zum Einschrauben
erforderlich wird, kann das Schraubengewinde
manchmal beschadigt werden.

6. Nur Hammer

Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den

Druckknopf und Drehen des Umschalthebels auf die

Markierung P auf den Modus ,nur Hammer”

eingestellt werden (Abb. 8).

Bringen Sie den SpitzmeiRel oder einen anderen

Meil3el an.

Driicken Sie den Druckknopf und stellen Sie den

Umschalthebel auf die Markierung ©. (Abb. 9)

Die Drehung wird dann freigegeben, und Sie kdnnen

den Griff drehen und den Meil3el auf die gewlinschte

Position einstellen. (Abb. 10)

Drehen Sie den Umschalthebel zur Position T (Abb. 8).

Der SpitzmeiRel ist dann verriegelt.

7. Verwendung des Anschlags (Abb. 11)

(1) Den Seitenhandgriff I16sen und den Anschlag in das
Handgriffschraubenloch einschieben.

(2) Den Anschlag entsprechend der Tiefe des Lochs
einstellen und den Seitenhandgriff sicher anziehen.

8. Benutzung des Bohrers (Kegelschafts) und des
Kegelschaftadapters

(1) Den Kegelschaftadapter am Bohrhammer anbringen
(Abb. 12).

(2) Den Bohrer (Kegelschaft) am Kegelschaftadapter
anbringen. (Abb. 12)

(3) Den Schalter einschalten und ein Loch mit der
vorgegebenen Tiefe bohren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestlzt durch eine Auflage
auf den Kopf des Dorns schlagen (Abb. 13)

(1

(2

(3
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9. Verwendung des Seitenhandgriffs
Wenn Sie die Position des Seitenhandgriffs andern
mochten, so drehen Sie den Seitenhandgriff gegen
den Uhrzeigersinn, um ihn zu 16sen, und ziehen Sie
ihn dann in der neuen Position fest an.
ACHTUNG:
Beim Bohren kann es vorkommen, dass die
Reaktionskraft beim Durchdringen durch eine
Betonwand oder bei Kontakt des Bohrers mit einer
Bewehrungsstange versucht, die Maschine zu
drehen.
Ziehen Sie den Seitenhandgriff fest an und halten
Sie die Maschine mit beiden Handen. Wenn Sie die
Maschine nicht fest halten, kann es zu Unféllen
kommen.

BENUTZUNG DER BOHRKRONE
(FUR GERINGE BELASTUNG)

Zur Bohrung groBer Locher eine Bohrkrone verwenden
(geringe Belastung). Dafiir muB3 der Zentriestift und
Bohrkronenzapfen (beides Sonderzubehér) verwendet
werden.

1. Anbringen

ACHTUNG
Vor dem Anbringen das Gerat ausschalten und von
der Steckdose trennen.

(1) Die Bohrkrone am Bohrkronenzapfen anbringen
(Abb. 14). Fir die Entfernung das Gewinde des
Bohrkronenzapfens schmieren.

(2) Den Bohrkronenzapfen am Bohrhammer anbringen
(Abb. 15).

(3) Den Zentrierstift vollstandig bis zum Anschlag in die
Flahrungsplatte einfiihren.

(4) Dann die Fihrungsplatte in die Bohrkrone einsetzen
und nach links oder rechts drehen, sodal’ sie nicht
herausfallt, wenn sie nach unten zeigt. (Abb. 16)

2. Bohrung (Abb. 17)

(1) Den Stecker an die Steckdose anschlieRen.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder versehen. Driicken
Sie diese Feder geradlinig leicht gegen die Wand
oder den Boden. Die Flache mit der Bohrkronenspitze
abtasten und das Gerat einschalten.

(3) Wenn eine Bohrtiefe von 5 mm erreicht worden ist,
ist die Position des Bohrlochs fixiert. Dann nach
Entfernung des Zentrierstifts und der Fiihrungsplatte
von der Bohrkrone mit der Bohrung beginnen.

(4) Wenn beim Bohren GibermaBige Gewalt angewandt
wird, wird der Bohrzapfenrand der Bohrkrone
beschadigt, wodurch die Lebensdauer des
Bohrhammers verkirzt wird.

ACHTUNG

Vor der Entfernung des Zentrierstifts und der
Fuhrungsplatte das Gerat ausschalten und von der
Steckdose trennen.

3. Entfernung (Abb. 18)

Fir die Entfernung kann ebenfalls ein anderes
Verfahren angewandt werden. Den
Bohrkronenzapfen vom Bohrhammer eintfernen und
mit einem Hammer mehrmals kraftig auf den Kopf
des Bohrkronenzapfens schlagen. Dabei sollte
allerdings die Bohrkrone festgehalten werden. Dann
16st sich das Gewinde und die Bohrkrone kann
abgenommen werden.
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SCHMIERFETTWECHSEL

Dieses Gerét ist vollstandig luftdicht gebaut, um es vor

dem Eintritt von Staub zu schiitzen und das Entweichen

von Schmiermittel zu verhindern. Dieses Gerat kann lange

Zeit ohne Nachfiillen von Fett verwendet werden. Flllen

Sie jedoch Fett nach, um die Verwendungszeit des

Geréates zu verlangern. Zum Schmierfettwechsel wie

unten angegeben vorgehen.

1. Wechselzeit
Inspizieren Sie beim Auswechseln der Kohlebiirsten
die Fettmenge. (Siehe Punkt 4 im Abschnitt ,Wartung
und Inspektion”.) Wenden Sie sich an lhre Hitachi
Service Station, um den Fettwechsel auszufiihren.
Wenn Sie das Schmierfett selber wechseln missen,
beachten Sie die folgenden Punkte.

2. Schmierfettwechsel

ACHTUNG:

Vor dem Schmierfettwechsel die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Den Kurbeldeckel ausbauen und das alte Fett
grindlich vom Inneren abwischen. (Abb. 19)

(2) Geben Sie 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardzubehor in der Tube) in das Kurbelgehause.
(3) Nach dem Fettwechsel den Kurbeldeckel wieder
sicher anbingen. Hierbei nicht die Oldichtungbe-
schadigen oder verlieren.
HINWEIS:
Das ,Hitachi Electric Hammer Grease A” Schmierfett
ist von niedrigem Flissigkeitsgrad. Wenn Sie den
ganzen Inhalt verbraucht haben, kaufen Sie eine
neue Tube bei lhrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Bohrers
Fortgesetzte Verwendung eines stumpfen oder
beschadigten Bohrers fihrt zu verminderter
Bohrleistung und kann den Motor der Bohrmaschine
erheblich {berbelasten. Den Bohrer regelmaBig
prifen und erforderlichenfalls durch einen neuen
Bohrer ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors:
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, dal3 die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Versorgungskabels
Wenn das Versorgungskabel des Werkzeugs
beschadigt ist, muss das Werkzeug einem von Hitachi
autorisierten Servicecenter libergeben werden, damit
das Kabel ausgetauscht werden kann.



6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fir Reparatur oder
Wartung ausgehéandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

GARANTIE

Wir garantieren, dass Hitachi Elektrowerkzeuge den
gesetzlichen/landesspezifischen Bestimmungen
entsprechen. Diese Garantie deckt keine Defekte oder
Schaden ab, die durch falsche Anwendung, Missbrauch
oder normalen Verschlei® entstehen. Im Fall einer
Beschwerde schicken Sie das Elektrowerkzeug unzerlegt
zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende
dieser Bedienungsanleitung finden, an ein von Hitachi
autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Deutsch

Information (iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 100 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 89 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemafl EN60745.

Schlagbohren in Beton:
Vibrationsemissionswert @h, HD = 19,8 m/s?
Messunsicherheit K = 1,9 m/s?(A)

Mei3eln:
Vibrationsemissionswert @h, CH = 13,6 m/s?
Messunsicherheit K = 6,5 m/s?(A)

Ohne Last:
Vibrationsemissionswert @h, NL = 4,2 m/s?
Messunsicherheit K = 3,0 m/s? (A)

Entsprechender MeiBelwert:
Vibrationsemissionswert @h, CHeq = 12,3 m/s?
Messunsicherheit K = 6,5 m/s?(A)

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhangig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Beriicksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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EAANvika

FENIKEZ MPOEIAOIMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPIrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AlaBaleTe 6Aeq TIG TIpoEIBOTTIOINCEIG AOPAAEiag Kal OAeq
TIG 0dnyieg.

H un tpnon Twv npoetdomoLloewy Kat 0dNyLwV Uropel
va TPoKAAEoel NAeKTpoMANEia, Mupkayld kavn coBapo
TPAUNATIONO.

DUAGETE OAEQ TIG TIPOEISOTIOINCGEIG Kal TIG 0dnyieg yia
HEAAOVTIKR avagopd.

O 6pog "NAEKTPIKO €pyaleio” OTIG TIPOELDOTIONOELS
avag@EpeTal 0To NAEKTPIKO epyaleio (He KAA®SL0) TTOU
AelToupyel 0Toug aywyoUg 1 O0TO NAEKTPIKO £pYyaAEio
Tou AelToupyel 0Tn pratapia (Xwpeig KaAwdio).

1) AogdAeia Xxwpou epyaciag

a) Aiatnpeite TO XWPo epyaciag kabapd kai Kaka
PWTICHEVO.

S€ aKATAOTATEG 1) OKOTELVEG TIEPLOXEG UMOPEL va
MPoKANBoUV atuxnuara.

b) Mnv xpnoipormoleiTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia o€
mepiBaAAov, 6To omoio prmopei va mpokAnOei €kpn&n,
OTWG TAPOUCia EUPAEKTWV UYPQV, AEPIWV ) GKOVNG.
TanAeKTpIKA epyaleia dnutoupyolv oTivenpeg, ot
OTIOIOL UMOPEL VA aVAPAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KArvo.

c) Kpariote Ta maidid Kai Toug TIaPEUPICKOHEVOUG
HaKpIG 6Tav XpnOoIMOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYTAEio.
AV aroomaoTei N IPOCoXT 0ag, UTIAPXEL KivOUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpiki acpdaieia

a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV TPEMEI va gival
KaTdaAAnAa yia Tig Tpigeg.

Mnv TPOTTOTIOINGETE TMOTE TO PIG UE OTTOIOVIATIOTE
TpOMO.

Mn XpNGIHOTIOIEITE PIG TTPOGAPHUOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta pn TpomoTmoNuéva Q1§ Kat ol KATAAANAeq
TPICEQ HELWVOUV TOV KivBUVO NAEKTPOTIANEIAG.

b) Amo@uUyeTE Tn CWHATIKA eMaPR HE YEIWHEVEG
em@aveieg ONwg cWARVEG, 0EPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUCKEUEG Kal Yuyeia.

Ymapxel au&nuévog Kivduvog nAektpomAngiag
OTaV TO OWHA 0ag eival YELWUEVO.

c) Mnv ekBETeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn i
o€ OUVORKEG uypaciag.

To vepd TMoOU elOEPXETAL O Eva NAEKTPLKO
epyaAeio aukavel Tov Kivduvo nAeKTpomAnEiag.

d) Mnv aokeite 30vapn oTo kaAwdio. Mn XpnoipomoleiTe
TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE R
va BydAere amoé Tnv mpia To NAEKTPIKO epyaAeio.
KpaTARoTe TO KAAWS10 Hakpia amé OeppoéTnTa, AGdI,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUMEVA HEPN.

Ta KATEOTPAUMEVA 1) UTEPdEUEVA KAA®SLla
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTpomAn&iag.

e) ‘Otav XpnOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio 0t EEWTEPIKO
XWPO, XPNOIUOMOINOTE KAAWSIO TIPOEKTAONG TTIOU
TPOOoPICETAl YIO XPAON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog KaAwdiou KATAANAOU yia EEWTEPLKO
XWPO PELWVEL TOV KivEUVO NAEKTPOTANEIQG.
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3)

f)

Av gival avamo@QeuKTn n AeiToupyia evog
NAEKTPIKOU €pyaleiou oe XWpPo UE uypacia,
Xpnoipormoleite diarain mpooTaciag peupaTog
Siappong (RCD).
H xpnon tng RCD pelwvel tov Kivduvo
nAekTpomAngiag.

Mpoowmmkn ac@daAeia

a)

b

-

c)

d

-

e)

f)

9)

Na €ioTe o€ eTOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIMOTOIEITE TRV KOIVAR AOYIKR OTav
XPNOIMOTIOIEITE £€va NAEKTPIKO epyaAeio.

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOGUEVOI | UMO TRV EMAPEIA VAPKWTIKOV
0UGIWV, OIVOTIVEUHATOG 1| PaPUAKWV.

Miwa otiyun ampooegiag Kata TIn XPnon evog
NAEKTPLKOU €pYaleiou UMOPEl va TMPOKAAETEL
00BaPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.
XPNOIYOTIOIEITE MPOOWTIKO TPOCTATEUTIKO
egomAiopd. Popare mavra mpooTacia yia Ta partia.
O MPOOTATEUTIKOG EEOMALONOG, OTWG HACKA Yid
TN OKOVN, avTIoAoBNTIKA mamoUTola, OKANpo
KaméAO N TPoOTAscia yld TAa auTid, Tou
XPNOLUOTIOLEITAL YIO AVAANOYEG OUVONKEG Wropel
Va HELWOEL TOUG TPAUUATIONOUG.
MpoAapBavere TUXOV akKouUsla eKKivnon.
BeBaiwBeite 0TI 0 diakonTng €ival oe Béon
armevepyonoinong TpIV OUVSEGETE TN GUCKEUNR HE
mnyn pedpatog Kai/f Tn ORkn Tng prrarapiag, mpiv
ONKWOETE N HETAPEPETE TO EPYAAEiO.

H petapopd nAekTplkoU epyaleiou Pe Ta dAXTUAG
00G 0TO BLAKOTITN 1) N NAEKTPOSOTNON NAEKTPLIKOU
gpyaAleiou HE EVEPYOTIOINUEVO TO BLAKOTMTN
UTopel va MPOoKAAEooUV aTtuxnuata.

Na agaipeite TuX6v KA€Id1a puBpIZOpEVOU
avoiypatog A Ta amAd@ KAeidia mpiv B€oeTe OF
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaAeio.

‘Eva anAd KAedl 1 éva kKAeldi pubullopevou
avoiypatog Tmou eival mMpooaptnuévo ot
TEPLOTPEPOUEVO €EAPTNUA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propel va TPOKAAECEL TIPOOWTILKO
TPAUMATIONO.

Mnv TevraveoTte. Na dilarnpeite mavrore T10
KaTaAAnAo marnua Kai TRV 1I00ppotia oag.

Me autdv TOv TPOTO UTOpPEiTE va eAEYXETE
KAAUTEPA TO NAEKTPLKO e€pYaAeio Og un
QAVOAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na €ioTe vrupévol katraAAnia. Mn gopare ¢apdia
pouxa i koopnuara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
pouxa oag Kal Ta yavria cag Hakpia améd Kivoupeva
pépn.

Ta @apdld polxa, TA KOOUNMATA KAl TA HAKPLA
HaAALG propei va maotolv og KIvoUUEevVa PEPN.
Av mapéxovrar e§apTtipara yia tn ouvdeon
OUOKEUWV £Eaywynq Kal GUAAOYAG OKOvNng, va
BeBalwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIYOTIOIOUVTAI HE TO GWOTO TPOTIO.

H xpnon OUAAEKTN OKOVNG HELWVEL TOUG
KIvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL amd TN OKOVT.
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5)

XpAon kai ¢povTida NAEKTPIKWV epYaAeiwv
a) Mnv aokeite duvapn oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaleio mou eival
KaTaAAnAo yia 1o £i80G TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.
To KATAAANAO NAEKTPIKO pYaAeio Ba eKTEAEDEL
mv epyacia kKaAUTepa Kalt pe peyaAltepn
AOQAAELQ L€ TOV TPOTIO TIOU OXEDIACTNKE.

b) Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio av o
31akoTTNG AcIToupyiag dev avoiyel Kal Sev KAEIVEL.
'Eva nAeKTPLKO epyaleio Tou dev eAEyXeTAL AMO
To dlakomTn Aeltoupyiag eivat emkivéuvo Kat
TIPETEL VA ETIIOKEUAOTEL

c) Amoouvdéete To BUopa amé TV TNyN 10X00G Kai/f
Tn 6AKN pnatapiag amoé To NAEKTPIKO Epyaleio mipiv
npoBeite oc pubuioeig, aAAayn e§apThpaTtog A
amoOnKeUON TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AUTA TA TPOANTITIKA HETPA ACPAAEIAG HELOVOUV
TOV KIVBUVO va EEKIVI|OEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio
Katd Aabog.

d) AmoBnkeUeTe Ta epydaleia mMou eV XPNGIHOTIOIEITE
HakKpia amé maidia Kai ynv apRVveTE Ta ATOHA TOU
dev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO Epyaleio i
HE QUTEG TIG 03NYiEG Va XPNGIHOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
€pyaAeio.

TanAekTpika epyaleia eivat emkivduva ota xépta
U1 EKTIAIBEUPEVWY ATOUWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAEyXeTe TNV
€ubuypaupIcn Toug i TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUMEVWV HEPWV, TN Bpauon Twv e&apTnudTtwv
Kal ommoladnmoTe AAAN KatdoTaon mou evaExXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
e mepinTwon 6Aaéng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPEMEI VA EMOKEUAOTEI TIPIV XPNOIMOTOINOE.
MoAAG atuxnpata mpokaAoUvTal arnd NAEKTPIKA
epyaleia nou dev €xouv ouvtnpenBei cwota.

f) Alarnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal kabapd.
Ta KataAAnAa cuvtnpnuéva epyaleia KOmng Ue
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIo SUOKOAA Kal
eAEyxovTal Mo EUKOAQ.

g) Xpnoigonoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapTipara
Kal Ta MEPN K.T.A. CUHPUWVAa HE TIG TAPOUoEG 0dNYieg,
AapBdavovrag umoyn Ti§ CUVONKEG £pyaciag kai Thv
spvaciu TouU Ba EKTEAEDETE.

H xpnion Tou n)\sK'rleou spya)\stou yla epyaoieg
MEpa amod eKeiveq yla TI§ omoieg mpoopidetal,
EVOEXETAL VA BNULIOUPYNOEL KIVEUVOUG.

2£pBig

a) Na divete TOo nAekTPIKO epyaleio yia o£pBig o€
KaTdAAnAa ekmaideupéva Aaropa Kair va
XPNOIYOTIOIEITE HOVO YVAOIa avTaAAAaKTIKA.
Me autdv Tov Tpomo eioTte oiyoupol yla TNV
ao@alela Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

MPO®YAAZH
Makpia a6 Ta maidid kai Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoigomoliouvTal,

Ta epyaleia mpémel va

PpuAagovral pakpid amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

EAAnvika

MNPO®YAAZEIZ A TH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY Z®YPOAPAMANOY

1.

®OPECTE TIPOOTATEUTIKA OKORG.

H &kBeon otov BOpuBo pmopel va TMPOKAAEOEL
AnwAEld AKONG.

MXpnoipomoleite TIG BondNTIKEG AaBEg mou
napExovral Je To epyaleio. H anwAeia eAéyyou
UMOpPEL VA TIPOKAAECEL ATOMIKO TPAUUATIOMO.
Mnv ayyilete Tnv Aemida KaTd TN SIAPKELA 1) AUECWS
META TNV Aettoupyia. H Aemida Bepuaivetal TOAU
KaTA Tn SlapKela TNG AelToupyiag Kal Wropei va
MpoKaAEoel coBapd eykalpata.

Mpwv apxioete va omndrte, KOPBeTe 1 TPUMATE OF
TOIX0, MATWHA N} 0POPY], EMIPBERALWOTE OXOAACTIKA
OTL QVTIKEIPEVA OTIWG NAEKTPIKA KAA®SLA 1 aywyol
dev KAAUTITOVTAL OTO ONUEio eKEivo.

Kpatate mdavta tnv Aafn Tou OWUATOG Kal TNV
MAeUpPLK AaPn Tou nNAeKTpoKivnTou €epyaAeiou
otaBepd. AAN®OG, N aAvTIOTAON TOU Tapayetat
eVOEXETAL VA TIPOKAAEDEL UN AKPIRN 1 aKOpa Kat
emukivduvn Aettoupyia.

®opdate pAoka okoOvng

Mnv elonvéete v emPBAaBn oOkKOvn TOU
dnuioupyeital OTIG AELTOUPYIEG TPUMNMATOG T
Aa&epatog. H okovn umopei va BaAel oe kivduvo
Vv uyeia Vv OIKI 00G KAl TWV TAPLOTAUEVWV.
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EAANvika

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Taon (ava neploxeg)* (110V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
loxUg e10080u 850 W*
TaxutnTa Xwpeiq opTtio 0 -850 min”’
TaxutnTa KpoUong MANPOUG PopTiou 0-3700 min™
IkavoTnTA: TOIPEVTO 4-30 mm
atodAL 13 mm
EUNo 32 mm
Bdpog (xwpiq kaAwdio kat MAeUpLKn Aapr) 4,3 kg

*BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TIVAKIDA OTO TPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL O aAAayn og €EAPTNON Ao TNV MepPLoxn.

KANONIKA E=APTHMATA

Ta kavovika eEaptnuarta propoUlv va aAAdagouv
Xwpig mpoeidomnoinon.

(1) NMAaoTtikn ONKN

(2) NAeupikn AaBn

(B) STOTIED cuviivieiecieetecee ettt ettt
“4)

()

KurmeAAo okovng
SUPLYYQ 1ttt st e tesee et saeseesesteseenessesseseesesnes

NMPOAIPETIKA EZAPTHMATA (nwAoUvTtal E€XwpioTd)

1. Avolypa TPUNQV ayKioTpou (MTEPICTPOPR + XTUTNMA)
O Aenida TpuravioU (Kwvikd OTEAEXOG) Kal TMPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUQ

S T O + (o T—= +

Aemida Tpunaviou MPOCApPHOYEAG KWVIKOU

(KwVikd OTEAEXOQ) OTEAEXOUG
(SDS-plus oTEAEXOQ)

— ]

Kogptng
EEwTepikn BlapeTpog TUmog kwvikoU oTEAEXOUG E@apudotun Aemida Tpuntaviol
11,0 mm Morse KWVIKO Aemida Tpunaviol
12,3 mm oTtéhexog (Ap. 1) (KWVLKO OTEAEXOG) 11,0-17.5mm
12,7 mm Morse K®VIKO Aemida Tpumtaviol 215 mm
14,3 mm oTéNeXog (Ap. 2) (KwVIKO OTEAEXOG) ’
14,5 mm : y : A
' ~ s O TPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG HE TN HOPQT|
17,5 mm A-KwVIKO aTEREXOG Tou A-K(DVlKg OTEAEXOG 1} TOU B-KWVIKO OTg;\SXOQ
21,5 mm . TIAPEXETAL WG TIPOALPETIKO €pyaleio, alAa n
B-KwVIKO OTEAEXOG Aemida TOU TPUMAVIOU Yla QUTO deV TAPEXETAL.
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EAAnvika

2. TomoB&Tnon aykioTpou (XTUMNuA HOVO)
O TpocappoyEag yla TNV TOMOBETNON TOU AYKIOTPOU (Yl TIEPIOTPOPIKO TPUPOSPATIAVO)

— T +

MNMpooapuoy£ag yla tnv TornoBeTnon Tou
AyKloTpou (SDS-plus oTEAEXOQ)

(Yla TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO)
SUVOAIKO unkog: 160, 260 XIA

MéyeBog aykiotpou
W1/4"
W5/16"
Wwa3/8"

O TpooapuoyEag yla TNV TOTIOBETNON TOU AYKIOTPOU (Yla XELPOKIVNTN o@Upa)

MéyeBog aykiotpou

W1/4" == SE— | —+
W5/16"

Ww3/8" . .

wi1/2" I'Ipoqappoysqu ya mv Tm"[oesmon'
W5/8" TOU AYKIOTPOU (Yla XelpokivnTn opupa)

3. Aiatpnon peydAng Tpumag (mepioTpopn + XTUMNHA)
O KevTplkn TEPOVI, KUALVOPIKO KOTITIKO TUNHA, OTEAEXOG KUALVOPIKOU KOTTIKOU TMAMATOG, OSNYNTIKA TAAKA.

+ > + é:):) + [ —= +

(OdnynTikn KevTpikn KUAvdpiko STENEXOG KUALVSPIKOU
TIAGKQ) MePOVN KOTITIKO THNUa KOTITIKOU TUAMATOG
(SDS-plus otéAexoq)

KUAWVEPIKO KOTTTIKO TURMA STENEXOG KUALVEPIKOU
(eEwTeEpPLKN SLAPETPOG) KOTITIKOU TUNHATOG
25 mm
29 mm

STEAEXOG KUALVOPLKOU KOTITIKOU
R ‘A) 32 mm THARATOG (A)
Kevtpikn nepovn (A) 35 mm
38 mm

Kevtpikn mepovn

45 mm

50 mm . , |

Kevipikn nepovn (B) (B) 65 mm ZTEAEXOG KUALVEPIKOU KOTITIKOU
80 mm TuApatog (B)

90 mm

Mnv XpPnOLUOTOINCETE HE 0dNYNTIKY TAAKQ

KUALVOPIKA KOTITIKA (H odnyntikn mAdka dev eival eQodlacuévn
TUNMATa e eEWTEPLKN ME KUALVOPLIKA KOTITIKA TUNMATA UE €EWTEPLKN
SlapeTpo 25 XA Kal 29 XIA. | dlapeTpo 25 XA Katl 29 XI\.)
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EAANvika

4. Epyaocia karedagiong (XTumnua povo)
KUpla Aemida (ETpoyyuAoU tUmou) (SDS-ouv agovag)

O w===) +

KUplaAemida (Tetpaywvou TUmou) (SDS-ouv oTEAEXOQ)

<< —

5. ZKAYIHo aulakK®Woewv Kal Xeilwpa (XTUmnpa povo)

Kortid1 kormg ev Yuxpw (SDS-ouv OTEAEXOG)

= — +

Ko@tng (SDS-ouv 0TEAEXOQ)
D —

6. Auhdkwon (XTUmMnua povo)

Komidt auhdkwong (SDS-ouv oTéAeX0Q)

—— — +

+ = +

( Kavovikn urodoxn (SDS-plus oTtéAexog)
otnv ayopa 12,7 X\ Npooappoyeag XnuikoU AyKIOTpou
19 X\ MpooappoyEag XnuikoU AyKIOTPOU

8. Avolypa Tpunwv kai Bidwpa BIdWV (TTEPIOTPOPN HOVO)
O Z@IKTRpag TpumaviolU, Tpooapuoyeag opiktnpa (G), €8k Bida kal KAEWBL oPIKTHpa

+ u\\'IE. + 'WA‘TY///{»

\ \_ 5
\ ‘4

Edkn Bida SQIKTNPAg TpuMaviou MNpocappoyeag
(13 VLRB-D) opktRpa (G)
(SDS-plus oTéAex0og)

P

—

KAedi opiktnpa
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9.

Avolypa TPUMI@V (TTEPICTPOPR HOVO)

+ gl

MNpocappoyeag

SQIKTNPAg TPUMavioU
ogiktnpa (D)

(13 VLD-D)

(SDS-plus otéAexog)

-

KAedl opilktnpa

EAAnvika

O ZUyKpOTNMA OQIKTAPA TputiavioUu Twv 13 XIA (MepihapBavel KAEWSI OQIKTAPA) KAl OPLKTAPA (Yid TPUTAVIOHA

oe atodAl N EUAO).

10. Bidwpa Bidwv (TepioTpo@rn Hovo)

+ ““'IEJI +
Ap. Mpoocapuoyeag
Aemidag opiktpa (D)
(SDS-plus otéAexoq)
Ap. Aemidag MéyeBog Bidag Mnkog
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6-8mm 25 mm

11.Fpaco Z@pupodpanavou A

500 g (oe KouTi)
70 g (oe mpacivo owAnvaplo)
30 g (og mMPACIVO CWANVAPLO)

Ta MPOoALPETIKA £EAPTAMATA UTIOKELVTAL O aAAayR XwpIg mposldoroinon.

E®APMOlEZ

AelToupyia TEPLOTPOPNG Kal XTUTIHATOG
O Avolypa TPUT®V Yla TO AYKIOTPO

O Avolyha TPUTIOV OE TOLUEVTO

O Avolypa Tpum®Vv o€ TAAKAKL
Aettoupyia pOVO MEPLOTPOPNG

O TpUmnua og atodAt 1 EUAo

(e TpoalpeTIKA €EapTnUATa)

O ZQIEIMO unXavik®v Bdmv Kat EUAOBIBwY

(ue TPOALPETIKA €EapTnUATA)

AelToupyia HOVO XTUTINHATOG
O EAagppleg epyaocieq OUAEUNATOG TOWEVTOU, OKAYLO

AUAAKWOEWV Kal XEA®UATA.

MNPIN TH AEITOYPrIA

1.

Nnyn peuparog
BeBawBeite OTL N TmMyn peUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgomnoinBei eival evApUOVIOUEVN HE TIG
amnattnoelg oe peUNA TIOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIDA
Tou epyaleiou.

2. Al0KOnTNG PeUHATOG

BeBawwBeite OTL 0 dlaKOTING pelpatog Bpioketal
otn 8gon OFF. Av To Bioua eivat otn pnpia kabmg
o dlakomtng pelpatog Ppioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyxioet va Aeltoupyel auEowg, He
meavotnta MPOKANONG coBapol ATUXNHATOG.
KaA®310 mpoEKTaONng

‘'OTav o Xxwpog epyaciaqg BpiokeTal HAKPLA Aro TNV
mapoxn PeUMATOG, XPNOLLMOTOINOTE &va KAA®SLo
TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal IKavoTnTa
HETAPOPAG pelpaTtog. To KAAWSLO TPOEKTAONG
MPEMeL va eival 1600 KOvIO 000 eival TPAKTIKA
duvaTo.

4. Ztepéwon TnG Aemidag Tpumaviou (Eik. 1)
NMPOZOXH

MNa va anoguyeTe Ta atuxnuata, BeBawwdeite oTL
0 JIAKOTTING ArMeVEPYOTIONONKE KAl AMOCUVIEDTE
T0 QIg anod Tnv Tpia.

ZHMEIQZH

‘'OTav Xpnolpomoleite epyaleia OTIWG KUPLEG AETIOEG,
Aemideg TpumavioU, KTA., BeBaiwbeite OTL
XPNOLUOTIoLEITE AUBEVTIKA €EQPTNHATA OXEDIAOUEVA
amd TNV etalpeia pag.
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EAANvika

(1) KaBapilete 10 TUAUA TOU OTEAEXOUG NG AETidag
Tpumaviou.

(2) Na va ouvdéoeTe T Aemida Tpumnaviou (SDS-plus
oTEAEX0G), TPABNETE MANPWG TV AaBn Katd v
@opd Tou BEAOUG ONMwG (aivetal oty EK. 1 kat
BaAte tnv Aemida Tou TpuTAVIOU 00O HECA UMOpEl
va JMel MEPLOTEPOVTIAG TNV HE TO XEPL

(3) EAeuBepwvovTag v Aapn, n Aemida Tou Tpumaviou
6a otepewbel.

(4) Ma va agaipéoete TNV Aemida tou TpuTAVIOU,
TPaPnETe MANPWG TNV AABr KAta TNV Qopd Tou
BEAOUG Kal TpaPNETE €Ew TNV Aemida Tou TputavioU.

5. TomoBéTnon Tou KumeéAAou okovng (MpoaipeTika

efapTipara) (EiK. 2)
Kata tn xpnon neploTpoplkol opupodpanavou yia
AELTOUPYIEG TPUTIHATOG TIPOG TA AVW, TPOCAPTNOTE
KUTIEAAO OKOVNG WOTE va CUANEYETE TNV OKOVN N
Ta CWHATIOW yia €UKOAN xpron.

O EyKaTAOTAON TOU KUTIEAAOU OKOVNG
XPNOIMOTIONOTE TO KUTIEAAO OKOVNG OUVBEOVTAG
TO OTNV Aemida Tou Tputaviol OMwg PaiveTal oTnv
Eik. 2.

‘'OTav XPENOLUOTIOIEITE [Mia AETIdA TIOU £XEL HEYAAN
SIAUETPO MEYAAWOTE TNV KEVIPIKN TpUTA TOU
KUTEAAOU OKOVNG HE QUTO TO OQUPOBPATAVO.

NMPOZOXH:

O To KUMeANO OKOVNG TIPOOPIZETAL ATOKAELIOTIKA Yla
XPNON O€ €PYqcieq TPUMNUATOG UMETOV. Mnv 1o
XPNOLUOTOLEITE YIa £pPYACieg TPUTUATOG EUAOU 1
UETAAAOU.

o BydAte Ta cwpatidla YETA TO AvOlyHa dUo TPLOV
TPUTIOV.

6. EmAoyn Tng Aemidag Tpumaviou
Ol KePAAEG TwV BO®V Kal Twv Aemidwv Ba nmadouv
{nNUIa €KTOG Kait av xpnoiporoinBei pia Aemida
KATtaAANAn tng dlapEtpou g Bidag yia to Bidwua
TV Bd®V.

7. EmAoyn Tou Tpomou AsiToupyiag
Mnopeite va aA\d&ete TV Aettoupyia oe €vav arno
3 Tpomoug: "XTUmnua povo", "MEPLOTPOPN +
XTUTNUA" Kat "MepLoTpoPn HOVO" OTPEPOVTAG TOV
HOXAO aAAayng evo TETETE TO KOUWUT. TomoBeTnaTe
™ 6£on tou onuadiol Tou poxAoU aAAayng oto
A QVTIOTOLXO ONMEi0 TOU TPOTIOU AELTOUPYIAG TIOU
MPOKELTAL va XPNOLPomnonel.

NMPOZOXH:

O TMpiv KAveTe XPNoN Tou HoxAoU alhayng, eAEyEeTe
Kal OlYOUPEUTEITE OTL TO MOTEP €XEL OTAPATNOEL
BAGBN uropel va oupBel av yivel XEPLOPOG HE TO
UMOTEP Og Aeltoupyia.

O Ta va AelToupynoeTe Tov HoXAO aAlayng, maTtnoTe
TO KOUMM WBNONG Kal EAeUBEPMOETE TNV ACPAAEL
Tou poxAoU aAAayng. Emiong, eAéyEete Kkal
OlyoUpeUTEiTE PETA TNV AelTOUpyia OTL TO KOUWTL
®ONONG €XEL ETUOTPEYEL KAl OTL 0 HOXAOG aAAayng
EXEL KAEWBWOEL

O ZTPEYPTE TO HOXAO AAAAYNG XWPIG va KAveTe AABog,
Av xpnouworomnBel oe pia evdlaueon BEon, UMApXeL
0 Kivduvog OTL 1 dldpkela {wRG TOU HNXAviopou
TMEPLOTPOPNG VA eAATTWOEL.
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nQz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

NMPOZOXH:

MNa va ano@Uyete Ta atuxnuata, BeBawwbeite Ot

QAMeVEPYOTIOINOATE TO JLAKOTTN KAl ArnMoouvdEoate

mv mpida anod v urodoxn OTav £YKABIOTATE 1

agalpeite Tn Aemida kat ddpopa aAka pépn. O

SlOKOMTNG TOU PeUNATOG TIPETIEL EMIONG VA YUpilel

oTn B€on amevepyoroinong KaTd tn dlapkela

BlchsippaToq anod TNV gpyacia kat PHETA TO TEPAG

Tnc, epyaoiag.

. AziToupyia 6|uKorm]

H meplotpopikn taxltnta g Aemidag Tou
TpunavioU pmopei va eAeyxbel PBabuiaia
UETABANAOVTAG TO SLACTNHA KATA TO OToio TpaBLETal
n okavdaAn dwakomtng. H taxutnta eivar xapnin
otav n okavdaAn dlaKOmTNG TpaBlETAL EAAPPA Kal
auEavetal kKabBwg o dlakomTtng TpaflEtal
MEePLOOOTEPO.

2. MepioTpopn + XTUMNMHA
To TEPLOTPOPIKO AUTO CPUPODPATIAVO UMOPEL va
puBuLOTEL OE AelTOUPYIA TIEPLOTPOPNG + XTUTINHATOG,
MECOVTAG TO KOUMTIL Kal OTPEPOVTIAG TOV HOXAO
alayng otnv &vdeign 4T (Eik. 3). Ztpéyte
AaBn eAagpd kal emuBeBalwoTe OTL O CUUMAEKTNG
€Xel EUMAAKEL pE €va KAIK.

(1) Ztepewote TV Aemida TpumavioU.

(2) TpaBn&te Tn okKavdAAn JlaKOTTIN APOTOU
£PAPUOOETE TO AKPO TNG AEMidag Tou Tpumaviou
otn 6€on Tou Tpunaviouatog. (Eik. 4)

(3) To va ompw&ete pe dUvAUn TO TMEPLOTPOPLKO
opupodparavo dev eival kaBolou anapaitnto. Eivat
IKAVOTIOINTIKO TO VA OTPWEETE EAAPPA £TOL WOTE
N okOVN ano To Tpunavioua va Byaivel £Ew otabepa.

NMPOZOXH:

‘OTav 1o TPUMAVL aykiEel pla owdepévia BEpya mou
XPNOLUOTOLEITE Yla KATAokKeun, n Aemida 6a
OTAMATAOEL AUECWG KAl TO TEPLOTPOPLKO
opUPOBPATIAVO Ba AVTEVEPYNOEL OTNV TIEPLOTPOPN.
MauTtd Kpatnote yepd TNV AABn Kat TNV TAEUPLKN
AaBn onwg ¢aivetalr otnv Eik. 4.

3. MepioTpopn povo
AUTO TO CQUPOBPATIAVO UMOPEL VA PUBULOTEL HOVO
0Tn B€0N TEPLOTPOPTG MATOVTAG TO KOUWT ®WOnong
Kal oTpéPovtag To HoXAO aAAayhg oto £ onueio.
(Eik. 5)

StpePte TN AaBn eAappd Kat eruBeBal®oTe OTL O
OUMUMAEKTNG EXEL EUTMAQKEL PE €va KALK.

Ma 1o tpumaviopa uAlkoU EUAou R peTAAAOU
XPNOLLOTIOIMVTAG TO OQLKTAPA TOU TpuravioU Kat
TO TIPOCAPUOYEQ TOU OQPLKTRPA (MPOALPETIKA
€£apTNUATA), OUVEXIOTE OMWG TAPAKATW.
EyKAtaoTaon Tou OQIKTAPa Tou Tpumaviol Kat Tou
TPOCAPUOYEA TOU ccpuﬂr']pa (EIk. 6)

(1) I'IpocaancTa ToV Uq)lYKTT]p(l TpumavioU oToV
npooapuoysa TOU OQLYKTHpA.

(2) To Tunua Tou SDS-plus oTeAEXOUG eival To idlo pe
m Aemida tpumaviol. Emopévwg avatpegete oto
TUNMa “STtepeéwon Tng Aemidag tpumaviol” yia va
TO OUVOEOETE.




NMPOZOXH:

O H e@apuoyn dUvaung nepltocdTePNg anod OTL sivat
anapaitnTo oxL ovo dev Ba emiomeloelL TNV £pyaoia,
aAAd Ba @Beipel TNV aKpn TNG Aemidag ToOU
TpunavioU Kat emnpdcBeta Ba €AATTWOEL TNV
SlapKela {wNGg TOU TIEPLOTPOPIKOU GPUPOSPATavou.

O O Aemideg Tpumavi®v propel va Byouv amd Tn
B£01N TOUGKATA TNV aMdCoUPON TOU TEPLOTPOPLIKOU
opuUPOdPATavou amod TNV TPUTIA MOU EXETE AVOIEEL.
Katd tnv amdéoupon, eivat oOnpavtiko va
XPNOLUOTIOINCETE Kivnon ®Benong.

o] an npoonaeﬁosre va avoi&e:‘rs 'rpl'msq
aykioTpwong f Tpunsq OTO TOMEVTO HE TO unxavnua
PUBULONEVO uovo OTNV TEPLOTPOPLKN Asn’oupyla

O Mnv eruXelpnOETE va XPNOLUOTIOMNOETE TO
MEPLOTPOPLKO OPUPOSPATMAVO Ot AelTOUpyia
TMEPLOTPOPNG KAl XTUTIAHATOG HE TIPOCAPTNHEVOUG
TOV OQLYKTAPA TpumavioU KAl TOV TPocdapuoyEa
OQLYKTNPA.

4. 'Orav BiIdwvere pnxavikeg Bideg (Eik. 7).

Mpwta, BAATE TNV Aemida YEoa OTNV UMoOdoxn OTO
TENOG TOU TPOOCAPHOYEQ TOU o@ikThRpa (D).
MeTd, OTEPEWMOTE TOV TPOCAPHOYEQ TOU OPIKTAPA
(D) otnv kUpla povada XpPnolgotolwvTag TIG
Sladikaoieg mou Teptypdgnkav ota 4 (1), (2), (3),
BAATE TO AKPO TNG AETISAG OTIG ECOXEG OTNV KEPAAT
g Bidag, maote TV KUPLA Hovada Kal oPiETe ™
Bida.

NMPOZOXH:

O A®OTE MPOOOXN VA UNV TApPATEIVETE KATA TIOAU TO
XPOvo BdmuaATog, SlapopeTIKA oL Bideg propel va
nabouv {nud amod TNV utepBOAKn duvaun.

O E@apudoTe TO MEPLOTPOPIKO OPUPOSPATAVO KABETA
otV Ke@aAn g Bidag otav Bdwvete TN Bida,
SlAPOPETIKA N KePAAR TG Bidag N n Aemida 6a
nabouv Inud, n n dUvaun BBwupatog dev Ba
ueTapepBel MANpwg otn Bida.

O Mnv ermuxelpnoeTe va XPNOLUOTIOMOETE TO
MEPLOTPOPLKO OPUPOdPATAVO O AelToupyia
TMEPLOTPOPNG KAl XTUTINUATOG HE TIPOCAPTNUEVOUG
TOV TIPOOAPMOYEA OPLYKTNPA Kal TNV Aermida.

5. Otav Bidwvetal EuAoPideg (EIK. 7)

(1) Emhoyn g KataAAnAng Aemidag Bdmpatog
Xpnoiporoote Bideq e HEYAAN KEPAAR, AV AUTO
eival duvato, enetdn n Aemida BdwPATOG gUKOAA
YALOTPA amd TG PBISEG ME MIKPN KEPAAN.

(2) Bidwua oe EUAOBIBEG

O Mpwv 10 Bidwpa oe EUAOPLDEG, KAVTE DOKIMAOTIKEG
TPUTEG KATAAANAEG Yla QUTEG OE pia EUALVN cavida.
E@apudoTe v Aemida oTn auAdkwon Tng KEPAANG
™G PRIdag Kal TPooeKTIKA BdwoTe TIG Bideg OTIQ
TPUTEG.

O Agou MEPLOTPEYETE T0 TMEPLOTPOPLKO
opupodpdnavo oe XapnAn taxUTnta yia cUVIOHO
XPOVIKO dlaotnua PEXPL Tou n EUAOBda va Exet
UEPIKWG UMEL OTO EUAO, TIATNHOTE TO JLAKOTITN TILO
SUvVaTdA yla va amokTRoeTe TN BEATIOTN dUvaun ya

10 Bidwpua.
NMPOZOXH:
ApoTte TpPooOXN OV TpoeToldacia NG

SOKIMAOTIKNG TPUMAG TOU €ivat KATtAAAnAn otnv
EUNOBIBa AapBavovtag uroyny T oKANPOTNTA TOU
§UAou. Av 1 TpUTa eival umepBOAIKA WiIKpT 1 pNXT,
mou anattel ueya)\n duvaun yia va Bdwbei n |316a
Méoa NG, TO OmMeipwpa NG Eu)\oﬁléqq uropetl
UEPIKEG POPEG VA KATAOTPAPEL

EAAnvika

6. Movo xrunnpa
To MEPLOTPOPIKO AUTO OPUPOBPATIAVO UMOPEL va
pubuloTeEl Oe AelTOoupyla XTUTNUATOG MOVO,
mETOVTAG TO KOUWMTL Kal OTPEPOVTAG TOV HOXAO
alayng oty évdelEgn T (Eik. 8).

(1) ZtepewoTe TV KUPLA Aemida 1) TO KOTIdL KOTING &V
Yuxpo.

(2) MEote TO KOUWM KAl PUBNIOTE TO HMOXAO AAAAYNG
© oto onuadl £. (Eik. 9)

H meplotpo@n eival eAeuBepwuEvn, TEPLOTPEYTE
™ AaPr) Kat pubuioTe TO KOTISL KOTNG eV YuXpw
otV embuuntn 6&on. (Eik. 10)

(3) =TpeYTte TO HOXAO aAAayng oto onpeio T. (Eik. 8)
Tote n KUPLa AETida 1 TO KOTIdL KOTNG €V YUXPW
£XEl KAEIWDWOEL

7. Xpnoigonoiwvrag 1o otomep (Eik. 11)

(1) Zeopi&eTe TNV MAeUpIKn AaPr) kat BAATE TO OTOMEP
HEoa otnv TpUTA TOU MroulovioU Tng AaPng.
(2) PuBuiote T 6¢on TOoUu OTOTEP OUUPWVA HE TO
BABog NG TPUTAG Kal OPIETE KAAA TNV TIAEUPILKN

AapBn.

8. Mg va xpnoigomoIinoeTe TNV Aemida Tpumaviou
(KWVIKO OTEAEXOG) KAI TO IPOCUPHOYEA TOU KWVIKOU
oTEAEXOUG.

(1) SuvdEOTE TO MPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG
OTO TIEPLOTPOPIKO opupodpdnavo (Eik. 12)

(2) Ztepewote TNV Aemida TOU TpuTAVIOU (KWVIKO
OTEAEXOG) OTOV TPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU
oteAéxoug. (Eik. 12)

(3) Avoi€te To dlakomtn ON, Kat avoiETe pia TpUma oTo
npokaBoplopévo BABOG.

(4) Ma va agalpgoete TNV Aemida Tou Tpumaviou
(KWVIKO OTEAEXOG), BAATE TO KOPTN OTNV OXLOMUN
TOU TIPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG Kal
KTUTINOTE TNV KEQAAT] TOU KOPTN, TIOU UTIOOTNpileTal
ot €va OoTNnplyda, pe €va oupl (Eik. 13)

9. Xpnon TnG MAsupikAG AaBng
Otav emBupeite va aAAdgete Tnv B£on ng
TAEUPLKNG AARNG, TEPIOTPEYTE TO OPLKTNPA TOU
TAEUPLKOU XEPOUALOU apPLOTEPOOTPOPA YId VA TN
XOAOPWOETE, KAl HETA OTEPEWOTE TNV YeEPA.

MPOZOXH:

‘Otav avoiyete TpUMA, UTIAPXEL TIEPIMTWON TIOU TO
unxavnua va mpoomnabei va meplotpagel amod
avTidpaon Tn OTLyun Tou dlamepva €va Toixo arod
TOWEVTO Kal / 1) 0Tav n Akpn g Aemidag £pxetat
og eMaen Pe TV PaBdo Tou omAlopoU Maote yepa
TNV TMAEUPIKN AAPT] Kal KPATHOTE TO PNXAVNUA HE
Ta duo 0ag XEpla. Av dev TO KPKATATE yePA, €va
atUxnua propel va ouppel.

nQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO
KYAINAPIKO KOMNTIKO TMHMA (FIA
EAAOPY ®OPTIO)

‘Otav avolyete dATIEQAOTIKEG HEYAAEG TPUTEG
XPNOLUOTIOINOTE TO KUAIVOPLKO KOTITIKO THRUA (Yia
eAa@PLA GOPTIA). STNV MEPIMTWON auTh
XPNOLUOTIONOTE TNV KEVIPLKN TEPOVN Kal Tov dagova
TOU KUALVSPLKOU KOTITIKOU TUAUATOG TIOU TapEXovTal
WG TPOALPETIKA £EApTRAUATA.
1. ZTepéwon
NMPOZOXH
BeBawwBeite va kAeioete tOo pelpa OFF kat va
arnoouvdeoete To Biopa amod v mpila.
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EAANvika

(1) STEPE®OTE TO KUALVSPLIKO KOTITIKO TUNHA OTOV AEova
TOU KUALVBPIKOU KOTITIKOU Tunuatog. (Eik. 14)
AIMAveTe TO OMElPWUA TOU AEOVA TOU KUALVSPIKOU
KOTITIKOU TUNMATOG Yyla va BleukoAUveTal tnv
amMoouUVapHOAOYNON.

(2) ZTepewOTE TO KUALVOPLKO KOTITIKO TUNUA OTO
MEPLOTPOPIKOO opupodparavo (Eik. 15).

(3) BAATE TNV KEVTPIKN TIEPOVN OTNV OBNYNTIKN TAGKA
MEXPL TIOU VA OTAUATAOEL

(4) KomAdpete TV 0dNyNTIKN TAGKA HE TO KUALVOPLKO

KOTITIKO TMAMA, KAl TEPLOTPEYETE TNV OdNYNTIKN

TMAGKA TPOG TA APLOTEPA N TPOoG Ta de€ld woTe va

UNV MEPTEL AKOMA Kal av BAEMEL POog Ta KATw. (EIK.

16)

. Mg va Tpunnoete (Eik. 17).

(1) Suvdéote to Biopa otnv TNyn peUpATOG.

(2) 'Eva ehatnplo eival TOMOBETNUEVO OTNV KEVTPLKA
MEPOVN.

SnpwETte To eAappd TMPog Tov TOiXO 1 (ol oTo
MAatwya.

SUVOEOTE TO KUALVOPIKO TUNMA KOTNG (0w otnv
eru@Avela kal apxiote Tt Aettoupyia.

(3) Otav tpumnoete mepimou 5 XIN oe BABog 1 Beon

g TpUmag Ba dnuioupynbei. Tpummnote PeTA aTO

auTtd aPalp®VTAg TNV KEVIPIKN TEPOVN Kal Tnv

03NYNTIKNA TIAGKA aro TO KUAWVSIKO TUAUA KOTMG.

H e@appoyn umepBoAlkng dUvaung oxL HOvo dev

Ba emuorneloel TV gpyacia, alAa Ba @Beipel v

akpn TNG Aemidag Tou TpumavioU E£XovVTag wg

anoTEAETUA TNV EAATTWON NG dlapkelag {wng Tou
opuUPOdpAnavou.

NMPOZOXH

Kata v agaipeon g KEVIPIKNG MePOVNG Kal TNG

0dNYNTIKNG TMAAKAG, kKAeiote Tov dlakomtn OFF kat

aroouvdeate To Biopa amd Tnv unpica.

3. AmoocuvappoAoynon (Eik. 18)

Apalpéote Tov AEOva TOU KUAWVSIKOU TUAMATOG
KOTIMG amod TO TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO Kal
KTUTINOTE TNV KEPAAN Tou AEova TOU KUALVSPLKOU
TUNMATOG KOTMG BUO N TPELG POPEG UE Eva opupl
KPATMVTAG TO KUAWVOPIKO TUMMA KOTMG, META TO
orneipwpa Ba yivel XaAapo Kal To KUAIVOPIKO TURua
KOTMG Wropel va agaipedel.

(4

=

ANTIKATAZTAZH FPAZOY

To unxdavnua autd eival MANPWG AgPOOTEYES YA
npootacia arnd £i00d0 OKOVNG KAl AmoQuyn
dlappong AmavtikoU. AUTO TO UnXAvnua Uropei va
XpnotdornomnBei xwpig va yivel avtikataoTtaon Tou
YPAOOU Yla TAPATETAUEVN XPOVIKA Tepiodo. Ouwg,
AVTIKATAOTNOTE TO YPACO Yld VA TIAPATEIVETE TNV
Sldpketa {wng Tou. AVTIKATAOTAOTE TO YPACO OMwg
MEPLYPAPETAL TIAPAKATW.
1. Mepiodog AvTtikaraoraong Tou Fpacou
Mpémel va eAeyEETe TO YPAoo OTavV AvTIKABIOTATE
Ta KapBouvakia. (Asite To OTOIXEIO 4 OTO TUNUA
2YNTHPHZH KAI ENIOEQPHZH.)
ZnTNoTe TNV avTIKATAoTaon Tou YpAoou OTo
MAnolEotepo eEouatodotnuévo Kévtpo ZEpPRIG TNG
Hitachi.
STnv  mepIiNTwon Tou unoxpewbBeite va
AVTIKATAOTNOETE TO YPACO MOVOG 0AG, TAPAKAA®
0KOAOUBNOTE TA TMAPAKATW Onueia.
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2. Mwg va avTIKATACTAOETE TO ypAco

NMPOZOXH:

Mplv avTIKATAOTNOETE TO YPACO, OTAUATNOTE TO
unxavnua kat Byaite to BuUopa amo v mpida.
(1) ArtoouvapuoAOYNoeTE TO KAAUMMA TOU OTPOPAANOU
Kal OKOUTTIIOTE KAAQ TO TMAALO YPACO OTO E0WTEPLKO.

(Eik. 19)

(2) Napoxn 30g Tou Mpdcou A NAEKTPIKNG 0pUPAG TNG
Hitachi (oTdvtap €EApTNua, MePIEXETAL OTOV CWANVA)
oTn BnKn Tou OTPOPAAOU.

(3) Metda Tnv avtikatdotaon Tou Yypdoou,

ouvappoAoynoTe £ava To KAAUMUA TOU OTPOPAAOU
HE ao@AAeld. TNV OTLYHR QUTR MNV TIPOKAAECETE
{NuIA OTO OTEYAVWTIKO TapEuBuoua tou AadioUl.
ZHMEIQZH:
To Mpaco A HAekTplkAg Z@Upag g Hitachi eivat
TUTIOU XAWNANG peuotdotnTag. ‘Otav katavaAwBei
TO YPAOO ayopdAcTE TO ATO TO €EOUCLOBOTNHEVO
Kévipo ZEpBig Tng Hitachi.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog oTig Aemideg Tpumaviou
Emedn n xpnon &vog auBAU epyaleiou Ba
TPOKAAEDEL TNV SUCAELTOUPYIA TOU HOTEP KAl TNV
eAATTWON TNG anddoong, AVTIKATAOTNOTE TIG
Aemideg TpumavioU pe KawvoUPYLEG 1) AKOVIOTE TIG
apéowg oOtav daroTwdel n eBopad.

2. 'EAexog Twv BIBQV OTEPEWONG
EAEYXeTE MEPLODIKA OAEG TIG Bideq OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
TePIMTWon rmou XaAapwaoel ornotadnnote Bida opigte
v &avd apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTopEl
va €Xel WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvTApnon TOU MOTEP
H mepleAEn TG povada Tou POTEP eival n Kapdia
TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou. A®OTe HeYAAN TpoooxXn
yla va olyoupeuTeite OTL n TIEPLEAEN dev Ba TaBel
Inua kat / n 6a Bpexbel pe AadL n vepod.

4. 'EAeyxog oTta kapBouvakia
Ma tv ouvexilopevn ao@alela oag kKal tnv
MPOoOTACia 0ag arnod TNV NAEKTPOMANE @, 0 EAeyX0g
0Ta KApPBOUVAKIA KAl N avTIKATAOTAON auTtoU Tou
egpyaieiou mpemnet MONO va yivetatr amo £va
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ
HITACHI.

5. AvTIKaTaotaon KaAwdiou mapoxng peUpATOG
Av TOo KOA®WSIO TMAPOXNG PeUMATOG E£XEL UTIOOTEL
BAGBN, TO epyaAeio MPEMEL va E€MOTPAPEL OTO
€E£0U0Ll0B0TNUEVO KEVTPO 0EpPIg TNG Hitachi yia va
avTtikataotabel 1o KaAwdlo.

6. AioTa ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AvTiKelUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIou XpPnolLoTiomOnKe
D: Mapatnpnoeig

NMPOZOXH
H €emioKkeun, n TPOMOMOINON KAl O E€AEYXOG TWV
HAekTtpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpémel va yivetal
and éva EEouolodotnuévo KEVTPO OEpRIG NG
Hitachi.
Autil n Alota Twv Mepov Ba eivat xpnown av
napouoctaoTel pali Me TO epyaleio oTo
eouolodotnuévo Kévtpo ZepPig g Hitachi otav



{NTATE €MUOKEUTN 1 KATOW GAAN CUVTAENON.
Katd tov €éAeyx0 Kal Tn CUVTNPNON TWV NAEKTPIKOV
epYaAeilwv, oL KAVOVEG AOPAAEIAG KAl OL KAVOVIOUOL
mou umdpyxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtat
OUVEX®MG Kal TporomoloUvTal yia va oudreptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOODOUG.
Katd ouvémnela, oplopéva tunpata (dnA. kwdikol
aplBpol Kat / 1 oxedlaouog) prnopolv va aAAdgouv
XwpIg Tponyoluevn eldoroinon.

EFTYHZH

EyyumpaoTe 0Tt Ta NAeKTpOKivNnTa epyaieia tng Hitachi
eival oUpP VA LE TIG EISIKEG SIATAEELG TOU VOUOU/XWDPAG.
H eyyUnon autn dev KaAUTTEL s)\a'r'rd)ua'rcl NINUIEGAOYW
AavBaopévng xpnonc;, Kaan XPNONG 1 PUGCLOAOYIKAG
PBopAg. Ze MEPIMTWON MAPATOVWYV, TAPAKAAOUE OTEINTE
TO NAEKTPOKIVNTO £pYaAeio, OUVAPHOAOYNUEVO, HE TO
MNIZTOMNOIHTIKO EMMMYHZHE mou Bpioketal oto TEAOG
autov Twv OdNYLOV  XELPLOPOU, 0t €EOUCLOBOTNEVO
KEVTPO 0£pPIg TNG Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HITACHI Ta TeXVIKA XapaKTNPLOTIKA TIOU
edw avagépovral prnopolv va alAagouv xwpig
mponyoUpevn eldomnoinon.

MAnpo@opieg MoU aPopoUV TOV EKMEUTONEVO BOpuBo
Kal Tn dovnon.

Ol TIHEG peTpnONKav oUppwva pe To EN60745 kat
BpEbnkav clupwveg pe To ISO 4871.

MeTtpnBeioa TUTIKY] OTABUN NYXNTIKAG loxUog A: 100 dB
(A)

MeTpnBeioa Tumikn otdBun nXnTikng mieong A: 89 dB
(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOCTATEUTIKA AUTIOV.

SUVOAIKEG TIHEG dOVNONG (Slavuouatiko abpolopa
TplagovikoU kaAwdiou) mou kabopilovtal cUpPwva
pe To mpoTUTio EN6G0745.

KpouaoTIKn SLATPNON Og UMETOV:
Tun ekrourmg dovnong @h, HD = 19,8 m/s?
ABeBatotnta K = 1,9 m/s? (A)

SHiAN:
Twn) ekriourmg d6vnong @h, CH = 13,6 m/s?
ABeBatotnta K = 6,5 m/s? (A)

Xwpig poprTio:
Twun ekrourmg dovnong @h, NL = 4,2 m/s?
ABeBatotnta K = 3,0 m/s? (A)

Me €vtaon ¢opTiou:
Tun ekrourmg dovnong @h, CHeq = 12,3 m/s?
ABeBatotnTta K = 6,5 m/s? (A)

EAAnvika

NMPOZOXH

O H T eKkmounng d6vnong Katd TNV OUGCLAOTIKN
XPNon Tou nAektplkoU epyaleiou pmopel va
dlapepel anod TN dNAwPEVN TR, avaloya PE TO
TOU Kal TWG XPNOoloToLeiTal To gpyaAeio.

O T va avayvwpioete ta PETPA aopaleiag ya Tnv
mMpooTacia Tou XElPLOTR Tou Bacifovtal oe pia
SK'riunor] ™G £KBEONG OTIG TPAYUATIKEG OUVONKEG
XpPNong ()\aquvovmq uroyn OAa Ta HEPN TOU
KUKAOU )\SLToupylaq onwg Ta BlaompaTa mou TO
epyaleio eival amevepyomoinpévo kat otav
AelToupyel oTo pehavTi padi he To XpOvo dIEyEPON]).
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa powinny by¢
przechowywane do uzycia w przysztosci.
Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc przyczyng wypadku.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przykiad
w poblizu fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
byé uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zaleceni dotyczgcych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyZsze,
gdy ciafto jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigeksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé¢ przewodu zasilajacego w
sposoéb niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywacé przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac si¢ w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajgcych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedtuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywac
wytacznika ré6znicowopradowego.

Korzystanie z takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

3)

4)

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac si¢ na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazen.

b) Zawsze uzywaé¢ odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazeri ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podigczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wylacznik znajduje sie w
potozeniu wylaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
narzedzi elektrycznych, trzymajac palec na
wytgczniku, ani podigcza¢ do zasilania urzadzer,
ktorych wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.

d) Przed wtaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z
czescig obrotowg narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazer.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza. Nie
nosié¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzyma¢ wiosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostac wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzgce do odprowadzania pytow,
nalezy pamlgtac o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.

Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscig.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowa¢ narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.

Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
Jja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.

Nie nalezy uzywac¢ narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktére nie mozZe byc wiasciwie
wigczane i wytgczane, stanowi zagrozenie i musi
zostac naprawione.

c) Nalezy zawsze odtaczaé¢ urzadzenie z sieci
zasilania i/lub baterii przed przystapieniem do
jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriow
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz osob, ktore nie znaja zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby,
ktore nie zostaty przeszkolone, moze stanowi¢
zagrozenie.

b)

-

d
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e) Nalezy dba¢ o odpowiednig konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktore
moglyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny byé utrzymywane w
odpowiednim stanie, a ich krawedzie muszg byc¢
odpowiednio ostre - zmniejsza to ryzyko wygiecia

Polski

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
0s6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MELOTOWIERTARKI

1.

Nalezy bezwzglednie zaktada¢ ochraniacze na uszy.
Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

i utatwia obsfuge narzedzia. o 2. Nalezy uzywaé uchwytéw pomocniczych,
9) g"fégszgr.ﬁ;‘{(?:?afb?;‘égﬂa° “sa[.zs%%z'eb éﬁ9° dostarczonych wraz z narzedziem.

i i wi itp. w z z ; ) . .
zaleceniami ninifejszej instrul?cji, bigrac poc? uwa)éq Utrat_a kpntr_oh nad urzadzeniem moze spowodowaé
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy. obrazenia ciata. ) )
Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego 3. Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
przeznaczeniem moze spowodowac zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa si¢ do wysokich
niebezpieczeristwo. temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.

5) Serwis 4. Zanim zacznies_z rozbijaf_’: be przewierca¢ é_cian(-;,
a) Narzedzia elektryczne moga byé naprawiane podioge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
wytacznie przez uprawnionych technikéw elektrycznych kabli ani przewodow.
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych 5. Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
czesci zamiennych. obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obsfugi 6. Nalezy nosi¢ maske przeciwpylowa

urzgdzenia.

Nie wdychaé¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych

podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢

DANE TECHNICZNE zagrozenie dla zdrowia operatora i os6b postronnych.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110Vv, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U
Moc pobierana 850W*
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 0 - 850 min™'
Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem 0 - 3700 min
Mozliwosci: beton 4 - 30 mm
stal 13 mm
drewno 32 mm
Waga (bez kabla i uchwytu bocznego) 4,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(4) Kotnierz na pyt
(5) Strzykawka
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

(1) Obudowa plastikowa ...
(2) Uchwyt boczny
(3) Gtebokosciomierz

WYPOSAZENIE DODATKOWE (sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie otworéw kotwowych (obroty + uderzenie)
O Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego

T T +([( o T—= +

Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego
(Chwyt SDS-plus)

— ]

Srednica zewnetrzna Klin
11,0 mm Rodzaj stozka Wriasciwe wiertto
133 mm Stozek Morse’a (Nr 1) Wiertto (trzonek stozkowy) 11,0 ~ 17,5 mm
14’3 mm Stozek Morse’a (Nr 2) Wiertto (trzonek stozkowy) 21,5 mm
14,5 mm Stozek A Adaptor do trzonka stozkowego typu A i typu B jest
17,56 mm Stosek B dotaczony jako wyposazenie dodatkowe, jednak
21,5 mm oze samo wiertfo nie nalezy do tego wyposazenia.
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2. Adaptor osadzaka kotew (tylko udar)
O Adaptor osadzaka kotew (mtotowiertarki)

— " T= +

Adaptor osadzaka kotew (Uchwyt SDS-plus)

(mtotowiertarki)
Ditugos$¢ catkowita: 160, 260 mm

Rozmiar kotwy
W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Adaptor osadzaka kotew (do miotka recznego)

Rozmiar kotwy

W1/4”
W5/16”
Wa3/8”
Ww1/2”
W5/8”

== S|

Adaptor osadzaka kotew
(do miotka recznego)

3. Wiercenie otworéw o duzej srednicy (obroty + uderzenia)
O Sworzen centrujgcy, koronka rdzeniowa, trzonek koronki rdzeniowej i ptyta wiodaca.

+ T3 + @ + W J—== +

(Ptyta wiodaca) Sworzen Koronka Trzonek koronki rdzeniowej
centrujacy rdzeniowa (Uchwyt SDS-plus)

Sworzen centrujacy Koronka ($r. zewnetrzna)

Trzonek koronki

25 mm
29 mm

Sworzen centrujacy (A)

32 mm
35 mm
38 mm

Trzonek koronki (A)

Sworzen centrujacy (B) B)

45 mm
50 mm
65 mm
80 mm
90 mm

Trzonek koronki (B)

Nie wolno uzywaé koronki o Z ptyta wiodaca

25129 mm. o $rednicy zewnetrznej 25 i

$rednicy zewnetrznej rownej (Ptyta wiodaca nie jest dostosowana do koronek

29 mm.)

4. Wyburzanie (tylko udar)
Koncéwka udarowa (okragta) (uchwyt SDS-plus)

T T= 4

Koncéwka udarowa (kwadratowa) (Uchwyt SDS-plus)

P =y ——
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5. Wykonywanie rowkéw i okrawanie krawedzi (tylko udar)
Przecinak $lusarski (Uchwyt SDS-plus)

- — 4

Przecinak (Uchwyt SDS-plus)

D —

6. Wykonywanie rowkoéw (tylko udar)
Wycinak $lusarski potokragty (Uchwyt SDS-plus)

—— — +

7. Mocowanie wkretéw z kotwa chemiczna. (obroty + uderzenia)

+ = +

( Standardowa) (Uchwyt SDS-plus)
nasadka 12,7 mm adaptor kotwy chemicznej
19 mm adaptor kotwy chemicznej

8. Wiercenie otworéw i wkrecanie $rub (tylko obroty)
O Uchwyt narzedziowy, adaptor uchwytu (G), specjalna $ruba i klucz uchwytu narzedziowego

+ gl—= +

¥

Specjalna $ruba  Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Klucz uchwytu narzedziowego

9. Wiercenie otworow (tylko obroty)

+ o= +

Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (D)
(13VLD-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Klucz uchwytu narzedziowego
O 13 mm zestaw uchwytu narzedziowego (z kluczem uchwytu) i uchwyt (do wiercenia w stali lub drewnie).



Polski

10. Wkrecanie Srub (tylko obroty)

= =) + \\\\'IEm +
Nr wiertta Adaptor uchwytu
narzedziowego (D)
(Uchwyt SDS-plus)
Nr wiertta Rozmiar $ruby Diugosé
Nr 2 3-5mm 25 mm
Nr 3 6 -8 mm 25 mm

11. Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)

Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

Obroty i uderzenia

O Wiercenie otworéw kotwowych

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw w ptytkach ceramicznych

Tylko obroty

O Wiercenie w stali i drewnie
(z wyposazeniem dodatkowym)

O Wkrecanie wkretéw do metalu, wkretéw do drewna
(z wyposazeniem dodatkowym)

Tylko funkcja udaru

O Lekkie dtutowanie betonu, wykonywanie rowkéw i
okrawanie krawedzi.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetagcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka zostanie podtagczona do gniazda,
kiedy spust znajduje sie w pozycji wiaczonej,
elektronarzedzie natychmiast rozpocznie prace, co moze
spowodowa¢ powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Mocowanie wiertta (Rys. 1)

WAGA
Aby unikna¢ wypadku, wytacz miotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka.

WSKAZOWKA
Podczas pracy z takimi narzedziami jak punktaki, wiertta,
itp. uzywaj jedynie oryginalnych czesci wskazanych
przez producenta.

(1) Oczys$¢ trzonek wiertta.

(2) Aby zamocowaé¢ wiertto (uchwyt SDS-plus),
maksymalnie wysun uchwyt w kierunku wskazanym
przez strzatke na Rys. 1 i wsun wiertto do oporu,
obracajac je recznie.
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(3) Po zwolnieniu uchwytu, wiertto zostanie zablokowane.
(4) Aby usuna¢ wiertto, catkowicie odciagnij zacisk w
kierunku wskazanym przez strzatke i wyciagnij wiertto.

5. Montaz kolnierza na pyt (wyposazenie dodatkowe)
(Rys. 2)

Uzywajac mtotowiertarki do wiercenia w goérze, zaktadaj
kotnierz na pyt, aby zbiera¢ pyt i gruz.

O Mocowanie kofnierza na pyt
Zamocuj kotnierz na pyt na wiertto w sposéb pokazany
na Rys. 2.

Jesli uzywane jest wiertto o duzej $rednicy, powigksz
otwér w kotnierzu za pomocg mtotowiertarki.

UWAGA:

O Kotnierz na pyt nalezy zaktada¢ tylko podczas wiercenia
w betonie. Nie nalezy go uzywa¢ do wiercenia w
drewnie lub metalu.

O Pojemnik nalezy opréznia¢ po wywierceniu dwéch lub
trzech otworéw.

6. Wybor wkretaka
Wkrecajac wkrety za pomoca wiertta niedopasowanego
do $rednicy wkretu, kocowki wkretakowe lub wiertta
ulegnag uszkodzeniu.

7. Wybor trybu pracy
Wybierz jeden z 3 trybéw (tylko udar, obroty + udar
i tylko obroty), obracajac dzwignie nastawcza przy
wcisnietym przycisku. Ustaw znacznik A potozenia
dzwigni nastawczej w potozenie zadanego trybu.

UWAGA:

O Przed zmiang potozenia dzwigni nastawczej upewnij
sig, ze silnik zatrzymat sie.

Zmiana potozenia dzwigni przy uruchomionym silniku
moze spowodowaé usterke.

O Aby zmieni¢ pofozenie dzwigni nastawczej, wciénij
przycisk i zwolnij blokade dZzwigni. Po zmianie potozenia
dzwigni nastawczej upewnij sie, ze przycisk odskoczyt,
a dzwignia zostata zablokowana.A’

O Przestawiaj dzwignie nastawczg z uwaga. Jesli
zostawisz jg w potozeniu posrednim, trwatosé
mechanizmu przetaczania zostanie skrécona.



JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

UWAGA:

Aby zapobiec wypadkom, pamietaj, aby wylacza¢ spust

i wyjmowaé wtyczke z gniazda przed mocowaniem lub

zdejmowaniem wiertet i innych czesci. Gtéwny wytgcznik

urzadzenia powinien byé wytaczany takze w przerwach lub
po zakonczeniu pracy.

1. Wiaczanie
Predkos¢ rotacji wiertta mozna regulowa¢ bezstopniowo
zmieniajac stopien wcidniecia spustu. Predkos¢ rotacji
jest niska, gdy spust wcisniety jest lekko i wzrasta,
gdy spust wciskany jest mocniej.

2. Obroty + uderzenia
Mtotowiertarke mozna przetaczy¢ na tryb pracy ,obroty
i uderzenia” wciskajac przycisk i przesuwajac diwig.nie
nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem gz
(Rys. 3).

Obro6¢ nieco uchwyt i sprawdz, czy sprzegto zataczyto
sie z kliknigciem.

(1) Zamocuj wiertto.

) Pociagnij za spust po przytozeniu koncowki wiertta do

punktu wiercenia (Rys. 4).

(3) Mtotowiertarki nie trzeba mocno przyciska¢. Wystarczy
lekki nacisk pozwalajacy na stopniowe uwalnianie sig pytu.

UWAGA:

Kiedy wiertto dotknie preta zbrojeniowego, natychmiast
sie zatrzyma a miotowiertarka zacznie sie¢ obracac.
Dlatego nalezy mocno trzymaé uchwyt boczny i rekoje$¢
narzedzia tak, jak to pokazano na Rys. 4.

3. Tylko obroty
Mtotowiertarke mozna przetaczy¢ na tryb pracy ,tylko
obroty” wciskajac przycisk i przesuwajac dzwignie
nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem % (Rys. 5).
Obré¢ nieco uchwyt i sprawdz, czy sprzegto zataczyto
sie z kliknigciem.

Aby wierci¢ w drewnie lub metalu przy uzyciu uchwytu
narzedziowego i adaptora uchwytu narzedziowego
(wyposazenie dodatkowe), nalezy postepowaé w
spos6b nastepujacy.

Mocowanie uchwytu narzedziowego i adaptora uchwytu
narzedziowego: (Rys. 6)

(1) Zamocuj uchwyt narzedziowy do adaptora.

(2) Czes$¢ uchwytu SDS-plus jest taka sama, jak wiertto.
Dlatego, wskazéwki odnosnie jego mocowania sa
identyczne jak ,Mocowanie wiertta”.

UWAGA:

O Stosowanie nadmiernego nacisku nie tylko przyspieszy
prace, ale takze spowoduje zniszczenie koricowki wiertta
i przyspieszy zuzycie mitotowiertarki.

O Podczas wysuwania miotowiertarki z wierconego otworu
wiertta moga sie tamac¢. Przy wysuwaniu wiertarki z
otworu nalezy ja lekko popychac.

O Nie wolno wierci¢ otworéw kotwowych lub otworéw
w betonie przy miotowiertarce przetaczonej na funkcje
ytylko obroty”.

O Nie nalezy usitowa¢ wykorzystywac réwnoczesnie funkcji
obrotowej i udarowej mtota obrotowego, kiedy zatozone
sg uchwyt wiertarski i ztacze. Moze to spowodowaé
bardzo powazne zuzycie kazdego elementu urzadzenia.

4. Wkrecanie srub do metalu (Rys. 7)

Najpierw, wtéz wkretak do gniazda na koncu adaptora
uchwytu narzedziowego (D).

Polski

Nastepnie, zamocuj adaptor uchwytu (D) do gtéwnego
urzagdzenia stosujac sie do instrukcji zawartych w
punktach 4(1), (2), (3), wtéz korncowke wkretaka w rowki
na tbie $ruby, schwy¢ miotowiertarke i dokre¢ Srube.

UWAGA:

O Uwazaj, aby nie wydtuza¢ nadmiernie czasu wkrecania,
gdyz nadmierny nacisk moze uszkodzié $rube.

O Podczas wkrecania trzymaj mtotowiertarke prostopadle
do tba $ruby, w innym przypadku teb $ruby lub wkretak
moze ulec uszkodzeniu albo sita nacisku nie zostanie
catkowicie przeniesiona na $rube. i

O Nie uzywaj miotowiertarki w trybie ,obroty + udarO
przy zamocowanym adaptorze uchwytu narzedziowego
i wiertle.

5. Wkrecanie $rub do drewna (Rys. 7)

(1) Wybdr odpowiedniego narzedzia napedzajacego
W miare mozliwosci nalezy uzy¢ wkretéw z wgtebieniem
krzyzowym, gdyz narzedzie moze tatwo wysuna¢ sie
spod wkretéw z rowkiem.

(2) Wkrecanie $rub do drewna

O Przed przystgpieniem do wkrecania $rub do drewna
wywier¢é w drewnianej powierzchni otwér pilotowy
dostosowany do rozmiaru $ruby. Dopasuj wkretak do
rowkéw w tbie $éruby i delikatnie wkrecaj $ruby w
przygotowane otwory.

O Whkrecaj $rube przy niskiej predkosci mtotowiertarki do
momentu, az $ruba cze$ciowo zagtebi sie w drewnie,
nastepnie mocniej wcisnij spust, aby uzyskac optymalng
predko$é obrotow.

UWAGA:

Otwory pilotowe odpowiednie do $rub do drewna nalezy
wierci¢ ostroznie biorac pod uwage twardo$¢ drewna.
Jesli otwér bedzie zbyt maty lub zbyt ptytki, wkrecanie
Sruby bedzie wymagato uzycia duzej sity, co moze
spowodowac uszkodzenie gwintu $ruby.

6. Tylko udar
Mfot obrotowy moze zosta¢ ustawiony na funkcje
wytacznie udaru poprzez naci$nigcie przycisku i
przestawienie dzwigni do zaznaczonego potozenia P
(Rys. 8).

(1) Zatozy¢é koncéwke udarowg lub przecinak $lusarski.

(2) Nacisnij przycisk i ustaw dzwignie nastawcza w potozeniu
©. (Rys. 9)

Ruch obrotowy jest wytaczony, obréci¢ uchwyt i ustawic¢
przecinak we witasciwym potozeniu (Rys. 10).

(3) Przekreci¢ dzwignie do zaznaczonego potozenia T
(Rys. 8).

Koncéwka udarowa lub przecinak $lusarski jest
zablokowany.

7. Uzywanie gtebokosciomierza (Rys. 11)

(1) Poluzuj uchwyt boczny i wsun gteboko$ciomierz w
otwér $ruby w uchwycie.

(2) Ustaw potozenie gtebokosciomierza odpowiednio do
gtebokosci otworu i dokre¢ pewnie uchwyt boczny.

8. Stosowanie wiertta (o trzonku stozkowym) i adaptora
wiertta o trzonku stozkowym.

(1) Zamocuj adaptor do wiertta o trzonku stozkowym na
miotowiertarce (Rys. 12).

(2) Zamocuj wiertto (o trzonku stozkowym) w adaptorze
do wiertta o trzonku stozkowym (Rys. 12).

(3) Wiacz miotowiertarke i wywieré otwdér o wymaganej
gtebokosci.

(4) Aby wyja¢ wiertto (uchwyt stozkowy), wsun sworzen
w otwér w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
opartg gtowice sworznia rgcznym mtotkiem (Rys. 13).
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9. Uzywanie uchwytu bocznego
Aby zmieni¢ potozenie uchwytu bocznego, obracaj
jego uchwytem przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
aby go poluzowaé, a nastepnie pewnie go zamocu;j.
UWAGA:
W trakcie wiercenia otworu moze sie zdarzy¢, ze
narzedzie bedzie prébowac sie obraca¢ podczas
wnikania w $ciane betonowg i/lub kiedy koncéwka
wiertta dotknie preta zbrojeniowego. Zamocuj pewnie
uchwyt boczny i trzymaj narzedzie oburgcz. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do wypadku.

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ
(DO NISKICH OBCIAZEN)

Do wiercenia gtebokich otworéw o duzej $rednicy uzywaj

koronki rdzeniowej (do niskich obciazen). W takich

przypadkach nalezy stosowa¢ sworzen centrujacy i trzonek
koronki rdzeniowej, ktére znajduja sie w wyposazeniu
dodatkowym miotowiertarki.

1. Mocowanie

UWAGA
Upewnij sie, ze urzadzenie jest wytaczone i wyciagnij
wtyczke z gniazdka.

(1) Zamocuj koronke na trzonku koronki rdzeniowej
(Rys. 14).

Nasmaruj gwint trzonka koronki, aby utatwi¢ demontaz.

(2) Zamocuj koronke do miotowiertarki (Rys. 15).

(3) Wsuwaj sworzen centrujacy w ptyte wiodaca do
momentu, az poczujesz opor.

(4) Zatoz ptyte wiodacag na koronke i przekre¢ ptyte wiodaca
w lewo lub w prawo tak, aby nie spadta nawet, gdy
miotowiertarka skierowana jest w doét (Rys. 16).

2. Wiercenie otworéw (Rys. 17)

(1) Wiacz wtyczke do zrédta zasilania.

(2) W sworzen centrujgcy wbudowana jest sprezyna.

Przycisnij go lekko do $ciany lub podtogi.

Przyt6z koronke ptasko do nawiercanej powierzchni i

zacznij wiercenie.

Kiedy gtebokos¢ otworu osiagnie 5 mm, jego potozenie

jest juz ustalone. Wtedy usun sworzen centrujacy i

ptyte wiodaca i kontynuuj wiercenie otworu.

(4) Stosowanie nadmiernego nacisku wprawdzie
przyspieszy prace, jednak spowoduje takze uszkodzenie
koncowki wiertta i przyczyni sie do przedwczesnego
zuzycia miotowiertarki.

UWAGA
Przed wyjeciem sworznia centrujacego i ptyty wiodacej
wytacz miotowiertarke i wyjmij wtyczke z gniazdka.

3. Demontaz (Rys. 18)

Zdejmij trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki i
silnie uderz jego gtowice dwu lub trzykrotnie mtotkiem,
co poluzuje gwint i umozliwi zdjecie koronki.

Py
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WYMIANA SMARU

Narzedzie posiada konstrukcje catkowicie hermetyczna,
aby zapobiec dostawaniu si¢ pytu i wyciekom $rodka
smarnego. Narzedzie moze pracowa¢ bez uzupetniania
smaru przez dtugi okres czasu. Jednak w celu zwigkszenia
trwatosci zaleca sie wymiane $rodka smarnego. Smar
wymienia sie¢ w podany ponizej sposoéb.
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1. Termin wymiany smaru

Sprawdz smar podczas wymiany szczotki weglowej.
(Patrz pozycja 4 w rozdziale KONSERWACJA |
INSPEKCJA.)
Zle¢ wymiane smaru najblizszemu autoryzowanemu
centrum serwisowemu Hitachi. Jesli musisz wymieni¢
smar samodzielnie, postepuj zgodnie z ponizszg
procedura.

2. Wymiana smaru

UWAGA:

Przed wymiang smaru, wytacz zasilanie i wyjmij wtyczke
z gniazdka.

(1) Zdejmij ostone skrzyni korbowej i doktadnie wytrzyj w
Srodku stary smar (Rys. 19).

(2) Wcisnij 30 g smaru mtotkowego A firmy Hitachi
(wyposazenie standardowe, w tubie) do skrzyni
korbowe;j.

(3) Po wymianie smaru, starannie zatéz ostone skrzyni
korbowej. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ ani nie poluzowaé
uszczelki olejowej.

UWAGA:

Smar miotkowy A firmy Hitachi to smar o matej lepkosci.
Po jego zuzyciu, zakup nowy pojemnik w
autoryzowanym serwisie Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie.

2. Sprawdzanie srub mocujacych:
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

4. Sprawdzenie szczotek weglowych
Dla wfasnego bezpieczenstwa i unikniecia porazenia
pradem, zlecaj inspekcje i wymiane szczotki weglowej
w tym narzedziu TYLKO AUTORYZOWANYM
CENTROM SERWISOWYM HITACHI.

5. Wymiana kabla zasilajacego
Jedli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie
uszkodzeniu, mtotowiertarke nalezy przynie$¢ do
Autoryzowanego Centrum Obstugi Hitachi w celu
wymiany kabla.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawa,modyfikacje i przeglady narzedzi elektrycznych
Hitachi musi byé wykonywane przez Autoryzowane
Centrum Obstugi Hitachi.
Talista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem,gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.



MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartoéci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 100 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 89 dB (A)
Niepewnos$é KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Wiercenie udarowe w betonie:
wartos¢ emisji wibracji @h, HD = 19,8 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,9 m/s? (A)

Diutowanie:
warto$¢ emisji wibracji @h, CH = 13,6 m/s?
Niepewnos¢ K = 6,5 m/s? (A)

Bez obcigzenia:
wartos¢ emisji wibracji @h, NL = 4,2 m/s?
Niepewnos¢ K = 3,0 m/s? (A)

Réwnowazna warto$¢ przy wierceniu:
warto$¢ emisji wibracji @h, CHeq = 12,3 m/s?
Niepewnos¢ K = 6,5 m/s? (A)

OSTRZEZENIE

O Warto$¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie¢ od podanej warto$ci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ $rodki bezpieczeristwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscia
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).

Polski
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO i
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovébeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép " kifejezés a figyelmeztetésekben a halozatrol
miikédd (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikédé (vezeték
nélkdili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2

3)
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a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gbzdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat,
mikdzben a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését féldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiit6szekrényekkel.

Az dramlités kockdzata megnévekszik, ha a teste
féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kertil6 viz néveli az aramiités
kockézatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huizasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgo alkatrészektol.

A sérlilt vagy 6sszekuszalddott vezetékek névelik
az dramliités kockazatat.

Szerszamgép szabadban t6rténd lizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznélatra alkalmas kabel hasznélata
csOkkenti az dramliités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramlités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jozan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kdzben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sértilést
eredményezhet.

4)

b

-

c)

d

=

e)

-

g

Hasznaljon személyi véddofelszerelést. Mindig
viseljen véddszemiiveget.

A megfelel6 kériilmények esetén hasznalt
védbfelszerelés, mint példaul a poralarc, nem cstiszé
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy halldsvédé
csOkkenti a személyi sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szadllitja a szerszamot.

A szerszamgépek szaéllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzeti
szerszamgépek dram ald helyezése vonzza a
baleseteket.
Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetbvé teszi a szerszamgép jobb ellenérzését
vératlan helyzetekben.

OIt6zz6n megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a
porelszivo és gyljto létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznadlata csékkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
miel6tt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b

-

c)

d

=

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonsagi intézkedések csékkentik
a szerszamgép véletlen beindulasanak kockazatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismer6 személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a
helytelen beallitas, a mozgé részek elakadasa,
alkatrészek torése és minden olyan koériilmény
szempontjabél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikdodését.

Ha sérilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.



f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vdgdélekkel rendelkez6, megfeleléen
karbantartott vdgoszerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetbk.

A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfelelGen,
figyelembe véve a munkakorilményeket és a
végzendd munkat.

A szerszdmgép olyan mlveletekre térténé
hasznalata, amelyek kilénbéznek a szandékoltaktol,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

g)

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat ugy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK
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A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fiilvédét.

A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Hasznalja a szerszamhoz mellékelt
segédmarkolatokat.

Az ellenbrzés elvesztése személyi sérllést okozhat.

3. Uzemelés kdzben vagy kézvetlenil az lizemelést
kévetden ne érintse meg a furdhegyet. A faréhegy
Uzemelés kdzben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési sériiléseket okozhat.

4. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furadsaba kezdene, gy6z6djén meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselijen poralarcot
Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz6dd karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Feszlltség (terllet szerint)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Teljesitmény felvétel 850W*
Uresjarati fordulatszam 0 - 850 min™'
Teljes terheléses Utés-sebesség 0 - 3700 min”’
Kapacitas: beton 4 - 30 mm
acél 13 mm
fa 32 mm
Suly (tapkabel és oldalfogantyd nélkul) 4,3 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

Muianyag doboz ..
Oldalfogantyd
Utkdz6
Porgyjté

)
@
)
@

1

(5) Fecskend6 ...
kul

A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nél
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

1. Horgony lyukak furasa (forgas + tUtés)
O Furéhegy (Kénuszos szarl) kénuszos szar adapter

S T I+ (o ]T—» +¢

Faréhegy (Kénuszos szaru)

Kénuszos szar adapter
(SDS-plusz szar)

— ]

Hasznalhato faréhegy

Furéhegy (kdnuszos szart) 11,0 ~ 17,5 mm

Furéhegy (kdnuszos szart) 21,5 mm

Kiils3 4tmérd Ek
11,0 mm Koénuszos méd
12,3 mm Morzeklposszar (1.szam)
12,7 mm M K or (2.57Ami
14.3 mm orzekUposszar (2.szamu)
14,5 mm A-kénusz
17,5 mm .
215 mm B-kénusz

A koénuszos szaru adapter formaju A-kénusz vagy
B-kénusz vélaszthato kiegészitéként kaphato, de az
ehhez szolgdld furéhegy nem tartozék.
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2. Horgony adapter (csak kalapalas)
O Horgony adapter (furékalapacshoz)

(¢]

— T +

Horgony adapter (SDS-plusz szar)
(furékalapacshoz)
Teljes hossz: 160, 260 mm

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”

Horgony adapter (kézi kalapacshoz)

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
Wa/8”
W1/2”
W5/8”

== SE— | +

Horgony adapter
(kézi kalapacshoz)

3. Nagy lyuk farasa (forgas + kalapacs Gizemmaod)
O Kozpontositd tlske, magfuré korona, magfiuré korona szara és vezetblap.

+ > +

@ + M J—= +

(Vezetdlap) Koézpontositd Magfurd Magfuré korona szara
tlske korona (SDS-plusz szar)
Kdzpontositd tiske Magfuré korona (kllsé atmérd) Magfuré korona szara
_ 25 mm
29 mm
® 32 mm Magfuré korona szara (A)
Kozpontositd tliske (A) 35 mm
38 mm
45 mm
50 mm
Kézpontosité tuske (B) B) 65 mm Magfuré korona szara (B)
80 mm
90 mm
Ne haszndljon 25 mm és 29 Vezetblappal
mm kiilsé atméréjd magfard (A vezetdlap nincs felszerelve 25 mm és 29 mm
koronakat. kilsé atméréji magfiré koronakkal.)

4. Torési miivelet (csak kalapalas)
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Kézetfard rad (kerek tipusu)

T T= 4

Kézetfurd rad (négyszogletes

(SDS-plusz szar)

tipust) (SDS-plusz szar)

<=

) E—
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5. Hornyolas és szélezés (csak kalapalas)
Bontévésé (SDS-plusz szar)

= —= 4+

Vagoégép (SDS-plusz szar)
D ==

6. Hornyolas (csak kalapalas)
Horonyvésé (SDS-plusz szar)

+ A= +

(A piacon kaphaté) (SDS-plusz szar)
standard persely 12,7 mm vegyi horgony adapter
19 mm vegyi horgony adapter

8. Lyukak furasa és csavarok behajtasa (csak forgas)
O Furétokmany, tokmany adapter (G), specidlis csavar és tokmanykulcs

+ \\\\‘I-El +

Specidlis csavar Furétokmany Tokmany adapter (G)
(13VLRB-D) (SDS-plusz szar)

Tokmanykulcs

9. Lyukak furasa (csak forgas)

Farétokmany Tokmany adapter (D)
(13VLD-D) (SDS-plusz szar)
— —

Tokmanykulcs

O 13 mm farétokmany osszedllitds (beleértve a tokmanykulcsot) és a tokmanyt (acél vagy fa furasahoz).
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10. Csavarok behajtasa (csak forgas)

WA

Korona szama.

=+ n\\'lEn

Tokmany adapter (D)
(SDS-plusz szar)

+

Korona szama. Csavar mérete Hossz
2.szamu 3-5mm 25 mm
3.szamu 6 -8 mm 25 mm

11. “A” Kalapacszsir
500g (dobozban)
70g (z0ld szinG tubusban)
30g (z6ld szinG tubusban)

A tetszés szerint vélaszthatd tartozékok elbzetes bejelentés nélkil barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

Forgas és kalapéacs funkcid

O Horgony lyukak furasa

O Lyukak furdsa betonba

O Lyukak furdsa csempébe

Csak forgas funkcid

O Furas acélban vagy faban
(valaszthaté kiegészitékkel)

O Gépi csavarok, facsavarok meghuzasa
(valaszthatd kiegészitékkel)

Csak kalapalas funkcié

O Beton kénny( vésése, hornyolds és szélezés.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszlltséggel.
2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozét Ugy csatlakoztatja a
konnektorhoz, hogy a kapcsol6é az ON (be) poziciéban
van, a szerszamgép azonnal mikddésbe 1ép, ami sulyos
balesetet okozhat.
3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszeti és teljesitményi
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.
4. A farohegy felszerelése (1. abra)
FIYGELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6z6djon meg
arrél, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihuzta a
dugét a dugaszold aljzatbol.
MEGJEGYZES
Olyan szerszamok, mint példaul farérudak, furészarak
stb. hasznalatakor gondoskodjon arrél, hogy csak a
mi cégiink altal megjeldlt eredeti alkatrészeket hasznalja.
Tisztitsa meg a furdhegy szar részét.
Fuardfej (SDS-plusz befogas) csatlakoztatasahoz, hizza
teliesen az 1. Abran lathato nyil iranyadba a befogéast
és helyezze be Utkdzésig a furdfejet, kozben kézzel
forgatva azt.

a
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(3) A befogast elengedve, a furéfej rogzil.

(4) A faréhegy eltavolitasahoz huzza a karmantyat a nyil
irdnyaba és vegye ki a furéhegyet.

5. Porgyiijté felszerelése (Opcionalis tartozékok)
(2. abra)
Ha a farékalapacsot felfelé iranyulé farasra haszndlja,
régzitsen egy porgy(jté6t a por és a térmelék
felfogasahoz, és a munka megkdnnyitéséhez.

O A porvédé sapka felszerelése
Hasznalja a porvédd sapkat ugy, hogy azt a 2. abran
bemutatottak szerint a fliréhegyhez csatlakoztatja.
Nagy atmér6ji hegy hasznalatakor ezzel a
farékalapaccsal nagyitsa meg a porvédé sapkan lévé
kozéps6 lyukat.

FIGYELEM:

O A porgyliijté kizarélag beton furasi munkakhoz val6. Ne
hasznélja fa, vagy fém flarasa esetén.

O Uritse ki a részecskéket két vagy harom lyuk farasa
utan.

6. A behajtéhegy kivalasztasa
A csavarok feje vagy a csavarozébitek megsériilnek,
ha nem a csavar atméréjének megfelelé csavarozébitet
haszndl a csavarok behajtasara.

7. Az Gizemmod kivalasztasa
A mikodést 3 lGzemmod koézétt allithatja: ,csak
kalapacs”, ,furds és kalapacs” és ,csak furas”, a
valtékar elforditasaval és a gomb egyidejl lenyomasaval.
Allitsa a valtokar A.jelzését a felhasznalni kivant mod
jelzéséhez.

FIGYELMEZTETES:

O A valtdkar hasznalata el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
a motor ledllt.
Ha a motor mikodése kozben haszndlja a kart, a
késziilék meghibasodhat.

O A valtékar hasznalatdhoz nyomja be a gombot és oldja
ki a valtékar zarjat. Haszndlata utan ellenérizze, hogy
a nyomégomb visszaallt a helyére, és a valtokar rogziilt.

O Pontosan kapcsolja at a valtékart. Ha a valtokar két
pozicié kozott all meg, fenn all a veszélye, hogy a
kapcsol6 mechanizmus élettartama megroviddil.
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FIGYELEM:

A balesetek megel6zése érdekében mindig kapcsolja ki

a késziiléket és hluzza ki a konnektorbdl a furdfejek és

mas alkatrészek cseréje és eltavolitasa el6tt. Munkasziinetek

vagy munka utan az elektromos aram kapcsoléjat
ugyancsak ki kell kapcsolni.

1. A kapcsolé miikodtetése
A furéhegy forgasi sebességét fokozatmentesen lehet
véltoztatni a kioldokapcsolé (ravasz) meghlzéaséhoz
alkalmazott erd valtoztatdsaval. A kiolddkapcsold
gyenge meghuzasakor a fordulatszam alacsony, amely
a kioldokapcsoléra gyakorolt huzéerd fokozasaval
emelkedik.

2. Forgas + kalapacs lizemméd

Ennek a furékalapacsnak Utvefurd izemmaodba tortént

allitasa a nyomégomb megnyomasaval és az izemmod

valtonak a ET jelre torténé allitasaval torténik (3. abra).

Kissé forditsa el a befogast, és ellendrizze, hogy a

tokmany kattand hangot adva rogzilt.

Szerelje fel a furdhegyet.

Huzza meg a kioldékapcsolét (ravaszt) miutan a

furéhegy csucsat a furas helyére illesztette (4. abra).

(8) A furdkalapacsot egyaltalan nem szikséges erébdl
nyomni. Elegendé gyengéden Ggy nyomni, hogy a
furasbol szarmazé por fokozatosan tavozzék.

FIGYELEM:

Amikor a fUréhegy az épités soran hasznalt betonvashoz
ér, a hegy azonnal ledll, és a furékalapacs reagdl a
forgasra. Fogja ezért szorosan az oldalfogantydt és a
fogantydt a 4. abran bemutatottak szerint.

3. Csak forgas

Ennek a furékalapacsnak csak furd zemmaédba tortént

allitdsa a nyomégomb megnyomasaval és az lizemmaéd

vélténak a £ jelre torténd allitasaval térténik (5. abra).

Kissé forditsa el a befogast, és ellenérizze, hogy a

tokmany kattand hangot adva régziilt.

Fa és fém anyagok furétokmany és tokmany adapter

(valaszthato kiegészitdk) alkalmazasaval torténd furdsahoz

kévesse az alabbi lépéseket.

A farétokmany és a tokmany adapter felszerelése: (6. abra)

llessze a furétokmanyt a tokmany adapterbe.

Az SDS-plusz szar része ugyanolyan, mint a faréhegyé.

Ezért annak csatlakoztatdséhoz olvassa el a ,,Furéhegy

felszerelése” c. részt.

FIGYELMEZTETESEK:

O A sziikségesnél nagyobb eré alkalmazasa nem csupan
a munkat gyorsitja fel, de egyben karositja a farohegy
csucsat és ezen tulmenden csokkenti a furdkalapacs
élettartamat is.

O A flrékalapacsnak a furt lyukbol térténd kihdizésa soran
a furohegyek letérhetnek. A kihGzashoz fontos a
nyomémozgas alkalmazasa.

O Ne proébalijon meg horgony lyukakat furni, vagy pedig
betonba lyukakat furni akkor, ha a gép csak furasra
van allitva.

O A furé-vésbkalapacsot ne hasznalja forgas és kalapalas
funkciéban, ha a farétokmany és a tokmany adapter
csatlakoztatva van. Ez jelentésen lecsokkenti a szerszam
alkatrészeinek élettartamat.

(
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4. Gépi csavarok behajtasa (7. abra)

Elészor is illessze be a hegyet a tokmany adapter
végét 1évé perselybe (D).

Kovetkezd |épésként szerelje fel a tokmany adaptert
(D) a gép f6 egységére a 4 (1), (2) és (3) |épésekben
leirt eljarasnak megfeleléen, helyezze a hegy csucsat
a csavar fején Iévé horonyba, fogja meg a szerszam
féegységét és huzza meg a csavart.

FIGYELMEZTETESEK:

O Ugyelien arra, hogy tulzottan ne hosszabbitsa meg a
behajtasi id6ét, ellenkez6 esetben a csavarok
megsérilhetnek a tulzott erébehatéstol.

O A furokalapacsot a csavar behajtasakor a csavarra
fuggblegesen tartsa, mert egyébként vagy a csavar
vagy pedig a hegy megsérilhet, és a behajté er6 nem
teliesen vivédik at a csavarra.

O Ne probalkozzon a furékalapacs haszndlataval a furas
és kalapacs funkcidban, ha a tokmany-adapter és a
faréfej van felszerelve.

5. Facsavarok behajtasa (7. abra)

Az megfelelé behajtéfej kivalasztasa

Ha lehetséges, hasznaljon csillagcsavarokat, mivel a

hornyos feji csavarok fejérél a behajtéfej kdnnyen

lecsuszhat.

Facsavarok behajtasa

O Facsavarok behajtasa el6tt, készitsen a csavaroknak
alkalmas probalyukakat a falapban. lllessze a hegyet
a csavarfej hornydba, és gyengéden hajtsa be a
csavarokat a lyukakba.

O A facsavarnak a faba részben térténé behajtasdhoz a
furékalapacsot elészér alacsony fordulatszamot
mikodtesse, majd pedig nyomja erésebben a ravaszt
az optimalis behajtasi eré eléréséhez.

FIGYELEM:

A facsavarnak alkalmas proébalyuk elkészitésekor
gondosan jarjon el és vegye figyelembe a fa
keménységét. Ha a lyuk tul kicsi vagy sekély és ezért
tdl nagy eré sziikséges a csavarnak az ilyen lyukba
torténd behajtasahoz, akkor a facsavar menete esetleg
megsériilhet.

6. Csak kalapalas

A furo-vésbkalapacs a nyomégomb megnyomasaval

és az Uzemmod valtd kar a P jelre vald llitdsaval csak

kalapalas Uzemmodba allithaté (8. abra).

Szerelje fel a kézetfuré rudat vagy a bontévését.

Nyomja be a gombot és allitsa a valtokart a © jelzéshez.

(9. abra)

A forgas abbamarad, ezutan forditsa el a karmantyut

és dllitsa be a bontovését a kivant helyzetbe (10. abra).

(3) Az Uzemmodd valto kart allitsa a P jelre (8. abra).
A farérdd vagy a bontévésd ezzel rogzitve van.

7. Az (tk6z6 hasznalata (11. abra)

(1) Lazitsa meg az oldalsé markolatot, helyezze az Uitkoz6ét
a markolat csavarjanak nyilasaba.

=

B
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mélységének megfeleléen és rogzitse biztonsdgosan
az oldalsé markolatot.

8. Hogyan hasznaljuk a (konuszos szaru) faréhegyet és
a kénuszos szaru adaptert

(1) Szerelje fel a kdnuszos szaru adaptert a furdkalapacsra
(12. abra).

(2) Szerelje fel a kénuszos szaru faréhegyet a kénuszos
szar( adapterre (12. abra).

(8) Kapcsolja BE a kapcsolét és furja ki a lyukat az el6irt
mélységig.
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(4) A farofej (kodnuszos szaru) leszereléséhez illessze be
az éket a kénuszos szaru adapter hornydba és lissén
ra az ék végére egy kézi kalapaccsal egy alatamasztason
(13. abra).

9. Az oldals6 markolat hasznalata
Ha meg akarja valtoztatni az oldals6 markolat helyzetét,
csavarja az oldalsé markolatot tengelye koril az
6ramutato jarasaval ellenkezd iranyba, hogy meglazitsa,
majd szoritsa meg Ujra.

FIGYELMEZTETES:

Lyukak farasa soran, eléfordulhat az a helyzet, hogy
a készllék forgbmozgast végezne az ellenhatas
kovetkeztében, betonfalba t6rténé behatolaskor, és/
vagy ha a vésé hegye érintkezik a betonacéllal. Erésen
régzitse a szerszamgép oldalsé markolatat és mindkét
kezével fogja a késziiléket. Ha nem tartja elég szorosan,
balesetet okozhat.

HOGYAN HASZNALJUK A MAGFURO
KORONAT (KONNYU TERHELESHEZ)

Nagy atmend furatok furasakor hasznalja a magfuré koronat
(kénny( terheléshez). Ekkor hasznalja egyditt a kdzpontositd
tlskével és a magfuré korona szarral, amelyek valaszthat6
kiegészitdk.
1. Felszerelés
FIGYELEM
Gy6z6djon meg réla, hogy kikapcsolta a tapfesziltséget
és kihuzta a dugét a dugaszold aljzatbol.
(1) Szerelje fel a magfuré koronat a magfuré korona
szarra (14. abra).
Kenje be a magfuré korona szaranak menetét, hogy
lehetévé valjék majd a szétszerelés.
(2) Szerelje fel a magfiré koronat a furékalapacsra (15. abra).
) lllessze bele a kdzpontositd tliskét a vezetblapba addig,
amig az meg nem Aall.
Kapcsolja 6ssze a vezetdlapot a magfuré koronaval és
forditsa el a vezetdlapot balra vagy jobbra ugy, hogy
az ne legyen egyenes, amikor lefelé néz (16. abra).
2. Hogyan farjunk (17. abra)
(1) Csatlakoztassa a dugét az aramforrashoz.
(2) A kozpontosito tlskébe egy rugd van szerelve.
Nyomja gyengéden és merdlegesen vagy a falhoz vagy
pedig a padiéhoz.
lllessze a magfuro korona hegyét a felszinhez és kezdje
meg a mdlveletet.
Korilbeltl 5 mm mélység kifurasa meghatarozza a lyuk
helyzetét. Ezt kdvetéen ugy furjon, hogy eltavolitia a
kdzpontosité tluskét és a vezetblapot a magfurd
koronarél.
A tulzott erd alkalmazasa nem csupan a munkat gyorsitja
fel, de egyben karositja a furdhegy csucsat és ezen
tdimenden csokkenti a furokalapacs élettartamat is.
FIGYELEM
A kdzpontositd tlske és a vezetdlap eltavolitasakor
kapcsolja Kl a kapcsol6t és huzza ki a dugét a
dugaszol6 aljzatbdl.
3. Leszerelés (18. abra)
Szerelje le a koronaflrd szarat a furdkalapacsrol és
Usse meg er6sen két-harom alkalommal a koronafurd
szaranak fejét egy kézi kalapaccsal, kdzben a
koronafurét tartva; igy a menet meglazul, és a
koronafurd levehetd.
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GEPZSiR CSERE

Ez a készlUlék légmentesen zart szerkezetl, ami

megakaddalyozza a por bejutdsat, és a kendanyag

szivargasat. A készilék hosszabb ideig hasznalhat6 gépzsir
utantoltés nélkul is. Mindazonaltal, végezze el a gépzsir

cseréjét az élettartam meghosszabbitdsa érdekében. A

gépzsir cseréjét az aldbbi médon végezze.

1. A gépzsir csere rendszeressége
Ellendrizze a gépzsirt, amikor a szénkefét cseréli. (Lasd
a KARBANTARTAS ES ELLENORZES rész 4. pontjaban)
Kérje a gépzsir cseréjét a legkdzelebbi megbizott Hitachi
Szerviz Kdzpontban. Abban az esetben, ha arra
kényszeril, hogy maga végezze el a gépzsir cseréjét,
kérjik kovesse az aldbbi utasitdsokat.

2. A gépzsir cseréje

FIGYELEM
A gépzsir csere el6tt kapcsolja ki, és huzza ki a
készlléket a konnektorbdl.

(1) Szerelje le a forgattylhaz fedelét és alaposan torolje
le a régi gépzsirt (19. abra).

(2) Alkalmazzon 30 g Hitachi Furékalapacs A gépzsirt
(alaptartozék, tubusban) a forgattyuhazban.

(3) A gépzsir cserét kovetéen szerelje vissza és rogzitse
biztonsagosan a forgattyihaz fedelét. Ugyeljen ra, hogy
ne karositsa és ne veszitse el az olajzarat.
MEGJEGYZES:

A Hitachi Furékalapacs A gépzsir alacsony viszkozitasu
tipus. Ha elfogyott a gépzsir, a megbizott Hitachi Szerviz
Kdzpontban szerezze be.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellendrzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Aro6gzité csavarok ellenérzése:
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljén,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. Szénkefék ellendrzése
Biztonsaganak és aramiités-védelmének megbrzése
érdekében, ezen szerszdmgépen a szénkefék
ellendrzését és cseréjét KIZAROLAG a MEGBIZOTT
HITACHI SZERVIZ KOZPONT végezheti.

5. A tapkabel cseréje
Ha a kéziszerszdm tapkabele megsériilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések



FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellendrzését kizardlag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitasra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe torténd
bevitelekor jelent segitséget.
A Kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirdsokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok 4éllandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznalodasbol,kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjiuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési utmutatéd végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.
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A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 100 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 89 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott
(haromtengelyl vektordsszeg).

rezgési Osszértékek

Utvefaras betonba:
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD = 19,8 m/s?
Bizonytalansag K = 1,9 m/s? (A)

Vésés:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CH = 13,6 m/s?
Bizonytalansag K = 6,5 m/s? (A)

Uresjaratban:
Rezgési kibocsatasi érték @h, NL = 4,2 m/s?
Bizonytalansag K = 3,0 m/s? (A)

Egyenértékl vésési érték:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CHeq = 12,3 m/s?
Bizonytalansag K = 6,5 m/s? (A)

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
haszndlata soran kiildnbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam haszndlatanak modjaitél figgden.

O Akezel6 védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositadsahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lUzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasiidén
tal).
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Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJICIi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpec¢nosti a
v§echny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokynd miZe mit za nasledek
elektricky sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VsSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobfe osvétlené.
V disledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v prfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpecénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $idrou. Nikdy
$iliru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $ndru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sriliry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $riiry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpeénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo lék.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
nastrojem mdiZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdlcky jako respirétor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch sniZi moZnost zranéni.
Zabrarite nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinadem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pfed zapnutim elektrického nastroje odstraiite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zpUsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepfedvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

-

c)

d

=

e)

Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred
vyménou prisluSenstvi nebo uskladnénim
elektrickych nastroja vzdy nejprve odpojte
zastréku ze zdroje napajeni a/nebo odpojte
bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s him nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivatel(
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V pfipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastroju.



f) UdrZujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.

Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZziti elektrického nastroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

g)

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérite
kvalifikovanému opravafi, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pristup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat mimo
dosah déti a slabomysinych osob.

PARAMETRY

Cestina

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIHO
KLADIVA

1. Pouzijte ochranu usi.

Plsobeni hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.
Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim mUze zpUsobit zranéni.
Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrték je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

Pred zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédCte, Zze uvnitf se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

Vzdy drzte hlavni a boéni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pripadé mlze reakéni sila zpdsobit nepresnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

Pouzivejte protiprachovou masku

Nevdechujte Skodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach mlze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

2.

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "\

Elektricky pfivod 850W*
Rychlost bez zatizeni 0 - 850 min'
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 0 - 3700 min”
Maximalni prlmér vrtanych otvor: beton 4 - 30 mm
ocel 13 mm
dfevo 32 mm
Véha (bez $idry a boéniho drzadla) 4,3 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

-

(1) Plastikové pouzdro
(2) Bocni rukojet ....
(3) Zarazka

(4) Prachovy kryt .
(5) Stfikacka
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi (prodava se zvlast)

1. Vrtani kotevnich otvorti (otaéeni + pfiklep)
O Vrtak (Kuzelovy dfik) — adaptér kuzelového dfiku

T T +([( o T— +

Vrtak (Kuzelovy dfik)
(Dfik SDS-plus)

Adaptér kuzelového dfiku

— ]

Vyrazeci klin

Vnéjsi primeér Rezim kuzelu Pouzitelny vrtak
11,0 mm KuZel Morse (€.1) Vrtak (kuzelovy drik) 11,0 ~ 17,5 mm
]g? mm Kuzel Morse (&.2) Vrtak (kuzelovy dFik) 21,5 mm
143 mm Kuzel A Adaptér kuzelového diku ve formé kuzele A nebo
14,5 mm Kuzel B kuzele B je k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi,
17,5 mm uze ale vrtak nikoliv.
21,5 mm
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2. Adaptér pro usazovani kotev (pouze roztloukani)
O Adaptér pro usazovani kotev (pro rotac¢ni kladivo)

— T +

Adaptér pro usazovani kotev (Dfik SDS-plus)

(pro rotacni kladivo)

Celkova délka: 160, 260 mm

Velikost kotvy

W1/4”
W5/16”
Wa3/8”

O Adaptér pro usazovani kotev (pro manualni kladivo)

Velikost kotvy

W1/4”
W5/16”
W3/8”
W1/2”
W5/8”

== S|

+

Adaptér pro usazovani kotev

(pro manualni kladivo)

3. Vyvrtavani velkych otvorti (otaéeni + pfiklep)
O Stredici kolik, jadrovy vrtak, dfik jadrového vrtaku a vodici deska.

+ T3 + g:)] + [ —== +

(Vodici deska) Stredici kolik ~ Jadrovy vrtak Drik jadrového vrtaku

(DFik SDS-plus)

Stredici kolik

Jadrovy vrtak (vnéjsi primér)

Drik jadrového vrtaku

Stredici kolik (A)

25 mm
29 mm
32 mm
35 mm
38 mm

Drik jadrového vrtaku (A)

Stredici kolik (B)

®)

45 mm
50 mm
65 mm
80 mm
90 mm

Drik jadrového vrtaku (B)

Nepouzivejte jadrové vrtaky s | S vodici deskou
vnéjsim prlimérem 25 mm a (Vodici deska neni vybavena jadrovymi vrtaky
29 mm. s vnéj§im prdmérem 25 mm a 29 mm.)

4. Drceni (pouze roztloukani)

Ty€¢ s hrotem (kulaty typ) (Dfik SDS-plus)

Ty¢ s hrotem (Ctvercovy typ) (Dfik SDS-plus)

<<

p——
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5. Hloubeni drazek a Gprava okraji (pouze roztloukani)
Ploché dlato (Dfik SDS-plus)

= —= 4

Seka¢ (Drfik SDS-plus)

D —

6. Zlabkovani (pouze roztloukani)
Dlato na drazky (Dfik SDS-plus)

7. Instalace $roubl s chemickym ukotvenim. (otaéeni + ptiklep)

+ = +

(Standardni ) (Drik SDS-plus)
pouzdro na trhu/ Adaptér chemické kotvy 12,7 mm
Adaptér chemické kotvy 19 mm

8. Vrtani otvori a Sroubovani (pouze otaéeni)
O Vrtaci skli¢idlo, adaptér sklicidla (G), specialni Sroub a kli¢ skli¢idla

ozm  +

Specialni $roub  Vrtaci skli¢idlo Adaptér skli¢idla (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

+ gl—= +

—

Kli¢ sklicidla

9. Vrtani otvord (pouze otaceni)

4@*”’@_—?@*’

Vrtaci skli¢idlo Adaptér sklicidla (D)
(13VLD-D) (D¥ik SDS-plus)

=

Kli¢ sklicidla
O Sestava vrtaciho skli¢idla 13 mm (zahrnuje kli¢ skli¢idla) a skli¢idlo (pro vrtani do kovu nebo dreva).
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10. Sroubovani (pouze otaéeni)

+ l\\\"E’l +

Bit &islo Adaptér skliidla (D)
(DFik SDS-plus)
Bit ¢islo Velikost $roubu Délka
Cislo 2 3-5mm 25 mm
Cislo 3 6-8mm 25 mm

11. Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubeg)

Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Funkce otaceni a priklepu

O Vrtani kotvicich otvor(

O Vrtani otvorl v betonu

O Vrtani otvorll v dlazdicich

Funkce pouze otaceni

O Vrtani otvorll v kovu nebo dievé
(s volitelnym pfislusenstvim)

O Dotahovani strojnich $roubd, vrutd do dfeva
(s volitelnym pfislusenstvim)

Pouze funkce roztloukani

O Sekani betonu, hloubeni drazek a Gprava okrajd pro
lehké podminky.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouZzivany zdroj napéti splriuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.
2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spinac je v poloze vypnuto. Je-li zastr¢ka
zapojena do zasuvky, kdyz je vypina¢ v zapnuté poloze,
zacne elektricky nastroj okamzité pracovat, coz mize
zpUsobit vazny Uraz.
3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovis§té vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
4. Upevnéni vrtaku (Obr. 1)
POZOR
Ujistéte se, Ze spinaC nastroje vypnete a zastrcku
odpojite ze zasuvky, zabranite tak nehodam.
POZNAMKA
Pfi pouzivani nastrojl, jako jsou tupé bouraci hroty,
vrtéky, atd., se ujistéte, ze pouzivate pouze originalni
nastroje, stanovené vasi spole¢nosti.
Ocistéte drik vrtaku.
Pfi pfipevnéni vrtaku (stopka SDS-plus) zatdhnéte za
rukojet nadoraz ve sméru Sipky, jak znézornéno na
obr. 1, a vlozte vrtak, az kam to pljde, pfi souc¢asném
ruénim otaceni.

N =
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(3) Kdyz uvolnite rukojet, je vrtak zajistény.

(4) Vyjmuti vrtédku provedete silnym zatazenim za rukojet
ve sméru Sipky a vytazenim vrtaku ven.

5. Montaz prachového krytu (dopliikové prislusenstvi)
(obr. 2)

Pfi pouzivani rotacniho kladiva pro vrtani smérem nahoru
pfipevnéte prachovy kryt, ktery shromazduje prach a
Castice a usnadniuje praci.

O Montaz prachové misky
PouZijte prachovou misku pfipojenim k vrtaku zplsobem
zndzornénym na Obr. 2.

Pfi pouzivani vrtaku s vétSim prlmérem zvétSete
stfedovy otvor v prachové misce pomoci vrtacky.

POZOR:

O Prachovy kryt je ur€en vyhradné k pouziti pfi vrtani
do betonu. NepouZivejte ho k vrtani do dreva nebo
kovu.

O Prachové ¢&astice a nedistoty Casto odstranujte, po
odvrtani kazdého druhého nebo tfetiho otvoru.

6. Vybér Sroubovacich bita
Hlavy S$roubd nebo vrtaky se poskodi, jestlize
namontujete vrtak, ktery neni vhodny pro primeér Sroubu.

7. Volba funkéniho rezimu
Funkce muZzete prepinat do 3 rezimd, ,pouze priklep®,
Jrotace + priklep“ a ,pouze rotace“ otadcenim packy
pfi stisknutém tlacitku. Nastavte znacku A na pacce
na rezim, ktery chcete pouzivat.

POZOR:

O Pred pouzitim nastavovaci packy zkontrolujte, jestli se
zastavil motor.

Je-li packa pouzita pfi bézicim motoru, mize dojit k
poruse.

O Chcete-li pouzit nastavovaci packu, stisknéte tlacitko
a uvolnéte pojistku packy. Po pouZziti rovnéz zkontrolujte,
jestli se tla¢itko vratilo do plvodni polohy a zda je
nastavovaci packa zablokovana.

O Prepinejte nastavovaci packu bez chyby. Pokud ji
pouzijete v nespravné (mezilehlé) poloze, hrozi
nebezpeci zkraceni Zivotnosti spinaciho mechanismu.



zPUSOB POUZITi

POZOR:

Aby nedoslo k Urazu, nezapomente vypnout vypina¢ a
odpojit zastréku ze zasuvky vzdy, kdyZz montujete ¢i
demontujete vrtaci korunku nebo jiné soucasti. Spinac
napdjeni by mél byt rovnéz vypnuty béhem pracovnich
prestavek a po ukonceni prace.

1.

2 B2

Funkce spinace

Rychlost otaceni vrtdku je mozné ovladat spojité zménou
pritlaku na spina¢/spoust. Otacky budou nizsi, pokud
spina¢ budete tisknout méné a se zvySujicim se
pritakem se budou otacky také zvySovat.

Otaceni + priklep

Tato pfiklepova vrtatka miize byt nastavena do rezimu
vrtani s pfiklepem a to stiskem tladitka a natoc¢enim
prepinaci paky ke znacce 51‘ (Obr. 3).

Lehce otacejte rukojeti a dejte pozor, aby spojka s
klapnutim zaskocila.

Upevnéte vrtak.

Po usazeni vrtaku do polohy pro vrtani stisknéte spinac
(Obr. 4).

Bouraci kladivo neni nutné pfitisknout na vrtany material
velkou silou. Stac¢i mirny pfitlak, aby z vrtaného
predmétu vychéazel trvale obrus/tfisky.

POZOR:

)
@

Jakmile se vrtak dotkne konstrukéni vyztuzné oceli, ihned
se prestane otacet a bouraci kladivo bude mit tendenci
reagovat zpétnou silou. Proto je vhodné pevné uchopit
bocni rukojet tak, jak je zndzornéno na Obr. 4.
Pouze otaceni

Tato priklepova vrtatka mize byt nastavena do rezimu
vrtani bez priklepu (pouze otaceni) a to stiskem tlacitka
a natocenim prepinaci paky ke znacce E (Obr. 5).
Lehce otacejte rukojeti a dejte pozor, aby spojka s
klapnutim zaskocila.

Vrtani do dreva nebo kovu s pomoci vrtaciho skli¢idla
nebo adaptéru skli¢idla (volitelné pfisluSenstvi) provedete
nasledujicim zplsobem.

Montaz vrtaciho skli¢idla nebo adaptéru sklicidla: (Obr. 6)
Vrtaci skli¢idlo pfipevnéte k adaptéru sklicidla.

Cast diiku SDS-plus je shodna jako vrtak. Proto pii
montaZi postupujte podle pokynd v ,,Upevnéni vrtaku”.

VAROVANI:

(0]

(0]

Plsobeni silou vétsi nez nezbytné nutnou neusnadni
praci, ale zhorsi stav Spi¢ky vrtdku a snizi provozni
Zivotnost bouraciho kladiva.

Vrtdky se mohou vysunout v okamziku vytahovani
bouraciho kladiva z vyvrtaného otvoru. Pfi vytahovani
je proto nutné vyvozovat mirny pfitlak.

Nevrtejte kotevni otvory nebo otvory do betonu s
nastrojem nastavenym pouze na otaceni.
NepouZivejte otacejici se rotacni kladivo a funkci roztloukani
s upevnénym vrtdkovym sklicidlem a adaptérem sklicidla.
Tim se vyrazné zkrati Zivotnost kazdé soucastky naradi.
P¥i Sroubovani strojnich Sroubd/vrutt (Obr. 7)
Nejprve viozte do pouzdra vhodny $roubovaci bit a to
do konce adaptéru skli¢idla (D).

Dale upevnéte adaptér sklicidla (D) na hlavni jednotku
néastroje podle postupu uvedeného v ¢Casti 4 (1), (2),
(8), vlozte vrchol bitu do zafezu v hlavé Sroubu, uchopte
hlavni jednotku a dotahnéte Sroub.

VA
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ROVANI:

Pracujte opatrné, abyste nevyvozovali silu na hlavu
Sroubu pfili§ dlouho, Srouby by mohly byt nadmérnou
silou poskozené.

PriloZte bouraci kladivo kolmo k hlavé Sroubu pfi jeho
montazi; v opacném pfipadé bude hlava Sroubu nebo
samotny Sroubovaci bit poskozen, nebo sila, kterou na
nastroj pUsobite, nebude zcela prenesena na Sroub.

O Nepokousejte se pouzivat rota¢ni kladivo ve funkci
rotace s pfiklepem, kdyz je pfipevnén adaptér sklicidla
a vrtak.

5. P¥i Sroubovani vrutt do dieva (Obr. 7)

(1) Volba vhodného utahovaciho nastavce
Pouzivejte pokud mozno Srouby s hlavou s k¥izovou
drazkou, nebot utahovaci nastavec snadno vyklouzne
z hlav $roubd s drazkou.

(2) Sroubovani vrutd do dreva

O Pred S$roubovanim vrutd do dfeva zhotovte dfevéné
desky nejprve vodici otvory, vhodné pro danou velikost
vrutu. Nasad'te Sroubovaci bit na hlavu vrutu a opatrné
jej zasroubujte do otvoru.

O Po prvotnim pomalém otaceni skli¢idla bouraciho kladiva,
kdy je nutné vrut nejprve uchytit do materiélu, Ize spina¢
stisknout silngji a zbyvajici ¢ast vrutu zasroubovat do
materidlu rychleji a dosahnout optimalni pracovni sily.

POZOR:

Béhem pfipravy vodicich otvord hodnych pro Sroubovani
vrutd do dfeva pracuijte opatrné a zvazte tvrdost dreva,
které budete vyvrtavat. Pokud by otvor byl pfili§ maly
nebo mélky a vyzadoval tak vyssi silu pro zaSroubovani
vrutu, zavit vrutu by mohl byt nékdy poskozen.

6. Pouze roztloukani
Toto rota¢ni kladivo Ize nastavit pouze do rezimu
roztloukani stisknutim tladitka a otoenim prefazovaci
paky ke znatce T (Obr. 8).

(1) Namontujte ty¢ hrotem nebo ploché dlato.

(2) Stisknéte tladitko a nastavte packu na znacku O.
(Obr. 9)

Kdyz je otaceni uvolnéno, otolte rukojet a nastavte
ploché dlato do pozadované polohy (Obr. 10).

(3) Otocte prefazovaci paku ke znacce P (Obr. 8).
Ty¢ s hrotem nebo ploché dlato se zajisti.

7. Pouzivani zarazky (obr. 11)

(1) Uvolnéte boc¢ni rukojeti a vlozte zardZku do otvoru
Sroubu rukojeti.

(2) Nastavte polohu zarazky podle hloubky otvoru a
bezpe¢né utahnéte boéni rukojeti.

8. Jak pouzivat vrtak (kuzelovy dfik) a adaptér
kuzelového dfiku

(1) Upevnéte adaptér kuzelového dfiku k bouracimu kladivu
(Obr. 12).

(2) Upevnéte vrtak (kuzelovy dfik) k adaptéru kuzelového
dfiku (Obr. 12).

(3) Zapnéte spina¢ do polohy ON a vyvrtejte otvor
predepsané hloubky.

(4) Pfi odstranovani vrtaku (kuzelova stopka) vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru kuZelové stopky a klepejte na hlavu
zavlacky ruénim kladivem spocivajicim na opérach
(Obr. 13).

9. Pouzivani bo¢ni rukojeti

Kdyz chcete zménit polohu boc¢ni rukojeti, otacejte
jejim drzadlem proti sméru hodinovych rucicek, abyste
ji uvolnili, a potom ji pevné utahnéte.
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POZOR:
Pfi vrtani otvoru se muzZe stat, Ze se pristroj pokusi
otacet reakci ve chvili priiniku do betonové stény, resp.
kdyz hrot Cepele pfijde do kontaktu s tyCovou vyztuzi.
Pevné utahnéte boc¢ni rukojet a pfidrzuijte pfistroj obéma
rukama. Nebudete-li ho bezpe¢né drzet, mlze dojit k
nehodé.

JAK POUZIVAT JADROVY VRTAK
(PRO MIRNOU ZATEZ)

Pfi vrtani velkych otvor(l pouZivejte jadrovy vrtak (urceny
pro mirné zatizeni). Sou¢asné pouzijte stredici kolik a dfik
jadrového vrtaku, ktery je k dispozici jako volitelné
pfislusenstvi.

1. Upevnéni

POZOR
Ujistéte se, Ze vypnete napdjeni a odpojite zastrcku
od zasuvky.

(1) Upevnéte jadrovy vrtdk k dfiku jadrového vrtaku
(Obr. 14).

Promazte zavity dfiku jadrového vrtaku, aby se usnadnila
demontaz.

(2) Upevnéte jadrovy vrtak k bouracimu kladivu (Obr. 15).

(3) Vlozte stredici kolik do vodici desky, dokud nedosedne.

(4) Zvétsete vodici desku jadrovym vrtakem a otocte vodici
desku doleva nebo doprava tak, aby nespadla ani v
pfipadé, ze sméruje doll (Obr. 16).

2. Jak vyvrtavat (Obr. 17)

(1) Pripojte zastréku do napdjeci zasuvky.

) Ve stfedicim koliku je umisténa pruzina.

Opatrné jej pritisknéte k podlaze nebo rovné na sténu.

Prilozte $pi¢ku jadrového vrtédku k povrchu a za¢néte

vrtat.

(3) Jakmile vyvrtate otvor asi 5 mm do hloubky, bude
stanovena poloha otvoru. Zbyvajici ¢ast vyvrtejte po
vyjmuti stfediciho koliku a vodici desky z jadrového
vrtaku.

(4) Pouziti nadmérné sily praci neusnadni, ale povede k
opotiebeni Spicky vrtdku a snizeni provozni zZivotnosti
bouraciho kladiva.

POZOR
Pri demontéazi strediciho koliku a vodici desky vypnéte
spina¢ a odpojte zastréku ze zasuvky.

3. Demontaz (Obr. 18)

Vyndejte stopku jadrového vrtéku z rotacniho kladiva
a dvakrat nebo tfikrat silné poklepejte rué¢nim kladivem
na hlavu stopky jadrového vrtaku. Pfitom drzte jadrovy
vrtak. Tim se uvolni zavit a mlzete odstranit jadrovy
vrtak.

VYMiINA MAZACIHO TUKU

Tento stroj ma pIné vzduchotésnou konstrukci, kterd ho
chrani proti vnikani prachu a brani unikani maziva. Tento
stroj se da pouzivat del$i dobu bez doplnéni mazaciho
tuku. Provadéjte vSak vymény mazaciho tuku, abyste
prodlouzili Zivotnost. Vyméte mazaci tuk podle nize
uvedenych pokynd.
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1. Interval vymény mazaciho tuku
Kdyz vymérujete uhlikovy kartal, musite se podivat
na mazaci tuk. (Viz bod 4 v kapitole UDRZBA A
KONTROLY.)

Vyzadejte si vyménu mazaciho tuku v nebliz§im
autorizovaném servisnim centru Hitachi.
V pfipadé, ze jste nuceni si vyménit mazaci tuk sami,
postupujte podle nasledujicich pokynu.

2. Jak vyménit mazaci tuk

POZOR:

Pfed vyménou mazaciho tuku vypnéte elektrické
napdjeni a vytdhnéte zastréku ze zasuvky.

(1) Odmontujte kryt kliky a dikladné vytrete stary mazaci

tuk uvnitf (Obr. 19).

Naplrite pouzdro 30 g mazaciho tuku Hitachi Electric

Hammer Grease A (standardni pfisluSenstvi dodavané

v tubé).

(3) Po vyméné mazaciho tuku bezpecné namontujte kryt
kliky zpét. Pfitom neposkodte ani neztratte olejové
tésnéni.

POZNAMKA:

Mazaci tuk Hitachi Electric Hammer Grease A je typu
s nizkou viskozitou. Az spotfebujete vS§echen mazaci
tuk, zakupte si dal$i v autorizovaném servisu Hitachi.

2

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vymeérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubti:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéki
Pro vasi trvalou bezpecnost a ochranu proti zasazeni
elektrickym proudem smi provadét kontroly a vymény
uhlikovych kartac¢t tohoto nastroje POUZE autorizované
servisni stfedisko HITACHI.

5. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napéjeci kabel nastroje poskozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do Autorizovaného
Servisniho Strediska Hitachi.

6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: koéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Oprava,modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi,kde je vyrobek pouzivan.



MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splriuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotiebeni. V ptipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

ZméFena vazena hladina akustického vykonu A: 100 dB (A)
Zmétena vazend hladina akustického tlaku A: 89 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Vrtani kladivem do betonu:
Hodnota vibraénich emisi @h, HD
Nejistota K = 1,9 m/s? (A)

19,8 m/s?

Sekani:
Hodnota vibra¢nich emisi @h, CH = 13,6 m/s?
Nejistota K = 6,5 m/s? (A)

Zadné zatizeni:
Hodnota vibragnich emisi @h, NL
Nejistota K = 3,0 m/s? (A)

4,2 m/s?

Ekvivalentni hodnota sekani:
Hodnota vibra¢nich emisi @h, CHeq = 12,3 m/s?
Nejistota K = 6,5 m/s? (A)

UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pristroje se mize od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zpUsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpe€nostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouziti (v Gvahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé
spousténi).

Cestina
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GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK
UYARILARI

/\ DIKKAT!
Tum giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte basvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke
elektrigiyle calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2

~

3)
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a)

b

-

c)

Calisma alani temiz ve iyi aydinlatilmis
olmaldir.

Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklagtirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize
neden olabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b

-

C

-~

d

-

e

-~

f)

Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun
olmaldir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik garpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraklanmis yiizeylerle govde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa gec¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli
aleti tasimak, cekmek veya fisini prizden
cikarmak icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Hasar gérmiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin i1slak bir yerde
kullanilmasi kacinilimaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynagi kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gosterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

4

-~

b)

C

-

d

-

e)

f)

-

9

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik takin.

Uygun kosgullar i¢in kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu
gibi  koruyucu ekipmanlar yaralanmalari
azaltacaktir.

Aletin istenmeden calismasini engelleyin. Aleti
giic kaynagina ve/veya akii initesine
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan
once, giic diigmesinin kapali konumda
oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gilic digmesinin
lizerinde olarak tasimaniz veya glic diigmesi acilmig
durumda figini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.
Aletin giiciinii acmadan once alet lizerindeki
ayar veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya
yol agabilir.

Cok fazla yaklasmayin. Uygun bir adim
mesafesi birakin ve siirekli olarak dengenizi
koruyun.

Boylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
ve taki esyalarn takmayin. Saclarinizi, elbisenizi
ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak
tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin
gerekli aygitlar saglanmissa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d

-

e

-~

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, iginizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu
hiz degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet giic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Dii¢ digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlan
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi
giic kaynagindan ve/veya akil iinitesinden
sokiin.

Bu koruyucu glivenlik 6nlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulasamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlan hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanhs hizalanma veya sikisma olup
olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger kosullan kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan once aleti tamir
ettirin.

Kazalarin cogu elektrikli aletlere kéti bakim
islemleri uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.
Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.



g) Elektrikli aleti, aksesuarlar, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini
ve yapilacak isi g6z oniinde bulundurarak
kullanin.

Elektrikli aletin amaclanan kullanimlardan farkh
igslemler igin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.
Boylece, elektrikli aletin glvenli kullanimi
saglanacaktir. ONLEM
Cocuklar ve zayif kigileri uzak tutun.
Alet, kullanilmadigi zamanlarda cocuklarin ve zayif
kisilerin ulasamayacagi bir yerde saklanmalidir.

Tiirkce

KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1. Kulakhk takin.
Gurultiye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.

2. Aletle gelen yardimci kollarn kullanin.
Kontrolu kaybetme yaralanmaya yol acabilir.

3. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu agiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

4. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
isine baglamadan 6nce gomulu elektrik kablolarinin
veya borularn calisacaginiz yerden gecmediginden
kesinlikle emin olun.

5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.

6. Toz maskesi takin

Delme ve keski islemleri sirasinda olugabilecek zararl
toz parcaciklarini teneffis etmeyin. Toz parcaciklari

TEKNIK OZELLIiKLER sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.
Voltaj (bblgelere gére)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U
Gug girisi 850wW*
Yikstiz hiz 0 - 850 dak'
Tam yikteki etki hizi 0 - 3700 dak
Kapasite: beton 4 — 30 mm
celik 13 mm
ahsap 32 mm
Agirlik (kablo ve yan kol haric) 4,3 kg

*Bu deger bodlgeden bdlgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Gzerindeki plakayl kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

Plastik mahfaza

Derinlik mesnedi .
Tozluk
Sirnga

(1
(2
(3
(4
(5

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1.

Diibel deliklerinin acilmasi (donme + cekic darbeli)

O Matkap ucu (Mors Konik sankli)) Mors Konik sank adaptori

S T OV + (o ]T— +

Matkap ucu (Mors Konik sankli)

Mors Konik sank adaptori
(SDS-plus sanki)

— ]

Kama anahtan

Uygun matkap ucu

Matkap Ucu (Mors konik sankli) 11,0~ 17,5mm

Matkap Ucu (Mors konik sankl) 21,5 mm

A Havsa veya B Havsa tipinden Mors konik sank

adaptori matkap uclar tedarik edilmeksizin istege bagh
aksesuar olarak verilmistir.

Dis Cap Havsa tipi

11,0 mm Mors konik (No.1)
12,3 mm Mors konik (No.2)
12,7 mm AH

14,3 mm avsa

14,5 mm B Havsa

17,5 mm

21,5mm
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2. Diibel adaptorii (Sadece cekic darbeli)
O Dubel adaptoru (Darbeli doner delmede kullaniimak (izere)

— T +

Diibel adaptorii (SDS-plus sanki)
(Darbeli doner delmede kullaniimak Uzere)
Tam uzunluk: 160, 260 mm

Dubel boyutu
W1/4inc
W5/16 in¢
W3/8in¢

O Dubel adaptori (el cekici ile kullaniimak tzere)

Dubel boyutu

W1/4 ing e E—

W5/16 in¢ +
W3/8 in¢

W1/2in¢ Diibel adaptoru

W5/8 in¢ (el gekici ile kullanilmak tzere)

3. Bilyiik oluk acma (donme + cekic darbeli)
O Merkezi pim, uc kovani, u¢ kovan sanki ve kilavuz.

+ 3 + %:):) + [ —= +

(Kilavuz) Merkezi pim Uc Kovani Uc Kovan sanki
(SDS-plus sanki)

Merkezi pim Ug Kovani (dis ¢ap) Ucg Kovan sanki

25 mm
29 mm

Merkezi pim (A) 35 mm
38 mm

32mm Uc Kovan sanki (A)

45 mm
50 mm

80 mm
90 mm

Merkezi pim (B) (B) 65 mm Uc Kovan sanki (B)

Kilavuzla kullanildiginda
(Kilavuzlar dis capt 25 mm ve 29 mm olan ug
kovanlari ile donatiimamistir.)

Dis capl 25 mm ve 29 mm olan
uc kovanlarini kullanmayiniz.

4. Kirniciolarak isletim (sadece cekic darbeli)
Sivri Keski (Yuvarlak tip) (SDS-plus sanki)

R . —= +

Sivri Keski (Kare tip) (SDS-plus sanki)

I

<=
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5. Oluk Acma ve kose kesme (Sadece cekic darbeli)
Yassi keski (SDS-plus sanki)

= — 4

Freze (SDS-plus sanki)

[ —

6. Oluk Acma (Sadece cekic darbeli)
Oluk keskisi (SDS-plus sanki)

+ EIE‘ +

(Piyasadaki standart) (SDS-plus sanki)
soketler 12,7 mm Kimyasal Dibel Adaptori
19 mm Kimyasal Diibel Adaptori

8. Delik delme ve vida takma (sadece donme)
O Matkap mandreni, mandren adaptori (G), 6zel vidalar ve mandren anahtar

+ \\\\"-E| +

Ozel vida Matkap mandreni Mandren adaptori (G)
(13VLRB-D) (SDS-plus sanki)

Mandren anahtari

9. Delik delme (sadece donme)

=+ \\\vlﬁu +
Matkap mandreni Mandren adaptori (D)
(13VLD-D) (SDS-plus sanki)

—

Mandren anahtari

O 13 mm matkap mandren takimi (mandren anahtari dahil) ve mandren (celik veya ahsap delmek icin).

60



Tiirkce

10. Vidalama (sadece donme)

Ve

=+ \\\\'IEl

Uc No. Mandren adaptori

(D) (SDS-plus sanki)

Uc No Vida Boyutu Uzunlugu
No. 2 3-5mm 25mm
No. 3 6-8mm 25 mm

11. Kiricigresi A
500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tip iginde)
30 gr (yesil tip iginde)

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Dénils ve darbe iglevleri

O Dibel deligi agma

O Betonda delik delme

O Fayansta ve seramikte delik delme

Sadece dénme iglevi

O Celik veya ahsap delinmesi
(istege bagh aksesuar ile)

O Civata ve agac vidasi sikistirma
(istege bagh aksesuar ile)

Sadece cekic darbeli isletim

O Oluk acma, kdse kesme ve betonarme hafif hizmet
islemleri.

ALETi KULLANMADAN GNCE

1. Giic kaynagi
Kullanilan gi¢ kaynaginin, trinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gui¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda
oldugundan emin olun. Acma kapama anahtari ON
konumundayken aletin figi prize takilirsa, cihaz derhal
calismaya baslayarak ciddi kazalara neden olabilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gu¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giciu kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmahdir.

4. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

DIKKAT
Ciddi kazalarin 6nlenmesi icin aletinizin kapali konumda
oldugundan ve sebeke figinin prizden gekildiginden
emin olun.

NOT
Keski, matkap ucu vb. gibi takimlari kullanirken firmamiz
tarafindan belirlenmis orijinal parcalarn kullandiginizdan
emin olun.

(1) Matkap ucunun sank kismini temizleyin.

(2) Matkap ucunu (SDS-plus sanki) takmak icin, Sekil
1’de gosterildigi gibi ok yoninde kabzayi ¢ekin ve
elinizle dondurirken matkap ucunu gidebildigi yere
kadar itin.
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(3) Kabza serbest
sabitlenecektir.
(4) Matkap ucunu ¢ikartmak icin, tam kavrayarak ok

yoninde cekip ucu cikartin.

5. Tozlugun takilmasi (secime bagh aksesuarlar)
(Sekil 2)

Darbeli doner matkabi yukariya doéniik bicimde
kullanirken, rahat kullamim igin toz ve parcaciklar
toplamaya yarayan bir tozluk takin.

O Tozlugun takilmasi
Sekil 2'de gosterildigi gibi tozlugu matkap ucuna
takarak kullanin.

Eger biyuk capli uc¢ kullaniyorsaniz, tozlugun
ortasindaki deligi matkabinizla buyutin.

DIKKAT:

O Tozluk 6zellikle beton delme igleri icin kullanilmaktadir.
Ahsap ve metal delme isleri icin kullanmayin.

O Her iki veya Uc delikten sonra toplanan pargaciklari
bogaltiniz.

6. Matkap ucu secimi
Vidalama sirasinda vida gapina uygun olmayan bir uc
kullanilmasi halinde, vida baslari veya uglar zarar
gorecektir.

7. Fonksiyon modlarinin secilmesi
Degistirme kolunu dondiiriirken basma diugmesine
basarak, “sadece darbeli”, “dénme + darbeli” ve
“sadece donme” olarak 3 mod arasinda gecis
yapabilirsiniz. Degistirme kolunu A isaretini kullanilacak
modun konumuna getirin.

DIKKAT:

O Degistirme kolunu dondirmeden 6nce, motorun
durmus oldugunu kontrol edin.

Motor calisirken kullanildiginda arizalanabilir.

O Degistirme kolunu kullanmak icin basma diigmesine
basin ve degdistirme kolunun Kilidini acin. Ayrica
islemden sonra, basma dugmesini biraktiginizdan ve
degistirme kolunun kilitlendiginden emin olun.

O Degistirme kolunu hatasiz olarak kullanin. Yari konumda
kullanildiginda, degistirme mekanizmasinin kullanma
omrinin kisalmasi s6z konusu olabilir.

birakildiginda matkap ucu



NASIL KULLANILIR

DIiKKAT:

Kazalar 6nlemek amaciyla, matkap uclari ve diger parcalari

takilirken ya da cikartilirken, makineyi kapattiginizdan ve

figini prizden gektiginizden emin olun. Is aralan veya
sonrasinda, ana gu¢ anahtari kapali konumda olmaldir.

1. Salterin Calismasi
Matkabin donme hizi anahtar salterinin cekilme
miktarini degistirerek kontrol edilebilir. Anahtar salteri
hafifge cekildiginde hiz dusuktir, salter daha fazla
cekildiginde hiz artar.

2. Donme + Cekic Darbeli
Kirici delici dénme ve kirma moduna basma diigmesine
basilarak ve degistirme kolunu a'l‘ isaretine
dondirerek getirilebilir (Sekil 3).

Kabzay biraz dondiiriin ve kavramanin bir tik sesiyle
yerine oturdugundan emin olun.

(1) Matkap ucunu takin.

(2) Matkap ucunu delme pozisyonuna getirdikten sonra
anahtar salterine basin (Sekil 4).

(3) Matkabi zorlayici bir sekilde itmek hic gerekmez. Acilan
delikteki toz azar azar disan cikacak sekilde hafifce
itilmesi yeterlidir.

DIKKAT:
ingaat demir gubuguna dokundugu taktirde, matkap
hemen duracak ve darbeli doner kisim bosta donmeye
baslayacaktir. Bundan dolayr Sekil 4’de goruldigu
gibi yan kolu ve kabzayi sikica tutun.

3. Sadece donme
Bu kirici delici, sadece donme moduna basma
digmesine basilarak ve degistirme kolunu %
dondiirerek getirilebilir (Sekil 5).

Kabzay! biraz dondurin ve kavramanin bir tik sesiyle
yerine oturdugundan emin olun.

Matkap mandren ve mandren adaptoriu (istege baglh
aksesuarlar), kullanarak ahsap veya metal cisim
delinmesi iglevi icin asagidaki talimatlari takip edin.
Matkap mandren ve mandren adaptoriiniin takilmasi:
(Sekil 6)

(1) Matkap mandrenini, mandren adaptorine takin.

(2) SDS-plus sank parcasi matkap ucuyla aynidir. Bu
ylzden, takmak icin “Matkap ucunun takilmasi”
boélimine bakin.

DIKKAT:

O Gereginden fazla gu¢ wuygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda matkap
ucunu da koreltir ve matkabin hizmet émriinii azaltir.

O Matkabi delikten gikartirken matkap ucu kirilabilir. Geri
cekilirken itme hareketinin devam etmesi 6nemlidir.

O Cihaz sadece donlis modunda iken diibel deligi veya
betonu delmeye kalkismayiniz.

O Ek mandren ve mandren adaptori takih sekilde
cihazinizi donme ve darbe iglevinde kullanmaya
kalkismayiniz. Bu cihazin her bir parcasinin hizmet
omrini ciddi bir sekilde azaltir.

4. Civatalan takarken (Sekil 7)

Once, mandren adaptdriiniin (D) ucundaki sokete ucu
yerlestirin.

Sonra, Bolim 4 (1), (2), (3) de belirtildigi gibi mandren
adaptorind (D) ana uniteye monte edin. Matkap ucunu
civata basinin Gzerine yerlestirin, ana Uniteyi sikica
tutup civatayr sikigtinin.

Tiirkce

DIKKAT:

O Kullanma stirecini asirlya gikarmamaya 6zen gosterin.
Aksi taktirde, vidalar asin ylikten dolayi zarar gorebilir.

O Vidayi takarken matkabi civatanin bagina dikey gelecek
pozisyonda tutun. Aksi taktirde, civata basi veya matkap
ucu zarar gorebilir veya matkabin giici vidaya
tamamiylen aktarilamaz.

O Kirici deliciyi, mandren adaptérii ve matkap ucu
takiliyken donme ve darbeli fonksiyonuyla birlikte
kullanmayin.

5. Agac vidalarini takarken (Sekil 7)

(1) Uygun matkap ucu segimi
Eger mumkinse yildiz baglkl vida segin. Duz vida
baslarindan matkap ucunuzun kaymasi ¢ok kolaydir.

(2) Agag vidalarnin takilmasi

O Agac vidalarini takmadan 6nce, ahsapta kilavuz delikler
olusturun. Matkap ucunu vida baglarina takin ve
yumusak bir sekilde vidalar yuvalarina sokun.

O Matkabi yavas devirde vidalari kismen ahgaba sokacak
sekilde calistirdiktan sonra, anahtar salterine daha
kuvvetlice basip optimal kullanim giicine erigin.

DIKKAT:

Agac vidas! igin kilavuz delik hazirlarken uygulanan
ahsap tipinin sertlik derecesini de g6z 6niinde tutmak
gereklidir. Eger delik ¢ok ufak veya yeterince derin
degilse uygulanacak agir gug, bazen vida diglerinin
bozulmasina neden olabilir.

6. Sadece cekic darbeli isletim
Bu darbeli doner matkap basma dugmesine basip,
degistirme kolunu P isaretine cevirerek sadece gekic
darbeli isletim moduna ayarlanabilir (Sekil. 8).

(1) Sivri uclu veya yassi keskiyi takin.

(2) Basma dugmesine basin ve degistirme kolunu ©
isaretine getirin (Sekil 9).

Cihaz rotasyondan cikinca, kabzayi cevirerek yassi
keskiyi istenilen pozisyona yerlestirin (Sekil. 10).

(3) Degistirme kolunu P isaretine cevirin (Sekil. 8).
Bdylece sivri uclu veya yassi keski kilitlenir.

7. Derinlik mesnedi kullanimi (Sekil 11)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedini kol tUzerindeki
montaj deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini delik derinligine gére ayarlayin ve
yan kolu saglam bir bicimde sikin.

8. Matkap ucu (Mors konik sankli) ve mors konik sank
adaptorii kullanimi

(1) Mors konik sankli ucu darbeli doner matkabiniza takin
(Sekil 12).

(2) Matkap ucunu (Mors konik sankli), mors konik sank
adaptoriine takin (Sekil 12).

(3) Matkabi calistirip, daha dnceden belirlenmis derinlikte
bir delik acin.

(4) Matkap ucunu (Mors konik sank) cikartmak igin, kamay!
mors konik sanki adaptdruniin yuvasina yerlestirin ve
mesnetler Uzerinde destekleyerek c¢ekicle kamanin
kafasina vurun (Sekil 13).

9. Yan kolun kullanimi
Yan kolun konumunu degistirmeyi arzu ettiginizde,
gevsetmek icin yan kolun kabzasini saat yonundn
tersine cevirin ve sikica sabitleyin.

DIKKAT:

Beton bir duvarda delik acarken ve/veya matkap
ucunun demirle temas etmesi halinde makinenin
ddénme hareketine reaksiyon gosterecedi bir durumla
karsilagabilirsiniz. Yan kolu sikica sabitleyin ve makineyi
iki elinizle tutun. Saglam bir bigimde tutmamaniz
durumunda kaza meydana gelebilir.
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UC KOVANI KULLANIMI (HAFIF YUK iCIN)

Genisg delik delmek icin ug kovanini (hafif yiik igin) kullanin.
Bu durumlarda istege bagli olarak gelen ug kovan sankini
ve merkezi pimi kullanin.

1. Takihsi

DIKKAT
Aletinizin kapali konumda olmasindan ve sebeke fisinin
prizden cekildiginden emin olun.

(1) Ug kovanini, uc kovan sankina takin (Sekil 14).
Sokulmeyi kolaylastirmak lizere uc kovan sankinin
dislerini yaglayin.

(2) Uc kovanini matkaba takin (Sekil 15).

(3) Merkezi pimi kilavuzun igersine sonuna kadar
dayanacak sekilde sokun.

(4) Kilavuzla uc kovanini birbirine gegirin ve kilavuzu saga
sola gevirerek, asadi bakar konumda olsa bile
dismeyeceginden emin olun (Sekil 16).

2. Oyuk Acma (Sekil 17)

(1) Sebeke fisini prize takin.

(2) Merkezi pime bir yay takilmigtir.

Bunu yavasca duz bir sekilde duvara veya zemine
dogru itin.

Uc kovaninin ucunu yiizeyle ayni hizaya getirip delmeye
baslayin.

(3) Yaklasik 5 mm derinlige ulasiinca oyugun pozisyonu
belirlenecektir. Merkezi pimi ve kilavuzu cikartarak
oyma islemine devam edin.

(4) Gereginden fazla gu¢ uygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda da matkap
ucunu koreltir ve matkabin hizmet dmrina azaltir.
DIKKAT
Merkezi pimi ve kilavuzu c¢ikartirken, aletinizin kapali
konumda ve sebeke figinin prizden ¢ekildiginden emin
olun.

3. Sokme (Sekil 18)

Buat ucu sapini kirici deliciden ¢ikartin ve buat ucunu
tutarken iki ya da u¢ kez buat ucu kafasina kuvvetlice
vurun, dis gevseyecek ve buat ucu cikartilabilecektir.

YAG DEGIiSiMi

Bu makine toz girmesini ve yag sizintisini engellemek

Gzere hava gecirmez bir bigimde uretilmistir. Bu makine

yagd degisimine gerek kalmaksizin uzun sireyle

kullanilabilir. Ancak, hizmet 6mrinu uzatmak icin yagi

degistirin. Yagi asagida anlatildigi sekilde degistirin.

1. Yag Degisim Siiresi
Karbon firgay! degistirirken yaga bakmalisiniz. (BAKIM
VE KONTROL bdélimiinde yer alan 4. maddeye bakin.)
En yakin Hitachi Servis Merkezi’'nden vyag
degistiriimesini talep edin. Yag! kendiniz degistirmek
durumunda kalirsaniz, lutfen asagidaki adimlari izleyin.

2. Yag nasil degistirilir

DIKKAT:
Yagi degistirmeden 6nce elektrigi kesin ve fisi prizden
cekin.

(1) Karter kapagini sokiin ve icindeki eski yagr tamamen
silin (Fig. 19).

(2) Karter icine 30gr Hitachi Elektric Hammer Grease
(standart aksesuar, tlp icerisindedir) koyun.

(3) Yagi degistirdikten sonra, karter kapagini tekrar takin.
Bu islem sirasinda yag kegesine zarar vermeyin ya da
kaybetmeyin.
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NOT:

Hitachi Electric Hammer Grease dusik viskozitelidir.
Yag bittiginde yetkili Hitachi Servisi’nden temin
edilebilir.

BAKIM VE INCELEME

1. Takimin incelenmesi
Korelmis takim kullanmak verimliligi disirecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi igin, asinma
goérduguniiz anda takimlarinizi bileyin veya dedgistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya ya§ ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Surekli emniyetiniz ve elektrik ¢carpmalarini 6nlemek
icin, aletin karbon firca kontrolii ve degisimi YALNIZCA
YETKILI HITACHI SERVIS MERKEZI tarafindan
gerceklegtirilmelidir.

5. Giic kablosunun degisimi
Egder cihazin gi¢ kablosu hasarli ise, gu¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi yetkili Servis Merkezine geri
gonderilmelidir.

6. Servis parcalan listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi,Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gerceklestiriimelidir.
Bu Parca Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimci olur.
AQir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yurirlikte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimaldir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve
gelistiriimektedir. Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda
(6rnegin kod numaralari ve/veya tasarim gibi) énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTiI

Hitachi Elektrikli ElI Aletlerine ulkelere 6zgi hukuki
duzenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanhs veya kotu kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlar
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli El Aleti,
sOkulmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTIBELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili
servis merkezine gonderilmelidir.



NOT:

HITACHI’nin siiregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde dnceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olciilen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIgUImU§ A-agirhkh ses gictu seviyesi: 100 dB (A)
Olclilmis A-agirlikl ses basing seviyesi: 89 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN60745’e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (i¢
eksenli vektor toplami).

irnci beton delerken:
Vibrasyon emisyon de@eri @h, HD = 19,8 m/s?
Belirsizlik K= 1,9 m/s? (A)

Siyirma:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CH = 13,6 m/s?
Belirsizlik K = 6,5 m/s2 (A)

Yuksuz:
Vibrasyon emisyon dederi @h, NL = 4,2 m/s?
Belirsizlik K = 3,0 m/s2 (A)

Esdeger oyma degeri:
Vibrasyon emisyon degeri ah, CHeq = 12,3 m/s?
Belirsizlik K = 6,5 m/s? (A)

DIKKAT:

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vidrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen degerden
farkliik gosterebilir

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siiresine ilav olarak aletin
kapatildigi ve rolantide galstigi zamanlarda calisma
cevriminde yer alan tum parcgalar dikkate almak
suretiyle) operatorii korumak icin gerekli guvenlik
6nlemlerini belirlemek igin.

Tiirkce
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Pycckun

OBLUME NPABWUJIA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
QJIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/A\NPEOYNPEXOEHVE

MpoyTuTe Bce npaBuna 6e30NacHOCTU U UHCTPYKLIMMU.
He BbinonHeHne npasum n MHCTPYKUMI MOXET npuBecTn
K MOPaXKeHUto 3/1EKTPUYECKUM TOKOM, roxxapy wu/vam
CEepbEe3HON TpaBme.

CoxpaHAiTe Bce NpaBusia U MHCTPYKLMMU Ha GyayLyee.
TepMuH “211€KTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTe BCeX Mep
pPeaoCTOPOXHOCTH OTHOCUTCA K JKCIIyaTupyemomy
Bamu 571€KTPOMHCTPYMEHTY C nuTaHnem OT CeTeBo#
PO3ETKM (C CETEBLIM LLUHYPOM) WUIN 3/1EKTPONHCTPYMEHTY
C nuTaHMeM  OT  akKyMynsaTopHo#  barapeu
(6ecripoBogHoMy).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) Moapep)kmBarTe YUCTOTY U XOpoLLEe OCBeLLeHUe
Ha pabouyem mecTe.

Becriopsagok u nnoxoe ocBelyeHne MpuBOAAT K
HECYacTHbIM CJly4asam.

b) He ncnonb3yiite 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOOMNACHbIX OKPY)XaloWMUX YCNOBUAX,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHOW 6nu3ocTun
OrHeonacHbIX XXMAKOCTEMN, roploYMX ra3oB unu
NerkoBocnamMmeHALWEeNncA Nbin.
ONeKTPOMHCTPYMEHTLI MOPOXAAT UCKPHI,
KOTOPbIE MOryT BOCMA/AaMEHUTb [Mbllb WAN
ncnapeHus.

c) [HdepxuTe paetert m Habnoaatowmx Ha 6ezonacHom
paccToAHUM BO BpemMA JKcnayatauuu
9NeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBneYeHne BHUMaHWA MOXET cTaTb Anda Bac
PUYNHONA 1OTEPU yrpaB/eHUs.

2) dnekTpobesonacHOCTb

a) CeTeBble BUIKU 3JIEKTPOMHCTPYMEHTOB AOKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOW po3eTke.

Hukorpa He moaucduuupyinTe WITENCENbHYIO
BUJIKY HUKOUM 06pa3om.

He ucnonb3yiTe HUKakue agantepHbie
nepexoaHUKU ¢ 3a3eMsIeHHbIMU (3aMKHYTbIMU
Ha 3eMJ110) 3NIEKTPOMHCTPYMEHTaMMm.
HemoanmumpoBaHHbIe LUTENCETbHbIE BUTKU 1
COOTBETCTBYIOLUNE UM CETEBbLIE PO3ETKU
YMEHbLUAT ONacHOCTb MOPAXKEHNUSA 3NIEKTPUYECKUM
TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eM/IEHHbIM
NoOBEepPXHOCTAM, Hanpumep, K Tpyb6onposopaam,
papuaTopam, KyXOHHbIM NIUTaM U XONI0ANSIbHUKaM.
Ecnn Balue Tes0 conpukoCHETCA C 3a3eMJ/IeHHbIM
U NOBEPXHOCTAMM, BO3pacTeT O0rnacHocTb
rnopaxxeHnAa 3ITIEKTPUHECKUM TOKOM.

c) He nopaBepraitiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
AEWCTBUIO BOAbI UM BNaru.
lMpn nonagaHun BOAbLI B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0racHOCTb MOPaXKEeHNUs dNIEKTPUHECKUM
TOKOM.

d) MpaBunbHO obpalyanTecb co WHypom. Hukorga
He NepeHoCUTe 3N1IeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUMCH
3a WHYp, He TAHUTE 3a LUHYP W He AeprauTte 3a
WHYp c uenbio oTcoeAUHEHUA
9/IeKTPOMHCTPYMEHTa OT CEeTeBOW PO3eTKMU.
PacnonaraiTe WHyp nopanblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, HehTenpPoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMU
KpOoMKamMuv 1 ABMXXYLUNXCA ne'raneﬁ.

65

lMoBpexxaeHHble WU 3anyTaHHble LHYPbI
yBenn4usawnT onacHocTb nopaxeHuns
S/1IEKTPNYECKMM TOKOM.

e) Mpu akcnnyatauuMm 3NEKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomMeLweHU UCNONb3yiTe YANIMHUTENbHbINA
WHYP, NpeAHa3Ha4YeHHbIn ANA UCMONb30BaHUA
BHE MOMeLUeHUA.

Ucnonb3oBanme LHypa, MpeaHasHa4yeHHoro AnA
paboTbl BHE MOMELLEeHNN, YMEeHbLUMT OnMacHOCTb
MOPaxeHNsi 311EKTPUYECKUM TOKOM.

f) Mpu akcnnyatauum 3NEKTPOUHCTPYMEHTaA BO
BNaKHON cpepae, UCMNONb3yWTe YCTPOMCTBO
3awuTtHoro oTknw4veHuAa (RCD) ucTouyHuka
nUTaHUA.

Ucnonb3oaHne RCD ymeHbLINT 0MacHOCTb
MOPaKeHNsi 311EKTPUYECKUM TOKOM.

3) JlnuHana 6esonacHocTb

a) byAbTe roTtoBbl K HEOXXMAAHHBIM CUTyaLUAM,
BHMMAaTesIbHO crieguTe 3a CBOMMU AeUCTBUAMMU
1 PYKOBOACTBYMTEChb 3[paBbiM CMbICSIOM Npu
aKcnyaTaumm 3neKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, Koraa

Bbl ycTanu unu Haxoautecb nofa BAMAHUEM
HapKOTUKOB, afIKOrofiA UIn NIeKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHaa noTepA BHUMaHWA BO BpeMsA
aKcnyatayum 371eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXEeT
pUBECTN K CEPbE3HON TpaBMe.

b) Ucnonb3yiiTe MHAMBUAYanbHble cpeacTBa
3awuTbl. Bcerna HapeBaiiTe cpeacTBa 3alWUTbI
rnas.

BawmntHoe CHapsfXeHue, Hanpumep,
MPOTUBONBINEBON pecnuparTop, 3alyuTHas obyBb C
HECKOJIb3KOM MOAOLLBOM, 3aLUMTHBIN LLITIEM-Kacka nim
cpeacTBa 3aluThl OPraHoB Criyxa, UCOMb3yeMble
/7151 COOTBETCTBYIOLLMX YC/I0BUM, yMEHbLLAT TPaBMbI.

c) W3berante HenpeaHaMepeHHOro BKIIOYEHUA
ABuratena. YéeauTtecb B TOM, 4TO BbiKJllo4aTesib
HaxoAMUTCA B MOJIOXXEHUMN BbIKIIOYEHUA nepea
noAgHUMaHuem, nepeHockon unm
noacoeAMHeHUEM K ceTeBOMW po3eTke u/unu
nopTaTuBHOMy 6aTapeiHOMY MICTOYHUKY NUTaHUA.
lNepeHocka aneKTPOUHCTPYMEHTOB, Koraa Bel naney
JAepXUTE Ha BbIK/OYATeNe, Wn MoACOeANHEeHne
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBO# po3eTke, Koraa
BbIK/toYaresib 6yAeT HaxoAuTbCA B MO0XKEHUN
BK/IIOYEHWUA, NMPUBOANT K HECYaCTHbIM CllyYyasam.

d) CHMMMTe BCe perynupoBOYHblie UK raeyHble
KJTH04M Nepen BKITOYEHMEM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.
[aeyqHbII N PerynnmpoBOYHBINA KITHOY, OCTaB/IEHHbIN
npuUKpenneHHblM K BpaLljarmoujeica petanu
9/1EKTPOUHCTPYMEHTa, MOXET MPUBECTU K
M0/TyHeHNIO TPaBMbl.

e) He Tepsaitte ycToitumBocTb. Bce BpemAa umeiite
TOYKY OMNOpbl U COXpaHAWTE paBHOBECHe.

310 nomoxert nyywe ynpasnAaTh
91EKTPOUHCTPYMEHTOM B HENPEABNAEHHbBIX CUTYaLUFAX.

f) OpeBaWTecb Hapnexawum o6pa3om. He
HapeBalWTe TMPOCTOPHYK oOAeXAy unu
loBeNIMpHble usaenus. [lep)xute Bosnochbl, oaexay
M NepyaTKu Kak MOXXHO Aarnblue oT ABUXYLUIMXCA
YyacTeMn.
lMpocTopHasa opexpaa, tBEMPHbIE U3AENNA Un
AJIMHHbBIE BOJIOCHI MOrYT 10NacTb B ABUXYLUMECH
4acTu.



g) Ecnu npeaycmoTpeHbl ycTpoicTBa AnA
npucoeAuHEHUA Npucnocob6neHunii ANA oTBoAa U
c6opa nbinu, ybeamtecb B TOM, YTO OHM
npucoeAnHeHbl U UCNONbL3YIOTCA Haanexawmm
obpasom.

Wcnonb3oBaHne p[aHHbIX YyCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTL OMNacHOCTU, CBA3aHHbIE C [bI/IbIO.

4) dkcnnyaTtauuna 7]
9NeKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxanTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT.
WUcnonb3yitTe Hapnexawuin anA Bawero
NPUMEHEHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHT.
Hapnexawumit  371eKTPOMHCTPYMEHT 6yaeTr
BbIMO/HATL PaboTy Jyylie W HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbIA OH PacCyYMTaH.
He wucnonb3yinte 3NMeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpasHbIM BbiK/lloYaTenem, ecnm ¢ ero
NMOMOLLbIO HeNb3A 6yAeT BKIIOYUTb U BbIKITIOYUTD
MHCTPYMEHT.

Kaxxabifi 371eKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbLIM HEeb3A
ynpasnATb C OMOLUbIO BbIKAOYaTensa, 6yaet
npeacTaBnATh OacHOCTb, M ero byanet Heobxoanmo
OTPEeMOHTMPOBATE.

obcnyxusaHue

b)
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f) CopepXxuTte pexywmue UHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTO4eHHbIMU U YACTbIMMW.

Hapgnexawmnm oﬁpasoM cogepxXxawuneca B
NCrpaBHOCTU pexxyLyne NHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
PEeXYyLUNMU KPOMKamn 6}/,qu MeHbLUe 3aepatb U

6yayT nerye B yrnpasieHuM.
Ucnonb3yiTe

-

9

9NEeKTPOUHCTPYMEHT,

npuHaaneXxHoCcTu, HacagkKu U T. N. B COOTBETCTBUU
C AaHHbIM PYKOBOACTBOM, NPUHUMaA BO BHUMaHue

YCNOBUA 1 06beM BbINONHAEMONR PaboTbl.

Ucnonb3oBaHue SJ/IEKTPOUHCTPYMeHTa AnA
BbINOJ/IHEHNA pa60T He o rnpsAMomMy Ha3Ha4deHuro

MOXXEeT rpnBecTu K onacHoun cutyauymn.

5) O6cnyxusaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero anekTpoMHCTPymMeHTa
AOJKHO BbINONMHATLCA KBanuguUUpoBaHHbIM

npeacTtaBUTeNeM PEeMOHTHOMW ChyX6bl

c

UCMNoJib30BaHUEM TOJTIbKO UAEHTUYHbIX 3anaCHbIX

yacTen.

3710 obecrne4ynt COXpPaHHOCTb M 6e30MacHOCTb

3/IEKTPONHCTPYMEHTA.
MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTU

[epXxuTe noganblue OT AeTei U HEMOLWHBIX ntogein. Ecnu

c) OTcoeauHuTe WITENCESbHYIO BUIKY OT UCTOYHUKA
nUTaHUA u/unu I'IOpTaTVIBHbIﬁ 6a'rapeF1Hb||7| WHCTPYMEHTbI He MCHOHI:SYFOTCFI, nx cnenyeTvxpaHMTb B
MCTOYHUK MUTAHMA OT NEKTPOUHCTPYMEHTA HeaoCTynHOM AnA AeTen U HeMOLHbIX Nloaen mecTe.
nepep Havyanom BbINOJIHEHUA Kakou-nm6o m3
perynupoBok, nepea cmeHow npuHagnexHocten TEXHUKA BE3OMACHOCTH nPun
VNN XpaHeHnem 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB. SKCMNYATAUUU NEP®OPATOPA
Takne npoghunakTnyeckne mepbl 6€301acHOCTH
YMeHbLIAT 0nacHoCcTb HenpeagHamepeHHoro 1. OpesaiTe 3alMTHbIE HayLWIHUKK.
BK/MIOYeHUA ABuratesiad 3/71EKTPOUHCTPYMEHTa. Boaneﬁcmme LymMa MOXeT NnpuBeCcTU K noTepe cnyxa.
d) XpaHuTe HeMcnosnb3yemble 3NeKTPOMHCTPYMeHTbl 2. Micnonb3yiiTe BCMoMoOratesbHble PYKOATKH,
B HeAOCTYNHOM AnNA fAeTen mectTe, U He npunaraembleé K MHCTPYMEHTY.
paspewanTe nWAAM, He 3HawWUM, Kak MoTepA ynpaBneHnA WHCTPYMEHTOM MOXEeT MpUBECTH
obpawaTtbcA C 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM WUJIU He K TpaBme.
M3y4YMBWIMM AaHHOe PYKOBOACTBO, pabotath ¢ 3. He moTparvsaiiTecb A0 ceBepna BO BpemA paboTbl u
9N1EKTPONHCTPYMEHTOM. cpa3y nocne eé okoH4YaHuA. CBepno CunbHO
SﬂeKTpOMHCprMeHTbI npegcras/IAT 0MNacHOCThb HarpeBaeTCcA BO BpeMmA pa60TbI N MOXeT CTaTb
B pyKax HernoAroToB/IeHHbIX M0/1b30BaTENEN. MPUYMHOM CEepPbESHBLIX OXOroB.
e) Copepxurte 9NIEKTPOUHCTPYMEHTbI B 4. lNepen Tem Kak Ha4aTb JONOGUTbL MM CBEPNUTL CTEHY,
ucnpaBHocTu. NpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTU nosn Wy NoTosoK, y6eamTecb B TOM, YTO BHYTPU He
uwnu 3aepaHuA ABWXYLWUXCA yacTewu, MPONOXEHbI anekTpuyeckune Kabenu nnu

NOBPEeXAEHUA AeTasie unNu Kakoro-nu6o Apyroro
06CTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXXET MOBJIUATb Ha
(YHKLUMOHUPOBaHUE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB.

BOJONPOBOAHbIE TPYObI.

5. TOCTOAHHO KPEenko AepXXWUTe MHCTPYMEHT 3a PYKOATKY
N 6OKOBYIO PYKOATKY. VHaye BO3HMKawowWwasa cuna

NPOTMBOAENCTBMA MOXET MPUBECTU K HeaKKypaTHOW
M Jaxe onacHow onepauuu.

OpeBaiiTe NPOTMBOMBINEBON pecnunpaTop

He Bapixante BpeaHyto Mbinb, 06pasyemyto BO BpeMA
onepauuin csepnennmA unu pyobku. Mbinb MoxeT
noasepratb onacHocTu Bale 3fopoBbe U 340poBbe
OKpY>XatoWwmx ioaen.

Mpu HanNM4YKUM NOBPEXAEHNA OTPEMOHTUPYITE
3NIeKTPOMHCTPYMEHT MEepea ero 3Kcryyaraunen.
BoribLLIOE KOIMYECTBO HECYACTHbIX C/ly4aes cBA3aHo 6.
C M710XUM O6CIYXMBAHNEM 3NIEKTPONHCTPYMEHTOB.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpsaxeHne (no pervoHam)* (110B, 115B, 120B, 127B, 220B, 230B, 240B) "u
MNoTpebnAaemaA MOLHOCTb 850BT*
Yucno o60pOTOB XOMOCTOrO XoAa 0 - 850 MUH.
YacToTa yaapoB Mpu NOMHOW Harpyske 0 - 3700 MuH.
Mpon3BoaANTENBHOCTL: 6eTOH 4 - 30 mm

cTanb 13 mMm

AepeBo 32 Mm
Bec (6e3 wHypa n 60KOBOW PYKOATKM) 4,3 kg

* MpoBepbTe NacnopTHYO TabNMYUKY Ha U3AENUU, TaK Kak OHA MEHAETCA B 3aBUCUMOCTU OT PervoHa.
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CTAHOAPTHbIE AKCECCVYAPbI
(1

)
(2) bokoBaA pykoATKa
(3) CTONOP ..veeveeveeeieeieene
)
)

MNacTMacCoBbIN PYTIIAD .oovevirieeeeire et 1 Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MoXeT 6biTb 6e3
npeaynpexneHna U3MEHEH.

(4) MbinesawmTHaA MaHxeTa
(5) LLIMPULL c.ceeeeeeeeeee e 1

OOMNOJIHUTEJIbHLIE AKCECCYAPbBI (npoaatotcA oTaesnibHO)

1. CBepreHue aHKepHbIX OTBEPCTUIA (BpalueHue + yaapom)
O Csepno (KoHnyeckuii XBOCTOBMK) M ajanTep KOHWYECKOro XBOCTOBMKA

T T O+ (o T—= +

Csepno ApanTtep KOHWMYECKOro XBOCTOBMKA
(KOHMYeckunin XBOCTOBMK) (XBocToBuk SDS-plus)
— ]
" KnuH
BHewHwin gnameTp

11,0 Mm ®dopma KoHyca MpumeHaemoe cBepso
133 mm KoHyc Mopse (Ne1) | CBepro (KOHUYECKMIt XBOCTOBMK) 11,0 ~ 17,5 MM
14:3 MM Konyc Mopse (Ne2) | Csepro (KOHUYECKMi XBOCTOBUK) 21,5 Mm
14,5 Mm KoHyc A Apantep KOHMYECKOro XBOCTOBMKA B (hopme KoHyca A nnu
17,5 mm KOHyca B npunaraeTcA B Ka4ecTBe AOMOSHUTENBHON
21,5 MM Konyc B NPUHAANEXHOCTM, 0[JHAKO CBEPIO He NpunaraeTcA.

2. YcrtaHOBKa aHKepoB (TONbKo yaap)
O ApanTtep AnA yCTaAHOBKWM aHKepoB (AnAa nepdoparopa)

— " T= +

ApanTtep AnA yCTaHOBKW aHKepoB
(xBocToBMK SDS-plus)

(anAa nepdopatopa)

MonHaa pnuHa: 160, 260 mm

Pasmep ankepa
W1/4"
W5/16"
W3/8"

O ApanTtep AnA yCTAHOBKW aHKEpOB (ANA PY4HOro MOMOTKa)

Pasmep aHkepa

W1/4" ——

W5/16" +
w3/8"

Wi1/2" ApanTep ANA yCTAHOBKU aHKepoB
W5/s" it p anay p

(ANA py4yHOro MONOTKa)

3. bypeHue 6onblunx oTBEPCTUN (BpaLleHue + yaap)
O LleHTpoBOYHbI WTOK, NonaA 6ypunbHaa KOPOHKA, XBOCTOBWK MOMO 6ypuibHON KOPOHKM 1 HamnpasnAtowan nnactTuHa.

+ T3> + &:)] + M —= +

(Hanpasnsatowan LleHTpoBOYHbIA Monana XBOCTOBMK MOon
nnacTuHa) LUTOK 6ypunbHaA  6ypunbHOW KOPOHKM
KOpOHKa (XBocToBuk SDS-plus)
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LIeHTPOBOYHbIN LITOK

Monana 6ypunbHaA KOPOHKa (BHELUHUIA AvaMeTp)

XBOCTOBMK NOJION 6YPUIbHOIA KOPOHKM

LleHTpoBOYHbIN WTOK (A)

25 Mm
29 MM

(A) 32 Mm
35 mm
38 mm

XBOCTOBMK Monon 6ypunbHoOw
KOPOHKM (A)

LleHTpoBOYHbIN WTOK (B)

45 Mm
50 mm
(B) 65 Mm
80 MM
90 MM

XBOCTOBUK Monon 6ypunbHoO
KOpoHKkun (B)

He ncnonb3yinte nonbie
6ypWIIbHbIE KOPOHKM C BHELLHUM|
AvameTpom 25 MM 1 29 MM.

C HanpaBsnatoLwen nnacTmHon
(HanpaBnAtowaA nnacTuHa He NCNoNb3yeTcA C
nonbIMU 6ypunNbHLIMA KOPOHKAMU C BHELUHUM
avameTpom 25 Mm 29 mMm.)

4. Onepauma apobneHua (TonbKo yaap)
MupamnpanbHoe AonoTo (Kpyrnoro cedeHuAa) (XsocToBuk SDS-plus)

T T= 4

MupamugansHoe A0NOTO (KBaapaTHOrO CeYeHus)

(XBocToBuK SDS-plus)

<<

p——

5. BbinonHeHue nNa3oB U 06paboTka KPOMOK (TONbKO yaap)

CnecapHoe 3ybuno (XsoctoBuk SDS-plus)

=

—= +

®pesa (XBoctoBuk SDS-plus)

»

6. BbinonHeHue na3os (TONbKO yAap)
Ma3oBoe gonoto (XBoctoBuk SDS-plus)

——

(CTaH,qapTHoe rHesuo,)
uMeeTcA B npojaxe

12,7-MM apantep ANA XUMUYECKUX aHKEpOB
19-MM apanTep ANA XMMUYECKUX aHKepoB

(XBocToBMk SDS-plus)
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8. CBepJieHue OTBEpCTUI U 3aBUHYMBAHUE BUHTOB (TOJIbKO BpalleHue)
O CaepnunbHbIi NATPOH, aganTep 3aXXMMHOro natpoHa (G), cneuvanbHbil BUHT M KOY ANA 3aKMMHOrO naTpoHa

ozm  +

CneunanbHbii CBepnubHbIA NaTpoH  Apantep 3aXWMHOro
BUHT (13VLRB-D) natpoHa (G)
(XBocToBuk SDS-plus)

7

—

Knoy anAa 3aXvMHOro naTpoHa

9. CseprneHue oTBEPCTUA (TONbKO BpalleHue)

+ d== +

CBepnusbHbIN NaTPoH ApanTtep 3a>XMMHOro
(13VLD-D) naTtpoHa (G)
(XBocToBMk SDS-plus)

=

Kniou anAa 3aXXMmHOro natpoHa

O 13-MM cBepnubHbIA NaTpoH B cOOpe (BKMOYaeT K4 AfA 3aXMMHOrO MaTtpoHa) M 3aXWMHOW NaTpoH (ansa
CBEpNeHna B CTanu WK Oepese).

10. 3aBMHYMBaHUE BUHTOB (TONIbKO BpalleHue)

%@ + l\\\"E]l +

HakoHeuHnk Ne ApanTtep 3aXWMHOro
naTtpoHa (D)
(XBocToBuk SDS-plus)

HakoHe4yHuk Ne Pa3mep BuHTa OnuHa
Ne 2 3-5mm 25 Mm
Ne 3 6 -8 mMm 25 Mmm

11. MnactnyHaA cmaska A
500 r (B 6aHou4ke)
70 r (B 3enéHom TiO6KKe)
30 r (B 3enéHom TiO6KKe)

Ha6op aononHWUTenbHbIX aKCeccyapoB MOXeT 6biTb 63 NpefynpexAeHNA U3MEHEH.
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OBJIACTb NMPUMEHEHNA

DyHKUMA BpalleHnAa 1 yaapa

O CBeprieHMe aHKepPHbIX OTBEPCTUIA

O CsepneHne oTBepcTuin B 6eToHE

O CsepneHune oTBepcTuii B Kadene

DyHKLMA TONbKO BpaLleHunA

O CsepneHne B CTanu wnu aepese
(C MOMOLLBIO AOMOMHUTENbHBIX MPUHAAIEXHOCTEN)

O 3aTAruBaHve KpenexHbIX BUHTOB, LYPYNOB ANA AepeBa
(C MOMOLLBIO AOMNOMHUTENbHBIX MPUHAAIEXHOCTEN)

DyHKUMA TONMbKO yaapa

O Jlerkaa obpaboTka AonoTtom 6eToHa, BbINONHEHNE
nasos u 06paboTka KPOMOK.

NOAroTOBKA K 3KCMJIYATALUUU

1. WCTOYHMK anekTponuTaHua
MpocneanTe 3a TeM, Y4TO6bI MCMOMb3YeMbIii UCTOUHNK
3NEeKTPONUTaHNA COOTBETCTBOBaN TpeboBaHMAM K
MCTOYHMKY 3MEKTPOMUTaHUA, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnunyke wsnenua.

2. Mepeknioyartenb “Bkn./Bbikn.

Y6eanTtecb B TOM, 4YTO MepeknovaTenb HaxoauTcA B
nonoxenun “Bbikn. “. Mpu BKMNOYeHUM wiTencena B
po3eTKy, ecnu nepeknio4vyaTenb HaxoAUTCA B
nonoxeHun “BKIJL.“, WHCTPYMEHT HeMeaNleHHO
3apaboTaeT, 4TO MOXEeT CTaTb MPUYMHON CEepbe3HOMN
TpaBMbl.

3. YanuHuteno
Korpa pabouana nnowagka yganeHa OT WUCTOYHMKA
3KNIEKTPONUTaAHNA, NONb3yNTeCb YANNHUTENEM.
Yanueutenb [OMMKEH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro ceyeHna un obecneuymBaTb paboTy
MHCTPyMEHTa 3ajaHHoi MowHocTu. PasmaTbiBanTe
YANMHUTEND TOMBKO Ha peanbHO Heobxoaumyto AnA
AAHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUA AJINHY.

4. YcraHoBKa csepna (Puc. 1)

OCTOPOXHO
[nA npepoTBpalWeHUA HecYacTHbIX Ccryyaes
obAsaTenbHo ybeautecb B TOM, YTO BbIK/OYaTesb
nepeBefeH B BbIKITIOHEHHOE MOSIOXEHNE 1 0TCoeanHUTE
BWNKY OT CETEBOM PO3ETKMU.

NPUMEYAHUE
Mpn “CNONb30BaHUM MHCTPYMEHTOB, TakKUX Kak
nvpammaansHoe A0M0TOo, CBEpno U T.M., 06A3aTensbHO
npoeepbTe M ybeauTecb B TOM, YTO WCMOMb3YOTCA
opurvHanbHble feTanu, pekoMeHAyemble Haluei
KOMMNaHuen.

(1) OuncTTe XBOCTOBMK CBepna.

(2) Mpu ycTaHoBKe cBepna ¢ xBocToBMKOM SDS-plus
NOTAHWUTE 3aXUM B HanpaBneHWM CTPEenKu, Kak
nokasaHo Ha Puc. 1, n, Bpawan csepno, BCcTaBbTe ero
Ao ynopa.

(3) Mpu Bo3BpaTe 3aXkMma B NpexxHee NosiodXKeHne CBepo
byneT 3admKCUpOBaHO.

(4) OnA Toro 4Tobbl CHATb CBEPSIO, MOTAHUTE 3aXUM A0
ynopa B HanpaBli€HUWU, YyKa3aHHOM CTPEnKow, W
BbITAHWTE CBEpPO.

5. YcrtaHoBKa nbine3awmnTHON MaHXeTbl
(AononHutenbHble NpuHaaneXxHocTn) (Puc.2)

Mpu ncnonb3osBaHun nepcopaTopa AnA HanpasieHHOTo
BBEPX CBEpPNEeHWA YCTAaHOBUTE Mbife3awnTHyo
MaHXeTy, YTOoObl yNaBMBaTh Mbiflb U MENKME YacTulbl.

Pycckumn

O VYcTaHOBKa MbiNe3almnTHON MaHXeTbl
I/Icnonb3y|7|Te Nbine3awuTHYIO MaHXeTy, NpuKpenne ee
K CBepny, Kak nokasaHo Ha Puc. 2.
Mpu ncnonb3oBaHuM cBepna, KOTopoe MmeeT 60sbLION

AnameTp, yBenn4ybTe UeHTpanbHOe oTBepcTue
nblNes3almnTHON MaHXeTbl NpuM MOMOLWM AAHHOTO
nepdoparopa.

OCTOPOXXHO:

O TlbinesawmnTtHan mMaHxeTa npepHasHavyeHa
MCKIIOYMTENbHO AnA paboT no ceepneHunto 6etoHa. He
Mcronb3ynTe ee Npy CBEpIieHn Aepesa unu meTtanna.

O CcblnaiiTe Menkue 4acTuLbl, NPOCBEPSIB KaXkable ABa
MM TpU OTBEPCTUA.

6. Bbibop Hacaaku wypynosepTa
Mpy ncnonb3oBaHUM Hacaiku LWypynosepTa, pasmep
KOTOPOW He COOTBeTCTBYeT AuameTpy BUHTA,
BO3MOXHO NMOBPEXAEHNE FONIOBOK BUHTOB WM CaMoWn
Hacaaku.

7. Bbibop pexxuma paboTbl
HaxkaB MyckoBYylO KHOMKY M OAHOBPEMEHHO MepeBoaA
pblyar NepeKsntoYeHna B COOTBETCTBYIOLLEE NOMOXeHMe,
MO>HO BbI6paTbh 04VH 13 3 PEXNMOB — “TONbKO yaap“,
“BpalleHune + yaap“ 1 “TonbKo BpalleHve“. YcTaHoBuTe

MeTKy A pblyara nepeknwo4yatena npoTus
COOTBETCTBYIOLLErO PexuMa.

OCTOPOXXHO:

O [lepels  M3MeHeHMEM  MOMOXEHWA  pblyara

nepeknioyartena ybeavtecb B MOSIHOMW OCTaHOBKe
anekTpoABuUrarens.

3amMeHeHMe MOnoXeHuA pblyara nepeknoyaTena npu
paboTarolem anekTpoaBuraTene MoXeT MpuBecTn K
nopye 3MeKTPOMHCTPYMEHTA.

O [nA “3MEeHeHMA MOMIOXKEHWA pblyara nepekoyHeHna
HaXXMUTE MyCKOBYIO KHOMKY U ocnabbTe dukcarop.
Mocne atoro ybeanTecb, 4YTO MyckoBaA KHomnka
BepHynacb B MpeXHee MONOXeHWe u pblyar
nepeknioyatenA 3aUKCMPOBaH.

O He ponyckante owWN60K NPU U3MEHEHUM MONOXKEHUA
pblyara nepekniodatena. Pa6oTta ¢ pbivarom
NepeKsioYeHNA B NMPOMEXYTOHHOM MOMOXEHUN MeXAY
pexvmamm MOXeT MNPUBECTU K COKPALLUEHWIO Cpoka
cnyx6bl MexaHu3ma nepekoHeHunn.

OKCNNYATAUUA

OCTOPOXHO:
[inA npeaoTBpaLLEHNA HECHACTHbIX CIly4aeB NPy YCTaHOBKeE
CBEpn 1 ApYrvx aNieMeHToB 06A3aTesNbHO y6eanTech B TOM,
YTO BbIKMOYATESb NEPEBE/IEH B BbIK/TIOYEHHOE NONOXKEHNE
1 OTCOEAMHUTE BUSIKY OT CETEBOW PO3eTku. BbikntovaTenb
NUTaHUA Takxe JOMKeH BbiTb NepeBeieH B BbIKIOYEHHOE
nono>eHue BO BPEMA nepepbisa B paboTe, v nocne paboThbl.
1. ®yHKUUOHUPOBaHME NYCKOBOrO NepeKntoyaTena
CKopoCTb BpalleHnA CcBeplla MOXHO MNaBHO
perynuposaTtb, W3MEHAA HaTAXEHWE MNYyCKOBOro
nepekntoyatena. CKopocTb 6yAeT HU3KOW, MPX NErKom
HaTAXEHUN MNyCKOBOro nepeknioyatensa, u 6yper
yBenMuMBaTbCA MO Mepe YBENUYEHWA HaTAXEHWA
NyCKOBOro MepeknovaTens.
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Pycckumn

BpalueHue + yaap

[aHHbIn nepdgopaTop MOXeT OblTb YCTaHOBMIEH B
pexwvM BpalleHua 1 yaapa nyTeM HaxaTuA NyCKOBOW
KHOMKN 1 MOBOPOTA pblyara NepeknioyeHna K MeTke
2T (Puc. 3).

Cnerka noBepHUTE PyKOATKY 1 ybeauTech, 4To mydTa
3alenKHynace.

YcTaHoBuTE CBepsIo.

MoTAHMTE NyCKOBOW NepekntoyaTenb, nocne Toro, Kak
BEPXHWIA KOHel cBepna 6yaeT NpUNoXeH K MecTy
csepnenuna (Puc. 4).

HeT coBepLleHHO HMKaKOoW Heo6Xxo0AMMOCTU HaXXMMaTb
Ha nepdopatop C NpuMeHeHnem cunbl. [JOCTaTO4HO
NIerkoro HaxkaTuA, ANA Toro 4YTobbl MOCTOAHHO
BbixoAuna 6yposaA Mbifb.

OCTOPOXHO:

(1)
(]

Ecnu cBepno KOCHeTCA CTanbHOro CTPOUTENbHOrO
npyTka, CBepsio HeMeANleHHO OCTaHOBWUTCA, a
nepcopaTop Ha4HEeT NOBOPAYMBATLCA B HANpPaBneHuu,
obpaTHOM ABMXeHuto ceepna. [1oaTomy Kpenko
yAepxusante GOKOBYIO PYKOATKY W PYKOATKY, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 4.

TonbKo BpalyeHue

[laHHbI nepdopaTop MOXET ObiTb YCTAHOBMEH TONMbKO
B PEXMM BpALUEHNA NyTeM HaxaTuA NYyCKOBOW KHOMKW
1 NOBOPOTA pblyara NepeknioyeHna K MeTKei (Puc. 5).
Cnerka noBepHUTE PYKOATKY 1 ybeamTech, 4To mydTa
3allenKHynace.

[lnA cBepneHvA nNo AepesBy WU MeTanny, UCMonb3yA
CBEPNUMbHbIN NATPOH N HacaaKy 3aXVWMHOro naTpoHa
(MONoNHWTENbHbIE MPWHAANEXHOCTW), BbINOMHUTE
cnenylowme OencTBuA.

YcTaHOBKa CBEpnMMbHOrO naTpoHa W apjantepa
3axumHoro natpoHa: (Puc. 6)

MpukpenuTe cBepnuUMbHbIA NaTpPoH K apantepy
3a>XMMHOrO naTpoHa.

YacTb xBocTOBMKA SDS-plus ABNAETCA Takow Xe, Kak
csepno. Noatomy anA ee npukpensneHuA obpaTtuTecb
K MYHKTy “YcTaHoBka csepna’.

OCTOPOXHO:

o
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MpunoxeHne ycunuA, 6onbliero, Yem Heobxoaumoe,
He TONMbKO He YCKOpWUT paboTy, HO M npuBedeT K
NOBPEXAEHWNIO KPOMKWN HAKOHEYHMKa cBepna, 1, Kpome
TOro, YMEHbLWUT CPOK Cny>x6bl nepdoparopa.
Csepna MoryT niomatbCA, Korga nepdopaTop BbIBOAAT
13 NpOCBEpneHHOro oTeepcTuA. [nA usBnedveHus
Ba)KHO WCMOMb30BaTb HAXWUMHOE ABWXEHUe.

He nbiTaTecb NpoCcBEpNNTL aHKEPHbIE OTBEPCTUA UMK
oTBepcTVA B 6eTOHe Mpu ycTaHoBke nepdopaTtopa B
PeXUM BbINOMHEHNA (DYHKLUMM TONMbKO BpaLLEHUA.
He nbiTantecb mcnonb3oBaTb (PYHKUMIO BpaLLeHUA U
yAapa KOMOGMHMPOBaHHOMO 3aXKMMHOr0 NaTpoHa ceepna
1 agantepa 3a>KMMHOrO NaTpoHa. TO B 3HAYMTESbHON
CTeneHn COKPaTUT CPOK CNY>XObl KAXA0r0 KOMMOHEHTa
ycTponcTBa.

Mpu 3aBMHYMBaHUK KpeneXXHbIX BUHTOB (Puc. 7)
Mpe>xae Bcero, BCTaBbTe HAcaaKy B rHE3A0 B TOPLIEBOWA
YacTu agantepa 3axumHoro nartpoHa (D).

[anee, yctaHoBUTE agantep 3aXXUMHoro natpoHa (D)
Ha OCHOBHOE YCTPOWCTBO, BbIMOMHMB [AENCTBUA,
onucaHHble B nyHkTe 4 (1), (2), (3), BCTaBbTe
HaKOHEYHMK Hacafku B LMWL, Ha FONIOBKE BUHTA,
Kpenko yaep>XuBanTe OCHOBHOE YCTPOWCTBO W
3aTAHUTE BUWHT.

OCTOPOXXHO:

O bBy/AbTe OCTOPOXHbI, HE CULLKOM 3aTArMBanTe BpeMA
3aBVHYMBAHUA, B MPOTUBHOM Cllyyae BUHTbI MOryT
nonyynMTb NOBPEXAEHWA BCNEACTBME MPUIIOXEHUA
Ype3MEpHOro YCWmnua.

O MMpuknagbiBanTe nepdopaTop MNpeneHaANKYNAPHO K
rofioBKe BUHTa NpY 3aBUHYNBAHWM BUHTA; B MPOTUBHOM
cfiyyae ronoBka BWHTa uMNM Hacapka 6yayT
NnoBpeXAeHbl, UM Xe ycunune 3aTAXKM He byaer
MOSIOHOCTBLIO MepeAaHo Ha BUWHT.

O 3anpelyaeTcA ucnonb3oBatb nepdgopaTop B pexume
BpalleHnAa u ypapa, ecnum Ha nepdopartope
yCTaHOBNEHbI aaanTep W [ONoTo.

5. Mpwu 3aBuUH4YMBaHuM Wypynos anAa aepesa (Puc. 7)

Bbibop noaxopAwlen Hacagku wypyrnosepTa

Mcnonb3yinTe, ecnu BO3MOXHO, BUHTbI C

KpecToo6pasHbIMU  LWMLAaMK, MOCKONIbKO Hacajka

LypynoBepTa MOXEeT NEerko COCKOMb3HYTb C rOfIOBOK

BUHTOB C NPOAOMbHbLIM LUMNLIEM.

3aBuHYMBaHWe LWYypynoB AnA AepesBa

O [llepen 3aBMHYMBaAHWEM LlIYpynoB [ANA [Aepesa,
chenanTe COOTBETCTBYKOLWME UM Hanpasnalowme
oTBEPCTUA B AepeBAHHOW Aocke. [puknagbiBante
Hacagky K npope3AM B rONOBKax LWYypyrnoB U
OCTOPOXHO 3aBUH4YMBAWTE LYpYynbl B OTBEPCTMA.

O Tlocne Toro, Kak nepcpopaTtop HekoTopoe BpemA byaet
BpalaTbCA C HWU3KOM CKOPOCTbIO A0 Tex Mop, mnoka
wypyn anA gepesa He 6yAeT 4acTUYHO 3aBUHYEH B
[epeBo, HaxXmuTe nyckatenb 6onee cunbHO AnA
Nosly4eHNA OMNTUMANbHOTO YCUIUA 3aTAXKU.

OCTOPOXXHO:

BynbTe 0CTOPOXHbI NPK NOArOTOBKE HanNpaBnAIOLLEro
OTBEPCTWA, COOTBETCTBYIOLIEro Lypyny ANA Aepesa,
npuMuTe BO BHUMaHWe TBEpAOCTb Aepesa. B cnyyae,
eCn OTBEPCTUE OKAXETCA CIIMLIKOM ManeHbKUM unu
Menkum, noTtpebyetcA 6onbwee ycunue AnA
3aBVMHYMBAHWA B Hero wypyna, pesbba wypyna AnA
fepeBa MOXeT WMHOrAa okasaTbCA MOBPEXAEHHOW.

6. Tonbko yaap
[laHHbI KOMBUHMPOBaHHBIN NepdopaTop MOXET ObITb
YCTaHOBJIEH B PEXMM TOMbKO yaapa MyTeM HaxaTtuA
Ha>XKMMHOW KHOMKM 1 NOBOPOTA pblyara NepeKnto4eHna
K cooTteeTcTBylowei metke P (Puc. 8).

(1) YcTaHoBuTE NuMpammnpanbHoe AONOTO UMM cnecapHoe
3y6uno.

(2) HaxxmnTe nyckoBylo KHOMKY W MOBEPHWUTE pblvar

nepeknoyeHna K metke © (Puc. 9).

BrnokupoBka BpaleHnA 6yaeT CHATA, MOBEPHUTE

32)KUM W OTperynnpyinTe cnecapHoe 3ybuno B Hy>Hoe

nonoxenve (Puc. 10).

MoBepHuTE pbivar nepekniodeHns Kk metke T (Puc. 8).

MupamunaansHoe [ONOTO UnNK cnecapHoe 3ybuno 6ynet

3admKcmpoBaHo.

7. Ucnonb3osBaHue rnybuHomepa (Puc. 11)

OcnabbTe 60KOBYIO PYKOATKE U BCTaBbTe rnybuHomep

B YCTaBOYHOE OTBEpCTME Ha BGOKOBOWN PYKOATKeE.

OTperynupyinte nonoxeHue rnybuHomepa B

COOTBETCTBUW C [Ny6UHOA OTBEPCTUA U HaAEXHO

3aTAHUTE PYYKY.

8. Kak nonb3oBaTbCA CBEPsOM (C KOHUYECKMUM
XBOCTOBUKOM) M apanTepomM KOHW4YECKOro
XBOCTOBMKA

(1) YcTaHoBMTE ajanTep KOHUYECKOrO XBOCTOBMKA Ha
nepchopatop (Puc. 12).
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(2) YcTaHoBuTe CBEPrO (C KOHMYECKNM XBOCTOBMKOM) Ha
apanTep KOHWYeckoro xsocTtoBuka (Puc. 12).

(3) MepeBeauTte BbikNoyaTens B nonoxenne ON (BKJ)
N NpocBepnuTe OTBEpCTME 3aA4aHHON TNy6uHbI.

(4) YTobbl CHATL CBEpNO (C KOHMYECKUM XBOCTOBMKOM),
yCTaHOBWTE HacaAky Ha MOACTaBKW, BCTaBbTe KIWH
B Mas agantepa KOHMYECKOro XBOCTOBUKA W yAapbTe
MOMOTKOM MO KnuHy.(Pue. 13).

9. WUcnonb3oBaHue 60KOBOW PYKOATKM
Ecnn Bbl XOTUTE W3MEHUTb MNonoxeHne 60KOBOWN
PYKOATKU, ocnabbTe 3aXuM PYKOATKW, NMOBEPHYB €ro
NpOTMB YacOBOW CTPENIKW, 3aTeM CHOBa 3aTAHWTE.

OCTOPOXXHO:
Mpn cBepneHWn OTBEPCTUA B MOMEHT KOHTaKTa C
6EeTOHHON CTEeHOM W/WnuM npu KOHTaKTe cBepna C
apmMaTypoi BO3MOXHO NpoBOpaYnBaHne MHCTPYMeHTa.
MpoyHo 3adunkenpyinTe 6OKOBYIO PYKOATKY M KPenko
yaepXuBanTe WHCTPYMEHT o6eMMu pyKamu.
Hecobniofenne nocnefHein pekoMeHAaUunm MoxeT
NPUBECTU K HECYACTHOMY Chnyw4ato.

KAK NMOJIb3OBATbCA MOJIbIMU
BYPUJIbHbIMU KOPOHKAMU
(4717 MAJION HAIPY3KW)

Mpy 6ypeHnn 60MbLINX CKBO3HbIX OTBEPCTUI UCMONb3YNTe

nonyto 6ypunbHYI0 KOPOHKY (AN1A Manbix Harpy3ok). BmecTte

C Hell WUCMONb3yWiTe LIEHTPOBOYHbLIA LITOK W XBOCTOBUK

nosow 6ypunbHOM KOPOHKM, NPedYCMOTPEHHbIE B KAYECTBE

[OMOSHATESNbHBIX NPUHAANEXHOCTEN.

1. YcraHoBKa

OCTOPOXHO
O6A3aTensHo ybeautecb B TOM, YTO BbIK/oYaTesb
nuTaHnA nepesefeH B nonoxeHve OFF (BbIKM) wu
0TCOEeAVHUTE BWUMKY OT CETEBOW PO3ETKM.

(1) YcTaHoBuTe nonyto 6ypusbHY0 KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
nonon 6ypunbHon KopoHku (Puc. 14).

HaHecnTe cmasky Ha pe3bby XBOCTOBMKA MNOSON
OYpUNbHOM KOPOHKWM AnA TOro, 4Tobbl obner4nTb
pa3bopKy MO OKOHYaHWM paboThbl.

(2) YcTaHoBUTEe nonyi O6ypunbHYIO KOPOHKY Ha
nepdopatop (Puc. 15).

(3) BcTaBnAnTe LEHTPOBOYHBLIA LITOK B HarnpaBnALLYO
nnacTWHy O TeX Nop, MokKa OH He OCTaHOBUTCA.
(4) Tyro nocagute HanpaBnAKOLWYK MNACTUHY Ha MOy
6ypUnbHYIO KOPOHKY, MOBOpayMBaA HanpasnAoLLYio
nnacTuHy BNeBO UNW BMpaBo, Tak 4Tobbl OHa He ynana,

Aaxe ecnu 6yget obpauweHa BHM3 (Puc. 16).

2. Kak BbinonHutb 6ypeHue (Puc. 17)

(1) MoacoeauHnTe BUNIKY K CETEBOW pO3eTKe.

(2) B LUEHTPOBOYHbIA LITOK BMOHTMPOBAHa MNPY>XMWHa.
MpwxmuTe ero cnerka nNpAMO K CTeHe wnu nony.
Mpwxmute 3y6bAa MNONON OGYypuNbHOW KOPOHKU K
NMOBEPXHOCTU U HauyHuTe GypeHue.

(3) Monoxenne oTBepcTMA OyneT ycTaHOBNEHO, nocne
TOro Kak rnybuHa 6ypeHusa AOCTUrHeT nopagka 5 mm.
[Mocne 3TOro CHUMWUTE LEHTPOBOYHLIA LWTOK W
HanpaBnAOLLYIO NNACTUHY C Moo 6yPUNbHOM KOPOHKM
1 npogjomkuTe 6ypeHue.

(4) MpunoxeHne CAMWKOM 60MbLLIOrO YCUIMA He TOSIbKO
He yckopuT paboTy, HO 1 MpuBeAeT K NOBPEXAEHUIO
KPOMKW HaKOHEYHMKA CBepfia U YMEHbLUEHWIO CpoKa
cny>x6bl nepcoparopa.

Pycckumn

OCTOPOXXHO
Mpn CHATUM LIEHTPOBOYHOTO LUTOKA U HampasnAtoLlwen
NnacTuHbl, nepeBeAuTe BbIKMOYaTeNb NUTaHUA B
nonoxeHvwe OFF (BbIK/l) n oTcoeauHuTe BUNKY OT
CeTEBOWN PO3ETKMU.

3. Pa36opka nocene pa6otbi (Puc. 18)
CHUMUTE XBOCTOBUK MONIOA OYpunbHOW KOPOHKW C
nepdopatopa u, yaepxusBaa nonyio OypunbHyo
KOPOHKY, CUNbHO yaapbTe MO BepXHel Y4acTtu
XBOCTOBWKA NOMON 6ypunbHON KOPOHKW ABa MM Tpu
pasa MONOTKOM AnA ocnabneHuAa pe3bboBOro
coeAvHEHWA, nocne 4vero rnonaA 6ypunbHaA KOPOHKa
MOXeT 6bITb CHATA.

3AMEHA CMA3KMH

[laHHbI WHCTPYMEHT MOJNIHOCTbIO TFepMEeTUYeH, 4YTO

npefoTepallaeT nonagaHne BHYTPb Mbln N YTEUYKY CMa3Ku.

[aHHbIA NHCTPYMEHT MOXHO ncnonbL3oBaThb

npoJonxnTensHoe BpemA 6e3 3ameHbl cmasku. OpHako

ONA yBenuyeHua cpoka cnyx6bl pekomeHayeTcA

neprmoanyeckn 3aMeHATb CMasKy.

Mpouenypa 3ameHbl CMa3Ku OMUCLIBAETCA HUXeE.
MepnoanYHOCTb 3aMeHbl CMa3Ku
Mpn 3ameHe yronbHbIX WETOK crneayeT obpawartb
BHUMaHne Ha cmasky. (Cm. MyHkT 4 paspena
TEXHUYECKOE OBCIY>XVBAHUE W MPOBEPKA.)
OnAa 3ameHbl cmasku obpawantecb B 6nvkanwmn
aBTOPU30BaHHbIN CepPBUCHBIN LieHTp Hitachi. B cnyyae
Heo6X0AMMOCTN CaMOCTOATENbHON 3aMeHbl CMa3Kun
npuaepXvBanTecb CneaylowmMx MHCTPYKLNA.

2. MMpouenypa 3ameHbl CMa3Ku

OCTOPOXXHO:

Mepen 3ameHO CMa3Kn OTKMIOYMTE MUTAHUE U BbiHbTE
wTencenb U3 PO3ETKM.

(1) CHMMUTE KpbILWKY KapTepa W TwWaTtenbHO MNpoTpuTe
BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTb [ANA yAaneHua cTapown
cmasku. (Puc. 19)

(2) HanecuTe 30 r cmasku Hitachi Electric Hammer Grease
A (cTaHpapTHaA nNPUHAANEeXHOCTb, HAXOAMTCA B
Tiobuke) B KapTep.

(3) Mocne 3ameHbl cmMasku Hapnexawum o6pasom

yCTaHOBWTE KPbIWKY KapTepa Ha mecTto. [Npu aToMm
cTapaniTecb He MoBpeAuTb U He MOTEePATb CanbHUK.
NMPUMEYAHUE:
Cwmaska Hitachi Electric Hammer Grease A umeeT
HU3KYIO BA3KOCTb. [1NA 3amMeHbl 0TpaboTaHHOW CMa3Ku
npuobpeTanTe CMa3Ky TOMbKO B aBTOPU30BAHHbLIX
cepBuCHbIX LeHTpax Hitachi.

TEXHWYECKOE OBCNY>XUBAHUE U
NMPOBEPKA

1. MNpoBepka CMEHHOro MHCTPYMEHTa
T. K. MPUMEHEHWe TYrnoro CMEHHOro WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuynHon cboeB B paboTe pasuratena u
CHWXEHVA Npou3BoAMTENbHOCTH, 6e3 npomeaneHna
3aMeHUTe ero Ha HOBbIA WU 3aTOYUTE, KaK TONMbKO
3aMeTuTe M3HOC.
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Pycckumn

2. MMpoBepkKa ycTaHOB/IEHHbIX BUHTOB:
PerynApHo npoBepAiTe BCe YCTAHOBIEHHblE Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, cneaute 3a Tem, 4Tobbl OHW
6bIIM Kak cnepyeT 3aTAHYTbl. HemeaneHHo 3atAHuUTe
BUHT, KOTOpbIA ~ OKaxeTcA  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne aToro npasuna rpo3nT CepbE3HON
OMaCHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxmsaHue asuratensa
O6moTKa aBuratena - “cepaue” aNeKTPOVHCTPYMEHTA.
[MpoABnTE OOMKHOE BHUMaHWe, cneaa 3a Tem, YToObI
obMoTKa He 6blna NnoBpexaeHa w/vnu 3anuta Macnom
VN BOJON.

4. OCMOTP YroJibHbIX LWETOK
B uenAax obecneyeHnAa 6o3onacHon paboTbl U BO
n3bexxaHne nopadKeHWA 3IeKTPOTOKOM npoBepka W
3aMeHa YrofibHblX LWETOK [AaHHOro MHCTpyMeHTa
pomkHa ocywecTtBnATecA NCKNIOYUTENBHO B
ABTOPN3OBAHHOM CEPBWCHOM UEHTPE
HITACHI.

5. 3ameHa ceTeBOro LIHypa
B cnyyae ecnu 6yneT noBpexaeH CeTEBOW LWHYp
[aHHOrO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, 3NIeKTPOUHCTPYMEHT
Heob6xoaAMMO BO3BPaTUTb B YMNONHOMOYEHHbIN
CepBUCHbIN LeHTPp dmpMbl Hitachi anAa 3ameHbl WHypa.

6. MopApok 3anucei No Texo6cny>XxuBaHuio
A: nyHkT Ne
B: koA Ne
C: KONM4ecTBO NPUMEHEHWN
D: 3ameuanuna

OCTOPOXHO
PeMOHT, Moandukauua n nposepka
anekTpomHcTpymeHToB HITACHI nonmxHa npoBoanTbCA
TONbKO B aBTOPW3OBAHHbLIX CEPBUCHbLIX LEHTpax
HITACHI. [OaHHbIi CNUCOK MPUHECUTE B MacTEPCKYHo
BMECTE C WHCTPYMEHTOM AN MPOBEAEHVA PEeMOHTa
WU TEXHNYEeCKOoro obCy>KnBaHuA.
Mpn wucnonb3oBaHMM wunum TexobCcnyXumBaHun
VHCTPYMeHTa Bcerga cneavTe 3a BbINOSIHEHWEM BCEX
npasun n Hopm 6e3onacHocTu.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO pa6oTaeT Hapj
yCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHfAeMm 3a cobor NpaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHWN
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTVKK, YNOMAHYTbIE B AAHHOW
WHCTPYKUWMX MO aKcnnyatauun, 6e3 npeaynpexxaeHua
06 aTOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem COOTBETCTBUE aBTOMaTUYECKMUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmaTWBHbIM/HAUMOHANbHbIM
nonoxenvAm. [laHHaA rapaHTVA He pacnpoCcTpPaHAETCA Ha
nedekTol unu  ywepb, BO3HUKWMWA BcneacTeue
HEenpaBWUbHOrO WUCMOMb30BaHME MWW HeHaafexatlero
obpalleHnA, a Takxe HopManbHOro usHoca. B cnyyae
nogayu xanobbl OTNpaBnANTE aBTOMaTUYECKWUNA
VHCTPYMEHT B HEpasobpaHHOM COCTOAHWM BMecTe C
FTAPAHTUVHBIM CEPTU®UKATOM, KOTOpbI HAXOANTLCA
B KOHLIE MHCTPYKUUM MO o6palleHunto, B aBTOPU30BaHHbIi
ueHTp obcnyxwusanua Hitachi.
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NPUMEYAHMUE:

Ha ocHOBaHWM MOCTOAHHBIX MPOrpaMM WUCCNeaoBaHUA W
passutua HITACHI octaBnAalT 3a cobol npaBo Ha
N3MEHEHNE YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuUTENbLHOMO YBEAOMEHUA.

WUHdopmaumAa, KacalolwaAcA co3faBaeMoro wyma wu
BUOpauum

V3mepAemble BeNMUUHbI 6bINv onpe AeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 v 3aaBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

i3amepeHHbI cpeAHeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
molyHocTun: 100 aB(A)

/I3MepeHHHbIN CpeaHEB3BELLIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nAasnenuAa: 89 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapeBaiiTe HayLWHNKW.

HapeBaiiTe HayLWHWKW.

Ob6Lwme 3Ha4veHnA BMbpaumn (Cymma BEKTOPOB
TpuakcuanbHoro kabernA) onpeAenaAlnTCA B COOTBETCTBUMN
¢ EN60745.

YnapHoe 6ypeHune 6eToHa:
BenuunHa subpauum ah, HD = 19,8 m/c?
MorpewHoctb K = 1,9 m/c? (A)

LDon6neHue:
Benuuvna Bubpauvn ah, CH = 13,6 m/c?
MorpewHocTb K = 6,5 m/c? (A)

Bes Harpysku:
BenuuuHa subpauumn ah, HD = 4,2 m/c?
MorpewHocTtb K = 3,0 m/c? (A)

OKBVBANEHT Harpy3ky Npu AonobneHun:
Benuuvna Bubpauvn ah, CHeq = 12,3 m/c?
MorpewHocTb K = 6,5 m/c? (A)

OCTOPOXHO:

O BenuunHa Bubpauum BO BpemMA akTU4eckoro
MCNoNb30BaHMA MHCTPYMEHTa MOXET OTnn4aTtbCA OT
YKa3aHHOro 3Ha4deHuAa, B 3aBUCUMOCTU OT crnocoba
ncnonb3oBaHMA WHCTPYMeHTa.

O Onpepenutb Mepbl CPeAOCTOPOXHOCTU, YTOObI
3alMTUTb OnepaTopa, KOTopble OCHOBaHbI Ha pacyeTe
BO3AENCTBMA Npu  akTMYeckux ycnoBuAX
ncnonb3oBaHnA (I'IpI/IHVIMaFi BO BHUMaHMe BCe nepuoabl
Lukna skcnnyaTauum Kpome BpeMeHu 3anycka, 1o eCTb
Koraa WHCTPYMEHT BbIKITHO4YEH, pa60TaeT Ha X0NnocTom
xogy).
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A B C D A B C D
1 323-078 1 67-3 360-768F 1 240V
2 323-077 1 68 982-631 1
3 306-340 1 69 608-VVM 1 608VVC2PS2L
4 323-076 1 70 323-083 1
5 323-075 1 71 953-121 2 Db5x50
6 325-668 1 72-1 340-672C 1 110V “73”
7 939-547 1 72-2 340-672K 1 110V “73” “VEN”
8 321-313 4 M6x22 72-3 340-672E 1 220V-230V “73”
9 325-651 1 72-4 340-672H 1 220V-230V “73" “INA, SYR, SIN, IND
10 980-744 1 S-55 72-5 340-672J 1 *“240V " "73"
11 320-324 1 72-6 340-672F 1 240V “73" "AUS”
12 320-325 1 73 930-703 2
13 320-326 1 74 321-322 1
14 600-5DD 1 6005DDUCMPS2L 75 981-851 2
15  948-227 1 76  325-647 1
16 325-667 1 77 325-648 1
17 959-1566 2 D7.0 78 600-1DD 1 6001DDCMPS2L
18 325-652 1 79 992-503 1
19 325-668 4 80 325-649 1
20 326-301 1 81 971-087 1
21 313-420 1 82 959-155 8 D3.97
23 325-653 1 83 992-916 1
24 323-059 1 84 992-926 2
25 323-060 1 85 980-877 2
26 323-061 1 86 325-650 1
27 323-062 1 87 608-VVM 1 608VVC2PS2L
28 325-657 1 88 940-079 1
29 326-303 1 89 325-646 1 “76-88"
30 326-300 1 90 325-669 1
31 325-660 1 91 980-715 1 S-48
32 319-577 2 1D 19.2 92 325-644 1
33 325-656 1 93 944-109 1 3x3x8
34 325665 1 94  325-643 1
35 325-664 1 95 600-2DD 1 6002DDCMPS2L
36 325-654 1 96 872-767 1 S-32
37 325611 1 97  948-001 1
38 325-662 1 98 325-645 1
39 325-663 1 99 939-299 1 M661
40 325-665 1 100 325-674 1
41 325-666 1 101 325-680 1
43  319-581 1 102 994-192 2 Mbx16
44 319-580 1 103 302-089 2 D5x20
45  319-685 1 104 307-028 3 D4x25
46  313-078 1 105 1
47  325-672 1 106 325-673 1 *“109, 110"
48  320-973 1 107 945-161 2
49  313-080 1 108 999-073 2
50 998-471 1 M5x12 109 958-900 2
51 325-677 1 110 938-477 2 M5x8
52 @ —— 1 111 310-111 1
58 —— 1 112 323-085 1
54 986-940 4 M6x45 113 307-811 2 D4x16
556  321-867 1 114 317-492 1
56 983-162 5 M4x12 115 325-674 1
57 321-309 1 116 994-190 1
58 321-312 1 D2x10 117 994-273 1
59  325-671 1 118  317-492 1
60 948-391 1 119  959-140 1
61 325-670 1 120 984-750 2 D4x16
62 980-948 1 121 960-266 1
63 321-310 1 122-1 953-327 1 D8.8
64 321-311 1 122-2 938-051 1 D10.1
65 600-1DD 1 6001DDCMPS2L 123 1
66 971-736 1 124 326-651 1
67-1 360-768C 1 110V 501 325-679 1
67-2 360-768E 1 220V-230V 502 971-787 1
503 318-085 1

76



77



=

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
® Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Keresked6é neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

@) Série C.

® Datum néakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EANNVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

® 'Ovopa kat dlelBuvon meAATN

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon HETATIWANTH
(MapakahoUue va xpnotuornoindei
oppayida)

Tiirkge
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

® Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Mugteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuit

FAPAHTUMHBLIA CEPTUDUKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepuiiHbIi Ne

(® Darta nokynku

(@ HaseaHue n appec 3akasuvka

(® HaseaHue n agpec aunepa
(MoxxanyncTta, BHeECUTE HasBaHWe WM agpec
avnepa)

78




Hitachi Koki

HITACHI




80



English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 2004/108/
EC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségunk tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
73/23/EEC, 2004/108/EC, és 98/37/EC Tanécsi Direktivaival
dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dalR dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 73/23/EEC, 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQOY

AnA®vVoupe pe amoAuTn umeuBuvotnta OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO ME TA TPOTUMA 1 Ta
€ypapa npoTuniwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupPwvia pe TIg Odnyieg Tou Zuppouliou 73/23/EOK,
2004/108/EK kat 98/37/EK.

Autn n dAwon oxUeL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkce
AB UYGUNLUK BE YANI

Bu driintin, 73/23/EEC, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan urinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentow EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 2004/108/EC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi si¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuii
OEKNAPALIMA COOTBETCTBWA EC

Mbl C NONHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABNAEM, YTO AaHHOE
nspenune cooTBeTCTBYeT cTaHpapTam nnn
cTaHpapTM3oBaHHbIM JoKymeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000 cornacHo [upekTtuBam CoseTa 73/23/EEC,
2004/108/EC v 98/37/EC.

[anHaA aeknapaymA OTHACUTCA K U3AENNAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcA mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

31. 1. 2008

4 Ak

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

®Hitachi Koki Co., Ltd.
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