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Originalbetriebsanleitung
Kapp- Gehrungssédge mit Obertisch

OpuruHasnbHOe PpyKOBOACTBO MO
3aKcnsyaTauuu

TopuoBas 1 ycope3Has nuia ¢ BEPXHUM
pacnoJsioxeHuem ctona

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynorpe6a
LipKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe U
CHOCAiIBaHe Nog, brbj ¢ ropHa Maca

MNpwTtoTunieg Odnyieg xpriong
daAtrcorpiovo e TIAyKo epyaciag

Orijinal Kullanma Talimati
Tablali génye kesme

Instructiuni de utilizare originale
Ferastrau de retezat si imbinat la colt cu
masa superioara
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Mepen nepsbIM NCNONBb30BaAHMEM MPOHTUTE PYKOBOACTBO MO
3KcnnyaTauuv n cnepyvTe coaep>KalymcA B HEM yKa3aHuAM.
Mpeaun nyckaHe B eKcnyoaTaumaA NpoYeTeTe 1 cnassBanTe
MHCTPYKUMATA 3a eKcrnnoataumaA Ha ypeaa n ykasaHvuATa 3a
6e30onacHoCT.

Mpwv T B6€0omn o€ Aettoupyia dlaBacTe kat akoAoubnoTe v Odnyia
XPNong Kat TIg YTodei&elg aocpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung
1. Entriegelungsknopf
2. Handgriff
3. Ein,- Ausschalter
flr Kappbetrieb
4. Ein,- Ausschalter
fur Tischbetrieb

5. Séageblatt

6. Séageblattschutz beweglich

7. Anschlagschiene

8. Drehtisch

9. unterer Séagetisch

10. Feststellschraube fiir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unten

13. Aufnahme fur Werkstlckauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter

16. Sagetisch

17. oberer Ségeblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Inbusschlissel

20. Werksttickauflagen

21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

283. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube flr Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flr Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube flr Werkstiickauflage
37. Klemme

38. Griffmulde

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestlicktes Ségeblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstuickauflage
Stirnlochschlussel
Inbusschlissel

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum L&ngs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhélzer dirfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Gber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.
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Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhltungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstéandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

® Berlihrung des Séageblattes im nicht abge-
decktem Sé&gebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sé&geblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstlcken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1800 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min™
Hartmetallségeblatt 2 250 x 2 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zahne 36
Absauganschluf3 @ 35 mm
Standflache 490 x 318 mm
Gewicht 13,5 kg
10

Als Tischsége:

Ségetisch 416 x 352 mm
Schnitttiefe max. 40 mm
GroBter Querschitt des Werkstliickes 15,5 x 40 mm

MindestgréBe des Werkstiickes 30 x 10 x 100 mm
schwenkbar -45° bis + 45°

Parallelanschlag

Als Kappsége:

Schwenkbereich -45° /1 0° | +45°

Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 90° 130 x 75 mm
Ségebreite bei 45° 120 x 50 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 70 x 35 mm

MindestgréBe des Werkstlickes 50 x 10 x 100 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L, 93 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Ly 106 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert ay, = 2,02 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prufverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

%
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Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

® Warten und reinigen Sie das Geréat regelméaBig.

@ Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.

@ Uberlasten Sie das Gerét nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehoérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét tber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. 4. mit 4 Schrauben
festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kdnnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Befestigen Sie die Klemme (37) an der Oberseite
der Anschlagschiene mit der Schraube.

6.1 Sage aufbauen: (Abb. 1-4)

@ Die beiden Werkstiick-Auflagebugel (20) in die
dafir vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge-
rateseite stecken und mit den Schrauben (36)
fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu

vermeiden muss der zusatzliche StandfuB (a)
aus dem Gerat gezogen werden (Abb. 4)

6.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1-8)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungssége (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau nach
folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdnnen die Bauteile
beschéadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sage
umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

6.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

@ Halten Sie den Séagetisch (16) unter leichtem
Gegendruck nach unten und I6sen sie den
Verriegelungshebel (24) (nach unten bewegen)

® Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Ségetisch

(16) nicht loslassen, sondern Sagetisch (16)

langsam und unter leichtem Gegendruck nach

oben bewegen.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Verriegelungshebel (24) wieder festziehen

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten

driicken und Sicherungsbolzen (23)

herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) fur

den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der

Schalter (3) fir Kappbetrieb an Spannung gelegt.

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

® Untere Séageblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Jetztist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.

6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf
0° stellen.
Ab hier kdnnen Sie die Punkte unter 6.2.1 in
umgekehrter Reihenfolge ausflihren oder den
unten stehenden Punkten folgen.

@ Feststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
fixieren.

® Untere Séageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei missen die
beiden hinteren FlBe der Abdeckung (14) fest
hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

® Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-

11
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kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der
untere Sageblattschutz (14) das Sageblatt
vollstandig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die
Séage in der unteren Position zu fixieren, dadurch
wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

Lésen sie den Verriegelungshebel (24) (nach
unten bewegen)

Feststellmutter (15) I6sen und Ségetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Einstellméglichkeiten der Séage im

Kappbetrieb (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die S&ge in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Abb. 1-3/9/10)

Den Maschinenkopf nach unten senken.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Sé&geblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel

zwischen Ségeblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1-3/11/12)

Den Maschinenkopf nach unten senken.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Ségeblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 13)

Die Sage ist mit einem Absaugstutzen (31) flr
Spéne ausgestattet.

Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-
saugungen angeschlossen werden.

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanéle.

6.7 Austausch des Séageblatts (Abb. 14-19)

Netzstecker ziehen, Sageblatt muB vollstandig
stillstehen.

Sége auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlissel (21) sperren und die Schraube
mit dem Inbusschlissel (19) im Uhrzeigersinn
(Achtung! Linksgewinde!) herausschrauben.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB3 mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehéause
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.
Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
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achten, daB der Abstand zwischen den Zahnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betragt. (Abb. 19)

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

7. Bedienung
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu

tiberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 7/Pos. a). wird die

Maschine liberlastet, schaltet sie automatisch ab.

Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (a) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsédge (Abb. 1)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 20)

® Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Séagens abwarten, bis das Sageblatt (5) seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedrickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen

@ Feststellmutter (15) lockern und Séagetisch (16)
auf die bendtigte Schnittiefe einstellen. Das
Séageblatt (5) sollte noch einige mm Uber das
Séagegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten
(Abb. 20-22)

® Raéndelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Séagetisches (16) einsetzen.

@ Die beiden Randelschrauben (26) I16sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Séageblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MafBskala (c)
auf dem Ségetisch (16) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube
(28) festklemmen.

® Sage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

® Werkstiick langsam und préazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Séagebilatt (5)
vorschieben.

® Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

® Achtung:
Bei Werkstiickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.21)
(Im Lieferumfang enthalten!)
Bei Werksttickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 22)
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)

® Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 22)

® Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

® Sage wieder ausschalten.

® Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstéander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 20/23-24)

® Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

@ Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Séagetisches (16) bewegen l1a8t.

® Randelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.

® Die beiden Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis
diese beim Vorschieben den Sageblattschutz
(17) nicht mehr berihrt. Randelschrauben (26)
wieder festziehen.

® Sage einschalten.

® Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -
Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufihren.

® Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Sége
wieder ausschalten.

13
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7.2. Verwendung als Kappséage
Séage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)

7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB wéhrend des Sagens gedriickt
gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Abb. 2/29)

@ Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemme
(37) sichern, damit das Material sich wahrend
des Schneidens nicht verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstuick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 25)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Schrégschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewlnschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewlnschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfihren.

7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 26/27)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kdnnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgeflhrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger auf das gewilinschte
WinkelmaB zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fihren.

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 25-28)

Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kdnnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I16sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

® Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

® Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fuhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

15
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/A Buumanme!

Mpw nonb3oBaHWK yCTpoNCTBaMU HEO6XOAMMO
BbINONHATL NpaBuna no TexHuke 6e3onacHocTy,
4TOObI n36exaTb TPaBM U He JONyCTUTb yllepba.
Mo3ToMy NMPOYTUTE MNONMHOCTLIO BHUMATENBbHO 3TO
PYKOBOZACTBO MO 3KcnyaTaumn. XpaHuTe
PYKOBOZACTBO MO 9KCNyaTaumm B HAAEXHOM MecTe
[NA TOro, 4To6bl MOXKHO 6bINO BOCMONb30BaTLCA B
noboe BpemaA coaepkallencA B Hem nHdopmaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bel nepenaete ycTponcTso
APYruM No4AM, TO HE0OX0AMMO NPUNOXUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaumu.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl 1
yuiepb, KOTOpble BO3HWKN B pesynbTaTe
HecobMioAeHVA yKa3aHWin 9TOro pykKoBoACTBa Mo
3KCMnyaTaumm n TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoOCTU

Heobxoanmble ykasaHus no TexHuke 6e30nacHoCcTu
Bbl MOXETE HaTV B NPUNOXEHHON GpoLLope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCe yHa3aHUA MO TEXHUKE
6€e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.

I'IpM HEeBbIMNOJIHEHUN yHaSaHMl)‘I NMo TeEXHUKEe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TpeboBaHWM
BO3MOHO MOJly4eHWe yaapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa w/wau nosy4eHne cepbesHbiX TpaBMm.
XpaHuTe Bce yKa3aHUA Mo TEXHUKe
6€e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6GoBaHuUA AnA
TOro, YTo6bl 661710 BO3MOKHO BOCMNO/Ib30BaThCA
MK B ByayLiem.

2. CocraB ycTpoiicTBa

—_

HHonka ae610KMpoBKM

2. PyronaTKa

3. [lepekntoyaresib BKAYUTb-BbIKIOYAUTDL A5
peXMnMa TOPLLOBOM NWbI

4. [epeKntoyareb BKAOYUTb-BbIKIOYUTL A5
HaCTONIbHOrO pexuma

5. TunbHOE NoNOTHO

6. 3awwuTta NMAbHOro NOOTHA NOABUIKHAA

7. YnopHas wunHa

8. [MoBOpPOTHbLIN CTON

9. HWKHUI cTON NKAbI

10. CTOMOPHbIV BUHT 151 NOBOPOTHOrO CTONA

11. Wkana

12. BcTaBKa cTONa HUMHKHAA

13. MNpuremHoe npucnocobaeHne Ana onopbl
obpabaTtbiBaemMbIx AeTasnen

14. HUKHAA 3awmTa NnabHOMo NoA0THA

15. ®PuKcupyroLlan ramka

16. Cton nunbl

17. BepxHsAA 3awmra nuabHOro NoaoTHa

18. MNonepeyHbi MM napannenbHbiv ynop

19. Koy ¢ BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM

20. Onopbl o6pabarbiBaeMbIix AeTanen

21. HakuaHom Koy

22. 3aKMMHON BUHT

23. MNpepoxpaHnTenbHbIN 60T

24. 3anvpatoLmii pelyar

25. BWHT C HaKaTaHHOM roJIOBKOM A5 PEry/IMPOBKM
PEe3KM Noga yryiom

26. BUHT C HaKaTaHHOM roJIOBKOM

27. YnopHas WwuHa

28. CTONOPHbBIN BUHT AJ1A PETYIMPOBKU LUMPUHDI
pesaHusa

29. LLToK-TonKatens

30. KnunH

31. Marpy6ok oTcoca

32. BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPaHHUKOM

33. BWHT ¢ KpecToo6pasHbIM LAULEM

34. BcTaBKa cToNa BEpXHAsA

35. BHelwHui hnaHel,

36. CTOMOpHbIM BUHT A4/18 ONOpbl 06pabaTbiBaEMOro
npeamerta

37. 3amum

38. BblemKa A5 3axBara

3. O6bem nocTaBKU

TBeppocniaBHoe NUIbHOE NOMOTHO
MonepeyHbI Uy napannenbHbiv yrnop
LLIToKk-TonKatenb

Onopa obpabaTbiBaeMOro npegmeTa
HakugHon Knroy

Hnto4 ¢ BHYyTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM

4. Ucnonb3oBaHUe corlacHoO
npegHa3Ha4eHUIo

TopuoBas U ycopesHas nuia ¢ BepXHUM
pacnosioeHWeM CTona npefHasHadeHa ans
ronepeyHoN pacriuioBKK, a TaKKe AN
OCYLLECTB/IEHNA NPOAO/IbHBIX U MOMNEPEYHbIX
NPONWOB (TOILKO C UCMOJIb30BaHWUEM MOMNEPEYHOIO
yrnopa) npeamMeToB U3 ApPEBECUHbI M N1acTMacChl,
COOTBETCTBYIOLMX pasmepam yCTPOoMCTBa.

Muna He npefHa3HayYeHa anA NUAEHUs 4POB.
Kpyrnsak paspeluaeTca NuanuTb TONIbKO C
COOTBETCTBYOLMM BCOMOratesibHbIM
NPUCNOCOGNEHNEM.

YCTPOMCTBO paspeLlaeTcs UCnoib30BaTh TOIbKO
COrNIacHO ero NpegHasHavyeHuIo.

%
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Jlo6oe pgpyroe, OTIMHHOE OT 3TOrO UCMOJIb30BaHWE
cuuTaeTcs HECOOTBETCTBYIOLMM Ha3HaYeHuo. 3a
BO3HWKLUME B pe3y/ibTaTe TaKoro MCroib30BaHuUs
yliep6 van TpaBMbl 1060r0 BUAA OTBETCTBEHHOCTb
HeceT MnoJsib3oBare/b/paboTaroLLmi ¢ yCTPOMCTBOM, a
He U3roToBUTE/1b.
PaspeluaeTcs UCNonb30BaTh TO/IKO
npegHasHa4yeHHble ANA yCTpOVICTBa NUbHbIE
nosioTHa. 3anpeLleHo UCrob30BaHWE OTPE3HbIX
[OMCKOB 060ro poga.
B ncnonb3oBaHue cornacHo npegHasHavyeHnto
BXOAMWT TaKKe cnefoBaHvne YKasaHUsM No TEXHUKE
6€e30MacHOCTH, a TaKKe yKa3aHUAM Nno cOopKe m
YCTaHOBKE W yKa3aHUAM, CoflepallimMmcs B
PYKOBOACTBE MO SKCryaTauum.
Jlnua, obenyruBaroLme yCTporucTBO U
OCYLLECTBASAIOLLME €r0 TEXHUHECKOE 06CNYKUBaHWE,
[ONMHbI ObITb 3HAKOMbI C YCTPOMCTBOM M MONYYUTb
MHCTPYKLMK O BO3MOXHbIX OMAaCHOCTAX.
MomM1MO 3TOro HEOGXOAUMO CTPOro Cief0BaTb
[EeNCTBYIOLWMM NPpeanucaHnsaM no npesynpemaeHuo
TpasmartmM3ma.
Heobxoanmo cnepoBatb NPoYMM 06LLMM NpaBuiam,
[EeNCTBYIOLWNM B 06/1aCTM MPOU3BOACTBEHHOM
MeAMUMHBI M TEXHUKM 6e30MacHOCTH.
OcyLuecTBEHME U3MEHEHWI HA YCTPOMCTBE
MOJIHOCTbLIO UCKJIOYAIOT OTBETCTBEHHOCTD
N3roTOBUTENSA 32 BOSHUKLLWI MO 3TOM NPUYMHE
ylep6.
[Jae npu ucnonb3oBaHUM B COOTBETCTBUM C
npegHasHa4eHeM HEBO3MOKHO NOJIHOCTbIO
YCTPaHUTb aKTOpPbl OCTATOYHOro pucka. Mo
NPUYMHE OCOBEHHOCTEN KOHCTPYKLMKU N COOPKM
yc-rponTBa MOTYT BOSHUKHYTb NPUBEAEHHbIE HUKe
OMacHoOCTH:
@ [PUKOCHOBEHME K NOJTIOTHY NUnbl B HesaKprTOI7I
obnactTv nunbl
@ TMPUKOCHOBEHME K ABuraroemMyca nonoTHy
nubl (ONacHOCTb nopesa)
® oTAa4va obpabaTbiBaemMoro npeameTa u ero
yacren
@ CJZIOMbI MOSIOTHa NUnbl
[ ] Bblﬁpoc OTKOJMOBLUMXCA YacTelr NonoTHa Nunbl
13 3aKaneHHoro Metanna
@ TMOBpeXAeHVe OpraHoB Cnyxa ecrnv He
“cnonb3ytoTcA HeobXoaMMblE CPeACTBa 3aLUMThbI
@ 0b6pasoBaHue onacHoW AnA 3[0POBbA
KOHLIEHTpauuy ApeBeCHOM Mbinn npy paboTtax B
3aKpbITOM NOMELLEHNN

HeobxoAnMO y4ecTb, YTO HalLK YCTPOMCTBA
COrNacHO NPeANMCcaHuIo He paccyuTaHbl AN
MCMNO/Ib30BaHWUSA B MPOMbILLJIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WM MHZYCTpWabHOM obnacTtu. Mbl He
npefocTaBAAEeM rapaHTui, eCav yCTPOMCTBO ByaeT
MCMNO/Ib30BaTbCA B NPOMbILLIEHHOM, PEMECIEHHOM

WV UHAYCTPUAabHON, a TaKKe Nogo6HoM
[esATeNIbHOCTH.

5. TexHu4eckue napameTpbl

QneKTpoaBMraTesib NepeMeHHOro ToKa

~2308B,50 'y,
MolHoCTb 1800 Bart
Peunm paboTbl S1

CKOpOCTb BpaLLeH1A XonocToro xoga n, 4500 MuH™

TBepaocnaaBHoOE NUIbHOE NOJIOTHO
2250x230x2,8Mm

HonnyecTtso 3y6beB 36
MopcoepuHeHWe oTcoca @ 35 MM
3aHumaemas niolasb 490 x 318 Mmm
Bec 13,5 Kr
B peumMe HacTO/IbHOW NUJbI:

CTon nunbl 416 x 352 Mmm
Iny6uHa pesanunsa Makc. 40 mm

MaKcumanbHoe nonepeyHoe CeveHne nsgenma

15,5 x40 mm
30x 10 x 100 mm
MapannenbHbIv ynop NMoBOPOTHLIM OT  -45° f0 + 45°

MuHMManbHbIM pasvep usgenvs

B peume TOpLOBOM NUIbI:

[nanasoH yrna nosopota -45°/0°/ +45°
Hocas pacnunoBka ot 0° po 45° BneBo
LLnpurHa nunexuns npm 90° 130 x 75 Mmm
LLnpurHa nunexuns npm 45° 120 x 50 mm
LLUnpurHa nuneHuns npm 2 x 45°

(ABoMHasn Kocas pacnuioBKa) 70 x 35 MM

MuHMmManbHbIM pasmep nsgemma 50 x 10 x 100 Mm

LWymbi ¥ BUGpauus

MapameTpbl LLYMOB W BUGPaLMK Bbli USMEPEHDI B
cooTBeTcTBMM ¢ Hopmamu EN 61029.

YpoBeHb AaB/ieHus yma Lya 93 nB(A)
HeonpepeneHHocTb Kia 3ab
YpoBeHb MOLLHOCTH LyMa Ly 106 aB(A)
HeonpeaeneHHocTb Kya 3ab

17
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Ucnonb3yitTe 3amTy opraHoB ciayxa.
BosgewcTeue Lyma MOMXKET Bbi3BaTb MOTEPIO ClyXa.

CymMmapHoe 3Ha4yeHue BeIMYnHbI BUbpauum (Cymma

npv HenpaBW/IbHOM MNOJ1Ib30BAHUU U
HeHajexalemMm TeXHU4eCKOM yxoze.

Heobxoanmo o6ecneynTb yCTOMYMBOCTD
YCTPOWMCTBA, TO €CTb NMPUBUHTUTL €ro 4-mMsa
BMHTaMM K BEpCTaKy, yHMBEPCaNbHOW NOACTaBKe
nT.M.

BEKTOPOB TPeX Hanpas/IeHWi) onpeaeneHo B 6. NMepepn nepBbIM MYyCKOM
cootseTcTBMM ¢ EN 61029.
[ ]
OMUCCHOHHbIN NOKasaresb Bubpaumm a, = 2,02 m/s?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/s?
OcTopoHo! P

anIBeﬂ,eHHOE 3Ha4eHne aMmnccum BIA6paLl,VIVI

M3MepeHo CTaHgapTHbIM METOA40M NpoBeeHnA
MCMbITAHUIA, OHO MOXET N3MEHATLCA B 3aBUCUMOCTH )
oT BMaa v crnoco6a 1crnosib3oBaHuA 3JIEKTPUYHECHOro )
MHCTPyMeHTa U B UCK/IKOHYUTEJIbHbIX CyHanx

npesBbiWaTb YKa3aHHY0 BEJIMHUHY.

anIBeﬂ,eHHOE 3Ha4eHne aMmnccum BIA6paLl,VIVI MOXeEeT )
6bITb UCMO/Ib30BaHO 4NA cpaBHEHWA O4HOro
3/IEKTPUHECKOIro MHCTPYMEHTa C A pYyrmM.

anIBeﬂ,eHHOE 3Ha4eHne amnccum BIA6paLl,VIVI MOXeT )
6bITb UCMNO/Ib30BaHO ana npe,qBapMTeanoPl OLEHKHU
HeratTMBHOro BJIMAHUA.

[ ]
CBepuTe o6pa3oBaHMe LWYMOB U BUGpaLUKY K
MUHUMYMY!
@ Vicnonb3ynTte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO 6.1
paboTaloLme yCTponcTBa. P
@ PerynApHo npoBoanTe TEXHUYECKOe
06CNyHNBAHME N O4YUCTKY YCTPOMCTBA.
@ [lpu paboTe yuntbiBanTe ocobeHHoCcTH Balero
ycTpoKcTBa.
@ He noaBeprariTe yCTPOMCTBO NeperpysKe.
@ [lpv HeobxoaMMOCTHM fariTe NPOBEPUTL P

YCTPOMCTBO creumanmcTam.
o OTK/Io4aiTe yCTPOMCTBO, EC/N Bbl M0 HE
ucnosnbayeTe.

Heobxoanmo Hagnexaimm obpasom
YCTaHOBUTb BCE KPbILWKU U 3aLUUTHbIE
npucrnocobnexns.

[MonoTHO nNunbl 4OMKHO BpallaTbcA 6e3 nomex.
[Mpu 06paboTke AepeBAHHbIX N3nenvn
HEO6X0AUMO YHECTb HanM4me NoCTOPOHHUX
npeAaMeToB, HaNpUMep, rBO3 AN UMW LLYPYMbl 1
T.O.

Mpe>xxae Yem npuBecTu B AeNCTBME
BKo4aTenb ybeauTech, YTO MOIOTHO NUIibl
YCTaHOBJIEHO NPaBWIIbHO Y NMOABWXHbIE AeTanu
He UMEeIoT MoMeX.

Mepen noaknoYeHnem MawvHbl ybeanTech, Y4To
[aHHble, MpYBEeAEHHbIE Ha TUMOBOW Tabnuyke,
COOTBETCTBYIOT NapameTpamM 3NEeKTPOCETH.
3aKkpenuTb 3axum (37) Npy MOMOLLM BUHTA Ha
BEPXHEW CTOPOHE YMOPHOWM LMHBI.

C6opKa nunbli: (puc. 1-4)

BcTaBuTb 06€ fyKKM ornopbl obpadaTsiBaeMom
netanu (20) B npegHasHavyeHHoe as aToro
npuemHoe npucnocobaeHue A5 onopbl
obpabartbiBaeMbix aeTanen (13) no 6oKkam
yCTpoMcTBa U 3ahMKCHPOBATh NPU NOMOLLM
BMHTOB (36).

[na npenoTBpalleHns ONPOKUAbIBAHWUSA MUbI
Hasaj HYXHO BblABUHYTb JOMOJIHUTE/IbHYIO
OMOPHYIO HOXKY (a) M3 ycTporcTaa (puc. 4)

6.2 NepecTaHOBKa NONOKEHHUA

OcTaTo4Hble ONacHOCTHU

KOMGUHMpPOBaHHOWM NubI (puc. 1-8)

[ame B TOM cnyyae, ecnum Bbl ucnonbsyere Muna nveeT aBe paboyre No3nLmK:
OMNUCbIBaeMblii 3/IEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT B A: HacTonbHas nuna (puc. 1)
COOTBETCTBUU C npeanvcaHuem, To U Toraa B: TopuoBas 1 ycopesHaa nuna (puc.2)
BCerja octaeTcA MecTo AsA pucka. Huie
npuBefeH CMUCOK OCTaTO4YHbIX OMacHOCTeM, MepecTaHOBKY NO/IOHEHU KOMGUHUPOBAHHOM
CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HaCTOALLEro NuJibl HEO6XOAUMO OCYLLECTBAATHL a6COMOTHO
9JIEKTPUYECHOro MHCTPYMEHTa: CTPOro B COOTBETCTBUU C NPUBEAEHHbIM HUE
1. 3abonesaHue Nerkux, B TOM Cay4ae ecim He onuMcaHUeM Luar 3a Wwarowm, B NPOTUBHOM c/ly4ae
MCNo/b3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIM pecnmparop. MOryT GbITb NOBPEXAEHbI KOMMOHEHTbI MUJIbI.
2. TlospempaeHne cnyxa, B TOM Cay4ae ecium He
MCNob3yeTcA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO BHuMaHue: BbIHYTb WITEKEP U3 PO3ETKU
3aWmThl cyxa. 3/1eKTPOCETH Npewae, YeM OCYLLeCTBAATb
3. HapylueHuna 300poBbsA B pesysbrare nepectaHoBHY nu/bl! [py NOKyMNKe B ynakoBaHHOM
BO3JENCTBUA BUOPaLMK Ha PyKy Npu BU/E NWa HaXoAWUTCA B paboyem NoNoKeHUn A
[A/UTEIbHOM MCMONb30BaHNM YCTPOMCTBA NN (HacTonbHas AMcKoBas nuna)
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6.2.1 NepecTaHOBKa NuJ/ibl B PEXUM TOPLLOBOM

nUNbI
Ocnabbre BHavasie GUKCUPYHOLLYLO ravky (15)
YnepxuBanTte cTon nubl (16) ¢ nerkum,
Hanpas/IEHHbIM B MPOTUBOMO/IOKEHHYIO CTOPOHY
[aB/IEHNEM BHU3 U OTOMPUTE 3anvparoLmin
pbiyar (24) (nepeBecTv BHU3)

BHumaHue! Mog Bo3aelicTBMEM BO3BpaTHOM
MPYXMHbI YCTPOMCTBO aBTOMaTU4ECKN OTKUHET
BBEpPX, 9TO O3HAYaET, 4YTO CTOJ Nubl (16) HENb3sA
OTMyCKaTb, & Hy}HO NepeaBUHYTb BBEPX CTO/
nubl (16) MegneHHo U C HEGONbLLNM
NpOTUBOAABIEHNEM.

BHOBb 3aTAHYTbL HUKCHPYIOLLYIO rainky (15).
BHOBb MPOYHO 3aTAHYTH 3anMparoLLMi pbiHar
(24)

HapasuTb BHU3 rosI0BKY YCTPOWCTBA Mpu
MOMOLLM PYKOATKM (2) 1 BbIHYTb
npefoxpaHuTesbHbIN 60T (23). Tem cambim
06ecTouMBaeTCA nepeKkaoyarens (4) pna
HaCTOJIbHOTO PEXMMA, a K NepeKayarento (3)
ONA pexrmMa TOpLIOBOM NWJbl NOABOAUTCA
HanpsameHue.

BHumaHue! Mog Bo3aelicTBMEM BO3BpaTHOM
MPYXMHbI YCTPOMCTBO aBTOMaTU4ECKU OTKUHET
BBEPX, 3TO 03HAYaET, YTO HE/b3A OTMNyCKaTb
PYKOATKY (2), a HE06X0AMMO NepeBeCTH BBEPX
rO/IOBKY YCTPOMCTBA MEAJ/IEHHO U C HEGOBbLLMM
NpoTUBOAABIEHNEM.

YoanvTb HUMKHIOK 3aluUTy MUIBHOMO MOJIOTHA
(14).

Tenepb Nuna nepecTaB/ieHa B PEHMUM TOPLLOBOM
nWbI.

6.2.2 NepecTaHOBKa NWUJ1bl B HACTO/IbHbIN PEHUM

YCTaHOBWTbL rOI0BKY YCTPOMCTBA BEPTUKABHO,
a NoBOPOTHYIO TapesKy (8) yctaHoBWTb Ha 0°.
Tenepb Bbl MOXeETE OCYLLECTBUTL B 06paTHOM
nocnefoBaTe/IbHOCTU NMPUBEAEHHBIE B pasaene
6.2.1 yKasaHuA uam cneposatb
HUKECIEAYIOWMM YKa3aHUAM.

3admKcrpoBaTb CTOMOpPHbIE BUHTBI (10) 1
3a¥MMHOM BUHT (22).

YCTaHOBWTb HUMKHIOK 3aLLMUTY MUILHOMO MOJIOTHA
(14) Ha noBOpOTHYO TapesKy (8), mpu aTom 0be
HUHUE HOMKM 3alLmTbl (14) LOMHKHBI NPOYHO
3aLleKHYTbCA N03aAM YNOPHOM LWKHBI (7).
HaaTb KHOMKy e610KnpoBKM (1) M onyCcTUTb
rO/IOBKY YCTPOMCTBA NPY NOMOLLM PYKOATKM (2)
[10 TEX MOp, NOKa HUKHASA 3aLuTa NUIbHOrOo
nonoTHa (14) He 3aKPOET MOJIHOCTLIO NMUIbHOE
MOJI0THO.

BcTtaBuTh NpegoxpaHnTenbHbiv 60T (23) pns
TOro, YTOObI 3aMKCMPOBATb MUY B HUKHEM
MOJIOKEHWU, TEM CaMbIM HanpAKeHne
S/IEKTPOCETH ByAET BHOBb MEPEK/IOYEHO C

nepektoyarensa (3) Ha nepekaoyarTens (4).
OTnycTute 3anuparoLmii peiyar (24) (nepesectu
BHU3)

Ocnabutb GUKcHpyroLLyto ravky (15) n onyctmtb
cTon nunbl (16) Ha enaemyto MyouHy nponuna.
BHOBb 3aMKCMpoBaTb HUKCUPYIOLLYIO ranKy
(15).

BHOBb 3aTAHYTb 3anuparoLmi pbiyar (24)

B pesynsrate onyckanusa ctona nuabl (16)
npefoxpaHuTesbHbIM 60T (23) 610KMpYyEeTCA Npy
NMOMOLLM PUKCUPYIOLLEN BUIKK (24) TaKUM
06pasoM, YTO 6ONT HE MOXKET ObITb GOJbLIE
BbIHYT.

Tenepb nuna nepecTtassieHa BHOBb B
HaCTO/bHbIV PEXUM.

6.3 BO3MOKHOCTH peryiMpoBKu Nu/ibl B pexume

TOpL,O0BOM NUAbI (pUc. 1/2)

[nAa nepecTtaHOBKKM NOBOPOTHOM Tapesiku (8)
0CNabuTb CTOMOPHbIM BUHT (10) npumMepHo Ha 2
o6opoTa.

MoBopoTHasA Tapeska (8) meeT hUKCHpyemMble
nonoxenwms Ha 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°,
40° n 45°. KaKk ToNbKO NOBOPOTHasA Tapeska (8)
3aurKcUpyeTCA HEOOXOANMO NyTeM
3aBMHYMBaHWA CTOMOpHOro BuHTa (10)
[OMOJIHUTENIbHO €€ 3aKpenuTb.

Ecnun Heo6xoaMMOo yCcTaHOBUTbL APYrom yrosn, To
Heo6xo4MMO 3aMKCMpPOBaTb MOBOPOTHYHO
TapesKy (8) ToNbKO NPy MOMOLLU CTOMOPHOIo
BuHTa (10).

MyTem nerkoro HaAaB/IMBaHUA Ha FOJIOBKY
ycTpovicTsa (4) BHM3 M OAHOBPEMEHHOTO
BbIHUMaHWA NpefoxpaHuTenbHoro 6onta (23) 13
KpenneHuns gsuratens nuia fe610KMpyeTca B
HU¥HEM paboyeM NonoxeHnu. MosepHyTb
npepoxpaHnTenbHbIM 60T (23) Ha 90° ans Toro,
4YTOObI FO/I0BKA YCTPOMCTBA OCTanach
He3apUKCMPOBaHHOM.

MepeBecT roNoBKyY YCTPOMCTBA BBEPX.
[0IOBKY yCTpPOMCTBA MOXHO MyTEM OCNabieHuA
3aXMMHOro BMHTA (22) HAK/IOHWTL BJIEBO
MaKcMMasibHO Ha 45°.

MpoBepuTb UMetoLLeeca HanpsaKeHne
9/IEKTPOCETU HA COOTBETCTBUE C JaHHbIMU
HanpsAKeHWA Ha TUNOBOM Tab/IMYKe U BCTaBUTb
LUTEKep yCTPOMCTBA B PO3ETKY.

6.4 ToyHaA NnoacTpoiiKa NpU TOPLOBOM nponusie

90° (puc. 1-3/9/10)

OnycTUTb roJIOBKY YCTPOMCTBA BHU3.
Ocnabutb 3arKUMHOM BUHT (22).

YCTaHOBUTb YNOPHBIV YrOJIbHUK (2) MEXAY
MWABHBIM MOJIOTHOM (5) M MOBOPOTHBIM CTO/IOM
(8).

HoHnTpraviky (b) ocnabutb un nepectaButb
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IOCTUPOBOYHbBIN BUHT (C) HACTO/IbKO, YTOObI yron
MEXAY NUAbHBIM MOJIOTHOM (5) M MOBOPOTHBIM
ctonom (8) coctasnan 90°.

® [na puKcaumm nonoKeHNA BHOBb 3aTAHYTb
KOHTpramky (b).

6.5 ToyHaA nopcTpoNiKa ynopa AJ/iA Kocon
pacnunoBku 45° (puc. 1-3/11/12)

® OnycTuUTb rosIoBKy yCTPOMCTBA BHU3.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHbIN CTOA (8) B
nonoxeHun 0°.

@ Ocnabutb 3aXKMMHOM BUHT (22) 1 Npy NOMOLLM
PYKOATKM (2) HAKNIOHWTL FONI0BKY YCTPOMNCTBA (4)
BJIeBO, Ha yron 45°.

® [punoxuTb yNnopHbIn yronok 45° (f) mexay
MUABbHBIM MOIOTHOM (5) M MOBOPOTHBLIM CTOJIOM
(8).

o HoHTprariky (d) ocnabutb n nepectaBnTb
IOCTUPOBOYHbBIN BUHT (€) HACTOJIbKO, MOKa yron
MEXAY NUIbHBIM MOJIOTHOM (5) M MOBOPOTHBIM
CTO/IOM (8) HEe COCTaBUTb POBHO 45°.

@ HoHTprariky (d) BHOBb 3aTAHYTb A5 TOrO, YTOGbI
3adMKCUpoBaTb 3TO NOJIOKEHME.

6.6 OTcoc onusoK (puc. 13)

® [lvnna cHabreHa naTpybrom otcoca (31) onuoK.

® Ee MoxHo nerko nogcoeauHuTb K l060My
YCTPOMCTBY OTCOCA OMWUJIOK.

® Wcnonb3yiite yCcTPOMCTBO TOIBKO B COYETAHMM C
npucnoco6aeHMemM ana otcoca Bosayxa.
PerynapHo npoBepsanTe u ounLianTe KaHasbl
oTcoca Bo3ayxa.

6.7 3ameHa nuabHOro nosnotHa (puc. 14-19)

® BbIHyTb lITEKep 13 pO3eTKK BNEKTPOCETH,
MUABbHOE NOMOTHO AOMKHO HAXOAUTCA B MOSIHOM
noKoe.

@ [lepeBecTu Ny B pexmM TOPLOBOM NWUJIbI.
(cmoTpuTe 6.2.1)

® Ocnabutb 06a BUHTa C BHYTPEHHUM
LIECTUIPaHHUKOM (32) n yaanuTb KavH (30)
BMEeCTe C 3alunTon NuabHOro nosiotHa (17).

® BbIBUHTUTB BUHTbI C KPECTOO6PA3HBIM LLIMLEM
(33) 1 BbIHYTbL BCTaBKy cTona (34).

® 3abnoKkupoBaTb BHeLWHUM dnaHel, (35) oT
BpaLLEeHMA NPY NOMOLLM MPUIOHKEHHOTO
HaKWUAHOro Kitoya (21) U BbIBUHTUTb BUHT
KJIIOYOM C BHYTPEHHWUM LLEeCTUrpaHHnKom (19),
BpaLlan B HanpaB/IeHMN BpaLLLeHWUA YaCOBOM
ctpenkun (BHumanue! Jlesas pesbbal).

® CHATb NunbHOE NONOTHO (5) C BHYTPEHHEro
naHua v BbIHyTb BBEPX Yepes Npopesb B CTo/e
nunbl (16).

® Heobxoammo ocHoBaTe/IbHO OYUCTUTL BHELLHWI
W BHYTPEHHWIM DNaHLbl, @ TaKXe Ban ABurartens,
npexae 4em yCTaHOBUTb HOBOE MU/IbHOE
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MOJIOTHO M NPOYHO 3aTAHYTb ero. BHumaHume!
CKoc cpesa 3y6beB, TO eCTb Hanpas/ieH1e
BpaLLeHMA NUIbHOIO NOMOTHA AOHKHO
coBrnajartb C HanpaB/ieHWEM CTPEJIKU Ha
Kopryce.

® BHoBb BCcTaBuTh BCTaBKy ctona (34), KanH (30) n
3aLmTy NUABHOMO NooTHA (17) M NPOYHO
3aTAHYTb.

® [pu KpenneHnn knvHa (30) HeO6X0ANMO
CcnevTb 3a TeM, YTOObl PACCTOAHUE MEXAY
3y6bAMM NMUIBHOTO MOI0THA U KJIMHOM
COCTaB/IASIO MUHUMYM 3 MM 1 MaKCUMYyM 5 MM.
(puc. 19)

@ [lperpe, 4em Bbl BHOBb MpOAO/IKNUTE paboTy
NWI0M HEOBXOAMMO NPOBEPUTH
paboTOCNOCOBHOCTb 3ALMUTHBIX
NPUCNOCOBNEHNN.

7. Pabota c ycTpolcTBOM

Mbl peKoMeHAyeM nocsie Kawpoin HoOBOM
PeryMpoBKHU OCYLLECTBUTb NPOGHOE NuieHue
ANA TOro, YTo6bl NPOBEPUTb OTPEry/IUPOBaHHbIE
BE€J/IUYUHDbI.

BHUMaHMe: yCTPOCTBO CHabHeHO
BbIKJIlOYaTesIeM neperpysKku (puc. 7/nos. a).
Ecnu ycTpoiicTBo GyAeT neperpyeHo, To OH
aBTOMaTU4YECKU OTKJIIOYUT YCTPOMCTBO.

Ana Toro, 4yTo6bl BHOBb BHJ/IIOYUTL YCTPOMCTBO
Heo6X0AUMO BblHAaTb HECKO/IbKO MUHYT C TeM,
4YTOGbI faTb YCTPOMCTBY OCTbITb. 3aTeM HamaTb
Ha BbIKJIlO4aTesIb Neperpysku (a) U yCTponcTBo
BHOBb roTOBO K pa6ore.

7.1 MpuMeHeHUe B KayecTBe HaCTO/IbHOW NUbI
(puc. 1)

MNMepeBecTy N1y B NOJIOKEHUN HACTOJ/ILHOIO

pexuma (cmoTpuTe 6.2.2.)

Bypbre BHUMaTe/IbHbI NPU Bpe3aHuK.

7.1.1 NepeKntoyarenb BKAIOYEHO-BbIK/TIOYEHO
(puc. 20)

@ [lyTem HaxKaTuA Ha 3e1eHyt0 KHOMKyY (a) nuna
BKJIloYaeTcs. B Hayane nuneHus pomamTech,
noKa nusibHoe NoaoTHO (5) AOCTUIHET CBOEM
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTU BPALLEHUS.

® [lna Toro, 4TOGbI BbIK/OYUTL MUY HEOOXOAMMO
HaaTb Ha KpacHy0 KHOrMKYy (b).

7.1.2 PerynvpoBKa rny6uHbl pesa

® Ocnabutb puKcupyroLlyto ravky (15) n
YCTaHOBUTb CTON NWJbI (16) Ha HeobxoanMyo
rny6uHy nunexns. NunbHoe NonoTHO (5) AOHKHO
BbICTYMNaTb HAPYKy Ha HECKOJIBKO MM 3a Kpas
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pacnuaMBaemMoro npeagmeTa.
® BHOBb 3aTAHYTL PUKCHpyoLLyto rarKy (15).

7.1.3 OcywecTBNIEHNE NPOAOJIbHbLIX PE30B
(puc. 20-22)
® OcnabuTb BUHT C HAKaTaHHOW ros10BKOM (25) n
nonepeYyHbIi, napasnsienbHbin ynop (18)

ycTaHoBUTb Ha 90°. BHOBb 3aduKcHMpoBaTb BUHT

C HaKaTaHHOM rosIoBKoM (25).

@ BcraButb napannensHbivi ynop (18) cnpasa B
nepepHui nas ctona nusbl (16).

® Ocnabutb 06a BUHTa C HaKaTaHHOM roJI0BKOM
(26). CaBrHYTb ynopHyto WKHY (27) Bnepes A0
cepepuHbl MUIBHOTO NosioTHa ( 5) n
3auKcHpoBaTh.

@ YcTtaHoBWTL napannensHbiv yrop (18) npu

MOMOLLM MacLITabHOM LWKasbl (C) Ha CTONE MUk
(16) B 3enaemoe NonoxeHue 1 3adnKCMpoBaTb

€ro CTOMOPHbIM BUHTOM (28).
® Briountb nuay nytem HaxaTuA Ha 3e1eHyo
KHOMKY (a).

@ CpaBuratb obpabaTtbiBaeMblvi NpeaMeT MeaeHHO

1 TOYHO BAO/b NapasnensHoro yrnopa (18) K
nnAbLHOMY MonoTHY (5).

@ 3awmTa nuabHoro nonoTHa (17) oTKpbiBaeTcsA
cama npv nepemelLeHnm obpabaTbiBaeMbIX
npeamMeToB.

® BHumaHue: Ins obpabaTbiBaeMbIx NPeaMeETOB
LUMpUHOM MmeHee 120 MM B 061aCTH NUIBHOMO
nonotHa (5) Heo6XxoAMMO MCMONb30BaTb LUTOK-
TonKartenb (29) (cmoTtpuTe puc.21) (BxoauT B
cocTaB Habopa!). 1ns obpabaTbiBaeMbIxX

NnpeaMeToB WMPUHOM MeHee 30 MM HEO6X0ANMO
MCMNoNIb30BaTh A/1A NoAAaYU BNepes AepeBAHHbIN

TonKatesnb (d) (puc. 22). JlepeBAHHbIN
TONIKaTe/ib He BXOAUT B cocTaB Habopa!
(MOMHO NpUoGpPecTU B COOTBETCTBYHOLLUX
cneuuanu3MpoBaHHbIX MarasuHax)

@ PacnunvBaembie npegMeTbl HEOOXOAUMO BCerga

npoTasikMBaTb A0 KoHLa KamHa (30). (puc. 22)

@ [locne nunenua s3awmTHaA KpbiwKa (17)
OMyCKaeTCA BHOBb Cama U 3aKpbIBaeT NUJIbHOe
nonotHo (5).

® BblkaoumTs NnAy.

® BxumaHume: 1nvHHble 06pabaTtbiBaemblil
npeaMeTbl HEO6X0AMMO 3aLUUTUTL OT
OMPOKNAbIBAHNA B KOHLE NMpoLiecca NUIeHns.
(Hanpumep Npy NOMOLLM POJIMKOBOM ONopbI U
T.4.)

7.1.4. OcyuecTBiIeHMe NonepeyHbIX pe3oB
(puc. 20/23-24)
@ BcTtaBuTtb nonepeuyHbii, napannenbHbiv ynop
(18) cnepeam B 60KOBOM Nas ctosa nusbl (16).
@ 3arAHyTb CTOMOPHBIV BUHT (28) [0 TaKkoMn
CTeneHu, 4To6bI NONepeYHbIN, NapasieNbHbIN

7.2.

7.2.

ynop (18) MOXHO 6b1710 ABUraTb C MasibIM
nodTom B nase crona nusbl (16).

OcnabuTb BUHT C HAKaTaHHOWM ros0BKoM (25) n
YCTaHOBUTb NonepeyHbin ynop (18) Ha
Heslaemyto BEJIMYMHY yria U 3arKCUpoBaTb.
Ocnabutb 0b6a BUHTa C HAKaTaHHOM rOJIOBKOM
(26) 1 cABMHYTb YNOPHYIO LWKWHY (27) BNEBO A0
TaKOW CTeneHu, YTobbl OHa NMpu ee
npoTasKMBaHW1 BNepea He npuKkacanacb
6osiblue K 3alyMTe NnbHoro nonoTHa (17). BHoBb
KPEMKO 3aTAHYTb BUHTbI C HAKaTaHHOM FOJIOBKOM
(26).

BriounTb nunny.

CwnbHO NpUAaBUTb pacnuInBaembli NpeaMeT K
YMOPHOW LWKHE (27) 1 BMECTe C NONepeYHbIM,
napasnnesnbHbiM ynopowm (18) measeHHo asuraTtb
Ha MUIbHOE MOJIOTHO (5) ANA OCyLLEeCTBNEHUA
pesa.

Mocne oKoH4aHWA Mpouecca Pe3KKM BbIKIOYUTb
nuny.

Ucnonb3oBaHue B KauyecTBe TOPLLOBOM NUJibl
MepeBopa, N1/ibl B PEXUM TOPL,OBOM NUJIbI
(cmoTtpuTe 6.2.1.)

.1 PerynupoBKu (puc. 2/3)

[0IOBKY YCTPOMCTBA MOMHO OC/TAbUB 3aKUMHOM
BWHT (22) HaK/IOHWTb B/IEBO HA MaKCUMasIbHO
45°.

MoBOpPOTHLIM cTON (8) NpW ocnadnaeHnn
CTOMOPHbIX BUHTOB (10) MOXKHO NepecTaBuTb Ha
yrosn ot -45° go +45°.

Muna npuBoaMTCA B AiENCTBME NYTEM HaXaTHA
Ha nepeK/oYaTe b BKIIOYUTb-BbIK/YMTD (3).
Heobxoanmo nepekaoyaresib BO BpeMs NUAEHUSA
[eprarb HaxaTbIM.

2 TopuoBbIi pe3 90° U NOBOPOTHBLIN cTon 0°
(puc. 2/29)
Muna npuBoAMTCA B AENCTBME NYTEM HaXaTHA
Ha KHOMKY BK/IIO4YUTb-BbIK/IOYNUTD (3).
BHuMaHwWe! PacnvnvnBaeMbli matepuan HaferHo
Y/IOMUTb HA MOBEPXHOCTL YCTPOMCTBA U
3aduKCMpoBaTb NpY NOMOLLM 3anma (37),
4YTOObI MaTepuas He CABUrasca BO Bpems
nUNeHna.
Mocne BKAOYEHUSA NbI BblXXaaTb, MOKa
NUALHOE NOJIOTHO (5) LOCTUTHET ero
MaKCHMMaJIbHOM CKOPOCTHM BPaLLEHUA.
Hakatb 1e610K1pytoLLyto KHOMKY (1) 1 ABuratb
ro/IOBKY YCTPOMCTBA NPY MOMOLLM PYKOATKM (2)
PaBHOMEPHO U C JIErKMM [ilaB/IeHUEM BHU3
CKBO3b 06pabarbiBaeMbl NpeamMeT.
Mocne 3aBepLueHNA npoLecca NUIeHnA
NPUBECTM FO/I0BKY YCTPOMCTBA BHOBb B BEpPXHEE
HenTpasibHoe MONOHEHNE N OTMYCTUTb
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nepeKiroyaTesb BKIHOUYUTb-BbIKIOYMTD (3).
BHumaHwue! Bnarogaps Bo3BpaTHOM NpyHuHe
YCTPOWCTBO @aBTOMAaTUYECKU OTKUAbIBAETCA
BBEpX, MO3TOMY HEOBXOAMMO He OTMNyCKaTb
PYKOATKY (2) mocne 3aBepLUeHUA NUIEHNSA, a
MeONeHHO ABUratb roloBKy yCTpOVICTBa BBepX
nof, BO3AENCTBMEM NIETKOrO NPOTUBOAAB/IEHUS.

7.2.3 Topu,oBbIit pe3 90° M1 NOBOPOTHbINM cToN 0°-
45° (puc. 25)

Mpv nomoLLy TOPLIOBOW M YCOPE3HOM NWbI C

BEPXHWM PaCroIOKEHUEM CTO1a MOHKHO

OCYLLECTB/IATL KOCblE pa3pesbl BJIEBO M MPaBO Moj,

yrnom ot 0° 10 45° K yNOpHOM LUMHE.

@ [lepeBecTu ronoBKy ycTpoMcTBa B BEpXHee
MOJIOKEHHE.

® [le6GnoKmpoBaTb NOBOPOTHbINM CTON (8) NyTem
ocnabniieHna cTonopHoro BuHTa (10).

@ [lpuy nomoLm pyKOATKM (2) yCTaHOBUTb
NMOBOPOTHbINM CTOJ (8) Ha enaembli yros, aTo
0O3Ha4yaeT COBMECTUTb MECTO MAapPKUPOBKM (@) Ha
NMOBOPOTHOM CTOJIE C BE/IMYMHOMN KeNaemoro
yrna (11) Ha HenoABMKHOM ornopHoM nauTe (9).

® BHOBb KpenKo 3aTAHyTb CTONOPHbIM BUHT (10)
[718 TOro, 4Tobbl 3a(MKCUPOBaTb NOBOPOTHbIM
cton (8).

@ OcyulecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3TO OnMcaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.4 Kocaa pacnunoBKa 0°- 45° U NOBOPOTHbIN
cton 0° (puc. 26/27)

Mpv nomoLLy TOPLIOBOW M YCOPE3HOM NWbI C

BEPXHWM PaCroIOKEHUEM CTO1a MOKHO

OCYLLECTB/IATL KOCYIO PacnuI0BKy B/IEBO MOJ YI/IOM

oT 0°40 45° K pabo4en NOBEPXHOCTH.

@ [lepeBecTu rofoBKy ycTpoMCTBa B BEpPXHEE
MOJIOKEHHE.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHbIN CTOA (8) B
nonoxeHun 0°.

® Ocnabutb 3aXKMMHON BUHT (22) M HAKJIOHWUTb NpU
MOMOLLM PYKOATKM (2) roNI0BKY YCTPOMCTBA
B/JIEBO 10 TEX MOP, MOKa yKa3aTe/b He NOKaxeT
Henaemyo BeIMUUHy yrna.

® BHOBb KpenKo 3aTAHYyTb 3aKUMHOM BUHT (22)
OCYLLECTBUTb paspes TaK, KaK 3TO OM1caHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.5 Kocaa pacnunoBKa 0°- 45° U NOBOPOTHbIN
cton 0°- 45° (puc. 25-28)

Mpv nomoLLy TOPLIOBOWM M YCOPE3HOM NWbI C

BEPXHWM PaCro/IOKEHUEM CTO1a MOHKHO

OCYLLECTB/IATL KOCYIO PacnuI0BKy B/IEBO MOJ YI/IOM

oT 0°40 45° K paboyen NI0CKOCTM U OAHOBPEMEHHO

noa yrnom ot 0°a0 45° K ynopHow WwuHe (gBonHas

Kocas pacrnuioBKa).

@ [lepeBecTu ronoBKy ycTpoMCTBa B BEpPXHEE
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NMOJIOKEHME.

® Pa36ioknpoBaTtb MOBOPOTHLIN CTON (8) NyTeM
ocnabnenHusa ctonopHoro BuHTa (10).

@ [lpun nomoLLm pyKOATKM (2) nepecTaBuTb
NMOBOPOTHbIM CTOJ (8) Ha Kenaemyto BEJIMHUHY
yrna (41a aToro CMOTpUTE TakKe pasgen 7.2.3.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHyTb CTOMOPHbIN BUHT (10)
ANnA hUKcauMmn NoBOPOTHOrO cToNa.

® Ocnabutb 3arKMMHOM BUHT (22) 1 NPy NOMOLLM
PYKOATKM (2) HAKJIOHWUTb FOMI0BKY YCTPOMCTBA
BJIEBO Ha }Keslaemyto BE/IMYMHY yria (a5 3Toro
CMOTpUTE TaKKe pasgen 7.2.4.)

@ BHOBb KpenKo 3aTAHYTb 3alUMHOM BUHT (22).

@ OcylecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3T0 ONMcaHo B
pasgene 7.2.2.

8. 3ameHa KabenAa nuTaHuA
3/IeKTPOCEeTHU

Ecnu 6ypeT noBpeaeH Kabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Er0 AO/IHKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, Ero cayxba
cepBuca UK Apyroe 1o ¢ Nofo6HOM
KBasMduKaumen gnsa Toro, YTobbl M3bemaTb
onacHoCTeMN.

9. OumcTka, TEXHUHECKUA yXOAa U
3aKas 3anacHbIX geTanen

I'Iepe.u BCemMu pa60Ta|vw| Mo O4YNCTKeE BbIHYTb
LTEeKep N3 po3eTKn.

9.1 Ounctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTU/ALMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMyC
ABuUraTena Kak MOXKHO Ny4Lue OT MbIfn U FPA3N.
MpoTpute hpesy YMCTOW BETOLILIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO3AYXOM C HU3KUM
OaBreHVeM.

® Mbi pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
KaXkA0ro 1crnosib3oBaHusa.

® OuvwanTte yCTpONCTBO perynapHO BNa>kHON
TPAMKOMN C HEBOSIBLLUMM KONTMYECTBOM XXWUOKOrO
Mbina. He ncnonb3ynte motoLwwme cpeacTsa unm
pacTBOpPUTE; OHW MOTYT pPa3becTb
njacTMaccoBble YacTu ycTpouncTea. Cneaute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nonana BOBHYTPb
yCTpoWcTBa.
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9.2 YronbHble WeTKH

Mpun ypeamepHOM 06pa3oBaHNM UCKP caanTe
hpesy B cneumanM3npoBaHHylo MacTpecKyto Ana
NPOBEPKU YroJibHbIX LLEeTOK.

BHyMaHwme! YronbHble WeTKu paspellaeTca
3aMEeHATb TONbKO cneunannucTy SNeKTPUKy.

9.3 TexHU4eCKUI yxopn

® B ycTponcTtse kpome 3TOro HeT fetanewu,
KOTOpble HY>XOAtoTCA B TEXHUYECKOM yxoe.

® Heobxoammo Bce NOABUIKHBIE AETANN PETYIAPHO
CMasblBaTb CMa3KOM.

9.4 3aka3 3anacHbix aeTaneu:

Mpn 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoaAMMO

npmBecTu cneaylowme naHHble:

® Moandwvkauma ycTporicTea

® Howmep apTukyna yctponcraa

® VaeHTUdMKaUMOHHBIV HOMEp yCTpOonCTBa

® Howmep 3anacHor yactu Tpebyemon ANA 3ameHa
netanv

AKTyasnbHble LeHbl 1 MHopMaumna HaXo04ATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma v BTOpuyHan
nepepaboTtka

YCTPONCTBO HAaX0AMTCA B yNakoBKe AnA TOro,
4TOObI N36eXXaTb ero NOBPEXAEHWA Npu
TpaHCnopTupoBKe. JTa ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 NMO3TOMY MOXET ObITb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO MMM HanpasneHa BO BTOPUYHYLO
nepepaboTKy CbipbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAIEXHOCTN COCTOAT U3
pasnuyHbIX MaTepunanoB, Takmx Kak Hanpumep
mMeTann u nnactMacc. YTunusupynte aeekTHble
fetanu B Mectax cbopa ocobblx OTXOL0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXeTe nonyynTb B
cneumannsMpoBaHHOM MarasvHe Unu B MeCTHbIX
opraHax npasneHua!

23
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A\ Buumanue!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasat
HAKOMW NpeanasHi MepKK, CBbP3aHN CbC
6e30nacHoCTTa, 3a fja ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHuWA 1 WeTH. 3a Lenta BHUMaTeIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuATa
3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarare ¢ MHGopmMaumaTa no BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAGBa fa NpeaageTe ypeaa Ha apyru
vua, Mons, NpeAanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM MU LLETU, KOUTO Bb3HUKBAT BCIEACTBUE
Ha HecBbO6/1t0A@BaAHETO Ha TOBA YMbTBAHE U HA
yKasaHwuATa 3a 6e30MnacHoCT.

1. MHCcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLUMMU 32 6e30MacHOCT Le
HamepuTe B npusioxeHarta 6polypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

MpoyeTeTe BCUYKM yRa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUMU.

lMponyckuTe Npu cna3BaHeTo Ha yKasaHWsTa 3a
6€30MacHOCT U MHCTPYKLMUTE MOraT ja UMart Karo
rnocneamua eNeKTpUYECKH yaap, Nomap Wnam TEHKN
HapaHsABaHUA.

CbxpaHeTe 3a B 6bjelle BCUYKM YRa3aHUsA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLUMN.

2. OnucaHue Ha ypeaa

Y

ByToH 3a ge610KnpoBKa

2. [pbrKa

3. T[peBKaoyBaTen 3a BKA-/M3K/OYBAHE 38 PEHUM
Ha HanpeyHo oTpA3BaHe

4. TlpeBKnto4BaTeN 3a BK/I-/M3KIO4YBaHe 3a
HacTONEH PEXUM

5. LUupKrynsapeH guck

6. 3awwuTa Ha LMpKyNapeH AUCK NOABUMHHA

7. OrpaHuyuTenHa WwuHa

8. BwbprAwa ce maca

9. [JlonHa uMpKynapHa maca

10. PuKcupaly BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Crana

12. MNoagnoxKa 3a maca gony

13. [ibpray 3a NoA0KKUTE Ha obpaboTBaemmTe
aetannm

14. [loneH Kanak Ha LMPKYNAPHUA AUCK

15. PuKeupalla ranka

16. UumprynapHa maca

17. TopHa 3awmTa Ha UMPKYIAPHUA OUCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHuunten

24

19. LLlecTorpameH KoM

20. MNopnoxKW Ha 06paboTBaeMmn feTamnam

21. Kntoy ¢ yenHn otBopur

22. 3arerateneH BUHT

23. ObesonacsasaLy 601T

24. bnokupauy noct

25. BWHT ¢ Ha3bbKa 3a HaCTPOMKa Ha CKOCABaHETO

26. BuHT c Ha3bOKa

27. OrpaHunyuTenHa WwnHa

28. dPuKcupaly BUHT 3a LUMpUHAaTa Ha paAsaHe

29. bytaneHn npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHe UK pa3K/IMHBaHe

31. CmyKaresnHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLLeH LecToCTeH

33. BWHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHE340

34. MNognoxKa Ha maca rope

35. BbHweH dnaHey,

36. PuKcupaLly, BUHT 3a NOAJIOKKATa Ha
0o6paboTBaemMus getamn

37. Ctara

38. BrpageHa gpbxKa

3. 06em Ha gocTaBKa

LipKynapeH guCK ¢ NOKpuTHe OT TBbPA MeTan
HanpeueH pecn. napaneneH orpaHnynTen
ByTtaneH npbT

MoanoxKa Ha 06paboTBaemMuns aeTamn

YeneH WMdTOB raeyeH Koy

LLlecTorpameH Ktou

4. Ynorpeba no npefHa3Ha4yeHue

LIMpKynspbT 32 HanpeyHo oTps3BaHe U CKocsABaHe
oz brbJ/1 C ropHa Maca C/lyu 3a OTpsA3BaHe, KaKTo
1 3a HAA/TbHO WM HanNpeyHo psa3aHe (camo ¢
HanpeyeH orpaHuYMTesN) Ha AbPBO M NaacTMaca,
CbO6Pa3HO rosieMuHaTa Ha MallmHaTa.

LinpKynspbT He e noaxoanly 3a psasaHe Ha AbpBea 3a
OTOM/IEHHE.

MawwwuHaTa Tpa6sa Aa ce U3non3sa camo no
npegHasHa4YeHneTo n.

Bcaka gpyra ynotpeba, pasnnyHa ot Tasu, He e no
npegHasHaveHre. 3a Bb3HMKBALLM OT TOBA LWETU Un
HapaHsABaHWA OT BCAKAKbB BUA OTroBaps
noTpebuUTeNnAaT/06CNyKBALLOTO /INLE, a He
npousBoauTenAT. TpAbBa Aa ce M3nosi3Bar camo
NOAXOAALLM 3a MaLUMHATA LMPKYISPHU AUCKOBE.
M3non3BaHeTo Ha OTPE3HM WIN(POBBYHM LWanbu ot
BCAIKAKbB BUJ, € 3a0paHeHo.

YacT oT ynotpebara no npegHasHavyeHne e Cbluo U
cnasBaHEeTO Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT, KaKTo
W Ha yMbTBAHETO 32 MOHTaX W YKasaHusATa 3a

%
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eKcrnioaTauus B ymbTBaHETO 3a yrnoTpeba.

Jlnua, KouTo 06CNYKBAT M NOAABPKAT MalLUMHaTa,

TpabBa Aa ca 3ano3HaTu ¢ Hes 1 Aa ca

MH(HOPMUPAHM 38 Bb3MOXKHUTE OMACHOCTH.

OcBeH ToBa TpAbBa HaW-TOYHO fa ce cnassar

Ba/IMAHWTE Hapeabu 3a npeaoTBpaTaABaHe Ha

3/10NONYKMK.

[Jpyrv o6wm npaBuna B 061acTuTe Ha Tpyaosarta

MeauLMHA M TeEXHUYecKaTa 6e30nacHoOCT TpsAbaa Aa

ce cnassar.

ﬂpomeHM No MallMHaTa M3KK4YBaT HaMnb/1IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoOAUTENA U

BBb3HUKBALLM OT TOBA LWETHU.

Bbnpeku ynotpebara no npeagHasHaveHne

onpezeneHn pUCKOBK GaKTOPU He MoraT HambJIHO

fa 6baar otcTpaHeHn. O6ycnoBeHu oT

KOHCTPYKLMATA U MOHTaXa Ha MalumMHarta mMorar Aa

ce NosBAT C/IeHUTE PUCKOBE:

® /[loKocBaHe Ha LMPKYNAPHUA AUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha psidaHe.

® [loKkocBaHe Ha paboTeLlma UMPKYIAPEH JUCK
(HapaHsBaHe OT nopaA3BaHe).

@ OO6parteH ygap Ha 3aroToBKM M Ha YacTu OT
3aroToBKM.

@ CuynBaHuA Ha UMPKYIAPHUA QUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha feEeKTHM HacTu OT TBBbPA
MeTas Ha LMPKYNSPHUA AUCK

@ VYBpermAaaHe Ha c/yxa npu He U3non3sBaHe Ha
Heobxoaumara 3alimTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3gpaBeTo emmcuM Ha Npax oT AbpBO
npv U3nosi3BaHe B 3aTBOPEHU NOMELLEHNA.

Mons, umanTe npeaBus, Ye HaWUTe ypeam cnopes
npefHa3Ha4YeHNETOo CU He Ca KOHCTpyMpaHu 3a
NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMNCKA I MHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hve He moemame HMKaKBa rapaHLums, ako
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLIEHW, 3aHAATYUNCKN
WY UHAYCTPUANHU NPeanpUuATUA, KaKTo U Npr
noAo6HM Ha TAX AeMHOCTH.

5. TeXHU4YEeCKU JaHHU

[Jsuraten c npomenavs Tok 230 BonTa ~ 50 Xepua

MowHocT 1800 Bara
Pa6oTeH pexunm S1
O60opoTH Ha MpaseH Xoa, N, 4500 muH

LinpKynsipeH g1CK C MOKpUTHe

OT TBBbPA MeTan 2250x 2 30x2,8MMm

Bpoli Ha 3b6umnTe 36
CmMmyKaTeneH usBog @ 35 MM
OnopHa NoBBbPXHUHA 490 x 318 Mm
Terno 13,5 Kr

416 x 352 Mm
MakKc. 40 mm

Harto HacToneH uuprynap:
LunprynsapHa maca
[ObnbounHa Ha pasaHe

MaKcumaneH HanpeyeH paspes Ha geTtanna

15,5 x40 mm
30x 10 x 100 mm
MapaneneH orpaHuuMTen HaKIOHAEM -45° 1o + 45°

MuHMManeH pasmep Ha getanna

Hato uMpKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe:

30Ha Ha HaK/IoH -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes 0° go 45° HanfABo
LLinpuHa Ha pAsaHe npm 90° 130 x 75 Mmm
LLinpnHa Ha pAsaHe npu 45° 120 x 50 mm
LLinpuHa Ha pAsaHe npu 2 x 45°

(JBOEH HaKNOHEH cpes) 70 x 35 Mm

MuHumaneH pasmep Ha getanna 50 x 10 x 100 Mm

Lym v BUGpauus

CTOMHOCTUTE 3a LWyM 1 BUBpauma ca noayyeHu
cbmacHo EN 61029.

HuBO Ha 3BYKOBO HasiAraHe Loa 93dB (A)
Hone6aHue Ka 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Lyp 106 dB (A)
Honebanue Ky 3dB

Hocerte 3awura 3a cayxa.
BanaHneTo Ha Lyma Moxe Aa npuymHu 3aryba Ha
cnyxa.

O6LwMTE CTOMHOCTH Ha TPENTeHUA (BEKTOpHA cyma
Ha TpUTe NOCOKM) nosty4eHmn cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eMncKA Ha TpenTeHua a, = 2,02 m/s®
Honebanune K= 1,5 m/s?

BHumaHue!

Moco4yeHaTta CTOMHOCT Ha M3NbYBaHW BUGpaLum e
M3mepeHa no HoOpMUpPaH KOHTPOJIEH METOA U B
3aBUCUMOCT OT Ha4yMHa, Mo KOMTO Ce 13Mnon3sa
€/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOE Ja Ce NPOMEHS,
a B UBKJIIOYMTEHU Clly4an MOXKe fa npeBuiaBsa
nocoyeHara CTOMHOCT.

MocouyeHaTa CTOMHOCT Ha M3/TbYBaHW BUGpaLMK
MOe [ia ce U3Mos3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eanH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3/TbYBaHW BUGpaLMK

25
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MOXe [ia BCe MU3MoJi3Ba CbLL0 3a HavasiHa OueHKa Ha
oTpUuaTeIHoO BINAHKE.

OrpaHuyete 06pa3yBaHETO Ha WYM 1
BU6pauuaTa 4o MUHUMYM!

M3nonssanTte camo 6e3ynpeyHo
PYHKUMOHUPALLM ypeau.

MopabprkanTe M noymcTBanTe ypeaa pefoBHO.
MpuroaeTte HauYMHa cu Ha paboTa cnpsamo ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypega.

HoceTe ypeaa npn He06X0ANMOCT 3a NpoBepKa.
M3KnoyBanTe ypeaa, ako He ce U3nosisBa.

OcTaTb4HU pUCKOBE
[opwu aKo o6cnyHBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

6.1 MoHTHpaHe Ha uupkynapa: (pur. 1 - 4)

@ [TbXxHeTe ABeTe OMOPHKU CKOGW Ha 3aroToBKara
(20) B NnpeaBnaeH1TE 3a TOBa MPUCTIOCOBNEHNSA
3a 3aKpensaHe (13) oT cTpaHaTa Ha ypeaa v
duKcupariTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3apausberHeTte NpeobpbllaHe Ha LMpKynapa
Ha3ag, LOMb/IHUTEIHUAT ONOPEH KpaK (a)
TpAGBa fa ce u3Baam ot ypega (our. 4).

6.2 MpeHacTpoiiBaHe Ha KOMGUHUPaHUA
uUpKRynap (¢pwr. 1-8)

LinpKynapsT uma e paboTHU NO3ULIMK:

A: HactoneH umpkynap (¢pur. 1)

B: LIMpKynAp 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe U CKoCABaHe

noa bron (ur. 2)

MHCTPYMEHT CbINacHO NpeanucaHuaTa, BUHaru
CblieCTBYBaT oCTaTb4yHU pucKoBe. Morar ga
Bb3HUKHAT C/IeAHUTE ONaCHOCTU BbB BPb3Ka C

MpeHacTpoiiBaHETO Ha KOMGUHUPaHUSA
LUMPHKYNAp TpA6Ba Aa ce U3BbPBU TOHYHO U

KOHCTPYRUUATA U U3NBJIHEHUETO Ha TO3U
€JIEKTPUHECKU UHCTPYMEHT:

1.

YBpempaHe Ha 6enmTte fpo6oBe, aKO HE Ce HOCH
NoAXoAsALa 3alMTHA MacKa NpoTMB npax.

CbINacHo c/iefHUTe METOAU U CThIKa No
CTbIMKa, B NPOTUBEH C/y4aii Morar ja ce
NoBpeAAT YacTUTe Ha MaluuHaTa.

2. YBpexpaaHe Ha c/yxa, aKo He ce HOCK BHumaHue: UsgbpnaiiTe MperoBUsA Lencen,
NOAXOASALLA C/lyX0oBa 3alumTa. npeau Aa npeHacTpouTe LUpKynapa!
3. YBpewpzaHusa Ha 34paBeTo, Pe3yaTUpaLLm ot B cbCTOAHMETO NPU AOCTABAHETO LIUPKYNAPBT Ce

BMEpaLMUTE BbPXY pbKaTa, ako ypeasT ce
M3non3sa NPoLb/IKUTENHO BPEME U HE Ce BOAU
M NoALbpHa KaKTo TpabBa.

6. Mpepu nycKkaHe B eKcnyioaTauus

® MawwvHara Tpsa6Ba fa 6bae pa3nonorKeHa
CTabuUnHo, T.e. TpAGBA Aa Gbfe 3aTerHara c 4 GnoKMpaLs 1ocT (24) (MpUABMIKETE HARONY).
BMHTA BbPXY paboTHa Maca, yH1BepcanHa ® BHumanue! MNocpeacTsom Bb3BpaTHaTa
MOACTABKA WK AP. NpyX1Ha MallmMHaTa aBTOMaTu4Ho ce 3aBbpTa

@ [Ipeay NyCKaHETO B EKCMOATALMA BCHHKM Harope, ToBa 03Ha4aBa fla He 0CBOGOXKaBaTe
NOKPUTUA W NPEANasH MPUCNOCOBNEHUA TpAGBa uMpKynapHara maca (16), a npupsuere
Aa 6bAaT HafLIEHHO MOHTUPaHM. UMpKynApHara maca (16) 6aBHoO 1 ¢ ek

@ LIMpKYNApHUAT AMCK TpAbBa fia ce ABUMHKM HacpelLieH HaTNCK Harope. .
CBOBOAHO. e OTHOBO 3/1paBo 3aBUHTETE UKCHpaLLaTa raika

@ [lpu Beye 06paBOTEHO ILPBO OGLPHETE (15). 3
BHWUMAaHWe 3a Ha/IMYMETO Ha YYH/M Tena Kato e OTHOBO 3/PaBo 3aBuiTe GJOKMPALLMA SIOCT (24).
Hanp. rBO3[eu UK BUHTOBE W.T.H. ® HartuncHete mawmHHaTa rasa ¢ ApbKara (2)

e [peau fa sageiicTeate NpeBK/loYBaTENs 3@ Hazlony v n3gbpnavite obesonacasalms 601T
BHJI- / U3KNIOYBaHe, yBepeTe ce, fa/u (23). MocpeacTeom ToBa NpeBKIOYBATENAT (4)
LMPKYASAPHUAT AVCK € NPABHIHO MOHTHMPaH 1 3a HaCTOJ/IEH PEXMM Ce NPEBK/I0YBA GE3TOKOBO
NOABMMHUTE YaCTM Ce ABUIAT JIEKO. 1 NPEeBH/IIYBATENAT (3) 3a PeUM 3a HanpeyHo

@ [peay BKIOYBAHETO Ha MaLLMHaTa ce y6eaeTe, OTPA3BaHE CE CBbP3BA HbM HaMpeMeHneTo.
4ye laHHUTE BbPXY UPMeHaTa TabesnKa ® BxumaHwme! MNocpeactsom Bb3BpaTHaTA
CbBNAAAT C MPEHKOBUTE JaHHMU. npyxuHa mallmHara aBToMaTM4Ho ce 3aBbpTa

@ 3akpenerte cTArata (37) oT ropHara cTpaHa Ha Harope, ToBa 03HauaBa fja He 0CBOGOH jaBaTe
OrpaHUYMUTENHATA LUIMHA C BUHTA. Apb¥KaTta (2), a Ja NpuABMKETE MalUMHHATa

rnaBa 6aBHO M C JIeK HacpeLLeH HaTUCK Harope.
@ CHemeTe ONHWA KanaK Ha LMPKYIAPHUA JUCK
(14).
26

Hamupa B paboTeH pexnmM A (HaCTONEH LMPKYNAP)

6.2.1 NpeHacTpoiBaHe Ha LLUPKYApa Ha PEeHUM
Ha Hanpe4Ho oTpA3BaHe
® Hal-Hanpepn pasxnabeTte puKcupallaTa ramka
(15).
® [pbTe umMpKynapHata maca (16) ¢ nek
HacpeLLleH HaTUCK Hafoy U 0cBOboaeTe
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Cera LMpKYNAPBT € NPEeHaCTPOEH Ha PEMUM 3a
HanpeyHo oTpA3BaHe.

6.2.2 NpeHacTpoWBaHe Ha LUPKYAApPa Ha

HaCTOJIEH PEHUM
[MocTaBeTe MallMHHATA [71aBa OTBECHO U
BbpTALLATa Ce YMHMA (8) Ha no3uuma 0°. OTTyK
MOMETE Aa U3NbJHUTE TOYKKUTE Nnog, 6.2.1 B
obpaTHaTa nocnefoBaTeNHOCT UK fa ciefBaTte
OnucaHunTe No-A40/1y TOYKHU.

PuKcnparite pukcnpawmte BuHToBE (10) 1
3areraTesiHunsa BUHT (22).

MocTaBeTe JONHUSA KanaK Ha LUPKYASPHUA OUCK
(14) BbpXY BbpTALLATA CE YMHMA (8), Npy TOBa
[ABara 3afHu KpaKa Ha Kanaka (14) Tpsiésa fa ce
BKapar CTabu/IHO 3aj, orpaHuyMTeNHaTa WuHa
(7).

HatuncHeTe 6yTOHa 3a febnokunpoBKa (1) n
CMBbKHETEe MallMHHaTa I1aBa C ApbKKara (2),
[IOKaTo Alo/NHaTa 3alyTa Ha LMPKYIAPHUS AUCK
(14) M3UAN0 NOKPUE LMPKYNAPHUA JUCK.
MpunbyTaiiTe HaBbTPe obe3onacasalima 60nT
(23), 3a ga puKcKupare uMpKynapa B fosHaTa
no3uuwma, NoCPeLCTBOM TOBa JIMHEMHOTO
MPEKOBO HanpemweHe OTHOBO Ce NpeMecTBa OT
npeBK/toYBaTen (3) Bbpxy npeBKaoyBaren (4).
OcBob6ogeTe 610KMpaLLMA N0CT (24)
(npupBuKeTe Hagony)

Paaxnabete dpuKcmpalara ravka (15) n
CMBbKHETE LUMpKynAapHaTa Maca (16) Ha enaHara
ObN00YMHA Ha pA3aHe.

OTHOBO MKcHpaKnTe duKcHpalyarta ravka (15).
OTHOBO 37paBo 3aBuiiTe 610KMpaLLMA 10CT (24).
MocpeAcTBOM CMBKBaHETO Ha LIMPKyApHaTa
maca (16) obesonacaawmaT 601t (23) ce
O/10KMpa NoCpeaCcTBOM 6I0KMpaLLaTa BUIKa
(24), TaKa Ye fa He MOXe fa ce u3Bagu.

Cera UMpKyNApBbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTONIEH PEHMM.

6.3 Bb3MOXHOCTHY 32 HaCcTpoiiBaHe Ha

LUUPKYZIApa Ha peXuM Ha HanpevyHo
oTpassaHe (pur. 1/2)

3a HacTpoMBaHETO Ha BbpTALLaTa ce maca (8)
pasxnabete puKcupalLma BUHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHuA.

BbpTAawara ce maca (8) nma puKcupaHm
NOJIOEHUA Npu nosuumuTe npu 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° n 45°. LLlom KaTto
BbpTALLATA Ce YMHUA (8) e hrKeHupaHa,
nosuumATa cnegsa AOMbAHUTENHO Aa ce
UKcHpa NoCcpeacTBOM 3aTaAraHe Ha
duKerpalyma BuHT (10).

B cnyyain, ye ca HeO6X0AMMM APYrK HACTPOMKM
Ha brbja, TO B TO3U cnyqaﬁ BbpTALLAaTa Ce YNHUA
(8) ce puKcupa camo Hag DUKCUpaLLMA BUHT
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(10).

MocpeacTBOM JIEKO HATUCKAHE Ha MallMHHaTa
rnasa HazfoNly U eJHOBPEMEHHO U3BaXJaHe Ha
o6esonacasawms 600T (23) OT AbprKaya Ha
ABWraTens, UMpKyNspbT ce fe6okvpa ot
JonHaTa paboTHa no3uuma. 3aBbpTeTe
o6esonacuTenHma 6ot (23) Ha 90°, 3a aa
ocTaHe AeboKMpaHa MaluMHHaTa rnasa.
HaknoHeTe MalMHHaTa raBa Harope.
MalumHHaTa raBa nocpeAcTBOM pasx/iabBaHe
Ha 3aTeraTesiH1s BUHT (22) MOXe [ia Ce HaKJ/I0HM
HaNABO Ha MakKc. 45°.

MpoBepeTe Aann MPeHoBOTO IMHENHO
HanpemeHue cbBrnaja ¢ noKkasaHuaTa 3a
HanpemeHue Bbpxy hupmeHaTa Tabenka ¢
[aHHW 1 nocTaBeTe ypeaa.

6.4 MpeunsHo peryMpaHe Ha orpaHu4UTeNa 3a

Hanpe4yHo oTpa3sBaHe 90° (¢pur. 1 - 3/9/10)
CBasnete Hafo/ly MallMHHaTa rnasa.
OcBobogeTe 3aterarenHus 6onT (22).
MocTaBeTe ONOpHMA BB (a) MEKAY
LMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALWLaTa maca (8).
Pasxnabete KoHTpararkata (b) n HacTponBanTe
C perynvpaluus 60T (c) fo Torasa, JOKaTo
BIBABT MEHKAY LMPKYNAPHUA AUCK (5) n
BbpTALWaTa maca (8) ctaHe 90°.

3a pga puKeupare Ta3u HaCTPoOMKa OTHOBO
3aBuUNTE KoHTparankara (b).

6.5 MpeunsHo perynnpaHe Ha orpaHuuUTeNa 3a

oTpA3BaHe nog broa 45° (pur. 1 - 3/11/12)
CBanete Hafo/ly MallMHHaTa rnasa.
®PuKcupanTe BbpTALLaTa Maca (8) Ha MosIoKeHue
0°.

PasBuiiTe 3ateratenHus 60onT (22) n c
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HeTe MalUMHHaTa rasa
HanABo Ha 45°.

MocTtaBeTe onopeH brvn 45° (f) mexay
LMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALLaTa ce maca (8).
Pasxnabete KoHTpararkata (d) n HacTporBanTe
C perynupaluus 60T (e) Ao Torasa, 4oKaTo
BIBABT MEHKAY LMPKYNAPHUA AUCK (5) n
BbpTALATa Maca (8) ctaHe TO4YHO 45°.

3a pga puKeupare Ta3u HaCTPoOMKa OTHOBO
3aBUNTE KOHTparankara (d).

6.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 13)

LinprynapbT e o6opyaBaH CbC CMyKaTesiHa Tana
(31) 32 CTBProTUHM.

Ta necHo MoXe fa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKK
YCTPOWMCTBA 3a U3CMyKBaHe Ha CTbProTUHM.
MsnonssawTe ypeaa camo C U3CMyKBaHe Ha
npaxa. PegoBHO npoBepABaiTe U noyMcTeanTe
CMyKaTe/SIHUTe KaHau.
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6.7 CmAHa Ha LUPKYNApHUA gUCK (pur. 14-19)

® W3pbpnavite MperoBus Lencen, LMPKYIAPHUAT
[IMCK TpAGBa Hanmb/IHO Aa € CrpsH.

® HacTpolite umMpKynsapa Ha pexumM 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe (BMTE 6.2.1).

@ Pasxsabete gBarta BUHTA C BbTpELLEH
LwecTocTeH (32) n 3BazeTe HOMXa 3a
3aK/IMHBaHe UK pasKkinHBaHe (30) BK/.
3awmrara Ha UMpKYNAapHUA aucK (17).

® CHemeTe BMHTa C KPBbCTOOOPA3HO rHe3a0 (33) u
noa/soxKara 3a maca (34).

® bnokupaiiTe BbHIWHKUA dnaHel, (35) ¢
NPUIOKEHUA YesieH WUMTOB raeyeH Ko (21) n
pasBuiiTe BUHTA CbC LIecTorpameH Kt (19) no
NMOCOKa Ha YaCcoBHWKOBaTa cTpesika (BHumaHme!
JleBoxopoBa pesbal).

® CHemeTe UMpKynAapHMA aUCK (5) OT BbTpeLwHna
thnaHeL, U U3TErNeTe Harope NOCPELCTBOM
Wneba B UMpKynApHaTa maca (16).

[ ] rpVI}KnVIBO Nno4YncTeTe BbHLIHUA U BbTpeLleH
thnaHeL, KaKTO U MOTOPHWA Ban, Npeau fa
NOCTaBWUTE U 3aKPEnUTE HOBUA LIMPKYNAPEH
[IUCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (moneratocTTa) Ha
pa3pesa Ha 3bbLWTe TOECT NocoKaTa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYIAPHUA JUCK TpabBa Aa
cbBraja c nocokara Ha ctpenara Bbpxy
Kopnyca.

@ OTHOBO NnocTaseTe M 34paBo 3aTerHeTe
noA/ioxKara 3a Mmaca (34), Hoxa 3a 3aK/IMHBaHe
unm paskaunHeaHe (30) 1 3awmTara Ha
LMPKYNAPHAUA JUCK (17).

@ [pv 3aKpenBaHETO Ha HOXA 3a 3aK/IMHBaHe UK
paskauHBaHe (30) TpsAbBa Aa ce 06bpHe
BHVMMaHWe Ha ToBa, Pa3CTOAHUETO MEHAY
3bOLUUTE Ha LIUPKYNAPHWUA AWUCK U HOXa 3a
3aK/IMHBaHe WM Pa3KIMHBaHe a € MUH. 3 MM U
Makc. 5 mm (pur. 19).

o [peav pa npoabnxuTe Aa paboTuTe ¢
UMpKynApa, TpabBa a ce NpoBepwm
(YHKLUMOHA/IHOCTTA Ha 3alUTHUTE
npucnocobneHus.

7.06cnyHBaHe
Cnep, BcAAKa HOBa HacTpoiika npenopbyBame
npo6eH pa3pes, 3a fla NPoOBEepUTE HaCTPOEHUTe

FOIEMUHMU.

BHumaHue: MawwuHaTta e o6opyaBaHa ¢

npeKkbCcBay cpelly npetoBapBaHe (¢pwur. 7/nos. a).

AKoO MawuHara ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4HO ce
U3KKo4YBa.
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3a Aa ce BH/IIOYM OTHOBO MallUHaTa, TpaA6Ba Aa
ce M34aKa HAKOJIKO MUHYTH, 3a la MOHe
MallMHarta fa ce oxaaau. Cnep ToBa HaTUCHeTe
OTHOBO NMpPEeKbCBaya cpelly nperosapsaHe (a) U
MallMHaTa OTHOBO MOMe Jia ce U3nosa3Ba.

7.1 Ynotpe6a KaTo HacToOJNIEH LLUPKYNAP
(dpur.1)

HacTpoliTe uMpKynApa Ha HaCTONIEH PEHUM

(BuTE 6.2.2.)

BHuMmaHue npu paspasBaHeTo.

7.1.1 MNpeBKAlOYBaTEN 32 BKJI-, UBKJIIOYBAHE
(¢wur. 20)

® [locpencTBoM HaTMCKaHe Ha 3esieHuA ByToH (a)
LMPKYNAPBT MOXe Aa ce BKAYU. Mpean
Ha4yanoTo Ha PA3AHETO M34aKaKnTe, LOKaTo
LMPKYNAPHUAT ANUCK (5) AOCTUIHE MaKCUMaITHU
060pOoTH.

@ 3apjaVM3K/I4nTe OTHOBO LMPKyNApa, TpAbsa Aa
Ce HaTUCHe YepBeHus ByToH (b).

7.1.2 HacTpoiiBaHe gbn6oyMHaTa Ha psa3aHe

@ Pasxnabete puKcupalwara ravika (15) n
HacTpoKTe uupKynsapHara maca (16) Ha
Heobxopumara Abn60o4MHa Ha ps3aHe.
LnpRynapHUAT auck (5) 61 Tpabsasio aa CTbpym
olLLie HAKONIKO MM Haj, MaTepuasa 3a pasaHe.

® OTHOBO duKcHpanTe duKcupallaTa ramka (15).

7.1.3 U3anbnHABaHe Ha HaA/TbHHU pa3pesun
(pur. 20-22)

® Pasxnaberte BUMHTa C Ha3bbKa (25) M HacTpoKTe
HanpeyHusa, napaneneH orpaHnynten (18) Ha 90°
OTHOBO (MKCUPaNTe BUHTA C Ha3bOKa (25).

® [loctaBete napanenHua orpaHuumten (18)
OTAACHO B NpefHuA 1eb Ha LUpKynspHaTa
maca (16).

® Pasxnabete aBaTta BUHTa C HasbOKa (26).
MpubyTarTe Hanpeg orpaHnyMTeNHarTa WHa
(27) Hap cpepaTa Ha UMPKYIAPHUA ANUCK ( 5) n
(uKcupanTe.

® HactpowTte napanenHus orpaHnyunten (18)
NnocpefCcTBOM pasmepHara ckana (C) Bbpxy
LUMpKynapHaTa maca (16) Ha enaHarta ronemvHa
1 3paBo 3aTerHeTe ¢ GUKCUpAaLLMA BUHT (28).

® BrktoyeTe uMpKynapa nocpescTBOM HaTUCKaHe
Ha 3eneHns ByToH (a).

@ [lpubyTaiTe Hanpep 3aroToBKaTa 6aBHO 1
NPELM3HO MO NPOAB/KEHUE Ha NapanesHuA
orpaHnymTen (18) KbM LMPKYNIAPHUA JUCK (5).

@ [opHarta 3awmTa Ha UmpKynapHua auck (17) ce
oTBapsA OT camo cebe cu Npu NpUbyTBaHETO
Hanpeg Ha matepuana 3a ps3aHe.

® BHumaHue: [pn WKpKHM Ha 3aroTOBKMTE NOp,
120 Mmm B 30HaTa Ha LMPKyNAPHUA ANCK (5)
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3abIKUTENHO TPAGBA Ja ce U3nonssa
6yTanHua npbuT (29) (BuKTe dur. 21). (Cobabpka
ce B o6ema Ha gocTaBkal) [pu WwmpuHu Ha
3arotoBkute nog 30 Mm TpaAb6Ba fa ce n3non3sa
6yTaneH npbT (d) 3a NpMbyTBaHETO Hanpeg,
(cpur. 22). ByTanHMUAT NPBHT HE Ce CbAbPHa B
o6ema Ha gocTaBKa! (Moe aa ce 3akynu B
CbOTBeTHaTa cneunannsupaHa TbproBus)
MpubyTBaKrTe MaTtepnana 3a pasaHe BUHarn o
Kpas Ha HOMa 3a 3aK/IMHBaHe UK pasKInMHBaHe
(30) (ur. 22).

Cnep, paspesa 3alWMTHUAT Kanak ce 3aTBaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKpuBa
LMPKYIAPHAUA JUCK (5).

OTHOBO M3K/OYETE LIMPKYyAApa.

BHumaHue: O6e3onaceTe Ab/irM 3aroToBKM
cpelly npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
psi3aHe. (Hanp. POJIKOBU NOCTABKU U.T.H)

7.1.4. UanbnHeHMUE Ha Hap/TbKHU pa3pesu

(cpur. 20/23-24)
MocTaBeTe HanpeyHusa-, napaneneH
orpaHuyuTen (18) oTnpes B CTpaHUYHUA eb Ha
uMpKynapHata maca (16).
3aTerHete 34paBo GUKCHUpaLLMA BUHT (28),
[lIOKaTo HanpeyHus-, napaneseH orpaHuauTen
(18) ¢ mankKo ycunune ce NpuaBUKK B eba Ha
uMpKynapHata maca (16).
PasxnabeTte B1HTa ¢ Ha3bOKa (25) 1 HacTpowTe
HanpeyHusa orpaHuumTen (18) Ha wenaHata
rofeM1Ha Ha brbaa n huKcupanTe.
PasxnabeTte gBarta BUHTa C Ha3bbKa (26) 1
npubyTanTe orpaHnymMTeNnHara WwuHa (27)
HanABo, fOKATO TA NPY NPU NPUBEYTBaHETO
Hanpez noBeye He AOKOCBa 3alimTara Ha
LMPKYNAPHAUA guck (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoyeTe umpKynapa.
HartucHeTe maTtepuana 3a pasaHe 34paBo KbM
orpaHuyuTenHara wuHa (27) u npubyTanTe
3ae/lHO C HamnpeyHwus, - NapanesieH orpaHuyuUTeN
(18) 6aBHO B LMpPKYNAPHKUA AUCK (5), 3a aa
M3BbPLLKNTE paspesa.
Cnep npvKtoyBaHe Ha npoueca Ha psa3aHe
OTHOBO U3KJIIOYETE LMPKYSApa.

7.2. UsnonsBaHe KaTo LLUPKYNApP 3a Hanpe4yHo

oTpA3BaHe

Perynupaiite uMpRynapa Ha peum Ha HanpeyHo
oTpA3BaHe (BuHTe 6.2.1.)

7.2.1 HacTtpoiiku (¢wr. 2/3)

MalumHHaTa rmaBa Moxe fja ce HaK/I0HW HaNAaBo
Ha MakKc. 45° nocpeaCcTBOM pa3xiabBaHe Ha
3areraTesiHusa BUHT (22).

BbprAwara ce maca (8) moxe ga ce perynvpa
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rocpescTBOM pasxnabBaHe Ha hUKcUpalLuTe
BuHTOBE (10) OT -45° 10 +45°.

LIMpKynsipbT ce nycka B eKcnioaraums
nocpesCcTBOM HAaTUCKaHE Ha NPEeBK/II0YBATENSA 3a
BK/-M3KntouBaHe (3). MNpeBKaoYBaTeNAT No
BpeMe Ha pA3aHeTo TpsAbBa fa ce LbPHHU
HaTUCHart.

7.2.2 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca

0° (¢pur. 2/29)
LIMpKynsipbT ce BK/IOYBA NOCPEACTBOM
eHOBPEMEHHO HaTMCKaHe Ha NpPeBK/IloYBaTeNs
3a BK//-u3Ko4BaHe (3).
BHumaHwme! MNocTaBeTe matepmana, KOMTO Lie
pemeTe, CTabW/IHO BbPXY NJIOTa Ha MaluMHaTa 1
ro puKcupariTe cbe cTarata (37), 3a ga He ce
pa3mecTBa No Bpeme Ha psi3aHeTo.
Crep, BK/IIOYBAHETO Ha LMPKY/iApa n3vakanTe,
[OKaTo LMPKYIAPHUA AUCK (5) JOCTUrHE
MaKCUMaJTHUTE CU 060POTH.
HartuncHete 6yToHa 3a febnokmpoBKa (1) nc
nomMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) npuasuKeTe
MallMHHaTa r1laBa PaBHOMEPHO U C JIeK HaTUCK
Hazo/1y Npe3 3aroToBKara.
Cnep 3aBbplUBaHe npoLeca Ha psidaHe, 0THOBO
npvBefeTe MallMHHaTa [1aBa B ropHarta nosuumsa
Ha NMOKOW M OTNYCHETe NPEBKIOYBATENS 3a BK//-
n3KnousaHe (3). BHumaHnume! MNMocpenctsom
Bb3BpaTHata npyxunHa mallmHata aBToMaTtnuyHo
ce 3aBbpTa Harope, T.e. CNej Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CBOOOM¥AaBanTe gpbKara (2), a
NPUABUIKETE MalLMHHATA [1laBa 6aBHO U C ek
HacpeLleH HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca

0°- 45° (ur. 25)

C umMpKynAapa 3a Hanpe4Ho OTpA3BaHe U CKoCABaHe
1oz brb/1 C ropHa Maca Morar Aa ce U3BbpLIAT KOcH
paspesu HanABo M HagAcHoO oT 0°- 45° cnipAMo
orpaHu4yuTenHarta WwuHa.

[MocTaBeTe malLuMHHaTa aBa B ropHata
nosuuma.

OcBobogeTe BbpTALATa ce Maca (8) upes
pasxnabBaHe Ha huKcupalwmsa BUHT (10).

C nomolTa Ha gpbiKKaTa (2) HacponTe
BbpTALLATA Ce Maca (8) BbpXy ¥enaHuA b/,
T.€. MapKMpoBKaTa (a) BbpXy BbpTALiaTa ce
maca TpsioBa fja CbBMnaja ¢ HenaHua pasvep Ha
brona (11) BbpXy HenogBMKHaTa Nnogosa njiodva
9).

3arerHeTe 0THOBO uKcupalma BuHT (10), 3a aa
duKcupate BbpTALLaTa ce maca (8).

HanpaBseTe pa3pes, KaKTo e OnMcaHo B TOUKa
7.2.2.
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7.2.4 CKocaBaHe nop, broa 0°- 45° u BbpTALwa ce
maca 0° (¢pur. 26/27)

C uMpKynApa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe W CKOCABaHe

noA brb/1 C ropHa Maca morar fja ce M3BbpLuaT KocK

paspesu Hansago oT 0°- 45° no paboTHarta

NMOBBPXHOCT.

[ ] MocTaBeTe MalLuMHHAaTA [1aBa B ropHara
nosuumA.

® DuKcupaliTe BbpTALWATa ce Maca (8) Ha nosuuusa
0°.

@ Pasxnabete 3areratenHuaA BUHT (22) n c
noMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHaTa rnaBa HaifaBo, fOKaTO CTpesKaTa
MoKae enaHara brioBa MapKa.

@ 3arerHete OTHOBO 3aTeraresiHuA BUHT (22) 1
HanpaBeTe paspes, KaKTo € ON1caHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.5 CKocABaHe nop, broa 0°- 45° n BbpTALwa ce
maca 0°- 45° (¢pur. 25-28)

C uMpKynApa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe W CKOCABaHe

noA brbJ1 C ropHa Maca morar fja ce M3BbpLUBaT KOCU

paspesu Hansaso oT 0°- 45° cnpaAmo paboTHaTa

NMOBBPXHOCT U eiHOBPEeMeHHO ¢ Tosa 0°- 45° cnpaAmo

orpaHu4MTeNIHaTa WKHa (BOMHO CKOCABAHE Nog,

BrbA).
o [lpuBepeTte malumHHaTa rasa B ropHarta
no3uumA.

® OcBoboaeTe BbpTALLaTa Ce maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha puKcupalmsa BuHT (10).

o C nowmouita Ha gpbiKKaTa (2) HacTpouTe
BbpTALLATa ce Maca (8) Ha enaHuA brbA (3a
LiesiTa BUKTE M To4Ka 7.2.3).

@ 3arerHeTte OTHOBO dUKcHpalwms BUHT (10), 3a ga
pUKcHpaTe BbpTALLATA Ce Maca.

@ PasBbpreTe 3aTeratenHmnsa BUHT (22) U C
noMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHaTa rnaBa HasisiBo, BbPXY HenaHata
‘bI/7I0Ba MAPKA (TYK BUK U TOYKa 7.2.4).

@ 3arerHete OTHOBO 3[paBo 3aTeraTe/IHUS BUHT
(22).

@ HanpaBeTe paspes, KaKTo e onucaHo B TOYKa
7.2.2.

8. CmAHa Ha mpexoBUA
CbeAUHUTE/IeH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUSAT CbeAUHUTENIEH NPOBOAHMK Ha TO3W
ypeq, ce noBpeau, To Toi TpA6Ba Aa ce CMeHU OT
NPOW3BOAMTENA WM OT HeroBaTa cepBu3Ha Caym6a
3a 06CNyHBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOA0GHO
KBasMdULMpaHo vue, 3a fa ce u3berHar uanaraHus
Ha onacHoCT.
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9. MouucTBaHe, NoaaApPbIXKA U
nopbyYBaHe Ha pe3epBHU YacTu

Mpean BCAKO NouMcTBaHe U3BaxkaanTe wwencena.

9.1 NMouuctBaHe

o [loaabpxanTe 3aWUTHUTE MEXaHU3MMU,
OTBOpWTE 32 Bb3AyX U ABUraTenHaTa KyTus
Bb3MOXHO Hal-4MCTK OT Npax u 3amMmbpcABaHeE.
MouncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna uim ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3A4yX NOA HACKO
HanAraHe.

o [lpenopbuBame Bu ga nouncteate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAka ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BliaXkHa Kbpra
1 Masiko Mek canyH. He nsnonssaite
OeTepreHTy unu pastesoputenu; Te buxa
yBpeaunu nnacTtMacoBmuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe ga He nonagHe Boaa BbTPE B
ypena.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

[Mpu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpU
BbINIEHOBUTE YETKMN Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumanmcT.

BHumaHwue! BbrneHoBuTte 4eTku TpAbsa ga ce
NOAMEHAT CaMo OT eNeKTpocneumanucT.

9.3 Nopapbxka

® BbBBbTpeWwHocTTa Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTu, U3UCKBALLM NOAAPBXKKA.

® BcuukM nogsuKHKM YacTu TpabBea ga ce
[0CMasBar Ha NepuoanyHU MHTEpPBaIM OT
Bpeme.

9.4 MNMopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTu TpAbsa Aa ce
noco4art cnefHvTe AaHHu;

® Bupanaypena

® ApTVKyneH HoMep Ha ypeda

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha Heobxoammarta pesepBHa YacT
AKTyanHu ueHu n nHhopmauma LWwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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10. Ekonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peumknupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTupaHeTo. Tasun onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13ron3Ba NOBTOPHO UMK Ja Ce BbpHE KbM LMKbia
Ha obpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT U HEeroBute
YacTu ca CbCTaBeHW OT Pas3fnuYHK MaTepuany, Kato
Hanpvumep meTan u nnactmacu. MaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM HaCcTU NPU 0COHEHO
onacHute otnaasum. OcBegomeTe ce B
cneunanmsnpaHuA marasmH unn B 06LL|I/IHCKaTa
agMuHucTpaums!
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A Npoocoxn!

Katd tn xpron Twv CUCKEUWYV TIPETIEL VA TNPOVVTAL
pepikeg urtodei&elg aopaAeiag mpog amoduyn
TPAUMATIOPWYV 1 {nuwv. Ma to Ady oautd dapaote
npooekTika TNV Odnyia xprniong / Tiq Yrnodeitelq
aodpareiag. PUAAETE TIG KAAA YLa va TIG EXETE avd
ndoa otiyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete T
OUOKEUN o€ AAAQ dtopa, dwaoTe Hadi Kal auTeG TIg
Yrodei&elg aopaAeiag. Aev avarapBavoupe Kappia
€ubuvn yla atuynuata r) {nueg mou odeilovtal oe
pn akoAoUBnon autnig g Odnyiag kat Twv
Yrodei§ewv aodaAeiag.

1. Yrodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAAGDLO Ba BPEeiTe TIG OXETIKEG
uttodei&elg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG Yodei&elg acdpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TG Yrodeifelg aopaleia kat
TIq Odnyieg dev amokAegiovtal nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kavr) coBapoi TPAULATIONOL.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YITOSEigEIQ
acdaledqig kat Tig Odnyieg yia 1o pEAAOV.

2. Meprypadr] TNG GUCKEUNG

1. Kouumi aropavéaiwong

2. XepoAapn

3. AlaKOTTNG EVEPYOTIOINONG/AmevePYOTIoinoNg yla
Aettoupyia paitroorpiovou

4.  AOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG Yld
Aeltoupyia oTov Tdyko

5. TpiovoAdua

6. Kwntr mpootacia plovoAduag

7. PAaBd0g-06nyo6g

8. MMeploTpedduevog aykog

9. Kdrtw naykog epyaciag

10. Bida akivnrtoroinong yla meploTpePOUEVO TTIAYKO

11. KAipaka

12. 'EvBeTo Ttaykou epyaoiag, KaTw

13. Yrodoxn yia eruddvela TornobETong
KaTePYA{OEVOU AVTIKELEVOU

14. KATw KAAUUA TIPLOVOAANAG

15. Ma&uadt akvntoroinong

16. Maykog epyaciag

17. Emdvw mpooTtacia mplovoAduag

18. Eykapolog 1} mapAaAAnAog odnyog

19. KAedi aAAev

20. ©¢on yla katepyalOUeEVO AVTIKEIEVO

21. KAeldi cuodiEng

22. Bida cuopiEng

23. MmouAovL aodpaielag

24. MoxAOG HAVTAAWMATOG

25. Bida akwvntomoinong pubuiong YwVIAoHATOG

26. Pkvog KoxAiag

27. Papd0g-06nyo6g

28. Bida aodpAaAiong yla TAATOG KOTg

29. =UAo wonong

30. 2xiotng

31. Ztopo avappodnong

32. KAeldi AAev

33. ZtavpoBida

34. 'EvBeTo TIAyKOU EpYyaoiag eEMAvw

35. E§wTtepikn dpAdvTla

36. Bida akiwvntomoinong yla ermupdvela
TOTIOOETNONG KATEPYALOEVOU AVTIKELEVOU

37. Ztptypa

38. Aapn) pe ecoxn

w

. Zuumapadidopeva

MptovoAdua e okANPS HETAAAO
Eykapotog 1) mapdAAnAog 0dnyog
=UA0 wbnong

©¢on yla KatepyalopeVo AVTIKEIEVO
KA€L6l HETWTIKNAG OTNG

KAeldi aAAev

P

ZwoTN XPrion cUUPWVA HE TOV
TIPOOPLOHO

To dpaAtoompiovo Pe oTiayko epyaciag poopiletal
€EUTMPETEL YLa KABETN KOTII) KAL ETIUNAKT KAl
gykapala Kortr| (LOVo pe eykapadalo 0dnyo) EVAWV
KaL TIAQOTIKOU, avaAoya Pe To HEYEDOG TNG UNXavng.
H pnxavn va xpnotyortoleitat Hovo yla To OKOTIO yld
TOV OTI0i0 TIpOoOopIdeTalL.

KdBe mepav TouTou Xprion Sev avtanokpivetal otnv
evdedetypevn xpnon. MNa {nuieg mavtog eidoug mou
odeilovtal oe P evoedelyUEvn xprion eubuveTal o
XELPLOTT)/XPTIOTNG Kal OXL O KATAGKEVAOTNG.
Erutpémnetal povo ) Xprion TplovoAapwV
KOTAAANAWYV yla TN pnxavr). AlayopeveTal 1 xpnon
SLaXWPLOTIKWV SioKWV TTIavTog €idoug.
AvamdomaoTo HEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPIONG
eival kat n Mpenon Twv unodeifewv acpaAeiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTTOSEIEELG XELPLOPOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn HnxXavn, TPETIEL va gival
€EOIKEIWHEVA HE TO XELPLOMO TNG Kal va
EVNUEPWOOUV Yla EVEEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

Mépav TouTou va TnpouvTal auoTtned oL SIaTAEEL]
TIPOANYNG ATUXNHATWYV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOL

%
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KAVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKTG AODAAELAG.

Tporowoelg ot Pnxavr) arokAeiouvv v eubuvn Tou

KOTAOKEVAOTT) amo TIG {NILEG TIOU TIPOKUTITOUV ATtd

N Xprion aut.

Map’'6An TV evoedetypévn xprion Sev umopouv va

QTIOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVOL Kivouvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG Kat TNG SOUNG TNG Hnxavng dev

arokAgiovtatl Ta €ENG:

® Emadr| pe v mplovoAdua 0To aKAAUTITO TUA
mg.

@ EmépBaon otnv Kivoupevn TPLOVOAGA
(TPAVMATIONOG, KOWLUO)

® Exodevdoviopdg katepyaldUeVwV QVTIKELEVWY
1) TUNUATWYV TOUG.

® Opavon TPLOVOAGUAG.

® Exkodevdoviopdg EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAAMQAG.

® BAdBn g akong 6Tav dev xpnolpoToLeiTal
QTIAITOUKEVN WTOTIPOCTAGIA.

® EmpAaBeic ya tnv uyeia eKTIOUTTEG OKOVNG
EUAOU KATA TN XP1IOM OE KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAOUPE VA TIPOCEEETE TIWG Ol GUOKEVEG LAG
Sev poopidovTal yla EMAyyEARATIKY, BIOTEXVIKT| 1)
Blopnyxavikn xprion. Aev avaAapfAavouue Kappia
€UBUVN O€ TEPITITWOT) XPT|0NG TNG CUOKEUT|G OE
Bloteyvieg 1} Blounxavieg ) o€ TAPOUOLEG EPYATIES.

5. Texvika XapakTnpLloTiKd

Kwntpag evaAAacoopevou

Zav TpLoVL KABETNG KOTMG:

MNedio meplotpodng -45°/0°/ +45°
Kor pe paAtoompiovo  0° €éwg 45° ipog aplotepd
MAdTOG Tiploviov og 90° 130 x 75 mm
MAdATOG Tiploviov o 45° 120 x 50 mm
MAdTOG TIploviov oe 2 x 45°

(8U'TIAG ywviaoua) 70 x 35 mm

EAdxioto péyedog Tou avtikeipevou 50 x 10 x 100
mm

©d6pufog kat dovnoelg

O1 TipEG BopuPwYV Kat Sovricewv SlamoTwonkav
ouudwva pe to TpoTuro EN 61029.

PEVHATOG 230V ~ 50 Hz
loxog 1800 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
ApB6G oTpodPwV paAevting 4500 min™!
MplovoAdua pe okAnpod

METAAAO 2250 x230x2,8mm
Ap1B6g dovTiwv 36
2uvdeon avappodnong @35 mm
Erudavela Baong 490 x 318 mm
Bdapog 13,5 kg
Zav emmtpanédlo mpLovi:

Maykog gpyaciag 416 x 352 mm
Bdabog korng MEY. 40mm
MEgyloTn Slatour| Tou avTIKEEVOU 15,5 x40 mm

EAdxioTo pEyebog Tou avTikeipevou
30x 10 x 100 mm

MapdAAnAog 0dnyog
TePLOTPEDOUEVO -45° Ewg + 45°

2Ta6uN NXNTIKNG Tiieong Ly 93 dB(A)
ABepadtnta Kpa 3dB
2TAOUN NXNTIKNG loXVOG Lyya 106 dB(A)
ABepadotnTa Kya 3dB

Na xpnoipornoleite nxonpoostacia.
H enidpaomn BopURou uropei va €xel oav ouvenela
TNV arnwAeLa TNG AKONG.

JUVOAIKEG TILEG TAAAVTWOEWV (GUVOAO
SlaVUOPATWY TPLWV KATeLBUVoEWV) oUUPWVA E TO
mnpéturo EN 61029.

2UVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAQVTWOEWV ay, = 2,02
m/s?
ABepadtnta K= 1,5 m/s?

Mpocoxn!

H avapepduevn Tiun petddoong dévnong
HETPNONKE BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal Urtopei va peTaAnOei 1y kat oe eEALPETIKEQ
TIEPUTTWOELG VO KUPAIVETAL AVw TNG avadePOUEVNS
TING, avaAoya arod Tov TPOTIO XProng Tou
NAEKTPIKOU €PYAAEiou.

H avapepduevn petadoon dov ' onewv Propei va
XPnooTomOei Kat yia oUyKpLoT) He AAAO NAEKTPLKO
gpyaAeio.

H avapepduevn Tiun petddoong d6vnong Uropei
€TT(0MNG Va XPNOLHOTIOmOEi Kal yla apxIKn EKTiUnon
™G €kBeong.

MeplopioTte TNV dnuovpyia BopuBou kat TIg
dovnoelg oto eAayioTto!

33
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® Na xpnoworoleite HOVO CUCKEVEG O€ Aoy
KaTaoTaon.

® Naouvinpeite kal va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® NaTmpooapuolete 0Tn CUCKEUN TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [1poogEte va unv urepPopTWVETE T GUOKELT).

® AdnoTe TN cuoKeur VEEXOUEVWG Va EAEYXBEL
arno edIKO TeXVITN.

® Na amevepyoroleite Tn cuokeun otav dev TNV
XPTOLOTIOLEITE.

YmoAemopevol Kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAl KAVOVIKAG

XPNOMG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYaAEiov,

vdioTavtal TTAvTa OpLoUEVOL UTIOAELTIOUEVOL

Kivéuvol. OL ak6Aoubol Kivéuvol propouv va

TapoucilacTouv avaioya e To €idog

KATOOKEUNG KAl TO MEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPLIKOU EpyaAeiou:

1. BAd&Beg mveupovwy, eav dev XpnoLUoTIom0ouv
KATAAANAEG pHAOKeEG TipooTaCiag arod okovn.

2. BAdBeg ™G akong, edv dev xpnotuoroloei
KAatdAANAn nxompoaotaciag.

3. BAd&Beg ™ng vyeiag mou pokaAovuvTatl arno
S0OVNOELG XePLOU-Bpaxiova, AV N CUCKEUN
XPNOoLoTomnOei yia HEyaAUTEPO XPOVIKO
Sidotnua r dev Tpeitat kat dev cuvinpeitat
owoTaA.

6. Mpw TN 6€0Mn o€ Aettovpyia

@ H pnxavn mpénel va tomoBetnOei wote va €xel
andAuTn euoTtdbela, dnA. va Bidwbei pe 4 Bideg
o€ TIAYKO epyaciag, o€ Ao YEVIKNG XPriong 1
KATL TIAPOOLO.

@ [lpw 1N B€on oe Aertoupyia TIPEMEL va €XOuUV
TOTI0OETN Ol CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAL OL
dlata&elg aodpaAeiag.

® HTplovoAdua mpémel va pnopei va Kiveitat
eAevbepa.

@ Nampooexete ota rén katepyaopéva EVAA va
pNV uttdpxouv E€va avTikeipeva, T.X. KapPpLa 1
Bideg KA.

® [pwv evepyomolroeTe TOV SLOKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG Olyoupeudeite
TIwg O6AQ €X0UV TOTI0BETNOE CWOTA Kal TIWG
KlvoUvTal EAeVOEPA TA KIVOUUEVA TUAATA.

@ [lpwv tn oUVSEOT OlyOUPEUTEITE TIWG TA CTOIXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV HE TA OTOIXEID TOU
SIkTUOU.

® 2TeEPEWOTE TO OTNpLyMa (37) pe T Bida onv
EMAVW TTAEUPA TOU 08NyOoU.
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6.1 ZuvappoAoynorn Tov TpLoviov: (LK. 1-4)

® BaAte Toug U0 Bpayioveg otripiEng Tou
KatePYACOUEVIOU AVTIKEEVOU (20) OTIQ
TIpoRAETOEVEG UTIOSOXES (13) OTNV TTAEUPA TNG
OUOKEUNG Kal oTabepotiomote e TiG Bideg (36)

@ [ava anodlyete va ECEL TO TIPLOVL TIPOG TA
Ttiow, TIPETEL va TPARNXTEL TO TIP6oBeTo TIOS!L (a)
amnd TN CUOKELT (ELK. 4)

6.2 AAN'y1} 6€on Tou TIPLOVIOY TIOAAATIANG
Aeltovpyiag (eik. 1-8)

To mipLdVL AettToupyei oe dUo BEoelg epyaaiag:

A: Awokottpiovo maykou (k. 1)

B: ®aAtoompiovo (eik. 2)

H aAAayn Tou mploviovu va ekTeAgiTAl GUUPWVA
HE TNV akéAouOn dladikacia kat Bripa mpog
BNMa, yia va unv mpokAnOei BAGRN o
e€apTripata tov.

Npocoxn: BydAte to Bucpa amo tnyv npia, mpv
KAVETE TNV aAAayrn oTo nplovi!

Katd v mapddoon 1o TpLovi Exel PUBLOTEL Yla TN
Aettoupyia A (AloKoTtpiovo TidyKou)

6.2.1 MeTaTpor) TOU TPLOVLOVU YL KAOETEG
KOTIEG

® XaAapwote mpwTta Ta ra&yadia otepewong (15)

® Kpatote tov mayko epyaoiag (16) pe eAadpla
AVTUITIEDT) TIPOG TA KATW KAl XAAAPWOTE TO
HOXAG pavtaAwong (24) (kivnon pog ta Tiow).

o [Mpocoxn! Xapn oTo EAATNPLO N UNXaAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, SnA. Mnv adroete
eAevBepov Ttdyko gpyaciag (16), aAAd Kivriote
NV KeDAAN ToV TIAYKO epyaociag (16) apya kat
He eEAadpLa avTirieon mPog Ta EMAVW.

o Katormv emavaodiyyete kat TG S0 Bideq
aodaAiong (15).

® Emnavaoodiyyete Tov HOXAO pavdaiwong (24).

® [M€ote ™V KEPAAT) TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAQPN) (2) TIpog Ta KATW Kat Tpapn&Te mpog
Ta €EW TO UMTOUAOVL aodAAeLag (23). €Tol
SLAKOTTTETAL 1] TIAPOXT) PEVUHATOG TIPOG TO
S1aKoTTIN (4) yla In Aettoupyia oTov TIAyKo
gpyaoiag, kat tpododoteital e TAoM 0
Slakormmg (3).

o [Mpocoxn! Xapn oTo EAATPLO N UNXaVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, dSnA. Mnv adroete
€AeVOEPN TN XELPOAAPN (2), aAAd KvrioTe apyd
™V KEDAAT) TNG UNXavng Kat pe exadpla
QVTLTTiEOT) TIPOG TA EMAVW.

® AdalpeoTe TO KATW KAAUUA TNG TIPLOVOAAAS
(14).

® Twpa to mpLdvL eival €TOLUO YLa TN AetToupyia
KAOeTNG KOTNG.

*



Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%5

6.2.2 MeTaTpoTI) TOU TIPLOVLOU Yla AELTOUpPYia

OTOV TIAYKO £pyaciag
ToroBeTtroTe TNV KEPAAT) TNG PNxXavng kabeta
otov meplotpedOuevo dioko (8) ato 0°. Ao autr)
N Ty aKoAouBnote TIq 0dnyieg ota edadla
6.2.1 otnv avtiotpodn celpd 1 TIq 0dnyieg ota
akéAouba eddadla.
2Tabegpormonote TIG Bideg aodpdAiong (10) kal
Bida cvodiEng (22).
ToToBEeTNOTE TO KATW KAAUUUA TNG TIPLOVOAAUAG
(14) oTov TieploTPEPOLEVO SioKO (8), OTIOU OUWG
Ta 8U0 Tiow Tdd1a Tou KaAuupatog (14) mpérmel
VQ KOUWTIWVOUV KAAd THoW artd ToV 0dnyo-TEpa
(7).
MeoTe 1O KOuTT amopavdédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAN TNG MNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2), HEXPL N KATW TIpOoTACia TNG
TIPLOVOAAQWAG (14) va KAAUTITEL TIAN)PWG TNV
TIPLOVOAQAL.
2TPWETE HETA TO PITOUAGVL acdaAeiag (23) yia
Vva 0TAOEPOTIOMOTE TO TIPLOVL OTNV KATW BEon,
£TOL N TIAPOXN PEVHATOG AAAACEL TIAAL ATTIO TOV
Slakom (3) otov dlakortm (4).
XaAapwaoTe Tov HoYAO pavéaAwong (24) (kivnon
TPOG TA KATW).
XaAapwoTte To Tagdadt otabeporoinong (15)
KaL XOpHNAWOTE TOV TIAYKO TIPLovioy (16) otnv
emupovpevn B€on.
Emnavaoodi€re to magiuddt otabeporoinong (15).
Enavaooiyyete tov poxAd pavédaiwong (24).
Me To xapnAwpa Tou aykou epyaciag (16)
MTTAOKAPETAL TO UTTOUAOVL aodaAeiag (23) pe To
SixaAo pavdédAwaong (24), £ToL WOTE va un
propei va tpapnxtei mpog Ta E§w.
Twpa To TIPLOVL Eival ETOLLO YLa TN AELTOUpYia
TIAYKOU.

6.3 AuvatotnTEG PUOLLONG TOV TIPLOVIOU OTN

Aeltovpyia kABeTNG KOG (E1K. 1/2)

Ma TNV PeTaTomion Tou TIEPLOTPEPOLEVOU
Siokou (8) xaAapwote T Bida otabeporioinong
(10) katd Tiep. 2 EPLOTPODPEG.

O neplotpedoduevog Siokog (8) dabetel BEaelg
otaBeporoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kal 45°. MOAIG KOUUTIWOEL O
mneplotpedoueVoq Siokog (8), TipEmel va
otaBepoTiomOei eTMPooOETWS N B€oM e
odi&o g Bidag otabeporoinong (10).

Edv xpeiadovtal kat AAAeg B€oelg ywviag, TOTE
otaBeporoleital o eplotpedOUEVOS Siokog (8)
MOVOo e TN Bida otabeporoinong (10).

Me ehadpid Tiieon TG KEDAANG TNG KNXAVNQ
TIPOG TA KATW KAl oUYXPOVO TPARNYHA TOU
MTIOUAOVIOU acdaAeiag (23 ) amd To oTrpLyua
TOU Kivntnpa, anacdalidetal To pLdvil otnv
KATw B€0n epyaciag. ZTpiPTe TO UITOUAOVL

aodaAeiag (23) katd 90°, yia va mapapeivet n
KEPAAT TNG UNXAVNG atacPaAoHEVD.
MeploTpEPTE TNV KEDAAT| TNG UNXAVTG TIPOG TA
TIAvVW.

H kedaAn) TNG PNxavng Umopei pe xaAdpwpa tg
Bidag ocLoPIENG (22) TiPOQ Ta ApPLOTEPA Va TIAPEL
MEYLOTN KAlom 45°.

EAEyETe €AV 1 Tdon SIKTUOU CUNPWVEL e TNV
TAOM IOV avadpEPTaL OTNV TIvVaKida e Ta
OTOLXEIO TNG OUCKEUNG, KAL CUVOEDTE TN
OUOKeUN.

6.4 PUOuION akpIBEiag TOU TEPHATOG Yia KO

ywviag 90° (eik. 1-3/9/10)

XaunAwote TNV KePyaAr) TG Pnxavnq mpog ta
KATW.

XaAapwote T Bida cuodiEng (22).
AKOUMT)OTE TOV 081Y0 Yywviag (a) HeETagL NG
TIPLOVOAQAG (5) Kal Tou TepLoTPEDOUEVOU
TIAyKou (8).

XaAapwote To MagAdt otnyv avtifetn TAgupd
(b) kaL pubpuioTe TN Bida pUBUIONG (C) £TOL WOTE
N Ywvia Heta&u mplovoAdpuag (5) kat tou
TieploTpedoOEVOL TIAYKOU (8) va givat 90°.

Ma va otabepotor|oeTe TN PUBULOT QU
EavaodiEre To MAEUASL oTNV avTiBeTn TAELPA

(b).

6.5 PUOuIoN akpiBeiag Tou TEppatog yia

ywviaoua 45° (ek. 1-3/11/12)

XaunAwote TNV KePyaAr) TG Pnxavnq mpog ta
KATW.

2TABEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

XaAapwote tn Bida cuopiEng (22) kat dwote
KAioM 0TNV KEPAAN TNG MNXAVAG HE TN
XEWPOAaPN) (2) Tipog Ta aplotepd oe 45° .
PuBpiote Tov 0dnyod ywviag 45° (f) peta&d
TIPLOVOAQAG (5) KaL TIEPLOTPEPOEVOU TIAYKOU
(8).

XaAapwote To agAdL otnyv avtibetn TAgupd
(d) kat pubpuioTe TN Bida pLBUIONG (€) ETOL WOTE
n Ywvia peta&u mplovoAdpag (5) kat
TieploTpedoOEVOL TIAYKOU (8) va eival 45°.

Ma va otabeporolr|oeTe TN pUBULOT QU
EavaodiEre To MAEUASL oTNV avTiBeTn TIAELPA

(d).

6.6 Avappodpnon pokavidiwv (gik. 13)

To ipLdvL gival eEOTIAIOUEVO UE OAKO YLa TN
OUAAOYY] TwV pokavidiwv (31).

Mrmopei va cuvdebei anmAd oe OAa Ta onpeia
avappodnong POKAvISLWV.

Na XPNOUOTIOIEITE TN CUOKEUT HOVO JE GUOTNUA
anoppodnong. Na eA€yxete Kat va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyoug anoppodnaong.
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6.7 AVTIKATAOCTACT) TNG TIPLOVOAAMAG
(ek. 14-19)

® BydAte to Buopua amnd v mpida, n TPLOVOAGUa
TIPETIEL VA OKLVNTOTIOM Ol TEAEIWG.

@ PuBuion tou mploviov yia kABetn Kot (BA.
6.2.1)

® Aaokapete TIg dUo Bideq AAAev (32) kat
adaipeate 10 0Xiotn (30) padi pe tnv mpootacia
miplovoAapag (17).

® AdapeoTe TIq oTaupoPLdeq (33) kalL To EVOETO
Tou TIdykou (34).

® Aodaliote pe SeEl60TPODN TIEPLOTPODT) TNV
eEwTepIKr) PAAVTLQ (35) e TO CUPTTAPASIOOUEVO
KAELSL peTWTIIKNAG o1NQ (21) Kat EePdwoTe
Bida pe To KAedi dAAev (19) (Mpoooxr!
AplotepdoTtpodo omeipwpal).

® AdapgoTe TNV TIPLOVOAAGUA (5) arod tnv
€0WTEPLKT PAAVTIa Kal TPAPRNETE TN TIPOG TA
eMAVWUEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU £pYA0IAG
(16).

@ Kabapiote KaAA TNV EEWTEPIKN KAL ECWTEPLKN
PAAvTZa KaBwg Kat Tov Agova Tou KvnTrpa,
TIPOTOU TOTIOOETNOETE TNV KALVOUPYLA KAL
odi&ete mplovoAapa. Mpoooxn! H Ao&n mAeupd
KOTING TwV dovTlwv, dnA. 1 KateLBuvon
TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAANAG, TIPETIEL VA
OUPPWVEL PE TNV KaTewBuvon Tou BEAOUG TTAVW
OTO TIEPIBANUQ.

@ EmavatoruBetrote 10 €vBeTO (34), TO OXioTN
(30) kat TNV MpooTaoia TPLovoAduag (17) kat
odi&re Ta.

@ Katd m otepéwon tou oxiotn (30) va
TPOCEEeTe 1) AOOTAOT LETAEY TWV SOVTIWV TNG
TIPLOVOAAHAG KAl TOU oXioTn va eivat
TOUAdytoTov 3 mm Kat pagpoup 5 mm. (k. 19)

@ [lpotov apxioete TIAAL va epyAleoTe e TO
TIPLOVL, VO EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouoTNUATWY aocdaleiag.

7. Xelplopog

MeTtd and kabe véa puBUION GUVICTOUME Hia
SOKIUACTIKI KOTI Yla EAEYXO TWV PUBMIcEWV.

Mpocoxn: H punxavn dlabgtel pe Stakormtn
aocdaleiag (ek. 7/ap. a). Ze mepintwon
uTEPPOPTWONG TNG UNXAVNG, dlakomTeTal
autopara n Aettovpyia tng.

Ma va EMaveVEPYOTIOCETE TN UNXAVY), TIPETIEL
Va TIEPLUEVETE MEPLIKA AETITA HEXPL VA KPUWOEL.
Katémv emavariédete Tov S1aKOTTn
untepPOPTWONG (a) KaL n pnxavr Hropei va
ETIAVAY PN CLMOTIO OEL.
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7.1 Xprion cav mpLovi maykov (€ik. 1)
PU6LoN TOV TIPLOVLIOU yla AELTOUPYIO TIAYKOU
(BAéTe 6.2.2)

Npocoxn kata Tnv £€vapgn Tng Kommg.

7.1.1 AlakoémTng evepyormnoinong /
arevepyormoinong (€. 20)

® [Medovtag o mpdovo MANKTPO (a) Yropeite va
EVEPYOTIOW)OETE TO TIPLOVL. [ptv apxioeTe va
£pYAeOTE |IE TO TIPLOVL, TIEPLLEVTE VA GTACELT)
TIPLOVOAQUA (5) TOV HEYLOTO apLOud oTPodWV.

@ [lava enavaarevepyorouroete To TPLdVL, va
TIECETE TO KOKKLVO SlakorTn (b).

7.1.2 PUBOuLON TOU BAOOUG KOG

® XaAapwote To Ma&adt otabeporoinong (15)
Kal pubuioTe Tov IAyKo gpyaciag (16) oto
QmatToupevo B'60g kotmg. H riplovoAdua (5) va
TIPOEEEXEL AKOUN HEPIKA XIALOOTA artd TO
QVTIKEIMEVO TIOU KOBETAL.

® Emnavaoodi€re to maguddt (15).

7.1.3 EKTEAEON ETMUNKWV KOTIWYV (E1K. 20-22)

® XaAapwaoTe ToV PIKVO KOXAia (25) Kat pubuiote
TOV EYKAPOLO Kal TIapAAANnAo 0dnyo (18) og 90°,
emnavaodire ) Bida (25).

@ TomoBetote TOV TTAPAAANAC 0dnyo (18) ard Ta
Se&1A 0TO PIPOOoTIVO AUAAKL TOU TIAYOU EPYAGCiag
(16).

® Z=eBdwote TIg dUo Bideqg (26). ZmpwETe TN
PGaRS0-06NYOS (27) pEXPL TN MéON TNG
TIPLOVOAQAG (5) KAl 0TABEPOTIO|OTET TNV.

® Pubpiote Tov TapAAANnAo 0ényo (18) pe v
KAipaka (c) otov tayko epyaciag (16) oto
ETIIOULOVIEVO HEYEDOG KAl OTAOEPOTIO|OTE UE
Bida ocvodiEng (28).

® Evepyomomote tov to TipLovL miedovtag o
TIPACLVO TIANKTPO (Q).

® 2mpWwETe TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO
apyd Kal e aroAuTn akpifela Katd Wrkog Tou
TIAPAAANAOU 081youU (18) Tpog TNV TPLOVOAANA
(5).

® Avoiyel anod poévn g n UpooTivi Tipootacia
™G TPLovoAduagq (17) dtav oTipwyVveETE TO
QVTIKEILEVO.

o [Mpoocoxn): e AATOG AVTIKEIUEVWV KATW aTO
120 mm TPETIEL VA XPTOLUOTIOLEITE OTIWOSNTIOTE
™ papdo wbnong (29) atnv meploxr g
TIPLOVOAAUAG (5). (BAETE K. 21)
(ouurnapadidetall) e TMAATOG TOU
KaTePYA{OUEVOU AVTIKEILEVOU KATW artd 30 mm
va xpnouorioleite EUAo powdnong (d) yia tnv
wBnom Tou avTikeipevou. (k. 22). To EOAo
wonong dev cupnapadidetal! (Qa o Bpeite
oTa £181KA KATACTNATA)

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEIIEVO TTIAVTA PHEXPL TO

%
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TEAOG Tou oXiotn (30). (ek. 22)

® Metd v KOt KA€givel TIAAL amod POVO TOU TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMA (17) KAl KOAUTITEL TNV
TpLovoAdua (5).

@ ATEVEPYOTIOMOTE TO TIPLOVL.

@ [Mpocoxn: Na aodpalilete Lakpld avTiKeipeva
YL Va [ TIECOLV 0TO TEAOG NG dadikaoiag
KoTm|G. (TT. X. BAom KATT.)

7.

-

.4. EKTEA€EON EYKAPOLWV KOTIWV
(ewk. 20/23-24)

@ TormobetoTE TOV EYKAPOLO KL TIAPAAANAO
0dnyo (18) amod UmpooTd oTo TAAVO QUAAKL TOU
aykou gpyaciag (16).

® 2Pi&te T Bida otabepoosdinong (28)uexpt va
MTTOPEL Va KIVEiTalL 0 EYKAPOLOG 1] TAPAAANAOG
0dnyog (18) e Aiyo 1¢0Yo 0TO QUAGKL TOU
Taykou gpyaciag (16).

® XaAapwoTe TOV PIKVO KOxAia (25) Kat pupioTe Kat
oTaBEPOTIOMOTE TOV £YKAPGTL0 08Ny (18) otnv
€MOUOVLEVT YwVia.

® XaAapwoTe Toug SU0 PIKVOUG KOXAIEG (26) Kat
oTpWETE TOV 06NYO (27) TIPOG TA APLOTEPA,
MEXPL VA KNV GKOUUTIAEL TIAEOV OTAV OTIPWYXVETAL
NV PooTacia g mptovoAdpuag (17). Katdmv
odliyyete Kal TIG dU0 Pideg (26).

® Evepyoroinon mploviov.

@ [MéoTe 10 KaTePYAlOUEVO AVTIKEUEVO KOAA OTOV
0dnyo (27) kal oTIPWETE TO e TOV EYKAPGTLO KAl
TIAPAAANA0 06nYyo (18) apyd oTnVv TTPLOVOAAQ
(5) ya va eKTEAECETE TNV KOTI.

® Metd ™ AEn NG KOTING, ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE

TO TIPLOVL.

7.2. Xprion cav mpLévi KABETNG KOTNG
PU6uLOoN TOV TIPLOVIOU yia KAOETN Kot
(BA.6.2.1)

7.2.1 PuBpioelg (ewk. 2/3)

® HKedpaAn g unxavng propei pe xaAdpwpa tg
Bidag cVoPIENG (22) TIPog Ta apLOTEPA Va TIAPEL
MEYLOTN KAlom 45°.

o O neplotpedduevog aykog (8) pubpiletal e To
Aaokdplopa Twv Pidwv otadeportoinong (10)
ard -45° éwg +45°.

® 'Evap&n Aetroupyia Tou mpLoviov e Tiieon Tou
SlakomTn evepyoroinon/anevepyortoinong (3). O
SLAKOTITNG TIPETIEL VA KPATIETAL TILECUEVOG KATA
™ SlapKeLa TNG EPYAOiag.

7.2.2 KaBetn komn 90° kal eploTPEDOEVOG
maykog 0° (k. 2/29)
® To tpldvi evepyoroleital pe oUyxpOvn TIEOT) TOU
SlakomTn evepyotoinong/anevepyoroinong (3).
@ [lpoooxn)! Akouprrote otabepd TO UAIKO TIOU
B€AeTE va KOYETE OTNV €TPAVELD TNG MNXAVIG

Kal aoPaAioTe TO € TO OTPLYMA (37), yia va un
METATOTIOTEL KATA TN SIAPKELQ TNG KOTING.

® Metd Vv evepyoroinon Tou TPLOVIOU TIEPLUEVTE,
HEXPL Va PTACEL 1 TIPLOVOAdUA (5) TOV PHEYLOTO
QaplOuo oTPOodWV TNG.

® [Méote mpog To MAai To HOoXAS aracdaAiong (1)
KOL KIVI)OTE TNV KEDAAT| TNG UNXAVNG HE TN
XEWPOAQRN) (2) opotdpopda Kat he eAadpld Tieon
TIPOG TA KATW MECA Ao TO KATEPYALOUEVO
QVTIKEILEVO.

® Metd m Anén g epyaoiag, pEpTe TMAAL TNV
KePAAN TNG Pnxavng otnv endvw Beon
akivnTotoinong Kat apnote eAe 'Bepo To
SlakoTTIN evepyoroinong/arnevepyoroinong (3).
Mpocoxn! Xdpn oTo EAATNPLO 1) UNXAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, SnA. Mnv adroete
€AeVOEPN TN XELPOAAPTN (2) peTd TN ANEN TNg
KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEPAAT) TNG HNXAVNG
apyd Kat e eAadpLd avTimieon mpog Ta EMAVW.

7.2.3 KaBetn kot 90° kAl MePLOTPEPOEVOG
naykog 0°- 45° (e1K. 25)

Me T0 PAATOOTIPIOVO JLE TIAYKO UTTOPEITE VA

EKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KaL SeELA

arnd 0°-45° ipog Tov 0dnyo.

o Depte TV KEDAAT) TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
0eon.

® XOaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO (8) e
Aaokdplopa g Bidag acdpaAiong (10).

® Me 1 xepoAapn (2) pubuitete Tov
TEPLOTPEDPOUEVO TIAYKO (8) 0N ywvia TTou
embupeite, SnA. To onuadl (a) otov
TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO VA CUPPWVEL UE TNV
embupovpevn ywvia (11) otn otabepr mAdka
daredovu (9).

® =avaoodifre T xepoAapr acpaiiong (10) ya va
OTAOEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO
(8).

® EkteAéoTe Vv Kot Onwg TiEPLypAdETAL OTO
edadlo 7.2.2.

7.2.4 Komn ywvidaopatog 0°- 45° kat
neploTpedOpEVOq TIaykog 0° (€1K. 26/27)

Me T0 PaATOOTIPIOVO e TIAYKO TIPLOVL UTTOPEITE Va

EKTEAEOETE KOTIEG TIPOG TA ApLoTePA ard 0°- 45°

TPOG TNV erdAvela epyaoiag.

o Depte TV KEDAAT) TNG UNXAVTG OTNV EMAVW
0eon.

@ ZTaBePOTIO|OTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

® XaAapwote N Bida cvodiEng (22) kat dwoTte
KAiloT 0TNV KEPAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAARN) (2) TIpog Ta aplotepd HEXPL va Seixvel
0 &eiktng (b) TnVv embupovevn ywvia.

® Z=avaodi&re To magadt acpaAiiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

37

%



Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@—38

edadlo 7.2.2.

7.2.5 Kot} ywvidopatog 0°- 45° kat
neplotpepOpeVOqg Iaykog 0°- 45°
(ewk. 25-28)

Me 1o PpaAtoorpiovo pe TAyKo Uropeite va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTto 0°- 45°

TIPOG TNV eTiPAVEL £PYAOIAG KAl OUYXPOVWG artd

0°- 45° Ttpog Tov 0dNYo-TéPUA (SUMAS Ywviaoua).

o Depte TV KEPAAT) TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
0¢on.

® XaAapwoTe TOV TIEPLOTPEPOLEVO TIAYKO (8) Ue
Aaokdplopa g Bidag acpaiiong (10).

® Me m xepoAapn (2) pubuiote Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) OTNV ETIOUUOUUEVN
ywvia (BAEme kat edadlo 7.2.3).

® =avaodifre ™ xepoAapn achaiiong (10) ya va
OTOOEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO.

® XaAapwote T Bida cvodiENg (22) kat dwoTte
KAioM 0NV KEPAAT] TNG HNXAVNAG ME TN
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta APLOTEPA HEXPL TN YwVvia
Tou embupeite (BAEme kaL edadlo 7.2.4).

® =avaodiEre T Bida cuodiENg (22).

® EkteA€ote TNV Kot OMWG TtEpLYpAdETAL OTO
edadlo 7.2.2.

8. AVTIKaTACTAOT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Edv adet BAAPN To KAAWSLI0 oUVSEOT TNG CUCKEUNG
pe To SiKTUO, TIPETEL TIPOG aTtoduyr) Kivduvou, va
QVTIKATAOTOOEL A0 TOV KATAOKEUATTY) ] TO TUNHA
Tou €U PETNONG TTEAATWYV 1} ard apopoLa
€EEISIKEUPEVO TIPOOWTIO.

9. KaBapiopoég, ouvtiapnong,
mapayyeAia avTaAAGKTIKQV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieq kabBaplopou va Byalete
TO PLg anod ) npica.

9.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cuoThuaTa acPaleiag, T
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TIEPIBANUA TOU
Klvntpa 600 o Kabapd arnod okovn yiveTal.
2KOUTHOTE TN OUCKeUn pe Kabapd mavin
(PUONETE TN e TIETIEOPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

@® 204G OUVIOTOUWE Va KaBapileTe Tn OUOKEUY HETA
anod kabe xpnon.

® Na kaBapileTte T OUOKEUN UTOKTIKA e Eva
UypO Tavi kat Alyo HaAakod oarouvt. Mn

38

XPNOWOoTIolEiTE KABAPLOTIKA i} SLAAUTEG, JLOTL
€70l dev amnokAeieTal ) dABPWoN TG CUCKEUNG.
Na MPoocEXETE va Unv el0EABEL vePO OTO
E0WTEPIKO NG OUCKEUNG,.

9.2 Bouptoeg avOpakog

2 & TepinTwon UTtEPBOAKOU OXNHATIONOU
oTiVBNPwWV dWOTE TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv aro elOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

® 2TO E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG deV BpiokovTal
GAAa eEapmpata yla Ta oroia arnatteitat
ouvtpenon.

® NaemnavaAadwvovTtal katd diaotrpata 6Aa Ta
KIVOULEVA TUNATO.

9.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Otav rmapayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un Eexacete

va avapepeTe Ta eENG oTouxeia:

® TUTOG OUCKEUNG

® AplBuog €idoug TG CUOKEUNG

® XapaknELoTKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuoGg Tou AVTAAAGKTIKOU

Ma L.oxXuouoeg TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

10. A1aBeon oTa amoppippara Kai
avakUKAwon

Mpog anogpuyn {nUIV KATd T HeTapopda n
ouokeur BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr gival TpwTn UAnN, uriopei dnAadn
Va EMAVAPETAXEPLOTEL I} VA AVAKUKAWOEL.

O CUMMIEOTNAG KAl TA £EQPTNUATA TOU aroTeAoUVTAL
and dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. artd HETAAAQ KAl
MAQoTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
EAATTWUATIKA £EaPTATA OTA 1OIKA Kal
TPORANUATIKG aroppiypata. Edv €xete amopieg,
PWTAOTE OTO €0IKO 0AG KATACTNUA 1) 0Tn dloiknon
Tou Afuou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlar énlemek icin aletler
ile calisirken bazi is guvenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diling verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilar

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

/A UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlar okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim glivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi igin
Testere bigag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alttezgah citasi

13. Is parcasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bicagi kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bicag korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. Alyen anahtari

20. is pargasi tablasi

21. Alin delik anahtar

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitteme kolu

25. Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi

©ONDOT AN~

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizag

28. Kesim genigligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagl civata

34. Ust tezgah citasi

35. Dig flang

36. Is pargasi tablasi sabitleme civatasi
37. Mandal

38. Gomme sap

w

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme cubugu

is parcasi tablasi

Alin delik anahtari

Alyen anahtari

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablali génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tir agag ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her tarli
taglama taglarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalarn énleme yénetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel isyeri

ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
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Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan agik
bélimine temas etme.

® Donmekte olan testere bigagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.

@ Testere bigaginin kirlmasi.

@ Testere bigagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi.

o Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugsmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 1800 Watt
isletme turi S1
Rélanti devri ng 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi 2250 x 2 30 x 2,8 mm

Dis adedi 36

Toz emme baglantisi 235 mm
Boyutlar 490 x 318 mm
Agirhk 13,5 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu 416 x 352 mm
Kesme derinligi max. 40 mm
is pargasinin azami kesiti 15,5 x40 mm
Asgari is parcasi boyutlari 30x10x 100 mm
Paralel dayanak -45° ile + 45°

arasinda dondurulebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme boélumu -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de 130 x 75 mm
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Testere genisligi 45°de 120 x 50 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de
(Cift gényeli kesim) 70 x 35 mm

Azami is par¢asi boyutlari 50 x 10 x 100 mm

Ses ve titregsim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesi Lya 93 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 106 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektdr toplami)
EN 61029 normuna gére Slgctimustar.

Titresim emisyon degeri a,, = 2,02 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére 6l¢cilimus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tirt ve sekline baglh olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giirilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

® Aletlerin dlizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

® Aletlerinize asin yiklenmeyin.

@ Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

%



Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@41

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiiri ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanilmadiginda veya bakimi
dizgun sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugsmasi.

6. Calistirmadan énce

® Makine saglam bir zemin Gzerine kurulmalidir,
calisma tezgahi, gok amaglh alt gerceve vs. gibi
elemanlar Gzerine 4 adet vida ile sabitleyin.

@ Calistrmadan 6nce tum kapaklarin ve glvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta 6rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi galistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

® Mandal (37) dayanak kizaginin Ust tarafina vida
ile sabitleyin.

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1-4)

@ Her ikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
6ngorilen yuvalara (13) gegirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nlemek igin
ilave ayag (a) testerenin icinden disar ¢cekin ve
kurun (Sekil 4)

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1-8)
Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:
A: Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dz / gbnyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin ¢aligsma pozisyonlarinin
degistirilmesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden once fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) ¢alistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

@ Once sabitleme somununu (15) gevsetin.

@ Testere tezgahini (16) hafifce karsidan bastirarak
asaglya hareket ettirin ve kilitleme kolunu (24)
acin (asagiya bastiriniz)

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik

olarak yukari ¢arpar, bu nedenle testere tezgahini

(16) birakmayin, zira testere tezgahini (16)

yavasca ve hafifce karsidan bastirarak yukari

hereket ettirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve

emniyet pimini (23) disari gekin. Boylece tezgahli

daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve dlz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agilir.

@ Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)
birakmayin, makine kafasini yavasca ve hafifce
bastirarak yukari hereket ettirin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) sékin.

® Buislemler sonunda testere diz kesim calisma
pozisyonuna ayarlanmistir.

6.2.2 Testerenin tezgahl daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve doner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin. Buradan itibaren Madde 6.2.1
de aciklanmis olan islemleri tersi yoniinde
uygulayabilir veya asagida agiklanan ¢alismalari
gerceklestirebilirsiniz.

® Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) doner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmis olmalidir.

@ Kilitteme diizenini agma diigmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bicagi
kapag (14) testere bigagini tamamen 6rtlinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek igin emniyet
pimini (23) yerlestirin, béylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahl daire isletme modu
salterine (4) degistirilir.

@ Kilitleme kolunu (24) agin (asagiya bastiriniz)

® Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar
indirin.
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Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilittleme kolunu (24) tekrar sikin

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi ile
emniyet pimi (23) mkilitteme catali (24) tarafindan
bloke edilir ve bdylece disar ¢ekilemez.

® Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
calisma pozisyonuna ayarlanmistir.

6.3 Testerenin diiz kesim modunda ayarlama
olanaklari (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

@ Donertezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

@ Baska aci ayarlarinda ¢alisma gerekli oldugunda
doner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

® Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) ¢ekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak icin emniyet pimini (23) 90° déndurin.

® Makine kafasini yukariya déndurdn.

® Makine kafasini, sikkma civatasini (22) acarak sol
ybne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Uizerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin fisini prize
takin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/9/10)

® Makine kafasini agagiya indirin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin.

@ Dayanak gényesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
ac1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek icin karsi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/11/12)

® Makine kafasini agagiya indirin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

@ 45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5) ve
doner tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
aci1 45° oluncaya kadar ayarlayin.
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® Bu ayar sabitlemek igin karsi somunu (d) tekrar
sikin.

6.6 Talas toplama (Sekil 13)

@ Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz emme
baglantisi (31) ile donatilmistir.

® Bubaglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tm toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini dizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 14-19)

@ Fisi prizden cikarin, testere bicagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi duz kesim calisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bigagi korumasi (17) ile
birlikte sokun.

@ Yildiz basli civatalarn (33) ve tezgah citasini (34)
sokun.

@ Disflansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) bloke edin ve vidayi alyen
anahtarini (19) saat yéninde déndurerek (Dikkat!
Vida sol diglidir!) sokun.

@ Testere bigagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yarigindan disari ¢ekin.

@ Yenitestere bicagini takmadan ve sikmadan 6nce
dis ve i¢ flang ile motor milini itinal bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigagi dislerinin
egikligi yani bicagin dénme yonii, makine gévdesi
Gzerindeki ok isareti ile ayni yonde olmalidir.

® Tezgah ¢itasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 19)

@ Testere ile calismaya baslamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
odlctlerin kontrolii icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir asir yiik salteri ile
donatilmigtir (Sekil 7/Poz. a). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢alistirabilmek icin makinenin
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birka¢ dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asin yiik salterine (a) tekrar
bastiginizda makine tekrar calistirilabilir.

7.1 Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1)

Testereyi tezgahl daire testere calisma

pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim

islemine baslarken dikkatli olun.

7.1.1 Acik, Kapali salteri (Sekil 20)

® Yesiltusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bigaginin (5) max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

@ Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

7.1.2 Kesim derinligini ayarlama

® Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) st noktasi
kesilecek olan malzemeden birkag mm disari
tasmalidir.

@ Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

7.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 20-22)

@ Tirtilli civatay (25) agin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayn, tirtilli civatayi (25) tekrar
sabitleyin.

@ Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26) acin. Dayanak kizagini
(27) testere bigaginin (5) orta béluminden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.

@ Paralel dayanagi (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki 6l¢u kadrani (c) ile istenilen dlglye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.

@ Yesiltusa (a) basarak testereyi calistirin.

@ s parcasini yavasca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bicagina (5) dogru
itin.

@ s parcasi ileri itildiginde iist testere bicag
korumasi (17) kendiliginden agilir.

o Dikkat: Genigligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yéniinde kesilmesinde
testere bicagi (5) bélimiinde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 21) (itme
cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan is par¢alarinin uzunlamasi
yoninde kesilmesinde kesim isleminde itme

agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 22) itme agaci

sevkiyatin icerigine dahil degildir! (ilgili

ihtisas magazalarindan temin edilebilir)

@ Kesilecek is pargasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 22)

® Kesim islemi tamamlandiktan sonra koruma

kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere

bigagini (5) orter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igsleminin sonunda uzun is

parcalarinin devrilmesini énlemek igin uygun

6nlem alin ve devriimeye karsi emniyet altina alin!

(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 20/23-24)

® Enine, paralel dayanagi (18) 6n taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.

® Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.

@ Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi 6l¢iistine ayarlayin ve sonra
tirtilli civatay! tekrar sabitleyin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bigagi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalar (26) tekrar sikin.

@ Testereyi calistinn.

® Kesilecek is parcasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavasca testere bigagina (5) itin ve
kesim islemini gergeklestirin.

® Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Duz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

® Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

® Doner tezgah (8) sabitleme civatalari (10) acilarak
-45° ile +45° arasinda déndurilebilir.

@ Testere Acik, Kapali salterine (3) bastinlarak
calistirlabilir. Kesim islemi esnasinda salter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil

2/29)

@ Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak ¢aligtirilir.

@ Dikkat! Kesme isleminde kaymamasi icin
kesilecek olan malzeme makine alani Gizerinde
saglam bir sekilde durmali ve mandal (37) ile
emniyet altina alinmalidir.

@ Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erismesini bekleyin.
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@ Kilitteme diizenini agma diugmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde hafifce
asagi bastirarak is pargasini kesin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve Agik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yay1 nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak st pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 25)

Tablali testere ile sol ve sag yone olmak tzere

dayanak kizagina 0° - 45° agi ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi degerine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah uzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) lizerindeki agi
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

® Doner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

® Kesimislemini Madde 7.2.2’de agiklandig sekilde
gergeklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 26/27)

Tablali testere ile sol yone galisma ylizeyine 0° - 45°

aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢list rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandig sekilde
gergeklestirin.

7.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah
0°- 45° (Sekil 25-28)

Tablal testere ile sol ydne ¢alisma yuizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° aci ile

gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gonyeli kesim).

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi degerine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yone istenilen agi élgisiine egin (bkz.
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Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesim islemini Madde 7.2.2'de aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi icin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disik basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémar firalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden bltun parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

Cihaz tipi

Cihazin parca numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi

%
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Gauncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturdlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de sigurantad. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

—_

Levier de deblocare

2. Maner

3. Intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

4. intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de masa

5. Péanza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. Sina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

283. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

37. Stezaljka

38. Udubljena ru¢ka

3. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile maginii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei
tehnice.
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Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

@ Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in miscare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1800 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la relanti n, 4500 min"!

Panza de ferastrau din
metal dur @250 x @30 x2,8mm
Numarul dintilor 36

Racord de aspirare 2 35 mm
Suprafata de amplasare 490 x 318 mm
Greutate 13,5 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 416 x 352 mm
Dubina rezanja maks. 40 mm
Najveci presek radnog predmeta 15,5 x40 mm

Najmanja veli¢ina radnog predmeta
30 x 10 x 100 mm

Limitator paralel pana la -45° + 45°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 130 x 75 mm
Latimea ferastraului la 45° 120 x 50 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 70 x 35 mm

Najmanija veli¢ina radnog predmeta
50x 10 x 100 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore L5 93 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 106 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, = 2,02 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
n functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

6. inainte de punerea in functiune

® Masina se mora postaviti stabilno, sta znadi
pri¢vrstiti sa 4 zavrtnja na radni sto, univerzalno
postolje ili sli¢no.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

@ Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

@ lnainte de actionarea intrerupétorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

@ PriGvrstite zavrtnjem stezaljku (37) na gornjoj
strani grani¢ne vodilice.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1-4)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

@ Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie tras afara piciorul de sprijin suplimentar
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(a) din aparat (Fig. 4)

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1-8)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intéi piulita de fixare (15)

® Apasati masa de ferastrau (16) cu o contraforta
usoara in jos si slabiti maneta de blocare (24)
(impingeti-o in jos)

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci masa de ferastrau (16)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea taieturii,

ci se va aduce incet cu o contraforta usoara in
sus.

Se strange din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Apasati capul masinii cu manerul (2) in jos si

scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta

intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta usoara
n sus.

@ Indepartati capacul de acopetire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa

@ Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°. Apoi executati
punctele descrise la 6.2.1 in ordine inversa sau
urmati punctelor care urmeaza.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incat
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cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

Se apasa butonul de deblocare (1) si capul
masinii cu manerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioara; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrerupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

Slabiti maneta de blocare (24) (impingeti-o in jos)
Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeti din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Posibilitati de reglare pentru functionarea ca

ferastrau de retezat (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apasarea usoara a capului masinii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(28) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masinii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 1-3/9/10)

Coborati in jos capul masinii.

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre
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panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

imbinare la colt 45° (Fig. 1-3/11/12)

Coborati in jos capul masginii.

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a aschiilor (Fig. 13)

Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.

Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 14-19)

Scoateti stecherul din priza; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi 6.2.1)

Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul in sens orar cu
ajutorul cheii imbus (19) (Atentie! Filet spre
stangal)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioara si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

Flansa exterioara si interioara precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci directia
de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.
Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
panza ferastraului (17).
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@ Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca @ Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig. 19) unghiul dorit si fixati-I cu surubul de fixare (28).
o Inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va @ Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor (a).
de protectie. e Impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie

7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupator de

suprasarcina (Fig. 7/Poz. a). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (a) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

7.1.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 20)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

@ Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adancimea de taiere necesara.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu cativa
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale
(Fig. 20-22)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

@ Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
Impingeti sina opritoare (27) inainte, pan& dupa
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.
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de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza
de ferastrau (5).

@ Lainaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.

@ Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de
ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).
(vezi fig. 21) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru
impingerea inainte a pieselor de prelucrat cu
latimea sub 30 mm se va folosi o tija de

|mp|ngere (F|g 22) T||a de i |mp|ngere nu est
de specialitate)

® Impingeti materialul de tdiere intotdeauna pana la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 22)

® Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).

@ Obpriti din nou ferastraul.

@ Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

7.1.4. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 20/23-24)

@ Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel (18)
din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau (16).

@ Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).

@ Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati si
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.

@ Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
cand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).

@ Porniti ferastraul.

® Apasati materialul de taiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.

@ Opriti din nou ferastraul dupa terminarea
procesului de taiere.

7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
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de retezat (vezi 6.2.1.)

7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupatorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 2/29)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Paznjal Materijal koji rezete treba bezbedno da
se postavi na povrsinu masine i osigura
stezaljkom (37) kako se tokom rezanja ne bi
pomerio.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

@ Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu manerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se
va lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 25)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

@ Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 26/27)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclinad spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

® Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 25-28)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° fata de suprafata de lucru si in acelasi timp

de 0°- 45° fata de sina opritoare (tdietura inclinata

sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb
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Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. ftergeti aparatul cu
0 céarpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AEKNapypa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbINITAaCHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUHPWVA PE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CnepylmUM YAOCTOBEPAETCH, YTO crieaylolue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AMPEKTUBAM M Hopmam EC

@ NPOroJiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBiaHIiCTL
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja nsjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch TH-MS 2513 T (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

[] 2006/95/EC

[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[]2004/22/EC [] AnnexV
(] 1999/5/EC [] Annex VI
[] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50230490 0001

[] 2000/14/EC_2005/88/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@ = cm
Notified Body:

[]2004/26/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 07.05.2012

L: gty

Weichselgartner/Geflera[Manager

Wentao/Product-Management

First CE: 12
Art.-No.:43.003.45 I.-No.: 11012
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR005598
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lIsar
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Nur far EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tonbko anAa ctpaH EC
3anpetleHo BbibpacbiBaTh 3NEKTPOMHCTPYMEHT B OObIYHBIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponevickon anpektnae 2002/96/EG 06 NCNoNb30BaHHbLIX ANEKTPUHECKUX U ANTEKTPOHHBIX
YCTPOWCTBAxX 1 peanv3aunm B NpaBOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHIOLLEN CTPaHbl HEO6X0AUMO
MCMOJIb30BaHHbIV 3NIEKTPUYECKMNIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATbL OTAENBHO Y HANPaBnATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpY>XatoLLen cpeapl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTuBa 06A3ATENIbHON OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3roToBUTENIO:
Bnapneney anekTpnyeckoro ycTpoucTaa B criyvae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTBe
anbTepHaTVBbl OTCbITKM Ha3az U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATb Haanexallen ytunusauum. Mpuweawee
B HEr'0OHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MyHKT, KOTOPbLIN OCYLLECTBUT
NUKBMOauuo B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKITMYHOM npou3BoacTBe U o6pau.1eva| C
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXEHHBIM K NpULLIEALLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYA0BaHUIO
AONONTHUTENIbHbIM yCTpOI?ICTBaM 1 BCromMoraTtesibHbIM cpeacTBam, He cogep>Xalum aneKkTpnveckmne
yacTw.

Camo 3a ctpaHu oT EC
He n3xBbpnAnTe enekTpnyeckn ypeam B AoMalHUA 60KIyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektmea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeam v
npeBpbLUAHETO i B HALMOHAIHO NpaBo, ynoTpebaABaHUTe efiekTpudeckn ypean Tpabea aa ce npenasaT
pasaenHo cbbpaHn U B CbobpaseH ¢ OKonHaTta cpefa NyHKT 3a OMosi30TBOPABaHEe Ha OTnagbLUm.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peumkimpaHe:

Co6CTBEHMKBT Ha eNleKTpoypeaa e anTepHaTMBHO 3a4b/KeH BMECTO Aa r'o uanpatu obpaTtHo, aa
cbaencTea 3a Cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABaHE B Clyval Ha 0TKas OT cobcTBeHoCcTTa. 3a uenta
CTapUAT ypes MoXe Aa ce NpeaocTaBu U Ha CboMpaTeneH MyHKT, KOWTO M3BbPLLBA OTCTPaHABAaHE Mo
CcMUCHNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3akoHa 3a oTnagbunte. ToBa He ce oTHacA A0
npubaBeHV KbM CTapUTe ypeamn HYacTy U NOMOLLHU cpeacTBa 6€3 efl. CbCTaBHU YacTu.
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Movo yia xwpeg g EE
Mn TEETATE NAEKTPLIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUUATA.

2U0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Yla TNV YETATPOTI 0 EBVIKO AIKALO TIPETIEL VA OUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
Va QVAKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVOKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BLOKT NG TNG NAEKTPIKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, aVTi va ETLOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL TNV OWOTN JLABEON OE TIEPITTWOT) TIOU deV XPELACETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Urnopel va nmapayxwpenbei oe Ymnpeoia anooupong 1 otoia 6a eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
TPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ArTOPPIUHATWY. Agv
ouureptAapBavovTal Ta eEQPTUATA 1 BonONTIKA €£aP " TNUATA TWV HETAXELPIOUEVWYV OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TPNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukamluddr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elekitrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

I'IepeneanblBaHlne nnu npoyne BnAbl pa3MHOXXEHUA AOKYMeHTauum n
CconpoBOAUTENbHBIX TNCTOB NPOAYKUNNA CbI/IprI, MONHOCTbLO UNn
4aCcTU4HO, pa3peLleHo NPpon3BoOANTb TONbKO C OAHO3HAYHOro
paspewenuna ISC GmbH.

I'IpeneHaTBaHeTo W pa3mMHO>XaBaHeTo Nno Apyr Ha4uH Ha
AOKyMeHTauvA 1 npuapy>xasawiM 4OKYMEHTU Ha MPOAYKTWU Ha, A0pU U
KaTo M3BajKa, ce [onycka camo C M3pMHHOTO paspelleHne Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) aAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWV KAl OUVOSEUTIKMV
PUAAQSIWV TWV TIPOLOVTWYV NG £TAPEIAG, AKOUN Kal OE
Qaroomdaopata, eMTPENETAL HOVO PHETA aTIO PNTN £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

®  Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TEXHNYECKNE N3MEHEHNA

®  3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKV NPOMEHN

O Kataokevaotg dlatnpeei To dKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
@  Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Geréat kann bei unglnstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z = 0,306 Q nicht Gberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungsunternehmen, daf Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfallt.

MpoaykT cooTBeTcTBYET TPeboBaHuam EN 61000-3-11 1 AonkeH 0TBeYaTb YCNOBUAM CreumnanbHOro NoAKMOYeHUA.
3TO 3HAYMT, 4YTO HEAONYCTUMO NOACOEAVHEHME K NI0BOMY Ha BbIGOP MECTY NOAKIOYEHUA.

YCTPOWUCTBO MOXET NPU HEOGNAronpPUATHBIX YCIOBUAX B 3/1EKTPOCETU BbI3BaTb BPEMEHHbIe KONebaHWA HanpaXeHns.
MpoayKT NpeaHa3HayYeH UCKIOYUTENBHO ANIA UCMONMb30BaHNA C NOAKIIOYEHNEM B MecTax, rae

a) conpoTusneHune cetn Z = 0,306 Q He 6yeT Bbile MaKCMMasibHOro, Unu

b) Harpy3o4Hasa cnocobHOCTb TOKa ASIMTENbHOM HAarpy3Kn 3NeKTPOCeTH cocTaBnAeT MuHuManbHo 100 A Ha Kyxayto
hasy.

Bbl Kak nonb3osaTtesib AOMKHbI BbIACHATL NPY HEOBXOAMMOCTU Ha NPEeANPUATUN SHepProcHabXXeHnA oTBevaeT nm
MeCTO MOAKIOYEHUA, OT KoToporo 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOUCTBO, 060UM BbileNpUBEAEHHBIM YCNOBUAM a) unu b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z = 0,306 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpopyKTbT oTroBapA Ha n3nckBaHnATa Ha EBponeiickaTta Hopma 61000-3-11 1 noasiexxu Ha cneunanHu ycnosusa 3a
CBbp3BaHe B eNleKTpuyeckaTta mpexa. ToBa 03Ha4yaBea, Ye He e JonycTuma ynotpeba Ha NpoM3BOSHO M3bpaHn MecTa
3a CBBbp3BaHe Ha ypeja.

Mpu HebnaronpuATHM YCNOBKA B MpeXaTa ypeabT MOXe Aa [0BeAe A0 BPEMEHHU KonebaHuA B HanpeXxxeHneTo.
MpoayKTHT e NpeABMAEH Aa Ce U3MoN3Ba CamMo Ha TakMBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KOUTo

a) He HaAXBbPAAT MaKCMMasHO AONYCTUMO MbAHO CbnpoTueneHne Z = 0,306 Q nnn

6) KOMTO MMAT HaToBapBaHe Ha MpeXara npu NPoAbIKMTENEH paboTeH pexxum oT Haw-manko 100 A 3a dasa.

Kato notpebutenu Tpabea Aa rapaHTupare, ako e Heo6XoAnMO cref KOHCynTupaHe ¢ ovpmara, ocurypaatia
BaweTo enektpocHabanABaHe, Ye BaweTo MACTO 3a CBbp3BaHe, KbAeTO UCKaTe Aa 3afencTBaTte ypeaa, oTroBapa Ha
€[HO OT [BeTe NMOCOYEHU N3UCKBaHMWA a) unu 6).

To mpotdv avtanokpiveTal oTIg anattmoelg Tou nmpoturou EN 61000-3-11 kat urtokettal 0Toug 6poug EOIKNG
ouvdeong. AuTé onuaivel, wg deV ETILTPEMETAL 1) XPNON O OTIOAdNTOTE, KAT eTBupia eTiAeyoueva onpeia.
H ouokeur| uropei, oe MepinTwon SUCUEVAOV CUVONKQOV IKTUOU, VA ETIPEPEL TIAPODIKEG JIOKUUAVOELG TAOELG.
To mpoldv mpoopileTal aroKAELOTIKA KAl LOVO Yia Tn Xpnon oe onueia olvdeong, Ta oroia

a) dev umepPaivouv pia aveTatn eMTPENTA eunednon Z = 0,306 Q 1

f3) SlaBETOUV dUAVTOTNTA POPTWOT) HE OUVEXEG PEUNA Tou JIKTUOU TouAdxtoTov 100 A ava ¢don.

2av xpnong mpeTel va eEaopaAiosTe, eav XpelaoTtel eT@ and ouvevvonon pe tnv appodia Emxeipnon
HAekTpLOPOU, OTL TO ONEio 0ag oUVOEONG TIANPEL pia anod Tig dUo anatmoelg a) 1) B).

Bu drtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida ¢zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak caligtirimak tizere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z = 0,306 Q degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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FAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

rny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, NyGOKoyBaaeman KJIMeHTKa,

HauvecTBo Halwmx NpoayKTOB NOABEPratoTCs TIATENbHOMY KOHTPOO. ECiM HECMOTps Ha 3To Korga-néo
BO3HWKHYT K HaLleMy GOJIbLLIOMY COMaNEHWIO HapyLLeHUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl pockM Bac
06paTnTbCA B HaLlly C/TyKO6y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKKe OXOTHO
oTBeTUM Ha Bawum Bonpockl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH Hue. s npesbABNeHNA NpeTeH3un
Mo rapaHTMMHOMY OBCNYHMBaHUIO AENCTBUTENILHO CaeaytoLLee:

1. HacToAwwme npaBmna rapaHTUM PeryvmpyroT AONOJHUTEIbHbIE YCIOBMA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCAyT.
3T rapaHTUiHbIE 06A3aTeIbCTBa He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHbIe NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
obcnyknBaHne. Hawv rapaHTuiHble yenyrm ana Bac 6ecnnartHbl.

2. TapaHTUiiHble YCYr1 PacnpoCTPaHAITCA TOJIKO Ha HEUCMPaBHOCTH, KOTOPbIE BO3HUK/IU B peay/ikTare
HefOoCTaTKOB MaTepuana Uan NpoLecca U3roToB/IEHUA W NPeayCMaTPUBAKOT TOJIbKO YCTPaHEHWE 3THX
HeLO0CTaTKOB UM 3aMeHy YCTpocTBa. Heo6X0aMMO y4ecTb, YTO HaLLM YCTPOMCTBA paspaboTaHsl
COMNacHoO NpeanuMcaH1aM A1A UCNOb30BaHWSA B MPOMbILLIEHHbIX, PEMECTIEHHbIX MW MHAYCTPUANbHBIX
o6nacTax. fapaHTWiHbIN AOTOBOP CHATAETCA HeLleMCTBUTE/IbHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO UCMO/L3YETCS B
NPOMBbILLNEHHbIX, PEMECTIEHHbIX UJIN MHAYCTPUA/bHBIX LIeNIAX, @ TaKKe 418 NOAOGHON AeATE/IbHOCTH.
Halum rapaHTHiHble 06a3aTeIbCTBa He PacnpPOCTPAHAITCA Ha NOBPEHAEHWUA NPU TPaHCNOPTUPOBKeE,
NOBPEXAEHWSA B pe3y/sTaTe HeCOBMI0AEHUA YKa3aHWiM PYKOBOACTBA MO MOHTAXY AW B peaynisTaTte
NpoBeAEHHOW HeHaaNeKalLM 06Pa30M MHCTAIALMK, HECOBIOAEHWA YKa3aHUI PYKOBOACTBA Mo
3KCNyaTaumm (TakMx Kak Hanpumep, NOAK/OYEHUE K CETU C HeHaA/1eKallMM NapaMeTpoM HanpsKeHNs),
MCNoNb3yeTCA HENPAaBUIBHO WM HeHaZ/1exallMm 06pa3om (HanpumMep, neperpysKa ycTpoicTea unm
MCMNONb30BaHWE HE JOMNYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HAacaZoK W NPUHAAIEHKHOCTEN), NP1 HECOBMIOAEHNM
NpaBu TEXHUHECKOTO OGCYHUBaHUA W TEXHUKM 6€30NacHOCTH, MPY NonagaHuy NOCTOPOHHKX NPeAMETOB
B YCTPOMCTBO (TAKMX KaK Hanprmep: NecoK, KaMHW WM MNbl/b), MPU UCNOIb30BaHWUKU CUJTbI MU
NOCTOPOHHMX BO3AEWCTBUM (TAKMX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHWA B peaynsTaTe NafeHus), a Takke npu
06bI4HOM M3HOCE B pesy/ibTaTe UCMo/Ib30BaHUA. ATO OTHOCUTCS NPEHAE BCEro K akKyMy/isTopam, Ha
KOTOPbIE Mbl TEM HE MEHee [laeM rapaHTUiHbINM CPOK Ha 12 MecALEB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CTyHUBaHWE TEPAET CUY, EC/W Gbl/IM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATEIbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUIHbLIN CPOK COCTaBNAET 2 rofa U Ha4YMHAETCA CO AHA NOKYMNKKW YCTPOoNCTBa. lapaHTuiiHbIe Npasa
HeobXxoANMO NPeAbABATL 0 UCTEYEHUA CPOKa rapaHTMKN B TEHEHUW ABYX HEAEb NOC/e TOro Kak byaeT
obHapyeHa HencnpaBHOCTb. 3aAB/IEHMA Ha rapaHTMMHOE OGCYHMBaHWE NOC/E NCTEYEHNA CPOKa
rapaHTuu He NPUHMMAlOTCA. PEMOHT MM 3ameHa yCTPOMCTBA He BEAET K YAJIMHEHWIO CPOKa CYHObI U C
3TUMU yCayramMmu He Ha4ynHaeTcA HOBbIM CPOK rapaHTuun ana yCTpOVICTBa WU YCTAHOBJIEHHbIX 3aNacCHbIX
feTanei. 310 AeNCTBYET TaK¥e B C/ly4ae OKasaHna CePBUCHbLIX YCIYT N0 MECTY HAXOMAEHUA KIMeHTa.

4. [nAa npeabaBneHUA NPETEH3MI Ha rapaHTUIiHOE 06C/TyMBaHWE BbILLINTE, NOXanymcTa, HemcrnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 on/iathl NOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUKe agpecy. [NpunoxunTe KBUTaHLUIO
MOKYMKKW B OpUrnHase unav ntoboe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKe C yKa3aHHOM JaToN.
HeobxoarMo NoaToMy COXpaHATb KacCOoBbIM YeK A/1A AoKasaTtenbcTsal Moxanyicta, onuwmTe NPUYMHY
npeabsaBAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO TOuHee. Ecnv HemcnpaBHOe yCTPOMCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY 06CTyMBaHUIO, TO Bbl NonyynTe HE3aMeaIMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE
YCTPOWMCTBO 06paTHO.

Camo co60oi pasymeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHUTb NpK onarte 3aTpaTr HeucrnpaBHOCTH YCTPOICTBA,
KOTOpbIE HEe BXOAAT B 06EM rapaHTUIAHBIX YCAYT UK NMPKU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heo6Xx0AMMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO Ha apec Hallen Ciybbl cepBuca.
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NOKYMEHT 3A TAPAHLIUA

YBaxaeMu K/IMEeHTHU,

HaluMTe NPOAYKTU NOA/EHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B ciyyal, ye BbNpeku ToBa B JafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaleHUeTo ¢ n Bn monmm, aa ce o6bpHeTe KbM HallaTa
cepBU3Ha Cnyx6a Ha MOCOYeHMA Ha Tasn rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTeue cve Ha Bawe
pas3nosioeHue v no TesnedoHa Ha NnocoyeHus TenedhoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeAsBsABaHETO Ha
NPeTeHUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHumaATa € B Cuia CeLHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEKAAT AOMBb/HUTENHN rapaHLMOHHK YCayrv. Balunte 3aKoHHM npaBa npu
HeJoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaTi oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHumoHHa ycnyra e
6eannatHa 3a Bac.

2. lapaHumoHHaTa ychayra ce pasnpocTtuvpa U3KII0YNTESTHO BbpXy AedeKTn, KHOUTO ce Ab/KaT Ha fePerTn B
CypoBHUHaTa nam npon3BoOACTBEHN AedeKTu 1 ce orpaHuyasa 10 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTH, pecn.
A0 noagmMsAHa Ha ypeja. Mons, o6'preTe BHMMaHMe Ha TOBa, 4Ye HalunTe ypeaun cbrnacHo
npegHasHa4eHMeTo He ca KOHCTPyMpaHu 3a npoMuLLieHa, 3aHaATYMICKa Un MHAYyCTpUaiHa yn0Tpe6a.
lapaHLUMOHEeH JoroBoOp NpY TOBA HE Ce CHJII0YBa, KoraTto ypeabsT ce n3nosssa B NPOMULLNEHMN,
3aHaATYUICKU MU MHAYCTPUaHU NPeanpUATHUA, KakTo U Npn paBHOCTOVIHI/I Ha TAx gerHocTn. OT Hawara
rapaHuma ce U3KI4YBaT CbL0o TaKa A0NB/IHUTENHU YCIYTU 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBAHETO 3a MOHTaXa Uin Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauma, He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBaHETO 3a yn0Tpe6a (KaTO Hanp. nopagu cBbp3BaHe KbM HenogxoaALwo
€/1IeKTPUHECKO HanpexeHne niam smna TOH), rpy6|/| M HenoagxoaAlwm 3a uenta npuaoxeHua (KaTO Hanp.
npeTtoBapBaHe Ha ypeaa Win n3noas3saHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a yn0Tpe6a nn oGopyp,BaHe),
He cna3BaHe Ha pasnopep,6MTe 3a nogapbiKa u 6e30MnacHOCT, HaB/M3aHe Ha HyXun Tena B ypeja (KaTO
Hanp. NACHbK, KaMbHU WU I'Ian), yn0Tpe6a Ha cunia nan 4y am Hamecu (KaTO Hanp. WeTu, Noly4eHU 4pes
nap,aHe) KaKTo 1 nopagn 06M4anHOTO n3xabasaHe npu yn0Tpe6aTa. ToBa Bau No-cneumasHo 3a
aKymMynaTopH, 3a KOMTO BBMNPEKU TOBa oCUrypABamMe rapaHuMoOHEH CPOK OT 12 meceua.

[MpaBoTo 3a rapaHumMA 3Tn4a, KoraTto rno ypena seve ca 6unm U3BbPLUEHN HaMeCH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roAuHu 1 3ano4.a OT garara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,MOHHI/ITe npasa
TpH6Ba Aa ce npeaAasAT npean natndaHe Ha rapaHuMoHHKA Nepruo B paMKUTE Ha ABe ceaMuun, cnep
HKaTo CTe OTKpW/In nedeKra. npe,qHBﬂBaHeTO Ha rapaHUMOHHUTE NpaBa cnej U3tn4aHe Ha rapaHuMOHHUA
nepuoa € U3K4eHo. I'IonpaBKaTa W nogMmAHaTa Ha ypeja He BoAU A0 yab/1iHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoa, KaKTo U C Ta3n ycayra 3a ypega nin 3a eBeHTyaslHu MOHTUpaHU pe3epBHKU HaCcTu He 3ano4Ba HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa BaX#M CbLO U npu nanoassaHe Ha CepBMU3HU YCyrn Ha MACTO.

4. 3a npegAasABaHETO Ha BaweTto rapaHuMOoHHO nNpaBo, MOAA, U3nparete fedeKTHuA ypes Ha noco4eHua no-
Aony agpec 6e3 3annallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpvmomeTe KBUTaHUUATaA B OpUrnMHan unu gpyr
yAoCTOBepABaL NOKynKaTta AOKYMEHT C Aarta. Mons, 3aTtoBa nasete p,o6pe KacoBus OGOH KaTo
pokasatenctso! Mons, onvweTte H1 npu4nHaTa 3a pexksiamMaymaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO nedeKTbT
Ha ypeja e BK/Il04eH B HallaTta rapaHUuMoHHa ycnyra, BejHara Lie noay4mte O6paTHO nonpaseH a1 HOB

ypea.

Pa36mpa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe H1e C ya0BOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUOo U
aedeKTu no ypeaa, KOUTo He ca UK BeYe He Ca BK/Ilo4eHN B obxBaTa Ha rapaHyuaTa. 3a uenta, monq,
nanparete ypeja Ha Halwu1A agpec B cepBm3a.
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EMTYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§LOTIME TIEAATN),

Ta mpoidvTa pag uttdKELVTaL GE QuoTnPoUg eAEyXoug ToldtnTag. Edv map’'6Aa autd karmote dev
A€lToupyroouv ayoya, AUTIOUACTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUKE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUALAMAG
E&urmpétnong MNeAatwv, otn SievBuvon Tou avapEPeTe o€ autn TNV eyyunon. Euxapiotwg oag Bonboupue
Kal TNAEDWVIKWG OTOV aptBpo Tou avadePETe To KATw. lNa v Katioxuon Twv a§lwoewv £yyunong loxUouv
Ta €8Ng:

1. Aurtoi oL 6pol eyyunong pubuifouv pocBeTe] TTAPOXESG EYYUNONG. ATO TNV eyyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIHESG a&LoELg 0ag Yla eyyunon. H apoxr) Tng eyyunonq pag eivat yia oag Swpeav.

2. H eyyunon KoAUTITEL QMTOKAELOTIKA KAl LOVO BAABEG TIOU ODEIAOVTAL O€ EAATTWHATA UALKWYV 1) TIAPAYWYNS
Kal TeplopidovTal oTnv arnoKaTtaoTaoT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TWG OL CUCKEVES pag dev TipoopilovTal yia tn Blopnyavia, tn Bloteyvia kat
Vv enayyeApatikn xpron. Na to Adyo autod dev udiotatal cUpBaacr yyunong o€ TEPITTwon Xpriong Tg
OUOKeUNG ot Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeApatikod 1 AAAO TTapoOpoLo oKoTIO. ATIO TNV €yyUnor| Hag
arokAgiovTal Epav TOUTOU amodNIWoELS Yia PAABES LETADOPAG, BAABES OPEINOEVEG GE N THPNON
g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ ecdpaipevn eykatdotaon, pn trpnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUoU 1 €i60G PEUPATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0PN Xprion (TT.X. UTIEPDOPTWAN
N XP1ION MN EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), U Tripnon Twv Yrodeifewv
ouvTrpnong Kat acdaAeiag, €i0080G EEVWV AVTIKEIMEVWYV GTT) CUCKEUT] (OTIWG TT.X. AMMOG 1) OKOVN),
Xprion Biag 1 eEwTtepikn emidpacn (6nwg .X. PAAREG amo Trtwon) Kabwg kat BAABeg ou odeilovtal oe
Kown $Bopd. AuTo LoxUeL IOLAITEPA VIO CUCCWPEUTES YL TOUG OTIOI0UG TTIap 'OAa AUTA TIAPEXOUKE Eyyunaon
12 unvawv.

H a&iwon eyyinong exminTel o€ TEPIMTWOoN oV €yvav Nén EEveg eMEUPACELS OTN CUOKELT).

3. Hd&wdpkela g eyyunong avépxetatl oe 2 €11 Kal apxidel ano tnv nuePoUnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a&unoelg eyyunong TPETIEL va KATIoXuBouV TIpLv Tnv idpodog Tng TipoBecpdlg TG £yyunaong evtog dUo
efSopadwv ard v dlarmioTwaon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATioXUOT) a&lWoewV gyyUnong HETA
v napodo g mpobeapiag g eyyunong. H emokeur 1) ) avtikatdotaoT TnG CUCKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG ouTe TNV €vapén veéag rpobeopiaq
€yyunong yla tn cuokeun 1) Ta evOeXOoUEVWG ToTtoBeTnBEVTA eEapTriuata. To iSlo Loy VEL Kal OE TIEPITITWOT)
o€PPIG eTTi TOTTOU.

4. Ta v Katioyuon g aiwong tng £yyunong cag MapakaAoUUE VA LaG ATIOCTEIAETE TN CUCKEUT), XWPIg
emPBapuvon pag pe TaxudpoUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadpepdpevn dievbuvor). Mn Egxdoete va
ETIOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG arodelEng ayopdq 1} AAAO LoyUoV armodelkTIKO ayopdg. Na 1o Adyo autd
0ag TTapakaAoUpe va GUAAEETE KaAd TNV anodel&n Tou taueiov! NMapakaAovue eriong va pag
TeplypAyeTe TNV attia yia tnv dlapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetal. Eav to eAdtTwpa g
OUOKEUNG 0ag KaAUTTETAL artd TNV yyuUnor) Hag, eite 6a oag erotpadei TaxUTata n EMOKEVACUEVN
OUOKeUN 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVACOUHE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUOKEUN 0ag TIou €V KAAUTITOVTAL 1)
Sev kaAuTTovTal TTAEOV aro TNV eyyunor. lNa to okomd auTtd 0ag APAKAAOUE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUN)
oag otn Slevbuvon Tou TURPaTog pag yia EEurnpétnon MeAatwyv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde ¢calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimiinde aciklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin agsagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Uicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
Ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler igin gegerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti stiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir
garanti sUresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin anzali aleti, génderi lcreti gondericiye ait olmak Gzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz gonderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi Gtfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o

© Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung moglichst genau. Dadurch

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JAD

NEIN []

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@
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