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Tabla
1

Table
B
© max. mm 25 (50) 8(12) 10 25 10
max. @ inch 17 (27) 5/16” (1/27) 3/8” 1”7 3/8”
Mey. Aidpetpog mm 25 (50) 8(12) 10 25 10
JEY. Mut!pﬂ; MUEE 1 ” (2!1) 5!1 6” (1!2!:) 3[8” 1 ” 3!8”

Fig.1

Fig.2




TECHNICAL DATA

Straight grinder SG6/750 SG6/1000CE
Input power w 750 1000
No-load speed r.p.m. 27000 12000-27000
Maximum diameter of grinding wheel/disc mm 25 25
Clip diameter mm 6 6
Approx. weight (without acces.) Kg. 1.4 1.5

The instructions contained in this manual must be strictly
followed, it should be carefully read and kept close at
hand to use when carrying out maintenance on the
indicated parts.

If the machine is used carefully and normal maintenance
is carried out, it will work well for a long time.

The functions and use of the tool you have bought shall
be only those described in this manual. Any other use
of the tool is strictly forbidden.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (See figures)

A Start-up switch (Fig.1)
B Clamping nut (Fig.1)
C Speed adjustment (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

EQUIPMENT

- Clip, @6 mm

- Fixed spanner 13 mm
- Fixed spanner 17 mm
- Operating instructions
- Safety instructions

- Warranty

SAFETY INSTRUCTIONS

* See “Safety Instructions” manual, supplied with this
instruction manual.

* WARNING! Do not grind material containing amian-
thus. Working with materials containing amian-
thus/asbestos and/or silica stones produces a dust,
which is harmful to health. Protect yourself from inha-
ling this dust, in compliance with current regulations on
accident prevention.

e For your personal safety, always connect the machine
to a mains supply protected by a differential and ther-
mal cutout switch, in accordance with regulations on
low-voltage wiring sitemaps.

* Do not pierce the motor housing as this could damage
the double insulation (use adhesive labels).

o Check the work area with a metal detector for hidden
wires, gas and/or water pipes.

o Always unplug the machine before carrying out work
on it.

o Always stop the machine by switching it off, not by
unplugging it.

» WARNING! Before each use, inspect the plug and
lead. Should they need replacing, have this done by an
official service centre.

* Always keep the mains lead clear of the working range
of the machine.

* Only plug the machine in when it is switched off.

* Hold the machine firmly in both hands and in a stable
position.

o Verify that the speed marked on the grinding disc or
wheel is equal to or higher than the straight grinder
rated speed.
Ensure that the grinding disc or wheel dimensions are
compatible with the straight grinder.
Abrasive grinding wheels or discs must be handled
and stored with care in accordance with the manufac-
turer’s instructions.
Protect the sanding tool from knocks, blows and grease.
The grinding disc or wheel must be carefully checked
before being used to ensure that it is not damaged or
cracked. All damaged or cracked grinding discs or
wheels must be immediately replaced.
All grinding discs and wheels must be carefully moun-
ted in accordance with the manufacturer’s instructions.
The machine should be used for dry cutting and grin-
ding only.
Check that the disc has been properly fitted and secu-
red before using the machine. Start the machine with
no load and run for 30 seconds in a safe position; if
you notice serious vibration or any other defect stop
the machine immediately. This may be a sign of incor-
rect fitting or a badly balanced disc.
Ensure that the part to be worked on is firmly secured
before beginning any grinding or cutting operation.
Never use cutting discs for deburring. Do not subject
cutting discs to lateral pressure.
Beware of shavings that fly off. Hold the tool that so
that sparks fly away from you or other people and in-
flammable materials.
When working on stone, use dust extraction equipment
and wear a mask.
When working with the machine, always wear safety
goggles and ear protection. Other personal protection
equipment such as dust masks, gloves, helmet and
apron should be worn when necessary, along with non-
slip safety footwear. A dust mask is required when the
dust from the material deburred, such as paint or other
coating, is harmful. If in doubt, use safety equipment.
Make sure the vents are free when working with dust. If
they require cleaning, first unplug the machine, do not
use metal objects and avoid damaging internal parts.
¢ Do not touch the sanding/grinding tools when rotating.
» WARNING! The wheel keeps moving for a long time
after the machine has been switched off.

BRIEF DESCRIPTION

This straight grinder has been designed to dock, rough
grind or plane metal and stone materials without the
need for a water supply.
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BEFORE USING THIS TOOL

Before using the tool, make sure the mains voltage is
correct: it must be the same as that on the specifica-
tion label.

DISCS AND WHEELS

WARNING! For safety reasons always disconnect the
machine from the mains before changing the grinding
wheel.

The discs and wheels must be protected from bangs and
knocks.

Before starting up the machine, check that the grinding
wheel is securely clamped (see Fig. 2).

Warning! Use protective goggles while working.

Do not use wheels of a larger diameter than that shown
on the specifications plate.

The centrifugal force tends to break the grinding wheel
as its speed increases. Said centrifugal force increases
proportionately to the square of the peripheral speed,
thus, for example, while the increase in the speed of a
wheel in going from 30 m/s to 35 m/s is 17%, the in-
crease in the centrifugal force is 36%.

Owing to the many different shapes of grinding wheels
with shank, the type of bonding and the degree of
hardness, no exact diameter capacity can be given.

For example, a cylindrical wheel of diameter 25 and
height 19, with ceramic bonding, allows a speed of
35,100 r.p.m. yet the same diameter with height 50 only
allows a maximum speed of 15,900 r.p.m. The values
shown in table 1 are approximate for general operations.
For special applications it is always best to consult the
manufacturer. It is advisable to insert the shank as far as
possible inside the clamp in order to avoid any bending
or possible vibrating of the grinding wheel.

MOUNTING GRINDING DISCS AND WHEELS

WARNING! For safety reasons, the machine should
always be unplugged from the mains before changing
the disc or wheel.

To mount the grinding wheel, insert the clip into the ma-
chine’s clip-holder shaft, insert the grinding wheel with the
shaft in the clip and turn the nut with a 17-mm spanner,
while holding the nut in place with a 13-mm spanner.

The grinding wheel is dismounted by carrying out this
procedure in reverse order.

PRECAUTION: the clip securing nut must not be
tightened unless a grinding wheel has been inserted
into the clip.

Protect discs and wheels from knocks and blows.

STARTING THE TOOL

WARNING! Check that the mains voltage is the same as
that in the machine’s specifications.

Plug the machine in with the switch off.

Start the machine by turning the switch to position 1
("ON"). To switch off, do the same in reverse.

Speed adjustments (Mod. SG6/1000CE)

The built-in module permits:

- Soft start.

- The maintenance of a practically constant rated speed
up to rated power.

The control electronics allow continuous pre-setting of

the revolutions to adapt the machine to the type of

material to be worked on. Adjustment is made using the
speed adjustment switch C, which has 6 positions to
regulate the speed.

SPECIFICATIONS AND APPLICATIONS OF TABLE 1
Grinding wheel (A)

Abrasive:

Corundum: suitable for steels and steel alloys.

Silicon carbide: cast iron, light metals, hard metal, buil-
ding materials.

Hardness:

Soft: hard materials, smooth surfaces, more intense
roughing, fine polishing.

Hard: soft materials, rough, sharp surfaces, less intense
and longer lasting roughing, high quality surface.

Hard Metal Milling Cutter (B)

Rough toothing: stainless steel, steel alloys, light metals.
Fine toothing: hard steels, hardened steels.

Felt Wheels (C)

These require paste for polishing.

Valve grinding, shiny finishing of ground or polished
surfaces.

Fans (D)

Dies and moulds and light deburring work.

Wire Brush (E)

Steel wire: for cleaning rusty surfaces.

Brass wire: for matt surfaces.

Stainless steel wire: for stainless steel items.

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number can
be found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING! Always unplug the machine before carrying

out work on it.

- Inspect the tool: Using a worn deburring or cutting
tool will diminish the efficiency of the work and could
damage the motor.

- Inspect the mounting screws: Regularly inspect all

the mounting screws and ensure they are firmly tighte-

ned. Should any screw be loose, tighten it immedia-
tely. Failure to do so could put you at serious risk.

Motor maintenance: Always take the greatest care

over this and make sure that the motor winding is not

damaged and does not become wet with oil or water.

The vents should always be kept clean and free of

obstacles.

Clean the machine thoroughly after each use. Blast the

motor regularly with compressed air.

Check that the mains lead is in good condition. If it is

not, take it to an Official Service Centre to have it

replaced.

Brush replacement: The brushes should be replaced

after 150 - 200 hours use or when they are less than

10 mm long. Have this done by an Official Service

Centre. We recommend that at every second change

of brushes, you take the machine to one of our Official

Service Centres for general cleaning and oiling.

Use only Felisatti accessories and spares. Parts the

changing of which is not covered in this instruction

manual, should be replaced in a Felisatti Official Ser-
vice Centre.



Do not dispose of electric tools in
E the household waste!
|

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances and
its translation into national law, used electric tools must
be collected separately and recycled in an ecologically
desirable way.

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the attached
sheet.

NOISE AND VIBRATION

This tool has been designed and made to reduce noise
to a minimum. However, in spite of this, in certain
circumstances the maximum noise level in the place
of work could exceed 85 dBA. In this case, the ope-
rator should wear ear protection.

The machine's noise and vibration levels, measured in
compliance with EN60745-1, usually reach:

Acoustic pressure = 85 dB(A)

Sound-power level = 98 dB(A)

Use ear protection!

Vibration acceleration = 2.5 m/s?

c € DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare, under our sole responsibility,
that the FELISATTI brand products described in
this manual SG6/750 and SG6/1000CE comply
with the following standards or standard docu-
ments: EN60745-1:2008, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 in accordance
with EU Directives 2006/42/EC, 2006/95/EC,
2004/108/EC and 2002/95/EC.

C€E.,

Jordi Carbonell Santiago Lopez
Plant Mgr. Marketing Mgr.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Amoladoras rectas SG6/750 SG6/1000CE
Potencia absorbida W 750 1000
Velocidad en vacio rpm 27000 12000-27000
Diametro max. muela/disco mm 25 25
Diametro pinza mm 6 6
Peso aprox. (sin acces.) Kg. 1,4 1,5

Respetar escrupulosamente las instrucciones conteni-
das en este manual, leerlo con atencién y tenerlo a
mano para eventuales controles de las partes indicadas.
Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el normal
mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted
compré son solo y exclusivamente aquellas indicadas
en este manual. Esta totalmente prohibido cualquier
otro uso de la herramienta.

ILUSTRACIONES
DESCRIPCION (Ver figuras indicadas)

A Interruptor de mando (Fig.1)
B Tuerca fijacién (Fig.1)
C Regulador de velocidad (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

- Pinza @ 6mm

- 1 llave fija de 13 mm

- 1 llave fija de 17 mm

- Manual de instrucciones de servicio
- Instrucciones de seguridad

- Documento de garantia

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

¢ Ver el manual adjunto "Instrucciones de seguridad”
que se suministra conjuntamente con el presente ma-
nual de instrucciones.

« JATENCION! No se debe esmerilar material que
contenga amianto. Al trabajar con materiales de
amianto/asbesto y/o piedras de silice, el polvo que se
produce es perjudicial para su salud. Protéjase de la
inhalacion de ese polvo segun normas de prevencion
de accidentes.

* Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico, para su segu-
ridad personal, segun normas establecidas para insta-
laciones eléctricas de baja tension.

e No perforar la carcasa de la maquina, pues se inte-
rrumpe el aislamiento de proteccion (utilizar rétulos
adhesivos).

o Controlar el area de trabajo con un detector de meta-
les ya que puede haber conductores eléctricos, tube-
rias de gas y/o agua ocultas.

» Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

o Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio
del interruptor, no desconectando la clavija.

« jATENCION! Cada vez que vaya a utilizar la maquina
controle el estado del enchufe y del cable. Deje susti-
tuirlos por un especialista en el caso de que estén
deteriorados.

e Mantener siempre el cable separado del radio de
accion de la maquina.

e Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

* Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas
manos y manteniendo una posicion estable.

e Comprobar que la velocidad marcada en el disco o
muela sea igual o superior a la velocidad nominal de la
amoladora recta.

e Asegurarse que las dimensiones del disco o muela
sean compatibles con la amoladora recta.

e Los discos o muelas abrasivos tienen que ser manipu-
lados y guardados con cuidado de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

* Proteger el util de lijar contra golpes, choques y grasa.

e Comprobar cuidadosamente el disco o muela para
cerciorarse que no esté dafiado ni tenga grietas antes
de utilizarlo. Reemplazar inmediatamente los discos o
muelas con grietas o dafiados.

e Asegurarse que los discos o muelas se monten de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

e La maquina debe usarse solamente para cortar y
amolar en seco.

e Asegurarse que el producto abrasivo haya sido bien
colocado y fijado antes de usar la maquina. Poner en
marcha la maquina en vacio durante 30 segundos en
una posicion segura; si se detecta una vibraciéon con-
siderable u otros defectos parar inmediatamente la
maquina. Esto puede indicar una instalacion incorrecta
o un disco mal equilibrado.

e Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo
antes de empezar cualquier operacion de esmerilado
o tronzado.

e No utilizar jamas discos tronzadores para desbas-
tar. No someter los discos tronzadores con una
presion lateral.

e Tener cuidado con las virutas que saltan. Sostener la
herramienta de modo que las chispas salten donde no
esté usted ni otras personas ni materiales inflamables.

o Al trabajar la piedra utilizar equipo para aspiracion de
polvo y llevar mascarilla antipolvo.

¢ Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion y protectores auditivos. Otros equipos de
proteccion personal como mascarilla protectora de
polvo, guantes, casco y mandil pueden usarse si es
necesario, asi como es recomendable usar calzado de
seguridad antideslizante. Cuando se considere la ne-
cesidad de usar mascara protectora contra el polvo es
por las propiedades nocivas tanto del polvo del mate-
rial desbarbado como de pintura u otro revestimiento
de superficie. En caso de duda, se aconseja usar el
equipo protector.

e Asegurarse que las aberturas de ventilacion siempre
estén libres cuando se trabaja con polvo. Si es nece-



sario limpiar el polvo, primero desconectar la maquina,
no utilizar objetos metalicos y evitar dafiar las partes
internas.

* No tocar los utiles de lijar/amolar en rotacion.

« JATENCION! La muela se mantiene un tiempo en
marcha girando tras la desconexion del aparato.

DESCRIPCION ABREVIADA

Esta amoladora recta ha sido disefiada para tronzar,
desbastar y cepillar materiales metalicos y piedra sin
aportacion de agua.

ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA

Antes de usar la herramienta, cerciorarse de que la
tension de la red sea correcta: La indicacion de tension
en la placa de caracteristicas debe coincidir con la
tension de red.

DISCOS Y MUELAS

iATENCION! Por razones de seguridad debera desco-
nectarse la maquina de la red antes de proceder al
cambio de muela.

Los discos y muelas deben protegerse de golpes y
choques.

Antes de poner en marcha la maquina, comprobar que
la muela esté bien sujeta por la pinza (ver Fig.2).
jAtencion! Al trabajar, use gafas de proteccion.

No deben emplearse muelas de mayor didametro que el
sefialado en las caracteristicas de la maquina.

La fuerza centrifuga tiende a romper la muela a medi-
da que se incrementa su velocidad. Dicha fuerza
centrifuga aumenta en razén del cuadrado de la velo-
cidad periférica; asi, por ejemplo, mientras el aumento
de velocidad en una muela, al pasar de 30 m/s a 35
m/s, es de un 1,7%, el aumento del valor de la fuerza
centrifuga es de un 36%.

Por la diversidad de formas de las muelas con vastago,
tipo de aglomerante y grado de dureza, no pueden
prescribirse unas capacidades exactas de diametro.

Por ejemplo, una muela cilindrica de diametro 25 y
altura 19 con aglomerante cerdmico, permite una velo-
cidad de 35.100 r.p.m. y el mismo didmetro con 50 de
altura la velocidad maxima es de 15.900 r.p.m.

Los valores de la tabla 1 son orientativos para trabajos
generales.

Para aplicaciones especiales debe consultar al fabricante.
Es aconsejable introducir el vastago al maximo en el
interior de la pinza para evitar flexiones y posibles
vibraciones de la muela.

MONTAJE DE LOS DISCOS Y MUELAS

{ATENCION! Por razones de seguridad, debera desco-
nectarse siempre la maquina de la red antes de proce-
der al cambio de disco o muela.

Para montar la muela ponga la pinza en el eje portapin-
za de la maquina, introduzca la muela con vastago en la
pinza y con la llave 13 sujete el eje y enrosque la tuerca
con la llave 17.

Para desmontar la muela hacer las operaciones a la
inversa.

PRECAUCION: No apriete la tuerca de fijacién de la
pinza sin que en la pinza esté introducida una muela.

Los discos y muelas deben protegerse de golpes y
choques.

PUESTA EN MARCHA DE LA HERRAMIENTA
jATENCION! Verificar que la tensién de la red coincida
con la de las caracteristicas de la maquina.

Conectar la maquina a la red con el interruptor desco-
nectado.

La maquina se pone en marcha desplazando el interrup-
tor de mando hacia la posiciéon 1 ("on"). Para desconec-
tar, actuar en sentido contrario.

Regulador de velocidad (Mod. SG6/1000CE)

El médulo incorporado permite:

- Arranque suave.

- Mantener la velocidad nominal practicamente constan-
te hasta la potencia nominal.

La electrénica de regulacion permite un preajuste conti-

nuo de las revoluciones para adaptar la maquina al tipo

del material que se va a trabajar. El ajuste se realiza

mediante el regulador de velocidad C que tiene 6 posi-

ciones y segun éstas se podra regular la velocidad.

ESPECIFICACIONES Y APLICACIONES DE LA
TABLA 1

Muela (A)

Abrasivo:

Corinddn: Apropiado para aceros y aceros aleados.

Carburo de silicio: Hierro fundido, metales ligeros, metal
duro, material de construccion.

Dureza:

Blanda: Materiales duros, superficies lisas, mayor des-
baste, pulido fino.

Dura: Materiales blandos, superficies asperas y aristas,
menos desbaste y mayor duracion, alta calidad de
superficie.

Fresa metal duro (B)
Dentado basto: Acero
metales ligeros.
Dentado fino: Aceros duros, aceros templados.

Muela de fieltro (C)

Precisan de pasta para pulir.

Esmerilado de valvulas, afinado brillante de superficies
amoladas o pulidas.

Abanicos (D)

Matriceria y trabajos ligeros de desbarbado.

Cepillo cardas (E)

Alambre de acero: Limpieza de superficies oxidadas.
Alambre de latén: Superficies mateadas.

Alambre de acero inoxidable: Piezas de acero inoxidable.

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes numeros para
pedido estan reflejados en nuestros catalogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

jATENCION! Desconecte siempre el enchufe antes de

llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

- Inspeccioén de la herramienta: la utilizacion de un util
de desbastar o tronzar gastado disminuira la eficiencia
de trabajo y podria causar desperfectos en el motor.

- Inspeccionar los tornillos de montaje: regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurar-

inoxidable, aceros aleados,



se de que estén apretados firmemente. Si cualquier
tornillo estuviera suelto, volver a apretarlo inmediata-
mente. El no hacer esto provocaria un riesgo serio.

Mantenimiento del motor: prestar el mayor cuidado y
asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie
y/o se humedezca con aceite o agua.

Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.

Limpiar esmeradamente la maquina después de
utilizarla. Soplar regularmente el motor con aire a
presion.

- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro
de asistencia técnica para que lo sustituyan.

Sustitucion de las escobillas: las escobillas son de
desconexion automatica y deben sustituirse al cabo de
unas 150 - 200 horas de trabajo o bien cuando su
longitud sea inferior a 10 mm. Para ello, debe acudir a
un centro de asistencia autorizado para que efectie el
cambio. Recomendamos que en cada segundo cam-
bio de escobillas, entregue la maquina a uno de nues-
tros Servicios de Asistencia Técnica para una revision
de limpieza y engrase general.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuesto
Felisatti. Piezas cuyo recambio no esté descrito en
estas instrucciones de uso, deben sustituirse en un
centro de asistencia técnica Felisatti.

i

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE refe-
rente a los residuos de los equipamientos eléctricos y
electrénicos y a la conversién en el derecho nacional,
las herramientas eléctricas usadas deben ser separa-
das y deben estar sujetas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

iNo se deshaga de las herramientas
eléctricas a través de los contene-
dores de basura doméstica!

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de Garantia en
el impreso anexo a estas instrucciones.

VALORES DE RUIDO Y VIBRACION

La herramienta ha sido proyectada y construida para
reducir al minimo los ruidos, a pesar de esto en espe-
ciales condiciones el nivel de ruido maximo en el
sitio de trabajo podria ser superior a 85 dBA. En
este caso el operador debe protegerse del ruido
excesivo por medio de la utilizaciéon de protectores
auditivos.

Los niveles de ruido y vibracion de la maquina, medidos
segun la norma EN60745-1, se elevan normalmente a:

Nivel de presién acustica = 85 dB(A)
Nivel de potencia acustica = 98 dB(A)
iSe han de usar protectores auditivos!
Aceleracion de vibracion = 2,5 m/s?

c E DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
los productos marca FELISATTI descritos en este
manual SG6/750 y SG6/1000CE, estan en con-
formidad con las normas o documentos normali-
zados siguientes: EN60745-1:2008, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 de acuerdo
con las directivas 2006/42/CE, 2006/95/CE,
2004/108/CE y 2002/95/CE.

CE.,

Jordi Carbonell
Dir. Féabrica

Santiago Lopez
Dir. Marketing
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Reservado el derecho de modificaciones técnicas 10/2012
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Meuleuses droites SG6/750 SG6/1000CE
Puissance absorbée W 750 1000
Vitesse a vide t.p.m. 27000 12000-27000
Diameétre maximal meule/disque mm 25 25
Diamétre de la pince mm 6 6
Poids approx. (sans acces.) Kg. 1,4 1,5

Respecter strictement les instructions contenues dans
ce manuel qu’il convient de lire attentivement et de
conserver a portée de main pour d’éventuels controles
des parties indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.
Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous avez
acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout
autre usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (Voir figures indiquées)

A Interrupteur de commande (Fig.1)
B Ecrou de fixation (Fig.1)
C Régleur de vitesse (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

EQUIPEMENT DE LA MACHINE

- Pince @ 6 mm

- Clé fixe de 13 mm

- Clé fixe de 17 mm

- Notice d'utilisation

- Consignes de sécurité
- Garantie

INSTRUCTIONS DE SECURITE

¢ Voir le livret "Instructions de sécurité”, joint a cette
notice d'utilisation.

o ATTENTION ! Ne pas meuler un matériau contenant
de 'amiante. La poussiére produite en travaillant des
matériaux d’amiante/asbeste et/ou des pierres de si-
lice est nuisible a la santé. Protégez-vous de
linhalation de ces poussiéres selon les normes de
prévention des accidents.

* Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machine sur une installation protégée par un disjonc-
teur, selon les normes établies pour les installations
électriques a basse tension.

* Ne pas percer la carcasse de la machine, cela suppri-
merait I'isolation (utiliser des plaques adhésives).

e Controler la zone d’intervention avec un détecteur
de métaux ; il est possible en effet que des conduc-
teurs électriques, des tuyaux de gaz et/ou d’eau
soient cachés.

e Débranchez toujours la prise avant d’effectuer un
travail quelconque sur la machine.

e La machine doit toujours étre arrétée en relachant
l'interrupteur, non en enlevant la prise.

¢ ATTENTION ! Chaque fois que vous utilisez la ma-
chine, vérifiez I'état de la prise et du cable. Faites-les
remplacer par un spécialiste s'ils sont détériorés.

e Toujours tenir le cable hors du rayon d’action de la
machine.

e Brancher la machine sur le secteur seulement avec
l'interrupteur en position d’arrét.

e Toujours tenir la machine fermement des deux mains
et en maintenant une position stable.

o Vérifier que la vitesse indiquée sur le disque ou la
meule est identique ou supérieure a la vitesse nomi-
nale de la meuleuse droite.

o Vérifier que les dimensions du disque ou de la meule
sont compatibles avec la meuleuse droite.

e Les meules et les disques abrasifs doivent étre mani-
pulés et conservés soigneusement, en respectant les
instructions du fabricant.

* Protéger le disque a meuler des coups, des chocs et
de la graisse.

o Vérifier attentivement que le disque ou la meule n’est
pas endommagée et ne présente aucune fissure avant
de l'utiliser. Substituer immédiatement les disques ou
les meules endommagées ou présentant des fissures.

o Vérifier que les disques ou les meules sont montées
conformément aux instructions du fabricant.

e La machine doit étre utilisée seulement pour le tron-
connage et le meulage a sec.

e Avant d'utiliser la machine, s’assurer que le disque
abrasif a été placé et fixé correctement. Mettre la ma-
chine en marche a vide pendant 30 secondes dans
une position sdre. Si vous décelez une forte vibration
ou d'autres défauts, arréter immédiatement la ma-
chine; il est possible que la mise en place du disque
soit incorrecte ou que celui-ci soit mal équilibré.

* Avant toute opération de meulage ou de trongonnage,
vérifier que la piéce a travailler est bien fixée.

e Ne jamais utiliser de disques a trongonner pour les
travaux de meulage. Ne pas soumettre les disques a
trongonner a une pression latérale.

» Faire attention aux projections de copeaux. Tenir I'outil
de maniére que les étincelles ne soient pas projetées
dans votre direction ou en direction d’autres personnes
ni vers des matériaux inflammables.

e Pour les travaux sur pierre, utiliser un équipement
d’aspiration des poussiéres et porter un masque
anti-poussiére.

e Lors de I'utilisation de la machine, toujours porter des
lunettes de protection et un casque antibruit. D’autres
équipements de protection personnelle tels qu'un
masque anti-poussiére, des gants, un casque et un
tablier peuvent étre utilisés si nécessaire ; il est éga-
lement recommandé de porter des chaussures de
sécurité antidérapantes. Le port du masque anti-
poussiére est nécessaire compte tenu de la nocivité
des poussiéres produites par le matériau, la peinture
ou tout autre revétement de surface. En cas de doute,
nous conseillons d'utiliser 'équipement de protection.

e Lorsque vous travaillez dans une atmosphére poussié-
reuse, assurez-vous que les ouies de ventilation de la



machine sont toujours dégagées. Si vous devez net-
toyer la poussiéere, mettez tout d'abord la machine hors
tension. Ne pas utiliser d’objets métalliques et éviter
d’endommager les parties internes.

e Ne pas toucher les outils de pongage/meulage lors-
qu’ils sont en rotation.

o ATTENTION ! La meule continue a tourner pendant un
moment aprés la mise hors tension de I'appareil.

DESCRIPTION

Cette meuleuse droite a été congue pour trongonner,
ébarber et poncer des matériaux métalliques et de la
pierre, sans jet d’eau.

AVANT DE SE SERVIR DE CET OUTIL

Avant de se servir de cet outil, s'assurer que la tension du
secteur est correcte : La tension indiquée sur la plaque
signalétique doit coincider avec la tension du secteur.

DISQUES ET MEULES

ATTENTION ! Par mesure de sécurité il faudra dé-
brancher la machine avant de procéder au change-
ment de meule.

Les disques et meules doivent étre protéges contre les
coups et les chocs.

Avant de mettre en marche la machine, vérifier si la
meule est bien fixée a la pince (voir Fig.2).

Attention ! Pour travailler utiliser des lunettes de
protection.

Ne pas employer de meules d’un diamétre plus grand que
celui indique dans les caractéristiques de la machine.

La force centrifuge a tendance a casser la meule au fur
et a mesure que sa vitesse augmente. Cette force
centrifuge augmente en raison du carre de la vitesse
périphérique:  ainsi, par exemple, alors que
'augmentation de vitesse sur une meule, en passant de
30 m/s a 35 m/s est de 17%, 'augmentation de la valeur
de la force centrifuge est de 36%.

Etant donne la diversité de formes & queue, type
d’agglomérant et degré de dureté, on ne peut pas pres-
crire des capacités exactes de diamétre.

Par exemple, une meule cylindrique d’'un diamétre de 25
et d'une hauteur de 19 avec agglomérant céramique,
permet une vitesse de 35.100 t.p.m. et le méme dia-
métre avec 50 de hauteur, permet une vitesse maximale
de 15.900 t.p.m.

Les valeurs de la table sont orientatives pour des tra-
vaux généraux.

Pour des applications spéciales, consulter le fabricant.

Il est conseille d’'introduire la queue le plus possible a
l'intérieur de la pince afin d’éviter les torsions et pos-
sibles vibrations de la meule.

MONTAGE DES DISQUES ET DES MEULES

ATTENTION ! Pour des raisons de sécurité, vous devez
toujours débrancher la machine avant de procéder au
changement de disque ou de meule.

Pour installer la meule, monter la pince sur I'axe porte-
pince de la machine, introduire la meule a tige dans la
pince, fixer 'axe a l'aide de la clef de 13 et visser I'écrou
a l'aide de la clef de 17.

Pour démonter la meule, procéder dans I'ordre inverse.

PRECAUTION : Ne pas visser 'écrou de fixation sans
avoir introduit au préalable une meule dans la pince.
Les disques et les meules doivent étre préservés des
coups et des chocs.

MISE EN MARCHE DE L’OUTIL

ATTENTION ! Vérifier que la tension du secteur est
conforme a celle de la plaque signalétique de la ma-
chine.

Brancher la machine sur le secteur avec linterrupteur
déconnecté.

La machine se met en marche en déplacant
linterrupteur de commande vers la position 1 ("on").
Pour I'arréter, agir en sens inverse.

Régulateur de vitesse (Mod. SG6/1000CE)

Le module incorporé permet:

- Démarrage en douceur.

- De garder une vitesse nominale pratiquement cons-
tante jusqu’a I'obtention de la puissance nominale.

L’électronique de régulation permet un préréglage

continu du régime afin d’adapter la machine au type de

matériau a travailler. Le réglage se fait au moyen du

régulateur de vitesse C qui a 6 positions différentes.

SPECIFICATIONS ET APPLICATIONS DE LA TABLE 1

Meule (A)

Abrasif :

Corindon : Adéquat pour aciers et aciers a alliages.
Carbure de silicium : Fonte, métaux Iégers, métal dur,
matériaux de construction.

Dureté :

Tendre : Matériaux durs, surfaces lisses, plus grand
ébauchage, polissage fin.

Dure : Matériaux tendres, surfaces rugueuses et arétes,
moins d’ébauchage et plus longue durée, haute qualité
de surface.

Fraise métal dur (B)

Denture grosse : Acier inoxydable, aciers a alliages,
métaux légers.

Denture fine : Aciers durs, aciers trempes.

Roue a feutre (C)

Ont besoin de pate pour polir.

Rectification des soupapes, affinage brillant des sur-
faces meulées ou polies.

Eventails (D)

Matricerie et travaux légers de meulage.

Brosse a carde (E)

Fil d’acier : Nettoyage des surfaces oxydées.

Fil de laiton : Surfaces mates.

Fil d’acier inoxydable : Piéces en acier inoxydable.

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées
dans nos catalogues.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

ATTENTION ! Avant toute intervention sur la machine,

débranchez toujours la prise.

- Examen de P’outil : L'utilisation d’'un outil de meulage
ou de trongonnage usé réduira I'efficacité du travail et
pourra endommager le moteur.



- Examen des vis de montage : Examiner réguliere-
ment toutes les vis de montage et vérifier qu’elles sont
bien serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer
immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre extréme-
ment préjudiciable.

- Entretien du moteur : Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que son bobinage
n’est pas endommagé et/ou humidifi¢ avec de I'huile
ou de 'eau.

Maintenez toujours les ouies de ventilation dégagées
et propres.

Nettoyer soigneusement la machine apres utilisation.
Nettoyer régulierement le moteur a I'air comprimé.
Vérifier que le cable et la prise de courant sont en bon
état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans un
centre d’assistance technique.

Remplacement des charbons : Les balais doivent
étre changés toutes les 150 - 200 heures de service
ou si leur longueur est inférieure @ 10 mm. Le chan-
gement devra étre effectué par un centre
d’assistance agréé. Tous les deux changements de
charbons, nous vous recommandons de confier la
machine a I'un de nos Services d’Assistance Tech-
nique qui effectuera une révision sous forme de net-
toyage et de graissage général.

Utiliser uniquement des accessoires et des pieces de
rechange Felisatti. Les pieces détachées hors acces-
soires doivent étre remplacées dans un centre
d’assistance technique Felisatti.

i

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa version nationale, les outils électriques
doivent étre collectés séparément et recyclés de ma-
niére écophile.

Ne pas jeter les outils électriques
dans les ordures ménageéres !

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
'imprimé joint & ces instructions.

MESURES DU NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATION

L'outil a été congu et construit avec objectif de réduire le
niveau de bruit au maximum. Malgré cela, dans cer-
taines conditions, le niveau de bruit maximal sur le
lieu de travail peut étre supérieur a 85 dBA. Dans ce
cas, I'opérateur doit se protéger du bruit excessif en
utilisant un casque de protection antibruit.

Les niveaux de bruit et de vibration de la machine,
mesurés selon la norme EN60745-1, s’élévent norma-
lement a:

Niveau de pression acoustique = 85 dB(A)
Niveau de puissance acoustique = 98 dB(A)
Utiliser des protecteurs auditifs !
Accélération de vibration = 2,5 m/s?

c E DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que les produits FELISATTI (SG6/750 et
SG6/1000CE) décrits dans ce manuel sont con-
formes aux normes ou documents suivants :
EN60745-1:2008, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 en accord
avec les directives 2006/42/CE, 2006/95/CE,
2004/108/CE et 2002/95/CE.

C€..

Jordi Carbonell
Dir. Usine

Santiago Lépez
Dir. Marketing
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Molatrici rettilinee SG6/750 SG6/1000CE
Potenza nominale w 750 1000
Velocita a vuoto giri/min 27000 12000-27000
Diametro max. mola/disco mm 25 25
Diametro pinza mm 6 6
Peso appross. (senza accessori) Kg. 1,4 1,5

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in
questo manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata
di mano per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si
esegue la normale manutenzione, il suo funzionamento
sara prolungato nel tempo.

Le funzioni e gli usi dell'utensile che avete comprato
sono unicamente quelli indicati in questo manuale. E
assolutamente proibito ogni altro uso dell'utensile.

ILLUSTRAZIONI
DESCRIZIONE (Vedere figure indicate)

A Interruttore di comando (Fig.1)
B Dado di fissaggio (Fig.1)
C Regolatore di velocita (Fig.1) (Mod. SG6/1000CE)

MATERIALE IN DOTAZIONE

- Pinza @6 mm

- Chiave fissa 13 mm

- Chiave fissa 17 mm

- Manuale di istruzioni

- Norme di sicurezza

- Documento di garanzia

NORME DI SICUREZZA

¢ Vedere il manuale allegato “Istruzioni di sicurezza”
fornito insieme al presente manuale di istruzioni.

o ATTENZIONE! Non smerigliare mai materiale
contenente amianto. Lavorando con materiali che
contengono amianto/asbesto e/o pietra di silice, si
produce una polvere dannosa per la salute. Proteggersi
dall'inalazione di tale polvere rispettando le norme di
antinfortunistica.

e La macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici a bassa tensione.

e Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete l'isolamento di protezione (usare
etichette adesive).

* Controllare la superficie di lavoro con un rivelatore di
metalli, poiché possono esservi fili elettrici o tubi del
gas e/o idraulici occulti.

e Staccare sempre la spina dalla presa prima di
eseguire qualsiasi intervento sulla macchina.

e Spegnere la macchina sempre per mezzo
dell'interruttore, non staccando la spina.

o ATTENZIONE! Prima di ogni utilizzo, controllate le
condizioni della spina e del cavo di alimentazione
della vostra macchina utensile. Se sono deteriorati,
fateli sostituire presso un centro di assistenza
tecnica autorizzato.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal
raggio d'azione della macchina.

e Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
l'interruttore in OFF.

* Sostenere saldamente la macchina con entrambe le
mani e mantenendosi in posizione stabile.

» Verificare che la velocita indicata nel disco o mola sia
uguale o superiore alla velocita nominale della
molatrice rettilinea.

e Assicurarsi che le dimensioni del disco o mola siano
compatibili con la molatrice rettilinea.

e | dischi o mole abrasive devono essere maneggiati e
conservati con cura secondo le istruzioni del fabbricante.

* Proteggere I'utensile per levigare dai colpi, dagli urti e
dal grasso.

e Prima dell'uso, ispezionare con cura il disco o mola
per assicurarsi che non siano danneggiati o che non
presentino delle spaccature. Sostituire
immediatamente i dischi o mole danneggiati o che
presentano spaccature.

e Assicurarsi che i dischi o le mole vengano montati
secondo le istruzioni del fabbricante.

e La macchina deve essere usata solamente per tagliare
e per molare a secco.

o Accertarsi che il prodotto abrasivo sia stato montato e
fissato bene prima di usare la macchina. Mettere in
moto la macchina e farla girare a vuoto per 30 secondi
in una posizione sicura; se si notano vibrazioni notevoli
o altre anomalie, spegnerla immediatamente. Puo
essere segnale di un'installazione erronea o di un
disco sbilanciato.

e Controllare che il pezzo da lavorare sia saldamente
fissato prima di cominciare un'operazione di
smerigliatura o di taglio.

* Non utilizzare mai dischi da taglio per sbozzare. Non
esercitare una pressione laterale sui dischi da taglio.

e Fare attenzione agli sfridi che possono saltare via.
Tenere l'attrezzo in modo che le scintille vadano lontano
da voi e da altre persone o da materiali infiammabili.

e Lavorando su pietra, usare un aspiratore per la polvere
e indossare una maschera antipolvere.

e Quando si lavora con la macchina, & indispensabile
utilizzare sempre occhiali di protezione e protezioni per
I'udito. Se necessario possono essere impiegati anche
altri mezzi di protezione personale, come una
mascherina antipolvere, guanti da lavoro, casco e
grembiule; € raccomandabile usare anche calzature di
sicurezza antiscivolo. Per valutare la convenienza di
indossare una maschera antipolvere, tenere presente
che bisogna proteggersi dalle proprieta nocive della
polvere che viene prodotta sia dal materiale lavorato,
sia dalla vernice o da altri rivestimenti superficiali. In
caso di dubbio, si consiglia di usare la protezione.



o Accertarsi che le aperture di ventilazione siano sempre
libere quando si lavora con produzione di polvere. Se
€ necessario pulire la polvere, spegnere prima la
macchina, non utilizzare oggetti metallici ed evitare di
danneggiare le parti interne.

e Non toccare gli utensili per levigare/smerigliare in
rotazione.

o ATTENZIONE! La mola continua a girare ancora per
un certo tempo dopo aver spento I'apparecchio.

DESCRIZIONE ABBREVIATA

Questa molatrice rettilinea & stata disegnata per
spezzare, sgrossare e lappare materiali metallici e pietra
senza l'ausilio dell’acqua.

PRIMA DI USARE QUESTO UTENSILE

Prima di usare l'utensile, controllare che la tensione
della rete sia quella giusta: La tensione riportata nella
targhetta delle caratteristiche deve coincidere con la
tensione di rete.

DISCHI E DISCHI AFFILATORI

ATTENZIONE! Per ragioni di sicurezza, bisognera
scollegare la macchina dalla rete, prima di procedere al
cambiamento della mola. | dischi e le mole si devono
proteggere de colpi e urti.

Prima di avviare la macchina, controllare che la mola sia
bene attaccata con la pinza (vedi Fig. 2).

Attenzione! Durante il lavoro, usate occhiali di protezione.
Non bisogna adoperare mole di maggior diametro di
quello indicato tra le caratteristiche della macchina.

La forza centrifuga tende a rompere la mola mentre la
velocita di questa va in aumento. Tale forza centrifuga
aumenta in proporzione al quadrato della velocita
periferica; cosi, per esempio, mentre l'aumento di
velocita di una mola, nel passare da 30 m/sec. a 35
m/sec. & di 17%, l'aumento del valore della forza
centrifuga e di 36%.

Data la diversita nella forma delle mole con stelo, tipo di
agglomerante e grado di durezza, non si possono
precrivere capacita precise nel diametro.

Per esempio, una mola cilindrica del diametro 25 e
altezza 19, con agglomerante ceramico, permette una
velocita di 35.100 giri/min, e lo stesso diametro, con 50
di altezza, ha la velocita massima di 15.900 giri/min.

| valori della tabella 1 sono orientativi per lavori di tipo
generale. Per applicazioni speciali si deve consultare il
fabbricante.

E consigliabile inserire lo stelo al massimo nell'interno
della pinza, per evitare flessioni ed eventuali vibrazioni
della mola.

MONTAGGIO DEI DISCHI E DELLE MOLE

ATTENZIONE! Per motivi di sicurezza, bisogna sempre
staccare la macchina dalla rete prima di provvedere al
cambio del disco o della mola.

Per montare la mola, porre la pinza nellasse
portapinza della macchina, introdurre la mola con stelo
nella pinza, con la chiave 13 reggere I'asse e avvitare
il dado con la chiave 17.

Per smontare la mola effettuare le stesse operazioni al
contrario.

PRECAUZIONE: Non stringere il dado di fissaggio della
pinza senza avervi introdotto prima una mola.

Proteggere i dischi e le mole dai colpi e dagli urti.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

ATTENZIONE! Verificare che la tensione di rete coincida

con quella indicata nelle caratteristiche della macchina.

Collegare la macchina a rete con l'interruttore disinserito.

La macchina si accende spostando linterruttore di

comando verso la posizione 1 ("ON"). Per spegnerla,

muoverlo in senso contrario.

Regolazione della velocita (Mod. SG6/1000CE)

Il modulo incorporato permette

- Messa in moto soave.

- Mantenere la velocita nominale costante fino alla
potenza nominale.

La regolazione elettronica consente di prefissare il

valore del numero di giri in modo da adattare la

macchina al tipo di materiale su cui si lavora. La

regolazione si fa per mezzo del regolatore di velocita C

a 6 posizioni, che permettono di regolare la velocita.

SPECIFICAZIONI ED APPLICAZIONI DELLA
TABELLA 1

Mola (A)

Abrasivo:

Corindone: Adeguato per acciai e acciai allegati.
Carburo di silicio: Ferro fuso, metalli leggeri, metallo
duro, materiale per edilizia.

Durezza:

Morbida: Materiali duri, superfici
digrossamento, pulimento fine.

Dura: Materiali morbidi, superfici rozze e spigoli, minor
digrossamento e maggior durata, alta qualita du
superficie.

Fresa Metallo duro (B)

Dentatura rozza: Acciaio inossidabile, acciai allegati,
metalli leggeri.

Dentatura fine: Acciai duri, acciai temperati.

Mole di feltro (C)

Abbisognano pasta per pulimentare.

Smerigliatura di valvole, affilatura brillante du superfici
molate o pulimentate.

Ventagli (D)

Matriceria e lavori leggeri di sbarbatura.

Spazzole carde (E)

Filo di acciaio: Pulizia di superfici ossidate.

Filo di lattone: Superfici smorzate.

Filo di acciaio inossidabile: Pezzi di acciaio inossidabile.

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le
ordinazioni sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

ATTENZIONE! Prima di compiere qualsiasi intervento
sulla macchina, staccate sempre la spina dalla presa
elettrica.

- Ispezione dell'attrezzo: L'uso di un utensile da sgrosso
o da taglio consumato influisce negativamente sul
risultato del lavoro e potrebbe causare guasti al motore.

- Ispezionare le viti di assemblaggio: Ispezionare
regolarmente tutte le viti di assemblaggio e verificare
che siano ben serrate. Se una vite dovesse allentarsi,

liscie, maggior



serrarla immediatamente. In caso contrario si possono
correre seri pericoli.

Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima
cura e accertarsi che I'avvolgimento del motore non si
guasti e/o non si bagni d'olio o d'acqua.

Mantenere sempre le aperture di ventilazione libere e
pulite.

Pulire accuratamente la macchina dopo l'uso. Soffiare
con aria compressa sul motore a intervalli regolari.

- Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

Sostituzione delle spazzole: Le spazzole devono
essere sostituite dopo circa 150 - 200 ore circa di
funzionamento, oppure quando la loro lunghezza &
inferiore a 10 mm. Per sostituirle rivolgersi a un
centro di assistenza tecnica autorizzato. Ogni due
sostituzioni delle spazzole, raccomandiamo di
portare la macchina a uno dei nostri servizi di
assistenza tecnica per una revisione comprendente
la pulizia e la lubrificazione generale.

Usare solo accessori e ricambi originali Felisatti. Per
quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non & descritta
in queste istruzioni per l'uso, farli sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato Felisatti.

i

Secondo la normativa europea 2002/96/CE in
riferimento agli apparecchi elettrici ed elettronici e le
leggi nazionali, gli apparecchi elettrici usurati devono
essere raccolti separatamente e portati al riciclaggio,
rispettando le norme ambientali.

Non introdurre attrezzi elettrici nei
rifiuti di casa!

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

VALORI RELATIVI Al RUMORI E ALLE VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al
minimo i rumori; ciononostante, in condizioni
particolari il livello massimo di rumore nel locale di
lavoro potrebbe essere superiore a 85 dB(A). In
questo caso l'operatore deve proteggersi dal rumore
eccessivo con l'impiego di protezioni per I'udito.

| livelli di rumore e di vibrazione della macchina,
misurati secondo la norma EN60745-1, giungono
normalmente a:

Livello di pressione acustica = 85 dB(A)
Livello di potenza acustica = 98 dB(A)
Usare protezioni per l'udito!

Accelerazione di vibrazione = 2,5 m/s?

c E DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che i prodotti marca FELISATTI
SG6/750 e SG6/1000CE descritti in questo
manuale sono conformi ai requisiti delle norme
o dei documenti standardizzati seguenti
EN60745-1:2008, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, ai sensi
delle direttive  2006/42/CE, 2006/95/CE,
2004/108/CE e 2002/95/CE.

C€..
Jordi Carbonell

Direttore della fabbrica

Santiago Lopez
Direttore Marketing

A F4
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TECHNISCHE DATEN

Geradschleifer SG6/750 SG6/1000CE
Aufnahmeleistung w 750 1000
Leerlaufgeschwindigkit U/Min. 27000 12000-27000
Max. Durchmesser Schleifscheibe/Stein mm 25 25
Durchmesser Spannzange mm 6 6
Gewicht ca. (ohne Zubehdr) Kg. 1,4 1,5

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
und Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen.
Lesen Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von
méglichen Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets
mitgefihrt werden.

Durch bestimmungsgemaRe Verwendung und Beachtung
der entsprechenden Wartungshinweise, kann die
Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert werden.
Dieses Werkzeug ist nur fiir den in dieser Anleitung
beschriebenen  Gebrauch vorgesehen. Jeglicher
andere Gebrauch der Maschine ist untersagt!

ABBILDUNGEN
BESCHREIBUNG (Siehe erwahnte Abbildungen)

A Zusatzhandgriff (Abb.1)
B Befestigungsmutter (Abb.1)
C Geschwindigkeitsregler (Abb.1) (Mod. SG6/1000CE)

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

- Spannzange & 6 mm
- Maulschlissel 13 mm
- Maulschlissel 17 mm
- Bedienungsanleitung
- Sicherheitshinweise
- Garantiekarte

SICHERHEITSHINWEISE

¢ Siehe die entsprechenden
"Sicherheitsanweisungen", die zusammen mit der
vorliegenden Betriebsanleitung geliefert werden.

e ACHTUNG! Asbesthaltige Werkstoffe durfen nicht
geschliffen werden. Beim Arbeiten mit asbesthaltigen
Werkstoffen oder Kieselsteinen wird
gesundheitsschadlicher Staub erzeugt. Schitzen Sie
sich gemaf der Unfallverhiitzungsvorschriften vor dem
Einatmen dieses Staubs.

e SchlieRen Sie das Werkzeug zu |hrem Schutz und
geman der Vorschriften fur
Niederspannungeinrichtungen immer an ein durch
Fehlerstromschutzschalter ~ und Uberlastschalter
geschutztes Netz an.

e Gehause der Maschine nicht anbohren, da die
Schutzisolierung  unterbrochen  wird  (Aufkleber
verwenden).

e Den Arbeitsbereich mit einem Metalldetektor
Uberpriifen, da sich dort versteckte elektrische
Leitungen, Gasleitungen und/oder Wasserleitungen
befinden kénnten.

¢ Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

e Die Maschine mufl immer mit dem Schalter
ausgeschaltet werden. Dazu nicht den Netzstecker
verwenden.

¢ ACHTUNG! Prifen Sie vor jedem Einsatz der
Maschine den korrekten Zustand des Steckers und
des Kabels. Sollte deren Zustand nicht korrekt sein,
lassen Sie sie durch einen Fachmann ersetzen.

o Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich
der Maschine.

e Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom
anschlief3en.

o Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei
sicherem Stand halten.

 Priifen Sie, ob die auf dem Schleifkérper angegebene
Geschwindigkeit ebenso hoch oder hoher als die
Nenngeschwindigkeit des Geradschleifers ist.

e Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen des
Schleifkdrpers mit dem Geradschleifer kompatibel sind.

e Die Handhabung und Lagerung der Schleifkérper hat
ordnungsgemal und entsprechend den Anweisungen
des Herstellers zu erfolgen.

e Die Schleifmaschine vor Schlagen, StofRen und Fett
schitzen.

e Vor Arbeitsbeginn ist der Schleifkdrper sorgfaltig auf
Beschadigungen oder Risse zu Uberprifen.
Beschadigte oder gerissene Schleifkdrper sind sofort
auszutauschen.

e Es ist darauf zu achten, dass die Schleifscheiben oder
Schleifsteine gemaR den Anweisungen des Herstellers
montiert werden.

e Die Maschine darf nur fir
Trockenschliff eingesetzt werden.

e Achten Sie vor Benutzung der Maschine darauf, daf}
das Schleifmittel korrekt montiert und befestigt worden
ist. Die Maschine zunachst 30 Sekunden im Leerlauf
laufen lassen. Werden dabei (ibermaRige Vibrationen
oder andere Stérungen festgestellt, die Maschine
sofort abschalten. Dies konnte auf eine falsche
Montage oder eine unrunde Schleifscheibe hinweisen.

e Uberpriifen Sie vor Beginn der Schleif- oder
Trennschleifarbeiten die korrekte Befestigung des
Werkstlicks.

o Setzen Sie zum Schleifen niemals Trennscheiben ein!
Die Trennscheiben keiner seitlichen Belastung
aussetzen.

* Vorsicht mit abspringenden Spanen. Das Werkzeug so
halten, dal die Spane in eine Richtung abgehen, wo
sich weder Sie noch andere Personen aufhalten, und
sich auch keine entzlindlichen Werkstoffe befinden.

e Benutzen Sie bei der Bearbeitung von Steinen eine
Staubabsauganlage und tragen Sie eine
Staubschutzmaske.

e Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer ein
Schutzbrille und einen  Gehorschutz.  Andere
Personenschutzvorrichtungen wie Staubschutzmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind je nach Bedarf
zu benutzen. Ebenso wird das Tragen von

Trockenschnitt und



rutschsicheren Sicherheitsschuhen empfohlen. Die
Notwendigkeit zum Tragen einer Staubschutzmaske
ergibt sich aus den giftigen Eigenschaften des Staubs
des abgeschliffenen Materials selbst und der Farbe
oder anderen Oberflachenbeschichtung des Materials.
Im Zweifelsfall sollte immer die Schutzausriistung
getragen werden.

¢ Vergewissern Sie sich, dal® die Beliftungséffnungen
beim Arbeiten mit Stauberzeugung immer gedffnet
sind. MuB der Staub entfernt werden, zuerst die
Maschine abschalten. Keine metallischen
Gegenstande verwenden, und darauf achten, daf die
Elemente im Innern nicht beschadigt werden.

* Beriihren Sie nicht die drehenden Schleifwerkzeuge.

¢ ACHTUNG! Die Schleifscheibe dreht nach dem
Abschalten des Geréts noch eine gewisse Zeit nach.

KURZBESCHREIBUNG

Dieser Geradschleifer eignet sich hervorragend fiir
jegliche Art von Trenn-, Schrupp- und Polierarbeiten an
Metall und Stein ohne Einsatz von Wasser.

VOR DER BENUTZUNG DIESES WERKZEUGES

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des Wer-
kzeugs, dal die Netzspannung korrekt ist: Die Span-
nungsangabe auf dem Typenschild mufl mit der Netzs-
pannung ubereinstimmen.

SCHEIBEN UND SCHLEIFSCHEIBEN

ACHTUNG! Aus Sicherheitsgriinden muss die Maschine
vom Netz abgeschaltet werden, bevor die Schleifstifte
ausgewechselt werden.

Die Polier und Schleifstifte mussen vor Schlagen und
Stdssen geschitzt werden.

Vor Ingangsetzung der Maschine muss Uberpriift wer-
den, dass der Schleifstift fest in der Spannzange ein-
gespannt ist (siehe Abb. 2).

Achtung! Beim Arbeiten, Schutzbrille tragen.

Nie durfen Schleifstiffe grésseren Durchmessers
verwendet werden, als der fir die betreffende Maschine
festgesetzte Durchmesser Beim Beschleunigen der
Schleifstifte kann die Zentrifugalkraft zum Platzen des
Schleifstifte flhren. Die Zentrifugalkraft steigt mit dem
Quadrat der Drehzahl an Wenn z.B. ein Schleifstift von
30 m/s auf 35 m/s beschleunigt wird (17%
Beschleunigung), steigt die Zentrifugalkraft um 36% an.

Infolge der Verschiedenartigkeit der Formen der
Schleifstifte, Typen von Bindemitteln und Hartegraden
konnen, keine genauen Durch messermasse
vorgeschrieben werden.

Zum Beispiel ein zylindrischer Schleifstift im
Durchmesser 25 und Hohe 19 mit Keramikbindung
ermdglich bis zu 35.100 U/Min. wahrenh beim selben
Durchmesser un 50 mm Hdéhe die Héchstdrehzahl sich
auf 15.900 U/Min. belauft.

Die Werter der Tafel 1 sind lediglich zur Orienterung
far Schleifarbeiten allgemeiner Art. Far
Sonderanwendungen soll immer der Hersteller zu Rate
gezogen werden. Es ist ratsam, den Schleifstift so weit
wie moglich in das Innere der Spannzange
einzufihren, um Beigebeanspruchungen und
Vibrationen des Schleifstiftes zu vermeiden.

EINBAU DES SCHLEIFWERKZEUGS

ACHTUNG! Aus Sicherheitsgrinden muf3 vor dem
Wechsel der Schleif- oder Trennscheiben immer der
Netzstecker des Gerats abgezogen werden.

Zum Einbau des Schleifwerkzeugs wird die Spannzange
auf die Aufnahmewelle des Gerats gesetzt, das
Schleifwerkzeug mit dem Schaft in die Spannzange
gesteckt, die Welle mit einem 13er Schllssel gehalten
und die Mutter mit einem 17er Schliissel aufgeschraubt.
Der Ausbau des Schleifkdrpers erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

ACHTUNG: Ziehen Sie die Befestigungsmutter der
Spannzange nicht an, wenn sich kein Schleifkdrper in
der Spannzange befindet.

Die Trenn- und Schleifscheiben mussen vor Schlagen
und StéRen geschiitzt werden.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGS

ACHTUNG! Uberpriifen Sie, daR die
Versorgungsspannung mit den Maschineneigenschaften
Ubereinstimmt.

Den Netzstecker der Maschine bei
Maschine einstecken.

Die Maschine wird eingeschaltet, indem man den
Betriebsschalter auf die Position 1 ("ON") stellt. Zum
Abschalten in die entgegengesetzte Richtung betatigen.

Geschwindigkeitsregler (Mod. SG6/1000CE)
Das eingebaute Modul erlaubt:
- Ein ruckfreies Anlaufen
- Das Halten einer praktisch
Nenngeschwindigkeit bis zur Nennleistung.
Die Regelelektronik ermdglicht eine stufenlose
Voreinstellung der Drehzahl und Schlagfrequenz, um die
Maschine an den zu bearbeitenden Werkstofftyp
anzupassen. Die Einstellung erfolgt Gber den 6-stufigen
Geschwindigkeitsregler C, womit die Geschwindigkeit
eingestellt wird.

SPEZIFIKATIONEN UND ANWENDUNGEN DER
TAFEL 1

Schleifscheibe (A)

Schleifmittel:

Korondum: Fir Kohlenstoff und legierte Stahle geeignet.
Siliziumkarbid: Flr Gusseisen, Leichtmetalle, Hartmetall,
Baustoffe.

Harte:

Weich: Fir harte Werkstoffe, glatte Oberflachen,
starkere Schrupparbeit und feine Politur.

Hart: Fir weiche Werkstoffe, rauhe Flachen, Kanten,
leichtes Schruppen und gréssere Haltbarkeit, sowie
hohe Oberflachen qualitat.

Hartmetallfraser (B)

Grobe Zahnung Fur rostfreien Stahl, legierten Stahl,
Leichtmetalle.

Feine Zahnung: Fir harte Stahle, und vergutete Stahle.
Filzstifte (C)

Benotigen den Auftrag von Polierpaste.

Zum Ventilschleifen, Glanzen-Feinschleifen von mit
Schleifscheiben geschliftenen oder polierten Flachen.
Facherscheiben (D)

Fir Werkzeugbau und leichte Entgratarbeiten.
Kardenbiirste (E)

abgeschalteter

Konstanten



Mit Stahldrahtbesatz: Reinigung verrosteter Flachen.
Mit Messingdrahtbesatz Mattierte Flachen.

Mit Besatz aus rostfreiem Stahldragt:
rostfreiem Stahl.

Teile aus

ZUBEHOR

Das Zubehor und die entsprechenden Bestellnummern
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Ar-
beiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker
aus der Steckdose.

- Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung einer

abgenutzten Schleif- oder Trennschleifscheibe verrin-

gert die Arbeitsleistung und kénnte eine Beschadigung
des Motors verursachen.

Uberpriifung der Montageschrauben: RegelmaRig

alle Montageschrauben auf ihren festen Sitz Uber-

prifen. Wird eine lose Schraube festgestellt, mul} die-
se sofort wieder angezogen werden. Dies kdnnte sonst
eine ernsthafte Gefahr darstellen.

Pflege des Motors: Besonders beachten und si-

cherstellen, daR die Spule des Motors nicht beschadigt

und/oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

Die Beluftungsschlitze immer frei und sauber halten.

- Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit

trockener Druckluft. Den Motor regelmaRig mit

Druckluft abblasen.

Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des

Netzkabels. Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt

sein, wenden Sie sich zur Durchfiihrung des Aus-

tauschs an eine der Kundendienstwerkstatten.

Ersatz der Kohlebiirsten: Die Blrsten sollten nach

150 - 200 Arbeitsstunden oder bei einer Léange von

unter 10 mm ersetzt werden. Wenden Sie sich zur

Durchfiihrung des Austauschs an einer der Kunden-

dienstwerkstatten. Wir empfehlen, dall die Maschine

bei jedem zweiten Austausch der Kohleblrstchen von
unserem Kundendienst einer allgemeinen Reinigung
und Schmierung unterzogen wird.

- Verwenden Sie nur  Originalzubehér  und
Originalersatzteile von Felisatti. Alle Teile, die in
der Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind,
mussen in einer Kundendienstwerkstatte von
Felisatti ersetzt werden.

B

Gemal Européischer Richtlinie 2002/96/EG (ber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefiigt werden.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE

Das Werkzeug wurde fiir eine minimale Gerauschentwi-
cklung konstruiert und gebaut. Unter besonderen
Bedingungen jedoch kann das maximale Gerdausch-
niveau im Arbeitsbereich 85 dBA iiberschreiten. In
diesem Fall muB sich der Benutzer durch einen
Gehorschutz schiitzen.

Die Schall- und Vibrationswerte des Gerats gemaf der
Norm EN60745-1 liegen normalerweise bei:

Schalldruck = 85 dB(A)

Lautstarke = 98 dB(A)

Es muB ein Gehorschutz getragen werden!
Vibrationsbeschleunigung = 2,5 m/s?

c € KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer eigenen
Verantwortung, daR die in diesem Handbuch
beschriebenen Produkte der Marke FELISATTI
SG6/750 und SG6/1000CE konform zu folgenden
Normen sind: EN60745-1:2008, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 gemaR den
Richtlinien 2006/42/EG, 2006/95/EG,
2004/108/EG und 2002/95/EG.

C€.,

Jordi Carbonell
Leiter Fabrik

Santiago Lépez
Leiter Marketing

WQ rbs

Recht auf technische Anderungen vorbehalten 10/2012
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CARACTERESTICAS TECNICAS

Rectificadores SG6/750 SG6/1000CE
Poténcia absorvida w 750 1000
Velocidade em vazio r.p.m. 27000 12000-27000
Diametro max. mé/disco mm 25 25
Diametro pinca mm 6 6
Peso aprox. (sem acessorios) Kg. 1,4 1,5

Respeitar escrupulosamente as instrugbes contidas
neste manual, Ié-lo com atengdo e té-lo a mao para
eventual controlo das partes indicadas.

Utilizando a maquina com cuidado e cumprindo a manu-
tencédo normal, o seu funcionamento sera prolongado.
As fungbes e a utilizagdo da ferramenta que vocé com-
prou séo so e exclusivamente as indicadas neste manu-
al. E totalmente proibida qualquer outra utilizagdo da
ferramenta.

FIGURAS
DESCRIGAO (Ver figuras indicadas)

A Interruptor (Fig.1)
B Porca de fixagao (Fig.1)

C Regulador de velocidade (Fig.1)  (Mod.
SG6/1000CE)

EQUIPAMENTO DA MAQUINA

- Pingca @6 mm

- Chave fixa 13 mm

- Chave fixa 17 mm

- Manual de instrugdes de funcionamento
- Instru¢des de seguranca

- Documento de garantia

INSTRUGOES DE SEGURANGA

e Ver o manual anexo “Instrugdes de seguranga”
que é fornecido conjuntamente com este manual de
instrucoes.

¢« ATENGAO! Nao se deve esmerilar material que
contenha amianto. Ao trabalhar com materiais de ami-
anto/asbesto e/ou pedras de silicio, a poeira que se
produz é prejudicial para a sua saude. Proteja-se da
inalacdo dessa poeira conforme normas de prevengéo
de acidentes.

e Ligue sempre a maquina a uma rede protegida por
interruptor diferencial e magneto-térmico, para a sua
seguranga pessoal, segundo normas estabelecidas
para instalacdes eléctricas de baixa tenséao.

* Nao perfurar a carcassa da maquina, ja que se rompe o
isolamento de protecgao (utilize rétulos autocolantes).

e Controle a area de trabalho com um detector de
metais ja que pode haver condutores eléctricos, con-
dutas de gas e/ou agua ocultas.

* Desligue sempre a tomada antes de realizar qualquer
trabalho na maquina.

e Para desligar a maquina deve utilizar sempre o inter-
ruptor, e nunca desligando a ficha da tomada.

¢ ATENGAO! Cada vez que precisar de utilizar a
maquina verifique o estado da ficha e do cabo. Ca-
so estejam estragados, substitua-os num centro
técnico oficial.

e Mantenha sempre o cabo afastado do raio de accéo
da maquina.

e Ligue a maquina a rede somente em posigao desligada.

e Comprovar que a velocidade marcada no disco ou
mo seja igual ou superior a velocidade nominal da
rectificadora.

o Certifique-se que as dimensdes do disco ou mé séo
compativeis com a rectificadora.

e Os discos ou mos abrasivos tém que ser manipulados
e guardados com cuidado de acordo com as instru-
cdes do fabricante.

* Proteger a rectificadora contra pancadas, choques e
gordura.

e Comprovar cuidadosamente o disco ou mé para
garantir que nem esta danificado nem tem gretas an-
tes de o utilizar. Substituir imediatamente os discos ou
mds com gretas ou danificados.

 Certificar-se de que os discos ou més estdo montados
de acordo com as instrugdes do fabricante.

e A maquina deve ser utilizada unicamente para cortar e
desbastar em seco.

o Verificar se o acessoério estd bem colocado e fixo
antes de utilizar a maquina. Pér em funcionamento a
magquina em vazio durante 30 segundos numa posi¢ao
segura; caso detecte uma vibragao importante ou ou-
tros defeitos, pare imediatamente a maquina. Isto po-
deria indicar uma montagem incorrecta ou um acesso-
rio desequilibrado.

» Verificar a correcta fixagdo da peca de trabalho antes
de comecar qualquer operagéo de corte ou desbaste.
* Nao utilizar nunca discos de corte para desbastar. Nao

submeter os discos de corte a presséo lateral.

e Ter cuidado com as aparas que saltam. Suster a
ferramenta de modo que as faiscas saiam para
onde ndo esteja vocé nem outras pessoas nem
materiais inflamaveis.

e Quando trabalhar em pedra, utilize equipamento para a
aspiragao da poeira e utilize uma mascara antipoeira.

e Para trabalhar com a maquina, utilize sempre 6culos
de seguranga e protectores auditivos. Outros equipa-
mentos de protec¢do pessoal como mascara protecto-
ra de poeira, luvas, capacete e avental podem ser
utilizados se for preciso; igualmente, € recomendavel
utilizar calgado de segurancga antiderrapante. Utilizar
mascara protectora contra a poeira se o material a
trabalhar, tais como tinta ou outros revestimentos, for
nocivo para a saude. Em caso de duvida, é aconse-
Ihavel utilizar o equipamento protector.

» Verifique se as aberturas de ventilagdo estdo sempre
livres quando se trabalhar com poeira. Se for preciso
limpar a poeira, em primeiro lugar devera desligar a
magquina, ndo utilizar objectos metalicos e evitar dani-
ficar as partes internas.

* Nao tocar os utensilios de lixar/rebarbar em rotagao.



e ATENGAO! O acessério mantém-se a girar algum
tempo depois de desligada a ferramenta.

DESCRIGAO ABREVIADA

Esta rectificadora recto foi desenhada para cortar,
desbastar e escovar materiais metalicos e pedra sem a
utilizagédo de agua.

ANTES DE UTILIZAR ESTA FERRAMENTA

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se a tensédo
da rede eléctrica é a correcta: A indicagao de tenséo
na placa de caracteristicas deve coincidir com a
tenséo de rede.

DISCOS E MOS

ATENGAO! Por razdes de seguranga, a maquina deve
ser desconectada da rede antes de efectuar a troca do
acessorio.

Os discos e as mos devem ser protegidos de golpes e
choques.

Antes de colocar a maquina em funcionamento, verificar
se a mo esta bem presa pela pinga (ver Fig.2).

Atencao! Ao trabalhar utilize 6culos de protecgéo.

Nao devem ser utilizadas més com um didametro maior
que o indicado nas caracteristicas da maquina.

A forga centrifuga tende a romper a mé a medida em
que se aumenta a velocidade. Esta forga centrifuga
aumenta proporcionalmente ao quadrado de velocidade
periférica; exemplo, enquanto que o aumento de veloci-
dade numa md@, ao passar de 30 m/s a 35 m/s, é de
17%, o aumento do valor da forga centrifuga é de 36%.

Devido a diversidade das més com encabadouro, tipo
de aglomerante e grau de dureza, ndo é possivel indicar
as capacidades exactas de diametro.

Por exemplo, uma mo cilindrica de diametro 25 e altura
19 com aglomerante ceramico, permite uma velocidade
de 35.100 r.p.m. e 0 mesmo didametro com 50 de altura,
uma velocidade maxima de 15.900 r.p.m.

Os valores de tabela 1 sédo orientativos para trabalhos
gerais.

Para aplicagdes especiais dever-se-a consultar o
fabricante.

E aconselhavel introduzir o brago de émbolo ao maximo
no interior da pinga para evitar flexdes e possiveis
vibragdes da mé.

MONTAGEM DOS DISCOS E MOS

ATENGAO! Por razdes de seguranga, a maquina deve-
ra sempre ser desligada da rede antes de proceder a
substituicdo do disco ou mo.

Para montar a mé, ponha a pinga no eixo porta-pingas
da maquina, introduza a mé com brago na pinga e com
a chave 13 agarre o eixo e enrosque a porca com a
chave 17.

Para desmontar a mé fazer as mesmas operagdes ao
contrario.

CUIDADO: N&o aperte a porca de fixagdo da pinga sem
que uma moé esteja introduzida na pinga.

Os discos e mos devem ser protegidos de pancadas e
choques.

POR A FERRAMENTA EM FUNCIONAMENTO
ATENGAO! Verificar que a tenséo da rede coincide com
a das caracteristicas da maquina.

Ligar a maquina a rede com o interruptor desligado.

A maquina pde-se em funcionamento colocando o
interruptor de comando na posigéo 1 ("on"). Para desli-
gar, actuar no sentido contrario.

Regulador de velocidade (Mod. SG6/1000CE)

O médulo incorporado permite:

- Arranque suave.

- Manter a velocidade nominal praticamente constante
até a poténcia nominal.

A electronica de regulagéo permite um pré-ajuste conti-

nuo das revolugdes para adaptar a maquina ao tipo de

material em que se vai trabalhar. O ajuste realiza-se

mediante o regulador de velocidade C que tem 6 posi-

¢Oes e segundo estas poder-se-a regular a velocidade.

ESPECIFICACOES E APLICAGOES DA TABELA 1
Mo (A)

Abrasivo:

Corinddo: Apropriado para agos e agos ligados.
Carbureto de silicio: Ferro fundido, metais leves, metal
duro, material de construgao.

Dureza:

Mole: Materiais duros, superficies lisas, maior desbas-
tamento, polimento fino.

Dura: Materiais moles, superficies asperas e arestas,
menor desbastamento e maior durabilidade, superficie
de alta qualidade.

Fresa metal duro (B)

Dentado grosso: Ago inoxidavel, ago ligado, metais
leves.

Dentado fino: Agos duros, agos endurecidos.

Mos de feltro (C)

Precisam de massa para polir.

Esmerilamento de valvulas, acabamento brilhante de
superficies amoladas ou polidas.

Leques (D)

Matrizes e trabalhos de desbarbar.

Escovas cardas (E)

Arame de aco: Limpeza de superficies oxidadas.

Arame de latdo: Superficies mate.

Arame de ago inoxidavel: Pegas de ago inoxidavel.

ACESSORIOS

Os acessorios e os seus correspondentes numeros para
encomenda estao presentes nos nossos catalogos.

MANUTENGAO E CUIDADOS

ATENGAO! Desligue sempre a ficha da tomada antes

de efectuar qualquer trabalho na maquina.

- Verificagdo da ferramenta: A utilizacdo de uma ferra-
menta de desbaste ou corte gasta diminuira a eficiéncia
de trabalho e poderia causar danos no motor.

- Inspeccionar os parafusos de montagem: Inspecci-
onar regularmente todos os parafusos de montagem e
verificar que se encontram apertados firmemente. Se
qualquer parafuso se encontrar solto, voltar a aperta-lo
imediatamente. Nao fazer tal, podera resultar num
risco sério para si.



- Manutengdo do motor: Prestar o maior cuidado e
verificar que o bobinado do motor ndo seja danificado
e/ou fique humido com déleo ou agua.

Manter sempre livres e limpas as aberturas de ventilagéo.

Limpar de forma esmerada a maquina depois de a utilizar.
Soprar regularmente o0 motor com ar comprimido.

- Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servigo de assisténcia
técnica para o substituir.

Substituicdo das escovas: As escovas devem ser
substituidas apés 150 - 200 horas de trabalho, ou
quando o seu comprimento seja inferior a 10 mm. Pa-
ra tal, deve ir a um centro de assisténcia autorizado
para efectuar a mudanga. Recomendamos que em
cada segunda mudanga de escovas, entregue a ma-
quina a um dos nossos Servigos de Assisténcia Técni-
ca para uma revisao de limpeza e lubrificagéo geral.

Somente devem utilizar-se acessorios e pegas so-
bressalentes Felisatti. As pegas cujas pegas sobres-
salentes ndo estdo descritas nestas instrugbes de
utilizagdo, devem ser substituidas num servico de
assisténcia técnica Felisatti.

B

De acordo com a Directiva Europeia 2002/96/CE relativa
aos residuos dos equipamentos eléctricos e electronicos
e a conversdo no direito nacional, as ferramentas eléctri-
cas usadas devem ser separados e devem ser sujeitos a
uma reciclagem que respeite 0 meio ambiente.

Nao coloque as ferramentas eléctri-
cas no lixo doméstico!

GARANTIA

Ver condi¢gdes gerais de concessdo de Garantia em
brochura anexa a estas instrugdes.

VALORES DE RUIDO E VIBRAGAO

A ferramenta foi desenhada e construida para reduzir ao
minimo os ruidos, mas apesar disto, em especiais
condi¢ées, o nivel de ruido maximo no lugar de
trabalho poderia ser superior a 85 dBA. Neste caso,
o operador deve proteger-se do ruido excessivo por
meio da utilizagao de protectores auditivos.

Os niveis de ruido e vibracdo da maquina, medidos
segundo a norma EN60745-1, elevam-se normalmente a:

Nivel de pressao acustica = 85 dB(A)
Nivel de poténcia acustica = 98 dB(A)
Utilizar protectores auditivos!

Aceleracdo de vibragdo = 2,5 m/s?

c E DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade
que os produtos marca FELISATTI descritos
neste manual SG6/750 e SG6/1000CE estdo em
conformidade as normas ou documentos normali-
zados seguintes: EN60745-1:2008, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 de acordo
com as directivas 2006/42/CE, 2006/95/CE,
2004/108/CE e 2002/95/CE.

C€..

Jordi Carbonell
Dir. Fébrica

Santiago Lépez
Dir. Marketing

J /
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Reservado o direito de modificagdes técnicas 10/2012
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TEKNISET TIEDOT

Suorat kulmahiomakoneet SG6/750 SG6/1000CE
Ottoteho w 750 1000
Pyérimisnopeus kierrosta/min 27000 12000-27000
Hiomakiven/-laikan maksimihalkaisija mm 25 25
Puristinlapimitta Mm 6 6
Paino noin (ilman lisévarusteita) Kg. 1,4 1,5

Noudata tdaman ohjekirjan ohjeita tdsmallisesti, lue se
huolellisesti ja pida se lahettyvilla osoitettujen kohtien
satunnaista tarkistusta varten.

Laitteen kayttoika pitenee, kun kaytat sitd huolellisesti ja
noudatat huolto-ohjeita.

Hankkimasi laitteen toiminnot ja kayttétarkoitukset ovat
ainoastaan ne, jotka on mainittu tdssa ohjekirjassa.
Tyokalun mika tahansa muu kaytté on ehdottomasti
kielletty.

KUVAT
KUVAUS (katso oheisia kuvia)

A Kaynnistyspainike (Kuva 1)
B Kiinnitysmutteri (Kuva 1)
C Nopeussaéadin (Kuva 1) (Mod. SG6/1000CE)

PAKKAUKSEN SISALTO
- Pihdit @6 mm

- Kiintoavain 13 mm

- Kiintoavain 17 mm

- Kayttoohjeet

- Turvaohjeet

- Takuukortti

TURVAOHJEET

e Lue ohjekirja "Turvaohjeet”, joka toimitetaan tdaman
kayttdéohjekirjan mukana.

¢ HUOMIO! Al kéytd laitetta amianttia sisdltavan
materiaalin tyostamiseen. TyOstettaessa
amianttia/asbestia  ja/tai  kvartsikiveda  sisaltavia
materiaaleja syntyy terveydelle haitallista polya.
Suojaa hengitystiet kayttamalla hengityssuojainta
onnettomuuksia ehkaisevien turvanormien mukaisesti.

¢ Turvallisuussyista laite tulee liittda aina differentiaali- ja
magnetotermokytkimelld suojattuun sahkdverkkoon,
joka tayttda pienjannitteisille sahkodasennuksille
saadetyt normit.

o Kasittele  laitteen  kuorta  varoen, silld  sen
rikkoutuminen aiheuttaa suojaeristyksen h&viamisen
(kayta tarroja).

e Tarkasta tydalue metalliniimaisimella nakymattomissa
olevien sahkdjohtojen, kaasu- ja/tai vesiputkien varalta.

* Poista aina pistoke pistorasiasta ennen
huoltotoimenpiteiden aloittamista.

e Sammuta kone aina kaynnistyspainikkeen avulla, &la
koskaan vetamalla pistokkeesta.

» HUOMIO! Tarkasta laitteen verkkojohto ja pistoke aina
ennen kayttéa. Vaihdata kuluneet tai vaurioituneet osat
valtuutetussa huoltopisteessa.

e Pida verkkojohto aina koneen toiminta-alueen

ulkopuolella.

o Laitteen saa kytked pistorasiaan ainoastaan silloin,
kun sita ei ole kytketty paalle.

e Pida konetta lujasti kiinni molemmin kasin ja jalat
tukevasti tasapainossa.

* Varmista, ettd hiomalaikkaan tai hiomakiveen merkitty
nopeus on sama tai suurempi kuin laitteen
nimellisnopeus.

e Varmista, ettd hiomalaikan tai -kiven mitat sopivat
laitteeseen.

o Hiomalaikkoja tai -kivia taytyy kasitelld ja sailyttaa
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaan.

* Suojaa konetta iskuilta, kolhuilta ja rasvalta.

* Varmista huolellisesti ennen kayttda, ettei laikka tai kivi
ole vahingoittunut tai ettei siina ole saréja. Vaihda laikka
tai kivi heti, jos se on vahingoittunut tai siina on sargja.

Varmista, ettd laikat tai kivet kiinnitetddn valmistajan
ohjeiden mukaan.

Laite soveltuu ainoastaan materiaalin kuivakatkaisuun
ja -hiontaan.

Tarkasta ennen laitteen kayttoa, etta laikka on asennettu
oikein. Tarkista myds laitteen toimivuus kayttamalla sita
tyhjakaynnilld noin 30 sekunnin ajan. Mikali havaitset
laitteessa liiallista tarindd tai muuta poikkeavaa,
sammuta laite valittdmasti. Syynd tédhan saattaa olla
vaara asennus tai laikan epatasapainoisuus.

Tarkasta ennen tyon aloittamista etta tyostettava esine
on kiinnitetty tukevasti paikoilleen.

e Al koskaan kaytd katkaisulaikkaa hiontaan. Ala
kohdista katkaisulaikkaan sivuttaista painetta.

Varo sinkoilevia tyostojatteitd. Pida konetta siten,
etteivat kipinat lenna sinuun pain. Varmista myods ettei
lahella ole muita ihmisia tai helposti syttyvia aineita.
Kivea tyostettdessa tulee kayttéda pdlynpoistovarusteita
seka polylté suojaavaa suojanaamaria.

Suojaa itsesi aina kayttdamalld suojalaseja ja
kuulosuojaimia. Myds muiden suojavarusteiden kuten
polyltd suojaavan suojaanaamarin, suojakasineiden,
kyparan ja luistumattomien suojajalkineiden kaytté on
suositeltavaa. Suojanaamaria tulee kayttda aina jos
tyOstettdvastd  materiaalista  syntyy terveydelle
vaarallista tai myrkyllistd polyd. Epéaselvissa
tapauksissa suositellaan suojavalineiden kayttoa.

Laitteen ilma-aukkoja ei saa peittda. llma-aukkojen
puhdistusta varten laite tulee ensin kytked irti
verkkovirrasta. Laite tulee puhdistaa huolellisesti
varoen vaurioittamasta laitteen osia. Ald kayta
puhdistukseen metallisia valineita.

o Ala koske pyorivaan laikkaan.

L]



e HUOMIO! Laikka py®rii
sammuttamisen jalkeen.

pitkdan vield koneen

KUVAUS

Tama suora kulmahiomakone on suunniteltu metalli- ja
kivimateriaalien karkeahiontaan ja tasoittamiseen ilman
veden kayttoa.

ENNEN KONEEN KAYNNISTYSTA

Tarkasta ennen koneen kaynnistysta, ettd sahkojannite
on sopiva: Tyyppikilvessé olevan janniteluvun on oltava
sama kuin séhkoverkon jannite.

HIOMAKIEKOT JA -LAIKAT

HUOMIO! Turvallisuussyistd laite on
sahkoverkosta laikkaa vaihdettaessa.

Hiomakiekot ja laikat on suojattava iskuilta.

Tarkista ennen laitteen kaynnistamista, ettd laikka on
kiinnitetty huolellisesti paikoilleen (katso Kuva 2).

HUOMIO! Kayta tyoskennellessasi aina suojalaseja.

Ald kaytad lapimitaltaan suurempia laikkoja kuin mita
laitteen teknisissa tiedoissa on mainittu.

Keskipakoisvoima rikkoo laikkaa sitd enemman, mita
suurempi on nopeus. Voima kasvaa suhteessa
kehanopeuden toiseen potenssiin. Kun laikan nopeuden
kasvu on 17% nopeudesta 30 m/s nopeuteen 35 m/s,
keskipakoisvoiman kasvu on 36%.

Useiden laikkatyyppien, pinnoitusaineiden ja
kovuusasteiden vuoksi ei laikan koolle voida antaa
tarkkoja arvoja.

Sylinterinmuotoinen, 25 & ja 19 korkea keramiikkalaikka
esimerkiksi kestdd 35100 kierrosta/min, kun taas
lapimitaltaan samankokoisella, mutta korkeudeltaan 50
laikalla suurin kierrosnopeus on 15900/min.

Taulukossa 1 on yleisia suuntaa-antavia arvoja.
Erikoistydstoja varten ota yhteytta valmistajaan.

Tyénna laikan  varsi  mahdollisimman  syvalle
pidikkeeseen taipumisen ja tarindn minimoimiseksi.

irrotettava

HIOMALAIKKOJEN JA -KIVIEN KIINNITYS

HUOMIO! Turvallisuussyistd laitteen pistoke tulee
irrottaa pistorasiasta laikan vaihdon ajaksi.
Kiinnittddksesi hiomakiven laita puristin  koneen

puristinkannattimen tappiin, laita hiomakiven varsi
puristimeen ja avaimella 13 kiristd tappiin ja kierra
lukkomutteria avaimella 17.

Irrottaaksesi hiomakiven tee toimet painvastaisessa
jarjestyksessa.

VAROITUS: Al3 kiristd puristimen kiinnitysmutteria, jos
puristimessa ei ole hiomakivea.

Suojaa laikat iskuilta ja kolhuilta.

KONEEN KAYNNISTYS

HUOMIO! Tarkasta ettd koneen tyyppikilpeen merkitty
jannite vastaa paikallista verkkojéannitetta.
Pane pistoke pistorasiaan
kaynnistyspainiketta.

Kéynnistd laite k&antdmalld kaynnistyspainike 1-
asentoon ("on"). Laite pysahtyy tehdessasi tdman
painvastaisessa jarjestyksessa.

painamatta

Nopeusvalitsin (Mod. SG6/1000CE)
Sisaanrakennetun laitteiston ansiosta:

- Pehmea kaynnistys.

- Nimellisnopeus pysyy kaytannéllisesti katsoen vakiona
nimellistehoon saakka.

Séaatoelektroniikalla valitaan kierrosten ja iskutiheyden

esisaatd  tyostettdvdn kohteen mukaan. Saatd
suoritetaan 6-asentoisella nopeusvalitsimella C.
TAULUKON 1 ERITTELY

Laikka (A)

Hiomapinta:

Korundi: Sopii terakselle ja terasseoksille.

Piikarbidi: Valurauta, kevytmetallit, kovametallit,
rakennusmateriaalit.

Kovuus:

Pehmea: Kovat materiaalit, tasaiset pinnat, karkea

tyosto, viimeistelykiillotus.

Kova: Pehmeat materiaalit, karkeat ja teravat pinnat,
kevyempi ja pidempikestoinen tydsto, korkealaatuinen pinta.

Kovametallijyrsin (B)

Karkea hammastus: Ruostumaton teras, terdsseokset,
kevytmetallit.

Hieno hammastus: Kova teras, karkaistu teras.
Huopalaikat (C)

Kiillotukseen hiomapastan kanssa.
Venttiileiden hionta, hiottujen tai Kiillotettujen pintojen
viimeistely.

Lamellilaikat (D)

Muottihionta ja vahainen purseenpoisto.
Lankaharjat (E)

Teraslanka: Ruosteenpoisto

Messinkilanka: Mattapinnat

Ruostumaton teraslanka: Ruostumaton teras.

LISAVARUSTEET

Luetteloissamme on tilausta varten lisavarusteluettelo ja
niitéd vastaavat numerot.

HUOLTO JA YLLAPITO

HUOMIO! Poista aina laitteen pistoke pistorasiasta
ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista.

- Koneen tarkastus: Kuluneiden laikkojen kayttd
vahentaa laitteen tehoa sekd saattaa vaurioittaa
moottoria.

- Asennusruuvien tarkastus: Tarkasta saanndllisesti
kaikki asennusruuvit ja niiden riittdva kireys. Kirista
l6ystyneet ruuvit tiukasti. Loystyneet ruuvit aiheuttavat
vaaratilanteita.

- Moottorin huolto: Huolla moottori saanndllisesti.
Varmista ettd moottorin kdamit eivat ole vaurioituneet
ja suojaa niita oljylté seka vedelta.

- Koneen ilma-aukkoja ei pidd koskaan peittda ja ne
tulee pitda puhtaina.

- Puhdista kone huolellisesti kaytén jalkeen. Puhdista
moottori sdanndllisesti paineilmalla.



- Tarkasta virtajohdon kunto. Havaitessasi siin
vaurioita toimita se valtuutettuun huoltoliikkeeseen
vaihdettavaksi.

- Hiilien vaihto: Hiilet tulee vaihdattaa valtuutetussa
huoltoliikkeessa 150 - 200 ty6tunnin jalkeen tai niiden
pituuden ollessa alle 10 mm. Laite tulee huollattaa
tarkastusta, puhdistusta ja yleisvoitelua varten
valtuutetussa huoltoliikkeessa joka toisen
hiilenvaihdon yhteydessa.

- Kayta vain Felisatti-merkin lisa- ja varaosia. Osat joita

ei ole mainittu tdssa kayttdohjeessa, on vaihdettava
Felisatti huoltoliikkeessa.

Ala heita sé@hkotyokaluja
E talousjatteen sekaan!
|

Sahkoé- ja elektroniikka-alan vanhoja laitteita koskevan
eurooppalaisen direktiivin 2002/96/EY ja muutoksessa
kansallisessa laissa mukaan kaytetyt sahkotydkalut
taytyy kerata erikseen ja toimittaa ympariston huomioon
ottavaan uusiokayttoon.

TAKUU
Katso takuuehdot tdman ohjekirjan liitteesta.

MELU JA TARINA

Kone on suunniteltu ja valmistettu mahdollisimman
hiljaiseksi. Joissakin olosuhteissa maksimi melutaso
saattaa kuitenkin ylittda 85 dBA. Talloin tulee
ehdottomasti kayttaa kuulosuojaimia.

Koneen melun ja taryn normaaliarvot, mitattuna normi
EN60745-1 mukaan ovat tavallisesti:

Akustinen painetaso = 85 dB(A)

Aanen voimakkuustaso = 98 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia!

Kasitarinan painotettu kiihtyvyys = 2,5 m/s?

c € YHDENMUKAISUUSILMOITUS

Vakuutamme, ettd tdama FELISATTI tuote
(SG6/750 ja SG6/1000CE) tayttdd seuraavat
normit: EN60745-1:2008, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2, ENG61000-3-3:2008 seuraavien
direktiivien mukaisesti 2006/42/EY, 2006/95/EY,
2004/108/EY ja 2002/95/EY.

CE.

Jordi Carbonell Santiago Lopez
Tehtaanjohtaja Markkinointijohtaja

WO rbs

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan 10/2012



TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EuBuAeiavTipeg SG6/750 SG6/1000CE
Amroppogoupevn 1ox0g W 750 1000
TaxuTtnta o€ Kevo r.p.m. 27000 12000-27000
Méyiotn d16ueTPpog opuUpIdOTPOXOU/dioKOU XAoT 25 25
AidpeTpog AaBidag XAoT 6 6
Bdipog mrep. (xwp. €€ap.) Kg 1,4 1,5
AkoAoubrioTe moTA TIg odnyieg TTou e H Tadaon tng A€IToupyiog TOU PNXOAVAPATOG TTPETTEI

oupTtrepIAapBdvovtal o€ autd 10 GUAAGdIo, dlaBdoTe To
ME TIPOCOYXN Kal va TO EXETE TIAVIA TIPOXEIPO YIa
€VOEXOUEVOUG EAEYXOUG TWV ETTI HEPOUG EEAPTNHATWV.
Av TO pnyxdvnua XPNOIMOTIOIEITAI TTPOCEKTIKA Kal
yivetal owaTth ouvtipnon, 8a Aeitoupyei owotd yia
peyaho diaoTnua.

O1 Aeitoupyieg Kal n XpAon Tou gpyaAeiou TTou EXETE
ayopdoel Ba TPETTEl va €ival OTTOKAEIOTIKG Kal POVO
AuUTEG TTOU TTEPIYPA@OVTal O auTd TO eyXelpidio. Kabe
AAAn XxprRon Tou gpyaA&iou atrayopeUETal AUOTNPA.

EIKONEZ
MNEPIFPA®H (Acite TIG £1KOVEG TTOU UTTOdEIKVUOVTAI)

A AiakéTTng eAéyxou (Eik. 1)

B MepikdxAio atepéwang (Eik. 1)

C Pubuiotipag  TOoxutnTag
SG6/1000CE)

EZOMNAIZMOZ THZ MHXANHZ

- NaBida 6 xAaTt

- 2100ep6 KAeIdi 13 XAOT

- 2100epb KAeIdi 17 XAOT

- Eyxeipidio pe Tig 0dnyieg Aeitoupyiag
- Odnyieg acpaheiag

- 'Eyypago eyyinong

OAHFIEZ AZOAAEIAZ

e Agite  TO TrEPIAABaVOuEVO
Ao@algiag” TOU  TTOPEXETAI
EYXEIPIDIO OBNYIWV.

¢ MPOZOXH! Aev Trpémel va TPOXICeTE UNKG TTOU

TepIEXouv  apiavto. Av  OouAeleTe pe UAIKG TTOU

TEPIEXOUV  apiavTo/doBeaTo Kai/fp TTETPEG TTUpITIOU,

TTAPAYETAl I OKOvVN TToU €ival ETTIKivOuvn yia Tnv

uyeia. ATTOQUYETE TNV E€I0TTVON TNG OKOVNG, CUPQWVA

HE TOUG KAVOVIOPOUG OTTOPUYHG OTUXNHATWYV.

MNa TNV TTPOOWTTIKA 00G¢ ao@AAsia, Ba TTPETTEl va

OUVOEETE TTAVTA TO UNYXAVNUO O€ NAEKTPIKG OIKTUO TTOU

va TpooTaTeleTal aTrd €va OIOQOPIKG Kal BepUIKO

ATTOOTIWUEVO  JIOKOTITN,  oUPQWvVA  PE  TOUG

TIPOKOBOPIOPEVOUG  KAVOVEG  Ao@OAEiag  yia  TIg

NAEKTPIKEG EYKATAOTATEIG XAUNANG NAEKTPIKAG TAONG.

Mnv TpuTIOETE TO TTAQICIO TOU PNXAVAMATOG, KABWG

KOTOOTPEPETAI n TIPOCTATEUTIKA uévwon

(XPNOIYOTTOIEITE TIG ETMICUVATITOUEVEG ONHAVOEIG).

e EAéyETE TNV TIEPIOXA €pyaciag pe €vav  QVIXVEUTA
HETAAWY, KABWG WTTOPEI va UTTAPXOUV NAEKTPIKG
KOAWDIA, CWAAVEG agpiou r vepou TTou dev QaivovTal.

o [MpéTrel va amroouvdEETE TIAVTOTE TO PNXAvnua améd Tnv
TIPiCa TTPIV TTPAYHUATOTIOINCETE OTTOIODATIOTE EPYATia.

(Eik. 1) (Movr.

eyxelpidio  “Odnyieg
pagi pe TO TTOPOV

L]
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va YiveETal TTAVTA PE TOV JIOKOTITN Kal OXI TPABWVTaG
10 BUOUaA.

MPOZOXH! Mpiv amé k&b xprion TTPETTEI va EAEYXETE
10 Blopa kol TO  KOAWSIO.  Av  xpeidgovTal
avTikatdoTaan, TPETTEl va yivel atréd évav €10IKO.
AlaTnpeite TTAVTA TO KAOAWSIO POKPIA aTTO TNV OKTiva
A€IToupyiag Tou pnxavAPATog.

Mpétel va Badete TO pnydvnua otnv Tpi¢a yévo 6tav o
OIaKOTITNG €ival OTO KAEIOTO.

Kpatdre mavra 10 pnxavnua duvard Kal he Ta duo
xépla o€ oTaBepr aTdon.

Na BeBaiwveoTe 6T N TaxUTNTA TTOU avaypa@eTal GTOV
Oioko A TOov OpupIdoTPOXd va eival idla A Kal
MEYaAUTEPN  TNG  OVOMAOTIKAG  TayxUTnTag  TOu
€uBuUAgIavVTAPA.

Na BeBaiwveoTe 6T ol dlooTAoElg Tou diokou f Tou
ouupIdoTpoxoU gival CUPPBATEG PE TOV EUBUAEIaVTAPA.
O1 AciavTikoi GioKOI KAl Ol OUUPIBOTPOXOi TTPETTEI Va
XelpigovTai Kal va @UAdGyovTal TIPOCEKTIKA
AKOAOUBWVTOG TIG OXETIKEG OONYieG TTOU TTOPEXEI O
KOTOOKEUOAOTAG.

MpooTtatéwTte 10 WEEAIHO Agiavong améd XTUTTAATA,
OUYKPOUOEIG Kal AiTTn.

YmoBdAAeTe TOV dioko 1 TOv OMUPIBOTPOXO OF
AeTTTOMEPH) €AEyXO TIPIV TN XPAON TOU WOTE va
BeBaiwBeite o1 dev TTapouadiadel kAToia ¢nuId A
pwypn. Aiokol Agiavong 1 OpUPIBOTPOXOI TTOU Vva
Tapouaiadouv  {nuid R pwypn  TIPETTEL va
avTikaBigTouvTal apéowg.

Na Tpooéxete n TOommOBEéTNON TwWv OIOKWV A Twv
OHUPISOTPOXWY VA YivETal OKOAOUBWVTAG TIG 0dnyieg
TIOU TTAPEXEI O KATAOKEUAGTHG.

To pnxa@vnua TPETTEl va XPNOIMOTIOIEITAI POVO yia
OTEYVO KOWIYO Kal TpOXIoHA.

BeBaiwBeite 6T TO AEIOVTIKG TTPOIOV €XEl TOTTOBETNOET Kal
OTEPEWDEI CWOTA TIPIV XPNOIUOTIOINCETE TO UNXAVNUQ.
Na Balete pmpooTd TO pnxavnua ot kevo yia 30
OeuTePOAETITO OE pIa ac@all Béon, €101 WOTE Qv
onuelwBei pia agloorpavtn dévnaon 1 GAAN EAQTTWUATIKA
Aermoupyia, va KAEIoETE auéowg To Pnxavnua. Kar tétoio
ptropei  va utrodeikviel OTI Oev  €xel yivel OwOTA
€yKaTaoTaaon ) oplr) euBuypPAMIoN Tou BioKou.

EAéETE av TO KOUPATI TTPOG TPOXIOHO Eival owoTd

OTEPEWMEVO  TIPIV. ATTO  OTTOIAdATIOTE  epyaaia
TpOXIOMOU A KOTIAG.
Mnv xpnoiyoTroleite  TOTé diOKOUG  KOTIAG YO

TpoXIoM6. O1 diokol KOTIHG Ogv TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI
oe TTAdyla TTieon.

Mpoooxn pe Ta piviopata Trou TretdyovTal. Kpatdre 1o
epyaAeio pe TPOTTO TTOU va NV TIETAyovTal OTTiOEg
TIPOG TO PEPOG 0OG N TTPOG TO PEPOG AAAWY ATOPWY N
€UPAEKTWYV UNIKWV.



o Katd TOoV TPOXIOUO TTETPAG TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITE
€EOTTAIONG OTTOPPOPNONG TNG OKOVNG Kal VA POPATE
€181k pdoka.

o OTav XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNUA, TIPETTEI VA QOPATE
TAVTIA  TTPOCTATEUTIKA  YUQAIGd KOl WTOAOTTIOEG.
Mrmropeite va xpnoigotroifoete emITTAéov €EOTTAIOUG
TIPOCWTTIKAG TTPOOTACIAG, OTTWG TTPOCTATEUTIKN) HAOKA
yioa T okévn, yavtia, Kpdvog kai Todid. ETiong
ouvioTdral va  @opdre avTioAioBnTIkG  TTaTTOUTOIA
ao@aAeiag. H TpooTaTeuTIKA HAOKA YIO T OKOvN €ival
aTrapaitnTn, €TTEIdN N OKOVN Tou TPOXICOUEVOU UAIKOU,
OTTwg €ival n Ba@r /A GAAN eTTEVOUCN ETTIQPAVEIOG, EXEI
BAaBepég 1010TNTEG.  Ze  TIEPITITWON  AP@IBOAIag,
OUVIOTATOI N XPriON TOU TTPOCTATEUTIKOU £E0TTAIOUOU.

o BeBaiwbeite 6T gival eAeUBEPEG 01 OXIOPEG £§agpITUOU
KOTA TNV epyacia ye okdvn. Av TTpETTel va KabapioeTe
T Okoévn, TIPETTEl TIPWTA VA  OATTOOUVOECETE  TO
unxavnua. Mnv xpnoidoTrolgite HETOANIKG QVTIKEINEVA
KOl TTPOCEETE va  pnv  TTpokaAéaete BAGBeg oTa
EOWTEPIKA PEPN.

e Mnv ayyiCete Ta pépn Aciavong/Tpoxiopol Katd Tnv
TTEPIOTPOPI) TOUG.

¢ [IPOZOXH! O Tpoxd6g Aciavong ouvexiCel va
TEPIOTPEPETAI Yo Aiyo PETA Tnv atrooUvdeon Tng
OUOKEUNAG.

NEPIAHNTIKH NEPIFPA®H

AuTOG 0 euBUAEIOVTAPOG €XEI OXEDIQOTEN YIa va TEPAXICEl,
va Aeiaivel kal va TTAavdpel JETAAANIKG UAIKG kal TETpa
Xwpig Tn cuvdpour vepou.

MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO TO EPIAAEIO

Mpiv xpnolpotroioete 10 epyaleio, BefaiwBeite 6T n
Tdon Tou pelpaTOG €ival N CWOTA: H evdeikvudpuevn Tdon
OTO TTAQICIO XAPOKTNPIOTIKWY TIPETTEI VO GUUTTITITEl HE
TNV T8G0N TOU.

TPOXIZTIKOI TPOXOI KAI AIZKOI

MPOXOXH! Tia Adyoug ao@aAeiog [Mpémer  va
aTmroouVOEETE  Ta  gpyaAeia  OTav  TTPOKEITAl  va
TIPOXWPNOETE OTNV AAAayA TOU TPOXIGTIKOU TPOXOU.

O1 TpoxIoTIKOi Tpoxoi kal ol diokol [lpémer  va
TTpooTaTEUOVTAI ATTO TA KTUTTAHATA KAl TIG OUYKPOUOEIG.
Mpoooxn! Otav ¢epydleaBe, va @opATe TIAVTA
TIPOOTATEUTIKA YUQAIQ.

Aev Tlpémrel va xpnolgoTIolEiTe TPOXOUG MEYOAUTEPNG
OIOMETPOU OTTO TOV EVOEIKVUOMEVO OTOV TTIVAKO TWV
XAPOKTNPIOTIKWY TOU EPYAAEiou.

H @uydkevipog dUvapn Teivel va GTTACEI TOV TPOXIOTIKO
TPOX0, KOBwg 600 TpoXwped, augdvetal n TaXUTNTA
TNG.*H TTpoavapepBeica uyodkevTpog duvaun augavel o’
avoloyia  TTPOG  TO  TETPAYWVO TNG  TTEPIPEPEIOKNG
TaxuTnNTag, £T01, TTAPAdEIYUATOG XAPN, VW N algnan TnNg
TayxUTNTAG VOGS TPOXIOTIKOU TPOXOU, OTav TTEPVA aTTo Ta
30 m/s kai ael ota 35 m/s gival NG TaAgNG evog 1,7% n
algnon otnv TIPAR TIG QuYOKevTpou BUvauNng eival Tng
TaENG £vOG 36%.

AOyw TNG TOIKINiag OYXNUATWY OTOUG  TPOXIOTIKOUG
TpoXoUG ME KOVTApPI TUTTOU KOVTPATTAGKE Kal aTov BaBud
OKANPATNTAG, 8EV PTTOPOUV VA TTEPIYPAPOUV OI EVTEAWG
akpiBeig TIpEG Olapétpou. lMapadeiyparog xapn, €vag
KUNIVOPIKOG TPOXIOTIKOG TPOXOG dlapéTpou 25 Kal Uyoug
19 pe KePAPIKO KOVTPATTAGKE, TTapéxel yia TaxutnTa TnNg
Ta¢NG Twv 35.100 r.p.m. VW 0 iBIOG TPOXIOTIKOG TPOXOG

ye Tnv idia S1IGuETPo GAAa péva Uywog 50 Trapéxel pia
TayxuTnTa TNG TaENG Twv 15.900 r.p.m.

O1 Tipég Tou mivaka 1 giva ammAd dlaca@nvioTIKOi yia
YEVIKEG EPYATIEG.

OTtav  xpeldleaBe  €IBIKEG  €PAPUOYEG  TTPETTEl  va
OUUBOUAEUBEITE TOV KATAKEUOTTH.

ZUVIOTATaI Va €I0AyeTE TOoV TTAgaAho oo 1o duvatd Mo
Héoa OTO €0WTEPIKO TNG TOIUTTIOAG YIO va OTTOQUYETE
Auyiogata  O6mwg  emiong  Tuxdv  dovnopoug  Tou
TPOXIOTIKOU TpOXOU.

TOMNOOGETHZH TQN AIZKQN AEIANZHZ KAl
ZMYPIAOTPOXQN

MPOXOXH! Tia Adyoug ao@ahieiag, Tpémel  va
OTTOOUVOEETE TTAVT TO HNXAVNUA QTTO TO NAEKTPIKO
pevpa TIPIV KAveTE oOTTOIAdNATIOTE OAAayn Oiokou 1
TpOXOU.

Mo v ToTroBéTNON Tou opupIdoTpoxXoU BaATe TN AaBida
otov  AaBido@opo  GEova  Tou  pnXavApaTog,  va
€I0QYAYETE TOV OUUPIDOTPOXO HE OTEAEXO oTnv Aaida
Kal eV KpoTaTe TOV Ggova pe To KAEdi 13 BIdWOTE TO
TTagIuadI ye 10 KAEISi 17.

MNa Tnv agaipean Tou opupidoTpoxoU aKOAOUBACTE TO
idla BrpaTa aAAG avTioTPOPWG.

MPOZOXH: Mn o@iyyete 10 TTagIuddl oTepEéwong Tng
AaBidag av dev €xel ToTroBeTNOEi TTPWTA €vav TPoxoO
otn AaBida.

O1 diokol Kal oI TPoXoi TTPETTEl va TTpoaTaTeUovTal aTTd
XTUTTAUOTA Kal OUYKPOUOEIG.

OEZH AEITOYPTIAZ THZ MHXANHX

MPOZOXH! BeBaiwbeite 611 N 10N peUPATOG GUUTTITITE
ME TNV TAON TOU PNXAVANATOG

2UVOEOTE TO pNXAVNHA OTO NAEKTPIKG BIKTUO EXOVTaG TOV
BI0KOTITN KAEIOTO.

To upnxdvnua TiBETal O€ A&IToupyia PETAKIVWVTAG TOV
O10KOTITN €Aéyxou otnv Béon 1 (ON). MNa va TO
ATTOOUVOETETE, YUPIOTE TOV OTNV avTiBeTn KaTeLBUvVON.

PUBuion Taxutnrag (Movr. SG6/1000CE)

H evowpatwpévn cupBaTikr povada eTTITPETTEL

- Ekkivnon atahn.

- Na diotnpei v avaypa@opevn TaxltnTa oxeddv
TavTa oTaBepn PEXPI TNV avaypa@duevn 10XU.

O nAekTpOVIKOG €AeyX0G ETITPETIEI PIO OUVEXH TTPO-

pUBUION TWV TIEPIOTPOPWYV KAl OUXVOTNTAG KPoUuong

WOTE va TIPOCAPHPOLeTal TO UnXavnua oTov TUTTO TOu

UAIKOU TTdvw oTo otroio TTpdkeital va OouAéwel. H

pUBuIoN TTpaypatoTrolEiTal pe TO dIAKOTITN PUBUIoNG

TayxutnTag C TTou €xel 6 BE0eIg KAl GUPQWVO PE QUTEG

yivetal n pUBuIoN TNG TaXUTNTAG.

MPOAIATPA®EX KAl EPAPMOIEZ TOY MINAKA 1
Tpox1oTIKOG TPOXOG (A)

A€lavTIKOG:

Kopouvdio: KatdAAnAo yia xdAuBa kai kpapa XaAUBwv.
KapBidio Tupitiou: Tugn xAAuBa, eAappd MPETOAAQ,
OKANPOS PETAAAO, UNIKG OIKOBOMAG.

ZKAnpoTnTa:

MaAakr: ZKAnpd UAIKE, Acieg emi@dveieg, peyaAuTepn
Agiavon, 15aviké oTiABwua.

2kANPr:  MoAakd@  UAIKA, OQVWMOAEG  Kal  TPAXE(G
EMQPAVEIEG, AlyWTEPN Agiavan kal peyaAlTepn SIAPKEIA,
UWYNAAG TTOIOTNTOG ETTIPAVEIQA.



Ppecdpiopa okAnpou perdAAou (B)
Tpax0 odoviwTo: AvogeidwTtog xdAuBag, kpdua XaAuBa
eAa@Pa HETOAAQ.

NeTtTd 000VTWTO:
OKANPATNTAGKAAUBES

2kAnpoi XGAuBeg pETPIOG

TpoxIoTIKOG TPOXOaTrO KETOE (C)

Amraiteital n xprion aAeiPrig yia 1o oTiABwua. Bepvikwpa
BaABidwyv, AouaTtpdpiopa Tpoxiopévng A OTIABwUEVNG
ETMIPAVEIQG.

BevrdAia (D)
MnTpwa kal EAaQPES Epyaaieg AOUGTPAPIoUATOG.
BoUprtoa Aavapioparog (E)

Amro  XaAUBdIVO oUppa: KaBapiopudg oKouplaouévwy
ETTIQPAVEIWV.

A6 prpoUvTdIivo oUpua: ATTOOIABWHEVEG ETTIQAVEIEG.

Amé  avogeidwTto
avo&eidwTou XaAuBa.

XOAUBdIVO  oUppa:  Teppdyia

EZAPTHMATA

Ta egaptApata kal 0 avtioToIxog apIBudg TrapayyeAiag
TOUG PTTOpEi va Bpedei oToug KaTaAdyoug Hag.

ZYNTHPHZH KAl ®PONTIAA

MPOZOXH! Mpémer va Pydlete amd Tnv Tpifa TO
MNXAvNUa TTPIV KAVETE OTTOIadATTOTE Epyaacia Pe auTo.

EmBewpnon Tou epyalegiou: H xprion evog ¢Bapuévou
€EOPTAMATOG TPOXIOWOU A KOTING WEIWVEI TNV aTrédoon
Kal UTTOPET va TIPOKOAETE! CnUIG OTO HOTEP.
EmBewpnoTe Tig Bideg: EmMOewpeite TAKTIKA OAEG TIG
Bideg kal olyoupeuTeiTe OTI €ival oTaBePd BIdwUEVES. Av
Katola Bida éxel XaAapwoel, BIBWOTE TNV OMECWG.
Al0QopETIKA, UTTApXEl TTEPITTTWON va  Ppedeite o€
ooBapd kivduvo.

ZuvTApnon Tou poTép: AcifTe 1I810iTEPN TTPOCOXA KAl
BeBaiwBeite 611 dev TTPoKaAEiTal NUIG OTN PTTOUTTIVO
TOU POTEP Kal 0TI Oev BpéxeTal Ye vepd 1 AGdI.
Aiatnpeite TAVTa €AEUBEPEG Kal KABAPEG TIG OXIOPEG
e¢aepiopou.

KaBapifete oXOAAOTIKA TN pnxavr PET@ Tn Xprion ng.
PuodTe gUXVA TO PHOTEP PE GUUTTIEOUEVO QéPQl.
EAéyxete TNV KOAR KOATGOTOON TNG MTTOAQVTECQG.
AlogopeTikd@, TPETTEl va  oTreubuvBeite Ot €va
aAvayVWPIoPEVO KEVTPO €EUTTNPETNONG yia va Yivel n
aAayn.

AvTtikardoTtaon Bouptoag: O Bouptoeg TIPETTEl va
avTikaBioTwvTal petd amd 150 - 200 wpeg epyaaiag
TTEPITTOU 1) 6TAV TO PAKOG TOUG €ival PIKpOTEPO attd 10
mm. Ta TNV avTIKaTtaoTaon, TIPETTEI VO aTTEUBUVEDTE
oe éva Avayvwpiopévo Kévtpo Egumnpétnong yia va
yivel n aAayr. Ze k&Be OeUTeEPn aAAayr|, uvioToUpE
Va a@AVETE TO pnXAavnua o€ pia amd TG YTINPEoieg
Texvikng ESutnpétnong 1Tou dIaBETOUNE, yia va Yivel
€vag YeVIKOG KaBopIopAGg Kai Aitravon.

Mpémel va xpnoigotroioUvTal POVo €§apTAMATA  Kal
avToAAokTIkG Felisatti. Ta pépn Twv omoiwv n aAAayn
O0ev oupTtreplAauBaveTal oTo gyxelpidlo odnyiwv, Ba
TIPETTEl va  avTikaBioTavral o €va  avayvwpIoPEVO
kévrpo egutnpétnong Felisatti.

Mnv OTTOpPITITETE TA NAEKTPIKA
epyaAeia  padi ME  TA  OIKIOKA
aTroppigpaTa

B

ZUhewva pe Tnv odnyia 2002/96/EK tou Eupwtrdikou
KolvoBouAiou kal Tou ZUPBOUAIOU OXETIKA HE TG
ammoBAnTa €dwWv  NAEKTPIKOU  Kal  NAEKTPOVIKOU
€€OTTAIOMOU Kal TNV €@apuoyr TnG odnyiag otnv €BvIKA
vopobBeaia, Ta ammORANTa QUTE TIPETTEl Vo GUAAEyovTal
gexwploTd Kal va dIaTiBevial TTPOG  QIAIKY  yia TO
TEPIBAAAOV OVAKUKAWONG.

EFCYHZH

Acite TIG YeEVIKEG TUVOAKEG €yyUNoNg OTO £yypago TTou
ouvodeUel TIG 0BNYiEG.

TIMEZ ©OPYBOY KAI AONHZHZ

To epyaAeio auTtd €xel OXEDIQOTEI KAl KOTOOKEUQOTE £T01
woTe 0 B6puBog va peIvVETal OTO €AGXIOTO. EvioUTolg,
o€ &101kég ouvlnkeg, n péyioTn TR 6opuBou oTov
XWwpo gpyaciag pmropei va femepdoel Ta 85 dBA.
Z’OUTR TNV TIEPITITWON, O XEIPIOTAG TPETEI VA
TpooTaTeUETAl amd Tov  UTEPBOAIKG  B6pufo
XPNOIUOTTOIWVTAG TTPOCTATEUTIKEG WTOACTTIOES.

Ta emimeda BopUBou Kal dévnNong TOoU HNXAVAPATOG,
KOTaMETPNMEVA OUPPWVA PE Tav Kavoviopud EN60745-1,
avEéPXovTal KAVOVIKA OF€:

Emimedo akouoTIkAg Tieong = 85 dB(A)

Emimedo akouoTIKAG IoxU0g = 98 dB(A)
XPNOIUOTTOIEITE TIPOCTATEUTIKEG WTONOTTISEG!
Emitéyuvon dévnong = 2,5 m/s?

c € AHAQZH ZYMMOP®QZHX

Me 10 TTapdv dnAwvoupe, Pe BIKR pag eubavn, ot
Ta mpoiévta FELISATTI 6mwg TeprypdgovTal o€
auté TO Eeyxelpidlo SGB/750 kai SG6/1000CE
OUMPWVOUV pE TOoug OKOAoUBoug Kavoviopoug N
gyypaga kpitnpiwv: EN60745-1:2008, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 cUppwva Pe
TIg odnyieg Tng 2006/42/EK, 2006/95/EK,
2004/108/EK ka1 2002/95/EK.

CE.
Jordi Carbonell

Aigub. EpyooTaciou

/{W@O j; £37¢

Santiago Lopez
AiguB. MapkeTuHr

\r|k

Aiatnpoupe 1o dIKaiwpa va Kavoupe TexVIkEG aAayég  10/2012



TEKNIK OZELLIKLER

Diiz biley makinesi SG6/750 SG6/1000CE
Giris giict W 750 1000
Bostaki hiz rpm 27000 12000-27000
Tasg/disk maksimum capi mm 25 25
Pens capi 1ISO 6 6
Yaklasik agirlik. (aksesuarsiz) Kg. 1,4 1,5

Bu kullanma kilavuzundaki igerige titizlikle uyunuz,
dikkatle okuyunuz ve belirtilen kisimlarin olasi kontrolleri
icin yaninizda bulundurunuz.

Eger makina dikkatle kullanilirsa ve normal bakimi
yapilirsa galisma 6mri uzayacaktir.

Aldiginiz bu makinanin galisma sekli ve kullanimi bu
kilavuzda oldugdu gibi olmalidir. Aletin baska bir sekilde
kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

RESIMLER
TANIMLAR (Belirtilen sekillere bakin)

A Kumanda diigmesi (Sekil 1)
B Sabitleme somunu (Sekil 1)
C Hiz ayarlayicisi (Sekil 1) (Mod. SG6/1000CE)

MAKINE DONATIMI

- Kiskag @6 mm

- Sabit anahtar 13 mm

- Sabit anahtar 17 mm

- Servis talimatlari kilavuzu
- Emniyet talimatlari

- Garanti belgesi

EMNIYET TALIMATLARI

e Bu kilanma kilavuzuyla birlikte verilen.
Talimatlar™ na bakiniz.

¢ DIKKAT! Amyant igieren malzemeler taslamayin.
Amyant/asbest igeren maddeler ya da silisli taslarla
calisirken olusan toz saglidiniza zararlidir. Bu tozu
teneffiis etmemek igin, is kazalarini dnleme normlari
uyarinca kendinizi koruyun.

» Kendi glivenliginiz igin, aleti ana sebekeye diferansiyel
ve termik akim kesici enterliptor ile disik voltajh
elektrik tesisatlar normlarini uygun olarak baglayin.

e Makinenin muhafazasini delmeyin zira koruyucu
etkisini yitirir (etiket—gikartma yapistirin).

e Caligilacak alani bir metal detektoriiyle kontrol ediniz.
Zira, ylUzeyin altinda elektrik kablosu, gaz veya su
borulari bulunabilir.

o Makinede gergeklestirilecek herhangi bir islemden
once daima aletin fisini prizden ¢ekin.

o Makineyi, fisini prizden c¢ekerek degil
digmesini (entertiptor) kullanarak durdurun.

¢ DIKKAT! Her kullanimdan énce fisin ve kablonun ne
durumda oldugunu kontrol edin. Degistiriimeleri
gerekiyorsa bu isi bir uzmanina yaptirin.

e Makinenin kablosunu daima aletin faaliyet
disinda tutun.

* Makineyi sebekeye sadece kapali haldeyken sokunuz.

e Makineyi daima her iki elinizle sikica kavrayarak,
dengeli bir pozisyonda kullanin.

"Emniyet

calistirma

alani

» Diskteki ya da tastaki isaretlenmis olan hizin, duz biley
makinesinin nominal hizina esit ya da bu hizdan fazla
olduguna dikkat ediniz.

¢ Diskin ya da tagin boyutlarinin diiz biley makinesi ile
uyumlu oldugundan emin olunuz.

e Zimpara disklerinin ya da taslarinin Uretici talimatlari
dogrultusunda dikkatle kullaniimasi ve saklanmasi
gerekmektedir.

» Diski darbelere, garpmalara ve yada kargi koruyun.

¢ Diskin ya da tasin hasarli olmadigindan ya da catlak
olmadigindan emin olmak igin bunlari dikkatlice kontrol
ediniz. Catlak ya da hasarli olan diskleri ya da taslari
hemen yenileri ile degistiriniz.

o Disklerin ya da taslarin Uretici talimatlari dogrultusunda
monte edildiginden emin olunuz.

e Makine sadece kuru taslama ve kesim isleri igin
kullaniimahdir.

* Makineyi kullanmaya baslamadan 6nce, yakici Grinin
(diskin) dogru ve dizgun bir sekilde yerine
yerlestirildiginden emin olun. Makineyi guvenli bir
konumda 30 saniye boyunca galistirin. Eger makinede
dikkati ¢ceken bir titresim ya da bagka bir anormallik
fark ediliyorsa aleti derhal durdurun. Bu durum diskin
yanhs takilmis oldugunu veya diskteki dengesizligi
isaret ediyor olabilir.

e Herhangi bir zimparalama, pargalama iglemine
baglamadan &énce (zerinde calisilacak malzemenin
dogru bir sekilde yerlestirildigini kontrol edin.

e Yontma igleri igin imal edilmis diskleri kesme iglerinde
asla kullanmayin. Bu kesme disklerine yanal basing
uygulamayin.

e Sigrayan kiymiklara dikkat edin. Aleti, ¢cikan kivilcimlar
ne size ne de bagkalarina dogru sigramayacak ne de
yanicl maddelerle temas etmeyecek sekilde tutun.

e Tas ile calisirken, tozu emecek bir gere¢ ve toza karsi
koruyucu maske kullanin.

e Makineyle galigirken, her zaman koruyucu gozlik ve
kullaklik kullanin. Thtiyag duyuldugu taktirde toza karsi
maske, eldiven, kask, is onluigl gibi diger koruma
malzemeleri de kullanilabilir. Ayrica, emniyetli kaymaz
is ayakkabisi kullaniimasi da tavsiye edilir. Toza karsi
maske kullanmanin amaci, Uzerinde calisilan
malzemenin  olusturdugu tozun, boyanin veya
malzemenin kaplamasinda kullanilan diger maddelerin
icerdigi sagliga karsi zararli unsurlara kargi korunma
saglamaktir. Siphe edilmesi durumunda koruyucu
techizat kullanin.

e Tozlu ortamda calisildiginda havalandirma deliklerinin
acik durumda oldugundan emin olun. Tozu temizlemek
gerekliyse, 6nce makinenin figini prizden ¢ekin,
temizlikte metalik nesneler kullanmayin ve aletin i¢
kisimlarina hasar vermeyin.

e DOnmekte olan zimpara/taglama
dokunmayin.

araglarina



« DIKKAT! Disk, alet durduktan sonra bir siire daha
dénmeye devam etmektedir.

KISA ACIKLAMA

Bu diz biley makinesi suya gerek kalmaksizin metal
maddeleri ve taslari kesmek, cilalamak ve firgalamak
icin dizayn edilmistir.

ALETI KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE

Aleti kullanmadan 6nce, calisilacak mahaldeki sebeke
voltajinin makineye uygun oldugunu kontrol edin: Teknik
ozellikler plakasinda belirtilen voltaj ile sebeke voltaji
ayni olmaldir.

DISK VE DONER BILEGI TASI

DIKKAT!
emniyet
gereklidir.
Diskleri ve bilegitagini darbelerden koruyunuz.

Dikkat! Calisirken koruyucu gozlik takiniz.

Cihazin teknik ozellikler tablosunda belirtilen ¢aptan
degisik, daha blylk gapta bilegitasi kullaniimamalidir.
Merkezkag kuvveti, hiz arttikga bilegitasini daha fazla
zorlar. Bu s6zlU edilen merkezkag kuvvet, gevresel
hizin kare sayisi oraninda artar. Ornegin bir
bilegitasinin hiz artisi, 30 m/s’den 35 m/s’ye
eristiginde %17 oranindayken, merkezkag kuvvetinin
artis orani %36 olmaktadir.

Bilegitaglari, saplarina, sertlik- katilk oranlari ve
tutturuldugu-birlestirildigi  (aglltinasyon) malzemeye
gore cesitlilik ye farklihk géstermektedirler. Bu ylizden
kesin ¢ap kapasiteleri tavsiye edilememektedir.
Ornegin, silindir seklinde, 19 mm yiiksekligi olan ve 25
mm c¢aplik seramik aglitinasyonlu bir bilegitasi ile,
35.100 rpm’lik (dak.devir hizi) bir hizla c¢alisilabilir.
Capi ayni fakat 50 mm yikseklikli bir bilegitasi ile
maksimum hiz, 15.900 rpm’dir.

Tabloda (1) verilen degerler genel isler igin yol gosterici,
y6nlendirici niteliktedir.

Ozel uygulamalar icin fabrikaya daniginiz.

Bilegitasinin sapini, herhangi bir bikilmeyi ve olasi
titresimleri-onlemek amaciyla, mandalin icine
girebilecedi en son noktaya kadar sokunuz.

DISKLERIN VE TASLARIN MONTAJI

DIKKAT! Giivenlik ile ilgili nedenlerden dolayi, disk
veya zimparayl degistirmeden 6nce makinenin fisini
prizden ¢ekin.

Tasi monte etmek igin pensi makinenin pens yuvasi
eksenine yerlestiriniz, tasi pens (lzerindeki mile
yerlestiriniz ve anahtar 13 ile ekseni sabitleyiniz ve
anahtar 17 ile somunu geviriniz.

Tag! yerinden ¢ikarmak igin islemleri tersine dogru
gergeklestiriniz.

ONLEM: Pens lizerinde bir tas bulunmadigi miiddetge
pens sabitleme somununu sikistirmayiniz.

Diskler ve zimparalar darbelerden korunmalidir.

ALETIN CALISTIRILMASI

DIKKAT! Sebeke elektrik voltajinin makine voltajina
uygun oldugunu kontrol edin.

Makinenin figini prize takarken kumanda dugmesinin
kapali olmasi gerekmektedir.

Disk ve bilegitasi
nedenleriyle

degistirilecegi
makinenin fisten

zaman,
cekilmesi

Makine, kumanda digmesi 1 ("on") pozisyonuna
getirilerek calistinimaktadir. Kapatmak icin ters yonde
haraket ettirmek gerekmektedir.

Hiz ayari (Mod. SG6/1000CE)

Alete techiz edilmis bulunan moduil:

- Yumusak herekete gegis

- Nominal giice gelinceye kadar hemen hemen sirekli
olarak nominal hizi korumak

Elektronik hiz ayari, makinayl Uzerinde c¢alisacak

malzemeye adapte etmek igin devamli bir devir ve darbe

sikligr 6n ayarini mimkin kilar. Ayar, hiz ayari icin 6

pozisyonu olan C hiz ayar dugmesi kullanilarak yapilr.

TABLODAKI (1) UYGULAMA ALANLARI VE
OZELLIKLER

Bilegitasi (A)

Asindirici madde:

Korindon: Celik ve alagimli gelik
Silisyum karbur: Hafif metaller,
metaller, ingaat- yapi malzemeleri.
Sertlik:

Yumusak: Sert malzemeler, diiz ve plrlzsiz ylzeyler,
daha buylk parlatma kapasitesi ve inceltme.

Sert: Yumusak malzemeler, puruzlu yuzeyler, kenarlar,
uzun sureli kullanim.
Yiksek kaliteli ylzey.
Freze Sert metal (B)
Kaba (kalin) disli:
alasimli gelik.

ince disli: Sert celikler, menevisli gelikler.

Kecge bilegitasi (C)

Pastaya gereksinimi vardir.

Silbaplarin  zimparalanmasi, taslanmis, dizeltilmis
yuzeylerin inceltiimesi- temizlenmesi, parlatiimasi.
Yelpaze sekilliler (D)

Kalip ve hafif- kiiglk, pirizli kenarlari diizeltme igleri.
Sert Telli Firca (E)

Celik telli: Paslanmig ylizeylerin temizlenmesi.

Piring telli: Noktali- lekeli ylizeyler.

Paslanmaz celik telli: Paslanmaz celik malzemeler.

AKSESUARLAR

Aksesuarlar ve bu aksesuarlarin siparis kod numaralari
katalogumuzda belirtiimektedir.

BAKIM VE DIKKAT

DIKKAT! Alet (izerinde herhangi bir islem yapmadan

once daima figini prizden ¢ikarin.

- Aletin gozden gecirilmesi: Asinmis, ¢capak alma veya
kesme diski kullanilmasi isteki verimi azaltacak ve
motorda arizalara sebep olabilecektir.

- Montaj vidalarini kontrol edin: Diizenli olarak montaj
vidalarini kontrol edip hepsinin iyice sikili oldugunu
teyit edin. Herhangi bir gevsek vida varsa derhal sikin.
Aksi takdirde ciddi bir tehlikeye maruz kalirsiniz.

- Motorun bakimi: Motorun korunmasina 6zen
gbsterilmeli ve motor bobininin yagdla veya su ile
nemlenmemesi, hasar olusmamasi igin dikkat
edilmelidir.

- Havalandirma deliklerini her zaman agik ve temiz tutun.

- Makineyi kullandiktan sonra titizlikle temizleyin. Motora
dlzenli olarak tazyikli hava puskirtiin.

dokme demir, sert

Paslanmaz celik, hafif metaller,



- Makinenin kablosunun iyi durumda olmasina dikkat
edin, yipranmis kablolari, makineyi Yetkili Servise
goturip degistirin.

Firgalarin degistirilmesi: Firgalar otomatik
durdurmalidir, 150 — 200 is saati sonunda veya boylari
10 mm'den daha fazla kisaldiginda yenileriyle
degistirilmelidir. Degistirme isleminin gergeklestiriimesi
icin yetkili servise bagvurmaniz gerekmektedir.. Her
ikinci firca degisikliginden sonra makineyi bir temizlik
revizyonu ve genel yaglama icin Yetkili Teknik
Servislerimizden birine teslim etmenizi tavsiye ederiz.

Sadece Felisatti marka aksesuar ve yedek parga
kullanin. Bu kullanma kilavuzunda yedek pargasi
belirtiimemis parcalarin degistirilme islemi bir Felisatti
Teknik Yardim Servisinde gergeklestiriimelidir.

B

Elektrikli ve elektronik cihazlarin atiimasi ve ulusal
degerlerin korunmasi hakkindaki 2002/96/CE Avrupa
ybnergesine gore, kullaniimig elektrikli aletler ayri olarak
islemden gegiririlmeli ve dogal gevreye saygili sekilde
yeniden dénugime tabi tutulmalidir.

Elektrikli aletleri evsel atik
konteynirlarina atmayiniz!

GARANTI

Ekteki genel Garanti sartnamesine ve onun talimatlarina
bakiniz.

GURULTU VE TiTRESIM DEGERLERI

La Alet guriltu seviyesini en alt dizeylere indirgemek
amaciyla tasarlanmig ve imal edilmistir. Ancak buna
ragmen bazi o6zel sartlarda c¢aligma ortamindaki
azami giiriiltii seviyesi 85 dBA diizeyini asabilir. Bu
durumda kullanici, kulaklik kullanarak kendini asiri
giiriiltiiye karsi korumalidir.

Makinenin EN60745-1 normuna gére o6lgliimis glrGltu
ve titresim seviyeleri normal sartlar altinda, asagida
belirtilen diizeylere ulasmaktadir:

Ses basinci seviyesi = 85 dB(A)
Ses guicl seviyesi = 98 dB(A)
Koruyucu kulaklik kullaniimalidir!

Titresim hizlanmasi = 2,5 m/s?

c E AB KABUL BEYANNAMESI

Bizim sorumlulugumuz altinda, bu kilavuzda
dzellikleri  agiklanan ~ FELISATTI  marka
Urtinlerin; SG6/750 ve SG6/1000CE asagida
belirtilen normalara ve standart belgelerine
uygunlugunu taahhlt ederizz  2006/42/CE,
2006/95/CE, 2004/108/CE ve 2002/95/CE
direktiflerine uygun olarak EN60745-1:2008,
EN55014-1:2006+A1, EN55014-
2:1997+A1+A2, EN61000-3-2:2006+A1+A2,
EN61000-3-3:2008 normlarina uymaktadir.
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Fabrika Mduru
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Mpsimas wnudoBanbHas MalvHa SG6/750 SG6/1000CE
BxoaHas MOLLHOCTb BT 750 1000
CKOpOCTb Ha XOMoCTOM Xoay 06/MuH 27000 12000-27000
MakcumansHbIn agnameTp MM 25 25
LNMEOBasbHOrO/TOYUIBHOTO Kpyra

[vameTp 3axuma MM 6 6
Bec npu6nus. (6e3 akceccyapoB) K 1,4 1,5
BHuMaTenbHo npoyTtuTe M cobrniogante Bce npaBwuna no o N36erante nonagaHusa kabens nutaHuns Ha

3KCTIlyaTaumn,  USNOXKEHHbIE B 3TOW  MHCTPYKLMW.
WHCTPYKUMSI  QOMKHA  HaxoauTbCsl  MOA  Pykoin  Aans
KOHCYNbTaLMil BO BPEMS YXOAa 32 351EKTPOMHCTPYMEHTOM.
BepexHoe ofpalieHue C  SMEKTPOMHCTPYMEHTOM W
cobnioieHne BCEX OMUCaHHbIX HWKE MNpaBunm Mo yxomy
3HAYNTENBHO MPOAAT €ro CPOK IKCMITyaTaumm.

[aHHbIA  3MEKTPOMHCTPYMEHT  [OSKEH  WCMOMb30BaTLCS
TOMbLKO no cBOEMY npsiMoMy HasHaYeHuio,
NpeaycMoTpeHHOMY HacTosLen MHCTpPYKUMEN no
akcnnyataumn. KaTeropuuyecku 3anpewaetcs nob6oe
Apyroe NpUMeHeHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.

BHELUHWIA BUA
OMNCAHWE (cmoTpuTe pUCYHKK)

A KHonka BknitoveHus (Puc. 1)

B  3axwumHas raiika (Puc. 1)

C Perynuposka ckopocTu (Puc. 1) (Mod. SG6/1000CE)
AKCECCYAPbI, BXOAALIUE B KOMMINEKT MOCTABKU
- 3axum, J6 mm

- [aeyHbIn kntoY, 13 Mm

- [aeyHbIn kntoY, 17 Mm

- VIHCTpyKUMst no akcnnyaTtaumm

- MpaBuna no TexHuke 6e3onacHoCTH

- MapaHTUiHbIA TanoH

NPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

eCMm. «MpaBuna no TexHuke 6e30MacHOCTUY,
npunaraemMble K 3T UHCTPYKLMK.

e BHUMAHUE! 3anpelyaetcs obpabaTbiBaTh
maTepuansl, copepxawue acbect. MNpu pabote c
mMaTepuanamu, copepxawmmu acbect wunuM  npm

o6paboTke kaMHSl Ha KpeMHUEeBOW OCHOBe obpa3syeTcs
NbiNb, KOTOPas OYeHb BpeadHa Ans 340poBbs. MoaTomy,
B COOTBETCTBMM C  MpaBuiamu Mo  TEXHUKe
6esonacHocTy BO Bpemsi paboTbl  HeobxoAuMO
“cnonb3oBaTh CPEACTBA MHAMBUAYANbHOW 3aLUUTHI.
[ns Bawei 6e30nacHOCTU 3MNEKTPOUHCTPYMEHT [AOMKeH
nogkntoyaTbcst K 3MEeKTPOCEeTH, 3aLUULLEHHON
anddepeHumanbHbIM - MarHUTOTENNOBBIM - 0AHOMa3HbIM
aBTOMaToM, npeaoxpaHsioLLmUM aneKkTpoceTb ot
neperpysok 1 KOPOTKUX 3aMblKaHWA.

He penaiite oTBepcTust B KOpRyce 3MeKTPOMHCTPYMEHTa,
Tak Kak 9TO MOXeT NpMBECTM K MOBPEXAEHUIO
130MMpyloLLiero crnosi (UCMonb3ynTe Haknenku).

Mepen Havanom pa6oTbl uccnenyinte obpabaTbiBaemyto
NMOBEPXHOCTb MeTannouckatenem, Tak kak B CTeHax
MOryT  MpPOXOAUTb  3MEKTPOMPOBOAKW, ra3oBble U
BOJOMPOBOAHbIE TPY6bl.

Mepen yxogoM 33 ANEKTPOMHCTPYMEHTOM
OTKMNIoYaTe NuTatoLLWiA kabenb OT anekTpoceTy.
BblHUMmaiiTe kabenb nuTaHWsi M3 PO3eTKW Aepxachb 3a
wTencenb, HA B KOeM Crnyyae He TAHUTE 3a kabenb
nUTaHusl.

BHUMAHME! Kaxgbim pa3 nepes  MCMNonb3oBaHWEM
npubopa ybeautech B UCNPaBHOCTU NuTatoLero kabens u
BUITKW. B cnyyae obHapyxeHus KaKkux-nmbo
HeucnpaBHOCTEN obpallanTeck Kk cneuyanicTam.

Bcerga

ob6pabaTbiBaeMyto 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM NOBEPXHOCTb.

o [oakntoyanTe aNeKTPOMHCTPYMEHT K CeTW TOMbKO nocne
Toro kak Bbl ybeauTecb B TOM, YTO KHOMKa BKMIOYEHMUS
Haxo4muTCs B BbIKMIOYEHHOM COCTOSIHUAN.

e Bo Bpems paboTbl Kpernko AepxuTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT

obenmu pykamu.

MpoBepbTe, YTOObI CKOPOCTb, ykasaHHasi Ha TOUUNBHOM WU

wnndposansHoM  kpyre, 6bina  Gonblue MM paBHa

HOMWHanbHOM CKOPOCTM NPSIMON LUNNA0BaNbHON MaLLWHbI.

MpokoHTponupyiiTe, 4TOBbI pa3Mepbl TOYWUIILHOTO UMK

WwnndoBanbHOro  kpyra COOTBETCTBOBanM — pa3Mepam

npsiMon WnndoBanbHON MaLUMHbI.

C abpasuBHbiMKM  WNMOBANbHBIMUA U

TOYUNbHBbIMU

Kpyramum Heobxoaumo obpallaTbCs  OCTOPOXHO, UX
crepyeT  XpaHWTb B COOTBETCTBUM € yKasaHUsIMU
M3roTOBUTENS.

Beperute kpyr oT ygapoB n nonagaHusi macna.

Mepen wvcnonb3oBaHUEM  LWNMEOBANbHbIA/TOYUNbHbBIN
Kpyr Heo6xoAMMO TwATeNbHO OCMOTPETb, YTOObI
y6eamTbcsi B OTCYTCTBMM Ha HeM MOBPEXAEHUA WU
TpewnH. Bce noBpexaeHHble UNKU  TPecHyBLUME
winnudoBanbHble/TOUMMNbHbIE Kpyrm cnepyet
HeMe[neHHO 3aMeHsTb.

MoHTax BCex WNMMOBanbHbIX/TOUYNIIbHBIX KPYroB AOMMKEH
Npou3BOAUTLCS CTPOTO B COOTBETCTBUM C YKasaHUAMU
N3roTOBUTENSI.

LWnudoBanbHas MallvHa npefHasHayeHa TOMbko Anst
CyXOW pe3ku Unu LWnNndoBKN.

Mepen BknoveHneM WNUgoBanbHOM MallnHbl y6eanTech
B MpaBUMbHOCTU YCTAHOBKW W KpenneHusi abpasvBHOro
Kpyra. Bkniounte wnudoBanbHyio MaluvHy U favte en
nopaboratb Ha XOMOCTOM XoAy nNpubnManTensHo B
TeyeHne 30 cekyHa. [pu cunbHoW BUGPauMM unu
nosiBNeHnn Kakux-nmbo aHomanui HemeasneHHo
BbIKMIOYNTE  LWNMpoBanbHy0 MalumHy. [lpuunHoi aToro
MOXeT OblTb HenmpaBuNbHAas YCTaHOBKA Kpyra Wnu ero
nnoxas LLeHTpoBKa.

Mepen Havanom wnudoBaHWUs UnNu pesaHuns obecneybte
HafexHoe 3akpenneHue obpabaTbiBaeMol getanu.

Hu B K0em crnyvae He UCMoOnb3yiiTe OTPe3HOW AUCK Anst

wnucoBanusi.  3anpelaeTtcs  okasbiBaTb  GokoBoe
[aBrieHve Ha OTpe3Hble AUCKU.
e ByilbTe OCTOPOXHbI C OTAENSAWUMUCS YacTULAMU.

[epxaTb UHCTPYMEHT crefyeT Tak, Y4Tobbl CHOM UCKp He
Gbln HanpaBneH B CTOPOHY onepartopa, ApYrux Mioaen unm
BOCMNaMEHSIIOLLMXCS BELLEeCTB.
Mpu pabore C  KaMHEM
pecnmMpaTopoM 1 MbinecocoMm.

Mpwy paboTe ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTOM BCerfa nonb3ynrech
3alUMTHBIMM OYKaMU W CPeacTBaMW 3BYKOBOW 3alLmTh.
Mpy HeobxogMMOCTM  pekoMeHZyeTCs  MCMonb3oBaTb
Opyrue cpefcTtsa, Takve Kak pecnupaTop, nepyaTtku, kacka
unu dapTtyk. Takke pekomeHayeTcs obyBaTb GOTUHKM Ha
npopesuHeHHon nogowse. [pu pabote C HeKOTOpPbIMU
BMOAMW MaTepuanoB, NakoKPaCOYHbIMU MOKPLITUSIMU, U
T.4., ncnonb3oBaHne pecnupartopa ABnsieTcs
ob6si3aTenbHbIM, Tak Kak Nbifb, Bblaensemasi npu pabote,

HY>XHO nonb3oBaTbCA



ABMNSIETCS TOKCUYHOW M onacHou Ansi 30opoBbsi. Ecnu Bbl
He yBepeHbl B cocTaBe obpabaTbiBaemoro matepuana,
Ons NpodunakTUkM — pekoOMeHOyeTcsl  UCMonb3oBaTb
pecnupatop B no6oMm cry4ae.

B nbinbHOW cpefe BEHTWUMSILMOHHbIE OTBEPCTMS Bcerga
OOIKHbl  HAXoAMTbCA  OTKPbITBIMK.  Ecnu  oTBepctus
3arpsAsHaITCS, nx Heobxoaumo OYUCTUTD,
npeaBapuTEnbHO  BbIKMIOYMB  LINUGOBANbHYIO  MaLluHY.
[ns 4yMcTkM 3anpelyaeTcs UCNoONb3oBaTb MeTannmnyeckne
npegmeTbl. YucTKy npou3BoaMTe akKypaTHO, YTOGbl He

noepeanTb BHYTpPEHHVe Yyactu " y3nbl
ANEKTPOMHCTPYMEHTa.
e He npukacamTecb pykamu K BpaLlarLemycs

0Tpe3HOMY/LLINMOBarNbHOMY Kpyry.

e BHUMAHME! Tocne OTKMOYEHUS] 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
Kpyr HeKkoTopoe BpeMs mnpofoskaeT BpalwaTtbCs Mo
UHepLumu.

KPATKOE ONMNCAHME

Mpsmas wnudoBanbHas MallvHa ChnpoekTUpoBaHa [Ans

[OKOBaHusl, rpyboro wnuMdoBaHUs U BblpaBHUBaHUS

MatepuanoB W3 MeTanna W KamMHA Npu  OTCYTCTBUK

HeobXoANMOCTH NoJaun BoAbl.

NEPEQ HAYANOM PABOTbI

Mepen Havanom paboTbl y6eamTech B TOM, YTO HanpsikeHue

3MeKTpoCceTn  COOTBETCTBYeT  pabouemMy  HanpsikeHuo

3MEKTPOMHCTPYMeHTa: paboyee HanpsikeHUe ykasaHo Ha

Tabnunyke xapakTepuCTUK Ha KOPMyce NeKTPOUHCTPYMEHTa.

OUCKU U KPYTU

BHUMAHMUE! Vicxoas u3 coobpaxeHuin 6GesonacHocTu

nepes 3ameHoi LWNMOBaNbHOrO Kpyra criegyet Bcerga

OTKMoYaTh MaLLUVHY OT CEeTU.

Beperute aucku v Kpyru oT yaapoB U COTPSICEHUN.

Mepen 3anyckom MaLUUHbI nposepbTe, 4yTOGbI

LWnNudoBanbHbINA KPYr GblN HAAEXHO 3aKpenneH (CM. puc. 2).

MpeaynpexaeHue: MNpu paboTe HaaeBaTe 3aLUUTHLIE OYKM.

3anpelyaeTcs Mcnonb3oBaTh ANCKM Gornbluero pa3Mepa no

CPaBHEHWIO C  PEKOMEHOOBAHHbLIMU B TEXHUYECKUX

XapakTepucTUKax MHCTPYMEHTA.

Mo Mepe yBENUYEHMsI CKOPOCTM LEeHTpobexHasi cuna

cTpemuTCa pasnomath LWnMdoBasbHbIA Kpyr. YNoMmsiHyTas

LEeHTpobexHaa cuna yBenuuMBaeTcsl MNponopLUOHanbHO

KBagpaTy OKpYXHOW ckopocTW. Tak, Hanpumep, npwu

yBeNnuMYeHun ckopoctu aucka Ha 17% c 30 m/c po 35 m/c

LeHTpobexHas cuna ysenuuusaetcs Ha 36%.

Mockonbky LnNudoBanbHbIE KPYrM C XBOCTOBMKOM MOTYT

MMETb pasfnuyHble (OpMbl, TUM COEAMHEHUS U CTEneHb

TBEPAOCTU, HUKAKWE yKasaHWsi OTHOCUTENbHO AMaMeTpa He

MOryT ObITb AaHbl.

Hanpumep, uunuHgpuuyeckoe koneco aumametpom 25 un

BblcoTOW 19 C Kepamuyeckum coeauHeHwem, OonyckaeT

ckopocTb 35100 06/MWH, @ KONEeCo C TakUM e AMaMeTpoM U

BblcoTo 50 AonyckaeT MaKCMMarnbHYl CKOPOCTb, PaBHYHO

Bcero 15900 o6/MuH.

3HayeHns,, npuBedeHHble B Tabnuue 1, sBnswTCA

npuénU3nTenbHLIMA U COOTBETCTBYIOT OBGLIMM YCNOBUSM

NPUMEHEHNS.

B cnyyae cneuvanbHbix  obnactei  NpUMEHeHWs
uenecoobpa3Ho  crnepBa  MPOKOHCYNbTUPOBATLCH  C
M3roTOBUTENEM.

Ons npegoTBpaLleHust n3rn6os " BuGpauum
LWNMGOBANbLHOTO  Kpyra XBOCTOBMK PEKOMEHAYeTCs  Kak
MOXHO [arbliue BCTaBUTb B 3aXKUM.

MOHTAX TOYUNbHbIX U LWITU®OBAJbHbLIX KPYITOB
BHUMAHMUE! B uensx 6Ge3onacHocTu nepen 3ameHoOn

ANCKOB UMK MaxoBUKOB BCerga BbIKNMKOYaTb UHCTPYMEHT U3
ANeKTpoceTu.

[na MoHTaxa LWnngoBanbHOro Kpyra BCTaBbTe 3axuUM B
COOTBETCTBYOLNA  AepxaTenb  MallWHbl,  BCTaBbTe
WnnpoBanbHbIA KPYr C BAroOM B 3aKMM W MOBEPHUTE raiiky ¢
NOMOLLLIO raeyHoro knoya 17 MM, yaepxusas npu 3ToMm
ranky Ha MecTe C NOMOLLbIO raeyHoro knoya 13 mMm.
[leMoHTaX wWNudoBanbHOrO  Kpyra npousBoauTCs B
obpaTHoWN nocnenoBaTenbHOCTY.

MEPbI MPEOOCTOPOXHOCTWU: He 3ataruBainte 3axum,
3aKkpennsawWmMiA  raky, ecnu wWnudoBanbHbIA  Kpyr He
BCTaBIIEH B 3aKUM.

[uckn n kpyrn cnepyeT obeperaTb OT yAapos.

NYCK 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA

BHUMAHME! Hanps»keHue anekTpoceTn OOSMKHO
COOTBETCTBOBATH pabouemy HanpsKeHUo
ANEeKTPOMHCTPYMEHTa.

MpoussoanTe NOAKMIOYEHWE K 3NEKTPOCETU TOMbKO Npwu
BbIKIMIOYEHHOMN KHOMKE BKITHOYEHUS.

Myck npousBoaWTCS NyTEM YCTaHOBKW BblKMoYaTens B
ronoxeHune 1 ("ON"). YT06bI BbIKIMHOYUTD
QNEKTPOMHCTPYMEHT,  MepeBeauWTe  BblKMYaTens B
MCXOAHOE MOJIOXKEHNE.

PerynaTtop ckopoctun (Mod. SG6/1000CE)

BcTpoeHHbIii MoAyrnb MO3BONSIET BLIMOMHSATH CreayloLme

DYHKLMN:

- MNnaBHbIN 3anyck.

- MNMopaepxaHwe npakTU4ECKN MOCTOSIHHOW HOMUWHAIbHOWM
CKOPOCTM [0 AOCTWKEHUS HOMUHATBHOWM MOLLHOCTU.

ONEeKTPOHHbIN ~ BfIOK  KOHTPONMS  CKOPOCTM  MO3BOMsAET

ycTaHaBnuBaTb nNpedonpefeneHHbIn  YpoBeHb CKOPOCTU

BpalleHusi Bana ABWraTensi U COOTBETCTBEHHYIO 4acToTy

yaapoB npu oT6olHbIX paboTax. [Buratens BpallaeTcs Ha

CKOpOCTKM, KOTOpasi ycCTaHaBMBaeTCs OMepaTopomM B

3aBMCUMOCTM OT TWNa BbINONHSIEMON paboTbl. CKOpOCTb

BpalleHus ycTaHaBnuBaeTcsl nepekntoyatenem C, KOTopbIi

nmeeT 6 CTyneHemn peryrnmpoBKu.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU N OBINTACTHU

NPUMEHEHUA - TABI. 1

LinucdboBanbHbIN Kpyr (A)

AGpa3nBHbIiA:

KopyHA: npuroaeH Ans ctanu v cnnaeoB cTarnu.

Kapbua KpeMHusi: 4yryH, nerkue MeTannbl, TBepable
cnnasbl, CTPOUTENbHbIE MaTepuansl.

TBepAocTb:

Msrkuii: TBepable MaTepuanbl, rragkMe MOBEPXHOCTH,
6onee WHTEHCMBHasi YepHoBasi o0b6paboTka, TOHKOe
nonMpoBaHue.

TBepabli: Msirkue MaTepuansl, LIepoxoBaTble, OCTpble

NOBEPXHOCTW, MeHee WHTeHcWMBHas u bonee AnuTenbHas
YepHoBasi o6paboTka.

®pesa AnAa TBepAbIix cnnaeos (B)

pyboe HapesaHue 3ybLOB: HepxaBetowas cranb, Cnnasbl
cTanu, nerkue mMetannbl.

ToHkoe Hape3aHune 3y6L|OBZ TBepaasa ctanb, 3akKaneHHas
cTanb.

®deTpoBble kpyru (C)
Heobxoauma nacTta Ans nonmpoBaHus.

MpuTupka  knanaHoB,  NonuWpoBaHue o
OTLINMGOBAHHbIX U NONMPOBAHHBLIX MOBEPXHOCTEN.

BenTtunatope! (D)

MaTpuubl 1 WwabnoHel, yaaneHne HebonbLIMX 3ayCeHLIEB.
MNpoBonoyHas weTka (E)

CranbHoli NpoBoA: ANst YUCTKU PXKaBblX MOBEPXHOCTEN.
JlaTyHHbIV NPOBOA: AN MATOBbIX MOBEPXHOCTEN.

MpoBoa U3 HepxaBelowew cranu: AN MNPEeAMEToB U3
HepxaBetoLLel cTanm.

6necka



AKCECCYAPbDI

AKceccyapbl MOXHO 3akasaTb MO Kartanory, ykasas WX
NnopsAKOBbIN HOMEP.

NPABUIIA O YXopy

BHUMAHMUE! Tllepen yxooom 3a 3neKTPOMHCTPYMEHTOM
BCEerAa OTKMioYanTe nuTarLwnin kabenb OT 3MeKTPoceTyH.

- BHewHun ocmotp: Vicnonb3oBaHWe W3HOLLEHHOTO Kpyra
CHWkaeT 3MEKTUBHOCTb LINUGOBANbHON MalUWHbl 1
MOXeT NPUBECTM K BbIXOAY U3 CTPOS AneKkTpoaBuraTens.
OcmoTp BUHTOB Kopnyca: PerynspHo npoBepsinte
HaOeXHOCTb KpenmneHusi Bcex BUHTOB. lNpu oBGHapyxeHun
ocnabneHHoro BWHTA HEMEeAneHHO 3aTsHuTe ero. B
NpoTMBHOM cryyae Bbl nogBepraete cebs  pucky
nony4YeHus: TpaBmbl.

- Yxop 3a anekrtpopasuratenem: Heobxogumo oco6eHHO
GEpPEXHO OTHOCWUTBLCS K dnekTpoABuratento, wusberatb
nonagaHusa BoAbl UM Macna B ero 06MoTKM.
BeHTUnsALMOHHbIE oTBepcTUsi AMNEKTPONHCTPYMEHTa
[OIKHbI GbITb BCErAa OTKPLITHIMUA U YUCTBIMU.
Mo okoH4YaHuM  paboT  MHCTPYMEHT
TWaTenbHO  BbIYUCTUTb. PerynsipHo
anekTpoaBUraTenb CxXaTbiM BO34YXOM.
Mepen ncnonb3oBaHWEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTA NpOBEpbTE
ucnpaBHocTb kabens. Ecnu kabenb noBpexaeH, TO
HeobxoaumMo  06paTWTbCl B LEHTP  TEXHWYECKOTo
obcnykmBaHvsA ANs ero peMoHTa Unv 3ameHbl.

3ameHa weTok: LeTkn aBTOMaTUYeCKM OTKNIOYAOTCA NpU
nx usHoce. MIx HeobxoamMmMo MeHaTb nocne Kaxaplx 150 -
200 yacoB aKkcnnyatauuu, UnuM Korga Mx AnvMHa cTaHeT
MeHblwe 10 MM. JTa onepauusi OOSKHa BbINONHATHCS
TONMbKO B LEHTpax TeXHUYeckoro obCnyxuBaHus,
VUMEILNX paspelleHne Ha 3TOT BUO [AesTENbHOCTU.
PekomeHayeTcs caaBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT B OAWH U3
HallMX LEHTPOB TEXHWYECKOTO OOCNyXUBaHWUs nocne
KakgoW BTOpPOM 3aMmeHbl LWETOK ANs  NpoBedeHust
TEXHUYECKOrOo OCMOTPA, OYNCTKU U CMa3KU.

PaspeluaeTca uvcrnonb3oBaTb TOMbKO —akceccyapbl W
3anyactn ¢upmbl  Felisatti. 3ameHa HewcnpaBHbIx
JeTtarneil, 3a UCKIIOYEHNEM TeX, KOTOpPble OMUCLIBAIOTCS B
3TOW MHCTPYKUMW, [OSKHa NpPOM3BOAWUTLCS TOMbKO B
LeHTpax TexHu4yeckoro obcnyxmsanus cmpmbl Felisatti.

HeobxoaMmo
npounanTe

3anpelwaercsa
3NEKTPOMHCTPYMEHT
ObITOBLIMU OoTXOOamu!

BblGpacbiBaTb
BMecTe c

B cootBetctBUM c [upektuBon EC Homep 2002/96/EC
OTHOCUTENbHO CTapbIX 3MEKTPUYECKUX W  INEKTPOHHbIX
YCTPOMCTB W €€ MNPUIOXKEHUEM K  HaLMOHanbHOMY
3aKoHOAATENLCTBY 6biBLLME B ynotpebnexuu
anekTpuyeckue Npubopbl HEOGXOAUMO cobvpaTb OTAENBLHO
M yTMNU3MpoBaTb cnocobamu, He HaHOCSWMMKU Bpeaa
3KOMOTrUM.

FTAPAHTUA

YCroBusi rapaHTUM CMOTPUTE B FapaHTWUHOM TarloHe,
npunaraeMom K 3ToW MHCTPYKLMM MO SKCnyaTauum.

LUYM 1 BUBPALIUA

Mpwn paspaboTke AaHHOrO WHCTPyMeHTa ocoboe BHUMaHWe
YAENANOCb CHWXEHWIO YPOBHS Lyma. HecmoTpsi Ha 3To, B
HEKOTOPbIX CrlyYasX YpoBeHb Luyma Ha paboyem mecTe
MoXeT gocTuriyTe 85 nBA. B aton cutyaumm onepartop
[OJDKEH Ucnonb3oBaTh CpeAcTBa 3BYKOBOM 3alUUThbI.

YpoBeHb lyma ¥ BUEGpaLUM WHCTPYMEHTa COOTBETCTBYET
HopMaTueam EN60745-1 n nveet crnegywolme
HOMWHasbHble NapameTpbl:

AkycTudeckoe fasnenue = 85 ab (A)

AkycTundeckuin pesoHaHc = 98 b (A)

Monb3yhTecb cpeAcTBaMU 3BYKOBOW 3aluThbI!
YckopeHnue Bubpauum = 2,5 m/c?

c OEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU

Mbl co Bcelt OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBNAEM, YTO
9NeKTPOUHCTPYMeHTel SG6/750 u  SG6/1000CE
mapku FELISATTI, onucaHue koTopbix NpuBeaeHO
B AaHHoN MNHCTPYKLMU, COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHuAM crnepyoLmnx HOPMaTUBHbIX
[OKYMEHTOB!: EN60745-1:2008, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008 B
cooTBeTCTBMM C aupektuBamu EC 2006/42/EC,
2006/95/EC, 2004/108/EC n 2002/95/EC.

C€..

Jordi Carbonell
[vpekTop abpukn

Santiago Lopez
[vpekTtop MapkeTuHr
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