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Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

' Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku

herausnehmen
\‘ Avant tous travaux sur la machine retirer l'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.
Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
magquina.
Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina retirar o bloco acumulador.
Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku verwijderen.
Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.
Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen
Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa maskinen.
Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia toimenpiteita.
Mpw ano k&Be epyaoia om pnxavi} APaIPELTE TV AVICAACKTIKY) praTapia.
Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan 6nce kartus aky cikarin.
Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku vyjmout vyménny
akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumultor vytiahnut'.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na elektronarzedziu nalezy wyja¢
wkiadke akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az akkumulatort ki kell venni a kész(ilékbdl.
Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir jaiznem ara akumulators.
Pries$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite keic¢iama akumuliatoriy.

Enne kdiki t6id masina kallal votke vahetatav aku valja.

BbiHLTE aKKyMyNATOp 113 MaLLHb! NEPes MPOBEAEHNEM C HEl Kakix-nnGo
MaHUMYNSILNIA.

[Mpea 3ano4BaHe Ha kakBUTO € Aa € paboTu Mo MalLMHaTa 13BafeTe akymyriatopa.
indepértati acumulatorul inainte de inceperea lucrului pe masina

OrtctpaHerte ja Gatepujata npep Aa 3ano4HeTe Aa ja KopUCTUTE MalLnHaTa.
TS BRI TIEZ AT - SethE ot -




Remove the battery pack before
' starting any work on the machine.

Vor allen Arbeiten an der Maschine
\‘ den Wechselakku herausnehmen
Avant tous travaux sur la machine
retirer I'accu interchangeable.
Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervencéo na maquina
retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, bor batteriet tages
ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider p4 maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteita.

Mpwv ano kaBe epyacia ot pnxav agpalpeite mv
QvTaAAQKTIKT pratapia.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce kartus
aklyu ¢ikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wkiadke
akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
akkumulatort ki kell venni a késziilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus,
ir jaiznem ara akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keitiamg akumuliatoriy.

Enne koiki toid masina kallal vétke vahetatav aku
valja.

BbIHbTE aKKyMynaTOp U3 MalUuHbI Nepep,
NPOBEAEHNEM C HEW KakNX-MBO MaHUNYNSALMIA.
Mpepu 3anoyBaHe Ha KakBKTo € Aa e pabotn no
mallMHaTa u3BaaeTe akymynatopa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice
interventie pe masina.

OrtcTpaHeTe ja GatepujaTta npef Aa 3anoqHeTe Aa ja
KOPUCTUTE MalLMHaTa.
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TECHNICAL DATA

Battery voltage....
Rated speed...
Collet diameter .
Abrasive grinding body diam. max.
ceramic or rubber bonded abrasive product
resinoid-bonded abrasive product
Weight according EPTA-Procedure 01/2003

Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (K=3dB(A)) ...ooeeveiiieeiiiieienieieeeen e

Straight Grinder

Sound power level (K=3dB(A)).......ccovevervneenns
Wear ear protection!

Total vibration values (vector sum in the three axes)

determined according to EN 60745:

vibration emission value a,
Drilling into metal ..
Uncertainty K =
Sanding ...........
Uncertainty K =
Grinding metal .
Uncertainty K =
Grinding stone .

Uncertainty K =

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given
in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase

the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns.

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, including those given in the accompanying
brochure. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Safety warnings that are common for grinding, sanding,
wire brushing, polishing and abrasive cutting off
operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush, polisher or cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your power
tool, it does not assure safe operation.

c) The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
and fly apart.

d) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

e) The arbour size of wheels, sanding drum or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the
power tool. Accessories that do not match the mounting

14 ENGLISH

hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

f) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet
or chuck. The “overhang” or the length of the mandrel
from the wheel to the collet must be minimal. If the
mandrel is insufficiently held and/or the overhang of the
wheel is too long, the mounted wheel may become loose
and ejected at high velocity.

g) Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or cracked wires. If
power tool or accessory is dropped, inspect for damage
or install an undamaged accessory. After inspecting
and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear

personal protective equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring. Contact with a "live" wire will
also make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

k) Always hold the tool firmly in your hands during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates
to full speed, can cause the tool to twist.

1) Use clamps to support workpiece whenever practical.
Never hold a small workpiece in one hand and the tool
in the other hand while in use. Clamping a small
workpiece allows you to use both hands to control the tool.
Round material such as dowel rods, pipes or tubing have a
tendency to roll while being cut, and may cause the bit to
bind or jump toward you.

m) Position the cord clear of the spinning accessory. If
you lose control, the cord may be cut or snagged and your
hand or arm may be pulled into the spinning accessory.

n) Never lay the power tool down until the accessory
has come to a complete stop. The spinning accessory
may grab the surface and pull the power tool out of your
control.

o) After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut, chuck or any other adjustment
devices are securely tightened. Loose adjustment devices
can unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

r) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

s) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. The operator can control kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory.

Corners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a thin toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the material

(which is the same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull the tool in
the direction of this feed.

e) When using steel saws, cut-off wheels, high-speed
cutters or tungsten carbide cutters, always have the
work securely clamped. These wheels will grab if they
become slightly canted in the groove, and can kickback.
When a cut-off wheel grabs, the wheel itself usually breaks.
When the steel saw, high-speed cutters or tungsten carbide
cutter grab, it may jump from the groove and you could lose
control of the tool.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
sir?e forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved
shoulder flange that are of correct size and length.
Proper mandrels will reduce the possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your hand, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

f) Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully reenter the
cut. The wheel may bind, walk up or kickback if the power

tool is restarted in the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that
can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the
wires by applying excessive load to the brush. The wire
bristles can easily penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for at least
one minute before using them. During this time no one
is to stand in front or in line with the brush. Loose
bristles or wires will be discharged during the run-in time.
c) Direct the discharge of the spinning wire brush away
from you. Small particles and tiny wire fragments may be
discharged at high velocity during the use of these brushes
and may become imbedded in your skin.
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Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your body, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully reenter the
cut. The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that
can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper extending
beyond the sanding pad presents a laceration hazard and
may cause shagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the polishing
bonnet or its attachment strings to spin freely. Tuck
away or trim any loose attachment strings. Loose and
spinning attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the
wires by applying excessive load to the brush. The wire
bristles can easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the wire
wheel or brush with the guard. Wire wheel or brush may
expand in diameter due to work load and centrifugal forces.

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes
and apron.

After switching off, the machine will not be idle immediately.
(After-running of the work spindle.) Allow the machine to
come to a stop before putting down.

Never reach into the danger area of the plane when it is
running.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as
the highest no-load speed of the machine.

Check grinding tools before use. The grinding tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at
least 30 seconds without load. Do not use damaged, out of
round or vibrating grinding tools.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of
fire, no combustible materials should be located in the
vicinity (spark flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust
flying from the workpiece come into contact with you.

The adjusting nut must be tightened before starting to work
with the machine.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never lead the workpiece to the grinding disk with
your hand.

Secure work. Use clamps or a vice to hold work. It's safer
than using your hand and it frees both hands to operate tool.

Battery acid may leak from damaged batteries under
extreme load or extreme temperatures. In case of contact
with battery acid wash it off immediately with soap and
water. In case of eye contact rinse thoroughly for at least 10
minutes and immediately seek medical attention.

Do not dispose of used battery packs in the household
refuse or by burning them. Milwaukee Distributors offer to
retrieve old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects
(short circuit risk).

Use only System Milwaukee C12 chargers for charging
System Milwaukee C12 battery packs. Do not use battery
packs from other systems.

No metal parts must be allowed to enter the battery section
of the charger (short circuit risk).

Never break open battery packs and chargers and store
only in dry rooms. Keep dry at all times.

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Make sure that the grinding tool is installed in accordance
with the manufacturer's instructions.

The size of the grinding tool must be suitable for the grinder.
For dusty operations, the machine's ventilation slits must be
kept clear. If necessary, switch off the power to the machine
and remove the dust. Use a non-metallic object for this,
taking care not to damage any of the inner parts.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This Straight grinder may be used for grinding metal, plastic,
or similar materials, especially in hard accessible corners
and places.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with the following standards or standardized
documents: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2 in
accordance with the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC

q

Winnenden, 2011-01-05

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Authorized to compile the technical file
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BATTERIES

New battery packs reach full loading capacity after 4 - 5
chargings and dischargings. Battery packs which have not
been used for some time should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended exposure
to heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept
clean.

For an optimum life-time, after use, the battery packs have
to be fully charged.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Do not let any metal parts reach the airing slots - danger of
short circuit!

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be exchanged which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the ten-digit No. as well as the machine type
printed on the label and order the drawing at your local
service agents or directly at: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the
machine.

Remove the battery pack before starting
any work on the machine.

Do not dispose of electric tools together
with household waste material! In
observance of European Directive 2002/96/
EC on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in
accordance with national law, electric tools
that have reached the end of their life must
be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling
facility.

>4 v @
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TECHNISCHE DATEN

Spannung Wechselakku..
Bemessungsdrehzahl...
Spannzangen-g............
Schleifkdrper-g max.

keramisch oder mit Gummi gebundener Schleifkdrper

kunstharzgebundener Schleifkdrper
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003

Gerausch/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (K=3dB(A))
Schallleistungspegel (K=3dB(A))

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)

ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a,
Bohren in Metall..
Unsicherheit K =.
Sandpapierschleifen ..
Unsicherheit K =.
Schleifen Metall ..
Unsicherheit K
Schleifen Stein.
Unsicherheit K
Trennen Metall.
Unsicherheit K =.

WARNUNG

Geradschleifer

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fir

eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings
das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungenigender Wartung
eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung uber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum
Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, auch die in der beiliegenden Broschiire.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten,
Polieren und Trennschleifen

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste, Polierer
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug erhalten. Wenn
Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen
und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor,

das sich schneller als zulassig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaRangaben lhres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.

e) Schleifscheibe, Schleifzylinder oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
des Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fihren.

f) Auf einen Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidewerkzeuge oder anderes Zubehor miissen
vollstandig in die Spannzange oder in das Bohrfutter
eingesetzt sein. Der “Uberhang” bzw. der Abstand des
Dorns von der Scheibe zur Spannzange muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt und/oder
ist der Uberhang der Scheibe zu lang, kann sich die
montierte Scheibe I6sen und mit hoher Geschwindigkeit
ausgeworfen werden.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf Risse,
VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Dréhte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
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verwenden Sie ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug.
Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit Héchstdrehzahl
laufen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehoérschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die kleine
Schleif und Materialpartikel von lhnen fernhalt. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen.
Staub oder Atemschutzmaske miissen den bei der
Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen
und Verletzungen auch auflerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Start stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Geschwindigkeit kann
das Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

1) Wenn méglich, verwenden Sie Spannzwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Werkzeug in der
anderen, wahrend Sie es benutzen. Durch das
Einspannen kleiner Werkstlicke haben Sie die Hande zur
besseren Handhabung des Elektrowerkzeugs frei. Beim
Trennen runder Werkstlicke, wie Holzdlbel,
Stangenmaterial oder Rohre, neigen diese zum Wegrollen,
wodurch der Werkzeugeinsatz klemmen und auf Sie zu
geschleudert werden kann.

m) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt
oder erfasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand gekommen
ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit
der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Nach dem Wechseln von Werkzeugeinsatzen oder
nach Einstellungen am Gerit stellen Sie sicher, dass
Spannzangenmutter, Bohrfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest angezogen sind. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet verschieben
und zum Verlust der Kontrolle flhren; unbefestigte,
rotierende Komponenten werden gewaltsam
herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden, und das Einsatzwerkzeug sich in Ihren
Koérper bohren.

q) Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

r) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Ndhe
brennbarer Materialien. Funken kdnnen diese Materialien
entziinden.

s) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kiihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtblirste usw. Verhaken
oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstuick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der
Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann
durch geeignete VorsichtsmalRnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der
Sie Riickschlagkréfte abfangen kdnnen. Der Bediener
kann durch geeignete Vorsichtsmanahmen die
Rickschlagkrafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt dazu,
sich bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, zu
verklemmen. Dadurch kann es zu Kontrollverlust oder
Rickschlag kommen.

c) Verwenden Sie kein diinnes Sédgeblatt. Diinne
Sageblatter verursachen haufig einen Riickschlag oder den
Verlust der Kontrolle tber das Elektrowerkzeug.

d) Fiuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verldsst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Flihren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein
Ausbrechen des Einsatzwerkzeugs aus dem Werkstick,
wodurch das Elektrowerkzeug in diese Vorschubrichtung
gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Stahlsdgeblattern, Trennscheiben, Hochgeschwindigkei
tsfraswerkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen
stets fest. Bereits bei geringer Verkantung in der Nut
verhaken diese Einsatzwerkzeuge und kénnen einen
Rickschlag verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewohnlich. Bei Verhaken von
Stahlsageblattern, Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen kann der Werkzeugeinsatz
aus der Nut springen und zum Verlust der Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

a) Verwenden Sie nur Schleifscheibentypen, die fiir Ihr
Elektrowerkzeug empfohlen sind, und nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten. Schleifen Sie zum
Beispiel nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der
Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.
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b) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schlieifstifte
mit Gewinde nur unbeschéadigte Dorne der richtigen
GroBe und Liange, ohne Hinterschneidung an der
Schulter. Geeignete Dorne vermindern die Méglichkeit des
Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder
zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig
tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe
erhoht deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkérperbruchs.

d) Positionieren Sie lhre Hand nicht in
Rotationsrichtung bzw. hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstlck
von |hrer Hand wegbewegen, kann im Falle eines
Ruckschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus und halten
Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Andernfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder
einen Ruckschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werkstlicke kénnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten” in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere
Objekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Warnhinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend
des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert.
Uberlasten Sie die Dréahte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstlicke kénnen sehr
leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Lassen Sie die Drahtbiirste vor Gebrauch mindestens
eine Minute lang mit Betriebsdrehzahl laufen. Halten Sie
und in der Ndhe befindliche Personen sich auBerhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf. Lose
Borsten oder Drahtstlicke werden in dieser Einlaufzeit
abgeschieden.

c) Halten Sie die rotierende Drahtbiirste von sich weg.
Beim Einsatz der Birsten kdnnen kleine Partikel und
winzige Drahtbruchstiicke mit hoher Geschwindigkeit
freigesetzt werden und in lhre Haut eindringen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum
Trennschleifen

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder
zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig
tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe
erhoht deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit eines
Rickschlags oder Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im
Werkstiick von sich wegbewegen, kann im Falle eines
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Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus
und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann
ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die
Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder
einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werkstlicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstuck muss auf beiden Seiten abgestitzt werden, und
zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als auch an der
Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
,»Taschenschnitten” in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere
Objekte einen Rickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgroBe. Schieifblatter,
die Giber den Schleifteller hinausragen, kénnen Verletzungen
verursachen sowie zum Blockieren, Zerreilen der
Schleifblatter oder zum Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren

a) Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder
kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschnire kénnen lhre Finger
erfassen oder sich im Werkstiick verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend
des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert.
Uberlasten Sie die Drahte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen sehr
leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie,
dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren
konnen. Teller und Topfbiirsten kdnnen durch Anpressdruck
und Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréRern.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk
und Schiirze werden empfohlen.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand
ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine
greifen.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulassige
Drehzahl mindestens so hoch ist wie die héchste
Leerlaufdrehzahl des Gerates.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberprifen. Das

Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich
frei drehen kénnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden

ohne Belastung durchfiihren. Beschadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwenden

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr diirfen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Die Spannmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Schleifscheiben stets gemanl den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstiick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Sichern Sie das Werkstiick. Benltzen Sie
Spannvorrichtungen oder Schraubstock um das Werkstuick
festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten, als mit Ihrer
Hand und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

Unter extremer Belastung oder extremer Temperatur kann
aus beschadigten Wechselakkus Batteriefliissigkeit
auslaufen. Bei Berlihrung mit Batterieflissigkeit sofort mit
Wasser und Seife abwaschen. Bei Augenkontakt sofort
mindestens 10 Minuten griindlich spilen und unverzuglich
einen Arzt aufsuchen.

Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den
Hausmdill werfen. Milwaukee bietet eine umweltgerechte
Alt-Wechselakku-Entsorgung an; bitte fragen Sie lhren
Fachhandler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegenstanden
aufbewahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus des Systems Milwaukee C12 nur mit
Ladegeraten des Systems Milwaukee C12 laden. Keine
Akkus aus anderen Systemen laden.

In den Wechselakku-Einschubschacht der Ladegerate
durfen keine Metallteile gelangen (Kurzschlussgefahr).
Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in
trockenen Raumen lagern. Vor Nasse schitzen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung
des Schleifmittelherstellers angebracht ist.

Die Mafe des Schleifwerkzeugs missen zum Schleifer
passen.

Bei staubigen Arbeiten miissen die Luftungsschlitze der
Maschine frei sein. Wenn erforderlich, Maschine vom Netz
trennen und Staub entfernen. Hierzu nichtmetallische
Objekte verwenden und keine inneren Teile beschadigen.

BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Geradschleifer ist geeignet zum Schleifen von
Kunststoff und Metall, insbesondere an schwer
zuganglichen Stellen.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2 gemal den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/
EG, 2004/108/EG.

q

Winnenden, 2011-01-05

o Jt

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen

Neue Wechselakkus erreichen ihre volle Kapazitat nach 4-5
Lade- und Entladezyklen. Léngere Zeit nicht benutzte
Wechselakkus vor Gebrauch nachladen.

Eine Temperatur Gber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Langere Erwarmung durch Sonne oder
Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku
sauber halten.

Fir eine optimale Lebensdauer missen nach dem
Gebrauch die Akkus voll geladen werden.

WARTUNG
Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Wegen Kurzschlussgefahr dirfen Metallteile nicht in die
Luftungsschlitze gelangen.

Nur Milwaukee Zubehor und Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei
einer Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen
(Broschire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der zehnstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei lhrer
Kundendienststelle oder direkt bei Milwaukee Electric Tools,
Max-Eyth-Stral’e 10, D-71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.
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Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiilll Gemass Europaischer Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension accu interchangeable..
Vitesse de rotation nominale ...

Meuleuse droite

Diametre des pinces de Serrage..........ocovcvvveiiieiiiiiieiiiiecnen oo

@ max. meules renforcées:
meule avec liant céramique ou en caoutchouc
meules avec liant en résine synthétique.

Poids avec accu remplagable

Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique ..
Niveau d'intensité acoustique
Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois

sens) établies conformément a EN 60745.

Valeur d’émission vibratoire a,
Pergcage dans le métal
Incertitude K ...............
Poncage a la toile émeri
Incertitude K ..
Meulage métal
Incertitude K ..
Meulage pierre
Incertitude K ..
Coupe métal ..
Incertitude K ..

AVERTISSEMENT

1

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745
et peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation

par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé
pour d’autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau
vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels
I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les

vibrations sur tout l'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre l'influence des vibrations, comme par
exemple : la maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation des

déroulements de travail.

A AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles qui se trouvent
dans la brochure ci-jointe. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci aprés peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Avertissements communs pour le meulage, le pongcage
au papier de verre, les travaux avec brosses
métalliques, le polissage et le trongonnage :

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou
outil a trongonner. Lire toutes les mises en garde de
sécurité, les instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil électrique. Le fait
de ne pas suivre toutes les instructions données cidessous
peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure grave.

b) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant
d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse étre fixé a
votre outil électrique ne garantit pas un fonctionnement en
toute sécurité.

c) La vitesse assignée de I’'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Les accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et voler en éclat.
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d) Le diametre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil électrique.
Les accessoires dimensionnés de fagon incorrecte ne
peuvent pas étre protégés ou commandés de maniére
appropriée.

e) La dimension de I'arbre des disques, le tambour de
sablage or d’autres accessoires quelconques doivent
étre adaptés exactement a la broche de meulage ou a la
douille de I'outil électrique. Les accessoires qui ne
concordent pas exactement avec le matériel de montage de
I'outil électrique vont se déséquilibrer, vibrer excessivement
et peuvent provoquer une perte du contrble.

f) Les disques montés sur le mandrin, les tambours de
sablage, les couteaux ou d’autres accessoires doivent
étre insérés au complet dans la douille ou dans le
mandrin de serrage. La « saillie » ou la longueur du
mandrin depuis le disque vers la douille doit étre
minimale. Si le mandrin est maintenu insuffisamment et/ou
si la saillie du disque est trop longue, il se peut que le
disque monté soit desserré et soit éjecté a une haute
vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation examiner les accessoires comme les
meules abrasives pour détecter la présence éventuelle
de copeaux et fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les brosses métalliques
pour détecter des fils desserrés ou fissurés. Si I'outil
électrique ou I’accessoire a subi une chute, examiner

les dommages éventuels ou installer un accessoire non
endommageé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placezvous ainsi que les personnes
présentes a distance du plan de I’accessoire rotatif et
faire marcher I’outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I’application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des pieces a
usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable
de filtrer les particules produites par vos travaux.
L'exposition prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments de
piece a usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre
projetés et provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Maintenir I'outil électrique seulement par les surfaces
de saisie isolées pendant 'accomplissement d’une
opération dans laquelle I'outil de trongonnage peut
contacter un cablage dissimulé. Le contact avec un
conducteur « conduisant la tension » peut aussi faire en
sorte que des parties métalliques de I'outil électrique

« conduisent la tension » et peuvent fournir une décharge
électrique a I'opérateur.

k) Toujours maintenir I'outil électrique fermement dans
les mains pendant le démarrage. Le couple de réaction du
moteur, lorsqu’il accélere a la pleine vitesse peut provoquer
que l'outil se gauchisse.

1) Utiliser des brides de fixation pour soutenir la piéce a
ceuvrer pendant chaque utilisation. Ne jamais maintenir
une petite piéce a ceuvrer dans une main et I'outil
électrique dans I'autre main pendant I'utilisation. La
fixation d’une petite piéce a ceuvrer permet de se servir des
deux mains afin de garder le contréle de 'outil. Le matériel
rond tel que des tiges de chevilles, des conduits ou des
tubes présentent une tendance a rouler lorsqu’ils sont
sectionnés et peuvent provoquer que I'embout se coince ou
saute vers I'opérateur.

m) Placer le cable éloigné de I’'accessoire de rotation. Si
vous perdez le contrdle, le cable peut étre coupé ou subir
un accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

n) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I’accessoire n’ait atteint un arrét complet. L'accessoire
de rotation peut agripper la surface et arracher I'outil
électrique hors de votre controle.

o) Aprés le changement des embouts ou aprés avoir
effectué des ajustements, il convient de s’assurer que
I’écrou de la douille, le mandrin de serrage ou d’autres
dispositifs d’ajustement quelconques sont fixés
srement. Des dispositifs d’ajustement non fixés peuvent
se déloger de maniére inattendue, provoquer une perte du
contrdle, relacher les composants en rotation qui sont alors
éjectés violemment.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le
portant sur le c6té. Un contact accidentel avec I'accessoire
de rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

q) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la
poussiére a l'intérieur du boitier et une accumulation
excessive de poudre de métal peut provoquer des dangers
électriques.

FRANCAIS 23

r) Ne pas faire fonctionner I’outil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

s) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des
réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres
réfrigérants fluides peut aboutir a une électrocution ou un
choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’une meule rotative, d’un patin d’appui, d’'une
brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire en
rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors de
contréle dans le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule.
La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou encore
en s’en éloignant, selon le sens du mouvement de la meule
au point de pincement. Les meules abrasives peuvent
également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de l'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées cidessous.

a) Maintenir une poignée robuste sur I'outil électrique et
positionner le corps ainsi que le bras afin de permettre
de résister aux forces de retour. L'opérateur peut tenir les
forces de retour sous contréle s'il prend les précautions
adéquates.

b) Procéder avec une attention particuliére pendant le
travail sur les coins, les bords acérés, etc. Eviter que
les outils utilisés rebondissent de la piéce a ceuvrer et
qu’ils se coincent. Les coins, les bords acérés ou
I'instabilité présentent une tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de contréle
ou un mouvement de retour.

c) Ne pas fixer une lame de scie mince dentée. De telles
lames créent fréquemment un mouvement de retour et une
perte de contréle.

d) Toujours amener ’embout dans le matériau dans la
méme direction lorsque I’aréte de trongonnage est en
train de sortir du matériau (qui est la méme direction
lorsque les rognures sont éjectées). Le fait de guider
I'outil dans la mauvaise direction provoque que I'aréte de
trongonnage de ’embout monte en dehors de la piéce a
ceuvrer et tire I'outil électrique dans la direction d’avance.

e) Lors de I'utilisation de scies en acier, de disques de
trongonnage, de tranchants a haute vitesse ou de
tranchants en carbure de tungsténe, il convient
toujours de veiller a ce que la piéce a ceuvrer soit fixée
s@irement. Ces la disque vont se coincer s’ils regoivent
un léger chanfrein dans la rainure et peuvent effectuer un
mouvement de retour. Si un disque de trongonnage se
coince, le disque se rompt usuellement de lui-méme. Si la
scie en acier, les tranchants a haute vitesse ou le
tranchant en carbure de tungsténe se coince, il peut
sauter en dehors de la rainure et une perte du controle de
I'outil est possible.

Avertissements de sécurité spécifiques au broyage et
opérations de trongonnage abrasive :

a) Utiliser uniquement des types de disques qui sont
recommandés pour votre outil électrique et seulement
pour les applications recommandées. Par exemple : ne
pas broyer avec le c6té d’un disque de trongonnage.
Les disques de trongonnage abrasifs sont prévus pour le
broyage en périphérie, les forces latérales appliquées sur
ces disques peuvent provoquer qu'ils se brisent en éclats.




b) En ce qui concerne les chevilles et les cones abrasifs
filetés, il est impératif d’utiliser seulement des mandrins
de disque qui ne sont pas endommagés avec une bride
d’épaulement non desserrée et qui sont d’'une
dimension et d’une longueur correctes. Les mandrins
appropriés réduiront la possibilité d’une rupture.

c) Ne pas « coincer » un disque de trongonnage ni
appliquer une pression excessive. Ne pas essayer de
procéder a une profondeur de trongonnage excessive.
Le fait de surcharger excessivement le la disque augmente
la charge et lIéventualité dun gauchissement ou dun
grippage du disque dans la coupe ainsi que la possibilité
dun mouvement de retour ou dune rupture du disque.

d) Ne pas positionner la main en alignement avec et
derriére le disque en rotation. Si le disque sur le point de
'opération se déplace a I'écart de votre main, le mouvement
de retour possible peut propulser le disque de filage et I'outil
électrique directement vers votre personne.

e) Si le disque se coince ou lors d’une interruption
d’une coupe pour une raison quelconque, il convient de
mettre P'outil électrique hors tension et de le maintenir
sans mouvement jusqu’a ce que le disque se soit
immobilisé au complet. Ne jamais essayer de retirer le
disque de trongonnage depuis la coupe pendant que le
disque est en mouvement car sinon, il peut se produire
un mouvement de retour. Examiner et procéder a une
action de correction pour éliminer I'origine du coincement du
disque.

f) Ne pas redémarrer I'opération de trongonnage dans la
piéce a oeuvrer. Laisser le disque atteindre sa pleine
vitesse et le rentrer a nouveau avec précaution dans la
coupe. Le disque peut se coincer, effectuer un mouvement
de montée ou un mouvement de retour si I'outil électrique
est redémarré dans la piece a oeuvrer.

g) Panneaux de support ou une piéce a oeuvrer
quelconque dimensionnée excessivement afin de
minimiser le risque d’un coincement et d’'un mouvement
de retour du disque. Les pieces a oeuvrer larges ont
tendance a se fléchir sous leur propre poids. Les supports
doivent étre placés sous la piece a oeuvrer a proximité de la
ligne de trongonnage et de I'aréte de la piéce a oeuvrer sur
les deux cotés du disque.

h) Procéder avec une précaution supplémentaire
pendant I’exécution d’une « coupe de poche » dans des
parois existantes ou dans des zones borgnes. Le disque
en saillie peut sectionner des conduites de gaz ou d’eau, un
cablage électrique ou des objets qui peuvent provoquer un
mouvement de retour.

Avertissements de sécurité spécifiques aux opérations
de brossage des cables :

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables
par I'application d’'une charge excessive sur la brosse.
Les crins de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les
vétement légers et/ ou dans la peau.

b) Permettre aux brosses de tourner a la vitesse de
service pendant au moins une minute avant de les
utiliser. Pendant ce temps, aucune action ne doit étre
effectuée devant la brosse ou en alignement avec la
brosse. Les crins de brosserie desserrés ou les cables
peuvent étre déchargés pendant le temps de rodage.

c) Diriger la décharge du filage de la brosse de cable a
I’écart de votre personne. Les petites particules et les fins
fragments de cable peuvent étre déchargés a une haute
vitesse pendant I'utilisation de ces brosses et peuvent venir
s’incruster dans votre peau.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques
aux opérations de trongonnage abrasif

a) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter
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d’exécuter une profondeur de coupe excessive. Une
contrainte excessive de la meule augmente la charge et la
probabilité de torsion ou de blocage de la meule dans la
coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la meule en
rotation ni derriere celleci. Lorsque la meule, au point de
fonctionnement, s’éloigne de votre corps, le rebond éventuel
peut propulser la meule en rotation et I'outil électrique
directement sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I’outil
électrique hors tension et tenir I'outil électrique
immobile jusqu’a ce que la meule soit a I’'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a trongonner de la
coupe tandis que la meule est en mouvement sinon le
rebond peut se produire. Rechercher et prendre des
mesures correctives afin d’'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piece
a usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et
rentrer avec précaution dans le trongon. La meule peut
se coincer, venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer
un rebond si I'on fait redémarrer I'outil électrique dans la
piéce a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a
usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes pieces
a usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piéce a usiner prés de
la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés
de la meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites
une « coupe en retrait » dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. La meule saillante
peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des
rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations
de pongage

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les
recommandations des fabricants, lors du choix du papier
abrasif. Un papier abrasif plus grand s’étendant audela du
patin de pongage présente un danger de lacération et peut
prgvoguer un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations
de lustrage

a) Ne permettre a aucune partie lache du bonnet de
lustrage ou de ses fils de fixation de tourner librement.
Cacher ou tailler tous les fils de fixation laches. Les fils
de fixation laches et en rotation peuvent senchevétrer sur
vos doigts ou saccrocher sur la piéce a usiner.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations
de brossage métallique

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques sont
rejetés par la brosse méme au cours d’une opération
ordinaire. Ne pas soumettre a une trop grande
contrainte les fils métalliques en appliquant une charge
excessive a la brosse. Les brins métalliques peuvent
aisément pénétrer dans des vétements légers et/ou la peau.

b) Si Iutilisation d’un protecteur est recommandée pour
le brossage métallique, ne permettre aucune géne du
touret ou de la brosse métallique au protecteur. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces centrifuges.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec
la machine. Des gants de sécurité, des chaussures solides

et a semelles antidérapantes et un tablier sont
recommandés.

Apres avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue
a tourner un peu. Ne déposer la machine qu’aprés arrét
complet.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

N'utiliser que des outils dont la vitesse de rotation
admissible correspond au moins a la vitesse a vide
maximale de la machine.

Toujours contréler I'état de I'outil avant de I'utiliser. L'outil
doit étre monté de fagon impeccable et pouvoir tourner
librement. Effectuer une marche d’essai sans charge
pendant au moins 30 secondes. Ne jamais utiliser un outil
endommagé, tournant en faux-rond ou générateur de
vibrations.

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce
que personne ne soit exposé a un danger. En raison du
risque d’incendie, aucune matiére inflammable ou
combustible ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles. Ne pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de facon a ce que étincelles
et poussiéres soient projetées dans la direction opposée au
corps.

L’écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en
marche la machine.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.

Fixez bien la piéce. Employez un dispositif de serrage ou un
étau afin de bien fixer la piece. Elle sera ainsi bloquée plus
srement qu’avec votre main et vous aurez les deux mains
libres pour manier I'outil.

En cas de conditions ou températures extrémes, du liquide
caustique peut s’échapper d’'un accu interchangeable
endommagé. En cas de contact avec le liquide caustique de
la batterie, laver immédiatement avec de I'eau et du savon.
En cas de contact avec les yeux, rincer soigneusement
avec de I'eau et consulter immédiatement un médecin.

Ne pas jeter les accus interchangeables usés au feu ou
avec les déchets ménagers. Milwaukee offre un systéeme
d’évacuation écologique des accus usés.

Ne pas conserver les accus interchangeables avec des
objets métalliques (risque de court-circuit)

Ne charger les accus interchangeables du systeme
Milwaukee C12 qu’avec le chargeur d’accus du systeme
Milwaukee C12. Ne pas charger des accus d’autres
systemes.

Aucune piéce métallique ne doit pénétrer dans le logement
d’accu du chargeur (risque de court-circuit)

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs
et ne les stocker que dans des locaux secs. Les protéger
contre 'humidité.

Avant tous travaux sur la machine retirer 'accu
interchangeable.

S'assurer que I'outil de meulage est monté conformément
aux instructions du fabricant de produits de meulage.

Les dimensions de I‘outil de meulage doivent étre adaptées
ala meule.

Les fentes de ventilation de la machine doivent étre
dégagées si les travaux dégagent de la poussiere. Si
nécessaire, déconnecter la machine du réseau secteur et
éliminer la poussiére. Utiliser a ces fins des objets non
métalliques et éviter d‘'endommager des piéces intérieures.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La ponceuse est appropriée pour des travaux de pongage
du bois, du métal, de la matiere plastique et d’autres
matériaux, notamment a des endroits d’accés difficile.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

© DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivants EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, conformément
aux réglementations 2006/42/CE, 2004/108/CE

q

Winnenden, 2011-01-05

o Ji?

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autorisé a compiler la documentation technique.

ACCUS

Observer les remarques spéciales pour les accus
Milwaukee Milwaukee C12 figurant dans le mode d’emploi
du chargeur.

Les nouveaux accus interchangeables atteignent leur pleine
capacité apres 4-5 cycles de chargement et déchargement.
Recharger les accus avant utilisation aprés une longue
période de non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité
des accus. Eviter les expositions prolongées au soleil ou au
chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la
machine.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune
piéce métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

N'utiliser que des piéces et accessoires Milwaukee. Pour des
piéces dont I'échange n’est pas décrit, s’adresser de
préférence aux stations de service aprés-vente Milwaukee
(voir brochure Garantie/Adresses des stations de service
aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S’adresser, en indiquant bien le numéro a dix chiffres porté
sur la plaque signalétique, a votre station de service
aprés-vente (voir liste jointe) ou directement a Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden,
Germany

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d’emploi
avant la mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Avant tous travaux sur la machine retirer
I'accu interchangeable.

Ne pas jeter les appareils électriques dans
les ordures ménageres! Conformément a la
directive européenne 2002/96/EG relative
aux déchets d’équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils
électriques doivent étre collectés a part et
étre soumis a un recyclage respectueux de
'environnement.
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DATI TECNICI

Tensione batteria....
Numero giri nominale ..
@ PINZe di SErraggio......ccovieriiiiiiicie e
Max. @ perno smeriglio:
corpo mola in ceramica o in gomma
corpo mola in resina sintetica
Peso con batteria

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.
La misurazione A del livello di pressione acustica dell’utensile
¢ di solito di:
Livello di rumorosita
Potenza della rumorosita
Utilizzare le protezioni per I'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni)

misurati conformemente alla norma EN 60745

Levigatura della superficie: Valore di emissione dell'oscillazione a,
Perforazione in metallo
Incertezza della misura K.
Smerigliatura con carta vetrata
Incertezza della misura K.
Smerigliatura metallo
Incertezza della misura K.
Smerigliatura pietra .......
Incertezza della misura K.
Tagliare metallo ................
Incertezza della misura K.

AVVERTENZA

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione
codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una
valutazione preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

I livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo
elettrico per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare
diverso. E questo pud aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui
I'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cid puo ridurre notevolmente la
sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio:
manutenzione dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

Smerigliatrice dritta

5000-32000 min'

d) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di
portautensili e di accessori di dimensioni sbagliate non sara
possibile schermarli oppure controllarli a sufficienza.

e) Il disco levigatore, il cilindro levigatore e gli altri
accessori devono essere esattamente della misura
richiesta dall’alberino o dal mandrino dell’apparecchio
elettrico. Gli accessori che non siano esattamente della
stessa misura dell’attrezzo di serraggio dell'apparecchio
elettrico gireranno in maniera sbilanciata, vibreranno in
maniera eccessiva e potranno causare la perdita di
controllo.

f) I dischi, cilindri di levigatura, utensili da taglio o altri
accessori montati su mandrino dovranno essere inseriti
completamente nella pinza o nell’attrezzo di serraggio.
La “sporgenza”, cioe la distanza sul mandrino tra il
disco e la pinza di serraggio deve essere minima. Se il
cilindro non & serrato sufficientemente e/o se la sporgenza
del disco € eccessiva, esiste il rischio che il disco montato si
stacchi e che venga eiettato a grande velocita.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare i
portautensili e gli accessori ed accertarsi che sui dischi
abrasivi non vi siano scheggiature o crepature, che il
platorello non sia soggetto ad incrinature, crepature o
forte usura e che le spazzole metalliche non abbiano fili
metallici allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile
oppure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla
mano e cadere, accertarsi che questo non abbia subito
nessun danno oppure utilizzare un accessorio intatto.
Una volta controllato e montato il portautensili o
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& AVVERTENZA! E’ necessario leggere tutte le
indicazioni di sicurezza e le istruzioni, anche quelle
contenute nella brochure allegata. In caso di mancato
rispetto delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni
operative si potra creare il pericolo di scosse elettriche,
incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

NORME DI SICUREZZA

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura,
levigatura con carta vetrata, lavori con spazzole
metalliche, lucidatura e troncatura:

a) Questo elettroutensile & previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica, lucidatrice e troncatrice. Attenersi a tutte le
avvertenze di pericolo, istruzioni, rappresentazioni e
dati che si ricevono insieme all’ elettroutensile. In caso
di mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica, di sviluppare
incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto e
raccomandato per questo elettroutensile. Il semplice
fatto che un accessorio possa essere fissato al Vostro
elettroutensile non & una garanzia per un impiego sicuro.

c) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero
massimo di giri riportato sull’elettroutensile. Un
accessorio che gira piu rapidamente di quanto consentito
puo rompersi in vari pezzi e venir lanciato intorno.

accessorio, far funzionare I'elettroutensile per la durata
di un minuto con il numero massimo di giri avendo cura
di tenersi lontani e di impedire anche ad altre persone
presenti di avvicinarsi al portautensili o accessorio in
rotazione. Nella maggior parte dei casi i portautensili o
accessori danneggiati si rompono nel corso di questo
periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera
completa, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni. La
maschera antipolvere e la maschera respiratoria devono
essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore
troppo forte vi € il pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano
avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni
persona che entra nella zona di operazione deve
indossare un abbigliamento protettivo personale.
Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili rotti
possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

j) Se si eseguono lavori durante i quali gli utensili
utilizzati potrebbero danneggiare condutture di corrente
non visibili o il proprio cavo di alimentazione, tenere
I'apparecchio soltanto dalle superfici di presa isolate. ||
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche le parti metalliche dell'apparecchio e
comportare una folgorazione elettrica.

k) Al momento dell’avvio tenere sempre bene in mano
I’apparecchio elettrico. Mentre il motore va a regime, il
momento di reazione del motore stesso pud causare la
torsione dell’apparecchio elettrico.

1) Ove possibile, utilizzare morsetti per fissare il pezzo
da lavorare. In nessun caso tenere con una mano un
piccolo pezzo da lavorare e con I’atra 'utensile, mentre
lo si utilizza. Serrando i piccoli pezzi da lavorare con
morsetti si avranno ambedue le mani libere per una migliore
gestione dell'apparecchio elettrico. Durante il taglio di piccoli
pezzi, come tasselli di legno, materiale in barre o tubi, questi
tendono a rotolare e sussiste il rischio che I'utensile ad
inserto si inceppi e venga eiettato in direzione
dell’'utilizzatore.

m) Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre
lontano da portautensili o accessori in rotazione. Se si
perde il controllo sull’elettroutensile vi & il pericolo di
troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la
Vostra mano o braccio pud arrivare a toccare il portautensili
0 accessorio in rotazione.

n) Mai poggiare I’elettroutensile prima che il
portautensili o ’accessorio impiegato non si sia
fermato completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi
perdere il controllo sulla macchina pneumatica.

o) Dopo ogni sostituzione di utensili ad inserto o dopo
operazioni di regolazione sull’apparecchio verificare
che il dado della pinza di serraggio, I'attrezzo di
serraggio e eventuali altri elementi di fissaggio siano
ben serrati. Elementi di fissaggio non ben serrati
potrebbero spostarsi in maniera non prevista e comportare
la perdita del controllo; componenti non serrati, rotanti
verranno eiettati con violenza.

p) Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un
contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare presa
sugli indumenti oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell’'operatore.

q) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore

attira polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere
di metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

r) Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali inflammabili. Le scintille possono far prendere
fuoco questi materiali.

s) Non utilizzare mai accessori che richiedano
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi
refrigeranti pud provocare una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come puo essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc.. Agganciandosi oppure bloccandosi il
portautensili o accessorio provoca un arresto improvviso
della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore non
€ piu in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di
blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella
direzione opposta a quella della rotazione del portautensili o
dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel
pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si
abbassa nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato
provocando in questo modo una rottura oppure un
contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina
o si allontana dall'operatore a seconda della direzione di
rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni & possibile che le mole abrasive possano anche
rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso
puo essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Afferrare bene I’apparecchio elettrico e portare il
proprio corpo e le braccia in una posizione che
permetta di assorbire le forze di contraccolpo.
L'utilizzatore potra controllare le forze di contraccolpo se
prende le dovute precauzioni.

b) Procedere con particolare cautela vicino a bordi,
spigoli taglienti, ecc. Evitare che gli utensili ad inserto
rimbalzino dal pezzo da lavorare e si inceppino.
L'utensile ad inserto rotante tende ad incepparsi su bordi,
spigoli taglienti o quando rimbalza. Ne pud derivare la
perdita di controllo ed un effetto di contraccolpo.

c) Non usare lame seganti sottili. Lame seganti sottili
causano di frequente effetti di contraccolpo o la perdita del
controllo dell’apparecchio elettrico.

d) Spingere l'utensile ad inserto sempre nella stessa
direzione nella quale lo spigolo di taglio esce dal
materiale (corrispondente alla stessa direzione nella
quale vengono eiettati i truccioli). Se I'apparecchio viene
condotto nella direzione sbagliata, I'utensile ad inserto
fuoriesce dal pezzo in lavorazione, trascinando
I'apparecchio in tale direzione.

e) Quando si utilizzano lame seganti in acciaio, dischi di
taglio, utensili di fresatura ad alta velocita o utensili di
fresatura per metallo duro il pezzo in lavorazione deve
essere sempre ben serrato. Per questi utensili ad inserto
bastano piccole inclinazioni nella scanalatura per farli
incastrare e possono causare contraccolpi. Quando un
disco da taglio si inceppa, di norma si rompe. Quando le
lame seganti in acciaio, utensili di fresatura ad alta velocita
o utensili di fresatura per metallo duro si inceppano,
abbiamo il rischio che l'utensile ad inserto fuoriesca dalla
scanalatura causando la perdita di controllo dell'apparecchio
elettrico.

Avvertenze di sicurezza particolari per le operazioni di
levigatura e taglio:

a) Utilizzare esclusivamente quei tipi di dischi di
levigatura che sono raccomandanti per lo specifico
modello di apparecchio elettrico, e soltanto per le
applicazioni consigliate. Ad esempio non utilizzare mai
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la superficie laterale di un disco da taglio per levigare. |
dischi da taglio sono destinati all'asporto di materiale con il
bordo del disco. Ogni applicazione di forze laterali potrebbe
danneggiare irrimediabilmente questi dischi.

b) Per punte di taglio coniche o diritte con filettatura
usare soltanto mandrini non danneggiati, della corretta
dimensione e lunghezza, senza intaglio di spalla. Luso di
mandrini idonei riduce il rischio di rottura.

c) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che sia
esposto ad una eccessiva pressione di appoggio. Non
eseguire tagli eccessivamente profondi. Un sovraccarico
del disco da taglio incrementa la sollecitazione ed il rischio
di inclinazione o di bloccaggio, e di conseguenza il rischio di
un contraccolpo o della rottura dell'utensile da taglio.

d) Non posizionare mai la mano nella direzione di
rotazione e/o dietro il disco da taglio rotante. Se il disco
da taglio, nel pezzo in lavorazione, viene spinto
allontanandolo dalla mano dell’utilizzatore, in caso di
contraccolpo dell'apparecchio elettrico il disco ruotante e
I'apparecchio stesso possono venire eiettati direttamente in
direzione dell'utilizzatore.

e) Se il disco da taglio si incastra oppure se
I'utilizzatore interrompe la lavorazione in corso, &
sempre necessario disattivare I’apparecchio e tenerlo
fermo fino a quando il disco non si sara arrestato. Non
cercare mai di estrarre il disco da taglio ancora rotante
dal materiale, per evitare il rischio di contraccolpi.
Ricercare ed eliminare la causa del bloccaggio.

f) Non riaccendere I’apparecchio elettrico mentre si
trova all’interno del pezzo in lavorazione. Portare a
regime il numero di giri del disco soltanto prima di
continuare con cautela il taglio. In caso contrario il disco
potrebbe incepparsi, saltare fuori dal pezzo in lavorazione
oppure causare un contraccolpo.

g) Peri pannelli o pezzi in lavorazione di notevoli
dimensioni dovrebbero essere previsti dei supporti per
ridurre il rischio di contraccolpo a causa
dell’inceppamento del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di notevoli dimensioni potrebbero piegarsi sotto
il proprio peso. Il pezzo in lavorazione deve essere
supportato su ambedue i lati del disco, e cioé sia vicino al
taglio, sia sul bordo.

h) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli
ciechi” in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili.
Durante 'avanzamento del disco da taglio possono venire
tagliate tubature del gas o dell’'acqua, condutture elettriche
o altri oggetti potenziali cause di contraccolpo.

Avvertenze speciali per il lavoro con spazzole di fili
metallici:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici
perdono frammenti di filo di metallo anche durante un
uso normale. Non sovraccaricare i fili metallici
esercitando una eccessiva pressione. | frammenti di fili
metallici eiettati potrebbero faciimente penetrare attraverso
abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Prima di usare la spazzola di fili metallici farla girare
almeno un minuto a velocita di esercizio. Durante tale
periodo nessuno deve trovarsi allo stesso livello
dell’'utensile rotante. In questo periodo di rodaggio
vengono eiettati eventuali pezzi della spazzola o frammenti
di filo metallico lenti o sciolti.

c) Tenere la spazzola di filo metallico rotante in maniera
tale che il prodotto dell’abrasione venga eiettato
lontano dall'utilizzatore. Durante I'uso della spazzola
esiste il rischio che piccole particelle e minuscoli frammenti
metallici vengano liberati ad elevata velocita, penetrando
nella pelle dell'utilizzatore.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evitare di far bloccare il disco abrasivo da taglio
diritto oppure di esercitare una pressione troppo alta.
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Non eseguire tagli eccessivamente profondi.
Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo se
ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente
soggetta ad angolature improprie o a blocchi venendo cosi
a creare il pericolo di contraccolpo oppure di rottura
dell'utensile abrasivo.

b) Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o posteriore
al disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando
I'operatore manovra la mola da taglio diritto nel pezzo in
lavorazione in direzione opposta a quella della propria
persona, pud capitare che in caso di un contraccolpo il disco
in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso l'operatore.

c) Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro,
spegnere I’elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando
il disco si sara fermato completamente. Non tentare mai
di estrarre il disco abrasivo dal taglio in esecuzione
perché si potrebbe provocare un contraccolpo. Rilevare
ed eliminare la causa per il blocco.

d) Mai rimettere I’elettroutensile in funzione fintanto che
esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la
dovuta attenzione, attendere che il disco abrasivo da
taglio diritto abbia raggiunto la massima velocita. In
caso contrario & possibile che il disco resti agganciato,
sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provochi un
contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il
rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo
da taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del
proprio peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione di
supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del taglio
di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli
dal centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in
altre parti non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che
inizia il taglio sul materiale pud provocare un contraccolpo
se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell’acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore
relative alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi
che dovessero sporgere oltre il platorello possono
provocare incidenti oppure blocchi, strappi dei fogli abrasivi
oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per operazioni di
lucidatura

a) Evitare assolutamente che parti della cappa
lucidatura restino staccate e prestare in modo
particolare attenzione alle cordicelle di fissaggio.
Raccogliere per bene oppure tagliare le cordicelle di
fissaggio ad una lunghezza adatta. Cordicelle di
fissaggio che girino con la cappa possono far presa sulle
dita dell'operatore oppure rimanere impigliate nel pezzo in
lavorazione.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con
spazzole metalliche

a) Tenere presente che la spazzola metallica perde pezzi
di fil di ferro anche durante il comune impiego. Non
sottoporre i fili metallici a carico troppo elevato
esercitando una pressione troppo alta. Pezzi di fil di ferro
espulsi in aria possono penetrare molto facilmente
attraverso indumenti sottili e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione si impedisce che
la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano

toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola
a tazza possono essere aumentati attraverso forze di
pressione e tramite I'azione di forze centrifugali.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di
protezione per la respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di
protezione.

L’alberino portautensile continua a girare dopo che la
macchina viene disinserita. Appogiare la macchina solo
dopo che si sia fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in
funzione.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di
giri ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri
della corsa a vuoto dell’'utensile.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili
abrasivi devono essere montati in maniera perfetta e
devono poter girare liberamente. Eseguire una prova per
almeno 30 secondi senza sottoporre la macchina a carico.
Non continuare ad usare utensili abrasivi ovalizzati oppure
vibranti.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del
pericolo di incendio, nessun tipo di materiale infammabile
puo trovarsi nelle vicinanze (potenziale raggio delle
scintille). Non utilizzare aspirapolveri.

Tenere sempre 'utensile in modo tale che le scintille e
polveri di molatura volino lontano dal corpo.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell’utilizzo della
macchina.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente
alle indicazioni della casa costruttrice.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in
posizione a meno che non resti stabile per via del proprio
peso. Mai applicare a mano sulla mola il pezzo in
lavorazione.

Assicuri il manufatto. Utilizzi dispositivo di bloccaggio o una
morsa per tenere fermo il manufatto. Esso cosi & assicurato
meglio che con la Sua mano e offre la possibilita di lavorare
con ambedue le mani.

Nel caso di batterie danneggiate da un carico eccessivo o
da temperature alte, I'acido di queste potrebbe fuoriuscire.
In caso di contatto con 'acido delle batterie lavarsi
immediatamente con acqua e sapone. In caso di contatto
con gli occhi risciacquare immediatamente con acqua per
almeno 10 minuti e contattare subito un medico.

Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la
sicurezza, nel volantino allegato.

Non gettare le batterie esaurite sul fuoco o nella spazzatura
di casa. La Milwaukee offre infatti un servizio di recupero
batterie usate.

Non conservare le batterie con oggetti metallici (pericolo di
cortocircuito).

Nel vano d’innesto per la batteria del caricatore non devono
entrare parti metalliche.(pericolo di cortocircuito).

Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in
luogo asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Accertarsi che I'utensile abrasivo sia applicato secondo le
istruzioni del fabbricante.

Le misure dell’utensile abrasivo devono essere adatte alla
rettificatrice

In caso di lavori che producono polvere, le fessure di
ventilazione della macchina devono essere libere. Se
necessario, staccare la macchina dalla rete e rimuovere la
polvere. Allo scopo utilizzare oggetti non metallici e non
danneggiare parti interne.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice assiale & adatta per smerigliare materiali como
legno, metalli, plastica o simili, in particolare nei luoghi di accesso
difficile.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti normative
e ai relativi documenti: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, in
base alle prescrizioni delle direttive 2006/24/CE, 2004/108/CE

q

Winnenden, 2011-01-05

(- Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

BATTERIE

Osservare le avvertenze particolari degli accumulatori Milwaukee
Milwaukee C12 Akkus contenuti nel Manuale d’uso del caricatore.

Le batterie nuove raggiungono la loro piena capacita dopo 4-5
cicli di carica e scarica. Batterie non utilizzate per molto tempo
devone essere ricaricate prima dell'uso.

A temperature superiori ai 50°C, la potenza della batteria si
riduce.

Evitare di esporre I'accumulatore a surriscaldamento prolungato,
dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un impianto di
riscaldamento.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell'areazione - pericolo di corto circuito

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio
Milwaukee. L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente
prescritti dall'Milwaukee va preferibilmente effettuata dal servizio
di assistenza clienti Milwaukee (ved. opuscolo Garanzia/lndirizzi
Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al
seguente indirizzo: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,
D-71364 Winnenden, Germany

SIMBOLI

Leggere attentamente le istruzioni per 'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare
sempre gli occhiali di protezione.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici. Secondo la Direttiva Europea
2002/96/CE sui rifiuti di pparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono
essere accolte separatamente, al fine di essere
reimpiegate in modo eco-compatibile.
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DATOS TECNICOS

Voltaje de bateria
Revoluciones nominales

Amoladora Recta

Didmetro de PiNZa .........ccocoeieiiiiiiii e

Diametro maximo de la muela con:
producto abrasivo con aglutinante ceramico o de goma
producto abrasivo con aglutinante resinoide
Peso con bateria de repuesto

Informacién sobre ruidos / vibraciones

Determinacion de los valores de medicién segiin norma EN 60 745.

El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro

A corresponde a:
Presién acustica
Resonancia acustica

Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)

determinado segun EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a,
Taladrado en metal...
Tolerancia K..............
Esmerilado con papel de |
Tolerancia K.
Lijado metal .
Tolerancia K...
Lijado piedra
Tolerancia K.
Cortar metal.
Tolerancia K.

ADVERTENCIA

5000-32000 min'

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la
norma EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una

estimacion provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel
vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibraciéon durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibraciéon deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el
aparato esta apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir
sustancialmente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por
ejemplo: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de

los procesos de trabajo.

/™ ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, también las que contiene
el folleto adjunto. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos
de amolado, lijado, con cepillos de alambre, pulido y
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para
amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre, pulir y
tronzar. Observe todas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones técnicas
que se suministran con la herramienta eléctrica. En
caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello
puede provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones
serias.

b) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacion resulte segura.

c) Las revoluciones admisibles del util deberan ser
como minimo iguales a las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta eléctrica. Aquellos
accesorios que giren a unas revoluciones mayores a las
admisibles pueden llegar a romperse y salir despedidos.
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d) El diametro exterior y el grosor del util deberan
corresponder con las medidas indicadas para su
herramienta eléctrica. Los Utiles de dimensiones
incorrectas no pueden protegerse ni controlarse con
suficiente seguridad.

e) Los orificios de los discos de amolar, cilindros de
lijar u otros utiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo portamuelas o la pinza de sujecion de su
herramienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo portamuelas de la
herramienta eléctrica, al girar descentrados, generan unas
vibraciones excesivas y pueden hacerle perder el control
sobre el aparato.

f) Los discos, cilindros de lijar, herramientas cortantes
u otros utiles montados sobre un mandril tienen que
estar insertados completamente en la pinza de sujecion
o en el portabrocas. La "parte sobresaliente" o la
distancia del mandril a partir del disco hasta la pinza de
sujecion deben ser minimas. Si el mandril no queda
suficientemente tensado y/o si la parte sobresaliente del
disco es demasiado larga, el disco montado se puede soltar
y puede salir despedido a alta velocidad.

g) No use utiles dafiados. Antes de cada uso
inspeccione el estado de los utiles con el fin de
detectar, p. €j., si estan desportillados o fisurados los
utiles de amolar, si esta agrietado o muy desgastado el
plato lijador, o si las puas de los cepillos de alambre
estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta eléctrica
o el util, inspeccione si han sufrido algin dafno o monte
otro util en correctas condiciones. Una vez controlado y
montado el util sitiese Vd. y las personas circundantes

fuera del plano de rotacién del util y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones
maximas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos
utiles que estén dafiados suelen romperse al realizar esta
comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccién personal.
Dependiendo del trabajo a realizar use una careta, una
proteccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes de proteccion o un mandil especial
adecuado para protegerle de los pequefios fragmentos
que pudieran salir proyectados al desprenderse del util
o pieza. Las gafas de proteccion deberan ser indicadas
para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria
debera ser apta para filtrar las particulas producidas al
trabajar. La exposicion prolongada al ruido puede provocar
sordera.

i) Cuide que las personas en las inmediaciones se
mantengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del area de trabajo inmediato, al
salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o del
atil.

j) Sujete el aparato unicamente por las superficies de
sujecion aisladas al realizar trabajos en los que el util
pueda tocar conductores eléctricos ocultos o el propio
cable de alimentacion del aparato. El contacto con
conductores portadores de tension puede hacer que las
partes metalicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

k) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica durante el
arranque. El par de torsion de reaccion del motor, a medida
que éste acelera hasta alcanzar su velocidad maxima,
puede hacer que la herramienta eléctrica se tuerza.

1) Si es posible, utilizar estribos de sujecion para fijar la
pieza de trabajo. No sujete nunca una pieza de trabajo
pequeia en una mano y la herramienta en la otra mano,
mientras esta utilizando esta herramienta. Sujetando las
pequeias piezas de trabajo tiene las manos libres para
poder manejar mejor la herramienta eléctrica. Las piezas de
trabajo redondas, como por ejemplo tacos de madera,
material en barras o tubos, tienen tendencia a rodar cuando
se cortan, por cuyo motivo podria atascarse el inserto de la
herramienta y éste podria salir despedido en su direccion.

m) Mantenga el cable de red alejado del util en

funcionamiento. En caso de que Vd. pierda el control

sobre la herramienta eléctrica puede llegar a cortarse o

gnredarse el cable de red con el util y lesionarle su mano o
razo.

n) Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que
el util se haya detenido por completo. El ttil en
funcionamiento puede llegar a tocar la base de apoyo y
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

o) Después de cambiar los insertos de la herramienta o
de efectuar ajustes en el aparato, usted debera
asegurarse de que la tuerca de la pinza de sujecion, el
portabrocas u otros elementos de sujecién han sido
apretados fijamente. Los elementos de sujecion sueltos
pueden desplazarse inesperadamente, causando una
pérdida de control; y los componentes giratorios saldran
despedidos violentamente.

p) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

q) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso de
una acumulacion fuerte de polvo metalico, ello puede
provocarle una descarga eléctrica.

r) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden
llegar a incendiar estos materiales.
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s) No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacién de agua u otros refrigerantes
liquidos puede comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al
atascarse o engancharse el util, como un disco de amolar,
plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o engancharse el util
en funcionamiento, éste es frenado bruscamente. Ello
puede hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. €]., de que un disco amolador se atasque o
bloquee en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto
del util que penetra en el material se enganche, provocando
la rotura del util o el rechazo del aparato. Segun el sentido
de giro y la posicion del util en el momento de bloquearse
puede que éste resulte despedido hacia, o en sentido
opuesto al usuario. En estos casos puede suceder que el
util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo
ateniéndose a las medidas preventivas que a continuacion
se detallan.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente con las
dos manos y coloque su cuerpo y brazos en una
posicion que le permitan resistir la fuerza de un
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza del
contragolpe, adoptando las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Tenga especial precaucién cuando trabaje esquinas,
bordes afilados, etc. Evite que el util rebote contra la
pieza de trabajo o que se atasque. El Util giratorio tiende a
atascarse en las esquinas, en los bordes afilados o cuando
rebota de la pieza de trabajo. Ello puede hacerle perder el
control o producir un contragolpe.

c) No utilice hojas de sierra delgadas. Las hojas de sierra
delgadas producen muchas veces un contragolpe y pueden
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

d) Introduzca el util siempre en la misma direccién en el
material, en la que la arista cortante sale del material
(corresponde a la direccion, en la que son expulsadas
las virutas). Si la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccion incorrecta, esto provoca una desviacion de la
herramienta eléctrica, siendo ésta expulsada de la pieza de
trabajo y la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccién de avance.

e) En caso de utilizar hojas de sierra para metales,
discos tronzadores, herramientas de fresar de alta
velocidad o herramientas de fresar de metal duro,
siempre debe sujetar fijamente la pieza de trabajo. Ya en
caso de que se produzca un minimo ladeo en la ranura,
estos Utiles se pueden atascar o enganchar y provocar un
contragolpe. Si un disco tronzador se engancha o atasca en
la pieza de trabajo, éste normalmente se rompe. Si las
hojas de sierra para metales, las herramientas de fresar de
alta velocidad o las herramientas de fresar de metal duro se
atascan o enganchan, el inserto de la herramienta puede
saltar de la ranura y causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

Instrucciones de seguridad especiales para el amolado
y tronzado:

a) Use exclusivamente tipos de discos de amolar
homologados para su herramienta eléctrica, y
unicamente para aquellos trabajos para los que fue
concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los
discos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar
el arranque de material se lleva a cabo con los bordes del
disco tronzador. Si estos Utiles son sometidos a un esfuerzo
lateral, ello puede provocar su rotura.

b) Para las barritas abrasivas conicas y rectas con
roscas, utilice tnicamente mandriles del tamaiio y de la




longitud correctos, sin destalonado en el borde. Los
mandriles apropiados reducen el riesgo de que se produzca
la rotura.

c) Evite que se bloquee el disco tronzador o una
presion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Al solicitar en exceso el
disco tronzador, éste es mas propenso a ladearse o a
bloquearse y al mismo tiempo aumenta la posibilidad de
que se produzca un contragolpe o la rotura del util.

d) No coloque su mano en la direccién de rotacién o
detras del disco tronzador en funcionamiento. Si aleja el
disco tronzador insertado en la pieza de trabajo de su
mano, entonces en caso de que se produzca un
contragolpe, la herramienta eléctrica junto con el disco en
funcionamiento podrian salir despedidos directamente en su
direccion.

e) Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta
eléctrica y manténgala en esa posicion, sin moverla,
hasta que el disco tronzador se haya detenido por
completo. Jamas intente sacar el disco tronzador en
marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un contragolpe. Averiglie y subsane la causa del
bloqueo.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras ésta se encuentre en la ranura de corte de la
pieza de trabajo. Antes de proseguir el corte con mucha
cautela, espere a que el disco tronzador haya alcanzado
las revoluciones maximas. En caso contrario el disco
tronzador podria engancharse o bloquearse, salirse de la
ranura de corte de la pieza de trabajo, o provocar un
contragolpe.

g) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de que se produzca un
contragolpe por un disco tronzador bloqueado. Las
piezas de trabajo grandes tienden a combarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debera apoyarse en ambos lados
del disco tronzador, es decir, tanto cerca de la linea de corte
como en el borde.

h) Proceda con especial cautela al realizar recortes "por
inmersion" en paredes existentes o en zonas de
reducida visibilidad. El disco tronzador puede provocar un
contragolpe al tocar tuberias de gas o agua, conductores
eléctricos u otros objetos.

Advertencias de seguridad especiales para el trabajo
con cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las puas de los cepillos de
alambre pueden desprenderse también durante un uso
normal. No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de
aplicacion excesiva. Las puas desprendidas pueden
traspasar muy facilmente tela delgada y/o la piel.

b) Antes de utilizar el cepillo de alambre, deje que
funcione al menos un minuto con el nimero de
revoluciones de servicio. Sitlese usted y las personas
circundantes fuera del plano de rotacién del util. Las
cerdas o puas de alambre sueltas se desprenden durante
este tiempo de ajuste.

c) Mantenga el cepillo de alambre en funcionamiento
alejado de su cuerpo. Durante el uso del cepillo de
alambre se pueden desprender particulas pequefas y
diminutos fragmentos de alambre a alta velocidad que
pueden incrustarse en su piel.

Instrucciones de seguridad adicionales especificas
para el tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una
presion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Al solictar en exceso el
disco tronzador éste es mas propenso a ladearse,
bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

b) No se coloque delante o detras del disco tronzador
en funcionamiento, alineado con la trayectoria del
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corte. Mientras que al cortar, el disco tronzador es guiado
en sentido opuesto a su cuerpo, en caso de un rechazo el
disco tronzador y la herramienta eléctrica son impulsados
directamente contra Vd.

c) Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta
eléctrica y manténgala en esa posicion, sin moverla,
hasta que el disco tronzador se haya detenido por
completo. Jamas intente sacar el disco tronzador en
marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del
bloqueo.

d) No intente proseguir el corte, estando insertado el
disco tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera de
la ranura de corte, espere a que el disco tronzador haya
alcanzado las revoluciones maximas, y prosiga
entonces el corte con cautela. En caso contrario el disco
tronzador podria bloquearse, salirse de la ranura de corte, o
resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del
disco tronzador. Las piezas de trabajo grandes tienden a
curvarse por su propio peso. La pieza de trabajo debera
apoyarse desde abajo a ambos lados tanto cerca de la linea
de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes “por
inmersion” en paredes o superficies similares. El disco
tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o
agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos
con hojas lijadoras

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el
fabricante recomienda. Las hojas lijadoras de un diametro
mayor que el plato lijador pueden provocar un accidente,
fisurarse, o provocar un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para pulido

a) Evite partes sueltas en la caperuza para pulir,
especialmente el cordén de sujecion. Recoja o corte los
cabos del cordén de sujecion. Los cabos del cordén
pueden engancharse con sus dedos o en la pieza de
trabajo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo
con cepillos de alambre

a) Considere que las puas de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal.
No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las puas desprendidas pueden traspasar muy
facilmente tela delgada y/o la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza
protectora, evite que el cepillo de alambre alcance a
rozar contra la caperuza protectora. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro por efecto de la
presion de aplicacion y de la fuerza centrifuga.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante,
asi como es recomendable usar protectores auditivos.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia
después de desconectar el aparato. Permita que se pare la
maquina antes de ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Utilice solamente utiles cuya velocidad permitida sea como
minimo tan alta como la velocidad en vacio mas alta de la
maquina.

Comprobar los utiles de lijar/amolar antes de su uso. EI util
debe estar perfectamente montado, debiendo girar

libremente. Realizar una prueba de funcionamiento sin
carga durante 30 segundos como minimo. No usar los Utiles
de lijar/amolar dafiados, los de giro descentrado o
vibrantes.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de incendio
no deben encontrarse cerca (en el area de alcance de las
chispas) materiales inflamables. No utilice extraccion de
polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la
pieza de trabajo.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser
que se mantenga bien fija por su propio peso. Jamas
aproxime una pieza al disco, sujetandola con la mano.

Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacién
o un tornillo de banco con el fin de sujetar fuertemente la
pieza de trabajo. Estara asi sujeta con mayor seguridad que
con su mano y tendra las dos manos libres para manejar la
herramienta.

En caso de sobrecarga o alta temperatura, pueden llegar a
producirse escapes de acido provenientes de la bateria. En
caso de contacto con éste, limpie inmediatamente la zona
con agua y jabdn. Si el contacto es en los ojos, limpiese
concienzudamente con agua durante 10 minutos y acuda
inmediatamente a un médico

No tire las baterias usadas a la basura ni al fuego. Los
Distribuidores Milwaukee ofrecen un servicio de recogida de
baterias antiguas para proteger el medio ambiente.

No almacene la bateria con objetos metalicos (riesgo de
cortocircuito).

Recargar solamente los acumuladores del Sistema
Milwaukee C12 en cargadores Milwaukee C12. No intentar
recargar acumuladores de otros sistemas.

No introduzca en la cavidad del cargador objetos metalicos
(riesgo de cortocircuito).

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos
s6lo en lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo
momento.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
maquina.

Asegurar que el util para amolar se encuentre montado en
base a las indicaciones del fabricante de herramientas para
amolar

Las dimensiones del util para amolar deben corresponder
con la amoladora

Al efectuar trabajos con polvo, debera observarse que se
encuentren libres las rejillas de ventilacion. En caso
necesario, desconectar la maquina de la red y quitar el
polvo. Emplear para ello objetos no metalicos y no dafiar
piezas interiores.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Las amoladoras rectas son adecuadas para fresar madera,
metal, plastico o materiales similares, especialmente en
lugares de dificil acceso.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no
sea su uso normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes. EN 60745, EN
55014-1, EN 55014-2, de acuerdo con las regulaciones
2006/42/CE, 2004/108/CE

q

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.

BATERIA

Tenga en cuenta las indicaciones especiales sobre los
acumuladores Milwaukee C12 de Milwaukee que aparecen
en las instrucciones de uso del aparato de carga.

Las baterias nuevas alcanzan su plena capacidad de carga
después de 4 - 5 cargas y descargas. Las baterias no
utilizadas durante cierto tiempo deben ser recargadas antes
de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento
de la bateria. Evite una exposicion excesiva a fuentes de
calor o al sol (riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se
deben mantener limpios.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Milwaukee. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Milwaukee (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la
herramienta. Por favor indique el nimero de impreso de
diez digitos que hay en la etiqueta y pida el despiece a la
siguiente direccion: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany

SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes
de conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar
siempre gafas de proteccion.

Retire la bateria antes de comenzar
cualquier trabajo en la maquina.

iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos! De
conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de
acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Tens&o do acumulador
Numero de rotagdes nominal

@ da pPinga de @PErtO........ciuieiiiiiiiieiie et e

Max @ dos corpos abrasivos:
corpo abrasivo de ceramica ou ligado com borracha
corpo abrasivo ligado com resina artificial
Peso com bateria

Informagdes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido ..
Nivel da poténcia de ruido..

Use protectores auriculares!

Valores totais de vibragcdo (soma dos vectores das trés

direcgdes) determinadas conforme EN 60745.

Valor de emissé&o de vibrag&o a,
Furar em metal .
Incerteza K
Lixar .
Incerteza
Lixamento metal
Incerteza K
Lixamento pedra
Incerteza K ..
Corte metal
Incerteza K ..

ATENGAO

1

O nivel vibratério indicado nestas instrugées foi medido em conformidade com um procedimento de medi¢do normalizado na
EN 60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar

provisoriamente o esforco vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica
for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencdo insuficiente, o nivel vibratério
podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagdo exacta do esforco vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho
esta desligado ou esta a funcionar, mas néo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo

vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo:
manutencéo da ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagédo das sequéncias de

trabalho.

/™ ATENGAO! Leia todas as instrugdes de seguranga e
todas as instrugdes, também aquelas que constam na
brochura juntada. O desrespeito das adverténcias e
instrucdes apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Indicagdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de
papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar
por rectificagao:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como
lixadeira, lixadeira com lixa de papel, maquina para
polir e maquina para separar por rectificagdo. Observar
todas as indicagoes de aviso, instrugoes,
apresentacoes e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica. O desrespeito das seguintes instrugdes pode
levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Nao utilizar acessérios, que nido foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de
poder fixar o acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo
garante uma aplicagéo segura.

c) O numero de rotagido admissivel da ferramenta de
trabalho deve ser no minimo tao alto quanto o maximo
numero de rotagao indicado na ferramenta eléctrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido, podem
quebrar e serem atirados para longe.
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d) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagdes de medida
da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho
incorrectamente medidas podem néo ser suficientemente
blindadas nem controladas.

e) O disco abrasivo, a lixa tambor e outros acessérios
devem caber exactamente no fuso ou na pinga da
ferramenta eléctrica. Acessorios que ndo cabem
exactamente no fuso da ferramenta eléctrica giram
irregularmente, vibram fortemente e podem levar a perda do
controlo.

f) Discos montados em um mandril, lixas tambor,
ferramentas de corte e outros acessorios devem estar
inteiramente inseridos na pinga ou no mandril de
brocas. A “saliéncia” ou a distancia do mandril do disco
a pinga deve ser minima. Se o mandril ndo for fixado
suficientemente e/ou se a saliéncia do disco for muito
comprida, o disco montado podera soltar-se e ser ejectado
a alta velocidade.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas.
Antes de cada utilizacao devera controlar as
ferramentas de trabalho, e verificar se por exemplo os
discos abrasivos apresentam fissuras e estilhagos, se
pratos abrasivos apresentam fissuras, se ha desgaste
ou forte atricao, se as escovas de arame apresentam
arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléctrica
ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de
trabalho intacta. Apos ter controlado e introduzido a
ferramenta de trabalho, devera manter-se, e as pessoas

que se encontrem nas proximidades, fora do nivel de
rotacdo da ferramenta de trabalho e permitir que a
ferramenta eléctrica funcione durante um minuto com o
maximo numero de rotagdo. A maioria das ferramentas de
trabalho danificadas quebram durante este perllodo de
teste.

h) Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, proteccao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar uma
mascara contra po, protecgao auricular, luvas de
protecgao ou um avental especial, para proteger-se de
pequenas particulas de amoladura e de material. Os
olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A mascara
contra pé ou a mascara de respiracéo deve ser capaz de
filtrar o pé produzido durante a respectiva aplicagdo. Se for
sujeito durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma
distancia segura em relagdo ao seu local de trabalho.
Cada pessoa que entrar na area de trabalho, devera
usar um equipamento de protecgao pessoal. Estilhacos
da peca a ser trabalhada ou ferramentas de trabalho
quebradas podem voar e causar lesdes fora da area
imediata de trabalho.

j) S6 segure o aparelho nos punhos isolados ao
executar trabalhos, nos quais a ferramenta eléctrica
pode entrar em contacto com condutos de corrente ou
o cabo de rede ocultados. O contacto com um conduto
sob corrente também pode aplicar tensdes em pecas
metalicas do aparelho e levar a um choque eléctrico.

k) No arranque, segure bem a ferramenta eléctrica. Na
aceleragédo a toda a velocidade, o binario de reaccao do
motor podera levar a torcdo da ferramenta eléctrica.

1) Caso possivel, use grampos de aperto para fixar a
peca. Nunca segure uma pega pequena numa méo e a
ferramenta na outra mao ao utilizar a ferramenta. Devido
a fixagdo de pegas pequenas, vocé tera as maos livres para
manejar melhor a ferramenta eléctrica. Pegas redondas
como buchas de madeira, barras ou tubos podem
deslocar-se quando elas forem cortadas e, os acessorios
poderdo emperrar ou ser langados para a sua direcgao.

m) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotagao. Se perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica, € possivel que o cabo de rede seja
cortado ou enganchado e a sua méao ou brago sejam
puxados contra a ferramenta de trabalho em rotagéo.

n) Jamais depositar a ferramenta eléctrica, antes que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotacéo pode entrar em contacto
com a superficie de apoio, provocando uma perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

o) Depois de trocar os acessorios ou de ajustes no
aparelho, assegure-se que a porca da pinga, o mandril
da broca e outros elementos de fixacdo estejam bem
apertados. Elementos de fixagdo soltos podem deslocar-se
inesperadamente e levar a perda do controlo; componentes
rotativos soltos podem ser ejectados violentamente.

p) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramenta
de trabalho em rotagdo, de modo que a ferramenta de
trabalho possa ferir o seu corpo.

q) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da
sua ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pé
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de p6 de
metal pode causar perigos eléctricos.

r) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

s) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeragéo liquidos. A utilizagao de agua ou
de outros agentes de refrigeragéo liquidos pode provocar
um choque eléctrico.
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Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe € uma repentina reaccéo devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como por
exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo, uma escova
de arame etc. Um travamento ou um bloqueio levam a uma
parada abrupta da ferramenta de trabalho em rotagdo.
Desta maneira, uma ferramenta eléctrica descontrolada
pode ser acelerada no local de bloqueio, sendo forgada no
sentido contrario da rotagdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa
peca a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na peca a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-golpe.
O disco abrasivo se movimenta entdo no sentido do
operador ou para longe deste, dependendo do sentido de
rotagdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condigdes
os discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser
evitado por apropriadas medidas de precaugdo como
descrito a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e coloque o seu
corpo e os seus bragos em uma posi¢cao em que
possam resistir as forgas do contragolpe. Com as
medidas de prevengéo apropriadas, o utilizador podera
controlar as forgas do contragolpe.

b) Trabalhe com muito cuidado nas areas de cantos,
arestas afiadas, etc. Evite que os acessorios ressaltem
ou emperrem. O acessorio rotativo tende a emperrar-se
nos cantos, nas arestas afiadas ou quando ele ressaltar.
Isso pode levar a uma perda do controlo ou a um
contragolpe.

c) Nao use uma lamina de serra fina. Ladminas de serra
fina frequentemente levam a contragolpes ou a perda do
controlo da ferramenta eléctrica.

d) Sempre introduza o acessoério no material, na mesma
direccao em que a aresta de corte sai do material
(corresponde com a direcgdo em que as aparas sido
ejectadas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida para a
direcgdo errada, o acessorio saira da peca e a ferramenta
de corte sera puxada para esta direcgao.

e) Sempre fixe bem a peca na utilizagdo de laminas de
serra em aco, discos de corte, fresadoras de alta
velocidade ou fresadoras de metal furo. J4 em caso de
um emperramento pequeno na ranhura os acessorios
podem causar um contragolpe. Se o disco de corte, a
fresadora de alta velocidade ou a fresadora de metal duro
ficar preso, o acessorio pode sair da ranhura e levar a
perda do controlo da ferramenta eléctrica.

Instrugdes de seguranga especiais para a lixagem e o
corte abrasivo:

a) Utilize somente os tipos de disco de lixar
recomendados para a sua ferramenta eléctrica e
somente para os campos de aplicagao recomendados.
Por exemplo, nunca lixe uma superficie lateral com um
disco de corte abrasivo. Discos de corte abrasivo
destinam-se a remocgao de material com a aresta do disco.
Forcas abrasivas exercidas sobre estes discos podem
quebra-los.

b) Para cones abrasivos e pontas abrasivas com rosca
s6 use mandris ndo danificados com o tamanho e o
comprimento correcto, sem entalhe no ressalto. Mandris
apropriados reduzem a possibilidade de ruptura.

c) Evite o bloqueio do disco de corte e uma forca de
pressao muito alta. Nao faga cortes muito profundos.
Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o seu esforco e
a possibilidade de emperrar e bloquear e com isso de um
contragolpe ou de uma ruptura do disco.

d) Nao posicione a sua mao no sentido de rotagao ou
atras do disco de corte rotativo. Se afastar o disco de
corte na peca da sua méo, a ferramenta eléctrica com o



disco rotativo pode ser langada directamente na sua
direcgado em caso de contragolpe.

e) Se o disco de corte emperrar ou para interromper o
trabalho, desligue o aparelho e segure o aparelho até o
disco estiver parado. Nunca tente retirar um disco de
corte em rotagao do corte, pois senao podera haver um
contragolpe. Detecte e elimine a causa do emperramento.

f) Nao ligue a ferramenta eléctrica novamente, enquanto
ela encontrar-se na pega. Primeiro, deixe o disco de
corte alcancar a sua velocidade de rotagdao completa
antes de continuar o corte cuidadosamente. Caso
contrario, o disco podera ficar preso, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

g) Apoie placas ou pecas grandes para reduzir o risco
de um contragolpe devido a um disco de corte
emperrado. Pecas grandes podem criar flecha, devido ao
seu peso proprio. A pecga deve ser apoiada em ambos os
lados do disco, e isso na proximidade do corte e na aresta.

h) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de bolsa" em
paredes existentes ou outras areas nao visiveis. O disco
de corte introduzido pode causar um contragolpe ao cortar
condutos de gas, de agua, eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais para o trabalho com escovas de
arame:

a) Observe que a escova de arame também perde
cerdas durante a utilizagdo normal. Nao aplique uma
forga de pressao muito forte nos arames. Cerdas
ejectadas podem penetrar faciimente em roupa leve e/ou na
pele.

b) Antes da utilizacdo deixe a escova de arame operar
com o n° de rotagoes de servigo por pelo menos um
minuto. Observe que ninguém se mantenha em frente
ou em linha com a escova rotativa. Cerdas ou pegas de
arame soltas séo removidas durante este periodo de
inicializacao.

c) Nao segure a escova rotativa na sua direcgdo. Na
utilizacéo de escovas, particulas pequenas e pecas de
arame pequenissimas podem desprender-se a a alta
velocidade e penetrar na sua pele.

Outras adverténcias especiais de seguranca para
separar por rectificagao

a) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes
extremamente profundos. Uma sobrecarga do disco de
corte aumenta o desgaste e a predisposi¢cao para emperrar
e bloquear e portanto a possibilidade de um contra-golpe ou
uma ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitar a area que se encontra na frente ou atras do
disco de corte em rotagao. Se o disco de corte for
conduzido na peca a ser trabalhada, para frente,
afastandose do corpo, é possivel que no caso de um
contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em
rotacdo, seja atirada directamente na direcgdo da pessoa a
operar o aparelho.

c) Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for
interrompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e
mantéla parada, até o disco parar completamente.
Jamais tentar puxar o disco de corte para fora do corte
enquanto ainda estiver em rotagéo, caso contrario
podera ser provocado um contra-golpe. Verificar e
eliminar a causa do emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o
disco de corte alcance o seu completo numero de
rotagao, antes de continuar cuidadosamente a cortar.
Caso contrario é possivel que o disco emperre, pule para
fora da pega a ser trabalhada ou cause um contra-golpe.

e) Apoiar placas ou pegas grandes, para reduzir um
risco de contra-golpe devido a um disco de corte
emperrado. Pecas grandes podem curvarse devido ao
proprio peso. A peca a ser trabalhada deve ser apoiada de
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ambos os lados, tanto nas proximidades do corte como
também nos cantos.

f) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde ndao
é possivel reconhecer o que ha por detras. O disco de
corte pode causar um contra-golpe se cortar acidentalmente
tubulacdes de gas ou de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

Adverténcias especiais de seguranga especificas para
lixar com lixa de papel

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagoes do fabricante sobre o
tamanho correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que
sobressaem dos cantos do prato abrasivo, podem causar
lesdes, assim como bloquear e rasgar as lixas de papel ou
levar a um contra-golpe.

Indicacdes especiais de aviso para polir

a) Nao permitir que hajam partes soltas da boina de
polimento, principalmente corddes de fixagao. Os
cordoes de fixagao devem ser bem arrumados ou
cortados. Corddes de fixagdo soltos e em rotagdo podem
agarrar os seus dedos ou prenderse na peca a ser
trabalhada.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para
trabalhar com escovas de arame

a) Esteja ciente de que a escova de arame também
perde pedagos de arame durante a utilizagdo normal.
Nao sobrecarregue os arames exercendo uma forga de
pressao demasiada. Pedagos de arame a voar, podem
penetrar facilmente em roupas finas e/ou na pele.

b) Se for recomendavel uma capa de proteccao, devera
evitar que a escova de arame entre em contacto com a
capa de protecgao. O didmetro das escovas em forma de
prato ou de tacho pode aumentar devido a forga de pressédo
e as forgas centrifugas.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a
maquina. Recomenda-se a utilizagéo de luvas de
protecgao, protectores para os ouvidos e mascara
anti-poeiras.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apos
desligar o aparelho. Apenas depositar a maquina quando
estiver parada.

Nao introduza as maos na area perigosa, estando a
magquina em funcionamento.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja tdo alta
como a max. velocidade em vazio da maquina.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo
durante 30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas
danificadas, descentradas ou vibrantes ndo devem ser
utilizadas.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar-se materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faiscas). Nao utilize sistema de extracgéo de
poeiras.

Tome atenc¢éo que nem as faiscas nem as poeiras da
lixagem geradas na peca de trabalho devem entrar em
contacto consigo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o
trabalho com a maquina.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo
com as indicagdes do fabricante.

A peca a ser trabalhada deve ser fixa, caso ndo esteja firme
devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a pega a ser
trabalhada em direcgdo do disco com as maos.

Mantenha fixa a pega a trabalhar. Utilize dispositivos de
fixagdo ou um torno, a fim de fixar a peca a trabalhar.
Torna-se mais seguro do que a fixagdo manual e permite
manejar a maquina com ambas as maos.

Em caso de cargas ou temperaturas extremas, um
acumulador de substituigdo danificado podera verter liquido
de bateria. Se entrar em contacto com este liquido, devera
lavar-se imediatamente com agua e sabao. Em caso de
contacto com os olhos, enxague-os bem e de imediato
durante pelo menos 10 minutos e consulte um médico o
mais depressa possivel.

Nao queimar acumuladores gastos nem deita-los no lixo
domeéstico. A Milwaukee possue uma eliminagéo de
acumuladores gastos que respeita o meio ambiente.

Nao guardar acumuladores junto com objectos metalicos
(perigo de curto-circuito).
Use apenas carregadores do Sistema Milwaukee C12 para

recarregar os acumuladores do Sistema Milwaukee C12.
Nao utilize acumuladores de outros sistemas.

N&o abrir acumuladores e carregadores. Armazena-los em
recintos secos. Protegé-los contra humidade.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina retirar o
bloco acumulador.

Assegure-se que a ferramenta de lixar esteja fixada de
acordo com as instrugdes do fabricante do produto
abrasivo.

As dimensoes da ferramenta de lixar dever&o corresponder
com a lixadora.

Nos trabalhos poeirentos, as fendas de ventilagdo da
maquina deverao estar livres. Caso necessario, separe a
maquina da rede e remova o pd. Para tal fim, utilize
objectos ndo metalicos e ndo danifique as pecas internas.

UTILIZACAO AUTORIZADA

Rectificadoras rectas séo apropriadas para lixar madeira,
metal, plasticos e materiais similares, principalmente em
locais de dificil acesso.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, conforme
as disposigdes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autorizado a reunir a documentagao técnica.

ACUMULADOR

Seguir as instrugdes especiais para a Bateria Milwaukee
Milwaukee C12, constantes no manual de instrugdes do
carregador.

Acumuladores novos atingem a sua plena capacidade apos
4-5 ciclos de carga e descarga. Acumuladores n&o
utilizados durante algum tempo devem ser recarregados
antes da sua utilizacao.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do
bloco acumulador. Evitar exposigao prolongada ao sol ou a
caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no
bloco acumulador.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacéo na carcaca
da maquina.

N&o deixe que pecas metdlicas toquem nas fendasde
circulagao de ar - perigo de curto-circuitos.

Utilizar unicamente acessorios e pegas sobressalentes da
Milwaukee. Sempre que a substituigdo de um componente
nao tenha sido descrita nas instrucdes, sera de toda a
conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servico
de Assisténcia Milwaukee (veja o folheto Garantia/
Enderecos de Servigos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagéo da referéncia de dez
numeros que consta da chapa de caracteristicas da
maquina, pode requerer-se um desenho explosivo da
ferramenta eléctrica a: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany
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Leia atentamente o manual de instrugdes
antes de colocar a maquina em
funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao
trabalhar com a maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengao na
maquina retirar o bloco acumulador.

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
doméstico! De acordo com a directiva
europeia 2002/96/CE sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a
transposigao para as leis nacionais, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminhadas a
uma instalagéo de reciclagem dos materiais
ecologica.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Spanning wisselakku....
Nominaal toerental
Spantangdiameter ....
Slijpsteen @ max.:
keramisch of van rubber vervaardigd slijpgereedschap
van kunsthars vervaardigd slijpgereedschap ....
Gewicht met wisselaccu

Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine

bedraagt:
Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau..

Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)

bepaald volgens EN 60745.

Trillingsemissiewaarde a,
Boren in metaal
Onzekerheid K.
Schuren ..........
Onzekerheid K.
Schuren metaal
Onzekerheid K.
Schuren steen .
Onzekerheid K....
Doorslijpen metaal.
Onzekerheid K

WAARSCHUWING

Freesmachine

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan
worden gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de

trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het
elektrische gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar
behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele

werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld:
onderhoud van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen door - ook die in de bijgeleverde
brochure. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren,
borstelen, polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine,
polijstmachine en doorslijpmachine. Neem alle
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
gegevens die u bij het elektrische gereedschap
ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen niet in
acht neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of
ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien
en geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het
elektrische gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog
geen veilig gebruik.

c) Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale
toerental dat op het elektrische gereedschap vermeld
staat. Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en wegvliegen.
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d) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap moeten overeenkomen met de
maatgegevens van het elektrische gereedschap.
Inzetgereedschappen met onjuiste afmetingen kunnen niet
voldoende afgeschermd of gecontroleerd worden.

e) Slijpschijf, slijpcilinder of ander toebehoren moet
exact op de slijpspil of de spantang van het elektrische
gereedschap passen. Toebehoren dat niet exact op de
slijpspil van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig, trilt sterk en kan controleverlies over het
gereedschap veroorzaken.

f) Op een doorn gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijgereedschappen of ander toebehoren moet volledig
in de spantang of in de boorhouder worden geplaatst.
Het 'overstek' of de afstand tussen de doorn van de
schijf en de spantang moet minimaal zijn. Als de doorn
niet voldoende gespannen en/of het overstek van de schijf
te groot is, kan de gemonteerde schijf losraken en met hoge
snelheid worden uitgeworpen.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen
zoals slijpschijven op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren of sterke slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is, of gebruik
een onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het
inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u
het elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen
andere personen uit de buurt van het ronddraaiende

inzetgereedschap te blijven. Beschadigde
inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze
testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Gebruik afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of
veiligheidsbril. Draag voor zover van toepassing een
stofmasker, een gehoorbescherming,
werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij
verschillende toepassingen ontstaan. Een stof- of
adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing
ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan
luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

i) Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving betreedt, moet persoonlijke
beschermende uitrusting dragen. Brokstukken van het
werkstuk of gebroken inzetgereedschappen kunnen
wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten de
directe werkomgeving.

j) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde
grijpvlakken vast als u werkzaamheden uitvoert waarbij
het gereedschap verborgen stroomleidingen of de eigen
netkabel zou kunnen raken. Het contact met een
spanningvoerende leiding kan ook de metalen
apparaatdelen onder spanning zetten en zo tot een
elektrische schok leiden.

k) Houd het elektrische gereedschap goed vast als u het
inschakelt. Bij de acceleratie tot de volle snelheid kan het
reactiemoment van de motor ertoe leiden dat het elektrische
gereedschap verdraait.

1) Gebruik indien mogelijk spanklemmen om het
werkstuk te fixeren. Houd een klein werkstuk nooit met
een hand vast terwijl u het met het gereedschap in de
andere hand bewerkt. Door kleine werkstukken vast te
spannen, hebt u de handen vrij om het elektrische
gereedschap beter te kunnen bedienen. Bij het doorslijpen
van ronde werkstukken zoals houtpluggen, stangmateriaal
of buizen, kunnen deze wegrollen, waardoor het toebehoren
klem kan raken en in uw richting kan worden geslingerd.

m) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende
inzetgereedschappen. Als u de controle over het
elektrische gereedschap verliest, kan de stroomkabel
worden doorgesneden of meegenomen en uw hand of arm
kan in het ronddraaiende inzetgereedschap terechtkomen.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat
het inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen.
Het draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met
het oppervlak, waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen.

o) Na het vervangen van het toebehoren of na
instellingen aan het apparaat dient u te waarborgen dat
de moer van de spantang, de boorhouder en andere
bevestigingselementen vast aangedraaid zijn. Losse
bevestigingselementen kunnen onverwacht verschuiven en
controleverlies veroorzaken, niet-bevestigde, roterende
componenten worden met geweld weggeslingerd.

p) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u
het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het

draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en het

inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in
het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

r) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen ontsteken.

s)Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor
vioeibare koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmiddelen kan tot een
elektrische schok leiden.
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Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap,
zoals een slijpschijf, steunschijf, draadborstel, enz.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van het
ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld op de
plaats van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk
invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken
of een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en houd
uw lichaam en uw armen in een positie waarin u
terugslagkrachten kunt opvangen. De bediener kan de
terugslagkrachten door geschikte voorzorgsmaatregelen
opvangen.

b) Werk uiterst voorzichtig in het bereik van hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat toebehoren van het
werkstuk kan terugkaatsen en klemraken. Het roterende
toebehoren neigt ertoe om bij hoeken, scherpe randen of bij
het terugkaatsen klem te raken. Dit kan leiden tot
controleverlies en terugslag.

c) Gebruik geen dunne zaagbladen. Dunne zaagbladen
veroorzaken vaak een terugslag, hetgeen tot controleverlies
over het elektrische apparaat kan leiden.

d) Beweeg het toebehoren steeds in dezelfde richting in
het materiaal waarin de snijrand het materiaal verlaat
(komt overeen met dezelfde richting waarin de
spaanders worden uitgeworpen). Als het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting wordt bewogen, leidt
dit ertoe dat het toebehoren uit het werkstuk breekt
waardoor het elektrisch gereedschap in de aanvoerrichting
wordt getrokken.

e) Span het werkstuk bij het gebruik van stalen
zaagbladen, doorslijpschijven, hogesnelheidsfrezen of
frezen van hardmetaal altijd goed vast. Al bij een geringe
schuinstand in de groef blijven de gereedschappen haken,
hetgeen een terugslag kan veroorzaken. Als een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze normaalgesproken.
Als stalen zaagbladen, hogesnelheidsfrezen of frezen van
hardmetaal blijven haken, kan het werkstuk uit de groef
springen hetgeen tot controleverlies over het elektrische
gereedschap kan leiden.

Speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen en
doorslijpen

a) Gebruik alleen slijpschijven die voor uw elektrisch
gereedschap worden aanbevolen en alleen voor de
aanbevolen toepassingsgebieden. Slijp bijvoorbeeld
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de materiaalverwijdering
met de rand van de schijf. Door krachtinwerking van opzij
kunnen deze slijpschijven breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijppennen met
schroefdraad alleen onbeschadigde doornen van de
correcte maat en lengte, zonder achtersnijding aan de
schouder. Geschikte doornen verminderen de mogelijk van
een breuk.

c) Vermijd blokkeren van de doorslijpschijf of te hoge

aanpersdruk. Voer geen overmatig diepe zaagsneden
uit. Een overbelasting van de doorslijpschijf verhoogt de



belasting en het risico tot haken of blokkeren, waardoor het
gevaar voor een terugslag of een breuk van de schijf stijgt.

d) Positioneer uw hand niet in de rotatierichting resp.
achter de roterende doorslijpschijf. Als u de
doorslijpschijf in het werkstuk van uw hand weg beweegt,
kan het elektrische gereedschap in geval van een terugslag
met de draaiende schijf direct in uw richtig worden
geslingerd.

e) Als de doorslijpschijf klem raakt of u het werk wilt
onderbreken, schakelt u het apparaat uit en houdt het
rustig totdat de schijf tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de nog lopende doorslijpschijf uit de
zaagsnede te trekken - dit zou een terugslag kunnen
veroorzaken. Stel de oorzaak voor het klemmen vast en
verhelp deze.

f) Schakel het elektrische apparaat niet opnieuw in
zolang de doorslijpschijf nog in het werkstuk steekt.
Laat de doorslijpschijf eerst op vol toerental komen
voordat u voorzichtig doorgaat met het doorslijpen. In
het andere geval kan de schijf klem raken, uit het werkstuk
springen of een terugslag veroorzaken.

d) Steun grote platen of grote werkstukken goed om het
risico van een terugslag door een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
door hun eigengewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan
beide zijden van de schijf worden gesteund en wel in de
buurt van de zaagsnede en aan de rand.

h) Wees bijzonder voorzichtig bij het insteekzagen in
bestaande wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De
binnendringende doorslijpschijf kan een terugslag
veroorzaken bij het snijden in gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten.

Bijzondere waarschuwingsinstructies voor
werkzaamheden met draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale
gebruik draadstukken verliest. Overbelast de draden
niet door een te hoge aanpersdruk. \Wegvliegende
draadstukken kunnen probleemloos door dunne kleding en/
of de huid dringen.

b) Laat de draadborstel voér gebruik minstens één
minuut lang met bedrijfstoerental lopen. Waarborg dat
uzelf en andere personen buiten het bereik van het
roterende toebehoren blijven. Losse borstels of
draadstukken worden tijdens deze inloopfase
weggeslingerd.

c) Houd de roterende draadborstel van u weg. Bij gebruik
van de borstels kunnen kleine deeltjes en minuscule
draadstukjes met hoge snelheid worden vrijgezet en zelfs in
uw huid dringen.

Overige bijzondere waarschuwingen voor
doorslijpwerkzaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een
overbelasting van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en
de gevoeligheid voor kantelen of blokkeren en daardoor de
mogelijkheid van een terugslag of breuk van het
slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende
doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf in het werkstuk van
u weg beweegt, kan in het geval van een terugslag het
elektrische gereedschap met de draaiende schijf
rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de
werkzaamheden onderbreekt, schakelt u het elektrische
gereedschap uit en houdt u het rustig tot de schijf tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de groef te trekken. Anders
kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de oorzaak van
het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de
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doorslijpschijf eerst het volledige toerental bereiken
voordat u het doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders
kan de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
onder hun eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet
aan beide zijden worden ondersteund, vlakbij de slijpgroef
en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in
bestaande muren of andere plaatsen zonder voldoende
zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen
van gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor
schuurwerkzaamheden

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor
de maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de
rand van de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen
veroorzaken en kunnen tot blokkeren, scheuren van de
schuurbladen of terugslag leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor
polijstwerkzaamheden

a) De polijstkap mag geen losse delen hebben, in het
bijzonder geen losse bevestigingssnoeren. Maak de
bevestigingssnoeren vast of kort deze in. Losse,
meedraaiende bevestigingssnoeren kunnen uw vingers
meenemen of in het werkstuk vasthaken.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels

a) Houd er rekening mee dat de draadborstel ook tijdens het
normale gebruik draadstukken verliest. Overbelast de
draden niet door een te hoge aandrukkracht. Wegvliegende
draadstukken kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt
geadviseerd, dient u te voorkomen dat beschermkap en
draadborstel elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en
komstaalborstels kunnen door aandrukkracht en
centrifugaalkrachten hun diameter vergroten.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen. Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond
worden aanbevolen.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is
uitgeschakeld. Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste
toerental van de machine.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij
kunnen draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten
proefdraaien. Beschadigde, niet ronde of trillende
slijpgereedschappen niet gebruiken.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten
dat er geen personen in gevaar worden gebracht. In
verband met het brandgevaar mogen zich geen brandbare
materialen in de buurt (gebied waar de vonken vallen)
bevinden. Geen stofafzuiging gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen
als het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het
werkstuk met de hand tegen de schijf houden.

Klem het werkstuk vast. Gebruik spanelementen of een
bankschroef om het werkstuk vast te klemmen. Dit
garandeert een veiligere klemming dan met de hand,
bovendien kann men met twee handen werken.

Onder extreme belasting of extreme temperaturen kan uit
de accu accu-vloeistof lopen. Na contact met accu-vloeistof
direct afwassen met water en zeep. Bij oogcontact direct
minstens 10 minuten grondig spoelen en onmiddelijk een
arts raadplegen.

Verbruikte akku’s niet in het vuur of bij het huisvuil werpen.
Milwaukee biedt namelijk een milieuvriendelijke
recyclingmethode voor uw oude akku’s.

Wisselakku’s niet bij metalen voorwerpen bewaren
(kortsluitingsgevaar ! ) .

Wisselakku’s van het Akku-Systeem Milwaukee C12 alléén
met laadapparaten van het Akku-Systeem Milwaukee C12
laden. Geen akku’s van andere systemen laden.

In de wisselakku-opnameschacht van het laadapparaat
mogen géén metaaldeeltjes komen (kortsluitingsgevaar ! ).

Wisselakku’s en laadapparaten niet openen en alleen in
droge ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Waarborg dat het slijpgereedschap conform de instructies
van de slijpmiddelfabrikant is aangebracht.

De afmetingen van het slijpgereedschap moeten bij de
slijper passen.

Bij stoffige werkzaamheden moeten de ventilatieopeningen
van de machine vrij zijn. Indien noodzakelijk moet de
stroomtoevoer naar de machine onderbroken en het stof
verwijderd worden. Gebruik hiervoor niet-metalen
voorwerpen en beschadig daarbij geen inwendige
onderdelen.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Rechte slijpers kunnen gebruikt worden voor het slijpen van
hout, metaal, kunststof of gelijkaardige materialen.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, overeenkomstig de bepalingen van de
richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/EG

q

Winnenden, 2011-01-05

Rainer Kumpf

Manager Product Development

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

AKKU

Let op de speciale aanwijzingen voor Milwaukee Milwaukee
C12 accu’s in de gebruiksaanwijzing van het oplaadapparaat.
Nieuwe wisselakku’s bereiken hun volle kapaciteit na 4-5
laad-/ontlaadcycli. Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s
voor gebruik altijd naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van
de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

20NDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in
de luchtschachten terechtkomen.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste
door de Milwaukee servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het
machineplaatje is desgewenst een doorsnedetekening van
de machine verkrijgbaar bij: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StralRe 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen
véordat u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de akku verwijderen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG inzake oude elektrische en
lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving,
dient gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te
worden afgevoerd naar een recycle bedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

o
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TEKNISKE DATA

Udskiftningsbatteriets spaending
Nominelt omdrejningstal
Spaendetang-o
Slibestift-o maks.
slibestift af keramik eller bundet med gummi ...
kunstharpiksbundne slibestifte
Veegt med batteri

Staj/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.

Veerktgjets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau.........
Lydeffekt niveau ....

Brug herevarn!

Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger)

beregnet iht. EN 60745.

Vibrationseksponering a
Boring i metal...
Usikkerhed K ...
Sandpapirslibning
Usikkerhed K ...
Slibning metal ..
Usikkerhed K ...
Slibning sten....
Usikkerhed K ...
Skeering metal .
Usikkerhed K

ADVARSEL

Ligesliber

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og
kan anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt skan

over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-veerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-veerktgjet benyttes til andre
formal, med andet indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstreekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan age
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket,
eller hvor apparatet karer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede

arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerkseettes, f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktaj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

A ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige vejledninger, ogsa i den vedlagte brochure. |
tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Faelles advarselshenvisninger til slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradberster, polering og
skarearbejde:

a) Dette elvaerktej kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, tradberste, poleringsmaskine og
skaeremaskine. Las og overhold alle advarsler,
instruktioner, illustrationer og data, som du modtager i
forbindelse med elvaerktgjet. Overholder du ikke fglgende
instruktioner, kan du fa elektrisk sted, der kan opsta brand
og /eller du kan blive kvaestet alvorligt.

b) Anvend kun tilbeheor, hvis det er beregnet til dette
elvaerktoj og anbefalet af fabrikanten. En mulig
fastgerelse af tilbehgret til elvaerktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

c) Den tilladte hastighed for indsatsvarktgjet skal
mindst vaere sa hgj som den max. hastighed, der er
angivet pa el-varktgjet. Tilbehgor, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive gdelagt eller flyve omkring.

d) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og tykkelse
skal svare til malene pa dit elvaerktej. Forkert malt

indsatsvaerktej kan ikke afskeermes eller kontrolleres
tilstreekkeligt.

e) Slibeskive, slibering eller andet tilbehor skal passe
ngjagtigt pa el-vaerktgjets slibespindel eller
spaendetang. Indsatsvaerktgj, som ikke passer ngjagtigt pa
el-vaerktgjets slibespindel, drejer uregelmaessigt rundt,
vibrerer meget kraftigt og kan fere til, at du mister kontrollen
over el-vaerktgjet.

f) Skiver, sliberinge eller andet tilbeher, der er monteret
pa en dorn, skal vaere sat helt ind i spandetangen eller
borepatronen. “Udhanget” eller dornens afstand fra
skive til spandetang skal vaere minimal. Hvis dornen
ikke speendes tilstraekkeligt, og/eller er skivens udhaeng for
lang, kan den monterede skive lgsne sig og kastes ud med
hgj hastighed.

g) Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget.
Kontrollér altid fer brug indsatsvaerktej som f.eks.
slibeskiver for afsplintninger og revner, slibebagskiver
for revner, slid eller staerkt slid, tradbarster for Igse eller
brakkede trade. Tabes el-varktojet eller
indsatsvaerktgjet pa jorden, skal du kontrollere, om det
er beskadiget; anvend evt. et ubeskadiget
indsatsvaerktgj. Nar indsatsvaerktgjet er kontrolleret og
indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i na@rheden, uden for det niveau, hvor
indsastvarktgjet roterer, og lad el-varktojet kore i et
minut ved hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj
braekker for det meste i denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske

til ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller,
afhaengigt af det udferte arbejde. Brug afhangigt af

arbejdets art stevmaske, hgrevarn,
beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der
beskytter dig mod sma slibe- og materialepartikler.
Jjenene skal beskyttes mod fremmede genstande, der
flyver rundt i luften og som opstar i forbindelse med
forskelligt arbejde. Stav- eller andedraetsmaske skal filtrere
det stgv, der opstar under arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj
i leengere tid, kan du lide hgretab.

i) Serg for tilstraeekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller braekket indsatsvaerktaj kan flyve vaek og fere til
kvaestelser ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold kun fast i maskinens isolerede greb, nar du
udforer arbejde, hvor der er risiko for, at
indsatsvaerktgjet kan ramme skjulte streomledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med en
spaendingsfgrende ledning kan ogsa saette metalliske
maskindele under spaending og fare til elektrisk sted.

k) Hold altid godt fast i el-vaerktejet under start. Ved
acceleration op til fuld hastighed kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktgjet fordrejes.

1) Benyt om muligt spandetvinger til at fiksere
arbejdsemnet med. Hold aldrig et lille arbejdsemne i
den ene hand og verktgjet i den anden, mens du
arbejder. Opspaending af sma arbejdsemner vil gere dine
haender fri, sa du bedre kan handtere el-vaerktgjet. Ved
kapning af runde arbejdsemner, sasom traedyvler,
stangmateriale og rer, vil disse vaere tilbgjelige til at rulle
veek, hvorved veerktgjsindsatsen kan binde eller blive
slynget mod dig.

m) Hold netkablet vak fra roterende indsatsvaerktg;j.
Taber du kontrollen over elveerktgjet, kan netkablet skaeres
over eller rammes, og din hand eller din arm kan traekkes
ind i det roterende indsatsveerktgj.

n) Laeg aldrig elvaerktgjet til side, for indsatsvaerktojet
star helt stille. Det roterende indsatsveerktgj kan komme i
kontakt med fraleegningsfladen, hvorved du kan tabe
kontrollen over elvaerktgjet.

o) Efter skift af vaerktgjsindsatse eller efter indstillinger
pa maskinen skal du sikre dig, at spandetangsmetrik,
borepatron eller andre fastgeringselementer er spandt
godt fast. Lose fastggringselementer kan uventet
forskubbe sig og fare til tab af kontrol; ikke-fastgjorte,
roterende komponenter slynges ud under hgj kraft.

p) Lad ikke elvaerktojet kere, mens det baeres. Dit toj kan
blive fanget ved en tilfaeldig kontakt med det roterende
indsatsvaerktgj, hvorved indsatsveaerktajet kan bore sig ind i
din krop.

q) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset treekker stgv ind i
huset, og store meengder metalstgv kan veere farligt rent
elektrisk.

r) Brug ikke el-vaerktgjet i naerheden af braendbare
materialer. Gnister kan saette ild i materialer.

s) Brug ikke indsatsvaerktgj, der transporterer flydende
kolemiddel. Brug af vand eller andre flydende kalemidler
kan fare til elektrisk stgd.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsvaerktgj (slibemaskine, slibebagskive,
tradbgrste osv.) har sat sig fast eller blokerer. Fastsaettelse
eller blokering farer til et pludseligt stop af det roterende
indsatsvaerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktgj mod indsatsvaerktgjets omningsretning pa
blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan
kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive
siddende, hvorved slibeskiven braekker af eller farer til et
tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig s hen imod eller vaek
fra betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning
pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaeftet brug af
el-veerktgjet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.
a) Hold godt fast i el-vaerktgjet, og bring din krop og
dine arme i en position, hvor de er i stand til at
absorbere tilbageslagskraften. Brugeren kan beherske
tilbageslagskraften gennem egnede forholdsregler.

b) Arbejd med seerlig forsigtighed i omrader omkring
hjerner, skarpe kanter osv. Undga, at indsatsvaerktoj
preller tilbage fra arbejdsemnet eller satter sig fast. Det
roterende indsatsveerktgj vil veere tilbgjelig til at saette sig
fast ved hjgrner, skarpe kanter eller ved afprelning. Det kan
fare til tilbageslag eller tab af kontrol.

c) Brug ikke tynde savblade. Tynde savblade forarsager
ofte tilbageslag eller tab af kontrol over el-veerktgjet.

d) Fer altid indsatsvaerktgjet ind i materialet i samme
retning, nemlig den som skaraggen forlader materialet
i (samme retning, som spanene kastes ud i). Fgres
el-veerktgjet i den forkerte retning, vil indsatsveerktgjet sla
ud af arbejdsemnet, hvorved el-vaerktgjet traekkes i denne
fremferingsretning.

e) Ved brug af stalsavblade, kapskiver, hurtiggaende
freesevaerktoj eller fraesevaerktoj af hardmetal, skal
arbejdsemnet altid spaendes fast. Sddant indsatsvaerktoj
vil seette sig fast ved selv en lille uoverensstemmelse i
forhold til sporet og kan herved sla tilbage. En kapskive, der
saetter sig fast, vil normalt knaekke. Stalsavblade,
hurtiggaende fraesevaerktgj eller freesevaerktej af hardmetal,
der kommer til at seette sig fast, kan bevirke, at
veerktejsindsatsen hopper ud af sporet, hvorved du kan
miste kontrollen over el-veerktgijet.

Sarlige sikkerhedsanvisninger for slibning og
overskaringsslibning:

a) Brug kun slibeskivetyper, som anbefales til dit
el-vaerktej, og kun til de anbefalede
anvendelsesmuligheder. Slib f.eks. aldrig med
sidefladen af en kapskive. Kapskiver er beregnet til
materialefjernelse med kanten af skiven. En sideveerts
kraftindvirkning ind pa disse slibelegemer kan fa dem til at
braekke over.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma kun
anvendes ubeskadigede dorner i den rigtige storrelse
og lzengde, uden underskzaering pa skulderen. Egnede
dorner nedseetter risikoen for brud.

c) Undga, at kapskiven blokerer eller presses for
kraftigt. Udfer ikke alt for dybe snit. Pavirkes en kapskive
for kraftigt, vil den blive overbelastet, og den vil have
tilbgjelighed til at seette sig fast eller blokere, hvilket vil fgre
til tilbageslag eller brud pa slibeskiven.

d) Placer ikke handen i rotationsretningen eller bag ved
den roterende kapskive. Nar du flytter kapskiven i
arbejdsemnet vaek fra din hand, kan el-veerktgjet i tilfeelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende skive.

e) Hvis kapskiven klemmer eller du afbryder arbejdet,
skal du slukke maskinen, og holde den helt roligt, indtil
skiven star stille. Prov aldrig at traekke kapskiven ud af
snittet, mens den kerer rundt, da den kan sla tilbage. |
tilfeelde af fastklemning skal arsagen findes og problemet
afhjeelpes.

f) Teend ikke el-vaerktojet igen, mens det befinder sig i
arbejdsemnet. Lad kapskiven na op pa sit fulde
omdrejningstal, inden du forsigtigt fortsaetter snittet.
Ellers kan skiven seette sig fast, hoppe ud af arbejdsemnet
eller forarsage tilbageslag.

g) Stot pladerne eller store arbejdsemner af for at
nedsaette risikoen for tilbageslag som falge af en
fastklemt kapskive. Store arbejdsemner kan bgje ned
under deres egen vaegt. Arbejdsemnet skal stottes af i
begge sider af skiven, savel i neerheden af kapsnittet som
ved kanten.
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h) Veer saerlig forsigtig med "lommesnit" i eksisterende
vaegge eller andre omrader, du ikke har indblik til. Den
indskaerende kapskive kan forarsage tilbageslag ved
skeering ind i gas- eller vandledninger, elektriske ledninger
eller andre genstande.

Sarlige advarsler ved arbejde med tradberster:

a) Bemaerk, at tradbgrsten mister tradstykker ogsa
under almindelig brug. Undga at overbelaste tradene
ved for kraftigt et tryk. Udslyngede tradstykker kan meget
let traeenge gennem tynd bekleedning og/eller huden.

b) Lad tradbersten kere med driftshastighed i mindst et
minut inden brug. Hold dig uden for det niveau, hvor det
roterende indsatsvaerktej arbejder - det gaelder ogsa for
andre personer i naerheden. | denne indkgringstid blive
lzse har eller tradstykker udskilt.

c) Hold den roterende tradberste vaek fra dig selv. Nar
barsterne arbejder, kan sma partikler og bittesma stykker fra
tradbersten blive frisat under hgj hastighed og treenge ind i
din hud.

Yderligere sarlige advarselshenvisninger til
skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgijt
modtryk. Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes
skaereskiven, gges skivens belastning og der er starre
tendens til, at skiven kan seette sig i klemme eller blokere,
hvilket igen kan fere til tilbageslag eller brud pa slibeskiven/
slibestiften.

b) Undga omradet for og bag ved den roterende
skaereskive. Bevaeger du skaereskiven i emnet vaek fra dig
selv, kan elveerktgjets roterende skive slynges direkte ind
mod dig i tilfeelde af et tilbageslag.

c) Sidder skaereskiven i klemme eller afbryder du
arbejdet, slukkes elvaerktgjet og maskinen holdes roligt,
til skiven er stoppet. Forsgg aldrig at traekke
skaereskiven ud af snittet, mens den roterer, da dette
kan fore til et tilbageslag. Lokalisér og afhjeelp fejlen.

d) Taend ikke for elvaerktojet, sa laenge det befinder sig i
emnet. Serg for at skaereskiven nar op pa sit fulde
omdrejningstal, for du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers
kan skiven saette sig i klemme, springe ud af emnet eller
forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som folge af en fastklemt
skaereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen
vaegt. Emnet skal stettes pa begge sider, bade i naerheden
af skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved ,Jlommesnit“ i bestaende
vagge eller andre omrader, hvor man ikke har direkte
indblik. Den neddykkende skeereskive kan forarsage et
tilbageslag, nar der skeeres i gas- eller vandledninger,
elektriske ledninger eller andre genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men laes
og overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
sterrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven,
kan fare til kvaestelser eller blokering eller iturivning af
slibepapirerne eller til tilbageslag.

Saerlige advarselshenvisninger i forbindelse med
polering

a) Undga lgse dele pa poleringshaetten, isaer
fastgorelsessnore. Afkort fastgerelsessnorene eller
gem dem vaek. Lase, meddrejende fastgerelsessnore kan
gribe fat i dine fingre eller saette sig fast i emnet.
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Saerlige advarselshenvisninger i forbindelse med
arbejde med tradborster

a) Vaer opmaerksom pa, at tradbersten ogsa taber
tradstykker under almindelig brug. Overbelast ikke
tradene med et for stort tryk. Vaekflyvende tradstykker kan
meget hurtigt treenge ind under tyndt tgj og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradberste kan
berore hinanden. Tallerken- og kopbarster kan gge deres
diameter med tryk og centrifugalkraft.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forklaede anbefales.

Veerktejsspindlen har et efterleb og standser dermed ikke
samtidig med vaerktgjet. Maskinen skal veere slukket, for
den laegges fra.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Benyt kun veerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige
sa hgijt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for
maskinen.

Slibevaerktgj skal kontrolleres fer ibrugtagning. Slibeveerktgj
skal vaere monteret korrekt og skal kunne drejes.
Slibeveerktgj skal provelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30
sekunder. Beskadiget, uregelmaessigt rundt eller vibrerende
slibeveerktgj ma ikke anvendes.

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer opmaerksom pa,
at personer ikke kommer til skade. P& grund af brandfare
ma brandbare materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stavsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og
slibestav slynges veek fra kroppen.

Flangemgtrikken skal spaendes inden maskinen tages i
brug.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspsendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets
egenvaegt. For aldrig emnet mod skiven med handen.

Spaend den genstand fast, som skal bearbejdes. Spaend det
fast, som du skal bearbejde, enten i en skruestik eller
-tvinge. Det er mere sikkert end at holde det med handen,
og det gor at begge heender er frie till at betjene vaerktgjet.

| tilfeelde af en ekstrem belastning elle ekstrem temperatur
kan der flyde batteriveeske ud af et beskadiget batteri. Hvis
De kommer i bergring med batteriveesken, skal den vaskes
godt og grundigt af med vand og seebe. | tilfeelde af
gjenkontakt, skal man mindst skylle gjnene godt og grundigt
igennem i 10 minutter og omgaende ops@ge en leege.
Opbrugte udskiftningsbatterier ma ikke braendes eller
kasseres sammen med alm. husholdningdaffald. Milwaukee
har en miljerigtig bortskaffelse af gamle
udskiftningsbatterier, henvend Dem til Deres forhandler.
Opbevar ikke udskiftningsbatterier sammen med
metalgenstandeaf fare for kortslutning.

Brug kun Milwaukee C12 ladeapparater for opladning af
System Milwaukee C12 batterier.

Metaldele o.lign ma ikke komme i bergring med rummet
beregnet for udskiftningsbatteriet (kortslutningsfare).
Udskiftningsbatterier og opladere ma ikke abnes og skal
opbevares i tarre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.
Kontroller, at slibeveerktgjet er monteret efter slibemiddel-
producentens anvisninger.

Slibevaerktgjets mal skal passe til sliberen.

Ved stevholdigt arbejde skal maskinens
ventilationsspraekker holdes fri. Om ngdvendigt kobles
maskinen fra nettet, og stevet fiernes. Til det anvendes
udelukkende ikke-metalliske genstande - pas pa ikke at
beskadige indvendige dele.

TILTANKT FORMAL
Ligeslibere er egnet til slibning af trae, metal, kunststof og
lignende materialer, iszer pa vanskeligt tilgeengelige steder.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende normer eller norma-tive
dokumenter. EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, i henhold
til bestemmelserne i direktiverne 2006/42/EF, 2004/108/EF

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

BATTERI

Bemaerk saerlige anvisninger for Milwaukee Milwaukee
C12-batterier i brugsanvisningen til ladeadapteren.

Nye udskiftningsbatterier opnar deres fulde kapacitet efter
4-5 oplade- og afladecykler. Udskiftningsbat terier, der ikke
har veeret brugt i leengere tid, efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt.
Undga direkte sollys og steerk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier
skal holdes rene.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsabningerne, da
dette kan fare til kortslutning

Brug kun Milwaukee tilbehgr og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet,
udskifte hos Milwaukee service (se kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens
effektskilt, kan De rekvirere en reservedelstegning, ved
henvendelse til: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

> 3@

Laes brugsanvisningen ngje for
ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man
have beskyttelsesbriller pa.

Ved arbejde inden i maskinen, bgr batteriet
tages ud.

Elveerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald! | henhold til det
europaeiske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og geeldende national lovgivning
skal brugt Iveerktgj indsamles separat og
bortskaffes pa en made, der skaner miljget
mest muligt.




TEKNISKE DATA

Spenning vekselbatteri.
Nominelt turtall
Spenntang-@....
Slipestift-g, maks.:

ved keramisk binding

ved kunststoffbinding
Vekt med byttebatteri

Stey/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.

Det typiske A-bedgmte stzynlvaet for maskinen er:
Lydtrykkniva
Lydeffektniva............ccooiiiiiiiiiiiis

Bruk herselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)

beregnet jf. EN 60745.

Svingningsemisjonsverdi a,
Boring i metall
Usikkerhet K
Sliping med sandpapir ..
UsikkerhetK.......
Slipimg metall ..
Usikkerhet K ....
Slipimg stein ....
Usikkerhet K ....
Kutting metall...
Usikkerhet K

ADVARSEL

Rettsliper

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv
EN 60745 og kan brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av

svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for
andre bruk med avvikende utskiftbare verktey eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.
Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av
svingningsbelastningen ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan
redusere svingningsbelastningen betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vaere: vedlikehold
av elektroverktgyet og det utskiftbare verktgyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

A ADVARSEL! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger, ogsa de i den vedlagte brosjyren. Feil
ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende
anvisninger kan medfgre elektriske stet, brann og/eller
alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid
med stalberster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper,
sandpapirsliper, stalbgrste, polermaskin og kuttesliper.
Folg alle advarsler, anvisninger, bilder og data som du
far levert sammen med elektroverktoyet. Hvis du ikke
felger falgende anvisninger, kan det oppsta elektriske stet,
ild og/eller store skader.

b) lkke bruk tilbehegr som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktayet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktayet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

c) Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet som er
angitt pa elektroverktayet. Tilbehgr som dreies hurtigere
enn godkjent, kan brekke og slynges rundt.

d) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet
ma tilsvare malene for elektroverktoyet. Gale
innsatsverktay kan ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

e) Slipeskive, slipesylinder, eller annet tilbehor ma
passe ngyaktig pa slipespindelen eller spenntangen til
elektroverktoyet. Tilbeharsverktay som ikke passer
ngyaktig pa slipespindelen til elektroverktgyet dreier seg
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uregelmessig, vibrerer sterkt og kan derfor fgre til at man
mister kontrollen over verktgyet.

f) Skiver, sllpesyllndere skjmreverktﬂy og annet
tilbehgr montert pa en tagg ma vaere satt heltinn i
spenntangen eller borpatronen. "Overhenget"” hhv.
avstanden til taggen fra skiven til spenntangen skal
vaere minimalt. Blir taggen ikke tilstrekkelig spent og/eller
overhenget til skiven er for langt, kan den monterte skiven
lgsne og bli kastet ut i hgy hastighet.

d) lkke bruk skadede innsatsverktoy. Sjekk fer hver
bruk om innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret
eller revnet, om slipetallerkener er revnet eller svaert
slitt, om stalberster har lgse eller har brukkede trader.
Hvis elektroverktoyet eller innsatsverktoyet faller ned,
ma du kontrollere om det er skadet eller bruk et ikke
skadet innsatsverktgy. Nar du har kontrollert og satt inn
innsatsverktoyet, ma du holde personer som oppholder
seg i nerheten unna det roterende innsatsverktoyet og
la elektroverktayet ga i ett minutt med maksimalt turtall.
Som regel brekker skadede innsatsverktgy i lapet av denne
testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, gyebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene ber
beskyttes mot fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse
typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma filtere den typen
stev som oppstar ved denne bruken. Hvis du er utsatt for
sterk stay over lengre tid, kan du miste hgrselen.

i) Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand
til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i

arbeidsomradet ma bruke personlig verneutstyr. Brukne
deler til verktgyet eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut
og derfor ogsa forarsake skader utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Hold verktoyet bare i de isolerte holderne nar du
arbeider med verktoyet og der bestar mulighet for a
treffe skjulte stremledninger eller egen nettkabel.
Kontakten med en stremferende ledning kan da fere at
verktgyets metalldeler blir satt under spenning som da kan
fore til et elektrisk slag.

k) Ved start ma elektroverktayet alltid holdes godt fast.
Ved akselereringen til full hastighet kan motorens
vridningsmoment fare til at verktgyet dreier seg.

1) Hvis mulig, sa bruk skrustikke for a feste
arbeidsstykke. Sma arbeidsstykke skal aldri holdes i
den ene handen og verktoyet i andre handen mens man
arbeider pa det. Ved a feste arbeidsstykke i en skrustikke
har du begge hendene fri til verktgyet. Ved kutting av runde
arbeidsstykke som treplugger, stenger eller rgr har de den
tendensen at de vil rulle vekk ved kutting. Dette kan fare til
at verktgy -innsatsen kan komme i klemme og bli slynget
mot deg.

m) Hold stremledningen unna roterende innsatsverktoy.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktgyet kan
stremledningen kappes eller komme inn i verktgyet, og
handen eller armen din kan komme inn i det roterende
innsatsverktoyet.

n) Legg aldri elektroverktoyet ned for innsatsverktoyet
er stanset helt. Det roterende innsatsverktayet kan komme
i kontakt med overflaten der maskinen legges ned, slik at du
kan miste kontrollen over elektroverktgyet.

o) Etter skifting av verktaydeler eller forandringer abv
innstillinger pa verktoyet skal det kontrolleres at
spenntangmuttere, borpatron og andre festeelementer
er festet skikkelig fast. Lose festeelement kan uventet
forskyve seg og fare til at man mister kontrollen over
verktoyet; ikke skikkelig fastskrudde, roterende
komponenter slynges ut med voldsom kraft.

p) La aldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du
baerer det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende
innsatsverktgyet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktgyet og innsatsverktgyet kan da bore seg inn i kroppen
din.

q) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktoyet
med jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset,
og en stor oppsamling av metallstgv kan medfgre elektrisk
fare.

r) Ikke bruk elektroverkteyet i nerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

s) Bruk ikke innsatsverktoy som krever flytende
kjelemidler. Bruk av vann eller andre flytende kjalemidler
kan fare til elektriske stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktayets plutselige reaksjon etter at
det har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde
slipeskiven, slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging
eller blokkering ferer til at det roterende innsatsverktgyet
stanser helt plutselig. Slik akselereres et ukontrollert
elektroverktgy mot innsatsverktayets dreieretning pa
blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven
eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da
mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning
pa blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogs brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverkteyet. Det kan unngas ved a falge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold verktoyet godt fast og still deg i en slik posisjon
at kroppen din og armene dine kan avverge

tilbakeslaget. Bruker kan beherske tilbakeslagene ved
hjelp av egnete forholdsregler.

b) Arbeid spesielt forsiktig i omradet med hjorner,
skarpe kanter ol. Det ma forhindres at de innsatte
verktoyene spretter tilbake og blir klemt fast. Den
roterende verktgydelen tenderer til & bli fastklemt ved
hjgrner, skarpe kanter eller nar den spetter tilbake. Det kan
da fare til at man mister kontrollen over verktoyet eller at
man far et tilbakeslag.

c) Bruk ingen tynne sageblad. Tynne sageblad forarsaker
ofte et tilbakeslag og at man mister kontrollen over
elektroverktoyet.

d) For det pasatte verktoyet alltid i samme retning som
materialet forlater snittkanten (tilsvarer samme retning
sponet blir kastet ut). A fare verktayet i feil retning farer til
at den pasatte delen vil bryte ut av arbeidsstykke og
elektroverktgyet trekkes i matningsretningen.

e) Arbeidsstykket skal alltid festes ved bruk av
stalsageblad, kutteskiver, hgyhastighets fresemaskiner
eller hardmetall - fresemaskiner. Alt ved minimal
forkanting i fugen forhekter disse verktgyene seg og kan da
forarsake tilbakeslag. Hvis en kutteskive forhekter seg,
brekker den vanligvis. Forhekter stalsageblad,
hgyhastighets fresemaskiner og hardmetall - fresemaskiner
seg kan den pasatte verktgydelen hoppe ut av fugen som
igien kan fgre til at man taper kontrollen over verktgyet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser for sliping og kutting:

a) Bruk bare slipeskivetyper som er anbefalte for
verktoyet og bruk de bare til de anbefalte innsatsene.
Slip for eksempel aldri med sideflatene til en kutteskive.
Kutteskiver er laget for bearbeidelse av material med kanten
til skiven. Ved kraftpavikning av sidene kan den brekke i
stykker.

b) Bruk for koniske og rette slipestifter med gjenge bare
tagger uten skader og rett storrelse og lengde uten
undersnitt pa skulderen. Egnete tagger forminsker
bruddskader.

c) Unnga at kutteskiven laser seg og for hayt trykk pa
skiven. Utfer ingen umatelige dype snitt. En
overbelastning forhayer slitasjen og gjer den forhekter og
laser seg lettere og forhgyer muligheten for tilbakeslag eller
brudd av slipeskiven.

d) Hold ikke handen din i rotasjonsretningen eller bak
den roterende kutteskiven. Hvis du beveger kutteskiven i
arbeidsstykke bort fra handen din, kan verktoyet med den
roterende skiven, skulle det komme til et tilbakeslag, bli
slynget direkte mot deg.

e) Hvis kutteskiver forhekter seg eller du avbryter
arbeidet skal apparatet slaes av og holdes rolig til
skiven har stoppet a rotere. Forsgk aldri a trekke den
roterende kutteskiven ut av snittet, ellers kan et
tilbakeslag vare felgen. Finn ut og fiern grunnen til at
apparatet forhektet seg.

f) SI3 elektroverktayet ikke pa igjen, sa lenge det
befinner seg i arbeidsstykket. La kutteskiven oppna sitt
fulle omdreiningstall fer du forsiktig begynner med
snittet. Ellers kan skiven forhekte seg, hoppe ut av
arbeidsstykket eller forarsake et tilbakeslag.

g) Stott opp plater eller store arbeidsstykker for a
minske risikoen for et tilbakeslag av en inneklemt
kutteskive. Store arbeidsstykker kan bgye seg pa grunn av
sin egen vekt. Arbeidsstykket ma derfor stettes opp pa
begge sider - dvs. i naerheten av snittet og ved kanten.

h) Vaer spesielt forsiktig ved "lommekutt” i ferdige
vegger eller andre omrader som ikke kan sees inn i.
Kutteskiven kan ved kutting treffe gass- eller vannledninger,
elektriske ledninger eller andre objekter som forarsaker
tilbakeslag.

Spesielle advarsler for bruk av stalberster:
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a) Vaer oppmerksom pa at stalbgrsten ogsa ved normal
bruk mister deler. lkke overbelast bersten med for hoyt
trykk. Stalpartiklene som Igsner kan lett trenge gjennom
tynne klaer og/eller inn i huden.

b) Fer bruk skal stalbgrsten rotere i minst et minutt i
normal brukshastighet. Serg for at du selv og andre
personer i naerheten befinner seg utenfor omradet til
stalbersten. Lose buster og stalpartikler utskilles i denne
igangsettingstiden.

c) Hold den roterende stalbgrsten bort fra deg selv. |
bruk kan sma partikler og avbrekte staldeler bli slynget ut i
hgy hastighet og trenge seg inn huden din.

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt
presstrykk. lkke utfer for dype snitt. En overbelastning av
kappeskiven gker slitasjen og tendensen til fastkiling eller
blokkering og dermed ogsa muligheten til tilbakeslag eller
brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende
kappeskiven. Hvis kappeskiven beveger seg bort fra deg i
arbeidsstykket, kan elektroverktgyet med den roterende
skiven ved tilbakeslag slynges direkte mot kroppen din.

c) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter
arbeidet, slar du av elektroverktayet og holder det rolig
til skiven er stanset helt. Forsgk aldri a trekke den
roterende kappeskiven ut av snittet, ellers kan det
oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern arsaken til
blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner
seg i arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det
maksimale turtallet for du fortsetter forsiktig med
snittet. Ellers kan skiven henge seg opp, springe ut av
arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

e) Stott plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive.
Store arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider, bade naer
kappesnittet og pa kanten.

f) Vaer spesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i vegger
eller andre uoversiktelige omrader. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger,
elektriske ledninger eller gjenstander som kan forarsake
tilbakeslag.

Spesielle advarsler om sandpapirsliping

a) Ikke bruk overdimensjonerte slipeskiver, folg
produsentens informasjoner om slipepapir-storrelsen.
Slipeskiver som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake
skader og fere til at slipeskivene blokkerer eller revner eller
til at det oppstar tilbakeslag.

Spesielle advarsler om polering

a) Det ma aldri finnes Igse deler pa polerhetten, spesielt
ikke festesnorer. Putt unna eller kapp festesnorene.
Lase roterende festesnorer kan gripe tak i fingrene dine
eller vikle seg inn i arbeidsstykket.

Spesielle advarsler for arbeid med stalbgrster

a) Husk pa at stalbersten mister stalbiter i lopet av
vanlig bruk. lkke overbelast staldelene med for sterkt
presstrykk. Staldeler som slynges bort kan lett trenge inn
gjennom tynt tey og/eller hud.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbersten kan bergre
hverandre. Tallerken- og koppberster kan fa stgrre
diameter med presstrykk og sentrifugalkrefter.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales & bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
forkle.

Verkteyspindelen lgper etter nar apparatet ble slatt av. Legg
fra deg maskinen farst nar den star stille.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Bruk kun arbeidsverktgy med et tillatt turtall som er minst sa
stort som apparatets hoyeste tomgangsturtall.

Kontroller slipeverktay for bruk. Slipeverkteyet ma vaere
ngyaktig montert og kunne dreie fritt. Prgvekjer i minst 30
sekunder uten belastning. Ikke bruk skadet, urundt eller
vibrerende slipeverktay.

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen
personer blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det
ikke finnes noen brennbare materialer i neerheten
(gnistomradet). Ikke bruk stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestav flyr vekk
fra kroppen.

Flensmutteren ma vaere trukket til far maskinen startes.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til
produsentens anvisninger.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det
ikke blir holdt av sin egen vekt. Fgr aldri emnet med handen
mot skiven.

Festeverk. Bruk klammer elle en skrustikke for & holde
verket. Det er sikere enn & bruke handen og De far begge
hendene fri til & handtere verktgyet.

Under ekstreme belastninger og ekstreme temperaturer kan
det lekke ut batterivaeske fra utskiftbare batterier. Ved
bergring med batterivaeske, vask umiddelbart med sape og
vann. Ved kontakt med gynene ma gynene skylles grundig i
rennende vann i minst 10 minutter. Oppsegk lege
umiddelbart.

Ikke kast brukte vekselbatterier i varmen eller
husholdningsavfallet. Milwaukee tilbyr en miljgriktig
deponering av gamle vekselbatterier; vennligst sper din
fagforhandler.

Ikke oppbevar vekselbatterier sammen med
metallgjenstander (kortslutningsfare).

Vekselbatterier av systemet Milwaukee C12 skal kun lades
med lader av systemet Milwaukee C12. Ikke lad opp
batterier fra andre systemer.

Metalldeler ma ikke komme inn i innskyvningssjakten for
vekselbatterier pa ladere (kortslutningsfare).

Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i
terre rom. Beskyttes mot fuktighet.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen

Kontroller at slipeverktayet er montert etter produsentens
instruksjoner

Slipeverktgyets mal ma passe til sliperen

Ved stgvete arbeid ma luftslissene veere fri. Hvis ngdvendig,
skill maskinen fra nettet og fiern stavet. Bruk til dette ingen
metall gjenstander og skadgjer ingen indre deler.

FORMALSMESSIG BRUK

Rettslipere er egnet til sliping av tre, metall, kunststoff og
lignende materialer, scerlig pa vanskelig tilgiengelige steder.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.
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CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter. EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, i henhold
til bestemmelsene i direktivene 2006/42/EF, 2004/108/EF

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

BATTERIER

Ta hensyn til de spesielle instruksjoner for Milwaukee
Milwaukee C12 oppladbare batterier i laderens
bruksanvisning.

Nye vekselbatterier nar sin fulle kapasitet etter 4-5 lade- og
utladesykler. Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre
tid skal etterlades far bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets
kapasitet. Unnga oppvarming i sol eller ved varmeovner
(fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.

VEDLIKEHOLD
Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme
inn i luftedpningene.

Bruk kun Milwaukee tilbeher og reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av
apparatet hos din kundeservice eller direkte hos Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10, D-71364 Winnenden,
Germany Oppgi maskintype og det tisifrete nummeret pa
typeskiltet.

SYMBOLER

Les ngye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Ta ut vekselbatteriet far du arbeider pa
maskinen

Kast aldri elektroverktay i
husholdningsavfallet! | henhold til
EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett, ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
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TEKNISKA DATA

Batterispanning...
Markvarvtal .....
Spannhylsor-g .
Max. slipstift-o med:

slipstift av keramik eller gummibindemedel

slipstift av konsthartsbindemedel
Vikt vaxelbatteri

Buller-/vibrationsinformation

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60 745.

A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva.....
Ljudeffektsniva....

Anvéand horselsky

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)

framtaget enligt EN 60745.

Vibrationsemissionsvérde a,
Borrning i metall
Onoggrannhet K ..
Slipning med sandpapper
Onoggrannhet K ..
Slipning metall ..
Onoggrannhet K.
Slipning sten........
Onoggrannhet K.
Skara metall........
Onoggrannhet K.....

VARNING

Rak slipmaskin

Den i de hér anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmétts enligt ett i EN 60745 normerat métférfarande och kan
anvandas vid jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av

vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget
ska anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare beddmning av vibrationsbelastningen ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt
eller ar paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.
Lagg som skydd for anvandaren fast extra sdkerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av
elverktyg och insatsverktyg, varmhalining av hander och organisering av arbetsforlopp.

£\ VARNING! Lis alla sékerhetsanvisningar och andra
tillhérande anvisningar, &ven de i den medféljande
broschyren. Fel som uppstar till féljd av att anvisningarna
nedan inte f6ljts kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

SAKERHETSUTRUSTNING

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, arbeten med stalborste, polering
och kapslipning:

a) Elverktyget kan anvandas som slip-, slippappersslip-,

stalborste-, polerings- och kapslipmaskin. Beakta alla
sakerhetsanvisningar, anvisningar, illustrationer och
data som levereras med elverktyget. Om nedanstaende
anvisningar ignoreras finns risk for att elstét, brand och/eller
allvarliga personskador uppstar.

b) Anvand inte tillbehor som tillverkaren inte
uttryckligen godként och rekommenderat for detta
elverktyg. Aven om tillbehdr kan fastas pa elverktyget finns
det ingen garanti for en saker anvandning.

c) Insatsverktygets tillatna varvtal maste atminstone
motsvara det pa elverktyget angivna hogsta varvtalet.
Tillbehor med en hégre rotationshastighet kan brista och
slungas ut.

d) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade
insatsverktyg kan inte pa betryggande satt avskdrmas och
kontrolleras.
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e) Slipskivan, slipcylindern och annat tillbeh6r maste

passa exakt pa elverktygets slipspindel eller spanntang.

Verktygsinsatser som inte passar exakt pa elverktygets
slipspindel roterar ojamnt, vibrerar mycket kraftigt och kan
leda till att du forlorar kontrollen 6ver elverktyget.

f) Pa en dorn monterade skivor, slipcylindrar,
skarverktyg och annat tillbeh6r maste vara fullstandig
isatta i spanntangen eller chucken. Delen som star ut,
resp. avstandet mellan dornen och skivan, ska vara sa
kort som méjligt. Om dornen inte spanns tillrackligt mycket
och/eller om skivan star ut for langt kan den monterade
skivan lossna och slungas ivag med hdg hastighet.

g) Anvand aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera
fore varje anvéndning insatsverktygen som t. ex.
slipskivor avseende splitterskador och sprickor,
sliprondeller avseende sprickor repor eller kraftig
nedslitning, stalborstar avseende I6sa eller brustna
tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla
ned kontrollera om skada uppstatt eller montera ett
oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering av
insatsverktyg stélla er utanfor insatsverktygets
rotationsradie och sedan lata elverktyget rotera en
minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg gar i de
flesta fall sénder vid denna provkérning.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskdarm, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om sa behovs, anvind
dammfiltermask, horselskydd, skyddshandskar eller
skyddsforklade som skyddar mot sméa utslungade slip-
och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot
utslungade frammande partiklar som kan uppsta under

arbetet. Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera
bort det damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk
finns for horselskada under en langre tids kraftigt buller.

i) Se till att obehoriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rér sign inom
arbetsomradet maste anvanda personlig
skyddsutrustning. Brottstycken fran arbetsstycket eller
insatsverktygen kan slungas ut och orsaka personskada
aven utanfor arbetsomradet.

j) Hall endast fast verktyget med hjilp av de isolerade
greppytorna om du utfor arbeten dar det finns risk att
verktyget skulle kunna komma i kontakt med en osynlig
elledning eller den egna nétkabeln. Kontakt med
spanningsférande ledningar kan ocksa Overféra spanning
pa verktygets metalldelar och leda till en elektrisk stot.

k) Hall alltid fast elverktyget ordentligt nar du satter
igang det. Nar motorn accelererar upp till maximal
hastighet kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktygets snedvrids.

1) Anvdnd om méjligt spannanordningar resp.
skruvtvingar for att halla arbetsstycket pa plats. Hall
aldrig i ett mindre arbetsstycke med ena handen medan
du med den andra handen anvander elverktyget. Om du
spanner fast mindre arbetsstycken har du bada hander fria
for att battre kunna hantera elverktyget. Om du vill kapa
runda arbetsstycken, som t.ex. trapluggar, stanger eller ror,
var alltid extra forsiktig, eftersom de har en tendens att rulla
ivag. Da kan verktygsinsatsen fastna och slungas ivag i din
riktning.

m) Hall nétsladden pa avstand fran roterande
insatsverktyg. Om du forlorar kontrollen dver elverktyget
kan néatsladden kapas eller dras in varvid risk finns for att
din hand eller arm dras mot det roterande insatsverktyget.

n) Lagg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget
stannat fullstandigt. Det roterande insatsverktyget kan
komma i beréring med underlaget varvid risk finns for att du
forlorar kontrollen dver verktyget.

o) Nar du byter verktygsinsatser eller har stallt in nagot
pa elverktyget ar det viktigt att du noga kontrollerar att
spanntangens mutter, chucken eller ovriga fastdetaljer
verkligen sitter fast ordentligt. Fastdetaljer som inte sitter
fast ordentligt kan pl6tsligt forskjutas och leda till att du
forlorar kontrollen over verktyget; roterande delar som inte
ar ordentligt fasta kan slungas ivag med stor kraft.

p) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in
varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

q) Rengor regelbundet elverktygets
ventilationsoppningar. Motorflakten drar in damm i huset
och en kraftig anhopning av metalldamm kan orsaka farliga
elstrommar.

r) Anvand inte elverktyget i ndrheten av brannbara
material. Risk finns for att gnistor antdnder materialet.

s) Anvand inte insatsverktyg som kraver flytande
kylmedel. Vatten eller andra kylvatskor kan medfora elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag ar en plétslig reaktion hos insatsverktyget nar

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig
eller blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det
roterande insatsverktyget. Harvid accelererar ett
okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets rotationsriktning
vid inklamningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas
fast varvid slipskivan bryts sénder eller orsakar bakslag.
Slipskivan ror sig nu mot eller bort fran anvandaren
beroende pa skivans rotationsriktning vid inklamningsstallet.
Harvid kan slivskivor aven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering
av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder
som beskrivs nedan.

a) Hall alltid fast elverktyget ordentligt och se till att du
star och haller armarna sa, att du kan kompensera
verktygets bakslagskraft. Genom lampliga
sakerhetsatgarder kan du hantera bakslagskraften.

b) Var alltid extra forsiktig nar du bearbetar stallen i
narheten av horn, vassa kanter osv. Se till att
verktygsinsatsen inte kan studsa tillbaka fran
arbetsstycket eller komma i klam. Roterande
verktygsinsatser har en tendens att komma i klam i hérn, vid
vassa kanter eller nar de studsar tillbaka fran arbetsstycket.
Detta kan leda till att du forlorar kontrollen 6ver elverktyget
eller till ett kraftigt bakslag.

c) Anvand inga tunna sagblad. Tunna sagblad leder ofta
till bakslag eller till att man férlorar kontrollen 6ver
elverktyget.

d) Satt alltid i verktygsinsatsen i samma riktning i
materialet resp. arbetsstycket som skarkanten lamnar
det (samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om du
for elverktyget i fel riktning leder detta till att
verktygsinsatsen gar ur materialet samtidigt som elverktyget
dras i denna matningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket om du anvéander
sagblad av stal, kapskivor, frasverktyg som gar med
hog hastighet eller frasverktyg av hard metall. Dessa
verktygsinsatser fastnar i sparet redan om det bara
snedvrids nagot och kan orsaka ett kraftigt bakslag. Om en
kapskiva fastnar gar den i regel av. Om sagblad av stal,
kapskivor, frasverktyg som gar med hog hastighet eller
frasverktyg av hard metall fastnar kan verktygsinsatsen
hoppa ut ur sparet och leda till att du forlorar kontrollen éver
elverktyget.

Speciella sdkerhetsinstruktioner for slipning och
kapslipning:

a) Anvand endast sadana slipskivor som
rekommenderas for ditt elverktyg och anvédnd de endast
for det rekommenderade anvandningssyftet. Slipa till
exempel aldrig med sidoytan pa en kapskiva. Kapskivor
ar avsedda for att kapa material med skivans kant. Dessa
sllpkroppar kan ga sonder om man utdvar tryck pa skivans
sidor.

b) For koniska och raka slipstift med ganga ar det
viktigt att endast anvdanda absolut felfria dornar i ratt
storlek och med ratt 1angd, utan underskarning vid
ansatsen. Lampliga dornar sanker risken for brott.

c) Undvik att kapskivan fastnar eller for hég tryckkraft.
Gor inga allfor djupa snitt. Om en kapskiva 6verbelastas
okar slitaget och risken att den snedvrids eller fastnar 6kar.
Detta kan i sin tur leda till bakslag och till att slipkroppen gar
sonder.

d) Placera din hand aldrig i rotationsriktning resp.
bakom den roterande kapskivan. Om du flyttar kapskivan
i arbetsstycket i riktning bort fran din hand finns vid ett
bakslag risk att elverktyget slungas i din riktning tillsammans
med den roterande skivan.

e) Om kapskivan har fastnat resp. kommit i klam eller
om du avbryter arbetet ska du alltid stdnga av
elverktyget och halla fast det ordentligt sa lange tills
kapskivan har stannat helt. Forsok aldrig att dra ut en
kapskiva som fortfarande roterar ut snittet, eftersom
detta kan leda till ett kraftigt bakslag. Ta reda pa orsaken
varfor kapskivan har fastnat och atgarda problemet.

f) Satt inte pa elverktyget medan kapskivan fortfarande
ar kvar i arbetsstycket. Lat kapskivan forst accelerera
tills den har maximalt varvtal innan du forsiktigt
fortsatter med snittet. Annars finns risk att skivan fastnar,
hoppar ut ur arbetsstycket eller ger ett kraftigt bakslag.

g) Se till att skivmaterial och stora arbetsstycken har ett
ordentligt stod for att sdnka risken av ett bakslag om
kapskivan skulle fastna. Stora arbetsstycken kan ha en
nedbdjning pagrund av sin vikt. Darfor ska stora
arbetsstycken stddas pa bada sidor och bade i nérheten av
snittet och vid kanten.
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h) Var alltid extra forsiktig om du "skér ut" nagot i en
vagg eller pa andra stéllen som du inte direkt kan se.
En kapskiva som gar in i till exempel en vagg kan orsaka ett
kraftigt bakslag om den kommer i kontakt med en gas- eller
vattenledning eller andra harda féremal.

Speciell varning om du anvander metallborstar:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar
aven vid normal anvandning. Overbelasta aldrig en
metallborste genom att trycka den for kraftigt mot
materialet som ska bearbetas. Sméa metallbitar som gar av
kan latt trdnga genom tunna klader och/eller huden.

b) Lat metallborsten forst ga med arbetsvarvtal i minst
en minut innan du bérjar anvéanda den. Uppehall dig
utanfér metallborstens rotationsomrade och se till att
aven andra personer i narheten gor det. Los borst eller
|6sa metallbitar forsvinner under denna inkdrningstid.

c) Hall roterande metallborstar alltid vinda bort fran dig.
Nar du anvander en metallborste kan sma partiklar och
ytterst sma metallbitar lossna och trdnga in i huden med hdg
hastighet.

Andra speciella sdakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Se till att kapskivan inte kommer i klam och att den
inte utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for
djupt. Om kapskivan 6verbelastas okar dess pafrestning
och risk finns for att den snedvrids eller blockerar som
sedan kan resultera i bakslag eller slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom den roterande
kapskivan. Om du fér kapskivan i arbetsstycket bort fran
kroppen kan i handelse av ett bakslag elverktyget med
roterande skiva slungas mot din kropp.

c) Om kapskivan kommer i kldm eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan
stannat fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande
kapskiva ur skarsparet da detta kan leda till bakslag.
Lokalisera och atgarda orsaken for inkldmning.

d) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan
den forsiktigt fors in i skarsparet for fortsatt kapning. |
annat fall kan skivan haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket
eller orsaka bakslag.

e) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora
arbetsstycken stodas. Stora arbetsstycken kan bojas ut till
foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfér stodas pa
bada sidorna bade i narheten av skarsparet och vid kanten.
f) Var speciellt forsiktig vid “fickkapning” i dolda
omraden som t. ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att
kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra féremal som kan orsaka bakslag.

Speciella sékerhetsanvisningar for
sandpappersslipning

a) Anvéand inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som star
ut over sliprondellen kan leda till personskada, blockera,
rivas sonder eller ocksa orsaka bakslag.

Speciella sdkerhetsanvisningar for polering

a) Se till att inga I6sa delar finns pa polerhattan t.ex.
fastspanningsband. Klam in eller kapa
fastspanningsbanden. Losa roterande fastspanningsband
kan gripa tag i fingren eller dras in i arbetsstycket.

Speciella sékerhetsanvisningar for arbeten med
tradborstar

a) Observera att tradborstar d@ven under normal
anvandning forlorar tradbitar. Overbelasta inte
stalborsten med for hogt anliggningstryck. Utslungade
tradbitar kan 1att tranga in genom klader och/eller i huden.
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b) Nar sprangskydd anvands bor man se till att
spréngskyddet och tradborsten inte ber6r varandra.
Tallriks- och koppborstarnas diameter kan till foljd av
anliggningstryck och centrifugalkrafter 6ka.

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och
hérselskydd.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det
maskinen frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forran
den stannat helt.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal &r minst sa hogt
som det hdgsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget
maste vara ordentligt monterat och kunna rotera fritt.
Provkoér nya verktyg minst 30 sekunder utan belastning.
Skadade, orunda eller vibrerande slipverktyg far inte langre
anvandas.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga bréannbara material finnas
i narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen s, att gnistor och slipdamm flyger i
riktning fran kroppen.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd
av egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot
slipskivan.

Satt fast arbetsstycket. Anvand skruvvstving eller krustycke
for att halla fast arbetsstycket. Det ar sakrare &n att
anvanda handen och du far bédgge handerna fria for arbeitet.

Under extrem belastning eller extrem temperatur kan
batterivatska tranga ut ur skadade utbytesbatterier. Vid
beréring med batterivatska tvatta genast av med vatten och
tval. Vid 6gonkontakt spola genast i minst 10 minuter och
kontakta genast lakare.

Kasta inte férbrukade batterier. Lamna dem till Milwaukee
Tools for atervinning.

Forvara ej batteriet ihop med metallféremal, kortslutning kan
uppsta.

System Milwaukee C12 batterier laddas endast i System
Milwaukee C12 laddare. Ladda inte batterier fran andra
system.

Se upp sa att inga metallféremal hamnar i laddarens
batterischakt, kortslutning kan uppsta.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.
Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa maskinen.

Sakerstall att slipverktyget har monterats enligt
slipmedelstillverkarens anvisningar.

Slipverktygets dimensioner maste passa till slipmaskinen.
Vid dammiga arbeten maste maskinens
ventilationséppningar vara fria. Dra ut stickkontakten och
avlagsna damm om det ar nédvandigt. Anvéand féremal av
icke-metall och se till att inga delar i maskinens inre skadas.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Raka slipmaskiner ar Iampliga att slipa i tra, metall,
konstfiber mm, sarskilt pa svaratkomliga stallen.

Maskinen far endast anvéandas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
overensstammer med féljande norm och dokument EN
60745, EN 55014-1, EN 55014-2, enl. bestammelser och
riktlinjerna 2006/42/EG, 2004/108/EG

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Befullméaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

BATTERIER

Beakta dessutom de speciella instruktionerna for Milwaukee
Milwaukee C12 ackumulatorer i laddarens bruksanvisning.
Nya batterier uppnar max effekt efter 4-5 laddningscykler.
Batteri som ej anvants pa lange maste laddas fore nytt bruk.
En temperatur 6ver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik
langre uppvarmning tex i solen eller nara ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet
arrena.

SKOTSEL
Se till att motorhdljets Iuftslitsar ar rena.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

Anvéand endast Milwaukee tillbehér och reservdelar.
Reservdelar vars utbyte ej beskrivs bytes bast av Milwaukee
auktoriserad serviceverkstad (se broschyr Garanti/
Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglasdégon.

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna! Enligt direktivet 2002/96/
EG som avser aldre elektrisk och
elektronisk utrustning och dess tillampning
enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljévanlig atervinning.
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TEKNISET ARVOT

Jannite vaihtoakku....
Nimellinen kierrosluku .
Kiristysholkin halkaisija-@
Hiomapyodran @ max.:
keraaminen tai kumisidonnainen karalaikka
muovisidonnainen karalaikka
Paino vaihtoakun kera

Melunpaasto-/tarinatiedot

Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.

Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso.................
Aanenvoimakkuus .

Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)

mitattuna EN 60745 mukaan.

Vérahtelyemissioarvo a,
Metallin poraaminen ..
Epavarmuus K.......
Hiekkapaperihionta
Epéavarmuus K.....
Jauhaa metallia ..
Epéavarmuus K.
Hiomakivi.........
Epavarmuus K.
Kiven metallia ..
Epéavarmuus K....

VAROITUS

Karalaikkahiomakone

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sita voidaan
kayttaa sahkotydkalujen vertaamiseen. Sita voidaan kayttda myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkotyokalun paaasiallista kayttéa. Jos sahkotydkalua kuitenkin kaytetdan muihin tehtaviin,
poikkeavin tydkaluin tai riittdmattdmasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko

tybajan osalta.

Tarkan varahte yrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei
kaytdssa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tybajan osalta.

Maaérittele lisaturvatoimenpiteita kayttajan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séhkotyokalujen ja
kayttétyokalujen huolto, kasien Idmpimina pitaminen, tyévaiheiden organisaatio.

A VAROITUS! Lue kaikki, myds oheistetussa
esitteessd annetut turvallisuusmaaraykset ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

TURVALLISUUSOHJEET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista,

hiekkapaperihiomista, tyoskentelya terasharjan kanssa,

kiillotusta ja katkaisuhiontaa varten:

a) Tata sahkotyokalua tulee kayttda hiomakoneena,
hiekkapaperihiomakoneena, terdsharja-, kiillotus- ja
katkaisuhiomakoneena. Ota huomioon kaikki
varoohjeet, ohjeet, piirustukset ja tiedot, joita saat
séhkotyokalun kanssa. Ellet noudata seuraavia ohjeita,
saattaa se johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaikeisiin
loukkaantumisiin.

b) Alé kdyté mitaén lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle
s@hkotyokalulle. Vain se, ettéd pystyt kiinnittamaan laitetta
sahkadtyokaluusi ei takaa sen turvallista kayttéa.

c) Vaihtotyokalun sallitun kierrosluvun tulee olla
vahintaan yhta suuri, kuin sdhkotyokalussa mainittu
suurin kierrosluku. Lisatarvike, joka py®rii sallittua
suuremmalla nopeudella, saattaa murtua ja sinkoutua
ymparistoon.

d) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
vaihtotydkaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

e) Hiomalaikan, hiomatelan tai muiden varusteiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyokalun hiomakaraan tai
kiinnitysleukoihin. Liitostyokalut, jotka eivat sovi tarkalleen
sahkotyokalun karaan, pyorivat epakeskoisesti, tarisevat
voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

f) Tuurnan paalle asennetut laikat, hiomatelat,
katkaisutyokalut tai muut varusteet taytyy asettaa
kokonaan kiinnitysleukojen tai poranistukan sisaan.
“Ylimenon” tai tuurnan etaisyyden laikasta tulee olla
minimaalisen pieni. Jos tuurnaa ei kiinniteta riittdvan
tiukkaan tai jos laikan ylimeno on liian pitka, niin asennettu
laikka saattaa irrota ja sinkoutua pois erittéin suurella
nopeudella.

g) Ala kayta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista
ennen jokaista kdyttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia,
hiomalautasessa halkeamia tai voimakasta kulumista,
terdsharjassa irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos
séhkétyokalu tai vaihtotydkalu putoaa, tulee tarkistaa,
ettd se on kunnossa tai sitten kayttaa ehjaa
vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut
vaihtotyokalun, pida itsesi ja ldhistolla olevat henkilt
loitolla pydrivan vaihtotyokalun tasosta ja anna
sahkotyokalun kdyda minuutti tdydella kierrosluvulla.
Vaurioituneet vaihtotydkalut menevat yleensa rikki tdssa
ajassa.

h) Kdyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
kaytosta riippuen kokokasvonaamiota, silmdsuojusta
tai suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta poélynaamaria,

kuulonsuojainta, suojakésineita tai erikoissuojavaatetta,

joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja

materiaalihiukkasilta. Silmat tulee suojata lentelevilta
vierailta esineilta, jotka saattavat syntya erilaisessa
kaytossa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden taytyy
suodattaa pois tyostdssa syntyva pély. Jos olet pitkaan
alttiina voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa
heikentavasti kuuloon.

i) Varmista, ettd muut henkil6t pysyvat turvallisella
etdisyydella tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee
tyoalueelle, tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet.
Tyokappaleen tai murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat
sinkoutua kauemmas ja vahingoittaa ihmisia myos
varsinaisen tyéalueen ulkopuolella.

Pitele laitteesta kiinni vain sen eristetyista kahvoista
suorittaessasi toitd, joiden aikana liitetty tyokalu saattaa
osua piilossa oleviin sdhkojohtoihin tai laitteen omaan
verkkojohtoon. Kosketus jannitteelliseen johtoon saattaa
tehda myds laitteen metalliosat jannitteellisiksi ja aiheuttaa
sahkaiskun.

k) Pida sahkotyokalusta tiukasti kiinni aina sita
kdynnistdessasi. Moottorin kiihtyessé tayteen nopeuteen
sen reaktiomomentti saattaa aiheuttaa sahkotyokalun
pydrahtamisen.

1) Kayta aina kiinnittimia tyostokappaleen
kiinnittamiseen, mikali mahdollista. Ala koskaan pitele
tyoskennellessasi pienta tyostokappaletta kddessasi ja
toisella kadella kayttamaasi tyokalua. Kun pienet
tyostokappaleet on kiinnitetty paikalleen, niin molemmat
katesi ovat vapaana sahkétydkalun parempaa kasittelya
varten. Katkaistaessa pyoreita tyostokappaleita, kuten
puuvaarnoja, tankoja tai putkia, ndma pydrivat helposti pois,
Jolloin tySkaluun liitetty varuste saattaa juuttua kiinni ja
sinkoutua sinua kohti.

m) Pida verkkojohto poissa pyorivista vaihtotyokaluista.
Jos menetét sahkotydkalun hallinnan, saattaa verkkojohto
tulla katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetaa katesi tai
kasivartesi kiinni pyorivaan vaihtotyékaluun.

n) Ala aseta sdahkotyokalua pois, ennen kuin
vaihtoty6kalu on pysdhtynyt kokonaan. Pyériva
vaihtotyokalu saattaa koskettaa lepopintaa ja voit menettaa
sahkotyokalusi hallinnan.

o) Tyokalunosien vaihtamisen tai laitteen saatétoimien
jalkeen on varmistettava, etta kiinnitysleukojen mutterit,
poranistukka tai muut kiinnitysvalineet on kiristetty
tiukkaan. Loysat kiinnittimet saattavat siirtya odottamatta ja
aiheuttaa laitteen halinnan menetyksen; pyorivat irronneet
komponentit sinkoavat voimakkaasti pois.

p) Ala koskaan pida sdahkotyokalua kdynnissa sita
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyorivaan vaihtotydkaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

q) Puhdista sdhkotyokalusi tuuletusaukot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya tyékalun
koteloon, ja voimakas metallipélyn kasautuma voi synnyttéaa
sahkoisia vaaratilanteita.

r) Ala kayta siahkotyokalua palavien aineiden lahella.
Kipinat voivat sytyttaa naita aineita.

s) Ala kdytd vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat
nestemaista jaahdytysainetta. Veden tai muiden
nestemaisten jadhdytysaineiden kaytté saattaa johtaa
sahkdiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on akillinen reaktio, joka syntyy pyorivan
vaihtotyokalun, kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai
terasharjan tarttuessa kiinni tai jaddessa puristukseen.
Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa pyorivan
vaihtotydkalun akilliseen pysahdykseen. Talldin
hallitsematon sahkétydkalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtotydkalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
ty6kappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on
uponnut tydkappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen
hiomalaikan ponnahduksen ulos tydkappaleesta tai

aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa
henkilda vasten tai poispain hanesta, riippuen laikan
kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Talloin hiomalaikka voi
my&s murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin,
joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdhkotyokalusta hyvin kiinni ja asetu
sellaiseen asentoon, jossa vartalosi ja kdsivartesi voivat
vangita takapotkuvoimat. Kayttaja voi hallita
takapotkuvoimia sopivien varotoimien avulla.

b) Tyoskentele erityisen varovaisesti nurkkien, teravien
reunojen yms. alueella. Esta liitettyjen tyokalujen
sinkoutuminen takaisin tyokalusta tai kiinni
juuttuminen. Pyoriva liitetty tyokalu on taipuvainen
juuttumaan kiinni nurkkiin, teraviin reunoihin tai kun se
sinkoutuu pois. Tasta saattaa aiheutua hallinnan menetys
tai takapotku.

c) Ala kéyta ohuita sahanterii. Ohuet sahanterat
aiheuttavat usein takapotkun tai séahkotyokalun hallinnan
menettamisen.

d) Liikuta tyokalua materiaalissa aina siihen suuntaan,
johon leikkausreuna poistuu materiaalista (vastaa sita
suuntaa, johon lastut ja sahanpuru sinkoavat).
Sahkotyokalun kuljettaminen vaaréan suuntaan saa liitetyn
tyokalun tydntymaan pois tydstdkappaleesta, jolloin
sahkoétydkalua vedetaan tahan suuntaan.

e) Kiinnita tyostokappale aina hyvin kayttaessasi
terassahanteria, katkaisulaikkoja, suurnopeus-
jyrsintyokaluja tai kovametalli-jyrsintyokaluja. Nama
tyokalut takertuvat uraan jo vahaisenkin vinoutumisen
vuoksi ja saattavat aiheuttaa takapotkun. Jos katkaisulaikka
koukkautuu kiinni, niin se useimmiten halkeaa. Kun
terassahanteréat, suurnopeusjyrsintyokalut tai
kovametallijyrsintydkalut koukkautuvat kiinni, niin tydkalun
litososa saattaa singota urasta yl6s ja aiheuttaa
sahkotyokalun hallinnan menetyksen.

Erityiset turvallisuusmaéaraykset hiomista ja katkaisua
varten:

a) Kayta ainoastaan tdhan sahkotyokaluun suositeltuja
hiomalaikkatyyppeja ja niitd ainoastaan suositeltuihin
kayttotarkoituksiin. Ald esimerkiksi koskaan hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on tehty
materiaalin poistamiseen laikan reunaa kayttaen.
Sivusuunnasta naihin hiomavalineisiin vaikuttava voima
saattaa halkaista ne.

Kéayta kartionmuotoisissa ja suorissa kiertein
varustetuissa hiomapuikoissa vain oikeankokoisia,
oikeanpituisia, ehjia tuurnia, ilman lapaleikkausta.
Oikeankokoiset tuurnat vahentavat murtumariskia.

c) Valta katkaisulaikan kiinnijuuttumista tai liian korkeaa
puristuspainetta. Ala tee tarpeettoman syvia
leikkauksia. Katkaisulaikan ylirasitus lisda siihen
kohdistuvaa kulutusta ja voimistaa vinoutumisen tai
jumiutumisen vaaraa ja taten myos takapotkun tai
hiomalaikan murtumisen mahdollisuutta.

d) Ala sijoita kattasi pyorintdsuuntaan tai pyorivan
katkaisulaikan taakse. Kun liikutat katkaisulaikkaa
tyostokappaleessa kadestasi poispéin, saattaa sahkotyokalu
pyorivan laikan kera singota suoraan sinua kohti, jos tulee
takapotku.

e) Jos katkaisulaikka juuttuu kiinni tai keskeytat
tyoskentelyn, sammuta laite ja pitele sita paikallaan,
kunnes laikka on pysahtynyt. Ald koskaan yrita vetaa
vield pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta pois, siitd
saattaa aiheutua takapotku. Selvita kiinnijuuttumisen syy
ja poista se.

f) Ala kaynnista sahkotyokalua uudelleen niin kauan
kuin se on vield tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan
saavuttaa ensin taysi kierroslukunsa, ennen kuin jatkat
leikkausta varovasti. Muussa tapauksessa laikka saattaa




koukata kiinni, sinkoutua tydstokappaleesta pois tai
aiheuttaa takapotkun.

g) Tue levyja tai suuria tyostokappaleita vahentidaksesi
kiinni juuttuneen katkaisulaikan aiheuttamaa
takapotkun vaaraa. Suuret tydstdkappaleet voivat taipua
notkolle oman painonsa alla. Tydstokappaletta taytyy tukea
laikan molemmin puolin seka lahella leikkausta etta
kappaleen reunalla.

h) Ole erityisen varovainen tehdessési
"taskuleikkauksia" pystyssa oleviin seiniin tai muihin
alueisiin, joita et voi nahda. Seindan uppoava
katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takapotkun leikatessaan
kaasu- tai vesijohtoihin, sé@hkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

Erityiset varoitukset tydskennellessa terasharjoja
kayttéen:

a) Muista, etta terasharjasta irtoilee langanpatkia myos
tavallisen kdyton aikana. Al ylirasita terdslankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat
voivat tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Anna terasharjan pyorid ennen kayttéd véhintaén
minuutin ajan kayttoklerrosluvulla Ala mene pyorivan
harjan ty6alueelle ja pidda myés muut ihmiset riittavan
etdalla. Irronneet harjakset tai langanpalat poistuvat tdméan
ajan kuluessa.

c) Pitele pyorivaa terdsharjaa itsestasi poispain.
Terasharjoista saattaa kaytdn aikana sinkoilla suurella
nopeudella pienia hiukkasia ja pikkuruisia langanpaloja,
jotka voivat tunkeutua ihoon.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia.
Katkaisulaikan ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen
alttiutta kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja laikan
murtumisen mahdollisuutta.

b) Valta aluetta pyorivan katkaisulaikan edessa ja
takana. Jos katkaisulaikka liikkuu tydkappaleessa sinusta
poispain, saattaa sahkotydkalu takaiskun sattuessa singota
suoraan sinua kohti pyorivalla laikalla.

c) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytét
tyon, tulee sinun pysayttda sahkotyokalu ja pitda se
rauhallisesti paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt.
Al koskaan koeta poistaa vield pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkauksesta, se saattaa aiheuttaa

takaiskun. Maarittele ja poista puristukseen joutumisen syy.

d) Ala kdynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin
saavuttaa taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta
jatkat leikkausta. Muussa tapauksessa saattaa laikka
tarttua kiinni, ponnahtaa ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa
takaiskun.

e) Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran
minimoimiseksi. Suuret tydkappaleet voivat taipua oman
painonsa takia. Tyokappaletta tulee tukea molemmilta
puolilta, seka katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

f) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin
tai muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et
pysty ndkemaan. Uppoava katkaisulaikka saattaa
aiheuttaa takaiskun osuessaan kaasutai vesiputkiin,
sahkaojohtoihin tai muihin kohteisiin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan

a) Ala kayta ylisuuria hiomapyoroja, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapyoroéjen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat
aiheuttaa loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen,
hiomapydrén repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet kiillotukseen

a) Ala hyviksy mitiin irtonaisia osia kiillotushupussa,
esim. kiinnitysnauhoja. Piilota tai lyhenna
kiinnitysnauhat. Irtonaiset pyorivat kiinnitysnauhat voivat
tarttua sormeesi tai tydkappaleeseen.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terasharjan kanssa

a) Ota huomioon, etta terdsharjasta irtoaa lankoja myos
normaalikdytdssa. Alé ylikuormita lankoja kayttamalla
lilan suurta painetta tyokappaletta vasten. Irti sinkoutuvat
langan kappaleet voivat helposti tunkeutua ohuen vaatteen
tai ihon lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa,
ettei suojus ja terdsharja voi koskettaa toisiaan. Lautas-
ja kuppiharjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja
keskipakovoiman johdosta.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina suojalaseja.
Suojakasineiden, turvallisten ja tukevapohjaisten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.

Tyokalukara pyorii viela sen jalkeen kun laitteesta on
katkaistu virta. Anna koneen pyséahtya kokonaan ennen
alaslaskemista.

Al4 tartu kéynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Koneessa kaytettavaan tydkaluun tai laikkaan leimatun
maksimi kierrosluvun on oltava vahintéan yhta suuri kuin
koneen tyyppikilpeen leimattu maksimi
tyhjakayntikierrosluku.

Tarkista hiomavalineet ennen kayttéa. Hiomavalineet on
oltava oikein asennettuja ja niiden taytyy pystya pydrimaan
vapaasti. Suorita koeajo vahintaan 30 sekunnin ajan ilman
kuormitusta. Ala kayta vahingoittuneita, epasaanndllisen
muotoisia tai trisevia hiomatyovalineita.

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei
kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei
1ahistolla saa olla mitdan palavia aineita (kipindetaisyydelld).
Pélynpoistoa ei kayteta.

Kayta konetta siten, etté lastut ja kipinat lentavat itsestasi
poispain.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Kayta ja sailyta aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden
mukaan.

Tyostettava kappale on kiinnitettdva, ellei se omapainonsa
vuoksi pysy paikallaan. Ala koskaan vie tydkappaletta
kadessa hiomalaikkaa vasten.

Turvallinen tydskentely. Kayté puristimia tai ruuvipenkkia
tyostettavan kappaleen kiinnittamiseen. Siten tydskentely on
turvallisempaa ja molemmat kadet vapautuvat itse tyéhon.

Vaurioituneesta akusta saattaa erityisen kovassa kaytossa
tai poikkeavassa lampétilassa vuotaa akkuhappoa .
lhonkohta, joka on joutunut kosketukseen akkuhapon
kanssa on viipymatta pestava vedella ja saippualla. Silma,
johon on joutumut akkuhappoa, on huuhdeltava vedella
vahintdan 10 minuutin ajan, jonka jalkeen on viipymatta
hakeuduttava laakarin apuun.

Kaytettyja vaihtoakkuja ei saa polttaa eika poistaa normaalin
jatehuollon kautta. Milwaukee on tarjolla vanhoja
vaihtoakkuja varten ymparistdystavallinen jatehuoltopalvelu.
Vaihtoakkuja ei saa sailyttaa yhdessa metalliesineiden
kanssa (oikosulkuvaara).

Kayta ainoastaan System Milwaukee C12 latauslaitetta
System Milwaukee C12 akkujen lataukseen. Al4 kayta
muiden jarjestelmien akkuja.

On varottava, ettei latauslaitteiden vaihtoakkulatauskoloon
joudu metalliesineita (oikosulkuvaara).

Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain
kuivissa tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta vauriolta.
Viat saa korjata vain alan erikoismies.

Varmista, etta hiomatyokalu on asennettu paikalleen
hiomavalineen valmistajan antamien ohjeiden mukaan.

Hiomatydkalun mittojen tulee olla sopivia hiomakoneeseen.

Pélya kehittavissa toissa tulee koneen tuuletusraot pitaa
avoimina. Tarvittaessa tulee irroittaa kone séahkéverkosta ja
poistaa poly. Ala kayta tadssa metalliapuvalineita alaka
vahingoita koneen siséosia.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Suoramalliset hiomakoneet soveltuvat puun, metallin,
muovin ja vastaavien materiaalien hiontaan, erlty|sest|
vaikeasti luoksepaastavissa kohteissa.

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, ettd tama tuote
on allalueteltujen standardien ja standardmm|saS|ak|rJOJen
vaatimusten mukainen. EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, seuraavien saantdjen mukaisesti: 2006/42/EY,
2004/108/EY

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Noudata latauslaitteen kayttdohjeessa annettuja Milwaukee
C12-akkuja koskevia erityisia ohjeita.

Uudet vaihtoakut saavuttavat tdyden varauskyvyn 4-5
latauksen ja purkauksen jalkeen. Pitkdan kayttamatta olleet
vaihtoakut on ladattava ennen kayttéa.

Yli 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee.
Valtathan akkujen sailyttamisté auringossa tai kuumissa
tiloissa.

Pida aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.

HUOLTO

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Ala paasta metalliesineita tuuletusaukkoihin -
oikosulkuvaara

Kayta vain Milwaukee:n lisdlaitteita ja varaosia. Kayta
ammattitaitoisten Milwaukee-huoltosopimusliikkeiden
palveluja muiden kuin kayttdohjeessa kuvattujen osien
vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven
kymmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLIT

=4 @

Lue kayttoohjeet huolelleisesti, ennen
koneen kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessési aina
suojalaseja.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Ala havita sahkdtydkalua tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sahkotyokalut on toimitettava
ongelmajatteen kerayspisteeseen ja
ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.




TEXNIKA ZTOIXEIA

Tdon avtoAAGKTIKAG pnatapiog .
OvopaoTIKOG apliBUag OTPOPWV .
AiGipetpoc AaBidwv c0OPIENG ...
Méy. 81aueTpog KoppoL Agiavong:
o€ pia kepapikr olveeon ...
o€ pia mAaoTikn oovéeon ...

Bdapog pe aVTOAAGKTIKA PTTOTOPION ...t

NAnpogopieg BopuBou/Sovioewv

Tipég pétpnong eakpiBwuéveg katd EN 60 745.

H olgwva pe v KaumuAn A ekTiunBeioa o1ddun Bopufou Tou

UNXavrJaTog avagépETal O€:
2TAOUN NYNTIKAG Ttieong.
ZTGOUN NXNTIKNG 1oXVOG.

DopATE MPOOTACIA AKONG (WTaOTIBEG)!

YNKEG TINEG KpadaouwV (GBpolopa JIaVUOUETWY TPIWV

Sieubuvoewv) egakpiBubnkav cupwva pe Ta poTuTa EN 60745.

TIUA eKTTOUTIAG Bovqoswv a,
TpuTreg o€ PETANNO ...
Avaogaieia K............
Acgiavon pe yuaAdxapto
Avaogdaieia K............
TpoOXIOHO HETAAAWY
Avaogaieia K......
Aeiavon éTpa.
Avaogaheia K...
Kot pétaAAo.
Avaogaieia K

NPOEIAOMOIHZH

EuBug AsiavTnpag

To avagepduevo o’ auTég TIG 0dn Yieg eTTiTTEdO dovACEWV £XEI HETPNOET PE pia TUTTOTTOINPEVN GUPPWVa peE To EN 60745 uébodo
HETPNONG Kal ITTOPET va XpnoIPoTroinBei yia Tn oUyKpIon TwV NAEKTPIKWY epyaAeiwv PeTagu Toug. AuTo gival £TTiIoNG KATAAANAO

yla JIa TIPOCWPIVH EKTIMNGN TNG ETTIRAPUVON TWV OOVIACEWV.

To ava@epOPEVO ETTITTESO DOVACEWY QVTITIPOOWTTEVEI TIG KUPIEG XPAOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. EAv Opwg To NAEKTPIKO
XPnolpoTrolEiTal o€ AANEG XPAOEIG, HE BIOPOPETIKG EPYAAEIa EQAPUOYAG I AVETTAPKA CUVTAPNON, MTTOPEI va UTTAPEEl aTTOKAION
Tou eTTITTESOU BovATEWV. AUTO UTTOPET VO Au§ATEI ONUAVTIKG TNV ETTIBAPUVON TwV DOVACEWY YIa TN GUVOAIKR dIdpKela TNG

£pyaaiag.

MNa pia akpiBr) eKTiunon Tng emMPRAPUVONG TWV dOVACEWY OPEIAOUV ETTIONG VO AapBdavovTal uTrToyn ol XPAvol, TOUG OTTOIoUG N
OUOKEUN €ival aTTEVEPYOTTOINKEVN 1 €ival pev evepyoTToINUEVN OAAG BEV XPNOIMOTTOIEITAI TIPAYUATIKG. AUTO UTTOPET VO HEILOEI
onuavTikéd Tnv empBapuvon Twv doVACEWY yia T ouVvOAIKr SIGPKEIR TG Epyaaiag.

KaBopileTe TpooBeTa pETPa AOPAAEIOG YIO TNV TTPOOTACIO TOU XEIPIOTH) OTTO TNV £TTIOPACN TwV dovATEWY OTTWG YIa
TTOPASEIYHA: ZUVTAPNGON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU KAl TV EPYAAEiWY EQApPUOYAG, BIaTNPEITE (EOTA Ta XEPIA, OPYAVWON TWV

S100IKACIWY £pyaaiag.

& MPOEIAOMNOIHZH! AiaBdoTe 6Aeg TIg YTodegeig aopaAgiag
Kkal Tig Odnyieg, Kal QUTEG GTO EMOUVATITOPEVO PUAAGDIO.
Ap€AeIEG KT TNV THPNGN TWV TTPOEIBOTIOINTIKWY UTTODEIEEWV
uTTopeEi va TTpokaAéoouv nAekTpoTTAngia, Kivouvo TTupkayidg rf/kai
ooBapoug TpaupaTiopoUs.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIS KOl 0BNYigg yia
kGBe peAAovTiki xprion.

EIAIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®AAEIAZ

Koivég pogidotroinTikég utrodeifelg yia Agiavan kai Agiavon
HE TPUPIBOXAPTO, VIO EPYACTIEG HE TUPHATOBOUPTOE, Yia
oTiABwon kal yia epyaoieg KOt

a) AuTO To NAEKTPIKO Epyaleio TTPETTEI Vo XPNTIYOTIOIEITAI oAV
AglavTApag Kal AEIAVTPAG PE TUUPIBOXAPTO, VIO EPYATIEG HE
ouppaTéBoupToa, yia oTiABwan KaBwg kal gav unxavnua
kotrnG. Na AapBdvere TavToTe UTTOYN GOg OAEG TIG
TPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG, TIG 0DNYiES, TIG ATTEIKOVITEIG KAl
TO OTOIXEiA TTOU OaG TTapadivovTal padi e TO NAEKTPIKO
gpyaAeio. H pn tApnon Twv odnyiwv Tou akohouBolv, uTropei va
o0nynoel oe nAekTpoTTANgia, ewid kai/fj e cofapoug
TPAUUATIOPOUG

b) Mn xpnaoipotroifjoere Toté e§apTAHATA TTOU SEV
TpoBAETovTal Kol 3ev TTPOTABNKAV OTTO TOV KATOOKEUOOTH
€1581Kd Y1’ auTo To NAEKTPIKOG epyaAgio. Movo n diattioTwon 6Tl
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE Eva EEAPTNHA OTO NAEKTPIKS €pyaAEio oag
Ogv gyyudaTal TNV ao@aAr xprion Tou.

c) O péyIoTog EMITPETITOG APIBUOG OTPOPWV TOU EpyaAEiou
TTOU XPNOIUOTIOIEITE TIPETTEl VA Eival TOUAGYIOTOV TOGO UPNASG
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600 0 PEYIOTOG APIBUOG GTPOPWYV TTOU AVAPEPETAI ETAVW OTO
NAEKTPIKO epvuAslo Eiapmpaw Tou TTEpIGTpE(pOVT(II ue TaxuTnTa
JeyaAUTEPN OTTO TNV ETTITPETTTA UTTOPET VO KATAGTPAPOUV.

d) H e§wrepikn S1GUETPOG Kal TO TTAXOG TOU EPYyaAEiou TTOU
XPNOIPOTIOIEITE TIPETTEI VO AVTATIOKPiVOVTaI TIAPWG OTIG
QAVTIOTOIXEG SI00TACEIG TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou Tag.
Epyahcia ue eopaipéveg dlaaTaoeIG dev PTTOPOUV Vo KaAU@BoUV 1
va eheyxBolv aoQaAwg.

e) AeiavTikog Siokog, KUAIVEpog Asiavang f GAAa BonBnTikd
eCapTAMATA TIPETEl VO TapIadouv ETTOKPIBWG ETAVW OTOV
dagova auvdeong | otn AaBida oUo@IENg Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Epyaleia epappoynig, Ta otroia Sev TaIpIGlouv
ETTAKPIBWG ETTAVW GTOV GEova aUVBEDNG, TIEPIOTPEPOVTAI
avopoliépop@a, dovouvtal uTrePBOAIKE Kal uTTopoUv va odnyrigouv
oTnv amwAeia Tou eAéyxou.

f) Ta ouvappoAoynuéva emdvw o’ évav dova epyaleia, 6TTWG
digkol, KUAIVSpoI Agiavong, KOTITIKG epyalgia i AAAa
BondnTikd epyaleia pétel va TomoBeTnBoUV TTARPWG 0T
AaBida gua@igng N oTo TooK. To “mpoegéxov TURKA” A N
améoTaon Tou agova Tou diokou amoé Tn AaBida aloPIgng
mpémel va gival EAdxIoTn. Edv o dgovag dev auykparteital
ETTOPKWG KA/ TO TIPOEEEXWV TURUO TOU dioKou gival TTOAU peydAo,
uTopei va AuBei 0 auvappoAoynpEVog BioKOG Kal va EKTQEVOOVIOTET
Je peydAn TaxuTnTa.

g) Mn xpnoipotroigite xahaopéva epyaheia. Na eAéyxere
TIAVTOTE TO EPYOAEID TTOU TTPOKEITAI VO XPNOIUOTIOINTETE, . X.
TOoug 8iTKOUG KOTTTiG Yio OTTaoipaTa Kol pwyUES, TOU Siokoug
Agiavong yia pwypEg, Bopég N SeTiopaTa Kal Tig
ouppaTOBoUPTaES Yia XaAapd N oTraopéva oUppaTa. Ze

TEPITITWON TTOU TO NAEKTPIKO zpyu)\zlo 1 Kd1oI0
XPnoipoTroIoiuo epyaleio mEOEN KATW, TOTE EAEYETE TO
£pyaAgio PATTWG EXEN UTTOOTET KATTOIN BAuBn n
XpnoipotroinoTe éva dAAo, dyoyo epyaleio. MeTd Tov éAeyxo
Kal TNV Toro0£TnoNn Tou spvuAsiou TTOU TTPOKEITAl VO
XPNOIYOTTOINCETE TIPETTEI VO OTTOHOKPUVETE TUXOV
TIAPEUPIOKOPEVA TTPOCWTTA ATTO TO ETTITTESO TEPIOTPOPIG TOU
epyaAeiou, KI akoAOUBWG V' aPOETE TO NAEKTPIKO EPYaAEio va
EPYOOTEI éva AETITO UTTO TO PEYIOTO OPIBUO OTPOPWV XWPig
@oprio. Tuxdv xahaopéva epyaleia OTTAvE wg €T TO TTAEIOTOV KOTA
T dIdipKeIa aUTOU TOu XPOVOU DOKIYAG.

h) Na @opdre mavrote Tn SIKf 00G, ATOMIKA TTPOCTATEUTIKA
evbupacia. Na xpnoipotroieite emiong, avaAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYOTIA TTOU EKTEAEITE, TTPOOTATEUTIKEG HAOKEG,
TIPOOTATEUTIKEG SIATAEIS HOTIWV I} TIPOOTATEUTIKG YuaAid. Av
XPEIOOTE(, POPECTE KAl HAOKA TTPOOTACIOG ATTO TKOVN,
WTAOTTI®EG TTPOGTATEUTIKA YAVTIA 1 pia E1QIK TTPOCTATEUTIKN
mod1d, TToU B 0AG TTPOOTATEUE ATTO TUXOV EKTPEVSOVIIONEVT
AglavTikd owpartidia i Bpadopara UAIKoU. Ta YaTia TTPETTEN Val
TTPOCTATEUOVTAI ATTO TUXOV alwPOUUEVA GWUATIdIO TTOU UTTOPEI
SnuioupynBoUv Katd TNV eKTEAEDN TWV BIGPopwY £pyaaiwy. Ol
QVATIVEUCTIKEG Kal Ol TIPOOTATEUTIKEG MAOKES TTPETTEI VOl
QIATPAPOUV TOV AEPQA KOl VO GUYKPATOUV Tr OKOVN TTOU
OnUIoUPYEITaI KATA TNV £pyaaia. € TTEPITITWON TTOU EKTEBEITE yIa
TI0AU XpOvo o€ 10XUpO BOPUBO PTTOPET va ATTWAETETE TNV OKON
00G.

i) ®povTileTe, TUXOV TTAPEUPIOKOUEVA GTOHA VO BpiogKOVTal
TIAVTOTE O€ AOQAAN ATTOOTACT ATTO TOV TOPEX TTOU £pYAleTBE.
Kd0e dropa ou ptraivel oTov Topéa Tou £pyddeade Tpétrel va
@Oopd TTPOOTATEUTIKN EvOUpATia. OpalopaTa Tou UTTo
KOTEPYQOIa TEPAXIOU ) OTTAOPEVWY EPYAAEIWV PTTOPET Va
€KOQEVOOVIOTOUV KOl VO TIPOKAAETOUV TPAUUATIONOUG OKOUN KI
€KTOG TOU GIETOU TOpEX EPYaTiag.

j) Kpatdre To epyaAeio povo a1ro TIG HOVWHEVES ETTIPAVEING
OUYKPATNONG, OTAV EKTEAEITE EPYATIES, OTIG OTTOIEG TO
epyaleio epappoyng Ba uropoloe va £pBel o€ ETTAQN PE
KPUPOUG aywyoUg peUATOG 1 HE TO iB10 TOU TO NAEKTPIKO
kaAwdi0. H eman Y’ éva nAekTpo@opo KaAWwdIo YTTopEi va
TIPOKOAETEI TN PETOPOPE pEUPATOG OTa PETAANIKE EEapTAUATA TOU
epyaheiou kal va odnynoel oe nAekTpoTrAngia.

k) Katd Tnv ekKivnon KpaTdre mavTa oTaBepd To NAEKTPIKO
epyaAeio. Katd 1o avéBaoua Twv oTpoQuwv PEXPI TNV TTAPN
TaUTNTO YTTOPET N POTTH avTIOPAONG TOU KIVNTAPA VO TTPOKAAEDE!
TNV TTEPIOTPOPI TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

1) Edv gival eQIKTO XpNOIPOTIOIEITE PEYYEVN TUTPIENG YIa va
oTaBEPOTTOINTETE TO TEPAXIO ETESEPYATiag. MOTE PNV KpaTATE
éva HIKPO TEPAYIO ETTESEPYOTIAG OTO £Va XEPI KOl GTO GAAO
XEP1 TO EpyaAsgio, EVW TO XpnolpoTroigiTe. Me Tn oTepéwan
UIKpWV Tepayiwv emegepyaaiag ExeTe Kal Ta dUO XEpia eAeUBepa yia
TOV KAAUTEPO XEIPIOUO TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou. Katd Ty kot
oTPOYYUAWV Tepayiwv emmegepyaaiag, OTwg EUAvwy kaBiliwy,
PARdWY A CWARVWY, aUTE €XOUV TNV TEON Va EePelyouy, £101 TO
£PYAAEio EQAPUOYIG UTTOPET VO UTTAOKAPEI KOl VO EKOPEVOOVIOTET
evavriov 00G.

m) Na Kpumrs Kol va oﬁnvsns TO nAsKTleo kaAwdio o€
aoQaAf ATTOOTAON ATT6 TA TEPICTPEPOUEVA EPYAAEIQ, Z€
TIEPITITWON TTIOU XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiOU TO
NAEKTPIKG KAAWDIO UTTOPET VO KOTTE 1) v TIEPITTAEXTET Kal TO XEPI
0ag i T0 JTIPATo0 0ag Va TPABNXTE! ETTAVW OTO TTEPICTPEPOHEVO
epyaAeio.

n) Mnv amoBéoeTe TTOTE TO NAEKTPIKG EpyaAEio TTPIV TO
TotroBeTNUEVO Epyalgio Tayer evTEAWG va KiveiTal. To
TTEPIOTPEPONEVO EPYaAEio uTTOPET va €pBel O€ ETTaQR e TNV
€TMQAVEI TNV OTTOI0 AKOUUTTAOOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEID KI €TO1
va XAoETe TOV EAEYXO TOU.

0) Metd Tnv aAAayn Twv epyaAeiwv EQAapUoynAg 1 META aTTO
pubpioeig aTo epyaleio e§ao@alifeTe va EXouv oQIXTEI KA TO
magipadi Tng AaBidag cuoPIgng, To TooK N Ta dAAa aTOIXEIT
oTepéwong. XaAapd aToixeia oTEPEwang PTropolv va
UETATOTTIOTOUV OTTPOCOOKNTA Kal Vo 08NyRO0UV O€ aTTWAEID
€AEYXOU, Un OTEPEWNEVQ, TIEPIOTPEPOUEVA TTOIXEID
eko@evdovidovTal Biaia.

p) Mnv agnoeTe o nAekTpIkO epyaAeio va epyddeTal 6Tav To
HETaQEPETE. Ta poUXa 0AG PTTOPE va TUNIXTOUV TUXQiWG OTO
TTEPIOTPEPOPEVO EPYAAEIO KI QUTO VOl TPUTTACEN TO GWHA 0OG.
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q) Na kaBapileTe TAKTIKA TIG GXIOUEG OEPITHOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou oag. H TTepwTh ToU KIvnTAPQ TPaRdEl KGN YEoa aTo
TEPIBANMA Kal N oUGOWPEUTT PETAANIKAG OKOVNG UTTOPE va
SnuIoupyroel NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

r) Mn Xpno1pOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOVTA OE
€0@QAEKTA UAIKG. O OTTIVONPIoUOG UTTOPET VO Ta AVAQAEGEL.

s) Mn xpnaoipotrolgite epyaleia Tou amraiToUv Yign pe YUKTIKG
uypd. H xprion vepou A GAWY WUKTIKWY UypwV PTTOPET val
0dnynoel o€ NAekTPOTTANGia.

KAGTONpa Kol OXETIKEG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIEEIG

To kAéTONA gival pia aTTpoadoknTn avtidpacn étav 10
TIEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO, TT. X. O DIOKOG KOTTHG, O dioKOG
Aeiavang, n oupparoBouptoa KTA., TTPOOKPOUCE! KATIOU
(okovtawer) i uTrAokapel. To o@rivwua f To PTTAoKapIopa odnyei
oTnV amoéToun SIKOTIH TNG TTEPIOTPOPNG Tou epyaleiou. ‘Etal, éva
TUXOV N UTTO €AEYXO EUPIOKOPEVO NAEKTPIKG EpyaAeio avTidpd aTo
onueio pTrAokapiopaTog/Tpdokpoucng Pe oodPOTNTA Kail
TIEPIOTPEPETAI E TUVEXWG AUEavOpEVN TaXUTNTa e avTiBeTn ammd
€Keivn Tou epyaheiou.

Ortav . X. évag dioKog KOTTAG oQNVWoel i PTTAOKAPEI HEoa OTO
uTTé KaTEPyaaia UAIKG, TOTE N akpn Tou diokou Tou BubieTal péoa
070 UNIKG pTTopei va oTpeBAwaEl Kal akoAoUBwg 6 8ioKoG KOTTAG va
TIETAXTEI UE OPHI KAl AVECEAEYKTA OTTO TO UAIKG 1} VO TIPOKOAETE
KAdTonua. Otav oupPei autd 0 6IOKOG KOTTAG KIVEITaI JE
KaTeUBuvVaN TTPOG TO XEIPIOTA/TN XEIPIOTPI N Kal avTiBeTa, avdAoya
ME TN QOpd TIEPIOTPOPIG OTO GNUEI0 PTTAOKAPIOPATOG. Z€ TETOIEG
TIEQITITWOEIG DEV ATTOKAEIETAI KON KAl TO OTTACIUO TwV dioKWwV
KOTTAG.

To kAéTONA gival TO aTTOTEAETUO EVOG EOPAAUEVOU F EANITT
XEIPIOPOU TOU NAEKTPIKOU EPYaAEioU Kal UTTOPET var aTToQeUXBEi Pe
AN KaTGAANAWY TTPOANTITIKWY PETPWY, OOV QUTE TTOU
TEPIYPAPOVTal TIAPOKATW.

a) KpaTtdte 10 NAEKTPIKO EpyaAEio oTOBEPE Kal PEPVETE TO
OWHA Kal Ta XépIa 0ag o€ pia TéTola 8éon, aTnv otroia Ba
HTTOPEITE VO aVTIUETWTTIOETE KAAd TIG SuvApEIg avatridnong.
O XeIpIOTAG UTTOPET P KATAAANAG TTPOCTATEUTIKG PETPA VO EAEYEEI
TIG GUVAEIG AVOTTAONONG.

b) EpyadeoTe pe 1810iTEPN TPOTOXN T MEPIOXEG HE YWVIES,
aIXMNPEG OKPES KTA. ATTOQEUYETE TNV AVATTAdNON TWV
£pYaAgiwV EQAPHPOYNAG AT TO TEPAYXIO ETESEPYATiagG KABWG
KOl TO PTTAOKAPIOHA TOUG. To TTEPIOTPEPOPEVO EPYTAEiO
€QAPHOYNG EXEI TNV TAON, O YWVIES, QIXUNPEG OKUEG 1) dTav
egooTpakieTal, va uTTAokdapel. ATIO auTtd PTTOPET va TTPOKANOET
amwAeia eAéyxou fi avatrAdnan.

c) Mn xpnoipotroigite AemToUg TpIovodiokoug. AeTrToi
TIPIOVOOIoKOI TTPOKAAOUV Guxva avatmdnon fj odnyouv oTnv
amwAeia EAEyxou ETTAVW O0TO NAEKTPIKS epyaAEio.

d) Odnyeite To epyaleio epappoyng Tavra oTnv idia
katelBuvon oo UAIKO, GTNV OTroia N aKMK KOTTAG £§épXETal
ato 10 UAIKO (avTioToIXei oTnyv idia katelBuvan, oTnv omoia
e&épyovtal Ta pokavidia). H 0drynon Tou nAekTpikoU epyaAeiou
oTn AdBog KatelBuvan TTPOKAAE TNV KTPOTTH Tou EpyaAeiou
€QappoyNG ad To TEPdXIo ETTECEPYaTiag, £T01 TO NAEKTPIKO
epyaAeio TpaBIETal o€ auTAV TV KaTeuBuvon wenang.

e) ZTEPEWVETE TTAVTA KaAA TO TEPdXIO ETTESEPYATiag KATA T
XPAon atodAivwy TTpIovISiokwv, dioKwV KOTNG, epyaleiwv
ppelapiopatog upnAng TaxuTnTag N EpyaAgiwv
@peapioparog okAnpou peTdAAou. Hon ot eEAappid KAion péoa
070 QUAGKI Ta epyaAgia EQapuoyng autd uTTAokdpovTal Kai
uTTopoUV va TTpoKaAécouy pia avatAdnan. Otav pmrhokdpetal évag
6iokog koTTiG ouvABwg auTtdg atrdel. Katd 1o utrAokapioua
aToGAIVWY TTPIoVOdIoKWY, EpYaAEiwy @pedapiopatog uwnAig
Tax0tnTag f epyaieiwv epedapiopatog akKAnpou peTAAAOU UTTOpET
TO €pYaAEio eQappoyrg va avatndioel atmd 1o AUAGKI Kal va
odnynoel oe ammwAEeIa EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

I131aiTepeg UTTOBEISEIG o PaAgiag yia Agiavan Kal OTTOKOTH ME
Agiavon:

a) Xpnoipotroigite pévo TUTTOUG AEIOVTIKWY SioKwv, o1 0Troiol
OGUVIOTWVTAI YIA TO NAEKTPIKO gag epyaAeio kal H6vo yia TIg
ouVIOTWHEVEG SuvaToTnTeg xpriong. MNa mapdadelypa pnv
€KTEAEITE TTOTE TN Agiavon e TNV TTAEUPIKN ETIPAVEID EVOG



Siokou kotng. O1 dioKol KOTTAG TTPoOPIJoVTal IO TV aQaipeEan
UAIKOU pe TNV akur Tou diokou. H TAeupikry doknan d0vapng
ETTAVW O€ QUTA T AEIVTIKG OWHOTA UTTOPET VO Ta OTIACE.

b) Xpnoipotoleite yia kwvikd kai euBeia aTeAéxn Agiavong pe
oTEipWHA HOVO aKkEpaioug Aoveg Tou owaTou peyEBoug Kai
HKoUG, Xwpig utrokoTr aTov auxéva. KatdAAnAor agoveg
Jelwvouy Ty mMlavéTnTta TG Bpauong.

c) ATTo@eUyeTe TO UTTAOKAPIOHO TOU BiGKOU KOTTG 1) TNV TTOAU
uynAn mieon mpoaTieong. Mnv ekteAeite urepBoAikd Babiég
TopéG. Mia uTTEpPOPTWAN TOU BIKOU KOTTAG QUEAVEI TV
Katamévnon kai Tnv Tdon yia AdBog KAion r pTTAokapIopa Kai €101
N duvardéTNTa PIog avaTRonong f TG Bpauong Tou AeiavTikou
owuaTog.

d) Mnv TotroBeteite T0 XEPI TAG OTNV KATEUBUVOT) TTEPITTPOYPIIG
Nl Tiow a1 ToV TEPITTPEPOPEVO BioKo Kotrig. OTav
UETAKIVETE JaKPIG TO BIOKO KOTTAG OTO TEWAXIO ETESEPYATiag aTTd
TO XéPI 0G, UTTOPEI TNV TIEPITITWAN PIAG AVATIAdNONG TO
NAEKTPIKG EPYOAEID PE TOV TIEPIOTPEPOUEVO DIOKO Va
eka@evdoVIOTel ateubeiag eTmavw oag.

e) Ze mepimTwon 1ou o diokog KoTg UTTAOKApEI ) TG
BEAETE VO SIOKOWETE TNV EPYATia, OTTEVEPYOTTOIEITE TO EPYAAEiIO
Kal KPATOTE TO O€ NPERia PEXPI VO £XEN AKIVITOTTOINGEI O
Siokog. Moté unv Tpooadnoere va TpapnieTe amo Tnv Toun
10 3ioKO KOTIAG TroU BPioKETAI OE KivoT, SI0QOPETIKA PTTOPE]
va utrdpger pia avatrnénon. Eviomilere Kal ammokabioTdre TV
aitia yio o UTTAOKApIoa.

f) Mnv evepyomrolgite Al To NAEKTPIKG Epyaleio, yia 600
didoTnpa BpiokeTal oTO TEPdYIO ETESEPYATiag. AQRVETE TO
Sioko kot va aveBdoel TpwTa Tov TARPN ApIBU6 OTPOPWY,
TIPIV OUVEXIOETE PE TTPOOOXH TNV KOTTH. 2€ OIOQPOPETIKA
TIEPITITWON 0 JiOKOG PTTOPET v UTTAOKAPEL, va {EPUYEI OTTO TO
TEWAYIO ETTECEPYQTIOG 1) VO TTPOKAAEDEI avaTTAdNON.

g) ZTnpilete TAAKEG N} HEYGAa TEpdXIa ETTECEPYATIaG, YIa VO
HEIWOETE TOV KivBuvo piag avatridnong amo éva
utAokapiopévo dioko komng. MeydAa Tepdyia emegepyaaiag
uTTopouV va Auyioouv atmé 1o O1ké Toug Bdpog. To Tepdyio
€TTeEEPYOTIag TTPETTEI VA OTNPIXTEN KOl ATTO TIG U0 TTAEUPEG TOU
6ioKou Kal PaNIoTa TOOO KOVTA 0TV TOpN KOTTH 600 £TTIONG Kal
TNV aKUA.

h) Na gioTe 1810iTEpO TTPOTEKTIKOI OF "TOpEG BUAGKWV" o€
UTTapxOVTEG ToiXoug 1l dAAoug TupAoUg Topeig. O BuBifduevog
6i0KOG KOTTAG PTTOPEI KATA TNV KOTTF O€ TIEPITITWAT aywYWwV agpiou
1 ayWwywV VEPOU, NAEKTPIKWV aywywV 1 GAAWV QVTIKEILEVWY VO
TIPOKAAETEI Pia avaTidnon.

1810iTEPEG UTTOBEIEEIG TTPOEIBOTTOINONG KATG TNV EPyaATia pE
peTaAAIKEG BoupToEG:

a) Mpoaoéxere, 81611 amwod Tn PeTAAAIKA BoUpToa ETTioNg KOl KATA
TN ouviBn XPAON ATTOKOTITOVTAI KOUMATIO cUpUaTog. Mnv
emBapUVeTE To oUppaTa pE TTOAD uPnAn SUvapn TpoaTieong.
Exo@evdoviopéva KOPPATIO 0UppaTog PTTopolV va dIaTTEpEaouV
TIOAU €0KOAQ AETTTG pOUXQ Kail TO HEPHQ.

b) Mpiv amré Tn XpAon agroTe T peTalAiknA BoupToa va
A€IToupynoEl TOUADXIOTOV VIO VO AETITO e TOV aplBuod
oTpo@wV Agitoupyiag. Eoeig kai GAAa TpOGWTTA TTOU
BpioKovTal KOVTA PEIVETE HOKPIG aTrd TO TESiO TOU
TEPIOTPEPOPEVOU EPYAAEIOU EQAPUOYAG. Z€ QUTOV TOV OPXIKO
XPOvo AgiToupyiag atropakpuvovTal iVeg i GUPHATIVO KOPATIAL.
c) Kpatdte pokpid a1ré 10 CWHA GOG TNV TTEPIGTPEPOHEVN
peTaAAiki Bouptoa. Katd T xprion piag Bouptaag utropouv
HIKpG owyaTidia Kal MIKpoU UeyEBOUG GUPUATIVO KOPATIO va
eAeUBEPWBOUV e peyaAn TaxiTnTa kai va diElcdUcouV OTo OEPUa
00G.

ZupTANPWHATIKEG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIEIS YIa Sigkoug
KOTTAG

a) Na amogelyeTe T0 pIrAokdpiopa Twv Siokwv KOG K/
TNV doknan oAU uwnAng trieong. Na pn diegdyeTe Topég
utrepBoAikoU BaBoug. H utrepBoAikr| emBdpuvan Tou diokou
KOTTAG QUEAVEI TN PNXAVIKHA TTApapdpPwar) Tou Kai Tov Kivouvo
oTPERAWONG KI €101 Kai TIG TTBAVATNTEG KAOTGUATOG f} OTTACINATOG
ToU A€lavTikoU OWHOTOG.
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b) Na aropeUyeTe TNV TrEPIOXN PHTTPOCTA Kal TTGW OTré TOV
TEPIOTPEPOHEVO Bioko koTNG. OTav OTTPWYVETE TO diOKO KOTTAG
péoa aTo uTTO KaTepyaaia Tepdyio TOTE, OE TTEPITITWON
KAOTONPATOG, TO NAEKTPIKG EPYAAEID E TOV TIEQIOTPEPOUEVO DIOKO
UTTOPEI VO EKOPEVOOVIOTEN KaTeuBeiav ETEVW 0OG.

c) Otav o Siokog KOTT G PTTAOKAPE! | OTAV SIAKOTITETE TNV
£PYOOia 0ag TTPETTEl VO BETETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO EKTOG
AgIToupyiag kal akoAoUBwG va To KPATATE APEPA PEXPI O
Biokog KOTTAG va aTapaTAEl EVIEAWS va Kiveital. Mnv
mpooTradnoeTe oté va BydAeTe To Sioko KOG aTro TO UAIKO
OTavV aUTAG KIVEITOI AKOMN, BI0QOPETIKG UTTAPXEI KivOuvog
kAotopaTog. ECakpIBWOTE KI €§0UBETEPWOTE TNV QITial TOU
uTAoKapiouarog.

d) Mn 8éoeTe TO NAeKTPIKG Epyaleio TTAAI o€ AeiIToupyia 600 o
BioKog KOTTNG BPITKETOAI AKOUN HECA OTO UTTO KATEPYQOiQ
TEPAX10. AQROTE TO JiOKO KOTTNG VO OTTOKTATEI TO HEYIOTO
apIBO OTPOPWV TIPIV OUVEXICETE TTPOTEKTIKG TNV KOTTH.
Ala@QOPETIKG 0 DIOKOG UTTOPET VO OPNVWCEI, VO TTETOXTET PE OPUI
£Ew aTmo 1O UTTO KaTEPYaTia UAIKS i va TTpokaAéael KAGTOnpa.

e) MAdkeg, N dAAa peydAa UTTO KaTEPYATia TEPAXIO, TIPETTEI VO
utrooTnpifovtal yia va eAaTTwOEi 0 KivBuvog kAoTanpartog armo
évav TuXOv prrhokapiopévo dioko kotrng. MeydAa utro
KOTEPYATia TEUAYIA UTTOPET var Auyioouv KATw atro To idlo Toug TO
Bapog. To uTTO KaTepyaaia TEPAXIO TTPETTEI VO UTTOOTNPIKTE! KAl OTIG
OUO TTAEUPEG TOU, KOl KOVTG OTNV TOMNA KOTTAG Kal 0TV aKWA Tou.

f) Na gioTe 1810iTEPA TIPOTEKTIKOITTIPOTEKTIKEG OTAV BlESAYETE
«KoTég Bubiopatog» o€ ToiXoug 1 AAAOUG un £TTOTITEUGIMOUG
Topeig. O BuBIduEVOG BIOKOG KOTTAG PTTOPET va KOWE CWARVES
pwragpiou (ykagioU) A vepoU, NAEKTPIKEG YPOAMMEG M QVTIKEIPEVA
TIOU UTTOPET VO TIPOKAAEGOUV KAGTONA.

I1810iTEPES TTPOEIBOTTOINTIKES UTTODEISEIG VIO EpyaTieg Agiavang
HE opupIGOXapTO

a) Mn xpnaoipotolgite urepuey£0n opupIdo@uAAa aAAd Tnpeite
TIS OUOTAOEIG TOU KATAOKEUADTH YO TO Péye0og Twv
OpUPIBOPUAAWY. ZPUPISOQUANT TTOU TTPOEEEXOUV OTTO TO BioKO
Aeiavang UTTopei va TTpokaAéaouv TpaupaTiopous, va 0dnyfoouv
o€ PTTAOKAPIONA, VO OXIOTOUV i) VA TIPOKAAETOUV KAGTONMA.

I131aiTepeG TPOEIGOTTOINTIKEG UTTODEISEI VIO EPYOTieS
oTiABwong

a) O okoU@og aTiABwong kai Ta didgopa §apTAPATA TOU,
1310iTEPA O OTTAYKOG TTPOTSETNG, BEV EMITPETETAI VOl Eival
XoAapd. No OKETTAJETE 1) VO KOVTUVETE TO GTTAYKO OTEPEWONG
Tou okoU@ou oTiABwong. Evag xaAapdg, TepIoTPEPSEVOG
OTIAYKOG UTTOPET VO PTTEPDEUTEN T BAXTUAG 0OG N VO EUTTAGKEI
070 UTTO KaTepyaaia TepdyIo.

131aiTepEG TPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEI VIO EPYOTiEg HE
ouppaToBoupToeg

a) Na AapBdvere ravToTe UTTOWN 0Og OTI 01 CUPHATOROUPTOES
XA@vouv ouppaTa KATd T SIGPKEIA TNG KAVOVIKAG TOUG XPAONG.
Na pnv aogkeite utrepBoAikn Trieon yia va pnv empapuvovral
utrepBOAIKA Ta oUpPaTa. Tuxov ekoQevOOVICOPEVD TEUAXIT
OUPHATWY PTTopE va dIaTpuTTAooUV OXI HOVO AETTTG pouxa aAAG
Ka/n 1o déppa 0ag.

b) Otav mwporteiveTal N PRGN TTPOPUAAKTAPA TTPETTEI VO
PPOVTIOETE, Ta GUppATA TNG BoUPTONG VA PNV EYYijouv ToV
TPOoQUAAKTAPA. H DIGUETPOG TwV SICKOEIBWV Kal TwV
TIOTNPOEIBWY BOUPTOWV PTTOPET VA PeyaAwaEl e§aTiag TG
QOKOUPEVNG TTEONG KaI TNG AVATITUENG KEVTPOPUYWY OUVALEWV.

2TIG EPYOOIEG HE TN UNXAVI) POPATE IAVTOTE TIPOOTATEUTIKA
YUOALd. ZuviotavTal Ta MPOooTATEUTIKA YAvTIa, TO 0TOBEPA KAl
avTIOAoONTIKG AN ToLa KAt 1) TIoBId.

H dtpakTog Tou epyaAeiou ouvexiCel va Kveitat kat HETa mv
QTEVEPYOTIOMON NG OUOKEUNG. AKOUUMATE Tr Unxavr mavtote
UOVO PETA TNV OKIVNTOTIOMO.

Mnv anA@veTe Ta xEpla oag oty emikiviuvn meplox) Mg
KIVOULEVNG UNXOVNG.

XpnoluonoLeite POVO EPYOAEID, TGV OTIOIWV O ETITPETOUEVOG
apOpéS aTPOPOV Eival TO AtydTEPO TOGO LPNASG 600 O PEYIOTOG
apOpdS OTPOPAV XWPIG POPTIO TG GUOKEUNG.

EAéyxete Ta epyoAeia Agiavong mipv ™ xprion. To epyaleio
Agiavong mpénet va ivat GPoya HOVTAPIOUEVO KAl VO UMOPET val
Kiveitat eAeVBepa. EkTeAEDTE a SOKILOOTIKY) AEITOUPYIa TO
Atyotepo yia 30 SeutepoAenTa xwpig popTio. Mn xpnotponoleite
KATEOTPOUMEVD, TTOPALOPPWHEVA 1) TAAAGpEVA EPYOAEID
Aeiavong.

Katd mv Aeiavon/Tpoxiopa tev peTdAAwv Snuiouvpyouvtal
omvenpeg. Mpoaoéxete, va unv tedei oe kivbuvo kavéva dTopo.
AOY® TOU KIvEUVOU TupKaylag Bev emTpENETaL va BpiokovTal KovTa
e0PAEKTA UAIKA (TIEPLOXT) EKTOEELONG TV OTIVONPWV). Mn
xpnouornoteite kapia 8idtagn avappdgpnaon okévng.

Kpatdte ™ ouokeur) mévtote €101, OOTE Ol OTIVONPEG ) T
piopata TPOXIoUOTOG va amopakpOvovTal amod TO OOUA 00G.

To pAavt{wTo Maguad mpémnel va €xet opixTel mpwv ) B€omn oe
Aettoupyia MG pnxavne.

Xpnowomoleite kat puAayeTe Toug Siokoug Agiavong nmavrtote
OOPP®VA LE TA OTOIXEID TOU KATAOKELAOTT).

To mpog enekepyaoia KOUPATL TIPETEL VO OPIXTE KAAD, OTaV Hev
unopei va kpatmBei e 1o 610 Tou 10 BépPog. Mnv KPATATE TIOTE TO
enekepyalouevo KOPRATL LE TO XEPL evavTia oTo ioko.
AopOoAioeTe TO EpYOAEI0. XPNOILOTIOIEITE OUOKEVEG OTNPIEEWG 1)
HEYYEVN YIO VO KPOTNOETE TO OVTIKEIEVO OTO OTI0I0 £PYAlETDE.
Eivat aopaAéatepo amnd To va To KPATATE E TO XEPL 0OG KAl 0OG
agrivel eAe0Bepa yia yelplopd kai ta §0o oag xEpia.

‘Otav unapxet umePPOAKN katamovnon 1) vPnAn Beppokpascia
urnopei va tpékel uypd unatapiog and Tig XaAaopEVES
enavagopTiCoueveg unatapieg. Av EpOeTe o eman Ke LYPO
unatopiag va MAVBITE auéowg e vepd Kat 0amouvL. Xe ePimTwan
EMOPNG KE Ta LATIA VO TTAUONTE OXOAAOTIKA Yia TOUAGYIoTOV 10
AeTTd Kal va avalnmoeTe OpECWG EVa YIOTPO.

Mnv TETATE TIG LETAXEIPIOPEVES AVIOAAAKTIKEG HrtaTapiec om
(pmna 1 0T olklakd amoppippata. H Milwaukee npoocpspsl pa
andoupamn TRV MAAIOV AVTAAAOKTIKOV UMATAPIOV COUPVA e
TOUG KOVOVEG IPOOTACIAG TOU TIEPIBAAAOVTOG, PWTNOTE
TIOPOKAAQ OXETIKA OTO EIBIKO KOTAOTNUA TIOANONG.

Mnv anoBnkeleTe TIG AVTOANOKTIKEG unaTapieg Hadi pe HETOAAIKG
avTikeigeva (Kivbuvog BPaxUKUKAQUATOG).

DopTiCeTe TIG AVTAAAAKTIKEG UMATOPIEG TOU OUOTNATOG
Milwaukee C12 pévo pe @opTioTtég Tou cuotuatog Milwaukee
C12. Mn @opTieTe unatapieg and GAAa cuoTipaTa.

21 6r\Kn UTIOBOXNG TRV AVTAAAGKTIKGOV MTATAPIGV TOU POPTIOTN
Bev emutpéneTal va OAvouy LETAANKA OVTIKEipeVa (Kivbuvog
BPAXUKUKAGUOTOG).

Mnv avoiyeTe TIG aVTAAAOKTIKEG UMTOTAPIEG KAl TOUG POPTIOTEG KAl
XPNOIOTIOLE(TE YIa OTOOTKEVOT LOVO OTEYVOUG XWPOUG.
MpooTaTeleTe TIG AVTOAAOKTIKEG UMOTAPIEG KAL TOUG (POPTIOTEG
and mv vypaoia.

Mpv ané k8Be epyaaia 0T unxavr) ApaPEiTe TV AVTAAAAKTIKY
unatopia.

ZIyoupeuBEiTE TTWG TO AEIaVTIKO EPYOAEID EXEI TTPOOPHOTOET
oUpewva pe Tig Odnyieg TOU KATAOKEUAOTH TOU AEIQVTIKOU PECOU.

O1 8100TaoEIG TOu AglavTikoU epyaAeiou TTpETTel va Taipiddouv aTn
ouokeun Aedivang

Ye TIEPITITWON SnIoupyiag oKOvNG, TIPETTEN va gival EAeUBEPES o1
OXIOMEG aEPIOPOU TNG PNXavAg. Edv xpelaoBei diakowTe TNV
TPOPODOTNON PEUHATOG TTPOG TN UNXAVH Kal OTTOPAKPUVTE TN
oKOvn. Ia 10 OKOTTO QUTO Va Un XPNOILOTTOIEITE PETAAAIKG
QVTIKEIUEVA VIO VO UNV KATAOTPEWETE ECWTEPIKA TURAUOTA.

XPHZH ZYM®QNA ME TO KOO MPOOPIZMOY

Ot evbeic Aelavmpeg mpoopifovtal yia Tig epyaoieg Asiavong
akpiBeiag oe LETAAA e PPECEG OMWG KAl Yia TN Agiavan
HETAMV Xwpig 0ibepo, MAAOTIKGV, OKANPOU EVAOU KATL. e
PPECES.

AuTI| 1) OUOKEUT| ETUTPEMETAL VA XPNOILOTOMOEl HOVO CUUPWVA UE
TOV QVOPEPOUEVO OKOTIO TIPOOPICHOU.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

An)\c.)vouue € OTIOKAELOTIKT) G sueuvn OTLOUTO TO npomov
avtanokpivetat ota akdéAouba npowna 1 éyypaga Tumomnoinong.
EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, oOppwva pe TiG S1oTdEelg
TV oﬁnyld)v 2006/42/EK 2004/1 08/EK

q

Winnenden, 2011-01-05

(P Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

E¢ouaiodotnpévog va ouvTagel Tov TEXVIKG GAKENO.

MIMATAPIEc

Mpoaéxete TIG €10IKEG uTTodEiCeIG yia Milwaukee Milwaukee C12
UTTaTapiEG OTIG 0ONYIEG XEIPIOUOU TNG CUTKEUNG QOPTIONG.
Orvéeg avtaAAaKTIKEG unatapieg pBAvouv oy mANPN
XWPNTKOTNTA TOUG PETA amo 4-5 KOKAOUG POPTIONG Kal
€KPOPTIONG. EnavapopTiCeTe TIG avTOAAGKTIKEG UMATAPIEG TIOU
dev é)gouv XpnotponomnOei yia peyaAiTepo Xpoviko Silaotua mpv
mxpnon.

Mia Beppokpacia méve anod 50°C peivel my 1ox0 Mg
QVTAAAOKTIKNG Pratapiag. AmogelyeTe ™ BEpUavon yia
UEYAADTEPO XPOVIKO BIACTNHA A6 TOV 1ALO T) TIG CUOKEVEG
0éppavong.

Alompeite TIG eNaPEG 0UVEEONC OTO POPTIOTH) KAl OTNV
QVTOAAQKTIKN pmaTapia KaBopeG.

ZYNTHPHZH

Alompeite MAvToTE TIG OXIOKEG £EQEPIOUOU 0N UNnxav KaBapEg.
A6Y® TOU KIVEOVOUL BpaxukukA®uaTog dev emtpéneTal va pOdavouv
UETOAAKA QVTIKEIMEVO OTIG OXIOUES EEQEPIONOU.

Xpnotponoleite povo eEAPTAROTA KO AVTOAAGKTIKA TNG
Milwaukee. AvaBéate v aAAayr| Twv eEAPMUAETWY, TV OTIOIV 1)
avtikatdoTaon Sev Exel ePLypagel, 0’ éva kEvIpo a€pPIC NG
Milwaukee (mpooé€te 1o eyxelpiblo Eyyonon/Aieubuovoeig
€EuTNPEMONG MEAATAV).

‘Otav xpelaletal, pnopeite va {nmoete éva oxedlo
OULVOPHOAGYNONG TNG CLUOKELNG, ivovtag Tov TUTO TNG UNXAVIG
Kat 1o Sekan@lo aptBpo oty mvakida 1ox0og, omd To KEVTIPO
o0épPig iy anevBeiag and ™ pippa Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Straie 10, D-71364 Winnenden, Germany

ZYMBOAA

NapakaAo SlaBaote oxoAaoTIKA TIG 08nyieg
XPrjong mpiv ano v évapgn Aettoupyiag.

2TIQ EQYOOIEG e TN unxXavr) PoPATe MAVTOTE
TIPOCTATEUTIKA YUOAIQ.

Mpwv omé k&Oe epyaoia o unxavr apaipeite
NV QVTAAAOKTIKY) proTapia.

Mnv TreTare Ta nAekTpIKG EpyaAeia aTov KAdO
OIKIOKWYV OTTOpPIMUATWY! ZUNQWva P TNV
eupwaikr) 0dnyia 2002/96/EK Trepi nAeKTPIKWY
KOl NAEKTPOVIKWY GUOKEUWY Kal TNV
eVOWPATWOT TG 010 €BVIKG Bikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia TPETEl va GUMEYOVTaI LEXWPIOTA Kal
va TTIOTPEPOVTAl YIa AVAKUKAWGON HE TPOTTO
@IANIKS TTIPOG TO TTEPIBAANOV.
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TEKNIK VERILER

Kartus aku gerilimi.
Devir says ..........
Penset gapi
Maksimum taslama diski (;apl
seramik veya lastikle bagli taglama ucu
suni regine ile bagli taslama ucu
Degisken aki ile agirhk
Giirilti/Vibrasyon bilgileri
Olglim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendlrme egrisi A'ya gore tipik glrultd seV|yeS|
Ses basinci seviyesi............
Akustik kapasite seviyesi.
Koruyucu kulakhk kullanin!

Toplam titresim degeri (U¢ yoniin vektor toplami) EN 60745’

gore belirlenmektedir:

Titresim emisyon degeri a
Metal delme ..
Tolerans K
Zimpara kagidi ile zimparalama
Tolerans K
Eziyet metal ..
Tolerans K.....
Tas 6gltme
Tolerans K..
Tas metal ...
Tolerans K

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lgme metodu ile Slgtiimustlr ve elektrikli el aletleri
birbiriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Olgiim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalar icin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin,
farkli eklenti pargalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gdsterebilir. Bu durumda,
titresim yukl toplam galisma zaman araligi icerisinde belirgin dlgtide ylkselebilir.

Titresim ylkunin tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin kapali oldugu sireler ve cihazin galisir durumda oldugu, ancak
gercek kullanimda bulunmadigdi sireler de dikkate alinmalidir. Béylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana

gelen titresim ylkU belirgin élgtde azaltilabilir.

Kullaniciyr titresimlerin etkisinden korumak (izere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi ve is akislarinin organizasyonu gibi ek glivenlik tedbirleri belirleyiniz.

A UYARI! Giivenlikle ilgili butiin agiklamalari,
talimatlan ve iligikteki brosiirde yazili bulunan hususlari
okuyunuz. Agiklanan uyarilara ve talimat hikiimlerine
uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Taglama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firga
ile taglama, polisaj ve kesici taglama igleri igin miisterek
uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama, kumlu zimpara kagidi ile
zimparalama, polisaj ve kesici taglama olarak
kullanilmak uizere gelistirilmistir. Elektrikli el aleti ile
birlikte teslim edilen biitiin uyarilara, talimata, sekillere
ve verilere uyun hareket edin. Asagidaki talimat
hikimlerine uymadiginiz takdirde elektrik carpmasi, yangin
veya agir yaralanma tehlikesi ile karsilagabilirsiniz.

b) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet éngériilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir
aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli
kullanimi garanti etmez.

c) Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en
azindan elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen devir
sayisi kadar olmalidir. Miisaade edilenden hizli dénen
aksesuar kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

d) Kullanilan ucun dis ¢api ve kalinligi elektrikli el
aletinizin ol¢iilerine uymalidir. Olglisi uygun olmayan
uclar yeteri derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.
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e) Taglama diski, taglama silinidiri veya bagka aksam
tam olarak elektro aletin taglama miline veya germe
pensine uygun bulunmahdir. Elektro aletin taglama miline
uygun bulunmayan ve istihdam edilen aletler esit olmaksizin
doner, ¢ok kuvvetli bir sekilde vibrasyon yapar ve kontrol
kaybina sebebiyet verir.

f) Anahtar delik kapagina monte edilen diskler, taglama
silindirleri, kesici aletlerin veya bagka aksamin tam
olarak germe pensine veya delme astarlarina uygun
olarak kullaniimasi gerekir. Anahtar delik kapaginin
"cikintisi”, daha dogrusu mesafesi diskten itibaren
germe pensine kadar minimum olmalidir. Anahtar delik
kapag yeterli diizeyde gergin olmazsa ve/veya disk ¢ikintisi
fazla uzun olursa, monte edilen disk yerinden ¢ikabilir veya
fazla bir hizla disar atilabilir.

g) Hasarh uglari kullanmayin. Her kullanimdan énce
taslama disklerinde ¢atlak ve gizik olup olmadigini,
zimpara tablalarinda gizik ve aginma olup olmadigini, tel
firgalarda gevgeme veya kirik teller olup olmadigini
kontrol edin. Elektrikli el aleti veya ug yere diisecek
olursa hasar goriip géormediklerini kontrol edin,
gerekiyorsa hasar gormemis baska bir u¢ kullanin.
Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan sonra ucun
donme alani yakininda bulunan kisileri uzaklastirin ve
elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
calistirin. Hasarli uglar cogu zaman bu test siiresinde kirilr.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise
gore tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya
koruyucu gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama
ve malzeme pargaciklarina kargi koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri
veya ozel is onliigii kullanin. Gozler gesitli uygulamalarda

etrafa savrulan pargaciklardan korunmalidir. Toz veya
soluma maskesi ¢alisma sirasinda ortaya gikan tozlari filtre
eder. Uzun sire yuksek glriltd altinda calisirsaniz igitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Baskalarinin calistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda
olan herkes koruyucu donanim kullanmahdir. Is
parcasinin veya ucun kirilmasi sonucu ortaya ¢ikan
parcaciklar etrafa savrularak ¢alisma alaninizin digindaki
kisileri de yaralayabilir.

j) Galismak zorunda oldugunuzda cihazin izole edilmis
tutacaklarini tutunuz. Burada kullanilan alet egrilmis
bulunan elektrik kablolarina veya kendi sebeke
kablolarina isabet edebilir. VVoltaj gegiren borular ile temas
etme durumu metal olan cihaz pargalarini voltaja tabi
tutabilir ve elektrik garpmasina sebebiyet verir.

k) Elektro aleti calismaya baslamasi esnasinda sikica
tutun. Tam hizla galistiginda motorun reaksiyon momenti
elektro cihazin ddnmesini saglar.

1) Miimkiin oldugu takdirde takim tezgahini fikse etmek
amaci ile zorunlu germe sistemini kullaniniz. Kiigiik bir
parcay!i hicbir zaman elinizde tutmayin ve kullanma
esnasinda bagka bir sekilde tutmayin. Ku¢lk parcalarin
gerilmesi suretiyle elektro cihazin daha kullaniimasi
amaciyla ellerinizi serbest tutunuz. Agag dubeli, direk
malzemeleri veya borular gibi yuvarlak malzemelerin
ayrismasli esnasinda bunlar egilim gdsterir bu surette
kullanilan alet sikigabilir veya size dogru gelebilir.

m) Sebeke baglanti kablosunu dénen uglardan uzak
tutun. Elektrikli el aletinin kontroliinii kaybederseniz, sebeke
baglanti kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve
el veya kollariniz dénmekte olan uca temas edebilir.

n) Ug tam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin. Dénmekte olan ug aleti birakacagiz yizeye
temas edebilir ve elektrikli el aletinin kontrollini
kaybedebilirsiniz.

o)Elektro aletin degistiriimesinden sonra veya cihazda
ayarlar yapildiktan sonra germe pensi somunlarinin,
belme astarinin veya sair sikigtirma elemanlarinin iyice
sikildigindan emin olun. Gevsek bulunan elemanlar
beklenmedik bir sekilde itilebilir ve kontrol kaybina sebebiyet
verebilir, sikistirimayan, rotasyon yapan komponentler
siddetli bir sekilde disa dogru itilir.

p) Elektrikli el aletini ¢alisir durumda tagimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu ddnmekte olan ug tarafindan
tutulabilir ve ug bedeninize temas edebilir.

q) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ceker ve metal
tozunun asin birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya
cikarir.

r) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

s) Sivi sogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik
carpmasina neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, donmekte olan taslama diski, zimpara tablasi,
tel firca ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi
sonucu ortaya ¢ikan ani tepkidir. Takilma ve blokaj
dénmekte olan ucun ani olarak durmasina neden olur. Bu
gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun dénme
yoénunun tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taglama diski is pargasi icinde takilir veya
bloke olursa, taglama diskinin icine giren kenari tutulur ve
disk kirilir veya geri tepme kuvvetinin ortaya ¢cikmasina
neden olur. Bu durumda taslama diski blokaj yerinden,
diskin donme ydniine bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda
taglama disklerinin kirilma olasihgi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri
asagida agiklanan koruyucu 6nlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektro cihazi iyi bir sekilde sikica tutunuz ve
pozisyonunu bedeni ve kollarinin geri tepme
kuvvetlerini yakapayacak pozisyona getiriniz. Kullanici
uygun bulunan glivenlik énlemleri ile geri tepme kuvvetleri
Uzerine hakimiyet kurar.

b) Koseler, keskin kenarlar vs. sahasinda o6zellikle
dikkatli caliginiz. Elektrikli cihazin alet tarafindan
sikistiriimasina engel olun. Rotasyon yapan ve kullanilan
alet kdselerde ve keskin kenarlarda veya patlama
yaptiginda sikisma egilimi gosterir. Bu surette kontrolden
cikar veya geri tepme yapar.

c) ince olan bir testere kullanmayin. ince testereler sik sik
geri tepmelere sebebiyet verir veya elektro eletin kontrol
kaybina neden olur.

d) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme merk
eder (talaglarin disariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanlis istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten gikar, bu surette elektro aleti
kaldirma istikametine dogru gekilir.

e) Celik testere yapraklari, ayirma diskleri, yiiksek hiz
freze aletleri veya sert metal freze aletlerinin
kullanilmasi esnasinda cihazi her zaman sikica geriniz.
Kullanilan bu aletler yivde kenarlarinin hafif olmasi
nedeniyle ¢cengele takilir ve geri tepmeye sebebiyet verir.
Ayirma diskinin ¢gengele takiimasi halinde dogal olarak
bunlar kirilir. Celik testere yapraklarinin, veya sert metal
freze aletlerinin gengele takilip yivden atlama yapmasi
halinde elektro aletin kontrol kaybina sebebiyet verilir.

Tasglama ve ayirma taglama yapmak icin 6zel glivenlik
aciklamalan:

a) Elektro aletiniz igin tavsiye edilen ve sadece tavsite
edilen kullanim imkanlari i¢in s6z konusu olan taglama
disk tiplerini kullaniniz. Ornegin bir ayirma diskinin
kenar yiizeyleri ile asla taglama yapmayiniz. Ayirma
diskleri diskin kenari ile malzemenin sékilmesi igin
distnllmustir. Bu taslama bedeni lizerine kenar kuvvet
tesiri kirilabilir.

b) Konik ve diiz olan yivli taglama cubuklari i¢in sadece
hasar gormemis dogru ebatta ve uzunlukla ve de
omuzlarinda arka kesimi bulunmayan anahtar delik
kapagi kullaniniz. Uygun bulunan anahtar delik kapaklari
kiriima imkanini engeller.

c) Ayirma diskinin bloke edilmesini veya fazla baskim
basinini engelleyiniz. Fazla bulunan derin kesitler
yapmayiniz. Ayirma diskine fazla yiklenme bunun fazla
talebini arttirir ve kenarin veya blokajin belirginligi artar ve
bu surette geri tepme veya taslama bedeni kirilmasi artis
kaydeder.

d) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme terk
eder (talaglarin disariya dogru ciktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanhs istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten cikar, bu surette kullanma aleti
ortaya cikar. Bu surette kullanma aleti itme istikametinne
cekilir.

e) Ayirma diski sikigtiginda veya galismalara ara
verirseniz, cihazi kapatiniz ve disk durana kadar sakin
davranin. Higbir zaman ¢alisma mahallinde bulunan
ayirma diskini kesitten cekmeyiniz , aksi takdirde geri
tepme ortaya cikar. Sikisma nedenini arastirin ve bu
nedeni ortadan kaldirin.

f) Tezgahin igerisinde bulundugu siirece elektro aleti
tekrar calistirmayiniz. Dikkatli bir sekilde kesite devam
etmeden 6nce ayirma diskinin tam devir sayisina
gelmesini bekleyiniz. Aksi takdirde disk ¢engele takilabilir
ve takim-tezgahtan atlayabilir veya Tepkiye sebebiyet verir.

g) Sikismis bulunan ayirma diski vasitasiyla geri tepme
riskini engellemek amaciyla plakalar veya biiyiik aleti
destekleyin. Blyuk aletler kendi agirhgi ile bukulebilir.
Aletin diskin her iki tarafindan desteklermesi gerekir ve bu
destegin gerek ayirma kesitinin yakinindan gerekse
kenarindan olmasi gerekir.
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h) Mevcut bulunan duvarlardaki "Cep kesitlerinde" veya
diger goriinmeyen sahalarda 6zellikle dikkatli olunuz.
Dalis yapan ayirma diski kesme esnasinda gaz veya su
borularinda, elektrik borularinda veya diger objelerde
tepmeye sebebiyet verebilir.

Tel firgalarla galigmalar yapilirken 6zel ikaz agiklamalari:

a) Tel firgalarin bilindigi sekli ile tel pargalarinin
kullanimi esnasinda varyasyon yaptigini dikkate aliniz.
Fazla bir baski ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ucusan tel
parcalari hafif ince elbisenin igine girebilir ve/veya cilde
nifuz eder.

b) Tel firgcay: kullanmadan 6nce en azindan bir dakika
sure ile igletme devir sayisi ile caligtinin. Yakinda
bulunan gahislari rotasyon yapan kullanma aletinin
yiizeyinin diginda tutun. Gevsek bulunan sert killari veya
tel pargalar galisma suresi esnasinda ayrilir.

c) Rotasyon yapan tel fercalarini uzak tutun. Firgalarin
kullaniimasi esnasinda kuguk parcaciklar ve ufak tel
parcalar yliksek hizla serbest bulundurulabilir ve cilde nifuz
edebilir.

Kesici taglama icin diger 6zel uyarilar

a) Kesici taglama diskinin bloke olmamasini saglayin
veya bu diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin.
Asin derinlikte kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna
asin ylklenme agilandirma yapilmasina veya blokaja neden
olabilir ve bunun sonunda da geri tepme kuvveti olusabilir
veya taglama ucu kirilabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka
alanina yaklagmayin. Kesici taglama diskini is parcasindan
digari ¢ikarirsaniz bir geri tepme kuvveti olustugunda dénen
disk size dogru savrulabilir.

c) Kesici taglama diski sikigacak olursa veya siz ise ara
verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak
duruncaya kadar aleti sakin bicimde tutun. Donmekte
olan kesici taglama diskini higbir zaman kesme
yerinden ¢ikarmayi1 denemeyin, aksi takdirde geri tepme
kuvveti olugabilir. Sikismanin nedenini tespit edin ve
giderin.

d) Elektrikli el aleti is pargasi icinde bulundugu siirece
onu tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde
devam etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire
ulagmasini bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is
parcasindan cikabilir veya bir geri tepme kuvveti olusabilir.

e) Kesici taglama diskinin sikigmasi sonucu
olugabilicek geri tepme kuvvetlerini onlemek icin biiyiik
levha veya is parcalarini destekleyin. Blyuk is parcalar
kendi agirliklari ile bikulebilir. Blylk is pargalari iki yandan
desteklenmelidir, hem kesme hattinin yakinindan hem de
kenardan.

f) Duvarlar veya diger goériilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme igine dalan kesici taglama diskleri kesme iglemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina veya
diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti
olusturabilirler.

Zimpara kagitlan ile gcalismaya ait 6zel uyarilar

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlan igin Ureticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlari
yaralanmalara neden olabilirler, blokaja neden olabilirler,
yirtilabilirler veya geri tepme kuvvetlerinin olusmasina
neden olabilirler.

Polisaj iglemine ait 6zel uyarilar

a) Ozellikle tespit ipi olmak iizere polisaj kapaginda
gevsek parca birakmayin. Tespit iplerini diizgiince
yerlestirin veya kisaltin; birlikte donen tespit ipleri
parmaklarinizi kapabilir veya is pargasina sarilabilir.
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Tel firga ile galismaya ait 6zel uyarilar

a) Tel fircanin normal kullanim kosullarinda da tellerini
kaybettigini dikkate alin. Fazla bastirma kuvveti
uygulayarak telleri zorlamayin. Kopan ve firlayan tel
parcalari rahatlikla giysi veya derinizden igeri girebilir.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
fircanin birbirine temas etmesini 6nleyin. Tabla veya
canak bigimli firgalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri
nedeniyle gaplarini blydtebilir.

Aletle ¢alisirken daima koruyucu gézluk kullanin. Koruyucu
is eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is Onlugu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet kapatildiktan sonra u¢ mili bir slire serbest dénuste
ddner. Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

Aletin tehlikeli olabilecek bdltimlerini tutmayin.

Bu aletle sadece, miisaade edilen devir sayilari en azindan
aletin en ylksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol edin. uglar alete
kursursuz bigimde takilmis ve rahatca déner durumda
olmalidir. En azindan 30 saniye aleti bosta calistirak
deneyin. Hasar gérmis, yuvarlakhidini kaybetmis veya
titresim yapan uglar kullanmayin.

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat
edin, yanici malzemeler tutusabilir.

Aleti daima, kivilcimlar veya taglama tozu bedeninizden
uzaklasacak bicimde tutun.

Flangh somunu aleti igletime almadan énce iyice sikin.

Taslama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kendi agirigi ile giivenli bigimde durmuyorsa is pargasinin
uygun bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is
pargasini higbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Is parcasini giivenli bicimde tespit edin. Is pargasini tespit
etmek igin sikistirma takimlari veya bir mengene kullanin.
Bu sekilde is parcasi, elle tutmaya oranla daha guvenli
bicimde tespit edilmis olur ve makineyi iki elle birden
kullanma imkani dodar.

Asir zorlanma veya asiri Isinma sonucu hasar goren kartus
akdlilerden batarya sivisi disari akabilir. Batarya sivisi ile
temasa gelen yeri hemen bol su ve sabunla yikayin. Batarya
sivisi gézunuze kagacak olursa en azindan 10 dakika yikayin
ve zaman gegirmeden bir hekime basvurun.

Kullanilmig kartus akdleri atese veya ev ¢dplerine atmayin.
Milwaukee, kartus akdlerin gevreye zarar vermeyecek
bicimde tasfiye edilmesine olanak saglayan hizmet sunar;
lutfen bu konuda yetkili saticinizdan bilgi alin.

Kartus akuleri metal parga veya esyalarla birlikte saklamayin
(kisa devre tehlikesi).

Milwaukee C12 sistemli kartus aklleri sadece Milwaukee
C12 sistemli sarj cihazlari ile sarj edin. Bagka sistemli akileri
sarj etmeyin.

Sarj cihazinin kartus aku yuvasina higbir sekilde metal
pargalar kagmamalidir (kisa devre tehlikesi).

Kartus akdleri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru
yerlerde saklayin. Neme ve islanmaya karsi koruyun.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce kartus akiyu
cikarin.

Taslama aletinin, taslama maddeleri imalat¢isinin
talimatlarina gére kullaniimasini temin edin.

Taglama aletinin dlglleri taglamaya uygun olmalidir

Tozlu islerde galisirken makinenin havalandirma olugunun
serbest olmasi gerekir. Gerektigi takdirde makinenin sebeke
ile irtibati kesilmeli ve tozlarin temizlenmesi gerekir.Bu is igin
metal olmayan aletler kullanin ve makine igindeki pargalara
zarar vermeyin

KULLANIM

Kalipgi taglama, 6zellikle erisilmesi zor yerlerde olmak Uzere,
tahta, metal, plastik ve benzeri malzemenin taglanmasina
uygundur.*

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak
kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Griiniin 2006/42/EC, 2004/108/EC
yonetmelik hikkiimleri uyarinca asagidaki normlara ve norm
dokiimanlarina uygunlugunu beyan ederiz: EN 60745, EN
55014-1, EN 55014-2, .

C€

Winnenden, 2011-01-05

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Teknik evraklari hazirlamakla goérevlendirilmistir.

Milwaukee Milwaukee C12 Akiileri igin ylkleme cihazinin
kullanma talimatindaki 6zel agiklayici bilgileri dikkate aliniz.
Yeni kartus akller ancak 4-5 sarj/desarj isleminden sonra
tam kapasitelerine ulasirlar. Uzun sire kullanim digi kalmis
kartus akdleri kullanmadan 6nce sarj edin.

50°C Uzerindeki sicakliklar kartus akiiniin performansini
disurar. Akunun glines 1181 veya mekan sicaklidi altinda
uzun sire 1Isinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akldeki baglanti kontaklarini temiz
tutun.

BAKIM
Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek parcalarini
kullanin. Degistiriimesi agiklanmamis olan pargalari bir
Milwaukee musteri servisinde degistirin (Garanti bros(riine
ve musteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goériiniis semasi, alet tipinin
ve tip etiketi Gizerindeki on hanelik sayinin bildirilmesi
kosuluyla misteri servisinden veya dogrudan Milwaukee
Elektrowerkzeuge, Max-Eyth-Strafl3e 10,

D-71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

SEMBOLLER

> [ @

Litfen aleti calistirmadan 6nce kullanma
kilavuzunu dikkatli bicimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gozliik
kullanin.

Aletin kendinde bir ¢calisma yapmadan 6nce
kartus akuyd gikarin.

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz! Kullaniimis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gore ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.
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TECHNICKA DATA
Napéti vyménného akumulatoru
Jmenovité otacky ....
Klestina @...............
Maximalni pramér brousiciho nastroje @
pro keramicka pojiva
pro umélohmotna pojiva.
Hmotnost s vyménnym aku ...

PFima bruska

Informace o hluku / vibracich

Namérené hodnoty odpovidaji EN 60 745.

V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje ¢ini typicky:
Hladina akustického tlaku .....
Hladina akustického vykonu .

Pouzivejte chranice sluchu !

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smérd) zjisténé

ve smyslu EN 60745."

Hodnota vibragnich emisi a,
Vrtani kovd
Kolisavost K.....
Brou$eni skelnym papirem.
Kolisavost K .
Brouseni kov.
Kolisavost K.....
Brouseni kamene
Kolisavost K.....
Rezani kov....
Kolisavost K

VAROVAN

Urovef chvéni uvedena v tomto navodu byla namétena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a mize byt
pouzita pro porovnani elektrického naradi. Hodi se také pro pribézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena drover chvéni predstavuje hlavni U€ely pouziti elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické naradi pouziva pro jiné
ucely, s odliSnymi nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, mize se Urover chvéni odliSovat. To mizZe zna¢né zvysit zatizeni

chvénim béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZzeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu,
ale skutecné se s nim nepracuje. To mlze zatizeni chvénim bé&éhem celé pracovni doby znacné snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pred G¢inky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba
elektrického naradi a nastrojl, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

A VAROVANI! Seznamte se se véemi bezpeénostnimi
pokyny a sice i s pokyny v pfilozené brozure. Zanedbani
p¥i dodrzovani varovnych upozornéni a pokynti mohou mit
za nasledek uder elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

VsSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

SPECIALNi BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Spole¢na varovna upozornéni k brouseni, smirkovani,
praci s draténymi kartaci, leSténi a déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, bruska
brusnym papirem, kartacovacka, lesticka, délici bruska.
Dbejte vSech varovnych upozornéni, pokynu, zobrazeni
a udaju, jez jste s elektronaradim obdrzeli. Pokud
nasledujici pokyny nedodrzite, mize to vést k uderu
elektrickym proudem, pozaru nebo téZzkym poranénim.

b) Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné pro toto elektronaradi uréeno a
doporuéeno. Pouze to, Ze muzete pfislusenstvi na Vase
elektronaradi upevnit, nezaru€uje bezpecné pouziti.

c) Dovoleny pocet otacek nasazovaciho nastroje musi
byt minimalné tak vysoky, jako na elektronaradi
uvedeny nejvyssi pocet otacek. Prislusenstvi, jeZ se otaci
rychleji nez je dovoleno, se mize rozlomit a rozletét.

d) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt
dostate¢né stinény nebo kontrolovany.

e) Brusny kotoug¢, brusny valecek €i jiné prisluSenstvi
musi pfesné pasovat na vieteno nebo klestinu ruéni
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elektrické brusky. Nastroje, které nepasuji pfesné na
vieteno ruéni elektrické brusky, se otaceji nerovnomérnég,
velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly nad
bruskou.

f) Brusné kotouce, brusné valecky, rezné nastroje a jiné
prisluSenstvi namontované na trnu se musi nasadit do
klestiny nebo skli¢idla na doraz. "Previs", respektive
odstup brusného kotouce od klestiny musi byt
minimalni. Neupne-li se trn dostate¢né a/nebo je-li previs
brusného kotouce pfili§ velky, mize se namontovany kotou¢
uvolnit a bleskurychle vylétnout.

g) NepouzZivejte zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talire
na trhliny, otér nebo silné opotrebeni, draténé kartace
na uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li
elektronaradi nebo nasazovaci nastroj z vysky,
zkontrolujte zda neni poSkozeny nebo pouzijte
neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste nasazovaci
nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy a v blizkosti
nachazejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu
minutu s nejvy$sSimi otackami. PoSkozené nasazovaci
nastroje vétsinou v této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obli¢eje, ochranu oc¢i nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
casticemi brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji pfi riznych aplikacich.

Protiprachova maska &i respirator museji pfi pouzivani
vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, mdzete utrpét ztratu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpeénou vzdalenost k
Vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této
pracovni oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni.
Ulomky obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastrojl
mohou odlétnout a zpUsobit poranéni i mimo pfimou
pracovni oblast.

j) PFi praci, pri které nelze vyloucit kontakt se skrytym
elektrickym vedenim nebo vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrickou rué€ni brusku jen za izolované
pridrzovaci plochy. Pfi kontaktu s vedenim pod napétim
se pod napéti mohou dostat i kovové vodivé casti brusky a
zpusobit uraz elektrickym proudem.

k) Pfi zapnuti drzte brusku pevné. Pfi nabéhu brusky na
plnou rychlost mze reakéni moment motoru vést k tomu, ze
se pretoCi cela elektricka bruska.

1) K upnuti obrobku pokud mozno vzdy pouzivejte
upinaci svorky. Nikdy pfi praci nedrzte obrobek v jedné
a elektrickou brusku v druhé ruce. Upnuti malych
obrobk( umoZzriuje pouzivani obou rukou k praci s bruskou.
P¥i fezani obrobk( s kulatym prafezem, jako napfiklad
drevénych koliku, ty¢i nebo trubek, maji tyto tendenci se
odvalovat a blokovat tak nasazeny nastroj, ktery se pak
muze vymrstit proti vam.

m) Drzte sit'ovy kabel daleko od otacejicich se
nasazovacich nastroju. Kdyz ztratite kontrolu nad strojem,
mUze byt pferusen nebo zachycen sitovy kabel a VaSe ruka
nebo paze se mize dostat do otacejiciho se nasazovaciho
nastroje.

n) Nikdy neodkladejte elektronaradi drive, nez se
nasazovaci nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otacejici
se nasazovaci nastroj se mize dostat do kontaktu s
odkladaci plochou, ¢imz muZzete ztratit kontrolu nad
elektronafadim.

o) Po vyméné vyménnych nastroji nebo po
provedeném nastaveni na brusce se vzdy presvédcte,
ze matka klestiny, skli¢idlo nebo jiné upevnovaci prvky
jsou pevné utazeny. Volné upevriovaci prvky se mohou
necekané posunout a vést ke ztraté kontroly nad bruskou.
Neupevnéné rotujici komponenty jsou vymrstovany velkou
silou.

p) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév mlze byt nahodnym kontaktem s otacejicim se
nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se
mUze zavrtat do Vaseho téla.

q) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho
elektronaradi. Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a
silné nahromadéni kovového prachu muze zpUsobit
elektricka rizika.

r) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

s) Nepouzivejte Zzadné nasazovaci nastroje, které
vyzaduiji kapalné chladici prostredky. PouZiti vody nebo
jinych kapalnych chladicich prostfedkt mize vést k uderu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho néstroje, jako je
brusny kotou€, brusny talif, dratény karta¢ atd. Zaseknuti
nebo zablokovani vede k ndhlému zastaveni rotujiciho
nasazovaciho nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi
akceleruje v misté zablokovani proti sméru otaceni
nasazovaciho nastroje.

Pokud se napt. zpfi¢i nebo zablokuje brusny kotou¢ v
obrobku, mlze se hrana brusného kotouce, ktera se
zanofuje do obrobku, zakousnout a tim brusny kotou¢
vylomit nebo zpUsobit zpétny réz. Brusny kotou¢ se potom
pohybuije k nebo od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni
kotou€e na misté zablokovani. Pfi tom mohou brusné
kotouce i prasknout.
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Zpétny raz je dlsledek nespravného nebo chybného
pouZziti elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi
preventivnimi opattenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektrickou brusku pevné a méjte ruce a télo v
takovém postaveni, ve kterém muzete vyrovnat zpétny
naraz. Pfijetim vhodnych bezpec¢nostnich opatfeni Ize
dobfe kontrolovat sily vyvolané zpétnym narazem.

b) Pracujte obzvlasté opatrné v rozich, na ostrych
hranach, atd. Zabrarite odrazu nebo blokovani
vyménnych nastroju. Rotujici vyménny nastroj ma
tendenci se zablokovat v rozich, na ostrych hranach nebo
pokud se odrazi. V dusledku toho pak muze dojit ke ztraté
kontroly nad bruskou nebo ke zpétnému narazu.

c) Nepouzivejte tenky pilovy kotou€. Tenké pilové
kotouce jsou Castou pficinou zpétného narazu nebo ztraty
kontroly nad elektrickou bruskou.

d) Ved'te vyménny nastroj do materialu vzdy ve stejném
sméru, ve kterém bfit nastroje material opousti
(odpovida sméru, ve kterém jsou vyhazovany tfisky).
Vedeni elektrické brusky opaénym smérem vede k vyhozeni
nastroje z obrobku a k tahu elektrické brusky v daném
SMEru posuvu.

e) P¥i pouziti ocelovych pilovych kotoucu,
rozbrusovacich kotoucu, vysokorychlostnich fréz nebo
fréz z tvrdokovu obrobek vzdy dikladné upevnéte. Jiz
pfi minimalnim zpfi¢eni v draZce se nastroje zaklesnou a
mohou vyvolat zpétny naraz. Zaklesnuty rozbru$ovaci
kotou¢ se obvykle rozlomi. PFi zaklesnuti rozbrusovaciho
kotouce, vysokorychlostnich frézovacich nastroju nebo
frézovacich nastrojil z tvrdokovu mize vyménny nastroj z
drazky vyskocit a tim muze dojit ke ztraté kontroly na ruéni
elektrickou bruskou.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni k brouseni a
rozbrusovani:

a) Pouzivejte jen typy brusnych kotouéti doporucené
pro vasi elektrickou brusku a jen pro doporuc¢ené
oblasti pouziti. Nikdy napfiklad nebruste bo¢ni stranou
rozbrusovaciho kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou
uréeny k erodovani materialu brusnou hranou kotouce. V
dusledku pusobeni boénich sil se kotou¢ mize rozlomit.

b) Pro konicka a rovna brusna téliska se zavitem
pouzivejte jen neposkozené trny prislusné velikosti a
délky, a sice bez podftiznuti. Vhodné trny snizuji riziko
zlomeni.

c) Snazte se zamezit zablokovani rozbrusovaciho
kotouce nebo pfilis vysokému pfitlaénému tlaku.
Neprovadéjte prilis hluboké fezy. Pretizeni
rozbruSovaciho kotouce zvySuje jeho zatizeni, tim i
pravdépodobnost jeho zpficeni nebo blokovani a v disledku
toho i moznosti zpétného narazu nebo zlomeni brousiciho
nastroje.

d) Nepokladejte ruku ve sméru rotace, respektive za
rotujici rozbrusovaci kotoué. Pohybujete-li rozbruSovaci
kotou¢ v obrobku smérem pry¢ od své ruky, mize se bruska
v pripadé zpétného narazu vymrstit i s rotujicim kotou¢em
proti vam.

e) Dojde-li k zaseknuti rozbrusovaciho kotouce nebo
prerusite-li praci, elektrickou brusku vypnéte a drze ji v
klidu az do uplného zastaveni kotouce. Nikdy se
nepokousejte vytahnout jesté rotujici kotouc€ z fezu,
protoze muze dojit ke zpétnému narazu. Nasledné
zZjistéte a odstranite pficinu zablokovaného kotouce.

f) Dokud se rozbruSovaci kotou¢ nachazi v obrobku,
elektrickou brusku znovu nezapinejte! Po vyjmuti z fezu
pockejte, az bruska dosahne piného poctu otacek a
teprve poté pokracujte v rozbrusovani. V opacném
pfipadé se kotou¢ mize zaklesnout, vyskocit z obrobku
nebo zpUsobit zpétny naraz.

g) Ke snizeni rizika zpétného narazu v disledku
zaseknutého rozbrusovaciho kotouce podeprete desky
nebo velké obrobky. Velké obrobky se mohou pod vlastni
hmotnosti prohybat. Obrobek se proto musi na obou



stranach rozbru$ovaciho kotouc¢e podepfit, a sice jak v
blizkosti fezu tak i hrany.

h) Bud'te zejména opatrni pfi tzv. "kapsovych fezech”
do stavajicich stén a ve Spatné viditelnych usecich.
Ponotujici se rozbrusovaci kotou¢ mize pfi nafiznuti
vodovodniho, plynového &i elektrického vedeni nebo jinych
predmétl vyvolat zpétny naraz.

2Zvlastni vystrazna upozornéni k praci s draténymi
kartaci:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i pfi bézném provozu. Nezatézujte draty
proto pfili§ vysokym pfitlacnym tlakem. Odletujici kousky
dratu mohou lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo kizi.
b) Pfed pouzitim nechte dratény karta¢ nejméné jednu
minutu bézet pfi provoznich otackach. Zajistéte, aby se
nikdo véetné vas nezdrzoval v roviné rotujiciho
vyménného nastroje. Pfi tomto kratkém béhu odletuji
vSechny volné §tétiny nebo kousky dratu.

c) Drzte rotujici dratény kartac od téla. Pri praci s
rotujicim draténym kartd€em se mohou velkou rychlosti
uvolfiovat a odletovat drobné ¢astice a velmi malé zlomky
dratu, které nasledné mohou proniknout az do kize
obsluhujici osoby.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabrante zablokovani déliciho kotouce nebo prilis
vysokému pfitlaku. Neprovadéjte zadné nadmérné
hluboké Fezy. Pretizeni déliciho kotouc¢e zvysuje jeho
namahani a nachylnost ke vzpti¢eni nebo zablokovani a tim
moznost zpétného razu nebo prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pied a za rotujicim délicim
kotouc¢em. Pokud pohybujete délicim kotou¢em v obrobku
pry¢ od sebe, mize byt v pfipadé zpétného razu
elektronaradi s otacejicim se kotoucem vymrsténo pfimo na
Vas.

c) Jestlize délici kotou¢ uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrzte v klidu nez se kotou¢
zastavi. Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici
kotoué vytahnout z fezu, jinak mtiZze nasledovat zpétny
raz. Zjistéte a odstrante pric¢inu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v
obrobku. Nechte délici kotou¢ nejprve dosahnout svych
plnych otacek, nez budete v fezu opatrné pokracovat.
Jinak se mlze kotou¢ zaseknout, vyskocit z obrobku nebo
zpUsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se
zabranilo riziku zpétného razu od sevieného déliciho
kotouce. Velké obrobky se mohou pod svou vlastni
hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt podepren na obou
stranach a to jak v blizkosti déliciho fezu tak i na okraji.

f) Bud'te obzvlast opatrni u “kapsovitych fez(” do
stavajicich stén nebo jinych mist, kam neni vidét.
Zanotujici se délici kotou¢ mize pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich &i elektrickych vedeni nebo jinych objektl
zpUsobit zpétny raz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani

a) Nepouzivejte zadné predimenzované brusné listy, ale
dodrzujte udaje vyrobce k velikosti brusnych listt.
Brusné listy, které vy€nivaji pres brusny talif, mohou
zpUsobit poranéni a téz vest k zablokovani, roztrzeni
brusnych listll nebo ke zpétnému razu.

Zvlastni varovna upozornéni k lesténi

a) Nepf¥ipustte zadné uvolnéné &asti na lesticim potahu,
zvlasté upeviovaci provazek. Upeviiovaci provazky
dobfe urovnejte nebo zkratte. VoIné, spolu se otadejici
upevnovaci provazky mohou zachytit Vase prsty nebo se
zamotat do obrobku.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci
a) Dbejte na to, Zze dratény kartac i béhem bézného
pouzivani ztraci kousky dratu. Nepretézujte draty pfilis
vysokym pfitlakem. Odlétajici kousky dratu mohou velmi
lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabraiite, aby se
ochranny kryt a dratény karta¢ mohly dotykat. Talifové a
hrncové karta¢e mohou diky pfitlaku a odstredivym silam
zvétsit svlj primér.

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.
Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pevnou
protiskluzovou obuv a zastéru.

Po vypnuti stroje je$té hfidel s nastrojem dobiha. Stroj
odlozte az kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béziciho stroje.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno
stroje.

Brusny kotou¢ pred pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt
vzdy bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy
pred zapocetim prace nechte alespon 30sekund bézet stroj
bez zatéze. Poskozené, ovalné &i vibruijici kotouce
nepouzivejte.

P¥i brouseni kovd odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k
poskozeni osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi
nachazet zadné horlavé latky - nebezpeci pozaru.
NepouZzivejte odsavac¢ prachu.

Stroj drzte pfi praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly
od téla.

Upinaci matice kotou¢e musi byt pfed spusténim stroje
utaZena.

Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.

Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostate¢né
tézky.
Zajistite pracovni nastroj. Pouzivejte upinaci kliéku nebo

rukou a umozuije to praci se strojem obima rukama.

P¥i extrémni zatézi ¢i vysoké teploté mize z akumulatoru
vytékat kapalina. Pfi zasazZeni touto kapalinou okamzité
zasazend mista omyjte vodou a mydlem. P¥i zasazeni o¢i
okamZzité dlkladné po dobu alespori 10min.omyvat a
neodkladné vyhledat Iékare.

Pouzité nevyhazujte do domovniho odpadu nebo do ohné.
Milwaukee nabizi ekologickou likvidaci starych ¢lanka,
ptejte se u vaseho obchodnika s naradim.

Nahradni akumulator neskladujte s kovovymi pfedmeéty,
nebezpedi zkratu.

Akumulator systému Milwaukee C12 nabijejte pouze
nabijec¢kou systému Milwaukee C12. Nenabijejte
akumulatory jinych systému.

V nabijecim postu nabijecky neskladujte kovové pfedméty,
nebezpedi zkratu.

Nahradni akumulatory ani nabijecku neotvirejte, skladujte je
v suchu, chrarite pfed vlhkem.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl upnut podle pokynt
vyrobce brusiv.

Rozméry brusného kotou¢e museji byt shodné s bruskou.
PFi praci v praSném prostiedi museji byt vétraci Stérbiny
nastroje volné. V pfipadé nutnosti odpojte nastroj od sité a
zbavte vétraci $térbiny nanosu prachu. Pouzijte k tomu
nekovovy pfedmét a dbejte na to, aby pfi ¢isténi nedoslo k
poskozeni vnitinich dila.

OBLAST VYUZITi

Bruska je vhodna k brouseni dieva, umélych hmot a kova.
Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny Ucel.
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CE-PROHLASENI O SHODE

Se v§i zodpovédnosti prohlaSujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, v
souladu se smérnicemi EHS ¢. 2006/42/E, 2004/108/EG

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Zplnomocnén k sestavovani technickych podklada.

AKUMULATORY

Dbejte pokynt uvedenych v navodu k obsluze nabijecky
akumulatord Milwaukee C12 firmy Milwaukee.

Novy akumulator dosahne pIné kapacity po 4 - 5 nabijecich
cyklech. Déle nepouzivané akumulatory je nutné pred
pouzitim znovu nabit.

Teplota pres 50°C sniZuje vykon akumulatoru. Chrarite pred
dlouhym prehfivanim na slunci ¢i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrzujte v Gistoté.
UDRZBA

Vétraci $térbiny nafadi udrzujeme stale Cisté.

Vzhledem k nebezpedi zkratu se nesmi dostat do
odvétravaci mezery kovy.

Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi
Milwaukee. Dily, jejichz vyména nebyla popsana, nechavejte
vymeénit v odborném servisu Milwaukee. (Viz zaruéni list.)
P¥i potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte
informaci o typu a desetimistném objednacim &isle pfimo

servis a nebo vyrobce, Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

PFi praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smernice 2002/96/EC o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpisu jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddelene od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.
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TECHNICKE UDAJE

Napatie vymenného akumulatora.
Menovity pocet obratok ........
Priemer upinacich kliesti
max. priemer brisneho telesa
brusne teleso s keramickou alebo gumenou véazbou
brusne teleso so syntetickou Zivicovou vazbou
Hmotnost' s vymennym aku

Informéacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty ur¢ené v sulade s EN 60 745.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku.....
Hladina akustického vykonu

Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)

zistené v zmysle EN 60745.

Hodnota vibracnych emisii a,
Vitanie kovov
Kolisavost K
Brusenie brusnym paplerom
Kolisavost K .
Brusenie kov....
Kolisavost K ....
Brusenie kamena
Kolisavost K
Rezanie kov
Kolisavost K

POZOR

Rovinna bruska

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metddou, ktort stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju
pouzit na vzajomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezne posudenie kmitavého namahania.

Uvedena Uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva pre iné
aplikacie, s odliSnymi vlozenymi nastrojmi alebo s nedostatocnou udrzbou, mdze sa Uroven vibracii liSit. Toto méze kmitavé

namahanie v priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit’ doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode,
ale v skuto€nosti sa nepouziva. Toto méze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.
Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred G€inkami vibracii, ako napriklad: udrzba elektrického
naradia a vloZzenych nastrojov, udrzZiavanie teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.

& POZOR! Zoznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi
pokynmi a sice aj s pokynmi v prilozenej brozure.
Zanedbanie dodrziavania Vystraznych upozorneni a
pokynov uvedenych v nasledujucom texte méze mat za
nasledok zasah elektrickym prudom, spdsobit poziar a/
alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpeénostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Bezpecnostné pokyny pre brusenie, brisenie brasnym
papierom, pre pracu s drétenou kefou, lestenie a
rezanie:

a) Toto ruéné elektrické naradie sa pouziva ako bruska,
ako bruska na brasenie sklenym papierom, ako drétena
kefa, ako lesticka a ako naradie na rezanie. ReSpektujte
vSetky vystrazné upozornenia, pokyny, obrazky a udaje,
ktoré ste dostali s tymto ruénym elektrickym naradim.
Ak by ste nedodrzali nasledujuce pokyny, mohlo by to mat
za nasledok zasah elektrickym pradom, vznik poziaru a/
alebo vazne poranenie.

b) Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporuéané Specialne pre toto
rucéné elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa da
na ru¢né elektrické naradie upevnit, edte neznamena, Ze to
zarucuje jeho bezpe€né pouzivanie.

c) Pripustny pocet obratok pracovného nastroja musi
byt’ minimalne taky vysoky ako maximalny pocet
obratok uvedeny na ruénom elektrickom naradi.
PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, ako je pripustné, by
sa mohlo rozlamat' a rozletiet po celom priestore
pracoviska.
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d) Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja
musia zodpovedat' rozmerovym udajom uvedenym na
rué¢nom elektrickom naradi. Nespravne dimenzované
pracovné nastroje nemézu byt dostatoéne odclonené a
kontrolované.

e) Brasny kotué, brusny valéek €i iné prislusenstvo
musi presne pasovat’ na vreteno alebo kliestinu ruénej
elektrickej brusky. Nastroje, ktoré nepasuju presne na
vreteno rucnej elektrickej brusky, sa ota¢aju nerovnomerne,
velmi silne vibruju a mézu viest ku strate kontroly nad
braskou.

f) Brasne kotuce, brasne valéeky, rezné nastroje a iné
prisluSenstvo namontované na tfni sa musia vsadit’ do
kliestiny alebo sklucidla na doraz. "Previs", resp.
odstup brasneho kotiuca od kliestiny musi byt’
minimalny. Ak sa tffi neupne dostatocne a/alebo ak je
previs brusneho kotu¢a prilis velky, mbéZze sa namontovany
kotu¢ uvolnit a bleskurychle vyletiet.

g) Nepouzivajte ziadne poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim tohto ruéného elektrického
naradia skontrolujte, ¢i nie si pracovné nastroje, ako
napr. brisne kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i
nemaju brasne taniere vylomené miesta, trhliny alebo
miesta intenzivneho opotrebovania, €i nie st na
drotenych kefach uvolnené alebo polamané dréty. Ked’
ruéné elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadli
na zem, prekontrolujte, ¢i nie si posSkodené, alebo
pouzite neposkodeny pracovny nastroj. Ked' ste
prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte, aby
ste neboli v rovine rotujuceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré su v blizkosti
Vasho pracoviska, a nechajte ruéné elektrické naradie
bezat' jednu minutu na maximalne obratky. Poskodené

pracovné nastroje sa obycajne pocas tejto doby testovania
Zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu
tvar, stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebo $pecialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
Ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predov$etkym oci treba chranit pred odletujucimi cudzimi
telieskami, ktoré vznikaju pri roznom spbsobe pouzivania
naradia. Ochrana proti prachu alebo ochranna dychacia
maska musia predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh
prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia naradia. Ked'
je ¢lovek dlhSiu dobu vystaveny hlasnému hluku, mbéze
utrpiet’ stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstupi do pracovného dosahu naradia, musi byt’
vybavena osobnymi ochrannymi poméckami. Ulomky
obrobku alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a
spodsobit poranenie 0s6b aj mimo priameho pracoviska.

j) Pri praci, pri ktorej nie je mozné vyluéit’ kontakt so
skrytym elektrickym vedenim alebo vlastnym napajacim
kablom, drzte elektrickd ruénu brusku len za izolované
pridrzovacie plochy. Pri kontakte s vedenim pod napatim
sa pod napatie m6zu dostat aj kovové vodivé casti brusky a
sposobit’ Uraz elektrickym pradom.

k) Pri zapnuti drzte brasku pevne. Pri nabehu brusky na
pInud rychlost méze reakény moment motora viest k tomu,
Ze sa pretoci cela elektricka bruska.

1) K upnutiu obrobku pokial mozno vzdy pouzivajte
upinacie svorky. Nikdy pri praci nedrzte maly obrobok v
jednej a elektricku brusku v druhej ruke. Upnutim malych
obrobkov mézete pouzivat obe ruky k praci s braskou. Pri
rezani obrobkov s kruhovym prierezom, ako napr.
drevenych kolikov, ty€ovin alebo rurok, maju tieto tendenciu
sa odvalovat a blokovat tak vsadeny nastroj, ktory potom
moze byt vymrsteny proti vam.

m) Zabezpecte, aby sa privodna $nura nenachadzala v
blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov naradia. Ak
stratite kontrolu nad ruénym elektrickym naradim, méze sa
prerusit alebo zachytit privodna $nura a Vasa ruka a Vase
predlaktie sa mézu dostat do rotujuceho pracovného
nastroja.

n) Nikdy neodkladajte ruéné elektrické naradie skoér, ako
sa pracovny nastroj uplne zastavi. Rotujuci pracovny
nastroj sa méze dostat do kontaktu s odkladacou plochou,
nasledkom ¢oho by ste mohli stratit' kontrolu nad ruénym
elektrickym naradim.

o) Po vymene vsadenych nastrojov alebo po
uskuto€nenom nastaveni na bruske sa vzdy presvedcte,
ze matica kliestiny, sklucidlo alebo iné upeviovacie
prvky su pevne utiahnuté. Volné upevriovacie prvky sa
mozu neCakane posunut a viest ku strate kontroly nad
bruskou. Neupevnené rotujice komponenty sa nasledne
vymrstia velkou silou.

p) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté
vtedy, ked’ ho prenasate na iné miesto. Nahodnym
kontaktom Vasich vlasov alebo Vasho oble¢enia s rotujucim
pracovnym nastrojom by sa Vam pracovny nastroj mohol
zavftat do tela.

q) Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa
naradia prach a velké nahromadenie kovového prachu by
mohlo spdsobit vznik nebezpecného zasahu elektrickym
prudom.

r) Nepouzivajte toto ru¢né elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Odletujlce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

s) Nepouzivajte ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. Pouzivanie vody alebo
inych tekutych chladiacich prostriedkov m6ze mat za
nasledok zasah elektrickym prudom.

Spatny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny,
zaseknuty alebo blokujlci pracovny nastroj, napriklad
brasny kotu¢, brusny tanier, drotena kefa a pod. Zaseknutie
alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujuceho
pracovného nastroja. Takymto spdsobom sa nekontrolované
ruc¢né elektrické naradie rozkrati na zablokovanom mieste
proti smeru ota¢ania pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brusny kotu¢ vzprieci alebo zablokuje v
obrobku, méze sa hrana brusneho kotuca, ktora je
zapichnuta do obrobku, zachytit v materiali a tym sa vylomit
z brisneho taniera, alebo sposobit’ spatny raz naradia.
Brusny kotuc¢ sa potom pohybuje smerom k osobe alebo
smerom prec€ od nej podla toho, aky bol smer ota¢ania
kotuc¢a na mieste zablokovania. Brusne kotuce sa mézu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného
pouzivania ruéného elektrického naradia. Vhodnymi
preventivnymi opatreniami, ktoré popisujeme v
nasledujucom texte, mu mozno zabranit.

a) Drzte elektricka brusku pevne a majte telo a ruky v
takom postaveni, v ktorom mozete zachytit’ sily
spatného narazu. Prijatim vhodnych bezpe¢nostnych
opatreni je mozné sily vyvolané spatnym narazom zvladnut.
b) Pracujte obzvlast’ opatrne v rohoch, na ostrych
hranach, atd'. Zabrante odrazu alebo blokovaniu
vsadenych nastrojov. Rotujuci vsadeny nastroj ma
tendenciu sa zablokovat v rohoch, na ostrych hranach alebo
ked sa odrazi. V dosledku toho méze dojst ku strate
kontroly nad bruskou alebo k spatnému narazu.

c) Nepouzivajte tenky pilovy kotué¢. Tenké pilové kotuce
su Castou pricinou spatného narazu alebo straty kontroly
nad elektrickou bruskou.

d) Ved'te vsadeny nastroj do materialu vzdy v tom istom
smere, v ktorom rezna hrana nastroja material opusta
(zodpoveda tomu istému smeru, do ktorého su
vyhadzované triesky). Vedenie elektrickej brusky opaénym
smerom vedie k vyhodeniu vsadeného nastroja z obrobku,
¢im je elektricka bruska tahana do daného smeru posuvu.
e) Pri pouziti ocelovych pilovych kotucov,
rozbrusovacich kotucov, vysokorychlostnych fréz alebo
frézovacich nastrojov z tvrdokovu obrobok vzdy
dokladne upnite. UZ pri nepatrnom vzpriec¢eni v drazke sa
vsadené nastroje zakliesnia a mézu vyvolat spatny naraz.
Zakliesnuty rozbrusovaci kotu¢ sa obvykle rozlomi. Pri
zakliesnuti ocelovych pilovych kotucov, vysokorychlostnych
frézovacich nastrojov alebo frézovacich nastrojov z
tvrdokovu méze vsadeny nastroj vysko it z drazky a viest
ku strate kontroly nad ruénou elektrickou bruskou.

Zvlastne bezpecnostné upozornenia k bruseniu a
rozbrusovaniu:

a) Pouzivajte len typy brusnych kotticov doporuéenych
pre vasu elektricku brusku a len pre doporucené oblasti
pouzitia. Nikdy napriklad nebruste bo€nou stranou
rozbrusovacieho kotui¢a. Rozbrusovacie kotuce su uréené
k odoberaniu materialu brdsnou hranou kotuc¢a. V doésledku
pbdsobenia bo¢nych sil sa kotd¢ méze rozlomit.

b) Pre kuzelové a priame brasne koliky so zavitom
pouzivajte len neposkodené tine prisluSnej velkosti a
dizky, ktoré nevykazuju opotrebovanim vzniknuté
profilové zGzenia na osadeni. Vhodné tfne znizuju riziko
zlomenia.

c) Snazte sa zabranit’ zablokovaniu rozbrusovacieho
kotuca alebo prili§ vysokému pritlaénému tlaku.
Nerobte prili$ hlboké rezy. PretaZenie rozbrusovacieho
kotuca zvysuje jeho namahanie a sklon ku vzprie€eniu
alebo blokovaniu a v désledku toho i moznost spatného
néarazu alebo zlomenia brusneho telesa.

d) Nedavajte ruku do smeru rotacie, resp. za rotujuci
rozbrusovaci kotué. Ak posunujete rozbrusovaci kotu¢ v
obrobku smerom pre¢ od svojej ruky, méze sa elektricka
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bruska v pripade spatného narazu vymrstit' s rotujucim
kotu€om priamo proti vam.

e) Ak dojde k zaseknutiu rozbrusovacieho kottuca alebo
ak prerusite pracu, vypnite elektricku brusku a drzte ju
v kl'ude az do Uplného zastavenia kotuca. Nikdy sa
nepokusajte vytiahnut' este rotujuci kotu¢ z rezu,
pretoze moze dojst’ ku spatnému narazu. Nasledne
zistite a odstranite pri€inu zablokovania kotuca.

f) Dokial’ sa rozbrusovaci koti¢ nachadza v obrobku,
elektricku brusku znovu nezapinajte! Kym budete
opatrne pokracovat’ v reze, nechajte najprv
rozbrusovaci kotu¢ nabehnut’ na pIné otacky. V
opacnom pripade sa kotu¢ moéze zakliesnit, vyskogit z
obrobku alebo spoésobit’ spatny naraz.

g) Kvoli znizeniu rizika spatného narazu v désledku
zaseknutého rozbrusovacieho kotti¢a podoprite dosky
alebo velké obrobky. Velké obrobky sa mézu prehybat’
vplyvom svojej vlastnej hmotnosti. Obrobok sa preto musi
podopriet na oboch stranach rozbrusovacieho kottca, a
sice ako v blizkosti deliaceho rezu tak aj u hrany.

h) Bud'te zvlast’ opatrni pri tzv. "vreckovych rezoch"” do
postavenych stien alebo do inych zle prehfadnych zén.
Vnarajuci sa rozbrusovaci kotu¢ méze pri narezani
plynovych alebo vodovodnych potrubi, elektrického vedenia
alebo inych objektov vyvolat spatny naraz.

Zvlastne vystrazné upozornenia k praci s drétenymi
kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Zze drotena kefa straca
kasky drétu aj pri beznom pouziti. Nezat'aZzujte preto
dréty prilis velkym pritlaénym tlakom. Odletujuce kusky
droétu mozu lahko preniknut cez tenky odev a/alebo
pokozku.

b) Pred pouzitim nechajte drétenu kefu najmenej jednu
minutu bezat’ na prevadzkovych otackach. Zaistite, aby
sa nikto vratane vas nezdrziaval v rovine rotujiceho
vsadeného nastroja. Pri tomto kratkom behu naprazdno
poodletuju volné Stetiny alebo kusky drétu.

c) Rotujucu drétenu kefu drzte ¢o najd’alej od seba. Pri
praci s rotujucimi kefami sa mézu velkou rychlostou
uvolfiovat malé ulomky drétu, ktoré mézu preniknat do
vasSej pokozky.

DalSie osobitné vystrazné upozornenia k rezacim
koti€om

a) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotuca alebo
pouzitiu priliS velkého pritlaku. Nevykonavajte ziadne
nadmierne hlboké rezy. Pretazenie rezacieho kotu¢a
zvySuje jeho namahanie a nachylnost na vzprie€enie alebo
zablokovanie a tym zvy$uje aj moznost vzniku spatného
rézu alebo zlomenia rezacieho kottca.

b) Vyhybaijte sa priestoru pred rotujicim rezacim
kotuc¢om a za nim. Ked pohybujte rezacim koti¢om v
obrobku smerom od seba, v pripade spatného razu méze
byt ruéné elektrické naradie vymrstené rotujicim koti¢om
priamo na Vas.

c) Ak sa rezaci kotuc zablokuje, alebo ak prerusite
pracu, ruéné elektrické naradie vypnite a pokojne ho
drzte dovtedy, kym sa rezaci kotuc uplne zastavi.
Nepokusajte sa vyberat’ rezaci kotu¢ z rezu vtedy, ked’
este bezi, pretoze by to mohlo mat’ za nasledok
vyvolanle spéatného razu. Zistite pric¢inu zablokovania
rezacieho kotuc¢a a odstrante ju.

d) Nikdy nezapinajte znova ru¢né elektrické naradie
dovtedy, kym sa rezaci kotu¢ nachadza v obrobku. Skér
ako budete opatrne pokracovat’ v reze, pockajte, kym
dosiahne rezaci kotu¢ maximalny pocet obratok. V
opacnom pripade sa mdze rezaci kotu¢ zaseknut, vyskogit
z obrobku alebo vyvolat spatny raz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spatného razu
zablokovanim rezacieho kotuéa. Velké obrobky sa mézu
prehnut nasledkom vlastnej hmotnosti. Obrobok treba
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podopriet na oboch stranach, a to aj v blizkosti rezu aj na
hrane.

f) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do
neznamych stien alebo do inych neprehfadnych miest.
Zapichovany rezaci kotu¢ moéze pri zarezani do plynového
alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia alebo
inych objektov spdsobit spatny raz.

Osobitné bezpeénostné pokyny pre brisenie brasnym
papierom

a) Nepouzivajte ziadne nadrozmerné brusne listy, ale
dodrziavajte udaje vyrobcu o rozmeroch brasnych
listov. Brusne listy, ktoré presahuju okraj brasneho taniera,
mdzu spdsobit poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k
roztrhnutiu brasnych listov alebo k spatnému razu.

Osobitné vystrazné upozornenia pre lestenie

a) Nepripust'te, aby boli uvolnené niektoré suciastky
lestiaceho navleku, najmé upevnovacie $nurky.
Upeviovacie Snurky zalozte alebo skratte. Uvolnené
otacajuce sa upeviiovacie Snurky by Vam mohli zachytit’
prsty, alebo by sa mohli zachytit’ v obrobku.

Osobitné bezpeénostné pokyny pre pracu s drotenymi
kefami

a) VSimajte si, €i z drotenej kefy nevypadavaju pocas
obvyklého pouzivania kusky drétu. Drotena kefu preto
nepret'azujte privelkym pritlakom. Odlietavajice kusky
dr6tu moézu lahko preniknut tenkym odevom a/alebo vniknat
do koze.

b) Ak sa odporuca pouzivanie ochranného krytu,
zabrante tomu, aby sa ochranny kryt a drétena kefa
mohli dotykat'. Tanierové a miskovité drotené kefy mézu
nasledkom pritld€ania a odstredivych sil zvacésit’ svoj
priemer.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.
Odportu¢ame ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv
a zasteru.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj
odkladat’ az po uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti bezZiaceho stroja.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne
pripustné otacky su minimalne také vysoké ako najvyssie
otacky pristroja naprazdno.

Brusne nastroje pred pouZitim skontrolovat. Brisny nastroj
musi byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne
krutit. Chod pristroja preskusat aspori 30 sekind bez
zatazenia. Nepouzivat poSkodené, neokruhle alebo
vibrujuce brusne nastroje.

Pri braseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor,
aby neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecia
poziaru nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne
horfavé materialy. Nepouzivat odsavac prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brusny prach lietali
smerom od tela.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt upinacia
matica dotiahnuta.

Brusny koti& pouzivat a uskladfovat vzdy podia navodu
vyrobcu.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial
nedrzi vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti
kotucu.

Obrobok zaistit. Na uchytenie obrobku pouzite upinacie
zariadenie alebo zverak. Takto je obrobok bezpecnejsie
uchyteny ako vo Vasich rukach a umozriuje Vam obsluhu
pristroja obidvoma rukami.

Pri extrémnych zataziach alebo extrémnych teplotach méze
dojst’ k vytekaniu batériovej tekutiny z poskodeného
vymenného akumulatora. Ak dojte ku kontaktu pokozky s

roztokom, postihnuté miesto umyt vodou a mydlom. Ak sa
roztok dostane do o¢i, okamzite ich dékladne vyplachnut po
dobu min. 10 min a bezodkladne vyhladat lekara.
Opotrebované vymenné akumulatory nezahadzujte do ohria
alebo medzi domovy odpad. Milwaukee ponuka likvidaciu
starych vymennych akumulatorov, ktora je v sulade s
ochranou Zivotného prostredia; informujte sa u Vasho
predajcu.

Vymenné akumulatory neskladovat' spolu s kovovymi
predmentmi (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory systému Milwaukee C12 nabijat’ len
nabijacimi zariadeniami systému Milwaukee C12.
Akumulatory inych systémov tymto zariadenim nenabijat .
Do zasuvacieho otvoru pre vymenné akumulatory na
nabijacom zariadeni, sa nesmu dostat Ziadne kovové
predmety (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a
skladovat len v suchych priestoroch. Chranit pred
vlhkostou.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Zaistite, aby brusny kotu¢ bol upnuty podla pokynov
vyrobcu brusiv.

Rozmery brasneho koti¢a musia byt zhodné s braskou.
Pri praci v prasnom prostredi musia byt vetracie $trbiny
nastroja volné. V pripade nutnosti odpojte nastroj od siete a
zbavte vetracie Strbiny nanosu prachu. PouZzite k tomu
nekovovy predmet a dbajte na to, aby pri Cisteni nedoslo k
poskodeniu vnutornych dielov.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Priama bruska je vhodna na brusenie dreva, plastov a
kovov, predovsetkym na tazko pristupnych miestach.
Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi
predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhlasujeme v nasej vyhradnej zodpovednosti, Ze tento
produkt zodpoveda nasledovnym normam alebo
normativnym dokumentom. EN 60745, EN 55014-1, EN
55014 2, podla predpisov smernic 2006/42/EC 2004/108/

ce

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Splnomocneny zostavit technické podklady.

AKUMULATORY

Dbaijte na pokyny uvedené v navode k obsluhu nabijacky
akumulatorov Milwaukee C12 firmy Milwaukee.

Nové vymenné akumulatory dosiahnu svoju maximalnu
kapacitu po 4-5 nabitiach a vybitiach. DIhsi ¢as
nepouzivané vymenné akumulatory pred pouZzitim dobit'.
Teplota vy$sia ako 50°C zniZuje vykon vymenného
akumulatora. Zabrante dlhSiemu ohriatiu sinkom alebo
karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrZovat Cisté.

UDRZBA

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Z dévodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmu
dostat’ kovové predmety.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a nahradné diely.
Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid brozdru
Zaruka/Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a desatmiestneho ¢&isla
nachadzajuceho sa na $titku da sa v pripade potreby
vyziadat explozivna schéma pristroja od Vasho
zakaznickeho centra alebo priamo v Milwaukee Electric
Tool, Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurdpskej
smernice 2002/96/ES o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich ustanoveni
pravnych predpisov jednotlivych krajin sa
pouzité elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit
ekologicky Setrnej recyklacii.

SN




DANE TECHNICZNE

Napiecie baterii akumulatorowej
Znamionowa predkos$¢ obrotowa
Srednica tulei zaciskowej
Maksymalna $rednica czesci Sciernej

do zywicy ceramicznej

do zywicy z tworzywa sztucznego .
Cigzar z akumulatorem wymiennym......

Informacja dotyczaca szuméw/wibracji
Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745.
Poziom szumoéw urzadzenia oszacowany jako A wynosi
typowo:

Poziom ci$nienia akustycznego ...........cccoeereenne.

Szlifierka trzpieniowa

Poziom mocy akustycznej .... e
Nalezy uzywa¢ ochroniaczy u

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)

wyznaczone zgodnie z normg EN 60745

Wartos¢ emisji drgan a,
Wiercenie w metalu
Niepewnos¢ K
Szlifowanie papierem smernym
Niepewnos¢ K
Szlifowanie metal
Niepewnos¢é K ..
Szlifowania kamienia.
Niepewnos¢ K ..
Ciecie metal.....
Niepewnos¢ K ...

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z normg EN 60745
i moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia

wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywac
odchylenia. Moze to wyraznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzglednié réwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytgczone
wzglednie jest witgczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowaé wyrazng redukcje obcigzenia wibracyjnego

w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na
przyktad: konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

A OSTRZEZENIE! Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, rowniez tych, ktére zawarte
sg w zalaczonej broszurze. Btedy w przestrzeganiu
ponizszych wskazéwek mogg spowodowaé porazenie
pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywaé¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Wspolne wskazowki ostrzegawcze dotyczace
szlifownia, szlifowania oktadzing $cierna, prac z
uzyciem szczotek drucianych, polerowania i przecinania
$ciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywac jako szlifierki,
szlifierki z uzyciem oktadziny sciernej, szczotki
drucianej, maszyny do polerowania i przecinania
Sciernica. Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek
ostrzegawczych, przepisow, opiséw i danych, ktore
otrzymali Panstwo wraz z elektronarzedziem. Jesli nie
beda przestrzegane nastepujgce przepisy, moze dojs¢ do
porazenia prgdem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

b) Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie¢ zamontowa¢ do
elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana
na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.
Narzedzie robocze, obracajace sie z szybsza niz
dopuszczalna pregdkoscia, moze sie ztamac, a jego czesci
odprysnagé.

74 POLSKI

d) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o niewfasciwych wymiarach nie moga
by¢ wystarczajgco ostoniete lub kontrolowane.

e) Sciernica, $ciernica pierscieniowa lub inne
wyposazenie winno by¢ doktadnie dobrane do
wrzeciona szlifierskiego lub tulejki zaciskowej
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie pasujg
doktadnie do wrzeciona szlifierskiego elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, powodujg silne wibracje i
mogg prowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.
f) Sciernice, Sciernice pierscieniowe, narzedzia
skrawajace lub inne wyposazenie zamontowane na
trzpieniu winno by¢ catkowicie wtozone do tulejki
zaciskowej lub uchwytu wiertarskiego. “Wystawanie”
wzgl. odstep trzpienia Sciernicy do tulejki zaciskowej
winien by¢ jak najmniejszy. Jesli trzpien nie jest
dostatecznie zamocowany i/lub wystawanle Sciernicy jest
zbyt duze, zamontowana $ciernica moze sie uwolnic i
zostaé wyrzucona z duzg szybkoscig.

g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. sciernice pod
katem odpryskow i peknieé, talerze szlifierskie pod
katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia, szczotki
druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub
uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli
narzedzie zostato sprawdzone i umocowane,
elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba

obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w
poblizu, znalazly sie poza strefg obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig sie najczesciej w
tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca catg twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sig w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwac i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

j) W czasie wykonywania pracy, podczas ktorej
narzedzia robocze moga natrafi¢ na ukryte przewody
pradowe lub kable zasilajgce, nalezy trzymac
urzadzenie za izolowane powierzchnie rekojesci.
Dotkniecie przewodu przewodzgcego prad moze
spowodowag, iz metalowe elementy elektronarzedzia
znajdg sie pod napieciem i mogg doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

k) Podczas uruchamiania nalezy trzymac¢ zawsze
elektronarzedzie bardzo mocno. Podczas nabierania
petnej szybkosci moment reakciji silnika moze doprowadzi¢
do obrocenia sie elektronarzedzia.

1) Jesli jest to mozliwe, do zamocowania obrabianego
przedmiotu nalezy uzywac¢ zacisku srubowego. Nie
nalezy nigdy trzymac¢ drobnych przedmiotéw
obrabianych w jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej
rece podczas jego uzywania. Dzigki zamocowaniu
drobnych przedmiotéw obrabianych ma si¢ obydwie rece
wolne do wtasciwego manipulowania elektronarzgdziem.
Podczas przecinania okragtych przedmiotéw obrabianych
takich jak kotki drewniane, prety lub rury majg one tendencje
do obracania sie, na skutek czego moze nastapic¢
zakleszczenie narzgdzia roboczego i odrzucenie
obrabianego przedmiotu na pracujgca osobe.

m) Przewéd sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze
zostac przeciety lub wciggniety, a dton lub cata reka moga
dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.

n) Nigdy nie wolno odkfada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z
powierzchnia, na ktorg jest odtozone, przez co mozna
straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

o) Po dokonaniu wymiany narzedzi roboczych lub po
dokonaniu ustawienia urzadzenia nalezy upewnic sie,
czy nakretka tulejki zaciskowej, uchwyt wiertarski lub
inne elementy mocujace sa nalezycie dokrecone.
Poluzowane elementy mocujgce mogg sie w nieoczekiwany
sposéb wysunaé i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem; niezamocowane, obracajgce sie
komponenty zostang gwattownie odrzucone.

p) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego
sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajagcym
sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego
wciggniecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato
osoby obstugujacej.

q) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

r) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich
zapton.

s) Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych srodkéw chtodzgcych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczeinstwa

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak
Sciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd.
Zaczepienie sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz sciernicy,
moze sie zablokowac¢ i spowodowac jej wypadniecie lub
odrzut. Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub
od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu Sciernicy
w miejscu zablokowania. Oprocz tego $ciernice moga sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego
uzycia elektronarzgdzia. Mozna go unikna¢ przez
zachowanie opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw
ostroznosci.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a korpus i
ramiona nalezy ustawi¢ w takiej pozycji, aby méc
przejac sity odrzutu. Operator moze zapanowac¢ nad sitami
odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkéw
ostroznosci.

b) Szczegdlnie ostroznie nalezy pracowac¢ w obszarze
narozy, ostrych krawedzi, itp. Nalezy unika¢ odrzucania
narzedzia roboczego od przedmiotu obrabianego i jego
zakleszczania sig. Wirujgce narzedzie robocze ma
sklonnosci do zakleszczania sie na narozach, ostrych
krawedziach lub gdy sie od nich odbija. Na skutek tego
moze doj$¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem lub do
jego odrzucenia.

c) Nie nalezy uzywac¢ cienkich brzeszczotow pit. Cienkie
brzeszczoty pit powoduja czesto odrzut lub utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze nalezy wprowadza¢ do materiatu
zawsze w tym samym kierunku, w ktérym krawedz
tnaca opuszcza materiat (odpowiada to kierunkowi, w
ktorym odrzucane sg wiory). Prowadzenie narzedzia
roboczego w niewtasciwym kierunku powoduje wyrzucenie
narzedzia roboczego z obrabianego materiatu, na skutek
czego elektronarzedzie ciggnione jest w tym kierunku
posuwu.

e) W przypadku zastosowania stalowych brzeszczotow
pit, tarcz tnacych, wysokoobrotowych narzedzi
frezujacych lub narzedzi frezujacych ze stopow
twardych przedmiot obrabiany nalezy mocowac zawsze
bardzo mocno. Juz nawet przy najmniejszym ustawieniu
ukosnym w szczelinie narzedzia robocze zahaczajg sie i
moga spowodowac odrzut. W przypadku zahaczenia tarczy
tnacej nastepuje zazwyczaj jej pekniecie. W przypadku
zahaczenia stalowych brzeszczotéw pit, wysokoobrotowych
narzedzi frezarskich lub narzedzi frezarskich ze stopéw
twardych narzedzie robocze moze wyskoczy¢ ze szczeliny i
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa odnoszace sie
do szlifowania i przecinania tarczami:

a) Nalezy stosowac tylko takie typy sciernic, ktére sa
zalecane dla danego elektronarzedzia oraz tylko dla
zalecanych mozliwosci zastosowania. Nigdy nie nalezy
na przyktad szlifowa¢ powierzchnig boczna tarczy
tnacej. Tarcze tngce sg przeznaczone do skrawania
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materiatu krawedzig tarczy. Boczne oddziatywanie sit na
korpus tarczy moze spowodowac jej pekniecie.

b) Dla stozkowych lub prostych sciernic trzpieniowych
z gwintem nalezy uzywac tylko nieuszkodzonych
trzpieni o prawidtowej wielkosci i diugosci, bez
podciecia na kotnierzu. Odpowiednie trzpienie redukujg
mozliwo$¢ ztamania.

c) Unika¢ blokowania tarczy tnacej lub zbyt duzego
nacisku. Nie nalezy wykonywa¢ nadmiernie gtebokich
nacieé. Przecigzenie tarczy tnacej zwieksza jej naprezenia i
sktonno$c¢ do ukosnego ustawienia lub blokowania, a tym
samym mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia korpusu $ciernicy.

d) Nie nalezy ustawia¢ reki na kierunku rotacji wzgl. za
wirujaca tarcza tnaca. Podczas odsuwania tarczy tngcej w
materiale od reki, w przypadku odrzutu elektronarzedzie
moze zosta¢ odrzucone wirujgcg tarczg bezposrednio na
operatora.

e) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy tnacej lub
przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie i trzymac
go spokojnie dopoki tarcza sie nie zatrzyma. Nie nalezy
nigdy probowa¢ wyciaga¢ wirujacej tarczy z miejsca
ciecia, bowiem moze to spowodowa¢ odrzut. Ustali¢ i
wyeliminowaé przyczyne zakleszczania.

f) Nie nalezy wiacza¢ z powrotem elektronarzedzia, gdy
znajduje sie ono w obrabianym przedmiocie. Nalezy
odczekaé¢, dopoki narzedzie nie osiagnie petnej liczby
obrotéw, zanim zacznie si¢ ostroznie kontynuowac
ciecie. W przeciwnym razie tarcza moze sie zahaczy¢,
Wé/skoczyé z obrabianego przedmiotu lub spowodowac
odrzut.

g) Plyty lub duze przedmioty obrabiane nalezy
podeprzeé, aby unikna¢ niebezpieczenstwa odrzutu na
skutek zakleszczonej tarczy tnacej. Duze przedmioty
obrabiane moga sie wygia¢ pod wptywem dziatania ciezaru
wiasnego. Przedmiot obrabiany nalezy podeprzeé¢ po
obydwu stronach tarczy, najlepiej w poblizu tarczy tngcej jak
réwniez na krawedzi.

h) Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ przy
wykonywaniu "cie¢ dogtebnych” w istniejacych
$cianach lub w innych niewidocznych obszarach.
Zagtebiajgca sie tarcza tngca moze przy natrafieniu na
przewody gazowe lub wodne, przewody elektryczne lub
inne obiekty spowodowac odrzut.

Szczegolne ostrzezenie przy pracy szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamieta¢, iz szczotka druciana gubi kawatki
drutu podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy
przecigza¢ drutéw zbyt duzym dociskiem. Odrzucone
kawatki drutu moga bardzo tatwo przebic sie przez cienkie
ubranie i/lub skére.

b) Przed przystapieniem do pracy szczotke druciang
nalezy doprowadzi¢ do obrotéw nominalnych i pozwolié
wirowac przez okoto minuty. Usung¢ sie i wszystkie
inne osoby z ptaszczyzny wirowania narzedzia
roboczego. Luzne odtamki i kawatki drutu zostang w tym
czasie odrzucone.

c) Odsuwac od siebie wirujaca szczotke druciana.
Podczas uzywania szczotek mate czastki i drobne
odtamane kawatki drutu moga zosta¢ odrzucone i wniknaé¢
do ciata.

Dodatkowe szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla
przecinania $ciernica

a) Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadzaé¢ nadmiernie
glebokich cieé. Przeciagzenie tarczy tnacej podwyzsza jej
obcigzenie i jej sklonnos¢ do zakleszczenia sie lub
zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania
sie tarczy.

b) Nalezy unikaé¢ obszaru przed i za obracajgcy sie
tarcza tnaca. Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym
przedmiocie w kierunku od siebie, moze spowodowag, iz w
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razie odrzutu, elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca
sie tarczg bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub
przerwy w pracy, elektronarzedzie nalezy wylgczy¢ i
odczekaé, az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie
nalezy prébowa¢ wycigga¢ poruszajacej si¢ jeszcze
tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywotaé¢ odrzut.
Nalezy wykry¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia sie.

d) Nie wigczaé ponownie elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia,
tarcza tngca powinna osiggnac¢ swoja petng predkosé
obrotowa. W przeciwnym wypadku $ciernica moze sie
zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub
spowodowac odrzut.

e) Plyty lub duze przedmloty nalezy przed obrébka
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczona tarcze. Duze
przedmioty moga sie ugia¢ pod ciezarem wtasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron,
zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ przy wycinaniu
otworéw w scianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat
tarcza tngca moze spowodowac odrzut narzedzia po
natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegoblne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem sciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkos$ci papieru $ciernego,
nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy
poza plyte szlifierskg papier $cierny moze spowodowaé
obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegblne wskazéwki ostrzegawcze dotyczace
polerowania

a) Nie wolno pozwoli¢ na to, by przy pokrywie polerskiej
znajdowaly sie luzne czesci, przede wszystkim sznurki
mocujace. Sznurki mocujace nalezy schowac¢ lub
skroécié. Luzne, krecgce sie razem sznurki mocujace moga
uchwyci¢ Panstwa palce lub zaplata¢ sie w obrabianym
przedmiocie.

Szczegobine wskazéwki bezpieczenistwa dla pracy z
uzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta
przez szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez
zbyt silny nacisk. Unoszace sig w powietrzu kawatki
drutéw moga z tatwoscia przebi¢ sie przez cienkie ubranie
i/lub skére.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostong. Srednica szczotek do
talerzy i garnkéw moze sig zwigkszy¢ przez site nacisku i
sity od$rodkowe.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rekawic, mocnego, nie
$lizgajacego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Po wytaczeniu elektronarzedzie nie zatrzyma sig
natychmiast - wrzeciono obraca sig jeszcze przez pewien
czas. Odtozy¢ elektronarzgdzie dopiero po zatrzymaniu.
Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy
niebezpieczne;j.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktorych dopuszczalna
predko$¢ odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci
elektronarzedzia bez obcigzenia.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania. Narzedzia szlifierskie musza byé prawidtowo

zamontowane i muszg obracac sie w sposéb swobodny.
Przez okoto 30 sekund przeprowadzi¢ bieg prébny bez
obcigzenia. Nie uzywa¢ uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujacych narzedzi szlifierskich.

Przy szlifowaniu metali powstajg iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych osob. Ze wzgledu na
zagrozenie pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie
wyrzucania iskier) nie powinny sie znajdowa¢ materiaty
palne. Nie stosowaé odpylaczy.

Elektronarzedzie trzymac¢ zawsze w taki sposéb, aby iskry i
pyt z przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na
operatora.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.

Tarcze szlifierskie stosowac i przechowywa¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

Jesli ciezar wtasny czeéci obrabianej nie pozwala na
utrzymanie jej rownowagi, to nalezy ja mocno umocowac.
W zadnym wypadku nie wolno prowadzi¢ czgsci reka.
Waaceciwie zamocowaae obrabiany przedmiot Do
zamocowania wykorzystage uchwyt mocuj'cy lub imad-2o.
Gwarantuje to pewne zamocowanie obrabianego
przedmiotu i umogliwia uchwycenie narzédzia dwiema
rékami.

W skrajnych warunkach temperaturowych lub przy bardzo
duzym obciazeniu moze dochodzi¢ do wycieku kwasu
akumulatorowego z uszkodzonych baterii akumulatorowych.
W przypadku kontaktu z kwasem akumulatorowym nalezy
natychmiast przemy¢ miejsce kontaktu wodg z mydtem. W
przypadku kontaktu z oczami nalezy doktadnie
przeptukiwaé oczy przynajmniej przez 10 minut i zwroci¢ sie
natychmiast o pomoc medyczna.

Zuzytych akumulatoréw nie wolno wrzuca¢ do ognia ani
traktowac¢ jako odpadéw domowych. Milwaukee oferuje
ekologiczna utylizacje zuzytych akumulatoréw.

Nie przechowywaé akumulatoréw wraz z przedmiotami
metalowymi (niebezpieczenstwo zwarcia).

Akumulatory Systemu Milwaukee C12 nalezy tadowaé
wytacznie przy pomocy tadowarek Systemu Milwaukee
C12. Nie tadowac¢ przy pomocy tych tadowarek
akumulatoréw innych systemow.

Do tadowarki nie wolno wkfada¢ zadnych przedmiotéw
metalowych (niebezpieczenstwo zwarcia).

Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek.
Przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed
wilgocia.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorowa.

Zapewni¢ umieszczenie urzadzenia $ciernego wg zalecenia
producenta narzedzia $ciernego.

Wymiary narzedzia $ciernego muszg pasowac do szlifierki.

Przy pracach wywotujgcych zapylenie, szczeliny
wentylacyjne maszyny muszg by¢ wolne. W razie potrzeby
odtgczy¢ maszyne od sieci i usungc¢ pyt. Stosowac do tego
obiekty niemetalowe i uwazac¢ aby nie uszkodzi¢ zadnych
czegsci wewnetrznych.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifierki reczne proste przeznaczone sg do doktadnego
szlifowania metaléw przy uzyciu frezéw trzpieniowych jak i
do frezowania metalow niezelaznych, tworzyw sztucznych,
twardego drewna itd réwniez przy uzyciu frezéw
trzpieniowych.

Produkt mozna uzytkowaé wytacznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt ten
odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i dokumentow
normatywnych EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, i jest

Zgodny z wymaganiami dyrektyw 2006/42/WE, 2004/108/

Ce

Winnenden, 2011-01-05

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

BATERIE AKUMULATOROWE

Zwracac¢ uwage na specjalne wskazowki dla akumulatoréw
Milwaukee Milwaukee C12 w instrukcji obstugi urzadzenia
do tadowania.

Nowe baterie akumulatorowe osiggaja swojg petng
pojemnosé po 4 - 5 cyklach tadowania i roztadowywania.
Akumulatory, ktére nie byty przez dtuzszy czas uzytkowane,
nalezy przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggow
wkiadki akumulatorowej. Unika¢ dtugotrwatego wystawienia
na oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenstwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy
utrzymywaé w czystosci

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia muszg by¢ zawsze
drozne.

Nie dopuszczaé do przedostawania sie czesci metalowych
do szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nalezy stosowac wylgcznie wyposazenie dodatkowe i
czesci zamienne Milwaukee. W przypadku koniecznosci
wymiany czesci, dla ktérych nie podano opisu, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielami serwisu Milwaukee
(patrz lista punktéw obstugi gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu
rozebranego. Przy zamawianiu nalezy poda¢
dziesieciocyfrowy numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zamowienia mozna
dokonac¢ albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo
bezposrednio w Milwaukee Electric Tool,

Max-Eyth-Stral’e 10, D-71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac sie uwaznie z trescig instrukgcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac na elektronarzedziu nalezy wyja¢
wktadke akumulatorowa.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/
WE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowac w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

o
i
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MUSZAKI ADATOK

Akkumulator feszlltség.....
Névleges fordulatszam .
Befogogydirl atméré......
Nyers csiszolopapir atméréje max.:
keramia gyantahoz .............
mlgyantahoz....
Suly csereakkuval....

Zaj-/Vibracio-informacio

A kdzolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.

A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint...............
Hangteljesitmény szint

Hallasvédé eszkoz haszn. j

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszege)

az EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

a, rezegésemisszio érték
Faras fémben
K bizonytalansag ........
Homokpapiros csiszolas
K bizonytalansag ........
Daral fém
K bizonytalansag
koszorikdvel......
K bizonytalansag ..
Fémvago............
K bizonytalansag

FIGYELMEZTETES

Egyenes csiszol6gép

C 12 RT

A jelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen keriilt
lemérésre, és hasznalhato elektromos szerszamokkal torténé 6sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés

elézetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot
azonban mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint
értéke eltérd lehet. Ez jelentésen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az idéket is figyelembe kell venni, melyekben a készllék lekapcsolodik,
vagy ugyan miikddik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentésen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés

teljes id6tartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

A FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
Utmutatast és utasitast, a mellékelt brosuraban
talalhatokat is. A kévetkezdkben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztasa aramiitésekhez, t(izhdz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg
ezeket az eléirasokat.

KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Kozo6s figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz,
csiszol6papirral végzett csiszolashoz, a drotkefével
végzett munkakhoz, polirozashoz és darabolashoz:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszolégépkeént,
csiszolopapiros csiszologépként, drotkefeként,
polirozégépként és darabolé csiszol6gépként
hasznalhat6. Ugyeljen minden figyelmeztet6 jelzésre,
el6irasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kovetkezd elGirasokat, akkor ez aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el6
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni
tudja az elektromos kéziszerszamra, nem garantalja annak
biztonsagos alkalmazasat.

c) A betétszerszam megengedett fordulatszamanak
legalabb akkoranak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozékok széttdrhetnek
és kirepulhetnek.
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d) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az On elektromos
kéziszerszaman megadott méreteknek. A hibasan
méretezett betétszerszamokat nem lehet megfelel6en
eltakarni, vagy iranyitani.

e) A csiszolokorongnak, a csiszoléhengernek, vagy mas
tartozéknak pontosan illeszkednie kell az elektromos
szerszam csiszoloorsoéjara vagy befogoéhiivelyére. Azok
a betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan az
elektromos szerszam csiszoldorsojara, egyenetleniil
forognak, erésen rezegnek, és a keészulék feletti ellenérzés
elvesztéséhez vezethetnek.

f) A tiiskére szerelt korongokat, csiszolohengereket,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be
kell illeszteni a befogohiivelybe vagy a furétokmanyba.
A tiiske "tulnyulasanak”, illetve tavolsaganak
minimalisnak kell lenni a tarcsatél a befogohiivelyig. Ha
a tiiske nincs megfeleléen megfeszitve, és/vagy a tarcsa
tulnyudlasa tul hosszu, a felszerelt tarcsa levalhat, és nagy
sebességgel kilokédhet.

g) Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat el6tt a
betétszerszamokat: ellenérizze, nem pattogzott-e le és
nem repedt-e meg a csiszolékorong, nincs-e eltorve,
megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalédva a
csiszol6 tanyér, nincsenek-e a drétkefében kilazult,
vagy eltorott drotok. Ha az elektromos kéziszerszam
vagy a betétszerszam leesik, vizsgalja feliil, nem
rongalédott-e meg, vagy hasznaljon egy hibatlan
betétszerszamot. Miutan ellenérizte, majd behelyezte a
késziilékbe a betétszerszamot, tartézkodjon On
sajatmaga és minden mas a kézelben talalhaté személy

is a forgo betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy
percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
fordulatszammal. A megrongalddott betétszerszamok
ezalatt a probaidé alatt altalaban mar széttérnek.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelel6 teljes védéalarcot, szemvédot
vagy védészemiiveget. Amennyiben célszerdi, viseljen
porvédé alarcot, zajtompit6 flilvédot, védo kesztyiit
vagy kilonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszolészerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepUlé idegen
anyagoktol, amelyek a kilonb6z6 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véddéalarcnak meg kell szlrnie a
hasznalat soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve
az er@s zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

i) Ugyeljen arra, hogy a tébbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétél. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttort betétszerszamok kirepiilhetnek és a
kdzvetlen munkateriileten kivll és személyi sérilést
okozhatnak.

j) Csak a szigetelt markolatfeliileteknél tartsa a
késziiléket, ha olyan munkakat végez, amelyeknél a
betétszerszam rejtett villamos vezetékekhez vagy a
sajat halozati kabeléhez érhet. Egy feszlltség alatt 1évd
vezetékkel torténd érintkezés a készilék fémes alkatrészeit
is feszliltség ala helyezheti, és ez aramitéshez vezethet.

k) Inditaskor tartsa mindig erésen az elektromos
szerszamot. A teljes sebesség gyors elérésekor a motor
ellennyomatéka az elektromos szerszam elfordulasahoz
vezethet.

1) Ha lehetséges, a munkadarab régzitéséhez hasznaljon
szoritokat. Soha ne tartson az egyik kezében egy kis
munkadarabot és a masik kezében pedig a hasznalat
alatt 1évé szerszamot. A kis munkadarabok befogasa
esetén a kezei szabadok maradnak az elektromos
szerszam jobb kezeléséhez. Az olyan kor alaku
munkadarabok, mint a fatipli, a raidanyagok, vagy a csovek,
hajlamosak vagaskor elgurulni, aminek kdvetkeztében a
szerszambetét beszorulhat, és On felé mozdulhat el.

m) Tartsa tavol a halézati csatlakoz6 kabelt a forgé
betétszerszamoktol. Ha elvesziti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett, az atvaghatja, vagy bekaphatja a
halozati csatlakozo kabelt és az On keze vagy karja is a
forgd betétszerszamhoz érhet.

n) Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot,
miel6tt a betétszerszam teljesen leallna. A forgasban lévé
betétszerszam megérintheti a tamaszto feliletet, és On
ennek kovetkeztében kdnnyen elvesztheti az uralmat az
elektromos kéziszerszam felett.

o) A szerszambetétek cseréje vagy a késziiléken végzett
beallitasok utan gondoskodni kell arrél, hogy a
befogohiively anydja, a farétokmany vagy mas rogzitdé
elemek jol meg legyenek huzva. A laza rogzité elemek
varatlanul elcsuszhatnak, és a késziilék feletti ellenérzés
elvesztéséhez vezethetnek. A rogzitetlen, forgé alkatrészek
durvan kilékédhetnek.

p) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben
azt a kezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam
belefurédhat a testébe.

q) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szell6z6nyilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségl fémpor
felhalmozodasa elektromos veszélyekhez vezethet.

r) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot éghetd
anyagok kézelében. A szikrak ezeket az anyagokat
meggyujthatjak.

s) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiit6anyagra van sziikség. Viz
és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazésa aramiitéshez
vezethet.

Visszarugas és megdfelel6 figyelmeztet6 tajékoztatok

A visszarugas a beékel6dd vagy leblokkolé forgd
betétszerszam, példaul csiszolokorong, csiszolo tanyér,
drotkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékel6dés vagy
leblokkolas a forgd betétszerszam hirtelen leallasahoz
vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennall6 forgéasi
iranyaval szembeni irdnyban felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszolokorong beékelédik, vagy leblokkol a
megmunkalasra keriild munkadarabban, a
csiszolékorongnak a munkadarabba bemertil6 éle leall és
igy a csiszolékorong kiugorhat vagy egy visszarugast
okozhat. A csiszolékorong ekkor a korongnak a leblokkolasi
pontban fennallé forgasiranyatdl fliggéen a kezelé személy
felé, vagy attdl tavolodva mozog. A csiszoldkorongok
ilyenkor el is térhetnek.

Egy visszarlgas az elektromos kéziszerszam hibas vagy
helytelen hasznalatanak kovetkezménye. Ezt az alabbiakban
leirasra keriilQ megfelelQ 6vatosséagi intézkedésekkel meg
lehet gatolni.

a) Tartsa erésen az elektromos szerszamot, a testét és a
karjait helyezze olyan poziciéba, amelyben
ellensulyozni tudja a visszahato6 eréket. A kezel6 a
me%felelé dvintézkedésekkel uralni tudja a visszahaté
erdket.

b) Kiilonésen évatosan dolgozzon sarkok, éles
szegélyek, stb. kornyékén. Akadalyozza meg, hogy a
betétszerszamok a munkadarabrol visszapattanjanak és
beszoruljanak. A forgé betéthajlamos arra, hogy a
sarkoknal, az éles szegélyeknél, vagy visszapattanaskor
beszoruljon. Ez a készulék feletti ellenérzés elvesztéséhez,
vagy visszarugashoz vezethet.

c) Ne hasznaljon vékony flirészlapot. A vékony
flrészlapok gyakran visszarugast okoznak, vagy az
elektromos szerszam feletti ellenérzés elvesztéséhez
vezetnek.

d) Vezesse a betétszerszamot mindig abban az iranyban
az anyagba, amelyben a vagéél az anyagot elhagyja
(megfelel annak az iranynak, amelyben a forgacs
kirepiil). Az elektromos szerszam rossz iranyban torténé
vezetése a szerszamnak a munkadarabbdl valé kitorését
idézi el6, melynek kdvetkeztében az elektromos szerszam
ebbe az el6tolasi iranyba mozdul el.

e) Acél fiirészlapok, vagétarcsak, nagysebességii
marészerszamok vagy keményfém-marészerszamok
alkalmazasanal mindig biztosan fogja be a
munkadarabot. Mar a horonyban térténd csekély
elfordulaskor is megakadnak ezek a szerszamok, és
visszarugast okozhatnak. A vagokorongok megakadasakor
altalaban eltdrnek. Acél flirészlapok, nagysebességi
maroészerszamok vagy keményfém-mardszerszamok
megakadasanal a szerszambetét kiugorhat a horonybdl, és
ez az elektromos szerszam feletti ellendrzés elvesztéséhez
vezethet.

Kiilonleges biztonsagi utmutatasok csiszolashoz és
vagashoz:

a) Csak olyan csiszolékorong tipusokat hasznaljon,
amelyeket az elektromos szerszamahoz ajanlanak és
csak az ajanlott alkalmazasi lehetéségekre. Soha ne
csiszoljon pl. a vagékorong oldalfeliiletével. A
vagokorongok a korong élével torténé anyaglehordasra
vannak tervezve. A csiszol6testeket ér6 oldaliranyu eréhatas
széttorheti 6ket.

b) Menettel rendelkezé kipos és egyenes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii és
hosszusagu, ép tiiskéket hasznaljon, amelyeknek a
vallanal nincs bevagas. A megfeleld tiskék lecsokkentik a
torés lehetéségét.

c) Keriilje a vagékorong leblokkolasat, és ne szoritsa tul
erésen a munkadarabra. Ne készitsen tulzottan mély
vagasokat. A vagokorong tulterhelése megndveli az
igénybevételét és a megakadasra vagy a blokkolédasra vald
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hajlamat, és ezaltal a visszarugas vagy a csiszolotest
térésének a lehetéségeét.

d) Ne helyezze a kezét a forgas iranyaba, illetve a forgé
vagoékorong mogé. Ha a vagokorongot a munkadarabban
a kezétdl tavolodva mozgatja, visszarugas esetén az
elektromos szerszam a forgé tarcsaval kozvetleniil On felé
repulhet.

e) Ha a vagokorong megszorul, vagy On megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és
nyugodtan varja meg, amig leall a korong. Soha ne
prébalja meg a még forgé vagokorongot kihuzni a
vagatbdl, kiilénben visszarigas torténhet. Hatarozza és
szlntesse meg a beszorulas okat.

f) Addig ne kapcsolja be ujra az elektromos szerszamot,
amig az a munkadarabban van. A vagas 6vatos
folytatasa el6tt el6szor hagyja a vagokorongot a teljes
fordulatszamat elérni. Ellenkezé esetben a korong
megakadhat, kiugorhat a munkadarabbdl vagy visszarugast
okozhat.

d) A lemezeket, vagy a nagy munkadarabokat tamassza
le, hogy csokkentse a beszorult vagékorong altal
okozott visszarugas kockazatat. A nagy munkadarabok a
sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa
mindkét oldalan le kell tamasztani, mégpedig mind a vagas
kdzelében, mind pedig a szélénél.

h) Kiilonésen évatosan kell eljarni, ha meglévé falakba
vagy mas nem belathato teriileteken "zsebeket vagnak".
A behatol6 vagokorong gaz- vagy vizvezetékekbe,
elektromos vezetékekbe vagy mas targyakba vagaskor
visszarugast okozhat.

Kiilonleges figyelmezteté utmutatasok a drétkefékkel
végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos
hasznalat esetén is veszit drétdarabokat. Tul erés
ranyomassal ne terhelje tul a drétokat. A szétrepiild
drétdarabok nagyon kénnyen athatolhatnak a vékony
ruhazaton és/vagy a b&ron.

b) A hasznalat el6tt jarassa a drotkefét legalabb egy
percig lizemi fordulatszamon. On és a kdzelben lévé
személyek is tartézkodjanak a forgé betétszerszam
sikjan kiviil. A laza sortek vagy drotdarabok a jaratasi idé
alatt levalnak.

c) Tartsa el magatol a forgé drétkefét. A kefék
hasznalatakor nagy sebességgel kis részecskék és paranyi
drétkefedarabok szabadulhatnak el, és a bérébe
hatolhatnak.

Tovabbi kiilénleges figyelmeztetd tajékoztato a
darabolashoz

a) Keriilje el a hasitékorong leblokkolasat, és ne
gyakoroljon tul er6s nyomast a késziilékre. Ne végezzen
tal mély vagast. A talterhelés megnoveli a csiszolbtest
igénybevételét és beékelédési vagy leblokkolasi hajlamat és
visszarugashoz vagy a csiszol6test toéréséhez vezethet.

b) Keriilje el a forgé hasitékorong el6tti és mogotti
tartomanyt. Ha a hasitékorongot a munkadarabban
magatol eltavolodva mozgatja, akkor az elektromos
kéziszerszam a forgd koronggal visszaruigas esetén
kdzvetlenll On felé pattan.

c) Ha a hasitokorong beékelédik, vagy ha On
megszakitja a munkat, kapcsolja ki az elektromos
kéziszerszamot és tartsa azt nyugodtan, amig a korong
teljesen leall. Sohase probalja meg kihtizni a még forgo
hasitékorongot a vagasbél, mert ez visszarugashoz
vezethet. Hatarozza meg és haritsa el a beékelddés okat.

d) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos
kéziszerszamot, amig az még benne van a
munkadarabban. Varja meg, amig a hasitékorong eléri a
teljes fordulatszamat, miel6tt 6vatosan folytatna a
vagast. A korong ellenkezd esetben beékelédhet, kiugorhat
a munkadarabbdl, vagy visszarigashoz vezethet.
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e)Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb
munkadarabokat, hogy csokkentse egy beékel6dd
hasitokorong kovetkeztében fellépd visszarugas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind
a vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell
tamasztani.

f) Ha egy meglévé falban, vagy mas be nem lathaté
teriileten hoz létre “taska alaku beszurast”, jarjon el
kilénds 6vatossaggal. Az anyagba behatold hasitékorong
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos vezetékekbe vagy

mas targyakba Utkdzhet, amelyek visszarugast okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolopapir
alkalmazasaval térténé csiszolashoz

a) Ne hasznaljon tul nagy csiszolélapokat, hanem
kizarélag a gyarto altal elSirt méretet. A csiszold
tanyéron tul kilégé csiszoldlapok személyi sériilést
okozhatnak, valamint a csiszoldlapok leblokkolasahoz,
széttépOdéséhez, vagy visszarigashoz vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a polirozashoz

a) Ne tegye lehetévé, hogy a polirozéburan laza részek,
mindenekel6tt rogzité zsinorok legyenek. Megfelel6en
roégzitse, vagy roviditse le a rogzité zsinérokat. A géppel
egyUtt forgd laza régzité zsinérok bekaphatjak a kezelé
ujjait, vagy beakadhatnak a munkadarabba.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz

a) Vegye tekintetbe, hogy a drétkefébdl a normalis
hasznalat kézben is kireplilnek egyes drétdarabok. Ne
terhelje tal a berendezésre gyakorolt tul nagy
nyomassal a drétokat. A kirepllé drétdarabok igen
kénnyen athatolhatnak a vékonyabb ruhadarabokon vagy
az emberi b&ron.

b) Ha egy védéburat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddbura és a drétkefe megérintse
egymast. A tanyér- és csészealaku kefék atmérdje a
berendezésre gyakorolt nyomas és a centrifugalis erék
hatasara megnovekedhet.

Munkavégzés kdzben ajanlatos vedoszemuveget viselni.
Védobkeszty(, zart és cslszasmentes cipd, valamint
védoékaotény hasznalata szintén javasolt.

A kikapcsolast kovetéen, a készlléket csak
szerszamtengely teljes ledllasa utan szabad letenni.

A mUkodd készlilék munkaterdletére nydlni
balesetveszélyes és tilos.

Kizarélag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely
megengedett fordulatszama legalabb olyan magas, mint a
készllék legmagasabb Uresjarati fordulatszama.

A csiszolészerszamot hasznalat el6tt meg kell vizsgalni, a
leirtaknak megfelel&en fel kell szerelni és feltétlendl Ggyelni
kell arra, hogy szabadon forogjon. Munkavégzés elétt,
terhelés nélkul legalabb 30 masodpercig probajaratast kell
végezni. Sériilt, deformalédott vagy kiegyenlitetlendl forgd
tarcsat nem szabad hasznalni.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyelien a
kozelben tartézkodo személyek testi épségére, illetve a
gyulékony anyagokat tavolitsa el a munkatertletrél. Ne
hasznaljon porszivot.

A készuléket mindig ugy kell tartani, hogy a keletkezé
szikra, illetve a por ne a munkavégzdre szalljon.

A készlilék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a
szoritéanya megfeleléen meg van-e hizva.

A csiszolotarcsat mindig a gyarté Utmutatasainak
megfeleléen kell hasznalni és tarolni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajat stlya nem
tartja meg biztonsagosan. A munkadarabot nem szabad
kézzel vezetni a tarcsa iranyaba.

Biztositsa a munkadarabot. A munkadarab régzitéséhez
haszndljon satut vagy mas rogzit eszkézt. A munkadarab
igy biztonsagosabban all és két kézzel biztonsagosabb a
keszilék kezelése is.

Akkumulator sav folyhat a sértilt akkumulatorbdl extrém
terhelés alatt, vagy extrém hé miatt. Ha az akkumulator sav
a bérére keril azonnal mossa meg szappanos vizzel.
Szembe kerllés esetén folyoviz alatt tartsa a szemét
minimum 10 percig és azonnal forduljon orvoshoz.

A hasznalt akkumulatort ne dobja tlizbe vagy a haztartasi
szemétbe. Tajékozddjon a szakszer(i megsemmisités helyi
lehet6ségeirdl.

Az akkumulatort ne tarolja egyitt fém targyakkal.
(Rovidzarlat veszélye).

Az "Milwaukee C12" elnevezésl rendszerhez tartozd
akkumulatorokat kizardlag a rendszerhez tartozé téltével
toltse fel. Ne hasznaljon mas rendszerbe tartozé tolt6t.

Ugyeljen arra, hogy a t8lt6 aknajaba ne keriiljsn semmilyen
fém targy, mert ez révidzarlatot okozhat.

Az akkumulatort, tolt6t nem szabad megbontani és
kizarolag szaraz helyen szabad tarolni. Nedvességtdl dvni
kell.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki
kell venni a késziilékbdl.

Gondoskodjanak rola, hogy a kdszorliszerszam a
kdszorlanyag gyartéjanak utasitasa szerint legyen
felhelyezve.

A kOszOrliszerszam méreteinek illeszkednie kell a
kdszorligép méreteihez.

A pormentes munkavégzés érdekében a gép
szell6z6nyilasait nem szabad lefedni. Sziikség esetén
valasszak le a gépet a halézatrol, és pormentesitsék. Ehhez
hasznaljanak nem fémbdl keszilt targyat, tgyelve, hogy ne
sériljenek meg a gép belsé elemei.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az egyenes csiszold a szarmardval megmunkalt fémek,
nemvas fémek, mlanyagok, keményfa, stb finomcsiszolasi
munkaira alkalmas.

A késziléket kizarélag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkez6 szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak: EN 60745, EN
55014-1, EN 55014-2, a 2006/42/EK, 2004/108/EK
iranyelvek hatarozataival egyetértésben.

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Muiszaki dokumentéacio dsszeallitasra felhatalmazva

Vegye figyelembe a Milwaukee Milwaukee C12 akkukra
vonatkozo specialis Utmutatasokat, amelyek a toltékészilék
kezelési utasitasaban talalhatok!

Uj akkumuléator a teljes kapacitast 4-5 téltésillemeriilési
ciklus utan éri el. A hosszabb ideig Gizemen kivil 1évd
akkumulatort hasznalat el6tt ismételten fel kell télteni.
50°C feletti h6rmérsékletnél csokkenhet az akkumulator
teljesitménye. Kerdlni kell a tulzottan meleg helyen vagy
napon térténd hosszabb ideji tarolast.

A t6ltd és az akkumulator csatlakozoit mindig tisztan kell
tartani.

KARBANTARTAS

A készliilék szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

Rovidzarlat veszélye miatt a szell6zdnyilasokba nem
keriilhetnek fémdarabkak.

Javitashoz, karbantartashoz kizarélag Milwaukee
alkatrészeket és tartozékokat szabad hasznalni. A készulék
azon részeinek cseréjét, amit a kezelési Gtmutaté nem
engedélyez, kizarélag a javitasra feljogositott markaszerviz
végezheti. (Lasd a szervizlistat)

Szikség esetén a készlilékek robbantott abrajat - a
készllék tipusa és tizjegyl azonosité szama alapjan a
tertletileg illetékes Milwaukee markaszerviztdl vagy
kézvetlenil a gyartotdl (Milwaukee Elektrowerkzeuge,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany) lehet
kérni.

SZIMBOLUMOK

Keérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot
mielétt a gépet haszndlja.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
védészemiiveget viselni.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készulékbdl.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos
és elektronikai késziilékekrol sz616
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti
jogba valo atlltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kuilén kell
gyuijteni, és kdrnyezetbarat médon Ujra kell
hasznositani.
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TEHNICNI PODATKI

Napetost izmenljivega akumulatorja...
Nazivno Stevilo vrtljajev
Vpenjalne kles¢e o
Brusilno telo @ maks.:
keramic¢no ali z gumo vezano brusilno telo
z umetno smolo vezano brusilno telo ...
Teza z izmenljivim akumulatorjem

Informacije o hrupnosti/vibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:
Nivo zvo€nega tlaka ...........
ViSina zvocnega tlaka
Nosite zasc¢ito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)

dolo¢ena ustrezno EN 60745.

Vibracijska vrednost emisij a,
Vrtanje v kovine ..
Nevarnost K........
BruSenje s smirkovim papirjem..
Nevarnost K
Brusenje kovina..
Nevarnost K.....
Brusenje kamna..
Nevarnost K.....
Rezanje kovina
Nevarnost K

OPOZORILO

Premi brusilniki

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi
medsebojni primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnej$e vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za
drugacne namene, z odstopajocCimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrZevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko
Eez celoten delovni ¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natan¢no oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer te¢e, vendar

dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za zascito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zas¢itne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektricnega orodja in

orodja, delo s toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

A OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila, tudi tista v priloZzeni brosuri. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrodijo elektriéni udar, pozar in/ali tezke telesne
poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim
papirjem, delo z Zicnimi §éetkami, poliranje in rezanje:
a) To elektriéno orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z zi¢no $c¢etko,
ter kot polirni rezalni stroj. Upostevajte vsa opozorila,
navodila, slikovne prikaze in podatke, ki ste jih prejeli
skupaj z elektriénim orodjem. Zaradi nespostovanja
spodaj navedenih navodil lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali tezkih telesnih poSkodb.

b) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to
orodje ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoca. Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na
Vase elektrino orodje, $e ne zagotavlja varne uporabe.

c) Dovoljeno Stevilo vrtljajev vsadnega orodja mora biti
najmanj tako visoko kot maksimalno stevilo vrtljajev, ki
je navedeno na elektriécnem orodju. Pribor, ki se vrti
hitreje kot je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.

d) Zunaniji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napacno
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

e) Brusilna plos¢a, brusilni cilinder ali drug pribor se
morajo natanéno prilegati brusilnemu vretenu ali
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vpenjalnim ¢eljustim elektricnega orodja. Orodja, ki v
brusilno vreteno elektri¢nega orodja to¢no ne pasejo, se
vrtijo neenakomerno, mo¢no vibrirajo in lahko privedejo do
izgube nadzora.

f) Na trn namescene plosce, brusilni cilinder, rezalna
orodja ali drug pribor, morajo biti popolnoma vstavljeni
v vpenjalne €eljusti ali v vpenjalno glavo. “Previs” oz.
odmik trna od plosc¢e do vpenjalnih €eljusti mora biti
minimalen. V kolikor trn ni zadosti vpet in/ali je previs
plos¢e predolg, se names¢ena plosca lahko sprosti in se z
visoko hitrostjo izvrze.

g) Ne uporabljajte poskodovanih vsadnih orodij. Pred
vsako uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne
luscijo oziroma ¢e nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e
nimajo razpok oziroma ¢e niso moéno obrabljeni ali
izrabljeni, zicne $€etke pa, ¢e nimajo zrahljanih ali
odlomljenih zic. Ce pade elektriéno orodje ali vsadno
orodje na tla, poglejte, ¢e ni poSkodovano in
uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po
kontroli in vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzujte
v ravnini vrte¢ega se vsadnega orodja, kar velja tudi za
druge osebe v blizini. Elektricno orodje naj eno minuto
deluje z najvisjim stevilom vrtljajev. PoSkodovana vsadna
orodja se najveckrat zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od
vrste uporabe si nataknite zascitno masko cez cel
obraz, zasgito za oéi ali zasgitna oéala. Ce je potrebno,
nosite zascitno masko proti prahu, zascitne glusnike,
zascitne rokavice ali specialni predpasnik , ki Vas bo
zavaroval pred manjsimi delci materiala, ki nastajajo pri
brusenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo pri
razliénih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog. Zas¢itna
maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah, ki

nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu
ima lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od
Vasega delovnega obmocja. Vsak, ki stopi na delovno
obmocje, mora nositi osebno zasc¢itno opremo.
Odlomljeni delci obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja
lahko odletijo stran in povzrocijo telesne poskodbe, tudi
izven neposrednega delovnega obmocja.

j) Napravo drzite zgolj za izolirane prijemalne povrsine,
kadar izvajate dela, pri katerih bi lahko uporabljeno
orodje zadelo prikrito elektricno napeljavo ali lasten
omrezni vodnik. Stik z napeljavo pod napetostjo lahko
spravi tudi kovinske dele naprave pod napetost in privede
do elektri¢nega udara.

k) Pri zagonu drzite elektricno orodje zmeraj mo¢no. Pri
utekanju do polne hitrosti lahko reakcijski moment motorja
privede do tega, da se elektricno orodje zasuce.

1) V kolikor je mogoce, uporabljajte za fiksiranje
obdelovanca primez. Majhnega obdelovanca pri delu
nikdar ne drzite v eni in orodja v drugi roki. Pri vpetju
majhnih obdelovancev imate roki za boljSe rokovanje
elektriénega orodja prosti. Pri rezanju okroglih
obdelovancey, kot so leseni ¢epi, palicni material ali cevi, so
le te nagnjene k odkotaljenju, vsled Cesar se se vstavljeno
orodje lahko zaskodi in izvrze proti vam.

m) Omreznega kabla ne priblizujte vrteGemu se
vsadnemu orodju. Ce izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem, lahko orodje prereze ali zagrabi kabel, Vasa roka
pa zaide v vrte€e se vsadno orodje.

n) Ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se vsadno
orodje popolnoma ne ustavi. VrteCe se vsadno orodje
lahko pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi ¢esar lahko
izgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem.

o) Po menjavi vstavljenega orodja ali nastavitvah
naprave se prepricajte, da bodo matice primeza,
vpenjala ali drugi pritrdilni elementi mocno zategnjeni.
Sprosceni pritrdilni elementi lahko nepri¢akovano zdrsnejo
in privedejo do izgube nadzora; nepritrjene, rotirajoce
komponente se s silo izvrzejo.

p) Elektriéno orodje naj medtem, ko ga prenaSate
naokrog, ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi
naklju¢nega kontakta zagrabiVase oblacilo in se zavrta v
Vase telo.

q) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja
morate redno ¢&istiti. Ventilator motorja povlece v ohisje
prah in velika koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za
elektri¢no nevarnost.

r) Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.
s) Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje
potrebujejo tekoéino. Uporaba vode ali drugih teko¢in
lahko povzrogi elektriéni udar.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi
zagozdenja ali blokiranja vrte€ega se vsadnega orodja, na
primer brusilnega koluta, brusilnega kroznika, Zi¢ne s¢etke
in podobnega. Zagozdenje ali blokiranje ima za posledico
takoj$njo ustavitev vrte€ega se vsadnega orodja.
Nekontrolirano elektricno orodje se zaradi tega pospeseno
premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja vsadnega
orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen
v obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali
povzro¢i povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne
proti uporabniku ali pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja
brusilnega koluta na mestu blokiranja. Blokirni koluti se
lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive
uporabe elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi. Navedeni so v
nadaljevanju besedila.

a) Elektricno orodje drzite mo€no in postavite vase telo
in roki v tak polozaj, da lahko povratno silo zadrzite.
Upravljalec lahko s primernimi previdnostnimi ukrepi
povratno silo obvlada.

b) Posebej previdno delo izvajajte v obmocju kotov,
ostrih robov ipd. 1zogibajte se povratnim sunkom
vstavljenih orodij od obdelovanca in zatikanje.
RotirajoCe vstavljeno orodje je nagnjeno k temi, da se pri
kotih, ostrih robovih ali kadar se odbije, zatakne. Zaradi tega
lahko pride do izgube nadzora ali povratnega sunka.

c) Ne uporabljajte tankega zaginega lista. Tanki Zagini
listi pogosto povzrocajo povratne sunke ali izgubo nadzora
nad elektriénim orodjem.

d) Vodite vstavljeno orodje zmeraj v isti smeri v
material, v kateri rezalni rob material zapusca (ustreza
enaki smeri, v kateri izhajajo ostruzki). Vodenje
elektricnega orodja v napacno smer povzrodi izstrganje
vstavljenega orodja iz obdelovanca, vsled ¢esar se
elektri¢no orodje potegne v to potisno smer.

e) Obdelovanec pri uporabi jeklenih zaginih listov,
rezalnih plos¢, hitroreznih rezkalnih orodij ali orodij za
rezkanje trdih kovin, zmeraj moéno zategnite. Ze pri
naznatni zagozditvi se le ta vstavljena orodja zataknejo
in lahko povzrocijo povratni udar. Pri zatiku rezalne
plosce, se le ta praviloma zlomi. Pri zatiku jeklenih Zaginih
listov, hitrorezalnih rezkalnih orodij ali orodij za rezkanje
trdih kovin lahko vstavljeno orodje izskodi in privede do
izgube nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna opozorila za brusenje in rezanje:
a) Uporabljajte zgolj tipe brusilnih plos¢, ki so za vase
elektri¢no orodje priporo¢eni, in zgolj za priporocene
namene uporabe. Tako nakdar ne primer ne brusite s
stransko povrsino brusne plosc¢e. Rezalne plo$¢e so
predvidene za rez materiala z robom plosce. Stranski vplivi
sil na to brusilno telo jih lahko zlomijo.

b) Za koni€ne in ravna brusilna orodja z navojem
uporabljajte zgolj neposkodovane trne pravilne velikosti
in dolzine, brez znizanja na ramenu. Primerni trni
preprecujejo moznost zloma.

c) Izogibajte se blokiranju rezalne plosce ali
prevelikemu pritisku le te. Ne izvajajte prekomerno
globokih rezov. Preobremenitev rezalne plosce zvisuje
njeno odpornost in nagnjenost k zagozditvi ali blokiranju in s
tem moznost povratnega udara ali loma rezalnega telesa.

d) Roke ne postavljajte v smeri rotacije oz. za rotirajoco
rezalno plos¢o. V kolikor rezalno plo$¢o v obdelovancu
premikate od vase roke pro¢, se lahko v primeru povratnega
udara, elektriéno orodje z v njem vrteco se plos¢o, izvrze
naravnost v vas.

e) V kolikor se rezalna plos¢a zagozdi ali delo prekinete,
izklopite napravo in jo drzite na miru, dokler ne preide v
stanje mirovanja. Nikdar ne poizkusajte potegniti plos¢o
iz reza med tekom, sicer lahko sledi povratni udar.
Ugotovite in odpravite vzroke zatika.

f) Elektricnega orodja ne vklapljajte ponovno, dokler se
nahaja v obdelovancu. Pustite naj rezalna plosca
doseze svojo polno Stevilo vrtljajev, preden previdno
nadaljujete z rezom. Sicer se lahko plo$¢a zatakne, skoCi
iz obdelovanca ali povzro€i povratni udar.

g) PlosSce ali vecje obdelovance oprite, da se izognete
tveganju povratnega udara vsled zataknjene rezalne
plosce. Veliki obdelovanci se lahko pod vasSo tezo
prepognejo. Obdelovanec mora biti oprt na obeh straneh
plosce, in sicer tako v blizini reza kakor tudi na robu.

h) Posebej previdni bodite pri "rezanju zepov" v
obstojece zidove ali druga obmog¢ja. Vgreznjena rezalna
plo$¢a lahko pri rezanju v plinsko, vodovodno in elektri¢no
napeljavo ali druge objekte povzroCi povratni udar.

SLOVENSKO 83




Posebna varnostna opozorila za delo z ziénimi
krtaGami:

a) Upostevaijte, da zicna krtaca izgublja kose Zice tudi
med obi¢ajno uporabo. Zic ne preobremenjujte prevec s
pritiskom. Vstran leteci kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo
skozi tanka oblacila in/ali kozZo.

b) Pustite zi¢no krtaco pred uporabo teéi vsaj eno
minuto s polnim obratovalnim Stevilom vrtljajtev. Vi in v
blizini nahajajo¢e osebje se nahajajte izven ravni
rotirajoc¢ihega vstavljenega orodja. Spros¢ene krtace ali
kosi Zice se v tem Casu utekanja odvajajo.

c) Drzite rotirajoco krtaco pro¢ od sebe. Pri uporabi krtac¢
lahko majhni delci in drobni kosi Zice z visoko hitrostjo
odstopajo in vdrejo v vaso koZo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali
premoc¢nemu pritiskanju na obdelovanec. Ne delajte
pretirano globokih rezov. Preobremenjenost rezalne
plo$c¢e se poveca, prav tako dovzetnost za zatikanje ali
blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zloma
brusila.

b) Izogibajte se podrocja pred in za vrtec¢o se rezalno
plosc¢o. Ce boste rezalno plosco, ki je v obdelovancu,
potisnili stran od sebe, lahko elektricno orodje v primeru
povratnega udarca skupaj z vrte¢im se kolutom odleti
naravnost v Vas.

c) Ce se rezalna ploS¢a zagozdi ali ¢e prekinete z
delom, elektriéno orodje izklopite in ga drzite pri miru,
dokler se kolut popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte rezalne plosce, ki se $e vrti, potegniti iz
reza, ker lahko pride do povratnega udarca. Ugotovite in
odstranite vzrok zagozditve.

d) Dokler se elektriéno orodje nahaja v obdelovancu, ga
ne smete ponovno vklopiti. Po¢akajte, da bo rezalna
ploS¢a dosegla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem
previdno nadaljujte z rezanjem. V nasprotnem primeru se
lahko ploS¢a zatakne, skoci iz obdelovanca ali povzro€i
povratni udarec.

e) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in
tako zmanjSajte tveganje povratnega udarca zaradi
zataknjene rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko
zaradi lastne teZze upognejo. Obdelovanec mora biti podprt
z obeh strani, pa tudi v blizini reza in na robu.

f) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v
obstojece stene ali v druga podrocja, v katera nimate
vpogleda. Pogrezajoc¢a se rezalna plosc¢a lahko pri
zarezovaniju v plinske ali vodovodne cevi ter elektri¢ne
vodnike in druge predmete povzro€i povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem

a) Ne uporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec¢ upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
Zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik,
lahko povzrocijo telesne poskodbe ali pa blokiranje in
trganje Zaginega lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za poliranje

a) Polirna kapa ne sme imeti nobenih opletajo¢ih delov,
kar Se posebno velja za pritrdilne trakove. Pritrdilne
trakove spravite ali skrajsajte. Opletajoci pritrdilni trakovi,
ki se vrtijo skupaj s polirno kapo, lahko zagrabijo Vase prste
ali se zapletejo v obdelovanec.

Posebna opozorila za delo z Zziénimi S¢etkami

a) Upostevajte dejstvo, da zi¢na S¢etka tudi med
obi¢ajno uporabo izgublja ko$¢ke zZice. Zic zato ne
preobremenijujte s premoénim pritiskanjem na $éetko.
Koscki Zice, ki letijo stran, lahko zelo hitro prodrejo skozi
tanko oblagilo in/ali koZo.
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b) Ce je za delo priporocljiva uporaba zas¢itnega
pokrova, preprecite, da bi se zas¢itni pokrov in Ziéna
Scetka dotikala. Premer diskastih in lon¢astih Zi¢nih $¢etk
se lahko zaradi pritiskanja nanje in zaradi delovanja
centrifugalnih sil poveca.

Pri delu s strojem vedno nosite zasCitna ocala. Priporocamo
zascitne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Vreteno orodja tece dalje, ko se naprava izklopi. Stroj
odlozite Sele, ko preneha teci.

Ne segajte na podrocje nevarnosti tekoega stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno Stevilo
vrtljajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v
prostem teku naprave.

Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje
mora biti montirano neoporec¢no in mora se prosto vrteti.
Najmanj 30 sekund dolgo izvajajte preizkusni tek brez
obremenitve. Ne uporabljajte poSkodovanih, neokroglih ali
vibrirajo¢ih brusilnih orodij.

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne
ogrozate nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v bliZini
(na podrogju iskrenja) ne smejo nahajati nobeni gorljivi
materiali. Ne uporabljajte odsesavanja prahu.

Aparat vedno drzite tako, da iskre ali brusilni prah letijo
vstran od telesa.

Napenjalna matica mora biti pred zagonom stroja
zategnjena.

Brusilne plo$¢e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z
navedbami proizvajalca.

Kos, ki ga zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drzi
Ze zaradi lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z
roko proti plosci.

Zavarujte obdelovalni kos. Uporabite vpenjalne priprave ali
primez, da trdno fiksirate obdelovalni kos. Tako se drzi
varneje kot z roko in omogoc¢a upravljanje stroja z obema
rokama.

Pod ekstremno obremenitvijo ali ob ekstremni temperaturi iz
poskodovanega izmenljivega akumulatorja lahko izteka
akumulatorska tekocina. Po stiku z akumulatorsko tekocino
prizadeto mesto takoj izperite z vodo in milom. Po stiku z
oémi takoj najmanj 10 minut dolgo temeljito izpirajte in
nemudoma obis¢ite zdravnika.

Izrabljenih izmenljivih akumulatorjev ne mecite v ogenj ali v
gospodinjske odpadke. Milwaukee nudi okolju prijazno
odlaganje starih izmenljivih akumulatorjev; prosimo
povpra$ajte vasega strokovnega trgovca.

Izmenljivih akumulatorjev ne hranite skupaj s kovinskimi
predmeti (nevarnost kratkega stika).

Izmenljive akumulatorje sistema Milwaukee C12 polnite
samo s polnilnimi aparati sistema Milwaukee C12. Ne
polnite nobenih akumulatorjev iz drugih sistemov.

V odprtino za names$¢anje izmenljivih akumulatorjev na
polnilnih aparatih ne smejo zaiti nikakrsni kovinski deli
(nevarnost kratkega stika).

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte
in jih hranite samo v suhih prostorih. Zascitite jih pred
mokroto.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.
Prepri¢ajte se, da je orodje za bruSenje namesceno
ustrezno navodilom proizvajalca brusnega sredstva.
Izmere orodja za bruSenje morajo pristajati brusu.

Pri prasnih delih morajo reze za zra¢enje naprave biti
proste. Po potrebi napravo izklopimo iz omrezja in prah
odstranimo. Za ¢iS€enje uporabite nekovinske dele in ne
poskodujte nobenih delov v notranjosti.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Ravni brusilnik je primeren za bruSenje lesa, umetne mase
in kovine, Se posebej na tezko dostopnih mestih.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z
namembnostjo uporabiti samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Z lastno odgovornostjo izjavljamo, da je ta produkt skladen
z naslednjimi normami ali normativnimi dokumenti. EN
60745, EN 55014-1, EN 55014-2, v skladu z dolocili smernic
2006/42/EC, 2004/108/EC.

q

Winnenden, 2011-01-05

o Ji?

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

AKUMULATORJI

Upostevajte specialne napotke za Milwaukee Milwaukee
C12 akumulatorje v navodilu za uporabo polnilne naprave.

Novi izmenljivi akumulatorji doseZejo svojo polno kapaciteto
po 4 — 5 ciklih polnjenja in praznjenja. Izmenljive
akumulatorje, ki jih dalj$i ¢as niste uporabljali, pred uporabo
naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjSuje zmogljivost izmenljivega
akumulatorja. Izogibajte se daljSemu segrevanju zaradi
soncnih Zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju¢ni kontakti na polnilnem aparatu
in izmenljivem akumulatorju Cisti.

VZDRZEVANJE

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti
v $pranje za prezraevanje.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte broSuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Milwaukee Elektrowerkzeuge naroéi eksplozijska risba
naprave ob navedbi tipa stroja in desetmestne Stevilke s
tipske ploscice Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany

SIMBOLI

o
o

Prosimo, da pred uporabo pozorno
preberete to navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zascitna
ocala.

Pred vsemi deli na stroji odstranite
izmenljivi akumulator.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s
hisnimi odpadki! V skladu z Evropsko
direktivo 2002/96/EC o odpadni elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaiji je treba elektricna
orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe
loceno zbirati in jih predati v postopek
okolju prijaznega recikliranja.
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TEHNICKI PODACI

Napon baterije za zamjenu....
Nazivni broj okretaja
Stezna klijesta-o
Brusno tijelo-g max.:

keramicki ili gumeno povezano brusno tijelo

umjetnom smolom povezano brusno tijelo ..
TeZina skupa sa izmjenjivom baterijom

Informacije o bucil/vibracijama
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovaraju¢e EN 60 745.
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:

nivo pritiska zvuka ....

nivo ucinka zvuka .
Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su

odmjerene odgovarajuce EN 60745

Vrijednost emisije vibracije a
Busenje metala
Nesigurnost K
BruSenje pje§¢anim paplrom
Nesigurnost K
Brusenje metal.
Nesigurnost K......
BruSenje kamena
Nesigurnost K...
Rezanje metal..
Nesigurnost K

UPOZORENIE

Pravocrtni brusa¢

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovaraju¢e jednom u EN 60745 normiranom mjernom
postupku i moze se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog

opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektricni alat upotrebljava u druge svrhe
sa odstupajuc¢im primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moze titrajno

opterecenje kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za to€nu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi,
ali nije i stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektri¢nih alata i
upotrebljenih alata, odrzavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

A UPOZORENIE! Procitajte sigurnosne upute i
uputnice, isto i one iz prilozene brosure. Ako se ne bi
postivale napomene o sigurnosti i upute to bi moglo
uzrokovati strujni udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s zi€anim ¢etkama, poliranje i
rezanje brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu,
brusilicu s brusnim papirom, zi¢anu ¢etku, uredaj za
poliranje i rezanje brusenjem. Pridrzavajte se svih
naputaka s upozorenjem, uputa, prikaza i podataka koje
ste dobili s elektricnim alatom. Ako se ne bi pridrzavali
slijedecih uputa, moglo bi doéi do elektriénog udara, pozara
i/ili teskih ozljeda.

b) Ne koristite pribor koji proizvodaé¢ nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama
cinjenica da se pribor moze pri¢vrstiti na vas elektri¢ni alat,
ne jamd&i sigurnu primjenu.

c) Dopusteni broj okretaja elektricnog alata mora biti
barem toliko visok kao maksimalni broj okretaja
naveden na elektricnom alatu. Pribor koji se vrti brze nego
$to je do dopusteno, mogao bi se polomiti i razletjeti.

d) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢nog alata.
Pogresno dimenzionirani elektricni alati ne mogu se
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e) Brusna plo¢a, brusni cilindar ili neki drugi pribor
moraju toc¢no pristajati na brusno vreteno ili zatezna
klijesta elektricnog alata. Ugradni alati koji na brusno
vreteno elektriénog alata ne pristaju to¢no, se okrecu
neravnomjerno, jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole.

f) Na trnu montirane ploce, brusni cilindri, rezacki alati
ili drugi pribor moraju biti potpuno ugradeni u zatezna
klijesta ili u zaglavnik za svrdlo."Prevjes” odn. razmak
trna od ploce za zatezna klijeSta mora biti minimalan.
Ako se vreteno nedovoljno zategne i/ili prevjes ploce je
predug, montirana plo¢a se moze opustiti i moze biti
izbacena velikom brzinom.

g) Ne koristite oSte¢ene radne alate. Prije svake
primjene kontrolirajte radne alate, kao $to su brusne
plo¢e na odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure
na pukotine, troSenje ili vec€u istroSenost, ¢elicne cetke
na oslobodene ili odlomljene zZice. Ako bi elektri¢ni alat
ili radni alat pao, provjerite da li je oStecen ili koristite
neosteceni radni alat. Kada koristite ili kontrolirate radni
alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan ravnine
rotirajuceg radnog alata i ostavite elektri¢ni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja.
Osteceni radni alati naj¢es¢e se lome u vrijeme ovakvih
ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale.
Ukoliko je to potrebno, nosite masku za zastitu od
prasine, stitnike za sluh, zastitne rukavice ili specijalne
pregace, koje ¢e vas zastititi od sitnih ¢estica od
brusenja i materijala. OCi treba zastiti od lete¢ih stranih
tijela koja nastaju kod razli€itih primjena. Zastitne maske

protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prasinu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci,
mogao bi vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran
razmak do njihovog radnog podrucja. Svatko tko stupi u
radno podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Odlomljeni komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu
odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan neposrednog radnog
podrucja.

j) Aparat drzite samo na izoliranim povrsinama za
drzanje ako izvodite radove kod kojih ugradni alat moze
pogoditi skrivene strujne vodove ili osobni elektriéni
kabel. Kontakt sa vodom pod naponom mozZe i metalne
dijelove aparata staviti pod napon i dovesti do elektri¢nog
udara.

k) Elektri¢ni alat kod starta uvijek évrsto drzati. Kod
zaleta na punu brzinu moment reakcije motora moze dovesti
do zakretanja elektrinog alata.

1) Ako je moguce, upotrijebite zatezne stegace, kako bi
fiksirali izradak. Jedan mali izradak za vrijeme
koristenja nemojte nikada drzati u jednoj ruci a alat u
drugoj. Kroz uklijeStenja manjih izradaka su vam zbog
boljeg rukovanja elektriénim alatom ruke slobodne. Kod
odvajanja okruglih izradaka, kao drvenih zatika, Sipki ili
cijevi, su oni skloni otkotrljavanju, kroz Sto se umetak alata
moze stegnuti i biti izbaen prema vama.

m) Prikljuéni kabel drzite dalje od rotiraju¢eg radnog
alata. Ako bi izgubili kontrolu nad elektri€nim alatom, mogao
bi se odrezati ili zahvatiti priklju¢ni kabel, a mogao bi
zahvatiti i vase ruke i Sake.

n) Elektriéni alat nikada ne odlazite prije nego Sto se
radni alat potpuno zaustavi. Rotirajuci radni alat mogao bi
dodirnuti povrSinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izgubiti
kontrolu nad elektri¢nim alatom.

o) Nakon promjene umetaka alata ili poslije
podesavanja na aparatu uvjerite se, da su matica
steznih klijesta, zaglavnik za svrdlo ili drugi pri¢vrsni
elementi ¢vrsto zategnuti. Labavi pri¢vrsni elementi se
mogu neoc&ekivano pomjeriti i dovesti do gubitka kontrole;
nepriévrséene, rotirajuée komponente se izbacuju silom.

p) Ne dopustite da elektri¢ni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuéi radni alat bi slu€ajnim kontaktom mogao zahvatiti
vasu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

q) Redovito cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste elektri¢nog
alata, a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati
elektricne opasnosti.

r) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala.
Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

s) Ne koristite radne alate koji zahtijevaju tekuca
rashladna sredstva. Primjena vode ili ostalih tekuéih
rashladnih sredstava moze dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovaraju
e upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji
se je zaglavio ili blokirao, kao $to su brusilice, brusni tanjuri,
Celicne Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do
naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Zbog toga ¢e
se nekontrolirani elektri¢ni alat ubrzati u smjeru suprotnom
od smijera rotacije radnog alata na mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala u izratku,
tada rub brusne ploce koja je zarezala u izradak moze
odlomiti brusnu plocu ili uzrokovati povratni udar. Brusna
plo¢a se kod toga pomice prema osobi koja rukuje
elektri¢nim alatom ili od nje, ovisno od smjera rotacije
brusne plo¢e na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
plo¢e mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektri¢nog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama
opreza, kao $to su dolje opisane.
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a) Elektri¢ni alat drzite dobro €vrsto i dovedite vase
tijelo i ruke na jednu poziciju, na kojoj mozete prihvatiti
povratne udarne sile. PosluZioc moze prikladnim mjerama
opreza vladati povratnim udarnim silama.

b) Radite posebno oprezno na podruéju kutova, ostrih
bridova itd. Sprijecite odbijanje i stezanje umetaka alata
od izradaka. Rotiraju¢i umetak alata kod kutova, ostrih
bridova ili kod odbijanja naginje stezanju. Time moze doéi
do gubitka kontrolle ili povratnog udara.

c) Nemoijte upotrebljavati tanki list pile. Tanki listovi pile
Cesto uzrokuju povratni udar ili gubitak kontrole nad
elektri¢nim alatom.

d) Umetnuti alat uvodite u materijal uvijek u istom
smjeru, u kome rezni rub napusta materijal (odgovara
istom smjeru, u kojem se izbacuje piljevina). Vodenje
elektri¢nog alata u pogre$nom smjeru uzrokuje izbijanje
umetnutog alata iz izratka, ¢ime se elektricni alat vuce u
ovaj povlacni smjer.

e) lzradak kod upotrebe ¢eli¢nih listova pile, reznih
ploé¢a, visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde
metale drzite uvijek ¢vrsto. Ve¢ kod najmanijih izoblil¢enja
u Zlijebu se ovi umetci alata zakace i mogu prouzrogiti
povratni udar. Kod zakaéenja jedne rezne plo¢e se ova
obiéno polomi. Kod zakacenja ¢€eli¢nih listova pile,
visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde metale,
umetak alata moze iskociti iz Zlijeba, $to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezacko
brusenje:

a) Upotrijebite samo tipove brusnih plo¢a, koji su
preporuceni za vas elektri¢ni alat kao i za preporucene
mogucénosti upotrebe. Nemojte nikada brusiti npr. sa
postraniénom povrsinom jedne rezne ploce. Rezne
plo¢e su odredene za skidanje materijala sa bridom ploce.
Postrani¢no djelovanje sile na ovo brusno tijelo moze ovu
slomiti.

b) Za koni¢ne i ravne brusne zatike sa navojem
upotrijebite samo neostecena vretena to€ne velic¢ine i
duzine, bez straznjeg rezanja na ramenu. Prikladna
vretena smanjuju moguénost loma.

c) Izbjegavajte blokiranje rezne ploce ili previsoku
tlaénu silu. Nemojte izvoditi nikakve prekomjerno
duboke rezove.Preopterecenje rezne ploce povecava
njeno opterecenije i osjetljivost za izobli¢enje ili blokiranje a
time i moguénost povratnog udara ili loma brusnog tijela.

d) Vasu ruku nemojte pozicionirati u rotiraju¢em smjeru
odn. iza rotirajuce rezne ploce. Ako reznu plo¢u u izratku
pomicete u smjeru od vase ruke, elektri¢ni alat se u slu¢aju
jednog povratnog udara skupa sa okretaju¢om plo€om
moze odbaciti direktno na vas.

e) Ako se rezna ploca stegne ili ako prekinete rad,
iskljucite aparat i drzite ga mirno, sve dok ploca nije
dosla u stanje mirovanja. Nemojte nikada probati
izvlaéiti reznu plocu iz reza dok se ona jos pokrece, jer
inace moze doci do povratnog udara. Istrazite i uklonite
razlog stezanja.

f) Elektricni alat nemojte ponovno ukljuéivati, dok se on
nalazi u izratku. Pustite da rezna plo¢a najprije postigne
svoj puni broj okretaja prije nego $to rez oprezno
nastavite. Inace se plo¢a moze stegnuti, iskoCiti iz izratka ili
prouzrogiti povratni udar.

g) Poduprite ploce ili velike izratke, kako bi smanjili rizik
jednog povratnog udara kroz stegnutu reznu plocu.
Veliki komadi izradaka se mogu pod osobnom tezinom
saviti. Izradak se mora poduprijeti na obim stranama ploce i
to kako u blizini odvojnog reza tako i na bridu.

h) Posebno oprezni budite kod "rezanja dzepova" u
postojec¢im zidovima ili drugim podrucjima. Uronjavacka
rezna plo¢a moze kod rezanja u plinskim vodovima,
vodovodima, elektriénim vodovima ili drugim objektima
prouzroditi povratni udar.




Posebne upute upozorenje kod radova sa zi¢anim
c¢etkama:

a) Obratite paznju na to, da Zi¢ana ¢etka i za vrijeme
normalne upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte
opterecivati previsokom tlaénom silom. Unaokolo leteci
komadi Zice mogu prodrijeti kroz laku odjecu i/ili kroz koZu.
b) Zi¢anu Eetku pustite prije upotrebe raditi najmanje
jednu minutu sa radnim okretajima. Drzite sebe i osobe
koje se nalaze u blizini, izvan nivoa rotiraju¢eg umetka
alata. Labave ¢ekinje ili komadi Zice ¢e u ovo vrijeme
zagrijavanja otpasti.

c) Rotirajucu zi€anu cetku drzite dalje od vaseg tijela.
Kod upotrebe ¢etke se mogu male Cestice i sicusni komadi
Zi¢ane Cetke osloboditi i prodrijeti u vasu kozu.

Ostale upute upozorenja za brusne ploc¢e za rezanje

a) Izbjegavajte blokiranje brusnih plo¢a za rezanje ili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke
rezove. Preopterecenje brusnih plo¢a za rezanje povec¢ava
njihovo naprezanje i sklonost skoSenja iz vertikalnog
polozaja ili blokiranja i time moguénost povratnog udara ili
loma brusne ploce.

b) Izbjegavajte podrucja ispred i iza rotiraju¢e brusne
ploce. Ako brusnu plo¢u za rezanje u izratku pomicete dalje
od sebe, u slu¢aju povratnog udara elektricni alat sa
rotiraju¢om plo¢om bi se mogao izravno odbaciti na vas.

c) Ukoliko bi se brusna plo¢a za rezanje uklijestila ili vi
prekidate rad, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno,
sve dok se brusna plo¢a ne zaustavi. Ne pokusavajte
nikada brusnu plocu koja se jos$ vrti vaditi iz reza, jer bi
inace moglo doci do povratnog udara. Ustanovite i
otklonite uzrok ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektri¢ni alat sve dok se
brusna plo¢a za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije
nego $to oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da
brusna ploca za rezanje prvo postigne svoj puni broj
okretaja. Inace bi se brusna plo¢a mogla zaglaviti, odskociti
iz izratka ili uzrokovati povratni udar.

e) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla
opasnost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce
za rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem
svoje vlastite tezine. Izradak se mora osloniti na obje strane,
i to kako u blizini brusne plo¢e za rezanje, tako i na rubu.

f) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojec¢ih
zidova ili na drugim nevidljivim podruéjima. Brusna
plo¢a za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne
cijevi, elektricne vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati
povratni udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim
papirom

a) Ne koristite predimenzionirane brusne listove, nego
se pridrzavajte podataka proizvodaca za veli¢ine
brusnih listova. Brusni listovi koji str§e izvan brusnih
tanjura mogu uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja,
trganja brusnih listova ili do povratnog udara.

Posebne napomene upozorenja za poliranje

a) Ne dopustite labave dijelove haube za poliranje,
osobito uzice za priévrSéenje. Uzice za pri¢vrSéenje na
odgovarajucéi nacin smjestite ili skratite. Ovakve labave
uzice koje rotiraju mogle bi zahvatiti vase prste ili izradak.

Posebne upute upozorenja za radove sa celicnim
¢etkama

a) Obratite pozornost da celi¢ne Cetke i tijekom
uobic¢ajene uporabe gube komadice zica. Ne
preopterecujte ove zice prekomjernim pritiskanjem.
Odletjeli komadiéi Zica mogu vrlo lako probiti tanku odjec¢u u/
ili kozu.

88 HRVATSKI

b) Kada se preporucuje koristenje stitnika, treba
sprijeciti dodirivanje Stitnika i celicne cetke. Tanjuraste i
lon¢aste ¢etke mogu zbog pritiska i centrifugalne sile
povecati svoj promjer.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale.
Zastitne rukavice, Cvrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i
pregaca se preporucuju.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon $to je aparat bio
ugasen. Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Primijeniti samo one radne alate, €iji je dozvoljeni broj
okretaja najmanije tako visok kao i najveci broj okretaja
praznog hoda aparata.

Alate za bruSenje prije upotrebe provjereiti. Alat za brusenje
mora biti besprijekorno montiran i treba se slobodno
okretati. Izvesti probni rad od najmanje 30 sekundi bez
optre¢enja. Ostec¢ene, neokrugle ili vibrirajuce alate za
brusenje ne upotrijebiti.

Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da
se ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozZara u blizini
se ne smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne
primijeniti usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i pradina od brusenja lete
u suprotnom smijeru od tijela.

Stezna matica mora prije pustanja stroja u rad biti
zategnuta.

Brusne plo¢e upotrijebiti i Guvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako
se ne drzi svojom osobnom teZinom. Radni predmet ne
nikada voditi rukom prema ploci.

Osigurajte radni predmet. Koristite uredaje za stezanje ili
Skripac, kako bi se radni predmet ¢vrsto drzao. Time se drZi
sigurnije nego rukom i omoguéava posluzivanje stroja obim
rukama.

Pod ekstremnim opterecenjem ili ekstremne temperature
moze iz ostecenih baterija iscuriti baterijska tekucina. Kod
dodira sa baterijskom teku¢inom odmah isprati sa vodom i
sapunom. Kod kontakta sa o¢ima odmah najmanje 10
minuta temeljno ispirati i odmah potraZiti lijecnika.

Istro§ene baterije za zamjenu ne bacati u vatru ili u kuéno
smece. Milwaukee nudi moguénost uklanjanja starih baterija
odgovarajuée okolini. Milwaukee nudi moguénost uklanjanja
starih baterija odgovarajuce okolini; upitajte molimo Vaseg
struénog trgovca.

Baterije za zamjenu ne Cuvati skupa sa metalnim
predmetima (opasnost od kratkog spoja).

Baterije sistema Milwaukee C12 puniti samo sa uredajem za
punjenje sistema Milwaukee C12. Ne puniti baterije iz drugih
sistema.

U prostor za punjenje baterija u uredaju za punjenje ne
smiju dospijeti metalni dijelovi (opasnost od kratkog spoja).
Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i uvati
ih samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv viage.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.
Uvjeriti se, da je alat za brusenje postavljen prema uputama
proizvodaca alata za bruenje.

Mijere brusnog alata moraju biti prikladni brusacu

Kod prasnjavi moraju otvori za prozracivanje stroja biti
slobodni. Ukoliko je potrebno, stroj odvojiti od struje i
prasinu odstranitit. Za to upotrijebiti nemetalne objekte i ne
ostetiti unutrasnje dijelove.

PROPISNA UPOTREBA

Brusac ravnina je prikladan za bruSenje drva, umjetnih
materijala i metala, narocito na tesko pristupa¢nim
mjestima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da se ovaj proizvod
slaze sa slijede¢im normama ili normativnim dokumentima.
EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, po odredbama
smjernica 2006/42/EC, 2004/108/EC.

C€

Winnenden, 2011-01-05

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Ovlasten za formiranje tehni¢ke dokumentacije.

BATERIJE

Postivati specijalne upute za Milwaukee Milwaukee C12
akumulatore u uputi o rukovanju napravom za punjenje.
Nove baterije postizu svoj puni kapacitet nakon 4-5 ciklusa
punjenja i praznjenja. Baterije koje duze vremena nisu
koristene, prije upotrebe napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbjec¢i.

Prikljuéne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama
drzati Cistima.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju
dospijeti u otvore za prozracivanje.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti
kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru
Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja
na plocici snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany

SIMBOLI

> [ @

Molimo da pazljivo procitate uputu o
upotrebi prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju
za zamjenu.

Elektricne alate ne odlazite u kucne
otpatke! Prema Europskoj direktivi 2002/96/
EC o starim elektricnim i elektronickim
strojevima i preuzimanju u nacionalno
pravo moraju se istroSeni elektricni alati
sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za
reciklazu.
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TEHNISKIE DATI

Akumulatora spriegums
Nominalais grieSanas atrums .
Spilu diametrs
maks. slipkermena diametrs:
slipkermenis ar keramikas vai gumijas saistijumu
slipkermenis ar maksligo sveku saistijumu
Svars kopa ar akumulatoru bateriju

Slipésanas masina

TroksSnu un vibraciju informacija

Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745.

A novértétas aparaturas skanas Iimenis ir:
trok$na spiediena limenis.....
trok$na jaudas limenis

Nésat troksna slapétaju!

Svarstibu kopéja vértiba (TrTs virzienu vektoru summa) tiek

noteikta atbilstosi EN 60745.

Svarstibu emlsuas vértiba a,
Metala urbis ..
Nedrogiba K...
Slipésana.
Nedrosiba K.
SlipéSana metals
Nedrosiba K
Slipésana grieSana..
Nedrosiba K.......
Akmens metals ..
Nedrosiba K

UZMANIBU

C 12 RT

Instrukcija noradita svarstibu robezveértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var
izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértaanai.
Noradita svarstibu robezveértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments
tiek pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes,
tad svarstibu robezveértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem véra arf laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski
netiek lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus droSibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotdjam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturé$ana, darba procesu organizacija.

A UZMANIBU! Izlasiet visu droSibas instrukciju un
lietoSanas pamacibu klat pievienotaja bukleta. Seit
sniegto droSibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdeg$anos un bat par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.

Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Kopéjie drosibas noteikumi slipésanai, slipésSanai ar
smilSpapira loksni, darbam ar stiep]u suku, pulésanai
un grieSanai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipéSanai ar smilSpapira loksni, darbam
ar stiep]u suku, puléSanai un grieSanai. Nemiet véra
visas elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,
noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak
sniegto noradijumu neievérosana var k|at par céloni
elektriskajam triecienam, ugunsgrékam un/vai smagam
savainojumam.

b) Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzéjusi $im elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
elektroinstrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

c) lestiprinama darbinstrumenta pielaujamajam
grieSanas atrumam jabit ne mazakam par
elektroinstrumenta lielako noradito grieSanas atrumu.
Piederums, kas griezas atrak, neka pielaujams, var saltzt
un tikt mests prom.

d) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja

darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba
nenovietojas zem aizsarga un darba laika apgratina instrumenta
vadibu.

e) Diska loka izméram, smilSpapira cilindram vai
jebkuram citam piederumam ir jabut pareizi uzstaditam
uz varpstas vai elektrodzinéja ietvara. Piederumi, kas
péc izméra neatbilst elektrodzinéja montazas aparatdrai, var
zaudét balansu, sakt parmeérigi vibrét un k|at nekontrol&jami.
f) Uz tapna uzmontétiem diskiem, smilSpapira
cilindriem, griezéjinstrumentiem vai citiem piederumiem
ir jabat pilniba ievietotiem ietvara jeb spilpatrona.
"Parkarei" vai tapna attalumam no diska lidz ietvaram ir
jabat minimalam. Ja tapnis netiek pietiekoSi ietverts un/vai
ja diska parkare ir parak gara, tad uzmontétais disks vai k|at
valigs un pie liela atruma var tikt izgrasts no savas vietas.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi
pirms darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie
nav bojati, pieméram, vai slipésanas diski nav
atslanojusies vai ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné
nav verojamas plaisas un vai stiep]u suku veidojosas
stieples nav valigas vai atlizusas. Ja
elektroinstruments vai darbinstruments ir kritis no
zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai ari
izmantojiet darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc
darbinstrumenta apskates un iestiprinasanas |aujiet
elektroinstrumentam darboties ar maksimalo grieSanas
atrumu vienu mindti ilgi, turot rotéjoSo darbinstrumentu
drosa attaluma no sevis un citam tuvuma esosajam
personam. Bojatie darbinstrumenti $adas parbaudes laika
parasti salst.

h) Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzek]us.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu
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sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojo$ajam
slipéSanas darbinstrumenta un apstradajama materiala
dalinam, péc vajadzibas lietojiet putek|u aizsargmasku,
ausu aizsargus un aizsargcimdus vai ari ipasu
priekSautu. Lietotaja acis japasarga no lidojoSajiem
sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita. Putek|u
aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja
elposanas celi no putekliem, kas veidojas darba laika.
ligstosi atrodoties stipra trokSna iespaida, var rasties
paliekosi dzirdes traucéjumi.

i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. lkvienam, kas atrodas darba vietas
tuvuma, jalieto individualie darba aizsardzibas lidzek]|i.
Apstradajama priekSmeta atliizas vai saltzusa
darbinstrumenta dalas var lidot ar ievérojamu atrumu un
nodarit kaitéjumu cilvéku veselibai arT ievérojama attaluma
no darba vietas.

j) Kad veicat darbibu, kuras laika griezéjinstruments var
nonakt saskaré ar apsléptiem vadiem, turiet
elektrodzingju tikai pie izolétajiem rokturiem. Saskare ar
"dzivu" vadu var padarit instrumenta aréjas metala detalas
"dzivas", un operators var sanemt elektroSoku.

k) PalaiSanas laika instrumentu vienmér stingri satveriet
rokas. Motora grieze, instrumentam uznemot atrumu, var
izraisTt instrumenta grieSanos.

1) Kad vien tam ir praktiska nozime, izmantojiet spiles,
lai nostiprinatu apstradajamo metala detalu. Lietojot
instrumentu, nekad neturiet mazu apstradajama metala
detalu viena roka, bet instrumentu otra roka. levietojot
spllés arTf mazas metala detalas; tas jums |aus izmantot
abas rokas, lai kontrolétu instrumentu. Apaliem materialiem,
ka metala tapam, caurulém vai caurulvadiem, grieSanas
laika ir tendence sagriezties, kas var izraisit apstradajamas
detalas saliek§anos vai ta var trapit jums.

m) Netuviniet rotéjoSu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zadot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var
pargriezt kabeli vai iekerties taja, ka rezultata kada no
lietotaja kermena dalam var saskarties ar rotéjosSo
darbinstrumentu.

n) Nenovietojiet elektroinstrumentu, kamér taja
iestiprinatais darbinstruments nav pilnigi apstajies.
Rotéjosais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka
rezultata elektroinstruments var k|Gt nevadams.

o) Péc urbju nomainas vai péc jebkada veida
reguléjumu veik$anas, parliecinieties, ka ietvara
uzmava, spilpatrona vai jebkura cita reguléSanas ierice
ir kartigi nostiprinatas. Kartigi nenostiprinatas regulé$anas
ierices var negaidtti parvietoties, ka rezultata jis zaudésit
kontroli par ierici; kartigi nenostiprinatas rotéjosas detalas
var tikt strauji izsviestas no instrumenta.

p) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotéjoso darbinstrumentu un iekerties taja,
izraisot darbinstrumenta saskarSanos ar lietotaja kermeni.

q) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzinéju ventilgjosa gaisa plisma ievelk putek|us
instrumenta korpusa, bet liela metala puteklu daudzuma
uzkrasanas var bat par céloni elektrotraumai.

r) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu
materialu tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit Sadu
materialu aizdegSanos.

s) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem
japievada dzeséjosais Skidrums. Udens vai citu $kidro
dzeséSanas I1dzek|u izmantoSana var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties vai
iestrégstot rotéjosam darbinstrumentam, pieméram, slipésanas
diskam, slipésanas pamatnei, stiepJu sukai u. t. t. Rotéjosa
darbinstrumenta iekerSanas vai iestrégsana izraisa ta peksnu
apstasanos. Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena,

kas pretéjs darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta,
un nereti klGst nevadams.

Ja, pieméram, slipésanas disks iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priek3meta, taja iegremdeta diska mala var
izrauties no apstradajama materiala vai izraisit atsitienu. Sada
gadijuma slipésanas disks parvietojas lietotaja virziena vai art
prom no vina, atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret
apstradajamo priekSmetu, Turklat slipésanas disks var saltzt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai
neprasmigai lietoanai. No ta var izvairities, ievérojot
zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstltl turpmakaja
izklasta.

a) Stingri satveriet elektrodzinéju un novietojiet savu
kermeni un roku ta, lai jis varétu izturét pretsitiena
spéku. Ja tiek ievérota attieciga piesardziba, operators var
kontrolét pretsitiena spéku.

b) Kad apstradajat stiirus, asas malas u.c. bistamas
vietas, esiet Tpasi piesardzigs. Nesalieciet vai
nenolauziet piederumus. Stlriem, asam malam vai
atsperigam detalam ir tendence nolauzt rotéjoSos
piederumus, kas, savukart, var izraisit kontroles zaudéSanu
vai stipru pretsitienu.

c) Nepievienojiet planrobaina zaga asmeni. Sadi asmeni
biezi izraisa pretsitienu un rada kontroles zudumu.

d) Vienmér virziet urbi iek8a materiala taja pat virziena,
kada grieSanas mala iziet no materiala (kas ir tas pats
virziens, kada tiek izmestas skaidas). Vadot instrumentu
nepareiza virziena, urbja nogriezta mala izvirzisies uz aru
no apstradajamas detalas un virzis instrumentu padeves
virziena.

e) lzmantojot térauda zagus, griezéjdiskus, atrgaitas
griezéjinstrumentus vai volframa karbida
griezéjinstrumentus, vienmeér ciesi nostipriniet
apstradajamo gabalu. Sie diski var iestrégt, ja tie nedaudz
iesprast gropé, un tas var izraisit pretsitienu. Ja griezéjdisks
iestrégst, parasti disks saltzt. Ja térauda zagi, atrgaitas
griezéjinstrumenti vai volframa karbida griezéjinstrumenti
iestrégst, tie var péksni izlekt no gropes, un jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

Ipasie drosibas noteikumi slipéSanai un abrazivam
grieSanas operacijam:

a) Izmantojiet tikai tos disku veidus, kas tiek ieteikti
jusu elektrodzinéjam un tikai ieteiktajam pielietojumam.
Pieméram, neslipéjiet ar griezéjdiska malu. Abrazivie
griezéjdiski ir paredzéti periférajai slipé$anai, sanu spéks,
kas tiek pielietots Sajos diskos, var tos saplést druskas.

b) Vitnotiem abraziviem konusiem un aizbazniem
izmantojiet tikai nebojatus disku tapnus ar pareiza
izméra un garuma neatbrivotu atloku. Pieméroti tapni
samazinas salau$anas iesp&jamibu.

c) Neiespradiniet griezéjdisku, ka art neiedarbojieties uz
to ar parlieku lielu spéku. Neméginiet veikt parlieku
dzilu griezumu. Ja uz disku tiek izdarits parak liels
spiediens, tiek palielinata ta slodze; tadéjadi jus to varat
saliekt, tam esot griezuma vieta, kas, savukart, var izraisit
prettriecienu vai arT jus varat salauzt disku.

d) Nonovietojiet roku viena Iinija ar rotéjosu disku vai
aiz ta. Kad darbibas laika disks virzas prom no jasu rokas,
iespé&jamais prettrieciens var virzit rotéjoSo disku un
elektrodzing&ju jasu virziena.

e) Kad disks iestrégst vai kad ta darbiba tiek traucéta
kada cita iemesla dél, izslédziet elektrodzin€ju un
neieslédziet to, kamer disks ir pilniba apstajies. Nekada
gadijuma neméginiet iznemt griezéjdisku no griezuma
vietas, kameér disks atrodas kustiba, pretéja gadijuma
jus sanemsiet prettriecienu. Izpétiet radusos situaciju un
veiciet nepiecieSamos pasakumus, lai novérstu diska
atkartotu iestrégsanu.

f) Neatsaciet grieSanas operaciju, diskam atrodoties
metala detala Laujiet, lai disks sasniedz pilnu atrumu un
uzmanigi no jauna to ievietojiet griezuma vieta. Ja
elektrodzingjs tiek restartéts, diskam atrodoties griezuma
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vieta, tas var iestrégt, virzities uz augsu vai izraisit
prettriecienu.

g) Atbalstiet panejus vai jebkuru citu liela izméra metala
gabalu, lai mazinatu diska iestrégSanas vai prettrieciena
rasanas risku. Lieliem metala gabaliem ir tendence
ieliekties zem sava svara. Balstus janovieto zem
apstradajama metala gabala blakus griezuma [nijai un
blakus griezuma malai abas diska pusés.

h) Esiet ipasi piesardzigs, ja jums ir javeic izzagéjums
siena vai kada cita jums nezinama vieta. Uz aru
izvirzitais disks var pargriezt gazes vai dens caurules, vai
elektribas vadus, ka art ta darbiba var radit prettriecienu.

Tpasie drosibas noteikumi, stradajot ar stieplu birsti:

a) Pat veicot parastas operacijas, parliecinieties, lai
stieplu sari tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus,
neizdariet uz birsti parlieku lielu spiedienu. Stiep|u sari
viegli var izdurties cauri vieglam audumam un savainot adu.

b) Pirms uzsakat birstéSanas procesu, laujiet, lai birstes
vismaz vienu minétu darbojas sava normalaja darbibas
atruma. Saja laika neviens nedrikst stavét blakus vai
prieksa birstei. Darbibas laika no birstes var atdalities
valigie sari vai vadi.

c) Birstei grieZoties vadiet to virziena prom no sevis. So
birstu lietoSanas laika liela atruma var tikt izmestas mazas
dalinas vai siki vadu gabalini, kas var iedurties juosu ada.

Citi ipasSie drosibas noteikumi, veicot grieSanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz griesanas disku un
nepielaujiet ta iestrégSanu. Neveidojiet parak dzilus griezumus.
Parslogojot griesanas disku, tas bieZak iekeras vai iestrégst
griezuma, un [1dz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumenta
saltsanas iespéja.

b) Izvairieties atrasties rotéjosa griesanas diska prieksa vai aiz
ta. Ja darba laika lietotajs parvieto grieSanas disku prom no sevis
apstradajama priekSmeta virzieng, tad atsitiena gadijuma
elektroinstruments ar rotéjosu griesanas disku tiks sviests tiesi
lietotaja virziena.

c) Partraucot darbu vai iestrégstot grieSanas diskam, izslédziet
elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz grieSanas disks
pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no griezuma vél rotéjosu
grieSanas disku, jo $ada darbiba var bat par céloni atsitienam.
Noskaidrojiet un novérsiet diska iestrégsanas céloni.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslégSanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu.
Pretéja gadijuma griesanas disks var iekerties griezuma vai izlekt
no ta, ka ari var notikt atsitiens.

e) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas diskam,
atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas
pusés — gan griezuma tuvuma, gan ari priekSmeta mala.

f) levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus sienas
vai citos objektos, kas nav aplikojami no abam pusém.
legremdéjot grieSanas disku materiala, tas var skart gazes vadu,
tdensvadu, elektroparvades liniju vai citu objektu, kas savukart
var izraisit atsitienu un/vai bat par céloni savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar
smil$papira loksni

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties darbam
sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi raZotajfirma. Ja sliploksne
sniedzas pari slipéSanas pamatnes malam, tas var bat par céloni
savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrégsanu vai plisanu, ka ari
izraisit atsitienu.

Tpasie drosibas noteikumi, veicot pulésanu

a) Neatstajiet nenostiprinatas puléjosa uzliktna dalas, ipasi ta
stiprinosas atsaites. Aptiniet un sasieniet vai saisiniet stiprinosas
atsaites. Nenostiprinatas, kopa ar uzliktni rotéjosas stiprinosas
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atsaites var skart lietotaja rokas un aptities ap pirkstiem vai
iekerties apstradajamaja priekSmeta.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu
suku

a) Sekojiet, lai darba laika stiep]u sukai neizkristu vai
nenoliztu atseviSkas stieples. Neparslogojiet sukas
stieples, stipri spiezot uz to. Noltzusas stieples lido ar
lielu atrumu un var |oti viegli izk|at caur planu apgérbu vai
matiem.

b) Lietojot aizsargu, nepielaujiet ta saskarSanos ar
stieplu suku. Kausveida un diskveida stiepJu sukam
spiediena un centrbédzes spéka iespaida var palielinaties
diametrs.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek
ieteikts nésat art aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus
un priekSautu.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties ari péc
instrumenta izslég$anas. Tadé| masinu ieteicams nolikt tikai
tad, kad ta pilniba beigusi darboties.

Nelikt rokas ma$inas darbibas lauka.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
tukSgaitas apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks.
apgriezienu skaits masinai.

SlipéSanas instrumentus pirms lietoSanas vajag parbaudit.
Slipésanas instrumentiem jabat montétiem bez kladam un
brivi jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes
nolika. Nedrikst izmantot bojatus, neapalas formas vai
vibréjosus slipéSanas instrumentus.

Slip&jot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai
netiktu apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka
draudiem, tuvuma (dzirkste|u tuvuma) nedrikst atrasties
viegli degosas vielas vai priekSmeti. Nedrikst izmantot
puteklu stcé&ju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipéSanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Disku saturoSo uzgriezni pirms masinas darba uzsaksanas
vajag pievilkt.

Slhipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar
razotaja ieteikumiem.

Apstradajama detala, ja ta neturas, pamatojoties uz savu
svaru, ir japiestiprina. Nekada gadijjuma apstradajamo
detalu nedrikst spiest pie ripas ar roku.

Nostipriniet apstradajamo detalu. Lietojiet spiles vai
skravspiles apstradajamas detalas nostiprinaSanai. Tadéjadi
ta bds labak nostiprinata, neka to turot ar roku, un dos
iespéju apkalpot masinu ar abam rokam.

Pie arkartas slodzes un arkartas temperattram no bojata
akumulatora var iztecét akumulatora skidrums. Ja nonakat
saskarsmé ar akumulatora Skidrumu, saskarsmes vieta
nekavéjoties janomazga ar Gdeni un ziepém. Ja Skidrums
nonacis acrs, acis vismaz 10 min. skalot un nekavéjoties
konsultéties ar arstu.

Izmantotos akumularus nedrikst mest ugunt vai parastajos
atkritumos. Firma Milwaukee piedava iespé&ju vecos
akumulatorus savakt apkartéjo vidi saudz€&josa veida;
jautajiet specializéta veikala.

Akumulatorus nav ieteicams glabat kopa ar metala
priek8metiem (iespéjams Tsslégums).

Milwaukee C12 sistémas akumulatorus ladét tikai ar
Milwaukee C12 sistémas ladétajiem. Nedrikst Iadét citus
akumulatorus no citam sistémam.

Jauzmanas, lai akumulatoru ladétaja nenokl|atu nekadi
metala priekSmeti (iesp&jams Tsslegums).
Akumulatorus un l1adétajus nedrikst taistt vala un tie
jauzglaba sausas telpas.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Janodrosina, lai slip&jamais instruments batu piestiprinats
atbilstoSi slip&jamo instrumentu izgatavotaja ieteikumiem.
Slipéjama instrumenta izmériem jaatbilst slipmasinas
lielumam.

Veicot darbus, kuru rezultata rodas putekli, ventilacijas
atveres nedrikst bat aizsegtas. Ja nepiecieSams, N
instruments jaatvieno no tikla un jaatbrivo no putekliem. Sim
noldkam drikst izmantot tikai nemetala objektus un nedrikst
sabojat iek$&jas dalas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Taisna slipmasina ir piemérota koka, plastmasas un metala
virsmu slipéSanai, it Tpasi grati pieejamas vietas.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar min&tajiem
lietoSanas noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Ar So apliecinam, ka esam atbildigi par to, lai Sis produkts
atbilstu sekojo§am normam vai normativajiem
dokumentiem: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
saskana ar direktivu 2006/42/EK, 2004/108/EK
noteikumiem.

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Ji?

Rainer Kumpf
Manager Product Development

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

AKUMULATORI

Jaievéro specialas norades attieciba uz firmas Milwaukee
28 V akumulatoriem, kas sniegtas lietoSanas pamaciba.

Jauni akumulatori sasniedz pilnu kapacitati péc 4-5
uzladésanas un izladéSanas cikliem. Akumulatori, kas ilgaku
laiku nav izmantoti, pirms lietoSanas jauzlade.

Pie temperatiras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru
darbspéja tiek negativi ietekméta. Vajag izvairities no
ilgakas saules un karstuma iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzesésanas atveres.

Sakara ar to, ka var izraisit 1sslédzienu, dzeséSanas atverés
nedrikst iek|ut nekadi metala priekSmeti.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpoSanas
servisiem. (Skat. brosdru “Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss”.)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpoSanas servisa vai tiesi pie
firmas Milwaukee Elektrowerkzeuge, Max-Eyth-Straf3e 10,
D-71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta
eksplozijas ziméjumu, 8§im nolikam jauzrada masinas tips
un desmitvietigais numurs, kas noradits uz jaudas panela.
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Pirms sakt lietot instrumentu, l0dzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Neizmetiet elektroiekartas sadzives
atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu
2002/96/EK par lietotajam lektroiekartam,
elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdoSana lietotas ektroiekartas ir
jasavac atseviski un janogada otrreizejai
parstradei videi draudziga veida.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Kei€iamo akumuliatoriaus jtampa
Nominalus stkiy skaicius
|verzimo gnybty @............
Maks. Slifavimo elementy @:

keramika arba guma sutvirtintas $lifavimo elementas

sintetine derva sutvirtintas $lifavimo elementas ..
Svoris su kei¢iamu akumuliatoriumi

Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60 745.
|vertintas A jrenginio keliamo triuk8mo lygis dazniausiai
sudaro:
Garso SIEGIO IYGIS ....eeviivieiiiiiiieie s
Garso galios [YgiS .....coovviereiieiieieieeiee s
Nesioti klausos apsaug p

Bendroji svyravimy reik8mé (trijy kryp&iy vektonq suma),

nustatyta remiantis EN 60745.

Vibravimy em|suos reikdme a,
Metalo grezimas ..
Paklaida K .............
Swtnms $lifavimo popierius

Metalas $lifavimas .
Paklaida K .............
Pjovimas Slifavimas
Paklaida K ..........
Akmens metalas.
Paklaida K

DEMESIO

Lihvimismasin

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems
elektriniams instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali
skirtis naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos
nepakankamai techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atS|zveIgt| ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i§jungtas arba jjungtas, taciau
faktiSkai nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo
instrumenty techniné priezidra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

& DEMESIO! Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus, esanéius pridétoje brosiuroje. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy,
gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad
ir ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy batina laikytis
slifuojant, naudojant Slifavimo popieriaus diskus,
dirbant su vieliniais Sepeciais, poliruojant ir pjaustant:
a) Sj elektrinj prietaisg galima naudoti kaip slifavimo
masing, skirtg slifuoti abrazyviniais diskais, slifavimo
popieriumi, vieliniais Sepedciais, poliravimo masing bei
pjaustymo masing. Grieztai laikykits visy jspéjamujy
nuorody, taisykliy, Zzenkly ir uzrasy, kurie yra pateikiami
su Siuo prietaisu, reikalavimy. Jei nepaisysite toliau
pateikty nuorody, gali kilti elektros smigio, gaisro ir /arba
sunkiy suzalojimy pavojus.

b) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos,
kuriy gamintojas néra specialiai numates ir
rekomendaves Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas
faktas, kad JUs galite pritvirtinti kokj nors priedg prie
elektrinio prietaiso, jokiu badu negarantuoja, kad juo bus
saugu naudotis.

c) Darbo jrankio leistinas sikiy skaicius turi bati ne
mazesnis uz auksciausia siikiy skaiciy, nurodyta ant
elektrinio prietaiso. |rankis, kuris sukasi grei¢iau, nei yra
leistina, gali 1GZti ir nulékti nuo prietaiso.

d) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi
atitikti nurodytus Jisy elektrinio prietaiso matmenis.
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Netinkamy matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai
apdengti bei valdyti.

e) Disky spraudiklis, Slifavimo buagnas ar bet koks kitas

priedas turi gerai tikti elektrinio jrankio velenui ar jvorei.

Priedai, netinkantys elektrinio jrankio montavimo jrangai,
iSsimus i$ pusiausvyros, per daug vibruos ir dél jy jrankis
gali tapti nevaldomas.

f) Ant spraudiklio sumontuotus diskus, slifavimo
bugnus, pjaustiklius ar kitus priedus reikia ligi galo
ikisti j jvore ar laikiklj. ISsikiSimas arba spraudiklio ilgis
nuo disko iki jvorés turi biiti minimalus. Jeigu spraudiklis
laikomas nepakankamai tvirtai ir / arba disko iSsikiSimas per
ilgas, sumontuotas diskas gali atsilaisvinti ir, esant dideliam
greiciui, atitrokti.

d) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra aplazinéje ir jtrike, Slifavimo

ziedus — ar jie néra jtriike, susidévéje ir labai nudile,
vielinius Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios
ar nutriikusios. Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio aukscio, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazeista, darbo jrankj.
Patikring ir sumontave darbo jrankj pasirupinkite, kad
nei Jis, nei greta esantys asmenys nebiity
besisukancio darbo jrankio plokstumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui vieng minute veikti didziausiu
siikiy skai¢iumi. Jei darbo jrankis paZeistas, per §j
bandomajj laikg jis turéty subyréti.

h) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido
apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones ar
apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj

respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos priemones,
apsaugines pirstines ir specialig prijuoste, kuri
apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo ir ruosinio daleliy.
Akys turi bati apsaugotos nuo aplink lekianciy svetimkaniy,
atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba
apsauginé kauké turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes.
Dél ilgalaikio ir stipraus triuk§mo poveikio galite prarasti
klausg.

i) Pasirapinkite, kad kiti asmenys bty saugiu atstumu
nuo Jasy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo
zonag, turi biti su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Ruosinio gabaléliai ar atskilusios darbo jrankio dalelés gali
skrieti dideliu greiciu ir suzeisti net uz tiesioginés darbo
zonos riby esancius asmenis.

j) Atliekant operacija, kai pjovimo jrankis gali
kontaktuoti su pasléptais laidais, elektrinj jrankj
laikykite tik uz izoliuoty suémimo pavirsiy. Dél kontakto
su laidu, kuriuo teka elektra, elektra taip pat gali imti teketi
atviromis metalinémis elektrinio jrankio dalimis ir nukrésti
operatoriy.

k) ljungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankose.
Varikliui jsibégéjant, jrankis gali pasisukti dél sukimo
momento atoveikio.

1) Kai tik jmanoma, apdirbama detalg¢ pritvirtinkite
spaustuvais. Niekada dirbdami nelaikykite mazos
apdirbamos detalés vienoje rankoje, o jrankio — kitoje.
Priverzus mazg apdirbama detale, jums lieka abi rankos
valdyti jrankj. Pjaunami apvalis daiktai, tokie kaip Serdesai,
vamzdziai ar vamzdeliai yra linke ridinétis ir dél to detalé gali
uzstrigti arba Sokteléti Jasy link.

m) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanciy
darbo jrankiy. Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo
irankis gali perpjauti maitinimo laidg arba jj jtraukti, o Jisy
plastaka ar ranka gali patekti j besisukantj darbo jrankj.

n) Niekada nepadékite elektrinio prietaiso, kol darbo
jrankis visiSkai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis gali
prisiliesti prie pavirSiaus, ant kurio padedate prietaisg, ir
elektrinis jrankis gali tapti nebevaldomas.

o) Pakeite detales arba atlike kokiy nors pakeitimuy,
isitikinkite, kad jvorés verzlé, laikiklis ar kiti reguliavimo
prietaisai yra saugiai priverzti. Nepriverzti reguliavimo
prietaisai gali netikétai pakrypti ir dél to nebevaldysite
irankio, o nepritvirtintos besisukancios detalés gali bati
smarkiai iSsviestos.

p) NeSdami prietaisg jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti
drabuzius ir Jus suzeisti.

q) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio
pavojus.

r) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medziagas gali uzdegti.

s) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysc¢iais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius
skyscius gali trenkti elektros smagis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis
darbo jrankis, pvz., §lifavimo diskas, $lifavimo Ziedas,
vielinis Sepetys ar kt., ruoSinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir
todél netikétai sustoja. Todel elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga darbo
jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruosinyje jstringa ar yra uzblokuojamas Slifavimo
dlskas disko briauna, kuri yra ruoSinyje, gali iSlazti ar sukelti
atatranka Tada $lifavimo diskas, priklausomai nuo jo
sukimosi krypties blokavimo vietoje, pradeda judéti link
dirbanciojo arba nuo jo. Tada Slifavimo diskas gali net
nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy,
Zemiau apra$yty priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir laikykite savo king ir
ranka tokioje padétyje, kad galétuméte pasipriesinti
atatrankai. Operatorius gali kontroliuoti atatrankag
laikydamasis tinkamy atsargumo priemoniy.

b) Apdirbdami kampus, astrius krastus ir t. t., bakite
ypac atsargus. Stenkités nedauzyti ir neuzstrigdyti
priedo. Dél kampy, astriy krasty ar smagiy besisukantis
priedas yra linkes uzstrigti, todél prarandamas valdymas
arba atsiranda atatranka.

c) Nepritvirtinkite pjaklo aSmeny su plonais dantukais.
Dél tokiy aS8meny daznai atsiranda atatranka ir
prarandamas valdymas.

d) Visada kreipkite detale medziagos link taip, kad
pjaunantysis krastas iSeity iS medziagos (tai ta pati
kryptis, kuria metamos droZlés). Nukreipus jrank] ne ta
kryptimi, pjaunantysis detalés krastas atSoka ir traukia jrankj
pjovimo kryptimi.

e) Kai naudojate plieninius pjiklus, atpjovimo diskus,
dideliu greiciu veikianéius pjoviklius ar ,,Tungsten
Carbide" pjoviklius, visada saugiai priverzkite
apdirbama detale. Jei Sie diskai Siek tiek pakrypsta
ipjovoje, jie gali uzstrigti ir sukelti atatranka. Kai atpjovimo
diskas uzstringa, paprastai jis suldzta. Kai uzstringa plieninis
pjdklas, dideliu greiciu veikiantis pjoviklis ar ,Tungsten
Carbide" pjoviklis, jis gali iSSokti i$ griovelio ir Jas
nebegalésite valdyti jrankio.

Perspéjimai dél saugumo, taikomi slifavimo ir
abrazyvaus pjovimo operacijoms:

a) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra
rekomenduojami Jisy elektriniam jrankiui, ir tik
rekomenduojamam naudojimo bidui. Pavyzdziui,
neslifuokite su atpjovimo disko Sonu. Abrazyvis
atpjovimo diskai yra skirti periferiniam Slifavimui; jei Siuos
diskus veikia Soniné jéga, jie gali sulzti.

b) Sriegiuotiems abrazyviems kagiams ir kiStukams
naudokite tik nepazeistus tinkamo dydzio ir ilgio disky
spraustukus su neatlaisvintu flansu. Tinkami spraustukai
sumazina lazimo tikimybe.

c) ,,Neuzkirskite™ atpjovimo disko ir nenaudokite per
didelio spaudimo. Neméginkite padaryti per gilaus
pjivio. Per didelé disko jtampa padidina apkrovg ir
tikimybe, kad diskas pjaudamas sulinks arba uzstrigs ir kad
atsiras atatranka arba diskas sulGs.

d) Nedékite rankos Salia ar uz besisukancio disko. Jei
diskas pjovimo taske slysta Jums i$ rankos, galima
atatranka gali pastaméti besisukantj diska ir elektrinj jrankj
tiesiai j Jus.

e) Jei diskas stringa arba jei pjovimas dél kokios nors
priezasties pertraukiamas, iSjunkite elektrinj jrankj ir
palaikykite jj tol, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nemeéginkite iStraukti atpjovimo disko i$ pjavio, kol
diskas dar sukasi, antraip gali atsirasti atatranka.
Patikrinkite ir imkités veiksmuy, kad pasalintuméte disko
strigimo priezast;.

f) IS naujo nepradékite pjovimo operacijos apdirbamoje
detaléje. Leiskite diskui visiSkai jsibégéti ir atsargiai
ikiskite jj j pjavj. Diskas gali uzstrigti, lipti virSun arba gali
atsirasti atatranka, jei elektrinis jrankis jjungiamas, kol
diskas tebéra apdirbamoje detaléje.

g) Paremkite plokstes arba dideles apdirbamas detales,
kad sumazintuméte disko prispaudimo ir atatrankos
rizika. Didelés apdirbamos detalés daznai sulinksta nuo
savo paciy svorio. Atramas reikia padéti po apdirbama
detale Salia pjavio linijos ir Salia apdirbamos detalés krasto
i$ abiejy disko pusiy.

h) Bukite ypa¢ atsargiis darydami pjivius sienose ar
kitose aklinose vietose. ISsikiSes diskas gali prapjauti dujy
ar vandens vamzdzius, elektros laidus ar daiktus, galinius
sukelti atatranka.

Perspéjimai dél saugumo, taikomi valymo vieliniais
Sepedciais operacijoms:
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a) Zinokite, kad vielos Seriai krenta i$ Sepecio net
paprasto darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy
pernelyg spausdami Sepetj. Vieliniai $eriai gali lengvai
pradurti plonus drabuZius ir / arba oda.

b) Leiskite Sepec¢iams bent vieng minutg paveikti
darbiniu grei€iu pries juos naudodami. Siuo metu
niekam negalima stoveti priesais ar Salia Sepecio.
Isibégéjimo metu iSmetami laisvi Seriai ar vielos.

c) Nukreipkite besisukantj vielinj Sepetj nuo saves. Kai
naudojami Sie Sepeciai, mazos dalelés ir mazytés vielos
dalelytés gali bati iSmestos dideliu grei€iu ir jsmigti Jums j
oda.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems
pjovimo darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo
per stipriai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg
giliy pjaviy. Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja
jam tenkanti apkrova ir atsiranda didesné tikimybe jj
pakreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi padideja
atatrankos ir disko 10Zimo rizika.

b) Venkite bati zonoje pries ir uz besisukanéio pjovimo
disko. Kai pjaudami ruoSinj pjovimo diskg stumiate nuo
saves, jvykus atatrankai elektrinis prietaisas su
besisukanciu disku pradés judéti tiesiai j Jus.

c) Jei pjovimo diskas uzstringa arba Jas norite
nutraukti darba, iSjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj
ramiai, kol diskas visi§kai nustos suktis. Niekada
neméginkite i$ pjavio vietos iStraukti dar tebesisukantj
diska, nes gali jvykti atatranka. Nustatykite ir paSalinkite
disko strigimo priezastj.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i$ ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas
pasieks darbinj siikiy skaiciuy, ir tik tada atsargiai teskite
pjovima. PrieSingu atveju diskas gali uzstrigti, iSSokti iS
ruosinio ar sukelti atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintumeéte atatrankos rizika dél uzstrigusio
pjovimo disko. Dideli ruoSiniai gali iSlinkti dél savo svorio.
Ruosinj reikia paremti i$ abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta,
tiek ir prie krasto.

f) Bukite ypac atsargis pjaudami sienose ar kituose
nepermatomuose pavirsiuose. Panyrantis pjovimo diskas
gali pazeisti elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio
vamzdzius ar kitus objektus ir sukelti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems
slifavimo naudojant $lifavimo popieriy darbus

a) Nenaudokite per dideliy matmeny slifavimo
popieriaus, laikykités gamintojo pateikty slifavimo
popieriaus matmeny. Uz Slifavimo Ziedo ky$antis $lifavimo
popierius gali suzaloti, uzblokuoti, $lifavimo popierius gali
iplysti ar jvykti atatranka.

Specialios saugos nuorodos poliruojant

a) Nepalikite jokiy laisvy poliravimo gaubtés daliy, ypa¢
tvirtinimo rais¢iy. Suvyniokite arba sutrumpinkite
tvirtinimo raiscius. Atsilaisvine, kartu besisukantys
tvirtinimo raisciai gali apsivynioti aplink Jasy pirstus ar
uzsikabinti uz ruoSinio.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su
vieliniais Sepeciais

a) Atkreipkite démesj j tai, kad i$ vieliniy Sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaléliai.
Saugokite vielinius Sepecius nuo per didelés apkrovos,
t. y. jy per stipriai nespauskite. Skriejantys vielos
gabaléliai gali lengvai prasiskverbti per plonus drabuzius ir/
ar oda.

b) Jei reckomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio

96 LIETUVISKAI

gaubto. Apvaliy (I€kstés tipo) ir cilindriniy $epeciy skersmuo
dél spaudimo jégos ir iScentriniy jégy gali padidéti.

Dirbdami su jrenginiu visada nesSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidziu padu bei prijuoste.

Prietaisg iSjungus, jrankiy suklys sukasi i$ inercijos. Jrenginj
padékite, tik jam visiSkai sustojus.

Nekiskite ranky j veikian¢io jrenginio pavojaus zona.
Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidZziamas stkiy
skaiGius ne mazesnis uz didzZiausig prietaiso stkiy skaiciy
laisva eiga.

Prie$ naudojima patikrinkite $lifavimo jrankius. Slifavimo
jrankis turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai
suktis. Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be
apkrovos. Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba
vibruojan¢iy $lifavimo jrankiy.

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite déemesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro
pavojaus arti (kibirksciy Iékimo srityje) neturi bati jokiy degiy
medziagy. Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkstys lékty
nuo kino tolyn.

Prie$ jjungiant jrenginj, batina priverzti tvirtinimo verzle.
Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi
bati jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Apdorojamg detale jtvirtinkite. Apdorojamos detalés laikymui
naudokite suverzimo jtaisus ar spaustuvus. Taip ji laikoma
tvir€iau, nei ranka, ir JUsy abi rankos lieka laisvos jrenginio
valdymui.

Ekstremaliy apkrovy arba ekstremalios temperatiros
poveikyje i$ kei¢iamy akumuliatoriy gali iStekéti
akumuliatoriaus skystis. I1Ssitepus akumuliatoriaus skysciu,
tuoj pat nuplaukite vandeniu su muilu. Patekus j akis, tuoj
pat ne trumpiau kaip 10 minuciy gausiai skalaukite vandeniu
ir tuoj pat kreipkités j gydytoja.

Sunaudoty kei¢iamy akumuliatoriy nedeginkite ir nemeskite
i buitines atliekas. ,Milwaukee" sidlo tausojantj aplinkg
sudéveéty kei¢iamy akumuliatoriy tvarkyma, apie tai
prekybos atstovo.

Kei¢iamy akumuliatoriy nelaikykite kartu su metaliniais
daiktais (trumpojo jungimo pavojus).

Kei¢iamus ,Milwaukee C12“ sistemos akumuliatorius
kraukite tik ,Milwaukee C12" sistemos jkrovikliais.
Nekraukite kity sistemy akumuliatoriy.

| ikrovikliy kei¢iamiems akumuliatoriams jstatymui skirtg
vamzdj turi nepatekti jokios metalinés dalys (trumpojo
jungimo pavojus).

Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai.
Laikykite tik sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmes.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
kei¢iama akumuliatoriy.

|sitikinkite, ar $lifavimo jrankis yra uzdétas pagal $lifavimo
jrankio gamintojo instrukcijg.

Slifavimo jrankio matmenys turi tikti $lifuokliui.

Dirbant daug dulkiy sukeliancius darbus, masinos védinimo
angos visada turi bati atviros. Jei reikia, iSjungti masing i$
tinklo ir iSvalyti dulkes. Tam naudoti nemetalinius objektus ir
valant nepazeisti daliy viduje.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Tiesus S$lifuoklis tinka medienos, plastiko ir metalo Slifavimui,
ypatingai sunkiai prieinamose vietose.

Sj prietaisg leidZiama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Mes atsakingai parei$kiame, kad Sis gaminys atitinka tokias
normas arba normatyvinius dokumentus: EN 60745, EN
55014-1, EN 55014-2, pagal direktyvy 2006/42/EB,
2004/108/EB reikalavimus.

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

|galiotas parengti techninius dokumentus.

AKUMULIATORIAI

Atkreipkite démes;j j kroviklio naudotojo vadove pateiktas
specialigsias nuorodas dél ,Milwaukee" Milwaukee C12
akumuliatoriy.

Nauiji kei¢iami akumuliatoriai savo pilng talpa jgyja po 4-5
ikrovos ir iSkrovos cikly. ligesnj laikg nenaudotus keic¢iamus
akumuliatorius prie$ naudojimg jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira mazina kei¢iamy
akumuliatoriy galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos
Saltiniy poveikio.

Ikroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai
visada turi bati Svaras.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Irenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.
Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas
— trumpojo jungimo pavojus.

Naudokite tik Milwaukee priedus ir atsargines dalis. Dalis,
kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik Milwaukee
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty
aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje
esantj deSimtZenklj numerij, i$ klienty aptarnavimo skyriaus
arba tiesiai i$ Milwaukee Elektrowerkzeuge,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany,
galima uZsisakyti prietaiso surinkimo brézZinius.

SIMBOLIAI

> [ @

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidziai
perskaitykite jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite
apsauginius akinius.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iamag akumuliatoriy.

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius
Siukslynus! Pagal ES Direktyva 2002/96/EB
del naudotu irengimu, elektros irengimu ir ju
itraukimo i valstybinius istatymus naudotus
irengimus butina suringti atskirai ir
nugabenti antriniu Zaliavu perdirbimui
aplinkai nekenksmingu budu.
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TEHNILISED ANDMED

Vahetatava aku pinge
Nimipdorded ..........
Kinnituspuksi @ ...
Lihvimisvahendi @ maks:
Keraamilise vdi kummist sideainega lihvimisvahend
Tehisvaigust sideainega lihvimisvahend
Kaal koos akuga

Miira/vibratsiooni andmed

Mobtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile

EN 60 745.

Seadme tilpiline hinnanguline (A) miiratase:
Helirbhutase ............cc.c....
Helivoimsuse tase .........ccccccvvvvieeiiiiiccicceeen

Kandke kaitseks korv:

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma)

mdodetud EN 60745 jargi.

Vibratsiooni emissiooni vaartus a,
Metalli puurimine ..
Maaramatus K.
Lihvimine .........
Maaramatus K.
Lihvimine metall..

Tiesinis Slifuoklis

Maaramatus K. 1,5 m/s?
Veskikivi........... 1,8 m/s?
Maaramatus K. 1,5 m/s?
Metal I16ikamine 3,4 m/s?
Maaramatus K .... 1,5 m/s?

TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddtesusteemiga ning seda voib kasutada
erinevate elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vdnketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
tooriistadega voi seda ei hooldata piisavalt vdib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vdnketaset méarkimisvaarselt
tosta terves téokeskkonnas.

Vdnketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja lulitatud v&i on kil sisse lulitatud, kuid ei ole
otseselt kasutuses. See vdib margatavalt véhendada kogu tdokeskkonna vénketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tddtajate suhtes, kes puutuvad t66 kaigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks
abindudeks voivad olla, naiteks: elektri- ja tddseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, té6voo parem organiseerimine.

& TAHELEPANU! Lugege koik ohutusnéuanded ja
juhendid labi, ka juures olevast brosiiiiris. Ohutusnduete
ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrilddk, tulekahju
ja/vodi rasked vigastused.

Hoidke koéik ohutusnouded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga
lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks, poleerimiseks ja
I6ikamiseks:

a) Kéesolev elektriline tooriist on ette ndhtud
lihvimiseks, liivapaber-iga lihvimiseks, traatharjaga
tootlemiseks, poleerimiseks ja 16ika'miseks. Jargige
koiki tooriistaga kaasasolevaid hoiatusi, juhiseid,
jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt toodud juhiste
eiramise tagajarjeks voib olla elektrilook, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

b) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektrilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kdilge kinnitada, ei
taga veel seadme ohutut t66d.

c) Kasutatava tarviku lubatud p66rlemiskiirus peab
olema vahemalt sama suur nagu elektrilise tooriista
maksimaalne poorete arv. Lubatud kiirusest kiiremini
podrlev tarvik voib puruneda ning selle tiikid vdivad laiali
paiskuda.

d) Tarviku vilislabimd6t ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista méotmetele. Valede m&dtmetega tarvikuid ei kata
kaitsekate piisaval maaral, mistottu voivad need kontrolli alt
véljuda.
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e) Ketaste, lihvimistrumli ja teiste lisaseadmete
klnnltusmoodud peavad tapselt vastama tooriista
spindli voi hoidiku suurusele. Lisaseadmed, mis ei sobi
oma suuruselt tdriista kinnitusseadmega, p6hjustavad
tasakaalustuse halvenemist, tugevat vibreerimist ja voivad
halvendada kontrolli seadme Ule.

f) Véolliga kinnitatavad kettad, lihvimistrumlid, 16ikurid ja
teised tarvikud tuleb 16puni hoidikusse voi hoidepeasse
kinnitada. Volli Gileulatumine voi selle pikkus kettast
hoidikuni peab olema minimaalne. Kui vélli hoitakse
ebapiisavalt ja/vdi ketta Uleulatumine on liiga suur, vdib
paigaldatud ketas lahti tulla ning suurel kiirusel valja
paiskuda.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja
lihvtaldu pragude v6i kulumise suhtes, traatharju
lahtiste voi murdunud traatide suhtes. Kui seade voi
tarvik kukub maha, siis veenduge, et see ei ole
vigastatud, voi kasutage vajaduse korral vigastamata
tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud ja kohale
asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul to6tada
maksimaalsetel pooretel. Seejuures arge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei
tee ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja
jooksul vigastatud tarvikud Gldjuhul purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepdlle,
mis kaitseb Teid lihvimisel eralduvate viikeste osakeste
eest. Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel
eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- vi hingamisteede

kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu.
Pikaajaline vali miira v8ib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on t66piirkonnast
ohutus kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb,
peab kandma isikukaitsevahendeid. Tooriku v&i tarviku
murdunud tukid vdivad eemale paiskuda ja pdhjustada
vigastusi ka valjaspool otsest tdpiirkonda.

j) Teostades toid, mille puhul 16iketooriist voib kokku
puutuda varjatud juhtmetega, hoidke elektritooriista
ainult isoleeritud haardepindadest. Kokkupuutumine
voolu all oleva juhtmega seab ka tddriista metalldetailid
voolu alla ning tddriista kasutaja voib saada elektril6gi.

k) T66 alustamisel hoidke tooriista kindlalt kdes. Mootori
poorlemine taiskiirusele jdudes voib pdhjustada tédriista
p&ordumist.

1) Vajadusel kasutage toodeldava detaili toetamiseks
kinnitusklambreid. Arge hoidke vaikest detaili iihes
kées ja tooriista teises kdes. Vaikese detaili kinnitamine
klambritega véimaldab kasutada mélemaid kasi ning
kontrollida todriista. Umaratel materjalidel, nagu ttublitel,
torudel v&i torumaterjalidel on kalduvus I6ikamise ajal
veereda, mis voib pdhjustada I6ikuriotsa paiskumist todriista
kasutaja suunas.

m) Hoidke toitejuhe pddrlevatest tarvikutest eemal.
Kontrolli kaotusel seadme lle tekib toitejuhtme labildikamise
vOi kaasahaaramise oht ning Teie kéasi voib p&drleva
tarvikuga kokku puutuda.

n) Arge pange seadet kédest enne, kui seadme spindel
on taielikult seiskunud. Poorlev tarvik voib aluspinnaga
kokku puutuda, mille tagajérjeks voib olla kontrolli kaotus
seadme ile.

o) Loikeotsikute vahetamise voi igasuguste
reguleerimiste jarel kontrollige, et hoidiku mutter,
hoidepea ning koik teised reguleerimisseadmed on
korralikult kinnitatud. Lahtised reguleerimisseadmed
voivad ootamatult nihkuda, pdhjustades kontrolli kadu
tooriista Ule, lahtised podrlevad detailid véivad tooriista
kiljest lahti paiskuda.

p) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel
tootada. Teie réivad véivad poodrleva tarvikuga juhuslikult
kokku puutuda ning tarvik voib tungida Teie kehasse.

q) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator témbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm voib pohjustada elektrilisi ohte.

r) Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete tottu voivad need materjalid sittida.

s) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee vai teiste jahutusvedelike
kasutamine voib pdhjustada elektril6ogi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnduded

Tagasiléok on kinnikiilduvast tarvikust, naiteks lihvkettast,
lihvtallast, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon.
Kinnikiildumine pdhjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle
tagajarjel liigub seade kontrollimatult tarviku
podrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks
olla tagasilook véi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub
soltuvalt ketta pdorlemissuunast kas seadme kasutaja poole
vOi kasutajast eemal. Seejuures voivad lihvkettad ka
murduda.

Tagasilook on seadme ebadige kasutamise voi valede
toovotete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades
jargnevalt kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke tooriista kindlalt ning seadke oma keha ja
kasivars nii, et suudate vastu seista tagasil66gi joule.
Tooriista kasutaja suudab tagasilédgi jdudu kontrollida siis,
kui vajalikud meetmed on tarvitusele voetud.

b) Olge eriti ettevaatlik nurki, teravaid servi jne
toodeldes. Viltige tarviku vetrumist ja haardumist.
Nurgad, teravad servad voi vetrumine vdivad pooérleva

tarviku kinni kiiluda ning pdhjustada kontrolli kadu t6driista
Ule voi tagasilooki.

c) Arge kinnitage 6hukest hambulist saetera. Sellised
terad tekitavad sagedasi tagasilooke ning kontrolli kadu
tooriista Ule.

d) Seadke tooriista ots materjali sisse alati samas
suunas, nagu loikeserv materjalist vadljub (see on sama
suund, kust 16ikejaagid eralduvad). Todriista sisestamine
vales suunas tekitab otsiku I6ikeserva valjatulekut
téddeldavast detailist ning likkab tdoriista selle sisestuse
suunas.

e) Kasutades terassaage, l6ikekettaid, kiirldikureid voi
volframkarbiid-l6ikureid, tuleb toodeldav detail alati
korralikult klambritega kinnitada. Need kettad kiiluvad
kinni, kui nad soones kergelt kalduvad ning vdivad
pdhjustada tagasilooki. Kui I6ikeketas kinni kiilub, siis ketas
tavaliselt puruneb. Kui terassaag, kiirldikurid voi
volframkarbiid-16ikur kinni kiilub, véivad nad soonest vélja
hipata ning pdhjustada kontrolli kaotust tddriista Ule.

Lihvimis- ja I6iketoimingute ohutuseeskirjad:

a) Kasutage ainult neid kettatiiiipe, mis on Teil oleva
elektritooriista jaoks ning ainult sellele maaratud
tegevusteks ette nahtud. Naiteks: drge lihvige I6ikeketta
servaga. Abrasiivsed Idikekettad on mdeldud piirdeliseks
lihvimiseks, nendele ketastele rakendatud kiilgjdud voivad
pdhjustada nende purunemist.

b) Keermestatud abrasiivsete koonuste ja korkide puhul
kasutage ainult darikuta ja kahjustusteta kettavélle, mis
on dige suuruse ja pikkusega. Oiged véllid vahendavad
purunemisvdimalust.

c) Arge kiiluge 16ikeketast kinni ega rakendage liigset
survet. Arge piilidke teha liiga sligavat 16iget. Kettale
liigse surve rakendamine suurendab ketta véandumise voi
paindumise vdimalust 16ikes ning tagasilodgi voi ketta
purunemise téenaosust.

d) Arge asetage oma kétt poorleva kettaga samale
joonele ega selle taha. Kui ketas liigub Teie kaest eemale,
esineb oht, et tagasil6ck vdib pddrieva ketta ja tdoriista otse
Teie suunas liigutada.

e) Kui ketas kiilub kinni voi katkeb I6ikamine mingil
pohjusel, liilitage tooriist vélja ning hoidke seda seni
liikumatult, kuni ketas taielikult seiskub. Arge vétke
I6ikeketast I6ikest vilja, kui ketas liigub, vastasel korral
voib toimuda tagasilook. Uurige kinnikiilumise pdhjust
ning rakendage meetmeid selle pdhjuse kdrvaldamiseks.

f) Arge alustage l6ikamist uuesti detaili seest. Laske
kettal saavutada taiskiirus ning sisestage ketas
ettevaatlikult I6ikesse. Kui tooriist kaivitatakse nii, et ketas
on detaili sees, vdib ketas kinni kiiluda, lles liikuda voi
tekitada tagasiloogi.

g) Toetage paneele voi teisi liiga suuri to6deldavaid
detaile, et véltida ketta kinnikiilumist ja tagasil6oki.
Suured detailid voivad oma raskuse tottu painduda. Toed
tuleb asetada detaili alla Idikejoone lahedusse ning detaili
serva lahedusse mdlemal pool ketast.

4

h) Olge eriti ettevaatlik olemasol seint voi
teistesse varjatud kohtadesse "taskulouget" tehes. Ketas
voib gaasi- voi veetorud, elektrijuhtmed véi muud objektid
|abi Idigata voi riivata esemeid, mis pdhjustavad tagasilooki.

Ohutuseeskirjad traatharjaga tootlemisel:

a) Teadke, et harjast v6ib eemalduda traatharjaseid
isegi tavaliste toode kadigus. Arge koormake harjaseid
ule, rakendades harjale liigset survet. Traatharjased
tungivad kergesti labi 6hukeste riiete ja/vdi naha.

b) Enne harjade kasutamist laske neil vdahemalt iihe
minuti jooksul tookiirusel to6tada. Sel ajal ei tohi keegi
viibida harja ees ega sellega samal joonel.
Sisseté6tamise ajal vdib eralduda lahtiseid harjaseid voi
traadijuppe.
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c) Suunake poorleva harja harjaste eraldumine endast
eemale. Vaikesed osakesed ja tillukesed traaditiikid vdivad
harjade kasutamisel suurel kiirusel eralduda ning sattuda
Teie naha sisse.

Taiendavad spetsiifilised ohutusnéuded I6ikamiseks
a) Viltige 16ikeketta kinnikiildumist voi liiga suurt
rakendatavat survet. Arge tehke liiga stigavaid I6ikeid.
Loikeketta Glekoormamine suurendab selle koormust ja
kalduvust kinnikiildumisele ning sellega tagasilo6gi voi
lihvketta purunemise ohtu.

b) Viltige poorleva Ioikeketta ette ja taha jaavat
piirkonda. Kui juhite |6ikeketast toorikus endast eemale,
voib seade tagasilédgi korral koos poorleva kettaga otse
Teie suunas paiskuda.

c) Kui l6ikeketas kinni kiildub voi kui Te t66 katkestate,
lulitage seade vilja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on
taielikult seiskunud. Arge kunagi piiitidke veel poorlevat
l6ikeketast 16ikejoonest vilja tommata, vastasel korral
voib tekkida tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise
pdhjus ja kdrvaldage see.

d) Arge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel
toorikus. Laske ldikekettal kdigepealt saavutada
maksimaalpoorded, enne kui l16iget ettevaatlikult
jatkate. Vastasel korral voib ketas kinni kiilduda, toorikust
valja hupata voi tagasil66gi phjustada.

e) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vahendada
kinnikiildunud I6ikekettast tingitud tagasilo6gi ohtu.
Suured toorikud véivad omaenda kaalu t6ttu 1abi painduda.
Toorik peab olema toestatud mélemalt poolt, nii Idikejoone
lahedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlikult uputusloigete tegemisel
seintesse voi teistesse varjatud objektidesse. Uputatav
|6ikeketas voib gaasi- vdi veetorude, elektrijuhtmete voi
teiste objektide tabamisel pdhjustada tagasilédgi.

Spetsiifilised ohutusnduded liivapaberiga lihvimisel

a) Arge kasutage liiga suurte mdotmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta.
Ule lihvtalla ulatuvad lihvpaberid voivad pdhjustada
vigastusi, samuti lihvpaberi kinnijadmist, rebenemist voi
tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised poleerimiseks

a) Veenduge, et poleerkettal ei oleks lahtisi osi,
esmajoones kinnitusndore. Peitke voi liihendage
kinnitusndorid. Lahtised kaasapdoérlevad kinnitusnéorid
voivad Teie sdrmed kaasa haarata vdi toorikusse kinni
jaada.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel

a) Pidage silmas, et traatharjadest eraldub traaditiikke
ka tavaparasel kasutamisel. Arge rakendage liiga
tugevat survet. Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad labi
Ohukeste riiete Teie kehasse tungida.

b) Kettakaitse kasutamisel viltige kettakaitse ja
traatharja kokkupuute véimalust. Taldrik- ja kaussharjade
1abimdat voib rakendatava surve ja tsentrifugaaljpudude
toimel suureneda.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad
on kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalanéud ning
pall.

Parast seadme valjalllitamist jookseb todriista spindel
edasi. Pange masin alles parast seiskumist kaest ara.
Arge pange kétt tdétava masina ohupiirkonda.

Kasutage ainult to6riistu, mille lubatav péérlemiskiirus on
vahemalt sama suur kui seadme suurim p&dérlemiskiirus
tuhijooksul.

Kontrollige lihvimistooriistad enne kasutamist Ule.
Lihvimistooriist peab olema laitmatult monteeritud ning
saama vabalt podrelda. Tehke véahemalt 30-sekundiline
koormuseta katsekaivitus. Arge kasutage kahjustatud,
mitteimaraid vi vibreerivaid lihvimistdoriistu.

Metallide lihvimisel tekib sddemeid. Veenduge selles, et
inimesed poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi 1ahedal
(sédemete piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge
kasutage tolmu araimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sademed vai lihvimistolm
lendaksid kehast eemale.

Tdmmitsmutter peab enne masina kaikulaskmist olema
pingutatud.

Kasutage ja sailitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja
juhistele.

Toddelday toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma
kaaluga. Arge kunagi juhtige toorikut ketta vastu kéega.
Kinnitage toorik. Kasutage tooriku kinnitamiseks
pingutusseadiseid v6i kruustange. Nii seisab toorik
turvalisemalt paigal kui kdega kinni hoides ning masinat
saab mdlema kaega kaitada.

Aarmuslikul koormusel véi d&armuslikul temperatuuril véib
kahjustatud vahetatavast akust akuvedelik valja voolata.
Akuvedelikuga kokkupuutumise korral peske kohe vee ja
seebiga. Silma sattumise korral loputage kiiresti pdhjalikult
vahemalt 10 minutit ning pé6rduge viivitamatult arsti poole.
Arge visake tarvitatud vahetatavaid akusid tulle ega
olmepriigisse. Milwaukee pakub vanade akude
keskkonnahoidlikku kaitlust; palun kiisige oma erialaselt
tarnijalt.

Arge séilitage vahetatavaid akusid koos metallesemetega
(lihiseoht).

Laadige suisteemi Milwaukee C12 vahetatavaid akusid ainult
susteemi Milwaukee C12 laadijatega. Arge laadige nendega
teiste stisteemide akusid.

Laadijal olevasse vahetatava aku (ihenduskambrisse ei tohi
sattuda metallosi (lihiseoht).

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning
ladustage neid ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse
eest.

Enne kdiki toid masina kallal votke vahetatav aku valja.
Kontrollida, et lihvketas oleks paigaldatud lihvketta tootja
juhiste jargi.

Lihvketas peab md6tudelt masinale sobima.

Kui téétamisel tekib tolmu, hoida masina ventilatsiooniavad
puhtad. Vajadusel tommata pistik kontaktist vélja ning
puhastada avad tolmust. Mitte puhastada metallist
esemetega, sisemisi osi ei tohi kahjustada.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Otselihvija sobib puidu, plasti ja metalli lihvimiseks,
isedranis raskesti ligipdasetavatest kohtadest.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt aranaidatud
otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuvastutajatena, et antud toode on
kooskdlas jargmiste normide véi normdokumentidega: EN
60745, EN 55014-1, EN 55014-2, vastavalt direktiivide
2006/42/EU, 2004/108/EU satetele.

q

Winnenden, 2011-01-05

o Jt

Rainer Kumpf
Manager Product Development

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
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AKUD
Jargida spetsiaalseid néuandeid Milwaukee Milwaukee C12
akude kohta laadija kasutusjuhendis.

Uued vahetatavad akud saavutavad oma téieliku mahtuvuse
parast 4-5 laadimis- ja tihjendustsuklit. Pikemat aega
mittekasutatud akusid laadige veel enne kasutamist.
Temperatuur Ule 50 °C vahendab vahetatava aku t66vimet.
Valtige pikemat soojenemist paikese voi kitteseadme méjul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku Gihenduskontaktid puhtad.

HOOLDUS
Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.
Lihiseohu tottu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid,
mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosuuri
garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labilbikejoonise,
naidates dra masina tiibi ja andmesildil oleva
kiimnekohalise numbri. Selleks poérduge
klienditeeninduspunkti voi otse: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany

SUMBOLID

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt 1abi.

Masinaga toéotades kandke alati kaitseprille.

Enne kdiki toid masina kallal votke
vahetatav aku valja.

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi todriistu koos
olmejaatmetegal Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/
EU elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi nbuete
kohaldamisele liikmesriikides tuleb
asutuskdlbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad koguda eraldi ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.
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TEXHWYECKUE OAHHBIE

BonbTax akkymynstopa
HomwuHanbHoe yrcno 060poToB
JIAMETP LIBHT U .ttt e
Makc. anameTp wnrdoBansHoro abpasviea
KEPaMUYECKVE WM HA PE3VHOBO OCHOBE abpa3unBHbIE MaTeEpHasbl
abpasuBHbIE MaTepuarbl Ha PE3NHOMIHON OCHOBE.
Bec ¢ akkymynstopom

WHudopmaums no wymam/Bubpaumm
3HaueHVs 3aMepSNNCH B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60 745.
YpoBeHb Lwyma nprbopa, onpeaeneHHblin no nokasaresnio A,
006bI4HO COCTaBNSET:
YpOBEHb 3BYKOBOIO [IABNIEHNS ...
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY ...
Monb3yiiTecb NPUCNOCOGNEHUAMY ANS 3aLUTBI CyXa.

O6LuMe 3HaYeHMs BUOpaLIMKM (BEKTOPHas CyMMa Tpex

HanpaeneHwii) onpeneneHsl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60745.

3HaueHue BUOPALWOHHOI 3MICCUN &,
CeeprieHue B MeTanne
HebesonacHocTb K.......
LLinncoBaHune HaxagayHoin Gymaro
He6esonacHocTs K.......
LinucoBaHne metann
Heb6e3onacHocTs K....
LLinucoBaHune kamHs
HebesonacHocTb K....
Peska meTtann......
HebesonacHocTb K

BHUMAHUE

YKasaHHbIN B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOpaLMM U3MepeH B COOTBETCTBUM C TEXHONOIVEN N3MEPEHUS, YCTAaHOBNEHHO
ctaHaaptom EN 60745 1 MoxeT UCnonb3oBaTbCst ANst CPaBHEHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr ¢ ApyroM. OH Takke noaxoauT Ans
npeaBapuTenbHON OLEHKW BUOPALMOHHOM Harpysku.

Yka3saHHbli1 ypoBeHb BUOpaLK NPeACcTaBsieT OCHOBHbIE B! UCMONb30BaHWS ANEKTPOMHCTPYMEHTA. HO eCrin aneKkTPOUHCTPYMEHT
1Cronb3yeTcs AN151 APYTUX LieNeid, UCMoNb3yeMblii MHCTPYMEHT OTKIOHSIETCS OT YKa3aHHOro Uk TeXHUYeckoe obenyxvBaHme bbino
HEe0CTaTO4HbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMM MOXET OTKMOHATLCS OT yKasaHHoOro. B aTom cnyyae BubpaLMoHHas Harpyska B TeHeHue BCero
nepvoga paboTbl 3HAYNTENBHO YBENMYMBAETCS.

[Ins TOYHOW OLEeHKW BUOPALWMOHHON Harpy3kyi HEO6X0AMMO TaloKe YYUTbIBaTb BPEMS, B TEHEHWE KOTOPOro NPUGOpP OTKIKOYEH U BKITOYEH,
HO dpakT4eckmn He ncnonb3ayetcs. B aTom cnyyae BUOpaLMOHHas Harpyska B Te4eHMe BCero neproaa paboTbl MOXET CyLLECTBEHHO
YMEHbLUNTLCA.

YcTaHOBWTE [ONONHUTENbBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTM A4S 3alLMThl NOMb30BaTENs OT BO3AENCTBUS BUGPaLIMK, HanpUMep: TEXHUYeCcKoe
obcnyxvBaHWe 3MeKTPOUHCTPYMEHTa U UCTONb3YeMOro MHCTPYMEHTa, NoAAepXaHue pyk B TEMNMOM COCTOSIHUM, OpraHn3aumst pabounx
MpoLECCoB.

MpsmownudoBanbHas MawmnHa

1

c) AonycTumoe 4ncio 060poToB paboyero MHCTPYMEeHTa
AOJMKHO ObITb HE MEHEee YKa3aHHOro Ha
3NEeKTPOUHCTPYMEHTE MAKCUMaNbHOro Yucna o6opoToB.
OcHacTka, Bpallaiolascs ¢ 60blueit, 4em AonyCTUMO
CKOPOCTBIO, MOXET Pa30pBaThCs U Pa3NeTeTbCs B
NpOCTPaHCTBeE.

d) HapyxHbiii anameTp m TonwmHa padoyero
MHCTPYMEHTa AOMXHbI COOTBETCTBOBaTb pa3mepam
Bawero anekTpouHCTpymeHTa. HenpasunbHO
copa3mepeHHble paboune UHCTPYMEHTbI HE MOTYT ObiTb B
[0CTaTOYHON CTEeNeHW 3aLUyLLEeHbl UM KOHTPONMPOBATLCS.

& BHUMAHME! O3HakoMbTeCh CO BCEMU YKa3aHUAMU NO
6e30MacHOCTH U MHCTPYKLIMAMU, B TOM HYUCTIE C MHCTPYKLIMAMM,
copepxalymmncs B npunararoLleiicsi 6powutope. YnyLieHus,
[IOMYLLEHHbIE MPU CODMIOAEHUM YKa3aHWIA U UHCTPYKLMIA MO
TexHVke 6e30MacHOCTU, MOTYT CTaslb MPUYMHON 3NEKTPUYECKOro
NOPAXEHNS, MoXapa 1 TSXeNbIX TPaBM.

CoxpaHsiiiTe 3TU UHCTPYKLUM U yKa3aHua ans Gyayuiero
MCNoNb30BaHUS.

PEKOMEHOALWU N0 TEXHUKE BE30MACHOCTHU

06wuMe npeaynpexaaiowme ykasaHus no WwnndoBaHmio,
wnudoBaHmMIo HaxAauHo Gymaroi, ana pa6ot ¢ e) Paamep ocu auckos, 6apabaHa Ans 04UCTKN NECKOM MK
MPOBOJIOYHBIMU LLLEETKaMU, OIS NOSIMPOBaHUSA U OTPE3HbIX Apyrux Hacapok AomkeH TOYHO COOTBETCTBOBATL WNUHAENI0
pa6or: VNN 32KMMHOW BTYNKE MEXaHUYeCKOro MHCTPYMEHTa.
a) HacTosLLMil 3NEeKTPOMHCTPYMEHT NpeaHasHaueH ans Hacapku, koTopble He COOTBETCTBYIOT SfIeMEHTaM KpenneHus

n MeXaHW14eCcKoro MHCTPYMeHTa, MOryT HapyLwnTb 6anaHc,
MPUMEHEHUS B KA4ECTBE LINNDOBANLHOM MaLIMHLI, YpeaMepHo BMOPMPOBATH 1 BbI3BaTL NOTEPHO YNpaBneHus
wnndOoBaNbHOI MaLIMHLI C HAXAAYHON Bymaroi, pesmep pvp pro ynp :
NPOBOJIOYHOM LLETKU M OTPE3HON MalUMHbI. YunTbiBaiiTe f) MoHTupyeMmble Ha wWnuHAene avcky, 6apabaHkl ans
BCE Nnpeaynpexaalowme yKasaHusi, MHCTPYKUUK, OYUCTKU NECKOM, pe3Libl M Apyrue Hacaaku Heo6xoaumMo
MANIOCTPALMM 1 [aHHble, KoTopble Bbl nonyunte ¢ NONHOCTLI0 BCTABUTL B 3aXVUMHYIO BTYIIKY AU AepXaTenb.
9JIEKTPOMHCTPYMEHTOM. [pu HecobniofeHnn “BbICTYN” UNM ANWHA OCK OT AUCKA A0 3aXUMHOW BTYNKM
HKECTIEAYIOLLMX YKa3aHU BO3MOXHO MOpaxeHus [OMKHa ObITb MMHMManNbHOW. Ecnun ocb 3axarta HeJocTaTouHO
3/1IEKTPOTOKOM, BO3HVIKHOBEHME MOXapa W/vnu nostyveHne /MM BBICTYM MCKA CIWLLIKOM ATMHHBIA, BOSMOXHO
CEepbesHbIX TPaBM. BbICBODOX/EHME UNW BbITaNKMBaHWe YCTAaHOBMNEHHOTO AUCKa Ha

b) He npumeHsiiTe npuHapneXxXHoCcTn, KOTOpble He BbICOKOM CKOpOCT'f‘

npeaycMoOTPEeHbl U3roTOBUTENEM CMeLuanbHO Ans g) He npumensiite nospgx(neuublevpa6ouue
HaCTOSILLLEro 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA U HE PEeKOMEHAYIOTCS MHCTpyMeHTbI. MpoBepsiiTe KaXAblit pa3 nepes
MM. ToNIbKO BO3MOXHOCTb KPEMIEHNS NPUHALNEXHOCTEN B MCNonb30BaHNeM paboyne MHCTPYMEHTbI, Kak TO,
Baluem anekTporHCTPYMEHTE He rapaHTVpPYeT eLle ero wnngoBanbHbie KPYrv Ha CKOJbl U TPEeLUMHbI,
HAAEXHOr0 NPUMEHEHNS. wnudoBanbHble Tapenku Ha TPELMHbI, PUCKU UK
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CUNbHBINA U3HOC, MPOBOJIOYHbLIE LETKU Ha
He3aKpenJieHHble UK NoJsIoMaHHble npoBsosioku. Mocne
napeHus 3NeKTPOUHCTPYMEHTa uau paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepsiiTe NOC/ieAHNIA Ha NOBPEXAEHUS U
npyu HapoOGHOCTU YCTAHOBUTE HEMOBPEXAEHHbIN paboyeit
MHCTPyMeHT. Mocne 3akpenneHns paboyero MHCTPYMEHTa
3aliMUTe camu M Bce Haxopsiwmecs B6iM3u nuua
NosoXeHne 3a npeAenamu NJIOCKOCTU BpalLeHus
paboyero MHCTPYMEHTA U BKJIIOYMTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT
Ha OAHY MUHYTY Ha MaKCUMaJibHOe YUCJI0 0GOPOTOB.
MoBpexaeHHble paboune MHCTPYMEHTbI Pa3pbiBaloTCs, B
GOMbLUMHCTBE Cly4aes, 3a 3TO BPEMSI KOHTPOSS.

h) MpumensiiTe cpeacTBa MHAMBUAYANBHOM 3awuTbl. B
3aBMCUMOCTU OT BbINONHAEMOV paboTbl NpUMeHsiiiTe
3alUMTHBINA WUTOK ANS Nvua, 3alMTHOe CPeacTBo Ans
rnas wam 3almTHble 04KU. Hackonbko ymecTHO,
NpUMeHsiIiTe NPOTUBOMNbINIEBON pecnupaTop, CPpeAcTBa
3alumTbl OPraHoB Cnyxa, 3allMTHbIE NepyaTkKu unm
cneumanbHbi papTyk, KoTopble 3awmwaior Bac ot
abpa3nBHbIX YacTUL, U YacTUL, MaTepuana. [nasa AoMXKHbI
6bITb 3aLLMLLEHbI OT NETAIOLLMX B BO3AYXE NOCTOPOHHWX TeN,
KOTOPbIE BO3HUKAIOT NMPW BbIMNOJHEHWM PA3NNYHbIX PaboT.
MpoTVBONbLINEBO PECNINPATOP UK 3ALIMTHAA Macka OpraHoB
[bIXaHWS AOMKHbI 33ePXMBaTb BO3HMKAIOLLYIO Npy paboTe
nbiNb. MPOAOMIXUTENBHOE BO3AENCTBME CUMBHOMO LyMa MOXeT
NPVBECTM K NOTEPE Cnyxa.

i) Cnegute 3a Tem, 4To6bl BCE IMLLIA HAXOAUUCH HA
6es3onacHoM paccTosiHum k Bawemy paGoyemy y4acTky.
Kaxpoe nuuo B npeaenax paboyero yyactka JO/MKHO
MMeTb CPeAcTBa UHAVBUAYaNbHOI 3awwmTbl. OCKOMKM
[leTanu unm pasopBaHHbIX PabouMX MHCTPYMEHTOB MOTyT
OT/IETETb B CTOPOHY 1 CTaTb MPUYMHON TPABM TakKe 1 3a
npefenamy HemocpeacTBEHHOro paboyero yyacTka.

j) Npu BbINONHEHUM onepauyK, BO BPeMsi KOTOPOI pexyLumit
MHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCSA CO CKPbITON NPOBOAKON,
3aXMManTe MeXaHUYeCKUIA MHCTPYMEHT TONbKO
M30NMPOBAHHLIMM 3aXMMHbLIMM NMOBEPXHOCTAMM. [1pyn KOHTaKTe
C NPOBOAOM, HAXOAALLMMCS MOA HaNpsHXKEHEM, MeTannmyeckne
4acTu MexaHN4ecKoro MHCTPYMEHTa Takke OKaxyTcs Nnof,
HanpshkeHeM, 1 onepaTop MOXeET MOMy4YnTb yaap TOKOM.

k) Mpw 3anycke Bceraa Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT B pyKax.
PeakTWBHbIA MOMEHT [BUraTens no Mepe ero yCKopeHusi 4o
MOHOI CKOPOCTU MOXET BbI3BATb CKPYUNBAHIE UHCTPYMEHTA.

1) Mpu HeoGxoaNMMOCTH MCMONb3YITe 3aXKNMbI ANA NOAAEPXKKM
3aroToBKW. HuKoraa He AepxuTe ManeHbKyto 3arotoBky B
OfJHOW pyKe, a UHCTPYMEHT B APYTroii pyke BO BpeMs paboThbl.
duKcupoBaHNe MarmneHbKVX 3aroTOBOK MO3BONSieT BaMm
1cnonb3oBaTh 06€e pyki Anst ynpasneHus MHCTpyMeHToM. Kpyrnble
maTepuaribl, Takue Kak LWTblpu, TpyGbl unu Tpybku, umetot
TEHAEHLMIO KaTUTLCS BO BPEMS PE3KM U MOTYT Bbi3BaTb
3aCTpeBaHve UK OTCKaKMBaHWe peala Mo HanpaseHuIo K Bam.

m) [lepXuTte LIHYP NOAK/IOYEHUS NUTaHUS B CTOPOHE OT
BpaLyaiolterocs paéoyero UHCTpymeHTa. Ecnu Bol
noTepsieTe KOHTPOSb Haf, UHCTPYMEHTOM, TO LUHYP
NOAKNIOYEHUNS NMUTAHWUS MOXET BbITb NepepesaH Unmn 3axsadeH
BpaLLAOLLENCS YacTbio 1 Bawa KMCTb 1K pyka MOXET nonacTb
nof BpaLLaloLLWiics paboumnii UHCTPYMEHT.

n) Hukorpa He BbinyckaiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT U3 pPyK,
noka paboyuii UHCTPYMEHT NONHOCTbIO HE OCTAaHOBUTCS.
Bpauatowmiica pabouniti MHCTPYMEHT MOXET 3aLenuTbcs 3a
OMOPHYIO MOBEPXHOCTb 1 B pedynbraTe Bbl MoxeTe notepsitb
KOHTPONb Haf, ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

o) Mocne 3aMeHbI pe3LOB UNKU perynupoBKU, yoeauTech, YTo
raiika 3aXXuMHou MydThl, AepXKaTenb unu noboe apyroe
perynupoBoYHOe YCTPOWNCTBO HAAEKHO 3aTAHYTO.
He3sakpenneHHble perynupoBoYHbIe YCTPOCTBA MOTYT
HEOXMAAHHO CABMHYTBLCS, YTO BbI3OBET MOTEPIO YNpaBneHus, a
HesakpenneHHble BPaLLaloLLMEeCst KOMMNOHEHTbI ByayT ¢ cunoit
BbIOPOLLEHBI.

p) BbikioyaiiTe 3N1€KTPOMHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTMpoBaHuu. Bawa ogexaa MoxeT ObiTb CyyainHo
3axBayeHa BpaLLaloLLMMCs pabourM UHCTPYMEHTOM 1
NOCNELHNIN MOXET HaHeCTN Bam Tpasmy.

q) PerynapHo ouuiwiaiite BEHTUNSLLMOHHbIE NPOpe3un
Bawero anekTpouHCTpyMeHTa. BeHTunsaTop asuratens
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3aTArMBaET Mbljlb B KOPMYC U 60nbLLIOE CKOMNEHNe
METaIIMYECKO NbIAY MOXET NPUBECTU K 3NEKTPUYECKON
onacHocCTu.

r) He nonbayiitecb 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM BO/IM3KU
roproyYnx mMatepuanoB. V/ICKpbl MOTYT BOCMIAMEHUTb 3TH
mMaTepuvansl.

s) He npumeHsiiTe paboune UHCTPYMEHTbI, Tpelyiowme
NPUMEHEHUE OXNaXAAILWMX XUAKOCTe!. [prMeHeHne
BOAbI MW APYrUX OXNQXAAOLLMX XUAKOCTEN MOXET NPUBECTM K
NOPaXeHIo 371EKTPOTOKOM.

OGpaTHbIii yaap U coOTBETCTBYIOLLME Npeaynpexaaiolime
yKasaHus

O6paTHbIi yaap aTo BHE3anHas peakuusl B pesynbrate
3aefaHuns unu 61okMpoBaHMS BpaLuaioLLerocst paboyero
VHCTPYMEHTA, Kak To, WandoBanbHOro kpyra, windoBanbHO
Tapenku, NPOBOMIOYHON LLETKN U T. A, Bedyluas K pe3komy
0CTaHOBY BpALLAIOLLErocst paboyero MHCTpyMeHTa. Mpu 3ToM
HEKOHTPONMPYEMBbIA ANEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPSIETCS Ha MecTe
610KMPOBKYM NPOTVB HanpaBieHWs BpalleHus paboyero
VIHCTPYMEHTA.

Ecnn wnudosanbHbIi Kpyr 3aegaeT unu 6nokupyeT B
3aroToBKe, TO NOrpy>XeHHas B 3aroToBKY KpOMKa
WwnndoBanbHOro kpyra Moxet ObiTb 3axaTa 1 B pesysnbrate
NPUBECTM K BbICKAKVMBAHUIO Kpyra 13 3aroTOBKW 1an K
obpaTtHomy yaapy. Mpu aToM Wb oBanbHbIA KPYr ABUKETCS Ha
orneparopa unm OT Hero, B 3aBUCUMOCTM OT HanpaBneHNst
BpaLLEHMs Kpyra Ha MecTe 6nokupoBaHus. Mpu aTom

LN OoBanbHbIA KPYr MOXET NOAOMAaThCS.

O6partHbI yaap SBASETCs CNeaCTBUEM HEnpaBuibHOro
MCMONb30BAHMS 3MIEKTPOMHCTPYMEHTA MM OLIMGKKM omepaTopa.
OH MOXeT BbITb MPEAOTBPALLEH OMMUCAHHBIMUI HIXXE Mepamm
NPeAOCTOPOXHOCTU.

a) Kpenko yaepxuBante MexaHU4eCkU MHCTPYMEHT U
pacnonoxure cBoe Tero U PyKy Takum 06pa3oM, YTobbl
obecneynTb conpoTueneHune cune otaaun. Onepatop MoxeT
KOHTPONMPOBATL CUMY OTAAYM, ECIIN NPUHATHLI HAANEXaLLMe Mepbl
NpeAoCTOPOXHOCTY.

b) Cobniopaiite 0coGy0 OCTOPOXKHOCTL Npu 06paboTke yrno.,
OCTpbIX KpaeB u T.n. U3GeraiTe konebaHui u 3a3y6puBaHus
Hacagku. Ymbl, ocTpble Kpast unu konebaHus 06bI4HO
3a3y6punBaloT BpaLLaLLyHOCs HAaCaAKY, UTO Bbi3bIBAET NOTEPH
YNPaBNEHNS UMK OTAAYY.

C) He noacoeavHsTe NONOTHO NWUMNbI C TOHKUMK 3y6bi|MVI.
Takve NONOTHa YaCTO BbI3bIBAKOT OTAAYY UMW NOTEPIO YNPaBEHUs.

d) Bcerga BBOAMTE pesel, B MaTepuan B TOM e HanpaBneHuw,
B KOTOPOM pexyLyasi KPOMKa BbIXOAUT U3 MaTepuana (B ToM
e HanpaBrieH!, B KOTOPOM BbINETAloT CTPYXkK). Beog
MHCTPYMEHTA B HEMPaBUbHOM HanpaBneHUy Bbi3bIBAET BbIXOA
peXyLLEl KPOMKI U3 3arOTOBKM U TONYOK MHCTPYMEHTa B
HarpasneHun BBOAA.

€) Mpu ucnonb3oBaHMM CTanbHbIX MU, OTPE3HbIX AUCKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX PE3LIOB UMM Pe3LoB U3 kapbuaa
Bonb@pama Bceraa HaaexkHo 3aKpennsiiTe 3aroToBky. ITn
[IMCKW MOTYT 3aCTpsATh Npu HeGOoNbLIOM nepekoce B pa3pese U
BbI3bIBaTb 0TAaYY. MpY 3aCTpeBaH1N OTPE3HOTO ucka cam AUCK
06bI4HO nomaeTcs. Mpu 3acTpeBaHnn CTanbHoON MKk,
BbICOKOCKOPOCTHbIX PE3LIOB 1N Pe3LIoB U3 kapbuaa Bonbtpama
BO3MOXHO OTCKaKUBAHUE 13 pa3pesa 1 NoTepsi KOHTPONs Haj
MHCTPYMEHTOM.

Mepbl npeaocTopoXHOCTH Npu WwnudyoLen n abpasmBHon
peske:

a) icnonb3yiTe AUCKM TONBKO TeX TUMOB, KOTOpPbIe
PEKOMEeH0BaHbI NS BaLIEro MeXaHN4eckoro MHCTPYMeHTa, U
TONbKO AN peKOMeHAO0BaHHbIX o6nacTen NpUMeHeHNs.
Hanpuwmep: He wnudyiTte kpaem oTpesHoro aucka.
ABpasuBHble OTPe3Hble ANCKN NpefHa3Ha4eHb! Ans
nepucepuitHoro WnmdoBaHusi, GoKoBble YCUNWS, NpuUiaraemble K
3TWM Auckam, MOTYT BbI3BaTb UX pa3pyLUeHue.

b) Anst pe3b60BbIX abpasnBHbLIX KOHWYECKUX HAaCaAOK U
BTYNOK UCNOMb3YIMTe TONLKO HENOBPEXAEHHbIE OCU AUCKOB C



NOCTOSIHHLIMU NMAeYEBbLIMM (hriaHLaMW NPaBUITLHOTO pa3Mepa
M ANvHBI. Haanexatime ocu CHU3ST BEPOSITHOCTb NOMOMKM.

c) He “cxxumainTe” oTpesHoM AUCK U He NpunaraiTe U3nNuiIHee
AaBneHue. He nbiTaiiTecb yBenMuuTb MyOUHY paspesa.
Meperpyska Aucka yBenuumBaeT Harpy3aky 1 BOCMPUAMYNBOCTb K
CKpy4MBaHUIO UMW 3aCTPEBaHNIO AUCKA B pa3pe3e U BO3MOXHOCTb
MosIBMEHNS OTAAYM UM NONOMKM AnCKa.

d) He pacnonaraiTte pyky Ha O4HON NUHAW UNW NO3aAU
BpalLaoLerocs aucka. Koraa Bo Bpemsi pabotbl AUCK yAanseTcs
OT BaLlUeil pyKki, BO3MOXHAs OTAa4a MOXET HanpaBuTb
BPALLIAKOLLMIACA ANCK U BECb MEXaHUYECKUIA MHCTPYMEHT MPSMO Ha
Bac.

e) Mpw 3acTpeBaHUM AUCKa UNK NpepbIBaHNK PE3KN NO KaKoM-
NGO NPUYMHE OTKIIOYUTE MEXaAHUYECKNIA MHCTPYMEHT U
[epXuTe ero HeNoABKHO A0 NOMHOI OCTAaHOBKM AUCKa.
Hukoraa He nbiTaTecb M3BNeYbL OTPE3HOW AMCK M3 pa3pesa
BO BpeMs ero ABWXEHUs, TaK Kak 3TO MOXET BbI3BaTb OTAAuY.
BoisicHuTe 1 npeanpuH1ManiTe KOppekTUpyoLLmMe AECTBUS, YTOObI
YCTPaHWTb NPUYMHBI 3aCTPEBaHUS AnCKa.

f) He nepe3anyckaiTe pe3ky 6e3 U3BneYeHUsi U3 3aroToBKU.
HoxauTtechb, koraa AUCK HabepeT NOMNHY CKOPOCTb, U
OCTOPOXHO BBEAUTE €ro CHoBa B pa3pes. [pu nepesanycke 6e3
3BMNEYeHNs U3 3aroTOBKM V1CK MOXET 3aCTpSAThb, BbINETETb MK
BbI3BaTb OTAAYY.

g) OBecneysTe onopy Ans naHenei Unu NobbIX 3aroToBOK
60nbLMX pa3MepoB, YTOObI COKPATUTL PUCK 3aLLeMneHns
[A1cKa u otAaum. bonblune 3aroToBkK 0BbIYHO NPOBUCALOT Moz
€0o6CTBEHHbIM BECOM. Onopbl A0MKHbI BbITb pacnonoxeHs! nog
3aroToBKOV B6MN3N OT NIMHUM PE3KW 1 OT Kpasi 3aroToBKM Mo 0benm
CTOpOHaMm Aucka.

h) feicTBYiTE C 0COGOI OCTOPOXKHOCTLIO NPU BbIpe3aHNn
Y4YacTKOB CYLIECTBYIOLMX CTEH UK NpU paboTe B APYrnX
cnenbIX 30HaX. BbICTynatoLLmii anck MOXeT paspesatb Tpyby
ra3o- Uy BOJOCHAGXEHWS!, 3MEKTPUYECKYHO MPOBOAKY UIu
npesMeTbl, KOTOpble MOryT BbI3BaTb OTAAYY.

Mepb! npefocTOPOXHOCTHU NPU OYUCTKE MPOBOSIOYHON
WEeTKON:

a) YunTbiBaTe, 4TO MeTannmyeckas LeTUHa MOXET oTneTaTb
Aaxe BO BpeMs o6bI4HOM paboTbl. He neperpyxante
NpPOBONOKY, NOABEpras WeTKy Ype3MepHOMN Harpyske.
MeTannuyeckas LWeTMHa MOXET NErko NPOHWUKHYTh CKBO3b OAEXAY
NIMNK KOXYy.

b) faiiTe weTkam nopaboTaTb MUHUMYM OAHY MUHYTY Ha
pabouyeit ckopocTu, Npexae YeM UCMoNb3oBaTh UX. B TeueHune
3TOro BPEMEHU HUKTO He [AOIKEH CTOATb Nepes WeTKoN Unu
Ha OAHOMN NUHUM C Helt. OTOEenMBLUASCS LETUHA U KyCOYKM
MPOBOIIOKW BbICBOBOASATCS B TEYEHIE 3TOrO BPEMEHN.

c) Mpv BbICBOGOXAEHMM HanNpaBnAiiTe BpalLakoLLyOCs
NPOBOMOYHYHO LETKY OT cebsi. Bo Bpems NCMOnb30BaHUS 3TUX
LeToK HeGombLUMe YacTULbl U MENKME KYCOYKM NPOBOMOKA MOTyT
BbICBOGOAMTLCS Ha GOMbBLLON CKOPOCTW W BOH3UTLCS B KOXKY.

[lononHuTenbHble crneuuanbHble nNpeaynpexaatoume
yKa3aHusi oTpe3aHus windoBaHnem

a) MpepoTBpawaiite GNOKMpPOBaHME OTPE3HOro Kpyra u
3aBbllIEHHOE ycunue npuxatua. He BobinonHainTe
C/IMLLKOM rny0oKuUX pe3oB. eperpy3ka 0Tpe3Horo kpyra
MOBLILLAET Ero Harpy3Ky 1 CKIIOHHOCTb K NEPEKALLMBAHMIO UK
6NOKMPOBAHWMIO 11 9TUM BO3MOXHOCTb 06pPaTHOro yaapa uav
NoAOMKI abpPas3nBHOIO MHCTPYMEHTA.

b) ByabTe OCTOPOXHbI Nepea 1 3a BpalaloWmumcs
OTpe3HbIM Kpyrom. Ecnv Bbl Befete 0TpesHol kpyr B
3aroToBke OT cebs, TO B Cyyae o6paTHOro yaapa
3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET C BPaLLAIOLLMMCS KPYroM
OTCKO4UTb NPAMO Ha Bac.

c) Mpwu 3aKNMHUBaHUM OTPE3HOrOo Kpyra v nNpu nepepbise
B paboTe BbIK/IOYaATE INEKTPOMHCTPYMEHT U AepXuTe
€ero CnoKoiHO, HENOABUXHO A0 OCTAHOBKM Kpyra.
Hukorpa He nbiTaiiTeCch BbIHYTb €Lle BpaLLalomincs
OTpPe3HOW KPYr U3 pe3a, Tak KaK 3TO MOXEeT NPUBECTU K
obpaTHoMy yaapy. YCTaHOBUTE W YCTPAHUTE MPUUKHY
3aKNMHUBAHMS.
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d) He BksnioyaiiTe NOBTOPHO 3NEKTPOUHCTPYMEHT noka
abpa3uBHbIA MHCTPYMEHT HaxoauTcs B 3aroToeke. Jaiite
OTpPe3HOMY Kpyry pa3BuTb NOJSIHOE 4YMCNO 060POTOB,
nepep, TeMm Kak Bbl 0CTOPOXHO npogonmkuTe pesaHue. B
NPOTVBHOM Ciy4ae KpPyr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKO4NTb
13 feTanu v NpUBECTY K 06paTHOMy yaapy.

€) Mnutbl unu Gonblune 3aroTOBKU AOJDKHbI HALEXHO
nieXaTtb Ha onope, YToObl CHU3UTb ONACHOCTb 06GPaTHOro
yAapa npu 3aK/IMHUBaHUS OTPE3HOro Kpyra. bonbLive
3aroToBKM MOryT NpornbaTbcs Nof COBCTBEHHLIM BECOM.
3aroToBKa A0MKHa NexaTtb Ha ornopax ¢ 06enx CTOPOH, Kak
BONM3M pesa, Tak 1 No Kpasim.

f) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NMPU BbIMOJHEHUU PE30B
C «MNOrpy>XeHnem» B CTEHbl UM Ha ApPYrux He
npocmaTpMBaeMbIX y4yacTkax. [1orpyxaloLminca oTpesHom
KPYr MOXET NP1 pe3aHnu raaonposoja uam BOAONPOBOaa,
3NEeKTPUYECKVIX MPOBOAOB MM APYrux 06bEKTOB NPUBECTM K
obpaTtHoMy yaapy.

CneumanbHble npeaynpexaaiowme ykasaHua ans
wnudpoBaHus Haxaa4Hon Gymaroii

a) He npumensiite wnudgosanbHbie NUCTbI C
3aBbILLUEHHbIMM pa3MepamMu, a cneayiTe faHHbIM
WU3roToBUTENS NO pa3mepam LWanMdoBanbHbIX JIMCTOB.
LUnndosanbHble NUCTbI, BLICTYNAtoLWme 3a kpai windoBanbHOM
Tapesnku, MOryT CTaTb MPUYUHON TPABM 1 BNIOKMPOBaHNS,
pBaTbCs UK NMPUBECTU K 06PATHOMY yaapy.

CneumanbHble npeaynpexpaaiouime ykasaHusa ans
nonupoBaHus

a) YoupaiiTe He3aKpernyieHHble YacTu Konnaka
NONMPOBANbHOr0 TaMNoHa, 0COGEHHO TeCEeMKMN
Kpennexwus. CnpsaysTe UM YKOPOTUTE TECEMKMU
Kpennexwus. Bucswye, BpalatoLLmecs Tecemku KpenneHus
MOryT 3axBaTUTb Baluy nanbLibl M HAMOTATLCS Ha AeTalb.

Oco6ble nNpeaynpexpaalowme ykasanus ana pabor ¢
NPOBOJIOYHBIMY LLETKAMMU

a) YuuTbiBaiiTe, YTO NPOBOJIOYHBIE LETKU TEPSIOT
NPOBOJIOKU TaKXe M NpPu HopManbHoOW pabote. He
neperpyxaire NPoOBONIOKM YPEe3MEpPHbIM yCunuem
npwxatua. OTnetaioLye Kyckiu NpoBONOKU MOTYT Nerko
NPOHUKHYTb YEPEe3 TOHKYI0 OAEXY W/UNK KOXY.

b) Ecnu ana paboTbl peKoMeHAyeTCs UCMoJb30BaTh
3aLUUTHBIA KOXYX, TO UCKJIIOYaiiTe CONPUKOCHOBEHME
NPOBOJIOYHOM LETKM C KOXYXOM. TapenbyaTblie U YalleyHble
LLETKM MOTYT YBENMYMBATbL CBO AnaMeTp Nnof AeiCcTBUEM
YCUNUS NPUKaTUS 1 LeHTPUdYranbHbIX Cun.

lMpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCEraa HafesaiTe 3aluTHble
0u4kun. PekomenayeTtcsa HafeBaTb nepyaTku, NPoYHble
HECKoNb3siLLyie OOTUHKM 1 hapTyk.

lMocne BbIKNIOYEHNS MaLLMHA OCTaHABNMBAETCS He crnaay. He
KacainTech OnacHoi netein 3oHsl 6 MOMEHT paboTbl.

Hwvikorpa He kacaiTecb OnacHOM PexyLLEen 30HbI B MOMEHT
paboTbl.

Akceccyapbl I0MKHbI MEeTb orpaHuyerve ao 10,000 o6opoToB B
MUHYTY.

MnogepsiiTe WNNdOBaNbHLIE MHCTPYMEHTLI Nepes,
MCNONMb30BaHVeEM. AnMdo6aTbHbIA MHCTPYMEHT JONLIEH ObiTh
HafeLWHo 3akpensieH 1 cBo6OAHOBpPaLLATLCS. BitounTte
MHCTPYMeHT Ha 30 cekyHa 6e3 Harpyaku. Me nonb3iiTech
NOBPEXAEHHBIMU; HEKPYITIBIMU U BUONMMYIOLLWMUA
LI_IJ'II/Iq)OBaﬂbeIMVI VHCTPYMEHTaMU.

HeobxoammMo cnepuTb 3a Tem, YTOObl UCKPBI, BbIETAOLLME C
obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTU, He Monagany Ha
BOCMAMEHSIIOLLMECS MaTeEPUanbI.

Cnenute 4T0bbI MCKPBI M 06pasytoLLascsa npy paboTe Mbilb He
nonaganu Ha Bac.

lMepen, BKIIOYEHNEM UHCTPYMEHTA 3aTSHUTE 3aXKUMHYIO raiiky.

Bcerpa I/lCI'IOJ'Ib3yI7ITe n XpaHute LLII'II/Iq)OBaﬂbeIe ANCKU B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMU NPON3BOAUTENS.

Ecnu uapenvie He AOCTaTONHO TSXENOE W HEYCTOMYMBOE, TO ero
HeobXxoaMMOo 3akpenuTb. H1korAa He NOAHOCUTE N3fenme K
LunndoBanbHOMY AUCKY, AEpXa ero B pykax.

Bakpennsiite obpabaTtbiBaeMblii npeamer. MNonb3yiTech
3aXVMammn UK TUckamu Ans yaepxaHus obpabarbiBaeMoro
npeameta. ATo 6e3omnacHee Yem epxkaTb ero pykoii n
ocBoboxaaeT 06e pykn As paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

AxkamynstopHas 6atapest MoXeT ObiTb MOBPEXAeHa 1 AaTb Teub
NoA, BO3AENCTBMEM YPE3MEPHbIX TEMMEPATYP MW NOBbILLEHHOM
Harpysku. B cnyyae KoHTakTa ¢ akkyMynsiTOPHOW KUCNOTOMN
HEME[IEHHO NMPOMOIATE MECTO KOHTaKTa Mbl1oM 1 Bofow. B
Cyyae nonajaHns KUCNOThI B 1a3a NPOMbIBaiiTe r1a3a B
TedeHun 10 MUHYT 1 HeMeLJIeHHO 0BpaTUTECh 32 MEANLIMHCKOM
MOMOLLbIO.

He BbiGpackIBaiiTe MCMONb30BaHHbIE aKKYMYNISITOPbLI BMECTE C
[IOMaLLHUM MYCOPOM 1 He CXuraiTe ux. QuctprbbloTopsi
KomnaHuy Milwaukee npegnarailoT BOCCTaHaBEHWE CTapbiX
aKKyMyNSTOPOB, YTOObI 3aLLUTUTL OKPYXKAIOLLLYIO CPEAY.

He xpaHuTe akkyMynsiTopbl BMECTE C META/INYECKAMI
npeaMeTamy BO 136eXaHne KOPOTKOro 3amblKaHus.

Ins 3apsakv akkymynatopos mozenn Milwaukee C12
MCMONb3YINTe TONLKO 3apsaHbIM yeTpoicTeom Milwaukee C12.
He 3apsixaiite akkymynsaTopbl pyrux CUCTEM.

He ponyckaeTcs nonagaHnst Kakmx-nmbo MeTannieckmx
NPEeAMETOB B akKyMyNSTOPHbIA OTCEK 3apSiBHOTO YCTPOWCTBA BO
136exaHne KOPOTKOrO 3aMblKaHWSI.

Hukoraa He BCKpbiBaiTe akkyMysisiTOpbl Wn 3apsiaHbIe
YCTPOWCTBA M XPAHMTE WX TONMBKO B CyX1X nomeLLeHusx.Cneante
4TOObI OHU BCeraa Obin CyXUMm.

BbIHbTE aKKyMyNiSITOP M3 MalUUHbI Nepes, NPOBeAEHUEM C Heil
KaKux-116o MaHUMynsLmii.

Hy>XHO NpoBepUTL NPaBUIBHOCTb YCTaHOBKM LLUNNEGOBATbHOMO
VHCTPyMeHTa B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM M3rOTOBUTENS STOMO
LunMdoBanbHOrO CpeacTaa.

Paamepb! LNNGOBanbHOro MHCTPYMEHTa AOMKHBI NOAXOANTL K
LUNMAoBanbHOM MaLLUHE.

Mpu pabote 0BpasyeTcst MHOTO MblnK, NOITOMY BEHTUMALMOHHbIE
npopesu B MalL1HE [OMKHbI GbiTb CBOGOAHBIMU. [Tpu
HEOBXOAMMOCTM MaLLMHY HYXHO OTCOEAUHUTB OT SIEKTPOCETH 1
yAanUTb Mbirb. [ns Takoit paboTbl HyHO UCNomnb30BaTh
HemeTannuyeckue npeaMeTbl. He NoBpexaaiiTe BHYTPEHHNE YacTy
MaLLUHBI.

NCNOJIb30BAHUE

MpsMble LWAMdMaLLVHBI MOXET NCMONb30BaTLCS ANS
LWAMbOBAHNS LEPEBSAHHBIX, MNACTVKOBBIX M METAINYECKNX
NOBEPXHOCTEN.

He nonb3yinTech faHHbIM MHCTPYMEHTOM CMOCOGOM, OT/IMYHBIM
OT YKa3aHHOT0 A1 HOPMALHOTO NMPUMEHEHUS.

LEKJIAPALIUG O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mbl 3a51BMsieM YTO 3TOT NPOJYKT COOTBETCTBYET CriELyHOLLMM
ctangaptam: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, B cooTBeTCTBUN
¢ npasunammn 2006/42/EC, 2004/108/EC.

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

YnonHoMouYeH Ha CoCcTaBneHne TeXHUYECKON [AOKYMEHTaLuun.

PYCCKUMN 105

AKKYMYJ1aTOP

WHeTpykumm no akkymynstopam Milwaukee Milwaukee C12 cm. B
PYKOBOACTBE MO 3KCryaTaummu 3apsiiHoro yCTponcTaa.

HOBBbI aKkkyMynsiTop 3apskaeTcst 0 NOJIHOM eMKOCTU nocne 4
- 5 3apsaHbIX UMKIOB. epen NCnonb30BaHNEM akkyMysTopa,
KOTOPbIM He MN0/b30BaCh HEKOTOPOE BPeMs, ero HeoBXoAMMO
3apAaUTD.

Temnepartypa cBbiwe 50°C cHuxaeT paboTocnocobHOCTb
aKKyMynsTopoB. M3beraiite NpoAOMKUTENBHOrO Harpesa um
NPSIMOro COJIHEYHOTO CBETA (PUCK Neperpesa).

KOHTaKTbl 3apSiAHOTO YCTPOWCTBA 1 aKKYMYNISTOPOB AOKHbI
COLEPXaTbCsi B YUCTOTE.

OBCJ1Y)KUBAHUE

Bceraa fepxwvte oxnaxaaroLme oTBepcTUs YACTbIMU.

He I'IpVI6J'Il/I)Kal7ITe MeTaim4eckre npeameTbl K BEeHTUISHYMOHHBIM
OTBEPCTUSAIM 13-3a OMACHOCTY KOPOTKOro 3aMblkaHms!

Monb3yiiTech akceccyapamm 1 3anacHbIMW YacTaMU TONbKO
durpmbl Milwaukee. B cnydae BO3HUKHOBEHMS HEOOXOAMMOCTM B
3ameHe, kKoTopasi He Bblia onucaHa, noxanyiicta, obpatiaiTech
Ha OAVH M3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB (CM. CMIMCOK HALLIMX
rapaHTUHbIX/CEPBUCHBIX OPraHn3aLuii).

lMpu HEOOXOAMMOCTM MOXET ObITb 3aKa3aH YepPTeX MHCTPYMEHTa
C TpexMepHbIM n3obpaxeHrem aetanei. MoxanyicTa, ykaxure
[EeCATU3HAYHBI HOMEP Y TUM MHCTPYMEHTA U 3aKaxuTe YepTex y
Balumx MECTHbIX areHTOB AW HENOCPEACTBEHHO Y Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strafle 10, D-71364 Winnenden,
Germany
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lMoxanyiicta, BHUIMATENBHO NPO4TUTE
MHCTPYKLMIO MO MCMONb30BaHMI0 Neper; Hauanom
NtoBbIX OnepaLmii ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpun paboTe ¢ UHCTPYMEHTOM Bceraa
HafeBainTe 3aLUTHBIE OYKU.

BbIHbTE akKyMynsTop U3 MalLuHbl Nepes,
npoBeLeHNEM C HERN Kakmx-nnbo
MaHUNyN[UmiA.

He BbiBpacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
6biToBbIMK OTX0Aamu! CornacHo EBponetickoi
anpektvee 2002/96/EC no otxogam ot
3MEKTPUYECKOTO U SMEKTPOHHOrO 060pPYyL0BaHMS
11 COOTBETCTBYHLLMM HOPMaM HaLWMOHaIIbHOTO
npaga BbilLeLne U3 ynoTpebnenus
3MEKTPOVMHCTPYMEHTbI NOANexaT coopy OTAENBbHO
[ns akonoruyecky GesonacHom yTunusaumu.

CootBetcTBME TeXHU4YeCKOMy pernameHTy

@ MY




TEXHNWYECKU

HanpexeHue Ha akymynaropa ...
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe .
[nameTbp Ha 3aTarawymTe LaHrvm
Makc. amameTbp Ha abpa3mBHOTO TAN
ABpasnBHO TAMO C KEpaMmUYHa UM F'YMeHa BPb3Ka...
ABpa3nBHO TAMO C Bpb3ka Ha 6asa 13kycTBeHa cmona
Terno c pesepsHa 6atepus

WHdopmaums 3a wyma/Bubpauuute
M3mepeHnTe CTOMHOCTU ca nonyyeHun cbobpasHo EN 60 745.
OueHeHOTO ¢ A HUBO Ha LyMa Ha ypeaa € CbOTBETHO:
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT ...
HvBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT ...
[a ce Hocu npeAna3Ho cpeAcTBo 3a cnyxa!

O6LwmMTe CTOMHOCTY Ha BUGpaLmuTe (BEKTOpHa cyma Ha Tpu

nocoku) ca onpegenenu B cboteetctane ¢ EN 60745.

CTOIHOCT Ha emucum Ha BubpaummTe a,
lMpobuBaHe Ha meTan.
HecuryprocT K...........
LLinaidaHe c wkypka
HecurypHocT K...........
LnandaHe Ha meTan.
HecurypHocT K
LLinavidaHe Ha kKambK .
HecurypHocT K...........
PszaHe Ha meTan.
Hecuryproct K

BHUMAHUE

1

[MocoYeHOTO B T€3U MHCTPYKLMK HUBO Ha BUOpaLuMTE € M3MEPEHO B CbOTBETCTBUE CbC cTaHaapTuavpaH B EN 60745
n3MepBaTerieH METOA U MOXe Aa Ce M3MOI3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eneKkTPUYeCckn HCTPYMEHTV nomexay um. MNoaxoasiy e v 3a

BpeMeHHa OLeHKa Ha BVI6paL|,I/IOHHOT0 HaToBapBaHe.

Moco4eHOTO HMBO Ha BUBpPaLMWUTE NPefCcTaBst OCHOBHUTE MPUMNOXEHUS HA ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT. AKo obave
€nNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT Ce U3MOon3Ba C APYro NpefHa3Ha4yeHne, ¢ pasfiniHi CMEHSEMM MHCTPYMEHTY UK Npu
HepocTaTbyHa TEXHWMYECKa NOAAPBXKKA, HUBOTO Ha BUOpaLMUTE MOXKeE a € pasnuyHo. ToBa YyBCTBUTEINHO MOXe Aa YBENUYM
BUOPALMOHHOTO HaToBapBaHe Mo BpeMe Ha Lenusi paboTeH LMKbII.

3a ToyHaTa oLeHka Ha BUGpaLMOHHOTO HaToBapBaHe TpsibBa fa ce B3emaT npeaBua v NepUoauTe oT BpeMe, B KOUTO ypeabT
€ U3KIMYeH nnm paboTtu, HO B AENCTBUTENHOCT He ce u3nonaea. ToBa YyBCTBUTENHO MOXeE Aa Hamanu BUbpaLuMoHHOTO

HaToBapBaHe Mo Bpeme Ha uenua pa60TeH LMKbI.

OnpegeneTe AOMbIHUTENHU MEPKM MO TEXHWKA Ha GE30MacHOCT B 3aluuTa Ha 06CNyXKBaLLWs paboTHUK OT Bb3AENCTBUETO Ha
BUOpaLMUTE KaTo HanpuMep: TEXHUYEecKa NOAAPBKKA HA eNEKTPUHECKUS UHCTPYMEHT 1 CMEHSIEMUTE UHCTPYMEHTU,
noaabpXXaHe Ha pbLEeTe TONMMW, OpraHM3aumnsa Ha paboTHUS LIMKbI.

A BHUMAHME! MpoueTeTe ykasaHusTa 3a 6e30nacHOCT n
CbBeTUTe B NpuUnoxeHara 6polypa. HecnassaHeTo Ha
npuBefeHnTe No-A0Ay ykasaHus Moxe Aa [oBeae [0 TOKOB
yaap, noxap u/unn Texkn Tpasmu.

ChbxpaHsiBaiiTe Te3u yKka3aHus Ha CUFYPHO MSICTO.

CMNELINAITHM YKA3AHUA 3A BE3OINACHOCT

06wwm yka3aHua 3a 6esonacHa pab6oTta npu wandoBaHe ¢
AMCK U C LUKYpKa, MOYUCTBAHE C TeNeHa YeTka, nonupaHe
M psisaHe ¢ abpa3uBeH AUCK:

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa ce M3nons3sa 3a
wnudpoBaHe ¢ abpa3uBeH AUCK U C LUKYPKa, NOYUCTBaHe
C TeneHa yeTka, nonupaHe u psidaHe ¢ abpasmeeH AMUCK.
CnasBaiiTe BCUYKM YKa3aHUs U npeaynpexaeHus,
cboOpa3ssBaiiTe ce ¢ NPUBEAEHUTE TEXHUHECKN
napameTpu U u3o6paxeHus. AKO He Cna3saTe NMOCOYEHUTE
no-4ony ykasaHusl, NocneacTamsTa MoraT fa 6b4ar TOKOB
yaap, noxap v/vnu Texku Tpasmu.

b) He uanonsgaiite gonbaHUTENHM NpucnocobneHus,
KOWUTO He Ce MPenopbyYBaT OT NMPOM3BOAUTENS CMEeLUuanHo
3a TO3M eNIeKTPOMHCTPYMEHT. DaKTLT, Ye MoXeTe Aaa
3aKpenuTe KbM Mall1HaTa OnpeneneHo npucnocobneHme nnm
paboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6esonacHa paboTa C Hero.

c) JlonycTumaTta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paGoTHua
MHCTPYMEHT TpsAbBa Aa e Hail-MankoTo paBHa Ha
m3nucaHaTa Ha TabGenkaTta Ha eIeKTPOMHCTPYMEeHTa
MaKCMMaJiHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaboTHW MHCTPYMEHTU,
KOWTO Ce BbPTST C NO-BMCOKA CKOPOCT OT AOnycTmaTta, Morat
[la ce CHYNST U napyerta OT TsX Aa OTXBbpYAT C BUCOKA CKOPOCT.

106 BbJITAPCKU

d) BbHWHMAT auameTsbp U aebenuHata Ha paboTHUS
WHCTPYMEHT Tps0Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE,
NOCOYEHN B TEXHMYECKUTE XapakTepucTuku Ha Bawmsa
€NeKTPOUHCTPYMEHT. PaBGOTHW MHCTPYMEHTM C HEMOAXOLSLLM
pa3mMepu He mMorat fa 6baaT ekpaHupaHu No HeoBXoAUMUS
HauuH unm aa 6baaT KOHTPONMPaHK LOCTaTbYHO Aobpe.

e) WnaindanckbT, WnaidumnuHabLPBLT UK APYTUAT BUA
[ONMbMHUTENHO 060opyABaHe Tps6Ba Aa NacBaT BbpXy
WnncoBbYHOTO BPETEHO UK 06Teraya Ha enekTpuYeckus
VMHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHTH, KOWTO He macBaT TO4YHO BbPXY
LUNMEOBLYHOTO BPETEHO Ha ENEKTPUYECKUS YPpea, Ce BbpTAT
HepaBHOMEPHO, BUBPMPAT MHOTO CUITHO 1 MoraT Aa foBeaat Ao
3ary6a Ha KOHTpon.

f) MoHTMpaHUTe BLPXY AOPHUK AMCKOBE, WnaikdumnmHapy,
pexeLyu MHCTPYMEHTU UMK APYro AOMbIHUTENHO 0GopyABaHe
TpA6Ba Aa 6bAaT hUKCcMpaHU HanbNHO BbpXY obTeraya unu
naTpoHHMKa 3a cBpeano. M3paaeHara vyact, pecnekTUBHO
Pa3CTOsIHMETO Ha AOPHMKA OT AUCKA KbM obTeraya, TpsdBa aa
6bAe MMHMManHa(o). Ako JOPHUKBLT He Obe AoCTaTbyHO
obTerHar u/vnu unageHara yacT Ha Aucka e npekaneHo Abnra,
MOHTUPaHUST UCK MOXe Aa ce 0cBoboam 1 aa 6bae M3XBLPNEH ¢
BUCOKa CKOPOCT.

g) He usnon3sgeaiite noBpeseHn paboTHM MHCTPYMEHTHU.
Mpeau Bcgka ynotpeba npoBepsaBaiiTe paboTHUTE
WHCTPYMEHTU, Hanp. abpa3uBHUTE AUCKOBE 3a MYKHATUHU
WNU OTKbPTEHU pbOYeTa, NOAJIOKHUTE AUCKOBE 3a
NYKHAaTUHU WM CUJTHO U3HOCBaHe, TeJIEHUTe YeTKu 3a
HepoGpe 3axBaHaTW UNK cYyneHn TenyeTa. Ako
N3TbpBETE €NEKTPOUHCTPYMEHTA UNN paboTHUS

MHCTPYMEHT, I'v NpoBepsiBaiiTe BHUMaTENHO 3a
YBpPeXAaHus U U3Non3BaiiTe HOBU HENOBPEAEeH!
paboTHM MHCTpyMeHTU. Cnep kaTo cTe NpoBepunu
BHUMATEJIHO U CTe MOHTUPanU paGoTHUA UHCTPYMEHT,
ocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Aa paboTn Ha
MaKCUMalJiHu OﬁOpOTVI B nNpoAab/HKeHUe Ha egHa MUHYTa;
CTOiTE U APBLXTEe Hamupawm ce Habnuso NULa BCTPaHU
OT paBHMHATa Ha BbpTeHe. Haii-4ecTo noBpeneHn paboTHN
WNHCTPYMEHTY Ce YynsiT Npe3 TO31 TECTOB NEPUOA,

h) PaGoteTe ¢ nu4Hu npeanasHu cpeacTea. B
3aBMCUMOCT OT MPUIOXEHMETO paboTeTe C usna macka
3a nuue, 3aWmTa 3a OYMTe WM NpeaAnasHu oyuna. Ako e
HeoGxoAuMmo, paboTeTe C AuxaTenHa Macka,
wymo3sarnywmtenu (aHTugoHmn), paboTHu oGyBKU Mn
cneuvanuaupaHa npectunka, kosto Bu npegnassa or
MankyM OTKbPTeHU npu paboTaTta yacTuuku. Ounte Bu
TpsbBa Aa ca 3alMTEHN OT NeTALWMTE B 30HaTa Ha paboTa
yacTuyku. MpoTuBONpaxoBaTa UK AyxatesHara Macka
$unTpupaTt Bb3HMKBALLMS Npy paboTa npax. Ako
NPOABLIIKUTENHO BPEME CTE U3NOXEHN HA CUNEH LLyM, TOBA
MOXe fa foBene Ao 3aryba Ha Ciyx.

i) BHumaBaiite apyru nuua aa 6baart Ha 6e3onacHo
pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pabora. Bceku, KoiiTo ce
Hamupa B 30HaTa Ha paGoTta, TpsGBa Aa HOCU NUYHN
npeanasHu cpeactea. OTKbPTEHN NapyeHLa ot
06paboTBaHMa AeTainn unm paboTHUA UHCTPYMEHT MoraT B
pesynTaT Ha CUIHOTO YCKOPEHWe Aa OTNETAT Hajasnedye 1 aa
NPeAn3BMKaT HapaHsABaHNA CbLLO 1 U3BbH 30HaTa Ha padoTa.

j) XBaHeTe ypefa 3a usonupaHute NoBbLPXHOCTU KOraTo
M3BbpLUBaTe PaGOTH, NPU KOUTO € Bb3MOXHO Aa yLenuTe
CKPUTK enekTpu4ecku kabenu unm cobeTBeHNs 3axpaHBaLy
Kkaben Ha ypefa. KOHTaKTbT CbC 3axpaHBalLl, enekTpuiecku kaben
MOXe Aa AoBese A0 nonajaHe noj HanpexeHne Ha MeTanHn
4acTv Ha ypeqa 1 0 TOKOB yAap.

k) Mpu crapTupaHe Ha ypeaa ro ApbxTe 34paBo ¢ pbue. [Mpu
BAMraHe Ha 060poTUTE A0 MbJIHA CKOPOCT PEaKTUBHWUAT MOMEHT
Ha MoTOpa MoXe [ja joBe/e [0 TOBa, Ye eneKkTpU4eckusT
VHCTPYMEHT [ia Cce ycyye.

1) Ako e Bb3MOXHO, M3Non3BanTe 3aTarawm ckoou, 3a aa
chukcupare o6paboTBaHus getann. Hukora He ApbXTe ManbK
AeTann B eAHaTa pbka M ypeaa B apyrara, foKaTo ro
n3nonagare. [locpeaCTBOM 3aTsraHeTo Ha Manku LeTannm
pbLeTe BY Le 6baat cBoboaHM 3a no-ynobHo 6opaseHe ¢
€reKTPUYECKUS UHCTPYMEHT. [py psisaHe Ha o6nu aeTaiinu kaTo
nto6eny 3a 4bpBo, NPLTOBE UMK TPBOM, CLLECTBYBA OMACHOCT Te
[la ce U3NMb3HaT, Npy KOeTo MHCTPYMEHTBT Aa Ce 3aKreLy v aa
OTCKO4M KbM Bac.

m) [pbXTe 3axpaHBawusa kaben Ha 6e3onacHo
pascTosiHME OT BbPTALUTE Ce PaGOTHM UHCTPYMEHTU. AKO
13rybuTe KOHTPON Haf, eEeKTPOVHCTPYMEHTa, KaOEIbT MOXeE Aa
GbLie Npepsi3aH 1au yBneyYeH ot paGoTHNS MHCTPYMEHT 1 ToBa
[ia Npeam3Byrka HapaHsBaHuUs, Hanp. Ha pbkata Bu.

n) Hukora He ocTaBsiliTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa, npeaun
pPaboOTHMAT UHCTPYMEHT Aa CMpe Hanmb/HO BbPTEHETO CH.
BbpTAWmMST ce UHCTPYMEHT MOXe Aa [onpe [0 NPeaMeT, B
pesynTaT Ha KOeTo [ia 3arybute KOHTPON Haj,
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

o) Cnep cMsiHa Ha NPUCTaBKMTe HA UHCTPYMEeHTa Unu npu
HacTPOMKM No ypeaa ce yBepeTe, Ye rankara Ha
3aTeraTenHUTe YenioCTH, NAaTPOHHUKLT 3a CBPeAro unm
ApYruTe 3aKpenBaluy eneMeHTH ca 3ApaBo 3aTerHaTu.
Xna6aBuTe 3aKpensaLLy eneMeHT MoraT Heo4akBaHo Aa ce
13MeCTAT 1 Aa AoBeAaT o 3aryba Ha KOHTPOI; He3akpeneHnuTe,
BbPTSALLW Ce KOMMOHEHTW MoraT Aa U3XBbpYaT CbC CUna.

p) [lokaTo npeHacsTe eNneKTPOUHCTPYMEHTA, He ro
ocTaBsifiTe BKMOYeH. [py HEBONEH JONUP ApEXuUTe nin
kocute Bu Morat na 6baat yBneueHu ot paboTHUS MHCTPYMEHT,
B PE3YNTAT HA KOETO PABOTHUST MHCTPYMEHT MOXE Ja ce
BpEXe B TAN0TO Bu.

q) PepnoBHO noyncTBaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha
Bawma enekTpoMHCTpyMeHT. TypbuHaTta Ha
eNeKkTpoABMraTenst 3aCMykBa npax B Kopryca, a HaTpynBaHeTo
Ha MeTaneH npax yBenmyasa oOnacHoOCTTa OT TOKOB yaap.

r) He uanonsgaiite enekTpoMHCTpPyMeHTa B 61M30CT A0
NlecHo3ananMmMmu Marepmvanu. JIeTawm uckpy mMorat fa
npeam3BuKaT Bb3nJaMeHsBaHETO Ha TakvBa mMaTepuanm.

s) He nsnonseaiite paboTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO
M3NCKBaT NpUJIaraHeTo Ha OXJIaXAALUU TEeYHOCTH.
M3non3eaHeTo Ha BOAA UKW APYrv OXNaxAALLm TEYHOCTN MOXE
[a npeav3Buka TOKOB yaap.

OTKaT U cbBeTU 3a U3bsAreaHeTo My

Otkar e BHe3anHarTa peakuys Ha MallmHaTa BCleACTBMe Ha
3aknMHBaHe Wi 60KMpaHe Ha BbPTALLWSA ce paboTeH
VHCTPYMEHT, Hanp. abpasuBeH AUCK, N'yMeH MOAIOXEH AMUCK,
TeseHa 4yetka n gp. n. 3aKJ'II/IHBaHeTO nnn 6ﬂ0KI/|paHeTO BOOM
[10 PSAKOTO CNUpaHe Ha BbPTEHETO Ha PaBOTHUS MHCTPYMEHT.
Bcnepcteve Ha TOBa €N1€KTPOUHCTPYMEHTLT MOsy4aBa CUHO
YCKOpEeHWe B NMocoka, obpaTHa Ha nocokara Ha ABUXEHVe Ha
MHCTPYMEHTA B ToYKaTa Ha G10KMpaHe, 1 CTaBa Heyrnpas/isieM.

AKo Hanp. abpa3uBeH OUcK ce 3aknuHy unm 6okmpa B
06paboTBaHOTO M3aenue, puOLT Ha Aucka, KOMTO aonupa
[eTaina, MoXe [a Ce OrbHe U B pesynTaT AUCKLT Aa Ce Cuynu
WM Aa Bb3HWKHE OTKAT. B TakbB cydait AMCKBT ce yckopsiea
KbM paboTeLums ¢ MalumHaTa uan B obpatHa nocoka, B
3aBMCMMOCT OT NOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha AMCcKa W MSCTOTO Ha
3aknuHBaHe. B TakuBa cnyyau abpasveHUTE AMCKOBE MOraT U
[1a ce cuynT.

OTkaT Bb3HWMKBA B PE3yNTaT HA HEMPABUIHO MM MOTPeLIHO
M3M0/3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA. Bb3HUKBAHETO My MOXeE
na Gbae NPefoTBPATEHO YPE3 CMa3BaHETO HA MOAXOAALLM
NpeAnasHn Mepku, KakTo € OnMcaHo Mno-Aosy.

a) [ipbxKTe 34paBo B pbLE eNeKTPUYEcKs MHCTPYMEHT 1
3aemeTe No3nULMs C TAMOTO CH, KOSITO LLe BU NO3BONM Aa
oBnapgeete obpaTHuTe cunu. MOCPEACTBOM MOAXOASLUM MEPKU
3a 6e3onacHoOCT 06CNYXBaLMAT MaLUMHaTa MOXe [1a OBragee
obpatHnTe cunu.

6) Pa6oTeTe C NOBULLIEHO BHUMaHWe B 30HW Ha BIK, OCTPU
pb6oBe u ap. U3bArBaiiTe 0TCKa4aHETO U 3aKreLBaHeTo Ha
ypeaa o1/B 06paboTBaHus geTain. BupTawmaT ce
€neKTPUYECKM ypes MMa CKITOHHOCT KbM 3akreLyaHe npu
oTcKadaHe oT bImu, ocTpu pbbose. BcneacTaue Ha Toa Moxe Aa
ce CTUrHe [o 3aryba Ha KOHTPON WKW oTKaT.

B) He usnonssaiite TbHBK pexeLy NUCT. TbHKUTE pexeLum
NNCTOBE YECTO NPeaAN3BMKBAT OTKAT UNW 3aryba Ha KoHTpona
BbPXY ENEKTPUYECKNS UHCTPYMEHT.

r) HacouBaitTe MHCTpyMeHTa B MaTepuana BMHarv B cblyata
nocoka, B KOSITO pexewmsaT pb6 n3nu3a ot matepuana
(cboTBETCTBA Ha CblyaTa NOCOKa, B KOSATO GMBAT U3XBBLPNAHU
CTBProTUHUTE). AKO HACOYNTE ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT B
HenpaBurHaTa nocoka, MOXe Aa Ce CTUTHE 10 OTCKavaHe Ha
€NEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT OT 06paboTBaHus [eTalir, npu KOETo
YpenbT MOXe Aja 0TCKOUM B Ta3n Nocoka.

A) BuHaru 3ataraite 3gpaBo o6paboTBaHus getaiin npu
M3ron3BaHe Ha CTOMaHeHU PeXeLumn NUCTOBE, OTPS3BALLM
[AVCKOBe, MIHCTPYMEHTH 3a hpe3oBaHe ¢ BUCOKA CKOPOCT Unu
VHCTPYMEHTH 3a hpe3oBaHe oT TBbpA MeTan. Olie npu
MWUHUMaINHO U3MsiTaHe B Npopesa Te3n HCTPYMEHTU MoraT fja ce
3aKNeLsT 1 Aa Npeam3BukaT obpateH yaap. Mpu 3aknellBaqe Ha
OTPSI3BALLMS AUCK, CHLUMST MOXe Aa ce cuynu. Mpu 3akneLiBaqe
Ha CTOMaHEHU PEXeLLM NUCTOBE, MHCTPYMEHTU 3a (pe3oBaHe ¢
BMCOKa CKOPOCT UI UHCTPYMEHTY 3a (hpe3oBaHe OT TBbpA MeTan
npucTaBkaTa Ha MHCTPYMEHTa MOXe [ja OTCKOUM OT xrieba 1 Aa
noBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa.

CneumanHm ykasaHus 3a 6e3onacHocCT npu wnandaxe u
OTpe3sHo wnaidaHe:

a) MsnonasgaiiTe WAMGOBLYHN AUCKOBE, KOUTO Ce
npenopbLYBaT camo 3a Bawwus enekTpUYECKU MHCTPYMEHT,
KaKTO M 3a CbOTBETHUTE Lenu Ha usnonssave. Hanpumep
HUMKOra He WhnandganTte CbC CTPaHMYHaTa NOBbLPXHOCT Ha
oTpszBawma Auck. OTpA3BaLLyMTe AUCKOBE Ca NpeaHasHauYeH 3a
OTHeMaHe Ha MaTepuar ¢ pbba Ha aucka. CTpaHudHaTa cuna
BbpXY LUNaNdaLioTo TS0 MOXe Aa ro cyynu.

6) 3a kOHycoBMAHM 1 NpaBy Wnandalm WwudTose ¢ pesdba
M3non3BanTe caMo HambIHO U3NPaBHN AOPHULU C
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noAxoAsLLa WUPOYUHA U AbMKMHA, 6e3 3agHO psizaHe Ha
n3patuHuTe. [oaxoaswmuTe AOPHALM NpeaoTBpaTsBaT
Bb3MOXHOCTTa 3a CYynBaHe.

B) U36arBaiTe 6nokupaHe Ha OTpA3BaLIMA AUCK UNK
npekaneHo ronsiMo HansiraHe Ha npuTuckaxe. He
M3NbIIHABaNTE MHOMO AbLNGOKK pa3pesn. [peToBapBaHeTo Ha
0TPA3BALLMA [NCK YBENYaBa M3HOCBAHETO MY W YI3BUMOCTTa KbM
13kpuBsiBaHe Unv BriokupaHe 1 ¢ ToBa KbM OTKaT UMK CHyNBaHe.

r) He pa3nonaraiite pbkaTa ci B nocokaTa Ha BbpTeHe,
PEecneKTUBHO 3af BbPTALMSA Ce OTPA3BaLY AUCK. AKO
[IOKOCHETE C pbka 0Tps3BaLLus auck B o6paboTBaHus AeTain, B
cnyyaii Ha obpateH yaap enekTpUIecKUsT ypes C BbpTALLms ce
ZMCK MOXE Aia CE HACcouM AUPEKTHO kKbM Bac.

A) Ao OTPA3BALMAT AUCK Ce 3aKnely Unn npekbCcHeTe
pa6ota, U3KnKYeTe MHCTPYMEHTA U ro APBLKTE COKOIHO,
[0KaTo AUCKBLT Crpe Aa ce BbpTU. Hukora He onuTBaiiTe Aa
M3BagmMTe BLPTALMSA Ce OoLye AUCK OT NPopesa, MHave MoXe Aa
ce CTUrHe Ao obpaTteH yaap. YCTaHOBETE U OTCTpaHeTe
npu4mMHaTa 3a 3aKneLLBaHeTo.

e) Hukora He BKnoYBanTe OTHOBO €NEKTPUYECKUS
MHCTPYMEHT, ako TOW ce Hammupa olle B o6paboTBaHus
Aetaunn. [TbpBo n3vakaiiTe OTPA3BALUMAT AUCK Aa AOCTUTHE
NbAHU 060POTH NpeAn BHUMATENHO Aa NPOABLIKUTE
psA3aHeTo. VIHaye ANCKLT MOXE Aa Ce 3aKneLLy, Aa OTCKouM OT
[eTaiina v fja npeauseuka obparteH ynap.

%) MoanupainTe NnockocTUTe UNK NO-ronemuTe AeTainu, 3a
Aa HamanuTe pucka oT obpaTeH yaap BcneAcTBUe Ha
3akneLyeH oTpA3BaLy Auck. [onemute obpaboTBalm aetanu
morar [la ce U3KpuBAT OT cobcTBeHaTa cu TexecT. [leTainbT
TpsibBa fAa 6bae NOANPsH C ONopy OT ABETE CTPaHW Ha Aucka, npu
TOBa KaKTo B 6r130CT 0 pa3pesa, Taka 1 B kpauLiara.

3) BbaeTe oco6eHO BHUMATENHU Npu "U3pA3BaHe Ha
Axo60Be" B HaNWYHN CTEHW UNKN APYTY, HEBUAMMU 30HW.
BruzawmsT otpsasBaly AUck Moxe fa npeanseuka obpateH yaap
npu gonup ¢ TpbO6ONPOBOAX Ha ra3oBarta W BOLONPOBOAHATa
Mpexa, eNeKTPUYECkn kabenu unu apyru 06exTH.

CneuuanHiu npeaynpeaUTeniHu ykasaHus 3a pabota ¢ TeneHu
YeTKu:

a) O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye U Npu 06GUKHOBEHa
ynotpeba TeneHara yeTka ry6u yactuum ot Tenta. He
npeToBapBaiTe OTAENHUTE YacTU Ha TenTa HanpuMep Ype3
npekaneHo rofsiMo HansiraHe Ha NpUTUCcKaHe. /axsbpyalumTe
4acTuLM OT TenTa MoraT MHOTO NeCHO fja NonagHaT B Koxarta
Hanpumep npes TbHKN Apexy.

b) Mpeau ynotpe6a octaBeTe TerieHaTa YeTka Aa ce BbPTU C
paboTHN 060pOTM MUHMMYM eAHa MUHYTa. CTOMTE - KakTo
Bue, Taka n HaMmupaluUTe ce HaBNU30 NKULIA - U3BBH HUBOTO Ha
POTUPALLUA UHCTPYMEHT. B ToBa BpeMe He3akpeneHuTe KocMn 1
YacTULM Ha YeTKaTa LLe Ce OTAEeNsT.

c) ApbxTe Aaney oT cebe cu BbpTAWATA Ce TeneHa yeTka. Mpu
13M0M3BaHe Ha YeTKIUTE C BUCOKA CKOPOCT MoraT ga 6baat
0CBOBOAEHM MarKM YacTVLM U MAHUATIOPHM NapyeHLa ot
TeneHara YeTka 1 a ce 3abusT B Koxara Bi.

Cneuuaniu yKa3aHusa 3a GesonacHa paﬁoTa C pexewm
AUCKOBE

a) UsGsireante GnokuMpaHe Ha peXxeLyms AUCK UK
CUNHOTO My npuTUcKaHe. He uanbnHsBaiiTe TBbpAE
AbnGoku cpesoee. [PETOBAPBAHETO HA PEXeLLMs ANCK
yBENM4YaBa OrMacHOCTTa OT 3aKNMHBAHETO My UK BOKMPAHETO
My, @ C TOBa 1 OT Bb3HUKBAHETO HA OTKAT W/ CHYNBAHETO MY,
[10KaTo Ce BbpPTU.

b) U3bareaiiTe na 3acrtaBare B 30HaTa npep v 3ap,
BbPTALLMS Ce pexell, AUCK. Korato pexewmsT Auck e B eaHa
paBHWMHA C TANOTO Bu, B cnyyaii Ha OTKaT eNeKTPOUHCTPYMEHTLT
C BbPTALLMS CE ANCK MOXEe Aa OTCKOYM HEMOCPEACTBEHO KbM
Bac n pa Bu HapaHu.

c) AKO pexewmsaT AUCK ce 3aKJIMHWU WU KoraTo
npekbcBaTe paboTa, U3KNIOYBATE €NEKTPOUHCTPYMEHTA
M TO OCTaBsAWTe eABa cnep OKOHYaTeNIHOTO CnupaHe Ha
BbPTEHETO Ha Aucka. Hukora He onuTBaiiTe Aa u3Bagute
BbpPTALMNSA Ce AUCK OT MeXAMHaTa Ha ps3aHe, B NPOTUBEH
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cny4aii MoXe pa Bb3HUKHe oTkaT. Onpepenete u
OTCTpaHeTe NpuYMHaTa 3a 3aKJIMHBAHETO.

d) He BknioyBaiiTe NOBTOPHO €IEKTPOMHCTPYMEHTA, ako
AUCKBT Ce HaMmupa B pa3pas3BaHus petaiin. Mpepu
BHMMATEJIHO [ia NPOAB/XUTE pa3aHeTo, u3yakanrte
peXewWmsT AUCK Aa AOCTUTHE MbJIHATa CU CKOPOCT Ha
BbpTEHe. B npoTvBeH cnyyain AMCKLT MOXE Aa ce 3aknvHK, fa
0TCKOuM OT 06paboTBaHUS AeTaiin Unn fa Npeamssrka oTkar.

e) MoanupaiiTe NNoYM UK roneMu pasps3BaHu aetanm
Nno NoAxoAsL, HaYuH, 3a Ja OrpaHu4YUTe pucka ot
Bb3HMKBAHE Ha OTKAT B pe3yiTaT Ha 3akJIMHEH pexeLy,
Auck. Mo BpemMe Ha psidaHe rofiemu feTainm morat fa ce
orbHaT noA, AeNCTBME Ha cunata Ha COBCTBEHOTO CU TETO.
[JetaiinsT TpsbBa Aa e NoanpsH OT ABETE CTPaHu, KakTo B
6nM30CT IO NMHUSTA Ha Pa3psi3BaHe, Taka U B APYrust Cu Kpail.

f) BbaeTe ocoGeHo NpeanasnuBKN Npu NpopsiaBaHe Ha
KaHanu B CTEHU WIM APYrU 30HU, KOUTO MOraT Aa KpusT
M3HeHaau. PexelwmsaT AMCK MOXe fia Npen3BmKka 0TkaTt Ha
MalumHarta npv Lonvp A0 raso- uiv BOLONPOBOAY,
€N1eKTPONPOBOAN MNK ApYrn 06eKTy.

CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pabora npu
wnndoBaHe C LIKYpKa

a) He nanonseaiite TBbpAE rojieMu NIMCTOBE LUKYPKa,
cnaseaiTe ykasaHUaTa Ha Npous3soAMTeNs 3a pasmepute
Ha wKypkara. JINCTOoBe LuKypKa, KOUTO Ce NoAaBaT 13BbH
NOANOXHWUS AMNCK, MOraT Aa Npean3BukaT HapaHaBaHWs, KakTo
1 fa nosepat fo 6nokupaHe 1 pa3kbCBaHe Ha LuKypkaTa unm
[0 Bb3HWKBAHE Ha OTKaT.

Cneuvanuu ykasaHusa 3a 6esonacHa pa6ota npu
nonvpaxe

a) He ocTtaBsiiTe BUCALLM HULLKM UNKU NpeaMeTU No
NoAMPaLLOTO NAaTHO, Hanp. BpbB 3a OkayBaHe. AKO
NNaTHOTO UMa BPLB 32 OKa4YBaHe, NpPeABapuUTENHO a
Bpb3BaiiTe Unu oTpassaiTe. BbpTalla ce He3axBaHaTa BPbB
MOXe [ia yBnieue npbcTuTe By vnm pa ce ycyye okono
0bpaboTBaHus AeTaiin.

Cneumnaniu yKa3aHus 3a 6e3onacHa paﬁoTa npu
NO4YUCTBaAHE C TEJIEHU YeTKU

a) He 3abpaesiiTe, 4e u Npu HopManHa pa6oTta ot
TeneHaTa 4YeTka napar Tenyera. He npetoBapgaitte
TeNeHaTa 4YeTka, KaTo § NPUTUCKaTe TEbPAE CUJTHO.
OTxBbpYaLLMTE OT TENIEeHaTa YeTka TenyeTa Morar JIeCHo aa
NPOHUKHAT NPe3 ApexuTe u/unn koxara Bu.

b) Ako ce npenopbyBa M3MON3BAHETO Ha MpeanaseH
KOXYX, NpefBapuUTEsNHO ce yBepsiBaiiTe, 4e TesneHara
YyeTKa He gonupa [0 Hero. ,[lI/ICKOBVITe N YalwkKoBMaHUTE
TEIeHN YETKM MOraT Aa yBenuyaT AMameTbpa Cv B pesynTar Ha
cvriaTa Ha MpUTICKaHe U LeHTPOBEXHUTE Chi.

Mpu paboTa ¢ MalMHaTa BUHAr HoceTe NpeanasHu ounna.
MpenopbyBaT ce CbLo Taka NpeAnasHn PbkaBuLM, 3ApaBu 1
HexXITbarally ce 06yBKW, KaKTo W npecTunka.

LNMHaensbT Ha MHCTPYMEHTa NPOAbIDKaBa Aa Ce BbpTy, Cred KaTto
ypenbT e 6un usknodeH. OcTassiiTe MaluMHaTa Yak Korato e
Ccrpsna HambiHO.

He 6bpkaiiTe B 30HaTa Ha onacHOCT Ha paboTellara MallmHa.

[la ce n3nonaeat camo paboTHN MHCTPYMEHTH, YUATO AONYCTUMA
YecToTa Ha BbpTEHE € Haii-MarnkoTo TONKoBa ronsiMa, Konkoto
MakcuMarHaTa 4ectoTa Ha BbpTeHe Ha MallmHaTa npy npaseH
XOf.

Mpeau n3nonssaxe nposepsiBaiiTe abpasnBHUTE UHCTPYMEHTH.
ABpa3 BHUST MHCTPYMEHT TpsibBa ia € MOHTUpaH 6e3ynpeyHo 1
[a Moxe Aa ce BbpTM cBoboaHo.MpaBeTe NpobHO BbpTeHe
Hai-manko 30 cekyHau 6e3 ToBap. [la He ce nanonasar
NOBPEAEHN, HEKPBITIN N BUGpUpaLLM aBpasvBHU UHCTPYMEHTH.

Mpu wnucosaHe Ha MeTanu Bb3HWKBa UCkpeHe. OBbpHeTE
BHUMaHue Aa He 6baat 3acTpalleHu xopa. Mopaan onacHocT ot

noxap Habnm3o (B obcera Ha uckpute) He 6vBa fa ce Hamupat
ropumu matepuanu. [la He ce ©3nonsea npaxoynaesHe.

[pbXTe ypeaa BUHarM Taka, Ye UCKpuTe 1nu obpasyBaLLmsT ce
npu WnmcoBaHeTo Npax fa oTnuTaT HacTpaHu OT TANOTO.

Mpenu nyckaHe Ha MaluvHaTa cTsralara raka Tpsiosa fa 6baa
3arerHara.

ABpasvBHUTE AMCKOBE BUHAM @ Ce W3MOM3BaT U CbXpaHssar
cb06pPa3HO JaHHNUTE Ha NONU3BOAUTENS.

O6paboTBaHuAT maTepuan Tpsbea fa 6bae 3aTerHar 3gpaso, ako
He ce Abpxky OT coBCTBEHOTO cu Terno. Hukora He BogeTe
maTtepuana ¢ pbka cpeLly Aucka.

O6e3onacete 06paboTBaHus Matepuan. /anonagaiite
3aTeraTenHu Npucnocobnexns N MeHreme 3a 3akpensaHe Ha
matepuana. 1o TaKkbB Ha4WH TOW Ce AbpXM NO-34paBo, OTKOMKOTO
aKo ro bpXkuTe C pbka, 1 AaBa Bb3MOXHOCT MalLMHaTa Aa ce
o06CnyxBa C ABETe pbLe.

IMpu ekCTpeMHoO HaTOBapBaHe UNK ekCTpeMHa TemMnepatypa oT
NOBpPELEHN akyMynaTopy Moxe Aa usteve batepuitHa TeYHOCT.
Mpu gonup ¢ TakaBa TEYHOCT BeaHara N3MUIATE C BOAA U CanyH.
[Mpwn KOHTaKT C 04MTe BefHara usnnakeanTe crtaparernHo
Halt-manko 10 MUHYTM 1 He3abaBHO NOTBLPCETE Nekap.

He u3xsbpnsiite nsxabeHnte akymynatopm B OrbHs U B Npy
6utoBuTe otnagbuym. Milwaukee npeanara ekonorocbobpasHo
cbbupaHe Ha cTapuTe akymynaTopu; Mons nonutaiTe Bawms
cneumanuanpaH Tbprosed,.

He cbxpaHsiBaiiTe akyMynaTtopute 3aefHO C METasnHu NpeameTy
(omacHOCT OT KbCO CheauHeHNe).

Akymynatopu ot cuctemata Milwaukee C12 pga ce 3apexaar camo
CbC 3apsfHn ycTponcTaa ot cuctemata Milwaukee C12 laden. [la
He Ce 3apexaar akyMynaTopu OT Apyri CUCTEMM.

B rHe3poTo 3a akymynaTtopu Ha 3apsigHuTe yCTpoiicTea He 6uBa Aa
nonagat MeTarnHu 4acTh (OMacHOCT OT KbCO CbeaVHEHNe).

He oTBapsiiTe akymynaTopu 1 3apsinHi YCTpOIACTBa U
CbXxpaHsBaiTe camo B Cyxu nomelleHus. MNasete v ot Bnara.
Mpenu 3ano4BaHe Ha kakBuTO € Aa e paboTy No MawwmHaTa
13BajeTe akymynartopa.

YBepeTe ce, Ye LWNNAPOBLYHNAT MHCTPYMEHT € NOCTaBeH
Ccb0Opa3Ho yKa3aHNeTOo Ha NPOU3BOAUTENS Ha LUNMOBLYHOTO
CpefcTBo.

Pa3mepute Ha WNMGOBBLYHNS MHCTPYMEHT TpsibBa fia naceat KbM
LWN1OBbYHATA MaLLMHa.

IMpu npaluHy paboTn BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW Ha MalLMHATa
Tpsibea fa ca cBobogHu. Ako e HeobXoauMO, M3KIoYeTe
MallMHaTa OT Mpexara v nouncTeTe npaxa. 3a uenta usnonssaite
HemeTarnHu npeaMeTyt U He NoBpeXaanTe BbTPELUHU YacTy.

MU3MNON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

MpaBuAT WwWnandg e nogxoasLy 3a wnudosaHe Ha AbPBO,
nnacTmaca v Metan, no-cneuyanHo Ha TpyAHO AOCTBIHW MecTa.
Toau ypen Moxe Aa ce M3ronasa no npefHas3HauYeHne camo KakTo
€ MOCOYEHO.

CE - QEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha COBCTBEHA OTFOBOPHOCT, Y€ TO3W NPOAYKT
CbOTBETCTBA Ha CNEJHUTE CTaHAAPTU UM HOPMAaTUBHM
nokymentu: EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, cbobpasHo
npeanucanusaTa Ha aupektusute 2006/42/EQ, 2004/108/EO.

q

Winnenden, 2011-01-05

o Jat

Rainer Kumpf
Manager Product Development

yl'l'bﬂHOMOLLleH 3a CbCTaBAHe Ha TexXHU4ecKaTa LOKyMeHTalusa

AKYMYJIATOPU

CnasBailTe creunanHuTe ykasaHus 3a akymynatopHu batepum
Milwaukee Milwaukee C12 B ynbTBaHeTO 3a U3rnon3eaHe Ha
3apsifHOTO YCTPOICTBO.

HoBuTe cMeHsieMn akymynaTopu AOCTUraT MbIHUS CU KanauuTeT
cnep 4-5 unkbna Ha 3apexaaHe 1 paspexgaHe. Akymynartopu,
KOWTO He ca Mon3BaHy No-AbNro Bpeme, npean ynotpeba aa ce
[f03apeqsT.

Temnepatypa Hag 50°C HamansiBa MOLLHOCTTa Ha akymynaropa.
[la ce 136sirBa No-NPOABLIKUTENHO HarpsiBaHe Ha CITbHLE UK OT
oTOMneHue.

Mopnabpxaiite YUCTU MPUCHLEAUHUTENHUTE KOHTAKTW Ha 3apsiBHOTO
YCTPOWCTBO 1 Ha akymynaropa.

NOAAPBHXKA

BeHTI/IJ'IaLlVIOHHVITe WnMun Ha MallimHaTa fia ce nogabpxkaT BuHaru
4nucetu.

BbB BEHTUNAUMOHHUTE Wnuum He 6vBa fa nonagat MeTanHu
YacTu nopaan onacHOCT OT KbCO CbeANHEHME.

[la ce n3nonsear camo akcecoapu Ha Milwaukee u pesepBHu
yacTu Ha. EnemeHTy, unsita nofMsiHa He e onucaHa, aa ce fagar
3a noamsiHa B cepeu3 Ha Milwaukee (BixTe bpoluypata "MapaHums
1 afpecy Ha CepBuan).

Mpn HeobxoanMMOCT MOXETE Aa nouckaTe 3a ypeaa ot Bawwms
cepBu3 unu aupektHo ot Milwaukee Elektrowerkzeuge,
Max-Eyth-Stra8e 10, D-71364 Winnenden, Germany, YepTex 3a B
Cryyail Ha ekcnnosusi, kaTo NoCoYMTe TUNA Ha MaLUKMHaTa u
[eceTundpeHns Homep BbpXy 3aBoAckaTa Taberka.

CUMBOIN

IMpeny nyckaHe Ha ypesa B AECTBIE MONS
npoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMSATA 3a
13ronasaxe.

Mpu paBoTa ¢ MaluMHaTa BiHaru Hocete
npesnasHn ouuna.

IMpeny 3ano4yBaHe Ha kakeuTo e fja e pabotn no
MalLVMHaTa U3BaaeTe akymynatopa.

He n3xBbpnsiite eNeKTPOMHCTPYMEHTM Npu
6utosuTe otnagbum! CbobpasHo EBponeiicka
anpektuea 2002/96/EO 3a ctapu enekTpuyecku
1 €NEKTPOHHU YPeam 1 HEHOTO peanuaupaqe B
HaLMOHAmHOTO 3akoHOAATENCTBO u3xabeHute
€NeKTPONHCTPYMEHTH TpsibBa a ce cbbupar
OTAENHO W Aa Ce NpeaaBart B MyHKT 3a
eKonorocbobpasHo peLmknnpaHe.

i
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DATE TEHNICE

Tensiune acumulator ..
Turatie nominala............
Diametru inel de strangere......

Diam. max. corp de rectificat abraziv:
Produs abraziv cu lianti de ceramica sau cauciuc
Produs abraziv cu lianti de bachelita ..
Greutate cu baterie de schimb

Polizor drept

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valori masurate determinate conform EN 60 745.

Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore
Nivelul sunetului

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii)

determinate conform normei EN 60745.

Valoarea emisiei de oscilatji a,

Gaurit in metal ..........

Nesiguranta K
Slefuire cu hartie abraziva
Nesiguranta K ...
Slefuirea metal...
Nesiguranta K ...
Slefuirea piatra ..
Nesiguranta K
Taiere metal....
Nesiguranta K ...

AVERTISMENT

C 12 RT

Gradul de oscilatje indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin
norma EN 60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a

solicitarii la oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost
folosite pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectji
de intretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit. Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul

intregii perioade de lucru.

in scopul unei evaluari exacte a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul
a fost oprit ori functioneaza dar, in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a

solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de
intretinere a uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de munca.

A AVERTISMENT! Cititi toate avizele de siguranta si
indicatiile, chiar si cele din borgura alaturata.
Nerespectarea indicatiilor de avertizare si a instructiunilor
poate provoca electrocutare, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cu hartie
abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere:

a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie
de sarma si masina speciala de retezat cu disc abraziv.
Respectati toate avertismentele, instructiunile,
reprezentarile si datele primite impreuna cu scula
electrica. In cazul in care nu veti respecta urmatoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau
raniri grave.

b) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt
prevazute si recomandate in mod special de catre
producator pentru aceasta scula electrica. Faptul in sine
ca dispozitivul respectiv poate fi montat pe scula
dumneavoastra electrica nu garanteaza in niciun caz
utilizarea lui sigura.

c) Turatia admisa a dispozitivului de lucru trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe scula
electrica. Un accesoriu care se roteste mai repede decat
este admis, se poate rupe, iar bucatile desprinse pot zbura
n toate partile.
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d) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta
masura.

e) Disc de slefuit, cilindru de slefuit sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca perfect pe arborele portpiatra
sau pe bucsa de prindere ale uneltei electrice. Piese
accesorii utilizate care nu se potrivesc exact pe arborele
portpiatra al uneltei electrice nu se rotesc uniform, vibreaza
foarte puternic si pot duce la pierderea controlului asupra
uneltei.

f) Discuri, cilindri de slefuit, scule de taiat si alte
accesorii montate pe un dorn trebuie introduse complet
in bucsa de prindere sau in madrina de gaurit.
“Surplusul” resp. distanta dornului d e la disc pana la
bucsa de prindere trebuie sa fie minima. Daca dornul nu
este prins suficent de bine si/sau daca surplusul discului
este prea lung, discul montat se poate desprinde si poate fi
aruncat in afara cu viteza mare.

f) Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca
discurile abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte
tocite, daca periile de sarma nu prezinta fire desprinse
sau rupte. Daca scula electrica sau dispozitivul de lucru
cade pe jos, verificati daca nu s-a deteriorat sau folositi
un dispozitiv de lucru nedeteriorat. Dupa ce ati
controlat si montat dispozitivul de lucru, tineti
persoanele aflate in preajma in afara planului de rotatie

al dispozitivului de lucru si lasati scula electrica sa
functioneze un minut la turatia nominala. De cele mai
multe ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup in aceasta
perioada de proba.

g) Purtati echipament personal de protectie. In functie
de utilizare, purtati o protectie completa a fetei,
protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca
este cazul, purtati masca de protectie impotriva
prafului, protectie auditiva, manusi de protectie sau sort
special care sa va fereasca de micile agchii si particule
de material. Ochii trebuie protejati de corpurile strdine
aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii. Masca de
protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii.
Daca sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, va
puteti pierde auzul.

h) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o
distanta sigura fata de sectorul dumneavoastra de
lucru. Oricine patrunde in sectorul de lucru trebuie sa
poarte echipament personal de protectie. Fragmente din
piesa de lucru sau din dispozitivele rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct
de lucru.

j) In timpul utilizarii, atunci cand efectuati lucrari in
cadrul carora sculele introduse pot atinge linii ascunse
de alimentare electrica sau propriul cablu de retea,
tineti aparatul doar de méanerele izolate. Contactul cu o
[inie‘conductoare de tensiune poate pune sub tensiune si
componentele din metal ale aparatului, producand un scurt
circuit.

k) La pornire, tineti unealta electrica intotdeauna bine in
mana. In timpul cresterii vitezei, pana la atingerea vitezei
maxime, momentul de reactie al motorului poate duce la o
torsionare a uneltei electrice.

1) Pe céat posibil, utilizati coliere de strangere pentru a
fixa piesa de prelucrat. Nu se va tine niciodata piesa de
prelucrat intr-o mana si unealta in cealaltd mana, in timp
ce o utilizati. La prinderea unor piese mici de prelucrat, veti
avea mainile libere pentru a putea manui mai bine unealta
electrica. La retezarea unor piese rotunde de prelucrat, ca
de pilda dibluri din lemn, stinghii sau tevi, se va observa
tendinta acestora de a se rostogoli, fapt ce duce la
intepenirea sculelor introduse, scule care poate fi
catapultate asupra dvs.

j) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele de
lucru care se rotesc. Daca pierdeti controlul asupra
masinii, cablul de alimentare poate fi taiat sau prins iar
mana sau bratul dumneavoastra poate nimeri sub
dispozitivul de lucru care se roteste.

k) Nu puneti niciodata jos scula electrica inainte ca
dispozitivul de lucru sa se fi oprit complet. Dispozitivul
de lucru care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei electrice.

o) Dupa schimbarea sculelor introduse sau dupa
efectuarea unor reglari la aparat, se va asigura starea
bine stransa a piulitei bucsei de prindere, a mandrinei
de gaurit sau a altor elemente de fixare. Elemente de
fixare slab prinse se pot misca in mod neasteptat de la locul
lor, ducand astfel la pierderea controlului; componente
rotative nefixate vor fi astfel aruncate violent in afara.

1) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul
de lucru care se roteste, acesta va poate prinde
imbracamintea si chiar patrunde in corpul dumneavoastra.

m) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage praf
in carcasa iar acumularea puternica de pulberi metalice
poate provoca pericole electrice.

n) Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor
materiale.
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o) Nu folositi dispozitive de lucru care necesita agenti
de racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de racire
lichizi poate duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau
blocarea unui dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi
un disc de slefuit, un disc abraziv, o perie de sarma, etc.
Agatarea sau blocarea duce la oprirea brusca a
dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta face, ca
scula electrica necontrolata sa fie accelerata in punctul de
blocare, in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului
de lucru.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se
blocheaza in piesa de lucru, marginea discului de slefuit
care penetreaza direct piesa de lucru se poate agata in
aceasta si duce astfel la smulgerea discului de slefuit sau
poate provoca recul. Discul de slefuit se va deplasa catre
operator sau in sens opus acestuia, in functie de directia de
rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta situatie
discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive
adecvate, precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine unealta electrica si aduceti-va corpul si
bratele intr-o pozitie in care sa puteti contracara fortele
de recul. Prin masuri adecvate de precautie, operatorul
poate stdpani fortele de recul.

b) Lucrati cu deosebita grija in zona colturilor, a unor
muchii ascutite etc. Impiedicati incastrarea sau
ricosarea sculelor introduse de la piesa de prelucrat.
Scula rotativa introdusa are tendinta de a se incastra in
colturi, munchii ascutite sau atunci cand ricoseaza. Lucrul
acesta poate duce la pierderea controlului sau la recul.

c) Nu utilizati panze de circular subtiri. Panzele de
circular subtiri duc des la un recul sau la pierderea
controlului asupra uneltei electrice.

d) Conduceti intotdeauna scula introdusa in aceeasi
directie in material, in care muchia de retezare iese din
material (corespunde aceleeasi directii in care sunt
aruncate aschiile in afard). Conducerea uneltei electrice in
directia gresita duce la o iesire a uneltei introduse din piesa
de prelucrat, astfel incat unealta electrica este trasa in
aceasta directie de avans.

e) Atunci cand utilizati panze de circular din otel, discuri
de retezat, unelte de frezat de inalt3 viteza sau scule de
frezat metal dur piesa de prelucrat va trebuie
intotdeauna sa fie bine fixata Deja o usoara rotunjire a
munchiilor in canelura duce la intepenirea acestor scule
introduse si poate cauza un recul. Atunci cand discul de
retezat se incastreaza, de regula acesta se rupe. Atunci
cand panzele de circular din otel, uneltele de frezat de nalta
viteza sau sculele de frezat din metal dur se incastreaza,
scula introdusa poate sari din canelura si provoca pierderea
controlului asupra uneltei electrice.

Indicatii speciale de siguranta legate de slefuire si
slefuire prin rabatare:

a) Se vor utiliza doar tipuri de discuri de slefuit
recomandate pentru unealta dvs. electrica, si doar
pentru domeniile de utilizare recomandate. Nu se va
slefui de pilda niciodata cu suprafata laterala a unui disc
de retezat. Discurile de retezat sunt menite la decaparea
materialului cu muchia discului. Actiunea laterala a fortei pe
aceste piese de slefuit poate duce la ruperea lor.

b) Se vor utiliza doar stifturi de slefuit conice si drepte
cu filet, doar dornuri intacte de marimea si lungimea
oportuna, fara taiere la capete a umarului. Dornuri
potrivite reduc posibilitatea ruperii lor.

c) Evitati blocarea discului de retezat sau o presiunea
prea mare de presare. Nu efectuati taieturii exagerat de
adanci. O suprasolicitare a discului de retezat mareste
solicitarea acesteia si predispozitia acesteia de a se



ncastra sau bloca, si, prin urmare, posibilitatea unui recul
sau al ruperii sculei de slefuit.

d) Nu va pozitionati méana in directia de rotatie resp. in
spatele discului de retezat aflat in rotatie. Atunci cand
indepartati discul de retezat aflat in piesa de mana dvs., in
cazul unui recul, unealta electrica si discul aflat in aceasta
pot fi catapultate direct spre dvs.

e) Daca discul de retezat se incastreaza sau dvs.
intrerupeti activitatea, deconectati aparatul si tineti-l
nemiscat pana cand discul s-a oprit definitiv. Nu se va
incerca niciodata sa se scoata discul aflat inca in
miscare din taieturd, pentru ca astfel s-ar produce un
recul. [dentificati si indepartati motivul blocarii.

f) Unealta electrica nu se va reporni atata timp cat se
afla in piesa de prelucrat. Discul de retezat va fi adus la
turatia sa maxima doar la scurt timp inainte de a
continua cu grija taietura. In caz contrar, discul se poate
incastra, poate sari din piesa de prelucrat sau se poate
produce un recul.

g) Placile sau piesele mari de prelucrate vor fi rezemate
pentru a evita riscul unui recul datorita unui disc de
retezat incastrat. Piesele de prelucrat mari se pot indoi
datorita greutatii proprii mari. Piesa de prelucrat trebuie
rezemata pe ambele parti ale discului, atat in apropierea
taieturii cat si la muchie.

h) Fiti foarte atenti la efectuarea unor "taieturii sub
forma de buzunar” in peretii existenti sau in alte
domenii greu de monitorizat cu vederea. Discul de
retezat introdus Tn aceste componente poate produce un
recul la taierea unor linii de alimentare cu gaz sau apa, a
unor linii de alimentare electrica sau a altor obiecte.

Avertizmente speciale legate de operarea unor perii de
sarma:

a) Se va avea in vedere faptul ca si in timpul unei
utilizari normale din peria de sarma cad bucati de
sarma. Sarma nu va fi suprasolicitata prin intermediul
unei presiuni de apasare prea mari. Bucéti de sarma
desprinse, existente in atmosfera pot intra cu usurinta prin
imbracamintea subtire si/sau prin piele.

b) inaintea utilizarii, peria de sarma va fi lasata si
mearga cel putin timp de un minut, la turatia de regim.
Dvs. si persoane aflate in imprejurimi vor sta in afara
razei de rotatie a sculei rotative introduse. Perii sau
bucati de sarma desprinse vor fi indepartate de-a lungul
acestei perioade de rodaj a periei.

c) Tineti departe de dvs. peria de sarma aflaté in rotatie.
Atunci cand se folosesc perii, particule mici si bucati
minuscule de sarma rupte din perie se pot desprinde cu
viteza mare si pot intra in pielea dvs.

Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitati blocarea discului de tdiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. O
supraincarcare a discului de taiere mareste solicitarea
acestuia si tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de
lucru sau de a se bloca, aparand astfel posibilitatea unui
recul sau a ruperii corpului abraziv.

b) Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere
care se roteste. Daca deplasati discul de taiere in piesa de
lucru n directie opusa dumneavoastra, in caz de recul,
scula electrica impreuna cu discul care se roteste pot fi fi
proiectate direct spre dumneavoastra.

c) Daca discul de taiere se blocheaza sau daca
intrerupeti lucrul, deconectati scula electrica si nu o
miscati pana cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodata sa extrageti discul de taiere din
taietura, altfel se poate produce un recul. Stabiliti si
indepartati cauza blocarii discului.

d) Nu reporniti niciodata scula electrica cat timp
aceasta se mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul
de taiere sa atinga turatia nominala si numai dupa
aceea continuati sa taiati cu precautie. In caz contrar
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discul se poate agata, sari afara din piesa de lucru sau
provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a
diminua riscul reculului cauzat de blocarea discului de
taiere. Piesele mari se pot incovoia sub propria greutate.
De aceea, piesa de lucru trebuie sprijinita pe ambele parti,
atéat in apropierea liniei de taiere cat si pe margine.

f) Fiti extrem de atenti in cazul “taierii de cavitati” in
pereti deja existenti sau in alte sectoare fara vizibilitate.
La penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza
recul daca nimereste in conducte de gaz sau de apa,
conductori electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind glefuirea cu hartie
abraziva

a) Nu intrebuintati foi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la
dimensiunile foilor abrasive. Foile abrazive care
depasesc marginile discului abraziv, pot cauza raniri precum
si agatarea, ruperea foilor abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind operatiile de lustruire

a) Nu lasati sa atarne liber portiuni ale discului de
lustruit, in special gnururile de prindere ale acestuia.
Indepartati sau scurtati snururile de prindere. Snururile
de prindere care atarna liber, rotindu-se impreuna cu discul
de lustruit va pot apuca degetele sau se pot agata in piesa
de lucru.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma

a) Tineti seama de faptul ca peria de sarma pierde
bucati de sarma chiar in timpul utilizarii obignuite. Nu
suprasolicitati firele de sarma printr-o apasare prea
puternica. Bucatile de sarma desprinse pot patrunde cu
usurinta prin imbracamintea subtire si/sau in piele.

b) Daca se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si
peria de sarma. Discurile-perie si periile-oala isi pot mari
diametrul sub actiunea presiunii de apasare si a fortelor
cenrifuge.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizatj
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Dupa deconectare, masina nu se opreste imediat
(post-cursa a axului de lucru). Lasati masina sa se opreasca
inainte de a o aseza.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
migcare.

Utilizati numai scule a caror viteza admisa este cel putin la
fel de mare ca si cea mai mare viteza de mers in gol a
masinii.

Verificati sculele de slefuit inainte de utilizare. Scula de
slefuit trebuie sa fie montata corespunzator si sa se invarta
liber. Faceti o proba de functionare timp de cel putin 30
secunde n gol. Nu utilizati scule deteriorate, deformate sau
vibrante.

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare.
Aveti grija ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol.
Datorita pericolului de incendiu , nici un material combustibil
nu trebuie sa fie amplasat in vecinatate (in zona de zbor a
scanteilor)

Aveti grija ca nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu

Piulita de reglare trebuie sa fie stransa inainte de inceperea
lucrului cu aceasta masina.

intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire numai in
conformitate cu instructiunile producatorului.

Piesa de prelucrat trebuie fixata daca nu este suficient de
grea pentru a fi stabila. Nu indreptati niciodata piesa de
prelucrat catre discul polizorului cu mina dvs.

Securizati piesa de lucru. Utilizati cleme sau un surub
pentru a fixa piesa. Este mai sigur decéat sa folositi mana si
aveti nevoie de ambele maini pentru a manevra scula.

Acidul se poate scurge din acumulatorii deteriorati la
fncarcaturi sau temperaturi extreme. In caz de contact cu
acidul din acumulator, spalati imediat cu apa si sapun. In
caz de contact cu ochii, clatiti cu atentie timp de cel putin 10
minute si apelati imediat la ingrijire medicala.

Nu aruncati acumulatorii uzati la containerul de reziduri
menajere si nu i ardeti. Milwaukee Distributors se ofera sa
recupereze acumulatorii vechi pentru protectia mediului
inconjurator.

Nu depozitati acumulatorul impreuna cu obiecte metalice
(risc de scurtcircuit)

Folositi numai incarcatoare System Milwaukee C12 pentru
incarcarea acumulatorilor System Milwaukee C12. Nu
folositi acumulatori din alte sisteme.

Nu se permite introducerea nici unei piese metalice in
locasul pentru acumulator al incarcatorului. (risc de
scurtcircuit)

Nu deschideti niciodata acumulatorii si incarcatoarele si
pastrati-le numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna
uscate .

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice interventie
pe masina.

Asigurati-va ca uneltele de slefuit au fost montate conform
indicatiilor producatorului agentului de slefuit.

Dimensiunile uneltei de slefuit trebuie sa se preteze pentru
aparatul de slefuit.

n cazul unor lucréri la care se formeaza praf, gaurile de
aerisire ale masinii vor ramane libere. Daca este necesar,
masina va fi deconectata de la curent si se va indeparta
praful. In acest scop se vor folosi obiecte nemetalice si nu
se vor deteriora piesele interioare.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Polizoarele rectilinii sunt potrivite pentru lucrul cu lemn,
metal, plastic sau materiale similare , special in colturi si
locuri greu accesibile.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente
standardizate EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, in
conformitate cu reglementarile 2006/42/EC, 2004/108/EC.

q

Winnenden, 2011-01-05
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Rainer Kumpf
Manager Product Development

Imputernicit s& elaboreze documentatia tehnica.

ACUMULATORI

Va rugam notati informatiile specifice referitoare la
acumulatorii Milwaukee 28V din manualul de instructiuni al
incarcatorului.

Noile pachete de acumulatori ating capacitatea totala de
incarcare dupa 4-5 incarcari si descarcari. Acumulatorii care
nu au fost utilizati o perioada de timp trebuie reancarcati
fnainte de utilizare.

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta

acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau
radiatie solara (risc de supraancalzire)
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Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

NTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere
tot timpul

Nu Iasati nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire
- pericol de scur circuit.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee.
Daca unele din componente care nu au fost descrise trebuie
inlocuite, va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesara, se poate comanda o imagine
descompusa a sculei. Va rugam mentionati numarul art.
Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si comandati
desenul la agentii de service locali sau direct la Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany

SIMBOLURI

Va rugam cititi cu atentie instructiunile
Tnainte de pornirea masginii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie
cand utilizati masina.

Indepartan acumulatorul Tnainte de
inceperea lucrului pe masina

Nu aruncati scule electrice in gunoiul
menajer! Conform directivei europene nr.
2002/96/EC referitor la aparate electrice si
electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice
trebuiesc colectate separat si introduse
ntr-un circit de reciclare ecologic.
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TEXHWYKN NOOATOLIU

BonTaxa Ha 6aTtepujata
Bp3uHa npu ontoBapyBame

PamHa 6pycunka

[njaMeTap Ha MPCTEHOT ....eeiiiiiieeiieeieesiee et s

MakcymaneH avjamMeTap Ha MoBpLUMHaTa Ha abpasyBHO LWIMMPTTIakbEe
ABpasnBeH NPon3BOA 3a KEPaMUYKO UM FYMEHO Nenere .
AbGpasvBeH Npou3Bop 3arneneH

TexwuHa co batepuja

WUHdopmaumja 3a 6yyaBaTta/Bubpauumute

V3mepeHuTe BpeaHOCTM ce oapeeHun CornacHo ctaHaapaoT

EN 60 745.

A-OLIEHETOTO HMBO Ha ByyaBa Ha anapaToT TUMUYHO U3HECYBa:
HuBO Ha 3BYYE€H MPUTUCOK.
HuBO Ha jaunHa Ha 3BYyK

HocTe WTUTHUK 3a ywn.

BkynHu BuGpaumckm BpeaHOCTV (BEKTOPCKK 36Up Ha Tpute

Hacoku) npecmetanu cornacHo EN 60745.

Bubpaumcka emncroHa BpeaHocT a,
Aynuyetbe Bo meTan .
HecurypHocT K .........
JleHTn of xapTuja 3a WmMprnawe
HecurypHocT K ...
Menete Ha meTan.
HecwurypHoct K
Menetbe Ha kameH.
HecurypHocT K ......
Ceyetbe Ha meTan .
HecwurypHoct K

NPEOYNPEAYBAHE

1

HuBOTO Ha ocuunauuja HaBegeHo BO OBME MHCTPYKLIMM € U3MEPEHO BO COMMACHOCT CO MepHUTE nocTanku Hopmupanu Bo EN 60745
1 Moxe fa bune ynotpebeHo 3a MerycebHa cnopenba Ha enekTpo-anati. OBa HUBO MOXe [ia ce yrnoTpebu 1 3a npvBpemMeHa

NpoLeHKa Ha onToBapyBaH-€TO Ha ocumnauvljaTa.

HaBefeHOTO HMBO Ha ocumnauyja rv penpeseHTMpa rmaBHUTe HAMEHW Ha enekTpo-anaTtot. Ho, OKOMKy enekTpo-anaTtoT ce
ynotpebyBa 3a Apyrv HaMeHw, Co oTcTanyBadki A0AATOLM UMM CO HECOOABETHO OAPXKYBak-e, HUBOTO Ha ocLMnaumja Moxe aa
otcTanu. Toa MoXe 3Ha4YMTESHO [a ro 3rofieMu ONToBapyBaH-eTO Ha ocuunauymjata 3a Bpeme Ha LienvoT paboTeH nepros.

3a npeuu3Ha NpoLieHka Ha oNToBapyBak-ETO Ha ocLunauvjata npeasua Tpeba fa GuaaT 3eMeHn 1 BpeMuHaTta, BO KOULLTO
anaparoT e UCKITy4eH Unn paboTu, Ho akTykK He ce ynoTpebysa. Toa Moxe 3HaYUTENHO Aa ro HaManu oNToBapyBa-ETO Ha

ocuunaumjata 3a Bpeme Ha LenuoT paboTeH nepuoa.

YTBpAeTe AONonHUTENHN 6e36eHOCHN MEPKU 3a 3aLUTUTa Ha ONepaTopoT Of BNWjaHWETO Ha OCLMNAaLMUTE, Kako Ha npuvep:
OApXXyBatbe Ha ENEKTPO-anaToT U Ha A0AATOLM KOH ENeKTpOo-anatoT, oApXKyBakse TONnM pale, opraHusaumja Ha paboTHuTe

npouecu.

A NPEAYNPEOQYBAHKE! MpouuTajte ru cute 6e36eAHOCHN
ynaTcTBa U MHCTPYKUMKU. 3abopaBatbe Ha NouNTyBakeTo Ha
6e36eAHOCHNTE ynaTCTBa U UHCTPYKLWM MOXaT fa
npeau3BrKaaT enekTpuyeH yaap, noxap uunm Tewwku nospeau.
CouyBajTe rm cute 6e36e4HOCHM ynaTcTBa MU MHCTPYKLUMKN
3a BO UAHMHA.

YMNATCTBO 3A Y PEBA

3aegHn4kn 6e36e4HOCHM yNaTCTBa 3a Ma3HeHe, Ma3HeHe
CO panaBa xapTuja, paboTa co XU4aHU YeTKW, Monupare 1
peneme:

a) OBoj enekTpo-anat Tpeba aa ce ynorpebyBa Kako
wnajcepuua, wnajcdepuua co xapTuja 3a WMUpPrnamwe,
YeTKa CO XuLa U MaLuMHa 3a 6pycerbe co aenete.
MouuTyBajTe rn cute 6e36eAHOCHM ynaTcTBa, ynaTcTea 3a
pa6oTa, npukasv 1 nogaToum WTO rv AoBuBaTe 3aeiHO CO
eneKTPUYHUOT anart. [JoKonky He v nouuTyBaTte cregHuTe
ynaTtcTBa, MoXe Aa [ojae A0 enekTpuyeH yaap, Ao noxap w/
U [0 TeLKu NoBpeay.

b) He ynoTtpe6yBajte npu6op WTo He e NpeABUAEH U
npenopayaH o NPovM3BOAUTENOT CneLunjanHo 3a oBoj
enekTpo-anar. [Iokornky usBeceH npuéop mMoxerte aa ro
NPULBPCTUTE Ha BaLLMOT ENEKTPUYEH anaT, Toa He
npeTcTaByBa rapaHLuuja 3a curypHo ynotpeba.

c) Jo3BoneHnoT 6poj Ha BpTeXu Ha NpMGopoT Mopa Aa
6uae Hajmarnky TOINKy rornem KomKy LUTO € MaKCUMarnHuoT
6poj Ha BpTeXu 3apaaeH Ha enekTpo-anart. [NprbopoT WwTo
ce BpTM nobpry o/ 03BONEHOTO, MOXe [Aa Ce CKPLUM U
pasneTta.

114 MAKEOOHCKW

d) HapgBopewHunoT anjametap u ae6ennHara Ha npubopot
Mopa Aja CoofBeTCTBYBaaT CO nofaToLuTe 3a AUMEH3UUTe
Ha BaWMoT enekTpo-anar. Mpubopute co HecooaBeTHa
[MMeH3nja He MoxXart Aa buaaTt cooABETHO 3aLUTUTEHN UK
KOHTPONMpaHu.

e) BpycHa nnoua, uunuHaap 3a 6pycewe unu gpyra
onpema, Mopa TOYHO [ja OAroBapaart Ha BPeTeHOoTO 3a
Gpycetbe UNK KneluTaTa 3a 3aTerHyBakbe Ha enekTpo-
opyaumeTto. Opyavja 3a NpUMeHa, Kou LWTO He ofAroBapaat
€r3akTHO Ha BPETEHOTO 3a Gpycerbe Ha ernekTpo-opyaneTo ce
BpTaT HEPaMHOMEpPHO, CUIHO BUBpMpaaT 1 Moxar Aa foBeaar
o rybere Ha KoHTponara.

f) Ha TpH MOHTUpPaHM nnoun, UMNUHAAP 3a 6pycetbe,
opyAuja 3a ceyetbe UNK Apyra onpemMa, Mopa LIeflocHo Aa
6upaT BMeTHaTH BO KnewiTaTa 3a 3aTerHyBatbe Unv Bo
HanpaBaTa 3a OyLwese. ,,[IpeMUHOT, OAHOCHO
pacTojaHMeTo Ha TPHOT oA Nnovarta Npema KrnewTara 3a
3aTerHyBatbe Mopa fia € MMHUMareH. AKO TPHOT HeOBOMHO
e 3aTerHaT/wnu NPeMMHOT Ha nrioyata e NpeMHory oI,
MOHTMpaHaTa nrnoya Moxe Aa ce ornabasu 1 CO MHOTY ronema
6p3nHa aa buge ncdpnena.

g) He ynotpe6yBajTe owTteTeH npuop. MNpen cekoja
ynoTtpe6a n3BpLUeTe KOHTPOIa, Kako Ha Npumep Ha
AMCKOBWTe 3a Gpycerbe No 0IHOC Ha pacLlenu u
NyKHaTUHK, Ha NOAHOXjaTa 3a Gpycere No ofHOC Ha
NyKHaTUHK, n3abaHOCT UNK roneMa MCKOPMCTEHOCT, Ha
YeTKMTE CO XML NO OAHOC Ha NaGaBu UMK CKPLUEHU XULK.
AKO eneKkTpo-anaToT N1 NpMGopoT naaHaT, npoBepeTe,
[anu Tue ce olITETEHU UNK ynoTpebeTe HeolTeTeH
npu6op. Ako NpnMBopOT cTe ro NpoBepune u ro
ynoTtpebyBate, Toraw Bue v nimuata, Kou ce Haofaat BO

6nusmHa, Tpeba fa GuaeTe BOH AOMEHOT Ha POTUPAYKMOT
npubop u ocTaBeTe ro npubopoT Aa paboTn eaHa MUHYTa
€O MaKcuMmareH 6poj Ha BpTexu. OwTeTeHnoT npudop
Haj4ecTo Ce KpLUW BO OBOj TECT-NEPUOA,.

h) Hocete onpema 3a nuyHa 3awTnUTa. 3aBUCHO oA
ynotpebara, kopucTeTe LieNloCHa BU3yernHa 3alTuTa,
3alWTUTa 32 OYUTE UK 3aLTUTHU oumna. [loKonky e
noTpe6HO, HoceTe Macka 3a 3aluTuTa oA NpalluHa, 3aluTuTa
3a yluuTe, 3alUTUTHY PakaBULM UK creumjanHa
npecTUrnkKa, Co Koja ce 3aliTUTyBaTe Oy CUTHU YeCTUYKU off
wnajcyBaweTo 1 oa matepujanot. Ounte Tpeba fa buoat
3alUTUTEHN O CTPaHW Tena LUTO ce pasneTyBaaT Haokony, a
KOW HacTaHyBaaTt npw pasnuyHu ynotpebu. 3awwTuta Macka of
npaLumHa 1 3a avlerse Mopa Aa ja untpupaar npawmHara
LITO Ce co3fasa npu pabotata. [lokonky cTe nofonro Bpeme
13NoXeHu Ha rnacHa byyaBa, Toa MoXe Aa npeanssuka
rybewe Ha cnyxoT.

i) Kaj nuuara wro crojat Bo 6nvM3nMHa BHMMaBajTe Ha Toa Aa
ce nounTyBa 6e30eqHO pacTojaHue oA BalWMOT AENOKPYr
Ha pa6ota. Cekoj LuTO ke npucTanu BO AeNOKPYroT Ha
pabota, Mopa Aa HocK onpema 3a nn4Ha 3awTuTa. Moxar
[la ce pasnertaaTt napyutba of paboTHUOT MaTepwjan unu of
CcKpLUeH Npnbop 1 Aa Npean3BuKaaT noBpeau, UCTo Taka n
Ha/BOP Of, AVPEKTHWNOT AeNOKpyr Ha paboTa.

j) ApxeTe ro anapaToT caMo 3a U30NMpaHUTe NOBPLUMHM 3a
chakame, kora paboTuTe HeluTa, Kaj KOU WITO
NPUMEHNUBOTO opyaue 61 MOXerno Aa Noroau CTpyjHu
BOZIOBW UM CONCTBEHUOT MpexeH kaben. KoHTakToT co Bog
KOj LUTO CTipoBeAyBa HaMoH MoXe fa AoBeAe U MeTanHu
[lenoBy 07 anapaToT Mof, HaMoH W Aa AoBeae A0 enekTpuyeH
yAap.

K) [ipxeTe ro enekTpo-opyAUETO NpM CTapTOT CeKorall
Ao6po u uBpcTo. [Mpn noaurHyeake Ha nonHa 6paunHa,
MOMEHTOT Ha peakuuja Ha MOTOPOT MOXe Aa AoBeae Ao Toa,
€reKTpo-opyaNeTo Aa ce U3BPTY.

k) Dokonky e BO3MOXHO ynoTpeberte cTeray 3a
3aTerHyBsakse, 3a paboTHOTO Napye Aa ro cukcmpare.
Hukoraw He apxeTe Manu nap4nisa Ko WTo rm
o6paboTyBaTe BO paka, a OpyAUeTo BO ApyraTa paka,
nAofeka ro ynotpebysate opyaveto. Co 3aTerHysame Ha
nomanu napuutba 3a obpabortysarbe, paueTe M umate
ocnoboaeHo 3a Nogobpo pakyBarbe co enekTpo-opyaveto. Mpu
0ABOjyBat-€ Ha TPKanesHu napumnka 3a 06paboTysarse, kako
LITO Ce ApBEHN AnbNK, WWNKacT MaTepujan unm Lesku,
TakBUTE MaaT 0cobuHa [ja ce OTTpKanaart, co LTO BioLIKaTa
Ha OpyaMeTo MOXe fa ce 3arnasu 1 fa 6uae ncdpneH npema
Bac.

m) KaGenot 3a HanojyBame Cco CTpyja YyBajTe ro HacTpaHa
of npubop wTo ce BpTU. [lOKOIKy ja n3rybute koHTponata
Haj enekTpo-anaToT, kKabenoT 3a HanojyBare Co CTpyja MoXe
[la ce uceye Unu Ja ce 3akaum 1 Ballata paka unv sawara
AnaHka aa éuaat nosneyeHy Bo NpubopoT LUTO ce BPTY.

n) Hukoralwu He ocTaBajTe ro enekTpo-anaToT, fofeka Toj He
NoCTUrHe cocToj6a Ha KOMNEeTHO MUpyBake. EnekTpo-
anaToT LUTO Cce BPTU MOXe Aa A0jAe BO KOHTaKT Co
NOBPLUMHATA, Ha KOjaLLTO Ce 0CTaBa, @ Ha Toj HauMH MoxeTe
[a ja usrybute koHTponaTa Hag, enekTpo-anaTor.

0) Mocne MeHyBak€ETO Ha BOLUKK 3a OPyAUja UNu nocre
nofecyBameTo Kaj anapartoT, o6e3befeTe ce, Aeka MyTepoT
Ha KnelwTuTe 3a 3aTerHyBake, HanpasaTa 3a bylere unu
OCTaHaTM eneMeHTH 3a NPULBPCTYBake ce A06po
3aTerHatu. [labasy enemMeHTH 3a NPULBPCTYBakE MOXaT
HeouekyBaHO fja ce MoMecTaT v Aa aosefar o 3aryba Ha
KOHTpOMara; HenpUUBPCTEHN, POTUPAYKM KOMMOHEHTU HACUITHO
u3neTysaar.

p) He ocTaBajTe ro enekTpo-anaTtoT Aa paboTtu goaeka ro
HocuTe. Bawwarta obneka Moxe Aa 6uae 3akayeHa npeky
Cry4aeH KOHTaKT co NpubopoT LUTO Ce BPTU, NpH LLITO TOj MOXe
[a HaBrnese BO BaLLETO Tero.

q) PepoBHO 4ncTeTe ro oTBOPOT 3a NPOBETPYBak:€ Ha
BaLUMOT eNleKTpo-anar. BeHTnatopoT Ha MOTOPOT Bneve
npaLurHa Bo KyKULLTETO, @ rofieMo Hacobupakse Ha MeTanHa
npaLnHa Moxe Aa Npeamn3Buka enekTpUYHN ONacHoCTH.
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r) He ynotpe6yBajTe ro enekrpo-anaTtor Bo 6nm3nHa Ha
maTepujanu wro ropat. TakeuTe matepujani Moxar fa ce
3ananat oA UCKpW.

s) He ynoTtpebyBajTe npu6op, 3a KojLiTo ce NnoTpedHu
TEYHU cCpeACTBa 3a Nnafete. Ynotpebara Ha Bofa unm Ha
[pyr TeYHW CpeacTBa 3a Najete Moxe [a foseae Ao
€enekTpuYeH yaap.

MoBpateH yaap u pedepeHTHM 6e36e4HOCHM ynaTcTBa

MoBpaTHMOT yaap NpeTcTaByBa HeouekyBaHa peakuyja kako
nocrieauua Ha 3arnaseH unu GrokvpaH npubop LUTO ce BPTH,
Kako Ha auck 3a bpycerbe, nogHoxXje 3a bpycerbe, YeTka co
Xuua UTH. 3arnaByBabeTo unu GrokupaweTo AoBeayBa [0
HEeOAJI0KHO CTONMpare Ha POTUPaYkMoT Npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONMPaHUOT enekTpo-anat ce 3abp3yBa BO CNPOTUBHA
Hacoka ofi HacokaTa Ha BpTere Ha NpubopoT BO ToYkaTa Ha
cnojyBame.

[okonky, Ha npuMep, Anck 3a bpycere e 3arnaBeH unu
6nokupaH Bo MaTtepujanot, paboT Ha A1CKOT 3a Bpycere LWTo
HaBnerysa BO MaTepujanoT, MoXe [a ce 3aKauu 1 Ha TOj HauuH
[a fojae Ao usneryBarbe Ha ANCKOT UK Aa ce npeansBuka
roBpaTeH yaap. Bo TakoB cnyyaj AuckoT 3a Gpycetbe ce ABUXM
UMW KOH ONepaTopoT UMW HacTpaHa Of Hero, 3aB1CHO Of
HacokaTa Ha BpPTeHe Ha AUCKOT BO TOYKaTa Ha CrojyBase.
lMpuTtoa auckoBuTe 3a Bpycere MoXaT UCTO Taka 1 Aa ce
cKpLuaT.

MoBpaTeH yaap npeTcraBysa nocneanua of norpeLuHa unm
HewvcnpaeHa ynotpeba Ha enekTpo-anaTtot. Toj Moxe Aa 6uae
13GerHaT co COOABETHW MEPKM Ha NPeTnasfnBoCT, KaKo LTO ce
onuwaHn nogony.

a) [lo6po 1 uBpCTO ApXKETe ro enekTpo-opyaueTo u Bawerto
Teno v paueTe AoBeAeTe r'M BO No3uLiMja BO Koja LITO
MoXeTe Aa r'v noaHeceTe U KOHTpPoOnMparte cunuTe Ha
noBpaTHarta Bubpaumja. KopycHUKOT CO COOABETHM
NPefoCTPOXKHN MEPKM MOXE [ia BaJiee CO TakBUTE CUMK Ha
nospaTHa BrnbpaLumja O4HOCHO NOBpaTeH yaap.

b) PaboreTe noce6HO BHUMaTeNHO TaMy Kaje LITO MMa
KolMHa, ocTpU paboBu UTH. CnipeyeTe CUTyaLuK BO KOU
LITO NPUMEHNTMBOTO OPyAMe Of NapyeTo koe ce
ob6paboTtyBa 61 moxeno ga ce oabue unu sarnasu.
PoTupaukoTo npumeHyBaHoO opyaue vMa CBOjCTBO, Kaj KoLk,
ocTpy pabosu unu nak kora ce oabuea, Aa ce 3arnasysa. Ha
TOj HA4YMH MOXe Aa Aojae Ao rybewe Ha KoHTponarta unu
noBpateH yaap.

c) He ynoTtpe6yBajTe TeHKM NMCTOBM Ha nunarta. TeHkuTe
FIMCTOBM Ha NUfaTa YecTonaTi NpeamasnKyBaar noBpaTHU
yaapu unn ryGetse Ha KoHTporiata Hagi enekTpo-opyauneTo.

d) Cekora BofieTe ro npuMeHyBaHOTO OpyAue BO UCT
npagBeL, CO MaTepmjanor, Bo KOj WITO paboT Ha ceyere ro
HanywTa maTepujanot (ogrosapa Ha UCTUOT NpaBseLl, BO KOj
wTo ce ucpnysBaart CTPYroTuHuTe). BogerweTto Ha enekTpo-
OpyAveTo BO NOrpeLLeH npaseL AoBeayBa [o Toa,
NPUMEHYBaHOTO opyaue Aa ce Uchpnu of NapyeTo Koe LUTO ce
obpaboTyBa, CO LUTO eneKkTpo-opyAneTo ce BOBMEKyBa BO TOj
npaseLl| Ha NOMakHyBaH€.

e) 3aTerHeTe ro cekoraiwu f06po napyeTo Koe LITo ce
ob6paboTyBa npu 06paboTka Ha YEeNMYHWU NUCTOBM Ha NUNHN,
pa3penHu nnoyu, opyauvja-ppesepu co BUCOKa 6p3uHa unu
cpesepcku opyauja oa TBpA MeTan. YwwTe npu mano
3aKaHTyBatbe BO XneboT T1e NPUMEHNUBY Opyavja ce
3arnaByBaaT U MOXaT Aa npeauasukaat nosparteH yaap. Mpu
3arnaByBatbe Ha pasfenHa nnova, Taa obuyHo ce kpu. Mpu
3arnaByBat-€ Ha Yenn4HU IMCTOBU Ha NN, hpesepcki
opyauja co Brcoka 6p3anHa unu cpesep-opyamvja oa TBpA
MeTasl, BMETHATVOT [N BO OPYAMETO MOXe Aa UCKOYU Of
*1e6oT 1 foBeae Ao rybewe Ha KOHTponaTa Bp3 enekTpo-
opyaverto.

Moce6Hu 6e36eAHOCHU HaNOMEHM 3a CTpyrake n
pasgenHo cTpyramwe:

a) YnorpebyBajTe UCKNy4YMBO TUMOBM Ha NJIOYM 3a
cTpyrake, Kou WTo ce NpenopavyBaat 3a BaweTo enektpo-
opyawme, 1 caMo 3a npenopayaHUTe MOXHOCTM 3a NPUMeHa.




Ha npumep HuKoraw HemojTe Aa cTpyraTe co CTpaHWYHaTa
NoBpLUKMHA Ha pa3AenHa nnoyva. PasaenHuTe nnoyn ce
HaMeHeTU 3a CUMHYBaH-e Ha MaTepujanoT Co KaHToT Ha
nnoyara. CTpaHWU4HO AenyBatbe Ha Cuna Bp3 OBUE Tena Ha
CTpyrate MOXe Aa M CKpLUU.

b) 3a KOHWYHM 1 NpaBM 3aTULM 3a CTPYrake CO HaBOU
ynotpe6GyBajTe CaMo HeOWTETEHU TPHOBM OA UCNpaBHaTa
ronemvHa u AOmxuUHa, 6e3 3aHO cevetbe Kaj pamoTo.
COO0/BETHUOT TPH ja HamanyBa MOXHOCTa Of KpLLEHE.

c) U36erHyBajTe 6nokupare Ha pasgenHara nnoya unm
NpemMHOry BUCOK NPUTMCOK Ha NPUTUCHYBake. He
n3BefyBajTe NnpeMHory Ana6oku 3aceuu. MNpeontoBapyearbe
Ha pasgenHara nnoya ro 3rofieMysa Hej3uHOTO ONToBapyBak-e
1 NOANOXHOCTA 3@ UCKaHTYBak-€ UNW Brokuparse 1 co Toa
MOXHOCTa Ha NoBpaTeH yaap Unu KpLietke Ha TenoTo 3a
cTpyratbe.

d) He ja nosmumoHupajTe pakata Bo npaBeL, Ha poTauujarta
OZIHOCHO Mo3aAM poTUpaykaTa pasaernHa nnoya. Ako
pasgenHarta nno4a Bo nap4eTo koe LWTo ce obpaboTysa ja
npuaswkuTte of Balwara paka Hataka, BO crnyyaj Ha noBpaTeH
yaap enekTpo-opyaneTo MOXe CO nroyara koja LUTo ce BpTh
AVpekTHO Aa Guae katanyntupaHo Bp3 Bac.

e) [lokonky pasaenHata nnoya ce 3arnasu unu Bue ja
npekuHeTe paboTtaTa, UCKNy4eTe ro anapaTtot U MUPHO
ApXeTe ro cé aoaeka nrovara Hema Aa ce cMupu. Hukoraw
HeMojTe ga ce obuayBaTe, pasgenHara nnova Koja cé ywre
paboTu Aa ja u3BneveTe of 3acekoT, 3aToa WTO 61 Moxeno
Aa fojae po noBpateH yaap. OTkpujTe 1 nonpaseTe ja
npuyMHaTa 3a 3arnaByBaH-ETO.

f) He ro BKknyuyBajTe enekTpo-opyaAMETO NOBTOPHO, Cé
AoAeka ce Haofa BO NapyeTo Koe LITo ce ob6paboTyBa.
HajnpBo ocTaBeTe ja pasaenHaTa nnoya ga ro nocTurHe
NONHUOT 6poj Ha 06pTau Npes 3aceKoT BHUMATENHO Aa ro
npopomkuTe. Bo cnpotvsHo nnoyata 6u Moxena aa ce
3arnaBm, a NCKOYM Of NapyeTo Koe LWTo ce obpaboTysa nnm
[la Nnpeau3BuKa noBpaTeH yaap.

g) Mnounte unu ronemuTe Napyniba 3a obpaborka
nornpete ru Ao6po, 3a Aa ro HaManuTe PU3MUKOT oA,
noBpaTeH yaap npeAu3BuUKaH of 3arnaBeHa pasfenHa
nnoya. lonemu napunka 3a 06paboTyBare Moxar Aa ce
13BMUTKaaT NoA ConcTBeHaTa TexuHa. Mapyeto koe WTo ce
obpaboTtyBa Mopa Aa Guae NoTnpeHo Ha ABETE CTpaHu o
nroyata, u Toa kako Bo 6riM3vHa Ha pasaernHuoT 3acek Taka u
Ha KaHTOT.

h) Bupete noce6Ho BHMMaTenHu npu ,Lle6Hu 3aceum,, Bo
NOCTOEYKM SUAOBM NN APYrv NoApayja Kaae LWTo ce Hema
yBua. PasfenHara nnova koja LWTo BRerysa, Npu CevereTo BO
BOJOBW Ha rac unu Bofa, eNeKTPUYHM BOJOBY UNW APy
006jeKkTn Aa Npean3Buka NoBpaTeH yaap.

Moce6Hun HanoMeHM 3a NpeaynpeayBake Npu paboTetse
CO XKNYaHU YeTKM:

a) ObpateTe BHMMaHWe Ha TOa, AieKka YenunyHaTa YyeTka u 3a
BpeMe Ha Boo6uuyaeHaTa ynotpe6a ry6u napumnta xuua.
He rn npeonTtoBapyBajTe XuuUTe CO NPEMHOrY BUCOK
NPUTUCOK Ha NPUTUCHYBaH€. [apuntba XuLia Ko LITo ce
paanetyBaart, 61 MoXerne MHOry NIECHO Aa NPoApaT HI3 NecHa
obneka u/vnu koxara.

b) OcTaBeTe ja )uuyaHaTa YeTka npep ynotpe6ara 6apem
efjHa MMHYTa Aa pabotu co paboTteH 6poj Ha o6pTam.
[pxeTe ce Bue n nuua kom WwTo ce Bo 6nM3nHa HacTpaHa
OAHOCHO BOH HMBOTO Ha POTUPAYKOTO OpyAue Ha MPUMeHa.
JlabaBu napuurba of YeTkaTa unn napumksa xuua ce
ncchpnysaaTt 3a Bpeme Ha OBa BIIE3HO BpeMe.

c) ApxeTe ja poTupaykaTa XuyaHa YeTka HacTpaHa of
cebe. MNpu npumeHaTta Ha YeTk1Te, NoManu NapTUKIN Unn
MHOTY Maneyku enyuba CKpLueHa xuua, Moxar aa ce
ocnobopart co ronema 6p3vHa v fa HaBnesaT Bo Bawara koxa.

Opyru cneuujanHu 6e36eaHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycere co
penete:

a) U3berHyBajTe 3arnaByBake Ha AUCKOT 3a Aerere unu
NpemMHOry BUCOK KOHTaKTeH npuTucok. He nssenyBajre

npeTtepaHo Anaboku 3aceum. [peonToBapyBakeTo Ha ANCKOT
3a [lefierbe ro 3rofieMyBa HEeroBUOT HaMop U YyBCTBUTENHOCTA
32 U3BPTYBarE WM BIIOKMPaksE, @ CO TOa U Ha MOXHOCTa 3a
noBpaTeH yaap Unu 3a KpLUeHe Ha TenoTo 3a Bpycerbe.

6) U36erHyBajTe ro JOMEHOT NpeA U 3a4 POTUPAYKN AUCK
3a genetse. [IOKONKy ANCKOT 3@ Aenete ro ABWKNTE BO
MaTepujanoT 3a obpaboTka Bo Hacoka noaaneky o cebe, Bo
Cryyaj Ha NoBpaTeH yaap eNekTpo-anaToT Co AMUCKOT LUTO ce
BPTW, MOXE [ja CE HACO4M AMPEKTHO KOH Bac.

B) [IOKONKY AVCKOT 3a Aienewe ce 3arnaBu Unm AOoKOmKy
npekuHeTe co paboTa, UCKIyyeTe ro enekTpo-anaToT
ApXeTe ro MMPHO Cé AoAeKa AUCKOT He MOCTUrHe cocToj6a
Ha mupyBame. Hukoraw He obuayBajTe ce, aa ro
n3BneyeTe AUCKOT OA 3acCeKOT AoAeKa ce BPTH, BO
CNpOTUBHO MOXe Aa AojAe A0 NoBpaTeH yaap.
KoHcTaTtupajTe 1 oTcTpaHeTe ja npuynHaTa 3a 3arnaByBaHEeTo.
r) He BknyuyBajTe ro enekrpo-anaToT NOBTOPHO, C& AoAeka
WCTMOT ce Haofa BO MaTepujanoT 3a o6pa6oTka. [lo3Bonerte
AWCKOT Aa ro JOCTUrHe LiennoT 6poj Ha BpTeXu, npea
BHMMaTENHO Aa ro NPOAOIKUTE ceyereTo. Bo cnpoTusHo
[ICKOT MOXe fia 3arnasy, ia OTCKOKHE 0 MaTepujanoT 3a
obpaboTka nnu Ja npeavssKka NospaTeH yaap.

A) MoTnpeTe ru NnNo4YnTe UNK ronemMuTe MaTepujanu 3a
o06paboTka, 3a Aa ro HaManuTe PU3MKOT oA NoBpaTeH yaap
KaKo pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AUCK 3a aenetbe. [onemm
MaTepujanu 3a obpaboTka Moxe Aa cBujaT kako nocneguua Ha
cBojaTta TexwuHa. MaTtepwjanot 3a o6paboTka mopa fa buae
noTnpaH Ha ABeTe CTPaHu 1 Toa Kako BO BnnanHa Ha 3acekoT
3a [eneke Taka v Ha paboT.

f) BupeTte oco6eHO BHUMaTENHM NpU ,cevere Le6oBU“ Kaj
SUA0BU UNK BO APYru HenperneaHn odbnactu. [JuckoT wro
HaBnerysa MoXe Ja Npeav3Buka noBpaTeH yaap npu cevere
BO racOBOAW WIV BOLOBOAW, MOHATaMy BO eNIEKTPUYHI BOLOBU
Wy gpyru o6jexkTu.

CneuujanHu 6e36eqHOCHM ynaTcTBa 3a Ma3Hete Co
XapTuja 3a WMUprnatwe:

a) He ynoTtpebyBajTe npekyAMMeH3MOHUPaHU NIMCTOBM 3a
Ma3sHewe. Crneaere rm noaaTouMTe Ha NPOM3BOAMTENOT MO
OHOC Ha roneMuHaTa Ha ICTOT 3a MasHere. JTNCToBK 3a
LIMMprNarse LWTO 3jaaT HaABOp Of Noasiorata 3a MasHeke,
MoXaT [a npeanssukaaT noBpean kako 1 6rnokvupare, kKuHere
Ha N1CTOBUTE UK i@ AOBEAAT [0 NoBpaTeH yaap.

CneuujanHu 6e36eHOCHM ynaTcTBa BO Bpcka co pab6ortaTta
CO YeTKMTe COo Xuua:

a) BHMmaBajTe Ha Toa, fieka YeTKaTa CO Xulia BO TEKOT Ha
BoobuyaeHaTta ynorpe6a ry6u napumi of xuuarta. He rm
npeonToBapyBajTe XULUTE CO NPEMHOry roriemM NpuTUCoK
Ha Aaonup. MNapunrba of XuuyaTa LTo ce pasneTyBaaT MoXaT
[la HaBnesaT H13 TeHka obneka u/munu Bo koxarta.

6) [lokonKy e npenopayaHa 3alITUTHA Kana, cnpeyeTe Aa
AojAae A0 MOXHOCT 3a AONMP Nomefy 3aluTUTHaTa Kana u
yeTkaTa co xwuua. Kaj yeTkute co nogHoxje u 3a yeTkare
MOXe Aa Aojae A0 3roneMyBake Ha HUBHWMOT AnjameTtap Kako
pesynTaT Ha NPUTUCOKOT NPU JONMP U Ha LEHTpUdYranHuTe
cunu.

Cekorall HoceTe pakaBuULM Kora ja kopucTuTe mMalumHarta. Mcto
Taka Npenopaynveo e Aa ce HocaT ouMna, LBPCTU YEBMNU Kou
He ce nuaraat 1 nNpecTunka.

Io unckny4yyBareTo Mambata Hema BeAHall Aa ce CMUPK.
(3apouHerta paboTa Ha paboTHOTO BpeTeHo). [lo3BoneTe u Ha
MaluMHaTa KOMMIETHO Aa conpe npep Aa ja cnywTuTe.
Hukoralu He nocerHyBsajTe Bo 3oHaTa Ha onacHaTa paboTHa
NOBPLUMHA MPU BKITy4YeHa MaLLvHa.

KopucTeTe camo anatv Ynja gao3soneHa 6p3vHa e Hajmarnky
KOMKy HajBMcokaTta 6p3anHa Ha MalumHaTa 6e3 onToBapyBatbe.
MpoBepeTe v rnoaaykuTe anatu npeg ynotpeba. MMopaykarta
anaTka mopa fa buae coofBETHO MOHTUPaHa U cnoboaHo
BpTnMBa. HanpaseTe TecT Bo Tpaetse 0 MUHUMYM 30 cekyHau
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6e3 onToBapyBatbe. He KopucTeTe OLITETEHM, U3MECTEHN NN
rrnoaaYky anatv kov BuGpupaar.

Mpu rmopaarbe Ha MeTar, ce co3aaBaar NeTeHKN UCKPU.
MorpuxeTe ce nyreto Aa He Guaart 3arposeHu. Mopaau puank
O Noxap, 3anannuen Matepu He cmear Aa buaar nouypaqu
BO Bnn3anHa (30Ha Ha uckperbe). He kopucTeTe M3ays 3a npas.

Tpeba fa ce noBeae cooABETHA rpuxka 3a UCKpUTE Unn
YeCTMYKUTE Of KaMeHa npallunHa Kou neTaar of
06paboTyBaHOTO Napye Aa He A0jAaT BO KOHTAKT CO Bac.

LLpadhoT 3a wenysatre Mopa Aa Guae 3aterHar npes Aa ce
noyHe co paboTa co MaluuHara.

Cekorall KOPUCTETE W W YyBajTe M rMoAaqkuTe AUCKOBU
COrMacHo NpernopakuTe Ha NPOU3BOANTENOT.

MapuyeTo koe ce obpaboTyBa Mopa Aa ce NPULBPCTMU JOKOMKY
He e [JOBOMHO TEeLWKOo 3a Ja 6uage ctabunHo. Hukorall He ro
HacouyBajTe paBGOTHOTO Napye KOH rMOAaYKMOT AMCK CO paka.

O6esbepeTte ja pabotata. KopucTeTe WTUNKK MM ApXayu 3a
na ja 3agpxwTe. MNobe36enHo e OTKOMKY Aa ri KOpUcTUTe
paLeTe, a UCTOBPEMEHO Tue ocTaHyBaat cnobogHu 3a pabora.

KucenuHata o owTeTeHuTe 6atepunTe MoXe Aa UcTeve npu
eKCTPeMeH HanoH unu Temnepartypu. [lokonky aojaere Bo
KOHTaKT CO ucartara, u3MujTe ce BefHaLl Co canyH u Boaa. Bo
Crny4aj Ha KOHTaKT CO o4MTe NnakHeTe M y6aBo Hajmarky
10MUHYTV 1 3a00MMKUTENHO OAeTe Ha nekap.

He rv ocTtaBajTe uckopucTeHnTe 6atepum BO LOMALLIHUOT OTNag,
1 He ropeTte rv. Auctpubytepute Ha Munsoku r cobupaar
cTapuTte 6aTepuu, CO LITO ja WITMTAT HaLLATa OKOMNWHa.

He v yyBajTe Gatepumte 3ae4HO CO MeTarHu NpeaMeT (prUank
o[l KpaToK cnoj).

Kopuctete ucknyunso Cuctem Milwaukee C12 3a nonHerse Ha

6atepuu og Milwaukee C12 cuctem. He kopuctete 6atepum of
[pyr cucTeM.

MeTanHu napunka He cMear [a HaBnesart BO [eroT 3a
norHewe Ha 6atepuja (pM3nK of KpaTok Croj).

He rv oTBopajTe HacunHo GatepunTe 1 NonHauMTe, U YyBajTe
rv camo Ha CyBO MecTo. HYyBajTe r1 nocTojaHo CyBy.
OtcTpaHeTe ja 6aTepujata npep Aa 3anovHeTe Aa ja KopuctTute
MalumHara.

OcwrypeTe ce fieka anatoT 3a rnoparbe € MHcTanupaH
COOABETHO MpernopakuTe Ha NPOVN3BOAUTENNOT.

[vmeH3vjaTa Ha rnoagaykvoT anat Mopa Aa buae cooaseTeH Ha
rnogankara.

Mpw npawwnueu 3acaTu, BEHTUNALMCKATE OTBOPY Ha
MallMHaTa Mopa Aa buaat codyBaHu OTBOPEHU, UCKITy4eTe ro
HanojyBakeTO Ha MallvHaTa U ucyucTeTe ja npaeTa. 3a oBa
KOpUCTeTe HEMETaNHK NpeAMeTH, Npu Toa BHUMaBajku Aa He
ce owTeTar BHaTpEeLLUHUTE AenoBH.

CMELMOULIMPAHU YCIIOBU HA YNIOTPEBA
BuCTUHCKMTE riogaym ce NMOroaHU 3a rrofake ApBo, MeTarn,
nnacTvka UM CnnYHu MaTepujanu, 0co6eHo Ha TeLKo
[10CTanHu MecTa u arnu.

He ro kopucTeTe 0BOj Npon3BoA Ha 61no Koj Apyr Ha4MH OCBEH
NPONULLIAHUOT 3a HopMariHa ynoTpeba.

EY-OEKITAPALIMJA 3A COOEPA3HOCT

Hue BO LienocHa oaroBOpHOCT U3jaByBame [eka 0BOj MPOW3BOL,
€ BO C006BpasHOCT CO CrefHuUTe CTaHaapam n
cTaHfapavsvpanu gokymentu. EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, v e Bo cornacHocT co nponucute 2006/42/EC,
2004/108/EC

C€

Winnenden, 2011-01-05

o Ju?

Rainer Kumpf
Manager Product Development

OnonHOMOLLITEH 3@ COCTaBYBah-€ Ha TEXHWYKaTa
[OKymMeHTauuja.

BATEPUU

BE MONVME Aa M npouuTaTe MHCTPYKLUMNTE 3a KOPUCTEH:E Ha
HanojyBavkuTe 6atepun HaBeaeH BO yNaTcTBOTO 3a
KOPUCTEH-E Ha NoHa4voT

HoBu komnneTv 6aTepumn nocTUrHyBaat LENoceH kanauuTeT no
4-5 unknyca Ha nornHewe 1 npasHekse. Mogonr nepuog
HeynoTtpebyBaHu komnneTu 6atepun fa ce HanonHat npea
ynotpeba.

Temnepatypa nosucoka og 500C (1220®) ro Hamanysaat
Tpaer-eTo Ha batepuute. 3berHyBajte Nogonro U3noxysare
Ha b6aTepunTe Ha BUCOKM TEMNepaTypu UM COHLIE (PU3MK Of
nperpesare).

Knemute Ha nonHauot n 6atepumte mopa Aa 6maat uncTu.

OLPXYBAHE

BeHTunauuckute OTBOPU Ha MallnHaTa mopa ga 6upat
KOMMMETHO OTBOPEHU I'IOCTOjaHO.

He possonysajTe kaksu 1 fia Ce MeTanHy Aenosn Aa AojaaT A0
OTBOpPUTE 3a BEHTUNAaLMja-pu3nk of KypLunyc!

Kopuctete camo Milwaukee goaatoum v pesepBHU AenOBy.
[loKOrKY Hekon o} KOMMOHEHTUTE KOW He Ce onuiLaHmu Tpeba
nia 6upat 3ameHeTn, Be Monume KOHTaKTUpajTe r cepBuUcHNUTe
areHTn Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nuctata Ha agpech).

[okonky e noTpe6HO MOXHO e Aa buae HabaBeH aeTaneH
npukas Ha anatot. Be monvume HaseaeTe ro 6pojoT Ha apTUKnoT
KaKo M TUMOT Ha MaLUMHa Koj e OTreYaTeH Ha eTukeTaTta u
nopayajTe ja ckuuaTa Kaj JIokanHWoT 3acTamnHWK U AUPEKTHO
kaj: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraRe 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

CUMBOIU
Be monvve npep aa ja ctaptyeaTe malimHaTa
obpHeTe BHUMaHWe Ha ynaTcTearta 3a
ynoTpe6a.
Cekoralu HoceTe pakaBuLM Kora ja KopucTute
\ malumHara.

M3Bagete ro 6aTepuck1oT CKron npeg
OTNOYHYBaHe Ha KakoB 1 Aa e 3adat Bp3
maluMHarTa.

|-

a
A

He rn dpnajte enektpuyHuTe anapartu
3ae[HO CO ApYyrvoT JoMalleH oTtnaa!
EBponcka perynatusa 2002/96/EC 3a
offarare Ha enekTUYHa U enekTpoHcKa
onpema u ce MPUMeHyBa COrnacHo
HaLvoHanHnTe 3akoHu. Enekpnynnte
anapaTtu Kou ro JOCTUrHane KpajoT Ha CBojoT
XUBOTEH Bek Mopa Aa buaaTt oaBoeHo
cobpaHu 1 BpaTeHu BO COOABETHA
peLyKaxHa ycTaHoBa.
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