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Originalbetriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur das Vertrauen, das Sie uns beim Kauf lhres neuen Metabo Elektrowerkzeugs
entgegengebracht haben. Jedes Metabo Elektrowerkzeug wird sorgféltig getestet und unterliegt den
strengen Qualitatskontrollen der Metabo Qualitatssicherung. Die Lebensdauer eines Elektrowerkzeugs
héangt aber in starkem MaBe von lhnen ab. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente. Je sorgsamer Sie |hr Metabo Elektrowerkzeug
behandeln, umso langer wird es zuverldssig seinen Dienst erflllen.
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1 Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
dieses Produkt mit den auf Seite 2 angegebenen
Normen und Richtlinien Gbereinstimmt.

2 BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Die Magnet-Kernbohrmaschine ist geeignet zum
Kernbohren mit geeigneten Schneidwerkzeugen
und zum Bohren mit Spiralbohrern in Metall.

Der Magnet-Bohrsténder ist bestimmt zum
Befestigen an ebenem und zylinderférmigem (mit
Durchmesser 90 - 300 mm), magnetisierbarem
Metall, er muss dabei einwandfrei haften.

Bei Verwendung des mitgelieferten Sicherungs-
gurts auch geeignet zum Arbeiten an schrégen
und senkrechten Flachen und tber Kopf.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungs-
vorschriften und beigelegte Sicherheitshinweise
missen beachtet werden.

3 Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-
werkzeugs die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Gebrauchsanleitung aufmerksam und
vollstdndig durch. Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie Ihr Elektrowerkzeug
nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres

Elektrowerkzeugs!

Flachen und tber Kopf muss der Magnet-
—'Bohrstander mit dem mitgelieferten
Sicherungsgurt so gesichert werden, dass er bei
Versagen des Magneten nicht herunterfallen kann.
Bei Versagen des Magneten flihrt die Maschine
einen gefahrlichen Pendelschlag aus.

Bei Uberkopfarbeiten immer einen Schutzhelm
tragen.

Beim Arbeiten immer Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und geeignetes Schuhwerk
tragen.

Durch den Magneten entstehen magnetische
Felder, die sich negativ auf medizinische
Implantate auswirken kénnen.

Die Flache fir den Magneten muss sauber und
eben sein.

Q/ Zum Arbeiten an schragen und senkrechten
S
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Die Magnet-Haltekraft ist abhangig von
Materialstarke und Beschaffenheit.

Farb-, Zink- und Zunderschichten reduzieren die
Magnet-Haltekraft.

Die Maschine nicht dem Regen aussetzen und
nicht in nassen oder explosionsgeféhrdeten
Raumen verwenden.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und
zum Werkzeugwechsel.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

ACHTUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdrs kann
eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Zum Transportieren den Magnet-Bohrsténder am
Tragegriff (2) halten.

Legen Sie einen Auffanggurt beim Arbeiten
auf Gerlisten an.

@Gehorsohutz tragen.

Tragen Sie Augenschutz.
'i Warnung vor magnetischem Feld.

Verboten fir Personen mit
® Herzschrittmacher.

»

.1 Sicherheitshinweise zum Akkupack:

§ %Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!

Akkupacks nicht &ffnen!

Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!

Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
leicht saure, brennbare Flissigkeit
austreten!

Falls Akkuflissigkeit austritt und mit der
A Haut in Bertihrung kommt, sptlen Sie

sofort mit reichlich Wasser. Falls
Akkuflissigkeit in hre Augen gelangt, waschen Sie
sie mit sauberem Wasser aus und begeben Sie
sich unverzuglich in arztliche Behandlung!

[e2)

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umrlstung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

5 Uberblick

Siehe Seite 3 (bitte ausklappen).
1 MagnetfuB / Magnet
Tragegriff
Zuflusshahn der Kuhlschmiereinrichtung
Behalter der Kiihlschmiereinrichtung

Gewindestifte zum Einstellen des Spiels des
Schlittens

6 Sperre gegen unbeabsichtigtes Auf-/
Abbewegen der Antriebsmaschine

7 Schlitten

8 Schalter (Antriebsmaschine ein-/
ausschalten)

9 Elektronik-Signal-Anzeige
10 Schaltknopf (1. /2. Gang)

11 Schlitz im Maschinenhals zum Austreiben
von Einsatzwerkzeugen

12 Austreiber (MK 2) *

13 Bohrspindel mit Werkzeugaufnahme (MK 2)
14 Verdrehsicherung

15 Gewindestifte des Werkzeughalters *

16 Werkzeughalter (Weldon, 19 mm) *

17 Schnellkupplung der Kiihlschmiereinrichtung
18 Akku-Pack

19 Zwei Tasten zur Akku-Pack-Entriegelung

20 Taste der Kapazitats- und Signalanzeige

21 Kapazitats- und Signalanzeige

22 Hebel zum Auf- und Abbewegen der
Antriebsmaschine

23 Welle
24 Anzeige der Magnet-Haltekraft

25 Umschalthebel der Ratsche (Magnet
aktivieren / deaktivieren)

26 Ratschenhebel (Magnet aktivieren /
deaktivieren)

27 Ratsche des Sicherungsgurts
28 Sicherungsgurt
29 zwei Haltepunkte

* austattungsabhangig/nicht im Lieferumfang
enthalten

a B~ wWwN



6 Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie die Maschine auf eventuelle

Beschéadigungen: Vor weiterem Gebrauch
der Maschine miissen Schutzvorrichtungen oder
leicht beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberprifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, oder ob Teile beschadigt sind.
Samtliche Teile missen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten.
Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen bestimmungsgemaB durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

6.1  Akkupack

Vor der Benutzung den Akkupack (18) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall
wieder auf.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt
zwischen 10°C und 30°C.

Li-lon-Akku-Packs Li-Power (25,2 V) haben
eine Kapazitats- und Signalanzeige (21):

l|||

- Taste (20) driicken und der Fiillstand wird durch
die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akku-Pack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

- Blinken alle LED-Leuchten, ist der Akku-Pack
zu warm. Den Akku-Pack abkuhlen lassen. Dies
ist im Ladegerét ASS 15 Plus schnell mdglich.

6.2 Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen:
Beide Tasten zur Akku-Pack-Entriegelung (19)
drticken und Akku-Pack (18) entnehmen.

Einsetzen:
Akkupack (18) bis zum Einrasten aufschieben.

7 Benutzung

7.1  Sicherungsgurt anbringen

Zum Bohren an schragen und senkrechten

Flachen und Gber Kopf muss der Magnet-
Bohrsténder mit dem mitgelieferten
Sicherungsgurt (28) so gesichert werden, dass er

DEUTSCH (DD

auch bei Versagen des Magneten nicht
herunterfallen kann.

Bringen Sie den Sicherungsgurt (28) so an,

dass sich der Magnet-Bohrstander bei
Versagen des Magneten vom Bedienenden weg
bewegt.

Den Sicherungsgurt (28) austauschen, wenn

er einmal durch Abfangen eines
herabfallenden Magnet-Bohrstanders belastet
wurde.

Achtung! Uberpriifen Sie den
y_- \ Sicherungsgurt (28) auf Besch&digungen.
Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den
Sicherungsgurt (28) sorgfaltig auf einwandfreie
und bestimmungsgeméBe Funktion. Wenn der
Sicherungsgurt (28) beschéadigt oder die Funktion
der Ratsche (27) nicht mehr einwandfrei ist, den
Sicherungsgurt sofort austauschen.

- Den Sicherungsgurt (28) an einem der zwei
Haltepunkte (29) des Magnet-Bohrsténders
anbringen.

- Dann den Sicherungsgurt an einem weiteren
geeigneten Befestigungspunkt oder an dem zu
bearbeitenden Material befestigen.

- Hinweise zum Sicherungsgurt (28):

Stecken Sie das freie Ende des Sicherungsgurts
von unten durch den Spalt in der Ratschenwelle
und ziehen sie dann am freien Ende des
Sicherungsgurts, bis er locker anliegt.

Er darf nicht fest anliegen, damit der

Sicherungsgurt mehr als 1 Umdrehung
aufgerollt werden kann - Nur so ist eine
sichere Befestigung maoglich. Spannen sie
den Sicherungsgurt durch pumpende
Bewegungen des Ratschenhebels (a).

- Achten Sie darauf, dass der Sicherungsgurt
straff geflihrt wird.
- Priifen Sie die Gurtverbindung auf festen Sitz.

Der Sicherungsgurt ersetzt nicht die

Magnetkraft des Magnet-Bohrsténders, er
dient lediglich zur Sicherung gegen Herabfallen bei
Versagen des Magneten.

Lésen des Sicherungsgurts:
Achtung, die Spannung [st sich
schlagartig! Zum Ldsen des
Sicherungsgurts klappen Sie die Ratsche ganz
auf und ziehen gleichzeitig mit dem Finger die
Verriegelungslasche (b) nach oben.
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7.2  Kiihlschmiereinrichtung fiir
Kernbohrarbeiten

Die Werkzeugstandzeit ist abhéngig von der
Schmierung. Die Innenschmierung mit
Hochleistungsschneiddl ist bei Kernbohrarbeiten
unbedingt notwendig.

Zum Beflillen den Behélter (4) vom Magnet-
Bohrstander abnehmen.

Hochleistungsschneiddl in den Behalter (4)
einfillen und Schraubverschluss verschlieBen. Am

Zuflusshahn (3) die Schmierung ein- / ausschalten.

Bei Arbeiten an senkrechten und liberhdngenden

keinen Fall weiterdrehen! Das Umlenkgetriebe
wird sonst beschadigt. Nur bei vollstandig
aktiviertem Magneten arbeiten.

Hinweis: Kann die Ratsche bei beengten
Arbeitsbedingungen nicht benutzt werden, dann
stecken sie in den Innensechskant der Welle (23)
einen Sechskantschliissel um die Welle zu drehen
(Den Umschalthebel (25) entsprechend einstellen).
Die Haltekraft des Magneten wird an der Anzeige
(24) angezeigt:

komplett Rot = Haltekraft aus

komplett Griin = Haltekraft ein

Hinweis: Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von

Fléchen und {iber Kopf (und beim Ablegen im
Koffer) muss der Behalter (4) entleert oder
abgenommen werden, damit keine Flissigkeit
austritt (Sonst besteht die Gefahr, dass
Hochleistungsschneiddl in den Motor gelangt und
einen Kurzschluss verursacht). Bei solchen
Arbeiten das Schneidwerkzeug vor dem Bohren
von innen mit Universal-Schneid-Spray (siehe
Kapitel 10 Zubehor) einspriihen. Bei gréBeren
Bohrtiefen diesen Vorgang mehrfach wiederholen.

7.3 Gang einstellen

Zweiganggetriebe:

Schaltknopf (10) nur bei Stillstand des
Motors betétigen.

Den gewiinschten Gang durch Verdrehen des
Schaltknopfes (10) wahlen. Evtl. durch leichtes
Verdrehen der Bohrspindel den Schaltvorgang
unterstitzen.

Empfohlene Einstellung:

e ¢ =2 Gang, hohe Drehzahl: Bohren in Stahl mit
Bohrerdurchmesser bis ca. 20 mm

¢ =1.Gang, hohes Drehmoment: Bohren in
Stahl mit Bohrerdurchmesser gréBer als
ca. 20 mm

7.4 Magnet aktivieren / deaktivieren

Beim Deaktivieren des Magneten erlischt die
Haltekraft des Magneten.

Magnet aktivieren: Umschalthebel (25) auf ,ON*
stellen. Welle (23) mit Ratschenhebel (26) drehen.
Magnet deaktivieren: Umschalthebel (25) auf
~OFF“ stellen. Welle (23) mit Ratschenhebel (26)
drehen.

Steht der Magnet-Bohrsténder nicht auf

Metall, ist beim Drehen der Welle (23) ein
Widerstand zu spiren. Versuchen Sie nicht diesen
Widerstand zu tberwinden, auf keinen Fall
weiterdrehen! Das Umlenkgetriebe wird sonst
beschadigt. Der Widerstand verschwindet, wenn
der Magnet-Bohrstander auf Metall steht.

Bei Erreichen des Anschlags ist der Magnet
vollsténdig aktiviert bzw. deaktiviert. Auf

Rot nach Griin an (siehe Abbildung, Seite 3) steht
eine geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrstanders nitzlich ist.

7.5 Antriebsmaschine ein- / ausschalten

Die Antriebsmaschine erst einschalten wenn
der Magnet vollstandig aktiviert ist und
sicher auf dem Untergrund haftet.

Einschalten: Schalter (8) in Stellung ,,I“ bringen.

Ausschalten: Schalter (8) in Stellung ,,0" bringen.
Warten Sie bis die Antriebsmaschine vollstéandig
zum Stillstand gekommen ist.

7.6 Aufsetzen auf das Werkstiick

Der Magnet-Bohrsténder haftet nur dann
einwandfrei auf dem Material, in dem gebohrt
werden soll, wenn die Oberflaiche des Materials
sauber und glatt ist. Loser Rost, Schmutz und Fett
mussen vor dem Aufsetzen des Magnet-
Bohrstanders entfernt, evtl. vorhandene
SchweiBperlen oder Unebenheiten missen
geglattet werden. Falls nétig, auch den Magnetfu
(1) reinigen.

Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von Rot nach
Grlin an (siehe Abbildung, Seite 3) steht eine
geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrstanders nutzlich ist.

Nach dem vollstdndigen Aktivieren des Magneten
kraftig am Tragegriff (2) des Magnet-Bohrstanders
ritteln, um sich davon zu (iberzeugen, dass er
einwandfrei auf dem Material haftet. Wenn das
nicht der Fall ist, die Materialoberflache und die
Unterseite des MagnetfuBes tberpriifen, wenn
notig reinigen und den Magneten nochmals
vollsténdig aktivieren.

Stahl mit geringer Dicke

Die optimale Haftwirkung wird auf
kohlenstoffarmem Stahl mit mindestens 15 mm
Dicke erreicht.

Zum Bohren in Stahl mit geringerer Dicke kann
man unter dem Material (an der Stelle, an der der
MagnetfuB3 aufgesetzt wird) eine Stahlplatte



(Mindestabmessungen 100 x 200 x 15 mm)
anbringen.

NE-Metalle

Zum Bohren in NE-Metallen wird die Stahlplatte
auf dem Material befestigt und der Magnet-
Bohrstander dann auf die Stahliplatte gestellt.

7.7  Das Bohren

Akkupack aus der Maschine entnehmen
bevor irgendeine Einstellung, Umriistung,
Wartung oder Reinigung vorgenommen wird.

Verwenden Sie keine verformten oder

beschédigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Kernbohrer auf
Verformungen oder Beschadigungen.

Verwenden Sie kein Zubehér, das von

Metabo nicht speziell fir diese Maschine
vorgesehen und empfohlen wird. Nur weil Sie das
Zubehor an lhrer Maschine befestigen kdnnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

Fehlerhaftes Befestigen und Positionieren

eines Einsatzwerkzeugs kann durch
gebrochene und weggeschleuderte Teile zu
gefahrlichen Situationen fihren.

Bei blockiertem Einsatzwerkzeug die

Antriebsmaschine sofort ausschalten:
Schalter (8) in Stellung ,,0“ bringen.
Einsatzwerkzeug aus der Bohrstelle entfernen.

Generelle Hinweise:

- Die Stelle an der das Loch gebohrt werden soll,
ankdrnen. .

- Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von Rot
nach Grln an (siehe Abbildung, Seite 3) steht
eine geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrsténders nutzlich ist.

- Den Magnet-Bohrstander so ausrichten, dass
sich die Bohrerspitze Uber der Korner-
Markierung befindet.

- Den Magnet des Magnet-Bohrstanders
vollstandig aktivieren.

- Sperre (6) herausziehen.

- AnschlieBend die Antriebsmaschine einschalten
(Schalter (8) in Stellung ,I“ bringen).

- Ggf. Kuhlschmiereinrichtung einschalten (siehe
Kapitel 7.2.

- Den Bohrvorgang mit geringer Vorschubkraft
beginnen. Wenn der Bohrer gefasst hat, kann mit
einer etwas héheren Vorschubkraft
weitergearbeitet werden. Eine zu hohe
Vorschubkraft hat einen vorzeitigen Verschleil3
des Bohrers zur Folge. Achten Sie auf einen
regelmaBigen Spanabfluss.

- Zum Entfernen der Spéne einen Spanehaken
verwenden.

- Wird das ausgebohrte Metallstiick nicht
automatisch aus dem Kernbohrer ausgeworfen:
entfernen sie es mit einem Werkzeug.
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Spezielle Hinweise fiir Einsatzwerkzeuge mit
Morsekegelschaft MK2:

Einsetzen des Werkzeugs:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen
der Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre
(6) einschieben.

Ein einwandfreier Sitz der Einsatzwerkzeuge

in der Bohrspindel (13) ist nur gewéhrleistet,
wenn der Innenkegel der Bohrspindel und der
Kegelschaft des Einsatzwerkzeugs frei von
Schmutz und Fett sind.

Achtung! Einsatzwerkzeuge niemals mit
Gewalt in den Innenkegel der Bohrspindel
eindriicken!

Verwenden Sie nur einwandfreie und scharfe
Einsatzwerkzeuge.

Maschine ausschalten. Akkupack aus der
Maschine entnehmen

Einsatzwerkzeuge mit Kegelschaft MK2 konnen
direkt in den Innenkegel der Bohrspindel (13)
eingesetzt werden.

Austreiben des Einsatzwerkzeugs:

Den Austreiber (12) - mit der Abschrédgung gegen
das Einsatzwerkzeug - in den Schlitz (11) des
Maschinenhalses einfuihren. Lasst sich der
Austreiber nicht durch die Bohrspindel stecken,
sollten Sie die Bohrspindel (13) leicht von Hand
drehen. Das Einsatzwerkzeug durch einen leichten
Schlag mit einem Hammer auf den Austreiber (12)
austreiben.

Spezielle Hinweise fiir Einsatzwerkzeuge mit
Weldonschaft 19 mm:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen
der Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre
(6) einschieben.

Zuerst die Industrieaufnahme 6.26602 (siehe
Kapitel 10 Zubehor) einsetzen.

Beim Einsetzen darauf achten, dass der
seitliche Stift der Industrieaufnahme in die
Verdrehsicherung (14) eingreift.

AnschlieBend die Schnellkupplung (17) der
Kihlschmiereinrichtung auf den Stutzen der
Industrieaufnahme 6.26602 stecken.

Einsetzen des Einsatzwerkzeugs:

- Den zum Kernbohrer passende Zentrierstift
(siehe Kapitel 10 Zubehér) in das
Einsatzwerkzeug einsetzen.

- Das Einsatzwerkzeug so in den Werkzeughalter
(16) einflihren, dass sich die beiden Flachen (@am
zylindrischen Teil des Einsatzwerkzeugs) an den
Stellen der Gewindestifte (15) befinden.

- Das Einsatzwerkzeug - gegen den Druck der
eingebauten Feder - bis zum Anschlag nach
oben flihren und die Gewindestifte (15) mit dem
Sechskantschlissel festziehen.




(D) DEUTSCH

Entnehmen des Einsatzwerkzeugs:
- Die beiden Gewindestifte (15) [6sen.

8 Reinigung, Wartung

RegelmaBig warten, reinigen und schmieren.

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umrlstung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Zur Schmierung der Zahnstange und des Ritzels
fur die Auf- und Abwartsbewegung des Schlittens
(7) gelegentlich etwas Allzweckfett auf die
Zahnstange auftragen.

Die Gleitflachen des Schlittens (7) mit Allzweckfett
schmieren.

Die Stelle, an der die Welle (23) in das Magnetteil
eindringt, gelegentlich mit einem Tropfen
Maschinendl dlen.

Der MagnetfuB3 gelegentlich mit einem
Olgetrénkten Tuch behandeln, um Rost
vorzubeugen.

Spiel des Schlittens

Das Spiel des Schlittens ist werksseitig
eingestellt.

Der Schilitten (7) muss so eingestellt sein, dass er
(bei eingesetzter Antriebsmaschine) leicht auf- und
abwaérts bewegt werden kann, in jeder Stellung
stehen bleibt und nicht durch das Gewicht der
Antriebsmaschine nach unten gezogen wird.

Bei Bedarf kann das Spiel des Schlittens (7) mit
den drei Gewindestiften (5) eingestellt werden:
Kontermuttern I6sen, Gewindestifte anziehen,
Kontermuttern wieder festziehen.

9 Storungsbeseitigung

Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) leuchtet und
die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Temperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) leuchtet und
die Maschine stoppt. Die Elektronik hat die
Maschine ausgeschaltet. Ursachen und Abhilfe:

- Akkupack fast leer (Die Elektronik schiitzt den
Akkupack vor Schaden durch Tiefstentladung).
Ggf. Taste (20) driicken und den Ladezustand an
den LED-Leuchten (21) priifen. Ist der Akkupack
fast leer, muss er wieder aufgeladen werden!

- Die Temperatur ist zu hoch! Maschine im
Leerlauf laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

- Die Maschine wurde liberlastet. Danach normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Uberlastungen.
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Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) blinkt und die
Maschine lauft nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Akkupack bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt, luft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

Der Motorteil lasst sich nicht nach oben oder
unten bewegen. Sperre (6) herausziehen.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Wenn Sie Zubehor bendtigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Héndler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehors teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft, HSS /
HM / HSS-rapid cut (diinwandig - fir mehr
Bohrlécher mit einer Akkuladung)

B Zentrierstift kurz,

HSS: fiir 30 mm Schnitttiefe

Zentrierstift lang,

HSS: fur 55 mm Schnitttiefe

HM: fir Kernbohrerdurchmesser 14-69 mm

Kegeldorn flr Bohrfutter mit Innenkegel

Zahnkranzbohrfutter mit Innenkegel

Metallbohrer

Schnellwechselsystem MK2 auf Weldon,

19 mm

Industrieaufnahme MK2 auf Weldon, 19 mm

Sicherungsgurt mit Ratsche

Universal-Schneid-Spray

Ladegerat

Akkupack

Zubehor-Komplettprogramm siehe

www.metabo.com oder Hauptkatalog.

(@]
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11 Reparatur

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine

Elektrofachkraft reparieren. Dieses
Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
indem Originalersatzteile verwendet werden;
anderenfalls kénnen Unfélle fur den Benutzer
entstehen.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.
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Die angegebenen technischen Daten sind

12 Umweltschutz toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden konnen.

Akkupacks diirfen nicht mit dem Hausmdill
entsorgt werden! Geben Sie defekte oder
verbrauchte Akkupacks an den Metabo-Handler
zurlick!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmdill! GemaB Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mlssen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

13 Technische Daten

Erléauterungen zu den Angaben auf Seite 2.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

U = Spannung des Akkupacks

T = Werkzeugaufnahme

M = max. Drehmoment

Dhax k = max. Durchmesser (Kernbohrer)

Dmax,s = max. Durchmesser (Spiralbohrer)

No = Leerlaufdrehzahl

Hmnax = max. Hub

Hy = Hoéhe (einschl. Motor) bei Schlitten in
der untersten Stellung

Ho = Hbéhe (einschl. Motor) bei Schlitten in
der obersten Stellung

A = Abmessungen des MagnetfuBes

m = Gewicht mit kleinstem Akkupack

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Koa, Kwa = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemas EN 61029.

11
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Original instructions

Dear Customer,

Thank you for the trust you have placed in us by buying a new Metabo power tool. Each Metabo power
tool is carefully tested and subject to strict quality controls by Metabo's quality assurance. Nevertheless,
the service life of a power tool depends to a great extent on you. Please observe the information
contained in these instructions and the enclosed documentation. The more carefully you treat your
Metabo power tool, the longer it will provide dependable service.

Contents

Declaration of Conformity
Specified Use

General Safety Instructions
Special Safety Instructions
Overview

Initial Operation

Use

Cleaning, Maintenance
Troubleshooting
Accessories

Repairs

Environmental Protection
Technical Specifications
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1 Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
this product conforms to the standards and direc-
tives specified on page 2.

2 Specified Use

The magnetic core drill is designed for core drilling
using suitable cutting edge tools and for drilling
metal using twist drill bits.

The magnetic drill stand is used to secure the drill
to flat and cylindrical (diameters of 90 - 300 mm)
magnetisable metal surfaces. It must adhere
perfectly to the surface.

When used with the securing strap provided, it is
also suitable for working on vertical and angled
surfaces.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.
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3 General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep
all enclosed documentation for future reference,
and pass on your power tool only together with this
documentation.

4 Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!

For work carried out on angled and vertical
M‘surfaces and overhead, the magnetic drill
—stand must be secured with the securing
strap supplied to prevent it from falling if the
magnet malfunctions.
If the magnet malfunctions, the machine performs
a dangerous swinging movement.

Always wear a hard hat when working overhead.

Always wear protective goggles, gloves, and suit-
able shoes when working.

The magnet produces magnetic fields that can
have a negative effect on medical implants.

The surface for the magnet must be clean and flat.

The magnet holding power depends on material
thickness and condition.

Paint, zinc and oxide layers reduce the magnet
holding power.

Do not expose the machine to rain and do not use
in wet or potentially explosive rooms.

Follow the instructions for lubrication and tool
replacement.



Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Caution! The use of other tools and accessories
can result in a risk of injury.

Use the handle (2) on the magnetic drill stand
when transporting the machine.

Always wear a safety harness when
@working on scaffolds.

@Wear ear protectors.

Wear protective goggles.
e
.; Danger - magnetic field.

® Persons with pacemakers prohibited.

D
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.1 Safety instructions for battery packs:

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to naked
flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!
Do not open battery packs!
Do not touch or short-circuit battery packs!

Slightly acidic, flammable fluid may leak
& from defective Li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks
out and comes into contact with your eyes, wash
them with clean water and seek medical attention
immediately.

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.

5 Overview

See page 3 (please unfold).
1 Magnet block/Magnet
2 Handle
3 Supply cock on cooling lubrication unit
4 Container for cooling lubrication unit

ENGLISH ENO

5 Threaded pins for adjusting backlash of the
side plate

6 Lock switch to prevent the machine from
moving up/down accidentally

7 Slide plate
8 Switch (switching on/off driving unit)
9 Electronic signal indicator
10 Thumbwheel (1st /2nd gear)
11 Slot in machine neck for driving out tools
12 Removal tool (MK 2) *
13 Dirill spindle with tool attachment (MK 2)
14 Anti-twist device
15 Tool holder threaded pins*
16 Tool holder (Weldon, 19 mm) *

17 Quick-action coupling of the cooling lubri-
cation unit

18 Battery pack

19 Two buttons for battery-pack release

20 Button for capacity and signal indicator
21 Capacity and signal indicator

22 Lever for moving driving unit up and down
23 Shaft

24 Display of magnet holding power

25 Ratchet switch lever (activate/deactivate
magnet)

26 Ratchet lever (activate/deactivate magnet)
27 Ratchet on securing strap

28 Securing strap

29 Two holding points

* depending on equipment/not in scope of delivery

6 Initial Operation

Check the machine for possible damage:

Before using the machine, you must carefully
check protective devices or slightly damaged
components to ensure they are operating perfectly
and as intended. Check that moving parts are in
perfect working order and do not jam and check
whether parts are damaged. All parts must be
correctly installed and fulfil all conditions neces-
sary to ensure perfect operation of the grinder.
Damaged protective devices and parts must be
repaired or replaced according to specifications
by an authorised specialist workshop.

6.1 Battery pack

Charge the battery pack before use (18).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

13
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The ideal storage temperature is between 10°C
and 30°C.

Li-ion battery packs Li-Power (25.2 V) have a
capacity and signal display (21):

llll

- Press button (20) and the charge level is
displayed by the LEDs .

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

- If all LED are flashing, the battery pack is too
warm. Allow the battery pack to cool down. You
can do this quickly using ASS 15 Plus battery
charger.

6.2 Removing and inserting the battery
pack

Removal:
Press both battery pack release buttons (19) and
take out battery pack (18).

Inserting:
Slide in the battery pack (18) until it engages.

7 Use

7.1  Attaching the Securing Strap

For drilling carried out on angled and vertical

surfaces and overhead, the magnetic drill
stand must be secured with the securing strap
(28)supplied to prevent it from falling, even if the
magnet malfunctions.

Fit the securing strap (28) so that the
magnetic drill stand is moved_away from the
operator if the magnet malfunctions.

Replace the securing strap (28) if it has had
to catch a falling magnetic drill stand.

Caution! Check the securing strap (28) for

damage. Before using the securing strap
(28), always check it carefully to ensure it is oper-
ating faultlessly and as specified. If the securing
strap (28) is damaged or if the ratchet (27) is no
longer working propetly, replace the securing
strap immediately.

- Fit the securing strap (28) on one of the two
holding points (29) of the magnetic drill stand.

- Then secure the securing strap to another suit-
able fastening point or to the material being
processed.
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- Notes on the securing strap (28):
Insert the free end of the securing strap from
below through the opening in the ratchet shaft
and then tension the free end of the securing
strap until it is loosely fitted.
The strap must not be tightly fitted: you
must be able to unroll the securing strap
by more than one rotation about the ratchet
shaft - This is essential to ensure secure
fastening. Tension the securing strap with a
pumping action on the ratchet lever (a).

- Ensure that the securing strap is guided to be
taut in position.
- Check that the strap connection is secure.

The securing strap does not replace the

magnetic force of the magnetic drill stand: it
is simply used to secure against falling in the event
of a magnet malfunction.

To loosen the securing strap:
Caution: the tension is released in sudden
bursts! To loosen the securing strap, open
the ratchet fully and simultaneously use your
finger to pull the locking strap (b) upward.

7.2  Cooling Lubrication Unit for Core Drill-
ing

The tool life depends on the lubrication. Lubri-
cating the inside of the core drill bit with high-
performance cutting oils is essential for core
drilling.

To fill with oil, remove the container (4) from
the magnetic drill stand.

Fill the container with high-performance cutting oil
(4) and close the screw cap. Switch the lubrication
on or off at the supply cock (3).

For work carried out on vertical and overhanging
surfaces or overhead surfaces (and when storing
the unit in the case), the container (4) must be
emptied or removed to prevent liquid from
escaping (otherwise there is a risk of cutting oil
entering the motor and causing a short-circuit).
When carrying out this type of task, spray the
inside of the cutting edge tool before drilling with
universal cutting spray (see chapter 10 Accesso-
ries). Repeat the process several times for larger
drilling depths.




7.3  Setting the gear

Two-speed gear box:

Do not activate the thumbwheel (10) until the
motor has completely stopped.

Select the required gear by turning the thum-
bwheel (10). If necessary, you can aid the
switching procedure by turning the drill spindle
slightly.

Recommended setting:

e o =2nd gear, high speed: Drilling in steel with a
bit diameter of up to approx. 20 mm

e = 1st gear, high torque: Drilling in steel with a
bit diameter larger than approx. 20 mm

7.4 Activating/deactivating the magnet

When deactivated, the magnet loses its
holding power.

To activate the magnet: turn the switch lever (25)
to "ON". Turn the shaft (23) with the ratchet lever
(26).

To deactivate the magnet: turn the switch lever
(25) to "OFF". Turn the shaft (23) with the ratchet
lever (26).

If the magnetic drill stand is not placed on

metal, you will feel resistance while turning
the shaft (23). Do not try to overcome this resist-
ance and never try to continue turning the shaft!
Otherwise you will damage the steering gear.
The resistance is eliminated once the magnetic
drill stand is placed on metal.

The magnet is either fully activated or deac-

tivated once the stop is reached. Never
continue to turn the shaft! Otherwise you will
damage the steering gear. You should only work
with the tool when the magnet is fully activated.

Note: If you cannot use the ratchet due to
restricted working conditions, then you can insert
an Allen key in the shaft hexagon socket (23) to
turn the shaft (adjust the switch lever (25) accord-
ingly).

The magnet's holding power appears on the
display (24):

Fully red = Holding power Off

Fully green = Holding power On

Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 3), a small amount of
holding power is available, which can be used
when fastening and aligning the magnetic drill
stand.

7.5 Switching on/off the driving unit

Do not switch on the driving unit until the
magnet is fully activated and securely
attached to the base.

ENGLISH ENO

Switching on: Move switch (8) to "I" position.

Switching off: Move switch (8) to "O" position.
Wait until the driving unit has come to a complete
standstill.

7.6  Mounting on the Workpiece

To permit the magnetic drill stand to adhere prop-
erly to material that is to be drilled, the surface
must be clean and smooth. Loose rust, dirt or
grease must be removed before mounting the
magnetic drill stand; any welding beads or surface
irregularities must be smoothened. Clean the
magnet block as well (1) if necessary.

Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 3), a small amount of
holding power is available, which can be used
when fastening and aligning the magnetic drill
stand.

Once the magnet has been fully activated, shake
the handle (2) of the magnetic drill stand firmly to
ensure that the stand adheres perfectly to the
material. If this is not the case, then check the
condition of the surface of the material and the
bottom of the magnet block. Clean as necessary
and try again.

Use on thin steel
The unit adheres best to low-carbon steel that is at
least 15 mm thick.

For drilling a hole into thin steel, a steel plate meas-
uring at least 100 x 200 x 15 mm can be secured
under the material at the place where the magnetic
stand is to be positioned.

Non-ferrous metals

To drill a hole in non-ferrous metal, the steel plate
should be secured on the surface of the material
and the magnetic drill stand then placed on the
steel plate.

7.7 Drilling

Remove the battery pack from the machine
before any adjustments, conversions or serv-
icing are performed.

Do not use deformed or damaged tools.
Before use, always check tools such as core
drills for deformities or damage.

Do not use accessories that have not been

specified or recommended by Metabo for
this machine. The ability to attach the accessory to
your machine does not guarantee safe operation.

m Securing or positioning a tool incorrectly can
cause hazardous situations due to parts
breaking or being blown off.

If the tool is jammed, switch off the driving
unit: Move the switch (8) to the "O" position.
Remove the tool from the borehole.

15
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General notes:

- Centre the position at which the hole is to be
drilled.

- Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 3), a small amount of
holding power is available, which can be used
when fastening and aligning the magnetic drill
stand.

- Align the magnetic drill stand so that the drill bit
is above the centre marking.

- Fully activate the magnet in the magnetic drill
stand.

- Pull out the lock switch (6).

- Finally, switch on the driving unit (move the
switch (8) to the "I" position).

- If necessary, switch on the cooling lubrication
unit (see chapter 7.2.

- Start the drilling operation with minimum feeding
force. When the drill bit has started to drill,
slightly higher feeding force can be applied.
Excessive feeding force leads to premature wear
of the drill bit. Ensure that the chip flow is regular

- Use a wire hook to remove the chips.

- If the drilled metal piece is not automatically
ejected by the core drill bit: remove it using a
tool.

Special notes on tools with morse taper shank

Inserting tool:

To prevent the driving unit from moving up/
& down accidentally: depress the lock switch
6).

The tool is only guaranteed to fit perfectly in

the drill spindle (13) if the female taper of the
drill spindle and the taper shank of the tool are free
of dirt and grease.

Caution! Never use excessive force to press
tools into the female taper of the drill spindle!

Always use sharp tools in perfect condition.

Switch off the machine. Remove battery
pack from machine.

Tools with a taper shank MK2 can be used directly
in the female taper of the drill spindle (13).

Driving out the tool:

Insert the removal tool (12) - with the sloping edge
against the tool - in the slot (11) on the machine
neck. If the removal tool cannot be inserted
through the drill spindle, you should turn the drill
spindle (13) slightly by hand. Drive out the tool by
knocking lightly on the removal tool with a hammer

(12)
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Special notes on tools with Weldon shank
19 mm:

To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: depress the lock switch
(6).

First, insert the industrial holder 6.26602 (see
Chapter 10 Accessories).
When inserting the attachment, ensure that
the side pin of the industrial attachment
engages with the anti-twist device (14).
(17)Then connect the quick-action coupling from
the cooling lubrication unit to the connecting
piece on the industrial attachment 6.26602.

Inserting the tool:

- Insert the centring pin for the core drill bit (see
chapter 10 Accessories) in the tool.

- Insert the tool in the tool holder (16) so that both
surfaces (on the cylindrical part of the tool) are
located at the positions of the threaded pins (15).

- Guide the tool upwards as far as it will go
(against the pressure of the integral spring) and
tighten the threaded pins (15) using the Allen key.

Removing the tool:
- Release the two threaded pins (15).

8 Cleaning, Maintenance

Perform regular maintenance work, cleaning and
lubrication.

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

To lubricate the rack and pinion that moves the
slide plate (7) up and down, you should occasion-
ally apply some multi-purpose grease to the rack.

Coat the sliding surfaces of the slide plate (7) with
multi-purpose grease.

Occasionally apply a drop of machine oil to the
area where the shaft penetrates (23) the magnet
section.

To prevent rust, occasionally rub the magnet block
with a cloth soaked in oil.

Backlash of the slide plate
The backlash of the side plate is set ex works.

The side plate (7) must be adjusted so that it can
still be moved freely up and down (when the
driving unit is installed), and so that it will remain in
any position without the weight of the driving unit
pulling it down.

If necessary, you can adjust the backlash of the
slide plate (7) using the three threaded pins (5):
release the counternuts, tighten the threaded pins
and fasten the counternuts again.



9 Troubleshooting

The electronic signal display (9) lights up and
the load speed decreases. The temperature is
too high! Run the machine in idling until the elec-
tronics signal indicator switches off.

The electronic signal display (9) flashes and the
machine stops. The electronics have switched off
the machine. Causes and remedies:

- Battery pack almost flat (the electronics
prevent the battery pack from discharging totally
and avoid irreparable damage). If necessary,
press the (20) button and check the LEDs (21)
to see the charge level. If the battery pack is
almost flat, it must be recharged.

- The temperature is too high! Run the machine in
idling until the electronics signal indicator
switches off.

- The machine was overloaded. Then continue
working as normal. Avoid further overloading.
The electronic signal display (9) flashes and the
machine does not start. The restart protection is

active. The machine will not start if the battery

pack is inserted while the machine is on. Switch
the machine off and on again.

The motor part cannot be moved up or down.
Pull out the lock switch (6).

10 Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 4.

A Core drill bit with 19 mm Weldon shank, HSS
/ HM / HSS-rapid cut (thin walls - for more
boreholes with a single battery charge)

B Centring pin, short,

HSS: for 30 mm cutting depth

Centring pin, long,

HSS: for 55 mm cutting depth

HM: for core drill bit diameter 14-69 mm
Morse taper for chuck with female taper
Key-type chuck with female taper

Metal drill bit

Quick replacement system MK2 on Weldon,
19 mm

Industrial holder MK2 on Weldon, 19 mm
Securing belt with ratchet

Universal cutting spray

Battery charger

Battery pack

o
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For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11 Repairs

Have your power tool repaired by a qualified

electrician. This power tool complies with the
applicable safety regulations. Repairs must only
be carried out by qualified electricians and using
original spare parts; otherwise the user faces a risk
of accidents.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12 Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that
can be recycled.

Battery packs must not be disposed of with regular
waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!

Do not allow battery packs to come into contact
with water!

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling.
Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-
circuiting (e. g. by protecting them with adhesive
tape).

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

13 Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 2.
Changes due to technological progress reserved.

u = \Voltage of battery pack

T = Tool attachment

M = Max. torque

Dax,c = Max. d!ameter (core dril! bit_)
Dmax,s = Max. diameter (spiral drill bit)
Ng = No-load speed

17
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= Max. stroke

= Height (incl. motor) with slide plate in
bottom position

Height (incl. motor) with slide plate in
top position

Dimensions of magnet block

Weight with smallest battery pack

max

c

> I I T
9
I

m

A-effective perceived sound levels:
Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Koa, Kwa = Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

18




Notice originale

Cher client,

FRANCAIS (P

merci de la confiance que vous nous avez témoignée en achetant un outil électrique Metabo. Tous les
outils électriques Metabo sont testés avec soin et font I'objet de contréles qualité tres stricts effectués
par le Service Qualité Metabo. Mais c'est vous qui avez la plus grande influence sur la durée de vie de
votre outil électrique. Veuillez respecter les informations contenues dans ce mode d'emploi et dans les
documents ci-joints. En prenant grand soin de votre outil électrique Metabo, vous en augmenterez la

durée de vie et en garantirez le bon fonctionnement.

Sommaire

Déclaration de conformité
Utilisation conforme aux prescriptions
Consignes de sécurité générales
Consignes de sécurité particuliéres
Vue d'ensemble

Mise en service

Utilisation

Nettoyage, maintenance
Dépannage

Accessoires

Réparations

Protection de I'environnement

13 Caractéristiques techniques
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1 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et
directives indiquées page 2.

2 Utilisation conforme aux
prescriptions

La perceuse a trépan magnétique est destinée au
trépanage avec des outils de coupe appropriés et
au pergage avec des forets a queue cylindrique
dans les métaux.

Le support de pergage magnétique est congu pour
la fixation de métal plat, aimantable et de forme
cylindrique (diametre de 90 a 300 mm) ; il doit pour
cela offrir une attraction parfaite.

En cas d'utilisation de la sangle de sécurité
fournie, il est également possible de travailler au-
dessus de la téte ainsi que sur des surfaces
verticales ou obliques.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non
conforme a la destination de I'appareil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3 Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a I'origine d'un choc
électrique, d'un incendie et/ou de blessures
graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement
et entiérement les instructions de sécurité ainsi
que le mode d'emploi ci-joints. Conserver les
documents ci-joints et veiller a les remettre
obligatoirement avec I'appareil a tout utilisateur
concerné.

4 Consignes de sécurité
particulieres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger I'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

Pour un travail sur des surfaces verticales
ou obliques et au-dessus de la téte, le
N j syt oA
—support de percage magnétique doit étre
sécurisé a 'aide de la sangle de sécurité fournie,
de maniére a ce qu'il ne puisse pas tomber en cas
de défaillance de I'aimant.
En cas de défaillance de I'aimant, I'outil se met
alors a effectuer des oscillations dangereuses.

Lors d'un travail au-dessus de la téte, toujours
porter un casque de protection.

Lors du travail, systématiquement porter des
lunettes et gants de protection ainsi que des
chaussures adéquates.

L'aimant peut produire des champs magnétiques
susceptibles de créer des nuisances sur les
prothéses médicales.

La surface de I'aimant doit étre propre et lisse.
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La force d'adhérence magnétique dépend de
I'épaisseur et des propriétés du matériau.

Les couches de peinture, de zinc et d'agent
inflammable réduisent la force d'adhérence de
|'aimant.

Ne pas exposer la machine a la pluie et ne pas
I'utiliser dans des endroits humides ou explosifs.

Observer les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Maintenir les poignées propres, séches et les
nettoyer des traces d'huile et de graisse.

ATTENTION ! L'utilisation d'autres outils et
accessoires peut entrainer un risque de blessure.

Pour transporter le support de pergage magné-
tique, le maintenir par la poignée de transport (2).

Lors d'un travail sur un échafaudage,
mettre un harnais de sécurité.

@Por‘ter un casque antibruit !
Porter des lunettes de protection.
'i Attention : champ magnétique.

Interdit aux personnes portant un pace-
® maker.

4.1 Consignes de sécurité relatives au bloc
batteries :

§ % Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !

Ne pas ouvrir les blocs batteries !

Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie !

Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide légere-
ment acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide d'accumulateur et

de contact avec la peau, rincer immédiate-

ment a grande eau. En cas de projection
dans les yeux, les laver a I'eau propre et consulter
immédiatement un médecin !

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute opéra-
tion de réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.
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S'assurer que |'outil est débranché au moment de
placer le bloc batterie.

5 Vue d'ensemble

Voir page 3 (a déplier).
1 Pied magnétique / aimant
2 Poignée de transport

3 Robinet d'alimentation du dispositif de
lubrification

4 Réservoir du dispositif de lubrification
Vis sans téte pour régler le jeu du coulisseau

6 Verrouillage contre un abaissement et un
relévement involontaires de la machine
d'entrainement

7 Coulisseau

8 Interrupteur (marche/arrét de la machine
d'entrainement)

9 Témoin électronique
10 Bouton de commutation (1ére / 2éme vitesse)

11 Fente dans le col de la machine, pour
|'extraction des outils rapportés

12 Chasse-cone (cone Morse 2) *

13 Broche de pergage avec porte-outil (cone
Morse 2)

14 Sécurité antirotation

15 Vis sans téte du porte-outil *

16 Porte-outil (Weldon, 19 mm) *

17 Raccord rapide du dispositif de lubrification
18 Bloc batterie

19 2 touches de déverrouillage du bloc batterie

20 Touche de l'indicateur de capacité et de
signalisation

21 Indicateur de capacité et de signalisation

22 Levier pour I'abaissement et le relévement de
la machine d'entrainement

23 Arbre
24 Affichage de la force d'adhérence de I'aimant

25 Levier de commande du mécanisme
d'encliquetage (activer / désactiver I'aimant)

26 Levier du mécanisme d'encliquetage (activer
/ désactiver I'aimant)

27 Meécanisme d'encliquetage de la sangle de
sécurité

28 Sangle de sécurité
29 Deux points de retenue
* suivant version/non compris dans la fourniture

[6)]



6 Mise en service

Vérifier que I'outil est en bon état : avant

toute utilisation, s'assurer que les dispositifs
de protection et les piéces légérement endomma-
gées fonctionnent parfaitement et de maniére
conforme. Vérifier que les pieces mobiles
fonctionnent parfaitement et ne se bloquent pas,
et qu'aucune piéce n'est endommagée. Toutes les
piéces doivent étre montées correctement et
satisfaire a toutes les conditions nécessaires pour
garantir le parfait fonctionnement de I'outil. Si des
dispositifs de protection et des pieces sont
endommagés, il faut les faire réparer ou changer
de maniere conforme par un atelier spécialisé
agréé.

6.1  Bloc batterie

Charger le bloc batterie avant utilisation (18).

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

La température de stockage optimale se situe
entre 10°C et 30°C.

Les blocs batteries Li-lon "Li-Power " (25,2 V)
possédent un témoin de capacité et de
signalisation (21):

l|||

- Appuyer sur la touche (20) pour afficher le
niveau de charge grace aux voyants DEL.

- Si un voyant DEL clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

- Si tous les voyants DEL clignotent, le bloc
batterie a trop chauffé. Laisser le bloc batterie
refroidir. Cette opération est rapide dans le
chargeur ASS 15 Plus.

6.2 Retrait et mise en place du bloc batterie

Retrait :
Appuyer sur les deux touches de déverrouillage
(19)du bloc batterie et retirer le bloc batterie (18).

Mise en place :
Faire glisser le bloc batterie (18) jusqu'a enclen-
chement.

7 Utilisation

7.1  Fixation de la sangle de sécurité

Pour percer sur des surfaces verticales ou
obliques et au-dessus de la téte, le support
de pergage magnétique doit étre sécurisé a |'aide

FRANCAIS (P

de la sangle de sécurité (28) fournie, de maniere a
ce qu'il ne puisse pas tomber en cas de défaillance
de I'aimant.

Fixer la sangle de sécurité (28) de sorte
qu'en cas de défaillance de I'aimant le
support de pergage magnétique bascule dans la

direction opposée a |'utilisateur.

Remplacer la sangle de sécurité (28) si elle a

été soumise a une sollicitation aprés avoir
amorti la chute du support de pergage magné-
tique.

Attention | Contrdler si la sangle de sécurité

(28) ne présente pas d'endommagements.
Avant chaque utilisation, vérifier scrupuleusement
lafonction irréprochable et conforme aux prescrip-
tions de la sangle de sécurité (28). Si la sangle de
sécurité (28) est endommagée ou si le mécanisme
d'encliquetage (27) ne fonctionne plus correcte-
ment, remplacer immédiatement la sangle de
sécurité.

- Fixer la sangle de sécurité (28) a I'un des deux
points de retenue (29) du support de percage
magnétique.

- Fixer ensuite la sangle de sécurité a un autre
point de fixation approprié ou au matériau a
usiner.

- Consignes concernant la sangle de sécurité (28):
Insérer |'extrémité libre de la sangle de sécurité
par le bas a travers la fente dans I'arbre du méca-
nisme d'encliquetage, puis tirer |'extrémité libre
de la sangle de sécurité jusqu'a ce qu'elle soit
appliquée de fagon non serrée.

Elle ne doit pas étre appliquée de fagon

serrée, afin que la sangle de sécurité
puisse étre enroulée de plus de 1 tour - Une
fixation sire est seulement possible dans ce
cas. Serrer la sangle de sécurité en effectuant
des mouvements de va-et-vient avec le levier
du mécanisme d'encliquetage (a).

- Veiller au guidage tendu de la sangle de sécurité.
- Vérifier que la sangle est solidement fixée.

La sangle de sécurité ne remplace pas la

force magnétique du support de pergage
magnétique, elle agit uniqguement en tant que
protection contre les chutes en cas de défaillance
de I'aimant.

Desserrage de la sangle de sécurité :
Attention, le desserrage s'effectue de
fagon brusque ! Pour desserrer la sangle

de sécurité, ouvrir entierement le mécanisme

d'encliquetage et tirer simultanément avec le
doigt la patte de verrouillage (b) vers le haut.
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7.2 Dispositif de lubrification pour travaux
de trépanage

La durée de vie des outils dépend de la lubrifica-
tion. La lubrification intérieure avec de I'huile de
coupe haute performance est indispensable pour
les travaux de trépanage.

Pour le remplissage, retirer le réservoir (4) du
support de pergage magnétique.

Remplir de I'huile de coupe haute performance
dans le réservoir (4) et fermer le bouchon fileté.
Activer / désactiver la lubrification par le biais du
robinet d'alimentation (3).

Lors des travaux sur des surfaces verticales ou
inclinées ainsi qu'au-dessus de la téte (et au
moment de la pose dans le coffret), le réservoir (4)
doit étre vidé ou retiré, afin d'éviter tout écoule-
ment de liquide (sinon il y a le risque que de I'huile
de coupe haute performance ne parvienne dans le
moteur et occasionne un court-circuit). Lors de
tels travaux, avant le pergage vaporiser I'outil de
coupe avec de I'huile de coupe universelle a
I'intérieur (voir chapitre 10 "Accessoires"). Dans le
cas de profondeurs de pergage importantes,
répéter plusieurs fois ce processus.

7.3 Réglage du rapport

Réducteur a deux vitesses :

Actionner le bouton de commutation (10)
uniquement lorsque le moteur est arrété.

Choisir la vitesse désirée en tournant le sélecteur
(10). Aider éventuellement la sélection en tournant
légérement la broche de percage.

Réglage recommandé :

e o = 2éme vitesse, vitesse de rotation élevée :
pergage dans |'acier avec des diamétres
jusqu'a env. 20 mm

e = 1ere vitesse, couple élevé : percage dans
I'acier avec des diamétres supérieurs a
env. 20 mm

7.4  Activer/désactiver I'aimant

L'aimant perd sa force d'adhérence quand il
est désactivé.

Activer I'aimant : placer le levier de commande
(25) sur "ON". Tourner I'arbre (23) avec le levier du
mécanisme d'encliquetage (26).

Désactiver I'aimant : placer le levier de
commande (25) sur "OFF". Tourner |'arbre (23)
avec le levier du mécanisme d'encliquetage (26).

Si le support de percage magnétique n'est

pas sur du métal, le fait de tourner I'arbre (23)
entraine une résistance. Ne pas essayer de forcer
cette résistance, ne pas continuer a tourner ! Dans
le cas contraire, la boite de transmission serait
endommageée. La résistance disparait quand le
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support de pergage magnétique se trouve sur du
metal.

En atteignant la butée, I'aimant est

complétement activé ou désactivé. Ne pas
continuer a tourner ! Dans le cas contraire, la
boite de transmission serait endommagée.
Travailler uniquement quand I'aimant est entiere-
ment activé.

Remarque : si le mécanisme d'encliquetage ne
peut pas étre utilisé en raison de conditions de
travail difficiles, insérer dans le six pans creux de
I'arbre (23) une clé a six pans pour tourner I'arbre
(régler le levier de commande (25) en consé-
quence).

La force d'adhérence de |'aimant apparait sur
I'écran (24) :

entierement rouge = arrét de la force d'adhérence
entierement vert = marche de la force d'adhérence

Remarque : si I'écran (24) indique la transition
entre rouge et vert (voir figure, page 3), une faible
force d'adhérence est en présence qui est utile
pour fixer et orienter le support de percage
magnétique.

7.5 Marche/arrét de la machine d'entraine-
ment

Mettre la machine d'entrainement en marche
seulement quand |'aimant est entiérement
activé et adhére parfaitement sur le support.

Marche : Mettre I'interrupteur (8) en position "I".

Arrét : Mettre l'interrupteur (8) en position "O".
Attendre I'immobilisation compléete de la machine
d'entrainement.

7.6 Mise en place sur la pieéce a usiner

Le support de pergage magnétique n'adheére bien
au matériau a percer que si la surface du matériau
est propre et lisse. Avant de mettre en place le
support de pergage magnétique, enlever la rouille
non adhérente, les salissures et la graisse et
éliminer les perles de soudure et autres aspérités
éventuelles. Si nécessaire, nettoyer aussi le pied
magnétique (1).

Si I'écran (24) indique la transition entre rouge et
vert (voir figure, page 3), une faible force
d'adhérence est en présence qui est utile pour
fixer et orienter le support de pergage magnétique.

Aprés avoir entiérement activé |'aimant, secouer
vigoureusement le support de pergage magné-
tique par la poignée (2) pour s'assurer de sa
parfaite adhérence sur le matériau. Si ce n'est pas
le cas, vérifier I'état de la surface du matériau et du
dessous du pied magnétique, nettoyer si néces-
saire et remettre |'aimant entierement en marche.

Acier de faible épaisseur
La force d'adhérence de I'aimant est maximale sur



les aciers a faible teneur en carbone d'une épais-
seur minimale de 15 mm.

Pour percer |'acier de faible épaisseur, il convient
de placer une plague en acier (dimensions mini-
males 100 x 200 x 15 mm) sous le matériau (a
I'endroit ou sera posé le pied magnétique).

Métaux non-ferreux

Pour percer les métaux non-ferreux, il est néces-
saire de fixer la plague en acier sur le matériau et
de placer ensuite le support de percage magné-

tique sur la plagque.

7.7 Percage

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement
d'accessoire, de maintenance ou de nettoyage.

Ne pas utiliser d'outils rapportés déformés

ou endommagés. Avant chaque utilisation,
controler si les outils rapportés tels que les forets
a trépaner ne présentent pas de déformations ou
d'endommagements.

Ne pas utiliser d'accessoires qui n'ont pas

été prévus et recommandés par Metabo
spécialement pour cette machine. Le simple fait
que I'accessoire puisse étre fixé a |'outil ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

Un outil rapporté mal fixé ou mal positionné
peut conduire a des situations dangereuses
par rupture ou projection de piéces.

Si un outil rapporté se bloque, arréter immé-

diatement la machine d'entrainement : placer
I'interrupteur (8) en position "O". Retirer |'outil
rapporté du trou de percage.

Consignes générales:

- Appliquer avec un pointeau une marque de
centrage a I'emplacement ou le trou doit étre
percé.

- Sil'écran (24) indique la transition entre rouge et
vert (voir figure, page 3), une faible force
d'adhérence est en présence qui est utile pour
fixer et orienter le support de pergcage magné-
tique.

- Aligner le support de pergage magnétique de
maniére a ce que la pointe du foret se trouve au-
dessus de la marque de centrage.

- Activer entiérement I'aimant du support de
percage magnétique.

- Tirer la sécurité (6).

- Finalement mettre la machine d'entrainement en
marche (mettre I'interrupteur (8) en position "I").

- Activer le cas échéant le dispositif de lubrifica-
tion (voir chapitre 7.2.)

- Commencer le pergcage avec une force d'avance
réduite. Une fois que la perceuse mord bien,
continuer a travailler en augmentant légérement
la force. Ne pas trop forcer, car une sollicitation
excessive de la perceuse provogue son usure
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prématurée. Veiller a I'évacuation réguliere des
copeaux.

- Pour enlever les copeaux, utiliser un crochet a
copeaux.

- Si la chute métallique n'est pas éjectée automa-
tiquement du foret a trépaner : la retirer a I'aide
d'un outil approprié.

Consignes spéciales pour outils rapportés avec

céne Morse 2 :

Mise en place de I'outil :

Pour éviter un abaissement et un relévement
involontaires de la machine d'entrainement,
insérer le blocage (6).

Le parfait positionnement des outils

rapportés dans la broche de pergage (13) est
uniquement garanti si le cone intérieur de la
broche de percage et la tige conique de I'outil
rapporté sont exempts de salissures et de graisse.

Attention ! Ne presser au aucun cas les outils
rapportés en forgant dans le cone intérieur
de la broche de pergage !

Utiliser uniquement des outils rapportés en
parfait état et affités.

Arréter I'outil. Sortir le bloc batterie de I'outil.

Les outils rapportés avec un cone Morse de
2 peuvent étre montés directement dans le cone
intérieur de la broche de pergage (13).

Extraction de I'outil rapporté :

Insérer le chasse-cone (12) - avec le c6té biseauté
dirigé vers I'outil rapporté - dans la fente (11) se
trouvant sur le col de la machine. Si le chasse-
cone ne se laisse pas insérer a travers la broche de
percage, tourner Iégérement la broche de percage
(13) a la main. Chasser I'outil rapporté en appli-
quant un léger coup sur le chasse-céne (12) a
|'aide d'un maillet.

Consignes spéciales pour outils rapportés avec
tige Weldon de 19 mm :

Pour éviter un abaissement et un relevement
involontaires de la machine d'entrainement,
insérer le blocage (6).

Insérer tout d'abord le porte-outil spécial 6.26602
(voir chapitre 10 "Accessoires").

Lors de l'insertion, veiller a ce que la broche
latérale du porte-outil spécial s'engage dans
la sécurité antirotation (14).
Brancher ensuite le raccord rapide (17) du dispo-
sitif de lubrification sur la tubulure du porte-outil
spécial 6.26602.

Mise en place de I'outil rapporté :

- Insérer la broche de centrage correspondant au
foret a trépaner (voir chapitre 10 accessoires)
dans I'outil rapporté.

- Insérer I'outil rapporté dans le porte-outil (16) de
maniere a ce que les deux surfaces (sur la partie

23



CFD) FRANCAIS

cylindrique de I'outil rapporté) se trouvent au
niveau des vis sans téte (15).

- Insérer I'outil rapporté - contre la pression du
ressort intégré - vers le haut jusqu'en butée et
serrer les vis sans téte (15) a I'aide de la clé hexa-
gonale.

Retrait de I'outil rapporté :
- Desserrer les deux vis sans téte (15).

8 Nettoyage, maintenance

Assurer régulierement la maintenance, le
nettoyage et le graissage.

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement
d'accessoire, de maintenance ou de nettoyage.

Pour lubrifier la crémaillére et le pignon engendrant
le mouvement de montée et descente du coulis-
seau (7), appliquer de temps en temps de la
graisse universelle sur la crémaillére.

Lubrifier les portées du coulisseau (7) avec de la
graisse universelle.

Huiler de temps en temps |'endroit dans lequel
I'arbre (23) pénétre dans la partie magnétique avec
une goutte d'huile pour machine.

Traiter le pied magnétique de temps en temps
avec un chiffon imbibé d'huile pour prévenir la
rouille.

Jeu du coulisseau
Le jeu du coulisseau est réglé a I'usine.

Le coulisseau (7) doit étre réglé de fagon a ce qu'il
puisse étre déplacé facilement vers le haut et vers
le bas (avec machine d'entrainement mise en
ceuvre), qu'il s'immobilise dans chaque position et
qu'il ne soit pas tiré vers le bas par le poids de la
machine d'entrainement.

Si nécessaire, le jeu du coulisseau (7) peut étre
réglé par le biais des trois vis sans téte (5) :
desserrer les contre-écrous, serrer les vis sans
téte, resserrer les contre-écrous.

9 Dépannage

Le témoin électronique (9) s'allume et la vitesse
en charge diminue. La température est trop haute
| Laisser fonctionner la machine a vide jusqu'a ce
que le témoin électronique s'éteigne.

Le témoin électronique (9) s'allume et la
machine s'arréte. Le systéeme électronique a
arrété la machine. Causes et solutions :

- Bloc batterie presque vide (le systéeme
électronique protége le bloc batterie de tout
dommage di a la décharge totale). Le cas
échéant, appuyer sur la touche (20) et vérifier
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|'état de charge par le biais des voyants DEL (21).
Si le bloc batterie est presque vide, il faut le
recharger !

- La température est trop haute ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteigne.

- La machine a été surchargée. Ensuite,
reprendre le travail normalement. Eviter tout
autre surcharge.

Le témoin électronique (9) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le bloc
batteries est introduit lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Arréter et
redémarrer la machine.

Le moteur ne se déplace pas vers le haut ou
vers le bas. Tirer la sécurité (6).

10 Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires Metabo.

Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser
au revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquer le type exact de I'outil
électrique au distributeur.

Voir page 4.

A Forets a trépaner avec tige Weldon de 19 mm,
acier a coupe trés rapide / carbure / HSS-
rapid cut (& paroi fine - pour plus de trous de
percage avec une charge de batterie)

B Broche de centrage courte,
acier a coupe tres rapide : pour profondeur de
coupe de 30 mm

C Broche de centrage longue,
acier a coupe tres rapide : pour profondeur de
coupe de 55 mm
carbure : pour diametres de forets a trépaner
14-69 mm

D Meche conique pour porte-foret avec céne
intérieur

E Mandrin a clé avec cone intérieur

F Foret a métal

G Systeme de changement rapide cone Morse 2
sur Weldon 19 mm

H Porte-outil spécial cone Morse 2 sur Weldon
19 mm

| Sangle de sécurité avec mécanisme
d'encliquetage

J Spray huile de coupe universelle

K Chargeur

L Bloc batterie

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.



11 Réparations

Faites réparer vos outils électriques par un

électricien. Cet outil électrique satisfait aux
prescriptions de sécurité en vigueur. Les
réparations doivent uniquement étre effectuées
par un électricien, en utilisant des piéces de
rechange d'origine ; dans le cas contraire, il peut
en résulter des accidents pour |'utilisateur.

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12 Protection de
I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matiéres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Les blocs batteries ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménageres ! Ramener les blocs
batteries défectueux ou usagés a un revendeur
Metabo !

Ne pas jeter les blocs batteries dans I'eau.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I’environnement.
Avant d'éliminer I'outil électrique, décharger son
bloc batterie. Protéger les contacts de tout court-
circuit (par ex. isoler a |'aide de ruban adhésif).

Ce mode d'emploi est imprimé sur du papier
blanchi sans chlore.

13 Caractéristiques
techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U = tension du bloc batterie

T = Porte-outils

M = Couple max.

Dmax,k = Diameétre max. (forets a trépaner)

FRANCAIS (P

Diameétre max. (forets hélicoidaux)
Vitesse a vide

Course max.

Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position basse
Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position haute

= Dimensions du pied magnétique

= Poids (avec le plus petit des blocs
batteries

O

max, S =

II3
&£
([T

3> I
| 1 I

Niveaux sonores types A :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa niveau de puissance sonore
Kpa Kwa = Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

hartelijk dank voor het vertrouwen dat u ons heeft geschonken bij de aankoop van uw nieuwe elektrische
gereedschap van Metabo. Elektrisch gereedschap van Metabo wordt zorgvuldig getest en moet
beantwoorden aan de strenge kwaliteitsnormen en controles van Metabo. De levensduur van elektrisch
gereedschap hangt echter in hoge mate van u af. Wij verzoeken u aandacht te schenken aan de informatie
in deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documenten. Hoe zorgvuldiger u het elektrische
gereedschap van Metabo behandelt, des te langer zal het betrouwbaar blijven functioneren.

Inhoud

Conformiteitsverklaring

Gebruik volgens de voorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsvoorschriften
Overzicht

Inbedrijfstelling

Gebruik

Reiniging, onderhoud

Storingen verhelpen

Toebehoren

Reparatie

Milieubescherming

Technische gegevens
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1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding dat dit product voldoet aan de op pagina 2
genoemde normen en richtlijnen.

2 Gebruik volgens de
voorschriften

De magneet-kernboormachine is geschikt voor het
kernboren met passend snijgereedschap en voor
het boren met spiraalboren in metaal.

De magneetboorstandaard is bestemd voor beve-
stiging op een vlak en cilindervormig (met diameter
90 - 300 mm) magnetiseerbaar metaal; een opti-
male hechting is hierbij vereist.

Bij gebruik van de meegeleverde borgriem ook
geschikt voor het werken op schuine en verticale
vlakken en voor bovenhandse werkzaamheden.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.
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3 Algemene
veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksa-
anwijzing om het risico van letsel te

verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwij-
zingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch gereed-
schap de bijbehorende veiligheidsvoorschriften en
de gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig
door. Bewaar alle documenten die bij de machine
horen zorgvuldig en geef de machine alleen samen
met deze documenten door aan anderen.

4 Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

Voor het werken op schuine en verticale
@/ vlakken en bij bovenhandse werkzaam-
> “Sheden dient de magneetboorstandaard zo
met de meegeleverde borgriem beveiligd te
worden, dat hij bij een onderbreking van de
magneetwerking niet naar beneden kan vallen.
Wanneer de magneetwerking uitvalt, maakt de
machine een gevaarlijke pendelslag.

Bij bovenhandse werkzaamheden altijd een veilig-
heidshelm dragen.

Draag tijdens het werk altijd een veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen en geschikt schoeisel.

Door de magneet ontstaan magnetische velden
die een negatieve invioed kunnen hebben op
medische implantaten.

Het oppervlak voor de magneet dient schoon en
vlak te zijn.



De magneethechtkracht is afhankelijk van de dikte
en kwaliteit van het materiaal.

Walshuiden en verf- en zinklagen verminderen de
magneethechtkracht.

De machine niet aan regen blootstellen en niet in
een natte of explosieve ruimte gebruiken.

Volg de instructies op voor het smeren en
vervangen van gereedschap.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap
en andere toebehoren brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Bij het transport de magneetboorstandaard aan de
draaggreep (2) houden.

Draag een harnasgordel bij het werken op
steigers.

@Draag gehoorbescherming.

Draag een veiligheidsbril.
'; Waarschuwing voor magnetisch veld.

® Verboden voor personen met pacemakers.

4.1 Velllgheldsmstructles voor het accu-
pack:

; %Accupacks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!

Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-ion-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vioeistof lopen!

Als accuvloeistof naar buiten stroomt en
A met de huid in aanraking komt, onmiddellijk

afspoelen met overvloedig water. Wanneer
er accuvloeistof in uw ogen komt, was deze dan uit
met schoon water en zoek onmiddellijk een arts op
voor behandeling!

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-
, ombouw-, onderhouds- of reinigingswerkzaam-
heden uitgevoerd worden.

Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van het accupack uitgeschakeld is.

NEDERLANDS (ND

5 Overzicht

Zie pagina 3 (uitklappen a.u.b.).
1 Magneetvoet / magneet
Draaggreep
Toevoerkraan van de koelsmeerinrichting
Tank van de koelsmeerinrichting

Stelschroeven voor het instellen van de
speling van de slede

6 Blokkering tegen onbedoeld op-/neerbe-
wegen van de aandrijfmachine

7 Slede

8 Schakelaar (aandrijfmachine in-/
uitschakelen)

9 Elektronische signaalindicatie
10 Schakelknop (1e/2e versnelling)

11 Sleuf in de machinehals voor het uitdrijven
van inzetgereedschap

12 Uitdrijver (MC 2) *
13 Boorspindel met gereedschapopname (MC
2

a B~ wWwN

14 Draaibeveiliging

15 Stelschroeven van de gereedschaphouder *
16 Gereedschaphouder (Weldon, 19 mm) *

17 Snelkoppeling van de koelsmeerinrichting
18 Accu-pack

19 Twee toetsen voor de ontgrendeling van het
accupack

20 Toets van de capaciteits- en signaalindicatie
21 Capaciteits- en signaalindicatie

22 Hendel voor het op en neer bewegen van de
aandrijfmachine

23 As
24 Indicatie van de magneethechtkracht

25 Omschakelhendel van de ratel (magneet
activeren / deactiveren)

26 Ratelhendel (magneet activeren /
deactiveren)

27 Ratel van de borgriem

28 Borgriem

29 Twee bevestigingspunten

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de leverings-

omvang inbegrepen
6 Inbedrijfstelling
Controleer de machine op eventuele bescha-
digingen: Voordat u de machine weer

gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of
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de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en conform de
bepalingen functioneren. Controleer of de bewe-
gende onderdelen correct functioneren en niet
klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn. Alle
onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en te
voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen. Bescha-
digde veiligheidsvoorzieningen en onderdelen
dienen volgens voorschrift in een erkende en
gespecialiseerde werkplaats gerepareerd of
vervangen te worden.

6.1  Accupack

Het accupack (18) voor gebruik opladen.
Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

De optimale opslagtemperatuur ligt tussen 10°C
en 30°C.

Li-ion-accupacks Li-Power (25,2 V) hebben een
capaciteits- en signaalindicatie (21):

U0 @

- Druk op de toets (20) en het niveau wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het accu-
pack bijna leeg en moet het weer opgeladen
worden.

- Wanneer alle LED-lampjes knipperen, is het
accupack te warm. Laat het accupack afkoelen.
Dit kan in het oplaadapparaat ASS 15 Plus snel
gebeuren.

6.2 Accupack uitnemen, inbrengen

Uitnemen:

Beide toetsen voor de ontgrendeling van het
accupack (19) indrukken en het accupack (18)
uithemen.

Inbrengen:
Accupack (18) erop schuiven tot het inklikt.

7 Gebruik

7.1  Borgriem aanbrengen

Voor het boren op schuine en verticale

vlakken en bovenhoofds dient de magneet-
boorstandaard zo met de meegeleverde borgriem
(28) beveiligd te worden, dat hij ook bij een onder-
breking van de magneetwerking niet naar beneden
kan vallen

Breng de borgriem (28) zo aan dat de
magneetboorstandaard van de gebruiker af
beweegt wanneer de magneetwerking wegvalt.
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De borgriem (28) vervangen wanneer hij een
neervallende magneetboorstandaard heeft
moeten opvangen.

Let op! Controleer de borgriem (28) op

beschadiging. Controleer de borgriem (28)
voor gebruik altijd zorgvuldig op een juiste werking
conform de bepalingen. Wanneer de borgriem (28)
beschadigd is of de ratel (27) niet meer naar
behoren functioneert, de borgriem direct
vervangen.

- De borgriem (28) aan één van de twee bevesti-
gingspunten (29) van de magneetboorstandaard
aanbrengen.

- Daarna de borgriem aan een ander geschikt
bevestigingspunt of aan het te bewerken mate-
riaal vastmaken.

- Aanwijzingen voor de borgriem (28):
Steek het vrije uiteinde van de borgriemvan
onderaf door de spleet in de as van de ratel en
trek vervolgens aan het vrije uiteinde van de
borgriem tot deze losjes aansluit.
Hij mag niet aansluiten, zodat de borgriem
meer dan 1 volle slag opgerold kan
worden - Alleen zo is een veilige bevestiging
mogelijk. Span de borgriem door de ratel-
hendel (a) pompend te bewegen.

- Let erop dat de borgriem strak geleid wordt.
- Controleer of de riemverbinding goed vastzit.

De borgriem vervangt niet de magneetkracht
van de magneetboorstandaard en dient uits-
luitend als valbeveiliging bij uitval van de magneet.

De borgriem ontspannen:
Let op, de spanning komt in één keer vrij!
Om de borgriem te ontspannen, klapt u de
ratel helemaal open en trekt u tegelijkertijd met
uw vinger de vergrendelpal (b) omhoog.

7.2  Koelsmeerinrichting voor het kernbo-
ren

De standtijd van gereedschap hangt af van de
smering. De binnensmering met hoogwaardige
snijolie is bij het kernboren absoluut noodzakelijk.

Voor het vullen van de tank (4) neemt u deze
van de magneetboorstandaard af.

Vul de tank (4) met hoogwaardige snijolie en draai
de schroefsluiting dicht. Schakel de smering met
de toevoerkraan (3) in en uit.

Bij het werken aan verticale en overhangende
vlakken en bij het bovenhands werken (en wanneer
de tank in de koffer wordt gelegd) moet de tank (4)




geleegd of afgenomen worden, zodat er geen
vloeistof vrijkomt. (Anders bestaat het gevaar dat
er snijolie in de motor komt en kortsluiting gemaakt
wordt.) Bij dit soort werkzaamheden het snijge-
reedschap voor het boren van binnen met univer-
sele snijspray (zie hoofdstuk 10 Toebehoren)
inspuiten. Bij grotere boordieptes dient dit meer-
dere keren herhaald te worden.

7.3 Versnelling instellen

Aandrijving met twee versnellingen:

Schakelknop (10) alleen gebruiken wanneer
de motor stilstaat.

De gewenste versnelling kiezen door aan de scha-
kelknop (10) te draaien. Eventueel het schakel-
proces ondersteunen door licht aan de boor-
spindel te draaien.

Aanbevolen instelling:

e o =2e versnelling, hoog toerental: boren in staal
met een boordiameter tot ca. 20 mm

e =1e versnelling, hoog draaimoment: boren in
staal met een boordiameter groter dan
ca. 20 mm

7.4 Magneet activeren / deactiveren

Bij het deactiveren van de magneet blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand.

Magneet activeren: omschakelhendel (25) op
+ON* zetten. De as (23) met ratelhendel (26)
draaien.

Magneet deactiveren: omschakelhendel (25) op
+OFF* zetten. De as (23) met ratelhendel (26)
draaien.

Staat de magneetboorstandaard niet op

metaal, dan voelt u een weerstand bij het
draaien aan de as (23). Probeer deze weerstand
niet te overwinnen en draai in geen geval verder!
De omkeeraandrijving wordt anders bescha-
digd. De weerstand verdwijnt wanneer de
magneetboorstandaard op metaal staat.

Bij het bereiken van de aanslag is de

magneet volledig geactiveerd resp. gedeac-
tiveerd. In geen geval verder draaien! De
omkeeraandrijving wordt anders beschadigd.
Alleen met een volledig geactiveerde magneet
werken.

Aanwijzing: Kan de ratel vanwege beperkte
werkomstandigheden niet worden gebruikt, steek
dan in de binnenzeskant van de as (23) een
zeskantsleutel om aan de as te draaien. (De
omschakelhendel (25) op vergelijkbare wijze
instellen.)

De hechtkracht van de magneet wordt met de
indicatie (24) weergegeven:

geheel rood = hechtkracht uit

geheel groen = hechtkracht aan
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Aanwijzing: Geeft de indicatie (24) de overgang
van rood naar groen aan (zie afbeelding, pagina 3),
dan is er een geringe hechtkracht beschikbaar, die
gebruikt kan worden bij het aanbrengen en
afstellen van de magneetboorstandaard.

7.5 Aandrijffmachine in- / uitschakelen

De aandrijfmachine pas inschakelen
wanneer de magneet volledig is geactiveerd
en stevig en veilig op de ondergrond hecht.

Inschakelen: Schakelaar (8) in stand ,|“ brengen.

Uitschakelen: Schakelaar (8) in stand ,,0¢
brengen. Wacht tot de aandrijfmachine geheel tot
stilstand gekomen is.

7.6  Opzetten op het werkstuk

De magneetboorstandaard hecht alleen optimaal
op het materiaal waarin geboord moet worden,
wanneer het materiaaloppervlak schoon en vlak is.
Verwijder véor het plaatsen van de magneetboor-
standaard losse roestaanslag, vuil of vet en maak
eventueel aanwezige lasbolletjes of oneffenheden
vlak. Indien nodig ook de magneetvoet (1) reinigen.

Geeft de indicatie (24) de overgang van rood naar
groen aan (zie afbeelding, pagina 3), dan is er een
geringe hechtkracht beschikbaar, die gebruikt kan
worden bij het aanbrengen en afstellen van de
magneetboorstandaard.

Trek na het volledig activeren van de magneet de
draaggreep (2) van de magneetboorstandaard
krachtig heen en weer om u ervan te verzekeren
dat de standaard goed op het materiaal hecht.
Indien dit niet het geval is, het materiaalopperviak
en de onderzijde van de magneetvoet controleren,
zo nodig schoonmaken en de magneet opnieuw
volledig activeren.

Gebruik op dun staal
De optimale hechtkracht wordt bereikt op koolsto-
farm staal van minstens 15 mm dikte.

Voor het boren in staal van mindere dikte kan
onder het materiaal (op de plaats waar de
magneetvoet staat) een stalen plaat (minimale
afmeting 100 x 200 x 15 mm) worden aangebracht.

Gebruik op non-ferrometalen

Voor het boren in non-ferrometalen wordt een
stalen plaat op het materaal bevestigd en de
magneetboorstandaard vervolgens op de stalen
plaat geplaatst.

7.7 Hetboren

Haal het accupack uit de machine, voordat
instel-, ombouw-, onderhouds- of reinigings-
werkzaamheden uitgevoerd worden.

Gebruik geen vervormd of beschadigd inzet-

gereedschap. Controleer inzetgereedschap
zoals kernboren voor gebruik altijd op vervorming
of beschadiging.

29



(QND NEDERLANDS

Gebruik geen toebehoren die door Metabo

niet speciaal voor deze machine bestemd en
aanbevolen worden. Wanneer u de accessoires
aan uw machine kunt bevestigen, garandeert dit
nog geen veilig gebruik.

Wanneer inzetgereedschap verkeerd beve-

stigd en gepositioneerd wordt, kan er door
brekende en wegvliegende onderdelen een
gevaarlijke situatie ontstaan.

Bij geblokkeerd inzetgereedschap de

aandrijfmachine direct uitschakelen: de
schakelaar (8) op stand ,, 0" zetten. Het inzetge-
reedschap uit de boorplaats verwijderen.

Algemene aanwijzingen:

- De plaats waar het gat geboord moet worden,
markeren.

- Geeft de indicatie (24) de overgang van rood
naar groen aan (zie afbeelding, pagina 3), dan is
er een geringe hechtkracht beschikbaar, die
gebruikt kan worden bij het aanbrengen en
afstellen van de magneetboorstandaard.

- De magneetboorstandaard zo plaatsen dat de
boorpunt zich boven de middenmarkering
bevindt.

- De magneet van de magneetboorstandaard
volledig activeren.

- Blokkering (6) naar buiten trekken.

- Daarna de aandrijfmachine inschakelen (scha-
kelaar (8) op stand ,|“ zetten).

- Zo nodig de koelsmeerinrichting inschakelen (zie
hoofdstuk 7.2.

- Het boren met geringe aanzetkracht beginnen.
Wanneer de boor pakt, kan met een enigszins
hogere aanzetkracht verder gewerkt worden.
Een te hoge aanzetkracht heeft een versnelde
slijtage van de boor tot gevolg. Zorg voor een
regelmatige spaanafvoer.

- Voor het verwijderen van de spanen een spanen-
haak gebruiken.

- Wordt het uitgeboorde metalen stuk niet auto-
matisch uit de kernboor geworpen: verwijder het
met een gereedschap.

Speciale aanwijzing voor inzetgereedscha
met morseconusschacht MC2:

Inzetten van het gereedschap:

Om te voorkomen dat de aandrijfmachine
onbedoeld op-/neerbeweegt: blokkering (6)
inschuiven.

Een correcte bevestiging van het inzetge-

reedschap in de boorspindel (13) kan alleen
gegarandeerd worden wanneer de binnenconus
van de boorspindel en de conusschacht van het
inzetgereedschap vrij van vuil en vet zijn.

Let op! Inzetgereedschap nooit met geweld
in de binnenconus van de boorspindel
drukken!

Gebruik alleen goed en scherp inzetgereed-
schap.
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Machine uitschakelen. Accupack uit de
machine nemen

Inzetgereedschap met conusschacht MC2 kan
direct in de binnenconus van de boorspindel (13)
geplaatst worden.

Uitdrijven van het inzetgereedschap:

De uitdrijver (12) - met de schuine kant tegen het
inzetgereedschap - in de sleuf (11) van de
machinehals leiden. Wanneer de uitdrijver niet
door de boorspindel kan worden gestoken, dient u
de boorspindel (13) licht met de hand te draaien.
Het inzetgereedschap uitdrijven door met een
hamer een lichte klap op de uitdrijver (12) te geven.

Speciale aanwijzingen voor inzetgereedschap
met Weldonschacht 19 mm:

Om te voorkomen dat de aandrijfmachine
onbedoeld op-/neerbeweegt: blokkering (6)
inschuiven.

Eerst de industrieopname 6.26602 (zie hoofdstuk
10 Toebehoren) inzetten.

Let er bij het inzetten op dat de stift aan de
zijkant van de industrieopname in de draai-
beveiliging (14) grijpt.
Vervolgens de snelkoppeling (17) van de koels-
meerinrichting op het aansluitstuk van de indu-
strieopname 6.26602 steken.

Inzetten van het inzetgereedschap:

- De centreerstift die bij de kernboor past (zie
hoofdstuk 10 Toebehoren) in het inzetgereed-
schap plaatsen.

- Het inzetgereedschap zo in de gereedschap-
houder (16) inbrengen, dat de beide vlakken (van
het cilindrische deel van het inzetgereedschap)
zich ter plaatse van de stelschroeven (15)
bevinden.

- Het inzetgereedschap - tegen de druk van de
ingebouwde veer in - tot aan de aanslag omhoog
duwen en de stelschroeven (15) met de
zeskantsleutel vastdraaien.

Uitnemen van het inzetgereedschap:
- De beide stelschroeven (15) losdraaien.

8 Reiniging, onderhoud

Regelmatig onderhouden, schoonmaken en
smeren.

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-
, ombouw-, onderhouds- of reinigingswerkzaam-
heden uitgevoerd worden.

Voor de smering van de tandheugel en het rondsel
voor het naar boven en beneden bewegen van de
slede (7) af en toe wat universeel vet op de tand-
heugel opbrengen.

Het glijvlak van de slede (7) smeren met universeel
vet.



De plaats waar de as (23) in het magneetdeel
dringt, af en toe met enige druppels machineolie
inolién.

De magnetvoet af en toe met een in olie gedrenkte
doek behandelen om roestvorming te voorkomen.

Speling van de slede
De speling van de slede is standaard ingesteld.

De slede (7) moet zo ingesteld zijn dat deze
(wanneer de aandriffmachine is geplaatst) soepel
op en neer bewogen kan worden, in elke positie
blijft staan en niet door het gewicht van de aandrijf-
machine naar beneden wordt getrokken.

Indien nodig kan de speling van de slede (7) met de
drie stelschroeven (5) ingesteld worden:
contramoeren losdraaien, stelschroeven
aantrekken, contramoeren weer vastdraaien.

9 Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (9) brandt en
het belastingstoerental neemt af. De tempera-
tuur is te hoog! De machine onder nullast laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

De elektronische signaalindicatie (9) licht op en
de machine stopt. De elektronica heeft de
machine uitgeschakeld. Oorzaken en oplossingen:

- Accupack bijna leeg (De elektronica beschermt
het accupack tegen schade als gevolg van diep-
teontlading). Eventueel op toets (20) drukken en
de laadtoestand aan de hand van de LED-
lampjes (21) controleren. Is het accupack bijna
leeg, dan moet het weer opgeladen worden!

- De temperatuur is te hoog! De machine onder
nullast laten lopen tot de elektronische signaalin-
dicatie uitgaat.

- De machine werd overbelast. Daarna normaal
verder werken. Zorg ervoor dat de machine niet
meer overbelast wordt.

De elektronische signaalindicatie (9) knippert
en de machine loopt niet. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt het accupack in een inge-
schakelde machine gestoken, dan start de
machine niet. De machine uit- en weer inscha-
kelen.

Het motordeel kan niet omhoog of omlaag
worden bewogen. Blokkering (6) naar buiten
trekken.

10 Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Wilt u toebehoren aanschaffen, neem dan contact
op met uw leverancier.

Geef het type van de machine door aan uw lever-
ancier om de juiste toebehoren te krijgen.
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Zie bladzijde 4.

A Kernboor met 19 mm Weldonschacht, HSS /
HM / HSS-rapid cut (dunwandig - voor meer
boorgaten met één acculading)

B Centreerstift kort,

HSS: voor 30 mm snijdiepte

Centreerstift lang,

HSS: voor 55 mm snijdiepte

HM: voor kernboordiameter 14-69 mm

Kegeldoorn voor boorhouder met binnen-

conus

Tandkransboorhouder met binnenkegel

Metaalboor

Snelwisselsysteem MC2 naar Weldon, 19 mm

Industrieopname MC2 naar Weldon, 19 mm

Borgriem met ratel

Universele snijspray

Acculader

Accupack

Compleet accessoireprogramma, zie

www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

(e}
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11 Reparatie

Laat uw elektrisch gereedschap door een

erkende vakman repareren. Dit elektrisch
gereedschap voldoet aan de geldende veiligheids-
bepalingen. Reparaties mogen alleen door een
erkend vakman uitgevoerd worden bij gebruik van
originele reserveonderdelen; anders kan er een
gevaarlijke situatie voor de gebruiker ontstaan.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12 Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden waarde-
volle grond- en kunststoffen die eveneens gere-
cycled kunnen worden.

Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!

Accupacks niet in het water gooien!

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten

31



(QND NEDERLANDS

gescheiden te worden ingezameld en op milieuvri-
endelijke wijze te worden afgevoerd.

Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

13 Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 2.
Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.
u

T

spanning van het accupack
gereedschapopname

max. koppel

max. diameter (kernboor)

max. diameter (spiraalboor)
nullasttoerental

max. slag

hoogte (incl. motor) bij slede in de
onderste positie

hoogte (incl. motor) bij slede in de
bovenste positie

afmetingen van de magneetvoet
gewicht (met het kleinste accupack)

max, K
max, S

o0

)
o

I T
3
2
4

3> I
|

Typische A-gewogen geluidsniveaus:
Loa geluidsdrukniveau

Lwa geluidsvermogensniveau
Koa, Kwa = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.

De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).
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Istruzioni originali

Gentile Cliente,

ITALIANO (DD

innanzitutto desideriamo esprimerle la nostra gratitudine per aver scelto ed acquistato uno degli utensili
elettrici Metabo. Ogni utensile elettrico Metabo viene accuratamente collaudato in conformita ai piu severi
requisiti del programma di garanzia della qualita nell'ambito di Metabo stessa. Si deve, comunque, tenere
presente che la durata dell'utensile elettrico dipende in larga misura dal comportamento dell' utilizzatore.
Pertanto, raccomandiamo di prestare molta attenzione a quanto contenuto nel presente manuale nonché
nei documenti ad esso allegati. Maggiore sara I'accortezza con cui utilizzera il Suo utensile elettrico

Metabo, tanto piu questo sara duraturo ed affidabile.

Indice

1 Dichiarazione di conformita
2 Utilizzo conforme

3 Avvertenze generali di sicurezza
4 Avvertenze specifiche di sicurezza
5 Panoramica generale
6 Messa in funzione

7 Utilizzo

8 Pulizia, manutenzione
9 Eliminazione dei guasti
10 Accessori

11 Riparazione

12 Tutela dell'ambiente
13 Dati tecnici

1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che questo prodotto & conforme
alle norme e direttive riportate a pagina 2.

2 Utilizzo conforme

Il trapano a punta cava con supporto magnetico &
progettato per la foratura a punta cava con
appositi utensili da taglio e per la foratura in
metallo con punte a spirale.

Il supporto magnetico € concepito per il fissaggio
su superfici in metallo magnetizzabile piane e
cilindriche (diametro 90 - 300 mm): questo dovra
pertanto aderire correttamente.

Utilizzando la cinghia di sicurezza fornita in
dotazione, I'utensile sara adatto anche per i lavori
su superfici verticali, oblique e oltre I'altezza della
testa.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3 Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio
di lesioni leggere le istruzioni per I'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare I'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla sicu-
rezza e le istruzioni per I'uso fornite in dotazione.
Conservare tutta ladocumentazione allegata e, nel
caso di cessione dell'utensile elettrico a terzi,
consegnare la documentazione assieme all'uten-
sile.

4 Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Per i lavori su superfici verticali e oblique,
@/ nonché oltre I'altezza della testa, il supporto
—::‘magnetico andra fissato con la cinghia di
sicurezza fornita in dotazione, per evitarne la
caduta in caso di avaria del magnete.
Nel caso suddetto, la macchina compie infatti una
pericolosa oscillazione improvvisa.

Per i lavori oltre I'altezza della testa indossare
sempre un elmetto di sicurezza.

Durante il lavoro indossare sempre occhiali protet-
tivi, guanti di protezione e calzature adatte.

Il magnete genera campi magnetici, che possono
influire negativamente su impianti medici.

La superficie del magnete dovra essere pulita e
piana.
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La forza di ritenuta del magnete varia in base allo
spessore ed alle caratteristiche del materiale.

Strati di vernice, zinco e ossido riducono la forza di
ritenuta del magnete.

Non esporre la macchina alla pioggia e non usare
in ambienti bagnati o a rischio d'esplosione.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per |'operatore.

Per il trasporto del supporto magnetico tenere
|'attrezzo per I'impugnatura (2).

Quando si lavora su impalcature, indossare
sempre un'imbracatura di sicurezza.

@Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.
'i Avvertenza per campo magnetico.

® Vietato per persone con pacemaker.

»

.1 Avvertenze di sicurezza inerenti alla
batteria

§ % Proteggere la batteria dall'umidital

Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti
delle batterie!

Dalle batterie al litio difettose puo
fuoriuscire un liquido leggermente acido e

infiammabile!

Nel caso in cui si verifichi una perdita di
liquido della batteria e questo venga a

contatto con la pelle, risciacquare subito
ed abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse entrare a contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi imme-
diatamente alle cure di un medico!

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.
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Prima di inserire la batteria, assicurarsi che
I'utensile sia spento.

5 Panoramica generale

Vedere pagina 3 (girare la pagina).
1 Base del magnete / magnete
2 Impugnatura

3 Rubinetto di afflusso del dispositivo
lubrorefrigerante

4 Contenitore del dispositivo lubrorefrigerante

5 Grani filettati per la regolazione del gioco
della slitta

6 Blocco dei movimenti di sollevamento/
abbassamento accidentali della macchina

7 Slitta

8 Interruttore (accensione/spegnimento
macchina)

9 Display elettronico
10 Interruttore a manopola (12 / 22 velocita)

11 Feritoia nel collare della macchina per
espellere gli utensili impiegati

12 Espulsore (MK 2) *

13 Mandrino con portautensile (MK 2)
14 Protezione antirotazione

15 Grani filettati del portautensile *
16 Portautensile (Weldon, 19 mm) *

17 Attacco rapido del dispositivo
lubrorefrigerante

18 Batteria
19 2 tasti di sbloccaggio della batteria

20 Tasto indicatore di capacita e segnalazione
livello di carica

21 Indicatore di capacita e segnalazione livello
di carica

22 Leva per spostare la macchina verso l'alto e
verso il basso

23 Alberino
24 Indicazione della forza di ritenuta del magnete

25 Leva di commutazione dell'arpionismo
(attivazione / disattivazione magnete)

26 Leva dell'arpionismo (attivazione /
disattivazione magnete)

27 Arpionismo della cinghia di sicurezza
28 Cinghia di sicurezza
29 Due punti di tenuta

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura



6 Messa in funzione

Controllare I'eventuale presenza di danni

sulla macchina: prima di proseguire a
utilizzare la macchina stessa, occorrera esaminare
con attenzione che i dispositivi di sicurezza o le
parti leggermente danneggiate, funzionino
correttamente ed in modo conforme alle disposi-
zioni. Controllare che le parti mobili funzionino
correttamente, che non siano bloccate né
danneggiate. Tutte le parti dovranno essere
montate correttamente e devono soddisfare tutte
le condizioni necessarie per garantire il corretto
funzionamento della macchina. | dispositivi di
sicurezza e le parti che presentano danni andranno
riparati o sostituiti da un'officina specializzata e
autorizzata, in modo conforme alle disposizioni.

6.1 Batteria

Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (18).
Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.

La temperatura di magazzinaggio ottimale €
compresa fra 10°C e 30°C.

Le batterie al litio Li-Power (25,2 V) sono dotate
di indicatore di capacita e segnalazione livello di
carica (21):

i @

- Premendo il tasto (20), il livello di carica viene
indicato dai LED.

- Se lampeggia un solo LED, la batteria & quasi
scarica e dovra essere ricaricata nuovamente.

- Se tutti i LED lampeggiano, la batteria & surris-
caldata: lasciarla raffreddare. Cio potra avvenire
rapidamente nel caricabatteria ASS 15 Plus.

6.2 Rimozione e inserimento batteria

Rimozione:
Premere entrambi i tasti di sbloccaggio della
batteria (19) e rimuovere quest'ultima (18).

Inserimento:
Spingere la batteria (18) fino a farla scattare in
posizione.

7 Utilizzo

7.1  Applicazione della cinghia di sicurezza

Per le forature su superfici verticali e oblique,
nonché oltre |'altezza della testa, il supporto
magnetico andra fissato con la cinghia di sicu-
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rezza (28) fornita in dotazione, per evitarne la
caduta in caso di avaria del magnete.

Applicare la cinghia di sicurezza (28) in modo

tale che, in caso di avaria del magnete, il
supporto magnetico si muova in senso opposto
all'operatore.

Sostituire la cinghia di sicurezza (28) qualora
sia stata sollecitata, anche una sola volta,
nell'attutire la caduta di un supporto magnetico.

Attenzione! Controllare che la cinghia di

sicurezza (28) non presenti eventuali
danneggiamenti. Prima di ogni utilizzo verificare
con cura la cinghia di sicurezza (28) accertandosi
che funzioni senza problemi e in modo conforme
alle disposizioni. Se la cinghia di sicurezza (28) &
danneggiata, oppure se I'arpionismo (27) non
funziona piu correttamente, la cinghia di sicurezza
andra immediatamente sostituita.

- Applicare la cinghia di sicurezza (28) su uno dei
due punti di supporto (29) del supporto magne-
tico.

- Quindi fissare la cinghia di sicurezza ad un altro
punto di fissaggio adatto o al materiale da
lavorare.

- Avvertenze relative alla cinghia di sicurezza (28):

Innestare I'estremita libera della cinghia di
sicurezza dal basso attraverso la fessura
nell'arpionismo e tirare quindi I'estremita stessa
della cinghia di sicurezza finché non si presenta
allentata.

Non dev'essere fissa, affinché la cinghia di

sicurezza possa essere arrotolata per
piu di 1 giro - solo in questo modo é possibile
ottenere un fissaggio sicuro. Tendere la
cinghia di sicurezza mediante movimenti di
"pompaggio” sulla leva dell'arpionismo (a).

- Accertarsi che la cinghia di sicurezza sia ben
tesa.

- Controllare che il collegamento della cinghia sia
saldamente in sede.

La cinghia di sicurezza non sostituisce la

forza magnetica del supporto: questa ha
esclusivamente funzione di sicurezza anticaduta in
caso di avaria del magnete.

Per allentare la cinghia di sicurezza:

E attenzione, la tensione si allenta
all'improvviso! Per allentare la cinghia di

sicurezza aprire completamente |'arpionismo ed

al tempo stesso tirare verso I'alto con il dito la

linguetta di bloccaggio (b).
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7.2 Dispositivo lubrorefrigerante per lavori
di foratura con utensili cavi

La durata utile dell'utensile & subordinata alla
lubrificazione. La lubrificazione interna con I'olio
da taglio ad alto rendimento ¢ assolutamente
necessaria per i lavori di foratura con utensili cavi.

Per il iempimento rimuovere il contenitore (4)
dal supporto magnetico.

Versare |'olio da taglio ad alto rendimento nel
contenitore (4) e chiudere con un tappo a vite.
Inserire / disinserire la lubrificazione nel rubinetto
di afflusso (3).

Per lavori su superfici verticali, sporgenti ed oltre
I'altezza della testa (e quando I'apparecchio viene
riposto nella valigetta), il contenitore (4) andra
svuotato o rimosso, affinché non si verifichino
fuoriuscite di liquido (in caso contrario sussiste il
pericolo che I'olio da taglio ad alto rendimento
possa penetrare nel motore, causando un corto-
circuito). Per I'esecuzione di tali lavori, prima della
foratura spruzzare |'utensile da taglio dall'interno
con un apposito spray da taglio universale (vedere
capitolo 10 Accessori). In caso di profondita di
forlatura maggiori, ripetere questo processo piu
volte.

7.3 Impostazione della velocita

Meccanismo a due velocita:

Azionare l'interruttore a manopola (10) solo a
macchina ferma.

Scegliere il livello di velocita desiderato ruotando
I'apposito interruttore (10). Se necessario, accom-
pagnare con una leggera rotazione del mandrino il
processo di commutazione.

Impostazione raccomandata:

e o = 22 yelocita, numero di giri elevato: foratura
nell'acciaio con diametro della punta fino a
circa 20 mm

e =12velocita, coppia elevata: foratura
nell'acciaio con diametro della punta supe-
riore a circa 20 mm

7.4 Attivazione / disattivazione del magnete

Disattivando il magnete, verra meno la forza
di ritenuta dello stesso.

Per attivare il magnete: posizionare la leva di
commutazione (25) su "ON". Ruotare I'alberino
(23) con la leva dell'arpionismo (26).

Per disattivare il magnete: posizionare la leva di
commutazione (25) su "OFF". Ruotare |'alberino
(23) con la leva dell'arpionismo (26).

Se il supporto magnetico non si trova su una

superficie metallica, ruotando I'alberino (23)
dovra avvertirsi una resistenza: non tentare di
vincere tale resistenza e non proseguire in alcun
caso con la rotazione. In caso contrario, il ridut-
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tore di rinvio verra danneggiato. La resistenza
scomparira non appena il supporto magnetico si
trova su una superficie metallica.

Una volta raggiunto I'arresto, il magnete sara

completamente attivato o disattivato. Non
proseguire in alcun caso con la rotazione! In caso
contrario, il riduttore di rinvio verra
danneggiato. Lavorare esclusivamente a
magnete completamente attivato.

Nota: Se non €& possibile utilizzare |'arpionismo a
causa di spazi di lavoro ristretti, occorrera
innestare nell'esagono interno dell'alberino (23)
una chiave esagonale al fine di ruotare I'alberino
(regolare opportunamente la leva di commuta-
zione (25)).

La forza di ritenuta del magnete verra visualizzata
sull'apposito display (24):

completamente rosso = forza di ritenuta inattiva
completamente verde = forza di ritenuta attiva

Nota: Se il display (24) indica un passaggio da
rosso a verde (vedere figura a pagina 3), sara
disponibile una ridotta forza di ritenuta, necessaria
per applicare ed allineare il supporto magnetico.

7.5 Accensione e spegnimento della
macchina

Accendere la macchina soltanto quando il
magnete & completamente attivato e
aderisce con sicurezza al fondo.
Accensione: Portare |'interruttore (8) in posizione
g
Spegnimento: Portare |'interruttore (8) in posi-
zione "O". Attendere finché la macchina si sia
fermata completamente.

7.6 Collocazione sul pezzo in lavorazione

Il supporto magnetico aderisce correttamente al
materiale da forare soltanto se le superficie del
materiale stesso sia pulita e liscia. Prima di collo-
care il supporto magnetico, occorrera rimuovere le
eventuali particelle di ruggine, di sporco e di
grasso; le gocce di condensa eventualmente
presenti andranno spianate. Se necessario, pulire
anche la base del magnete (1).

Se il display (24) indica un passaggio da rosso a

verde (vedere figura a pagina 3), sara disponibile
una ridotta forza di ritenuta, necessaria per appli-
care ed allineare il supporto magnetico.

Dopo la completa attivazione del magnete,
scuotere con forza I'impugnatura (2) del supporto
magnetico per accertarsi che questo aderisca
correttamente al materiale. In caso contrario,
controllare la superficie del materiale e il lato infe-
riore della base del magnete, pulire se necessario
e riattivare completamente il magnete.

Acciaio di spessore ridotto
L'aderenza ottimale si ottiene su acciaio a basso



contenuto di carbonio, di almeno 15 mm di
spessore.

Per la foratura in acciaio di spessore ridotto, &
possibile sistemare sotto il materiale (nel punto in
cui va collocata la base del magnete) una piastrina
in acciaio (misure minime 100 x 200 x 15 mm).

Metalli non ferrosi

Per la foratura in metalli non ferrosi occorrera
fissare la piastrina in acciaio sul materiale, quindi
sistemare il supporto magnetico per trapano sulla
piastrina stessa.

7.7 Foratura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre la batteria dall'utensile.

Non utilizzare utensili danneggiati o

deformati. Prima di ogni utilizzo, controllare
che gli utensili come le punte da trapano cave non
presentino deformazioni o danneggiamenti.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia

stato specificamente previsto e
raccomandato da Metabo. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati alla macchina
non garantisce un utilizzo sicuro della macchina
stessa.

Il fissaggio/posizionamento errato di un

utensile puo determinare situazioni
pericolose, dato il rischio di rottura e proiezione di
parti.

Se |'utensile & bloccato, spegnere immedia-

tamente la macchina, portando I'interruttore
(8) in posizione "O". Rimuovere |'utensile dal sito di
perforazione.

Avvertenze generali:

- Bulinare il punto in cui deve essere eseguito il
foro.

- Se il display (24) indica un passaggio da rosso a
verde (vedere figura a pagina 3), sara disponibile
una ridotta forza di ritenuta, necessaria per appli-
care ed allineare il supporto magnetico.

- Orientare il supporto magnetico in modo tale che
la punta si trovi sopra la demarcazione del
bulino.

- Attivare completamente il magnete del supporto
magnetico.

- Estrarre il dispositivo di bloccaggio (6).

- Dopo di cio, accendere la macchina (portare
I'interruttore (8) in posizione "I").

- All'occorrenza mettere in funzione il dispositivo
lubrorefrigerante (vedere capitolo 7.2.

- Iniziare la foratura con forza di avanzamento
ridotta. Quando la punta avra ingranato, sara
possibile proseguire la lavorazione con una forza
di avanzamento leggermente maggiore. Una
forza di avanzamento troppo elevata comporta
I'usura prematura della punta. Assicurare un
regolare scarico dei trucioli.
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- Per rimuovere i trucioli, utilizzare un apposito
uncino raccoglitrucioli.

- Se il pezzo in metallo sul quale ¢ stata praticata
la foratura non viene espulso automaticamente
dalla punta cava, rimuoverlo con un utensile.

Avvertenze speciali per utensili con codolo
Morse MK2:

Inserimento dell'utensile:

Per impedire il sollevamento/

|'abbassamento accidentale della
macchina: spingere all'interno il dispositivo di
bloccaggio (6).

Un perfetto alloggiamento degli utensili nel

mandrino (13) & garantito solamente se il
cono interno, il mandrino ed il codolo conico
dell'utensile sono esenti da sporco e grasso.

Attenzione! Non inserire mai con violenza gli
utensili nel cono interno del mandrino!

Utilizzare solamente utensili affilati ed in
perfette condizioni.

Spegnere lamacchina. Rimuovere la batteria
dalla macchina

Gli utensili con codolo conico MK2 possono
essere inseriti direttamente nel cono interno del
mandrino (13).

Espulsione dell'utensile:

Introdurre I'espulsore (12) - con lo smusso rivolto
verso |'utensile - nella feritoia (11) del collo della
macchina. Qualora non fosse possibile innestare
|'espulsore a causa del mandrino, ruotare legger-
mente il mandrino stesso (13) a mano. Espellere
|'utensile assestando con un martello un leggero
colpo sull'espulsore (12).

Avvertenze speciali
Weldon 19 mm:

er utensili con codolo

Per impedire il sollevamento/
|'abbassamento accidentale della
macchina: spingere all'interno il dispositivo di

bloccaggio (6).

Inserire dapprima I'attacco industriale 6.26602
(vedere capitolo 10 Accessori).

All'atto dell'inserimento accertarsi che il

perno laterale dell'attacco industriale vada
ad innestarsi nella protezione antirotazione (14).
Innestare quindi |'attacco rapido (17) del disposi-
tivo lubrorefrigerante sul manicotto dell'attacco
industriale 6.26602.

Inserimento dell'utensile:

- Inserire nell'utensile la spina di centraggio adatta
alla spina da trapano cava (vedere capitolo 10
Accessori).

- Introdurre quindi I'utensile nel portautensili (16) in
modo che entrambe le superfici (nella parte
cilindrica dell'utensile) si trovino nei punti dei
grani filettati (15).
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- Condurre I'utensile verso I'alto fino all'arresto,
nel senso opposto alla pressione della molla
incorporata, e fissare il grano filettato (15) con la
chiave esagonale.

Estrazione dell'utensile:
- Allentare entrambi i grani filettati (15).

8 Pulizia, manutenzione

Effettuare regolarmente i lavori di manutenzione, di
pulizia e di lubrificazione.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Per lubrificare la cremagliera e il pignone, che
provvedono al sollevamento e all'abbassamento
della slitta, applicare all'occorrenza una piccola
quantita di grasso universale sulla cremagliera (7).

Lubrificare le superfici di scorrimento della slitta (7)
€on grasso universale.

Applicare all'occorrenza alcune gocce di olio per
macchine sul punto in cui I'alberino (23) si inse-
risce nell'elemento magnetico.

Passare all'occorrenza un panno imbevuto d'olio
sulla base del magnete, al fine di prevenire la
ruggine.

Gioco della slitta
Il gioco della slitta viene impostato in fabbrica.

La slitta (7) andra regolata in modo tale da poter
essere spostata agevolmente (con la macchina in
funzione) verso l'alto e verso il basso, da poter
restare ferma in tutte le posizioni e da non essere
trascinata in basso dal peso della macchina.

All'occorrenza ¢ possibile regolare il gioco della
slitta (7) con i tre grani filettati (5):

allentare i controdadi, serrare i grani filettati e
stringere nuovamente i controdadi.

9 Eliminazione dei guasti

Il display elettronico (9) si illumina e la velocita
sotto carico diminuisce. La temperatura & troppo
elevatal Fare funzionare la macchina a vuoto fino
allo spegnimento del display elettronico.

Il display elettronico (9) lampeggia e la
macchina si arresta. |l sistema elettronico ha
provocato lo spegnimento la macchina. Cause e
soluzioni:

- Batteria quasi scarica (|'elettronica protegge la
batteria da eventuali danni dovuti al completo
scaricamento). Eventualmente premere il tasto
(20) e controllare lo stato di carica sul LED (21).
Se la batteria & quasi scarica dovra essere ricari-
cata nuovamente!
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- La temperatura ¢ troppo elevatal Fare
funzionare la macchina a vuoto fino allo
spegnimento del display elettronico.

- Lamacchina & stata sottoposta ad un sovracca-
rico. Quindi riprendere normalmente il lavoro.
Evitare ulteriori sovraccarichi.

Il display elettronico (9) lampeggia e la

macchina non entra in funzione. La protezione

contro il riavviamento della macchina e scattata.

Se la batteria viene inserita quando la macchina

non ¢ stata disinserita, la macchina stessa non

entra in funzione. Spegnere e riaccendere la
macchina.

Impossibile spostare I'unita motore verso I'alto
o verso il basso. Estrarre il dispositivo di bloc-

caggio (6).

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio
rivenditore per I'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, € essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 4.

A Punta per trapano cava con codolo Weldon da
19 mm, HSS / HM / HSS-rapid cut (a pareti
sottili, per piu fori con una sola carica della
batteria)

B Spina di centraggio corta,

HSS: per profondita di taglio da 30 mm

Perno di centraggio lungo,

HSS: per profondita di taglio da 55 mm

HM: per diametri punta da trapano cava 14-69

mm

Spina conica per mandrino con cono interno

Mandrino a cremagliera con cono interno

Punte per metallo

Sistema di cambio rapido MK2 su Weldon,

19 mm

Attacco industriale MK2 su Weldon, 19 mm

Cinghia di sicurezza con arpionismo

Spray da taglio universale

Caricabatteria

Batteria

Il programma completo degli accessori &

disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure

nel catalogo principale.

(@)
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11 Riparazione

Far riparare |'utensile elettrico da un tecnico
elettronico. Questo utensile elettrico €



conforme alle pertinenti normative sulla sicurezza.
Le eventuali riparazioni devono essere eseguite
solamente da un tecnico elettronico, utilizzando
ricambi originali; in caso contrario ne potrebbero
derivare conseguenze per |'utilizzatore.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante

Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12 Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Le batterie non devono essere smaltite come rifiuti
comuni! Consegnare le batterie difettose o usate al
rivenditore Metabo!

Non gettare le batteria in acqua.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.
Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell'utensile elettrico.
Proteggere i contatti dai cortocircuiti (ad esempio
isolandoli con nastro adesivo).

Questo manuale & stampato su carta candeggiata,
esente da cloro.

13 Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U = Tensione della batteria

T = Portautensile

M = Coppia max.

Dmax,k = Diametro max. (punta da trapano
cava)

Dmax, s Diametro max. (punta elicoidale)

No = Numero di giri a vuoto

Hnax = Corsamax.

Hy = Altezza (incl. macchina) con slitta

nella posizione piu bassa

ITALIANO (DD

Ho = Altezza (incl. macchina) con slitta
nella posizione piu alta

A = Misure della base del magnete

m = Peso con la batteria piu piccola

Livello sonoro di grado A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica

Lwa = Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa = Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro € possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche!

Valori rilevati secondo EN 61029.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Manual original

Estimado cliente,

le agradecemos la confianza depositada en nosotros al comprar una herramienta eléctrica Metabo. Cada
herramienta Metabo ha sido probada cuidadosamente y ha superado los estrictos controles de calidad
de Metabo. Sin embargo, la vida util de una herramienta eléctrica depende en gran medida de usted. Le
rogamos que tenga en cuenta la informacion contenida en estas instrucciones y en los documentos

adjuntos. Una mejor conservacion de su herramienta eléctrica de Metabo repercute en un servicio eficaz

durante mas tiempo.

Contenido

Declaracién de conformidad
Aplicacion de acuerdo a la finalidad
Instrucciones generales de seguridad
Instrucciones especiales de seguridad
Descripcion general

Puesta en marcha

Manejo

Limpieza, mantenimiento
Localizacién de averias

Accesorios

Reparacion

Proteccion ecolégica

Datos técnicos
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1 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que este producto cumple con las normas y
las directivas mencionadas en la pagina 2.

2 Aplicacion de acuerdo ala
finalidad

La perforadora sacanucleos magnética sirve para
perforar orificios con barrena sacanucleos y para
perforarlos en metal con brocas helicoidales.

El caballete magnético de taladro ha sido hecho
para ser fijado en metal magnetizable plano y
cilindrico (con diametro 90 - 300 mm); debe adher-
irse perfectamente.

La correa de seguridad incluida también permite
trabajar en superficies angulares y verticales asi
como encima de la cabeza.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion
de accidentes aceptados de forma general y la
informacién sobre seguridad incluida.
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3 Instrucciones generales de
seguridad

ciones para reducir el riesgo de acci-
dentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

Guarde estas instrucciones de seguridad en un
lugar seguro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea
detenidamente todas las indicaciones de segu-
ridad y las instrucciones de manejo incluidas.
Guarde todos los documentos adjuntos para
futura referencia; en caso de ceder la herramienta
a terceros, entréguela siempre acompanada de
estos documentos.

4 Instrucciones especiales
de seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las
partes marcadas con este simbolo.

Para el trabajo en superficies diagonales y
@(ﬂverﬂcales y por encima de la cabeza el
* —caballete magnético de taladrado debe ser
asegurado con la correa de seguridad de tal
manera que en caso de una interrupcion del iman
éste no se caiga.
Al desconectarse el imén, la maquina realiza un
peligroso movimiento pendular.

Durante trabajos por encima de la cabeza porte
siempre un casco de proteccién.

Lleve siempre gafas protectoras, guantes de
trabajo y calzado apropiado a la hora de trabajar
con la herramienta.

A causa de los imanes se forman campos magné-
tico que pueden tener influencia negativa en
implantes medicinales.



La superficie para el iman debe ser plana y estar
limpia.

La fuerza de suspensién magnética depende del
grosor del material y de su constitucion.

Capas de pintura, zinc y escoria reducen la fuerza
magnética.

La maquina no debe exponerse a la lluvia ni usarse
en espacios himedos o que presenten un peligro
de explosion.

Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.

Mantenga las empufaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

JATENCION! La utilizacién de otras herramientas
de insercion y de otros accesorios puede suponer
un riesgo para la salud del usuario.

Al transportar el caballete magnético de taladrado
sujetarlo en la empufiadura (2).

Durante el trabajo en andamios use una
correa de seguridad.

@iLleve auriculares protectores!

TV,

. Utilice protectores oculares.

€

. Aviso por campo magnético.

>

® Prohibido para personas con marcapasos.

4.1 Indicaciones de seguridad acerca de
los acumuladores:

Mantenga los acumuladores alejados de la
humedad

No ponga el acumulador en contacto con
el fuego.

No use acumuladores defectuosos o deformados.

No abra el acumulador.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos
de la bateria.

De los acumuladores de litio defectuosos
puede llegar a salir un liquido ligeramente
acido e inflamable.

En caso de que salga algo del liquido del
A acumulador y entre en contacto con la piel,

lavar inmediatamente con agua abun-
dante. En caso de contacto del liquido con los
0jos, lavarlos con agua limpia y acudir inmediata-
mente a un centro médico.
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Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Asegurese de que la herramienta esté desconec-
tada al insertar el acumulador.

5 Descripcion general

Véase la pagina 3 (desplegarla).
1 Peana magnética / iman
2 Empufadura

3 Llave de alimentacién del dispositivo de
lubrificacion refrigerante

4 Deposito del dispositivo de lubrificacién
refrigerante

5 Tornillo prisionero para ajustar el juego del
carro

6 Bloqueo contra descenso/ascenso involun-
tario del taladro

7 Carro

8 Interruptor (desconectar/conectar
accionamiento)

9 Indicacién de la sefial electrénica
10 Interruptor (1. / 2. marcha)

11 Ranura en el cuello de maquina para extraer
las herramientas

12 Extractor (MK 2) *

13 Husillo de taladrar con introduccion de herra-
mientas (MK 2)

14 Seguro de torsién

15 Tornillos prisioneros del soporte de herra-
mienta *

16 Vastago de herramienta (Weldon, 19 mm) *

17 Acoplamiento rapido del dispositivo de lubri-
ficacion refrigerante

18 Acumulador

19 Dos teclas de desbloqueo del acumulador
20 Tecla del indicador de capacidad y de sefial
21 Indicador de capacidad y de sefal

22 Palanca para levantar y bajar el
accionamiento

23 Eje

24 Visualizacién de la fuerza magnética

25 Interruptor del rache (activar / desactivar
iman)

26 Palanca de rache (activar / desactivar iman)

27 Trinquete de la correa de seguridad

28 Correa de seguridad
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29 dos puntos de soporte

* segln la version / no incluido en el volumen de
suministro

6 Puesta en marcha

Revise que la maquina no presente dafios:
antes de seguir utilizandola es preciso
inspeccionar a fondo los dispositivos protectores

o las piezas parcialmente dafadas para
asegurarse de que funcionen correctamente y
conforme al uso previsto. Compruebe que las
piezas moéviles funcionen adecuadamente y no se
atasquen y que el resto de las piezas no estén
dafadas. Todas las piezas deben estar montadas
correctamente y cumplir las condiciones necesa-
rias para garantizar un funcionamiento 6ptimo de
la maquina. Las piezas y los dispositivos protec-
tores dafiados deben ser reparados o reempla-
zados conforme al uso previsto en un taller espe-
cializado homologado.

6.1 Bateria

Antes de usarlo cargue el (18) acumulador.

En caso de que decaiga la capacidad cargue el
acumulador.

La temperatura éptima de almacenaje es entre
10°C y 30°C.

Los Acumuladores de litio Li-Power (25,2 V)
tienen un indicador de carga y de sefial (21):

l|||

- Si pulsa la tecla (20) los testigos LED indicaran
el nivel de los acumuladores.

- Si un testigo LED parpadea, significa que el
acumulador esté casi vacio y debe volver a
cargarse.

- Si parpadean todos los diodos LED las baterias
estan demasiado calientes. Dejar enfriar las
baterias. En el cargador ASS 15 Plus esto es
facilmente posible.

6.2 Retire e inserte la bateria

Retirar:
Presione las dos teclas de desbloqueo del
acumulador (19) y extraiga el acumulador (18) .

Colocar:
Empuije la bateria (18) hasta que quede encajada.

42

7 Manejo

7.1  Colocar correa de seguridad

(28) Para el trabajo en superficies diagonales

y verticales y por encima de la cabeza el
caballete magnético de taladrado debe ser asegu-
rado con la correa de seguridad de tal manera que
en caso de una interrupcion del iman éste no se
caiga.

Fije la correa de seguridad (28) de tal manera

que el caballete magnético de taladrado se
retire del usuario al interrumpirse el funciona-
miento del iman.

Cambie la correa de seguridad (28) cuando
haya sido activado una vez al sujetar el
caballete magnético de taladrado al caerse éste.

m jAtencién! Compruebe la integridad de la
correa de seguridad (28) . Previo a cada uso
controle cuidadosamente la correa de seguridad
(28) en cuanto a su funcionamiento correcto y
conforme al uso prescrito. Si la correa de segu-
ridad (28)esta dafiada o la funcion del trinquete
(27) no sea correcta cambie inmediatamente la
correa de seguridad.

- Sitle la correa de seguridad (28) en uno de los
dos puntos de soporte (29) del caballete magné-
tico de taladrado.

- Después fije la correa de seguridad en otro
punto apropiado de fijacién o en el material a
trabajar.

- Indicaciones acerca de la correa de seguridad
(28):
Coloque la parte libre de la correa de seguridad
desde abajo en el eje del trinquete pasando por
laranuray tire del final libre de la correa de segu-
ridad hasta que esté un ligeramente tenso.
No debe estar completamente tenso para
que se pueda envolver la correa de segu-
ridad por mas de una circunferencia - sélo
asi se puede garantizar una fijacién segura.
Tense la correa de seguridad activando la
palanca del trinquete (a).

- Observe que la correa de seguridad siempre
esté ligeramente tensada.

- Compruebe que la unién de la correa tenga un
agarre perfecto.

La correa de seguridad no reemplaza la

fuerza magnética del caballete magnético de
taladrado. Sirve Unicamente como seguro en caso
de haber una interrupcién del iman.



Soltar la correa de seguridad:
Atencién: la tension se descarga de golpe.
Para soltar la correa de seguridad abra el
trinquete completamente y tire al mismo tiempo
con el dedo la lenglieta de bloqueo (b) hacia
arriba.

7.2 Dispositivo de lubrificacion refrigerante
para trabajos de taladrado con barrena
sacanucleos

La vida util de la herramienta depende de la lubri-
cacion. La lubricacién interior con taladrina de alto
rendimiento es imprescindible para trabajos de
perforacion con barrena sacanucleos.

Para llenar el recipiente (4) retirelo del cabal-
lete magnético de taladrado.

Llene la taladrina de alto rendimiento en el recipi-
ente (4) y cierre el cierre de rosca. Conectar o
desconectar en la llave de alimentacién (3) la lubri-
cacion.

Para realizar trabajos en superficies verticales o
diagonales o sobre la cabeza debe vaciar y retirar
el recipiente (4) para que no salga taladrina (en
otro caso se corre el peligro de que taladrina de
alto rendimiento llegue al motor y genere un corto-
circuito). Durante este tipo de trabajos debe roci-
arse la parte interior de la herramienta de corte
antes de taladrar con espray universal de corte
(véase capitulo 10 Accesorios). En caso de realizar
perforaciones mayores repetir el proceso a
menudo.

7.3 Conectar marcha

Engranaje de dos marchas:

Pulsar el interruptor (10) s6lo durante el
estado de parada del motor.

Seleccione la velocidad deseada haciendo girar el
botén de mando (10). Girando ligeramente el
husillo de taladrar resulta mas sencillo cambiar de
marcha.

Ajuste recomendado:

e o =2a. marcha, altas revoluciones: taladrado de
acero con un didmetro de broca de hasta
aprox. 20 mm

e =1a. marcha, alto par de giro: perforacion en
acero con un diametro de broca mayor a
20 mm

7.4 Iman activar / desactivar

Al desactivar el iman se desconecta la fuerza
de suspensién del iman.

Activar el iman: conectar interruptor (25) en
"CON". Girar eje (23) con palanca de rache (26).
Desactivar iman: conectar interruptor (25) en
"DES". Girar eje (23) con palanca de rache (26).
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En caso de que el caballete magnético de

taladrado no esté sobre metal debe sentirse
una resistencia al girar el eje (23). jNo intente
sobrepasar esta resistencial jEn ningun caso siga
girando el eje! De otra manera averiara el
engranaje. Tan pronto el caballete magnético se
encuentre sobre metal desaparecera la resist-
encia.

Al alcanzar el tope, el iman estara completa-

mente activado o desactivado. jDe ninguna
manera siga girandolo! De otra manera averiara
el engranaje. Trabajar Unicamente con imanes
completamente activados.

Atencién: En caso de no poder utilizar el rache
porque el espacio es demasiado estrecho,
coloque en el hexagono interior del eje (23) una
llave hexagonal para girar el eje (ajustar respecti-
vamente el interruptor (25)).

La fuerza de suspensiondel iman se visualizara
en la pantalla (24):

rojo completo = fuerza de suspension desconec-
tada

verde completo = fuerza de suspension conectada

Atencién: En caso de que la pantalla (24) indique
el paso de rojo a verde (ver imagen pagina 3) solo
consta una fuerza de suspension reducida que
puede servir para montar y alinear el caballete
magnético.

7.5 Conectar / desconectar accionamiento

Conectar el accionamiento recién cuando el
iman esté completamente activado y fijo en
el suelo.

Conexion: Interruptor (8) en la posicion "I".

Desconexion: Interruptor (8) en la posicién "O".
Espere hasta que el motor de accionamiento haya
parado completamente.

7.6  Monte sobre la herramienta

El caballete magnético de taladrado sélo se
adhiere bien al material que se va a taladrar si la
superficie del mismo esta limpia y es plana. Antes
de colocar el caballete magnético de taladrado se
debera eliminar cualquier resto de herrumbre,
suciedad y grasa. En caso de haber perlas de
soldadura u otras irregularidades también se
deberan alisar. En caso necesario, limpie también
la peana magnética (1).

En caso de que la pantalla (24) indique el paso de
rojo a verde (ver imagen pagina 3) sélo consta una
fuerza de suspension reducida que puede servir
para montar y alinear el caballete magnético.

Después de conectar completamente el iman agite
con fuerza la empunadura (2) del caballete magné-
tico de taladrado para asegurarse que se adhiera

perfectamente al material. Si no es asi, compruebe
la superficie del material y la parte inferior de la
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peana magnética. En caso necesario, limpielas y
conecte de nuevo el iméan.

Acero de poco grosor

La capacidad de adherencia éptima se consigue
con un acero pobre en carbono, como minimo, de
15 mm de grosor.

Para taladrar orificios en un acero de grosor infe-
rior, coloque una placa de acero (dimensiones
minimas 100 x 200 x 15 mm) debajo del material
(en el punto donde se coloca la peana magnética).

Metal no férreo

Para taladrar orificios en metales no férreos, la
placa de acero se debe fijar en el material y, a
continuacion, colocar el caballete magnético de
taladrado sobre la placa.

7.7 Taladrar

Extraiga el acumulador de la maquina antes
de llevar a cabo cualquier ajuste, reequipa-
miento, trabajo de mantenimiento o limpieza.

No utilice herramientas deformadas o

dafadas. Previo a cada uso controle si hay
alguna deformacion o averia en herramientas
como p. €j. taladros con barrena sacantcleos.

No utilice accesorios que no hayan sido

previstos y recomendados por Metabo espe-
cialmente para esta maquina. El mero hecho de
poder montar el accesorio en su maquina no
garantiza una utilizacién segura.

El ajuste y el posicionamiento erréneo de una

herramienta puede implicar que piezas se
dafien y salgan abarrajadas y produzcan asi situa-
ciones peligrosas.

En caso de que la herramienta esté

blogueada desconecte inmediatamente el
motor de accionamiento (8). Retirar herramienta
del lugar de taladrado.

Indicaciones generales:

- Granetée el lugar donde se debe perforar el
agujero.

- En caso de que la pantalla (24) indique el paso
de rojo a verde (ver imagen pagina 3) sélo consta
una fuerza de suspension reducida que puede
servir para montar y alinear el caballete magné-
tico.

- Ubique el caballete magnético de taladrado de
tal manera que la punta de la broca se encuentre
encima de la marcacién del granete.

- Activar completamente el iman del caballete
magnético de taladrado.

- Retirar bloqueo (6).

- A continuacion conectar el accionamiento (inter-
ruptor (8) en posicién "I").

- En caso necesario conecte el dispositivo de
lubrificacion refrigerante (véase capitulo 7.2).

- Inicie el proceso de taladrado con una fuerza de
perforacion reducida. Cuando la broca haya
agarrado, se podra continuar trabajando con una
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fuerza de avance superior. Una fuerza de avance
demasiado elevada puede provocar un desgaste
anticipado de la broca. Compruebe que el flujo
de virutas sea periédico.

- Utilice un gancho apropiado para retirar las
virutas.

- En caso de que la pieza metalica taladrada no
sale automaticamente de la barrena retirela con
una herramienta.

Indicaciones especiales para herramientas con
vastago cénico Morse MK2:

Insercién de la herramienta:

Para vitar un desplazamiento vertical invol-
untario del motor de accionamiento: activar
el bloqueo (6).

Sélo puede garantizarse el asiento perfecto

de la herramienta en el husillo de taladrar (13)
cuando el cono hembra del husillo y el vastago
cénico de la herramienta estan exentos de
suciedad y grasa.

jAtencion! No fuerce la herramienta para
hacerla entrar en el cono hembra del husillo
de taladrar.

Utilice unicamente herramientas impecables
y afiladas.

Desconecte la maquina. Extraiga el acumu-
lador de la maquina.

Herramientas con vastago conico MK2 pueden ser
montados directamente en el cono interior del
husillo de taladrar (13).

Extraccion de la herramienta:

Introduzca el extractor (12) en la ranura (11) del
cuello de la maquina con el bisel contra la herra-
mienta. (13) Si no se puede insertar el extractor
con ayuda del husillo de taladrar, sera necesario
girarlo manualmente. Aplique un leve golpe de
martillo en el extractor (12) para retirar la herra-
mienta.

Indicaciones especiales para herramientas con
vastago Weldon 19 mm:

Para vitar un desplazamiento vertical invol-
untario del motor de accionamiento: activar
el bloqueo (6).
Montar primero el soporte industrial 6.26602 (ver
capitulo 10 Accesorios).
Al colocarlo observar que el perno lateral del
soporte industrial encaje en el seguro de
torsion (14).
A continuacion montar el acoplamiento rapido (17)
del dispositivo de lubrificacion refrigerante en el
empalme del soporte industrial 6.26602.

Colocar la herramienta:

- Montar el perno de centrado adecuado para la
barrena sacanucleo (ver capitulo 10 Accesorios)
en la herramienta.



- Colocar la herramienta de tal manera en el
soporte de herramienta (16) que ambas super-
ficies (en la parte cilindrica de la herramienta) se
encuentre en los lugares de los tornillos prisio-
neros (15).

- Desplace la herramienta ejerciendo una presion
contraria a la del resorte instalado y hacia arriba
hasta que llegue al tope y apriete el tornillo
prisionero (15) (con la llave hexagonal).

Retirar la herramienta:
- Suelte los tornillos prisioneros (15).

8 Limpieza, mantenimiento

Realice las tareas de mantenimiento, limpieza y
lubricacion con regularidad.

Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Para lubricar la cremallera y el pifion que se
encargan del movimiento ascendente y descen-
dente del carro, aplique de vez en cuando una
gota de aceite en la cremallera. (7)

Lubrique las superficies de deslizamiento del carro
(7) con grasa para uso general

Lubricar de vez en cuando con una gota de aceite
de maquina el lugar en el que el eje entra en (23)
la pieza magnética.

Limpiar de vez en cuando el pie metalico con un
pafio empapado en aceite para evitar que se
oxide.

Juego del carro

El juego del carro ha sido configurado de lado
de fabrica.

La posicion del carro (7)es correcta cuando éste
puede moverse (con taladro conectado) sin
problema hacia arriba y hacia abajo, asi como
quedarse parado en cualquier posicién sin que el
peso del taladro lo haga bajar.

En caso necesario se puede ajustar el juego del
carro (7) con los tres tornillos prisioneros (5):
Suelte las contratuercas, ajuste los tornillos prisio-
neros y vuelva a fijar las contratuercas.

9 Localizacion de averias

Elindicador de seial del sistema electrénico (9)
se ilumina y se reduce el nimero de revolu-
ciones bajo carga. La temperatura es demasiado
alta. deje funcionar la maquina en marcha en vacio
hasta que se apague el indicador de sefial del
sistema electronico.

Elindicador de seial del sistema electrénico (9)
parpadea y la maquina para. El sistema electro-
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nico ha desconectado la maquina. Problemas y
soluciones:

- Bateria casi vacia (El sistema electrénico
protege la bateria de los dafios causados por la
descarga completa). En caso necesario, pulsar el
botoén (20) y comprobar el estado de carga con el
testigo LED (21). Si la bateria esta casi vacia,
cargarla de nuevo!

- La temperatura es demasiado alta. deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta
que se apague el indicador de sefial del sistema
electronico.

- La maquina ha sido sobrecargada. Después de
esto seguir trabajando normalmente. Evite otras
sobrecargas.

Elindicador de seial del sistema electrénico (9)

parpadea y la maquina no funciona. La protec-

cién contra rearranque se ha activado. En caso de
que se monte los acumuladores en la maquina

conectada, la maquina no iniciara. Desconecte y

vuelva a conectar la herramienta.

La pieza de motor no se deja desplazar hacia
arriba o hacia abajo. Retirar bloqueo (6).

10 Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el acce-
sorio correcto necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Barrena con vastago Weldon de 19 mm, HSS
/ HM / HSS-rapid cut (de paredes delgadas -
para mas perforaciones con un set de
baterias)

B Perno centrante corto,

HSS: para profundidad de corte de 30 mm
Perno centrante largo,

HSS: para profundidad de corte de 55 mm
HM: para diametro de barrena sacanucleo 14-
69 mm

Mandril cénico para portabrocas con cono
hembra

Portabrocas de corona dentada con cono
hembra

Broca para metal

Sistema de cambio rapido MK2 en Weldon,
19 mm

Soporte industrial MK2 en Weldon, 19 mm
Correa de seguridad con trinquete

Espray universal de corte

Cargador

Bateria

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

o
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11 Reparacion

Haga reparar su herramienta eléctrica Unica-

mente por un electricista especializado. Esta
herramienta eléctrica corresponde a las determi-
naciones de seguridad vigentes. Reparaciones
solo deben ser realizadas por electricistas espe-
cializados, usando repuestos originales. De otra
manera el operador corre riesgo de sufrir un acci-
dente.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase diri-
girse a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12 Proteccion ecoldgica

Los embalajes Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser recic-
lados.

Los acumuladores no se deben desechar junto
con la basura doméstica. Devuelva los acumula-
dores defectuosos o gastados a su distribuidor
Metabo

No sumerja en agua el acumulador.

Solo para paises de la UE: No tire las herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.
Antes de eliminar la maquina, descargue la bateria
que se encuentra en la herramienta eléctrica.
Asegure los contactos contra un cortocircuito (p.
¢j. con cinta adhesiva).

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

13 Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 2.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

U = Tension del acumulador
T = Introduccion de herramientas
M = Par de giro max.

46

Diametro max. (taladro con barrena
sacanucleo)
Diametro max. (broca en espiral)
= Numero de revoluciones en ralenti
max = Carrera max.

= Altura (incl. motor) con el carro en la
posicion mas baja
Altura (incl. motor) con el carro en la
posicion mas alta
= Dimensién de la peana magnética
m = Peso con la bateria mas pequefa

max, K =

S0 ©

max,S =

<
|

> T I T
o
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Niveles acusticos caracteristicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Koa Kwa = Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los

80 dB(A).

m iLleve auriculares protectores!

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Caro Cliente,

PORTUGUES

agradecemo-lhe a confianca que deposita em nés ao comprar esta ferramenta eléctrica Metabo. Cada
ferramenta Metabo é cuidadosamente testada e sujeita a controlos de qualidade exaustivos antes de ser
entregue. No entanto, a vida Util de uma ferramenta eléctrica depende em grande parte do uso e dos
cuidados que lhe ddo. Cumpra pois todas as indicagdes incluidas neste manual. Quanto mais
cuidadosamente tratar a sua ferramenta Metabo, maior sera a longevidade que podera esperar dela.
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1 Declaracao de
conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
este produto esta de acordo com as normas e
directrizes referidas na pagina 2.

2 Utilizacao autorizada

A broca de nicleo com magneto é adequada para
perfuragéo de nucleos com ferramentas de corte
adequadas, e para furar com broca helicoidal em
metal.

A coluna magnética é adequada para fixagdo em
metal magnetizavel, plano e cilindrico (com
didmetro de 90 - 300 mm), nisso a coluna deve
aderir muito bem.

Utilizando o cinto de seguranga fornecido, ela
também é adequada para trabalhos em
superficies inclinadas e verticais bem como em
tectos.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacgdes aplicaveis a prevencéo de
acidentes, assim como as indicagdes sobre
seguranga que aqui se incluem.

3 Recomendacoes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesdes.

AVISO Leia todas as indicagées de segu-

ranca e instrucdes. A um descuido no
cumprimento das indicagdes de seguranga e das
instrugb6es podem haver choque eléctrico,
incéndlio e/ou graves lesées.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indi-
cacdes de seguranga e as Instru¢des de Servigo
incluidas antes de utilizar a ferramenta eléctrica.
Mantenha todos os manuais e folhetos para futura
consulta e, se emprestar ou vender a ferramenta,
faga-a sempre acompanhar dessa documentagéo.

4 Indicacoes de seguranca
especiais

Para sua propria protecgéo e para

proteger a sua ferramenta eléctrica ,

cumpra muito em especial todas as

referéncias marcadas com este
simbolo!

Para os trabalhos em superficies inclinadas
Q/ e verticais e no tecto, a coluna magnética
| . .

—tem de ser protegida com o cinto de segu-
ranca fornecido, de modo que ndo possa cair em
caso de falha do magneto.

No caso de uma falha do magneto, a ferramenta
efectua uma batida oscilante perigosa.

Para as operagdes no tecto devera sempre usar
um capacete.

Durante os trabalhos, deve sempre usar éculos de
proteccao, luvas de protecgéo e calcados
adequados.

Devido ao magneto, ha formagao de campos
magnéticos que podem exercer influéncias nega-
tivas nos implantes medicinais.

A superficie para o magneto tem de ser limpa e
plana.
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A forca de retencdo magnética depende da
espessura do material e das suas caracteristicas.

Camadas de tintas, de zinco e de éxido de ferro
reduzem a forga de retengdo magnética.

N&o expor a ferramenta eléctrica a chuva e ndo
utiliza-la em recintos hiumidos ou com riscos de
exploséo.

Seguir as instrugdes em relagao a lubrificagéo e a
troca de ferramentas.

Manter os punhos secos, limpos ¢ livres de dleo e
de graxa.

Atencéo! A utilizagdo de outros acessorios
acoplaveis e outros acessérios pode significar um
perigo de lesao.

Segurar a coluna magnética no punho (2) para
transporta-la.

Aplicar sempre um arnés de seguranca
quando trabalhar sobre andaimes.

@Utilizar protecgdes auriculares.

Use 6culos de protecgéo.
'i Aviso diante do campo magnético.

Proibido para pessoas com marca-passo
cardiaco.

»

.1 Indicacoes de seguranca sobre o
acumulador:

Proteger os acumuladores diante da humi-
dade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou defor-
mados!

Nao abrir acumuladores!

N&ao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!

De acumuladores defeituosos de Li-lon
pode sair um liquido levemente &cido,
inflamavel!

Caso escapar liquido dos acumuladores e
entrar em contacto com a pele, enxaguar

imediatamente com muita 4gua. Se o
liquido dos acumuladores entrar em contacto com
os olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!
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Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengéo ou limpeza.

Certificar-se de que a maquina esta desligada ao
recolocar o acumulador.

5 Vista geral

Consultar pagina 3 (desdobrar a pagina).
1 Bloco magnético / magneto
2 Punho para transporte

3 Torneira de adugéo do sistema de
lubrificag@o refrigerada

4 Recipiente do sistema de lubrificagéo
refrigerada

5 Cavilhas roscadas para ajuste da folga do
carro

6 Bloqueio contra movimentos de subida/
descida n&o intencionais do motor de
propulsdo

7 Carro

8 |Interruptor (ligar/desligar o motor de
propulséo)

9 Indicador de sinal electronico

10 Botao comutador (1.2 / 2.2 velocidade)

11 Abertura na gola da ferramenta para
extracgéo de acessorios acoplaveis

12 Dispositivo extractor (MK 2) *

13 Arvore porta-brocas com porta-ferramentas
(MK 2)

14 Bloqueio
15 Cavilhas roscadas do porta-ferramentas *
16 Porta-ferramentas (Weldon, 19 mm) *

17 Acoplamento rapido do sistema de
lubrificagéo refrigerada

18 Acumulador

19 Duas teclas para desblogueio do conjunto
acumulador

20 Tecla do indicador de capacidade e de
sinalizagéo

21 Indicacdo de capacidade e sinalizador

22 Alavanca para subir e descer o motor de
propulséo

23 Veio
24 Indicador da forca de retengéo do magneto

25 Alavanca comutadora da roquete (activar /
desactivar o magneto)

26 Alavanca da roquete (activar / desactivar o
magneto)

27 Roquete do cinto de seguranca
28 Cinto de seguranca



29 Dois pontos de retengéo

* Conforme equipamento / ndo incluido no material
a fornecer

6 Colocacao em operacao

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta

eventuais danificagdes: Antes de continuar a
usar a ferramenta eléctrica, deve controlar a
fungao devida e impecavel dos dispositivos de
protecgéo e das pecgas levemente danificadas.
Verifique se as pegas moéveis funcionam devida-
mente e se nao travam, ou se ha pegas danifi-
cadas. Para garantir a operagdo devida da ferra-
menta eléctrica, todas as pegas devem estar
correctamente montadas e cumpridas todas as
condigdes. Dispositivos de seguranca e pegas
danificadas devem ser reparadas ou substituidas
devidamente por uma pessoa técnica reconhe-
cida.

6.1  Acumulador

Antes da sua utilizagdo, deve carregar o acumu-
lador (18).

Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

A temperatura optimizada para armazenagem &
entre 10°C e 30°C.

Conjunto de acumuladores Li-lon Li-Power
(25,2 V) possuem um indicador de capacidade e
de sinalizagéo (21):

l|||

- Carregar na tecla (20), e o nivel de carga sera
indicado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED acender, o
acumulador esta quase vazio e deve ser recar-
regado.

- Se todas as lampadas LED piscarem, o
conjunto acumulador esta demasiado quente.
Deixar arrefecer o conjunto acumulador. Isto &
prontamente possivel por meio do carregador
ASS 15 Plus.

6.2 Retirar, inserir o acumulador

Retirar:

Carregar ambas as teclas para desbloquear o
conjunto acumulador (19) e retirar o conjunto
acumulador (18).

Montar:
Inserir o acumulador (18) até o seu engate.
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7 Utilizacao

7.1 Fixacao do cinto de seguranca

Para as perfuragdes em superficies

inclinadas e verticais e no tecto, a coluna
magnética tem de ser protegida com o cinto de
seguranga (28) fornecido, de modo que nao possa
cair, mesmo em caso de falha do magneto.

Fixe o cinto de seguranca (28) de modo que
em caso de falha do magneto, a coluna
magnética se desloque para longe do operador.

Substituir o cinto de seguranca (28), quando
tem sido usado devido ao recolhimento de
uma coluna magnética a cair.

m Atencéo! Verifique se o cinto de seguranca
(28) apresente qualquer danificagdes. Antes
de utilizar o cinto de seguranca (28), deve sempre
controlar a sua perfeita e devida fungéo. A qual-
quer indicio de danificagdo do cinto de seguranga
(28) ou quando ja néo for garantida a fungcdo
impecavel da roquete (27), deve sempre substituir
o cinto de seguranga.

- Fixar o cinto de seguranca (28) num dos dois
pontos de retengao (29) na coluna magnética.

- Em seguida, fixar o cinto de seguranga num
ponto de fixagdo adequado ou no material a ser
processado.

- Notas sobre o cinto de seguranca (28):
Passe a extremidade livre do cinto de seguranca
por baixo pela abertura no veio da roquete e
puxe na extremidade livre do cinto de segu-
ranga, até obter um ajuste folgado.
O cinto de seguranga ndo deve ficar muito
ajustado para que se possa enrolar o
mesmo por mais de 1 volta. - S6 assim é
possivel uma fixacao segura. Estique o cinto
de segurangca com movimentos de bombeam-
ento na alavanca da roquete (a).

- Cuide para que o cinto de seguranga seja guiado
bem esticado.

- Verifique a ligag&@o do cinto quanto ao seu ajuste
fixo.

O cinto de seguranca ndo substitui a forca

magnética da coluna magnética, ele so serve
como seguranga contra queda no caso de falha do
magneto.

Soltar o cinto de seguranga:
Atencao, a tenséo solta repentinamente!
Para soltar o cinto de seguranga, abra bem
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a roquete e em simultaneo, puxe o lago de
blogqueio (b) com o dedo para cima.

7.2 Sistema de lubrificacao refrigerada
para perfuracoes de nucleo.

A vida til da ferramenta depende da sua
lubrificag@o. A lubrificagdo interior com 6leo de
corte de alto rendimento é extremamente
importante no caso de perfuragdes de nucleo.

Retirar o recipiente (4) da coluna magnética
para abastecé-lo.

Deitar 6leo de corte de alto rendimento no recipi-
ente (4) e fechar a tampa roscada. Ligar/desligar a
lubrificag@o junto a torneira de aducao (3).

Para os trabalhos em superficies inclinadas e verti-

cais e no tecto (e quando guardado na mala), o
recipiente (4) tem de ser esvaziado ou retirado
para que o liquido néo possa derramar (de
contrario, hé perigo do 6leo de corte de alto rendi-
mento atingir o motor e causar um curto-circuito).
Neste caso, deve pulverizar o interior da ferra-
menta de corte ainda antes da perfuragdo com
Spray de corte universal (consultar Capitulo 10
Acessorios). No caso de maiores profundidades
de perfuragao, deve repetir varias vezes o
processo.

7.3 Regular a velocidade

Engrenagem de duas velocidades:

Accionar o botdo comutador (10) apenas
com o motor parado.

Seleccionar a velocidade desejada, girando o
botdo comutador (10). Em alguns casos deve
apoiar o processo de comutagado por meio de uma
leve rotag&o da arvore porta-brocas.

Ajuste recomendado:

e o =2 2velocidade, rotacdes altas: perfuracdes
em ago com didmetro da broca até
aprox. 20 mm

e =1.2velocidade, binério alto: perfuragcdes em
aco com diametro da broca acima de
aprox. 20 mm

7.4 Activar / desactivar o magneto

Ao desactivar o magneto, interrompe a forca
de retengdo do magneto.

Activar o magneto: colocar a alavanca comuta-
dora (25) em "ON". Rodar o veio (23) com a
alavanca da roquete (26).

Desactivar o magneto: colocar a alavanca
comutadora (25) em "OFF". Rodar o veio (23) com
a alavanca da roquete (26).

Podera sentir uma certa resisténcia ao rodar
o veio (23), quando a coluna magnética nao
se encontra posicionada sobre metal. Ndo tente
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ultrapassar esta resisténcia, jamais deve continuar
arodar! A engrenagem inversora sera danifi-

cada. A resisténcia desaparece quando a coluna
magnética se encontrar posicionada sobre metal.

Atingindo o limite, 0 magneto se encontra

completamente activado ou seja, desac-
tivado. Jamais deve continuar a rodar! A engre-
nagem inversora sera danificada. Trabalhar
apenas quando o magneto estiver totalmente
activado.

Nota: Se ndo puder utilizar a roquete no caso de
condigdes restritas de trabalho, deve encaixar
uma chave inglesa no sextavado interior do veio
(23) para roda-lo (ajustar correspondentemente a
alavanca comutadora (25)).

Aforca de retengao do magneto seraindicada no
indicador (24):

plena vermelho = forga de retengéo desactivada
plena verde = forga de retengédo activada

Nota: Se o indicador (24) indicar a transi¢ao de
vermelho para verde (consultar figura, pagina 3),
dispde apenas de uma forga de retengéo reduzida,
necessaria para a montagem e o ajuste da coluna
magnética.

7.5 Ligar/desligar o motor de propulsao

Ligar o motor de propulsdo apenas quando o
magneto estiver totalmente activado e segu-
ramente fixo sobre uma base de superficie.

Ligar: Interruptor (8) na posigao ,,|“.

Desligar: Interruptor (8) na posicéo ,0“. Aguarde
a paralisagao total do motor de propulsao.

7.6  Fixar sobre a peca

A coluna magnética s6 fica devidamente fixa no
material sobre o qual deve furar-se, quando a
superficie deste material estiver limpa e lisa. Antes
de fixar a coluna magnética, deve sempre remover
a ferrugem solta, quaisquer sujidades e graxas;
alisar pérolas de solda ou desniveis. Caso neces-
sario, também deve limpar o bloco magnético (1).

Se o indicador (24) indicar a transi¢ao de vermelho
para verde (consultar figura, pagina 3), dispde
apenas de uma forca de retencao reduzida, neces-
saria para a montagem e o ajuste da coluna
magnética.

Depois da plena activagdo do magneto, deve
sacudir com forga no punho para transporte (2) da
coluna magnética, para certificar-se da devida
adesdo da coluna no material. Caso contrario,
deve controlar a superficie do material e o lado
inferior do bloco magnético; caso necessario
limpar e voltar a activar plenamente o magneto.

Aco de pouca espessura

A melhor for¢a de fixagao é atingida sobre ago
pouco carbonado, com uma espessura minima de
15 mm.



Para furar em ago de pouca espessura, pode-se
fixar uma chapa de aco (medidas minimas 100 x
200 x 15 mm) por baixo do material (no local da
aplicacéo do bloco magnético).

Metais nao-ferrosos

Para furar em metais nao ferrosos, a chapa de agco
¢ fixa sobre o material e a coluna magnética sobre
a chapa de ago.

7.7 A perfuracao

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengdo ou limpeza.

N&o utilize acessoérios acoplaveis defor-

mados ou danificados. Antes de cada utili-
zag&o, verifique o acessorio acoplavel como broca
de nucleo, em relagéo a deformagdes ou danifi-
cagdes.

Jamais utilize acessoérios ndo previstos e ndo

recomendados particularmente pela Metabo
para esta ferramenta eléctrica. A possibilidade de
montar os acessorios na sua ferramenta eléctrica,
nédo garante uma utilizagao segura.

m Uma fixagé@o e um posicionamento errado do
acessorio acoplavel, pode originar situagdes
perigosas devido a pegas quebradas ou langadas
ao redor.

Desligar imediatamente o motor de

propulsdo quando o acessorio acoplavel
bloquear: interruptor (8) na posicéo "O". Remover
0 acessorio acoplavel do local de perfuragéo.

Notas em geral:

- Centrar a posigao de furagéo.

- Se o indicador (24) indicar a transi¢ao de
vermelho para verde (consultar figura, pagina 3),
dispde apenas de uma forga de retengao redu-
zida, necessaria para a montagem e o ajuste da
coluna magnética.

- Alinhar a coluna magnética de modo que a ponta

da broca fique por cima da marca de nucleo.

Activar plenamente o magneto da coluna

magnética.

Puxar para fora o bloqueio (6).

Em seguida, ligar o motor de propulséo (inter-

ruptor (8) na posicéo "I").

Se necessario, ligar o sistema de lubrificagao

refrigerada (consultar Capitulo 7.2.

- Iniciar a operagéo de furagdo com pouca forga

de avango. Assim que a broca agarrou, pode-se

continuar a trabalhar com uma maior forga de
avanco. Forga de avango em demasia causa um
desgaste precoce da broca. Atente ao levan-
tamento regular de aparas.

Usar um triturador de aparas para remover as

aparas.

Se o pedago de metal extraido n&o for expulso

automaticamente da broca de nucleo: deve

remové-lo, usando uma ferramenta.
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Notas especiais para acessorios acoplaveis
com encabadouro cone Morse MK2:

Montagem da ferramenta:

Para evitar um movimento de subida/

descida n&o intencional do motor de
propuls&o: inserir o bloqueio (6).

O assento correcto dos acessorios acopla-

veis na arvore porta-brocas (13) s6 é garan-
tido quando tanto o cone interior da arvore porta-
brocas bem como a haste cénica do acessorio
acoplavel, estiverem livres de sujidade e gordura.

Atencgéo! Jamais aplicar forga ao montar o
acessorio acoplavel no cone interior da
arvore porta-brocas!

Utilize apenas acessorios acoplaveis
perfeitos e afiados.

Desligar a maquina. Retirar o acumulador da
ferramenta.

Acessorios acoplaveis com encabadouro cénico
MK2 podem ser montados directamente no cone
interior da arvore porta-brocas (13).

Extraccao do acessorio acoplavel:

Inserir o dispositivo extractor (12) - com o lado
chanfrado contra o acessorio acoplavel - na aber-
tura (11) da gola da ferramenta. Se néo for possivel
inserir o dispositivo extractor pela arvore porta-
brocas (13), deve rodéa-la ligeiramente com a mao.
Extrair a acessério acoplavel, batendo levemente
com um martelo sobre o dispositivo extractor (12).

Notas especiais para acessoérios acoplaveis
com encabadouro Weldon de 19 mm:

Para evitar um movimento de subida/
descida n&o intencional do motor de
propuls&o: inserir 0 bloqueio (6).
Montar primeiro o assento industrial 6.26602
(consultar Capitulo 10 Acessorios).

Na montagem deve observar a que o pino
lateral do assento industrial engate no
blogqueio (14).
Em seguida, inserir o acoplamento rapido (17) do
sistema de lubrificagao refrigerada sobre o bocal
do assento industrial 6.26602.

Montagem do acessorio acoplavel:

- Montar a cavilha de centrar adequada para a
broca de nucleo (consultar Capitulo 10 Aces-
sorios) no acessorio acoplavel.

- Montar o acessorio acoplavel no porta-ferra-
mentas (16), de modo que ambas as superficies
(na parte cilindrica do acessério acoplavel) se
encontrem nas posi¢des das cavilhas roscadas
(15).

- Deslocar o acessério acoplavel para cima -
contra a pressao da mola instalada - até parar, e
fixar a cavilha roscada (15) com a chave de
sextavados.
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Retirar o acessorio acoplavel:
- Desapertar ambas as cavilhas roscadas (15).

8 Limpeza, manutencao

Proceder a manutencéo, limpeza e lubrificagéo
regular.

Remover o acumulador da maguina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengdo ou limpeza.

Para a lubrificagdo da cremalheira e do pinhao
para o movimento de subida e descida do carro
(7), deve aplicar oportunamente graxa multiuso
sobre a cremalheira.

Lubrificar a superficie de deslize do carro (7) com
graxa de uso comum.

Aplicar oportunamente uma gota de 6leo para
magquinas no local em que o veio (23) penetra na
parte do magneto.

Tratar o bloco magnético oportunamente com um
pano embebido em éleo, para prevenir oxidagao.

Folga do carro
A folga do carro foi ajustada de fabrica.

O carro (7) tem de ser ajustado de modo que
possa ser deslocado facilmente para cima e para
baixo, fique parado em qualquer posigao (com
motor de propulsao montado) e de que nao seja
puxado para baixo devido ao peso do motor de
propulsao.

Aquando necessario, a folga do carro (7) pode ser
ajustada por meio das trés cavilhas roscadas (5):
Desapertar as contraporcas, fixar as cavilhas
roscadas e voltar a fixar as contraporcas.

9 Correccao de avarias

O indicador electronico (9) acende e a rotacao
em carga diminui. A temperatura é demasiado
alta! Deixar a ferramenta na marcha em vazio até
apagar-se o indicador electrénico.

O indicador electronico (9) acende e a ferra-
menta para. O sistema electrénico desligou a
ferramenta. Causas e correcgoes:

- Acumulador quase vazio (O sistema
electronico protege o acumulador contra danos
devido a descarga total). Premer entdo a tecla
(20) e controlar o estado de carga junto as
lampadas LED (21). Estando o acumulador
quase vazio, terd que ser recarregado!

- A temperatura é demasiado alta! Deixar a ferra-
menta na marcha em vazio até apagar-se o indi-
cador electronico.
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- Aferramenta foi sobrecarregada. Depois, conti-
nuar normalmente a trabalhar. Evitar outras
sobrecargas.

O indicador electrénico (9) pisca e a ferramenta

nao funciona. A proteccéo contra rearranque

inadvertido reagiu. Se o acumulador for inserido
com a ferramenta ligada, esta ndo ird arrancar.

Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Impossivel fazer subir ou descer a parte do
motor. Puxar para fora o blogueio (6).

10 Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios, consulte o seu distri-
buidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o aces-
sorio adequado, tem de saber o modelo exacto da
sua ferramenta.

Consultar pagina 4.

A Broca de nicleo com encabadouro Weldon
de 19 mm, HSS / HM / HSS-rapid cut (parede
fina - para varios furos com uma s6 carga do
acumulador)

B Cavilha de centrar curta,

HSS: para cortes de 30 mm

Cavilha de centrar comprida,

HSS: para cortes de 55 mm

HM: para 14-69 mm de diametro da broca de

nucleo

Encabadouro cénico para bucha com cone

interior

Bucha de coroa dentada com cone interior

Broca para metal

Sistema de troca rapida MK2 para Weldon,

19 mm

Assento industrial MK2 para Weldon, 19 mm

Cinto de seguranga com roquete

Spray de corte universal

Carregador

Acumulador

Programa completo de acessérios, consultar

www.metabo.com ou o catélogo principal.

(e}
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11 Reparacoes

Mande consertar a sua ferramenta eléctrica

por um técnico eléctrico. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as determinagdes de segu-
ranga em vigor. As reparagdes de ferramentas
eléctricas deste tipo apenas podem ser efec-
tuadas por técnicos eléctricos qualificados e que
utilizam exclusivamente pegas de reposicao origi-
nais; de contrario, podem haver riscos de
acidentes para o utilizador.



Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo
que necessitem de reparos, dirija-se a Represen-
tacdo Metabo. Os enderegos podera encontrar
sob www.metabo.com.

Listas de pecas sobressalentes podera descar-
regar do site www.metabo.com.

12 Proteccao do meio
ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
ragdo e acessoérios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de recic-
lagem.

Nao deitar acumuladores no lixo caseiro! Devolver
os acumuladores defeituosos ou usados ao repre-
sentante Metabo!

N&o jogar os acumuladores na agua.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/
CE sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser recol-
hidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.
Descarregar o acumulador na ferramenta eléctrica
antes de a entregar a uma reciclagem. Proteger os
contactos contra curto-circuitos (p.ex. isolar com
fita colante).

Estas instrugdes estdo impressas em papel recic-
lado.

13 Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 2.

Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

u Tenséo do acumulador

T Porta-ferramentas

M Binario max.

Drmax, K Diametro max. (broca de nucleo)

Dmax,s = Diametro max. (broca helicoidal)

No = Rotagéo em vazio

Himax Elevagdo max.

Hy = Altura (incl. motor) com o carro na
posicdo mais baixa

Hy = Altura (incl. motor) com o carro na
posicdo mais alta

A = Medidas da base do magneto

m = Peso com menor acumulador

PORTUGUES

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel de press&o sonora
Lwa = Nivel de energia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca (ruido)

Durante a operagéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 61029.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).
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Bruksanvisning i original

Heij!

Tack for att du visat oss fortroende och kopt dig ett Metabo-elverktyg! Alla elverktyg fran Metabo testas
noggrant och genomgar de stranga kvalitetskontroller som ingdr i Metabos kvalitetssakringssystem.
Elverktygets livslangd beror till stor del pa dig sjélv. Folj anvisningarna i bruksanvisningen och den
medféljande dokumentationen. Hantera Metabo-elverktyget pa ratt satt, sa kan du anvanda det under

l&ng tid framover.

Innehall

Overensstammelseintyg
Avsedd anvandning

Allménna sakerhetsanvisningar
Sérskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt

Foére férsta anvandning
Anvandning

Rengdring, underhall

Atgarda fel

Tillbehor

Reparationer

Atervinning

Tekniska data

O~NO O~ WN =

—_ a4 4
[SSI R @ J(e]

1 Overensstimmelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att den hér
produkten har tillverkats i enlighet med de stan-
darder och direktiv som anges pa sid. 2.

2 Avsedd anvéndning

Magnetkarnborren ar avsedd for kdrnborrning med
l&mpliga skarverktyg och fér borrning med spiral-
borr i metall.

Magnetborrstativet &r avsett for faste pé jamn och
cylinderformad (@ 90-300 mm), magnetisk metall,
det méaste fasta ordentligt.

Aven avsedd for arbeten pa sneda och lodrata ytor
6ver huvudhojd under férutsattning att du laser
fast enheten med det medféljande sékrings-
bandet.

Anvéndaren ansvarar fér skador som uppstéar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj gallande foreskrifter for skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.
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3 Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre for skador.

VARNING! Lés alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sdkerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svéra skador.

Spara sédkerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

L&s alla sakerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvénder elverktyget. Spara den medfél-
jande dokumentationen och se till att den féljer
med elverktyget.

4 Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa forebygger du
personskador och skador pa elverk-

tyget!

Om du jobbar pa sneda eller lodrata ytor
samt éver huvudhdjd, sékra magnetborr-
—stativet med det medféljande sakrings-
bandet, s att det inte riskerar att falla ned om
magneterna slapper.
Maskinen ger en farlig pendelrrelse om magne-
terna slapper.

Anvéand alltid skyddshjalm nar du jobbar éver
huvudhgjd.

Anvénd alltid skyddsglaségon, arbetshandskar
och lampliga skor nér du arbetar.

Magneterna alstrar magnetfalt som kan paverka
medicinska implantat negativt.

Ytorna p& magneterna ska vara rena och jamna.

Magnetkraften beror pd materialets héllifasthet och
egenskaper.

Farg-, zink- och oxidlager sdnker magnetkraften.

Exponera inte maskinen fér regn och anvand det
inte i lokaler som &r fuktiga eller dér det finns
explosionsrisk.




Foélj smorjanvisningarna och anvisningar om verk-
tygsbyten.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och
fett.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehor,
det kan leda till personskador.

Bar magnetborrstativet i barhandtaget (2) vid
transport.

Fast med fangband nar du jobbar pa
@ stéllning.

@Anvénd horselskydd!
Anv'and skyddsglaségon.

Varning fér magnetfalt!

>

;@‘@'r
® Foérbjudet for dig som har pacemaker.

»

.1 Sakerhetsanvisningar till batteriet:

; %Skydda batterierna mot fukt!
E ;Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batteriernal
ROor eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en
négot sur, brannbar vatskal!

Om du fér lackande batterivatska pa
huden, spola direkt med rikligt med vatten.

Far du batterivatska i 6gonen, skolj med
rent vatten och stk omedelbart lakarvard!

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Se till att maskinen ar avstangd nér du satter i
batteriet.

5 Oversikt

Se sid. 3 (veckla ut).
1 Magnetfot/magnet
2 Bérhandtag
3 Kran till skarvatskenheten
4 Tank till skérvatskenheten
5 Gaéngstift som justerar spelet i sliden
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6 Sparr som férhindrar hdjning/sénkning av
drivdelen av misstag

7 Slid
8 Strombrytare (sla PA/AV drivdelen)
9 Elektronikindikering
10 Véxelvaljare (1:a/2:a vaxeln)
11 Spér pa maskinhalsen for att driva ur verktyg
12 Dorn (MK 2) *
13 Chuck med verktygsfaste (MK 2)
14 Vridsékring
15 Gaéngstift till verktygsfastet*
16 Verktygsféaste (Weldon, 19 mm) *
17 Snabbkoppling till skarvatskenheten
18 Batteri
19 2 knappar for att lossa batteriet
20 Ladd- och signalindikeringsknapp
21 Ladd- och signalindikering
22 Spak for hoja och sénka drivdelen
23 Axel
24 Magnetkraftindikering
25 Viljare (sl&a PA/AV magneten)
26 Fastspak (sl PA/AV magneten)
27 Sakringsbandets spannare
28 Sakringsband
29 tva fastpunkter
* beroende pé utforande/ingar inte

6 Fore forsta anvandning

Kontrollera att maskinen inte har nagra

skador: se till s att skyddsanordningar och
latt skadade delar fungerar felfritt och med avsedd
funktion innan du anvander maskinen. Kontrollera
att de rorliga delarna fungerar som de ska och inte
kérvar och kontrollera att inga delar ar skadade.
Alla delar ska vara ratt monterade och uppfylla
samtliga driftvillkor fér att maskinen ska fungera
felfritt. Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behdrig verkstad.

6.1 Batteri

Ladda batteriet fére anvandning. (18)
Ladda batteriet ndr effekten avtar.

Optimal férvaringstemperatur ligger mellan 10°C
och 30°C.
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Litiumjonbatterierna (25,2 V) har ladd- och
signalindikering (21):

l|||

- Tryck pa knappen (20) for att I4sa av laddnivan
med hjélp av lysdioderna.

- Om en lysdiod blinkar &r batteriet néstan
urladdat och maste laddas upp igen.

- Blinkar samtliga LED, s& &r batteriet for varmt.
L&t batteriet svalna. Det gér snabbt i laddare
ASS 15 Plus.

6.2 Ta av, satta pa batteriet

Ta av:
Tryck pé de bada knapparna pa batterifastet (19)
och ta ur batteriet (18) .

Montering:
Skjut pa batteriet (18) tills det snapper fast.

7 Anvéandning

7.1  Satta pa sakringsbandet

Om du borrar pa sneda eller lodrata ytor

samt dver huvudhdjd, sékra magnetborrsta-
tivet med det medféljande sakringsbandet (28), s&
att det inte riskerar att falla ned om magneterna
slapper.

Fast sakringsbandet (28) sa att magnetborr-
stativet ror sig bort fran anvandaren om
magneten slépper.

Byt sékringsband (28) om det tagit upp
belastningen av magnetstativet vid fall.

Varning! Kontrollera att sékringsbandet (28)

inte &r skadat. Kontrollera sékringsbandet
(28) ordentligt fore varje anvandning, sa att det ar
helt och felfritt. Byt sékringsbandet (28) omedel-
bart om det &r skadat eller spannaren (27) inte
fungerar som den ska.

- Fast sakringsbandet (28) i ndgon av de bada
fastpunkterna (29) pd magnetstativet.

- Fast sedan sakringsbandet i en [amplig fast-
punkt en bit bort eller i materialet du bearbetar.

@
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- Sa har anvénder du sékringsbandet (28):
Stick den fria &nden pa sakringsbandetunde-
rifrdn genom spalten i spannaraxeln och dra
igenom den fria &nden av sakringsbandet tills
den ligger an |&st.
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m Det far inte sitta for tajt, utan sakrings-
bandet ska ga att rulla upp 1 varv -
Annars ger det inte sakert faste. Spann
sakringsbandet med pumpande rérelser med
spannaren (a).

- Se till s att sékringsbandet &r ordentligt
atdraget.
- Kontrollera att sékringsbandet sitter ordentligt.

Sakringsbandet ersétter inte borrstativets

magnetkraft. Det har bara till uppgift att
hindra magnetstativet fran att falla ned om
magneten slapper.

Lossa sékringsbandet:
Varning! Spanningen slépper i ryck! Lossa
sakringsbandet genom att samtidigt dra
upp spérren (b) med fingret och falla ut span-
naren helt.

7.2  Skarvatskenhet for kdrnborrning

Verktyglivsldangden beror pa smaorjningen. Inners-
madrjning med kvalitetsskérolja &r nédvéndig vid
kérnborrning.

Ta av tanken (4) frdn magnetborrstativet vid
pafylining.
Fyll pa kvalitetsskarolja i tanken (4) skruva pa
locket. Sla PA/AV smérjningen med kranen (3).

Vid arbeten pé sneda ytor, 6verhang samt éver
huvudhdjd (och nar du packar vaskan) maste du
tdmma eller ta av tanken (4), sa att inte vatskan
rinner ut (annars finns det risk for att skéroljan
tranger in i motorn och kortsluter den). Spraya
skérverktyget invéndigt med universalskarspray
fore borrning vid sddana arbeten (se kapitel 10 Till-
behdr). Upprepa flera ganger vid stora borrdjup.

7.3 Vaxla

2-véaxlad vaxellada:

Motorn ska sta still nar du anvander véaxelva-
ljaren (10).

V4lj den véxel du vill ha genom att vrida pa vaxel-
véljaren (10). Du kan ev. vrida borrspindeln lite, s&
gar vaxlarna i lattare.

Rekommenderad instélining:

o o =2:avaxeln, hogt varvtal: stalborrning med
borrdiametrar upp till ca 20 mm

e = 1:avaxeln, stort moment: stalborrning med
borrdiametrar grévre an ca 20 mm

7.4  Magnet PA/AV

Magnetkraften forsvinner om du slar av
magneten.
Magnet PA: stall véljaren (25) i lage "ON”. Vrid
axeln (23) med fastspaken (26).



Magnet AV: stall valjaren (25) i lage "OFF”. Vrid
axeln (23) med fastspaken (26).

Stér inte magnetborrstativet pa metall, sa

kanner du motstand nar du vrider axeln (23).
Anvand inte vald, utan sluta vrida! Annars kan du
skada vaxelladan. Motsténdet férsvinner nar
magnetborrstativet star p& metall.

Magneten ar helt PA resp. AV i anslaget.
Fortsatt inte vrida! Annars kan du skada
vixelladan. Arbeta bara med magneten PA.

Obs! Kommer du inte &t fastspaken i trdnga
utrymmen, sa sticker du in en insexnyckel i axeln
(23) och vrider den (stéll in valjaren (25) pa samma
séatt).

Magnetkraften blir indikerad pa displayen (24):
helrdd = fastkraft AV
helgrén = fastkraft PA

Obs! Ligger indikeringen (24) mellan rétt och gront
(se bilden pa sid. 3) sa har du viss fastkraft som
kan vara bra nér du ska fésta och rikta in magnet-
stativet.

7.5 Drivdel PA/AV

m Sl4 inte pa drivdelne forran magneten &r PA
och har fast ordentligt p& underlaget.

Sla pa: Stall (8) brytaren i lage ,I“.

SIa AV: Stéll (8) brytarenilage ,,0¢. Véanta tills driv-
delen stannat helt.

7.6  Fixera pa arbetsstycket

Magnetstativet gar bara att fasta i det material som
du ska borra i om materialytan &r ren och slat. Du
maste ta bort 10s rost, smuts och fett och slipa bort
ev. svetsloppor eller ojdmnheter innan du satter
fast magnetstativet. Rengér magnetfoten (1) vid
behov.

Ligger indikeringen (24) mellan rétt och gront (se
bilden pa sid. 3) s& har du viss fastkraft som kan
vara bra nér du ska fasta och rikta in magnetsta-
tivet.

Ryck kraftigt i magnetstativets barhandtag (2) nar
magneten ar PA, sa du ser att stativet sitter ordent-
ligt p& materialet. Om s& inte &r fallet, kontrollera
och rengdr vid behov materialytan och magnetfo-
tens undersida och sla sedan PA magneten igen.

Stal med liten godstjocklek
Optimal vidhaftning far du mot stal med Iag kolhalt
och minst 15 mm godstjocklek.

Vid stélborrning i klena godstjocklekar kan du
lagga en stélplatta (minimimé&tt 100 x 200 x 15 mm)
under materialet (dér magnetfoten ska sitta).

Jarnfri metall

Vid borrning i jarnfri metall faster du forst stal-
plattan p& materialet innan du staller magnetsta-
tivet pa stalplattan.
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7.7 Borra

Ta ut batterierna ur maskinen innan
installningar, ombyggnad, underhall eller
reng0ring utférs.

Anvéand aldrig deformerade eller trasiga

verktyg. Kontrollera att verktyg som t.ex.
kérnborr inte &r deformerade eller skadade fére
varje anvandning.

Anvand bara sdana tillbehér som Metabo

avsett for maskinen och rekommenderar.
Bara for att du kan fasta verktyget pd maskinen &r
ingen garanti for att det fungerar sakert.

Felinfast och -positionerat verktyg kan leda
till farliga situationer pé& grund av bortbrutna
och ivégslungade delar.

Om verktyget nyper, sla av maskinen direkt:
stéll strdmbrytaren (8) i lage "O”. Ta ur verk-
tyget ur borrhalet.

Allméanna anvisningar:

- Kdrna borrstéllet.

- Ligger indikeringen (24) mellan rétt och gront (se
bilden pé sid. 3) s& har du viss fastkraft som kan
vara bra nér du ska fasta och rikta in magnetsta-
tivet.

- Rikta in magnetstativet s att borrspetsen
hamnar pa den kdrnade markeringen.

- Sla PA magneten i magnetstativet.

- Dra ut sparren (6).

- Sla sed)an pa drivdelen (stall strombrytaren (8) i
lage "1").

- Sla ev. pa skarvatskenheten (se kapitel 7.2.

- Borja borra med lag matningskraft. N&r borret
bdrjar trdnga ned i materialet kan du arbeta
vidare med n&got hogre matningskraft. Fér hog
matningskraft gor att du sliter ut borret snabbare.
Var uppmarksam s att spanorna fors bort konti-
nuerligt.

- Anvand en spankrok for att fora bort spanorna.
- Om den urborrade metallkarnan inte blir utkastad
automatiskt av kérnborren: ta bort den med ett

verktyg.

Specialanvisningar for verktyg med morsekon-
skaft MK2:

Satta i verktyg:

For att drivdelen inte ska hojas/sénkas av
misstag: skjut in sparren (6).

Du maste halla konchucken och verktygs-
konan fria frdn smuts och fett for att verk-
tyget ska sitta ordentligt i borrspindeln (13).

Varning! Tryck aldrig in verktyget med vald i
konchucken!

m Anvénd bara felfria och vassa verktyg.

Stang av maskinen. Ta ut batteriet ur
maskinen
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Verktyg med MK2-kona gar att satta i direkt i
konchucken (13).

Driva ur verktyget:

Sétt dornen (12) i sparet (11) p& maskinhalsen med
avfasningen mot verktyget. Gar dornen inte
igenom borrspindeln, vrid spindeln (13) lite for
hand. Driv ut verktyget genom att knacka latt pa
dornen (12) med hammare.

Specialanvisningar for verktyg med 19 mm-
Weldonskaft:

For att drivdelen inte ska héjas/sénkas av
misstag: skjut in sparren (6).
Satt forst i chuck 6.26602 (se kapitlet 10 tillbehor).
E Se till sa att sidstiftet greppar i vridsékringen
(14) nér du sétter i chucken.

Séatt sedan pa snabbkopplingen (17) till skérvats-
kenheten pa anslutningen till chuck 6.26602.

Sitta pa verktyget:

- S&tt i matchande centreringsstift (se kapitlet 10
tillbehor) i verktyget.

- Satt verktyget i verktygsfastet (16), sa att bada
ytorna (pa verktygets cylinderdel) &r dér gang-
stiften (15) &r.

- Tryck upp verktyget - sa att den inbyggda fjadern
pressas ihop - och dra at gangstiften (15) med
bifogad insexnyckel.

Ta ur verktyget:
- Lossa de bada gangstiften (15).

8 Rengoring, underhall

Underhall, rengéring och smarjning.

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéliningar,
ombyggnad, underhall eller rengoring utfors.

Smorj d& och da kuggstangen och drevet for
slidens upp- och nedatg&ende rorelse (7) med lite
universalfett p& kuggstangen.

Smoérj slidens (7) glidytor med universalfett.

Smorj stéllet dér axeln (23) gar in i magnetdelen
med en droppe maskinolja da och da.

Gnid in magnetfoten med oljeindrénkt trasa da och
da, s& den inte rostar.

Slidens spel
Spelet i sliden ar installt pa fabriken.

Sliden (7) ska vara instélld s att den (med driv-
delen i) gér latt att skjuta uppat och nedat samti-
digt som den ska lasa oavsett Iage utan att drivde-
lens tyngd drar den nedét.

Du kan stélla in spelet i sliden (7) med de tre gang-
stiften (5), om det behdvs:

Lossa l&smuttrarna, dra t géngstiften, dra sedan
at l[dsmuttrarna igen.

58

9 Atgarda fel

Elektronikindikeringen (9) tands och arbets-
varvtalet sjunker. Temperaturen ar for hog! Lat
maskinen g p& tomgéng tills indikeringen for elsi-
gnal slocknar.

Elektronikindikeringen (9) lyser och maskinen
stoppar. Elektroniken slog av maskinen. Orsak
och atgard:

- Batteriet &r nastan tomt (elektroniken skyddar
batteriet mot djupurladdning). Tryck ev. pa (20)-
knappen och kontrollera LED-laddindikeringen
(21). Ar batteriet nastan tomt, ladda det!

- Temperaturen ar for hog! Lat maskinen gé pa
tomgang tills indikeringen for elsignal slocknar.

- Maskinen &r éverbelastad. Sedan kan du jobba
som vanligt igen. Férsdk att undvika éverbelast-
ning.

Elektronikindikerin%en (9) blinkar och

maskinen gar inte. Aterstarspérren har 16st ut.

Sétter du i batteriet nar maskinen &r pa, sa gar inte

maskinen igang. Sla av och p& maskinen igen.

Motordelen gér inte att rora uppat eller nedat.
Dra ut spérren (6).

10 Tilloehor

Anvénd bara Metabo originaltillbehor.
Behover du tillbehor, kontakta din aterforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s att du far ratt tillbehor.

Se sid. 4.

A Kérnborr med 19 mm-Weldonskaft, HSS/HM/
HSS-rapid cut (tunnvaggigt - ger fler borrhal
per laddning)

B Kort centreringsstift,

HSS: fér 30 mm-borrdjup

Langt centreringsstift,

HSS: fér 55 mm-borrdjup

HM: fér karnborrdiametrar 14-69 mm

Kondorn fér konchuckar

Kuggkranschuck med konskaft

Metallborr

Snabbytessystem MK2 pa 19 mm-Weldon

MK2-chuck pa 19 mm-Weldon

Sakringsband med spannare

Universalskarspray

Laddare

Batteri

Det kompletta tilloehérssortimentet hittar du pa

www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

o
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11 Reparationer

Lat behorig elektriker reparera elverktyget.

Elverktyget uppfyller géllande sékerhetsfo-
reskrifter. Reparationer fér bara utforas av elek-
triker. Anvand originaldelar, annars kan det leda till
personskador for anvandaren.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12 Atervinning

Metaboforpackningarna &r 100% &tervinnings-
bara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla rddmnen och plaster som gar att
tervinna.

Du fér inte slénga batterier i hushallssopornal!
Lamna tillbaka trasiga eller uttjanta batterier till
Metabo-aterforsaljaren!

Slang aldrig batterier i vatten.

Gaéller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for
miljovanlig atervinning.
Ladda ur batteriet i elverktyget fore &tervinning.
Sakra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.

13 Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 2.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

U = batterispanning

T = Verktygsfaste

M = Max. vridmoment

Dmax,k = max. diameter (ké&rnborr)

Dmax,s = max. diameter (spiralborr)

ng = Varvtal obelastad

Hmax = max. slaglangd

Hy = Hojd (inkl. motor) med sliden i
nedersta laget

Ho = Hojd (inkl. motor) med sliden i versta
laget

A = Matt pad magnetfoten

m = vikt med minsta batteriet
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Typisk A-viktad ljudniva:

Loa = ljudtrycksniva
Lwa = ljudeffektniva
Kpa Kwa = onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan Gverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!

Matvéarden &r faststallda enligt EN 61029.

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive géllande standard).
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Alkuperaiset ohjeet

Arvoisa asiakas,

kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut ostamalla uuden Metabo-sahkdtydkalun. Jokaista Metabo-
sahkotydkalua on testattu huolellisesti ja se on lapikéynyt tiukat Metabo-laatuvarmistuksen tarkastukset.
Sahkotyokalun kayttoika riippuu kuitenkin suuressa méarin kayttajasté. Ole hyva ja huomioi tdmén
kayttéoppaan seka siihen liitettyjen asiakirjojen ohjeet. Mita huolellisemmin kasittelet Metabo-

sahkotydkalua, sitd pidempéaan voit sitd kayttéa.

Sisalté

1 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
2 Maéraystenmukainen kayttd

3 Yleiset turvallisuusohjeet

4 FErityiset turvallisuusohjeet

5 Yleiskuva

6 Kayttéonotto

7 Kaytto

8 Puhdistus, huolto

©

Hairididen poisto
10 Lisatarvikkeet

11 Korjaus

12 Ympaéristénsuojelu
13 Tekniset tiedot

1 Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd tdma tuote
on sivulla 2 mainittujen standardien ja méaraysten
mukainen.

2 Maaraystenmukainen

kaytto

Magneetti-keernakairauskone soveltuu keerna-
kairaukseen asiaankuuluvilla terilla ja metallin
poraukseen kierreporanterilla.

Magneettiporausjalusta on tarkoitettu kiinni-
tettévaksi sileille ja lierion muotoisille (halkaisija 90
- 300 mm), magnetoituville metallipinnoille, joihin
sen tulee tarttua moitteettomasti.

Yhdessa oheisen varmistushihnan kanssa se
soveltuu kaytettavaksi myods kaltevilla ja pystysuo-
rilla pinnoilla ja p&én ylépuolella olevissa koht-
eissa.

Kéayttaja vastaa kaikista maéréaysten vastaisesta
kaytosté johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.
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3 Yleiset turvallisuusohjeet
@ VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat

pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa
séhkéiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttoa varten.

Lue ennen sa@hkotydkalun kayttda oheiset turvalli-
suusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja kokonai-
suudessaan lapi. Sailyta kaikki liitteena olevat
asiakirjat ja anna séhkotydkalu ainoastaan
yhdessé néiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4 Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

Tybskenneltdessa vinoilla ja pystysuorilla

H‘pinnoilla ja paan ylépuolella olevissa koht-
© —eissa magneettiporausjalusta téytyy varmi-
staa oheisella varmistushihnalla niin, ettei jalusta
voi padsta putoamaan magneetin toimintahairion
yhteydessa.
Magneetin toimintahairién yhteydessa kiinnitta-
maton kone iskeytyy vaarallisesti pois paikaltaan.
Kayta paan ylapuolella tehtévissa téissé aina
suojakypéraa.
Kayta laitetta kayttdessasi aina suojalaseja, suoja-
kasineité ja sopiva jalkineita.

Magneetin takia syntyy magneettisia kenttia, jotka
voivat aiheuttaa haittaa l1a&ketieteellisille implan-
taateille.

Magneettia varten olevan pinnan taytyy olla
puhdas ja tasainen.

Magneetin tartuntavoima riippuu materiaalin
vahvuudesta ja laadusta.

Maali-, sinkki- ja hehkuhilsekerrokset vahentavat
magneetin tartuntavoimaa.

Ala altista konetta sateelle alka kayta sitd marissa
tai rajahdysvaarallisissa tiloissa.



Noudata voiteluun ja terédnvaihtoon liittyvia ohjeita.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, éljyttéminé ja
rasvattomina.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja lisatarvik-
keiden kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran.

Kuljeta magneettiporausjalustaa kantokahvasta
(2) kantaen.

Kayta turvavaljaita tehdessési t6ita telin-
eilla.

@Kéyté kuulonsuojaimia.
Kayta suojalaseja.
;@‘@'r

Magneettiseen kenttéan liittyvéa varoitus.

> €

Kielletty syddmentahdistinta kéyttaville
® henkildille.

4.1  Akkua koskevat turvallisuusohjeet:

; % Suojaa akut kosteudelta!
E ;/—'\Ié altista akkuja tulelle!

Al3 kayta viallisia tai vaantyneité akkujal
Al& avaa akkuja!
Ala koske akun koskettimiin &léka oikosulje niita!

Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos
lievasti hapanta, palonarkaa nestetté!

Jos akkunestetté valuu ulos ja sita joutuu
iholle, huuhtele heti runsaalla vedelld. Jos

akkunestetta joutuu silmiin, pese ne
puhtaalla vedelld ja hakeudu valittémasti ladkéarin

hoitoon!

Poista akku koneesta ennen s&adon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Varmista, ettd kone on pois paalta, kun laitat akun
paikalleen.

5 Yleiskuva

Katso sivu 3 (kdanna ulos).

1 Magneettijalka / magneetti

2 Kantokahva

3 Jaahdytysvoitelulaitteen tulohana
4 Jaahdytysvoitelulaitteen sé&ilié
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5 Kierretapit terdkelkan vélyksen saat6a varten

6 Salpa kayttokoneen tahattoman ylés-/
alaspéin kohdistuvan liikkeen estamiseksi

7 Terakelkka

8 Katkaisin (kayttokoneen paélle-/
poiskytkentd)

9 Elektroniikan signaalindyttd
10 Kytkenténuppi (1. / 2. vaihde)
11 Koneen kaulan rako terien irrottamiseen
12 Irrotin (MK 2) *
13 Porankara terankiinnittimella (MK 2)
14 Kaéntymisen estin
15 Terénpitimen kierretapit *
16 Terénpidin (Weldon, 19 mm) *
17 Jaahdytysvoitelulaitteen pikaliitin
18 Akku
19 Kaksi akun avauspainiketta
20 Kapasiteetti- ja signaalindytdn painike
21 Kapasiteetti- ja signaalindyttd
22 Vipu kayttékoneen ylos- ja alasliikuttamiseen
23 Akseli
24 Magneetin tartuntavoiman néyttd

25 Raikéan vaihtovipu (magneetin aktivointi /
deaktivointi)

26 Raikkavipu (magneetin aktivointi /
deaktivointi)

27 Varmistushihnan raikka

28 Varmistushihna

29 Kaksi kiinnityspistetta

* riippuu varustuksesta / ei sisally toimitukseen

6 Kayttéonotto

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden

varalta: ennen kuin otat koneen uudelleen
kayttoodn, sen suojavarusteet tai lievasti vaurioitu-
neet osat on tarkastettava huolellisesti moitteet-
toman ja maaréysten mukaisen toiminnan varmist-
amiseksi. Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka jumiudu, ja ettd mitkaan
osat eivat ole vaurioituneet. Kaikkien osien téytyy
olla oikein paikallaan ja tyttéa kaikki vaatimukset,
jotta koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat téytyy korjauttaa
tai vaihdattaa madrdysten mukaisesti valtuute-
tussa ammattikorjaamossa.

6.1  Akku

Lataa akku (18) ennen kayttoa.
Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.
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Optimaalinen sailytyslampétila on 10 ... 30 °C.
Li-lon-akuissa Li-Power (25,2 V) on kapasi-

teetti- ja signaalinaytto (21):
@

- Paina painiketta (20), jolloin LED-lamput ilmoit-
tavat varaustilan.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on ldhes tyhja ja
téytyy ladata uudelleen.

- Jos kaikki LED-valot vilkkuvat, akku on liian
ldmmin. Anna akun jadhtyd. Tdma sujuu nope-
asti latauslaitteessa ASS 15 Plus.

6.2  Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen:

Paina akun lukituksen molempia avauspainikkeita
(19) ja ota akku (18) pois.

Kiinnittdminen:

Tyoénné akku (18) paikalleen niin, etta se napsahtaa
kiinni.

7 Kayttd

7.1 Varmistushihnan kiinnitys

Porattaessa vinoilla ja pystysuorilla pinnoilla

ja paan ylapuolella olevissa kohteissa
magneettiporausjalusta téytyy varmistaa oheisella
varmistushihnalla (28) niin, ettei jalusta voi paasta
putoamaan, vaikka magneetti lakkaisi toimimasta.

Kiinnitd varmistushihna (28) paikalleen niin,

ettd magneettiporausjalusta siirtyy
magneetin toimintahairion yhteydessa kayttajasta
poispain.

Vaihda varmistushihna (28), jos magneetti-

porausjalusta on pudonnut yhdenkin kerran
sen varaan.

Huomio! Tarkasta varmistushihna (28)

vaurioiden varalta. Tarkasta huolellisesti
ennen jokaista kayttokertaa varmistushihnan (28)
moitteeton ja maardystenmukainen toiminta. Jos
varmistushihna (28) on vaurioitunut tai réaikka (27)
ei toimi enda kunnolla, vaihda varmistushihna
vélittémasti uuteen.

- Laita varmistushihna (28) kiinni magneetti-
porausjalustan jompaankumpaan kiinnityspis-
teeseen (29).

- Kiinnité sitten varmistushihna toisesta paastaan
johonkin sopivaa kiinnityskohtaan tai
tyostettédvaan materiaaliin.
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- Varmistushihnaan (28) liittyvié ohjeita:
Tyonn& varmistushihnanvapaa paé alakautta
raikk&akselissa olevan raon |&pi ja veda sitten
varmistushihnan vapaasta paastd, kunnes se on
16ysasti paikallaan.
Se ei saa olla liian tiukalla, jotta varmistus-
hihnaa voidaan rullata yli 1 kierrosta -
vain siten pystytdaan tekemaan turvallinen
kiinnitys. Kirista varmistushihna liikuttamalla
raikkévipua (a) edestakaisin.

- Huolehdi siita, ettd varmistushihna tulee riittavan
kireélle.
- Tarkasta hihnaliitoksen pitava kiinnitys.

Varmistushihna ei korvaa magneettiporaus-

jalustan magneettivoimaa. Se on ainoastaan
varmistus putoamisen estdmiseksi, jos magneetti
lakkaa toimimasta.

Varmistushihnan avaaminen:
Huomio, kireys 18ystyy akillisesti! Kun
haluat I6ysé&ta varmistushihnan, k&d&nna
raikka kokonaan auki ja veda samalla sormella
lukituslevya (b) yléspain.

7.2  Jaahdytysvoitelulaite keernaporaustoi-
hin

Teran kestavyys riippuu voitelun tehokkuudesta.
Keernaporauksessa tarvitaan valttdmatta
korkealaatuisella lastuamiséljylla tehtdvaa
sisdvoitelua.

Ota tayttoa varten séilio (4) pois magneetti-
porausjalustasta.

Tayta korkealaatuista lastuamiséljya s&iliéon (4) ja
sulje kierrekorkki. Kytke voitelu paélle/pois tuloha-
nasta (3).

Kun teet t6itd pystysuorilla ja ylapuolisilla pinnoilla
tai paan ylapuolella olevissa kohteissa (ja kun kone
laitetaan talteen laukkuunsa), séilio (4) taytyy
tyhjentad ja ottaa pois, jotta siitd ei paédse
vuotamaan nestetta ulos (muuten lastuamisoljya
voi paasta moottoriin ja aiheuttaa oikosulun).
Késittele tallaisissa tapauksissa terén sisépuoli
ennen poraamista lastumisdljysuihkeella (katso
luku 10 Liséatarvikkeet). Syvien poraussyvyyksien
yhteydessa tee tdma toimenpide useampaan
kertaan.




7.3 Vaihteen asetus

Kaksivaihteinen vaihteisto:

Kéyta kytkentanuppia (10) vain silloin, kun
moottori on pyséytetty.

Haluttu nopeus voidaan valita kytkentanuppia (10)
kaantamalla. Tarvittaessa helpota kytkeytymistd
kiertdmallé kevyesti porankaraa.

Suositeltu asetus:

e o =2 vaihde, suuri kierrosluku: teréksen poraus
enintdan n. 20 mm poraterénhalkaisijalla

e =1.vaihde, suuri vdantdémomentti: terdksen
poraus vahintadn noin 20 mm poraterénhal-
kaisijalla

7.4 Magneetin aktivointi / deaktivointi

Kun magneetti deaktivoidaan, magneetin
tartuntavoima havida.

Magneetin aktivointi: Laita vaihtovipu (25) asen-
toon "ON". K&anna akselia (23) réikkavivulla (26).
Magneetin deaktivointi: Laita vaihtovipu (25)
asentoon "OFF". Kaanna akselia (23) raikkavivulla
(26).

Jos magneettiporausjalusta ei ole metallin

paalla, akselia (23) kadnnettdessé tuntuu
vastusta. Ald yritd voittaa taté vastusta, ala
missaan tapauksessa kdénné edelleen! Muuten
kaantoévaihde vaurioituu. Vastus katoaa, kun
magneettiporausjalusta on metallin p&élla.

Kun vaste on saavutettu, magneetti on

taydellisesti aktivoitu tai deaktivoitu. Ala
missaan tapauksessa kdanna edelleen! Muuten
kéantovaihde vaurioituu. Tee t6itd vain téydelli-
sesti aktivoidun magneetin kanssa.

Ohije: Jos raikka3 ei voida kayttda ahtaissa tyoo-
losuhteissa, laita akselin (23) kuusiokoloon
kuusioavain, jolla voit kdantaa akselia (séada
vaihtovipu (25) vastaavasti).

Magneetin tartuntavoima ilmoitetaan néytdssa
(24):

taysin punainen = tartuntavoima pois toiminnasta
taysin vihred = tartuntavoima toiminnassa

Ohije: Jos ndytdssa (24) nakyy siirtymévaihe punai-
selta vihredlle (katso kuva, sivu 3), kéytettévissa on
vahainen tartuntavoima, joka on hyddyksi
magneettiporausjalustan kiinnityksessa ja kohdist-
amisessa.

7.5 Kayttokoneen paille-/poiskytkenta

Kytke kayttékone péalle vasta sitten, kun
magneetti on aktivoitu taydellisesti ja tart-
tunut luotettavasti kiinni alustaan.

Paallekytkenta: Laita katkaisin (8) asentoon "I".

Poiskytkenta: Laita katkaisin (8) asentoon "O".
Odota, kunnes kayttokone on pysahtynyt taydelli-
sesti.
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7.6 Asettaminen tyékappaleelle

Magneettiporausjalusta tarttuu porattavaan mate-
riaalin hyvin vain silloin, kun materiaalin pinta on
puhdas ja siled. Irtonainen ruoste, lika ja rasva
taytyy poistaa ennen magneettiporausjalustan
kiinnittamistd, mahdolliset hitsausroiskeet tai epét-
asaisuudet taytyy tasoittaa. Puhdista tarvittaessa
myds magneettijalka (1).

Jos ndytossé (24) nakyy siirtymavaihe punaiselta
vihredlle (katso kuva, sivu 3), kdytettavissa on
véhéinen tartuntavoima, joka on hyddyksi
magneettiporausjalustan kiinnityksessé ja kohdist-
amisessa.

Kun olet aktivoinut magneetin taydellisesti, ravista
voimakkaasti magneettiporausjalustan kantokah-
vasta (2). Nain saat varmistettua, ettd magneetti on
tarttunut kunnolla materiaaliin. Jos tartunta ei ole
kunnollinen, tarkasta materiaalipinta ja magneetti-
jalan alapuoli, puhdista tarvittaessa ja aktivoi
magneetti jalleen tdydellisesti.

Ohut terés
Optimaalinen tartunta saavutetaan vahahiilisella
terékselld, jonka vahvuus on vahintdan 15 mm.

Kun halutaan porata reikia ohueen terakseen,
materiaalin alle (siihen kohtaan, johon magneetti-
jalka asetetaan) voidaan kiinnittaa teraslevy
(vAhimmaismitat 100 x 200 x 15 mm).

Ei-rautametallit

Kun halutaan porata reikié ei-rautametalliin, mate-
riaalin paalle kiinnitetaan teraslevy ja sitten
magneettiporausjalusta asetetaan teraslevyn
paalle.

7.7 Poraaminen

Poista akku koneesta ennen s&dadon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Ala kayta vaantyneita tai vaurioituneita teria.

Tarkasta aina ennen kayttoa terat (esim.
keernaporanterd) vaantymien tai vaurioiden
varalta.

Ala kayta sellaisia lisétarvikkeita, joita

Metabo ei ole nimenomaisesti tarkoittanut ja
suositellut télle koneelle. Vain se etta pystyt kiin-
nittdméan lisatarvikkeen koneeseen ei ole tae siité,
ettd sita olisi turvallista kayttaa.

Teran virheellinen kiinnitys ja kohdistus voi
aiheuttaa mahdollisten murtuvien ja sinkou-
tuvien osien takia vaaratilanteita.

Jos terd jumiutuu, sammuta kayttékone valit-
tomasti: laita katkaisin (8) asentoon "O". Ota
terd pois porauskohdasta.

Yleisia ohjeita:

- Merkitse reién porauskohta pistepuikolla.

- Jos néytossa (24) nakyy siirtymavaihe punaiselta
vihredlle (katso kuva, sivu 3), kéytettavissa on
vahainen tartuntavoima, joka on hyddyksi
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magneettiporausjalustan kiinnityksessé ja kohdi-
stamisessa.

- Kohdista magneettiporausjalusta niin, etté
poranteran karki on pistepuikkomerkinnan
ylapuolella.

- Aktivoi magneettiporausjalustan magneetti
taydellisesti.

- Vedé salpa (6) ulos.

- Kytke sitten kayttékone paalle (laita katkaisin (8)
asentoon "[").

- Tarvittaessa kytke jadhdytysvoitelulaite paalle
(katso luku 7.2.

- Aloita poraaminen painaen vain vahaisella
voimalla. Voimaa voidaan lisata hieman, kun
poranterd on pureutunut kunnolla materiaaliin.
Liian suuri voimank&yttd aiheuttaa poranteran
ennenaikaista kulumista. Tarkkaile, etta lastut
kulkeutuvat tasaisesti pois.

- Kéyté lastujen poistamiseen lastukoukkua.

- Jos irtiporattu metallikappale ei poistu automaat-
tisesti keernaporanterésté: irrota se tydkalulla.

Erikoisohjeet terille, joissa morsekartiovarsi
MK2:

Teran Kiinnitys:

Kéyttokoneen tahattoman ylos-/alaspain
kohdistuvan liikkeen estédmiseksi: tyonna
salpa (6) paikalleen.

Teran moitteeton kiinnitys porankarassa (13)

on taattu vain silloin, kun porankaran
sisdkartio ja terdn kartiovarsi on puhdistettu liasta
ja rasvasta.

Huomio! Al miss&an tapauksessa paina
terid vakisin porankaran sisakartioon!

Kayté ainoastaan virheettémia ja teravia
teria.

Sammuta kone. Ota akku pois koneesta

Kartiovarrella MK2 varustetut terat voidaan
laittaa suoraan porankaran (13) sisdkartioon.

Terén irrotus:

Ohijaa irrotin (12) - viiste teraa vasten - koneen
kaulan loveen (11). Jos et saa irrotinta menemaan
porankaran lapi, kddnna porankaraa (13) hieman
kédella. Pakota terd irti lydmalla irrotinta (12) kevy-
esti vasaralla.

Erikoisohjeet terille, joissa 19 mm Weldon-
varsi:

Kéyttokoneen tahattoman ylos-/alaspain
kohdistuvan liikkeen estédmiseksi: tyonna
salpa (6) paikalleen.

Laita ensin teollisuusstandardin mukainen kiinnitin
6.26602 (katso luku 10 Lisatarvikkeet) paikalleen.
Huolehdi paikalleenlaiton yhteydessa siita,
ettd teollisuusstandardin mukainen kiinnit-
timen sivutappi menee paikalleen k&antymisen
estimeen (14).
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Tyénna sen jalkeen jadhdytysvoitelulaitteen pikali-
itin (17) teollisuusstandardin mukaisen kiinnit-
timen 6.26602 liitantaan.

Teran kiinnitys:

- Asenna keernaporanteraan sopiva keskitystappi
(katso luku 10Lisé&tarvikkeet) teraén.

- Ohjaa teré teranpitimeen (16) niin, etta
molemmat pinnat (teran lieriomaisessé osassa)
ovat kierretappien (15) kohdalla.

- Ohjaa teré - sisélla olevan jousen puristusta
vastaan - yl0s vasteeseen asti ja kirista kierre-
tapit (15) kuusioavaimella.

Terén irrotus:
- Avaa molemmat kierretapit (15).

8 Puhdistus, huolto

Suorita huolto, puhdistus ja voitelu sé&nnéllisesti.

Poista akku koneesta ennen saadon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Terakelkan (7) nostamiseen ja laskemiseen
kaytettdvan hammastangon ja hammaspyéran
voitelemiseksi levitd hammastangolle silloin talléin
hieman yleisrasvaa.

Voitele terakelkan (7) liukupinnat yleisrasvalla.

Voite kohta, jossa akseli (23) menee magneet-
tiosan sisaén, silloin talléin muutamalla pisaralla
konedljya.

Ruostumisen estamiseksi kasittele magneettijalka
silloin talléin 6ljylla kostetulla liinalla.

Terakelkan valys
Teréakelkan vélys on saédetty tehtaalla.

Terakelkka (7) taytyy olla sdddetty niin, etta sitd
voidaan (kdyttékoneen ollessa paikallaan) liikuttaa
helposti yl&s- ja alaspain, etta se j&& paikalleen
mihin tahansa asentoon ja ettei kdyttokoneen
paino paase vetdmaan sité alaspain.

Tarvittaessa terdkelkan (7) valys voidaan saataa
kolmella kierretapilla (5):

avaa vastamutterit, kirista kierretapit, kirista
vastamutterit jélleen pitavasti kiinni.

9 Hairiéiden poisto

Elektroniikan signaalinaytto (9) palaa ja kuor-
mituskierrosluku alenee. Lampétila on liian
korkea! Anna koneen kdydéa kuormituksetta,
kunnes elektroniikan signaalindytté sammuu.

Elektroniikan signaalinaytto (9) palaa ja kone
pysahtyy. Elektroniikka on kytkenyt koneen pois
paélta. Syyt ja korjaustoimenpiteet:

- Akku ldhes tyhja (elektroniikka suojaa akkua
syvapurkautumisvaaralta). Tarvittaessa paina



painiketta (20) ja tarkasta varaustila LED-valoista
(21). Jos akku on lahes tyhja, se on ladattava!

- Lampétila on liian korkea! Anna koneen kayda
kuormituksetta, kunnes elektroniikan signaali-
naytté sammuu.

- Konetta on ylikuormitettu. Jatka sen jalkeen
normaalisti tydskentelyd. Vélt4 vastaisuudessa
liiallista kuormittamista.

Elektroniikan signaalindytté (9) vilkkuu ja kone

ei kdy. Uudelleenkéynnistysesto on lauennut

toimintaan. Jos akku laitetaan paikalleen koneen
ollessa paallekytkettyna, kone ei kdynnisty. Kytke
kone pois paalta ja sen jélkeen jélleen paalle.

Moottoriosaa ei pystyta liikuttamaan ylos- tai

alaspain. Veda salpa (6) ulos.

10 Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisid Metabo-lisdtarvik-
keita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny jalleenmyy-
jési puoleen.

limoita jalleenmyyjalle oikeiden lisatarvikkeiden
|6ytdmiseksi sahkotyokalun tarkat tiedot.

Katso sivu 4.

A Keernaporanterd 19 mm:n Weldon-varrella,
HSS /HM / HSS-rapid cut (ohutseindmainen -
enemman porausreikid yhdelld akkulatauk-
sella)

B Lyhyt keskitystappi,

HSS: 30 mm poraussyvyydelle

Pitka keskitystappi,

HSS: 55 mm poraussyvyydelle

HM: 14-69 mm keernaporanteréhalkaisijalle

Kartiotuurna sisékartiolla varustetulle pora-

nistukalle

Hammasistukka sisékartiolla

Metalliporantera

Pikavaihtojarjestelma MK2 Weldonilla, 19 mm

Teollisuusstandardin mukainen kiinnitin MK2

Weldonilla, 19 mm

| Varmistushihna raikalla
J Lastuamiséljysuihke
K Latauslaite

L Akku

Lis&tarvikkeiden taydellinen valikoima katso

www.metabo.com tai paaluettelo.

o

IGOmm O

11 Korjaus

Anna séhkotyokalun korjaustyét ammatti-

sahkdasentajan tehtavaksi. Tama sahkotyo-
kalu vastaa asiaankuuluvia turvallisuusmaarayksia.
Korjaukset saa tehda vain ammattisdhkdasentaja
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alkuperaisia varaosia kayttden; muuten syntyy
onnettomuusvaara.

Jos Metabo-séhkétyokalusi tarvitsee korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12 Ympéristonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierrdtyskel-
poisia.

Kaytosta poistetut séhkotyokalut ja tarvikkeet
sisdltavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka mybs voidaan ohjata kierratyspro-
sessiin.

Akkuja ei saa havittéa talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kaytdsta poistetut akut
Metabo-kauppiaallesi!

Al4 heit akkuja veteen.

Vain EU-maille: Ala havita sdhkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun

kaytetyt sdhkotyokalut on kerattéva erik-
seen talteen ja ohjattava ympaérist6a séastavaan
kierratykseen kaytettyja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikal-
listen lakiméaéaraysten mukaisesti.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus sahkotydkalussa. Varmista kosket-
timet oikosulun estamiseksi (esimerkiksi teipilla
eristamalla).

Tama kayttéopas on painettu iiman klooria valkai-
stulle paperille.

13 Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 2 oleville tiedoille.

Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehity-
ksen vaatimia muutoksia.

U = akun jannite

T = terénkiinnitin

M = maks. vdantdmomentti

Dmax,k = maks. halkaisija (keernaporanterd)

Dmax,s = maks. halkaisija (spiraaliporanterd)

No = kierrosluku kuormittamattomana

Hpax = maks. nousu

Hy = korkeus (ml. moottori) terdkelkan ala-
asennossa

Ho = korkeus (ml. moottori) terékelkan
yldasennossa

A = magneettijalan mitat

m = paino pienimman akun kanssa
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Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

Loa = &énenpainetaso
Lwa = &énentehotaso
Koas Kwa = epévarmuus (aénitaso)

Kaytossa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kayta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisié voimassa olevia standardeja).
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Original bruksanvisning

Kjeere kunde!

NORSK

Tusen takk for tilliten du viser oss ved anskaffelsen av det nye elektroverkteyet fra Metabo. Hvert
elektroverktay fra Metabo blir omhyggelig testet og underkastet den strenge kvalitetskontrollen som er
en del av Metabos kvalitetssikring. Elektroverkteyets levetid avhenger allikevel i stor grad av deg. Vi ber
deg derfor lese naye gjennom informasjonen i denne bruksanvisningen og i vedlagte dokumenter. Jo
bedre du behandler elektroverktoyet fra Metabo, desto lenger vil det kunne tjene sitt formal.

Innhold

1 Samsvarserkleering

2 Forskriftsmessig bruk

3 Generell sikkerhetsinformasjon
4 Spesiell sikkerhetsinformasjon
5 Oversikt

6 For bruk

7 Bruk

8 Rengjering, vedlikehold

©

Utbedring av feil
Tiloehoer
Reparasjon
Miljgvern
Tekniske data

—_ a4 4
[S I\ ]

1 Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med standardene og
retningslinjene som star oppfert pa side 2.

2 Forskriftsmessig bruk

Magnet-kjernebormaskinen er egnet til
kjerneboring med egnet skjeereverktoy og til
boring med spiralbor i metall.

Magnet-borstativet er ment 4 festes til plant,
sylinderformet (med diameter pa 90-300 mm)
magnetiserbart metall. Pass alltid pa at det sitter
godt.

Egner seg ogsa til arbeid pa skré og loddrette flater
og arbeid over hodehgyde ved bruk av
sikringsstroppen som felger med.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som
oppstar pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og vedlagt
sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3 Generell
sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk stat, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les naye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen for du tar i bruk elektro-
verktoyet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter.
Disse skal alltid falge elektroverktoyet dersom du
gir det videre til andre.

4 Spesiell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til
tekst som er merket med dette

symbolet.

Ved arbeid pa skrd og loddrette flater og
arbeid over hodehgyde mé& magnet-borsta-
> “tivet sikres med den medfglgende sikrings-
stroppen péa en slik mate at det ikke kan falle ned
hvis magneten svikter.
Hvis magnet svikter, gjer maskinen en farlig
pendelbevegelse.

Bruk beskyttelseshjelm ved arbeid over
hodehgyde.

Ved arbeid skal det alltid brukes vernebrille, verne-
hansker og egnet fottay.

Magneten gjor at det oppstar magnetiske felter
som kan ha en negativ virkning pa medisinske
implantater.

Magnetens overflater m& veere rene og jevne.

Magnetens festekraft er avhengig av material-
tykkelse og -type.

Farge-, sink- og oksidsjikt reduserer magnetens
festekraft.
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Ikke bruk maskinen i regnvaer og ikke i vate og
eksplosjonsutsatte rom.

Folg anvisningene om smaring og verktoybytte.

Hold handtakene tarre, rene og frie for olje og fett.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktoy og
annet tilbeher kan fere til skader for deg.

Loft magnet-borstativet i baereh&ndtaket (2) nar
det skal transporteres.

@ Bruk en fallsele ved arbeid pa stillaser.

@Bruk herselvern.
Bruk vernebriller.

; Varsel om magnetisk felt.

D

()
® Ikke tillatt for personer med pacemaker.

4.1  Sikkerhetsanvisninger for batteriet:
§ % Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for &pen ild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke apne batteriene.

Kontaktene i batteriene mé ikke berares eller
kortsluttes.

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske
& fra @delagte litium-ion-batteripakker.

Hvis batterivaeske kommer i kontakt med
A huden, ma du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batteriveeske i gynene,
ma du skylle med rent vann og straks oppsoke
lege.

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktaybytte, vedlikehold eller reng-
joring.

Kontroller at maskinen er slatt av for du setter inn
batteriet.

5 Oversikt

Se side 3 (vennligst brett ut).
1 Magnetfot/magnet
2 Beerehandtak
3 Tilferselskran pa kjelesmeringsinnretningen
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4 Beholder pa kjelesmeringsinnretningen
Gjengestifter til innstilling av sleidens klaring

Sperre mot utilsiktede opp-/ned-bevegelser i
drivmaskinen

Sleide

Bryter (inn-/utkobling av drivmaskinen)
Elektronisk signalindikator
Innstillingshjul (1./2. gir)

Spor pé maskinhalsen til utdriving av
innsatsverktoy

12 Utdriver (MK 2) *

13 Borspindel med verktgyholder (MK 2)

14 Dreiesikring

15 Gjengestifter pa verktayholderen *

16 Verktayholder (Weldon, 19 mm) *

17 Hurtigkobling for kjslesmeareinnretningen
18 Batteripakke

19 To knapper for & oppheve sperren pa
batteriet

20 Knapp for kapasitets- og signalindikasjon
21 Kapasitets- og signalindikasjon

22 Arm til vertikal forflytning av drivmaskinen
23 Aksel

24 Indikator for magnetholdekraften

25 Omkoblingsbryter for skralle (aktivere/
deaktivere magnet)

26 Skrallebryter (aktivere/deaktivere magnet)
27 Skralle pa sikringsstroppen

28 Sikringsstropp

29 To holdepunkter

* avhengig av utstyr / ikke inkludert

o O,

- O © ©

1
1

6 For bruk

Kontroller maskinen for ev. skader: For
videre bruk av maskinen mé& det ngye
kontrolleres at verneanordninger eller lett skadde
deler fungerer riktig og forskriftsmessig. Kontroller
at de bevegelige delene fungerer som de skal og
ikke sitter skeivt, og at deler ikke er skadd. Samt-
lige deler m& veere riktig montert og oppfylle alle

driftsvilkér for & sikre feilfri drift av maskinen.
Skadde verneanordninger og deler skal repareres
eller byttes pa forskriftsmessig méte av anerkjent
fagverksted.

6.1 Batteri

Fer bruk mé batteriet (18) lades opp.
Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.



Den optimale oppbevaringstemperaturen ligger
mellom 10 °C og 30 °C.

Li-ion-batterier Li-Power (25,2 V) har falgende
kapasitets- og signalindikasjon (21):

l|||

- Trykk pa knappen (20) for & lese av fyllingsnivaet
ved hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteripakken
nesten tom og ma lades opp igjen.

- Hvis alle LED-lampene blinker, er batteriet for
varmt. La batteriet avkjoles. Dette lar seg raskt
ordne i laderen ASS 15 Plus.

6.2 Ta ut og sette inn batteripakken

Ta ut:
Trykk inn begge knappene som fierner sperren pé
batteriet (19) og ta det ut (18).

Sette inn:
Skyv inn batteripakken (18) til den smekker pa
plass.

7 Bruk

7.1  Plassering av sikringsstropp

Ved boring pa skrd og loddrette flater og

arbeid over hodehgyde ma magnet-
borstativet sikres med den medfelgende sikrings-
stroppen (28) pa en slik méte at det ikke kan falle
ned selv om magneten svikter.

Fest sikringsstroppen (28) slik at magnet-
borstativet beveger seg bort fra brukeren i
tilfelle magneten svikter.

Nar sikringsstroppen (28) har blitt belastet én
gang med a fange opp en fallende maskin,
ma den skiftes ut.

Forsiktig! Kontroller sikringsstroppen (28) for

skader. Kontroller sikringsstroppen (28)
grundig fer hver bruk for 8 sjekke at den fungerer
feilfritt og etter forskriftene. Hvis sikringsstroppen
(28) er skadet eller skrallen (27) ikke lenger
fungerer som den skal, ma sikringsstroppen
straks byttes.

- Fest sikringsstroppen (28) til et av de to holde-
punktene (29) pa magnet-borstativet.

- Fest deretter sikringsstroppen til et annet egnet
festepunkt eller i materialet som skal bearbeides.

e
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- Anvisninger for sikringsstroppen (28):
Stikk den frie enden av sikringsstroppeninn i
spalten pa skrallespindelen. Trekk deretter i den
frie enden av sikringsstroppen, til den ligger lost
inntil.
Den skal ikke sitte stramt, fordi sikrings-
stroppen skal kunne rulles opp mer enn
én omdreining - Bare da er den festet
sikkert. Stram sikringsstroppen ved a gjere
pumpebevegelser med skrallehendelen (a).

- Pass pa at sikringsstroppen fares stramt.
- Kontroller at stroppen sitter godt.

Sikringsstroppen erstatter ikke magnet-

kraften i magnet-borstativet, men fungerer
som en ekstra sikkerhet mot fall i tilfelle magneten
svikter.

Losne sikringsstroppen:

E Veer forsiktig, den lesner sveert fort! For &
l@sne sikringsstroppen mé& du vippe
skrallen helt opp og samtidig trekke l&selasken

(b) oppover med fingeren.

7.2  Kjolesmgringsinnretning til kjernebo-
ring

Verktoyets levetid avhenger av smaringen.
Innvendig smering med hoyeffekts-skjaereolje er
helt nedvendig ved kjerneboring.

Ta beholderen (4) av magnet-borstativet nér
den skal fylles.

Fyll hoyeffekts-skjeereolje i beholderen (4) og lukk
skrulukkingen. Sla smaringen av og pa med tilfer-
selskranen (3).

Ved arbeid pé loddrette og overhengende flater og
arbeid over hodehgyde (og ved plassering i
kofferten) ma beholderen (4) temmes eller tas av,
slik at ikke noe veeske renner ut (ellers er det fare
for at hoyeffekts-skjeereolje havner i motoren og
forarsaker kortslutning). Ved slike typer arbeid ma
skjeereverktoyet sprayes fra innsiden med
universal-skjeerespray (se kapittel 10 Tilbeher) for
boring. Ved boring av sterre boredybder ma
skjeereverktoyet sprayes flere ganger.

7.3  Stille inn gir

Totrinns gir:

Innstillingshjulet (10) skal bare brukes nér
motoren stér stille.

Velg ensket driftsmate ved & vri pa innstillingsh-
julet (10). Eventuelt kan man understette innkob-
lingen ved & dreie lett pa borspindelen.

Anbefalt innstilling:

e o =2 gir, hoyt turtall: boring i stal med bordia-
meter pé inntil ca. 20 mm

e =1.gir, heyt dreiemoment: boring i stal med
bordiameter sterre enn ca. 20 mm
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7.4 Aktivere/deaktivere magnet

N&r magneten deaktiveres, mister den feste-
kraften.

Aktivere magneten: Sett omkoblingsbryteren
(25) p& "ON". Drei akselen (23) med skrallebryteren
(26).

Deaktivere magneten: Sett omkoblingsbryteren
(25) pa "OFF". Drei akselen (23) med skrallebry-
teren (26).

Hvis magnet-borstativet ikke star pa metall,

merkes en motstand nér akselen (23) dreies.
Prov ikke & overvinne denne motstanden, drei
under ingen omstendigheter videre. Ellers blir
transakselen skadet. Motstanden forsvinner nar
magnet-borstativet star pd metall.

m Nar den ndr anslag, er magneten helt akti-
vert/deaktivert. Drei under ingen omstendig-
heter videre. Ellers blir transakselen skadet.
Arbeid kun med fullstendig aktivert magnet.

Merk: Hvis arbeidsomradet er for trangt til at
skrallen kan brukes, setter du en sekskantnakkel i
den innvendige sekskanten til akselen (23) for &
dreie akselen (still inn omkoblingsbryteren (25) tils-
varende).

Magnetens festekraft vises i indikatoren (24):
helt rod = festekraft
av helt grenn = festekraft pa

Merk: Hvis indikatoren (24) viser overgangen
mellom rad og grenn (se bildet pé side 3), er det litt
festekraft tilgjengelig. Det kan veere nyttig nér
magnet-borstativet skal monteres og justeres.

7.5 Sla pa/av drivmaskinen

Sla ikke pé drivmaskinen for magneten er
fullstendig aktivert og er sikkert festet pa
underlaget.

Sla pa: Sett bryter (8) i posisjon ,,I".

Sla av: Sett bryter (8) i posisjon ,,0". Vent til driv-
maskinen har stoppet helt.

7.6  Oppsetting pa emnet

Magnet-borstativet fester seg feilfritt p4 materialet
det skal bores i, bare nér overflaten pa materialet
er rent og jevnt. Las rust, skitt og fett méa fiernes for
magnet-borstativet settes pa emnet og eventuelle
sveiseperler eller ujevnheter ma jevnes ut. Ved
behov skal ogsé magnetfoten (1) rengjeres.

Hvis indikatoren (24) viser overgangen mellom red
og grenn (se bildet pa side 3), er det litt festekraft
tilgjengelig. Det kan veere nyttig nar magnet-
borstativet skal monteres og justeres.

N&r magneten er helt aktivert, rister du kraftig i
baerehandtaket (2) pd magnet-borstativet for &
forsikre deg om at det fester seg feilfritt pa materi-
alet. | motsatt fall m& materialoverflaten og under-
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siden av magnetfoten kontrolleres og ev. reng-
jores. Aktiver magneten pa nytt.

Tynt stal
Optimal festevirkning oppnas i karbonfattig stal
med minst 15 mm tykkelse.

Ved boring i stdl med mindre tykkelse kan du legge
en stalplate (minstemal 100 x 200 x 15 mm) under
materialet (pa stedet der magnetfoten settes).

Jernfrie metaller

Ved boring i jernfrie metaller festes stalplaten pa
materialet og magnet-borstativet settes s& pa stal-
platen.

7.7 Boring

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktaybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Ikke bruk innsatsverktoy som er deformert

eller har skader. Kontroller innsatsverktgy
som kjernebor for deformasjon og skader fer hver
bruk.

Ikke bruk tilbehar som ikke er foreskrevet og

anbefalt for denne maskinen av Metabo. Det
at du kan feste tilbeher pa elektroverktoyet, garan-
terer ikke at tiloeheret er trygt & bruke.

E Hvis innsatsverktag/et festes og posisjoneres
feil, kan det oppsta farlige situasjoner ved at
deler lgsner og slynges ut.

SI& av drivmaskinen umiddelbart dersom

innsatsverktoyet er blokkert: Sett bryteren (8)
i posisjon "O". Ta innsatsverktoyet ut av bore-
stedet.

Generelle anvisninger:

- Kjorne stedet der hullet skal bores.

- Hvis indikatoren (24) viser overgangen mellom
red og grenn (se bildet pa side 3), er det litt feste-
kraft tilgjengelig. Det kan veere nyttig nar
magnetborstativet skal monteres og justeres.

- Sett magnet-borstativet slik at borspissen
befinner seg over kjernemarkeringen.

- Aktiver magneten til magnet-borstativet full-
stendig.

- Trekk ut sperren (6).

- SIa deretter p& drivmaskinen (sett bryter (8) i
posisjon "I").

- Sla ev. pa kjelesmeringsinnretningen (se kapittel
7.2

- Start boringen med lite fremferingskraft. Nar
boret har fatt tak, kan du arbeide videre med en
noe hgyere fremfaringskraft. Hvis fremfarings-
kraften er for hay, kan det fore til en for tidlig
slitasje av bormaskinen. Serg for jevn sponutvi-
kling.

- Fjern sponene med en sponkrok.

- Hvis det bearbeidede metallstykket ikke drives ut
av kjerneboret automatisk, na du fierne det med
et verktoy.



Spesielle merknader for innsatsverktey med
morsekonusskaft MK2:

Isetting av verktoyet:

For & unnga utilsiktede opp-/ned-beve-
gelser: Skyv inn sperren (6).

Korrekt feste av innsatsverktoyet i borspin-

delen (13) kan bare garanteres dersom den
innvendige kjeglen i borspindelen og kjegletangen
pa innsatsverktayet er fri for smuss og fett.

m Forsiktig! Press aldri innsatsverktgy inn i den
innvendige kjeglen p& borspindelen med
makt!

Bruk bare innsatsverktay som er skarpe og i
forskriftsmessig stand.

Sla av maskinen. Ta batteriet ut av maskinen.

Innsatsverktoy med konusskaft MK2 kan
settes direkte inn i den innvendige kjeglen pa
borspindelen (13).

Utdriving av innsatsverktoyet:

Fer utdriveren (12) - med skraskjeeringen mot
innsatsverktayet - inn i dpningen (11) pa maskin-
halsen. Hvis utdriveren ikke kan stikkes gjennom
borspindelen, kan du dreie lett pa borspindelen
(13) for h&nd. Ta ut innsatsverktoyet ved & sl et
lett slag mot utdriveren (12) med en hammer.

Spesielle anvisninger for innsatsverktoy med
Weldon-skaft, 19 mm:

For & unnga utilsiktede opp-/ned-beve-
gelser: Skyv inn sperren (6).
Sett forst inn industriholderen 6.26602 (se kapittel
10 Tilbeher).
Ved innsetting er det viktig 8 passe pa at
stiften pé siden av industriholderen griper inn
i dreiesikringen (14).
Sett deretter hurtigkoblingen (17) for kjoles-
maringsinnretningen pa stussen pa industriholder
6.26602.

Isetting av innsatsverktoyet:

- Sett sentreringsstiften som passer til kjerneboret
(se kapittel 10 Tilbehgr), inn i innsatsverktoyet.

- Forinnsatsverktayet inn i verkteyholderen (16) pa
en slik mate at begge flatene (pa den sylindriske
delen av innsatsverkteyet) befinner seg pa
samme sted som gjengestiftene (15).

- For innsatsverktayet — mot trykket i den inne-
bygde fijzeren — opp til stopperen og trekk til gjen-
gestiftene (15) med sekskantnakkelen.

Uttaking av innsatsverktoyet:
- Lasne begge gjengestiftene (15).

8 Rengjoring, vedlikehold

Apparatet ma vedlikeholdes, rengjeres og smeres
med jevne mellomrom.

NORSK

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verkteybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Til smering av tannstang og tannhjul for opp- og
nedbevegelse av sleiden (7) skal det paferes noen
draper universalfett med jevne mellomrom.

Smer inn glideflatene pa sleiden (7) med universal-
fett.

Punktet, der akselen (23) gar inn i magnetdelen,
skal oljes med noen draper maskinolje med jevne
mellomrom.

Tork med jevne mellomrom over magnetfoten med
en oljedynket fille for & forebygge rust.

Sleideklaring
Sleidens klaring er innstilt pa fabrikken.

Sleiden (7) ma veere innstilt p& en slik méate at den
(nér drivmaskinen er satt i) enkelt kan beveges opp
0g ned, bli stdende i alle stillinger og ikke trekkes
nedover av vekten av drivmaskinen.

Ved behov kan klaringen pa sleiden (7) stilles inn
med de tre gjengestiftene (5):

Losne kontramutterne, trekk til gjengestiftene og
trekk deretter til kontramutterne igjen.

9 Utbedring av feil

Elektronikk-signal-displayet (9) lyser og belast-
ningsturtallet avtar. Temperaturen er for hey. La
maskinen ga pé tomgang inntil elektronikksignali-
dikatoren slukkes.

Elektronikk-signal-displayet (9) lyser og
maskinen stopper. Elektronikken har slatt av
maskinen. Arsaker og utbedring:

- Batteripakken er nesten tom (Elektronikken
beskytter batteripakken mot skader i form av
dyputladning). Trykk ev. pa knappen (20) og
kontroller ladenivaet pa LED-lampene (21). Hvis
batteripakken er tom, ma den lades pa nytt!

- Temperaturen er for hoy! La maskinen ga pa
tomgang inntil elektronikksignalidikatoren
slukkes.

- Maskinen er overbelastet. Arbeid deretter
videre som normalt. Unng& mer overbelasting.

Elektronikk-signal-displayet (9) blinker og
maskinen gar ikke. Gjeninnkoblingsvernet har
slatt inn. Hvis batteriet settes i mens maskinen er
slatt pa, starter ikke maskinen. Sla maskinen av og
deretter p& igjen.

Motordelen kan ikke beveges oppover eller
nedover. Trekk ut sperren (6).

10 Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
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Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For valg av riktig tilbeher m& du gi forhandleren
neyaktig informasjon om hvilken type elektro-
verktgy du har.

Se side 4.

A Kjernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS /
HM / HSS-rapid cut (tynne vegger - for flere
borehull pa en batteriladning)

B Sentreringsstift, kort,

HSS: for 30 mm kuttedybde

Sentreringsstift, lang,

HSS: til 55 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 14-69 mm

Dorn til chucker med innvendig kjegle

Nokkelchuck med innvendig kjegle

Metallbor

Hurtigskiftesystem MK2 pa Weldon, 19 mm

Industriholder MK2 p& Weldon, 19 mm

Sikringsstropp med skralle

Universal-skjaerespray

Lader

Batteri

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa

www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

(@]
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11 Reparasjon

Elektroverktayet skal repareres av elektrofa-

gfolk. Dette elektroverktoyet er i overens-
stemmelse med gjeldende sikkerhetsbestem-
melser. Reparasjoner skal bare utferes av
elektrofagfolk og det skal benyttes originale reser-
vedeler, ellers kan brukeren bli skadet under bruk
av maskinen.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pd www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12 Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktey inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsé kan gjenvinnes.

Batterier ma ikke kastes i husholdningsavfallet. Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.

Kun for EU-land: Elektroverktoyene skal
ﬁ ikke kastes i husholdningsavfallet. | henhold

til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
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som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
For du kasserer batteriet, ma det lades ut i elektro-
verktoyet. Sikre kontaktene mot kortslutning
(f.eks. med tape).

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

13 Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 2.

Med forbehold om endringer som fglge av tekniske
forbedringer.

U = Spenning i batteriet

T = Verktoyfeste

M = maks. dreiemoment

Dmax,k = maks.-diameter (kjernebor)

Dmax,s = maks.-diameter (spiralbor)

No = Turtall u/belastning

Hnax = maks. slag

Hy = Hoyde (inkl. motor) ved sleiden i
nederste stilling

Ho = Heayde (inkl. motor) ved sleiden i ovre
stilling

A = mal for magnetfoten

m = vekt (med minste batteri)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpas Kwa = Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivéet overskride 80 dB(A).
m Bruk heorselsvern!

Maleverdier iht. EN 61029.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

Keere kunde

DANSK

Mange tak for den tillid De har vist ved at kebe dette nye Metabo el-vaerktej. Hvert Metabo el-veerktoj

afpreves omhyggeligt og underligger streng kvalitetskontrol som led i Metabos kvalitetsstyringssystem.
Et el-veerktejs levetid er dog i hej grad afhaengig af brugeren. Vaer opmaerksom pé informationerne i denne
brugsanvisning og i de medfelgende dokumenter. Jo mere omhyggeligt De behandler Deres Metabo el-

veerktoj, desto leengere vil De nyde godt af det.

Indhold
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1 Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de pa side 2
angivne standarder og direktiver.

2 Tilteenkt formal

Magnetkerneboremaskinen er egnet til
kerneboring med egnet skaereveerktgj og til boring
med spiralbor i metal.

Magnetborestativet er beregnet til fastgerelse pa
plant og cylinderformet (med en diameter pa 90-
300 mm), magnetisk metal og skal sidde ordentlig
fast.

Hvis det medleverede sikkerhedsbeelte anvendes,
er maskinen ogsé egnet til arbejde pa skré og
lodrette flader og over hovedhgjde

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3 Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lzes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsan-
visninger og andre anvisninger. Hvis
sikkerhedsanvisningerne og de andre anvisninger
ikke overholdes, er der risiko for elektrisk stod,

brand og/eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.

Laes sikkerhedsanvisningerne og brugsan-
visningen godt og grundigt igennem, for De tager
el-veerktojet i brug. Gem alle medfelgende doku-
menter, og lad dem fglge med, hvis De engang
giver el-veerktgjet videre til andre personer.

4 Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-

veerktgjets sikkerhed.

Ved arbejde pé& skra og lodrette flader og
([ over hovedhgjde skal magnetborestativet
© —sikres med det medleverede sikkerheds-
baelte, s& det ikke kan falde ned i tilfeelde af, at
magneten svigter.
Hvis magneten svigter, udferer maskinen et farligt
pendulslag.

Brug altid sikkerhedshjelm ved arbejde over hove-
dhgjde.

Brug altid beskyttelsesbriller, beskyttelses-
handsker og egnet fodtgj under arbejdet.

Magneten danner magnetiske felter, som kan have
en negativ virkning pa medicinske implantater.

Fladen til magneten skal vaere ren og jeevn.

Magnetkraften afhaenger af materialets tykkelse
og beskaffenhed.

Maling, zinklag og gledeskal reducerer magnet-
kraften.
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Maskinen mé ikke udsaettes for regn og ma ikke
anvendes i vade eller eksplosionsfarlige rum.

Felg anvisningerne til smering og udskiftning af
veerktoj.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

OBS! Brugen af andet veerktej og tilbeher kan
medfare fare for kvaestelser.

Hold magnetborestativet i grebet (2), nar det
transporteres.

@ Brug faldsikring ved arbejde pa stilladser.

@Brug harevaern.
Brug gjenvaern.
'i Advarsel mod magnetisk felt.

@ Forbud for personer med pacemaker.

»

.1 Sikkerhedsanvisninger vedrerende bat-
teripakken:

§ % Beskyt batteripakker mod fugtighed!

Udseet ikke batteripakker for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede batteri-
pakker!

Abn ikke batteripakker!

Beror eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!

Der kan sive let sur, braendbar vaeske ud af
& defekte Li-ion-batteripakker!

Hvis der kommer batterivaeske ud og
A vaesken kommer i bergring med huden,
skal huden omgé&ende skylles med rigeligt

vand. Skyl gjnene med rent vand og sag straks
laege, hvis batterivaesken kommer i gjnene!

Tag batteripakken ud af maskinen, fer der fore-
tages maskinindstilling, ombygning, vedligehol-
delse eller rengering.

Serg for, at maskinen er frakoblet, nar batteri-
pakken placeres i maskinen.
5 Oversigt

Se side 3 (foldes ud).
1 Magnetfod/magnet
2 Greb

74

Tillebshane til kelesmereanlaeg
Beholder til kelesmareanlaeg
Gevindtappe til indstilling af slaedens frigang

Las mod utilsigtet haevning/saenkning af
motorenheden

7 Sleede
8 Kontakt (til-/frakobling af motorenheden)
9 Elektronisk signallampe
10 Kontakt (1./2. gear)
11 Slids i maskinakslen til uddrivning af vaerktoj
12 Uddriver (MK 2) *
13 Borespindel med veerktejsholder (MK 2)
14 Drejesikring
15 Gevindtappe pé veerktgjsholder *
16 Veerktgjsholder (Weldon, 19 mm) *
17 Lynkobling til kelesmgreanlaeg
18 Batteripakke
19 To taster til oplasning af batteripakke
20 Tast til kapacitets- og signalindikator
21 Kapacitets- og signalindikator

22 Arm til haevning og seenkning af
motorenheden

23 Aksel
24 Indikator for magnetkraft

25 Skiftegreb til skralde (aktivering/deaktivering
af magnet)

26 Skraldegreb (aktivering/deaktivering af
magnet)

27 Skralde pa sikkerhedsbeelte

28 Sikkerhedsbzelte

29 To holdepunkter

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

(o206, BN SN ¢b)

6 Ibrugtagning

Kontroller maskinen for eventuelle beska-

digelser: For maskinen anvendes, skal det
undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanord-
ninger eller let beskadigede dele fungerer upékla-
geligt, som de skal. Kontroller, om de bevaegelige
dele fungerer upaklageligt og ikke sidder fast-
klemt, eller om dele er beskadiget. Samtlige dele
skal veere rigtigt monteret og opfylde alle betin-
gelser for at sikre en fejlfri drift af maskinen. Beska-
digede beskyttelsesanordninger og dele skal repa-
reres og udskiftes pa et autoriseret
specialveerksted.



6.1 Batteripakke

Batteripakken skal oplades for den forste ibrug-
tagning (18).

Genoplad batteripakken, nér kapaciteten aftager.

Den optimale opbevaringstemperatur ligger
mellem 10 °C og 30 °C.

Li-ion-batteripakker Li-Power (25,2 V) har en
kapacitets- og signalindikator (21):

l|||

- Tryk pa tasten (20), og pafyldningsniveauet
vises med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken naesten
tom og skal genoplades.

- Blinker alle lysdioder, er batteripakken for varm.
Lad batteripakken afkele. Det gar hurtigt i opla-
deren ASS 15 Plus.

6.2 Udtagning og isaetning af batteripakke

Udtagning:
Tryk pa de to taster til opldsning af batteripakken
(19), og tag batteripakken (18) ud.

Iszetning:
Skub batteripakken (18) i, til den gar i hak.

7 Anvendelse

7.1  Placering af sikkerhedsbeelte

Ved boring pa skra og lodrette flader og over

hovedhgjde skal magnetborestativet sikres
med det medleverede sikkerhedsbeelte (28), s&
det heller ikke kan falde ned i tilfeelde af, at
magneten svigter.

Anbring sikkerhedsbezeltet (28) s&dan, at
magnetborestativet bevaeger sig veek fra
brugeren i tilfeelde af, at magneten svigter.

Udskift sikkerhedsbeeltet (28), hvis det er
blevet belastet p& grund af nedstyrtning af
magnetborestativet.

OBS! Kontroller sikkerhedsbezeltet (28) for

beskadigelser. Kontroller altid omhyggeligt
for brug, om sikkerhedsbeeltet (28) fungerer
upaklageligt, som det skal. Hvis sikkerhedsbeeltet
(28) er beskadiget, eller skralden (27) ikke leengere
fungerer korrekt, skal sikkerhedsbaeltet udskiftes
omgaende.

- Anbring sikkerhedsbeeltet (28) pa et af de to
holdepunkter (29) pa magnetborestativet.

- Fastger derefter sikkerhedsbaeltet til endnu et
egnet fastgerelsespunkt eller til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Anvisninger til sikkerhedsbeeltet (28):
Stik den frie ende af sikkerhedsbaeltetind
gennem spalten i akslen, og treek i sikkerheds-
beeltets frie ende, indtil det sidder lgst i
skralden.
Det ma ikke sidde fast, da sikkerheds-
beeltet skal kunne rulles mere end 1
omdrejning op - ellers er sikker fastgorelse
ikke mulig. Stram sikkerhedsbeeltet ved at
pumpe med skraldegrebet (a).

- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet sidder stramt.
- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet er godt fastgjort.

Sikkerhedsbeeltet erstatter ikke magnetbo-
restativets magnetkraft, men sikrer det blot
mod at falde ned i tilfeelde af, at magneten svigter.

Losning af sikkerhedsbzeltet:
Pas pé! Spaendingen forsvinder pludseligt.
Sikkerhedsbeeltet lgsnes ved at klappe
skralden helt op og samtidigt treekke I&setappen
(b) op med fingeren.

7.2 Kolesmgreanlaeg til kerneboring

Veerktojets levetid afhaenger af smaringen.
Indvendig smering med hgjtydende skeereolie er
absolut ngdvendigt ved kerneboring.

Beholderen skal tages (4) af magnetboresta-
tivet, for det fyldes med skaereolie.

Fyld hejtydende skaereolie i beholderen (4), og luk
skrueldget. Smeringen til- og frakobles med
tillebshanen (3).

Ved arbejde pé lodrette og udhzengende flader og
over hovedhgjde (og ndr maskinen laegges i kurf-
ferten), skal beholderen (4) temmes eller tages af,
sa der ikke lgber vaeske ud (der er ellers risiko for,
at hejtydende skeereolie kommer ind i motoren og
forarsager kortslutning). Ved s&danne arbejder
skal skeerevaerktojet sprojtes indvendigt med
universal skaerespray for boring (se kapitel 10
Tilbeher). Gentag dette flere gange ved storre
boredybder.

7.3 Indstilling af gear

2-gears motor:

Drej kun kontakten (10), n&r motoren er
standset.

Veelg det onskede gear ved at dreje pa kontakten
(10). Understet evt. gearskiftet ved at dreje lidt pa
borespindlen.
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Anbefalet indstilling:

e o =2 gear, hgj hastighed: Boring i stél med en
bordiameter op til ca. 20 mm

e =1, gear, hgjt drejningsmoment: Boring i stél
med en bordiameter over ca. 20 mm

7.4  Aktivering/deaktivering af magnet

Magneten mister sin holdekraft, nar den
deaktiveres.

Aktivering af magnet: Seaet skiftegrebet (25) pa
"ON". Drej akslen (23) med skraldegrebet (26).
Deaktivering af magnet: Saet skiftegrebet (25) pa
"OFF". Drej akslen (23) med skraldegrebet (26).

Hvis magnetborestativet ikke stér p& metal,

kan der maerkes en modstand, nar akslen
(23) drejes. Forsag ikke at overvinde denne
modstand. Drej under ingen omstaendigheder
akslen videre! Ellers beskadiges vinkelgearet.
Modstanden forsvinder, ndr magnetborestativet
star pa metal.

Ved stoppositionen er magneten helt akti-

veret eller deaktiveret. Drej under ingen
omsteendigheder akslen videre! Ellers beska-
diges vinkelgearet. Arbejd kun med en helt akti-
veret magnet.

Bemaerk: Hvis skralden ikke kan bruges pa grund
af trange arbejdsforhold saettes en sekskantnagle
i akslens (23) indvendige sekskant for at dreje
akslen (indstil skiftegrebet (25) tilsvarende).

Magnetkraften vises pa indikatoren (24):
Helt red = magnetkraft deaktiveret
Helt gren = magnetkraft aktiveret

Bemaerk: Viser indikatoren (24) overgangen fra red
til gren (se illustrationen pa side 3) er der en lille
magnetkraft. Dette er praktisk ved placering og
justering af magnetborestativet.

7.5 Til-/frakobling af motorenheden

Teend ferst for motorenheden, ndr magneten
er helt aktiveret og stér sikkert pa underlaget.

Teend: Saet kontakten (8) i stilling ,I“.

Sluk: Szet kontakten (8) i stilling ,0%. Vent, indtil
motorenheden er standset helt.

7.6  Placering pa arbejdsemnet

Magnetborestativet sidder kun ordentlig fast pa
materialet, som skal bores, hvis materialets over-
flade er ren og glat. Les rust, smuds og fedt skal
fiernes, for magnetborestativet placeres, og even-
tuelle svedperler eller ujaevnheder skal udjaevnes.
Hvis det er ngdvendigt, rengeres magnetfoden (1)
0gsa.

Viser indikatoren (24) overgangen fra red til gren
(se illustrationen pa side 3) er der en lille magnet-
kraft. Dette er praktisk ved placering og justering af
magnetborestativet.
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Traek kraftigt i grebet (2) pd magnetborestativet,
nar magneten er helt aktiveret for at sikre, at
stativet sidder ordentlig fast pa materialet. Er det
ikke tilfeldet, skal materialets overflade og under-
siden af magnetfoden kontrolleres og rengeres om
nedvendigt og magneten aktiveres helt igen.

Stal med lille tykkelse

Den bedste vedhasftningsevne opnas pa stal med
lavt kulstofindhold og en tykkelse pa mindst 15
mm.

Ved boring i stal med en mindre tykkelse kan man
leegge en stlplade (mindstemal 100 x 200 x 15
mm) under materialet (der hvor magnetfoden
placeres).

Ikke-jernmetaller

Ved boring i ikke-jernmetaller fastgeres stélpladen
pa materialet, og magnetborestativet stilles sé pa
stalpladen.

7.7 Boring

Tag batteripakken ud af maskinen, fer der
foretages maskinindstilling, ombygning,
vedligeholdelse eller rengering.

Brug aldrig deformeret eller beskadiget

veerktej. Kontroller altid for brug, om vaerk-
tojet (f.eks. kernebor) er deformeret eller beska-
diget.

Brug aldrig tilbeher, som ikke er beregnet

specielt til denne maskine eller anbefalet af
Metabo. At tilbehgret kan fastgeres pa maskinen,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

Forkert fastgorelse eller placering af et
veerktej kan medfere farlige situationer som
folge af breekkede og udslyngede dele.

Sluk straks for motorenheden, hvis veerktojet
seetter sig fast: Saet kontakten (8) pa "O".
Fjern veerktgjet fra borestedet.

Generelle anvisninger:

- Afmaerk det sted, hvor hullet skal bores.

- Viser indikatoren (24) overgangen fra red til gren
(se illustrationen pa side 3) er der en lille magnet-
kraft. Dette er praktisk ved placering og justering
af magnetborestativet.

- Juster magnetborestativet sddan, at borets
spids er over afmaerkningen.

- Aktiver magnetborestativets magnet helt.

- Treek (6) lasen ud.

- (Te;end de)refter for motorenheden (seet kontakten
8 pé ",

- Teend evt. for kelesmoreanlzegget (se kapitel 7.2.

- Start boringen med lav tilspeendingskraft. Nar
boret har faet fat, kan der arbejdes videre med en
lidt hajere tilspeendingskraft. En for hgj tilspaen-
dingskraft medferer et for tidligt slid af boret. Veer
opmaerksom pa en regelmasmg spanafgang.

- Spénerne fiernes med en spankrog.




- Kastes det udborede metalstykke ikke automa-
tisk ud af kerneboret, skal det fiernes med et
veerktgj.

Seerlige anvisninger til vaerktgj med morseko-
nusskaft MK2:

Isaetning af vaerktoj:
For at forhindre utilsigtet haevning/saenkning

af motorenheden skal lasen (6) skubbes ind.

Det kan kun garanteres, at veerktojet sidder

rigtigt i borespindlen (13), hvis borespindlens
indvendige konus og veerktejets koniske feeste er
fri for snavs og fedt.

OBS! Tryk aldrig veerktgjet ind i borespind-
lens indvendige konus med vold!

Brug kun fejlfrit og skarpt veerktgj.

Sluk for maskinen. Tag batteripakken ud af
maskinen

Veerktaj med konisk faeste MK 2 kan szettes direkte
ind i borespindlens (13) indvendige konus.

Uddrivning af veerktoj:

Seet uddriveren (12) - med den affasede kant mod
veerktgjet — ind i slidsen (11) p& maskinakslen. Kan
uddriveren ikke stikkes ind i borespindlen, skal
borespindlen (13) drejes lidt med handen. Driv
veerktejet ud ved at slé let p& uddriveren (12) med
en hammer.

Seerlige anvisninger til veerktgj med 19 mm
Weldon-skaft:

For at forhindre utilsigtet haevning/saenkning

af motorenheden skal lasen (6) skubbes ind.

Seet forst industriholderen 6.26602 (se kapitel 10
Tiloeher) i.
Serg i den forbindelse for, at tappen i siden
af industriholderen griber ind i drejesikringen
(14).
Seet derefter k (17) olesmareanlaeggets lynkobling
pa studsen pa industriholderen 6.26602.

Isaetning af veerktoj:

- Seet centreringsstiften, som passer til kerneboret
(se kapitel 10 Tilbeher), ind i veerktojet.

- For veerktojet sddan ind i veerktejsholderen (16),
at de to flader (pa veerktejets cylindriske del)
sidder ved gevindtapperne (15).

- Skub veerktgjet sa langt i som muligt - mod
trykket fra den indbyggede fieder — og spaend
gevindtapperne (15) med sekskantnaglen.

Aftagning af veerktoj:
- Lesn de to gevindtappe (15).

8 Rengoring, vedligeholdelse

Maskinen skal vedligeholdes, rengeres og smeres
regelmaessigt.
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Tag batteripakken ud af maskinen, for der
foretages maskinindstilling, ombygning,
vedligeholdelse eller rengering.

Tandstangen og tanddrevet, som serger for, at
sleeden (7) kan bevaeges op og ned, skal smares
regelmaessigt ved at komme lidt universalfedt pa
tandstangen.

Slaedens (7) glideflader smeres med universalfedt.

Det sted, hvor akslen (23) treenger ind i magnet-
delen, smares regelmaessigt med en drabe maski-
nolie.

Magnetfoden behandles regelmaessigt med en
olievaedet klud for at forebygge rust.

Slaedens frigang
Slaedens frigang er indstillet fra fabrikken.

Slaeden (7) skal indstilles s&dan, at den (med isat
motorenhed) let kan bevaeges op og ned, bliver
stdende i enhver stilling og ikke treekkes nedad af
motorenhedens tyngde.

Om ngdvendigt kan sleedens (7) frigang indstilles
med de tre gevindtapper (5):

Lasn kontrametrikkerne, spaend gevindtapperne,
spaend kontrametrikkerne igen.

9 Afhjaelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (9) lyser og den
hastigheden under belastning aftager. Tempe-
raturen er for hgj! Lad maskinen kere i tomgang,

indtil den elektroniske signallampe slukker.

Den elektroniske signallampe (9) lyser, og
maskinen stopper. Elektronikken har frakoblet
maskinen. Arsager og afhjeelpning:

- Batteri naesten tomt (elektronikken beskytter
batteriet mod skader som fglge af total
afladning). Tryk evt. pa knappen (20), og
kontroller ladetilstanden pa lysdioderne (21).
Hvis batteriet er naesten tomt, skal det oplades!

- Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Maskinen er overbelastet. Arbejd derefter
normalt videre. Undga overbelastning.

Den elektroniske signallampe (9) blinker og
maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Saettes
batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke. Sluk og taend igen for maskinen.

Motorenheden kan ikke haeves eller seenkes.
Treek (6) lasen ud.

10 Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
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Henvend Dem til Deres forhandler, hvis De har
brug for tilbeher.

For at f& det rigtige tilbeher er det vigtigt, at
forhandleren far at vide, hvilken type el-veerktgjet
er.

Se side 4.

A Kernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS /
HM / HSS-rapid cut (tyndvaegget - til flere
borehuller pa en batteriladning)

B Kort centreringsstift,

HSS: til 30 mm skeeredybde

Lang centreringsstift

HSS: til 55 mm skeeredybde

HM: til kernebor med en diameter pa 14-69

mm

Konusdorn til borepatroner med indvendig

konus

Tandkransborepatron med indvendig konus

Metalbor

Hurtigskiftesystem MK 2 p& Weldon, 19 mm

Industriholder MK 2 pa Weldon, 19 mm

Sikkerhedsbzelte med skralde

Universal skaerespray

Oplader

Batteripakke

Det komplette tilbehersprogram findes pa

www.metabo.com eller i hovedkataloget.

(¢}

rXc_IOmm O

11 Reparation

Fa dit el-veerktej repareret af en elektriker.

Dette el-veerktoj opfylder de gaeldende
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun
udfares af en elektriker, og der skal anvendes
originale reservedele. Ellers er der risiko for
ulykker.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12 Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktoj og tilbeher indeholder store
meengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Batteripakker mé& ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!

Smid ikke batteripakker i vandet.

78

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold il

det europzeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-vaerk-
tojer indsamles adskilt og genanvendes i en recyc-
lingproces.
Aflad batteripakken i el-vaerktgjet, for den borts-
kaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler
f.eks. med tape).

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

13 Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.

Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
andringer.

u = Batteripakkens spaending

T = Veerktgjsholder

M = Maks. drejningsmoment

Drmax, k = Maks. diameter (kernebor)

Dmax.s = Maks. diameter (spiralbor)

No = Tomgangshastighed

Hpax = Maks. slag

Hy = Hejde (inkl. motor) med sleede i
nederste stilling

Ho = Hejde (inkl. motor) med sleede i
overste stilling

A = Magnetfodens mal

m = Veegt med mindste batteripakke

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Koa Kwa = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgreveaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de pageeldende gyldige standarder).



Instrukcja oryginalnag

Szanowni Panstwo,

POLSKI

serdecznie dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujac nowy produkt firmy Metabo.
Kazde elektronarzedzie Metabo jest starannie testowane i podlega scistej kontroli jakosci dokonywanej
przez dziat kontroli jako$ci Metabo. Zywotno$¢ urzadzenia zalezy jednak w duzej mierze od Panstwa.
Prosimy przestrzegac informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi oraz w zataczonych
dokumentach. Prawidtowe uzytkowanie elektronarzedzi Metabo gwarantuje ich dtugg zywotnos¢ i

niezawodng prace.

Spis tresci

Deklaracja zgodnosci

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa
Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
Przeglad

Uruchomienie

Uzytkowanie

Czyszczenie, konserwacja

Usuwanie usterek

Akcesoria

Naprawa

Ochrona $rodowiska

Dane techniczne

0O~NOO O~ WN =

—_
[N\ @ I (o]

1 Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnos$cia, ze
niniejszy produkt spetnia normy i dyrektywy
podane na stronie 2.

2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Magnetyczna wiertnica rdzeniowa przeznaczona
jest do wiercenia rdzeniowego przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia skrawajacego oraz do
wiercenia wierttami kretymi w metalu.

Magnetyczny stojak wiertarski jest przeznaczony
do mocowania na rownym i cylindrycznym (o
$rednicy 90-300 mm), magnetyzowanym podtozu
metalowym i musi do niego doktadnie przywieraé.
Przy uzyciu dostarczonego pasa
zabezpieczajacego nadaje sie réwniez do pracy na
powierzchniach pionowych i sko$nych oraz nad
gtowa.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzega¢ ogélnie obowigzujacych
przepis6w zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazowek bezpieczenstwa.

3 Ogodlne wskazéwki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu

zminimalizowania ryzyka odniesienia

obrazen nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg
obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Zaniedbania w przestrzeganiu
wskazdwek bezpieczeristwa i instrukcji moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i cieZkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosé.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zataczone wskazowki
bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowac¢ wszystkie zatgczone dokumenty i
udostepnia¢ urzadzenie wytgcznie wraz z tg
dokumentacja.

4 Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa

Dla wiasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac¢ szczeg6lng uwage na miejsca

w tekscie oznaczone tym symbolem!

Do prac na pochytych i pionowych
@/ powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w
—taki sposéb zabezpieczy¢ pasem
magnetyczny stojak wiertarski, aby nie spadt, jesli
zawiodg magnesy.
W przypadku, gdy zawiodg magnesy urzadzenie
wykonuje niebezpieczny ruch wahadtowy.

Podczas prac nad gtowg zawsze zaktada¢ hetm
ochronny.

Pracujac zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne,
rekawice ochronne i odpowiednie obuwie.

Magnes wytwarza pola magnetyczne majace
negatywny wptyw na implanty medyczne.

Powierzchnia do mocowania magnesu musi by¢
czysta i gtadka.
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Sita mocowania magnesu zalezy od grubosci
materiatu podtoza i jego wtasciwosci.

Warstwy farby, cynku i zgorzeliny zmniejszajg site
mocowania magnesu.

Urzadzenia nie wystawia¢ na dziatanie deszczu i
nie uzywac¢ w pomieszczeniach mokrych lub
zagrozonych wybuchem.

Nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzedzi.

Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanych
i innych akcesoriéw moze stanowi¢
niebezpieczenstwo zranienia.

Podczas przenoszenia elekrtomagnetyczny stojak
wiertarski trzyma¢ za uchwyt (2).

Podczas pracy na rusztowaniu zawsze
zakfada¢ pas asekuracyjny.

@Nosié ochraniacze stuchu.
‘Nosic’: okulary ochronne.
(103

'i Ostrzezenie przed polem magnetycznym.

©

®Zakaz dla oséb z rozrusznikiem serca.

H

.1 Wskazoéwki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania akumulatora:

§ % Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocia!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréow do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatoréw!

Akumulatoréw nie wolno otwierac!

Nie wolno zwiera¢ stykdéw akumulatoréw!

Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa
ciecz palna!

W przypadku wydostania sie cieczy z
akumulatora i przedostania sie jej na skére

nalezy bezzwtocznie sptukac to miejsce
duzg iloscig wody. W przypadku przedostania sie
cieczy z akumulatora do oczu nalezy przeptukaé je
czystg wodg i bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza!

Przed przystapieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania,
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konserwaciji lub czyszczenia nalezy wyjac
akumulator z urzadzenia.

Upewnic¢ sig, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzadzenie jest wytaczone.

5 Przeglad

Patrz strona 3 (prosze roztozyc).
1 Stopa magnetyczna / magnes
2 Uchwyt do przenoszenia

3 Kurek doptywu oleju z instalacji chtodzgco-
smarujacej

4 Zbiornik instalacji chtodzaco-smarujacej

5 Trzpienie gwintowane do ustawiania luzu
suwadta

6 Blokada przeciwko niezamierzonemu
przesunigciu serwomechanizmu w gore lub w
dot

7 Suwadto

8 Wiacznik (wtgczanie/wytgczanie
serwomechanizmu)

9 Elektroniczny wskaznik sygnatu
10 Przetacznik (1./2. bieg)

11 Szczelina w szyjce urzadzenia do wybijania
narzedzi roboczych

12 Wybijak (MK 2) *

13 Wrzeciono wiertarki z uchwytem
narzgdziowym (MK 2)

14 Zabezpieczenie przed obréceniem

15 Trzpienie gwintowane uchwytu
narzedziowego*

16 Uchwyt narzedziowy (Weldon, 19 mm)*

17 Ziacze blyskawiczne instalacji chtodzaco-
smarujacej

18 Akumulator
19 Dwa przyciski odblokowania akumulatora

20 Przycisk wskaznika pojemnosci i
sygnalizatora

21 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator

22 Dzwignia do przesuwania w gére i w dét
serwomechanizmu

23 Wat
24 Wskaznik sity mocowania magnesu

25 Dzwignia przetagczajaca zapadki (aktywacja/
dezaktywacja magnesu)

26 Dzwignia zapadki (aktywacja/dezaktywacja
magnesu)

27 Zapadka pasa zabezpieczajacego
28 Pas zabezpieczajacy



29 Dwa punkty mocujace

* w zalezno$ci od wyposazenia / nie objete
zakresem dostawy

6 Uruchomienie

Sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem

ewentualnych uszkodzen: przed dalszym
uzyciem urzadzenia nalezy starannie sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajgce lub elementy lekko
uszkodzone pod wzgledem ich prawidtowego i
zgodnego z przepisami dziatania. Nalezy
sprawdzié, czy elementy ruchome funkcjonujg
prawidtowo i nie zakleszczajg sie, lub czy elementy
s uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢
wiasciwie zamontowane i spetnia¢ wszelkie
warunki gwarantujace prawidtowg eksploatacje
urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajgce i elementy nalezy oddaé do
fachowej naprawy lub wymiany w autoryzowanym
i wyspecjalizowanym warsztacie.

6.1  Akumulator

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (18).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie
natadowa¢ akumulator.

Optymalna temperatura sktadowania wynosi od
10°C do 30°C.

Akumulatory litowo-jonowe Li-Power (25,2 V)
wyposazone sg we wskaznik pojemnosci i sygna-

lizator (21):
SN

- Naci$niecie przycisku (20) wywotuje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jesli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie
natadowany.

- Jesli wszystkie diody LED migajg, akumulator
jest zbyt nagrzany. Poczekac, az akumulator
ostygnie. Szybkie ochtodzenie umozliwia
tadowarka ASS 15 Plus.

6.2 Wyjmowanie, wkiadanie akumulatora

Wyjmowanie:
Nacisna¢ oba przyciski odblokowania akumula-
tora (19) i wyja¢ akumulator (18).

Montaz:
Wsuna¢ akumulator (18) do zatrzasniecia w
blokadzie.
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7 Uzytkowanie

71 Mocowanie pasa zabezpieczajgcego

Do wiercenia na pochytych i pionowych

powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
sposob zabezpieczy¢ pasem (28) magnetyczny
stojak wiertarski, aby nie spadt, jesli zawiodg
magnesy.

W taki sposo6b zamocowaé pas

zabezpieczajacy (28), aby w przypadku, gdy
magnesy zawiodg, magnetyczny stojak wiertarski
oddalit sie od osoby obstugujacej.

Jesli doszto do obcigzenia pasa
zabezpieczajgcego (28) w wyniku
przechwycenia upadajgcego magnetycznego

stojaka wiertarskiego, pas nalezy wymienic.

m Uwaga! Skontrolowa¢ pas zabezpieczajacy
(28) pod wzgledem uszkodzen. Przed
kazdym uzyciem dokfadnie sprawdzag, czy pas
zabezpieczajacy (28) dziata niezawodnie i zgodnie
z przeznaczeniem. Jesli pas zabezpieczajacy (28)
jest uszkodzony lub zapadka (27) nie dziata
prawidtowo, nalezy bezzwtocznie wymienié pas
zabezpieczajacy.

- Zamocowac pas zabezpieczajacy (28) do
jednego z dwéch punktéw mocujgcych (29)
magnetycznego stojaka wiertarskiego.

- Nastepnie przymocowa¢ pas zabezpieczajacy
do innego odpowiedniego punktu mocujacego
lub do materiatu.

- Wskazéwki dotyczace pasa zabezpieczajacego

(28):
Wolny koniec pasa zabezpieczajacego wtozyé
od dotu w szczeline na wale zapadki i pociaggnag,
az do swobodnego utozenia pasa.
Nie moze on $cisle przylega¢, poniewaz
musi by¢ mozliwe zwiniecie pasa o
wiecej niz 1 obroét - Tylko wowczas mozliwe
jest bezpieczne zamocowanie. Napia¢ pas
zabezpieczajacy przez poruszanie dzwigni
zapadki (a) w gore i w dot.

- Nalezy dopilnowac, aby pas zabezpieczajacy byt

napiety.

- Sprawdzi¢, czy pas jest pewnie zamocowany.
Pas zabezpieczajgcy nie zastepuje sity
magnesu magnetycznego stojaka

wiertarskiego, stuzy jedynie do zabezpieczania

stojaka przed spadnigeciem w przypadku, gdy
magnesy zawioda.

Poluzowanie pasa zabezpieczajacego:
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Uwaga! Poluzowanie pasa nastepuje

nagle! W celu poluzowania pasa
zabezpieczajgcego catkowicie roztozy¢ zapadke
i rownoczesnie przesuna¢ palcem do gory
klapke blokujaca (b).

7.2 Instalacja chfodzaco-smarujaca do
uzywania podczas wiercenia
rdzeniowego

Okres trwatosci narzedzia zalezy od smarowania.
Podczas wiercenia rdzeniowego konieczne jest
smarowanie wiertta od wewnatrz wysokiej
wydajnosci olejem chtodzaco-smarujgcym.

W celu napetnienia zdja¢ zbiornik (4) z
magnetycznego stojaka wiertarskiego.

WIa¢ do zbiornika (4) wysokiej wydajnosci olej
chtodzaco-smarujacy i zakreci¢ nakretke. Kurkiem
() otworzy¢/zamknaé doptyw oleju ze zbiornika.

Podczas prac na pochytych i pionowych
powierzchniach oraz nad gtowa (i w przypadku
wiozenia do walizki) nalezy oproznié lub zdjaé
zbiornik (4), aby nie dopusci¢ do wyciekania ptynu
(w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo,
ze olej chtodzgco-smarujgcy przedostanie sie do
silnika i spowoduje zwarcie). W takim przypadku
przed przystagpieniem do wiercenia spryskac od
srodka narzedzie skrawajgce uniwersalnym
sprayem chtodzaco-smarujacym (patrz rozdziat 10
Akcesoria). W przypadku wykonywania gtebszych
otworéw wielokrotnie powtorzy¢ te czynnose.

7.3  Ustawianie biegu

Przektadnia dwubiegowa:

Przetacznik (10) mozna przestawiaé
wytacznie, gdy silnik jest wytaczony.

Obracajac przetacznik (10) wybra¢ zadany bieg. W
razie potrzeby nalezy wspomaoc zmiane biegu,
obracajac nieco wrzeciono wiertarki.

Zalecane ustawienie:

e o =2 bieg, duza predkos$¢ obrotowa: wiercenie
w stali wierttami o $rednicy do ok. 20 mm

e =1.bieg, duzy moment obrotowy: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy wiekszej od
ok. 20 mm

74  Aktywacja/dezaktywacja magnesu

Podczas dezaktywacji magnesu zanika sita
mocowania magnesu.

Aktywacja magnesu: dzwignie przetgczajaca
(25)ustawic¢ na ,,ON“. Obréci¢ wat (23) za pomocg
dzwigni zapadki (26).

Dezaktywacja magnesu: dZzwignie przetagczajaca
(25) ustawi¢ na ,,OFF“. Obréci¢ wat (23) za
pomoca dzwigni zapadki (26).
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Jesli magnetyczny stojak wiertarski nie stoi

na powierzchni metalowej, wéwczas
podczas obracania watu (23) wyczuwalny jest
opér. W zadnym wypadku nie wolno pokonywaé¢
tego oporu, nie obraca¢ dalej! W przeciwnym
razie uszkodzona zostanie przektadnia
zwrotna. Opor znika, gdy magnetyczny stojak
wiertarski zostanie postawiony na metalu.

W przypadku osiggnigcia ogranicznika

magnes jest catkowicie aktywowany lub
dezaktywowany. W zadnym wypadku nie obracaé
dalej! W przeciwnym razie uszkodzona zostanie
przektadnia zwrotna. Pracowaé wytacznie przy
petnej aktywacji magnesu.

Wskazoéwka: Jesli z powodu ograniczonych
warunkéw pracy nie mozna uzywa¢ zapadki,
woéwczas w gniazdo sze$ciokatne watu (23) nalezy
wiozy¢ klucz imbusowy, aby obroci¢ wat
god)r)aowiednio ustawi¢ dzwignie przetaczajaca
25)).

Sita mocowania magnesu wys$wietlana jest na
wskazniku (24):

catkowicie czerwony = sita mocowania wytaczona
catkowicie zielony = sita mocowania wtgczona

Wskazdwka: Jesli wskaznik (24) przechodzi z
czerwonego koloru w zielony (patrz rysunek,
strona 3) sita mocowania jest stabsza i przydatna
podczas mocowania i ustawiania magnetycznego
stojaka wiertarskiego.

75  Wiaczanie/wylaczanie
serwomechamizmu

Serwomechanizm wiacza¢ dopiero, gdy
magnes jest catkowicie aktywowany i pewnie
przymocowany do podfoza.

Wiaczanie: ustawi¢ wtacznik (8) w pozycji ,|“.

Wytaczanie: ustawié¢ wiacznik (8) w pozyciji ,,0“.
Odczeka¢, az serwomechanizm catkowicie sie
zatrzyma.

76 Naktadanie na obrabiany przedmiot

Stojak magnetyczny tylko wtedy przywiera
prawidtowo do materiatu, w ktérym nalezy
wykona¢ wiercenie, gdy powierzchnia tego
materiatu jest czysta i gtadka. Przed nasadzeniem
stojaka magnetycznego trzeba usuna¢ luzng rdze,
zanieczyszczenia i smar, a ewentualnie
wystepujgce nieréwnosci spawu lub powierzchni
nalezy wygtadzi¢. W razie potrzeby nalezy rowniez
oczysci¢ stope magnetyczng (1).

Jesli wskaznik (24) przechodzi z czerwonego
koloru w zielony (patrz rysunek, strona 3) sita
mocowania jest stabsza i przydatna podczas
mocowania i ustawiania magnetycznego stojaka
wiertarskiego.

Po catkowitej aktywaciji magnesu nalezy mocno
potrzasna¢ za uchwyt do przenoszenia (2)



magnetycznego stojaka wiertarskiego, aby sie
upewnic, ze stojak jest prawidtowo przytwierdzony
do materiatu. Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzié¢
powierzchnie materiatu i spod stopy
magnetycznej, w razie potrzeby oczysci¢ i jeszcze
raz catkowicie aktywowaé magnes.

Stal o niewielkiej grubosci
Optymalna przyczepnosc¢ uzyskiwana jest na

niskoweglowej stali o grubosci co najmniej 15 mm.

Do wiercenia w stali o niewielkiej grubosci mozna
umiesci¢ pod materiatem (w miejscu przytozenia
stopy magnetycznej) ptyte stalowg (0 minimalnych
wymiarach 100 x 200 x 15 mm).

Metale niezelazne

Do wiercenia w metalach niezelaznych na
materiale mocowana jest ptyta stalowa i nastepnie
magnetyczny stojak wiertarski.

7.7  Wiercenie

Przed przystgpieniem do wprowadzania

jakichkolwiek ustawien, przezbrajania,
konserwaciji lub czyszczenia nalezy wyja¢
akumulator z urzadzenia.

Nie wolno uzywa¢ znieksztatconych lub

uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem sprawdzac, czy narzedzia
robocze, np. wiertto rdzeniowe, nie sg
znieksztatcone lub uszkodzone.

Nie uzywa¢ akcesoriow nieprzewidzianych i

nie polecanych przez Metabo specjalnie do
tego urzadzenia. Sama mozliwo$¢ zamocowania
osprzetu do urzadzenia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzycia.

Nieprawidtowe zamocowanie i ustawienie

narzedzia roboczego moze prowadzié¢ do
niebezpiecznych sytuacji spowodowanych
tamaniem sig i wyrzucaniem czesci.

W przypadku zablokowania sig narzedzia

roboczego natychmiast wytgczy¢
serwomechanizm: ustawi¢ wigcznik (8) w pozyciji
»0“. Wyjaé narzedzie robocze z otworu.

Ogodlne wskazéwki:

- Wypunktowa¢ miejsce, w ktérym ma zosta¢
wywiercony otwor.

- Jesli wskaznik (24) przechodzi z czerwonego
koloru w zielony (patrz rysunek, strona 3) sita
mocowania jest stabsza i przydatna podczas
mocowania i ustawiania magnetycznego stojaka
wiertarskiego.

- Magnetyczny stojak wiertarski ustawi¢ w taki
sposob, aby ostrze wiertta znalazto sie nad
wypunktowaniem.

- Catkowicie aktywowa¢ magnes magnetycznego
stojaka wiertarskiego.

- Wyciagna¢ blokade (6).

- Nastepnie wtgczy¢ serwomechanizm (ustawic
wigcznik (8) w pozyciji ,1%).
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- Ewentualnie wigczy¢ instalacje chtodzaco-
smarujaca (patrz rozdziat 7.2.

- Rozpoczaé wiercenie z matg posuwowa sitg
skrawania. Po zatapaniu wiertta, mozna
kontynuowac prace z nieco wieksza posuwowa
sitg skrawania. Nastepstwem zbyt duzej
posuwowej sity skrawania jest przedwczesne
zuzycie wiertta. Nalezy zwracac uwage na
regularne sptukiwanie wiéréw.

- Do usuwania wiéréw nalezy uzywac haka do
wioréw.

- Jesli wywiercona cze$¢ metalu nie zostanie
automatycznie usunieta z wiertta, nalezy jg
usung¢ przy pomocy odpowiedniego narzedzia.

Specjalne wskazéwki dotyczace narzedzi
roboczych z chwytem stozkowym Morse'a
MK2:

Wkiadanie wiertta:

Aby zapobiec niezamierzonemu
przesunieciu sie serwomechanizmu w gore
lub w dét, nalezy wsunaé blokade (6).

Prawidtowe osadzenie narzedzi roboczych

we wrzecionie wiertarki (13)
zagwarantowane jest tylko wowczas, gdy
wewnetrzny stozek wrzeciona wiertarki i uchwyt
stozkowy narzedzia roboczego sg wolne od
zanieczyszczen i smaréw.

Uwaga! Nigdy nie wciska¢ na site narzedzi
roboczych w wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarkil

Nalezy uzywa¢ wytacznie ostrych narzedzi
roboczych w nienagannym stanie.

Wytaczyé urzadzenie. Wyjaé akumulator z
urzadzenia.

Narzedzia robocze z uchwytem stozkowym MK2
mozna mocowac bezposrednio w wewnetrznym
stozku wrzeciona wiertarki (13).

Wybijanie narzedzia roboczego:

Wsuna¢ wybijak (12) - Scieta strong w kierunku
narzedzia roboczego - w szczeline (11) szyjki
urzadzenia. Jesli nie da sie wsunac wybijaka przez
wrzeciono wiertarki, nalezy lekko obréci¢
wrzeciono (13) reka. Wybic narzedzie robocze
lekko uderzajgc mtotkiem w wybijak (12).

Specjalne wskazéwki dotyczace narzedzi
roboczych z uchwytem Weldon 19 mm:

Aby zapobiec niezamierzonemu
przesunieciu sie serwomechanizmu w gére
lub w dét, nalezy wsuna¢ blokade (6).

Najpierw zamocowa¢ uchwyt przemystowy
6.26602 (patrz rozdziat 10 Akcesoria).
Podczas mocowania zwréci¢ uwage, aby
trzpien z boku uchwytu przemystowego
zazebiat sie z zabezpieczeniem przed obréceniem

(14).
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Nastepnie nasadzi¢ ztgcze btyskawiczne (17)
instalacji chtodzaco-smarujacej na kréciec
uchwytu przemystowego 6.26602.

Mocowanie narzedzia roboczego:

- Pasujagcy do wiertta rdzeniowego sworzen
ustalajacy (patrz rozdziat 10 Akcesoria) wtozy¢ w
narzedzie robocze.

- W taki sposob wprowadzi¢ narzedzie robocze w
uchwyt narzedziowy (16), aby obie powierzchnie
(w cylindrycznej czesci narzedzia roboczego)
znajdowaly sie w miejscu trzpieni gwintowanych
(15).

- Wprowadzi¢ narzedzie robocze - przeciwnie do
nacisku wbudowanej sprezyny - az do oporu i
dokreci¢ trzpienie gwintowane (15) kluczem
imbusowym.

Wyjmowanie narzedzia roboczego:
- Odkreci¢ oba trzpienie gwintowane (15).

8 Czyszczenie, konserwacja

Konserwacje, czyszczenie i smarowanie nalezy
przeprowadzaé w regularnych odstepach czasu.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania,
konserwaciji lub czyszczenia nalezy wyjac
akumulator z urzadzenia.

W celu smarowania listwy zebatej i zgbnika dla
ruchu suwadta (7) w gére i w dot, nalezy od czasu
do czasu nasmarowac listwe zebatg niewielkg
iloscia smaru uniwersalnego.

Powierzchnie $lizgowe suwadta (7) smarowaé
smarem uniwersalnym.

Miejsce, w ktorym wat (23) wchodzi w czes¢
magnetyczna, smarowac od czasu do czasu
kroplg oleju maszynowego.

Stope magnetyczna przeciera¢ od czasu do czasu
Sciereczka zwilzong olejem, aby w ten sposéb
zapobiec korozji.

Luz suwadta
Luz suwadta jest ustawiony fabrycznie.

Suwadto (7) musi by¢ ustawione w taki sposéb,
aby (przy zainstalowanym serwomechanizmie)
mozna byto je lekko przesuwaé w gére i w dot,
zatrzymac¢ w kazdej pozycji i aby nie zsuwato sie w
dét pod ciezarem serwomechanizmu.

W razie potrzeby mozna ustawi¢ wrzeciono
suwadta (7) za pomocg trzech trzpieni
gwintowanych (5):

odkreci¢ nakretki zabezpieczajace, dokreci¢
trzpienie gwintowane, ponownie przykreci¢
nakretki zabezpieczajace.
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9 Usuwanie usterek

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) swieci
sie i predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
zmniejsza sie. Temperatura jest za wysokal!
Pozostawi¢ urzadzenie do pracy na biegu luzem
do momentu, az elektroniczny wskaznik
sygnatowy zgasnie.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) Swieci
sie i urzadzenie zatrzymuije sie. Ukiad
elektroniczny wytaczyt urzadzenie. Przyczyny
usterek i sposoby ich usuwania:

- Akumulator jest prawie wyczerpany (uktad
elektroniczny chroni akumulator przed
catkowitym roztadowaniem). W takim przypadku
nalezy nacisng¢ przycisk (20), w celu
sprawdzenia za pomocg diod LED (21) stanu
natadowania. W razie catkowitego roztadowania
akumulatora, nalezy go ponownie natadowac.

- Temperatura jest za wysoka! Pozostawi¢
urzadzenie do pracy na biegu luzem do
momentu, az elektroniczny wskaznik sygnatowy
zgasdnie.

- Urzadzenie jest przecigzone. Nastepnie
kontynuowac prace. Unikaé ponownego
przeciazenia.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) miga i

urzgdzenie nie pracuje. Zadziatato

zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.

Jesli podczas wktadania akumulatora urzadzenie

jest wiaczone, wéwczas sie ono nie uruchomi.

Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie witgczyc.

Nie mozna przesungé serwomechanizmu w
gore ani w dét. Wyciaggna¢ blokade (6).

10 Akcesoria

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Potrzebne akcesoria mozna naby¢ w sklepie
specjalistycznym.

Aby umozliwi¢ wybdér wiasciwych akcesoriow
nalezy poda¢ sprzedawcy doktadny typ
urzadzenia.

Patrz strona 4.

A Wiertto rdzeniowe z uchwytem Weldona 19
mm, HSS / HM / HSS-rapid cut
(cienkoscienne - dla wywiercenia wiekszej
ilosci otwordw przy jednorazowym
natadowaniu akumulatora)

B Sworzen ustalajgcy krotki,

HSS (stal szybkotnaca): do 30 mm gtebokosci
ciecia

C Sworzen ustalajgcy dtugi,

HSS (stal szybkotngca): do 55 mm gtebokosci
ciecia



HM (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
$rednicy 14-69 mm

Trzpien stozkowy do uchwytdéw wiertarskich
ze stozkiem wewnetrznym

Uchwyty wiertarskie z wiencem zebatym ze
stozkiem wewnetrznym

Wiertta metalowe

Szybkowymienny system MK2 na Weldon,
19 mm

Uchwyt przemystowy MK2 na Weldon, 19 mm
Pas zabezpieczajacy z zapadka

Uniwersalny spray chtodzaco-smarujacy
tadowarka

Akumulator

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

rXc_—_I OmMm m O

11 Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢

wykwalifikowanemu elektrykowi.
Elektronarzedzie spetnia obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw,
ktorzy uzywajg oryginalnych czesci zamiennych.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do wypadku.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12 Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadaja si¢ w 100%
do recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duzg
ilo¢ cennych surowcdw i tworzyw sztucznych,
ktore réwniez moga zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Akumulatoréw nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Uszkodzone lub zuzyte akumulatory nalezy
oddawa¢ do punktu sprzedazy produktow
Metabo!

Nie wrzuca¢ akumulatoréw do wody.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpa-

dami komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
stosowaniem zgodnym z prawem panstwowym
zuzyte elektronarzedzia musza byc¢ zbierane
osobno i podawane odzyskowi surowcow
wtérnych zgodnemu z przepisami o ochronie
$rodowiska.

Przed utylizacjg nalezy roztadowa¢ akumulator w
elektronarzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwar-
ciem (np. zaizolowac¢ tasma klejaca).

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

POLSKI

13 Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 2.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

u = napigcie akumulatora

T = uchwyt narzedziowy

M = maks. moment obrotowy

Dmax k = maks. $rednica (wiertto rdzeniowe)

Dmax,s = maks. $rednica (wiertfo krete)

No = predko$¢ obrotowa na biegu jatowym

Hnax = maks. suw

Hy = wysokos$¢ (wtacznie z silnikiem)
suwadta w najnizszej pozyciji

Ho = wysoko$¢ (wtacznie z silnikiem)
suwadta w najwyzszej pozycji

A = wymiary stopy magnetycznej

m = ciezar z najmniejszym akumulatorem

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystyka
czestotliwosciowg A:

Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = nieoznaczonos¢ (poziomu hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).
m Nosié¢ ochraniacze stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o
EN 61029.

Wyszczegélnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do
obowigzujgcych standardow).
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NpwTdTUTIEG 0BNYice AEITOUPYIAG

AZ10TIUE ns)\am,

00G £UXAPLOTOUHE Yla TNV EROTOoUVN Tou pag Seifate kata Ty ayopd Tou KavoUpylou oag
n)\eKTleou epyaieiou NG Metabo. Kdabe n)\SKTleo epyaleio g Metabo 60Kluaceml TIPOOEKTIKA
Kal UMAyeTal 0ToUG auaTnPoUG ToloTikoUG eAEyxoug TG Metabo, yia Tn dlacdaiion g
nolotnTag. H didpkeia {wng evog nAeKTpikoU epyakeiou sEap'raTm TAvTwG, og peyalo Badud anod
eoqq Toug 1610uc; I'IpoosETs napaKQ)\m TIq npOKalpeveq odnyieg xpnonq Kaewq Kal ta ouvnpusva
gyypaga. Me 600 ueyaAlitepn dpovtida XelpLoTeiTe TO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio ™G Metabo, T600

peyaiutepo Ba eival kat To dLAoTNUa ou Ba oag MPoodEPEL AELOTILOTA TIG UTNPECLEG TOU.

Mepiexoueva

1 AnAwon mototnTag

Xpnon oUpPwva e TO OKOTIO
poopLoyoU

evikeég untodei&elg aodaieiag
Ed1kég umtodei&elg aodaleiag
Erokornnon

©¢&on oe Aettoupyia

Xpnon

KaBaplopog, ouvTrpnon
Apon BAaBwv

10 E&aptnuara

11 Emokeun

12 MpooTtaocia neptBANAOVTOG

13 Texvikd otoxeia

N

©oo~NOO O~ W

1 AnAwon moToTnTag

An)\wvouus de 13ia euBUlvn, OTL TO MPOIOV AUTO
avTloTolKel OTIG TIPOdLaYPAGES KAl OTIq
odnyieg Mou avapepovTal otn oeida 2.

2 Xpnon cUpdwva pe TO
OKOTTO TIPOOpPICHOU

To payvnTikd epyaleio Korng muprvey eival
Kam)\)\n)\o ya my Kot nupnvwv pe
Kaw)\)\n)\a sﬁapmuaw Kormq Kaiyla to
TPUTNHA He EALKOELDT) TPUTIAVIA O HETAAAO.

H uayvnTlKn Baon 6pc1nc1vou npoopLZeTm yla
m, OTEPEWQN OFE EMIMEDO Kal Ku)\lvépLKo (ne
5lGuSTpO 90 - 300 mm), uayvnn{ousvo
HETAANO, ekel Mpémel va cuykpateitat dgoya.
Ze MepimTwor Xprong Tou GUVNHUEVOU lpavTa
aoqm)\lor]q, elvai emiong KATAAANAN yia Tnv
epyaoia oe AoEEG kal KABETEG eMIPAVEIES Kal
MAvw ano To KeAAL

Ma ZnuiEg mou 8V5€XSTO[ va T‘[pOKUl]JOUV ano m

Hn EVOEDELYUEVN XPTION TNG OUCKEUNG, TNV
QMOKAELOTIKT €UBUVN PEPEL 0 XPNOTNG.
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Oa mpemel va An¢pBouv unown ol YEVIKA
avayvwpLopEVOL Kavoviopol mpoAnyng
ATUXNHATWOV KaBWG KAl Ol CUVNHUEVEG
unodei&elg aodaleiag.

3 Tlevikég umodei&eig
aodaleiag

MPOEIAONMOIHZH - MNa tn peiwon tou
KivdUvVou TpaupatiogoU dlaBaoTte TIg
odnyieg AelToupyiag.

NPOEIAOMOIHZH AiaBaoTe 6Aeq TIg

unoas:lf,s:lq aodaleiag Kai oAsq TI§
odnyieg. H un mpnon twv ur[o6st&swv
aopaleiag kat Twv 0dNyLWV UITOPE( va
npokaAgoel nAektporniAnéia, nupkaytd kavn
goBapoUls TPQUUATIOUOUG.

dJuAuvsTs OAeg TIG unoaslﬁsm GO(])CIM:ICIQ Kal
TIG oanvlsq yia HeAAOVTIKA xpnon

Mpw Xpnon tou l’])\EKTleOU epyq)\elou
d1aBAaaTe pe MPoooxT| OAEG TIG OUVNPHEVEG
unodei&elg aodpalelag Kat TIC 0dnyieg XpProng.
®UAAETE OAA TA CUVNUUEVA EYYPADA KL
apaywpnoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO
epyaAeio oag Yovo pali pe autd ta £yypada.

4 E1dIkEG uTodEiEEIg
aodaleiag

ﬂpocsETs yia n diKn 0ag npoomom
KaB(g Kat yla Ty mpooTacia Tou
nAektpikoU oag epyaleiou ekeiva Ta

ONKELD TOU KELWEVOU, TIOU
Xapaktnpifovtat pe autod To oUPBoAO!

la v epyacia ge AogEG Kal kABeTEG

Qf ETUGAVELEG KAL TTAVW MO TO KEPAAL

~mpénet va acpahoTel n payvnTik Baon
6pcmc1vou UE TO ouvnpusvo Havta aopahong
£TOL, MOTE VA PNV UMOPEL va MECEL KATW OF
nepimwon aotoxiag Tou payvntn.
3€ MePIMTWON AoTOXIag TOU HAyVN T, EKTEAEL
TO gpYaAeio pia MiKivouvn MAALVOPOUIKN
Kivnon.

Kata v gpyaoia ndvw and To kedahl, opdte
MAVTOTE £VA MPOOTATEUTIKO KPAVOG.




Katd v epyaoia va Xpnoluomnoleite navrote
TPOOTATEUTIKA YUQAL], TIPOOTATEUTIKA YAvTIa
Kal KataAAnAa manouTala.

AGYw Tou payviT dnpioupyolvTal payvnTika
nedia, Ta onoia UMOPOUV va eMevePYOUV
APVNTIKA TAV 0TA LATPKA epdUTEUATA.

H emudavela ya To gayvntn mpenet va givalt
kabapn kat erinedn.

H dUvapn ouykpatnong Tou payvnn
£EapTATAL ATIO TO TAXOG KAl TN 6UGTAaon Tou
UAIKOU.

Ta oTpopata pnoyiag, PeudapyUpou Kat
OKOUPIAG, HELWVOUV TN GUVaUN GUYKPATNANG
TOU Hayvntn.

Mnv aprveTe To epyaleio eKTEDEIUEVO OTN

Bpoxn Kal Unv To XPNOLUOTIOLEITE 08 UYpOUG N
ETIKIVOUVOUG YLa EKPNEN XWPOUG.

AkoAloubeite TIg unoBstEstq yla ™ Airavon kat
™v aAAayn e£QpTNUATOG.

Alampslre TIq xelpo)\aBsq OTSYVSQ Kabapéeg
Kal eAeUBepeg amo AAdl kat ypaoo.

I'Ipoooxn' H xpnon aMwv 8pya)\81wv Kormq Kat
AA\wv e£apTNUATWV Wnopel va onpaivel yla
0ag €vav Kivduvo TpaupaTIopoU.

Ma ™ HETAPOPA KPATATE TN HAYVNTIKN Baon
dpamnavou anod T Aafn petapopdg (2).

g nepinTwon epyaciag Mavw oe
@OKQ)\O)OISQ XPNOLUOTIOLEITE Evav LAVTA
ouUYKPATNONG.

XPNOLUOTIOLEITE TPOCTACIA OKONG
(wTOQOTIdER).

®opATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ.
.; Mpoe1d0oroinon yla pHayvnTiko medio.

Anayopsusmt yla AToda Ye Bnuatodotn
® KapdIag.

4.1 Ynodei&eig aodpaleiag yia Tnv
umarapia:

MPOCTATEYTE TIG UrATApieg amno v
uypaaia!

Mnv eKBETETE TIG Uratapieg otn GwTLd!

Mn xpnolpomnoleite Kapia EAQTTWHATIK T
napapopdwpévn pnatapial
Mnv avoiyeTte TIg pnatapieg!

EAAHNIKA (D

Mnv akou pnare N BPAXUKUKAMVETE TIG ETIAPEG
TV Unataptov!

Ano T SAQTTmpqusq pnampleq
A LOVIWY )\lGlOU (Li-lon) uropei va eEENBeL

£va KAUOTIKO uypo!

Se mepintwon nou xubei To uypo TNG
A priatapiag kat £pBeL oe emagn pe 1o

SEpua oag, Esn)\uvsm TO dEpUA oag
QUEOWG e TIOAU vepd. Ze TepImTwoT Tou MEOEL
uypo Tng unatapiag oTa patia oag, MUveTe Ta
MATIa 0aG pE Kabapo vspo KAl TINyaiveTe Xwpig
KaBuaoTEpnon oTo yIaTPEo!

MpoToU mpaypatonomoeTe pia ormoladnmote
pubuion, Q)\Aqyn eﬁon)\louou ouvrnpnon n
kaBapiopo, TpaBngre v pnatapia ano To
epyaAeio.

BSBQ[(.OGSLTS on £xel onsvspyonomest T0
epyaAeio Kata TNV TOoMoBETNON TNG Unatapiag.

5 Emokonnon

BA&me oeida 3 (Mapakal® EEJIMANOTE).
1 MayvnTiko modt/ payvnmg
2 Aapn petapopag
3 Bava napoxng tng diata&ng Alnmavong Kat
WUENg
4 Aoxeio Tng dlata&ng Aimavong kat Yuing

5 Aqum)\eq Blésq yla T puBuion Tou
TCOYOU TOU €AKNBpOU

6 Aodalela Evavti akololag Kivnong mavw
Kal KATw Tou Kvntnpa

7 'EAknBpo

8 Alakomng (evepyomnoinon/
aTeEVEPYOTIOINOT TOU KIVNTNPA)

9 HAEKTPOVIKN EVOEIEN ONUATOG
10 Kouuri evepyomnoinong (1n/2n taxutnta)

11 EYKOT[I’] oTo Aaiud Tou spya)\'alou ya mv
anoomnaon Twv 5apTNUATOV

12 Zo¢nva anoonaong (MK 2) *

13 AEovag Tou dpdmavou pe ulodoxn
eEapmuarog (MK 2)

14 Aodalela MeploTpodng

15 Ak€paleg Bideg Tou OTNPIyULATOG TOU
eEaptuarog *

16 Zmplypa eEaptuatog (Weldon, 19 mm) *

17 TayuoUvdeopog g dlatagng Aimavong
Kal YugEng

18 Mrnatapia

19 AUo MANKTPA Yia TNV anacpAaiion Tng
uratapiag

20 MARKTPO TG EVOEIENG XWPNTIKOTNTAG KAl
onuavong
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21 "EvOelEn XwpNnTIKOTNTAG KAl ONUavong

22 MoxAOG yla TNV Kivnon mave Kat KaTw Tou
Klvnthpa

23 Atovag

24 'Evdelgn Tng dUvaung ouykpatnong Tou
payvnn

25 MoxAOg aAAayng TNG KAOTAVIAG
(evepyoroinon/anevepyornoinon tou
payvim)

26 MoxAog Tng Kaotaviag (evepyoroinon/
ArevVePYoToINnon Tou JayvrTn)

27 Kaotavia Tou (avta acdpaiiong

28 luavtag aocdpaiiong

29 AUo onueia ouykpatnong

* avaloya Tov eEOTALONO/Se

oupnepAauBAveTal oTa UALKA TIapadoaong

6 ©O¢on oc AsiToupyia

EAEYETE TO epya)\mo ya TUXOV INUIEG:

Mpwv v Mepattépw xprion Tou
epyaAeiou, mpenel va a)\syxeal n awoyn Kain
SV585£[Y}18VY] Aettoupyia Twv dlata&ewyv
TPOOTAOIAG KAl TWV sEapmpuva Tou
napouola(ouv TU)(OV eAappeg (nulsq EAéyETe,
£av Ta KIoUHEVa PEPN AeLTOUPYOUV Ayoya Kat
oe uawavouv n sav oploueva MEPN
napouom&ouv TUXOV (nplsq OAa ta uapn
TIPEMEL Va eival 00OTA OUVapPOAOYNuEVa Kal
va n)\npouv o)\sq TIQ npounoesoelq yla mv
SEOO(DQ)\[OT] me cwoynq )\alToupyloq TOU
epya)\elou Ot 6lam§elq npoommaq KalL Ta
uspn TOU epyaleiou oy T[QpOUOlGCOUV {nuiEg,
TIPETEL VA ETILOKEUAOTOUV 1} Va
avTikataotabouv owoTta ano Eva
avayvwpLloPEVo E1BIKO uvepyEio.

6.1 Mmarapia

dopTioTe TV pratapia rmptv ano T xeron (18).

®opriote §ava Tv pnatapia oe MepiMTwON
mTwong tng LoxUog.

H 1davikr 8spuokpacia UAAENG BpiokeTal
peta&u 10 °C kat 30 °C.

O1 pnumplsq 10VTWV Alelou Li-Power (25,2 V)
€XOUV Hia EVOELEN XWPNTIKOTNTAG Kal
onuavong (21):

||||

- I'Icu'r]ors T0 n)\nKTpo (20) kaun oTA0uN
AN pwong eudpavifetal HEow Twv
¢wtod10dwV (LED).
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- Otav pa ¢wr061060q (LED) avaﬁooﬁnvsm
elvain pmatapia oxedov adela kal mpémel va
enavadopTIoTEL.

- Otav avaBoanvouv o)\eq ol q>wr0610501
(LED), eival n unawpla TTOAU Csom Aqmors
Vv pnatapia va kpuaoeL. AuTo pmopei va
yivel ypriyopa oto ¢popTiot ASS 15 Plus.

6.2 Adaipeon, TonoBETNON TNG PaTapiag

Adaipeon:

Matnote Ta dU0 MANKTPA YLa TNV anacdAAion
™g uratapiag (19) kat adalpeate v
uratapia (18).

TomoBeTnon:
SMpWETE MAvw TNV uratapia (18) uexpt va
aopahioel.

7 Xpnon

TommoB£TNON TOU IHAVTA AopaAiong

m la to TpUmmpua oe )\oﬁsg Kat Kaearsq
eMGAveLeq Kal TAVw aro To KEGAAL
TPEMEL va a0GaALoTEl N payvnTikh Baon
3pANavou e TO GUVNUKEVO IAvVTa achaiiong
(28) €101, WOTE VA PNV UMOPEI VA TECEL KATW
QKO Kal Og TiePIMTwaon actoxiag Tou
payvnTn.

Tonoeemors ToV llJ(lVTO aodaiiong (28)

€701, WOTE N HayvNTIKN Bdaon Tou
6pc1nc1vou va Kiveltal og mepintwon actoxiog
TOU HAYVITN LAKELA amo TO XELPLOTN.

m AvTikaTtaotoTe Tov lpavTa achaiiong
(28), otav K(lT(lT[OVl']GSl pia ¢popd kata ™

OUYKPATNON WIag THITOUTAg HayVNTIKAG Baong
dparavou.

m Mpoaooxn! E)\syETS TOV lpavra aocpa)\lonq
(28) yia InuIEG. Mpw armo KdBe xpnon,
EAEYXETE TIPOOEKTIKA TV AYoyn Kal
gvdeDELYMEVN AglTOUpYia TOU tpAvTa
aocpa)\lonq (28). Otav o avTag aoq)q)\lonq
(28) 8lVCll xa)\aouavoq r] n )\snoupyla mg
KaoTaviag dev slval TAEOV Ql]JOYY] (27),
QVTIKATAOTNOTE AUECWS TOV LUAVTA

aodaAiong.

- Tonoesmors TOV Luavm aoq)q)\tonc; (28) oe
£va ano 1a dU0 onpeia cupramonq (29) Tng
HayvNTIKAG BAong Tou dpanavou.

- Msm OTSpstTS TOV lpavTa aoq)a)\lcmq ae
€va aiio KQTG)\)\nAo 0nusto OTEPEWONG 1| OTO
ene€epyalOUevo UAIKO.




- Ynodeigei§ via Tov 1wavra acpaiiong (28):
Mepaote 1o eAeUBePO AKPO TOU LLAVTA
aodANiong anod kATw PECQA amod Tn OxLopN
gtov quva ™me Kaomvmg Kat TpaBnETe peTa
T0 e\elBepo aKpoO Tou lpavra aodpaAiong,
WOTIoU Va qKouurm ¥xaAapa.

Agv ETUTPEMETAL VA AKOUUTIA OPIXTA,

Yla va Uropel o 1pavtag acdaAlong va
TUAIXTEI MEPIGGOTEPO AMO pia TIEPIOTPODH -
Movo £T0I ival 6uvaTr| Hia uocpa)\nq
oTepéwor. TeviwoTe ToV LpavTta acpaiiong,
Ktvwvmq TO MOXAO TNG KaoTtaviag (a) mavw-
KATW.

- MpooEETE, va elval o LUAvTag acpailong Kaid
TEVTWUEVOG.

- EA&yETe TNV KaAN Tipooappoyn g olvdeong
TOU (AvTa.

0 luavmq aoqm)\tonq oev OVTlKGSLOTQ m

HayvnTikn dUvaun TG HayvnTiknAg Baong
ToU 6panavou xpnotusust HOVO ya mv
acdalela and TUXOV MTOON 0€ MEPIMTWon
aoToxlag ToU payvnTn.

AUGLUO TOU HAVTA AGPANIONG:
Mpoooxr, n Téon xahapavel andtopal
lNato )\umpo TOU lpavm ooqm}\lonq
avoigTe evteAqg TNV KAoTAvia, TPaBOVTAg
ouyxpoqu JE TO 60KTU)\0 ™ YAwooa
aopahiong (b) mpog Ta emavw.

7.2 Alatagn Aimavong Kai YuEng yia
£PYACIEG KOTING TUPAVLV

H 5chKeLa Cwng Tou eEaptn patog sEamem
ano m )\mavon H eowralen }\mqvcm pe AadL
KOTING uqm)\nq nomTag og nspmmon
£PYQACLWV KOTING TIUPNVWV gival oTiwodAMoTe
anapait.

Mamv n)\npwon GCDOlpSOTS T0 50X8[O (4)
amno ™ HayvnTikn BAaon Tou dpamnavou.

I'Ipooesors TO AGdL Kormq uynAng notomTaq
oTo doxeio (4) kat kAeioTe 1O Bléwro noya. TN
Bava napoan (3) evspyonomom/
anevepyomomote ™ Alnavor.

3& MEePIMTWON EPYAOLWMV O€ KABETEG KAl
MPOEEEYOUOEG EMPAVELEG KAL TTAVW ATIO TO
KEDAAL (Kat KAt TNV evanobeon oTnv
KaoeTiva), mpémnel To doxeio (4) va adelaoeL 1
va adalpedel, yia va un Xubei To uypod
(dlapopETIKA UTIAPXEL O KIVEUVOG, va TIEpATEL
AGBL KOTING UYNANG MOLOTNTAS HEOA OTOV
KLVNTAPQ Kal va TpokaAéoel Eva
BpQXUKUK)\wua) 2€ aQUTEQ LS €pyaoieg,
WeKAGETE TO £5APTNHA KOTIG MELV TO TPUTMHA
Qo MECT e OTIPEL KOTING YEVIKNG XPNONG
(B)\sns oTo KeEPaAato 10 EEaptnuata). =ta
ueya)\UTspa Babn Tpurmuaroq snava)\aﬁsrs
auTn ™ dladlkaola MepLooOTEPES HOPEG.

EAAHNIKA (D

7.3 Pu6pion Tng TaxuTnTag
KiBwTIo 3U0 TAXUTATWV:

m I'IaTr]OTs TO Koupri evspyonomor]q (10)
MOVO i€ OKLVNTOTIONMEVO TOV KIVNThPA.

Em)\sETs ™mv embuunTn Taxumm
MEPLOTPEPOVTAG TO KOUWT EVEPYOTIOINONG
(10). EvdexouEVWG UTIOOTNPIETE m dladikaaia
CeUENG ue Jia eAadpLa eploTpodn Tou agova
Tou dpamavou.

Zuvmroupsvn pubuion:

e » =2n TaXUTNTA, UYNASGG apleuoq OTPOdWV:
TpUmnua oe xaAuBa pe SlAPETPO
Tpunawou EWQ nspmou 20 mm

e =1nTaxlmTa, UYnAn porm OTPEYNG:
Tpumnua oe xaAuBa pe 6lausrpo
TpuravioU peyaiutepn aro 20 mm

7.4  Evepyomoinon/ansvepyomnoinon Tou
payvATn

Katd v anevepyomoinon Tou payvnTn,

SlakoTTETAL N BUVAUN GUYKPATNAONG TOU
HayviT.
Evepyomoinon Tou payvitn: O£0Te T0 HOXAS
a)\)\qyr]q (25) o010 «ON>. I'Isplorpsqns TOV
agova (23) HE TO MOXAO g, KClOTQVlClq (26).
Ancvepyoroinon Tou payvATn: OEoTe TO
HoxAO aAhayng (25) oto «OFF». MeploTpéPte
Tov agova (23) Ye TO HOXAO TNG KaoTaviag (26).

Otavn uayvn‘rtKn Baon TOoU 6panavou oe

OTEKSTCll navw oe usw)\)\o alobavetal
Kavsu; Katamv nsploTpocpn Tou A&ova (23) pia
avnomon Mnv ripoonabnoete va
UTIEPVIKAOETE QUTN TNV QVTioTaon, 0 Kapia
MePINTWOoN Pnv eEakoAoudnoeTe TV
neplotpodn! AladopeTika o pnxaviopég
aMavnq Klvnonq nalaivel (npla H avtioTtaon
otapatd, 6Tayv n payvnTike facn Tou
SPpAMAVOU OTEKETAL OE UETAAAO.

Me v sstuEn TOU aVAOTOAEQ, O

HayvNTNG elval MAPwG EvepYOTIOINUEVOG
1 QMEVEPYOTIOMPEVOG. 2€ Kapia MepinTwan un
GUVSXlOSTS mv nsplorpoq)n' AladopeTikd o
unxavmpoq uAAuvnq Klvnonq naBaivel anlu
Epy&Zeote povo pe MAPWG EVEPYOTIONUEVO
payvnn.

Ynodetgn: Otav dev uropei va xpnotuonotnesi
n KQOTOV[Q AOyw 5u0xspwv ouvenl«nv
gpyaoiag, TOMOBETAOTE GTO E0WTEPIKO
eEaywvo Tou quva (23) éva sanwVLKo KAELBI,
Yla va TiePIOTPEYETE TOV AEova (pubpioTe
avtioTolxa To HOXAO aAAayng (25)).

H 30vapn ouykpaTnong Tou payvn
sucpaw(sml otnv svéslﬁn (24):

Koun)\s KOKKlVY] Auvaun oupraTnonq OFF
KoumA€ mpdaotvn = AUvaun ouykpatnong ON

noéslgn ‘Otavn evéslﬁn (24) lexva T0
onueio HETARAONG AMO KOKKLVO O€ TIPACLVO
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(B)\sne €lKOva, oeAida 3), U]'[CleSl 61q8801gn
Hia ghaxiom 6uva|m OuYKpATNONG, N omnoia
elval xproiun kata v TonoBETnon Kal
€UBUYPANLON TNG HAYVNTIKAG BAONG TOU
dpamavou.

7.5 Evepyomoinon/anevepyomnoinon Tou
KIVNTAPO

Evepyoroleite TOV KINTpa povo, apol

TPWTA 0 HayviTG eival AT pwg
EVEPYOTIOMUEVOG Kal ipoodUeTal aTabepd
MAavw otnv emdavela oTnPELENG.

Evepyormoinon: ©¢ote To dlakomtn (8) otn 6€on
.

Ansvspvorloman Osors To dlakomT (8) oTn
feon “0”. ﬂspluavsm WOTIou va
aKlvnTonomest EVTEAWG O KIVNTNPAG.

7.6 Evanofeon oto enegepyalopevo
KOMMATI

H payvnTikn Baon Tou dpanavou npoopueTal
Ayoya Mavw aTo UAIKY, 0T oTioio MpEmel va
Yivel To TpUMNua, uévo ToTe, 6Tav N empavela
Tou U)\IKOU snvcu kaBapr) kat Aeta. H xa)\apr]
okoupld, 1) pUTIavon kat To Airog mpemeL va
cmopaKpuveouv TPV TNV TOTOBETNON TNG
uayvnTlan Baonq TOU 6panavou
gvdEXOUEVWG MPEMEL TA OTayovidla
n)\SKTpoouyKoMncnq not TUXOV nposoneq
Tou uTapxouv va eEopaiuvBouv. Eav eival
anapaitTo, kKaBapioTe €MONG Kal T0
MaYVNTIKO TIOd1L (1).

‘Otav n €vdel&n (24) deixvel To onueio
METABAONG Ao KOKKIVO O€ TIPACIVO (BAETIE
elkova, oeAida 3), undpxet dlabéoiun wa
eAax1om dlvapn ouykpdaTnong, n oroia eivat
XPNOLUN KaTa TNV TOMOBETNON Kal
£UBUYPANMION TNG MAYVNTIKNG BAONG Tou
dpamavou.

MeTa v AN evepyonomon Tou pqunrn,
Kouvnore duvata ™ Aapn petadopag (2) Tng
uayvnrlKr]q qunq Tou dpdnavou, yla va
Bepawwbelte, oTlL 8)(8[ oTepstSl QLIJoya navw
010 UALKO. ‘OTav auTo de ouuBalvm eheyEte
TNV eMPAvELQ TOU UAIKOU KalL TNV KATW TTAEUPA
TOU payvnTikoU modlol, oTav xpelddeTay,
kaBapioTe TG ETUGAVEIEG KAL EVEPYOTIONOTE
TO HAYVIATN TANPWG OKOUA ia $popa.

XaAuBuq pe lepo nuxoq

H bavikn lKClVOT‘r]TCl np00q>uonq smruyxaveml
o€ XaAu Ba, dTWYO oe AvBpaKa, e TO EAAXIOTO
15 mm nayog.

lMaTo TpUrmpa ge XaAuBa pe PkpOTEPO TIAXOG,
Mropel Kaveig KATW ATIO TO UALKO (om eeor],
OTNV omoia TOMOBETEITAL TO HAYVNTIKO MOSL) va
TormofeTNOEL pia XAAURSLVN TMAAKA (EAAXLOTES
dlaotdoelg 100 x 200 x 15 mm).
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Mn a13npouxa péTalha

MNato Tpunnpa o€ Un oténpouxa usra)\)\a
orapswveml N XaAuBdivn TAGKa navw ato
UAIKO Kal ToTtoBeTeiTal n payvnTikn Baon Tou
SpAMavoU PETA MAVW OTr XAAURSIVN TIAAKA.

7.7  To Tpunnua

MpotoU mpaypatornolroeTe pia

onotaénnors pueuton alayn
sEonMouou ouvmpnon n KaGaplOlJO
TPaBNETe TNV Pnatapia ano To epyaleio.

Mn xpnotloToLeiTe kKaveéva
NAPAUOPPWHEVO 1) KATEGTPAUUEVO
sEaanua Mpw arno Kade xpnor] Twv
egapt HATWV, OTIWG TpUT[ClVlQ Konnq nupnvwv
EANEYXETE YIA TIAPAUOPPWOELG 1] {NULEG.

m Mn Xpnmponmens Kaveéva s&qpmua T0
ortolo dev MpoBAENeTaL Kal 3¢ ouviaTaTal

arno ™ Metabo Sl5[K(1 yla auro T0 spyct)\sto
Movo To yeyovog OTL UMOPEITE VA OTEPEWOETE
T0 sEaan pa oto 8pya)\810 oag, dev
£EaodaAilel Kapia agpaln xpnan.

H eopahuevn oTepwon kat puBioN Tng

eeonq EVOGQ eEaanpmoq pnopm va
03NYNOEL 08 ETUKIVOUVEG KATACTATELG aTo Ta
OTIAOHEVA KAl EKOPEVIOVIZOHEVA TEUAXLA.

e nepinTwon UMAoKapLopévou

epya)\elou/eﬁapmpmoq xpnorlq
QEVEPYOTIOMOTE AUECWG TOV KIvNTHpa: O£0Te
To dlakortn (8) otn B€an «O». AModakpUVeTE
TO €EAPTNMA ATIO TO ONHEIO TPUTNUATOG.

Fevikeg unodeigeig:

- MovtapeTe T BE0N otV oMoia MpéTel va
yivetn tpima.

- Otav n evdeldn) (24) SeiXVelL TO onusm
uemBaonq arno KOKKLVO o€ npqowo (BAeTe
€1kOva, oehida 3), unapxstélaesomn pa
s)\axlorn dUvapn ouykpamong, n onoia eival
XPNOLHN KATA TNV TOTIOBETNON Kal
£UBUYPAUION TNG HaYVNTIKNG BAoNG Tou
dpamavou.

- Eueuypapplors ™m pqunTlKr] Baon Tou
dpanavou €101, MOTE 1) LUTN TOU TPUTAVIoU
va BpioKeTaL AV aro TO HAPKAPLONA TNG
novTag Kevipapioparos.

- Evepyomnomote mM\fpwg To payvi mg
HayvnTikng Baong Tou dpamavou.

- TpaBnﬁra €EW TNV aoqm)\ela (6).

- 2TM OUVEXELQ, EVEPYOTIOIAOTE TOV KIVNTTpa
(8€0TE TO BlAKOTTN (8) OTN BEDN «I»).

- EvdexXOoUEVWG evepPYOTIONOTE TN dIATAEN
Nimavong kat ugng (BAéme oto kepaAaio 7.2.

- ApXLOTS ™ d1adikacia Tou Tpur[nuaroq He
uu(prl duvapn npower]cmq Otav " maoel T0
TPUMAVL, UMOPEL Va OUVEXIOTEL N £pyacia pe
Hla KANwG uPnAdTEPN Suvaun NPowenoTng.
Mtia oAU ugnAn 6uvc1pn npowenonq EXEL WG
amoTEAEONA Hia PowpP” ¢Bopa Tou



Tpunqwou MpooEETe N ouvaxn
anouaKpuvor] Twv anoB)\nva

-Mamv aq><11pson Twv YpeQInVY,
XPNOLLOTOLEITE EVA AYKIOTPO YPELIMV.

- Otav 10 Tpunnusvo KouuaTl ueTaMou dev
anoppidBei auTOHATA ATIO TO TPUTIAVL KOTIFG
nupnvwv AdalpeoTe TO He Eva KATAAANAo
epyaheio.

Eid1kég unodeigeig yia Ta eEapTAPATA PE
KWVIKO oTEAeX0G TUTOU Morse MK 2:

Toro0£TNON TOU £EAPTANATOG:

Ma va eyrnodiceTe [ia akouata Kivnon

TIPOG TA TAVW KAl TIPOC Ta KATW TOU
KLVNTNpa: ZMpwETe HEoa TNV acpalela (6).

Mia dyoyn mpooappoyn Twv

sEapmuava otov anva TOU 6panavou
(13) sﬁaoq)a)\l(sral MOVO, OTAV 0 ECWTEPIKOG
vaoq ToU A€ova Tou 6panavou Kal TO KWVIKO
ots)\sxoq Tou e€aptn patog eival ehelBepa
ano6 akabapoia Kal ypaoo.

Hpoooxn' Mn CT[pU.)XVSTS Ta sEaanuaTu

TOTE He N Bid HE0A OTOV E0WTEPIKO KOHVO
Tou A&ova Tou dparavou!

Xpnoluoroleite povo ayoya kat Koptepd

eEaptnuara.

ATevePYOTIOI0TE TO Epyaleio.

AdalpeaTe TNV Matapia aro to epyaleio

Ta e&apmuam HE KWVIKO OTe}\sxog MK 2
propouv va Tor[oesmeouv areubelag otov
£0WTEPLIKO KWVO TOU AEova Tou dpamavou (13).

Amnoormacn Tou €EapTANATOG:

I'Isp(m'rs m ocpnva cmocmaonq (12) - ue T NOEN
eMPAveld EVAVTIA OTO eEAPTNHA - HECT OTN
oxtoun (11) Tou AatoU Tou epyalelou. Otav n
odrva anoonaang Sev UMopei va nepdcel peca
oTov &ova Tou dpanavou, MPEMEL va
T[eplOTpel.IJSTE Tov Ggova Tou 6panavou (13)
ehagpa pe 1o XEPL. Anoonaom T0 eEaan pa,
KTUTIWVTAG eEAAdPA K’ €va adupi mavw otn
odnva anoormaong (12).

E1d1kég unodeieig yia Ta eEapTRuaTa pe
oreleyoq Tumou Weldon 19 mm:

Ma va eunodioeTe [ia akouata Kivnon
TIPOG TA TAVW KAl TIPOG Td KATW TOU
KlvnTnea: Znpw&te péoa v acdaiela (6).
MpGTa TOTIOBETNOTE TN BLOUNXAVIKT UTIODOXT)
6.26602 (BAéme ato kedpaAato 10 EEapmuaTa)
Katd v Tono8&tnan npoctEte, vamavel
TO MAEUPIKO BOVTL TNG BLOUNXAVIKNG
unoéoan oTnV aodaieta meplotpodng (14).
211 OUVEXELD, TOMOBETNHOTE ToV TaXUoUVOEoHO
(17) g dlATAENG )\mavonq Kat Yugng oto
OTOWLO TNG BLOMNXAVIKNG UTTOd0XNG 6.26602.

TomoB£TNON TOU EEAPTANATOG:

- Tonoeerr‘lOTe Tov strpaéopo ou Tatptalet
OTO TPUTIAVL KOTTNG TIUPNVWV (BAETE OTO

EAAHNIKA (D

Kegm)\cuo 10 EEapmuam) oTo epyaheio/
£§apTnua xpnong.

- EloayeTe T0 £EapTNHQ OTO OTAPLYHa TOU
eEmepaToq (16)éTol, wote ol dlo
ETUGAVELEG (0TO KUMVOPIKO PEPOG TOU
sEaan HaTOQ) Va BpioKovTal OTIG BECEIG TWV
aKeqm)\wv Bléwv (15).

- ZnpwETe TO sEapmua evavtia oty msor]
TOU EVOWNATWHEVOU EAATNpiOU - EXPLTEPHA
TIPOG TA EMAV® KAl oqmﬁre S akEPaleg Bideg
(15) pe 10 €EayWVIKO KAELDIL.

Adaipeon Tou eEapTAPATOG:
- NUote Tig dUo akeédaleg Bideg (15).

8 Ka6apiopog, ouvtnpnon

Zuvmpsns Kaecplﬁsu: Kat AlnaiveTe 10
€PYAAEIO TAKTIKA.

I'Ipomu npaypamnomoem Luq onmqénnom
pubuon, a)\)\ayn eEorlopou, ouvmpnon n
Kaeaplouo TpapnETe TNV unatapia ano To
epyaAeio.

MNam )\mavon TOU 0d0VTWTOU Kavova KaL Tou
030VTOTPOXOU (TvIOV) Yla TNV P0G Ta TAVW
KaL pog Ta KATW Klvnon TOU s)\KnGpou (7),
Bagem qu dlaotuarta )\wo ypqoo YEVIKNG
XPNOoNg MAvw oTov 030VIWTO Kavova.

Amaivete TG eTudpaveleg o)\lcenonq TOU
eAknBpou (7) ue YpAoo YEVIKNG XPNONG.

AtnaiveTe N B€0n, 0NV OTOIA EIOXWPEL O
agovag (23) 0TO HAYVNTIKO TUNUA, KATA
dl00THUATa We Jia oTayova Aadlol unxavng.

Eme&epyaleote TO payvnTiko modL Katd
dlaoTnUata e €va mavi EUTMoTIoPEVO o AAdL,
yla v mpoAnyn okoupLag.

Toyog Tou eAknBpou

0 170Y0G TOoU £AKIBpou cival pubpiopEvog ano
TO EPYOOTAQIO.

To sAKr’lepo( ) Mpémel va pUGulOTSL £101, ®OTE
(oe mepirtwon ; Tonoesmusvou Klvnmpa) va
Hropel va Kiveital UKOAA TIPOG Ta AV Kat
TIPOG TA KATW, Va MAPApEVEL 0TABEPD Ot KaBe
8¢on kat va unv TpaBiéTal mpog Ta KATw e To
Bapog Tou Kivntnpa.

Otav xpalcCsml uropei va puSulorst [¢) T(oyoq
Tou eAKNOPOU (7) e TIG TPELG aKEPaAEG Bideg
(8):

Auote Ta naEluaﬁlc aoq:a)\smq, ocplETs TG
aKeqm)\sq Bideg, odiEte Eava Ta maguadia
aogaleiag.

9 Apon BAapuv

H nAeKTpovmn 8V58IKTIKn Auxvm 9) CIVOBSI Kal
0 apIBPOG TWV OTPOPWV e popTio peiwveTal. H
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eepu0quom elvat moAU uynAn! Aqmms T0
epyaleio va )\snoupyr]oa oTo pelavTi (xwplq
$opTio), WOTIOU va ORNOEL N NAEKTPOVIKN
€VOEIKTIKN Auxvia.

H nAsKTpovmn €V58IKTIKI‘] Auyvia (9) uvupsu Kal
TO epyaleio owpa'ru H n)\SKTpovu(r] dlatagn
arnevepyomnoinoe To epyaAeio. AtTieg kat
AVTILETQOTILON:

- Mnamplu oxedov uésm (n n)\eKTpovum
6laTaEn npoomrsust TNV Unatapia ano ¢n uia
NSO n)\n poug anocpopnonq) I'IaTnOTs
evésxopequ T0 n)\n kTpO (20) KaL s)\eyﬁTs
mv KaTaoraor] $OPTIONG OTIS PWTOBI030UG
(LED) (21). Otav n unarapta eival oxedov
adelq, npsnm va (DOpTlOTEl Eaval

-H Gsppoxpualu eival rto)\u uymAn! Aq>r]0T8 T0
spyaAsto va Aettou pynost oTo peAavTi (xwplq
®opTiO), WOTIOU va ORNOEL N NAEKTPOVIKN
EVOEIKTIKN Auyvia.

- To epyaleio uneppopTONKE. MeTA
OUVEXIOTE KAVOVIKA TNV Epyacia.
AnodeUyeTE TIEPAITEPW UTIEPPOPTWOTELG.

H nAsprovmn EVOEIKTIKN Auxvm 9)

avaBoanva Kai T0 epyaleio dg )\EITOUpYSI H

npootacia and aBEANTN enavekkivnon exet

gvepyoromeel. Otav Tonoesmeet n unaTapla
€ EVEPYOTIOMUEVO TO EpYAAEi0, deV EEKIVA TO
epyaleio. O£oTe To epyaleio eKTOG

AelToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

To TPApa Tou KIvNTApa dev pnopei va KivnBei
TPOG TA EMAVW N TIPOG TA KATW. TPaPNETe £EW
™mv acdpalela (6).

10 EEapTnuaTta

Xpnolporoleite HOVO yviola eEaptiuata g
Metabo.

Otav xpalquora sﬁapmuaw arneuBuvbeite
TMAPAKAA® OTOV MPOUNBEeUTY 0ag.

Ma v EMAOYN TWV OCWOTWY eEapmpava
avadepeTe MAPAKAAD OTOV POUNBEeUTH 0ag
TOV aKpLPT) TUTIO TOU NAEKTPLKOU 0ag
epyaheiou.

BAgme oeAida 4.

A Tpunaw Konnq TupnVwV pe 19 mm
otélexog tumou Weldon, HSS / HM / HSS-
rapid cut (AsnTou;otxwugToq ya
TIEPLOCOTEPES OTEG TPUTINATOG HE pia
$OpTION TNG Uratapiag)

B Kevtpadopog KovTog,

HSS: Ma Badog korng 30 mm
C Kevtpadopog pakplg,
HSS: Ma Babog koG 55 mm
HM: Ma d1apeTpo TpUMavioU KOTMG
nupnvwyv 14-69 mm
D KwViKO BEAOVL YIQ TOOK HE EOWTEPLKO KWVO
E MpavalwTd TOOK e ECWTEPIKO KDVO
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F Tpumavt petadAhou

G ZUotnua taxeiag alayng MK 2 ge Weldon,
19 mm

H

Blounyavikn urodoxn MK 2 ge Weldon,
19 mm

| lpavrag aodaiiong pe KaoTtavia

J ZMpEL KOTMG YEVIKNG XPNONG

K doptiotng

L Mmatapia

MANpeg npoypauucl sEaanuava B)\sns
www.metabo.com 1) 0TOV KUPLO KATAAOYO.

11 Emokeun

AvaBE0Te TNV ETIOKEUT TOU NAEKTPIKOU

oag epyaleiou og Evav EIBIKEUNEVO
n)\SKTpo)\oyo AuTod 10 n}\SKTleo epyaheio
QVTIOTOIXEL OTIG OXETIKEG DlATAEELG aodaleiag.
Ol eTILOKEUEG ETUTPETETAL VA
npaypatomnololvTal povo and évav
€10IKEUPEVO NAEKTPOAOYO, pe TN Xprion
yvnotwv avm)\)\aKTLva 2e 6lc1q>opsm<n
nemewon unopouv va TpokAnBouv
atuxnuara oto Xpnot.

Me NAEKTPIKA spya)\swl Metabo mou €xouv
avaykn schKsunq, ansueuvealrs MAPAKAA®
otnv avnomtxrl avTtinpoowria Tng Metabo.
AleuBUvoelg BAeme www.metabo.com.

Toug Kaw}\oyouq QAVTOAAGKTIK®V UMOPEITE va
TOUG KaTeBaoeTe oTn dleubuvan
www.metabo.com.

12 MpooTacia mepiBaAlovrog

Ot ouokeuaoieg ™G Metabo eivat 100 %
QAVOKUKAQOIUEG.

Ta oxpnom nAeKTlec spya)\sm Kalt
££QPTNHATA MEPIEXOUV pEYANEG TOTOTNTES
no)\urluwv npwrwv UA®V Kal ouvesnl«ov
UAIK®V, TIou propoUv va urtoBAnBouv emiong
o€ avaky KAWQT.

O pnatapieq dev emTpENETAL VA TIETAXTOUV
0TA OIKIAKA anoppluuam' EuoTpeYTe TIG
EANATTOHATIKEG N HETAXELPLOPEVEG UnaTapieg
OTOV QVTIMPOOWTIO TNG Metabo!

Mnv TieTATE TIG UMATAPIEG OTO VEPO.

Movo yla Tig XWPES g EE: Mnv nsze
E Ta NAEKTPIKA epyaleia OTa OIKIAKA

arnoppippata! 20pdwva pe TNV
Eupwraikn Odnyia 2002/96/EK miepi
NAEKTPIK®V KOL NAEKTPOVIKOV CUCKEUGV Kal
NV eVOWPATWOoN NG 0To £6VIKO dikalo, Ta
n}\SKTlea epyaheia T[pST[Sl va ou}\)\eyovwl
EEXWPLOTA Kal va eMOTPEDOVTAL Yia
avaKUKAWON Pe TPOTO PIAIKO TIPOG TO
neptBaiiov.



Mpwv TV andoupon, ekGopTioTe TV pnatapia
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Eredeti hasznalati utasitas

Tisztelt Vevo!

Nagyon kdszonjik az On Uj Metabo elektromos kéziszerszamanak megvasarlasaval belénk vetett
bizalmat. Minden egyes Metabo elektromos kéziszerszam gondos tesztelésen esik at, és a Metabo
mindségbiztositas szigoru mindségi ellenérzésének van alavetve. Az elektromos kéziszerszamanak
élettartama azonban nagy mértékben fligg Ontél. Kérjuk tehat, hogy figyelmesen olvassa el és tartsa be
a jelen haszndlati utmutatéban és a mellékelt miszaki leirasokban foglaltakat. Mennél gondosabban
banik a Metabo elektromos kéziszerszamaval, annal hosszabb ideig fogja az megbizhatoan szolgalni Ont.

Tartalom

Megfelel6ségi nyilatkozat
Rendeltetésszerl hasznalat
Altalanos biztonsagi tudnivalok
Kulénleges biztonsagi tudnivaldk
Attekintés

Uzembe helyezés

Hasznalat

Tisztitas, karbantartas
Hibaelharitas

Tartozékok

Javitas

Koérnyezetvédelem

MUszaki adatok

0O~NOO O~ WN =

—_ =
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1 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizérélagos felel6sséglink tudataban igazoljuk,
hogy ez a termék mindenben megfelel a 2. oldalon
felsorolt szabvanyokban és iranyelvekben foglalt
kovetelményeknek.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A méagneses magfuré arra alkalmas
vagoszerszamokkal magfurasra és spiralfurokkal
fémbe val6 furésra hasznalhato.

A mégneses furéallvany rendeltetése a sik és
hengeres formaju (90 - 300 mm atmérdjd),
magnesezheté fémeken valé rogzités, amelynek
soran a készilléknek kifogastalanul kell tapadnia.
A vele egytt szallitott biztositdhevederrel
hasznalva alkalmas ferde és fiiggbleges
fellileteken, valamint fej folotti munkavégzésre is.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felelésség kizardlag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi Utmutatoban foglaltakat.
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3 Altalanos biztonsagi
tudnivalék

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a

hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi tudnivaldk és utasitasok betartasanak
elmulasztasa elektromos aramditést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sértiléseket okozhat.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg valamennyi
biztonsagi utasitast és elbirast a jévoben.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
figyelmesen és teljes egészében olvassa el a
mellékelt biztonsagi és hasznalati dtmutatot.
Orizze meg a mellékelt mliszaki leirasokat, és csak
ezekkel egyitt adja tovabb mésnak az elektromos
kéziszerszamot.

4 Kiilonleges biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbélummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

torténd munkavégzés esetén a magneses
—'faroallvanyt a vele egyditt szallitott
biztositéhevederrel kell biztositani ugy, hogy a
magnes meghibasodasakor ne tudjon leesni.
A magnes meghibasodasakor a gép veszélyes
ingalengésbe kezd.

Fej f6l6tti munkavégzésnél mindig viseljen
véddsisakot.
Munkavégzés kézben mindig viseljen

védbészemiiveget, védbkeszty(it és alkalmas
labbelit.

A magnes magneses mezoket kelt, amelyek
beiiltetett protézisekre negativ hatast fejthetnek ki.

A mégnes részére szolgalo fellilet legyen tiszta és
sik.

A magneses tartéerd fligg az anyagvastagsagtoél
és -mindségtol.

Qf Ferde és fliggbleges fellileteken és fej fol6tt
S



Festék-, horgany- és reverétegek csdkkentik a
magneses tartéerét.

A gépet ne tegye ki csapadékviznek és ne
hasznalja nedves vagy robbanasveszélyes
helyiségekben.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkoz6 utasitasokat.

Afogantylkat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

FIGYELEM! Méas betétszerszam és egyéb tartozék
hasznélata az On szdméra sériilésveszélyt jelent.

Szallitaskor a magneses furdallvanyt a
hordozéfogantyunal (2) fogva tartsa.

Allvanyzaton végzett munka esetén hordjon
biztonsagi 6vet.

@Viseljen hallasvédé felszerelést.

Viseljen véddszemiiveget.
'i Vigyazat, magneses mez6!

Szivritmus-szabalyozéval rendelkezd
személyek szdmara a hasznalat tilos!

D

4.1 Biztonsagi tudnivalék az
akkuegységrol:

; %Ovja az akkuegységet a nedvességtol!

Ne tegye ki az akkuegységet t(iz
% hatasanak!

Ne hasznéljon sérilt vagy deformalédott
akkuegységet!
Az akkuegységet ne nyissa fell
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zéarja rovidre!

A hibas Li-ionos akkuegységbdl enyhén
& savas, tlizveszélyes folyadék folyhat kil

érintkezésbe kerll a bérével, azonnal

Oblitse le bd vizzel. Ha az
akkumulatorfolyadék a szemébe kerll, tiszta vizzel
mossa ki, és haladéktalanul vesse ala magat orvosi
kezelésnek!

Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas elétt vegye
ki az akkuegységet a gepbdl.

Bizonyosodjon meg arrél, hogy a gép ki van
kapcsolva, miel6tt az akkuegységet behelyezi a
helyére.

' Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és

MAGYAR (HUD

5 Attekintés

Lasd a 3. oldalt (kérjuk, hajtsa ki).

1 Magneses talp / magnes
Hordozéfogantyu
A h(it6-kené berendezés bedmlécsapja
A h(it6-kend berendezés tartalya
Menetes csapok a szan jatékanak
bedllitasdhoz
Retesz a hajtogép véletlen felemelkedésének
és leeresztésének megakadalyozasara
Szan
Kapcsol6 (hajtégép be-/kikapcsolasa)
Elektronikus jel-kijelzé
Kapcsolégomb (1. / 2. fokozat)
Nyilas a gép nyakaban a betétszerszamok
kilitéséhez
12 Kiité (MK 2) *
13 Furdors6 tokmannyal (MK 2)
14 Elfordulasbiztositas
15 A szerszamtarté menetes csapjai *
16 Szerszamtart6 (Weldon, 19 mm) *
17 HUt6é-kend berendezés gyorscsatlakozoja
18 Akkuegység
19 2 akkuegység-kireteszel6 gomb
20 Kapacitas- és figyelmeztetd kijelz6 gombja
21 Kapacitas- és figyelmeztet6 kijelzd

22 Kar a hajtégép felemeléséhez és
leeresztéséhez

23 Tengely
24 Mégneses tartéerd kijelz6je

25 Racsni atkapcsoldkar (magnes aktivalas /
deaktivalas)

26 Racsnis kar (magnes aktivalas / deaktivalas)
27 A biztositoheveder racsnija

28 Biztositéheveder

29 két tartopont

* felszereltségtdl fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

[« a B~ wWwN

- O © 0o

1
1

6 Uzembe helyezés

Ellenérizze a gép épségét: a gép tovabbi

hasznalata el6tt alaposan ellendrizni kell a
védbberendezéseket vagy a kdnnyebben sériilt
részeket, hogy azok kifogastalanul és
rendeltetésszer(ien mikodnek-e. Ellendrizze, hogy
amozgo6 részegységek kifogastalanul miikddnek-
e, nem szorulnak-e, és hogy a részegységek

95



(HD MAGYAR

sértetlenek-e. Az 6sszes alkatrésznek megfelel6en
Osszeszerelt allapotban kell lennie és teljesitenie
kell a gép biztonsagos miikddéséhez szlikséges
valamennyi feltételt. A sériilt védéberendezéseket
és részegységeket rendeltetésszerlien egy
elismert szakmihelyben kell javittatni vagy
kicseréltetni.

6.1  Akkuegység

Az akkuegységet (18) hasznalat el6tt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsokkenéskor toltse
fel Ujra.

Optimalis tarolasi hémérséklet: 10°C és 30°C
kozott.

A Li-ion akkuegységek Li-Power (25,2 V) kapa-
citas- és jelzélampaval rendelkeznek: (21)

||||

- Nyomja meg a (20)gombot, és a toltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemerdilt, és Ujra
fel kell tolteni.

- Ha az 6sszes LED-lampa villog, akkor az
akkuegység tulmelegedett. Hagyja leh(ini az
akkuegységet. Ez az ASS 15 Plus
toltékészllékben gyorsan lehetséges.

6.2 Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel:
Nyomja meg az akkuegység-kireteszeld két
gombot (19), és vegye ki az akkuegységet (18) .

Behelyezés:
Az akkuegységet (18) tolja fel bekattanasig.

7 Hasznalat

71 A biztositéheveder felszerelése

Ferde és fliggdleges fellileteken és fej folott

torténdé munkavégzés esetén a magneses
furéallvanyt a vele egydtt szallitott
biztositéhevederrel (28) kell biztositani ugy, hogy a
magnes meghibasodasakor ne tudjon leesni.

A biztositohevedert (28) ugy szerelje fel,
hogy a magneses furoallvany a magnes
meghibasodasakor a kezelétdl elfelé mozogjon.

A biztositohevedert (28) ki kell cserélni, ha

azt mar egy alkalommal a lees6 magneses
furéallvany megfogasa kdvetkeztében terhelés
érte.
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Figyelem! Ellenérizze a biztositoheveder (28)

épségét. Minden egyes hasznalat el6tt
gondosan ellendrizze a biztositoheveder (28)
kifogastalan és rendeltetésszerli miikodését. Ha a
biztositéheveder (28) sérlilt vagy a racsni
mikdodése (27) nem kifogastalan, akkor azonnal
cserélje ki a biztositéhevedert.

- Csatlakoztassa a biztositohevedert (28) a
magneses furdallvany (29) két tartépontjanak
egyikéhez.

- Ezutan régzitse a biztositdhevedert egy masik
alkalmas rogzitési ponthoz vagy a
megmunkalandé anyaghoz.

- Tudnivalék a biztositéhevederre vonatkozéan
(28):
Dugja at a biztositoheveder szabad végét alulrél
a racsni tengelyén levd résen, és hlizza meg azt
ennél a végenél fogva , amig lazan felfekszik.
Nem szabad szorosan felfekiidnie, hogy a
biztositéhevedert tébb mint 1 fordulattal
fel lehessen csavarni - Csak igy biztosithato
a biztonsagos rogzités. A racsni karjanak (a)
pumpalé mozgasaval feszitse meg a
biztositohevedert.

- Ugyelien a biztositdheveder feszes vezetésére.
- Ellenérizze, hogy a heveder biztosan be van-e
kotve.

A biztositdheveder nem helyettesiti a

magneses furéallvany magneses
térerésségét, minddssze leesés elleni védelemre
szolgal a magnes meghibasodasa esetén.

A biztositéheveder oldasa:
Figyelem, a feszliltség ltésszerlen oldddik
ki! A biztositéheveder oldasahoz hajtsa fel
teliesen a racsnit és egyidejileg hizza fel az
ujjaval a reteszel6 nyelvet (b).

72  Hiit6-kend berendezés magfurasi
munkakhoz

A szerszam éltartama a kenéstél fligg. A nagy
teljesitmény h(it6-kend folyadékkal végzett belsé
kenésre magfurasi munkaknal feltétlenl sziikség
van.

A feltdltéshez szerelje le a tartalyt a (4)
magneses furdallvanyrol.

Toltse be a nagy teljesitményi hiit6-kend
folyadékot a tartalyba (4) és zarja annak
csavarmenetes zarjat. A bedmlécsapon (3)
kapcsolja be / ki a kenést.



Fuggdleges és tulnyulo fellileteken, valamint fej
felett végzett munkak esetén (és a kofferbe torténd
lehelyezéskor) a tartalyt (4) ki kell Uriteni és le kell
szerelni, hogy ne Iéphessen ki semmilyen
folyadék (ellenkezd esetben fennall a veszély,
hogy nagy teljesitmény( hiité-kend folyadék kerdl
amotorba és ott rovidzarlatot okoz). llyen munkak
esetén a vagdszerszamot furas el6tt bellilrdl be
kell fUjni univerzalis vagésprayijel (lasd 10
Tartozékok c. fejezet). Nagyobb farasmélység
esetén ezt a miveletet tdbbszdr meg kell
ismételni.

7.3  Fokozat beallitasa

Kétsebességes hajtomii:

A kapcsolégombot (10) csak a motor allé
allapotaban mikodtesse.

Valassza ki a kivant sebességfokozatot a
kapcsolégomb (10) elforgatasaval. A kapcsolasi
folyamat szilikség esetén a flréorséd kismértékil
elforditasaval segithetd.

Ajanlott beallitas:

e o =2 fokozat, nagy fordulatszam: furas acélba
kb. 20 mm faréatmérével

e =1.fokozat, nagy forgatonyomaték: furas
acélba kb. 20 mm feletti furéatmérével

74 A magnes aktivalasa / deaktivalasa

A magnes deaktivalasakor megsz(inik annak
tartéereje.

A magnes aktivalasa: allitsa az atkapcsold kart
(25) ,,ON“ (BE) allasba. Forditsa el a tengelyt (23) a
racsnis karral (26).

A magnes deaktivalasa: allitsa az atkapcsolo
kart (25) ,OFF* (KI) allasba. Forditsa el a tengelyt
(23) a racsnis karral (26).

Ha a méagneses faréallvany nem fémen all,

akkor a tengely (23) forditasakor ellenallas
érezhetd. Ne kisérelje meg legyézni ezt az
ellenallast, semmiképpen ne eréltesse a
tovabbforditast! Ellenkez6 esetben megsériil az
iranyvalto hajtémii. Az ellenallas megsz(inik, haa
magneses furéallvany fémen All.

A mégnes teljes aktivalasa, ill. deaktivalasa

az (itk0z6 elérésekor torténik. Semmiképpen
ne eréltesse a tovabbforditast! Ellenkezd esetben
megsériil az iranyvalté hajtomi. Csak a magnes
teljesen aktivalt allapotaban dolgozzon.

Tudnivalé: ha a racsni a sz(ikds munkafeltételek
miatt nem hasznalhato, akkor dugjon be a tengely
(23) hatlapu belsé nyilasaba egy imbuszkulcsot a
tengely forgatasahoz (az atkapcsolo kar (25)
megfeleld bedllitdsahoz).

A méagnes tartdereje a kijelzén (24) lathato:

teljesen piros = tartéeré kikapcsolva
teljesen zold = tartoerd bekapcsolva

MAGYAR (HUD

Tudnivalé: ha a kijelz6 (24) pirosbol zéldbe valé
atmenetet mutat (lasd az abrat a 3. oldalon), akkor
csekély tartéer6 all rendelkezésre, ami a
magneses furoallvany elhelyezésekor és
beallitdsakor hasznos.

75 A hajtogép be- / kikapcsolasa

A hajtégépet csak akkor kapcsolja be, ha a
magnes teljesen aktivalt allapotban van és
biztonsagosan tart a hordozéfellileten.

Bekapcsolas: Allitsa a kapcsolét (8) ,|“ allasba.

Kikapcsolas: Allitsa a kapcsolét (8) ,0“ allasba.
Varja meg, amig a hajtégép teljesen leall.

76  Felhelyezés a munkadarabra

A mégneses furdallvany csak akkor tapad
kifogastalanul a farni kivant anyaghoz, ha az anyag
fellilete tiszta és sima. A magneses furdallvany
felhelyezése elétt tavolitsa el a szall6 rozsdat, a
szennyezddéseket és a zsirt. Az esetleg el6forduld
hegesztési gyongyoket vagy egyenetlenségeket
simitsa el. Ha szukséges, tisztitsa meg a
magneses talpat (1) is

Ha a kijelz6 (24) pirosbdl z6ldbe vald atmenetet
mutat (lasd az abrat a 3. oldalon), akkor csekély
tartéerd all rendelkezésre, ami a magneses
faréallvany elhelyezésekor és bedllitasakor
hasznos.

A magnes teljes aktivalasa utan a magneses
faréallvany hordozoéfogantyuijat (2) erbteljesen
megrangatva gy6z6djon meg réla, hogy a magnes
kifogastalanul tapad-e az anyaghoz. Ha a magnes
mégsem tapad kifogastalanul, akkor ellendrizze az
anyag fellletét és a magnestalp als6 oldalat. Ha
szukséges, tisztitsa meg ezeket, és aktivalja még
egyszer teljesen a magnest.

Vékony acél
Az optimalis tapadasi hatékonysag min. 15 mm
vastag és szénmentes acélon érhet6 el.

A vékony acélon végzett firashoz az anyag ala
(oda, ahova a magneses talpat rahelyezi az
anyagra) elhelyezhet egy acéllemezt (minimalis
meret: 100 x 200 x 15 mm).

Nemvasfém

Nemvasfémeken végzett firashoz elészoér rogzitse
az acéllemezt az anyaghoz, majd ezutan allitsa a
méagneses furéallvanyt az acéllemezre.

77 Furas

Bedllitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt
vegye ki az akkuegységet a gépbdl.

Ne hasznaljon deformalt vagy sériilt

betétszerszamot. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a betétszerszamokat, pl. a magfurokat
deformaciok vagy sérllések szempontjabol.
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Ne haszndljon olyan tartozékot, amelyet a

Metabo nem kifejezetten ehhez a géphez
tervezett és ajanl. Onmagéaban az, hogy egy adott
tartozék a gépre felszerelhetd, még nem garantalja
annak biztonsagos hasznalhatdsagat.

A betétszerszam helytelen rogzitése és
pozicionalasa a letort és szétrepll6 részek
miatt veszélyes helyzeteket idézhet el6.

A betétszerszam blokkolodasa esetén

azonnal kapcsolja ki a hajtogépet: allitsa a
kapcsolét (8) ,0 allasba. Tavolitsa el a
betétszerszamot a farasi helyrél.

Altalanos tudnivalok:

- Pontozza be a furat helyét.

- Ha a kijelz8 (24) pirosbol zoldbe valé atmenetet
mutat (lasd az abrat a 3. oldalon), akkor csekély
tartoerd all rendelkezésre, ami a magneses
furéallvany elhelyezésekor és bedllitasakor
hasznos.

- A magneses furdallvanyt ugy allitsa be, hogy a
faréesucs a pontozo jeldlése felett legyen.

- Telies mértékben aktivalja a magneses
furoallvany magnesét.

- Hlzza ki a reteszt (6).

- Ezutan kapcsolja be a hajtogépet (allitsa a
kapcsolot (8) ,I“ allasba).

- Adott esetben kapcsolja be a hiité-kend
berendezést (lasd 7.2. fejezet).

- A furasi folyamatot alacsony el6tolé erével
kezdje meg. Ha a furé belefogott az anyagba,
nagyobb elétold erével is dolgozhat. A tul nagy
el6told erd a furo ido elbtti kopasat
eredményezheti. Ugyeljen a rendszeres
forgacskihordéasra.

- A forgacs eltavolitasahoz hasznaljon
forgacskapar6 horgot.

- Ha a kifart fémdarab nem dobdédik ki
automatikusan a magfurébdl, akkor tavolitsa el
szerszammal.

Specidlis tudnivalék MK2 morzektpos nyéllel
ellatott betétszerszamokra vonatkozéan:

A szerszam behelyezése:

A hajtégép szandékolatlan fel-le
mozgasanak elkerilésére: tolja be a reteszt

).
A szerszamoknak a furéorsoban (13) valé
kifogastalan elhelyezkedése csak akkor
biztositott, ha a furdorsé belsé kdnusza és a
szerszam kupos szara szennyezddésektdl es
zsirtél mentes.

Figyelem! A betétszerszamot soha ne
erészakkal tolja be a furéorsé belsd
koénuszabal

Csak kifogastalan és éles betétszerszamot
hasznaljon.

Kapcsolja ki a gépet. Vegye ki az
akkuegységet a gépbdl!
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Az MK2 kuapos szarral rendelkez6
betétszerszamok kozvetlenil behelyezheték a
faréorsé (13) belsd kénuszaba.

A betétszerszam kiiitése:

A kilitét (12) - lemunkalt végével a szerszam felé
tartva - vezesse be a gép nyakan levé nyilasba
(11). Ha a kititét nem lehet atdugni a faroorsén,
akkor az ors6t (13) kézzel kissé forgassa el. Ezutan
kalapaccsal a kilitére (12) kissé raiitve Usse ki a
szerszamot.

Specialis tudnivalék 19 mm-es Weldon-
tengellyel ellatott betétszerszamokhoz:

A hajtogép szandékolatlan fel-le
mozgasanak elkerilésére: tolja be a reteszt
©)

El6szor hasznélja a 6.26602 sz. ipari tokmanyt
(lasd 10., Tartozékok c. fejezet).

A behelyezéskor tigyeljen arra, hogy az ipari
tokmany oldalsé csapja belekapcsolédjon az
elfordulasbiztositasba. (14).
Ezutan csatlakoztassa a h(ité-kené berendezés
gyorscsatlakozéjat (17) a 6.26602 sz. ipari
tokmany csonkjara.

A betétszerszam behelyezése:

- Helyezze be a magfuréhoz illeszkedd
kdzpontositd csapot (lasd 10, Tartozékok c.
fejezet) a betétszerszamba.

- Vezesse be a betétszerszamot a
szerszamtartéba (16) ugy, hogy mindkét felilet (a
betétszerszam hengeres részeén) a menetes
csapok (15) helyén legyen.

- Tolja fel - a beépitett rugd nyomasaval
ellentétben - itkdzésig a betétszerszamot, és
huzza meg a menetes csapokat (15) az
imbuszkulccsal.

A betétszerszam kivétele:
- Oldja mindkét menetes csapot (15).

8 Tisztitas, karbantartas

Végezzen rendszeresen karbantartast, tisztitast és
kenést.

Bedllitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt vegye
ki az akkuegységet a gépbdl.

Aszan (7)fel- és lefelé mozgatasat végzé fogasléc
és kis fogaskerék kenéséhez esetenként hordjon
fel némi univerzdlis kendzsirt a fogaslécre.

A szan (7) sikléfellleteit kenje univerzalis
gépzsirral.

Alkalmankeént kenje meg néhany csepp gépolajjal
azt a helyet, ahol a tengely (23) a magnesrészbe
behatol.

A rozsdasodas elkerlilésére néha tordlje le olajjal
atitatott ruhaval a magnestalpat.



A szan jatéka
A szan jatéka gyarilag be van allitva.

A szant (7) ugy kell bedllitani, hogy azt (behelyezett
hajtégéppel) kdnnyen lehessen folfelé és lefelé
mozgatni, minden helyzetben megalljon és a
hajtdégép sulya ne hizza le.

Szilkség esetén a szan (7) jatékat a harom
menetes ruddal (5) be kell allitani:

oldja az ellenanyékat, hizza meg a menetes
rudakat, majd hlizza meg ismét az ellenanyéakat.

9 Hibaelharitas

Az elektronikus jel-kijelz6 (9) vilagit, és
cs6kken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

Az elektronikus jel-kijelz6 (9) vilagit és a gép
leall. Az elektronika kikapcsolta a gépet. Okok és
elharitas:

- Az akkuegység majdnem lemeriilt (Az
elektronika védi az akkuegységet a mélykisuilés
okozta karokkal szemben). Szlkség esetén
nyomja meg a (20) gombot és ellenérizze a
toltési allapotot a LED-ekkel (21). Ha az
akkuegység majdnem lemerilt, akkor azt ismét
fel kell toltenil

- A hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- A gép tulterhel6dott. Azutan a szokasos médon
lehet tovabb dolgozni. Keriilje a tovabbi
tulterhelést.

Az elektronikus jel-kijelz6 (9) villog, és a gép
nem miikédik. M(ikddésbe Iépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a készliléket.

A motoros rész nem mozgathato felfelé és
lefelé. HUzza ki a reteszt (6).

10 Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel tartozék kivalasztdsahoz adja meg a
kereskeddnek az elektromos kéziszerszam pontos
tipusat.

Lasd a 4. oldalt.

A Magfuré 19 mm-es Weldon-tengellyel, HSS /
HM / HSS-rapid cut (vékonyfall - egy
akkutoltéssel tobb fart lyuk készithetd)

MAGYAR (HUD

B ROovid kdzpontosité csap,
HSS: 30 mm-es vagasi mélységhez
Hosszl kdzpontositd csap,
HSS: 55 mm-es vagasi mélységhez
HM: 14-69 mm magfuré-atméréhdz
Kupos tlske bels6é kénuszos furétokmanyhoz
belsé konuszos fogaskoszorus furétokmany
fémfurd
MK2 gyorscsererendszer Weldon-tengelyen,
19 mm-es
MK2 ipari tokmany Weldon-tengelyen,
19 mm-es

| Biztositoheveder racsnival

J  Univerzalis vagéspray

K Toltékészulék

L Akkuegység
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékataldgust.

@]

I OmMmOo

11 Javitas

Az elektromos szerszamot villamos

szakemberrel javittassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkozé biztonsagi
rendelkezéseknek. A javitast csak villamos
szakemberek végezhetik, tovabba csak eredeti
alkatrészek felhasznaldsa megengedett; ellenkezé
esetben a felhasznalot veszélyeztetd
balesetveszélyes helyzetek alakulhatnak ki.

A javitasra szorul6 Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letoltheté a
www.metabo.com oldalrél.

12 Koérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithatd anyagokbdl készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és
mUanyagot tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithaték.

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi hulladékbal!
Juttassa vissza a sériilt vagy elhasznalodott
akkuegységet a Metabo kereskedéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Csak EU-tagorszagok esetében: elek-
E tromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szo6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gydijteni, és lehetévé kell

99



(HD MAGYAR

tenni azok kdérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.
Mikodtesse a késziiléket az akkuegység teljes
lemerlléséig. Biztositsa az érintkez6k révidzarlat
elleni védelmét (pl. ragasztészalaggal).

Ezt a hasznalati Utmutato6t klormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

13 Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Az akkuegység fesziltsége
szerszambefogas

max. forgatényomaték

max. atmérdé (magfurd)

max. atmerd (spiralfiro)

Uresjarati fordulatszam

max. 16ket

magassag (a motorral egyitt), ha a
szan a legalsé allasban van
magassag (a motorral egyitt), ha a
szan a legfelsd allasban van

a magneses talp méretei

suly a legkisebb akkuegységgel

i

3
[SEE]
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w X

5> 00
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x
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Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Koas Kwa = bizonytalansag (zajszint)

Munka kézben a zajszint tlllépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédot!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
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PYCCKUI

OpurvHanbHOe pyKOBOACTBO MO 3KCcnJyaTauum

YBaxaembln nokynaternb!

Mol 6narofapvm Bac 3a JOBepre, KOTOPOE Bbl OKa3anu Ham, NPMOBPETA HOBbIV 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
Metabo. Bce 63 UCKNoYeHNA 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI Metabo TwaTtensHo TecTupyoTcA U noanexar
CTPOroMy KOHTPOJTIO Ka4ecTBa, MPOBOAYMOMY OTAESIOM YNpaBfeHA Ka4ecTBOM npoaykuum Metabo.
BmecTe ¢ TeM Cpok crny>x6bl MHCTPYMEHTA B 3HAYUTENbHOM CTEMEHW 3aBUCUT OT 0BpaLLeHUA C HUM.
ObpatnTe BHUMaHMe Ha MHChOPMaLMIO, MPUBEAEHHYIO B 9TOM PYKOBOACTBE W B nMpunaraembix
DOKymMeHTax. Yem 6epe>xkHee Bbl 06paliaeTech C 3NeKTponHCTpymeHTom Metabo, Tem gonblue oH 6yaeT

HafEeXHo CNy>XUTb BaM.

CopaepxaHue

1 [eknapauma o COOTBETCTBUM

2 lMcnonb3oBaHue Mo Ha3Ha4YeHuo

3 O6wwme ykasaHuA No TEXHUKE
6e3onacHocTn

4 CneumanbHble yKasaHusa Nno TEXHUKE
6e3onacHocTn

5 0630p

6 Bsopg B akcnnyatauuio

7 OkcnnyatauvA

8 YucTka, TexHnyeckoe obecny>xxmeaHue

9 YcTpaHeHve HencnpaBHOCTEN

10 lMMpuHagnexHocTn

11 PemoHT

12 3awwmTa okpy>xatoLlen cpeabl

13 TexHu4eckme xapakTepucTUKn

1 [deknapauuAa
COOTBeTCTBUA

MbI ¢ NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaM U
[OMpeKTUBaM, yKa3aHHbIM Ha C. 2.

2 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

MarHnTHaA cBepnunbHan ycTaHoBKa NpUrogHa
[NA KONMbLIEBOrO CBEPJIEHNA NMOAXOAALMM
CMEHHbIM MHCTPYMEHTOM U ANA CBEPneHua
meTanna cnupasnbHbIMM CBEpnamMu.

MarHuTHbIV WITaTUB NpeaHasHayveH ana
KPEenneHnA K POBHOW N LIMNIMHAPUYECKON
(amnametpom 90-300 MM) NOBEPXHOCTU
HamarHuuvBatoLerocA MeTanna (npu aTom
COeAnHeHNe AOMKHO ObITb MakCUManbHO
HaOéXHbIM).

Mpv COBMECTHOM MCMOJIb30BAHUU C NpUnaraembiM
CTPaxoBOYHbIM PEMHEM LITATUB NPUrOAEH ANA
paboTbl Ha BEPTUKaNbHBIX MOBEPXHOCTAX,
HaKMOHHbIX UMM NOTONOYHbIX MOBEPXHOCTAX.

OTBeTCTBEHHOCTb 32 N06ON yLiep6, CBA3AHHDIN C
NMPUMEHEHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA He MO
Ha3Ha4eHWto, BO3NaraeTcA B NOTHOM 06béMe Ha
rnonb3oBaTens.

Heobxoanmo cobnogatb obLenpuHATLIe
npaswuna TexH1k1 6e30nacHOCTY, a Takxe
yKasaHus, npunaraemble K JaHHOMYy
PYKOBOACTBY.

3 O6wme ykasaHua no
TexHukKe 6e3o0nacHoOCTU

pucKa TpaBMUPOBAHUA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHUE! MNMpouTtute BCe

MHCTPYKLMM U yKa3aHWA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HeBLINOIHEHNE NHCTPYKLMA N
yKasaHwii 1o TexHnke 6e30MacHOCTN MOXET
MPUBECTY K MOPAXKEHUIO STIEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110XKapa ninim K Mosy4eHunto
TAXE/IbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUMM U YKa3aHUA Mo
TexHuke 6e3onacHocTu AnA byayulero
BnagenbLa 3N1IeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mepend MUCMONb30BaHWEM ANEKTPOUHCTPYMEHTA
BHUMATENbHO MONTHOCTbIO npoqmaﬁTe
npunaraemMble yKa3aHuA no TexHuke
6e30MacHOCTY U PYKOBOACTBO MO KCnnyaTauum.
COXpaHVITe BCe npunaraemMble JOKYMEHTbI U
nepeaasanTe ANeKTPOUHCTPYMEHT APYrMM iuuam
TOMbKO BMECTE C HUMM.

@ NPEAYNPEXAEHUE - ona cHuxeHua

4 CneumanbHble yKa3aHUA
no TexHuke 6esonacHOCTU

[nA Balleit co6CTBEHHOM

6e30MacHOCTM 1 3aLUnTbI

3MIEKTPOUHCTPYMEHTa OT

NoBpeXXAeHUN cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIE JaHHbIM CUMBOJIOM!

[inA paboTbl Ha HAKIOHHBIX 1

BEpPTVKaJIbHbIX MOBEPXHOCTAX WUSIN Hag
—'rO/TIOBOV MarHWTHBbIV WTATUB crieayet
3aKpenuTb C MOMOLLbLIO BXOAALLEro B KOMMAEKT
NOCTaBKMN CTPaXOBOYHOIO PEMHA, YTOObI

S
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PYCCKUI

NCKNIOYNTb BOSMOXXHOCTb ero nageHunA B cny4vae
0TKasa marHuta.

I'Ipm 0TKase marHuta MallumHa BbINnonHAET
onacHoe MaATHMKOBOE ABUXKeHKue.

Mpw BbINONHEHNN paboT HaA ronosoi cneayeT
HaaeBaTb 3alUUTHYIO Kacky.

lMepen paboToit Bceraa HaaeBaiiTe 3alyUTHble

0Y4KMW, 3alMTHbIE NepyaTK 1 NoAXOoAALLYO 06be.

BO3HI/IKaIOU.lI/Ie MarHuTHbIe NonA MoryT
oTpuUaTenbHO BO34eicTBoBaTbh Ha paboTy
MeONUMHCKUX UMNIAHTATOB.

nOBerHOCTb ANA YCTaHOBKW MarHnTa AoJiXHa
6bITb YNCTOW 1 poBHOW.

y,U.ep)KVIBaIOI.LI,aH cuna marHuta ?aBVICI/IT oT
TONWWHbI MaTepunana u ero CBOUCTB.

I'Ipm Hann4uu cnoA Kpacku, UMHKa U OKasnHbI
yaepxXxunsarowana cuna MmardHuta CHu>KxaeTcA.

He ncnonb3ynTe mMawwmHy Nog AOXKAEM, a Takxke
BO BJTXXHbIX UM B3PbIBOOMACHbBIX MOMELLEHNAX.

Cobntopaiite YKa3aHuA Nno cMa3ke 1 3aameHe
CMEHHOro NHCTPyMeHTa.

3amacneHHble pyKOATKN HEME/JIEHHO OuMLLaiiTe,
OHM JOMXHbI BbITb CYXUMU U YACTLIMM.

BHumanwue! MNpumeHeHne apyrux
NPUHAANEXHOCTEN 1 BCOMOraTenbHbIX
YCTPOWCTB (HE PEKOMEHA0BAHHBIX B JAHHOM
PYKOBOACTBE) MOXET NPUBECTM K
TPaBMUPOBAHMIO.

Mpu TpaHCNOPTUPOBKE MarHMTHOrO WTaTMBa
cnepyeT AepxartbcaA 3a PyKOATKY (2).

Mpwu paboTe Ha necax Nonb3ynTech
CTPaXOBOYHbIM PEMHEM.

@Haneaame 3allUMTHbIe HaYLLIHNKN.
Ha.ueBaVlTe 3alUNTHBIE OYKM.

.; MpeaynpexaeHue 06 3NeKTPOMArHUTHOM

none.

® 3anpet anA nuu ¢ KapaAroCTUMYIATOPaMU.

4.1 YKasaHuA No TexHuke 6e3onacHoOCTU
npu obpalleHnmn ¢ akKyMynATOPHbIM

6nokom:

MpumnTe Mepbl No 3awmTe
aKKyMynAaToOpHOro 65oka oT nonagaHuna
snaru!
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He noasepraite akkyMynATOpHbIE 6510KU
BO3EVICTBUIO OTKPbITOrO OrHA!

He ncnonb3yinte aedekTHble unu
[edopMMPOBaHHbIE aKKYyMYNATOPHbIE 6noku!
He BCKpbIBaiTe akKKyMynATOPHbIE 6roku!

He kacanTecb KOHTaKTOB aKKyMyNIATOPHbIX
6510KOB U HE 3aMblKaWTe UX HAKOPOTKO!

M3 HeucnpaBHOro NUTUIA-MOHHOTO
& aKKyMynATOPHOro 611oka MoXeT

BbITekaTb cnabokucnas roptoyas
KNAKOCTb!

Ecnw anekTponuT nponuncA u nonan Ha
A KOXY, HEMEAJIEHHO NPOMONTE 3TOT

yyacToK 60sbLIMM KONMYECTBOM BOAbI. B
crnyyae nonajaHuA 3neKTponuTa B rnasa
NPOMOWTE UX YACTOW BOAOW M CPOYHO obpaTuTech
K Bpauy!

V3BneKamnTe akkyMynATOpHbIA 610K 13
3NEKTPOMHCTPYMEHTA Nepes KaXAbIMu
perynupoBKOW, NepeocHalLeHem,
Texo6CNy>XVBaH1EeM U OYUCTKOM.

Y6eauTech B TOM, YTO 3NEKTPOUHCTPYMEHT Npu
YCTaHOBKE aKKYMYNATOPHOro 6110Ka BbIK/IOYEH.

5 0630p

Cwm. c. 3 (Ha pa3BopoTe).
MarHuTHaA noaoLwsa/marHuT
pykoATka

MMPUTOYHBI KpaH CMa304HO-0XNaXX AAKoLLEro
ycTponcTea

4 PesepByap CMa304HO-OX/1aXAAtOLLEro
ycTponcTea

5 LUnunbkK AnA perynupoBKM 3a3opa KapeTku

6 BnokupoBKa NPoTUB Cy4aiHOro
nepemeLleHva NpMBoaHoro 6moka

7 Kapetka

8 [MepekntoyaTtenb (BKOYEHNE/BbIKITIOHEHNE
npuBoaHoro 611oka)

9 OneKTPOHHBIV CUrHANbHBIA UHAMKATOP

10 Mepekntoyatens ckopoctu (1-A/2-A
CKOpOCTH)

11 Masbl Ha Wenke AnA BbiTaIKUBaHUA
CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB

12 Bbitankusatens (MK 2) *

13 CBepnunbHbIN WNUHAENb C 32XKUMHBIM
natpoHoMm (MK 2)

14 3awwTa OT NpoBOpaYMBaHusA
15  LUAnnbKu 3aXXMMHOro natpoHa *
16 3axwvmHoin natpoH (Weldon, 19 mm) *

17 BbIicTpOopasbemMHana MydyTa CMa304HO-
OoXnaXKaatoLLero ycTponcTaa
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18 AKKYMyNATOPHbIN 610K

19 [Be KHOMKW pa3bnoKNpoBKK
aKKyMyNnATOPHOro 61oka

20 KHomka curHasibHoro nHamMkaTopa EMKoCTU
21 CwvrHanbHbl UHAMKATOP EMKOCTM

22 Poblyar gna nepemeLLeHna npuBoaHoro
610Ka

23 Ban
24 VHpvkaTop yaepXvBaloLlen Cunbl MarHuTa

25 [lepeksoyatoWwmin pelyar XpanoBoro
mMexaHu3ma (BKoveHue / BbIKIoHYeHe
MarHuTa)

26 Pblyar xpanoBoro MexaHu3ma (BKJoyeHue /
BbIKJTIlOYEHNE MarHnTa)

27 XpanoBow MexaHVW3M CTPaxoBOYHOIO PEMHA
28 CTpaxoBOYHbI pemMeHb
29 [ABe TOYKM KpenseHusa

* B 3aBUCYMOCTW OT KOMMeKTauuu / He BXOANT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKU

6 BBoa B akcnnyarauuo

MpoBepbTe MaLUMHY Ha OTCYTCTBUE

BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWI: nepes,
JanbHENLWUM MCNONb30BaHNeM MallvHbI crneayeT
TLATENbHO NPOBEPUTb MPaBUBHOE U
6e3ynpeyHoe (hyHKLUMOHNPOBaHNE 3aNTHBIX
npucnocobneHnin unu geTanei, MEeKLmxX
He3HauMTeNbHble NoBpexaeHus. MposepbTe
cBoboay xo4a NoABWXKHbIX aeTanen. YbeanTtecb B
OTCYTCTBUM UX 3aKJTMHUBAHWA WS MOBPEXAEHNIA.
Bce netanu cnepyeT npaBuibHO CMOHTUPOBATL U
BbINOMHNTL BCE YCNOBUA N0 06ecneyveHunto
6e3ynpeyHoii paboTbl MaLLMHbI. MNoBpexaAéHHbIe
3alWMUTHbIE NPUCMOCOBNEHNA 1 AeTanu noanexart
PEMOHTY UK 3aMeHe B Cneunanu3vpoBaHHOM
CEPBUCHOM LIEHTpeE.

6.1 AKKYMynATOpPHbIN 610K

Mepen ncnonb3oBaHnem 3apaanTe
aKKyMyNATOPHbINA 6510K (18).

IMpu CHUXXEHWM MOLUHOCTU 3apAauTe
aKKyMyJATOPHbIA BIIOK.

OnTumanbHasa Temnepartypa XpaHeHus
coctasnAet ot 10 °C go 30 °C.

JINTUR-MOHHBbIE aKKYMYNATOPHbIe 6510ku Li-
Power (25,2 B ) ocHalleHbl cUrHanbHbIM
VHAMKATOPOM MOLLHOCTH (21):

- Haxxmute Ha KHonky (20), n cseToanoabl
MOKaXyT CTeneHb 3apAaa.

PYCCKUI

- OavH MyratoLmii CBETOANOS YKa3bIBAET Ha TO,
YTO aKKYMyJIATOPHbIA 610K MOYTY PaspAXeH U
TpebyeT 3apAaKu.

- MuraHue Bcex CBeTOAMOA0B NpeaynpexaaeT o
neperpeBe akKyMynaTOPHOro 6rioka.
MopoxanTe, Noka akKyMynATOPHbIN 610K He
OCTbIHET. OTOT NPOLIECC MOXHO YCKOPUTb C
nomoLLbIO 3apAaHoro yctponctaa ASS 15 Plus.

6.2 CHATMe M ycTaHOBKa
aKKyMynATOpHOro 6noka

CHATHE:

HaxxmuTte 06e KHOMKM pasbnoknupoBKu
aKKyMynAaTopHoro 6noka (19) n BbiHbTE
aKKyMynATOPHbIN 6nok (18) .

YcraHoBKa:
BcTaBbTe akkyMynAaTOpHbIN 6510K (18) Ao wenyka.

7 Jkcnnyatauma

71  YcraHOBKa CTPaxoBOYHOIO peMHsA

[inA cBepneHnA Ha HaKMOHHbIX 1
BEPTMKAaIIbHbIX MOBEPXHOCTAX NN Hag,

rorfioBOV MarHWTHbIN WTATWUB CeayeT 3aKpennuTb
C MOMOLLbIO BXOAALLIEr0 B KOMMIIEKT NOCTaBKu
CTPaxoBOYHOrO PeMHA (28), 4TOObl UCKNIOYNTb
BO3MOXHOCTb €ro nafgeHnna B cnyyae otkasa
marHuTa.

YCTaHOBWTE CTPax0BOYHbIN pemeHb (28)
Taknm 06pa3om, 4TobbI LITATUB NpK 0TKa3e
MarHuTa cMeLlasncA B CTOPOHY OT onepaTopa.

3ameHnTe CTPaxoBOYHbIN peMEHb (28),
€CIV OH Y>Xe YAepXuUBan naaaroLuii
MarHUTHbIIA LITATKB.

BHumanue! MNpoBepbTe CTPaxoBOYHbIN

pemeHb (28) Ha OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHWIA.
Mepen KaxabIM UCNONb30BaHWEM TLLATENbHO
NpOBepANTE CTPaxXOBOYHbIA peMeHb (28). B
cny4ae noBpeXAeHNA CTPaxoBOYHOrO peMHA (28)
1NN HapyLeHnA dyHKLUMOHNPOBAHUA XParnoBoro
mMexaHu3ma (27) HemeAneHHO 3amMeHnTe
CTPaxXOBOYHbIN PEMEHb.

- 3akpenuTe CTPaxoBOYHbIV pemMeHb (28) 3a oagHy
13 [BYX TOYEK KpenneHua (29) MarHMTHOro
wTaTusa.

- 3aTem 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbI PEMEHD B
[IpYrov NoAXoAALen TOUKEe KPEnneHna unm Ha
obpabarbiBaeMoM matepuane.
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- YKasaHuA no CTpaxoBOYHOMY PEeMHIO (28):
BcTaBbTe cBOOGOAHbI KOHEL, CTPAXOBOYHOMO
PEMHACHU3Y Yepe3 3a30p Basia Xxparnosoro
MexaHu3Mma 1 NoTAHUTE 3a CBOOOAHbIN KOHeL,
CTPaxoBOYHOrO PEMHA, MoKa OH He BydeT
npunerarb CBOOOOHO.

CTpaxoBOYHbIN peMEHb He [AOMKEH

npunerarb NIOTHO, YTOObI €0 MOXHO
6bino HamoTaTb 6onee Yem Ha 1 o6opoT —
TONbKO TaK MOXXHO rapaHTUpoBaThb
HapaéxHoe KpenneHuve. HatAHuTe
CTPaxXOBOYHbIN PEMEHb KavaloLLmmMm
[OBVDKEHWAMM pblyara XparnoBoro MexaHu3ma
(a).

- Cnepute 3a TeM, 4TOObI CTPAXOBOYHbIN PEMEHb
6bIN HATAHYT.
- [poBepbTe NNOTHYIO NOCAAKY PEMHA.

CTanOBOHHbIVI pemMeHb He 3aMeHAeT
MarHuT WTaTuBa; OH CNY>XXUT TONbKO ANA
3alnTbl OT NageHnA B Cry4ae OTKasa MarHuta.

OcnabbTe CTPaxOBOYHbI PEMEHD:
BHumaHue, HaTAXeHWe ocnabesaet
pe3ko! YTo6bl 0cnabutb CTPAXoBOYHbIN

pemMeHb, NOHOCTHIO OTKUHBTE XParnoBoi

MEexaHu3M 1 O/HOBPEMEHHO NOAHUMUTE

nansuem 61oKkmpytoLLyto nnaxHky (b) BBepx.

72  CmasouHo-oxnaxxjaioLiee yCTponcTBO
ANA KONbLEBOro CBepneHus

Cpok cny>6bl MHCTPYMEHTA 32BUCUT OT CMa3KW.
BHyTpeHHAA cMa3ka BbICOKOMPOU3BOAUTESTbHBIM
CMa304HO-OXTaXAAIOLMM Maciom obA3aTeribHa
NPy KOMbLIEBOM CBEPJIEHNM.

[nA 3anonHeHuA pesepsyapa (4) ero
H906X0,D,I/IMO CHATb C MArHUTHOIO WTATMUBA.

3anente BbICOKONPOU3BOANTENIBHOE CMa304HO-
oxnaxaatollee macno B pesepsyap (4) u
3aKpyTUTE BUHTOBYIO NPOBKY. MPUTOYHbIN KpaH
(3) nosBonAeT BKMOYATL/OTKOYATL CMa3KYy.

MNpu paboTe Ha BEPTUKAMBHBIX U HABMCAKOLWNX
MOBEPXHOCTAX, & TAKXEe HA MOTONKE (a TaK>Xe Npu
yKnazke B Kohp) He0bX0AUMO OMOPOXXHWUTL U
CHATbpe3epByap (4) BO nsbexxaHne nNponnsaHuA
XXUAKOCTM (B NPOTUBHOM Cly4ae CyLlecTsyeT
P1CK nonaaaHnA BbICOKOMPOU3BOANTENBHOIO
CMa304HO-0XNaXAaloLLero Macrna B apuratenb
BO3HMKHOBEHUA KOPOTKOTO 3amblkaHua). Mpu
BbINOMIHEHUM Takux paboT HeobX0AMMO nepes,
CBEpIIEHNEM OMpbICKaTb PEXXYLUNA UHCTPYMEHT
U3HYTPW YHUBEPCAlbHbIM CMIPEEM AJ1A PEXYLLEro
MHCTpyMeHTa (cM. rnasy 10 «[prHaaneXxHocTh»).
Mpu cBepneHun kaHanos 60MbLLOWA rNy6UHbI 3TOT
npouecc HeobxoAYMO NMOBTOPUTL HEOAHOKPATHO.
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7.3  Hacrtpoiika ckopocTu

[ByXcTyneH4aTblit peayKTop:

HaxwumariTte nepekntovartens (10) Tonbko
npu HepaboTatoLem anekTpoasuraTene.

Bbl6epunTe HY>XXHYIO CKOPOCTb NYyTEM NOBOPOTA
nepekntoyatens (10). MNpu HeobxoaumocTn
MO>HO 0611erynTb NPOLECC NEPEKITIOYEHNA,
HEMHOrO NOBEPHYB CBEP/MWIIBbHBIN LNMHAENb.

PekomeHayeMble HacTPONKM:

® o =2-q CKOPOCTb, BbICOKAA YacTOTa BPALLEHWA:
CBeprieHue no cTany cBépamu AMamMeTpoM
10 20 mm

® =1-ACKOPOCTb, BbICOKAA YacTOTa BPALLEHWA:
CBeprieHue Mo cTany cBépamu AMamMeTpoM
6onee 20 mm

74 BknioyeHue / OTKIIIOYEHME MarHUTa

Mpw BbIKNIOYEHWUN MarHuTa yaepXxuBatoLLan
cvna mMarHuTa ncyesaert.

BknioyeHne marHuta: MNepekniodaioumin pbiyar
(25) nepeBecTtu B nonoxexue ,,ON" MpoBepHyTb
Ban (23) npv NOMOLLM pblYara xpanosoro
MexaHuama (26).

BbiknioyeHve maruuTa: MNepeknioyatoLwmin polyar
(25) nepesectu B nonoxexwue ,OFF*
NpoBepHyTb Ban (23) npu nomoLum pblyara
XparnoBoro MexaHuama (26).

Ecnv MarHUTHBbIN WTATWB YCTAHOBNEH He Ha

MeTasIINYECKON NOBEPXHOCTM, MPK
BpalleHu Bana (23) crneayeT oxwuaaTb
CconpoTUBNeHUA. He NbiTauTech NPeofoneTs aTo
COMPOTUBIIEHME, HU B KOM Clly4ae He
npofonxaiite BpatieHve! B npoTuBHom cnyyae
MOXeT 6bITb MOBPEXAEH NepekngHoN
penykTop. ConpoTuBIieH1e ucHe3aeT, Koraa
MarHWTHbIiA LUTATUB CTOUT Ha METaNINYecKoi
NoBEpPXHOCTMW.

Mo JoCTWMXEHUM ynopa MarHUT NOSIHOCTBHO

BKJIIOY@ETCA Unu oTKIo4aeTcA. Hu B koem
cnyyae He npojomkaiiTe BpalleHue! B
NPOTUBHOM Clly4ae MOXeT 6bITb NoBpeXaAeH
nepekugHou peaykrop. PaboTaiTe TonbKo npu
MOMHOCTBIO BKITKOYEHHOM MarHuTe.

YkasaHue: Ecnv xpanoBoii MEXaHW3M B YCIOBUAX
orpaHu4eHHoro paboyero NPOCTpaHCTBa He
MOXET BbITb UCMOMNb30BaH, YCTaHOBUTE BO
BHYTPEHHUI LIECTUTPaHHUK Bana (23) KIoy-
LUECTUrPaHHUK, YTOObI MPOBEPHYTL Ban
(cOOTBETCTBEHHO HACTPOWTE NepeKoyaoLWmnn
pbiyar (25)).

YnepyxuBatowana cuna marHuta otobpaxaeTca
Ha uHaukartope (24):

MONHOCTBIO KPACHbI = yaepXuBatoLwan cuna
BbIKI1.

MONHOCTBIO 3eMeHbIN = yaepXuBaroLan cuna BKIl.

Yka3sanue: Ecnu Ha uHankaTope (24)
HabnogaeTcA nepexos OT KPacHoro Leta K



3eNneHoMy (CM. PUCYHOK, C. 3), TO yAepXuBatowan
cuna, Ucrosb3yemasn npu yCTaHOBKe U
BbIpaBHWBAHUM MArHUTHOTO WITATUBA, HEBENWKA.

75 BknioyeHue / BbiKIoYeHne
npusopaHoro 6noka

BkntovanTe npuBoaHon 650K TONMBbKO TOrAa,
KOrija MarHWT NOMHOCTBIO BKITKOYEH 1
HaeXHO yAEepXXMBAETCA Ha OCHOBaHWM.

BkntoyeHue: MNepesectu nepekntoyarens (8) B
nonoxexue ,|“.

BbikntouyeHue: [MNepeBecTun nepeknioyaTens (8) B
nonoxenue ,O". NogoxanTe, NoKa NPUBOAHON
610K HE OCTAHOBUTCA MOMHOCTBIO.

7.6  YcraHOBKa Ha 3aroToBKY

LLTaTvB ¢ MarHUTOM yAepPX1BaeTCA HaAEXHO Ha
marepwvane, B KOTOPOM BbINONHAETCA CBEPIeHNe,
TOMbKO B TOM Cny4ae, ecnv ero noBepxHoOCTb
yucTanA n posHan. lNepen ycTaHOBKOM WTaTuea
cnepyeT yaanuTb cnefibl PXXaB4nHbl, TPA3b 1
CMas3Ky, BbIPOBHATb BO3MOXHbIN rpar,
06pasyrowminca npyn ceBapke, Uim uHble
HeposHOCTW. INpy HeobxoanMocTn cneayet
TakXe OYNCTUTb MarHUTHyto noaowsy (1).

Ecnu Ha uhavkatope (24) HabntogaeTcA nepexon
OT KpacHOro LBeTa K 3eJIeHOMY (CM. PUCYHOK, C.
3), TO yaepxwuBatoLwan cuna, ucronb3yemas npu
YCTaHOBKE U BblpaBHUBaHUN MAarHUTHOIO
LITaT!Ba, HEeBenvKa.

Mocne nonHoro BKOYEHNA MarHuTa nogéprante
C ycunmeMm 3a pyKoATKY (2) MarHUTHOrO LWTaTuBea,
4T06bI Y6eANTLCA B TOM, YTO WTATUB HAAEXHO
yAepXuBaeTcA Ha matepuane. Ecnm aTo He Tak,
npoBepbTe NOBEPXHOCTb MaTepuana n HUKHIOK
CTOPOHY MarHWTHOW NOAOLIBbI; NpY
Heob6X0AMMOCTM QYUCTUTE U MOSTHOCTBIO
BKJIIOYNTE MArHWT NOBTOPHO.

CTtanb He60bLIOW TONWMHbI

OnTuMarnbHoe yaepXuBaHue Ha
HW3KOYTNEPOAMCTOI cTanm obecneuvMBaeTca npu
€& TOoNWWHE He MeHee 15 MM.

[inA cBepneHuA B CTany C MEHbLUEN TOSLUMHON

MOXHO YCTaHOBWTb NOA MaTepman (B TOM MecTe,

rae ycTaHaBnNMBaeTCA MarHUTHaA NoAoLIBa)

(1:Tanbr)1y}o nnacTuHy (MuH. pasmepbl 100 x 200 x
5 MM).

LiBeTHble meTannbl

[inA cBepneHuA B UBETHbIX MeTanax Ha
maTepuane 3aKpennAeTcA cTasibHasA NnacTuHa,
Ha KOTOPYIO YCTaHaB/IMBAETCA WTATUB.

7.7  CsepneHue

M3Bnekante akkyMynATOPHbIN 610K 13

3NEKTPOVHCTPYMEHTA Nepes, KaxAbiMu1
PEryn1poBKON, NepPEOCHaLLEHNEM,
TEX06CNy>XXUBaHUEM UIIN OYUCTKOWA.

PYCCKUI

He npumenaiTe nedopmmpoBaHHble unu

NoBpeXAEHHbIE paboyme MHCTPYMEHTI.
lMepen KaXabIM UCMONb30BaHNEM NPOBEPANTE
MHCTPYMEHT, HanpuMep KonbLieBoe CBeps1o, Ha
Hanuuve aechopMaumii unm NOBPEXAEHNN.

Mcnonb3ynTe TONbKO OpUrMHasbHble

NPUHAANIEXXHOCTH, CNeLmanbHoO
paspaboTaHHble 1 pekoMeHaoBaHHble Metabo
ONA 3TOM MawmHbl. To, 4TO Bam yaanocb
3aKpenuTb NPUHAANEXHOCTU Ha
3NEKTPONHCTPYMEHTE, eLwé He rapaHTupyet
HaAéXHOW aKennyaraumm.

HenpasunbHoe kpennenme un

NO3NLIMOHNPOBAHNE CMEHHOTO MHCTPYMEHTa
MO>ET NPUBECTM K ONACHbIM CUTYaLMAM,
00yCNOBMEHHbIM OTIAMbIBAIOLLMMMCA U
pasneTalowmMnca aeTanAamm.

Mpv 6NOKMPOBKE CMEHHOTO MHCTPYMEHTa

HEMEeZAJIEHHO OTKMYMTE NPUBOAHON BIIOK:
nepeseauTe nepeknoyaTens (8) B nonoxeHue
,O". I3BneknTe CMEHHbIN MHCTPYMEHT U3
HacBepIMBaeMoro KaHana.

O6wue ykasaHua:

- C nomoLLbto KepHa BbIMOIHUTE pasMeTKy
6yayLiero oTBepcTyHA.
- Ecnu Ha uHaukatope (24) HabnopaeTtca
nepexop OT KPacHOro LBeTa K 3eM1eHOMy (CM.
PUCYHOK, C. 3), TO yAepXuBatoLan cuna,
“cnonb3yeman Npy yCTaHOBKE W BbIPaBHUBAHUM
MarHWTHOrO LUTaTWBa, HeBeuKa.
BbIpoBHAWTE WTATUB Takum 06pa3om, 4To6bl
BEpLUMHA CBEpna HaxoAunach Hag OTMETKON.
MOMHOCTLIO BKMIOYUTE MArHUT MarHUTHOrO
wTaTusa.
BbiHbTe 6nokupatop (6).
3aTeM BKMOYMTE NPUBOAHON 610K (NepeBeanTe
nepeksoyaTesb (8) B nonoxeHue ,1“).
Mpn HE06X0AMMOCTMN BKMIOHYMTE CMA304HO-
oxnaxgatolee yCTPOCTBO (CM. rnasy 7.2.
HayHuTe cBepmmTh € HEBOMbLUMM YCUITMEM
nogjayun. Kak Tonbko CBEPNO BOAAET B
marepuarn, yeunue nogaqn MoXxHoO cnerka
yBennuuTb. Cnnwkom 60onbLuoe yeunue nojaym
NPUBOANT K NPeXAeBPEMEHHOMY N3HOCY
csepna. PerynAapHo yaanante CTpyxKy.
[InA ynaneHna CTPYXXKW UCMONb3YWTE KPHOYOK
[ANA CTPYXKN.
Ecnu BbicBepneHHbIN kepH He BbibpackiBaeTcA
13 KOMbLIEBOrO CBEpIia aBTOMaTUYECKU:
yAanuTe ero npu NoOMOLUM MHCTPYMEHTa.

CneuunanbHbie yKa3aHWA N0 CMEHHOM
UHCTPYMEHTY C XBOCTOBUKOM B BUAE KOHYCa

Mop3e MK2:
MoHTa)X CMEHHOr0 UHCTPYMeHTa:

YT106bI UCKNIOYNTB CryYaiHoe
repemeLLeHmne NpUBOAHOIO 6rokKa:
BCTaBbTe 6110KkMpaTop (6).

BesynpeyHan nocagka CMEHHOro
VHCTPYMEHTA B CBEPUNbHOM LUNWHAENe
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(13) obecneunBaeTcA, TONbKO €CNN BHYTPEHHWI
KOHYC CBEPJINNbHOrO WnnuHaenAa n KOHWYECKII
XBOCTOBMK CMEHHOFO MHCTPYMEHTA OYMLLEHbI OT
FPA3K N CMa3KU.

BHumaHue! Hukorpa He npumeHaiiTe cuny
npu BBOPa41BaHUM CMEHHOTO MHCTPYMEHTA
BO BHYTPEHHWIA KOHYC CBEPINILHOTO WNNHAenA!

V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO XOpOoLo 3aTOYEHHBIN
CMEHHbIN UHCTPYMEHT 6e3 noBpeXaeHun.

BbikniounTe mMawmHy. issnekute
AKKYMYNATOPHbIN 6J10K 13
3NEKTPOVHCTPYMEHTa

CMeHHbIe MHCTPYMEHTbI C KOHNYECKUM
XBOCTOBMKOM MK2 moryT ycTaHaenusatbcA
HEMNoCpPeACTBEHHO BO BHYTPEHHWI KOHYC
cBepnuibHOro wnnHaena (13).

[leMoHTa) CMEHHOro WHCTPYMEHTa:

BcTaBbTe BbiTankueatens (12) — CKOLIEHHOW
CTOPOHOW K CMEHHOMY UHCTPYMEHTY — B NPOpe3b
(11) B KOPNYCE 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecrin
BbITaNKMBaTENb He MPOXOAUT Yepes
CBEPSINMBHBIN LUNUHAESNb, HEMHOTO NOBEPHUTE
CBEPNUNbHbIN WNUHAENb pykoi (13). BertonkHute
CMEHHbIN 3NIEKTPOMHCTPYMEHT, NIETKO yAapuB
MOMOTKOM MO BbiTankuearento (12).

CneuvanbHble YKa3aHWA N0 CMEHHOM
MHCTPYMeHTY ¢ xBocTtoBukom Weldon 19 mm:

YT10o6bl CKMIOUUTL Cy4anHoe
nepemeLlleHne NpuBoAHOro 6noka:
BCTaBbTe 6nokvparop (6).

CHayana yCTaHOBUTE MPOMBILLNEHHBIN 3a>KUM
6.26602 (cm. rnasy 10 [NpuHaanexHocTy).

Mpu ycTaHoBKe cneauTe 3a Tem, 4ToObl
60K0BOM WTU(T NPOMBILLIIEHHOO 3aXuUMa
BOLLEN B YCTPOWCTBO BNOKNPOBKM
nposopaynsanua (14).
3artem HageHbTe 6bicTpopasbemHyto MydTy (17)
CMa304HO-0XN1aXKAAIOLLEro YCTPONCTBA Ha
LUTYLiep NPOMBILLNEHHOrO 3axuma 6.26602.

MoHTa) CMEeHHOro WHCTPYMEHTa:

- BcTtaBbTe noaxoaAwmin B KonbLEBOMY CBEpPY
LIEHTpUpYLOWwmi wTndT (CMm. rnasy 10
MprHaANEXHOCTN) B CMEHHbIA MHCTPYMEHT.
BBeanTe CMeHHbIN MHCTPYMEHT B NaTpoH (16)
Takum 06pa3om, 4Tobbl 06e NOBEPXHOCTN
(LMNMHAPUYECKON HacTh CMEHHOTO
VHCTPYMEHTA) HaX0AMNNCb B MOMOXEHUAX
wnunek (15).

BBeanTe CMEHHbIN MHCTPYMEHT — CXVUMan
BCTPOEHHYIO MPY>XXUHY — [0 ynopa BBEPX W
3aTAHUTE Wwnunbku (15) npy nomoLm Knova-
LeCTUrpaHHMKa.

N3BneyeHne CMEHHOro MHCTPYMeHTa:
- OcnabbTte 06e wnunbku (15).
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8 Ouuctka, TEXHMYecKkoe
obcnyxusaHue

CrieayeT perynapHo BbIMOMHATL TEXHNYECKOE
06CnyXXuUBaHMe, O4MCTKY 1 CMasKy LITaTMBA.

M3Bnekante akkyMynATOPHbIA 610K 13
3MEKTPONHCTPYMEHTa Nepea KaxabiMu
PErynmpoBKOWA, MEPEOCHALLEHVEM,
TEXo6CNy>XMBaHNEM UM OYUCTKOW.

[inA cmMa3kun 3ybyaTow WTaHMM 1 WeCTepHn Ana
noabEéma 1 onyckaHnA KapeTku (7) HaHecuTe
HEMHOTO YHUBEPCASIbHOM CMa3KM Ha LUTaHry.

CMmaKbTe MOBEPXHOCTY CKOMbXEHNA KapeTku (7)
YHUBEpCanbHOM CMa3Kow.

CmaxbTe Kanne Malwm1HHOro Macna MecTo, B
KOTOPOM Bas (23) BXOAWUT B MarHUTHbIN 31EMEHT.

MpoTpuUTe MarHUTHYO NOAOLLBY NPOMACIEHHON
BETOLLbIO, YTOBbI NpeaynpeanTb NoABNEHNE
PYKaBUMHbI.

3a3op KapeTku
3a3op KapeTKM ycTaHaBnUBaeTCA Ha 3aBoje.

KapeTky (7) cnegyeT oTperynmposatb Takum
06pa3om, 4Tobbl OHa (MpK YyCTaHOBNEHHOM
npuBOAHOM 6/10KE) Nerko nepemeLlanach BBepX u
BHW3, OCTaHaBMBanach B No6o Nosuumm n He
onyckanacb nof, CUIomn TAXeCTW NPUBOAHOTO
6n10Ka.

IMpu He06X0AMMOCTM MOXHO YCTaHOBUTL 3a30p
KapeTku (7) npu nomoLwm Tpéx wnunek (5):
ocnabbTe KOHTPranku, 3aTAHUTE LWNWUbKK, CHOBa
3aTAHUTE KOHTPranku.

9 YcTtpaHeHue
HeucnpaBHOCTEN

OneKTpoHHbIN MHAUKaTop (9) 3aropaeTca, u
4yacToTa BpalleHUA NoA Harpy3kon
ymeHbluaeTcA. CnMLLKOM Bbicokas TemnepaTypal
[aiite nopaboTaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHTY Ha
XOIIOCTOM XOfy, NOKa 3NEKTPOHHbIA UHANKATOP
He noracHeT.

ONEeKTPOHHbIN CUrHanbHbIN MHAUKaTOP (9)
3aropaeTcA, U ANIeKTPOMHCTPYMEHT
oCTaHaBIMBaeTCA. ONEKTPOHHbIN 610K
BbIKIHOYMIT 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. MpuynHbI 1
CMnocobbl yCTPaHeHNA HeUCnpPaBHOCTM:

- AKKYMynATOPHbIA 610K NouTH paspaaunca
(aNeKTpoHMKa 3awmLaeT akKyMynATOPHbIN
6M0K OT NOBPEeX/AEHNA BCNeACTBME rNYy6OKOro
paspaga). HaxmuTe Ha kKHonKy (20)u no
cBeToavoam (21)npoBepbTe CTeNeHb 3apAaa.
Ecnmn akkymynaTopHbI 610K NoY4TH
paspAauncA, HeobxoaMMO CHOBa 3apAAMTD ero!



- Cnuwkom Bbicokan Temnepatypa! [Jaite
nopaboTaTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTY Ha XONIOCTOM
X0[y, MOKa 3MEKTPOHHbIN UHANKATOP He
noracHer.

- OneKTPOMHCTPYMEHT neperpyxeH. [Mocne
3TOro NpoAosIKanTe paboTy B HOPMabHOM
pexwume. V3beraiite neperpysku B
[anbHenwem.

ONeKTPOHHbIW CUrHaNbHbIA MHAMKaTop (9)
MWUraeT, U INEeKTPONHCTPYMEHT He paboTaert.
CpaboTana 3awmTa OT NOBTOPHOro nycka. Ecnun
aKKYMYNATOPHBIA 610K BCTaBNAETCA Npy
BKI/MOYEHHOM 3MEKTPOMHCTPYMEHTE,
3NEKTPONHCTPYMEHT He 3anyckaeTcA.
BbikntounTe 1 cHoBa BKNOUNTE
3NEKTPOUHCTPYMEHT.

Bnok aBurartens He nepemeLlaeTcA BBEPX UK
BHU3. BbiHbTe 6nokupatop (6).

10 MpuHaaneXHocTn

Mcnonb3ynTte TONbKO OpUrMHabHbIe
npuHaanexHocT Metabo.

3a npuHaAnexXHoCTAMM obpallanTech K aunepy
durpmbl Metabo.

[nA BIGopa Hy>KHO NPYHAANEXHOCTY coobLUmMTe
Ounepy TOYHbIN TUN BaLlero
3NEKTPOVHCTPYMEHTA.

Cwm.c. 4.

A Konbuesoe cBepsio 19 MM C XBOCTOBUKOM
Weldon, 6bicTpopexyLuan ctanb / TBepable
cnnasbl / HSS-rapid cut (TOHKOCTEHHOE -
60nblue 0TBEPCTUIN HA OAHON 3apAaKe
aKkKyMynAaTopa)

B KopoTKuii LeHTpUpYOLWMIA LWITUAT,
6bICTpOpEXYyLWan CTanb: rnybuHa ceBepneHua
110 30 Mm

C [ONWHHBIA LEHTPUPYIOLMIA WTUCT,
6bICTpOpeXyLLan cTanb: AnA CBEpPeHun
TBEPAbIX CMNABOB Ha rnybuHy Ao 55 Mwm:
anameTp oTBepcTvA 14 —-69 MM

D KoHunyeckana onpaBka AnA CBEPUIbHBIX
NaTpOHOB C BHYTPEHHUM KOHYCOM

E CsepnunbHble NaTpoHbI ¢ 3y64aThiM BEHLIOM
1 BHYTPEHHUM KOHYCOM

F Csépna no metanny

G bBbicTpocmenHan cuctema MK2 - Weldon,
19 Mm

H TpombiwneHHbin 3axum MK2 - Weldon, 19 mm

| CTpaxoBOYHbIN PEMEHb C XparoBbIM

MExaHn3MoM

J YHuBepcanbHbIi cripei AnA pexyLuero
MHCTpyMeHTa

K 3apAgHoe ycTponcTBo

L AKKyMynAaTOpHbIA 610K

PYCCKUI

MonHbIN aCCOPTUMEHT MPUHAANEXHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com nnm B
rnaBHOM KaTtarnore.

11 PemoHT

Ball 3n1eKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH

PEMOHTMPOBATLCA CNELMaIUCTOM. JTOT
3MNEKTPOVHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NpaBunam
6e30nacHOCTU. PEMOHT JOMXXEH BbINONHATLCA
TOMNbKO CMELMaIMCTOM-3NIEKTPUKOM C
MCMONb30BaHMEM OPUTMHASTBHBIX 3anyacTel; B
NPOTMBHOM Cly4ae CyLLeCTBYET PUCK
HecYacTHOro cnyyas.

[inA pemoHTa aneKkTponHcTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHanbHoe
npeacTtasuTenscTBo Metabo. Aapec cm. Ha cante
www.metabo.com.

CnncKu 3anacHbIX YacTen MOXHO cKavaTb C
www.metabo.com.

12 3awwmTa oKpy>Katoen
cpenbl

YnakoBku nagenvii Metabo nonHOCTbLIO NpUroAHbI
[AnA nepepaboTKM 1 BTOPUYHOTO NCMONb30BaHNA.

OTCNyXVBLUXE CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI
U NPUHAANEXHOCTU coepXaT 6onbLuoe
KOJIMYECTBO LIEHHbIX ChIPbEBbIX 11 MOSIMMEPHbIX
MaTep1arnos, KOTopble TakXXe MOryT 6biTb
HanpaBneHbl Ha nepepaboTky.

He ytunusupyinte akkymynATopHble 6110Ku
BMeCTe ¢ bbiToBbIMM oTX0Aamu! Caasaiite
HeucnpasHble Unn OTCYXUBLUKE
aKKyMynATopHble 6510kn aunepy dupmbl Metabo!

He Bbi6pacbiBanTe akkyMynATopHble 6110Ku B
BOJOEMbI!

Tonbko ana cTpaH EC: He BbibpacbiBanTe
ﬁ 3MIEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMM

oTxoaamu! CornacHo avpekTtuse 2002/96/
EG 06 yTunu3auum ctapbix 3n1eKTponproopos
3MEKTPOHHOTO 060PYA0BaHMA 1
COOTBETCTBYIOLWMM HaLMOHANbHLIM HOpMam
6biBLLIVE B yNOTPebneHumn anekTponpubopsbl 1
3NEKTPONHCTPYMEHTbI NOANEXaT pasaensHon
YyTUNU3aUmMm C Lenbio MX nocneaytowen
3KOnornyecky 6esonacHon nepepaboTku.
lMpexae 4em NpPoM3BECTU YTUIN3ALMIO
aKKyMynATOpHOro 6noka, paspAaaunTe ero B
3NEKTPOUHCTPYMeHTE. [MpumnTe Mepbl BO
136exxaHne KOpPoTKOro 3amMblKaHWA KOHTaKTOB
(Hanpumep, N30NMPyATE KNENKON NEHTON).

PyKOBOACTBO MO 3KCMJlyaTauun HanevaTaHo Ha
bymare, oT6eneHHon 63 NpUMeHeHnA xnopa.
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13 TexHu4eckue
XapaKTepUCTUKMN

[MoACHeHNA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.

OcTaBnaem 3a coboin NpaBo Ha TEXHNYECKME
N3MEHEHVA.

= HanpAXeHue akKyMynATOPHOro

6noka

= 3@XWMHOW NaTPOoH

= Makc. KpyTALUMA MOMEHT

max, K = Makc. amameTp (KonbLieBoe CBepsio)

Makc. auameTp (CnupanbHoe

cBepno)

YyacToTa BpaLleHua 6e3 Harpy3ku

MakKc. Xof,

u = BebicoTa (BKMIo4an gpuratesib),

KOrja KapeTKa HaxoAnTCA B
KpaHeM HVXHEM NONOoXeHUn

Ho = BebicoTa (BKnIoYan apuratess),
KOTja KapeTKa HaxoAnTCA B
KpaiiHem BepXHeM MomnoXeHun

A = pasmepbl MarHUTHOWN MOAOLBbI

m = Macca ¢ cambIM NErkum

aKKyMyNATOPHbIM 6510KOM

=4 C
I

wilw}

max, S

>
o
nn

T
3
)
<

YpoBseHb wyma Tina A:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOIO AaBMEHMA
Lwa YPOBEHb 3BYKOBOMN MOLLHOCTM
Kpa: Kwa = MOrpeLHocTs (ypoBeHs Lwyma)

Bo Bpema paboThbl ypOBEHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 AB(A).

m HapeBaitTe 3aliUTHbIE HayLWHNKMK!

PesynbTatbl namepeHuii nonyyeHbl B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 61029.

Ha ykasaHHble TeXHUYECKIUE XapaKTEPUCTUKN
pacnpocTPaHAITCA AOMYCKU, MPEAYCMOTPEHHbIe
[eNCTBYIOWMMI CTaHAaPTaMU.
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WHCTpyKIMs 3arpy’keHa ¢ caita http://mcgrp.ru 60/1b1110#1 BEIOOP PYKOBOACTB ¥ MHCTPYKLIWH B
dopmare pdf, doc, exe 1 ¢ BO3MOXXHOCTBIO OHJIAMH ITPOCMOTPA.
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