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Bohrhammer

2pupodpamavo mePIGTPOPIKO
Miotowiertarka
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Vrtaci kladivo

Kirici Delici

KombuHupoBaHHbI nepcopaTtop
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAacTe MPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEQ TIG 0ONYieQ TPLV TN XPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHVMMaTenbHO NpoYTHTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 3KCnJlyaTaumy npexzae Yem nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari
MHCTpyKuma no akcnnyatayum

Hitachi Koki









English Deutsch EAAnvika Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft >TEANEXOQ epYaAeiou Uchwyt narzedzia
@ | Grease Schmierfett pdoo Smar
® | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie

Teii des SDS-max TuAMQ TOU OTEAEXOUG Czes$¢ uchwytu wiertta
@ | Part of SDS max shank Schaftes SDS max samomocujacego SDS max
® | Front cap Vordere Abdeckung MnpooTivo repiBAnua Przednia pokrywa
® | Grip Spannbacke Aapn Uchwyt
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto
Button Knopf Kouprmi Przycisk
@ | Selector lever Wahlhebel MoxA6g erhoyng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter STPLYMa poxAou Uchwyt dzwigni
@ | Stopper Anschlagstange Stonep Zatyczka
@ | Side handle Seitengriff MAgupIKn Aapr Uchwyt boczny
@ | Taper shank adapter Konusschaftadapter Ku)vufc')q TPOCApUOYEQG Ad?pmr uchwytu
OTEAEXOUG stozkowego
Drill bit (taper shank) g;l:;?t? (mit konischem Aenida tpunaviou Wiertto (uchwyt stozkowy)
Indicating groove shows | Anzeigerille zeigt H evOeIKTIKY) QUAGKWON Naciecie wyznacza
standard depth matching | Normalloch-tiefe gemaR | deixvel T0 Kavoviko Standardowa gtebokosc¢

@ | the outside diameter of | AuBendurchmesser des B&Bog mou Taplalel otnv | réwna zewnetrznej

the anchor for drilling.

Ankers fur Bohren.

eEWTEPIKN SLAPETPO TOU

$rednicy zaczepu

AYKLOTPOU Yla TpUrnua. wiercenia.
Cotter Keil Képtng Sworzen
Rest Auflage STpLypa Oparcie
Drill chuck Bohrfutter 2(PIKTAPAG TPUTAVIOU Uchwyt wiertarski
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooapuoyéag opiKTHpa Adaptor uchwytu
Core bit Bohrkrone KUAMvOPIKS KOTTTIKO TUMHA Koronka rdzeniowa
Core bit shank Bohrkronenschenkel ALovag KUAVSPIKOU Trzon koronki rdzeniowej

KOTTTIKOU TUAMATOG

Guide plate Flihrengsplatte OdnynTikA MAGKa Ptyta wiodaca

Center pin Mittelstift Kevtpikn mepovn Sworzen centrujacy

Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU.}\WBPlKOU Koﬁcéwkg koronki
KOTITIKOU TUNHATOG rdzeniowej

Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopaiou Pokrywa korby

Wear limit Verschleil3grenze ‘Oplo pBopdg Granica zuzycia

BB ® BB @ Be®R|e

No. of Carbon Brush

Nr. der Kohleblrste

Ap. KapBouvakiwv

Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Turkce Pycckuia
@ | Szerszamszar Stopka vrtaku Takim sapi CTep>XeHb UHCTPYMEeHTa
@ | Zsir Vazelina Gres Cwmaska
® | Szerszam Nastroj Takim WHCcTpymeHT
@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sapi parcasl Camosasur-mBaioLascs
4acTb CTEPXHS
(® | Elllsé kupak Predni kryt On mandren kapag MepeaHnin naTpoH
® | Karmantyu Drzadlo Mandren tutma yeri PykosaTka
@ | Szabalyzo Ciselnik Kadran [nck
Retesz Tlacitko Dugme KHonka
@©® | Uzemmad valto Volici packa Segici kol Pbiyar nepeknoyaTens
Uzemmaodok Drzak packy Kol tutucu PykosTka pblyara
@ | Utkdzd Zarazka Derinlik mesnedi Cronop
@ | Oldalfogantyu Bocni drzadlo Yan kol BokoBas pykositka
@ | Kénuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptérii KoHycoobpasHasi Hacagka
stopku CTEPXXHS UHCTPYMEHTa
Pa6oyasi noBepxHOCTb
Furéhegy (kénuszos szarl) | Vrték s kuzelovou stopkou | Matkap ucu (konik sapli) cBepna (koHycoobpasHasi
4acTb CTEPXKHS)
A jelz6horony a régzité Zlabek ukazuje standardni | Kilavuz yiv, delme MHgukaTopHasa 6opo3gka
horgonybetét kiilsé hloubku odpovidajici ankrajinin dis capina esit | nokasbisaeT
® atméroéjének megfeleld vnéj$imu priméru vrtaci olfan st'andart derinligi CcTaHAapTHYIO rnybuHy,
standard furatmélységet Sablony. gobsterir. COOTBETCTBYIOLLYO
jelzi. BHeLUHeMy agnameTpy
aHKepa AN CBEpIeHNs.
Ek Zavlacka Kama Knux
@ | Alatamaszto blokk Klidova poloha Destekler MopcTaeka
Farétokmany Skli¢idlo Ek Mandren 3aXkMMHbI NaTpoH cBepna
Tokmany adapter Adaptér skli¢idla Mandren adaptoéri :'aaf;g':: SAKNMMHOTO
@ | Magfuré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu INesBue bypa
@) | Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtédk | Buat ucu sapi CTep>xeHb nessus 6ypa
@ | Vezetblap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnsiowasa nnactuHa
@ | Kdzpontosito tliske Stredovy vrtak Merkez pimi LIeHTpOBOYHbIN LWITOK
@ | Magfuré korona vagééle Hrot stfedového vrtaku Buat ucu HakoHe4Huk nessus 6ypa
@ | Hajtomi burkolata Kryt pfevodovky Krank kapagi Kpbilka Kopobku peiyara
@ | Kopasi hatar Mez opotfebeni Yipranma limiti Mpegen nsHoca
@) | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Kémir numarasi Ne yronbHoi weTkmn




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden flir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Z0u6oAa
/\ NPOZOXH

Tanapakatw Seixvouv Ta
oUpBoAa o XpnatporoouvTat
010 pnxavnia. BeBawBeite oTt
Katavoeire ™ onpasiag Toug
TpW ™ XpRon.

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukciji
obstugi maszyny. Upewnij sie,
ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/
oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AilaBalete OAeg TIG
TIPOEIdOTIOINOEI§ acPaleiag
Kal OAEG TIG 0dNyYiEG.

H un mpnon twv
TIPOEISOTOMTEWY Kal
0dNYLWV HIopei va
TIPOKAAETEL
NAeKTPOMANEla, TupKaytd
Kavn coBapd
TPAUUATIONO.

Nalezy dokfadnie zapoznac si¢
ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
oraz wskazowek
bezpieczenstwa moze
spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste
material!

In observance of
European Directive 2002/
96/EC on waste electrical
and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that
have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmill!

Gemaéss Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten
Wiederververtung
zugeflhrt werden.

Movo yia TIg XWpeg ™G
EE

Mnv netdte ta nAekTpIKa
epyaleia oTov Kado
OLKIAKOV ATIOPPLIUUATWY!
Zipewva pe Ty
eupwaikn odnyia 2002/
96/EK Tiepl NAEKTPLIKOV Kal
NAEKTPOVIKMV OUOKEUMV
KaL TNV eVOWHATWOT TG
oto €6viIkO dlkato, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TPEMEL va cuAAEyovTal
EeXwPLOTA Kal va
EMUOTPEPOVTAL YA |
avakUKAWON HE TPOTIO
®INIKO TIPOG TO

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowac
W sposob przyjazny dla
$rodowiska.

facility. nepIBAANOV.
Jeldlések Symboly L Simgeler CumBonbl
/\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI /\ DIKKAT /\NPEQYNPEXEHVE

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jeldlések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendil
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou pouzity
na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Asagida, bu alet icin kullanilan
simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Huxe npusefeHbl CUMBOSbI,
1cnonb3yemble 415 MalUHbI.
Mepepn Hayanom paboTbl
obs3aTenbHo ybeautech B
TOM, 4TO Bbl NOHMMaeTe nx
3HaYeHue.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramiitést, tlizet és/vagy
sulyos sériilést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a vSechny
pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani
a pokyn( muize mit za
nésledek elektricky $ok,
pozar a/nebo vazné zranéni.

Tam givenlik uyarilarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpoyTtuTte BCce npaBuna
6e3onacHocTU 1
MHCTPYKLUUK.

He BbinonHexue npasun un
VHCTPYKLUIA MOXET
NPUBECTMN K NMOPaXKEHUIO
3MEKTPUYECKUM TOKOM,
noxkapy uunu cepbesHom
TpaBme.

Csak EU-orszagok
szadméra

Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a héaztartasi szemétbe!

A hasznélt villamos és
elektronikai készulékekrdl
sz0l6 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat Kkulon
kell gydijteni, és
kornyezetbarat médon Ujra
kell hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich pfedpisti
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB llkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢Op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine goére
ve bu yoénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve cevre
sartlarina uygun bir
sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko gns ctpaH EC

He BblkngbiBante
3neKTponpunbopbl BMecTe ¢
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C
€BPOMNENCKON ANPEKTUBOIA
2002/96/EG 06 yTunusayum
CTapbIiX 3NIEKTPUHECKNX U
3MEeKTPOHHbIX NPUOOPOB 1 B
COOTBETCTBUWN C MECTHbLIMM
3aKoHamu
aneKkTponpunéopsbl, 6biBLME
B 9KCnyaTauuu, JOMKHbI
yTUNN30BbIBATLCS
oTAenbHO 6e3onacHbIM Ans
OoKpYy>XaloLen cpeabl
cnoco6om.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

a)

English

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.

6
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ROTARY HAMMER SAFETY WARNINGS

1. Wear ear protectors
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

3. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns.

SPECIFICATIONS

4. Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

5. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

6. Wear a dust mask
Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u

Power input

950 W*

Capacity

Drill bit: 40 mm
Core bit: 105 mm

No load speed

240 — 480 min”

Full-load impact rate

1320 - 2650 min”’

Weight (without cord, side handle)

6.8 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case ......
(2) Side Handle
(3) Stopper...........
(4) Hammer Grease A
Standard accessories are subject to change without
notice.

1
A
1

1

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering)

S ——

(1) Drill bit (SDS max shank)

Outer diameter (mm) Overall length (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill bit (Taper shank |

—

(3) Cotter
+

SCO— - B

(1) Drill bit (taper shank)

(2) Taper shank

External dia.: 11, 12.3, 12.7, adapter
14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.56 mm
Taper shank o . .
adapter Application drill bit
Morse taper | Drill bit (taper shank)
(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.5 mm

|Adapter for SDS-plus shank bitl

eSS T = + @]ﬂ:g

(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
(SDS-plus shank) shank bit
(SDS max shank)

3. Large dia. hole boring (Rotation + Striking)

&+ o=+ QD + wo——r=

(Guide (1) Center (2) Core (3) Core bit shank
plate) pin bit (SDS max
shank)

(1) Center pin
@® Applied to core bits from 38 mm to 105 mm
@® Applied to core bits 32 mm and 35 mm



NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit

@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank

@ Applied to core bits above 38 mm

@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

+ i I v =

13 mm drill chuck
(13VLA)

f

Chuck wrench

Chuck adapter
(SDS max shank)

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

+ /=

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical
Anchor Adaptor

(Standard socket
on the market)

6. Crushing (Hammering)

<

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

D —

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

C—/————==

(1) Cutter
9. Scooping Work (Hammering)

C—

(1) Scoop
10. Surface Roughing (Hammering)

(1) Bushing Tool (2) Shank

English

11. Tamping (Hammering)

0 + C T/

O

(1) Rammer
150 x 150 mm

(2) Shank

12. Syringe (for chip removal)

_=<)

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete

O Drilling anchor holes

O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring
(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.

Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.



English

5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)
This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.
The scale ‘1" of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 240 rotations per minute
and 1320 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 480 rotations per minute and 2650 times of blow
per minute.
CAUTION:
Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or crush (Fig. 5)

By applying the drill bit tip to the chiseling or
crushing position, operate the rotary hammer by
utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and E'I‘ of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When chipping and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of “rotation + hammering”, the tool can start to

rotate, resulting in unexpected accidents. Make

sure that they are used at the position of

"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and © of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)

USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.



CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,

the hole position can be determined. Then remove

the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.

CAUTION:

When removing the center pin and guide plate,

always disconnect the plug from the receptacle.

How to dismount the core bit

By holding the rotary hammer (with the core bit

inserted) in an upward position, drive the rotary

ow
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hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary
hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)

O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)

HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 30 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.

10
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5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.

6. Service parts list

CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS:
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 104 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Hammer drilling into concrete:
Vibration emission value @h, HD = 8.3 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

Chiselling:
Vibration emission value @h, Cheq = 4.6 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

11

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)

a)

b)

c

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr b - zum Beispiel in der
Néhe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stidube oder
Déampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

taht

Elektrische Sicherheit

a)

b)

¢

d)

e)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhohtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose.

Halten Sie die Anschlt hnur von Hitzeq
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender
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3)

4)
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Personliche Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausristung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerdt mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméalBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehdorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen. 12
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Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféahrlichen
Situationen fiihren.

5) Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintrachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BOHRHAMMER

1.

Tragen Sie Ohrenschitzer

Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust fuhren.

Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Zusatzgriffe.

Wenn Sie die Kontrolle Giber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach
dem Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wird
wahrend des Betriebs sehr hei3, soball es zu
ernsthaften Verbrennungen fiihren konnte.

Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
Decke etwas ausbricht, meil3elt oder bohrt, muf
man sich sorgfaltig davon iberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.
Immer den korper-Handgriff und Seiten-Handgriff
des Elektrowerkzeugs festhalten, weil die
entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen
und gefahrlichen Arbeiten fiihrt.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske

Atmen Sie die schadlichen Staube nicht ein, die
beim Bohren und MeilReln entstehen. Die Staube
kénnen lhre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Spannung (je nach Gebjet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Leistungsaufnahme

950 W*

Kapazitat

Bohrer: 40 mm
Bohrkrone: 105 mm

Leerlaufdrehzahl

240 - 480 min”

Vollastschlagzahl

1320 - 2650 min"’

Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff)

6,8 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu tberpriifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Gehéuse
(2) Seitengriff
(3) Anschlagstange ..
(4) Hammer Schmierfett A ...
Das Standardzubehor kann ohne vorherige
machung jederzeit geandert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
1.

Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern)

S ——

13

(1) Bohrer (SDS max-Schaft)

AuRendurchmesser (mm) Gesamtlange (mm)

16

340, 540
19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40




2.

(1) Bohrer (mit

Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaft)l

— 9
(3) Keil
+

SO - B

(2) Konusschaftadapter
(SDS max-Schaft)

konischem Schaft)
AuRendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

Konusschaft-
adapter

Anwendbare Bohrerpitze

Morsekonus
(Nr. 1)

Bohrerspitze (Konusschaft)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

3.

(Flihrungsplatte)

(1)
[ J
[

(2)

| Adapter fiir SDS-plus-Schaftspitze |

T NN s — S []:Dj]:g

(1) Bohrer (2) Adapter fiir SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)
(1) Mittelstift

(3) Bohrkronen-
schenkel
(SDS max-
Schaft)

(2) Bohrkrone

Mittelstift

Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 105 mm
Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm
ANMERKUNG:

Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

Bohrkrone

AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 mm

(mit Flihrungsplatte, nicht verwendbar fiir Kronen
von 25 mm und 29 mm)

Bohrkronenschenkel

Anwendbar mit Bohrkronen lber 38 mm
Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

Zum Bohren von Metall- und
Holzwerkstoffen

Lécherbohren

S | =

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschlussel

Das
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Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Hdmmern-
und Drehbohren)

+ /=

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter fir
Chemical Anchor
19 mm Adapter fir
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

Brechen (Hammern)

<

(1) Spitzmeilel
Gesamtlange: 280, 400 mm

Nuten und Kanten (Hammern)

| I —

(1) KaltmeiRel
Gesamtlange: 280, 400 mm

Asphaltschneiden (Hammern)

[ =]

(1) Spatmeilel

Grabarbeiten (Hammern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

G—

(1) Spaten

. Ausfrauhen der Oberflache (Hammern)

S S p——

(2) Schaft

(1) Stockerplatten

. Stampfen (Hammern)

0 + CT—=>

(1) Stampferplatten (2) Schaft

150 x 150 mm

. Spritze (fir Schnipselentfernung)

_=<>

Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in griner Tube)

30 g (in griiner Tube)
Sonderzubehor ohne

kann vorherige

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.



Deutsch

ANWENDUNGSGEBIETE

EINSATZ DES BOHRHAMMERS

O
O
(@]

Bohren von Lochern in Beton

Bohren von Ankerléchern

Brechen von Beton, AbmeiReln, Graben und Kanten
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor)

VOR INBETRIEBNAHME

1.

(1)

(2)

Netzspannung

Prifen, dal’ die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.
Netzschalter

Prifen, daB3 der Netzschalter auf ,AUS"” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlicht ist.
Verlangerungskabel

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der N&ahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.
Anbringen des Werkzeugs

ANMERKUNG:

Immer Original-Hitachi Bohrer und Spitzmeif3el sowie
Werkzeug verwenden.

Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griiner Tube).
(Abb. 1)

Fihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, wie
in Abb. 2 gezeigt.

Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck
weiterdrehen, stoBen Sie auf eine Stelle mit einem
Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff in
Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das Werkzeug
vollstandig bis zum innersten Anschlag ein.

Wird der Griff losgelassen, kehrt er zurick und
sichert das Werkzeug.

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es

(4)

5.
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vollkommen verriegelt ist.

Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen.
Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3)
Diese Bohrhammer hat einen eingebauten
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der
Umdrehungen bzw. Hammerschlage steuern kann.
Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem
Material, MeiBeln, Zentrieren usw.

Der Wert ‘1" auf der Skalenscheibe bezeichnet die
minimale Drehzahl von 240 U/min bzw. die
Mindestschlagzahl von 1320 Hammerschlagen pro
Minute. Der Wert ‘6" bezeichnet die maximale
Drehzahl von 480 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2650 Hammerschlagen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fiihren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung des
Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

1.
(1)

(2)

(1)

4.

Locherbohren (Abb. 4)

Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die

Bohrspitze an der gewiinschten Bohrstelle aufgesetzt

ist.

Es ist nicht erforderlich, groBen Druck auf die

Bohrmaschine auszuiiben. Es reicht ein geringer

Druck, und zwar so stark, daR die Bohrspéne

abgefiihrt werden.

ACHTUNG:

Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung

ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder

sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand

des Bohrers dazu fiihren, da3 sich die Maschine zu

drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, dal3 der

Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des

Betriebs gut festgehalten werden.

Anweisung fir AbmeiBeln oder Brechen (Abb. 5)

Die Bohrerspitze an die abzumeilRelnde oder

brechende Stelle ansetzen und den Hammerbohrer

durch Anwendung seines Eigengewichtes in Betrieb

setzen, Kraftanwendung beim Dricken oder beim

Einsatz ist nicht erforderlich.

Bohren mit ,Drehen + Haimmern”:

ACHTUNG:

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung

umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten

Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem

Stillstand des Motors um.

Umschalten auf ,Drehen + Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf ET
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wéahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.

MeiBeln und Zerspanen mit ,Hammern”:

ACHTUNG:

©]

(1)

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung

umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

was zu unerwarteten Unfallen fihren kann. Schalten

Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem

Stillstand des Motors um.

Werden MeiBel und Zerspaner in der Position

,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das

Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unféllen

flihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur

in der Position ,Hammern”.

Umschalten auf ,Hammern”

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wéahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.



(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.

Kaltmeif3el etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wiahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf © des
Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewlrschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel gemal dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hdmmern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff 16sen und den geraden Teil der
Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs
einschieben.

(2) Die Anschlagstange in die angegebene Stellung
bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um
die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann in
kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.
Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter
des Geréates einschalten und das Gerat verwenden,
nachdem Schlaggerausch zu horen ist.
ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den
Geratkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit
Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht
verrenken.

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfiihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestlitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, dall diese Maschine auch in der
Betriebsart ,,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
.Drehen + Hammern”.
ACHTUNG:
Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit
beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um
seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Himmern”
nach dem unter [3. Bohren mit ,,Drehen + Hammern”]
beschriebenen Verfahren vor.

Deutsch

(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen starkeren Druck als nétig auf das
Maschinengehause aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
1aBt. Im Gegenteil: unnétig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéause
fihrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verklrzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, dal3 ein Bohrer kurz
vor Abschlul des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den AnpreR3druck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende nahert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kdnnen Lécher mit

groBem Durchmesser sowie Sacklécher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fir Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15) .

Vorher fiir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder SpitzmeiRel an.
(Abb. 16)

(3) Fiihren Sie den Zentrierstift in die Fuhrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die FuUhrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der Fihrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Lochern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgeilibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,
kann die Bohrlochposition bestimmt werden.
Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fiihrungsplatte
von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit
fort.

ACHTUNG:
Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes
und der Flihrungsplatte den Stecker aus der
Steckdose.

16
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Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter
Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie
den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei
Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die
Schraube 16st und der Bohrer abgenommen werden
kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffullung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 30 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die Leistung
vermindert und ein mogliches Versagen des Motors
verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen oder zu
ersetzen, wenn Verschleil festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBlig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mull sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, dal die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Biirsten abnutzen
oder der "VerschleiRgrenze" nahern, kann es zu
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Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohlebiirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohlebiirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Dariiber hinaus miissen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdnnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebiirsten
Die Stellschraube I6sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Birstenkappe und die Kohlebirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebiirste
die Biirstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG:
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN:
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des sténdigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.
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Information UGber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 104 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schlagbohren in Beton:
Vibrationsemissionswert @h, HD = 8,3 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Meil3eln:
Vibrationsemissionswert @h, Cheq = 4,6 m/s?
Messunsicherheit K = 1,56 m/s?

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhéngig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der Sicherheitsmanahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berlicksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).



EAAnvika

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

A1a6alete OAeg TIG TPOEISOMOINCEIG aGPaAeiag Kal OAEG TIG
odnyieg.

H pn menon Twv MPoeLdomooewy Kal odnyliv UMopel va
MpokKaAEoel NAEKTpoTMANgia, mupkayld kavn coBapo
TPAUUATIONO.

DulaETe OAEG TIG TIPOEIBOMOINOEIG KAl TIG 03NYiEG Yia HEAAOVTIKN
avagpopa.

0] opoq "NAEKTPIKO €pyaleio” OTIG MPOELSOMOINTELG
avagépeTat oTo T])\EKTleO epyaleio (e KaA®SL0) Tou
AetToupyei oToug aywyoUg 11 0TO NAEKTPIKO €PYaAEio Tou
Aeltoupyel ot pnatapia (Xwpiq KAA®d1o).

1) Ac¢dAela xwpou epyaciag

2)

3)
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a)

b)

<)

Alatnpeite TO XWPo epyaciag KaBapd Kal KaAa
PWTIOHEVO.

3€ OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TIEPLOXEG UMOpPEl va
TPOKANBOUV aTuxnuaTa.

Mnv xpnoipornoleite Ta NAEKTPIKA epyaAeia o€ mepIBAAAoOV,
oTO omoio pmopei va mpokAnBei £kpnén, 6Mwg mapouacia
EUPAEKTWV UYPWV, AEPiwv fj OKOVNG.

TanAekTpiKd epyaleia dnLOUPYOUV OTIVETPEG, OL OTIoIoL
Uropel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATVO.

KpatnoTe Ta maidia Kail Toug TTapEUPICKOPEVOUG HAKPIA
OTaV XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av amoomacTel N MPOCOXN 0ag, UTIAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikfy acpaAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TwV NAEKTPIKOV €PYAAEinv TPEMEl va gival
KataAAnAa yia Tig mpileg.

Mnv TPOTIOTIOINOETE TOTE TO PIG PE OTIOIOVIATTOTE TPOTIO.
Mn XpnoIHOTIOIEITE QIG TMPOCAPUOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaleia.

Ta un Tpomomomueva PIg Kal ol KATAAANAEG Tpileg
HELWVOUV TOV KivdUVO nNAekTpomAngiag.

AToQUYETE TN CWHATIKNA EMAPH HE YEIWPEVEG EMIPAVEIEG
Omwg owANRVEG, BEPPAGTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel auEnuévog Kivduvog nAekTpomAngiag 6Tav To
oWWa 0ag eival YELWUEVO.

Mnv ekBiTeTe Ta nAekTpika epyaleia otn 6poxn N oe
ouvOnkeg uypaciag.

To vepod ToOU el0EPXETAL OE €va NAEKTPIKO €PYaAAEio
aukavet Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite dUvapn 0To kaAwdio. Mn xpnaipomnoigite moTé
TO KAAWJI0 YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE ) va ByAAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKG epyaAeio.

Kpatiote 10 KaA@dio pakpia amd OeppodTnrta, Aadi,
KOPTEPEG YWViEG Kal KIVOUPEvVa PEPN.

Ta KaTEOTPAUMEVA 1) HMePSEUEVA KAAWDIA AUEAVOUV
TOV Kivduvo nAeKTpomAnEiag.

‘OTav xpnoipomoleiTe To epyaleio o€ eEWTEPIKO XWpPO,
XPNCIHOMOINOTE KAAWSI0 MPOEKTAGNG TTIOU TIpoopileTal
yia xpfion o€ eEWTEPIKO XWpoO.

H xprion evog KaAwdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPLKO XWPO
HELOVEL TOV KivOUVO NAeKTPOTANEiag.

Av gival avano@euktn n AeiToupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ XWPO pe vypacia, xpnoipormoleite diaragn
mpoaTaciag pevparog diapporg (RCD).

H xprion g RCD pelwvel Tov Kivduvo NAeKTPOTANEIAG.

Mpoowmiky acpaieia

a)

Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIPOTTOIEITE TNV KOIVA AOYIKRA 6TAV XpNOIHOTIOIEITE
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

<)

d)

e)

f)

9)

Mn xpnoigomolcite NAEKTPIKG epyaleia OTav eioTe
KOUPAGHEVOI | UMO TV EMAPEIO VAPKWTIKWOV OUCIQV,
oIvOTIVEUHATOG | PAPHAKWV.

Mia oTtyun arnpooe&iag kata m xpron evog NAEKTpIKoU
epYaleiou propel va mpokaleoel coBapd MPOCWITKO
TPAUMATIONO.

XpnalponomiTc TPOCWITIKO npoommunxé €EomAIopO.
Popdre mavra mpootacia yia Ta pdria.

0] npooTursunKoq sEonAlcuoq, Onwg MAoka yla ™m
oKOvN, avno)\loennm naroUTala, OKANPO KaméAo N
TMPOOTACIA Yld TA AUTLA, TIOU XPNOLMOomoLEiTal yia
avaloyeg OuvOnKeg unopa[ va HEL®OEL TOUG
TPAUUATIONOUG.

MpoAapBaveTe TuXOV akouaoia ekKivnon. BeBaiwBeite o1
o diakénTng eivar oe B€on amevepyomoinang mpIv
OUVOEOETE TN OUGKEUR PE TTINYR peUpaTog Kai/n Tn Bfikn
TNG HTIATapiag, MPIV GNKWOETE N HETAPEPETE TO EPYAAEIO.
H petapopa nAekTpikoU epyaAeiou pe Ta dAXTUAA 0OG
OTO JLAKOTTN N N NAEKTPODOTNON NAEKTPLIKOU
£PYAAEIOU HE EVEPYOTIOINUEVO TO SLAKOTITN UMOPEL va
TIPOKAAECOUV ATUXTMATA.

Na agaipeite Tuxov kAeId1a pubpIopEVOU avoiypartog n
Ta anmAa kAeid1a npiv BE0ETE 0€ A€ITOUpPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva an\o KA1 1) £va KAe1di pueuliousvou avoiyuatog
TIoU €ival IPOoapTNHEVO O nsplo‘rpsq)ousvo €EapTNHa
TOoU n)\aKrleou apya)\elou Uropel va TmpokaAEoel
TPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv tevtwveote. Na Siatnpeite mavrote To kardAAnAo
TATnpa Kai Tnv 1I00ppomia oag.

Me autov Tov TpOTo Hrnopeite va eAEyXeTe kKaAUTepa
TO NAEKTPIKO E€PYAAEIO OE WN AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opdre papdid poixa
] Koopr']pum Na Kpcm'm: Ta yaAAid oag, Ta pouxa cag
Kal Ta YGvTia 6ag HaKpIa amoé KIVOUKEVa pépN.

Ta q)apéta poUxa, Ta Koounuaw KaL TO HaKPLA HaAAL
uropei va maotoUv Og KIVOUMEVA UEPN.

Av mapéxovral e§aptipara yia Tn c0v3EoN GUOKEUWV
e€aywyng kai ouhAoyng okovng, va BeBaiwveoTte OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoIPomoIouvTal HE TO GWOTO
TpoéTIO.

H xpnon OUAAEKTN oKovnq MELOVEL TOUG KIVdUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL aro Tr oKOv.

Xprion Kai ¢povTida NAEKTPIKAV e€pyaleinv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite dUvaun oTo nAekTpikd epyaleio. Na
XpnolpomoleiTe TO NAEKTPIKO e€pyaAeio mou eivai
KataAAnAo yia To €i80g TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To katdAAnAo NAekTpIkO epyaAeio Ba ekTeAETEL TV
epyaoia kaAUTepa Kal pE UEYAAUTEPN AOQAAEI UE
TOV TPOTIO TOU OXEJIACTNKE.

Mn XpnoIgOmoOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
SiakonTng Aeitoupyiag dev avoiyel Kai dev KAeivel.

'Eva nAeKTpIKO £pyaAeio mou dev eAEyxeTal amod To
SLaKOTTN AElToupyiag eival mkivduvo Kal TMPEMEL va
EMIOKEVAOTEL

AmoouvdéeTe To BUopa amé Thv TNyR 10X00G Kai/fj Tn
OnkKn prmarapiag amé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv mpoBeiTe
oe pubpioeig, aAhayn €§apTiparog i amoBnkKeuon Tou
NAEKTPIKOU pyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA HETPA AOPAAEIAG HELDVOUV TOV
Kivduvo va EeKvnoel To NAEKTPIKO gpyaleio Kata
A\abog.

AnoBnkeUeTe Ta epyaleia mou Sev XpNOIPOTIOIEITE HAKPIA
amé maidid Kar uynv a@nveTe Ta atopa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO N PE AUTEG TIG
03nyieg va XpNoIHomoIo0V To NAEKTPIKO epYaleio.

Ta nAekTpiKa epya)\ela elval emkivduva ota XEpLa un
EKTASEUPEVWY ATOUWV.



e) Zuvrnpeite Ta nAeKTPIKG epyaleia. Na eAéyxere Tnv
€UBUYPAPUIOH TOUG | TO UITAOKAPIOHA TWV KIVOUHEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv eZapTnudTwv Kai omoladnmoTe
@aAAn KaTaoTacn Mou EVEEXETAI VA EMNPEACE! TN A€ITOUpYia
TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

Ze mepinmTwon 6AaBng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMOKEUAOTEI TIPIV XpNoIHOTIOINBEi.

MoAAa aTuxnuuTa pokaAoUvTal amno n)\sKTlea
epyaleia rou dev €Xouv ouvtnpEnBel cwoTd.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia Kom’]q KOPTEPG Kal Kueupd.

Ta Kam)\)\n)\a cuvmpnpsva epyaleia Kommg pe
KOPTEPEG YWViEG UMAOKApouv Tito dUoKoAa Kat
eAEyxovTal o eUKoAa.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTAPATA Kal
Ta pépn K.T.A. cUpPWvVa PE TIG Tapouceq odnyieg,
Aap6éavovrag umoyn Tig GUVOAKEG Epyaciag Kai Tnv epyacia
Tou Ba eKTEAEDETE.

H xpnon Tou n)\SKTleou epyaleiou yla epyaoieq mEpa
ano eKvasq ya g orioieg TPoopIleTal, EVOEXETAL Va
SNUIOUPYNOEL KIVSUVOUG.

5) Zépbig
a) Na divere To nAeKTPIKO £pYaleio yia a€pBig o€ kaTaAAnAa
EKMAIdEUPEVA ATONA Kal va XpnOIHOTTOIEITE HOVO YVAGTIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOV TOV TPOTIO £I0TE GlyoupolL yid TV AoAlEla
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

MPO®YAAZH

Makpid amé Ta maidia Kalr Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoipormoloUvTal, Ta epyaleia mpEmnel va ulagovrai
MaKpIG amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA TA TO NEPIZTPO®IKO
2ZOYPOAPAINANO

1. ®opdare wroacmideq
H £kBeon oto B0puBo umopel va TPOKAAECEL
AnMOAElA TNG OAKONG.

2. Xpnoiyomolgite TIG BonONTIKEG AaBEG Mou mapéxovral
HE TO epyaAeio.

H anwmAela eAéyxou umopei va MPoOKaAAEoeL
TPAUMATIONO.

3. Mnv ayki€ete Vv Aemida Katd TNV SlAPKEWA N
AUEOWG META TO TEAOG TNG Aettoupyiag. H Aemida
yivetatl oAU JeoTr Katd TN AelToupyia Katl Hrnopet
va TMPoKaAEoel coBapd sykavuarta.

4. Mpwv apxioete ™ Bpalon, To KomidlAOHA 1| TO
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU damedou 1 NG 0POPngG,
erBeBal®OTE KAAA OTL SV £X0UV TOMOBETNOEL pEoa
QAVTIKEIUEVA OUOLA HE NAEKTPIKA KAA®SIA 1 AywYOL.

5. Mavtote kpatdte Tn AaPr TOu KOPHOU Kat Tnv
TAEUPIKA AAPBr] Tou NAeKTplKoU epyaAeiou yepd.
Ala@opeTIKA N dUvaun avtiBetng kateuBuvong mou
TaPAYETAL UMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWUATIKA Kal
akopa emkivdouvn Aeltoupyia.

6. ®opdate PACKA yla TN OKOvn
Mnv eloniveete ™ BAaBepn okOvn mMou mapdyetal
Kata tn dwatpnon n t Adgeuon. H okdvn pnopei
va eivat BAaBepn yla v uyeia ) dIkn 0ag i yua
MV UYeld TWV TIAPEUPLOKOUEVWV.

Taon (ava neploxeg)*

(110 V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,

loxUg €100d0U

950 W*

IkavotnTa Aemida Tpumnaviou: 40 mm

Aldkevn Aemida: 105 mm
TayxUTnta Xwpig goptio 240 - 480 min’
TayxUTnta KpolUong MANPOUG GopPTIoU 1320 - 2650 min""
Bapog (Xwpig KaA®wd1o Kat MAeUpLKn Aafn) 6,8 kg

*BeBalwOeite va eAEYEETE TNV TILVAKIdA OTO TIPOLOV EMELdN UTOKELVTAL O aAAayn o €EAPTNON AMo TNV MepLoxN.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aemida TtpunavioU (ZTeAexog SDS max)

(1)) ONKI e 1
(2) MAgupikn AaBn

(3) ZTOTEP wovvevrenenne

(4) Tpaco opupag A ...

Ta kavovika eEapTtnuata PropoUlv va aAAdgouv Xwpeig
npoeldomnoinon.

MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvral EexwpioTa)

1. Alaunepég Tpumnua (Mepiotpogr + Kpolon)

S e ——

EEwtepikn Slapuetpog (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

SUVOAIKO WRKog (mm)

340, 540

320, 520

370, 570
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2. Avolyua tpUrnag aykiotpou (Meptotpo@n + Kpolon)

Aemida tpunaviol (Kwvikd cré)\exoq)|

— 9

(8) Kogptng
+

SCCI - B

(1) Aemida Tpumaviol (2) Npooapuoyeag
(KwVikO OTEAEXOG) KWVIKOU
EEwtepikn duap.: 11, 12,3, 12,7, oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOQ)
17,5 mm
MNpooapuoyeag Epappooiun Aemida
KWVIKOU OTEAEXOUG Tpumaviou
Morse kwvikd (Ap. 1)| Aemida tpumaviol (Kwviko
OTEAEXOGQ)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

|I'Ipooc1puoyéaq yla SDS-plus oTéAexog )\sniéaql

ST = + @]ﬂE

(1) Aemida tpumavioU (2) Mpooapuoyeag ya
(SDS-plus SDS-plus oTEAEXOGQ
OTEAEXOQ) Aemidag (SDS max

OTENEXOQ)

3. Avolypa tpUmag peyaAng dlapétpou (Meplotpopn
+ Kpouon)
G+ o=+ QP+ eo———

(OdnynTikn (1) Kevtpikn (2) Aldkevn
TAGKaQ) mepovn Aemida

(3) ZtéAexog
SlAKkevNg
Aemidag
(SDS max

(1) Kevtplkn mepovn OTEAEXOG)

@® Egpappootun oe diakeveg Aemideg amd 38 mm £wg
105 mm

@ E@appooiun oe dldkeveg Aemideq amnd 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:
Mnv xpnoigomnolinoete dlaKeveg Aemideg 25 mm 1
29 mm.

(2) Alakevn Aermida

@ EEwtepikn dlduetpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105 mm
(ue 0BNYNTIKN TAAKA, deV €ival EQAPUOCIUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZtéAexog dlAkevng Aemidag

@ E@appooilun oe dlAakeveg Aemideg mavw arno 38 mm

@ E@appooiun oe dlAKeVeG AeTideG KATW aTo 35 mm
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4. AvOlypa TPUMQV ....Ma TpUmnua PETAAAK®V Kal

EUAVOV UAIK®OV

+ el 183
13 mm o@IKTRPag MNpooapuoyeag
TpuravioU (13VLA) opiktnpa (SDS max
OTEAEXOG)

L

KAedi opiktnpa

5. Asitoupyia TOMOBETNONG MMOUAOVIOU HE XNUIKO
Aykiotpo (Meplotpodn kat + Kpolon)

+ /=

(Kavovikn uttodoxn
otnv ayopad)

(SDS max oTéAexog)

12,7 mm TMpooappoyeag
XnuikoU Aykiotpou

19 mm [Mpocapuoyéag
XnuikoU Aykiotpou

6. ZUvVBAWN (Kpouon)

<

(1) Kipla Aemida
SUVOAIKO pnKog: 280, 400 mm

7. ZKAYIWo aulakwoswv kat §uowo (Kpouon)

D ——

(1) ZpiAn KotG &v Yuxpw
SUVOAIKO unkog: 280, 400 mm

8. Koywo aocpditou (Kpouon)

[

(1) Kogptng

9. Epyacia dtuapiopatog (Kpouaon)

C—

(1) ®Tuapt
10. Alapoppwon Erugavelag (Kpouon)

S G ——

(2) ZtéAexog

(1) EpyaAeio Aeiavong
11. Zupmnieon (Kpouon)

© +

|

©
(1) EuBoAgag
150 x 150 mm

(2) =téAexog



12. Z0ptyya (ya tTnv agaipeon Euopdtwv)

_

O Tlpaco Zeupodpanavou A

500 g (oe KouTi)

70 g (oe mMpAacivo owAnvaplo)

30 g (oe mMPACIVO CWANVAPLO)
Ta MPOALPETIKA EEAPTAMATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
mnpoeldornoinon.

E®APMOIEZ

O Avolyda TPUTIOV Og TOLMEVTO

O Avolyha TPUTIOV aykiotpwong

O ZUVOAWN TOIHEVTOU, AMOKOTI KOUHATIWV, OKAPLUO,
Kal YWVIAoOUATA (XPNOLMOTOI®VTAG TPOALPETIKA
eEapTnuaTa)

MNPIN TH AEITOYPTIA

1. TInyn pevparog
BeBawwbeite OTL N MNyn PeUUATOG TIOU TPOKELTAL
va xpnotgoronBei eival €vapuoviopEvn HE TIQ
anattnioelg oe peUPA MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIdaA
ToU epyaAeiou.

2. AiakonTng pelparTog
BeBalwBeite 0TI 0 dlAKOMTING peluaTOg BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpi¢a Kadbwg
o dlaKkomng pelupatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyxioel va Aeltoupyel apéowg, He
meavotnTa mpokAnong coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o xo')poq epyaoiag Bpicszl uaKpld and ™mv
napoxn pelpaTog, xpncluonomors €va KaAwdlo
npoaKracnq ME KATAAANAo maxog Kat lKavomTa
HETAPOPAG PeUNATOG. To KAA®BIO TPOEKTAONG
TPEMEL va eival TOOO KOVTIO 000 €ival TPAKTIKA
duvaro.

4. Twg va eYKATAOTAOETE TO EPYAAEio
ZHMEIQZH:

MNa epyaleia OMwg KUpta Aemida Kal OMIAN KOTNG
ev Yuxpw, XPNOLUOTOINOTE HMOVO auBevTIKA
eEaptnuata Hitachi.

(1) KaBapiote, HeTA €MOAEIPYETE TO OTEAEXOG ME TO
Yypaco oto mpdacivo owAnvapto (Eik. 1).

(2) Ma va ouvdéoete 1o epyaleio (SDS max OTEAEXOG),
TOTOBETNOTE TO HECA OTNV TPUTA PEXPLS OTOU EpBEL
0g EMAQPN HUE TO KATWTEPO AKPO TNG TPUMAG OTWG
paivetat omv Eik. 2.

Av ouvexioeTe va TEPIOTPEYETE TO epYaleio He
Alyn mieon, urnopeite va aiobavBeite €va onpueio
OTO OToi0 KAEIWBWVEL € QUTO TO onueio, TpapnEete
™m Aapn mpog Tn SlevBuvon Tou onuadol Tou
BEAOUG Kal PBAAeTe TO epyaleio HEOA WEXPL va
PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H aneAeuBeépwon g ARG emavapepel TNV Aapn
Kal oTepewvel To gpyaleio otn B€on Tou.

(3) TpaPn&ete To epyaleio yla va OlyoUpeuTeiTe OTL
eival KAEWBWHEVO EVTEADG.

(4) Ta va agalpgoeTe To epyaleio, MANPwG TpaBngete
mv AaBn mpog v dlelBuvon Tou PBEAOUG Kal
TpaPngete £Ew TO epyaleio.

EAAnvika

PUOuion Tou apiBPoU TWV TIEPIOTPOPWV Kal Kpouong
(Eik. 3)

AUTO TO MepPLOTPOPLKO ZPupodpdmavo eivat
£POBIAOUEVO HE EVA EVOWMATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWMPA €AEYXOU TIOU UMOPEL va Tpooapudael Kat
va pubuicel Tov aplOpd TwV MEPLOTPOPAOV KAl TOUG
XPOVOUG KTUTMNUATWYV. AUTO TO [eplOTPOoPiKd
Spupodpdanavo umopei va xpnotgormoinBei
pubuifovrag TOo KAVTPAv, €EAPTOUEVO ATO TIG
OUVONKEG NG AslToupyiag, OMwg, AvVolyHa TPUTIOV
oe €0BpauoTa UAIKA, OMIAEUON, KEVTPAPIOUA KATL
H kAipaka “1” Tou Kavtpdv eival OXedlAOUEVN yia
™V eAAXIOTN TaxUTNTa Ke aptduod MepLoTpoPwy 240
ava Aemtd Kal 1320 aplOud KTUMNUATWY ava AEMTO.
H kAlpaka “6” eival oXedlaopévn yla MEYLOTN
TaxUTnTa pe aplOuo meploTpopwv 480 avda Aemto
Kal 2650 aplOpd KTUMNUATWY ava AeTmTo.
NMPOZOXH:

Mnv puBuiete To KAVTPAV KAta TNV Aeltoupyia. Av
TO KAVETE AUTO UMOPEL va €XEL WG ATIOTEAEOUA TOV
TPAUUATIONO emeLdn T0 MEPLOTPOPLKO
OpUPOSPATAVO TIPETIEL VA KPATIETAL HOVO HE TO €va
XEPL, KABLOTWVTAG avikavo Tov oTafepd E€AeyxO
Tou Meplotpodikol Zpupodpdnavou.

NQz NA XPHZIMOMNOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAINANO

Nwg va avoigere Tpomeg (Eik. 4)

(1) Tpapn&ete TNV okavdAAN SlakoOmMTn Kat LETA BAAETE

mv Aemida TpumavioU oTnv B€0n TPUMAMATOG.

(2) Aev eival avaykaio va matnoete pe dUvaun Tov

KOPUO TOU TEPLOTPOPIKOU opupodparavou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO
onueio omou ta EEopata Byaivouv eAelBepa.
NMPOZOXH:

MapdTl autd TOo PNYAvNnua eival eQodIACUEVO HE
€va CUMMAEKTN aogaleiag, av n Aemida tpunaviol
oPNVMOEL HECA Ot TOWMEVTO N AANO UAIKO, TO
MPOKAAOUUEVO OTAUATNHA TNG Aemidag TpurmavioU
UMOPEL WG avTidPaon va MPOKAAETEL TNV TIEPLOTPOPT
TOU OWMATtog TpumnavioU. EEaopaliote OTL N KUpLa
AaBr kat n TAeuplkn Aapn eival MaouEveg yepd
Kata Tnv Aettoupyia.

MNag va meAekioeTe ) va BpadoeTte (EIk. 5)

Me To va BaAete TNV Aemida TpumavioU MAVW OTN
6€on meAéknong n Bpalong AElTOUPYROTE TO
TEPLOTPOPIKO CPUPOSPATIAVO XPNOLUOTIOLOVTAG
HOVO TO BApoOg TOU.

Aev xpelaletal va To THETETE N VA TO OTIPWXVETE
ue duvaun.

‘Orav TpumnavileTe 0T “NEPICTPOPN + Kpouon”:
NMPOZOXH:

Av OTpéYPeTte TO MOXAO eTAOYNG KABW®G
TEPLOTPEPETAL TO LOTEP, TO EpYaAAeio uropei apxioel
va TIEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAAWVTAG
anpoBAenta atuxnuara. BeBawwbeite va otpeYPete
TOV HOXAO emAOYNG OTavV TO HOTEP elval
OTAUATNHEVO EVTEADG.

(1) AN\ayn oTo “meploTpo@r) + Kpouon”

(a) MaTtnote TO Kouumi, EEKAEIBWOTE Kal OTPEYETE
TO HOXAO €mAOYNG TpPog Ta de&ld.

(b) EuBuypappiote To A TOoU poxAoU €rAoyNg Kal
10 2" Tou pox\oU oTPIENG Onwg @aivetal
omv Eik. 6.
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(c) EAeuBep®oTe TO KOUMMI Yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG eTUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYETE TO MOXAO €TMAOYNG (UNV TATHOETE TO

KOUWTT) yia va eAEYEETE av €XEL EVTEAWG KAEIBWOEL

Kal €Ea0@aAioTe OTL dev TEPLOTPEPETAL.

4. ‘Orav nmekekileTe Kal Bpuppariferal oTo “kKpoldon”:

NMPOZOXH:

O Av OTpégPete TO MOXAO emAoyng kabwg
TMEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEiO propei apxiost
va TEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAAWVTAG
arpoBAenta atuxnuarta. BeBawBeite va otpePete
TOV HMOXAO emAOoyng OTav To MOTEP eivat
OTAUATNMEVO EVTEAMG.

O Av n kUpla Aemida 1 n OIAN KOTMG &V Yuxpw
XpnouornoloUvTal oTn B€0n “reploTpoPn + kpouon”,
To epyaleio Umopel va apyiosl va meploTpEPeTal,
TPOKAAOVTAG ATIPOCHEVA ATUXNHATA. SIYOUPEUTEITE
OTL Xpnotdorololvtal otn B€on “kpolion”.

(1) AAN\ayn oto “kpouon”

(a) Matnote To Koupmi, EEKAEBWOTE Kal OTPEYETE
TO MOXAO €MIAOYAG TPOG TA APLOTEPA.

(b) EuBuypauuiote To A ToUu poXAoU €mmAoyng Kat
1o "I Tou poxAoU oTipIENG ONMwg PaiveTal otV
Eik. 7.

(c) EAeUBEP®OTE TO KOUWML yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €MAOYRAG.

ZHMEIQZH:

STPEYPeTe TO MOXAO €mAOYng (UnV TATNHOETE TO

KOUMT) yla va eEAEYEETE AV EXEL EVTEAWG KAEIBWOOEL

Kal €£A0QANOTE OTL dev TEPLOTPEPETAL.

‘OTav oTepe®VeTE TIG BE0EIG epyaciag Twv

epYaAEiwV OTWG OMIAN KOTMG €V YPUXP® KATL

(a) Matrote To Kouumi, EEKAEBWOTE Kal OTPEYETE
TO MOXAO emuAoyng.

EuBuypaupiote To A ToU HOXAOU emAOYNG Kat
10 © TOU poXAOU OTNPIENG OMwWG paiveTal otnv
Eik. 8.

(b) EA€UBEP®MOTE TO KOUWML yid va KAEWBWOOEL O
HOXAOG emAOYNG.

(c) NeploTpePete TNV AP ONWG @aivetal otnv
EIK. 9 KOl OTEPEWOTE TO EPYAAEIO OTNV €MBUUNTN
dleuBuvon epyaociag.

(d) STpeYPete TOV MOXAO emAOYNG OTO “Kpouon”
oUupwva pe TIG dladlkaoieg mou avapepovTal
oto maparndavw onueio (1) kat ac@aiiote v
6£on Tou epyaAeiou.

5. TomoBétnon Tou otoémep (Eik. 10)

(1) ZeopiEete TNV TAEUpPIK AP Kat BaAte To iol0

TUAMA TOU OTOTEP PECA OTNV TPUTA TOU ProuAoviol

™G Aapng.

MEeTAKIVAOTE TO OTOTEP OTNV KaBoplopEvn B€on

Kal TIEPLOTPEYETE TO TUACIUO TNG MAEUPLKAG AARNG

mpog ta de&ld yla va OTEPEWOETE TO OTOMEP.

6. Zé¢otapa (Eik. 11)

To oUotnua Almavong og auTr TN CUOKEUT UTopel
va anaitei {Eotapa oe YUXPEG TIEPLOXES.
TormoBeTnoTE TO AKPO TNG AEmidag £T0L WOTE va
KAVEL ETIAPY| UE TO TOIUEVTO, AVOIEETE TO SLAKOMTN
Kal eKTeAEOTE TNV Agltoupyia {eotdpatog.
SIYOUPEUTEITE OTL £vag RXOG KTUTNUATOG MapdyeTat
OTaV XPNOLUOTIOIEITE TNV CUOKEUN.

MPOZOXH:

‘Otav ekTeAeotei N Aettoupyia {e0TANATOG, KPATNOTE
TNV MAEUPLKA AaBn Kat To KUPLo KOPUO yeEPA HE Ta
dU0 o0ag Xépla yla va dlatnpnoete pia otabepn
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AQBn Kal va €l0TE TPOOEKTIKOL VA MNV OTPEYETE
TO CWMA 0ag ard WA oPNVWPEVN AeTida Tpumaviou.

AEITOYPTIEZ TPYNHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FA ATKIZTPA

1. OTtav évag mMpocapHOYEag KWVIKOU OTEAEXOUG
Xpnoiporroigital. (Eik. 12)

(1) EykataotnoTe Vv Aemida TpunavioU HE TO KWVIKO
OTEAEXOG OTOV TIPOCAPHOYEA KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoigete Tnv Tapoxn peUMATOG KAl AVOIEETe HIa
Baotkn TpUna oTo evAEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otV Aenida Tpumnaviou.

(3) ApoTou PBydAete TNV OKOVn e TN oUplyya,
ouvdEoeTe TO BUCKA OTNV AKPN TOU AYKIOTPOU Kat
BAATE pHEOA TO AYKIOTPO WE TN BorBela evog Kovou
apuploU.

(4) MNa va agaipécete TNV Aermida tpuraviol (KwVIKOG
agovag), BAAETE TOV KOPTN pEoa Tnv TpUTA TOU
TPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
MV KEPAAT TOU KOQTN HME E€va KOWVO OQupl
uttooTnplopevog oe €va otptypa. (Eik. 13)

XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z¢IKTHPA
TPYMANIOY, TON MPOZAPMOIEA TOY
2OIKTHPA

SNUElWOTE OTL AUTO TO WNXAvNua Mmopel va
XpnotormomnBei oty “rieptotpopn povo” av ouvdeBolv
Ta MwAoUpeva EEXWPLOTA EEAPTANATA OTIWG OPLKTNPAG
TpumavioU Kat MpoCapuUOYEQAG OQLKTNPA.
XpNnolyomoilnote TO HE TOV HOXAO ETIAOYNG
TOTOBETNUEVO OTO “MEPLOTPOPN + Kpolan”.
NMPOZOXH:

Katd t Aettoupyia, eE€acpaliote va mudcete

AaBn Kat TNV MAeUpPIKN AaBn yepd yia va ano@UyeTe

TNV TAAAVTEUON TOU OWMATOG Oag.

(1) AA\ayn oto “meptotpoen + kpoluon”

Ma v alAayr oTo “TMeEPLOTPOPN + Kpouaon”

aKoAOUBNOTE TIG Bleg SLAdIKACIEG TIOU avaPEPOVTAL

oto [3. 'Otav Tpumavilete OTn “NMEPLOTPOPN +

Kpouon”].

(2) Z0vdeon TOU TIPOCAPHOYEA OPLKTAPA OTO OPLIKTRPA

Tpuraviot (Eik. 14)

(a) SuvdEOTE TOV TIPOCAPHOYEA OQIKTAPA OTO
OPIKTAPA TpPUMaviou.

(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TIPOCAPHOYEA TOU
oQIKTNPA eival idlo pe TV Aemida Tpumaviou.
Emouévwg, akoloubnote v idla dladikaocia
onwg [M®dg va eyKataotnoeTe To epyaleio] ya
mv olvdeon Kat Tnv aroouvdean.

(3) Tpumavioua

(a) AkOpa Kat av BAAETe Tieon mapanavw and OTL
anatteitat oTov KOPHO TOU MNXAVAUATOG, TO
Tpumaviopa moTé dev Ba ekteAeotel TOOO
ypnyopa O0co Ba mepiluévete. Balovtag
neplocodTePn dUvaun n Tieon OTOV KOPUO TOU
UNXavnuatog, avtibeta, TpokaAei {nuid otnv
akpn NG Aemidag, MPOoKAA®VTAG TNV eAATTWON
mg anoddoong £pyaciag Kat Tou Xpovou Twng
TOU MNYAvnuatog.

(b) To TpUTAVL UMOpPEL va KPOTAAIOEL LEPLIKEG POPEG
OTAV TO TPUTMAVIOHA EXEL OXEDOV ONOKANPWOEL
Eival onuavTtikd va eAATTOOETE TNV Tieon
®ONoNg 0TAV TO TPUMAVIOHA PTAVEL KOVTA OTO
TEAOG TOU.
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NQz NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AEMIAA

NQz NA ANTIKATAZTHZETE TO 'PAZ0

‘Otav pia dlakevn Aemida xpnotporoleital, TpUME]
MEYAANG SIAUETPOU KAl TUPAEG TPUMEG propolv va
avolxtoUv. & QUTR TNV MEPIMTWON, XENOLUOMOINoTE

TPOAIPETIKA €EAPTNHATA Yia SIAKEVEG Aemideq (OMwg

KEVTPIKN TIEPOVN Kal OTEAEXOG BLAKEVNG Aemidag) yia

TLO AMOTEAEOUATIKN AElTOupYyia.

1. Ztepéwon
NMPOZOXH
Mpwv TN otepéwon Tng dlakevng Aemidag, MAVTOTE
va arocuvdéetal To BUopa ard TNV umodoxn g
napoxng pelUATOG.

(1) Ztepewote TNV dlAKeVN AETMIdA OTO OTEAEXOG TNG
Sldkevou Aemidag. (Eik. 15)

Mpwv arnd autd, BAAETE AASL OTN KOXAWWTO TUAMA
Tou OTeAEXOUG NG dldkevng Aemidag yla €UKoAia
otV arocuvdeaon.

(2) STepewOTe TO OTEAEXOG TNG JLAKEVNG AEMIdAG OTO
KUPLO KOPMO KATA TOV idlo TPOMo OTwG KATA TN
otepéwon NG Aemidag TpumavioU Kait Tng kUpLag
Aemidag. (Eik. 16)

(3) BAAeTe TNV KEVTPIKN TEEPOVN HECA OTO OBNYNTLKN
TMAGKA HEXPL va QTACEL TNV AKPEN.

(4) NpoocapuooTe mv odnynTIKN nmAaka
€uBUYpaUUIfOVTAG TO KUPTO TUNMA HE TNV AKpn
™g dlakevng Aemidag. ‘Otav n B€on Tou KupTOU
TUNMATOG UETAKIVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OdNYNTIKN
MAAKa aplotepd 1 de&ld, n odnyntikn TAAKa dev
YALOTPA TOTE, aKOMA KAl AV TO TPUTAVL
XpnotpornotnBei pe dlevBuvon mpog Ta Katw. (EIK.
17)

Avolyua Tpunov

) BaAte 1o BUOpa oTnv mpila.

'Eva eAatnplo UTAPXEL OTNV KEVTIPLKA TEPOVN.

MNatmvTag 1o gubeia Kat eEAagpa oTov TOiXo N TNV

eMmpavela Tou danedou, oOAOKANPEN N €TULPAVELA TNG

AKPNG TNG dLAKEVNG AETOAG EPXETAL OE EMAPT Yid

va apxioel n epyacia avoiyparog tng tpunag. (Eik.

18)

(3) Otav 1o BaBog ™G TPUMAG PTACEL Mepinou ota 5

mm, n 8¢on g TPUMAg Mropel va kKaboploTel

MeTA a@alpEOTe TNV KEVIPLKN TEPOVN KAl TNV

odnynTikni TMAdKa amd Tnv dlakevn Aemida Kat

ouvexilote TV gpyacia avoiypatog g tpUnag.

NMPOZOXH:

'Otav aQalpeite TNV KEVIPIKA TEPOVN Kal TNV

odNyNTIKA TAGKA, TAVTOTE va ArocouvdEeTal TO

BUoua amod v Tmpida.

MNMag va amoocuvapuoAoynoeTe TRV SiAkevn Aemida

KpatovTtag To MEPLOTPOPIKO OPUPOBPATAVO (HE

v dlakKevn Aemida Heéoa) oe BEON TPOG TA EMAVW,

AELTOUPYNOTE TO TMEPLOTPOPIKO TPUPOSPATIAVO Yid

va ekTeAEoel emavalapBavopeva U0 1 TPELG POPEG

v Aeltoupyia kpolong, HE AUTOV TOV TPOTIO N

Bida Eeopiyyel Kal TO TEPLOTPOPLKO CPUPODPATIAVO

eivalt €tolgo ywa armocuvappoAdynon. (Eik. 19)

O Ag@alpéate To OTEAEXOG TNG dlakevng Aemidag armod
TO TEPLOTPOPIKO OPUPODPATIAVO, KPATNOTE TNV
Sldkevn Aemida pe TO €va XEPL, KAl KTUTNOTE yepPaA
TO TUNMA TOU OTEAEXOUG TNG Ke®AANg tou SDS
max Tou OTEAEXOUG TNG dlakevng Aemidag pe €va
KOLVO 0QUPL U0 1) TPEIG POPEG, E TOV TPOTIO AUTO
n Bida KupTNG Ke@aAng Eeo@iyyel Kal TO
TMEPLOTPOPIKO OPUPOdPAMAvVO eival €TOLUO Yid
aroouvappoAoynon. (Eik. 20)

»

N2

[OF o

AUTO TO UNXAVNHA EXEL TANPWG AEPOCTEYR KATAOKEUT)

yla TNV TPOOTacia evavTia oe OKOVN Kal TNV arnoQuyr

NG dlappong Tou AmavTikou. Emopévwg, Tn unxavnua

uropei va xpnotwporomnBei Xxwpig Aimavon yia Jakpeg

neplddoug. AVTIKATAOTAOTE TO YpPAoo ONwg

TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

1. Mepiodog avrikaraoTaong Tou ypacou
MeTd TNV ayopd, avTIKATAOTAOTE TO YPAGO WETA
anod kabe 6 unveg xpnong, AmeubuvBeite ya v
QAVTIKATAOTAON TOU YPACOU OTOV TANGLECTEPO
£Eouol080TNUEVO KEVTPO EEumnpétnong Hitachi.
MpoxwpnoTe OTNV AVTIKATACTAON TOU YpAoou.

2. AvamAnpwon ypaoou
NMPOZOXH:

Mpwv avanmAnpwote To YPAOO, KAEIOTE TNV TAPOXN
pelparog kat Bydiete v mpida.

(1) Apalp€ote TO KAAUpUQ TOUu OTpPO®AAOU Kal
OKOUTIOTE TO YPAOO OTO £0WTEPLKO. (EIK. 21)

(2) Bahkte 30 g ypaco Tou A HAekTiplkoU
Spupodparnavou tng Hitachi (Kavoviko e&aptnua,
TEPLEXETAL O CWANVAPLO) OTN BNKN TOU OTPOPAAOU.

(3) Meta Tnv avamAnpwon Tou ypdcou, BAAte TO

KAAUPPA TOU OTPOQAAOU HEe AOPAAElQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAekTplkoU Spupodparavou tng Hitachi
A eival TUmou YaunAng peucTtoTnTag. Av eival
avaykaio ayopaote To amd €va e§0UCLOBOTNUEVO
keévipo EEurmnpétnong Hitachi.

2ZYNTHPHZH KAI EAETX0Z

1. 'EAgyxog Tou gpyaleiou
Emedn éva aupBAU epyaAeio Ba eAattwoel TNV
arnodoTlkoTnNTa Kat 6a mpokaAéoel mibavn
duoAelToupyia TOU HOTEP, akoviote N
AVTIKATOOTAOTE TO €pyaAleio otav dlamotwbel
pBopa.

2. 'EAexog Twv 8130V oTEPEWONG
EAEyxeTe MePLOdIKA OAEG TIG Bideg oTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
MePIMTWON Mou XaAapwaoel omotadnrote Bida opi&te
v &ava auéowg. Av dev TO KAVETE AUTO Wropei
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meptéAEn Tng Yovada Tou WOTEP eival n kKapdid
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. AOOTE PHEYAAN TIPOTOXN
YlO va OlyoupeuTeiTe OTL N TIEPLEAIEN dev Ba Tadel
nuua kat / n 6a Bpexbel pe AAdL n vepo.

4. 'EAeyxog ota kapB8ouvakia (Eik. 22)
To MoTép xpnolpomolel kapBouvdakia Ta omoia gival
avaAwotpa pepn. ‘Otav ¢Bapolv 1 oTaAvV GBACOUV
KOVTA OTo “Oplo ¢Bopdag”, uropel va mpokAnOei
nMpoBAnua oto poTép. Otav mapaocxebel €va
KApBOUVAKL aQuTOPaTNg SlaKoTNg, To MOTEP Oa
OTAMATIOEL AUTOMATA. S€ AUTN TN XPOVIKN OTLyun,
AVTIKATAOTNOTE KAl Tad dUuo KapBouvakia He
Kalvoupyla Ta oroia €xouv Toug idloug AplBpolg
avepaka Tou @aivovTal otV elkova. Ermmnpoobeta,
MAVTOTE KPATATE Ta Kapfouvdkia kKabapd kal
eEaopalioete OTI oAloBaivouv elelBepa avaueoa
OTIG ONKEG.
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5. AvTIKaTaoTacn Twv KapBouvakiwv
XaAapwoTe TIG dUO PUBUIOTIKEG BIBEG KAl APAIPEDTE
TO TiOW KAAUPMA. AQALPECTE TA KAAUMMATA TWV
UNKTPpOV KAl Ta KapBouvdkia. Metda Tnv
avTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKI®V, OQi&eTe Ta
KOAUPHATA TV YNKTP®V Kal TOTIOBETNOTE TO THOW
KAAUMMO ME ao@AaAela o@iyyovriag tng duo
PUBUIOTIKEG Bideg.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPLV

NMPOZOXH:
H emokeun, n TpoOMoOmMoINon Kal 0 €AEYXOG TWV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénetl va yivetal
and £va EEouclodotnuévo KEVIPO OEPRIG TNG
Hitachi.
Aut n Alota twv Mepaov Ba eivat xpnown av
napouctactel paldl He TO epyaleio oTO
eEoualodotnuévo Keévtpo Z€pPig g Hitachi dtav
{ntaTe €MOKeUN 1 KATola GAAR cuvTthpnon.
Katd tov €éAeyX0 Kal T GUVTNHPNON TWV NAEKTPIKMOV
£pYaAeiwv, Ol KOVOVEG A0PAAEiAg KAl Ol KAVOVIOUOL
mou umdpxouv o KABe xWpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMOIHZH:
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAti®vovtat
OUVEX®G Kal TPOToTmotoUVTal yia va CUUTEPIAABouV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvermela, oplopéva TUnpata propolv va
aAAGgouv Xwpig mponyoUuevn eldoroinaon.

EFCYHZH

Eyyuwuaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgwva
ME TN vopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug ava xwpa. H
napoloa gyyunon dev KAAUTITEL EAATTOUATA 1) {NUIES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 11 (QUOCLOAOYLKNG
PB0opAag. Se TEPIMTWON MAPATMOVWY TAPAKAANOUME
anooteilete 1O Power Tool Xwpig va ToO
anoocuvapuoAloynoete pali pe 1o MIZSTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o oroio Bpioketal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouolodotnuévo Kévipo Emokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH:

E€aiTtiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG KAl
avantugng tng HITACHI Ta TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TTIOU
ed® avagepovTal prmopolv va aAAdagouv Xwpig
mponyoUuevn edoroinon.
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MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKmeumopevo B6pubo Kai
Tn doévnon.

Ol TIHEG peTpnBnkav olUupwva pe to EN60745 Kat
Bpébnkav olupwveg pe to ISO 4871.

MeTtpn6eioa Tumikn otddun NXNTIKAG oxuog A: 104 dB
(A)

MeTtpn6eioa TUTKN OTABUN NXNTIKNG Tiieong A: 93 dB (A)
ABeBaiotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOCTATEUTIKA AUTIOV.

SUVOAIKEG TIMEG dOvVnoNng (dlavuopaTtiko adpolopa
Tplagovikol Kahwdiou) mou kabBopifovral cUNPWVA HE
1O Tpotutio EN60745.

KpougoTIKY] S1aTPNOoN Og TOEVTO:
Tun ekrourmg d6vnong @h, HD = 8,3 m/s?
ABepatotnta K = 1,5 m/s?

Awatpnon:
Twun) ekrioprg dovnong @h, Cheq = 4,6 m/s?
ABeBaotnta K = 1,5 m/s?

NMPOZOXH

O H TR eKmoprmg d06vnong Kata TNV OUGCLAOTIKY
XPNon Tou nAekTplkoU epyaAeiou pmopel va
dlapepel amo TN dNAWMEVN TIUR, avdloya Pe TO
TOU Kal TwG XPnoluoroleital To epyaleio.

O Ta va avayvwpioeTe Ta METPA AOPAAEIQg yia TV
mpooTacia Tou XelploTr mou Bacifovral oe pia
EKTIUNON TNG £KOEONG OTIQ TIPAYMATIKEG OUVONKEG
xpnong (AaupBdvovtag umoyn OAA TA MEPN TOU
KUKAOU AelToupyiag Onwg Ta dlACTAHUATA TOU TO
epyaleio eival amevepyormoinuévo kat oTav
Aeltoupyei oto peAavTti padi pe To Xpodvo diEyepong).



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczernistwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczeristwo stanowiska pracy

2

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oSwietlenie miejsca pracy
moze by¢ przyczyna wypadku.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowaé utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszyé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chfodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewéd powinien znajdowa¢ si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Polski

3) Bezpieczenstwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substanc;ji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmnigjsza ryzyko odniesienia
obrazeni ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podfaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosi¢ narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podigcza¢ do
zasilania urzadzeni, ktorych wytacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wigczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofaczonego z czescig
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamigta¢ o jego
wiasciwym podiaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.
Kazde urzadzenie, ktére nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.
Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktére nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, mozZe stanowic zagroZenie.
Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
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W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkow nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

Narzedzia tnagce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia.

Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertfa itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczeristwo.

9)

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY KORZYSTANIU Z
MLOTOWIERTARKI

1. Nalezy stosowaé¢ ochraniacze stuchu

Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.
Nalezy uzywaé uchwytéw pomocniczych,
dostarczonych wraz z narzedziem.

Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowacé
obrazenia ciata.

Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sie do wysokich
temperatur i moze spowodowaé¢ powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ Sciane,
podtoge lub sufit upewnij sig, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowac zagrozenie.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg

Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowic
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

2.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Moc pobierana

950 W*

Mozliwosci

Wiertto: 40 mm
Koronka rdzeniowa: 105 mm

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia

240 - 480 obrotéw na min™

Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem

1320 - 2650 na min-'

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

6,8 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

(1) Pudetko
(2) Boczny uchwyt.
(8) Zatyczka

(4) Smar A
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

Tt ———
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Srednica zewnetrzna w mm
16
19
22
25
28
32
38
40

Dlugos$é catkowita w mm

340, 540

320, 520

370, 570




2. Wiercenie otworéw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

Wiertto (ze stozkowym uchwytem)|

— 9

(@) Klin do wybijania
+

O O ) +

(1) Wiertto ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakonczenie)
11, 12,3, 12,7, 143,

14,5, 17,5 mm

=]

Adaptor ze stozkowatym

2akoficzeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek Morsa
(nr 1)

Wiertto (stozkowy uchwyt)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[ Adaptor uchwytu wiertta samomocujacego |

e = + ([ J—

(1) Wiertto
(SDS-plus uchwyt)

(2) Adaptor uchwytu wiertta
samomocujgcego
(uchwyt SDS max)

3. Wiercenie otworéw o duzej Srednicy (Obroty + Uderzenia)

&+ <=+ Qb + eo———

(Ptyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodaca) centrujacy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

(1) Sworzen centrujacy

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
38 mm do 105 mm

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od

32 do 35 mm

Uwaga:

Nie uzywaé koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.

Koronka rdzeniowa

® Srednica zewnetrzna

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm

(z ptyta wiodaca, nie stosowaé do rdzeni 25 mm lub 29 mm)

Uchwyt koronki rdzeniowej

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm

=
D

00

Wiercenie otworéw w metalu i drewnie

S | =

o

Uchwyt wiertarski
13 mm (13VLA)

Adaptor uchwytu
(uchwyt SDS max)

P

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

Polski

5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty
+ Uderzenia)

+ /==

(Uchwyt SDS max)

12,7 mm adaptor
uchwytu chemicznego

19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

(Standartowy klucz
nasadkowy)

6. Rozbijanie (Uderzanie)

<

(1) Punktak
Diugos$é: 280, 400 mm

7. Diutowanie rowkoéw i brzegéw (Uderzanie)

D ——
(1) Diuto
Diugos$é: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[

(1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S G ——

(2) Uchwyt

(1) Ttuczek
11. Ubijanie (Uderzanie)

©
(1) Ubijak
150 x 150 mm

(2) Uchwyt

12. Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkéw)

—_—

O Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)
Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie
O Wiercenie otworéw do uchwytéw
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O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriéw)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Jak instalowa¢ narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i diuto, uzywaj wytacznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢ a nastgpnie posmaruj koncowke narzedzia
smarem z zielonej tuby (Rys 1).

(2) By przymocowaé narzedzie (uchwyt SDS max), wioéz

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)

Jesli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je

przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie

zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku

strzatki i wcidnij narzedzie do konca, az uderzy w

przeciwlegty koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go

i umocuje narzedzie w miejscu.

Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sie, ze jest doktadnie

zaci$niete.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Mtotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napigcia, regulujacy i
poprawiajacy ilo$¢ obrotéw i uderzen.
Miotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zaleznosci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala ,,1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 240 obrotéw na minute i
1320 uderzen na minute.

Skala ,,6” jest zaprogramowana do dziatania przy 480
obrotach na minute i 2650 uderzen na minute.
UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowacé obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy by¢ trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilno$¢ kontroli miotowiertarki.

(€

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu korcowki wiertta
do miejsca wiercenia.

(2) Nie jest konieczne, by przyciskaé na sit¢ mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadac.
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UWAGA:

Pomimo, ze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajace z tego zablokowanie sie koncowki
wiertta moze spowodowac obrécenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sig, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Jak dtutowacé lub rozbija¢ (Rys. 5)

Poprzez ustawienie wiertta w pozycji do dtutowania lub
rozbijania operuj miotowiertarka tak, by wykorzysta¢
jej ciezar wiasny.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetagczysz dzwignie nastawcza podczas obrotow

silnika, narzedzie moze zaczag¢ sie gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

Przetagczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@) Wcisnij przycisk, zwolnij zamek i obré¢ dzwignie
nastawczg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej ET na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawcza.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawcza (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze sie nie obraca.

4. Podczas kruszenia i diutowania w pozycji
wsuderzania”:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sie nagle obracacé
powodujac niespodziewane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozyciji ,,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sie obracac

powodujgc niespodziewane wypadki. Upewnij sie, ze

sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przycisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawczg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dfuto itp.
(@) Wecisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej © na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dZzwignie nastawcza na ,,uderzenia” zgodnie
ze wskazowka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

=

=



5. Zat6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i wtdéz prostg cze$¢ zatyczki
w otwér uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozycji i przekre¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowac zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagacé
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncoéwke wiertta tak, by dotykato betonu,
wiacz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzedzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wiacz narzedzie i wywier¢ otwdr poczatkowy na
gtebokosé oznaczong przez naciecie na wiertle.

(8) Po oczyszczeniu pytu gruszkg zamocuj zatyczke w
koncéwcee uchwytu i wbij uchwyt za pomoca mtotka
recznego.

(4) By usuna¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
w naciecie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtdbwke sworznia opartego na podpdérce mtotkiem
(Rys. 13)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sg do niego dotaczone.
Uzywaj ich z dzwignig nastawczg ustawiong w pozycji
,obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by uniknaé przechylania sie.
(1) Przetagczanie na ,obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na ,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wigc, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowaé
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(3) Wiercenie
(@) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta badz zmniejszy
wydajno$¢ pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzadzenia.
(b) Wiertto czasami tamie sig, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

Polski

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie
UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytacz
wtyczke z kontaktu.

(1) Natéz koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowej.
(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czes$¢ trzona
koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

(2) Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki
sam sposéb jak przy zaktadaniu wiertta i punktaka.
(Rys. 16)

(3) Wprowadz sworzen centrujagcy w plyte wiodacg do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej
wklestej czesci do koncoéwki koronki rdzeniowej.
Kiedy pozycja wklestej czesci jest przesunieta porzez
obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta
wiodaca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest
skierowana w dét w pozycji pionowej. (Rys. 17)

2. Wiercenie otworéw

Witéz wtyczke do kontaktu.

W sworzen centrujgcy jest wbudowana sprezyna.

Poprzez réownomierne i delikatne przyciskanie go do

$ciany lub podtogi cata powierzchnia koncéwki koronki

rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia

otworu (Rys. 18).

=
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(3) Kiedy gteboko$é otworu osiagnie okoto 5 mm, pozycja
otworu moze zosta¢ okreslona. Wtedy usun sworzen
centrujgcy i ptyte wiodaca z koronki rdzeniowej i
kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:
Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i ptyty
wiodacej zawsze wyigcz wtyczke z kontaktu.

3. Jak zdjaé koronke rdzeniowa.

O Trzymajac miotowiertarke (z koronka rdzeniowg

zamontowanag) w pozycji skierowanej do géry, uruchom
miotowiertarke, by powtérnie uderzyta dwa lub trzy
razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i
mtotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).
O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowa jedng dtonig i silnie uderz koricowa
cze$¢ uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
mtotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta Sruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)

JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wiec
maszyna moze by¢ uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmie smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukcji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesiecy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytacz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

(2) Wprowadz 30 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przektadni.

(3) Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przekfadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Mfotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewfasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajnosc
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie $Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)
W silniku zastosowane sa szczotki weglowe, ktore
ulegaja zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sg bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytgcznikiem, silnik wytacza sie¢ sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszaja sie luzno wewnatrz uchwytow.

5. Wymiana szczotek weglowych

Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun

przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek

weglowych dokreé mocno przykrycia i zatéz pokrywe

mocno dokrecajac dwa zestawy S$rubek.

. Lista czesci zamiennych

UWAGA:
Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnieé nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czesci mogg ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibraciji
Mierzone warto$ci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 104 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Wartosé catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Wiercenie udarowe w betonie:
wartos¢ emisji wibracji @h, HD = 8,3 m/s?
Niepewnosé K = 1,5 m/s?

Diutowanie:
warto$¢ emisji wibracji @h, Cheq = 4,6 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE

O Warto$¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej wartosci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ $rodki bezpieczernstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).



SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovobeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrdl
mUikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2]

=

3)

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek,
meggyujthatiak a port vagy g6zdket.
Tartsa tavol a gyermekeket és kériilallokat, mikozben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonads a kontroll elvesztését okozhatja.

amelyek

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznédljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljizatok
cs6kkentik az dramliités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste féldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esdnek vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerlil6 viz néveli az aramités
kockézatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a ho6tdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszélodott vezetékek névelik az
dramliités kockazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
haszndljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kabel hasznélata
csokkenti az dramlités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csdkkenti az aramiités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.
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c)

d

e)

9)
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Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védbszemiiveget.

A megfelel6 kériilmények esetén hasznalt védbfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem csusz6 biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6é csékkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa tgy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzet(i szerszamgépek aram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitokulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyenstlyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektal.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivo
és gylijto létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznélata cs6kkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelelé szerszamgép jobban és biztonsdagosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megel6zé biztonsdgi intézkedések csokkentik a
szerszamgép Vvéletlen beinduldsanak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja tigy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek iizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozgo6 részek elakadasa, alkatrészek térése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelel6en, figyelembe véve
a munkakériilményeket és a végzendd munkat.
A szerszamgép olyan mlveletekre térténé hasznélata,
amelyek kllénb6znek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tgy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

FUROKALAPACS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Viseljen fiilvédot
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

MUSZAKI ADATOK

Hasznalja a szerszamhoz mellékelt
segédmarkolatokat.

Az ellenbrzés elvesztése személyi sérllést okozhat.
Uzemelés kodzben vagy kézvetlenil az lizemelést
kovetéen ne érintse meg a furdhegyet. A furdhegy
Uzemelés kdzben jelentés mértékben felmelegszik, és
sllyos égési sériléseket okozhat.

Mielétt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z&édjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezé esetben
az elleneré helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

Viseljen poralarcot

Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz6dé karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Fesziiltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Névleges teljesitményfelvétel

950 W*

Kapacitas

Faréhegy: 40 mm
Magfuré korona fej: 105 mm

Uresjarati fordulatszam

240 - 480 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1320 - 2650 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyd nélkul)

6,8 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

(1) Faréhegy (SDS max szar)

STANDARD TARTOZEKOK
(1) HOIGEASKA <.rreeeeceeeees oo 1 Kills6 ét:“:ré (mm) Telies hossz (mm)
(2) Oldalfogantyu 1
(3) UHKOZG oo . 10 340, 540
(4) “A” kalapéacszsir .. .
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkil 22 320, 520
valtozhatnak. 25

_ _ _ 28
TETSZES SZERINT VALASZTHATO 32
TARTOZEKOK (kiilén megrendelésre) a8 370, 570
1. Atmend furat farasa (forgas + (ités) 40

€Tt tt———
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2.

R&gzité horgonybetét furatok készitése (forgas + Utés)

Furészar (Konuszos szaru) |
(3) Ek
+
S & G ==l

(2) Konuszos szar adapter
(SDS max szar)

(o] )

(1) Faréhegy (k6nuszos
szaru)
Kulsé atm.: 11, 12,3,
12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Kénuszos szar

adapter Hasznalhaté furohegy

Morse koénusz
(No.1)

Furéhegy (kénuszos szaru)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

3.

|SDS plus szaru furéhegy adapter |

TN NN s — S [I:D]]:E

(1) Faréhegy (2) SDS plus szar adapter
(SDS plus szaru) (SDS max szar)

Nagyatméréji furat készitése (forgas + Utés)

8+ o=+ QP+ eo———=

(Vezetdlap) (1) Kozpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar

tliske (SDS max szar)
(1) Kdzpontositd tiske
@ Hasznaland6 a 38 - 105 mm-es furékoronaknal
@ Haszndland6 a 32 és 35 mm-es furékoronaknal

MEGJEGYZES:
Ne haszndljunk 25 és 29 mm-es furékoronat

(2) Furékorona

@ Furdkorona kiilsé atmérs:
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(vezet6lappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

(3) Furékorona szar

4,

38 mm feletti furékoronakhoz hasznalhaté
35 mm alatti fUrékoronékhoz hasznalhatd

Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

+

Tokmany adapter
(SDS max furészar)

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

L

Tokmanykulcs

5.

10

1

—ry

12.
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Csavar behelyezési mivelet régzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

+ /=

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzitdé
horgonybetét adapter

19 mme-es rogzité
horgonybetét adapter

(Standard
csékulcs)

Torés (Utés)

<

(1) Koézetfurd rad
Teljes hossza: 280, 400 mm

Hornyolas és szélezés (utés)

I —

(1) Bontovéso
Teljes hossza: 280, 400 mm
Aszfaltvagas (Utés)

[ =

(1) Vvagofej
Kotrasi mlveletek (Utés)

(1) Kotroéfej

. Fellletrovatkolas (Utés)

S G p——

(2) Szar

(1) Rovatkold szerszam

.Dongolés (Utés)

0 + C—=

O

(1) Doéngoléfej
150 x 150 mm

(2) Szar

Fecskendé (térmelék eltavolitasara)

_=<)

“A” Kalapacszsir:
500g (dobozban)
70g (z6ld szinl tubusban)
30g (z6ld szinG tubusban)

A tetszés szerint valaszthaté tartozékok elézetes bejelentés
nélkll barmikor valtozhatnak.
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ALKALMAZASOK

A FUROKALAPACS KEZELESE

O Furatkészités betonba

O Roégzité horgonybetétek furatainak készitése

O Beton feltorése, vésés, kotras és szélezés (kulon
megrendelhetd tartozékok alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készillék adattablajan feltintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a hélézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdam azonnal miikodésbe ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkatertlet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitmény
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A szerszamok beszerelése
MEGJEGYZES:

Bontévésoként és furordadként kizardlag csak valddi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.

(1) Tisztitsa meg a szerszam szarat, és kenje be a zdld
szinl tubusban szdllitott zsirral. (1. abra)

(2) A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathaté modon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontndl hlzza hatra a karmantyGt a nyil irdnyaba,
és dugja be teljesen a szerszdmot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.

A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.

(8) Huzza meg a szerszamot, hogy ellenérizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

(4) A szerszam eltavolitdshoz teljesen hlzza hatra a
karmantyut a nyil irdnyaba, és hlzza ki a szerszamot.

5. A fordulatszam és az iités-sebesség szabalyozasa
(3. abra)

Ez a furokalapacs egy beépitett elektronikus
szabalyzéval van ellatva, amely a fordulatszam és az
Utések szamanak beallitasara illetve szabalyozasara
alkalmas. A furdkalapacs beallité szabalyzéjanak
megfelelé bedllitdsaval a kéziszerszam kilénbozd
munkak, pl. torékeny anyagok furdsa, vésés,
koézéppontozas, stb. elvégzésére alkalmazhato.

A szabalyzé skaladjanak “1”-es jele a legkisebb
sebességet jelzi, ami percenként 240 fordulatnak, illetve
percenként 1320 Utésnek felel meg. A “6”-os jel a
legnagyobb sebességet jelzi, ami percenként 480
fordulat, illetve percenként 2650 Utés.

FIGYELEM:

A gép Uzemelése kozben tilos a szabdlyzét allitani! A
szabdlyz6 Uzemelés kdzben torténé allitdsa balesetet
okozhat, mert a furokalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.
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1. Lyukak furasa (4. abra)

(1) A furéfej furasi helyzetbe allitasa utan huzza meg a
kapcsolot.

(2) Nem sziikséges a furdkalapacsot erésen megnyomni.
Elegend6 olyan kismértékli nyomas kifejtése, ami
lehetévé teszi a kifurt térmelék folyamatos eltavozasat.
FIGYELEM:

Béar a gép biztonsagi tengely-kapcsoléval van ellatva,
a furé betonba vagy mas anyagba torténd
beszorulasakor a furé hirtelen megallésa a gép ellenkezd
iranyd elfordulasat eredményezheti. Uzem kdzben
tgyelien ra, hogy mindkét fogantylt szilardan tartsa.

2. Vésés és torés (5. abra)

A furéhegyet a vésés illetve torés helyére illesztve a
farokalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat
sllyanak igénybevételével.

A gépet nem szilkséges nyomni vagy tolni.

3. Utvefuras:

FIGYELEM:

Ha az Gzemmdd valtét a motor mikddése kdzben

véltja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtét csak olyankor véltsa at, amikor a

motor teljesen leallt.

Atkapcsolas “Utés + furas”-ra

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az izemméd valtot az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az tzemmad valtd A jelzését az lzemmddok
2T jeléhez, a 6. abran lathaté modon.

(c) Az lzemmad valté reteszeléséhez engedie el a reteszt.

MEGJEGYZES

Probalja elforgatni az lzemmaod valtét (de ne nyomja be

a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

4. Faragas, vésés (csak “iitéssel”):

VIGYAZAT !

O Ha az Uzemmoéd valtét a motor miikédése kdzben
valtia at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami
balesetet okozhat.

Az Uzemmdd valtét csak olyankor valtsa at, amikor a
motor teljesen ledllt.

O Ha a furérudat és a vagovését “furas + utés”

lizemmadban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
ra, hogy ezeket a szerszamokat csak “Utés”
lUzemmaddban hasznélja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az izemmdd valtot az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az izemmaod valtot A jelzését az lizemmaoddok
T jeléhez, a 7. abran lathaté médon.

(c) Az lzemméd valté reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Prébélja elforgatni az Gzemmdd valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellenérzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellenérizze, hogy ne lehessen
elforditani.

(2) A szerszam helyzetének Aallitdsakor (pl. vésésnél, stb.)
(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és

forditsa el az izemméd valtot az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az Gzemmaod valté A jelzését az izemmoddok
© jeléhez, a 8. abran lathaté modon.

=

=



(b) Az zemmdd valté reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

(c) A 9. abran lathaté modon forditsa el a fogantyut, és
dllitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) A fenti (1) pontban leirtak szerint valtsa az izemmod
valtot “ltési” allasba, és rogzitse a szerszam
helyzetét.

5. Az itk6z6 felszerelése (10. abra)

(1) Lazitsa fel az oldalfogantyut, és dugja be a fogantyu
csavarfuratdba az (tkdz6 egyenes részét.

(2) Allitsa az Utkdz6t a megfelel allasba, és az oldalfogantyt
markolatanak az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
torténd elforgatésaval rogzitse az tkdzot.

6. Elémelegités (11. abra)

Hideg koérnyezetben szikségessé valhat a készilék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a faréhegy végét ugy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolot, és végezze el az elémelegitési

mUveletet. Ellendrizze, hogy hallhat6 legyen az Utések
hangja, majd vegye hasznalatba a késziiléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyut és a

készllék markolatat, és Ugyeljen ra, hogy a beszorult

faréfej kdvetkeztében nehogy sérilést szenvedjen.

FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Konuszos szaru adapter hasznalata esetén (12. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a konuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

(3) A por fecskendével tortént eltavolitdsa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furofej (kdnuszos szaru) eltavolitdsahoz dugja be az
éket a kénuszos szar adapterben levé résbe, és
blokkokra alatdmasztva kalapaccsal lissén az ék végére.
(13. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhiviuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kulén
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznalhato “csak furas” izemmaodban.
A gép az Uzemmod valtdé “Utés + furds” helyzetében
hasznalandoé.
FIGYELEM!
A mivelet soran tartsa a készlléket mindkét kézzel
erésen, hogy megelézze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “Utvefaras”-ra

Az Utveflurasra torténé atkapcsolashoz kévessik a fenti

“3. Utfefaras” cim( fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(14. abra)

(a) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max széra a furészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a mveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cimUi fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(@) A furas tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett szlkségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
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furdfej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csOkkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A furéhegy néha kdzvetlendl a faras befejezése el6tt
torik el. Fontos, hogy a flras végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Fardkorona alkalmazasaval nagy atmérdjl furatok valamint
zsakfuratok készitheték. llyen esetekben a furékoronahoz
kulon beszerezhetd tartozékokat, pl. kdzpontozéd tliskét
illetve furékorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A farékorona felszerelése el6tt mindig huzza ki a halozati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbol.

(1) Szerelje fel a farékoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6z6en olajozza meg a korona szar menetes
részét, a kénnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furokorona szérat a furégépre ugyanugy
mint egy faréhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teliesen a kozpontositd tlskét a vezetd
lemezbe.

(4) Helyezze be a vezet6lemezt Ugy, hogy homoru részét

a furékorondhoz dllitia. A homord rész balra vagy

jobbra torténé elforgatdsa miatti elmozdulasakor a

vezet6lemez soha nem tud lecsiszni még akkor sem,

ha a farét lefelé tartva hasznaljak. (17. abra)

Lyukak farasa

) Csatlakoztassa a késztiléket a halozati dugaszol6 aljzathoz.

(2) A kdzpontosité csapba egy rugé van beépitve. Ezt

egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a

padléhoz nyomva a furokorona egész fellilete érintkezik

a furads elkezdéséhez. (18. abra)

(3) Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kozpontositd tlskét, és vezetblemezt a fardkoronardl,

és folytassa tovabb a furasi miveletet.

FIGYELEM !

A kbzpontosité csap és a vezetblemez eltavolitasa el6tt

mindig huzza ki a csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbol.

A farokorona eltavolitasa

A farékoronaval felszerelt furokalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor mikddtesse ismételt Utési

izemmddban, midltal a csavar kilazul, és a furékalapacs
készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a farékalapacsrél a farékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furékoronat, és kalapaccsal
UssOn ra erésen kétszer-haromszor a farékorona SDS
max szar részére, midltal kilazul a félgémbfejl csavar,
és a fuarékalapacs készen 4ll a szétszerelésre.
(20. abra)

O«

A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutasa, illetve a kendzsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készllék hosszu idén keresztil hasznalhaté kenés nélkal.
A kendzsir cseréjét a kovetkezdk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vésarlast kdvetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizkbzpontban végezheté el.
2. A zsir potlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a
halézati csatlakozodugét a dugaszolé aljizatbdl. 36
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(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és torélje ki beldle a
zsirt (21. abra)

(2) Adjon a hajtémihazba 30 gramm Hitachi “A” elektromos

kalapacszsirt (normal tartozék, tubusban

széllitva).

A zsir pétlasa utan szilardan szerelje fel a forgattydhaz

fedelét. .

MEGJEGYZES:

Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony

viszkozitasu. Sziikség esetén egy Hitachi szakszerviztd|

szerezhetd be.

€)

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellendrzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Arogzit6é csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznaldédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalédott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét uUjra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az dbran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartdkat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utan hizza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd hizza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarolag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszdm javitadsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe toérténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
_eléirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK:
A Hitachi kéziszerszamok 4dllandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.
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GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbél, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacio esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési utmutaté végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkézpontba.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 104 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Utvefaras betonba:
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD = 8,3 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Vésés:
Rezgési kibocsatasi érték @h, Cheq = 4,6 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
haszndlata soran kilénbdzhet a megadott értéktél a
szerszam haszndlatanak modjaitol figgden.

O Akezeld védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositdsahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasiidén
tal).



OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENi

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
vSechny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokynd mize mit za nasledek
elektricky sok, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.
Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k

Xxo

vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridrou)

Xxo

nebo napajenému z baterie (bez Sridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochéazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plynt ¢&i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvySené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $harou. Nikdy
$nlru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $itru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybuijici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpecénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék(i.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

Cestina

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
ndstrojem mdzZe zpUsobit vaZné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomutcky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
pfislusnych podminkdch snizi mozZnost zranéni.
Zabrarite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikda nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického néastroje miZe zpUsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym nastrojem
v nepfedvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

C|

=

d)

e)

Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojii vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatifeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického néstroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické néstroje v rukou nevyskolenych uZivatel(
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pripadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojfi.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nesprdvné udrzby
elektrickych nastrojd.
Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.
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Cestina

g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zietel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZziti elektrického nastroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérte
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi VAROVANi PRO VRTACI
KLADIVO

1. Pouzivejte chrani¢e sluchu
Plsobeni hluku mGze zplsobit ztratu sluchu.

2. Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim moze zpUsobit zranéni.

3. Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrtak je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku muze
dojit k vaznym popéleninam.

4. Pred zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Zze uvnitf se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pripadé mlze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

6. Pouzivejte protiprachovou masku
Nevdechujte Skodlivy prach vytvafeny pfi vrtani nebo
sekani. Prach muZze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Vstupni pfikon 950W*
Kapacita Vrtdk: 40 mm
Okruzni duty vrtédk: 105 mm
Rychlost bez zatizeni 240 - 480 min™
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 1320 - 2650 min"'
Véha (bez $idry a boéniho drzadla) 6,8 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Vrtak (SDS max stopka)

(1) Kuffik .... K Vnéjsi primér (mm) Celkova délka (mm)
(2) Vysouvaci A 16
() Zarazka ................ 1 o 340, 540
(4) Mazadlo kladiva typu A.. A
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni. 22 320, 520
25
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI 28
rodava se zvlast
® ) 32 370, 570
1. Vyvrtavani otvorl (Rotace + P¥iklep) 38
40

S ——
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2. Vyvrtavani otvord pro hmozdinky (Rotace + Pfiklep)

[VFaK (Kuzelova stopkay |

—

(3) Zavlacka

/S O N i R =N e —

(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou
Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm




Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtaci korunka

Morsellv kuzel Vrték (kuzelova stopka)

€. 1 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pro kuzelovou stopku SDS-plus |

eooow = ;+ ([ J—

(1) Vrtak
(SDS plus stopka)

(2) Nastavec pro
kuZelovou stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvorl o velkém priméru (rotace + Udery)

&+ o=+ QP+ mo————

(8ablona) (1) Stredovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

—_
=

Stredovy vrtak

Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 105 mm
Pouziva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:

NepouZzivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
Okruzni vrtak

@ Vngjsi prlméry

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)

(3) Stopka stfedového vrtaku

@ Pouziva se pro okruzni vrtaky nad 38 mm

@ Pouzivad se pro okruzni vrtdky pod 35 mm

= ( X J

4. Vrtani otvord ....... Pro vrtani kovovych a dfevénych
materialli

+ adT =3

— Adaptér pro skli¢idlo
13 mm skii¢idio (SDS max stopka)
(13VLA)

f

Kli¢ sklicidla

5. Instalace Sroubl pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + priklep)

+ /=

(SDS max stopka)

12,7 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

(standardni nastrény kli¢)

Cestina

6. Drceni (pfiklep)

<<

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm

7. Sekéani drazek a srazeni hran (pfiklep)

D —

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (pfiklep)

C—/—/———=

(1) Ploché dlato

9. Vydlabavani (pfiklep)

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrshovani povrchu

R R ——

(2) Stopka

(1) Zdrsfiovaci nastroj

11. Utésnovani (pfiklep)

0 + CI—/—=

O

(1) Beran
150 x 150 mm

(2) Stopka

12. Stfikacka (pro odstrarovani tfisek)

_=<)

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubé)
Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Vrtani otvor(l do betonu

O Vrténi pilotnich otvor(

O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplnka)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
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spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mGze zpUsobit vazny uraz.
3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro nastroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom origindlni dily Hitachi.
(1) Ocistéte stopku nastroje a potiete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).
(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
Pokud pokracujete v ota€eni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatahnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vlozte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opaéné polohy a uzamkne
nastroj na misté.
Zatahnéte za nastroj, abyste se ujistili, ze je uzaméen.
Pro vyjmuti nastroje zatdhnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytahnéte nastroj.
5. Regulace otacek a priklepu (Obr. 3)
Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poc¢tu otacek a priklept. Lze
ho pouzit na rlzné operace jako vrtani otvorll do
kfehkych materiald, $tipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.
Poloha ,,1“ na stupnici je ur¢ena pro minimalni rychlost
240 otagek za minutu a 1320 Uderd za minutu. Poloha
46" je ur€ena pro maximalni rychlost 480 otacek za
minutu a 2650 Uderl za minutu.
POZOR:
Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zména
nastaveni vyZaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz méa za nasledek ztratu stability rotaéniho kladiva
a to mize vést k Urazu.

e

JAK POUZIVAT VRTACIi KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtak do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchazet.

POZOR:

Prestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materialu muze zplsobit
reakéni kroutici moment. Béhem provozu drzte hlavni
a boc¢ni drzadla pevné v rukach.

2. Jak dlabat nebo drtit (Obr. 5)

Pfi nastaveni stopky vrtaku do polohy dlabani nebo
drceni pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep“:

POZOR:

Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mize
zafizeni zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym
Urazim. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

(1) Prepinani do rezimu ,rotace a ptiklep“

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu ve sméru hodinovych rucicek.
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(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti £ na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 6.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzaméena, a ujistili se, ze se neotaci.

4. Kdyz odsekavate nebo sekate pfi rezimu ,,priklep*:

POZOR:

O Pokud pfepnete volici packu za chodu motoru, mlze
nastroj zacit nahle rotovat a to vede k neocekavanym
uraz(m. Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+pfiklep“, mize nastroj zacit

nahle rotovat a to vede k neocekavanym udrazim.

Ujistéte se, Ze jsou pouZity v poloze ,pfiklep®.

Pfepnuti do polohy ,pfiklep®

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znadku A na volici paéce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamcéena, a ujistili se, Ze se neotaci.

(2) Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni
polohy.

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znacku A na volici paéce proti © na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v poZzadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici pa¢ku do polohy ,pfiklep” tak, jak je
uvedeno vy$e v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Instalace zarazky (Obr. 10)

Uvolnéte postranni drzadlo a vloZte rovnou &ast zarazky

do otvoru pro Sroub v drzadle.

(2) Posunte zarazku do pozadované polohy a pootocte
postranni drzadlo ve sméru hodinovych ruciek tak,
abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni muze

vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,

prepnéte spina¢ do polohy ,ON“ a provedte zahtivaci
operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

Pfi provadéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a

bo¢ni drzadla ob&ma rukama tak, abyste zajistili
bezpe¢nou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtdk zasekne.

=
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtédk s kuZelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(8) Potom vycistéte prach pomoci stikacky, pripojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ruéné kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepreno
(Obr. 13).




POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLICIDLA

VSimnéte si, Zze toto zafizeni Ize pouzit v rezZimu pouze
yrotace”, pokud je nainstalovano pfisluSenstvi jako skli¢idlo
pro vrtaky a adaptér skli¢idla, ktera se dodavaji zvlast jako
doplrikova pfislusenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + priklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a bo¢ni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vaSe télo nekyvalo.
Prepinani do polohy ,rotace + pfiklep”
Pro prepnuti do polohy ,rotace + pfiklep® pouZijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
Jrotace + priklep®).
Pripojeni adaptéru pro sklicidlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(@) Pripojte adaptér pro sklicidlo ke skli¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtéku. Pouzijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(3) Vrtani
(@) | kdyz pouZijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokradovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné ma opacny Ucinek: ni¢i nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrték se nékdy mize zlomit, kdyz uz je vrtani témé¥ u
konce. Je dlilezité, abyste zmirnili tlak, kdyZ se vrtani
blizi ke konci.

(1

=

B

G

JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych primérech nebo
slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné dopliiky
pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtak na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pred tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtaku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zafizeni stejnym
zplsobem jako vrtdk nebo vrtak se $pickou (Obr. 16).

(8) Viozte stfedovy vrtak do Sablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast $ablony byla
proti hrotu vrtaku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta
vlivem pootoceni Sablony doleva nebo doprava, potom
Sablonu nelze sejmout, i kdyz je vrtak pouzit v poloze
dolG. (Obr. 17).

2. Vrtani otvora

(1) Pripojte zafizeni ke zdroji

(2) Ve stredovém vrtaku se nachazi pruzina. Zatla¢ime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, cela plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

Dosahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize uréit jeho

polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a $ablonu a pokracujte

ve vrtani otvoru.

POZOR:

Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického

napéti pfi odstrafiovani stfedového vrtaku a Sablony.

@
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Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikélni poloze (s vioZzenym
okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakujte 2-3x pfiklepovou operaci. Tim se
uvolni $roub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 19).

O Odstrarite stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrték jednou rukou a silné uhodte do SDS max stopky
okruzniho vrtdku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).

[OF o

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Unikem mazadla. Z toho dlvodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméiite vazelinu kazdych 6 mésicl. Pozadejte o
vyménu vazeliny u nejbliz§iho autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.
2. Vymeéna vazeliny
POZOR:
Pfed tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
Odstranite kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitt.
(Obr. 21).
Naneste 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni doplnék v tubé&) do krytu prevodovky.
Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejbliz§iho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.
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UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZe pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi moZné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotrebitelné. Pokud se opotiebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménte oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartackd
Uvolnéte dvé sady $roubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackd a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd
utahnéte kryty kartacku a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad $roubl.

42



Cestina

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dal$i servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesiého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické nafadi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dasledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazend hladina akustického vykonu A: 104 dB (A)
Zméfena vazend hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Vrtani kladivem do betonu:
Hodnota vibragnich emisi @h, HD = 8,3 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

Sekani:
Hodnota vibragnich emisi @h, Cheq = 4,6 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?
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UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mize od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zpUsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpe&nostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouziti (v ivahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy bézi naprazdno pfipoétenych k dobé
spousténi).



GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tum giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garomasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda c¢aligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.
Dikkatinizin dagilmasi kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Fislerde dedgisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, ¢cekmek veya figini prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolasmis kablolar elektrik ¢carpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltr.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecegdiniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.
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5)

d

e)

f)

9)

Tiirkce

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gig dtgmesinin lzerinde
olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agiimig durumaa figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiciinii agmadan o6nce alet Uzerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtar yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar icin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

<)

d

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ig icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu hiz
degderinde daha glivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan &nce fisi gii¢
kaynagindan ve/veya akii lnitesinden sokiin.

Bu koruyucu giivenlik dnlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagsamayaca@ bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlan hakkinda bilgi sahibi olmayan
kigilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidlir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisma kosullarini ve yapilacak isi
g6z 6ninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol acabilir.

Servis

a)

Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.

Béylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklan ve zayif kiileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadi§i zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

KIRICI DELICi GUVENLIK UYARILARI

1. Kulak koruyucusu takin
Giiriiltilye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.
2. Aletle gelen yardimci kollari kullanin.
Kontrolli kaybetme yaralanmaya yol acabilir.
3. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNiK OZELLIiKLER

4. Duvar, yer veya tavan kirma, pargalama veya delme
isine baslamadan 6nce gémulli elektrik kablolarinin
veya borularin galigsacaginiz yerden gegmediginden
kesinlikle emin olun.

5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
tutarak galisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.

6. Toz maskesi takin
Delme ve keski iglemleri sirasinda olusabilecek zararl
toz parcaciklarini teneffiis etmeyin. Toz pargaciklari
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

Voltaj (bdlgelere gére)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Gug girisi 950 W*

Kapasite Mandren capi: 40 mm
Buat mandren c¢api: 105 mm

Yikstz hiz 240 — 480 dak™’

Tam yukteki etki hizi 1320 — 2650 dak”’

Agirlik (kablo ve yan kol harig) 6,8 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Canta
(2) Yan Kol.....
(3) Derinlik mesnedi.
(4) Kirici Gresi A........ 1
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Dénis + Darbe)

S

(1) Matkap ucu (SDS max sapi)

Dig cap (mm) Toplam uzunluk (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570
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2. Dayanak noktali delme (Déniis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapl) |

—

(3) Kama
+
| ] +

(1) Matkap ucu (konik sapli) (2) Konik sap adaptorii
Dis ¢ap: 11, 12,3, 12,7, (SDS max sapl)
14,3, 14,5, 17,5 mm

(o] )

Konik sap

adaptérii Uygulama matkap ucu

Konik Mors Makap ucu (konik saph)

(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|SDS—pIus sapl ug igin adapt6r|

eSS = + ([ [—

(1) Matkap ucu (2) SDS-plus sapl ug igin
(SDS-plus sap) adaptor
(SDS max sap)

3. Genis capli delik delme (Déniis + Darbe)

&+ o=+ QD + mo———

(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)



(1)
®
[ ]

(2
[ ]

o0

10.

Merkez pim

38 mm ile 105 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:

25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.
Buat ucu

Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105
mm

(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uclarina uygulanmaz)

Buat ucu sapi

38 mm’nin Uzerinde buat uglarina uygulanir.

35 mm’nin altindaki buat uglarina uygulanir.

Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin

+

13 mm matkap ek
mandreni (13VLA)

1

Mandren anahtari

Mandren adaptéri
(SDS max sap)

Lokma uzatmasiyla birlikte caligan lokma (Dénts + Darbe)

+ [ p——

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptoru
19 mm Lokma Adaptori

(Piyasada bulunan
standart lokma)

Kirma (Darbe)

<=
(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

D ——

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

Asfalt kesme (Darbe)

/=

(1) Genis yass! keski
Kazma igleri (Darbe)

G—

(1) Kurek
Yiizey Tirtiklama (Darbe)

S R ——

(2) Sap

(1) Tarak gekici

Tiirkce

11. Sikistirma (Darbe)

0 + C[—m

(1) Sikistirma Cekici (2) Sap

150 x 150 mm

12. Puskurte¢ (¢apak temizlemek igin)

—======j::>

O Kiricr gresi A

500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tup icinde)
30 gr (yesil tip iginde)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme
O Genis delik delme
O Beton kirma, kazma, ¢apak alma ve koseli hale getirme

(istede bagh aksesuarlar kullanarak)

ALETi KULLANMADAN ONCE

1.

Giic kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, Grinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtan

Agma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani giic kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucli kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

Takimin takilmasi

NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar icin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan yesil tipte saglanan

gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak icin, $ekil 2'de gosterildigi

gibi takim sonuna kadar gidip i¢ kisma temas edecek
sekilde delige yerlestirin.

Takimi hafif baski yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam o
noktada mandrenin tutma yerini ok yéninde cevirin ve
takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine yerlestirin.
Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi ¢ekin.
(4) Takimi ¢ikarmak i¢in, mandrenin tutma yerini ok yéniinde

5.

cekin ve takimi disar gekin.

Déniig devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, dénlg devrini ve darbe sikligini
ayarlayan ve duzenleyen dahili bir elektronik kontrol
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devresine sahiptir. Yapilan igin niteligine bagl olarak
(kinlgan ytzeyleri delme, capak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ olcegi, dakikada 240 devir ve 1320
darbeyle en dislk hizi gosterir. ‘6’ 6lgedi en yiksek
hiz igin tasarlanmigtir ve dakikada 480 devir ve 2650
darbe hizina ulasir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet galisirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak igin Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kirici delicinin gévdesini gugli bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahat¢a c¢ikabilecegi
sekilde hafifce bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimis olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da bagka bir malzeme
iceren ylizeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin gbvdesinin ddnmesine neden olabilir. Calisirken
kabzay! ve yan kolu sikica tutmaya &zen gdsterin.

2. Keski veya kirma isleri nasil yapilir? (fiekil 5)

Ucunu keski veya kirma islerine uygun sekilde degistirdikten
sonra kirici deliciyi kendi agirh@ini kullanarak calistirin.
Gugli bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Déniis + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:

Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,

alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar

meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gésterin.

“Dénme + darbe” konumuna getirmek

(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
secicikolu saat yénunde cevirin.

(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun E'l‘ isaretini
Sekil 6’da gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segici kolu kilitlemek icin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilitenmedigini anlamak icin segicikolu

cevirin (digmeye basmadan) ve ddnmediginden emin olun.

4. “Darbe” kullanarak kirma ve keski igi yaparken

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gésterin.

O Sivri keski veya yassi keski “dénlis + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.

(1) “Darbe” konumuna getirmek
(a) Dugmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segici kolu saatin ters yéniinde ¢evirin.
(b) Segici kolun A isaretiile kol tutucusunun "J* isaretini
Sekil 7°de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segici kolu kilitlemek igin digmeyi birakin.
NOT:
Tamamen kilitlenip kilittenmedigini anlamak icin segici kolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.
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(1

=

(2) Yassi keski gibi takimlarin g¢aligma konumunu
sabitlerken,

(a) Dugmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segici kolu saatin ters yéniinde cevirin.
Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun © isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Secici kolu kilitlemek igin digmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini Sekil 9'da gésterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéninde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi segici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takilmasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedinin diz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek igin yan kolun tutma yerini saat yéninde
cevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve isitma iglemine baslayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIKKAT:

Isitma iglemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun viicudunuzu
déndirmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCIN DELIK DELME VE YERLESTIRME
ISLERI

1. Konik sap adaptorii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptoriine konik sapli bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistinn ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik agin.

(3) Puskurtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir gekigle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik sapli) ¢ikarmak icin, kamayi konik
sap adaptérinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
sa@lamlagtirarak kamanin bagina normal bir cekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptéri
takildiginda bu aletin “yalnizca dénls” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“dénls + darbe” konumuna getirin.

DIKKAT:

Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek

icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan

tutmaya 6zen gosterin.
(1) “Dénlis + darbe” konumuna getirmek

“Doniis + darbe” konumuna getirmek igin, (3. “Dénis

+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

prosedlrld uygulayin.

(2) Mandren adaptériinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptériini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptérinin SDS max sapi matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve ¢ikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosediirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.



(3) Delme islemi

(a) Aletin goévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme isleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gii¢
veya basing¢ uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
goérmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin diismesine
ve aletin kullanim émrinin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklagirken aleti itme
gliciinlizt azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak capi blylk delikler ve kor delikler
delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagl buat ucu aksesuarlari
(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

caligabilirsiniz.
1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan 6nce her zaman aletin figini
prizden cekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, ¢ikarma isleminin kolay olabilmesi icin
buat ucu sapinin digli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin govdesine takin. (Sekil 16)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola déndurilerek digbiikeyin konumu kaydirldiginda,
matkap asa@i dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak disari gikmaz. (Sekil 17)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin figini prize takin.

(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylzeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklagik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan g¢ikarin ve delme islemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden cekin.

Buat ucunun soékiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kirici deliciyi caligtirarak iki ya da (g kez etkili galismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici sékme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden ¢ikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir cekicle iki ya da Ug¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagli vida gevser ve
kinci delici sékme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)

3
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza kargl koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini énlemek igin hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yagini asagidaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz siire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin

Tiirkce

Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.

2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan énce aleti kapali konuma
getirin ve fisini prizden cekin.

(1) Krank kapagini ¢ikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)

(2) Krank kapagina 30 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tupte bulunur) strin.

(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir sekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A dislik viskoziteye sahip
turlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE iINCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dusirecegi ve
motorun bozulmasina yol acgabilecegi igin, asinma
g6rdugliniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalar
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu adir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tukenen parcalar olan kdémdurler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémdar kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémurleri, Uzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kdmdirleri her zaman temiz
tutun ve koémdir tutucular arasinda rahatca
kayabildiginden emin olun.

5. Koémiirlerin degistirilmesi
iki takim viday! sokiin ve arka kapagi ¢ikarin. Kémir
kapaklarini ve kémdarleri gikarin. Kémdrleri degistirdikten
sonra, kdmur kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapag siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis pargalari listesi

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi baska bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine c¢ok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlukte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEGSIKLIKLER:
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Tiirkce

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine (llkelere 6zgu hukuki
dlzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétu kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, s6kilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT:

HITACHP'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIQUImU§ A-agirhkl ses glcl seviyesi: 104 dB (A)
Olgllmis A-agirlikll ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (i¢
eksenli vektdér toplami).

Kirici beton delerken:
Vibrasyon emisyon degeri @h, HD = 8,3 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Siyirma:
Vibrasyon emisyon dederi @h, Cheq = 4,6 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen degerden
farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim slresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve rélantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalari dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak igin gerekli glvenlik
Onlemlerini belirlemek igin.
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OBLUME NPABWNIA BE3OMACHOCTW NPU PABOTE
C 9JIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXAEHUE

MpouTuTe Bee npaBuna 6e30MacHOCTH U MHCTPYKLUM.

He BbIMosHEHWe [PaBUI M MHCTPYKUWI MOXET MpUBECTH K
IOPaXeHWo 3MEKTPUHECKUM TOKOM, 0Xapy Wumm cepbesHou

Tpasme.

CoxpaHsiiiTe Bce NpaBuna n MHCTPYKLMK Ha byaywee.

TepMuH "3NeKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
NpejoCcTOPOXHOCT OTHOCUTCSI K JKChiyaTupyemomy Bamu
3/1EKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETEBOI PO3ETKM (C ceTeBbiM
LUIHYPOM) W/ 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT aKKyMyISITOPHOM
6atapen (6ecrnpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a)

b)

c)

MoaAepxuBaiTe YACTOTY M XOpoluee OCBEleHNe Ha
paboyem mecte.

Becriopsgok 1 nnoxoe ocselLeHne npuBoAAT K HECHaCTHbIM
Ccr1yqasm.

He wucnonb3yiiTe  3NeKTPOUHCTPYMEHTb  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXXAlOWMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpeACTBEHHOM 6NIN30CTH OrHEONaCHbIX XUAKOCTEN,
TrOPIYMX ra3oB UMK NErKoBOCNIaMEHSIIOLLENCA NbIMK.
ONeKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOX[AIOT UCKPBI, KOTOPbIE MOTYT
BOCI/1aMEeHNUTb bl/1b WA UCTIaPEeHNS.

Nepxute getei u Habnopgawwmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuK BO Bpems akcnnyarayum
3NeKTPONHCTPYMEHTA.

OTBREYEHNe BHUMAHWS MOXET CTaTb 4n1s Bac npnymHoi
rnoTepu ynpasrieHus.

2) JnekTpobesonacHoCTb

a)

b)

<)

d)

€)

CeTeBble BUNKN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB [AOJNIKHbI
COOTBETCTBOBATb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorga He mogudmuyupynTe WTENCENbHYO BUIKY
HUKOMM 06pasom.

He ucnonb3yitte HMKakue aganTepHble NepexofHUKU ¢
3a3eMNeHHbIMM  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMIio)
371eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemognpunympoBaHHble  WTENCENbHbIE  BUIKM 1
COOTBETCTBYIOLYNE UM CETEeBbIE PO3ETKN YMEHblaT
0MacHOCTb MOPaXEHNs1 3IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eM€HHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguaTopam, KyXOHHbIM
nnvTam U XonofunbHUKam.

Ecnn Bawe Teno conpukocHeTCs C 3a3eMNIEHHbIMA
M0BEPXHOCTAMM, BO3PacTeT OMacHOCTb MOPaXeHns
371EKTPUYECKMM TOKOM.

He nopgepraiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI AeNCTBUI0 BOAbI
Wnu Bnaru.

Mpy nonagaHmm Bogbl B 37MEKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT
OMacHOCTb MOPaXeHNs1 3IEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpauwjaitech co wWHypom. Hukoraa He
nepeHocHUTe 3NeKTPONHCTPYMEHT, B3SIBLUMC 3 LWHYP, He
TAHWUTE 3a WHYP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeJMHEHNSA SNEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
PacnonaraitTe WHyp noganblue OT UCTOYHWUKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPLIMU KPOMKamMMu W
ABMXYLWMXCA AeTanen.

MoBpexaeHHble WM 3anyTaHHble LWHYPbl yBEIUYUBaOT
OMAacHOCTb MOPaXEHUs SNMEKTPUHECKM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTauunm 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHUN, UCNONb3YiTe YANMHNTENbHbIA WHYP,
npeAHa3Ha4eHHbIN AN UCNONb30BaHNS BHE NOMELLIEHNS.

3)

4)

Pycckuin

Vcnonb3oBanne WHypa, npeAHasHaqyeHHoro Ans paboTsl
BHE MOMELYEeHNN, YMEHbWNT ONacHOCTb MOPaXeHns
SIEKTPUHECKNM TOKOM.

f) Mpu akcnnyatauum 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa BO BMaXKHOW
cpege, MCMONb3YWTe YCTPOHCTBO 3alyUTHOTO OTKIIOHEHUS
(RCD) ucTo4HMKa nuTaHMA.

WcnonbsoBanne RCD yMeHbWWT OMacHOCTb MOPaXeHns
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

JlnyHas 6esonacHoCTb

a) byabTe roToBbI K HEOXWAAHHbIM CHUTyalUusm,
BHUMaATeNIbHO creauTe 3a CBOUMMU qeﬁcmunmu n
PYKOBOACTBYNTECb 3ApaBbiM  CMbICNIOM  NpwU
aKcnnyartayum SNeKTPOMHCTPYMEHTA.

He ucnonb3yiiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, Korga Bbl yctann
WNKn HaxoguTecb No4 BIIMAAHUEM HapPKOTUKOB, anikorons
UNnKM neKapcTBEHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHas noTepsi BHMMaHWSI BOBPeMs SKcryatayumn
SJIEKTPDONHCTPYMEHTOB MOXeT MNpuBecTn K CprESHOﬁ
Tpasme.

b) Wcnonb3yiiTe MHAUBMAYanbHbIe CpefCcTBa 3alUThI.
Bcerpa HageBanTe cpeAcTBa 3alyuThbl rnas.
3awutHoe CHapsKeHue, Hanpumep, MPOTUBOMbINEBON
pecnmpatop, 3awuTHasi 00yBb C HECKOJb3KON MOJOLBOV,
3aLL(MTHbIIZ Lunem-Kacka mnm cpectsa 3alyuTbl OpraHoB Cryxa,
1crosnb3yemble 4151 COOTBETCTBYIOLUX YCIIOBW, yMeHbLaT
TpaBMbl.

c) MWsberaite HenpegHamepeHHOro BKIIOYEHUS ABUraTens.
Y6epgutecb B TOM, 4TO BbIKJ/llO4aTeNlb HaXO[UTCA B
NOJSIOXEeHUN BbIKNKOYEHNA nepea nogHMMaHueMm,
NepeHOCKON UNK NOJCOeAUHEHUEM K CETEBOW po3seTke u/
UK NopTaTMBHOMY 6aTapeHOMY UCTOYHNKY NUTaHUA.
[MepeHocka 3eKTPOUHCTPYMEHTOB, Koraa Bbl naney gepxmte
Ha BbIK/IIOYaTene, umm nogcoegnHeHne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETeBOM po3eTKe, Korja
BbIK/tO4aTe b 6y,qu HaxoauTbCA B MOJIOXKEHUN BKITIOHEHUS,
npnBOANT K HeCcHacTHbIM Crly4asm.

d) CHumuUTe BCe perynmpoBOYHbIe UM rae4Hble KNoum nepes

BKMIO4YEHUEM MIEKTPOMHCTPYMEHTa.
[aey4HbIi MM perynupoBOYHbIA KIK0Y, OCTaB/IEHHbIA
NPUKpeneHHbIM K Bpawjarmowernics  [etann
S/IEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTN K MOSYHEHNO
TpaBMmbl.

e) He TepsaiTe ycTonumsBocTb. Bce Bpems umeite Touky
onopbl U coxpaHsiiiTe paBHOBeCHe.

310 nomoxet Jlydiie ynpas/isiTb 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B
HENpesABUAEHHbIX CATYaUUsIX.

f) OpesaiiTecb Hagnexawmm o6pasom. He HapgeBaiite
NPOCTOPHY!O OfeXAY UNK loBENUpPHble u3aenus. flepxute
BOMNOCHI, OAieXAY W NepyaTKn Kak MOXHO Aanblue oT
[ABUXYLYUXCA YacTed.

MpocTopHasi ofexpa, toBesmpHbIE W3AEMs Wi AIMHHbIE
BOJIOCbI MOTYT MOMAacTb B ABUXKYIYUECS YaCTH.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoicTBa ANA NpUCOeUHEHUS
npucnocobnexuit Ans oTBoAa M cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, YTO OHU NMpPUCOEAMHEHbI W UCMONb3YylOTCA
Hagnexawum obpasom.

WUcnonb3oBaHue AaHHbIX yCTpOﬁCTB MOXeT YMEHbLUNTb
0MacHoCTY, CBA3aHHbIE C MbiNIbIO.

Jkennyartaums u 06cnyXXuBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaite anekTpouHcTpymeHT. Mcnonbayite
Hapnexawmi ans Bawero npuMeHeHus
3NIeKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalymi aneKkTpoMHCTpYMeHT bYy4eT BbINoMHATL paboTy
JIyuIe U HAZEeXHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIN
OH paccyuTaH.
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Pycckuin

b) He ncnonb3yiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT C HEUCNPaBHbIM
BbIK/NoYaTeIeM, eCniu C ero NMomolLblo Henb3s byaer
BKJTHO4YUTb U BbIKJTHOYNUTb UHCTPYMEHT.

Ka)K,qu ONTEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HeJlb3A ynpas/iiTb
C NoMoLYbIO BbIK/IOHaTesNs, by4eT NpeCTaBIsATb ONacHoCTb,
n ero 6yfet Heo6XOAUMO OTPEMOHTMPOBAT.

c) OtcoegvHuTe WTENCENbHYIO BUNKY OT UICTONHMKA NUTaHMUS
n/Mnu nopTaTUBHbLIA 6aTapeiHbl UCTOYHUK NUTaHUS OT
3I1IeKTPOMHCTPYMEHTa NepeA HauanoM BbINoSTHEHUS KaKoM-
nu6o U3 perynmpoBoK, nepes CMEHON NpMHaAnNeXHocTel
WNnKN XpaHeHUeM 3NeKTPONHCTPYMEHTOB.

Takue npogpunakTnyeckme mepbl 6€30NacHOCTN yMeHbLaT
0MnacHoCTb HenpegHamMepeHHoOro BK/IOYeHusa pABuratesns
371EKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble INEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HefJOCTYNHOM [NA AeTeil MecTe, U He pa3peLuanTe NloAaM,
He 3HalolWMM KaK obpawjaTbCa € ANEKTPOUHCTPYMEHTOM
WNKU He U3Y4YMBLUIMM [aHHOE PYKOBOACTBO, paboTaTh C
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPONHCTPYMEHTbI MPEACTABAISIT ONacHoCTb B pyKax
Hero4roToB/IeHHbIX nosb3oBatesien.

e) Copepxute aNeKTPOUHCTPYMEHTbI B UCMPaBHOCTH.
MpoBepbTe, HET NU HECOOCHOCTM WNW 3aefaHua
[ABWXYLMXCA YacTeld, NOBPeXAEHUA AeTanei UNu Kakoro-
nubo fpyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATL
Ha (PYHKLIMOHNPOBaHMNE SNEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpyu Hanuuum noBpexAeHUs OTPEeMOHTUpPYiTe
37IeKTPOVHCTPYMEHT Nepes ero aKcnyaraymei.
Borblioe KONIMYecTBO HecHacTHbIX CJly4aeB CBSI3aHO C
710XUM 00CTTyXXNBaHUEM 37IEKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) Copepxute pexyLyne MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOYEHHbIMU
M YUCTBIMK.

Hagnexaiym obpa3om cogepxaiynecss B UCIPaBHOCTN
pexylme UHCTPYMEHTb! C OCTPbIMU PEXYLUUMN KPOMKaMn
6y4yT MeHblue 3aegatb v Gy[yT fierye B ynpasieHuu.

g) MWcnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEHOCTH,
HacagkKuv U T.n. B COOTBETCTBUM C AaHHbIM DYKOBOACTBOM,
NpUHNUMasn BO BHUMaHe yCNoBMA U 06beM BbINONHAEMON
paboTbl.

WUcnonb3oBaxne OS/IEKTPONHCTPYMEHTa AJ151 BbINOJIHEHNA
paboT He MO MPSIMOMY Ha3HAYEHMIO MOXET MPUBECTU K
0nacHoi cuTyayum.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

5) O6cnyxuBaHue
a) O6cnyxuBaHue Balero 3neKTPOUHCTPYMEHTA [OMKHO
BbINOMNHATLCSA KBaNuU(uUUUpoBaHHbLIM NpeacTaBUTENEM
PEMOHTHOW cNyX6bl C MCNONb30OBaHUEM TONbKO
MAEHTUYHDIX 3anacHbIX YacTeil.
OTo obecne4nT COXpaHHOCTb
37IEKTPONHCTPYMEHTA.

u 6e3onacHocTb

MEPA NPE[JOCTOPOXXHOCTU

[epxuTe nopanbiue OT AeTel U HEMOLYHbIX NtOAEH.

Ecnu MHCTPYMEHTbI He UCNONb3YHTCH, UX CreAyeT XpaHuTb B
HeAOCTYNHOM ANs AeTel U HeMOLHbIX Niofen MecTe.

MEPbl NPEAOCTOPOXXHOCTU AN
NEP®OPATOPA

1. OpesanTe cpefcTBa 3alMUTbl OpPraHoB cryxa
BosgencTeume wyma MoXeT NpUBECTM K MoTepe cyxa.

2. Wcnonb3yiiTe BcnomoraTesibHble PYKOATKM,
npunaraembie K WHCTPYMEHTY.

MoTeps ynpaBneHWs MHCTPYMEHTOM MOXET MpUBecTn
K TpaBme.

3. He potparuBavitecb o cBepna BO Bpemsi paboTbl u
cpa3y nocne eé OKoH4YaHus. CBepno CcunbHO
HarpeBaeTcsi BO BpeMmsi paboTbl U MOXeT cTaTb
NPUYNHON CEPbE3HBIX OXXOroB.

4. Tepep TeM kak Ha4aTb AONOUTL UMM CBEPSIUTL CTEHY, NON
UK NOTONOK, Y6eAUTECH B TOM, HTO BHYTPM HE NMPOMOXEHb!
aneKTpuyeckue Kabenm unu BOLZOMPOBOAHbIE TPYObI.

5. TlOCTOSAHHO KPenKo AepXXUTe UHCTPYMEHT 3a PYKOATKY
n 6OKOBYIO pyKoATKy. WMHaye BoO3HMKawowaa cuna
NPOTMBOAEVCTBUS MOXET NMPUBECTU K HeakKypaTHOW
1 Jaxe onacHon onepauuu.

6. OpeBaiiTe MPOTMBONMbLINEBOI pecnupaTop
He BppbixanTe BpeAHyto Nblfb, 06pa3yemyto BO BpemMs
onepauuii cBepneHnms unum pybku. lbinb MoxeT
nofsepraTb onacHocTu Bale 370poBbe U 340pOBbe
OKpY>KalowWyx nogen.

Hanpskenne (no permoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,

MoTpebnsemas MOLHOCTb

950 Bt*

[unameTp 6ypeHus

Byp: 40 mm,
nonas 6ypunbHas KopoHka: 105 mm

Yucno ob60poTOB XONOCTOro XxoAaa

240 — 480/ muH.

YacToTa yaapoB Mpu MOMHOW Harpyske

1320 — 2650/ MuH.

Bec (6e3 WwHypa v 60OKOBOW PYyKOSITKM)

6,8 kr

* MpoBepbTe NAcnopTHY TabNUYKY Ha U34eNMK, Tak Kak OHa MEeHSIETCS B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa

CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbHI

(1) YemopaH4umk
(2) bokoBasi pykosiTKa ...
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(3) OrpaHnumTens rny6uHbI ... |
(4) NnactnyHasa cmaska A ... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns USMeHEH.




OONONHUTENbHLIE AKCECCYAPbDI
(npopatoTca oTAENbHO).

1. BypeHune ckBO3HbIX OTBEPCTUI (BpaLleHWe C yaapom).

S ——

(1) byp (xBocToBMK SDS-max).

BHewHwi gnameTtp (Mm) O6uas gnvHa (Mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. CBepnieHne aHKepHbIX OTBEPCTUN (BpalyeHve + yaap)

CBepno (C KOHycoo6pasHbIM CTEP>KHEM) |

(1) CBeprno (c KoHycoobpa3-  (2) Hacagka

HbIM CTEPXXHEM) KOHYCO06pa3Horo
BHelwHWe guameTpsbl: CTepXHs (c camosa-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUHYMBaIOLLMMCS
14,5; 17,5 mm CTep>XXHeM)
Hacapa koHycoob- | Mpnaraemoe ceeprio
PasHoro CTEPXHs
Kotyc Mopae (Ne1) CBepro (c koHycoo6pa3HbIM CTEPXHEM)

11;12,3; 12,7; 14,3; 14,5; 17,5 mm

|Haca,qKa ANna camo3aBUHYMBAKOWErocAa CTepXHA |

oSS = 4 EDI]E
(1) Cepno (2) Agantep nog ceepno

(SDS-plus xBOCTOBWK) C XBOCTOBUKOM

SDS-plus
(SDS-max XBOCTOBWK)

3. BypeHue oTBepcTuMii 6onbLIoro agnameTpa (BpalieHune
C yaapom).

8+ o=+ QD+ ao—-=

(Hanpaensto- (1) LleHtpo- (2) Messue (3) CTepxeHb

was BOYHbIN 6ypa nessusi 6ypa

nnacTvHa) LUITOK (c camo3aBuH-
YuBaroLWMMCs
CTepXHeM)

(1) LieHTpOBOYHbIA LITOK

@ [pumeHsieTcs gns nessun bypa gvameTpamn oT 38 MM
po 105 mm

@ [pumeHseTcs Ans nessuii 6ypa guameTpamm 32 1 35 Mm

Pycckuin

APUMEYAHUE
He wucnonb3yiiTe nonble 6ypunbHble KOPOHKM
Avametpom 25 MM unu 29 MMm.

(2) Monas 6ypunbHas KOPOHKa.

@ BHewHui gnamveTp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105 Mm
(c HanpaBnsowen NNacTUHOW, 3a WCKIIYEeHUEM
KOPOHOK AMameTpoM 25 MM unm 29 Mm)

(3) XBOCTOBMK AN MOMOA OYPUIIbHON KOPOHKMW.

MpuMeHUM Ana nonbix O6ypuSibHbIX KOPOHOK
avameTpom, 6onblmmM 38 MM
@® llpumeHuM [gna nonbiXx OYPUNbHbIX KOPOHOK

AnameTpoM, MeHblnMm 35 MM
4. CsepneHue oTBepCTU .... [ina cBepneHus matepuanos
13 meTanna u gepesa.

+ e [ I =

13 MM cBepnuabHbIN
naTpoH (13VLA)

L

Krntoy ansi natpoxa

Apantep nopg naTpoH
(xBocToBMK SDS-max)

5. YcTaHoBKa 60NMTOB [ANA XMUMWHECKUX aHKepoB
(BpawieHne ¢ ygapom).

+ /=

(cTaHgapTHOE (xBocToBnk SDS-max)

rHe3po) 12,7 Mm agantep Ans XMMU4ECKUX
aHKepoB
19 MM aganTep AN XUMUYECKMX
aHKepoB

6. [pobnenHve (aon6nexue).

) )
(1) MNMukoobpasHbIn peseyy
O6bwas anuHa: 280, 400 MMm.

7. TMpoToyka kaHaBoOK, "Bblbopka Mmacchl",
KPOMKM (gonbéneHve)

I ——
1) CnecapHoe 3y6uno

nvHa: 280, 400 mm.
8. Peska acq)aana'%qonﬁneHme

[ =]

(1) Pesey
9. Pabota nonatkomn (gonénexHue)

G—

(1) CoBok
10. O6ampka (gon6nexue)

obpaboTka

S R ——

(2) XBocTOBMK

(1) Habuso4Has nnactuHa 52



Pycckuin

11. TpamboBaHue (gonbnexwve).

0+ CT—

(1) TpamboBouHas (2) XBocToBMK
nnactuHa 150x150

12. Wnpuy (8na yAaneHns KpoLukm).

—

O MnactuyHas cmaska A.

500r (B 6aHouke)

70r (B 3enéHom TOOMKE)

30r (B 3enéHom THOOMKE)
Habop A0NoONHUTENbHbLIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O bypeHue oteBepcTuii B 6eToHe.

O CsepneHve aHKepHbIX OTBEPCTUM.

O [pobneHve 6eToHa, CKanbiBaHWe, NpoferibiBaHue
He6OoMbLIMX NPOEMOB W WTPOGeHUe, nogpeska Topua
(NpUMeHSI0TCA [ONONMHUTENbHBIE akceccyapbl).

NnOAroTOBKA K 3KCMNYATAUUU

1. UCTOYHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TO6bl UCMOMb3YEMbIN UCTOHHUK
9/1eKTPONMTaHNs COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
UCTOYHWKY 3NEeKTPONUTaHUsA, yKasaHHbIM Ha TUNOBON
Tabnuuke msgenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."

Y6egutecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnsieTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeKsioHaTenb HAXOAUTCS B MOSIOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOW TpaBMbl.

3. Yanuuutenb
Korga pabovas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9MeKTPONUTaHNs, NOMb3yWTecb YANUHUTENEM.
YANMHUTENb [OMKEH UMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4ymsatb paboTy
MHCTPYMEHTAa 3ajaHHoW MolHocTW. PasmaTtbiBaiTe
YANMVHUTENb TONMbKO Ha peanbHO HeobXoaumyio Ans
AAHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUs ANUHY.

4. MopsaoK ycTaHOBKW CMEHHOFO MHCTPYMeHTa
NPUMEYAHUE
Takon WHCTPYMEHT KaK MNukKoobpasHblii pesel u
crnecapHoe 3y6uo aKCrnyaTupymnTe Tobko COBMECTHO
C opurnHanbHbiMKi akceccyapamu dupmbl HITACHI.

(1) MouncTnTe N 3aTemM cMaxKbTe XBOCTOBUK MHCTPYMEHTa
nnacTU4HOW CMa3KoW, MNOCTaBMAEMON B 3eNéHOM
Tiobuke (puc. 1).

(2) AN MOHTaXa CMEHHOro MHCTpyMeHTa (xBocToBUK SDS-
max), BCTaBbTe €ro B 0TBEpPCTUE A0 yropa (CM. puc. 2).
Ecnu npogorkaTb noBopaunBaTb MHCTPYMEHT, crerka
HafaBnuBas Ha HeEro, TO MOXHO MNOYyBCTBOBaTb
coBnajeHne LWnuUeB naTpoHa M Na3oB XBOCTOBMUKA
MHCTpyMeHTa. [locne 4ero OTTSHUTE 3aXuMm B
HanpasneHun CTPenku W MPOTONIKHATE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT Ao ynopa.
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(3) OTnNycTMTE 32XKNM B UCXOAHOE MonoxxeHne. CMeHHbIN
WHCTPYMeHT 6yfeT 3adukcupoBaH B naTpoHe
nepdpopaTopa.

(4) Ans gemoHTaXka CMEHHOr0 MHCTPYMEHTA, MOSTHOCTbIO
OTTAHWUTE 3aXWM B HamnpasBfeHUn CTPENnKW U BbiHbTE
MNHCTPYMEHT.

5. PerynupoBka uncna obopoTtoB yaapos (puc. 3).
Ota mopgenb nepdopaTopa MMeeT BCTPOEHHYIO
9NMEKTPOHHYIO CXeMy KOHTPONS, MO3BONSALYIO
perynuposaTtb 4ucno o6opoToB u ypapos. B
3aBMCUMMOCTU OT cogep>xaHus paboTbl (6ypeHue
OTBEPCTUI B XPYMNKMX MaTepuanax, gpobnexue,
LeHTpoBaHMe W T.4.) PEerynpoBOYHbIM KOJIECOM
BbICTaBMSAOT ONTUMAnbHOE 3Ha4YeHne Ynucna o6opoToB
n yaapos. Ludpa "1" Ha perynnpoBo4HOM Konece
COOTBETCTBYET MUHUMATbHOW CKOPOCTM (240 060pOTOB
B MWHYTYy M 1320 ygapoB B MuHyTy). Lucdpa "6"
COOTBETCTBYET MaKcMmasibHoW ckopocTu (480 06./ MUH.
n 2650 ya./ MuH.).

NPEAOCTEPEXEHME.

He ocyuwlecTBnsanTe perynupoBKy 4ucna o60poToB U
YAAPOB OJHOBPEMEHHO C paboToW WHCTPYMEHTOM.
Onepupysi perynnpoBo4HbIM KONleCOM B npoLecce
paboTbl, Bbl BbIHY>XEHbl 6yanTe gepxxatb nepcdopaTop
OfIHOW PYKOW, YTO cAenaeT HeBO3MOXHbIM HaZEXHbIN
KOHTPOSb 32 MHCTPYMEHTOM U, KaK CneacTBue, MoXeT
npuBecTn K TpaBMe.

OKCMNYATALUUA NEP®OPATOPA

1. BypeHue otBepcTuii (puc. 4).
(1) MpucTaBbTe KOHYMK bypa K TO4YKe OypeHus, nocne
4Yero HaXXMuTe Ha Kypok.
(2) HeT Heob6xoQUMOCTWM NPUHYAUTENbHO AaBUTb Ha
nepcpopaTop. [JocTaTo4HO cnerka npuknagpiBaTb Cuny
K WHCTPYMEHTY TakK, 4To6bl Wwam BbIBOAWNCA M3
OTBEpPCTUS.
NPEAOCTEPEXEHME.
XoTsa AaHHbIN WHCTPYMEHT OCHaLWeéH
npefoxpaHnTESIbHON MyhTOW pacuennieHus, ecnu 6yp
Ha4MHaeT BA3HYTb B 6E€TOHE MK APYyroMm matepuane,
TO nocnegyiolas 3a 3TUM OCTaHOBKa Oypa MoXeT
CTaTb MNPUYMHOW MPOKPYYMBAHWS WHCTpyMeHTa. Bo
Bpemsi paboTbl 06A3aTeNbHO KPENKO AEepXWUTeCb 3a
obe pykosiTku nepdoparopa.
2. Pa6ora nukoi unu gonortom (puc. 5).
MpvknageiBas NKy Unu JonoTo K obpabaTbiBaemon
NoBepXHOCTH, ynpaensanTe nepgopaTopom, UCNOMb3Ys
ero CoO6CTBEHHbIN BeC. B npuHyaMTenbHOM AaBneHun
UM TONYKax HeT HeobXOAMMOCTW.
3. BbypeHue B pexume "BpaujeHue ¢ ygapom".
NPEAOCTEPEXEHME.
Ecnu onepupoBatb py4Koi-nepekso4aTeneM Bo BpeMs
paboTbl gBuratens, spatjeHume 6ypa MoXeT noTepsTb
NNaBHOCTb, YTO OYeHb OMacHo. MeHsiiTe peXxumbl
paboTbl py4KoW-NepeKnoYaTenem ToNbKo Toraa, korga
ABuraTenb MOMHOCTbIO OCTAHOBMEH.
(1) NMepekntodeHne B pexum "BpaleHune ¢ ygapom'.
(a) MoTaHMTe 3a py4Ky-nepekno4vaTeslb, CHUMUTE
3aMOK W MOBEpPHWTE pY4YKy-nepekniodaTtens no
4acoBOW CTpenke.
(b) CoBmecTMTEe 3HA4OK TPeyronibHMKa Ha A py4Ke-
nepeksnioyaTene ¢ aHanorn4HbIM 3Ha4KoM ET Ha
TOW CTOPOHE HWXKHEWN KpbIWKKU, 4YTO 0603HaYeHa
cMMBOMaMn MonoToyka u bypa (cm. puc. 6).



(c) BadmkeupyiiTe pyyky-nepekmnodaTenb, HaXkaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYyTUTL Py4Ky-nepeknovaTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenbto y6eauTbCcsi B TOM, YTO OHa

HaaéXHO (hMKCMpoBaHa M He MoBOpa4yMBaeTCs.

4. Pa6boTanukoo6pa3HbiM pe3Lom (3ybunom, 0n0Tom)
B pexxume "[lon6nexue".

NPEAOCTEPEXEHME.

O Ecnu onepupoBath py4Koii-nepekniodaTenem Bo Bpemst
paboTbl ABuraTensi, BO3MOXHO mMosiBfieHne c6oes B
paboTe WMHCTPYMEHTA, YTO O4YeHb onacHo. MeHnsnTe
pexumbl paboTbl pyqKOM-NepeksoyaTenemM TONbkKo
Torga, Korga ApuraTenlb MOSTHOCTBbIO OCTAHOBIIEH.

O Tllepen Havanom paboTbl NUKOOOPA3HbIM Pe3LOM
(3ybunom, gonoTtom) ybeamTech B TOM, HTO YCTaHOBIEH
pexum "[on6bneHue". PaboTa € Bblleyka3aHHbIM
CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM B pexume "BpalyeHune c
yAaapom' MOXeT MpUBECTU K MpOBOpayuBaHuio
nepcopatopa, 4TO O4YeHb OMacHoO.

(1) Nepekniodenve B pexum "Oon6nexHue".

(a) MoTaHNTe 3a py4Ky-nepeknyartesnb, CHAMUTE
3aMOK ¥ MOBEPHUTE Py4Ky-NepeknioyaTesnb NpoTms
4acoBON CTPEesKMU.

(b) CoBmMecTMTEe 3HA4OK TpeyronbHUKa Ha A py4ke-
nepeknioyaTene ¢ aHanorndHbiM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWXKHEW KpbIWKKW, 4TO 0603HayeHa
CMMBOJSIOM MOJSIOTO4YKa (CM. puc. 7).

(c) BadmkeupyiiTe pydky-nepeknioyaTenb, HaXxkaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYTUTb PYy4Ky-nepeknovaTens (He

TAHUTE eé BBepX) C Lenbto ybeamTbca B TOM, HYTO OHa

HagéXHo hMKcupoBaHa M He MoBopaYnBaeTcs.

Mopapgok dukcauymn B paboyem NOMOXXEHUN CMEHHOrO

WNHCTPYMEHTa.

(a) MoTaHNTe 3a pyyKy-nepeknyartesnb, CHAMUTE
3aMOK W MOBEpHUTe eé TakK, YTOObl COBMECTUTb
3HaA4OK TPeyronbH1Ka A Ha pyyke-nepekniodarene
¢ cuMBONOM Koredka © Ha HWKHeW KpbIKe (CM.
puc. 8).

(b) 3adhmkempyiiTe pydky-nepeknoyaTenb, HaXxkaB Ha
Heé.

(c) MoBepHMTe 3axUM Tak, Kak NnokasaHo Ha puc. 9,
n  3adukcmpynte paboyee MONOXeEHUe
MHCTPYMeHTa.

(d) MepeBeguTe py4yKy-nepeksnoHaTenb B NooXeHue,
CoOoTBeTCTBYOWEe pexumy "[onbneHne", oencTeys
Tak, Kak onucaHo B nyHkTe (1).

5. YcrtaHOBKa orpaHuuuTens rnyo6muHbl (puc. 10).

(1) OcnabbTe 6OKOBYKO pPYKOATKY W BCTaBbTe
orpaHuyuTenb rnyéuHbl B OTBEpcTUe nog 60NnT Ha
pyKosiTKe.

(2) MepeaBuHbTE OrpaHMuUTEnb FNYOWHBI B HYXHYIO
no3uLmio U, 3aKpyTUB Py4Ky GOKOBOW PYKOSITKM MO
4acoBOW CTpernke, 3adukcupyinTe ero.

6. MMporpesaHxue (puc. 11).

B xonogHbIXx pervoHax cuctemMe CMasku [aHHOro
WHCTPyMEHTa MOXeT noTpeboBaTbCA MNporpesBaHuve.
MpncTaBbTe KOH4YMK 6ypa K 6ETOHHON MOBEPXHOCTH,
BKJIIOYMTE WHCTPYMEHT W Mporpeinte nepcopartop.
HaunHaTb akcnnyaTtaumio MHCTPYMeHTa MOXHO 6yaeT
rocre Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCrblLWKTE 3BYKW yaapa.
NPEAOCTEPEXEHME.

MporpeBas nepdpopaTop, Aep>xuTe ero Kpenko 3a obe
PYKOSiITKU. ByAbTe OCTOPOXHbI, 3aknuHMBaHWe 6ypa

@

Pycckuin

MOXeT npuBeCcTU K notepe BaMun paBHOBeCUA U
nageHuio.

CBEPNIEHUE OTBEPCTUA U YCTAHOBKA
AHKEPOB

1. TMpumeHeHne aganTepa Nog KOHUYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 12).

(1) YcTtaHoBMTE CBEprio C KOHWYECKUM XBOCTOBUKOM B
ajanTep noj KOHWYECKMWA XBOCTOBVK.

(2) BknounTe WHCTPYMEHT W npocBepnuTe 6a3oBoe
oTBepCTUe, BbIBEPsia ero rnybuHy no 6opospake-
VHAVKaTOpy Ha cBepre.

(3) Vcnonbsys wnpuy, no4ncTuTe OTBEPCTWE OT NblN.
MpuctaBbTe Hacagky K ronoBke aHkepa u 3abeinTe
ero B OTBEPCTWE PYYHbIM MOJIOTKOM.

(4) Ana TOro 4TO6bLI BbIHYTb CBEPNIO C KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM, MOMOXWTE ajantep CO CBEpSioM Ha
onopbl, BCTaBbTe BbIGBUBHON KMWH B LWenb agantepa
W yAapbTe NO KNWHY MONOTKOM (puc. 13).

SKCMNYATALUA CBEPJIMNIbHOIO
NATPOHA U AOANTEPA K HEMY

O6paTuTe BHAMAHWE Ha TO, 4TO AaHHbIA UHCTPYMEHT MOXXET

9KCMIyaTUpoBaTbCA B COCTOSAHUM "TOMbKO BpaLLeHne", ecru

Ha HéM yCcTaHOBMNeHbl OTAENbHO NPoAaloLLMecs akceccyapsl,

Takume Kak CBEpNWIbHbIA NATPOH U ajantep K Hemy.

Pa6oTaviTe nHCTPYMeHTOM B pexxume "BpatleHune cygapom'.

NPEOOCTEPEXEHME.

Bo Bpems paboTbl Kpenko Aep>XWUTe WHCTPYMEHT 3a

06e pYKOATKW, 4YTO MNOMOXET BaM COXPaHuTb

paBHoBecve.

(1) MepekntoyeHne B pexum "BpalyeHne c ygapom'.
[ina nepeknio4eHns B 3TOT PeXuM, AENCTBYNTE Kak
ykasaHo B n. 3 " BypeHve B pexume "BpaiieHue c
ygaapom" .

(2) YcTaHoBKka aganTtepa Ha CBEpNWMbHbLIN NATPoOH (puUcC.
14).

(a) YcTaHoBWTE afjanTep Ha CBEPNUSIbHbIA MATPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max agantepa Takom Xe, 4TO u
y 6ypa. CnepoBaTenbHo, MOHTaX aganTtepa Ha
nepcopaTop 1 AEMOHTaX NPOU3BOANTCS B TOW Xe
nocnefoBaTeflbHOCTW, YTO yKasaHa B MyHKTe
"MopsifoOK YCTAHOBKM CMEHHOro MHCTpyMeHTa".

(3) CBepneHue.

(a) Henb3a yckopuTb npouecc CBeprieHusl, U3NuLIHe
HaJaBnMBas Ha MHCTPYMEHT BO Bpems paboTbl.
MpunoxeHne K nepdopaTopy GONbLIEN CUMbI, YEM
TpebyeTcs, HaNnpoTuB, NPUBEAET K Mop4ye cBepna,
4TO, B CBOIO 04epe[b, CTaHeT NPUYNHON CHUKEHNS
NPOV3BOAUTENBHOCTY U YMEHbLLIEHUS CPOKa Cry>Obl
MHCTPYMeHTa.

(b) NHow pa3 cBepnio MOXeT TPECHYTb B CAMOM KOHLe
onepauum csepnenus. Moatomy BaxKHO ocnabuTtb
AaBrieHue, Koraa onepauyus cBeprieHust 61mska K
3aBepLUeHNIo.

KAK MOJIb3OBATbCSA MOJIbIMUA
BYPWUJ/IbHbIMA KOPOHKAMW

MpumeHsas nonble 6ypunbHble KOPOHKW, MOXHO OypuTb
06bIYHbIE M FNyXne 0TBepCTMs 60NbLIOro AvameTpa. B aTom
crny4ae ucnosnb3ynTe [OMOSHWTENbHbIE akceccyapbl AN
nosbIx 6YpUIIbHbIX KOPOHOK (Takue Kak LEeHTpUpYIOLLWii
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LWTbIPb U XBOCTOBWK AJ151 NOMON 6YpUNbHON KOPOHKM) A4St

MOBbILIEHNSI NPOVU3BOAUTENBHOCTU PaboThI.

1. C6opka.

NMPEAOCTEPEXEHME.

Mepen Tem Kak ycTaHaBnuBaTb MONYO GYpUIbHYIO
KOPOHKY 065i3aTenbHO BblHbTe LWTencenb Wu3
3NEKTPOPO3ETKM.

(1) HakpyTtute nonyto 6ypusibHyt0 KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
(cm. puc. 15). Mepen 3TUM CMaxkbTe Macnom pesbby
XBOCTOBWKA, 3TO 06/1erynT BNOCNEACTBAN AEMOHTaX
KOPOHKM.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBMK ANS MO0V 6YpUNbHON KOPOHKM
Ha nepdpopaTop, AeNCTBYSA TakxXe, Kak Npu YCTaHOBKM
6ypa u nukoobpasHoro pesua (puc. 16).

(3) BctaBbTe UeHTpMpYyOLWMA WTbIPpb A0 KOHUa B
HanpasnsioLLyLo.

(4) YcTaHoBMTE HanpaBnsoLLyO BHYTPb MOS0 OypUIIbHON

KOPOHKM, COBMeLas e€ BOrHyTYl0 4YacTb C 3yObsimMu

KOPOHKW. [ToBepHWTe HamnpaBnsiolWyio BMNpaBo MWW

BMEBO, CABWHYB €€ BOTHYTYIO 4acTb B CTOPOHY OT

3y6beB. Tenepb HanpaBnAOWAn He BbICKOYUT HapyXy

Aaxe Torfga, kKorga nepdopaTop aKcnyatupyetcs

nosnon 6ypunbHON KOPOHKOW BHU3 (puc. 17).

. BypeHue oTBepcTui.

(1) BcTaBbTe wWTENCENb B 3MEKTPOPO3ETKY.

(2) B yeHTpupyoWMNn WTbipb BCTPOEHA MpyXMWHA.
AKKypaTHO, Mo MPAMbIM YrOM NPUXMUTE €ero K
NOBEPXHOCTW CTEHbI MMM Nona Tak, YTo6bl 3y6bsi Moo
OYypPUIIbHON KOPOHKW NMpUXanucb K CTeHe (norny) Bcew
CBOeW pexyLleit KpoMKoi. HavHnTe 6yputhb (puc. 18).

(3) MonoxxeHne oTBEPCTUSA ONPEAENUTLCS, Koraa rinyéuHa

OTBEpPCTUA [JOCTUrHET NpubnuautensHo 5 mm. Mocne

4ero CHUMWUTE LEHTpUpYOLWWUA WTbipb ¥©

HanpaBnsloOWy0 C MNOSION OYpUNTbHOW KOPOHKU 1

npogomknuTe 6yputb 6€3 HUX.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepes TeM Kak CHATb LEHTPUPYIOWUIA WTbIpb W

HanpasNSIOLYO C NOON 6YPUIIbHON KOPOHKM, BbIHbTE

wrencenb U3 31EKTPOPO3ETKM.

Pa36opka.

O [Jepxa nepdopatop nonon 6ypurnbHOW KOPOHKOMN
BBEPX, HEMHOro nopaboTanWTe C HUM Ha XOSIOCTOM
xoAy. TO NOMOXET 0cnabuTb pe3bOOBOE COeANHEHNE
KOPOHKM C XBOCTOBUKOM W 06Meriut ux pasbopky
(puc. 19).

O BbiHbTE XBOCTOBWK MO0 OYpUNbHON KOPOHKKU ©3
natpoHa nepdopartop. [lepxxa O6ypunbHYI0 KOPOHKY
OfIHOW PYKOM, CUMbHO yAapbTe fBa, TPU pa3a MOSIOTKOM
Nno XBOCTOBUKY CO CTOPOHbI SDS-max kpennexus. 1o
NoMOXeT 0cnabutb pe3bboBOe COEAUHEHNE KOPOHKMN
C XBOCTOBWMKOM U 06nerynT ux pasbopky (puc. 20).

Cd

SAMEHA CMA3KMU

MepcopaTop UMeeT repMeTUYHYI0 KOHCTPYKLMUIO,
3awmuaolyo ero oT nonajaHus BOBHYTPb MbiNu U
npefoTBpaLlaloLLylo BbiTekaHne macna. CneposatenbHo
MHCTPYMEHT MOXHO 3KcnyaTupoBaTb 6€3 MOBTOPHOroO
cMasblBaHUs B TeYeHWe AnuTenbHoro nepuoga. MeHsinte
CMa3Ky Kak Onm1caHo HuKe.
1. MNepwuopn 3ameHbl CMa3KM.
Mocne NOKyNKu MeHANTE CMa3Ky Nocrne KaxplX LWecTn
MecsleB dKkcnnyatauuu. 3ameHy npou3BoauTe B
6nvKanLemM YnonHOMOYEHHOM CEpBUCHOM LiEHTpe
HITACHI.
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2. [lo6aBneHue cMa3Ku.
NPEOOCTEPEXEHME.
Mepep Tem Kak NPUCTYNUTL K A06aBMNEHNIO CMA304HOro
matepuana BblkflounTe nepdopaTop M BbIHbTE
lwTencenb U3 Po3eTKU.

(1) CHMMUTE KpbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMa304HbIi
maTtepuan BHyTpu (puc. 21)

(2) DobaBbTe B kapTep 30r mnacTuyHom cmasku A ans
anekTpuyeckoro nepdopartopa cpupmbl HITACHI
(cTaHAapTHBIN akceccyap, HaxoAuTCsl B THOOUKE).

(3) Mocne pobaBneHns cmasku, MAOTHO MOCTaBbTe Ha
MeCTO KpbILWKY KapTepa.

NMPUMEYAHUE

Mnactuynas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A [Ons anekTpuyeckoro nepcopaTopa - CMas3o4HbIN
mMatepuan Hu3Kol Bsi3kocTu. [Mpu HeobxoammocTn
npuobpeTanTe B yNOTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
HITACHIL.

TEXHWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
NPOBEPKA

1. TpoBepka CMEHHOro MHCTPYMEHTa.
T. K. NPUMEHeHMe TYrnoro CMEHHOro WHCTpyMeHTa
cTaHeT npuyunHoW c6oeB B paboTe paBuratens u
CHVKEHVSI MPOU3BOAMTENbHOCTU, 6e3 npomeAsnieHns
3aMeHUTe ero Ha HOBbIA WIN 3aTO4YUTEe, KaK TONbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MMpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB.
PerynsipHo npoBepsinTe BCE YCTAHOBJIEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, CreauTe 3a TeM, 4YToObl OHU
6bInI Kak cregyeT 3aTsaHyTbl. HemeaneHHo 3aTsaHUTe
BUHT, KOTOpbI oKaxeTcs ocnabfieHHbIM.
HeBbinonHeHne 3Toro npasuna rpos3vT CepbesHow
0MacHoOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue aBuraTens.
O6MoTKa ABuratens - "cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
MposiBnsAnNTe JOMKHOE BHAMAHWE, CNEAs 3a TeM, YTOOb!
06MOTKa He 6bl1a noBpexjeHa w/ unm sanuta Macnom
N BOZOW.

4. TpoBepkKa yronbHbIX WETOK (pUc. 22).
B anekTpoaBuratene WHCTPYMEHTa MNPUMEHSIOTCA
yronbHble LWETKW, KOTOpble CO BpeMeHeMm
n3Hawwmsatotes. Korga wétka npubnuautca K "'npegeny
n3Hoca" WM CpaBHAETCA C HUM, MOTyT HayaTbcs
nepebon B paboTe pgpuratens. Ecnu pgeuratens
OCHaLéH OTKJoYaloLWeNncss yronbHON LWETKOW, OH
npekpatuT paboTy aBTOMaTu4decku. B aTo Bpemsa
3aMeHuTe 06e yrosfibHble LWETKWU Ha HOBble, UMeloLye
TOT e Homep (cM. puc.). CnegyeT Bceraa cogepxaTb
YrosibHble WETKN B YNCTOTE M CreanTb 3a TeM, 4TOObI
OHM cBO6OAHO  CcKONMb3WNM B npegenax
WéTKoaep>xKaTenen.

5. 3ameHa yrosibHbIX WETOK.
OTKpyTMTE fABa YCTAHOBOYHbIX BWHTA W CHUMWTE
3a[HI0I0 KpbIWKY. CHAMUTE YyronbHble WETKW BMecTe
c Konmadkamu. [locne 3ameHbl YrosnbHbIX LWETOK,
cobepuTe Konnayku. [locTaBbTe B MCXOAHOE
MOJSIOXKEHWE 3a4HIOI0 KPbILLKY, HAAEXHO 3aKpyTUB fABa
YCTaHOBOYHbIX BWHTA.

6. Mopspgok 3anucei No Texob6cnyXuBaHuio

NPEAOCTEPEXEHME.
PemoHT, Moaudunkauma 7] nposepka
anekTpouHcTpymeHToB HITACHI fgormxHa npoBoanTbCs
TONMbKO B aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHBLIX LEHTpax




HITACHI. [JaHHbIn CNMCOK NpUHECUTe B MacTepcKyio
BMeCTe C WHCTPYMEHTOM NS NpoBeAeHUs pemMoHTa
UM TEXHUYECKOro 06CMy>KUBaHUS.
Mpn wncnonb3oBaHWM WNU  TexobCNyXuBaHuu
MHCTPYMeHTa Bcerga cneauTe 3a BbiNOMIHEHWEM BCEX
npasun 1 HOpM 6€30MacHOCTK.

3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLLEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENIA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a co60i nMpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEHWN
B TeXHWYeCKue XapakTepUCTUKW, YNOMSHYTble B
AAHHOW MHCTPYyKUUM no akcnnyaTtauum, 6e3
npegynpexaeHns o6 3Tom.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMaTU4YECKMUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaUMOHaNbHbIM
nosioXKeHWsIM. [laHHas rapaHTUst He pacrpOCTPaHSIETCs Ha
AedeKkTol unu yuwep6, BO3HUKLWWA BCreacTBue
HenpaBWIbHOrO UCMONb30BaHWE WM HeHajnexallero
obpalleHns, a TakxXe HopmanbHoro usHoca. B cnyyae nogasqm
>Kanobbl OTNpaBfAWTEe aBTOMATUHECKWA WHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM cocTosHUM BMecTe ¢ TAPAHTUWHBLIM
CEPTUDVNKATOM, KOTOpbIA HaxoAuMTbCA B KOHLeE
VHCTPYKLUMM MO 06paLieHnto, B aBTOPWU3OBaHHbLIN LEHTP
obcnyxmBaHus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX MPOrpamMm WccrefoBaHus U
passutnsa, HITACHI octaBnsioT 3a cobon npaBo Ha
n3MeHeHne ykKasaHHbIX 3[4eCb TeXHWYEeCKUX LaHHbIX 6e3
npeABapuTeNbHOro YBEeAOMIEHUS.

WHdopmauua, kacawuwasaca co3gaBaeMoro wyma wu
BMb6paymmn

MamepsieMble BENUYMHDBI ObInvi onpeaenieHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M3MepeHHbIN cpefHEeB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 104 oB(A)

M3mepeHHbIN CcpeAHeB3BELIEHHbIi YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnexuns: 93 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HapesaviTe HaywWHMKN.

O6bwwne 3HavyeHusa Bubpauum (CymMma BEKTOPOB
TpuakcuanbHoro kabens) onpeaensoTcs B COOTBETCTBUN
c EN60745.

YpapHoe 6ypeHue 6eToHa:
BenuuuHa Bubpauyuv @h, HD = 8,3 m/c?
MorpewHocTtsb K = 1,5 m/c?

Don6nexve:
BenuuuHa subpauyvu @h, Cheq = 4,6 m/c?
MorpewHocTtb K = 1,5 m/c?

Pycckuin

NPEAQYNPEXAOEHUE

O BenuuvmHa Bubpayum BO Bpems aKTMYecKoro
MCMOSIb30BaHNS MHCTPYMEHTA MOXXET OT/M4aTtbCs OT
yKa3aHHOro 3HayeHus, B 3aBUCUMMOCTM OT crnocoba
MCMOSIb30BaHNA WHCTPYMEHTA.

O Onpegenutb Mepbl NPefoCTOPOXHOCTMU, YTOObI
3aWMTUTBL onepaTopa, KOTopble OCHOBaHbI Ha pacyeTe
BO3A4eNCTBUS Npu  PaKTUYECKUX  YCIOBUAX
MCMOsb30BaHWs (MPUHMMAas BO BHUMaHWe BCe nepuoabl
LUMKna 3KcniyaTauuM Kpome BpemMeHu 3anycka, TO
ecTb Korga WHCTPYMEHT BbIKMioYeH, paboTaeT Ha
XONI0CTOM X0A4y).
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ITEM ITEM
NO. PART NAME QTY NO. PART NAME QTY
1 FRONT CAP 1 71 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x12 1
2 GRIP 1 72 | RUBBER SHEET (B) 1
3 STOPPER RING 1 73 | WEIGHT (B) 1
4 NEEDLE HOLDER 1 74 | WEIGHT (A) 1
5 RETAINER SPRING 1 75 | BALL BEARING 6201DDCMPS2L 1
6 SPRING HOLDER (A) 1 76 | DUST WASHER (B) 1
7 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x25 4 77 | FAN 1
8 FRONT COVER 1 78 | ARMATURE ASS'Y 1
9 O-RING (1AS-60) 1 79 | FAN GUIDE 1
10 | OIL SEAL 1 80 | SIDE HANDLE 1
11 RUBBER RING 1 81 HANDLE HOLDER 1
12 | URETHANE RING HOLDER 1 82 | HANDLE BOLT 1
13 | COAXIAL RETAINER D35 1 83 | STOPPER ROD 1
14 | BALL BEARING 6007DDUAV2S 1 84 | LEVER LABEL 1
15 | BEARING WASHER 1 85 | CHANGE LEVER 1
16 | NEEDLE ROLLER D8x20 2 86 | LEVER HOLDER 1
17 | RETAINER SLEEVE 1 87 | RETAINING RING FOR D20 HOLE 1
18 | NEEDLE PIN D6x6 4 88 | LEVER SHAFT 1
19 | O-RING (C) 1 89 | O-RING (P-16) 1
20 | SECOND HAMMER 1 90 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x45 4
21 DAMPER WASHER 1 91 LEVER SPRING 1
22 | DAMPER 1 92 | PUSHING BUTTON 1
23 | DAMPER HOLDER 1 93 | PIN D2x10 1
24 | STRIKER 1 94 | RUBBER SHEET (A) 1
25 | O-RING 2 95 | SPRING BUMPER (B) 1
26 | CYLINDER 1 96 | BACK COVER 1
27 | LOCK SPRING 1 97 | BELLOWS 1
28 | SPRING HOLDER (B) 1 98 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x35 2
29 | LOCK SLEEVE 1 99 | NAME PLATE 1
30 | CLUTCH SPRING 1 100 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x20 4
31 CLUTCH 1 101 | HANDLE DAMPER 4
32 | BEVEL GEAR 1 102 | TRANSATORY UNIT 1
33 | PISTON PIN 1 103 | HANDLE (A) 1
34 | PISTON 1 104 | DISTANCE PIECE (B) 4
35 | CONNECTING ROD 1 105 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x12 4
36 | RETAINING RING FOR D10 SHAFT 1 106 | HOOD 1
37 | FEATHER KEY 3x3x8 2 107 | HANDLE (B) 1
38 | LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x16 4 108 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x25 3
39 | CRANK COVER 1 109 | HANDLE DAMPER 4
40 | O-RING 1 110 | HANDLE SHAFT 1
41 CRANK SHAFT 1 111 | HOLDER 1
42 | RETAINING RING FOR D40 HOLE 1 112 | SWITCH (B) 1
43 | BALL BEARING 6203DDCMPS2L 1 113 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 2
44 | O-RING (S-40) 1 114 | CORD CLIP 1
45 | OIL SEAL (B) 1 115 | TERMINAL 1
46 | CYLINDER CRANK CASE 1 116 | PILLAR TERMINAL 1
47 | SLIP CLUTCH ASS'Y 1 117 | CORD ARMOR 1
48 | BEVEL PINION 1 118 | CORD 1
49 | COLLAR 1 119 | BRUSH CAP 2
50 | OIL SEAL (A) 1 120 | CARBON BRUSH 2
51 BALL BEARING 6002DDCMPS2L 1 121 | BRUSH HOLDER 2
52 | WASHER 1 122 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x12 2
53 | WASHER (A) 1 123 | HOUSING ASS'Y 1
54 | GEAR HOLDER 1 124 | HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
55 | SPRING (C) 10 125 | TAIL COVER 1
56 | NEEDLE 10 126 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x20 2
57 | SECOND GEAR 1 127 | HEX. HD. TAPPING SCREW D5x55 2
58 | SPACER 1 128 | STATOR ASS'Y 1
59 | BALL BEARING 629VVC2PS2L 1 129 | BRUSH TERMINAL 2
60 | BEARING WASHER (C) 1 130 | WASHER (A) 1
61 FIRST GEAR 1 131 | BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
62 | NEEDLE BEARING (M661) 1 132 | BEARING HOLDER 1
63 | GEAR COVER 1 133 | MAGNET 1
64 | O-RING 1 134 | SPRING BASE 1
65 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x22 2 135 | VINYL TUBE 1
66 | LEAF SPRING 1 136 | CONTROLLER CIRCUIT 1
67 | SPRING BUMPER (A) 1 137 | INTERNAL WIRE 1
68 | WASHER 1 138 | COVER (A) 1
69 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M4x12 2 501 | CASE (PLASTIC) 1
70 | NEEDLE ROLLER 4 502 | GREASE (A) FOR HAMMER. HAMMER DRILL (30G) 1
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(®) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@) Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked®é nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCGNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtéhou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

® "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® 'Ovopa kal dlelBuvon HeTATWANTN
(MapakahoUue va xpnotporoindei
oppayida)

Tirkge
GARANTi SERTIFiKASI

(@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pyccknii
CTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HassaHue u agpec gunepa
(MoxanywncTta, BHecuTe Has3BaHvWe U agpec
aunepa)

60



Hitachi Koki

HITACHI
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 3378

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanacsi Direktivaival
osszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Ceétina
PROHLASENi O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHAQ>H ENAPMONIZMQY

AnA®voupe pe amoAuTn umeuBuvotnta OTL AUTO TO
MpoldV eival EVAPHOVIOUEVO HE TA TPOTUTIA 1N Ta
€ypagpa mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouiiou 2004/108/
EK kat 98/37/EK.

AuTn n dMAwon toxUel 0TO TPOLOV Ue To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urtndn, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayili standartlara ve standartlagtinimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONHOWM OTBETCTBEHHOCTHLIO 3aSIBNISEM, HYTO AaHHOE
n3genue  COOTBETCTBYeT  cTaHaapTam nnm
cTaHAapTU30BaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo [upektusam Coeta 2004/108/EC n
98/37/EC.

[JaHHas aeknapaums OTHOCUTCS K U3AENUsIM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

26. 12. 2008

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

®Hitachi Koki Co., Ltd.
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