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SF-2200 & SF-2500
Operating Instructions

WARNING! Read these instructions and
the accompanying safety booklet carefully
» before using this equipment. If you are un-

certain about any aspect of using this tool, contact
your RIDGID distributor for more information.

Failure to understand and follow all instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious
personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

Specifications:

The Super Freeze is designed for use as a pipe-freezing tool. We strongly
recommend that it NOT be modified and/or used for any other application.
Physical characteristics, capacity and standard equipment: see fig 1.1
(SF 2500) and 1.2 (SF 2200).

Transport and handling:
Avoid shocks or violent movements. Secure the unit firmly during transport.
Inspect the unit for signs of damage and fully uncoil hoses before connecting
line cord to power supply.

Safety:

Caution: The freezing heads become very cold. Wear gloves to avoid risk of
frostbite.

Ground machine. Always plug the cord into a properly grounded socket.

Set up, positioning and operation:

+ Stop water flow otherwise unit will not freeze ice plug.

+ If possible allow the system to cool before freezing.
Warm water will cause circulation increasing the freeze time.

+  Clean pipe and remove paint and insulating material.

+ Connect freezing heads at same point for single ice plug or a suitable
distance for two separate plugs (Fig 2.1 and 2.2) using the cavity that
best fits the outside diameter of pipe.

Do not twist or kink hoses

+ Switch on unit after ensuring there is unrestricted air circulation for the
fan.
After 2-3 minutes the heads will be at operating temperature.
SF 2200: Cool gel (cat.nr. 74946) must be applied:
1. Between the cylinder freezing head and the adapter.
2. Between the pipe and the adapter.
Cool gel will help speed up the process. (Fig. 3.2) Allows better contact for
faster freezing process.
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SF 2500: Water must be sprayed between the pipe and the head using

the spray bottle to give better contact (Fig 3.1) and will speed the freezing

process.

+ Allow sufficient time for the ice plug to form (see table for approximate
freezing times) indicated by a sharp cracking sound from the pipe.

+ Test the pipe for pressure by opening a valve or fitting downstream by
installing a line tap. The pipe can now be serviced.

+ The Super Freeze should be kept running during the service period.

+ When the work is completed, switch off unit and remove line cord from
socket.
Do not force the heads from the pipe to avoid damaging them.

*+ Let hoses defrost before storing in case.

+ Wipe any moisture from the heads and the hoses before storing in the
case.

To obtain the best freezing times:

+ Check for good contact between head and pipe.

+ Add Cool gel between adapter and pipe — head and adapter.

+  Check if hose orientation is perpendicular towards pipe and the freeze
head is in one line with the hoses. (Fig 4.1 and Fig. 4.2) This is vital for
obtaining optimal freeze times.

+ Connect freezing head to the top of a horizontal pipe section

+ Wrap insulation around head and pipe.

Note: Approximate freezing times shown in tables give an approximate guide

for system temperatures between 15°C and 25°C.

Faster freeze times will be obtained with Copper tubes.

Any paint or dirt on the tube will increase the freeze time.

Troubleshooting:
* If heads do not become frosted:
Check power, check free air flow for fan and clean if required. Switch off
power and wait 3-5 minutes before restarting.
* If heads get cold but will not freeze:
Check for water flow in pipe.
+ If unit stops: Wait 30 seconds before restarting.
Note: The compressor is thermally protected and will reset automatically after
an overload. If unit still does not function correctly and for all other maintenance
contact your RIDGID distributor.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Spray bottle Fig. 3.2 Cool gel

Fig. 4.1 Fig. 4.2

2 Ridge Tool Company



SF-2200 & SF-2500
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SF-2200

23 kg.

230V ~ 50.Hz 2.0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg.

230V ~ 50.Hz 2.6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

Ridge Tool Company



SF-2200 & SF-2500
Bedienungsanleitung

WARNUNG! Lesen Sie diese Anweisungen
und die begleitende Sicherheitsbroschiire
sorgféltig, bevor Sie dieses Gerat

benutzen. Bei Unklarheiten wenden Sie sich bitte
an lhre RIDGID Vertriebsstelle, die Sie naher
informiert.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der Anweisungen
konnen zu elektrischen Schlagen, Feuer
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

Technische Angaben:

Das Geréat Super Freeze ist fiir das Einfrieren von Rohrleitungen vorgesehen.
Wir empfehlen dringend, es NICHT zu verandern und/oder fiir andere Zwecke
zu verwenden. AuBere Merkmale, Leistung und Standardausstattung: siehe
Abb. 1.1 (SF 2500) und 1.2 (SF 2200).

Transport und Handhabung:

Erschiitterungen oder heftige StoRe vermeiden. Gerat beim Transport gut
sichern. Vor dem Anschliefen ans Netz Gerat auf Schaden tberpriifen und
Schlduche vollstandig abwickeln.

Sicherheit:

Achtung: Die Einfrierkopfe werden sehr kalt. Beugen Sie Erfrierungen vor,
indem Sie Handschuhe tragen.

Gerat erden. Gerat immer nur an einer vorschriftsmafig geerdeten Steckdose
betreiben.

Vorbereitung, Positionierung und Betrieb:

+ Den Wasserfluss in der Rohrleitung abstellen, sonst kann sich kein
Eispfropfen bilden.

+ Nach Méglichkeit das System vor dem Einfrieren abkuhlen lassen.
Warmes Wasser fiihrt zu Zirkulation, sodass sich die Einfrierzeit erhoht.

+ Die Leitung reinigen, Farbe und Isoliermaterial entfernen.

+ Die Einfrierkdpfe an derselben Stelle anbringen, wenn ein Eispfropfen
gebildet werden soll, oder in geeignetem Abstand, wenn zwei Eispfropfen
erforderlich sind, (Abb. 2.1 und 2.2), dabei die Aussparung verwenden,
die am besten auf die Rohrleitung passt.

Schlauche nicht drehen oder knicken

+  Gerat erst einschalten, wenn Sie sich davon Uberzeugt haben, dass der
vom Ventilator erzeugte Luftstrom ungehindert zirkulieren kann.
Nach 2 bis 3 Minuten ist die Arbeitstemperatur an den Einfrierkopfen
erreicht.
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SF 2200: Gefriergel (Bestellnr. 74946) muss aufgetragen werden:

1. Zwischen Einfrierkopf und Adapter.

2. Zwischen Leitung und Adapter.
Gefriergel beschleunigt den Vorgang. (Abb. 3.2) Sorgt flir besseren Kontakt
und schnelleres Einfrieren.

SF 2500: Wasser muss mit der Spriihflasche zwischen Leitung und Kopf
gespriiht werden, um einen besseren Kontakt zu erzielen (Abb. 3.1.) und den
Vereisungsprozess zu beschleunigen.

+ Warten Sie eine gewisse Zeit, bis sich der Eispfropfen bildet (anndhernde
Gefrierzeiten siehe Tabelle), was an einem lauten Knacken in der Leitung
zu erkennen ist.

+ Stellen Sie fest, ob noch Druck auf der Leitung ist, indem Sie hinter der
vereisten Stelle einen Hahn oder eine Armatur 6ffnen oder indem Sie die
Leitung anzapfen. Nun kann an der Leitung gearbeitet werden.

+ Fur die Dauer der Arbeiten sollte das Super Freeze eingeschaltet
bleiben.

+Nach Abschluss der Arbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Die Kopfe nicht gewaltsam von der Leitung entfernen, andernfalls
konnten sie beschédigt werden.

+ Die Schlguche vor dem Verstauen auftauen lassen.

+ Kopfe und Schlduche vor dem Verstauen griindlich abtrocknen.

Zum Erzielen der optimalen Gefrierzeiten:

+ Vergewissern Sie sich, dass zwischen Kopf und Leitung eine gute
Verbindung besteht.

+ Tragen Sie Gefriergel zwischen Adapter und Leitung, sowie zwischen
Kopf und Adapter auf.

« Uberpriifen Sie, ob der Schlauch senkrecht zur Rohrleitung ausgerichtet
ist und der Kopf sich in einer Linie mit den Schlauchen befindet.
(Abb. 4.1 und Abb. 4.2) Dies ist fiir die Erreichung optimaler Gefrierzeiten
wesentlich.

+Bringen Sie den Einfrierkopf auf der Oberseite eines waagerechten
Rohrabschnitts an.

+ Wickeln Sie Isoliermaterial um Kopf und Leitung.

Hinweis: Die Tabellen mit den Gefrierzeiten bieten einen anndhernden

Anhaltspunkt bei Systemtemperaturen zwischen 15°C und 25°C.

An Kupferrohren werden kiirzere Gefrierzeiten erzielt.

Farbe oder Schmutz auf der Rohrleitung verzdgern den Vereisungsprozess.

Fehlerbehebung:
* Kopfe vereisen nicht:
Prifen Sie die Stromversorgung, prifen Sie, ob die Luft am Lufter frei
zirkulieren kann, und reinigen Sie das Gerat bei Bedarf. Schalten Sie
das Gerat ab und warten Sie 3 bis 5 Minuten, bevor Sie es wieder
einschalten.
* Kopfe werden kalt, aber vereisen nicht:
Uberzeugen Sie sich davon, dass der Wasserfluss in der Leitung
unterbrochen ist.
+ Gerdt schaltet sich aus: 30 Sekunden warten und dann Gerat wieder
einschalten.
Hinweis: Der Kompressor verfiigt iiber einen thermischen Uberlastungsschutz,
der sich nach Aktivierung automatisch wieder zuriickstellt. Sollte das Geréat
immer noch nicht richtig arbeiten, so wenden Sie sich an Ihren RIDGID-
Héandler, der auch fir die Wartung zustéandig ist.

Ridge Tool Company 5



RIDGID  sF-2200 & SF-2500

==y |
3 3
RIDGID—
SWM

-“"I‘h._-

;m.-..

Abb. 1.1 SF-2500 Abb. 1.2 SF-2200

Abb. 2.1

Abb. 3.1 Spruhflasche Abb. 3.2 Gefriergel

Abb. 4.1 Abb. 4.2
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SF-2200 & SF-2500
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SF -2200:

23 kg.

230V ~ 50 Hz 2,0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg.

@ max.: Fe 2”. Cu 65 mm

SF -2500:

25kg.

230V ~50Hz 2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397kg.

@ max.: Fe 2". Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Instructions
d’utilisation

AVERTISSEMENT! Lisez attentivement

ces instructions et le guide de sécurité

qui accompagne cet appareil avant son
utilisation. Si vous avez des questions sur I’'un ou
I'autre aspect relatif a I'utilisation de cet appareil,
contactez votre distributeur RIDGID.

L’'incompréhension et le non-respect de toutes les
instructions peuvent provoquer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures corporelles
graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR !

Caractéristiques:

Le Super Freeze est congu pour étre utilisé comme outil de réfrigération des
tubes. Il est vivement conseillé de ne PAS le modifier et/ou I'utiliser pour
une autre application. Caractéristiques physiques, capacité et équipement
standard: voir fig 1.1 (SF 2500) et 1.2 (SF 2200).

Transport et manipulation:

Evitez les chocs et les mouvements violents. Fixez correctement I'appareil
pendant le transport. Vérifiez si 'appareil n’est pas endommagé et dépliez
complétement les flexibles avant de brancher le cordon d’alimentation sur la
source d'alimentation.

Sécurité:
Attention: Les tétes de réfrigération peuvent étre trés froides. Portez des gants
pour éviter les risques de gelure.

Fixez la machine au sol. Branchez toujours le cordon sur une prise
correctement raccordée a la terre.

Installation, mise en place et utilisation:

+  Coupez la circulation de I'eau afin que 'appareil puisse former un
bouchon de glace.

+ Sipossible, laisser le systéme refroidir avant de congeler.

L'eau chaude engendre une circulation qui prolonge le temps de
réfrigération.

+ Nettoyez le tube et éliminez la peinture ainsi que I'isolant.

+ Connectez les tétes de réfrigération au méme endroit pour créer un seul
bouchon de glace ou a la distance voulue pour créer deux bouchons de
glace distincts. (Fig 2.1 et 2.2) en utilisant la cavité la mieux adaptée au
diamétre extérieur du tube.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Evitez de tordre ou de pincer les flexibles.

+ Mettez I'appareil en marche en vérifiant que le ventilateur n’est pas
obstrué et que I'air circule librement.
Aprés 2-3 minutes, les tétes atteignent la température de fonctionnement.
SF 2200: Du gel de refroidissement (référence 74946) doit étre
appliqué:
1. Entre la téte de réfrigération cylindrique et I'adaptateur.
2. Entre le tube et I'adaptateur.
Le gel de refroidissement accélere le processus. (Fig. 3.2) Permet un meilleur
contact pour une réfrigération plus rapide.

SF 2500: De I'eau doit étre pulvérisée entre le tube et la téte a I'aide d'un

vaporisateur afin d’assurer un meilleur contact (Fig 3.1) et d’accélérer le

processus de réfrigération.

+ Attendez le temps qu'il faut pour que le bouchon de glace se forme
(voir le tableau pour connaitre les temps de réfrigération approximatifs).
Quand le tube émet un bruit de craquement, le bouchon est formé.

+ Testez la pression du tube en ouvrant une valve ou un raccord en aval,
en installant un robinet. L'intervention sur le tube est maintenant possible.

+ Le Super Freeze doit étre maintenu en marche pendant toute la durée de
lintervention.

+  Une fois l'intervention terminée, mettez I'appareil hors tension et
débranchez le cordon d'alimentation de la prise.
Ne détachez pas de force les tétes du tube, afin de ne pas les
endommager.

+ Laissez les flexibles dégeler avant de les ranger dans le coffret.

+ Avant de les ranger, essuyez les tétes et les flexibles afin d'éliminer
I'humidité résiduelle.

Pour des temps de réfrigération optimaux:

+  Vérifiez si le contact entre la téte et le tube est franc.

+ Ajoutez du gel de refroidissement entre I'adaptateur et le tube (téte et
adaptateur).

+ Veérifiez si le flexible est orienté perpendiculairement au tube et si la
téte de réfrigération est bien dans le prolongement direct des flexibles.
(Fig 4.1 et Fig. 4.2) Cela est indispensable pour obtenir des temps de
réfrigération optimaux.

+ Connectez la téte de réfrigération sur le dessus d’'une section de tube
horizontale.

+ Entourez d'isolant la téte et le tube.

Remarque: Les températures de réfrigération approximatives reprises dans

le tableau s’appliquent globalement aux températures comprises entre 15°C

et 25°C.

Les temps de réfrigération s’appliquent aux tubes en cuivre.

La présence de peinture ou de saletés sur le tube augmente le temps de

réfrigération.

Dépannage:
* Siles tétes ne gélent pas.
Vérifiez I'alimentation, la circulation d’air du ventilateur et nettoyez si
nécessaire. Mettez 'appareil hors tension et attendez 3-5 minutes avant
de le redémarrer.
* Siles tétes refroidissent, mais ne gélent pas:
Vérifiez si de I'eau circule dans le tube.
+ Sil'appareil s’arréte: Attendez 30 secondes avant de le redémarrer.
Remarque: Le compresseur possede une protection thermique et se
réinitialise automatiquement aprés une surcharge. Si I'appareil ne fonctionne
toujours pas correctement ou pour toute autre défaillance, contactez votre
distributeur RIDGID.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Pulvérisateur Fig. 3.2 Gel de refroidissement

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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Temps de réfrigération approximatifs SF-2200
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SF-2200

23 Kg

230V ~ 50 Hz 2,0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 Kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25Kg

230V ~ 50 Hz 2,6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 Kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Gebruiksaanwijzing

WAARSCHUWING! Lees deze instructies
A en het bijbehorende veiligheidsboekje
zorgvuldig alvorens deze apparatuur te
gebruiken.
Als u twijfelt over een gebruiksaspect van deze

machine, neem dan contact op met uw RIDGID-
verdeler voor bijkomende informatie.

Het niet begrijpen en naleven van alle instructies
kan resulteren in elektrische schokken, brand en/
of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Specificaties:

De Super Freeze werd ontworpen voor het bevriezen van buizen. Wij raden
u ten stelligste aan het NIET te wijzigen en/of te gebruiken voor een andere
toepassing. Fysieke eigenschappen, capaciteit en standaarduitrusting: zie
fig 1.1 (SF 2500) en 1.2 (SF 2200).

Transport en hantering:

Vermijd schokken en bruuske bewegingen. Zet de machine stevig vast tijdens
het transport. Inspecteer de machine op schade en wikkel de slangen volledig
af alvorens de machine aan te sluiten op een voeding.

Veiligheid:

Voorzichtig: de bevriezingskoppen worden zeer koud. Draag handschoenen
om het risico op bevriezing te vermijden.

Zorg ervoor dat het toestel geaard is. Steek de stekker altijd in een naar
behoren geaard stopcontact.

Instelling, positionering en bediening:

+ Stop de waterstroom, anders zal het toestel de ijsplug niet bevriezen.

+ Laat het systeem indien mogelijk afkoelen vor het bevriezen.
Warm water veroorzaakt circulatie, die de bevriezingstijd verlengt.

+ Reinig de buis en verwijder verf en isolatiemateriaal.

+Verbind de bevriezingskoppen op hetzelfde punt voor één enkele ijsplug
of op een redelijke afstand voor twee afzonderlijke pluggen (fig 2.1 en
2.2) door de holte te gebruiken die het best bij de buitenste diameter van
de buis past.

Vermijd draaiingen of kinken in de slangen
+ Zet het toestel aan nadat u zich heeft vergewist van een onbelemmerde

luchtcirculatie voor de ventilator.
Na 2 - 3 minuten bereiken de koppen hun bedrijfstemperatuur.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

SF 2200: Er moet koelgel (cat.nr. 74946) worden aangebracht:
1. Tussen de cilindervormige bevriezingskop en adapter.
2. Tussen de buis en de adapter.

Koelgel helpt het proces te versnellen. (Fig. 3.2) Zorgt voor een beter contact
en daardoor voor een sneller bevriezingsproces.

SF 2500: Er moet met behulp van een spuitbusje water worden gesproeid
tussen de buis en de bevriezingskop, om het contact te verbeteren (fig. 3.1)
en het bevriezingsproces te versnellen.

Geef de ijsplug voldoende tijd om zich te vormen (zie tabel voor de
vriestijden). Dit wordt aangegeven door een scherp krakend geluid van
de buis.

Test de buis op druk door het openen van een klep of fitting
stroomafwaarts door een leidingkraan te installeren. Er kan nu aan de
buis worden gewerkt.

De Super Freeze moet tijdens de duur van de werkzaamheden
draaiende gehouden worden.

Wanneer het werk voltooid is, schakelt u het toestel uit en verwijdert u de
stekker uit het stopcontact.

Verwijder de koppen niet bruusk van de buis, anders kunt u ze
beschadigen.

Laat de slangen ontdooien alvorens ze op te bergen.

Veeg eventueel vocht van de koppen en de slangen alvorens ze in de
draagkist op te bergen.

Om de beste bevriezingstijden te verkrijgen:

Ga na of er een goed contact is tussen de kop en de buis.

Breng koelgel aan tussen de adapter en de buis — de kop en de adapter.
Ga na of de oriéntatie van de slangen loodrecht is ten opzichte van de
buis en of de bevriezingskop in één lijn ligt met de slangen. (Fig. 4.1 en
Fig. 4.2) Dat is noodzakelijk om optimale bevriezingstijden te verkrijgen.
Bevestig de bevriezingskop op de bovenkant van een horizontaal
buisgedeelte.

Wikkel isolatiemateriaal rond de kop en de buis.

Opmerking: De geschatte bevriezingstijden in de tabel geven u een idee voor
systeemtemperaturen tussen 15°C en 25°C.

Kortere bevriezingstijden verkrijgt u met koperen buizen.

Eventuele verf of vuil op de buis zal de bevriezingstijd doen toenemen.

Opsporen en oplossen van problemen:

Als de koppen niet bevroren raken:

Controleer de netvoeding, kijk na of de lucht voor de ventilator vrij kan
circuleren en reinig indien nodig. Schakel het apparaat uit en wacht 3 tot
5 minuten alvorens het opnieuw te starten.

Als de koppen koud worden maar niet bevriezen:

Controleer de buis op waterstroming.

Als het toestel stopt: Wacht 30 seconden alvorens het opnieuw te
starten.

Opmerking: De compressor is thermisch beveiligd en zal zich na een
overbelasting automatisch opnieuw inschakelen. Indien het apparaat nog
steeds niet correct functioneert en voor alle ander onderhoud, dient u contact
op te nemen met uw RIDGID-verdeler.

Ridge Tool Company 13
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Spuitbus Fig. 3.2 Koelgel

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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Geschatte bevriezingstijden SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~ 50.Hz 2.0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~ 50.Hz 2.6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con attenzione

queste istruzioni e 'opuscolo antinfortu-

nistico allegato prima di utilizzare queste
attrezzature. In caso di incertezza su qualsiasi
aspetto dell’uso di questa apparecchiatura, con-
tattare il proprio distributore RIDGID per ulteriori
informazioni.

Se queste istruzioni non verranno comprese e
seguite integralmente ne potranno derivare scosse
elettriche, incendio e/o gravi lesioni personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

Caratteristiche tecniche:

Il Super Freeze & stato ideato per essere usato come utensile congelatubi.
Si raccomanda di NON modificarlo e/o utilizzarlo per applicazioni diverse da
quelle previste. Per caratteristiche fisiche, capacita e attrezzature standard:
vedi figura 1.1 (SF 2500) e 1.2 (SF 2200).

Modalita di trasporto ed impiego:

Evitare di maneggiare o urtare con violenza. Assicurarsi che I'unita sia fissata
saldamente durante il trasporto. Prima di inserire la spina della corrente
controllare la presenza di eventuali danni e srotolare completamente i tubi
flessibili.

Sicurezza:

Attenzione: Le teste congelanti diventano estremamente fredde. Utilizzare
guanti per evitare il rischio di bruciature da gelo.

Mettere a terra la macchina. Inserire il cavo di alimentazione sempre in prese
con messa a terra.

Installazione, posizionamento e utilizzo:

+ Fermare la circolazione dell'acqua per consentire la formazione del tappo
di ghiaccio.

+  Se possibile lasciare che il sistema si raffreddi prima di congelare.
La presenza di acqua calda produce circolazione, prolungando i tempi di
congelamento.

+ Pulire il tubo eliminando vernice ed eventuale isolante.

+ Collegare le teste congelanti in un unico punto per creare un solo tappo
di ghiaccio 0 ad un’adeguata distanza per creare due tappi (fig. 2.1 € 2.2)
utilizzando la cavita che meglio si adatta al diametro del tubo.

Non arrotolare o annodare i flessibili durante il funzionamento

+ Accendere l'unita dopo essersi accertati della perfetta circolazione
dell'aria nella zona della ventola.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Dopo 2-3 minuti le teste saranno alla temperatura di funzionamento.

SF 2200: Deve essere applicato gel congelante (cat. n. 74946):

1. Frala testa di congelamento cilindrica e I'adattatore.

2. Frail tubo e I'adattatore.
Il gel congelante (fig. 3.2) consente un migliore contatto per un processo di
congelamento piu rapido.

SF 2500: Deve essere spruzzata acqua fra il tubo e la testa utilizzando la

bombola spray onde migliorare il contatto (fig 3.1) e accelerare il processo di

congelamento.

+ Lasciare abbastanza tempo per formare il tappo di ghiaccio (vedi tabella
per i tempi di congelamento approssimativi) indicato da un lieve rumore
di criccatura nel tubo.

+Verificare la pressione nel tubo aprendo una valvola o un raccordo a valle
del tappo di ghiaccio e installando un rubinetto. A questo punto si potra
procedere alla manutenzione del tubo.

* |l Super Freeze va lasciato in funzione durante l'intervento.

+ Una volta ultimato il lavoro, spegnere 'unita e togliere il cavo dalla presa.
Non togliere di forza le teste, si rischierebbe di danneggiarle.

+ Attendere che le teste ritornino a temperatura ambiente prima di toglierle
dal tubo.

+Pulire le teste ed i flessibili da residui di umidita prima di riporre
I'attrezzatura.

Per ottenere i migliori tempi di congelamento si consiglia di:
+Verificare la perfetta aderenza fra testa e tubo.
+ Applicare il gel congelante fra: addattore e tubo - testa e adattatore.
+ \Verificare che I'orientamento dei flessibili sia perpendicolare rispetto al
tubo e che la testa di congelamento sia in linea con i flessibili. fig. 4.1
e fig. 4.2) Questo e fondamentale per ottenere tempi di congelamento
ottimali.
+ Collegare la testa congelante alla sommita di un tratto di tubo orizzontale.
+ Awvolgere l'isolamento intorno alla testa e al tubo.
Nota: | tempi di congelamento riportati nelle tabelle forniscono una guida
approssimativa per temperature del sistema comprese fra 15°C e 25°C.
E’ possibile ottenere tempi di congelamento piu rapidi con i tubi in rame.
La presenza di vernice o di sporco sul tubo aumenta il tempo di
congelamento.

In caso di malfunzionamento:

* Se le teste non si congelano:
Verificare I'alimentazione, verificare la libera circolazione dell'aria alla
ventola ed eventualmente pulire. Spegnere l'interruttore di alimentazione
e attendere 3-5 minuti prima di ricominciare I'operazione.

* Se le teste si raffreddano ma non gelano: Verificare il flusso dell'acqua
nel tubo.

+ Se l'unita si ferma: Aspettare 30 secondi prima di riattivarla.

Nota: Il compressore & termoprotetto e si riattiva automaticamente dopo il

sovraccarico. Se I'unita non dovesse funzionare correttamente o per problemi

di manutenzione contattare il Vs. Rivenditore Autorizzato RIDGID.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Bombola spray Fig. 3.2 Gel congelante

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200 & SF-2500

Tempi di congelamento approssimativi SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~50.Hz2.0 A 387 W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~50.Hz2.6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Instrucciones de uso

JATENCION! Antes de utilizar esta

herramienta, lea las instrucciones y el

folleto de seguridad que la acompaia. Si
no esta seguro de cualquier cuestion relacionada
con la utilizacion de esta herramienta, consulte a
su distribuidor RIDGID para obtener mas
informacion.

El no respeto de estas consignas puede dar lugar
a descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

Especificaciones:

La Super Freeze es una herramienta destinada a la congelacion de tuberias.
Recomendamos encarecidamente que NO la utilice ni modifique para ninguna
otra aplicacion. Fig. 1.1 (SF 2500) y 1.2 (SF 2200) muestran las caracteristicas
fisicas, las capacidades y el equipo estandar.

Transporte y manejo:

Evite cualquier golpe o movimiento violento. Mantenga la unidad bien sujeta
durante el transporte. Antes de conectarla a la corriente eléctrica, asegUrese
de que no haya sufrido ninglin dafio y de que las mangueras estan totalmente
desenrolladas.

Seguridad:

Precaucion: los cabezales de congelacién alcanzan temperaturas muy frias.
Protéjase siempre las manos con guantes.

Conecte la maquina a tierra y el cable siempre a un enchufe con toma de
tierra.

Instalacion, colocacion y funcionamiento:

+ Detenga el paso de agua; de lo contrario, la unidad no congelar el
tapon.

+ Sies posible, deje que el sistema se enfrie antes de la congelacion.
La circulacion de agua caliente retrasa el tiempo de congelacion.

+ Limpie la tuberia y quite la pintura y material aislante.

+ Conecte los cabezales de congelacion en el mismo punto si utiliza un
solo tapon de congelacion o a una distancia adecuada si utiliza dos
tapones (Fig. 2.1y 2.2) utilizacion de la cavidad mas adecuada al
didmetro exterior de la tuberia.

No tuerza ni doble las mangueras

* Encienda la unidad después de asegurarse de que no hay obstaculos
para la circulacion del aire del ventilador.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Pasados 2 6 3 minutos, los cabezales volveran a la temperatura de
funcionamiento normal.
SF 2200: Debe aplicarse gel frio (cat. n® 74946):
1. Entre el cabezal de congelacion del cilindro y el adaptador.
2. Entre la tuberia y el adaptador.
El gel frio ayudara a acelerar el proceso (Fig. 3.2) permitiendo un mejor
contacto.

SF 2500: Debe mojarse con agua la parte entre la tuberia y el cabezal con
el pulverizador para mejorar el contacto (Fig. 3.1) y acelerar el proceso de
congelacion.

+ Deje suficiente tiempo para que se forme el tapon de hielo (consulte
la tabla de los tiempos de congelacion aproximados); el hielo estara
formado cuando oiga un crujido de la tuberia.

+  Compruebe la presion de la tuberia abriendo una valvula o instalando un
injerto de toma. A partir de ese momento, la tuberia estara lista para el
mantenimiento.

+ La Super Freeze debe mantenerse en funcionamiento durante el periodo
de mantenimiento.

+  Cuando haya finalizado el trabajo, apague la unidad y desenchufe el
cable.

No fuerce los cabezales de la tuberia, ya que podria dafiarlos.

+ Deje que se descongelen las mangueras antes de guardarlas.

+ Deshagase de todo resto de humedad de los cabezales y las mangueras
antes de guardarlos.

Para obtener los mejores tiempos de congelacion:

+ Asegurese de que el cabezal y la tuberia hacen contacto.

+ Afada gel frio entre el adaptador y la tuberia, y entre el cabezal y el
adaptador.

+ Lamanguera debe estar perpendicular a la tuberia y el cabezal de
congelacion alineado con las mangueras. (Fig. 4.1y Fig. 4.2) Esto es de
vital importancia para lograr los tiempos de congelacién 6ptimos.

+  Conecte el cabezal de congelacion a la parte superior de una seccion
horizontal de la tuberia.

+ Envuelva el cabezal y la tuberia con aislante.

Nota: los tiempos de congelacion que se dan en las tablas sirven de guia

aproximada para las temperaturas del sistema de entre 15y 25°C.

Con tubos de cobre se consiguen tiempos de congelacion més rapidos.

Tenga igualmente en cuenta que la pintura o la suciedad de un tubo aumenta

el tiempo de congelacion.

Localizacion de averias:
+ Silos cabezales no se congelan:
Compruebe la alimentacién y la circulacion de aire del ventilador y
limpielo si es necesario. Desconecte de la corriente y espere de 3 a
5 minutos antes de volver a encender la unidad.
+ Silos cabezales se enfrian pero no se congelan:
Compruebe el caudal del agua en la tuberia.
+ Sila unidad se para: Espere 30°segundos antes de volver a
encenderla.
Nota: el compresor dispone de un sistema de proteccion térmica que le hara
reiniciarse automaticamente en caso de sobrecarga. Si la unidad no funciona
correctamente, o por cualquier otra razén relativa al mantenimiento, péngase
en contacto con su distribuidor RIDGID.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Pulverizador Fig. 3.2 Gel frio

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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Tiempos de congelacion aproximados SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~50.Hz 2,0A387 W.
Pe1 =20 bares

Pe2 = 35 bares

R 507 0,380 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~50.Hz 2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bares

Pe2 = 34,5 bares

R 507 0,397kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

24

Ridge Tool Company



SF-2200 & SF-2500
Instrucoes de
Funcionamento

AVISO! Antes de utilizar este equipamen-

to, leia cuidadosamente estas instrugoes

) e o folheto de seguranga em anexo. Se ti-

ver duvidas acerca de qualquer aspecto de utiliza-

c¢ao desta ferramenta, contacte o seu distribuidor
RIDGID para obter mais informagoes.

O facto de ndo compreender e nao cumprir todas
as instrugdes pode resultar em choque eléctrico,
fogo e/ou lesdes pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

Especificagdes

O Super Freeze é concebido para utilizagdo como uma ferramenta de
congelagdo de tubos. Recomendamos vivamente que NAO seja modificado
elou usado para qualquer outra aplicagdo. Para caracteristicas fisicas,
capacidade e equipamento standard: veja a Fig. 1.1 (SF 2500) e Fig. 1.2
(SF 2200).

Transporte e manuseamento:

Evite choques ou movimentos violentos. Fixe firmemente a unidade durante
o transporte. Inspeccione a unidade para ver se existem sinais de danos e
desenrole totalmente as mangueiras antes de ligar o cabo de alimentagéo a
fonte de alimentag&o.

Seguranga:

Cuidado: As cabegas de congelagao ficam muito frias. Use luvas para evitar o
risco de queimaduras devido ao frio.

Ligue a maquina a terra. Ligue sempre o cabo a tomada ligada a terra
correctamente.

Preparagdo, posicionamento e funcionamento:

+ Pare o fluxo de agua, caso contrario a unidade ndo congelara a tomada
de gelo.

+ Se possivel, deixe o sistema arrefecer antes da congelagéo.

Agua quente fara com que a circulagdo aumente o tempo de congelagao.

+ Limpe o tubo e retire a tinta e 0 material de isolamento.

+ Ligue as cabegas de congelagdo no mesmo ponto para uma Unica
tomada de gelo ou a uma distancia adequada para duas tomadas de
gelo separadas. (Fig. 2.1 e 2.2) usando a cavidade que melhor se adapta
ao didmetro exterior do tubo.

Nao torga ou dobre as mangueiras

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

+ Ligue a unidade depois de se certificar de que a circulagéo de ar ndo
esta obstruida para a ventoinha.
Apds 2-3 minutos as cabegas estardo a temperatura de funcionamento.
SF 2200: O gel de congelagéo (cat. n.° 74946) tem de ser aplicado:
1. Entre o cilindro da cabega de congelag&o e o adaptador.
2. Entre o tubo e o adaptador.
O gel de congelagéo ajudara a acelerar o processo. (Fig. 3.2) Permite melhor
contacto para processos de congelagdo mais rapidos.

SF 2500: A agua tem de ser pulverizada entre o tubo e a cabega utilizando
o pulverizador para dar melhor contacto (Fig. 3.1) e acelerar o processo de
congelagéo.

+ Permita tempo suficiente para a formagéo da tomada de gelo (veja a
tabela relativa aos tempos de congelagéo aproximados) indicada por um
som agudo de fractura proveniente do tubo.

+ Teste o tubo relativamente a presséao abrindo uma valvula ou acessorio
ajusante, instalando uma linha de derivagéo. Agora é possivel prestar
assisténcia técnica ao tubo.

+ O Super Freeze deve manter o seu funcionamento durante o periodo de
assisténcia técnica.

*+ Quando o trabalho estiver concluido, desligue a unidade e retire o cabo
de alimentagao da tomada.

Néo force as cabegas ao retira-las do tubo e evite danifica-las.

+ Deixe as mangueiras descongelar antes de as guardar na caixa.

+ Limpe qualquer humidade nas cabegas e nas mangueiras antes de as
guardar na caixa.

Para obter os melhores tempos de congelacéo:

+ Verifique se ha bom contacto entre a cabega e o tubo.

+ Adicione gel de congelagéo entre o adaptador e o tubo — cabega e
adaptador.

+ Verifique se a orientagdo da mangueira é perpendicular relativamente
ao tubo e se a cabega de congelagéo esta alinhada com as mangueiras.
(Fig. 4.1 e Fig. 4.2) Isto é vital para obter tempos de congelagéo 6ptimos.

+ Ligue a cabega de congelagdo a parte superior de uma secgao de tubo
horizontal.

+ Raspe o isolamento em volta da cabega e do tubo.

Nota: Os tempos de congelagdo aproximadas apresentados nas tabelas

fornecem uma orientagéo aproximada para sistemas com temperaturas entre

15°C e 25°C.

Tempos de congelagéo mais rapidos serdo obtidos com tubos de cobre.

Qualquer tinta ou sujidade no tubo aumentara o tempo de congelagéo.

Resolugéo de problemas:
* Se as cabegas nao ficarem congeladas:
Verifique a alimentac&o, verifique se o fluxo de ar esté livre para a
ventoinha e, se necessario, limpe. Desligue a alimentag&o e aguarde
3-5 minutos antes de voltar a ligar.
* Se as cabegas ficarem frias mas ndo congelarem:
Verifique se ha fluxo de dgua no tubo.
+ Se a unidade parar: Aguarde 30 segundos antes de voltar a ligar.
Nota: O compressor esta protegido termicamente e serd restabelecido
automaticamente apds uma sobrecarga. Se a unidade continuar a néo
funcionar correctamente e para todas as outras manutengdes, contacte o seu
distribuidor RIDGID.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Pulverizador Fig. 3.2 Gel de congelagao

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200 & SF-2500

Tempos de congelacao aproximados SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~ 50.Hz 2,0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ max.: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~ 50.Hz 2,6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

@ max.: Fe 2". Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Driftsinstruktioner

VARNING! Las dessa instruktioner och
A den medféljande séakerhetsbroschyren
noggrant innan du anvander utrustningen.
Om du ar osdker pa hur du skall anvianda detta

verktyg, ber vi dig kontakta din RIDGID-aterfoérsal-
jare for mer information.

Om du anvander verktyget utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elektriska stoétar,
brand och/eller personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

Egenskaper:

Super Freeze ar konstruerad for att anvandas som et
rorfrysningsverktyg. Vi AVRADER BESTAMT fran att modifiera och/
eller anvanda Super Freeze for andra &ndamal. For information om
verktygets fysiska egenskaper, kapacitet och standardutrustning:
se Fig. 1.1 (SF 2500) och 1.2 (SF 2200).

Transport och hantering:

Undvik stotar eller valdsamma rérelser. Férankra enheten ordentligt under
transport. Kontrollera att enheten inte har nagra tecken pa skador, och rulla ut
slangarna ordentligt innan natsladden ansluts till vagguttaget.

Sakerhet:
Se upp: Fryshuvudena blir mycket kalla. Bar handskar for att undvika
frostskador.
Jorda maskinen. Nétsladden skall alltid anslutas till ett ordentligt jordat
vagguttag.

Uppstéllning, placering och mandvrering:

+ Sténg av vattenflodet, annars kommer det inte att bildas isproppar i roret.

¢ Lat systemet svalna innan det anvands, om detta ar mdjligt.
Varmt vatten kommer att orsaka cirkulation i roret vilket 6kar frystiden.

+ Rengor roret och avlagsna farg och isoleringsmaterial.

¢ Anslut fryshuvudena pa en och samma plats for en enda ispropp eller pa
ett [Aampligt avstand for att frysa tva separata proppar (Fig. 2.1 och 2.2).
Avstandet beror pa rorets ytterdiameter.

Undvik att vrida eller knicka slangarna

+ Kontrollera férst att enheten har obegransad luftcirkulation, och starta
sedan enheten.
Efter 2-3 minuter kommer huvudena att ha natt 1amplig driftstemperatur.
SF 2200: Frysgel (artikelnr 74946) maste appliceras:
1. Mellan cylinderfryshuvudet och adaptern.
2. Mellan roret och adaptern.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Frysgel kommer att snabba upp processen. (Fig. 3.2) Detta ger béttre kontakt,
och darmed snabbare frysning.

SF 2500: Vatten maste sprutas in mellan réret och huvudet med sprejflaskan

for att forbattra kontakten (Fig. 3.1). Detta paskyndar ocksa frysprocessen.

+  Vantatills det bildas en ispropp i réret (se tabellen for ungeférliga
frystider). Det hors ett knakande ljud fran réret nar isen bildas.

+ Testa att det inte finns tryck i réret genom att dppna en ventil eller
koppling nedstréms genom att montera en rérkran. Det gar nu att utféra
service pa roret.

+  Super Freeze skall vara igang nar arbetet pagar.

+ Stdng av enheten och dra ur nétsladden ur vagguttaget nér arbetet ar
avslutat.

Ta inte bort huvudena fran réret med vald eftersom detta kan skada
dem.

« L&t slangarna tina innan enheten laggs i férvaringsvaskan.

+ Torka av eventuell fukt fran huvudena och slangarna innan enheten laggs
i férvaringsvaskan.

For att uppna basta mojliga frystider:

+ Kontrollera att det &r bra kontakt mellan huvudet och réret.

* Applicera frysgel mellan: adapter och rér — huvud och adapter.

+ Kontrollera att slangen I6per vinkelratt mot réret och att fryshuvudet ar i
linje med slangarna.
(Fig. 4.1 och Fig. 4.2) Detta &r viktigt for att uppna optimala frystider.

*  Anslut fryshuvudet vid den évre delen av en horisontell rérsektion.

+ Linda isolering kring huvudet och réren.

Obs: Frystiden som anges i tabellen ger en ungeférlig vagledning for

systemtemperaturer mellan 15°C och 25°C.

Om systemet bestar av kopparrdr minskar frystiden.

Eventuell farg eller smuts pa roren okar frystiden.

Felsokning:
*  Om huvudena inte fryser:
Kontrollera eltillforseln, kontrollera att flakten har fri tillgang till luft och
rengdr om sa krévs. Stang av elen och vanta 3-5 minuter innan du startar
om enheten.
*  Om huvudet blir kallt men réret inte fryser:
Kontrollera om det finns vatten i roret.
« Om enheten stannar: Vénta 30 sekunder innan enheten startas om.
Obs: Kompressorn ar termiskt skyddad och kommer att aterstéllas automatiskt
om sakringen overbelastas. Kontakta din RIDGID-aterforsaljare om enheten
fortfarande inte fungerar pa ratt satt, samt om enheten behdver servas pa
annat satt.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Sprayflaska Fig. 3.2 Frysningsgel

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200

23 kg

230V ~50Hz2,0A387 W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~50Hz 2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Las disse anvisninger og
den medfelgende sikkerhedsfolder om-
» hyggeligt, inden at du tager veaerktgjet i

brug. Hvis du er i tvivl om noget i forbindelse med
anvendelsen af dette vaerktej, bedes du kontakte
din RIDGID-forhandler for at fa yderligere oplys-
ninger.

Hvis du ikke forstar og faelger alle anvisningerne,
kan det medfore elektrisk stod, brand og/eller
alvorlig personskade.

GEM DISSE ANVISNINGER!

Specifikationer:

Super Freeze er designet til brug som rerfryseveerktej. Vi anbefaler pa det
kraftigste, at den IKKE aendres og/eller bruges til anden anvendelse. Fysiske
karakteristika, kapacitet og standardudstyr: se Fig. 1.1 (SF 2500) og 1.2
(SF 2200).

Transport og handtering:

Undga sted og pludselige beveegelser. Fastger enheden sikkert under
transport. Kontroller enheden for tegn pa skader, og rul slangen helt ud, for
ledningen forbindes til elnettet.

Sikkerhed:

Pas pa: Frysehovedet bliver meget koldt. Brug handsker for at undga
forfrysning.

Maskinen skal have jordforbindelse. Serg altid for, at ledningen seettet i et stik
med passende jordforbindelse.

Opsaetmng, placering og brug:
Stop vandtilfgrsel, da enheden ellers ikke fryser ispropper.
+ Hvis det er muligt, skal du lade systemet afkale for frysning.
Varmt vand vil forarsage, at cirkulationen forleenger frysertiden.
+Renger rer, og fiern maling og isoleringsmateriale.
« Tilslut fryserhoveder pa samme sted til enkelt isprop eller en passende
afstand til to separate propper. (Fig. 2.1 0g 2.2) brug af hulrummet, der
passer bedst til rgrets ydre diameter.

Slangerne ma ikke drejes eller snoes

+ Teend for enheden, efter at have sikret, at der er ubegraenset
luftcirkulation til ventilatoren.
Efter 2-3 minutter vil hovederne veere ved brugstemperatur.
SF 2200: Kelegele (kat.nr. 74946) skal paferes:
1. Mellem cylinderfryserhovedet og adapter.
2. Mellem rgret og adapteren.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Kolegele vil sette farten op pa processen. (Fig. 3.2) Tillader bedre kontakt til
hurtigere frysningsproces.

SF 2500: Vand skal sprayes mellem rgret og hovedet ved hjeelp af sprayflasken

for at give bedre kontakt (Fig. 3.1) og vil ggre fryseprocessen hurtigere.
Tillad tilstraekkeligt tid til at lade isproppen dannes (se tabel over cirka
frysetider) angivet af et skarp skrald fra roret.

+ Testrgrets tryk ved at abne ventilen eller montere med stremmen ved at
installere en linjehane. Raret kan nu repareres.

+ Super Freeze skal holdes teendt under reparationen.

+Nar arbejdet er udfert, skal enheden slukkes, og ledningen skal tages ud
af stikket.
Tving ikke hovederne fra reret for at undga at beskadige dem.

* Lad slangen afrime, fer den pakkes ned i kassen.

+ Ter al fugt fra hovederne og slangerne fgr nedpakning i kasse.

Sadan opnas de bedste frysertider:

+ Kontroller, at der er god kontakt mellem hoved og rer.

+ Tilfgj kelegele mellem adapter og rer — hoved og adapter.

*Kontroller, at slangens retning er vinkelret pa raret, og at fryserhovedet
er pa linje med slangeme. (Fig. 4.1 og Fig. 4.2) Dette er afgerende for at
opna optimal frysertid.

« Tilslut fryserhoved til gverst pa et vandret rerudsnit.

+  Seetisolering rundt om hoved og rer.

Bemark: Cirka frysetid vist i tabeller angiver en vejledende angivelse for

systemtemperaturer mellem 15°C og 25°C.

Hurtigere frysetid opnas med kobbergr.

Maling eller snavs pa reret forager frysetiden.

Fejlfinding:
* Hvis hovederne ikke fryser til:
Kontroller strem, fri lufttilfarsel til ventilator, og renger om ngdvendigt.
Sluk for strammen, og vent 3-5 minutter for genstart.
¢ Hvis hovederne bliver kolde men ikke fryser:
Kontroller vandtilfersel i rgret.
+ Hvis enheden stopper: Vent 30 sekunder fer genstart.
Bemark: Kompressoren er varmebeskyttet og genstarter automatisk efter
overbelastning. Kontakt din RIDGID-forhandler, hvis enheden stadig ikke
fungerer korrekt og i forbindelse med anden vedligeholdelse.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Sprayflaske Fig. 3.2 Kalegele

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200

23 kg

230V ~ 50.Hz 2.0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ maks.: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~50.Hz 2,6 A 387W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

@ maks.: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruksjonene og
sikkerhetsbrosjyren som felger med, ngye
y for du bruker dette utstyret. Hvis du er

usikker pa hvordan du skal bruke dette verktoyet,
bor du ta kontakt med din RIDGID-forhandler for a
fa mer informasjon.

Feil bruk av utstyret kan fore til elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

Spesifikasjoner:
Super Freeze er konstruert for & brukes som et verktay for avkjeling av rer.
Vi anbefaler pa det sterkeste at det IKKE endres og/eller brukes til noe annet
formal. Fysiske egenskaper, kapasitet og standardutstyr: se Fig. 1.1 (SF 2500)
o0g 1.2 (SF 2200).

Transport og behandling:

Unnga stet og bra bevegelser. Apparatet ma veere festet forsvarlig under
transport. Kontroller apparatet for tegn pa skader og vikle slangene helt av for
ledningen koples til strammen.

Sikkerhet:

Forsiktig: Kjelehodene blir sveert kalde. Bruk hansker for & unnga
frostskader.

Serg for at maskinen jordes. Apparatet ma alltid koples til en godt jordet
kontakt.

Oppstart posisjonering og bruk:
Steng vannforsyningen, ellers vil apparatet ikke fryse ispluggen.

* Hvis mulig, avkjoles systemet for frysingen.
Varmt vann vil fgre til sirkulasjon som gker kjoletiden.

+ Rengjer rar, fiern maling og isolasjonsmateriale.

+ Kople kjglehodene pa samme punkt for en enkelt fryseplugg eller i
en passende avstand for to atskilte plugger. (Fig. 2.1 og 2.2) Bruk det
hulrommet som best passer til rgrets ytre diameter.

Ikke vri eller klem slangene

+ Sla apparatet pa ferst nar du har kontrollert at det er apen luftsirkulasjon
til viften.
Etter 2-3 minutter har hodene nadd brukstemperatur.
SF 2200: Frysegel (kat.nr. 74946) ma paferes
1. mellom sylinderens kjglehode og adapteren.
2. mellom rgret og adapteren.
Frysegel vil bidra til & sette fart i prosessen. (Fig. 3.2) Gir bedre kontakt og
paskynder fryseprosessen.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

SF 2500: Det ma sproytes vannmellom rgret og hodet med sprayflasken for &
fa bedre kontakt (Fig. 3.1) og paskynde fryseprosessen.
Beregn nok tid til at ispluggen kan danne seg
(se tabellen for ca. kjgletider). Du vil hare et skarpt klikk fra roret.
+  Sjekk raret for trykk ved a apne en ventil eller nippel nedstrems ved a
montere en tappeslange. Det kan na gjares servicearbeid pa raret.
+  Super Freeze ma holdes i gang mens servicearbeidet pagar.
+Nar arbeidet er ferdig, slas apparatet av og ledningen tas ut av
kontakten.
Ikke bruk makt nar hodene tas av reret for a unnga at de skades.
+ Avrim slangene for de legges i oppbevaringskassen.
+ Tark eventuell fukt av hodene og slangene for de lagres.

Slik oppnar du beste kjoletid:

+Kontroller at det er god kontakt mellom hodet og raret.

* Ha pa frysegel mellom adapter og rer — hode og adapter.

+ Kontroller at slangens vender loddrett mot raret og at kjglehodet er pa
linje med slangene. (Fig. 4.1 og Fig. 4.2) Dette er avgjerende for a fa
optimale kjoletider.

+  Kople kjglehodet til gverste del av en horisontal rgrdel.

+  Dekk hode og rar med isolasjonsmateriale.

Merk: Tilnzermede kjgletider gjengitt i tabellene er tilneermede retningslinjer

for systemtemperaturer mellom 15°C og 25°C.

Det oppnas hurtigere kjgletider med kopperrar.

Maling eller smuss pa raret vil gke kjgletiden.

Feilsgking:
* Hvis hodene ikke fryser:
Kontroller stramforsyningen, sjekk at viften har fri lufttilfarsel og rens hvis
ngdvendig. Sl& av strammen og vent 3-5 minutter fer ny start.
* Hvis hodene blir kalde, men ikke fryser:
Sjekk vannstrammen i raret.
+ Hvis apparatet stopper: Vent 30 sekunder fgr ny start.
Merk: Kompressoren er termisk beskyttet og innstilles automatisk pa ny etter
en overladning. Hvis apparatet fortsatt ikke fungerer korrekt, og for alt annet
vedlikehold, kan du kontakte RIDGID-forhandleren.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Sprayflaske Fig. 3.2 Frysegel

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200:

23 kg

230V ~50.Hz2.0 A 387 W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ maks: Fe 2. Cu 65 mm

SF-2500:

25kg

230V ~50.Hz2.6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

2 maks: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
kayttoohjeet

VAROITUS! Lue nama ohjeet ja mukana
tulleet turvallisuusohjeet huolellisesti en-
nen laitteen kayttda. Jos sinulla on kysyt-

tavaa taman tyokalun kaytosta, pyyda lisatietoja
RIDGID-jalleenmyyijalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai jos kaikkia
ohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla sahko-
isku, tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!

Mitat:

Super Freeze on putkenjaadytyslaite. Sitd El saa muunnella ja/tai kayttaa
muuhun kayttétarkoitukseen. Fyysiset ominaisuudet, kapasiteetti ja vakiova-
rusteet: katso kuva 1.1 (SF 2500) ja 1.2 (SF 2200).

Kuljetus ja kasittely:

Valta iskuja ja rajuja liikkeita. Kiinnita laite tukevasti kuljetuksen ajaksi. Tar-
kasta laite vaurioiden varalta ja avaa letkut kokonaan ennen virtajohdon kyt-
kemista virtalahteeseen.

Turvallisuus:

Varoitus: Jaadytyspéaat tulevat hyvin kylmiksi. Kayta kasineita paleltumien eh-
kéisemiseksi.

Maadoita laite. Kytke johto aina asianmukaisesti maadoitettuun séhképisto-
rasiaan.

Kayttoonotto, sijoittelu ja kaytto:

+ Katkaise veden virtaus, muutoin laite ei pysty jaadyttdmaan jaatulppaa.

+ Anna jarjestelman jaahtya ennen jaadytysta, jos mahdollista.

Lammin vesi aiheuttaa kiertoa ja pidentaa jaadytysaikaa.

+ Puhdista putki ja poista maali ja eristysmateriaali.

+  Liita ja&dytyspaat samaan kohtaan, jos haluat yhden jaétulpan, tai
sopivalle etdisyydelle toisistaan, jos haluat kaksi erillista jaatulppaa
(kuva 2.1 ja 2.2) kayttamalla valikappaletta, joka parhaiten vastaa putken
ulkohalkaisijaa.

Huolehdi, etta letkuun ei tule kierteita eika mutkia.

+ Varmista, ettd iimaa paasee vapaasti tuulettimeen, ja kytke laitteeseen
virta.
Paat ovat kayttolampatilassa 2-3 minuutin kuluttua.
SF 2200: Kylméageelia (osanro 74946) on lisattava:
1. Sylinterimaisen jaadytyspaan ja valikappaleen valiin.
2. Putken ja vélikappaleen valiin.
Kylméageeli auttaa nopeuttamaan jaadytysta (kuva 3.2) parantamalla koske-
tusta.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

SF 2500: Putken ja paan véliin on suihkutettava vetta kosketuksen parantami-

seksi (kuva 3.1). Tama nopeuttaa jaadytysta.

+  Kun jaatulppa muodostuu, putkesta kuuluu rasahtelevaa aanta. Katso
likimaaraiset jaadytysajat taulukosta.

+ Testaa putken paine avaamalla alavirtaan asennettu venttiili tai hana.
Putki voidaan nyt huoltaa.

+ Super Freeze on pidettava kaynnissa huollon ajan.

+ Kun tyd on valmis, katkaise laitteen virta ja irrota virtajohto séhkdpistora-
sia.
Ala irrota paita putkesta vikisin, jotta ne eivat vahingoitu.

* Anna letkujen sulaa ennen kuin asetat ne koteloon.

+  Pyyhi paéat ja letkut kuiviksi ennen kuin asetat ne koteloon.

Jotta jaatyminen tapahtuisi mahdollisimman nopeasti:

+ Tarkista, ettd paan ja putken valissa on hyva kosketus.

+ Lisaa kylmageelia valikappaleen ja putken seké paan ja valikappaleen
véliin.

+ Tarkista, etté letku kohtisuorassa putkeen nahden ja etté jaadytyspaa on
linjassa letkujen kanssa. (Kuva 4.1 ja kuva 4.2) Tama on erittain tarkeaa
jaadytysnopeuden kannalta.

+ Liita jaadytyspaa putken vaakasuoran osan paalle.

+ Kaari putken ja paan ympérille eristetta.

Huom: Taulukoissa annetut likimaaraiset jaadytysajat koskevat jarjestelmia,

joiden lampatila on 15-25°C.

Kupariputkien jaadytysajat ovat nopeammat.

Putkessa oleva maali tai lika pidentaa jaadytysaikaa.

Vianetsinta:

* Jos pdihin ei muodostu huurretta:
Tarkista virta ja tarkista, etta tuulettimeen paasee esteettomasti iimaa.
Puhdista tarvittaessa. Katkaise virta ja odota 3-5 minuuttia ennen laitteen
kaynnistamista uudelleen.

* Jos paat kylmenevat mutta eivat jaddy:
Tarkista veden virtaus putkessa.

+ Jos laite pysahtyy: Odota 30 sekuntia, ennen kuin kaynnistat laitteen
uudelleen.

Huom: Kompressori on lamposuojattu ja nollautuu automaattisesti ylikuormi-

tuksen jalkeen. Jos laite ei vieldkaan toimi oikein tai jos laite tarvitsee muuta

huoltoa, ota yhteys RIDGID-jalleenmyyjaan.
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Kuva 1.1 SF-2500 Kuva 1.2 SF-2200

Kuva 2.1 Kuva 2.2

Kuva 3.1 Suihkepullo Kuva 3.2 Kylméageeli

Kuva 4.1 Kuva 4.2
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SF-2200 & SF-2500

Likimaaraiset jaadytysajat SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~50Hz2,0A387 W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

Maks. g: Fe 2. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~50Hz2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

Maks. g: Fe 2. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Upute za rukovanje

OPREZ! Prije koriStenja ovih uredaja
Aproéitajte pomno ove upute i pratecu

brosuru o sigurnosti. Ukoliko niste sigurni
oko uporabe ovog alata ubilo kojem pogledu,
obratite se svom RIDGID dobavljadu za opSirnije
podatke.
Ne uspijete li razumjeti i slijediti upute moze doéi
do elektricnog udara, pozara ilili teSke tjelesne
ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!

Znacajke:

Super je dizajniran za upotrebu kao alat za zamrzavanje cijevi. Izrazito
preporucujemo da NIKADA ne vrsite preinake na stroju ifili da ga koristite
za druge primjene.FiziCka svojstva, kapacitet i standardna oprema: vidi
SI. 1.1 (SF 2500) i 1.2 (SF 2200).

Prijevoz i rukovanje:

Izbjegavajte udarce i naglo kretanje. Dobro uCvrstite jedinicu tijekom prijevoza.
Pregledajte nema li na uredaju oznaka oStecenja i provjerite jesu li crijeva
potpuno otvorena prije prikljucivanja napajanja.

Sigurnost:

Oprez: Glave za zamrzavanje mogu biti vrlo hladne.

Nosite rukavice kako biste izbjegli ozebline. Uzemiljite stroj.

Kabel uvijek ukljucite u pravilno uzemljenu uticnicu.

Postavljanje smjestanje i rad:

+ Zaustavite protok vode, u protivnom jedinica ne¢e zamrznuti ledeni Cep.

+  Ako je moguce, prije zamrzavanja, pusti sustav da se ohladi.
Topla voda ¢e prouzroiti kolanje i time produljiti vrijeme zamrzavanja.

+  Ocistite cijev i uklonite boju izolacijski materijal.

+ Zajedan ledeni Cep glave za zamrzavanje spojite u istoj tocki a za dva
zasebna ¢epa spojite na odgovarajuéoj medusobnoj udaljenosti.(SI. 2.1
2.2) Koriste¢i udubinu koja najbolje odgovara vanjskom promjeru cijevi.

Nemojte zavrtati ili presavijati crijeva

+ Jedinicu ukljucite nakon $to ustanovite da zrak za ventilator nesmetano
kruzi.
Nakon 2-3 minute glave ¢e posti¢i radnu temperaturu.
SF 2200: Treba nanijeti Hladni gel (kat.br. 74946).
1. lzmedu glave za zamrzavanje i adaptera.
2. lzmedu cijevi i adaptera.
Hladni gel ¢e pospjesiti ubrzanje postupka.
(Sl. 3.2) Omogucava bolji kontakt za brzi postupak zamrzavanja.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

SF 2500: Izmedu cijevi i glave morate prskati vodu pomo¢u boce za prskanje

da se dobije bolji kontakt (SI. 3.1) i postigne brze zamrzavanje.

+  Omogucite dovoljno vremena za stvaranje ledenog ¢epa (pogledaijte
tablicu s pribliznim vremenima zamrzavanja) $to ¢e biti oznaceno ostrim
pucketavim zvukom iz cijevi.

* Ispitajte cijev na tlak otvaranjem ventila ili fitting nizvodno postavljanjem
pipe.

Sada se cijev moze servisirati.

+ Super treba ostaviti ukljucen tijekom razdoblja servisiranja.

+ Kada je posao obavljen, iskljucite uredaj i izvucite kabel iz utiCnice.
Glave od cijevi ne odvajajte na silu kako ih ne biste ostetili.

+ Neka se crijeva prije spremanja u kutiju odmrznu.

+  Prije spremanja u kovcezi¢, obriSite svu viagu s glava i crijeva.

Za postizanje najboljih vremena zamrzavanja:

* Provjerite je li kontakt izmedu glave i cijevi dobar.

+ Nanesite hladni gel izmedu adaptera i cijevi— glave i adaptera.

* Provjerite jesu li crijeva usmjerena okomito na cijev i je li glava za
zamrzavanje u istom polozaju kao i crijeva (SI. 4.1 Sl. 4.2). Ovo je bitno
za postizanje optimalnih vremena zamrzavanja.

+ Glavu za zamrzavanje spojite odozgo na vodoravni dio cijevi.

* Izolaciju omotajte oko glave i oko cijevi.

Napomena: Priblizna vremena zamrzavanja prikazana u tablicama priblizan

su vodic za temperature sustava izmedu 15°C i 25°C.

S bakrenim cijevima se postizu kra¢a vremena zamrzavanja.

Ostatci boje ili necistoce na cijevi e produljiti vrijeme zamrzavanja.

Otklanjanje poteSkoca:
* Ako se glave ne zamrznu:
Provjerite napajanje, provjerite je li protok zraka na ventilator neometan
i ako je potrebno odistite.Iskljucite napajanije i pricekajte 3-5 minuta prije
ponovnog pokretanja.
* Ako se glave ohlade ali ne zamrznu:
Provjerite protok vode u cijevi.
+ Ako jedinica prestane raditi: Pricekajte
30 sekundi prije ponovnog pokretanja.
Napomena: Kompresor ima termalnu zastitu i automatski ¢e se resetirati
nakon preopterecenja. Ako jedinica i dalje ne radi kako treba, a i za sve ostalo
odrzavanje, obratite se svom RIDGID distributeru.
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Sl. 1.1 SF-2500 SI. 1.2 SF-2200

SI. 2.1 Sl.2.2

Sl. 3.1 Boca za prskanje Sl. 3.1 Boca za prskanje

SI. 4.1 Sl.4.2
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SF-2200 & SF-2500

Priblizna vremena zamrzavanja SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~ 50.Hz 2.0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ maks: Fe 2. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~ 50.Hz 2.6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

2 maks: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzyt-
A kowania urzadzenia nalezy dokiadnie

zapoznaé sie z tymi zaleceniami oraz z
dotaczong broszurg dotyczaca bezpieczenstwa.
W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
uzytkowania tego urzadzenia nalezy skontaktowa¢
sie ze swym dystrybutorem RIDGID, aby uzyskaé
wiecej informacji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

Dane techniczne:

Zamrazarka Super Freeze to narzedzie do zamrazania rur. Zalecamy
zdecydowanie, aby NIE modyfikowa¢ urzadzenia ilub wykorzystywa¢ go w
innych zastosowaniach. Parametry fizyczne, $rednice rur oraz standardowe
wyposazenie: patrz Rys. 1.1 (SF 2500) oraz Rys. 1.2 (SF 2200).

Transportowanie i obchodzenie sie z urzadzeniem:

Unika¢ uderzen i gwattownych przemieszczen. Pewnie zamocowa¢ zespot
na okres transportu. Sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem wystepowania
objawdw uszkodzenia oraz catkowicie rozwing¢ przewody elastyczne przed
przytaczeniem przewodu zasilajacego do zrédta zasilania.

Bezpieczenstwo:

Przestroga: Glowice zamrazajace moga by¢ bardzo zimne. Zaktada¢ rekawice
ochronne w celu unikniecia ryzyka odmrozenia.

Uziemia¢ urzadzenie. Przewod zasilajacy zawsze przytaczaé do prawidiowo
uziemionego gniazdka elektrycznego.

Przygotowanie, ustawienie i obstuga:

+  Zatrzymac przeptyw wody, bowiem w przeciwnym razie nie zostanie
utworzony korek lodowy.

+  Jezeli to mozliwe, pozostawic instalacje do ostygniecia przed
zamrazaniem.
Ciepta woda powoduje cyrkulacje, co wydtuza czas zamrazania.

+ Oczyscic rure oraz usuna¢ farbe i materiat izolacyjny.

+  Przylaczy¢ obie glowice zamrazajace w tym samym miejscu w celu
utworzenia jednego korka lodowego albo w odpowiedniej odlegtosci
od siebie, aby utworzy¢ dwa oddzielne korki lodowe (Rys. 2.1 i
2.2), wykorzystujac zagtebienie adaptera, ktore najlepiej pasuje do
zewnetrznej Srednicy rury.

Nie skreca¢, ani nie zatamywa¢ przewodow elastycznych

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

+  Sprawdzi¢ swobode doptywu powietrza do wentylatora i wiaczy¢
urzadzenie.
Po 2-3 minutach glowice zamrazajace uzyskaja temperature robocza,
SF 2200: Zel chtodzacy (nr kat. 74946) natozyc:
1. pomiedzy walcowg glowica zamrazajacq i adapterem,
2. pomiedzy rurg i adapterem.
Zastosowanie zelu chtodzacego przyspiesza proces. (Rys. 3.2) Zapewnia
lepszy kontakt przyspieszajac zamrazanie.

SF 2500: Pomiedzy rurg i glowica zamrazajaca nalezy rozpyli¢ wode z butelki
spryskiwacza, co zapewni lepszy kontakt (Rys.3.1) i przyspieszy proces
zamrazania.

+ Odczekac¢ przez czas wystarczajacy do utworzenia korka lodowego (w
tabeli przedstawiono przyblizone czasy zamrazania), co sygnalizuje ostry
dzwiek pekania dobiegajacy z rury.

+ Wykonac test ci$nieniowy rury otwierajac zawér za korkiem lodowym
albo instalujac kurek na rurze. Teraz mozna wykona¢ naprawe rury.

+ Zamrazarka Super Freeze powinna pracowa¢ podczas naprawy.

+ Po zakonczeniu prac wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ przewdd zasilajacy
od gniazdka.

Nie stosowac sity przy zdejmowaniu gtowic zamrazajacych z rury,
aby nie doszto do ich uszkodzenia.

*  Rozmrozi¢ przewody elastyczne przed umieszczeniem ich w kasecie.

+  Zetrze¢ krople wilgoci z gtowic i przewoddw elastycznych przed
umieszczeniem ich w kasecie.

W celu uzyskania najkrétszych czasoéw zamrazania:

+ Sprawdzi¢ jakos¢ styku gtowicy z rura.

+ Natozy¢ zel chtodzacy na powierzchnie styku adaptera z rurg i glowicy z
adapterem.

+  Sprawdzi¢ prostopadtos¢ ustawienia przewodow elastycznych wzgledem
rury oraz ustawienie gtowicy zamrazajgcej w jednej linii z przewodami.
(Rys. 4.1 Rys. 4.2) Jest to bardzo wazne dla uzyskiwania optymalnych
czasOw zamrazania.

+ W przypadku poziomego odcinka rury glowice zamrazajacq umieszczac
na gornej czesSci rury.

+ Owing¢ materiatem izolacyjnym rure z glowica.

Uwaga: Przyblizone czasy zamrazania przedstawione w tabelach stanowig

przyblizone warto$ci dla temperatur instalacji od 15°C do 25°C.

Krotsze czasy zamrazania uzyskuje sie w przypadku rur miedzianych.

Farba lub zanieczyszczenie powierzchni rury wydtuza czas zamrazania.

Rozwiazywanie probleméw:
* Gdy gtowice nie zamrazaja:
Sprawdzi¢ zasilanie, sprawdzi¢ swobode doptywu powietrza do
wentylatora i w razie potrzeby oczySci¢ doptyw powietrza. Wytaczy¢
zasilanie i odczekac 3-5 minut przed ponownym uruchomieniem
urzadzenia.
+ Gdy gtowice oziebiaja sie, ale nie zamrazaja:
Sprawdzi¢ przeptyw wody w rurze.
+ Gdy urzadzenia zatrzyma sie: Odczeka¢ 30 sekund przed ponownym
uruchomieniem.
Uwaga: Sprezarka posiada zabezpieczenie termiczne, ktére w razie
wystapienia przecigzenia przestawia sie automatycznie po pewnym czasie.
Gdy urzadzenie nadal nie dziata prawidtowo oraz w przypadku wszystkich
innych probleméw obstugowych, nalezy kontaktowa¢ si¢ ze swym
dystrybutorem firmy RIDGID.
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Rys. 1.1 SF-2500 Rys. 1.2 SF-2200

Rys. 2.1 Rys. 2.2

Rys. 3.1 Butelka spryskiwacza Rys. 3.2 Zel chtodzacy

Rys. 4.1 Rys. 4.2
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SF-2200 & SF-2500

Przyblizone czasy zamrazania SF-2200
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SF -2200

23 kg

230V ~50Hz2,0A387 W
Pe1 =20 barow

Pe2 = 35 barow

R 507 0,380 kg

@ maks: Fe 2", Cu 65 mm

SF -2500

25kg

230V ~50Hz26A449 W
Pe1=20,7 baréw

Pe2 = 34,5 barow

R 507 0,397kg

2 maks: Fe 2”, Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Instructiuni de
exploatare

AVERTIZARE! Cititi cu atentie aceste
Ainstruc;iuni si brosura cu masurile de
sigurantd inainte de a utiliza acest
echipament. in cazul unor incertitudini privind
utilizarea acestui instrument, luati legatura cu

distribuitorul RIDGID pentru informatii
suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor
instructiunilor poate cauza electrocutari, incendii
si/sau accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

Specificatii:

Super Freeze este conceput pentru a fi utilizat ca aparat de congelare de
conducte. Recomandam insistent sa NU fie modificat si/sau utilizat pentru nici
o altd aplicatie. Caracteristici fizice, capacitate si echipament standard: a se
vedea Fig. 1.1 (SF 2500) si 1.2 (SF 2200).

Transport si manipulare:

Evitati socurile sau migcérile violente. Fixati stréns unitatea in timpul
transportului. Inspectati unitatea pentru a depista eventualele semne de
deteriorare si derulati complet furtunurile Tnainte de a conecta cordonul de
alimentare la sursa de curent electric.

Masuri de siguranta:

Atentie: Capetele de congelare devin foarte reci. Purtati manusi pentru a evita
riscul de degeraturi.

Legati magina la pamant. Conectati intotdeauna cordonul de alimentare la o
priza impamantata corespunzator.

Instalare, amplasare si exploatare:

+ Opriti curgerea apei, in caz contrar unitatea nu va congela dopul de
gheata.

+ Dacé este posibil, I1asati sistemul sa se raceasca inainte de congelare.
Apa calda va cauza circulatie marind timpul de congelare.

+  Curatati conducta si indepartati vopseau si materialul de izolare.

+ Racordati capetele de congelare in acelasi punct pentru un singur dop de
gheatd sau la o distanta adecvata pentru doua dopuri separate. (Fig. 2.1
si 2.2) utilizarea cavitatii care se potriveste cel mai bine diametrului
exterior al conductei.

Nu rasuciti sau incovoiati furtunurile

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

+ Cuplati unitatea dupa ce v-ati asigurat ca circulatia aerului pentru
ventilator nu este ingradita.
Dupa 2-3 minute capetele vor ajunge la temperatura de functionare.
SF 2200: Cool gel (nr.cat. 74946) trebuie aplicat:
1. Intre capul de congelare cilindric si adaptor.
2. Tntre conducta si adaptor.
Cool gel va accelera procesul. (Fig. 3.2) Permite un contact mai bun pentru un
proces de congelare mai rapid.

SF 2500: Apa trebuie pulverizata intre conductd si cap utilizand flaconul
de pulverizare pentru a asigura un contact mai bun (Fig. 3.1) si va accelera
procesul de congelare.

+ Lasati timp suficient pentru formarea dopului de gheata (a se vedea
tabelul pentru timpii aproximativi de congelare) indicat de un trosnet
ascutit.

+ Efectuati proba de presiune a conductei deschizand un ventil sau o
armatura in aval prin instalarea unui robinet. Conducta poate fi acum
reparata.

+ Super Freeze trebuie mentinut in functiune in timpul perioadei de
reparatie.

+ Cénd lucrarea este finalizata, decuplati unitatea si scoateti cordonul de
alimentare din priza.

Nu fortati scoaterea capului de pe conducta pentru a evita
deteriorarea acestora.

+  Lasati furtunurile s& se dezghete inainte de a le pune la pastrat in cutie.

+  Stergeti toatd umezeala de pe capete si furtunuri inainte de a le pune la
pastrat in cutie.

Pentru a obtine cei mai buni timpi de congelare:

+ Controlati s& aveti un contact bun intre cap si conducta.

+ Adaugati Cool gel intre adaptor si conductd — cap si adaptor.

+ Controlati ca furtunul s fie orientat perpendicular faté de conducta iar
capul de congelare sa fie aliniat cu furtunurile. (Fig. 4.1 si Fig. 4.2) Acest
lucru este vital pentru obtinerea unor timpi optimi de congelare.

+ Racordati capul de congelare pe partea de sus a sectiunii orizontale a
conductei.

« Infagurati izolatie in jurul capului si conductei.

Observatie: Timpii aproximativi de congelare prezentati in tabele oferd un

ghid aproximativ pentru temperaturi de sistem intre 15°C si 25°C.

Timpi mai rapizi de congelare vor fi obtinuti cu tuburi din cupru.

Orice vopsea sau murdarie de pe tub va mari timpul de congelare.

Depanare:
+ in cazul in care capul nu congeleaza:
Controlati alimentarea cu energie electrica, controlati circulatia libera a
aerului pentru ventilator si curétati dacé e necesar. Decuplati alimentarea
de la retea si asteptati 3-5 minute inainte de a reporni.
+ in cazul in care capul se riceste dar nu congeleazi:
Controlati daca nu cumva apa curge in conducta.
+ Daca unitatea se opreste: Asteptati 30 de secunde inainte de repornire.
Observatie: Compresorul este protejat termic si se reseteaza automat dupa o
suprasarcind. Daca unitatea totusi nu functioneaza corect cét si pentru toate
celelalte aspecte legate de intretinere contactati distribuitorul RIDGID.
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Fig. 1.1 SF-2500 Fig. 1.2 SF-2200

Fig. 2.1 Fig. 2.2

Fig. 3.1 Flacon de pulverizare Fig. 3.2 Cool gel

Fig. 4.1 Fig. 4.2
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SF-2200 & SF-2500

Timpi aproximativi de congelare SF-2200
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SF-2200

23 kg.

230V ~50.Hz2,0A 387 W.
Pe1=20 bar

Pe2 =35 bar

R 507 0,380 kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg.

230V ~50.Hz2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 =34,5 bar

R 507 0,397 kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Navod k obsluze

UPOZORNENI! Pfed pouzitim zafizeni si
peclivé proctéte tento navod a prilozenou
brozurku o bezpeénosti pfi praci. Pokud v

nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pristroj
pouzivat, obrat'te se pro dalsi informace na svého
dodavatele zafizeni RIDGID.

Chyba pii porozuméni a nedodrzeni v§ech pokynt
muze zapri¢init zasazeni elektrickym proudem,
pozar a/nebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace:

Mrazici zafizeni Super Freeze je vyvinuto pro zmrazovani potrubi. Dirazné
doporucujeme, aby nebylo upravovano a/nebo pouZzivano pro jiné Ucely.
Fyzické vlastnosti, kapacita a standardni vybaveni: viz Obr. 1.1 (SF 2500) a
1.2 (SF 2200).

Pfeprava a manipulace:

Zabrante narazdm nebo prudkym pohybtm. Pfi pfepravé jednotku fadné
upevnéte. Pred pfipojenim pfivodniho kabelu k pfikonu elektrického proudu
zkontrolujte, zda jednotka nejevi znamky poSkozeni a zcela odvirte hadice.

Bezpecnost:

Vlystraha: Mrazici hlavy dosahnou velmi nizké teploty. Abyste neutrpéli
omrzliny, noste rukavice.

Pfistroj uzemnéte. Pfivodni kabel zasufte vzdy do spravné uzemnéné
zasuvky.

Nastaveni, umisténi a provoz:

+ Zastavte pfivod vody, jinak jednotka neutvofi ledovou ucpavku.

+ Pokud je to mozné, nechte systém pfed mrazenim ochladit.
Tepla voda zplsobi cirkulaci, ktera prodlouZi dobu mrazeni.

+  Trubku oCistéte a odstrarite natér a izola¢ni material.

+ Mrazici hlavy pfipojte ke stejnému mistu pro vytvoreni jedné ledové zatky
nebo ve vhodné vzdalenosti pro dvé samostatné zatky. (Obr. 2.1 a2.2)
pouziti dutinky, ktera je pro vnéj$i primeér trubky nejvhodnéjsi.

Zabraiite prekrouceni nebo zalomeni hadic

+  Kdyz se pfesvédcite, ze vzduch do vétraku mize volné proudit, jednotku
zapnéte.
Po 2 - 3 minutach budou mit hlavy provozni teplotu.
SF 2200: Musi se pouzit chladici gel (katalogové ¢&. 74946):
1. Mezi valcem chladici hlavy a adaptérem.
2. Mezi trubkou a adaptérem.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Chladici gel urychli prbéh. (Obr. 3.2) Umozni lep$i kontakt pro rychlejsi
priibéh zmrazovani.

SF_2500: Mezi trubku a hlavu se, pro zlepSeni kontaktu, musi pomoci

rozpraSovaci lahve (Obr. 3.1) nastfikat voda.

+ Pro vytvorni ledové zéatky, coz signalizuje praskani v trubce, je nutno
poskytnout dostatek ¢asu (viz tabulku pfibliznych ¢ast mrazeni).

+ Zkontrolujte tlak v trubce otevienim ventilu nebo fitinku po sméru
proudéni pomoci namontované odbocky T. Nyni mozno trubku opravovat.

+ Po dobu opravy musi byt mrazici zafizeni Super Freeze v provozu.

+  Po ukonceni préace jednotku vypnéte a pfivodni kabel vytahnéte ze
zasuvky.
Hlavy nesnimejte z potrubi nasilim, aby se neposkodily.

* Hadice nechte pfed ulozenim do skfifiky rozmrznout.

+ Pred ulozenim do skfifiky otfete hlavy a hadice zcela do sucha.

Pro dosazeni nejlepsich ¢asli zmrazovani:

+  Zkontrolujte, zda je dobry kontakt mezi hlavou a trubkou.

*  Mezi adaptér a trubku — hlavu a adaptér naneste chladici gel.

+  Zkontrolujte, zda orientace hadice vzhledem k trubce je kolma a mrazici
hlava je v jedné linii s hadicemi. (Obr. 4.1 a obr. 4.2) To je pro dosazeni
optiméalnich ¢asti zmrazovani dllezité.

+ Mrazici hlavu pfipojte k horni ¢asti vodorovného Useku potrubi.

+  Obalte hlavu a trubku izolaci.

Poznamka: Priblizné Casy zmrazovani, uvedené v tabulkach, davaji pfiblizny

navod pro teploty fadu mezi 15°C a 25°C.

U médénych trubek se dosahne kratSich ¢asti zamrzani.

Cas zamrzani zvysi jakykoli natér nebo negistota.

Odstranovani zavad:

* Kdyz hlavy nenamrzaji:
Zkontrolujte pfivod elektrického proudu, zkontrolujte proudéni vzduchu
do ventilatoru a pokud je to tfeba provedte ocCisténi. Vypnéte elektricky
proud a pfed opétnym spusténim 3 - 5 minut vyckejte.

* Kdyz hlavy vychladnou, ale nemrazi: Zkontrolujte proudéni vody v
potrubi.

+ Kdyz se jednotka vypne: Pied opétnym spusténim 30 sekund vyckejte.

Poznamka: Kompresor ma termoochranu a po pietizeni se znovu automaticky

zapne. KdyzZ jednotka spravné nefunguije a pfi potfebé jakékoli jiné opravy se

obratte na svého dodavatele firmy RIDGID.
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Obr. 1.1 SF-2500 Obr. 1.2 SF-2200

Obr. 2.1 Obr. 2.2

Obr. 3.1 Rozpra$ovaci lahev Obr. 3.2 Chladici gel

Obr. 4.1 Obr. 4.2

58 Ridge Tool Company



SF-2200 & SF-2500

Priblizné doby mrazeni SF-2200

inch
100 112" 34" 1 4 Fe Nominal
t (amp) 25¢°
90 o
80 /
70 /
< 60
= 74
@ 50
£
= 40 A <
4 ///
30 = =
20 AL L LT ) e
..-'/ ___,_--‘
10 - e
0
15 20 25 30 35 40 mm(Cu)
Diameter @
Priblizné doby mrazeni SF-2500
@ inch
2 1/4" 172" 34 1" 1147 112" -
E 60
= Tamb = 25°C
50 / Tamb = 20°C
// Tamb = 15°C
© /S
7
30
’/ / ’/
20 —— / / ]
__.---""""Fﬂ# _..-/
——
10 ——'—'—'_'_'_'_______.-———"‘f
#-—-—-—'—'—'—'_
13 20 25 32 40 50 65
@ mm

RIDGID

Ridge Tool Company

59



SF-2200

23 kg.

230V ~50Hz2,0A387 W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg.

230V ~50Hz2,6 A449 W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg.

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
Hasznalati utmutato

FIGYELMEZTETES! Olvassa el figyel-
A mesen ezt a hasznalati utmutatét és a hoz-
za tartozé biztonsagi eléirasokat, miel6tt a
gépet hasznalatba venné. Ha a gép hasznalataval
kapcsolatban valamiben nem biztos, vegye fel a

kapcsolatot a RIDGID eladéval, és kérjen tdle
informaciot.

Az Osszes utasitas megértésének és betartasanak
elmulasztasa aramiitést, tiizet és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

Specifikaciok:

A Super Freeze-t cs6fagyasztasra tervezték. Nyomatékosan javasoljuk,
hogy az eszkozt NE modositsak, és/ivagy NE hasznaljgk semmilyen mas
alkalmazésra. Fizikai jellemzok, kapacitas és standard szerelékkészlet: lasd
1.1 &bra (SF 2500) és 1.2 abra (SF 2200).

Szallitas és mozgatas:

Keriljék a razkodast vagy heves mozgatast. Szallitds kdzben a szilardan
rogzitsék a késziiléket. Miel6tt a haldzati csatlakozdvezetéket csatlakoztatjak
az energiaforrashoz ellendrizzék, hogy a késziiléken nincs nyoma sériilésnek,
és teljesen tekerjék le a tomldket.

Biztonsag:

Vigyazat! A fagyasztofejek igen hidegek lesznek. A fagyas kockazatanak
elkerilésére viseljenek kesztydit.

Foldeligk a késziiléket. A vezetéket mindig megfeleléen foldelt aljizatba
csatlakoztassak.

Felszerelés, elhelyezés és miikodtetés:

«  Allitsak meg a viz aramlasat, ellenkezd esetben a késziilék nem fagyaszt
jégdugot.

+ Halehet6ség van ra, fagyasztas el6tt engedjék lehlilni a rendszert.

A meleg viz keringést okoz, ami nveli a fagyasi idét.

« Tisztitsak meg a csdvet, tavolitsak el a festéket és szigetel6anyagot.

+ Csatlakoztassak a fagyasztdfejeket ugyanarra a helyre, ha egyetlen
jégdugét akarnak létrehozni, vagy megfeleld tavolsagra, két kiilon
jégdugo létrehozasara. (2.1 és 2.2 abra) Azt az Ureget hasznaljak, amely
a legjobban illik a cs6 kils6 atméréjéhez.

Ne csavarjak meg vagy
csomozzak ossze a tomloket

+ Ha meggy6z6dtek, hogy a ventilator szamara biztositott a levegd
cirkulacioja, kapcsoljak be a készUléket.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Afejek 2-3 perc mulva elérik a mikddési hémérsékletet.

SF 2200: hiitégeélt (kat.szam 74946) kell felvinni ra:

1. Afagyasztdfej henger és az adapter kozé.

2. Acsb és az adapter kozé.
A hiitégél segit felgyorsitani a folyamatot. (3.2 &bra). A gyorsabb fagyasi
folyamat érdekében jobb érintkezést tesz lehetdvé.

SF 2500: széréflakonbdl vizet kell permetezni a cs6 és a fej kdzé, hogy jobb

Iegyen az érintkezés (3.1 abra), és gyorsabb legyen a fagyasi folyamat.
Hagyjanak elegendd idét a jégdugd kialakulasara (a hozzavetdleges
fagyasi id6ket megtalalja a tablazatban), melyet egy, a cs6bdl szarmazd,
éles pattog6 hang jelez.

+ Egy szelep vagy folyasiranyu szerelvény megnyitasaval, egy
vezetékesap felszerelésé segitségével ellendrizzék a cs6ben a nyomast.
Most mér szerelhetd a cs6.

+  Szerelés kdzben a Super Freeze-nek folyamatosan miikddnie kell.

+ Ha befejezték a munkat, kapcsoljak ki a késziléket és hiizzak ki a
vezetéket az aljzatbol.

A fejek sériiléseinek elkeriilésére ne probaljak erdszakkal levenni
azokat a csordl.

+ Miel6tt a toml6ket elhelyeznék a tokban, hagyjak hogy kiengedjenek.

+  Mieldtt a fejeket és a tdmldket elhelyeznék a tokban, minden
nedvességet tordlienek le roluk.

A legjobb fagyasi id6 elérése érdekében:

+ Ellenérizzék, hogy j6 az érintkezés a fej és a csé kozott.

+ Vigyenek fel hiitégélt az adapter és a cs6, illetve a fej és az adapter
kozé.

+  Ellendrizzék, hogy tomlé merbleges a csbre és a fagyasztofej egy
vonalban van a téml6kkel. (4.1 és 4.2 &bra) Ez lényeges az optimalis
fagyasi id6 elérése érdekében.

+ Afagyasztofejet egy vizszintes csorész tetejéhez csatlakoztassa.

+ Tekerjen szigetel6anyagot a fej és a csd koré.

Megjegyzés: A tablazatban megadott hozzavetdleges fagyasi idék 15-25°C

kozti rendszer-hdmérsékletre vonatkoznak.

Rézcsdvek esetén a fagyasi id6 gyorsabb lesz.

A csovon levd festék vagy szennyezddés ndveli a fagyasi idét.

Hibaelharitas:
* Ha afejek nem deresednek:
Ellendrizzék az energiaforrast, ellendrizzék a ventilator szabad
légaramlasat, és sziikség szerint tisztitsak meg a ventilatort. Ujrainditas
el6tt kapcsoljak le az aramot és varjanak 3-5 percet.
* Haafejek hideggé valnak, de nem deresednek:
Ellendrizzék, van-e vizaramlas a cs6ben.
+ Ha a késziilék leall: Ujrainditas el6tt varjanak 30 masodpercet.
Megjegyzés: A kompresszor termikusan védett, és tllterhelés utan
automatikusan nullazédik. Ha a készilék még mindig nem miikodik
megfeleléen, és minden egyéb karbantartassal kapcsolatban is, forduljanak
RIDGID disztributorukhoz.
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1.1 &bra SF-2500 1.2 dbra SF-2200

2.1 abra 2.2 abra

abra 3.1 Szérdflakon abra 3.2 Hiit6gél

4.1 abra 4.2 abra
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Hozzavetoéleges fagyasi ido SF-2200
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SF-2200

23 kg

230V ~ 50.Hz 2.0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg

230V ~ 50.Hz 2.6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397 kg

@ max: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
00nyieg Asitoupyiag

MPOEIAOMNOIHZH! Mpiv XpnoINOTTOINCETE
AUTOVTOV £EOTTAIC O, SIABACTE TTPOCEKTIKA
TIG TTOPOUCEG OBNYiEG KAl TO OUVODEUTIKO

Q@UAAGdIO ao@aleiag. Av  £XeTE OTTOIONSATIOTE
au@IfoAia OoXeTIKA HMeE T XPRONn outoU TOU
epyoaAgiou, ETMIKOIVWVAOTE ME TOV Slavopéa TnG
RIDGID yia dieukpivioeig.

Mpémel va koatavooere omoOAUTa OAeg  TIg
odnyieg Kal va TIG TNPEITE TIOTA, aAAIWG JTTOPEI
va TpokAnBei nAektpomAndia, TTupkayid Kail/f
oofapOg TPAUHATIONOG.

OYAASTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ!

TexVIKG XOpPOKTNPIOTIKA:

To Super Freeze €xel oxediaoTei yia xpAon wg Woktng owAfvwy. Zag
ouvigToUpe va MHN TpotroToiite 10 pyaAeio autd oUTe va 10 XPNOIUOTIOIEITE
oe omoladAmote  GMn  epapuoyr. Epgavion, kavoétnta kal GTaviap
eCaprAuara: BA. Eik. 1.1 (SF 2500) kar 1.2 (SF 2200).

MeTagopd kai XEIPIGHOG:

AmopuyeTe KpadaopoUg A OTTOTONESG KIVATEIG. XTEPEWOTE KAAA Tn povada
karé T didpkeia Tng Yetagopds. EmBewprioTe T povada yia onuddia npidg
kai EedImAwaTe eviehwg Ta AdoTixa Trpiv guvdéaete To KaAwdio Tpogodoaiag
otV mpida.

Ac@dAsia:

Mpoooyn: Or WukTIKEG KEPAAES Kputvouv uTrEpPOAIKA. Popdre yavTia yia va
aTroQUYETE TOV KiVOUVO KPUOTTaYRMATOG.

[eiwaTe 10 pnxavnua. Zuvdgete TTAVTA TO KOAWOIO OE KATAANAQ yelwpévn
mpida.

ZuvappoAdynan, TomoBETnon kai AsiToupyia:

¢« Aiakoyte T por vepoU diagopeTikd n povada dev Ba dnuioupyroel
TATTEG TTAYOU.

«  Edv eival duvardv agraTe T0 gUGTNUA VO KPUWAEI TIPIV TO
XPNOIUOTIOIRTETE yia WiEN CwARVWY.

Edv 10 vepo eivar Beppo, o xpdvog wueng Ba augnbei.

+  KaBapioTe 10 CwArva kal aTTOPaKPUVETE TUXOV UTTOYIA KAl HOVWTIKO
UAIKO.

+ Tia n dnuioupyia piag TATTag TTAYOU CUVOEDTE TIC WUKTIKEG KEPAAEG
070 id10 onueio evw yia T dnuioupyia 300 EEXWPICTWY TATTIWY TIAYOU
gUVOEDTE TIG KEQAAES aTnV KATGANAN améaTtaan. (EIK. 2.1 kai 2.2)
Xpnao1uoTmoIRaTE TNV KOIAGTNTA TTOU £QAPUAEl KAAUTEPD OTNV EGWTEPIKNA
OIGPETPO TOU GWARVA.

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

Mn ouoTpépeTe 00TE va AuyileTe Ta AdoTixa

+ Evepyomoiiate ™ povada agou BeBaiwbeite 611 n por| aépa yia Tov
QVEPIOTAPA YiVETaI AVEUTTOOIOTA.
Metd amo 2-3 Aetrtd ol KeQaAEG Ba Exouv @BATEI ae Beppokpaaia
Aeimoupyiag.
SF 2200: AmAwate TZeAwieng (ap. kany. 74946):
1. MeTal TG KUNIVOPIKNAG WUKTIKAG KEQAANG Kal TOU QvTATTTOPA.
2. Metagu Tou owArva Kai Tou avtaTTopa.
H xpion 1Ceh wogng Ba emmayover ) Oladikacia. (Eik. 3.2) Emmpémel
KaAUTEPN ETTAQN YIa TNV ETTITEUEN TaXUTEPNG WUENG.

SF 2500: Metagl Tou owAAva Kal TNG KEQOAAG TTPETTEl va WeKAOETE VEQD
XPNOILOTIOIWVTOAG TOV WEKAOTAPA WaTe va emTeuxBei kaAUTEPN €mmaQn
(Eik. 3.1) kau va emitayuveei n diadikaaia wogng.

+ AgAaTe mapkr xpdvo yia T dnuioupyia Tng Tamag Téyou (oTov Trivaka
avaypdgovtal ol Xpovol yiéng katd mpoaéyyian). Otav n 1amma méyou
eival éToiun Ba akouaBei Evag o§ug Axog Bpauong amd To cwAfva.

¢« EAéygre v miean Tou cwAfva avoiyovtag pia BaABida fi éva pakop
TTPOG TNV KateUBuvan TG porg Kail TOTTOBETAOTE Eva TTWHA CWARva.
Twpa UTTopEiTe va apyioeTe TV ETTIOKEUR TOU GWARAVa.

+ To Super Freeze mpémel va Asitoupyei kara T dIGPKEID TNG ETTIOKEUNG.

+ Otav 0AoKANPWAETE TNV ETTIGKEUR, ATIEVEPYOTTOINATE TN ovAada Kal
BydAte To KaAWBIO OO TNV TIPICa.

Mnv Tpafdre TIg kKeQAAEG ard TO CWAAVA YIATI PTTOPET VO TOUG
TPOKAAEDETE {npId.

+ AgroTe Ta AdaTIXa va Eemaywaouv TpIv Ta QUAGEETE aTn Brkn.

+ ZKOUTTIOTE TIG KEQPAAEG Kal TA AGOTIXA VIO VOl ATTOUAKPUVETE TUXOV
uypaacia TpIv Ta UAGEETE aTn BrAKN.

Mo va emiteuxBolv BéATIOTOI XpovoIl WiENg:

« EAeyGre edv umrapyer koA eTa@n peTatl TG KeQaAng Kal Tou cwAfva.

¢« AmAworTe T¢eA Yieng PeETagy Tou avtaTTopa Kal Tou GwAfva - TG
KEQAANG KaI TOU QVTATITOPA.

« EAéyGre edv 10 AdaTIxo €ival KABETO WG TTPOG TO GWAAVA KAl N WUKTIKK
Ke@aAn otnv idia eubeia pe Ta AdaTixa. (Eik. 4.1 kai Eik. 4.2) Eival
e€aIpeTIKG anpavTIkG yia Ty eTTiTEUEn BEATIOTWY XpOVWwv WUENG.

+ ZUVOEQTE TNV WUKTIKA KEQAAR TNV KOPUQK| EVOG 0PICOVTIOU TUAKATOG
owAAva.

* Tuhigre povwrikA Taivia yopw amod TNV KEQAAR Kai TO GwAAva.

Inpeiwon: O1 kard mpoagyyion xpovol Wigng Tmou avaypagovtal oToug

Trivakeg ammoteAolv evOEIKTIKG 0dnyod yia Bepuokpaadies CUOTAUATOG PETAEU

15°C ka1 25°C.

Tay0tepol xpovol Yiegng ETITUyXAvovTal Pe XOAKOTWAAVEG.

H Umapén umoyidg A akabapoiwy Ba aughoer 1o xpdvo Yieng.

EmiAuon mpofAnudrwy:
o Edv o1 kepaAég dev yuyovtal:
EAéyEre v Tpogodoaia 10%00g, EAEYETE £V UTTAPXKE! avePTIOBIOTN
pon aépa yia ToV AVEITTAPA Kal kaBapioTe edv amarteital.
ATIEVEPYOTIOINOTE Tr HOVADA Kall TIEPILEVETE 3-5 AETITA TTPIV TV
tavaBéaete ae Aeimoupyia.
o Edv o1 kepaAég kpuwvouv aAAd dev yoyovrTai:
EAéyEre edv umGipyel por) vepoU 0To CWARva.
+ Edv n povada otapatinoel va Aeitoupyei: Mepipévere 30 deutepdAeTTal
TpIv TV §avabéaeTe e Aeitoupyia.
Inpeiwon: O oupmieotic diaBéTel Bepuikr TpoaTadia kal Ba apyioer va
AeiToupyei autépaTa PeTa amd utep@dpTwon. Edv n povada egakoAoubei
va pn Aeitoupyei Kavovika kabwg kal yia omoladnTmote AAAn €TTIoKEUR
ETTIKOIVWVIAOTE We Tov ToTTIKG diavopéa T RIDGID.
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Eik. 1.1 SF-2500 Eik. 1.2 SF-2200

Eik. 2.1 Eik. 2.2

Eik. 3.1 Yekaotipag Eik. 3.2 TCeA widng

Eik. 4.1 Eik. 4.2
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Xpovor puing karda mpootyyion SF-2200
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SF-2200

23 kg.

230V ~ 50.Hz 2,0 A 387W.
Pe1 =20 bar

Pe2 = 35 bar

R 507 0,380kg.

péy. @: Fe 2”. Cu 65 mm

SF-2500

25kg.

230V ~ 50.Hz 2,6 A 449W.
Pe1=20,7 bar

Pe2 = 34,5 bar

R 507 0,397kg.

péy. @: Fe 2”. Cu 65 mm
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SF-2200 & SF-2500
WHCcTpyKuma no
aKcnnyaTayuu

NPEQAYNPEXOEHUE! Mepen uc-

nonb3oBaHMeM [AaHHOro o6opyaoBaHus

BHUMATENbHO MPOYTUTE 3TY MHCTPYKLMUIO
Takke NpoYTUTE NpuUnaraeMbii OyKIeT ¢ MUHCTPYK-
UMMM no 6esonacHocTu. Ecnu HeT yBepeHHOCTHU
B KaKkoM-nnn6o acnektTe NpUMeHeHUs1 AaHHOro UHC-
TPyMeHTa, Ans NofyyYeHUus [ONONHUTENbHON
MH(popMaLMM CBSAXUTECb CO CBOUM areHToMm Mo
npoaaxe ToBapoB komnaHuu RIDGID.

HenoHnmaHue u HecobnogeHne BCeX MHCTPYKLIMMA
MOXeT MPUBECTU K MOPaKEHUIO INEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy u/unu cepbe3Hon TpaBMme.

COXPAHUTb HACTOALLYIO MHCTPYKLIUIO!

TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKH:

Mpubop Super Freeze npenHasHayeH Ans co3nanus nepsHoit npobku B Tpy-
Bonposoge. Komnanus RIDGID HacTosiTenbHO pekoMeHayeT He BHOCUTL HU-
KAKMX 13meHeHui1 B KOHCTPYKLMIO Nprnbopa 1 He MPUMEHSITL €ro Ans Apyrux
Lenei. TexHn4eckne XxapakTepuCTIK1, NPON3BOANTENBHOCTb U CTaHAAPTHOE
obopynoanue: cm. Puc. 1.1 (SF 2500) n 1.2 (SF 2200).

TpaHcnopTUPOBKa U NOrpy30-pasrpy30yHbIe paboThb:

CnepnyeT u3beraTb yAapoB UM peskix nepemelLeHmit. Bo Bpems TpaHcnop-
TUPOBKYW NPUBOP JOMKEH BbITb HafleXHO 3akpenneH. MpoBepuTb OTCYTCTBUE
NPU3HAKOB NOBPEXAEHNS NPUBOpa U NONHOCTbIO Pa3BePHYTH LNaHIM A0 NOA-
COELMHEHWS! LUHYPA K UCTOYHMKY SMEKTPONUTAHMS.

TexHuka Ge3onacHocTy:

BHumaHme! 3amopaxuBatoLLme ronoBku CUbHO oxnaxaatoTcs. Ytobbl 13be-
aTb OXoOra, CnefyeT HafieBaTb NepyaTkyl.

3asemrieHne npubopa. Bunky WHypa anekTponuTaHus BCeraa cneayeT nop-
KnioyaThb K PO3ETKe C Haanexallym 3a3eMneHneM.

MoaroToBKa k paboTe, pa3melleHune 1 paboTa ¢ npubopom:

¢ TepekpbiTb NOTOK BOAbI B TPYGONPOBOAE, B MHOM Criyyae npubop He
CMOXET CO3AaTh B HEM NeasiHyto NpobKy.

¢ Mo BO3MOXHOCTM 1aTb CUCTEME OCTbITb NEpes 3aMOopaxMBaHUEM.
Tennas Boga CO3AACT LMPKYNSLMIO, YTO YBENUYUT BPEMS 3aMEP3aHMs.

¢+ OumncTuTb TPYBGONPOBOA M YOANUT C HETO KPAcKy 1 TEMMO3aLLMTHbIN
matepuarn.

¢ TMoacoeanHUTL 3aMOpaXKVBatOLLME TONIOBKM B OAHOM MECTe Anst
CO30aHNst OOMHOYHOI NEASHON NPOOKK NN Ha MOAXOASLLEM PacCTOos-
HWUW OAHY OT APYroM Ans CO3AaHWs ABYX OTAENbHbIN Npobok. (Puc. 2.1

SF-2200 & SF-2500 RIDGID

1 2.2) Micnonb30BaTb CEKTOP rONOBKY, KOTOPbIA HaUnyyLLM 0bpa3om
MOAXOAMT N0 HapYXHOMY AuameTpy Tpybonposoga.

He nepekpyunBaTh 1 He nepernbatb WNaHrU.

+  YbeouTbes, B 30He BeHTUNATOpa obecneyeHa becnpensTcTBeHHas

LMpKyNSLMa BO3AYXa, 3aTeM BKIYNTL Npubop.

Yepes 2-3 MUHYTbI TONOBKM AOCTUTHYT paboyei TemnepaTypbi.

SF 2200: CnepyeT HaHeCTW X0NoAONPOBOAALMNA renb (Ne no katano-
ry 74946):

1. Mexay 3amopaxu1BaloLLe roNoBKON LMAMHAPA U NEPEXOAHNKOM.
2. Mexgy Tpy6onpoBOLOM 1 NEPEXOAHUKOM.

X0noaonpoBoOAsALMA Tenb yckopsieT npouecc 3amopaxusanus. (Puc. 3.2)

YnyyLlwaeT KOHTaKT ns YCKOPEHUs NpoLiecca 3aMmopaxuBaHus.

SF 2500: Bogy cnefyer HaHecTu 13 nynbBepu3atopa Mexay Tpybonposo-

[OM 11 TONOBKOW ANs ynyylieHns koHtakta (Puc. 3.1) n Ans yckoperus npo-

Liecca 3aMopaxu1BaHms.

+  Cnepyet nogoxaaTb HEKOTOpOe BpeMs Ans 06pasoBaHns neasHoi
npobky (cM. Tabnuuy NpuBNM3NTENbHBIX 3HAYEHU BPEMEHM 3aMOo-
paxuBaHWs), Ha ee Co3iaHNe ykasblBaeT pe3koe NoTpeckuBaHue 13
Tpy6onposozaa.

+ [poBecty ucnbiTaHne TpybonpoBoAa Noa AaBneHUeM, AN 3TOrO OT-
KPbITb UMEIOLMIACS BEHTUIb MM OUTUHT HUXE NO HanpaBMeHuo NoToka
nyTem Bpesku 0TBOAA B Tpy6ONpoBog. Tenepb MOXHO BbINOMHUTL
paboTy no Texobcnyxusanuio Tpybonposoaa.

+ Tpnbop Super Freeze nomkeH paboTaTb B TEYEHWe BCErO Nepuoaa
TexobCnyx1BaHuA.

+ Tocne 3aBepLueHnst paboTbl BbIKMOYNATL NPUGOP 1 OTCOEAMHNTL LHYP
NpUTaHNS OT CETEBOI AMEKTPOPO3ETKM.
3anpeLyjaeTcs npunaratb yCUNMUs ANA CHATUS 3aMOPaXMBAIOLLMX
ronoBoOK C TPy6onpoBoaa, 3T0 MOXET NPUBECTU K UX NOBPEXAEHMIO.

+ Tepen yknagkoi LWNaHroB B KOPOBKY Ha XpaHEeHMe WX creayeT pasmopo-
3UTb.

+ Tepen yknaaKoi rofoBOK W LLNAHIOB B KOPODKY Ha XpaHeHWe npoTepeTb
1, 4T0Bbl yaanuTs Brary.

[ins pocTXEeHN MUHUMaNbHOTO BpeMeHU 3aMOPaXUBaHUS:

¢ [poBepuTb HanM4mMe XOpOLLEro KOHTaKTa MEXAy rofoBKoM 1 Tpybonpo-
BOLOM.

* HaHeCTV X0n0A0NPOBOAALLNI reflb MEXAY NepexonHIKOM 1 Tpybonpo-
BOJOM, @ Takke MeXay rofoBKOM 1 NEPEXOAHNKOM.

+  [poBepuTb NepneHanKyNAPHOCTb PACMONOXEHMUS LNaHra OTHOCUTENBHO
Tpy60onpoBoza, a Takke pacnomnoxeHe 3aMopaxv1BaroLLEN roNoBKY Ha
OfHOM NHIK CO LwinaHramm. (Puc. 4.1 1 Puc. 4.2) 310 04eHb BaxHO Ans
[BOCTUXKEHUS ONTUMAINbHOMO BPEMEHM 3aMOPaXMBaHMS.

+  [loacoeanHTL 3aMOpPaXMBAIOLLYIO FOMOBKY CBEPXY K FOPU3OHTANBHON
cekuum Tpybonposoaa

+ OBepHyTb TEPMOM30NALMIO BOKPYT FONOBKM M TpyBonposoaa.

Mpumeyanme: MpubnuanTenbHble 3HaYEHUS BpPEMEHU 3aMOpaXmMBaHUS yka-

3aHbl B Tabnuuax ans remnepatypbl B cucteme ot 15°C go 25°C.

Bonee kopoTkoe Bpemst 3amopaxuBanus obecneumBaeTcst Npu NpUMEHeH

MefdHbIx TpybonpoBoaoB.Jliobas kpacka unu rpssb Ha Tpybonposoge yBenu-

UMBAIOT BPEMS 3aMOPAXMBAHNS.

Mowck 1 ycTpaHeHue HencnpaBHoOCTEIA:

+ Ecnu He oGecneuunBaeTcs 3aMep3aHue rofioBok:
MpoBepUTbL HanMIMe ANEKTPONMTAHMS, BECTIPENATCTBEHHBIA NOTOK
BO30YXa K BEHTUNATOPY, NPU HEOBXOANMOCTI NPOU3BECTY UNCTKY.
BhIKniouMTb 3MEKTPONMUTAHNE W NEpes; NOBTOPHBIM HaYarom npoLeaypb!
3aMOpaXmBaHus cAenaTb nay3y ANUTENbHOCTbIO 3-5 MUHYT.
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RIDGID  sF-2200 & SF-2500

* Ecnu ronoBku oxnaxpaarTcs, HO He 3aMep3akoT:
MpoBepuTb HanM4me NoToka BoAkl B Tpy6onpoBoze.
+ Ecnu npubop npekpataet paboty: Mogoxaatb 30 cekyHz, 3aTem
MOBTOPUTb €0 MyCK.
MpumeyaHme: Komnpeccop UMET TepMO3aLLMTy 1 Mocne Neperpy3ski aBTo-
MaTuyeck oTknoyaetcs. Ecnu npubop npopomkaeT (hyHKLMOHMPOBATH He-
BEPHO, 3a PeKOMeHIaLMel, a Takke 3a NonyyeH1eM HchopMaLuy no npose-
AEHU0 ipyrux npoLeayp TexobcnyxueaHus obpalyaitech k AUCTprbbITOpY
komnanuu RIDGID.
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Puc. 1.1 SF-2500 Puc. 1.2 SF-2200

Puc. 2.1

Puc. 3.1 MNynbBepusatop Puc. 3.2 XonogonpoBoaaLLui renb

Puc. 4.1 Puc. 4.2

Ridge Tool Company 71
www.ridgitool.com OdunumnanbHbin guctpuboiotop B Poccnmn (812) 331-37-51, 936-02-07



RIDGID sz -2 e

MpubnuautenbHoe BpeMa 3aMopaxkuBaHua ana npubopa SF-2200
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MpubnuautrenbHoe BpemMms 3amMmopaxusBaHus ans npubopa SF-2500
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SF-2200 SF-2500
23 kr. 25 kr.
230B~50Tw, 2,0 A, 387 Br. 230B~50Tw, 2,6 A, 449 Br.
Pe1 =20 6ap Pe1 =20,7 6ap
Pe2 = 35 6ap Pe2 = 34,5 6ap
R 507 (0,380 kr) R 507 (0,397 kr)
Makc. guam.: ctansHol Tpy6onposog 50,8 MM (27), MenHbIA Tpy6onpoBog Makc. guam.: ctansHol Tpy6onposog 50,8 Mm (27), MegHbIA Tpy6onposog
65 mMm 65 MM
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