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GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all instructions. Failure to follow
all instructions listed below may result in electric shock,
fi re and/or serious injury. The term “power tool” in all of
the warnings listed below refers to your mains operated
(corded) power tool or battery operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of fl ammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter plugs
with earthed (grounded) power tools. Unmodifi ed plugs
and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

€) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the infl uence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the
off position before plugging in. Carrying power tools with
your fi nger on the switch or plugging in power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of these devices can
reduce dust related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
beforemaking any adjustments, changing accessories, or
storing
power tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power tools
are dangerous in the hands of untrained users.

) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits efc.,
in accordance with these instructions and in the manner
intended for the particular type of power tool, taking
into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from intended could result in a hazardous situation.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualifi ed repair
person using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.

WARNING! Read all safety warnings and all
instructions, given in the Operating Instructions.

MACHINE-SPECIFIC SAFETY WARNINGS

1. This saw is recommended for cutting wood, non-
ferrous metal and plastic only.

WARNING! This saw is not designed for metal cutting.
Ensure the TCG tooth blade (red printing) is installed before
cutting non-ferrous metals and plastic at the recommended
speeds. Ensure the ATB tooth blade (back printing) is
installed before cutting wood at the recommended high
speed for better cutting results.

2. Never use a saw blade which is not recommend in this
owner’s manual.

3. Do not use saw blades with High speed steel (HSS) or
damaged or deformed.

4. Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

5. Replace the table insert when worn.

6. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conforms to EN847-1.

7. Connect your mitre saw to a dust collecting device
when sawing.

8.  Select saw blades in relation to the material to be cut.
9.  Check the maximum depth of cut.

10. When sawing long work pieces, always use extra
support to provide better support, and use clamps or other
clamping devices.

11. Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

- hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss;



- eye protection;

- respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust;

- gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

12. The operator is adequately trained in the use
adjustment and operation and operation of the machine.
13. Provide for adequate room lighting at your workplace
or for adequate lighting of the immediate work area.

14. When fitted with laser no exchange with different type
of laser is permitted. Repairs shall only be carried out by
the laser manufacturer or an authorized agent.

15. Refrain from removing any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not the rest position.

16. Never stand on this tool. Serious injuries could occur
when this tool tips over or when coming in contact with the
saw blade.

17. Never use the mitre saw near flammable liquids,
vapors, or gases.

18. Remove all nails that may be in the workpiece to
prevent sparking that could cause a fire.

19. To avoid fire or toxic reaction, never use gasoline,
naphtha acetone, lacquer thinner or similar highly volatile
solvents to clean the mitre saw.

20. Keep the saw with proper footing on a table to
decrease noise and vibration.

21. Always use the designated carrying handle for
transportation.

DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare, under our sole
responsibility, that the FELISATTI brand
products, models SRF305/1800 and
SRF305/1800E, described in this manual
comply with the following standards or
standard documents: EN 1SO 12100:2010,
EN61029-1:2009+A11:2010,  EN61029-2-
9:2009 in accordance with EU Directives
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC.
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TECHNICAL DATA

CHARACTERISTICS SRF305/1800 SRF305/1800E

Motor 1800 W, 230V~, 50 Hz 1900 W, 230V~, 50 Hz

No load speed 4200 min” 2000 - 4000 min”

Turn table @342 mm

Blade @305mm;@30mm Bore;60T(ATB); |@305mm;@30mm Bore;80T(TCG);
@305mm;@30mm Bore;80T(ATB) | @305mm;@30mm Bore;80T(ATB)

Blade thickness

2mm

Tooth thickness

3mm

Blade highest speed 4500 min” for ATB type blade; 5000 min™ for TCG type blade
. 0°,15°,22.5°, 31.6°, 45° left &

Mitre stops 0°,15°, 22.5°, 31.6°, 45°, 60° right

Mitre angle range 45° left & 60° right

Bevel angle range 0° to 45°

Weight according EPTA-Procedure 01/2003, kg 34 kg [ 33 kg

Maximum capacity

Cross cut 102 x 310 mm

Mitre cut at 45° 102 x 222 mm

Mitre cut at 60° 102 x158 mm

Bevel cut at 45° (L) 60 x 310 mm

Bevel cut at 45° (R) 45 x 310 mm

Compound cut at 45° 60 x 222 mm

Compound cut at 60° (R) 45 x 158 mm

Minimum cutting with clamp 190mm(L)x5Tmm(W)x3mm(H) | 215mm(L)x50mm(W)x3mm(H)

Dimension 990 x 670 x 750 mm

The instructions contained in this manual must be
strictly followed, it should be carefully read and kept close
at hand to use when carrying out maintenance on the
indicated parts.

If the machine is used carefully and normal
maintenance is carried out, it will work well for a long
time.

The functions and use of the tool you have bought
shall be only those described in this manual. Any other
use of the tool is strictly forbidden.

ILLUSTRATIONS

Know Your Mitre Saw (Fig. 1)
1. Carrying handle

2. Upper blade guard

3. Handle locking lever (SRF305/1800)
4, Cutting handle

5. ON/OFF trigger switch
6. Lower blade guard
7.Base

8. Mitre lock handle

9. Table insert

10. Bevel lock handle
11. Mitre indicator

12. Mounting holes

13. Turntable

14. Left extension wing
15. Sliding fence

16. Clamp

17. Bevel scale

18. Blade

19. Motor

20. Slide carriage

21. Lock Lever

22. Upfront supports

23. Carrying handle

24. Right extension wing

25. Arm bracket
26. Speed Control Dial (Mod. SRF305/1800E)

ASSEMBLY

WARNING! For your own safety, never connect the
plug to power source outlet until all assembly steps are
completed and you have read and understood the safety
and operational instructions.

NOTE: Move all parts to the desired work site before
assembling them together. Follow the assembly instruction
and carefully assemble the tool with the help of a second
person.

Transport the Saw (Fig. 1)

To avoid damage, never carry the mitre saw by the
switch handle, the cutting arm or the mitre handle. ALWAYS
use the designated carrying handle (1) and (23). (Fig. 1)

WARNING! The power tool should always be carried
by two persons in order to avoid back injuries.

Unlocking the Slide Carriage (Fig. 2)

After removing the saw from the carton, loosen the
slide carriage lock knob (1). When transporting or storing
the mitre saw, the slide carriage should always be locked in
position.

Lock the Cutting Head (Fig. 3)

WARNING! To avoid injury and damage to the saw,
transport or store the mitre saw with the cutting head in the
down position. NEVER use the lock pin to hold the cutting
head in a down position for cutting operations.

To unlock the cutting head from the collapsed position:

1. Push down slightly on the cutting head (1) and the
lock lever (21-Fig. 1).

2. Pull out the lock pin (2).

3. Allow the cutting head to rise to the uppermost
position.

When transporting or storing the mitre saw, the cutting
head should always be locked in the down position:

1. Push the lock lever (21-Fig. 1) and cutting head (1)



down to the collapsed position.

2. Push the lock pin (2) into the locking hole (3).

Installing the Dust Bag (Fig. 4)

1. To install the dust bag (1), squeeze the metal collar
wings (2).

2. Place the dust back neck opening around the
exhaust port (3), and release the metal collar wings.

NOTE: To empty the dust bag, remove from exhaust
port, open zipper on underside of bag and empty into waste
container.

Installing The Arm Brackets For Extension Wings
(Fig. 5)

1. Place one flat washer (1) onto one lock knob (2),
insert through the arm bracket (3) and thread into the
extension wing. Repeat for second lock knob.

2. Thread the extension wing lock knob (4) into the
threaded hole in the base (5) to lock the extension wing into
place.

3. Repeat steps 1 through 2 for left side extension
wing.
NOTE: The arm brackets serve two purposes: To act
as a stop block for repetitive cuts and to level the workpiece
when the extension wings are fully extended for additional
work support.

Installing the Safety Hold-Down Clamp (Fig. 6)

1. Insert one safety hold-down clamp lock knob (1)
into the rear of the base of the machine for each side.

2. Place the safety hold-down clamp (2) into the
mounting hole.

Installing The Vice (Fig. 6-1) (Mod. SRF305/1800E)

1. Place the vice assembly (1) in a mounting hole
located behind the right or left fence (3).

2. Thread the vice lock knob (2) into the hole located
at the rear of the saw base.

3. Tighten the vice lock knob (2).

Power Cord Brackets (Fig. 7)

For convenience and to prevent damage to the power
cord when the mitre saw is not in use or is in transportation,
the slide carriage has two brackets on the rear for cord
storage.

To assembly these brackets:

1. Attach each power cord bracket (2) to the rear of
slide-bar seat with one mounting screws (1).

Saw Blade Wrench (Fig. 8)

For convenient storage and prevention of loss, there is
aslot (1) located at the rear of the base for storing the blade
wrench (2).

Remove and Installing the Table Insert (Fig. 9)

WARNING!

+ Always unplug the saw to avoid accidental starting.
Remove all small pieces of material from the table cavity
before performing any cuts. The table insert may be
removed for this purpose, but always reattach the table
insert prior to performing a cutting operation.

+ Do not start the sliding compound mitre saw
without checking for interference between the blade
and table insert. Damage could result to the blade, table
insert or turntable if blade strike occurs during the cutting
operation.

1. To remove, loosen and remove the six screws (1)
on the table insert (2) with a screwdriver and remove the
insert.

2. To install, reposition the table insert, install the six
screws and tighten.

3. Check for blade clearance by moving the slide
carriage through the full motion of the blade in the table
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slot.

SETTING THE TOOL

NOTE: This tool is accurately adjusted before shipping
from the factory. Check the following accuracy and readjust
them if necessary in order to obtain the best results in
operation.

BEVEL STOP ADJUSTMENTS (Fig. 10, 11, 12, 13,
14)

NOTE: To ensure accurate cuts, alignment should be
checked and adjustments made prior to use.

0° Bevel Adjustment (Fig 10, 11, 14)

1. Loosen bevel lock handle (4 - Fig. 14) and tilt the
cutting arm to the left against the 0° bevel stop. Tighten the
bevel lock handle.

2. Place a combination square on the mitre table with
the rule against the table and heel of the square against the
saw blade.

3. If the blade is not Oo to the mitre table, loosen the
four adjustment bolts (1 - Fig. 10) at the rear of the unit
with a 5 mm hex wrench. Unlock the bevel lock handle and
adjust the cutting arm zero degrees to the table. Tighten
the bevel lock handle (4 - Fig. 14) and the four hex bolts
(1 - Fig. 10) after alignment is achieved.

Bevel Scale Indicator (Fig. 11)

When the 0° bevel adjustment is complete, adjust the
indicator so the tip of the pointer (2) aligns with the 0° line
(3) on the scale by loosening the pointer screw (1) using
a screwdriver then retighten the screw after adjustment is
complete.

45° Left Bevel Positive Stop Adjustment (Fig. 12,
13,14)

1. Set the mitre angle to zero degrees. Fully extend
the sliding fence completely to the left then pull the bevel
detent pin (1 - Fig. 12) toward the front of the machine.

NOTE: When retracting the bevel detent pin, it may be
required to move the mitre saw upper arm assembly to the
left/right.

2. Loosen the bevel lock handle (4 - Fig. 14) and filt
the cutting arm completely to the right.

3. Using a combination square, check to see if the
blade is 45° to the table.

4. To adjust, tilt the cutting arm to zero degrees,
loosen the locknut (5 - Fig. 12) and turn the bolt (6 - Fig. 12
) in or out accordingly.

5. Tilt the cutting arm to the left and recheck alignment.

6. Repeat steps until the blade is at 45° to the table.

7. Once alignment is achieved, tighten the locknut (5 -
Fig. 12).

4’)5“ Right Bevel Positive Stop Adjustment (Fig. 12,
13,14

1. Set the mitre angle to zero degrees. Fully extend
the sliding fence completely to the right then pull the bevel
detent pin (1 - Fig. 12) toward the front of the machine.

NOTE: When retracting the bevel detent pin, it may be
required to move the mitre saw upper arm assembly to the
left/right.

2. Loosen the bevel lock handle (4 - Fig. 14) and tilt
the cutting arm completely to the right.

3. Using a combination square, check to see if the
blade is 45° to the table.

4. To adjust, tilt the cutting arm to zero degrees,
loosen the locknut (5 - Fig. 12) and turn the bolt (6 - Fig.
12) in or out accordingly.

5. Tilt the cutting arm to the right and recheck
alignment.
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6. Repeat steps 3-5 until the blade is at 45° to the
table. ?nce alignment is achieved, tighten the locknut (5 -
Fig. 12).

33.9° Bevel Adjustment (Fig. 12, 13, 14)

1. Set the mitre angle to zero degree. Fully extend
both sliding fence.

2. Loosen the bevel lock handle (4 - Fig. 14) and ilt
cutting arm completely to the 33.9° left position stop by
pushing in on the bevel detent pin toward the rear of the
machine.

3. Using a combination square, check to see if the
blade is not at a 33.9° to the table.

4. To adjust the screw in or out with a wrench (7 - Fig.
12) until the blade is 33.9° to the table.

5. Repeat steps for the right bevel 33.9° bevel
adjustment.

Mitre Angle Adjustment (Fig. 14)

The sliding compound mitre saw scale can be easily
read showing mitre angles from 0° to 45° to the left, and
0° to 60° to the right. The most common angle cut setting
slots have positive stops, permitting fast adjustments to the
desired position. Follow the process below for quickest and
most accurate adjustments.

1. Lift up the mitre quick lock to unlock the table.

2. Move the turntable while lifting up on the positive
stop locking lever(1) to align the indicator (2) to the desired
degree measurement.

3. Lock the table into position by pressing down on the
mitre quick lock.

Mitre Scale Indicator (Fig. 14)

1. Move the table to the 0° positive stop.

2. Loosen the screw (3) that holds the indicator with a
screwdriver.

3. Adjust the indicator (2) to the 0° mark and retighten
SCrew.

To Square Blade to Fence (Fig. 15)

1. Turn the upper arm assembly to the 0° bevel
position, and lock in position.

2. Using a hex key wrench, loosen the four fence
locking hex socket bolts (1) one full turn, until the fence (2)
is loose.

3. Lower the cutting head assembly and lock it in the
down position with the stop pin.

4. Using a combination square (3), lay the heel of
the square against the blade, and the rule against the
fence (2) as shown. Check to see if the fence is 90° to the
blade.

5. If an adjustment is necessary, shift the fence
forward or backward until the fence is square to the blade.
Tighten the four fence locking bolts (1).

CAUTION: If the saw has not been used recently,
recheck blade squareness to the fence and readjust if
needed.

Positive Stop Mitre Angle Adjustment (Fig. 16)

1. Unlock the mitre table by lifting up on the mitre
quick-cam table lock (3).

2. While raising the positive stop locking lever (2) up,
grasp the mitre handle and rotate the mitre table left or right
to the desired angle.

3. Release the positive stop locking lever and set the
mitre at the desired angle making sure the lever snaps into
place.

4. Press down on the mitre quick-cam table lock (3)
until it locks the mitre table in place.

NOTE: The lever will only lock into place at one of the
ten positive stops. To lock the table at all other degrees,

10

see next section.

Quick-Cam Mitre Table Lock Operation (Fig. 16)

If mitre angles required are NOT one of the nine
positive stops noted above, the mitre table can be locked at
any angle between these positive stops by using the mitre
quick-cam table lock.

1. Unlock the mitre table by lifting up on the mitre
quick-cam table lock (3).

2. While holding the positive stop locking lever (2) up,
grasp the mitre handle and move the mitre table left or right
to the desired angle.

3. Release the positive stop locking lever.

4. Press down on the mitre quick-cam table lock(3)
until it locks the mitre table in place.

NOTE: The mitre quick-cam table lock should lock the
table and prevent it from moving. If adjustment is needed,
see next step.

Quick-Cam Mitre Table Lock Adjustment (Fig. 16)

1. Press down and lock the quick-cam the mitre quick-
cam table lock.

2. Turn the stop nut (5) to the left as shown using a 13
mm wrench to extend the locking arm against the base of
the mitre saw.

3. Test the quick cam mitre lock to verify it locks the
table into position securely.

4. Turn the lock nut (6) to the right as shown to lock the
mitre locking mechanism into place.

The Upfront Supports Adjustment (Fig. 31, 32)

1. Wide pieces need upfront supports (1). Rotate the
two upfront supports (1) toward the rear of the saw.

NOTE: These supports (1) should be placed into the 0
position as shown in Fig. 31 before transporting.

Adjusting The Vice (Fig. 6-1) (Mod. SRF305/1800E)

NOTE: The dual-switch vice is used for hold-down
clamping and predetermined angle (45°) clamping. When
starting the tube workpiece cut or crown moulding cut,
switch the vice to predetermined angle clamping.

1. Unlock the knob, and detach the vice holder from
the support rod.

2. Insert the support rod into the rear hole of the vice
holder.

NOTE: The flat side of the support rod should be
faced to the knob.

3. Adjust the support rod to the desired location, and
then tighten the knob.

CONNECTING TO THE POWER SUPPLY

Through poor conditions of the electrical MAINS,
shortly voltage drops can appear when starting the
EQUIPMENT. This can influence other equipment (e.g.
blinking of a lamp). If the MAINS-IMPEDANCE Zmax <
0.32 OHM, such disturbances are not expected. (In case
of need, you may contact your local supply authority for
further information).

Check that the power supply and outlet used is
in accordance with your mitre saw. Have a look at the
rating plate of the motor or the rating on the mitre saw.
Any changes should always be carried out by a qualified
electrician.

This is a double insulated tool which eliminates the
need for earthed power supply system.

WARNING! Avoid contact with the terminals on the
plug when installing (removing) the plug to (from) the power
supply outlet. Contact will cause a severe electrical shock.

Using an Extension Lead

The use of any extension lead will cause some



loss of power. To keep this to @ minimum and to prevent
overheating and motor burn-out, ask advice from a
qualified electrician to determine the minimum wire size
of the extension lead. If the power cable is broken, repair
service is available at your nearest FELISATTI service
centre.

MOUNTING THE TOOL

NOTE: We highly recommend that you bolt this mitre
saw securely to a work bench to gain the maximum stability
of your machine. Ensure that the machine is always fixed to
a bench whenever possible.

1. Locate and mark the four bolt holes on the bench.

2. Drill the bench with an @10 mm drill bit.

3. Bolt the mitre saw on to the bench with bolts,
washers and nuts. Note that these fasteners are not
supplied with the machine.

OPERATING THE TOOL

WARNING! Never connect the plug to the power
source outlet until all installations and adjustments are
completed and you have read and understood the safety
and operational instructions.

Basic Pullover Mitre Saw Operations

1. Always use the clamp to hold the work piece firmly.
Two holes are provided for the clamp.

2. Always position the work piece against the fence.
Any piece that is bowed or warped and cannot be held flat
on the table or against fence may trap the blade and should
not be used.

Body and Hand Position (Fig. 33)

Never place hands near cutting area. Keep hands
outside the “No Hands Zone” which includes entire table
and is labeled by “No Hands” symbols.

WARNING! To avoid injury from materials being
thrown, unplug saw to avoid accidental starting, and then
remove small materials.

Turning The Saw On (Fig. 1)

To turn the machine on, press the ON/OFF switch (5)
and keep it pressed down.

When the ON/OFF switch is released, the machine
stops.

NOTE: Make the ON/OFF switch childproof. Insert
a padlock or chain with a padlock (not included) through
the hole in the trigger switch, locking the tool's switch and
preventing children and other unauthorized users from
turning the machine on.

Before leaving the saw

Never leave tool running unattended. Turn power
OFF. Wait for all moving parts to stop and unplug unit from
power source.

Make workshop child- proof. Lock the shop.
Disconnect master switches. Store tool away from children
and other unqualified users.

Sliding Fence (Fig. 15)

WARNING! The sliding fence must be extended when
making any bevel cut. Failure to extend the sliding fence
will not allow enough space for the blade to pass through
which could result in serious injury. At extreme mitre or
bevel angles the saw blade may also contact the fence.

1. Unlock the fence cam locking lever (4) by pulling it
forward.

2. Extend the fence (2) by sliding it out to match the
degree of the bevel cut. Lock the fence cam locking lever
by pushing it in toward the fence.

NOTE: When transporting the saw, always secure the
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sliding fence in the collapsed position (pushing back the
lever).

NOTE: Secure the sliding fence in position closest to
the saw blade when transporting the saw.

Sliding Carriage System (Fig. 17)

WARNING! To reduce the risk of injury, return carriage
to the full rear position after each crosscut operation.

1. For a mitre cutting operations on small workpieces,
slide the cutting head assembly completely toward the rear
of the unit and tighten the silding carriage lock knob (1).

2. To cut wide boards up to 312 mm, the silding
carriage lock knob (1) must be loosened to allow the cutting
head to slide freely.

Chop Cut (Fig. 17)

1. Loosen the slide carriage lock handle (1) clockwise,
located on the side of the slide bar cover (2).

2. For a chop cutting operation on narrow workpieces,
slide the cutting head assembly to the desired position and
tighten the carriage lock handle counterclockwise .

3. To cut wide boards up to 312 mm, the carriage lock
handle should be loosened to permit the cutting head to
slide freely.

Mitre Cut (Fig. 18)

The sliding compound mitre saw is equipped with ten
positive mitre stops (1) on the saw base. The locations are
at 0, 15, 25, 31.6 and 45 degrees left and right, and 60°
right. These locations represent the most common angles
for cutting operation.

To make a mitre cut:

1. Unlock the mitre table by lifting up on the mitre
quickcam table lock (2).

2. While raising the positive stop locking lever (3) up ,
grasp the mitre handle (4) and rotate the mitre table left or
right o the desired angle.

3. Release the positive stop locking lever and set the
mitre at the desired angle making sure the lever snaps into
place.

NOTE: The lever will only lock into place at one of the
ten positive stops.

4. Once the desired mitre angle is achieved, press
down on the quick cam mitre table lock to secure the table
into position.

5. If the mitre angle desired is NOT one of the ten
positive stops noted above, simply lock the table at the
desired angle by pressing down on the quick-cam mitre
table lock (2).

Bevel Cut (Fig. 19)

WARNING! The sliding fence must be extended
to the left or right when making bevel cuts. The sliding
fences note three bevel angles where the user must
adjust the fences to match the degree of the bevel cut.
Failure to extend the sliding fence will not allow enough
space for the blade to pass through which could result in
serious injury. At extreme mitre or bevel angles the saw
blade may also contact the fence.

The right side sliding fence must be removed when
making any right bevel angle cuts greater than 35° in
combination with any right hand mitre angle. This fence
must also be removed whenever a 45° bevel angle is
desired with a mitre angle greater than 22.5°. Tilt the
cutting head to the desired angle as shown on the bevel
scale. The blade can be positioned at any angle, from a
90° straight cut (0° on the scale) to a 45° left and right
bevel. Tighten the lock handle (1) by pushing down to
lock the cutting head in position. Bevel positive stops are
provided at 0°, 33.9° and 45°.
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Removing or Installing the Right Side Sliding
Fence (Fig. 19)

1. Unlock the fence cam-locking lever, and slide the
sliding fence to the right.

2. Remove the hex screw (3) by a using a 3 mm hex
key.

3. Lift up on the sliding fence to remove it from the

saw.

4. Replace the sliding fence and thread the hex screw
to lock the sliding fence when not making right bevel cuts.

Compound Cut (Fig. 20)

1. Extending the fence by sliding it out to the required
location or remove the right sliding fence if necessary.

2. Set the desired bevel angle using the bevel lock
handle (2).

3. Set the desired mitre angle and lock into position.
See “MITRE CUT".

Base Moulding Cut (Fig. 21)

1. Base moulding can be cut vertical against fence or
flat on the table. Follow the table below for reference.

SETTINGS Vertical Position Horizontal Position
(Back of moulding is (Back of moulding is
against the fence) flat on the table;
Extension Fence Close to the blade Far from the blade
Bevel Angle 0° 45°
Moulding Position Left side Right Left side Right
side side
Inside Mitre Left at Right at 0° 0°
Corner Angle 45° 5°
Moulding | Bottom Bottom Top Bottom
position against against against against
"..’5"1-3&“-3‘ table fence fence ence
——
Finished | Keep left Keep Keep left | Keep left
side side of | rightside | side of side of
cut of cut cut cut
Outside Mitre Right at Left at 0° 0°
Corner Angle 5° 45°
Moulding | Bottom Bottom Bottom Top
position against against against against
table table table ence
Finished | Keep left Keep Keep Keep
side side of | rightside | rightside | right side
cut of cut of cut of cut

Crown Moulding Cut (Fig. 22)

1. Crown moulding can only be cut flat on the table for
this mitre saw.

2. This mitre saw has special mitre stops of 31.6°
left and right and a bevel stop of 33.9° for a special crown
moulding, i.e. 52° between the back of the moulding and
the top flat surface that fits against the ceiling; 38° between
the back of the moulding and the bottom flat surface that
fits against the wall. Refer to the following table for this
crown moulding cut.

SETTINGS Left Side Right Side
Inside Corner Mitre Angle 31.6° Right 31.6° Left
Bevel Angle 33.9° 33.9°
Mouldin: top against bottom against
n Positior? pfer?ce fenc%
i ! Keep left Keep left
Finished Side 5106 of ot 06 of ot
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Outside Corner Mitre Angle 31.6° Left 31.6° Right
Bevel Angle 33.9° 33.9°
Moulding bottom against top, against
I Position fence fence
) ) Keep right side | Keep right sid
Finished Side Cen gy side | Reep Hignt sice
NOTE:
1. These special stops can not be used with 45° crown
moulding.

2. Since most rooms do not have angles of exactly
90°, fine tune is needed and always take a test cut to
confirm the correct angles.

Pullover Cut (Fig. 23)

WARNING!

- Never pull the cutting head assembly and spinning
blade toward you during the cut. The blade may try to climb
up on the top of the workpiece, causing the cutting head
assembly and spinning blade to kick back.

- Never lower spinning saw blade down before pulling
the cutting head to the front of the saw.

1. Unlock the carriage lock handle (1) and allow the
cutting head assembly to move freely.

2. Set both the desired bevel angle and/or the mitre
angle and lock into position.

3. If bevel cutting, set both the left and right sliding
fences (2) to their proper location.

4. Use a hold down clamp to secure the workpiece.

5. Grasp the saw handle (3) and pull the carriage (4)
forward until the centre of the saw blade is over the front of
the workpiece (5).

6. Pull the trigger (6) to turn the saw on.

7. When the saw reaches full speed, push the saw
handle down, slowly, cutting through the leading edge of
the workpiece.

8. Slowly move the saw handle toward the fence,
completing the cut.

9. Release the trigger and allow the blade to stop
spinning before allowing the cutting head to raise.

Setting Cutting Depth (Fig. 24)

The depth of cut can be preset for even and repetitive
shallow cuts.

1. Adjust the cutting head down until the teeth of the
blade are at the desired depth of cut.

2. While holding the upper arm in position, turn the
stop knob (1) until it touches the stop plate (2).

3. Recheck the blade depth by moving the cutting
head front to back through the full motion of a typical cut
along the control arm.

The Arbour Laser Guide

Your tool is equipped with our latest innovation, the
Arbour Laser Guide, a battery powered device using
Class 1M laser beams. The laser beams will enable you
to preview the mitre blade path on the workpiece to be cut
before you begin your operation.

DANGER! Laser is activated when blade is rotating.
Do not stare into beam or view directly with optical
instruments. Do not remove the warning label affixed
to the blade guard. Avoid direct eye contact with light
source.

NOTE: The red laser line will appear as a dotted line
when the motor is activated and the blade assembly is in
the uppermost position. This broken line will assist you in
aligning the mark on your workpiece with the cutting path
of the saw blade. As you lower the blade assembly, the



retractable guard will lift and turn the broken line into a solid
red laser line.

Laser Warning Label: Laser radiation does not view
directly with optical instruments class 1M laser product
<0.39mW, 400-700nm, CW, Acc.IEC 60825-1:2007

OPERATION OF LASER

With the blade assembly in the uppermost position:

1. Position your workpiece onto the mitre saw.

2. Turn on the mitre saw to activate the laser beam.

3. Verify the laser beam is aligned with the mark on the
workpiece.

WARNING! Do not lower the blade assembly during
the alignment process.

4. If the mark on the workpiece is not aligned with the
dotted laser line, turn off machine, wait for the blade to stop
and reposition workpiece.

5. Turn on the mitre saw and verify alignment.

6. Once alignment is achieved, secure workpiece with
a clamping device and perform the cut.

VARIABLE SPEED SWITCH (Fig. 1) (Mod.
SRF305/1800E)

This saw is equipped with a variable speed control
dial (26). The blade stroke rate can be adjusted by
simply rotating the dial. To increase speed, rotate the dial
clockwise. To reduce speed, rotate the dial anti-clockwise.

CHANGING BLADES (Fig. 25, 26, 27)

WARNING! To avoid injury from accidental starting,
always turn the switch off and remove the power plug from
the power source before changing the blades.

Use correctly sharped saw blades. Observe the
maximum speed and tooth type marked on the saw blade.
Blade replacement procedure including the method for
repositioning that this must be carried out correctly. Do not
use a saw blade which is not recommended in this owner’s
manual.

Removing the Blade

1. Unplug the saw from the outlet

2. Raise the mitre saw to the upright position.

3. Raise the lower clear plastic blade guard (1) to the
uppermost position. (Fig. 25)

4. While holding the lower blade guard, loosen the
cover plate screw (2) with a Phillips screwdriver.

@ 5. Rotate the cover plate (3) to expose the arbour bolt
4

6. Place the blade end wrench over the arbour bolt
7. Locate the arbour lock (5) on the motor, below the
belt cover. (Fig. 26)

8. Press the arbour lock, holding it in firmly while
turning the blade clockwise. The arbour lock will then
engage and lock the arbour. Continue to hold the arbour
lock, while turning the wrench clockwise to loosen the
arbour bolt.

9. Remove the arbour bolt (5), the washers (8), the
laser collar (6), and the blade (7). Do not remove the inner
blade collar. (Fig. 27)

10. Raise the lower clear plastic blade guard (1) to the
upright position (Fig. 25) to remove the blade.

NOTE: Pay attention to the pieces removed, noting
their position and direction they face. Wipe the blade
collars clean of any sawdust before installing a new blade.
Also, the 305 mm blade has a 25.4mm arbour hole with a
15.9 mm reducer to mount onto the saw.

Installing Blade

Un-plug the mitre saw before changing/installing the
blade.

@

1. Install a 305 mm blade with a 15.9 mm arbour (or a
25.4 mm arbour with a 15.9 mm reducer) making sure the
rotation arrow on the blade matches the clockwise rotation
arrow on the upper guard, and the blade teeth are pointing
downward.

2. Place the washer (8) against the blade (7), and then
also place the laser collar (6) and the other washer (8) in
turn on the arbour. Thread the arbour bolt (4) on the arbour
in a counterclockwise direction.

IMPORTANT: Make sure the flats of the blade collars
are engaged with the flats on the arbour shaft. Also, the flat-
side of the laser collar must be placed against the blade.

3. Place the blade wrench on the arbour bolt.

4. Press the arbour lock (5), holding it in firmly while
tuning the blade counterclockwise. When it engages,
continue to press the arbour lock in, while tightening the
arbour bolt (4) securely. (Fig. 26)

5. Rotate the cover plate (3) back to its original
position until the slot in the cover plate engages with the
cover plate screw (2). While holding the lower blade guard,
tighten the screw with a Phillips screwdriver. (Fig. 26)

NOTE: The lower blade guard must be raised to the
upright position to access the cover plate screw.

6. Lower the clear retractable blade guard (1) and
verify the operation of the guard does not bind or stick. (Fig.

7. Be sure the arbour lock is released so the blade
turns freely by spinning the blade until the arbour lock
disengages.

NOTE : Make sure the collars are clean and properly
arranged. Lower the blade into the lower table and check
for any contact with the base or the turn table by spinning
the blade manually.

CHANGING THE BATTERIES (Fig. 28)

Unplug your saw.

Failure to unplug your saw could result in accidental
starting causing possible serious personal injury.

1. Remove the laser guide from the saw.

2. Loosen and remove the two screws, then remove
the laser guide cover.

3. Remove the three batteries as arrow on Fig. 28 and
replace new batteries.

4. Replace the laser guide cover and two screws and
tighten.

NOTE: Replace the batteries with batteries that have
a rating of 1.5 volts (Number LR44).

When replacing the batteries, the battery cover should
be thoroughly cleaned. Use a soft paintbrush or similar
device, to remove all sawdust and debris.

CHANGING THE BELT (Fig. 29, 30)

Unplug your saw.

1. Loosen the bolts (1) and remove the belt cover.

2. Turn the screw (2) counter-clockwise with an Allen
wrench to move the motor to forward.

3. Remove and replace the belt.

4. Turn the screw (2) clockwise with an Allen wrench to
move the motor to rearward. Do not over tighten.

5. Replace the belt cover and tighten the bolts.

NOISE AND VIBRATION

WARNING! Noise can be a health hazard. When
the noise level exceeds 80 dB(A), be sure to wear ear
protection.

The noise levels of this machine during cutting are as

13



@

follows:
SRF305/1800 | SRF305/1800 E
Acoustic pressure, dB(A) 100.3 89.4
Sound-power level, dB(A) 111.03 102.4
Vibration acceleration, m/s? 1.235 1.5

Use ear protection!

WARNING! The vibration level given in these
instructions has been measured in accordance with
a standardized measurement procedure specified in
EN60745 and can be used to compare devices. Different
uses of the device give rise to different vibration levels and
in many cases they may exceed the values given in these
instructions. It is easy to underestimate the vibration load
if the electrical power tool is used regularly in particular
circumstances.

Note. if you wish to make an accurate assessment of
the vibration loads experienced during a particular period of
working , you should also take into account the intervening
periods of time when the device is switched off or is running
but is not actually in use. This can result in a much lower
vibration load over the whole of the period of working.

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number
can be found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING! For your own safety, turn the switch off
and remove the plug from the power source outlet before
maintaining or lubricating your mitre saw.

The machine should be taken to a technical service
centre if the power falls.

Tool inspection: Using a worn tool will reduce the
efficiency of the work being performed and could lead to
motor damage and the tools should be changed when any
abrasion is noted. Daily: Clean the tool holder.

Inspect the mounting screws: Regularly inspect all
the mounting screws and ensure they are firmly tightened.
Should any screw be loose, tighten it immediately. Failure
to do so could put you at serious risk.

Motor maintenance: Take the utmost care to ensure
that the motor winding is not damaged and does not
become damp with oil or water.

Brush replacement: Have them replaced by an Official
Service Centre.

Clean the machine thoroughly after each use with a
blast of dry air.

The vents of the machine should be kept clear at all
times.

Check that the mains lead is in good condition. If it is
not, take it to an Official Service Centre to have it replaced.

Use only FELISATTI accessories and spares. The
parts the changing of which is not covered in this instruction
manual, should be replaced in a FELISATTI Official Service
Centre (See Warranty/Official Service Centre address
leaflet).

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the
attached sheet.
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DISPOSAL

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances and
its translation into national law, used electric tools must
be collected separately and recycled in an ecologically
desirable way.



NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Leer todas las instrucciones.
El incumplimiento de cualquiera de las siguientes
instrucciones puede provocar cortocircuitos eléctricos,
incendios y/o lesiones graves. La expresion “herramienta
eléctrica” que aparece en todas las siguientes advertencias
se refiere a herramientas eléctricas cuyo accionamiento se
efectlle mediante conexion a la linea (con cable) o por
bateria (sin cable).

CONSERVAR ESTAS INSTRUCCIONES

1) Area de trabajo

a) Mantener el &rea de trabajo limpia y bien
alumbrada. Las areas en desorden y oscuras pueden ser
causa de accidentes.

b) No accionar herramientas eléctricas en atmosferas
explosivas, por ejemplo en presencia de liquidos, gases
o0 polvo inflamables. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden provocar el encendido del polvo o de
humos.

c) Mantener a los nifios y transelntes a distancia
durante el accionamiento de una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden provocar la pérdida del control
de la herramienta.

2) Seguridad eléctrica

a) La clavija de la herramienta eléctrica tiene que
corresponder con la toma. No modificar jamas la clavija
en modo alguno. No utilizar enchufes adaptadores con
herramientas eléctricas provistas de toma de tierra (a
masa). Clavijas originales y correspondencia de enchufes
reducen el riesgo de choque eléctrico.

b) Evitar el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a tomas de tierra 0 a masa, como por ejemplo
tubos, radiadores, cocinas y neveras. Si el cuerpo esta
conectado a tierra 0 a masa, el riesgo de choque eléctrico
aumenta.

c) No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia
ni utilizarlas en sitios humedos. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumenta el riesgo de choque
eléctrico.

d) No maltratar el cable. No utilizar nunca el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantener el cable distante de fuentes de calor, aceites,
cantos afilados o partes en movimiento. Cables dafiados
o enredados aumentan el riesgo de choque eléctrico.

e) Al accionar una herramienta eléctrica en exteriores
debe utilizarse un cable de extension adecuado para ser
usado en exteriores. La utilizacién de un cable adecuado
reduce el riesgo de choque eléctrico.

3) Seguridad personal

a) No distraerse nunca, controlar lo que se estd
haciendo y usar el sentido comun cuando se accionan
herramientas eléctricas. No accionar la herramienta
cuando se estd cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion
durante la utilizacién de herramientas eléctricas puede
provocar graves lesiones a las personas.

b) Utilizar equipos de seguridad. Ponerse siempre
protectores de los ojos. La utilizacién de apropiados
equipos de seguridad como caretas antipolvo, calzado
de seguridad antideslizante, casco de seguridad, o
protectores del oido reduce la posibilidad de sufrir lesiones
personales.

c) Evitar la puesta en marcha accidental. Comprobar
que el interruptor esté en la posicion de apagado antes
de conectar la herramienta a la linea eléctrica. Transportar

&

las herramientas eléctricas con el dedo en el interruptor
o enchufarlas con el interruptor en posicién de encendido
puede provocar accidentes.

d) Retirar toda llave de regulacién antes de encender
la herramienta eléctrica. Una llave dejada enganchada
en una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede
provocar lesiones a las personas.

e) No desequilibrarse. Mantener siempre la posicion
y el equilibrio apropiados. Esto permite controlar mejor la
herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

f) Vestirse adecuadamente. No ponerse prendas de
vestir anchas ni joyas. Mantener el cabello, las prendas de
vestir y los guantes alejados de las partes en movimiento.
Vestidos anchos, joyas o cabellos largos pueden enredarse
en las partes en movimiento.

g) En presencia de dispositivos que prevean la
conexion con instalaciones para la extraccion y la recogida
de polvo, comprobar su conexion y correcta utilizacion. La
utilizacion de estos dispositivos puede reducir los riesgos
vinculados al polvo.

4) Uso y mantenimiento de las herramientas eléctricas

a) No forzar la herramienta eléctrica. Utilizar la
herramienta adecuada para la operacién que debe
efectuarse. La herramienta eléctrica apropiada permite
realizar el trabajo con mayor eficiencia y seguridad, sin
tener que superar los parametros de utilizacion previstos.

b) No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor
de encendido y apagado no funciona correctamente. Toda
herramienta eléctrica que no puede ser controlada por el
interruptor es peligrosa y debe repararse.

c) Desenchufar la clavija de la linea de suministro
eléctrico antes de efectuar una operacion de regulacion,
cambiar accesorios o guardar las herramientas eléctricas.
Estas medidas de seguridad preventiva reducen el
riesgo de puesta en marcha accidental de la herramienta
eléctrica.

d) Guardar las herramientas eléctricas que no se
utilizan fuera del alcance de los nifios y no permitir su
utilizacion a personas inexpertas 0 que desconozcan estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son peligrosas
si las utilizan personas inexpertas.

e) Efectuar el mantenimiento necesario en las
herramientas eléctricas. Comprobar posibles errores de
alineacion o bloqueo de las partes en movimiento, la rotura
de piezas y cualquier otra condicién que pueda influir en
el funcionamiento de las herramientas eléctricas. Si esta
dafiada, hacer reparar la herramienta eléctrica antes de
utilizarla. Precisamente el mal estado de conservacion
de las herramientas eléctricas provoca numerosos
accidentes.

f) Mantener limpios y afilados los instrumentos de
corte. Instrumentos de corte en buenas condiciones de
conservacion y con cantos de corte afilados es menos
probable que se blogqueen y son mas faciles de controlar.

g) Usar la herramienta eléctrica, los accesorios y las
puntas etc. conformemente con estas instrucciones y en
el modo previsto para el especifico tipo de herramienta
eléctrica, tomando en consideracion las condiciones
de trabajo y la operacién que debe llevarse a cabo. La
utilizacion de la herramienta eléctrica para operaciones
distintas de las previstas puede dar lugar a situaciones
peligrosas.

5) Asistencia

a) Hacer reparar la herramienta eléctrica
exclusivamente a técnicos cualificados y utilizar inicamente
recambios idénticos. Esto garantiza la constante seguridad
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de la herramienta eléctrica.

jADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, también las que contiene
Instrucciones de servicio.

MEDIDAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

1. La sierra es adecuada sélo para cortar madera,
metales no férreos y plasticos.

jADVERTENCIA! Utilice un disco TCG para cortar
metales no férreos y plasticos (impresion roja), Utilice un
disco ATB para cortar madera (impresion negro).
2. No utilizar discos que no estén recomendados en este
manual de instrucciones.
3. No utilizar discos de acero rapido (HSS), o aquellos
que son defectuosos o deformados.
4. La sierra debe iniciarse s6lo cuando el dispositivo de
proteccion esté fijado en la posicion correcta y cuando se
encuentre en buenas condiciones de trabajo y esté bien
mantenida.
5. Cambiar el inserto de la mesa si esta dafiado.
6. Utilizar discos del fabricante y sélo si cumplen con la
norma EN 847-1.
7. Conectar la sierra circular de mesa con un dispositivo
de succién para el polvo durante el corte.
8. Usar Unicamente discos que son apropiados para el
material a procesar.
9. Comprobar la profundidad de corte.
10. Si es necesario cortar piezas largas de material,
utilice siempre un soporte para alcanzar el estado estable
del material. Fijar el material adicionalmente mediante una
abrazadera de cierre rapido.
1. Usar preferiblemente ropa protectora adecuada, si es
necesario, por ejemplo:
- Orejeras de proteccion del oido para evitar dafios
auditivos;
- Gafas de proteccion;
- Mascara de proteccion para evitar la inhalacién de polvo
Nnocivo;
- Guantes de proteccion durante la operacion con los
discos de corte (estos discos preferiblemente deben ser
almacenados y transportados en su embalaje protector) y
con la materia prima.
12. El operador de la maquina debe estar familiarizado
con sus opciones.
13. Asegurar que el puesto de trabajo siempre esté bien
iluminado.
14. Si la sierra circular ingletadora esta equipada con
un dispositivo laser, en necesidad de recambio utilizar
solo laser del fabricante. Las reparaciones se realizaran
Unicamente por el fabricante o por personas autorizadas
por él.
15. Esperar hasta que la maquina se detenga por
completo y el cabezal de corte ocupe la posicion «stop»
antes de quitar piezas o virutas de la maquina.
16. Nunca ocupar un lugar encima de la sierra. No
dispondra de la seguridad necesaria si usted no trabaja de
acuerdo con las instrucciones.
17. La sierra circular no se debe utilizar cerca de liquidos
inflamables, vapores o gases.
18. Cualquier clavo que puede haber en la pieza trabajada
se debe quitar con el fin de no causar chispas, que a su vez
podrian conducir a un incendio.
19. Para evitar el riesgo de un incendio o intoxicacion,
nunca utilizar gasolina, nafta, acetona, diluyente u otros
disolventes altamente volatiles para limpiar la sierra
circular de mesa.

20. Mantener la sierra circular con su buena base sélida
sobre una mesa de trabajo para minimizar el ruido y la
vibracién.

21. Al mover la sierra circular, utilizar solo las mangas
previstas a tal efecto.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra solaresponsabilidad
que los productos marca FELISATTI , mod.
SRF305/1800, SRF305/1800E, descritos
en este manual estan en conformidad con
las normas o documentos normalizados
siguientes: EN 1SO 12100:2010, EN61029-
1:2009+A11:2010, EN61029-2-9:2009 de
acuerdo con las directivas 2006/42/EC,
2006/95/EC, 2004/108/EC.

€

Jordi Carbonell Santiago Lopez
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Reservado el derecho de modificaciones técnicas 09/2012
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CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS SRF305/1800 SRF305/1800E
Motor 1800 W, 230V~, 50 Hz 1900 W, 230V~, 50 Hz
Revoluciones de giro en vacio 4200 min*! 2000 - 4000 min”'

Mesa rotatoria

@342mm

Hoja

@305mm;@30mm apertura;60T(ATB);
@305mm;@30mm apertura;80T(ATB)

@305mm;@30mm apertura;80T(TCG);
@305mm;@30mm apertura;80T(ATB)

Espesor de la hoja

2mm

Espesor del dentado de la hoja

3mm

Velocidad maxima de la hoja

4500 min-' para ATB tipo hojas, 5000 min"' para TCG tipo hojas

Grados del inglete

0°,15°,225°, 31.6° 45 ° alaizquierda
0°,15°,22.5° 31.6° 45 ° y 60° a la derecha

Corte ingletado

45 ° a laizquierda y 60° a la derecha

Amplitud de movimiento 0°-45°
Peso aprox. (sin accesorios) de conf.
Proesmionio EPTA O15003 K kg 33 kg
|Capacidades de corte maximas
Corte a longitud de 0 ° 102 x 310 mm
Corte en inglete de 45 ° 102 x 222 mm
Corte en inglete de 60 ° 102 x 158mm
Corte transversal en 45 ° a la izquierda 60 x 310 mm
Corte transversal en 45 ° a la derecha 45 x 310 mm
Corte combinado en 45 ° 60 x 222 mm
Corte combinado en 60 ° a la derecha 45 x 158mm
Corte minimo con el vicio 190mm(L)x51Tmm(W)x3mm(H) [ 215mm(L)x50mm(W)x3mm(H)
Dimensiones 990 x 670 x 750 mm
Respetar  escrupulosamente las instrucciones 25. Abrazadera del soporte horizontal

contenidas en este manual, leerlo con atencién y tenerlo
a mano para eventuales controles de las partes indicadas.

Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el
normal mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted
comprd son sélo y exclusivamente aquellas indicadas en
este manual. Esta totalmente prohibido cualquier otro uso
de la herramienta.

ILUSTRACIONES

Conozca a la sierra circular de mesa (fig.1)

1. Asa para transportar

2. Capa protectora superior de la hoja de corte
3. Dispositivo de fijacion (Mod. SRF305/1800)
4. Palanca de control

5. Interruptor

6. Capa protectora inferior de la hoja de corte
7. Base de la herramienta

8. Asa de fijacion para cortar en inglete bajo 45°
9. Inserto de la barra

10. Dispositivo de fijacion para cortar en inglete
11. Indicador de la posicién inclinada

12. Orificios de montaje

13. Mesa giratoria

14. Soporte horizontal alargado izquierdo

15. Limitador vertical de deslizamiento regulable
16. Abrazadera para la pieza trabajada

17. Escala del inglete

18. Hoja de corte

19. Motor

20. Mecanismo deslizante

21. Mecanismo de bloqueo

22. Soporte en la parte delantera

23. Asa para transportar

24. Soporte horizontal alargado derecho

26. Rueda preselectora de revoluciones (Mod.
SRF305/1800E)

MONTAJE

jATENCION! Para su propia seguridad, no conecte el
enchufe hasta haber completado todas las instalaciones
en la maquina y haber leido y entendido las instrucciones.

NOTA: Antes del montaje insertar todas las piezas
en el puesto de trabajo deseado. Siga las instrucciones
de montaje y ensamble la maquina con la ayuda de otra
persona.

Desplazamiento de la sierra circular de mesa
(Fig. 1)

Para evitar dafios, nunca debe mover la sierra circular
de mesa usando la manija del interruptor, el brazo cortante
o la palanca de control. Utilice SIEMPRE sdlo las asas de
transporte previstas (1) y (23). (Fig. 1).

Desbloquear el mecanismo de deslizamiento
(Fig. 2)

Después de haber sacado la sierra circular de
mesa de la caja, suelte el pestillo para el mecanismo de
deslizamiento (1). Al transportar la sierra circular de mesa
o al dejarla en almacén, el mecanismo de deslizamiento
siempre debe estar fijado.

Fijacion del cabezal de corte (Fig. 3)

jATENCION! Para evitar lesiones y dafios, transporte
y almacene la sierra circular de mesa de manera que el
cabezal de corte esté en la posicion inferior. NUNCA use el
botén de restriccidn para inclinar el cabezal de corte hacia
abajo durante el proceso de cortar.

Para desbloquear el cabezal de corte de la posicion
inferior, debe proceder de la siguiente manera:

1. Empujar el cabezal de corte hacia abajo ligeramente
(1) y la palanca de bloqueo (21, Fig. 1).

2. Retirar el boton de restriccion (2) hacia fuera.
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3. Ahora puede levantar el cabezal de corte
lentamente hasta la posicion superior.

El cabezal de corte debe estar asegurado durante el
transporte o0 el almacenamiento en la posicién inferior. Para
fijarlo en esa posicion, proceda de la siguiente manera:

1. Pulsar la palanca de bloqueo (21, figura 1) y el
cabezal de corte (1) hacia abajo hasta la posiciéon mas baja
posible.

2. Pulsar el botdn de restriccion (2) en el orificio de
bloqueo (3).

Colocar la bolsa para recogida de polvo (fig. 4)

1. Pulse el clip (2) en el anillo de metal de la bolsa
para recogida de polvo (1).

2. Coloque el anillo de la bolsa en la boquilla de
succion (3) y suelte el clip.

Instalacion de las abrazaderas de los soportes
horizontales de alargamiento (fig. 5)

1. Colocar una arandela en el tornillo de fijacion (2),
a través de la abrazadera (3) y atornillarlo en el soporte
horizontal prolongable. Repita lo mismo para el segundo
tornillo de ajuste.

2. Insertar el tornillo de ajuste para el soporte
horizontal para extender (4) en el orificio (5) de la base,
para encajar en su lugar.

3. Repetir los pasos 1y 2 para el lado izquierdo.

NOTA: Las abrazaderas del hombro sirven para dos
cosas: servir como elemento de parada para los cortes
repetidos y equilibrar la pieza de trabajo cuando los
soportes horizontales de alargamiento estan totalmente
extendidos para el apoyo en el trabajo.

Montaje de la abrazadera para el detalle (fig. 6)

1. Desenrosque respectivamente desde el lado
izquierdo y derecho de los dos botones de bloqueo (1) en
la parte trasera de la maquina.

2. Coloque la abrazadera (2) en los orificios de
montaje.

Abrazaderas del cable alimentador (fig. 7)

Para el almacenamiento practico y para proteger el
cable contra dafios durante el transporte o la no utilizacion
de la maquina en la parte posterior del mecanismo de
deslizamiento de la maquina hay dos abrazaderas para el
cable.

Montaje de las abrazaderas:

1. Monte cada abrazadera (2) mediante el tornillo
de fijacion (1) en la parte trasera del mecanismo de
deslizamiento.

Llave para la hoja de corte (fig. 8)

En la parte posterior del mango de servicio hay es
espacio previsto (1) para la llave de la hoja de corte (2).

Con el fin de estar siempre a mano la llave,
manténgalo siempre en el departamento previsto.

Desmontar y montar el inserto de la mesa (Fig. 9)

{ATENCION!

+ Siempre quite el enchufe para evitar el uso accidental
de la herramienta. Retire todos los objetos pequefios de
la ranura de la mesa antes de empezar a trabajar. Para
quitar las piezas pequefias debe quitar el inserto. Instale
de nuevo antes de usarlo.

+ Nunca conecte la sierra circular de mesa antes de
haber comprobado la marcha entre la hoja y el inserto. En
caso de golpear la hoja durante la operacion, esto puede
llevar a su dafio, dafar al inserto o toda la mesa giratoria.

1. Para remover el inserto, destornille con un
destornillador los seis tornillos (1) sobre el inserto y
quitelos, y después, retire el inserto.

2. Para remontarlo, coloque el inserto en la ranura y
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atornille los seis tornillos firmemente de nuevo.

3. Examine la distancia desde la hoja cortante
mediante la realizacién de un movimiento completo hacia
delante con el mecanismo de deslizamiento en el inserto
de la mesa.

AJUSTE DE LA HERRAMIENTA

NOTA: Esta herramienta se ajusta con precisién antes
de lanzarse a la red mercantil. Compruebe la sierra circular
de mesa de acuerdo con las siguientes recomendaciones
y si es necesario realice los ajustes adicionales para
alcanzar buen resultado de corte.

AJUSTE DE LOS ANGULOS (fig. 10, 11, 12, 13, 14)

NOTA: Para realizar cortes precisos, usted debe
comprobar la configuracién y, si es necesario, haga el
ajuste apropiado de antemano.

Ajuste del angulo de inclinacion segun la vertical
0° (Fig. 10, 11, 14)

1. Afloje la palanca de bloqueo (4, Fig. 14) y girar el
brazo de corte hasta 0°. Apriete de nuevo la palanca de
bloqueo.

2. Utilice una escuadra de combinacion para ver si la
hoja se mantiene en el angulo correcto.

3. Si la hoja cortante no tiene un angulo de 0° hacia
la mesa de la herramienta, afloje con una llave Allen,
los cuatro tornillos de fijacion (1, figura 10) en la parte
posterior. Suelte la palanca para ajustar los grados y ajuste
el hombro a 0° hacia la mesa de la herramienta. Una vez
realizados los ajustes, gire bien la palanca de bloqueo (4,
Fig. 14) y los cuatro tornillos (1, figura 10).

Guia para el angulo del inglete vertical (fig. 11)

Al haber ajustado el angulo en 0°, ajustar la punta de
la flecha (2) para que coincida con la linea de 0° (3) de la
escala. Afloje los tornillos de la flecha con la ayuda de un
destornillador (1). Después del ajuste apriete de nuevo el
tornillo.

Ajuste del inglete del angulo izquierdo de 45°
vertical (Fig. 12, 13, 14)

1. Coloque el &ngulo del inglete en 0°. A continuacion,
saque el limitador vertical deslizante hasta el final a la
izquierda y luego retire la palanca de bloqueo (1, figura 12).

NOTA: Al retirar la palanca de bloqueo puede ser
necesario mover el brazo hacia la izquierda / derecha.

2. Suelte el mango frontal de ajuste rapido (4, Fig.
14) para ajustar el angulo y mueva el brazo de corte en
conjunto a la derecha.

3. Use un gonidmetro para asegurarse que la hoja
esté a un angulo de 45° hacia la mesa de la maquina.

4. Para el ajuste mueva el brazo de corte en 0 °, afloje
las tuercas de fijacion (5, Figura 12) y gire el tornillo (6,
figura 12), respectivamente, hacia dentro o fuera.

5. Mueva el brazo de corte a la izquierda y comprobar
la configuracion una vez mas.

6. Repetir los pasos hasta que la propia hoja resulte
en posicion de angulo de 45° hacia la mesa de la maquina.

7. Una vez que haya completado los ajustes, gire de
nuevo la tuerca de seguridad (5, figura 12).

Ajuste del inglete del angulo derecho a 45 ° en
sentido vertical (Fig. 12, 13, 14)

1. Coloque el &ngulo del inglete a 0°. A continuacion,
saque completamente el limitador vertical de deslizamiento
ala derecha y luego retire la palanca de bloqueo (1, figura
12

" NOTA: Al retirar la palanca de bloqueo puede ser
necesario mover el brazo hacia la izquierda / derecha.
2. Suelte el mango frontal de ajuste rapido (4, Fig.



14) para ajustar el angulo y mueva el brazo de corte en
conjunto a la derecha.

3. Use un gonidmetro para asegurarse que la hoja
esté a un angulo de 45° hacia la mesa de la maquina.

4. Para el ajuste mueva el brazo de corte en 0 °, afloje
las tuercas de fijacion (5, Figura 12) y gire el tornillo (6,
figura 12), respectivamente, hacia dentro o fuera.

5. Mueva el brazo de corte a la derecha y comprobar
la configuracion una vez mas.

6. Repetir los pasos hasta que la propia hoja resulte
en posicion de angulo de 45° hacia la mesa de la maquina.
Una vez que haya completado los ajustes, gire de nuevo la
tuerca de seguridad (5, figura 12).

Ajuste del inglete del angulo a 33,9° en sentido
vertical (Fig. 12, 13, 14)

1. Coloque el angulo del inglete a 0°. A continuacion,
saque completamente los dos limitadores verticales de
deslizamiento.

2. Liberar la palanca de bloqueo rapido (4, Fig. 14)
para ajustar el angulo. Ahora mueva el brazo de la sierra
hasta el bisel a la izquierda de 33,9° y fije la posicion
empujando la palanca de bloqueo (1, figura 12).

3. Utilice un goniémetro para comprobar que la hoja
esta en realidad en posicion de 33,9 ° hacia la mesa de
trabajo.

4. Para reajuste atornillar hacia dentro o destornillar
hacia fuera el tornillo con la llave (7, figura 12) hasta que
la hoja esta en realidad en posicion de 33,9° a la mesa de
trabajo.

5. Repita los pasos anteriores para ajustar el angulo
de 33,9° y del lado derecho.

Ajuste del angulo del inglete en sentido horizontal
(fig. 14)

El bisel de la sierra circular de mesa se puede leer
facilmente y demuestra los angulos a la izquierda de 0° a
45° yaladerechade 0°a60 °. Los valores mas utilizados
tienen fijadores, por lo que rapidamente se puedan ajustar.
Para un ajuste rapido y preciso seguir los siguientes pasos:

1. Tirar de la palanca (1, Fig. 14) para ajustar el
angulo del inglete hacia arriba para desbloquear la mesa.

2. Mientras sujeta la palanca tirada, mueva la flecha
(2) de la mesa giratoria para el valor del &ngulo deseado.

3. Fijar la tabla en la posicion deseada soltando la
palanca.

Ajuste del indicador del angulo del inglete en
sentido horizontal (fig. 14)

1. Coloque la mesa giratoria en la posicion 0°.

2. Afloje los tornillos con un destomillador (3) que
sujetan la flecha.

3. Ajuste la flecha (2) exactamente en posicion 0° y
vuelva a apretar los tornillos.

Ajustar la hoja de conformidad con el limitador
(fig. 15)

1. Coloque el brazo superior en una posicion 0° del
inglete y fijelo en esta posicion.

2. Tome una llave instrumental y afloje los cuatro
tornillos (1) del limitador (una vuelta completa) para ge el
limitador sea liberado.

3. Empuje el brazo hasta la posicion mas baja y
asegurelo con el pasador de blogueo.

4. Use un goniémetro (3). Coloque tal como se
demuestra la esquina del cuadrante hacia la hoja cortante
y la parte alineada hacia el limitador (2). Comprobar si el
limitador esta en angulo de 90° hacia la hoja.

5. Si es necesario, mueva hacia adelante o hacia
atrés el limitador hasta que esté perpendicular a la hoja.
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Apriete los cuatro tornillos (1).

NOTA: Si no ha usado un tiempo largo la sierra
circular de mesa, debe comprobar obligatoriamente la
perpendicularidad de la hoja cortante hacia el limitador y, si
es necesario, hacer los ajustes.

Ajuste del angulo del inglete en sentido horizontal
en direccion positiva (fig. 16)

1. Afloje la mesa tirando de la palanca de bloqueo
rapido (3).

2. Ahora bien, si usted tira de la palanca de bloqueo
(2) de la mesa giratoria la y mantenga en esta posicion, la
mesa se puede girar hacia la izquierda o derecha hasta la
posicion deseada.

3. Afloje de nuevo la palanca (2) y el angulo deseado
esta fijado. Aseglrese de que la palanca esta colocada
correctamente.

4. Empuje la palanca hacia abajo otra vez para el
blogueo rapido (3) hasta bloguear completamente la mesa
giratoria.

NOTA: La palanca de bloqueo (2) se fija solo en 10
posiciones preestablecidas del angulo. Si desea bloquear
la mesa en todas las demas posiciones, lea el parrafo
siguiente.

Servicio del bloqueo rapido de la mesa para cortes
ainglete en sentido horizontal (fig. 16)

Si es necesario angulos de inglete que no
corresponden con los diez firmemente fijados, puede
ajustarlos con la ayuda del bloqueo rapido cualquier
angulo de inglete deseado, que se encuentre entre los
limitadores fijados.

1. Afloje la mesa de inglete empujando hacia arriba la
palanca de blogueo (3).

2. Mientras tire de la palanca de bloqueo positiva (2)
hacia arriba, puede girar la mesa hacia la izquierda o la
derecha para ajustar el angulo deseado.

3. Alllegar a la posicion deseada, suelte la palanca de
nuevo (2).

4. Empuje hacia atras la palanca de bloqueo (3) para
fijar la mesa.

NOTA: El bloqueo rapido de la mesa para el inglete
es previsto para evitar el movimiento de la mesa durante el
trabajo. Si es necesario realizar algunas configuraciones,
lea el parrafo siguiente.

Configuracion del bloqueo rapido de la mesa de
inglete (Fig. 16)

1. Empuje hacia abajo la palanca de bloqueo rapido.

2. Desenrosque la tuerca de fijacion (5) con una llave
de 13 mm para quitar completamente el brazo de fijacion,
asi que esté al lado de la mesa de la herramienta.

3. Compruebe el bloqueo rapido para asegurarse que
la mesa esta fijada en la posicion seleccionada.

4. Apriete la tuerca (5) para asegurar el ajuste del
mecanismo de bloqueo.

Ajuste de los soportes de mantenimiento frontales
(fig.31, 32)

1. Los detalles amplios necesitan un apoyo frontal (1).
Gire las dos palancas de soporte frontales hacia la parte
trasera.

NOTA: Estas palancas de soporte se deben colocar
en la posicion 0 a la hora de transportar la herramienta.

CONEXION A LA RED

Debido al mal estado del sistema de cableado puede
haber breves vacilaciones de voltaje al poner la maquina
en explotacion. Esto puede afectar a otros dispositivos
(por ejemplo, encendido de una lampara). Si la resistencia
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del conductor Zmax es <0,32 Ohm, no se puede esperar
semejantes interferencias. (Si es necesario, puede solicitar
informacion adicional a la compafia eléctrica local).

Compruebe si el cable de alimentaciéon y los
dispositivos de salida utilizados son de conformidad con
su sierra circular de mesa. Consulte la placa de referencia
sobre la herramienta. Cualquier cambio debe ser realizado
por un electricista calificado.

Este es un alambre de doble aislamiento que no
requiere conexion a tierra del sistema de alimentacion.

jATENCION! Evite el contacto directo con los
contactos del enchufe cuando lo conecte o desconecte de
la red. Tocar los contactos puede provocar una descarga
eléctrica.

Uso de alargador eléctrico

El uso de alargador eléctrico puede conducir a
una caida en la potencia de la maquina. Para disminuir
al méximo la caida de potencia y para evitar el
sobrecalentamiento 0 quema del motor, consulte a un
electricista calificado. Este le puede ofrecer el cable de
extension mas adecuado. Si el cable de alimentacion esta
dafiado, cambielo en el centro de servicio FELISATTI mas
cercano.

SUJECION DE LA HERRAMIENTA ELECTRICA

NOTA: Le recomendamos montar la sierra circular de
mesa sobre una mesa de trabajo (banco) para garantizar
la méxima estabilidad. Siempre se debe tener cuidado que
el equipo esté firmemente fijado, si es posible.

1. Identificar los cuatro orificios de la mesa de trabajo
y marcarlos.

2. Taladrar los orificios con una broca de taladro con
un didmetro de 10 mm.

3. Montar su sierra circular de mesa con tornillos y
tuercas a la mesa de trabajo. Tenga en cuenta que los
tornillos y pernos no se suministran con el kit.

TRABAJO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MESA

jATENCION! Por su propia seguridad, no conecte
a la red la sierra circular de mesa antes de que haya
completado todos los pasos de instalaciéon y que haya
leido y entendido las instrucciones de seguridad y las
instrucciones de funcionamiento.

Uso como sierra para cortar con funciones de
ingletadora y deslizamiento

1. Siempre utilice abrazadera o dispositivo de agarre
otra para sujetar la pieza de trabajo. La maquina tiene
dos orificios de montaje para la fijacion de mecanismo de
sujecion.

2. Alinear la pieza de trabajo siempre a un limitador.
Piezas irregulares o curvas no pueden introducirse
correctamente en la mesa de la maquina respectivamente
al limitador. Esto puede conducir a atascos de la hoja de
corte, por lo que debe evitar dicho material.

Posicion del cuerpo y de las manos (fig.33)

Asegurese de que sus manos no estan nunca en el
area de trabajo de la sierra. Sus manos siempre deben
estar fuera del area marcada como «Sin manos» que
abarca toda la mesa de trabajo de la sierra y esta marcada
con el simbolo respectivo.

jATENCION! Para evitar lesiones por esquirlas
voladoras, desconecte la sierra para evitar el uso
accidental, y a continuacion, elimine los desechos
pequerios del corte.

Encendido (fig.1)

Para poner en marcha, apretar el interruptor de
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conexion/desconexion (5) y mantenerlo apretado.

Al soltar el interruptor de conexidén/desconexion la
maquina se para

Antes de acabar el trabajo con la sierra

Nunca deje la sierra mientras esta funcionando. Apage
la sierra, espere que la hoja deje de girar, desconecte el
enchufe de la toma de corriente.

Ponga la llave en la cerradura en el interruptor para

nifios.
ADVERTENCIA! Para evitar que salten las piezas
y virutas a causa de un encendido accidental, siempre
mantenga limpio el banco después de trabajo y desconecte
el enchufe de la red.

Corte de sierra (fig. 17)

1. Liberar la palanca de bloqueo segun las agujas del
reloj (1) que esta al lado de la tapa (2) del mecanismo de
deslizamiento.

2. Para cortes de aserrado en material ectpeuxo,
tire de la cabeza de corte a la posicion deseada y cierre
la palanca de bloqueo girando en sentido contrario al del
reloj.

3. Al cortar tablas anchas de hasta 312 mm, el mango
de bloqueo no debe estar cerrado para garantizar la libre
circulacion de la cabeza de corte.

Corte mediante inglete en sentido horizontal
(fig. 18)

La sierra circular de mesa dispone de 10 posiciones
fijas (1) en la base de la maquina. En el lado izquierdo
estas son 0°, 15°, 22,5°, 31,6° y 45°, mientras que a la
derecha - un adicional de 60°. Estos son los ingletes mas
utilizados en el corte.

Para hacer un bisel en sentido horizontal:

1. Liberar la mesa elevando hacia arriba el bloqueo
rapido (2).

2. Mientras que después levante la palanca de
bloqueo (3) hacia arriba, se puede mediante la ayuda de
la palanca (4) girar la mesa hacia la izquierda o hacia la
derecha hasta el angulo deseado.

3. Al llegar al angulo deseado, presione la palanca de
bloqueo (3) otra vez hacia abajo y asegurese de que esta
correctamente fijada.

NOTA: La palanca solo puede entrar en uno de los 10
posibles limitadores!

4. Vuelva a empujar hacia abajo el bloqueo rapido
para bloquear la mesa.

5. Si el angulo deseado no coincide con ninguno de
los angulos anteriores, a continuacion, fijar la mesa con la
ayuda del bloqueo rapido (2) en el elemento deseado por
usted.

Cortar con inglete segin sentido vertical (fig. 19)

jATENCION! Los dos limitadores verticales de
deslizamiento deben ser completamente retirados del
lado izquierdo o derecho, para poder ejecutar este corte.
Los limitadores deslizantes verticales tienen 3 marcas de
angulo, con los cuales el operador de la maquina tiene
que ajustar el limitador en el dngulo deseado. Si usted se
olvide de sacar los limitadores auxiliares, la hoja de corte
no dispone de espacio suficiente para moverse libremente,
lo que puede conducir a lesiones graves. Por otra parte, los
recortes extremos en bisel y la hoja en inglete puede tocar
el limitador.

En cada corte derecho, en un angulo mayor de 35° en
sentido vertical, combinado con el bisel derecho en sentido
horizontal, debe retirar el limitador de soporte derecho. Se
debe retirar cuando se quiere hacer un corte en un angulo



de 45° en sentido vertical en combinacion con el bisel en
sentido horizontal, mayor de 22,5°. Inclinar el cabezal
de corte en el angulo deseado, como se demuestra en
la escala de cortes a inglete. La hoja de corte se puede
ajustar a cualquier angulo: desde el angulo recto de 90° (0°
en la escala) hasta el corte inclinado hacia la izquierda o
hacia la derecha de 45°. Para bloquear el cabezal de corte
a la posicion deseada, presione la palanca de bloqueo (1)
hacia abajo. Limitadores fijos para cortes a inglete hay en
0°,33,9°y45°.

Eliminacion o instalacion del
deslizamiento vertical derecho (fig. 19)

1. Afloje la palanca de blogueo en el limitador de
deslizamiento vertical, y arrastrelo hacia la derecha.

2. Retire el tornillo hexagonal con una llave hexagonal
de 3 mm.

3. Eleve el limitador de deslizamiento vertical para
quitarlo de la sierra.

4. Cambie el limitador de deslizamiento vertical y gire
el tornillo hexagonal para fijarlo al no hacer cortes a la
derecha a inglete.

Corte combinado (fig. 20)

1. Extienda el limitador de deslizamiento vertical,
deslizandolo hasta el lugar deseado o elimine el limitador
de deslizamiento vertical derecho, si es necesario.

2. Ajuste el angulo requerido para cortes a inglete
mediante la palanca de bloqueo (2).

3. Ajuste el angulo de inglete deseado y fijelo.
Consulte el apartado «Corte mediante inglete».

Corte basico de fresado (Fig. 21)

1. El corte principal de fresado se puede hacer vertical
u horizontalmente hacia el limitador sobre la mesa.

Siga las instrucciones en la tabla a continuacion.

limitador de

Ajustes Posicion vertical Posicién horizontal
” o apretada a la hoja Lejos de la hoja
Extension del limitador de corte de corte
Angulo del inglete o 5
(vertical) 0 45
L Lado Lado Lado Lado
Posicion del detalle izquierdo derecho izquierdo | derecho
Inglete Izquierda Derecha 0 0
(horizontal) a45° a45°
Angulo Posicion Horizontal | Horizontal Arriba Abajo
interior del detalle sobre la sobre la cerca del | cerca del
mesa mesa limitador limitador
Parte Parte Parte Parte
Cabo listo izquierda derecha izquierda | derecha
=l delcorte | delcorte | delcortte | delcorte
o
Inglete Izquierda Derecha 0 0
(horizontal) a45° a45°
Angulo Posicién Horizontal | Horizontal Arriba Abajo
exterior del detalle sobre la sobre la cercadel | cercadel
mesa mesa limitador | limitador
[ Parte Parte Parte Parte
Cabolisto | izquierda derecha izquierda | derecha
del corte del corte delcorte | delcorte

Corte de molduras decorativas para cornisas
(fig. 22)

1. Molduras decorativas para cornisas se pueden cortar
con esta sierra solo si estan colocadas sobre la mesa.

2. Esta sierra circular de mesa tiene limitadores de
inglete especiales a 31.6° de la izquierda y de la derecha
y limitador de angulo a 33.9° para molduras decorativas
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especiales, lo que significa que entre la parte trasera de
la moldura y el techo, en el que descansa la superficie lisa
superior, se forma un angulo de 52°; entre la parte trasera
de la moldura y la pared en la que descansa la superficie
lisa inferior se forma un angulo de 38°. Al cortar estas tales
molduras decorativas utilice la tabla de abajo.

AJUSTES Lado izquierdo | Lado derecho
Inside Comer | Ingletey | 31.6°derecha | 31.6zquierda
Inglete (vertical) 339 33.9
5 v S
bolso | Ppfene | v e
Outside Comer (hé?ggrg?al) 31.6%zquierda | 31.6° derecha
Inglete (vertical) 339 33.9
@ el sl
I ]
cabo listo parte dc%rr?echa del paggldceorr?gha

NOTA:

1. Estas fijaciones especiales no se pueden utilizar
para el corte decorativo de 45°.

2. Tenga en cuenta que la mayor parte de las paredes
de los edificios no tienen los angulos exactamente
perpendiculares de 90°, por lo cual es necesario hacer
un ajuste fino. Haga siempre un corte de prueba para
asegurarse de que el angulo elegido sea correcto.

Corte con, deslizamiento (fig. 23)

jATENCION!

- Durante el funcionamiento, nunca tire del cabezal de
la maquina y la hoja hacia usted. El disco por lo tanto, se
puede deslizar por la pieza de trabajo, que a su vez provoca
que se deslice hacia atras el cabezal de la herramienta.

- Mueva el cabezal de la maquina hacia abajo sélo
cuando la habia tirado hasta la parte delantera de la mesa.

1. Afloje la palanca de bloqueo (1) y el mecanismo de
deslizamiento, y libere asi el movimiento del cabezal de
corte.

2. Ajuste los angulos deseados del inglete vertical y
horizontal.

3. Si se corta con inglete en sentido vertical, coloque
los dos limitadores de deslizamiento vertical a la izquierda
y derecha (2) en la posicion adecuada.

4. Utilice una abrazadera para fijar la pieza de trabajo.

5. Mantenga el mango (3) y tire con la otra manoe del
mecanismo de deslizamiento de la unidad de corte hacia
delante hasta que el medio de la hoja de corte se posicione
justamente por encima de la parte frontal de la pieza (5).

6. Enciende el interruptor (6) para activar la
herramienta.

7. Cuando la sierra alcance su velocidad maxima,
presione el mango (3) lentamente hacia abajo y empiece a
cortar lentamente la parte frontal del detalle.

8. Mueva lentamente la palanca (3) para el limitador,
acabando el corte.

9. Suelte el interruptor (6) y espere hasta que la hoja
se detenga antes de levantar de nuevo el cabezal de corte.

Ajuste de la profundidad de corte (fig. 24)

La profundidad de corte puede ser preajustada para
cortes superficiales regulares y repetidas.

1. Empuije el cabezal de corte hacia abajo hasta que
los dientes de la hoja lleguen a la profundidad de corte
deseada.
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2. Mientras sostiene el brazo de corte superior en esta
posicion, gire el botdn de retencion (1) hasta que alcance
la placa de tope de limitacion (2).

3. Compruebe la profundidad de corte una vez mas
haciendo un giro completo de adelante para atrés del
mecanismo de corte.

Laser rotativo

La maquina estd equipada con nuestra Ultima
innovacién - un dispositivo laser rotativo alimentado por
una bateria que funciona con laser de clase 1M.

El rayo laser le permite hacer una proyeccion
preliminar del corte deseado en la pieza antes de empezar
a cortar. A

PRECAUCION: El laser funciona cuando la hoja esté
en movimiento. Nunca mire directamente al rayo laser a
simple vista y no utilice instrumentos 6pticos. No retire
las etiquetas de advertencia en el protector de la hoja de
corte. Evite el contacto directo con los ojos, usando gafas
de proteccion adecuadas.

NOTA: La linea de laser roja aparece como linea de

puntos cuando el motor esta en marcha y la hoja esta en
la posicién mas superior. Esta linea de puntos ayuda a
alinear el marcado en la pieza de trabajo con la linea de
corte. Cuando usted tira hacia abajo del brazo de corte, el
protector de disco inferior se eleva, con lo que la linea de
puntos cambia en linea continua de laser roja.
Etiqueta de seguridad l&ser: Radiacion de laser; no mire
nunca con instrumentos 6pticos de clase 1M directamente,
productos de laser <0,39 mW, 400-700nm, CW, de acuerdo
con la norma IEC 60825-1:2007.

Funcionamiento del dispositivo laser

Levante el brazo de corte en la posicién mas superior

1. Coloque la pieza de trabajo en la sierra.

2. Encienda la herramienta eléctrica para activar el
dispositivo laser.

3. Asegurese de que el haz de laser coincide con el
marcado en su pieza.

ADVERTENCIA: No baje el brazo de corte hacia
abajo durante el proceso de ajuste.

4. Si el marcado sobre su pieza no coincide con la
linea de puntos laser, apague la sierra, espere que la hoja
de corte deje de rodar y cambie la posicién de la pieza de
trabajo.

5. Vuelva a conectar la sierra y compruebe de nievo la
correspondencia del marcado con el haz laser.

6. Si el marcado coincide con el rayo del laser, fije el
detalle con la ayuda de los dispositivos de fijacién y realice
el corte.

EL REGULADOR DE VELOCIDAD DE LAS
ROTACIONES DE LA HOJA SIERRA (plano 1)(Modelo
SRF305/1800E)

Este modelo de Ingletadora esta equipado con un
regulador de velocidad de las rotaciones de la hoja sierra
que permite escoger la velocidad de corte adecuada para
un material en concreto. Para aumentar la velocidad ,
girar el selector de velocidad en el sentido horario y para
reducirla en el sentido anti horario.

RECAMBIO DE LA HOJA DE CORTE (fig. 25, 26, 27)

jATENCION! Para evitar posibles lesiones durante el
arranque accidental de la maquina, siempre desconecte el
cable de alimentacion antes de recambiar la hoja.

Utilice siempre hojas afiladas. Comprobar la
velocidad méaxima y el tipo de dientes marcados en
el disco. El procedimiento para recambiar la hoja,
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incluyendo el posicionado siempre debe hacerse con
cuidado y correctamente. No utilice discos que no estén
recomendados en este manual de instrucciones.

Extraccion de la hoja de corte

1. Desconecte el cable de alimentacién antes de
recambiar la hoja.

2. Levante la maquina a la posicién superior.

3. Levante el protector de plastico inferior del disco (1)
hasta la posicién mas alta posible. (Fig.25)

4. Mientras sostiene el protector de plastico,
desenroscar los tornillos de la placa de cubierta (2) con un
destornillador Phillips.

5. Girar la placa de cubierta (3) en la direccidn hacia el
tornillo de la hoja (4).

6. Posicione la llave especial para discos sobre el
perno del eje.

7. Encuentre el botén de fijacion del eje (5) sobre el
motor bajo el capd de la correa (fig. 26).

8. Pulse el boton de fijacion del eje y manténgalo
pulsado mientras gira la hoja de corte con cuidado hacia la
derecha. El botén de fijacion del eje se activara y detendra
el eje. Seguir presionando y girando la llave en sentido
horario para aflojar el perno del eje.

9. Quitar el perno (5), arandelas (8), el anillo de laser
(6) y la hoja de corte (7). No retirar el anillo interior del
disco. (Fig. 27).

10. Levante el protector de plastico inferior de la hoja
(1) en la posicion mas alta posible (fig. 25) para extraer el
disco.

NOTA: Prestar atencion a las piezas que se extraen
y recordar su ubicacion. Limpiar el anillo interior de polvo
y otra suciedad antes de insertar la hoja nueva. La hoja de
305 mm esté equipada con orificio para el eje de 25.4 mm
con reductor para la instalacién de 15,9 mm.

Instalacion de la hoja de corte

Desconecte el cable de alimentacion desde el enchufe
antes de insertar la hoja nueva.

1. Instale un nuevo disco de 305 mm con un orificio
para el eje de 15.9 mm (o 25.4 mm con reductor hasta
15.9 mm), asegurandose de que la flecha que indica la
direccion de rotacion del disco corresponde al sentido
horario en la parte superior del disco y los dientes estén
orientados hacia abajo.

2. Insertar el arandela (8), el anillo de laser (6), otra
arandela (8) en el disco presionandolo al eje. Apretar el
tornillo (4) en el eje (Fig. 27) en sentido antihorario.

IMPORTANTE: Asegurese de que las piezas planas
del anillo interior del disco coinciden con las piezas planas
del eje, para presionar bien la hoja de corte. Ademas, la
parte plana del anillo de laser debe disponerse sobre el
disco.

3. Ponga la llave especial en perno del disco.

4. Pulsar el boton de fijacion (5) y, sin soltarlo, girar
con cuidado la hoja de corte en sentido antihorario. Al
captar y fijar el disco en el eje, atornillar cuidadosamente
el perno (4) sin dejar de presionar el boton de fijacion (fig.
26

5. Girar la placa de cubierta (3) de nuevo a la posicion
inicial hasta que la ranura coincida con los orificios para los
tornillos (2). Sosteniendo la placa de cubierta protectora
de la parte inferior, gire el tornillo con un destornillador
Phillips. (Fig.25)

NOTA: Para apretar los tornillos de la placa de
cubierta, debe levantar la tapa inferior y sostenerla.

6. Deje la cubierta protectora de plastico (1) hacia
abajo y verifique que se mueve libremente y que no toca



nada.

7. Asegurese de que el botdn de fijacion de la hoja
de corte esté liberado, de manera que la hoja de corte se
pueda mover libremente.

NOTA: Asegurese de que el anillo interior del disco
estd limpio y bien instalado. Pulse el brazo de corte hacia
abajo y asegurese de que no hay contacto con la estructura
metalica o la mesa giratoria, girando suavemente el disco
con la mano.

RECAMBIO DE BATERIAS (FIG.28)

El enchufe del cable de alimentacion de la herramienta
debe estar desconectado antes de cambiar las baterias, ya
que una puesta en marcha accidental de la sierra circular
de mesa puede causar lesiones graves.

1. Quitar el dispositivo de laser de la sierra circular de
mesa.

2. Aflojar y quitar los dos tornillos, a continuacion,
puede quitar la cubierta.

3. Retirar las tres pilas (véase fig. 28) y sustituirlas por
otras nuevas.

4. Poner la cubierta y apretar los dos tornillos.

NOTA: Utilice Gnicamente pilas del tipo LR44 (1,5 V).

Al recambiar las pilas, limpiar bien el nido. Usar un
cepillo suave o una herramienta similar para eliminar
cualquier polvo o particulas del corte.

RECAMBIO DE LA CORREA (FIG.29, 30)

Desconectar el cable de alimentacion desde el
enchufe antes de cambiar la correa.

1. Aflojar los tornillos (1) y retirar la cubierta de la
correa.

2. Girar el tornillo (2) en sentido antihorario mediante
una llave Allen, para mover el motor hacia adelante.

3. Retirar y recambiar la correa.

4. Girar el tornillo (2) en sentido horario con llave Allen-
para mover el motor hacia atras. No apretar demasiado.

5. Colocar la cubierta y apretar los tornillos.

RUIDO Y VIBRACION

ADVERTENCIA! Los ruidos fuertes pueden causar
dafios auditivos. Cuando el nivel de ruido superior a 80 dB
(A), asegurese de usar proteccion auditiva adecuada.

Nivel de ruido de la herramienta:

SRF305/1800 | SRF305/1800 E
l(}lg/(i\l)de presion acustica, 100.3 89.4
l(}lév(i\l)de potencia acustica, 11.03 102.4
ﬁsgzleracién de vibracion, 1235 15

iSe han de usar protectores auditivos!

jATENCION! El nivel de vibracion indicado en
estas instrucciones se ha determinado de acuerdo con
un procedimiento de medicién estandar especificado en
la norma EN61029, y se puede utilizar para comparar
dispositivos. Los diferentes usos del dispositivo dan lugar
a distintos niveles de vibracion, y en muchos casos pueden
sobrepasar los valores indicados en estas instrucciones.
Es facil subestimar la carga de vibracién si la herramienta
eléctrica se utiliza regularmente en circunstancias
particulares.
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Nota. Si desea realizar una evaluacién precisa de las
cargas de vibracién experimentadas durante un periodo
de trabajo concreto, también deberéa tener en cuenta los
periodos de tiempo intermedios en los que el dispositivo
esta apagado o en funcionamiento, pero no realmente en
uso. Esto puede suponer una carga de vibracion mucho
mas baja durante todo el periodo de trabajo.

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes nimeros para
pedido, estan reflejados en nuestros catalogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

jATENCION! Para su propia seguridad, apagar
el interruptor y desconectar el cable de la red antes de
realizar cualquier acciéon de mantenimiento o lubricar la
sierra circular de mesa.
- Cuando haya disminuido la potencia, llevar la
maquina al Servicio de Asistencia Técnica.
- Inspeccion de la herramienta: La utilizacion de una
herramienta gastada disminuira la eficiencia de trabajo
y podria causar desperfectos en el motor, por tanto es
necesario afilar o cambiar las herramientas de corte tan
pronto como se note abrasion en éstas. Diariamente:
Limpiar el portaherramientas.
- Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurarse
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El no
hacer esto provocaria un riesgo serio.
- Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado y
asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie y/o se
humedezca con aceite o agua.
- Sustitucion de las escobillas: Para ello, debe acudir
a un centro de asistencia autorizado para que efectue el
cambio.
- Limpiar esmeradamente la maquina después de
utilizarla mediante un chorro de aire seco.
- Lasranuras de ventilacion de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.
- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituya.
- Solo se deben utilizar accesorios y piezas de
repuestos FELISATTI. Piezas cuyo recambio no esta
descrito en estas instrucciones de uso, deben sustituirse
en un centro de asistencia técnica FELISATTI (Consulte
el folleto Garantia/Direcciones de Centros de Asistencia
Técnica).

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de Garantia
en impreso anexo a estas instrucciones.

ELIMINACION

jATENCION! No se deshaga de las herramientas
eléctricas a través de los contenedores de basura
domeéstical

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE
referente a los residuos de los equipamientos eléctricos
y electrénicos y a la conversion en el derecho nacional,
las herramientas eléctricas usadas deben ser separadas
y deben estar sujetas a un reciclaje que respete el medio
ambiente.
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NORMES GENERALES DE SECURITE

ATTENTION! Lire toutes les instructions. Ne pas se
conformer a toutes les instructions énumérées ci-dessous
peutdonner lieu a des secousses électriques, des incendies
et/ou des Iésions sérieuses. Le terme «outil électrique» de
tous les avertissement énumérés ci-dessous se réfere aux
outils électriques actionnés au moyen d'un raccordement
au réseau (par cable) ou actionnés par batterie (sans

céble).

CONSERVER CES INSTRUCTIONS

1) Zone de travail

a) Maintenir la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées et sombres peuvent provoquer des
accidents.

b) Ne pas actionner d'outils électriques dans des
atmosphéres explosives, par exemple en présence
de liquides, gaz ou poudres infl ammables. Les outils
électriques créent des étincelles qui peuvent provoquer la
mise a feu de poudre ou des fumées.

c) Maintenir les enfants et les passants a distance
pendant [actionnement d'un outil électrique. Les
distractions peuvent faire perdre le contréle de l'outil.

2) Sécurité électrique

a) La fi che de l'outil électrique doit correspondre a la
prise. Ne jamais modifi er la fi che en aucune fagon. Ne pas
utiliser de fi ches adaptatrices avec des outils électriques
dotés de mise a la terre (& la masse). Des fi ches non
modifi ées et des prises correspondantes réduisent le
risque de secousse €électrique.

b) Eviter le contact du corps avec les surfaces mises
ala terre ou a la masse tels que tubes, radiateurs, cuisines
et réfrigérateurs. Si le corps est a terre ou a la masse, le
risque de secousse électrique augmente.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie et
ne pas les utiliser dans des endroits un outil électrique
augmente le risque de secousse électrique.

d) Ne pas maltraiter le cable. Ne jamais utiliser le
céble pour transporter, tirer ou débrancher de la prise
de réseau l'outil électrique. Maintenir le cable a distance
de la chaleur, de I'huile, de bords coupants ou de piéces
en mouvements. Des cables endommagés ou entortillés
augmentent le risque de secousse électrique.

e) Quand on actionne un outil électrique & I'extérieur,
utiliser un cable d'extension adapté a [utilisation en
extérieur. L'utilisation d’'un cable adapté réduit le risque de
secousse électrique.

3) Sécurité personnelle

a) Ne jamais se distraire, controler ce qu'on est en
train de faire et faire preuve de bon sens quand on actionne
des outils électriques. Ne pas actionner l'outil quand on
est fatigué ou sous l'infl uence de drogues, d'alcool ou
de médicaments. Un moment de distraction pendant
I'actionnement d'outils électriques peut donner lieu a de
sérieuses lésions personnelles.

b) Utiliser des équipements de sécurité. Toujours
porter des protections pour les yeux. Lutilisation
appropriée d'équipements de sécurité tels que masques
anti-poussiéres, chaussures de sécurité antidérapantes,
casque de sécurité, ou de protections pour les oreilles
réduit la possibilité de subir des lésions personnelles.

c) Eviter les mises en marche accidentelles. S’assurer
que l'interrupteur est en position Off avant de le raccorder
au réseau électrique. Transporter les outils électriques
avec le doigt sur l'interrupteur ou les raccorder au réseau
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avec linterrupteur en position On peut provoquer des
accidents.

d) Enlever toute clé de réglage avant d’allumer I'outil
électrique. Une clé laissée fi xée a une partie pivotante de
I'outil électrique peut provoquer des Iésions personnelles.

e) Ne pas se déséquilibrer. Toujours conserver une
position et un équilibre appropriés. Ceci permet de mieux
contréler l'outil électrique dans des situations imprévues.

f) S’habiller de fagon appropriée. Ne pas porter de
vétements larges ou des bijoux. Garder les cheveux, les
vétements et les gants éloignés des parties en mouvement.
Les vétements larges, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent se prendre dans les parties en mouvement.

g) S'il est prévu de raccorder a linstallation des
dispositifs pour I'extraction et la récolte de poussiére,
s'assurer qu'ils soient raccordés et utilisés de fagon
appropriée. L utilisation de ces dispositifs peut réduire les
risques liés a la poussiére.

4) Utilisation et entretien des outils électriques

a) Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique adapté a 'opération a effectuer. L'outil électrique
approprié permet d'effectuer le travail avec une plus grande
effi cacité et une plus grande sécurité sans étre contraint
de dépasser les paramétres d'utilisation prévus.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si linterrupteur
de mise en marche et d’extinction ne s'actionne pas
correctement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
contrdlé par l'interrupteur est dangereux et doit étre soumis
a des réparations.

c) Déconnecter la fi che du réseau d'alimentation
avant d'effectuer tout réglage, changer les accessoires
ou ranger les outils électriques. Ces mesures de sécurité
préventive réduisent le risque de mise en route accidentelle
de l'outil électrique.

d) Ranger les outils électriques inutilisés hors de
portée des enfants et ne pas en permettre I'utilisation a des
personnes inexpérimentees ou qui ne connaissent pas ces
instructions. Les outils électriques sont dangereux s'ils sont
utilisés par des personnes inexpérimentées.

e) Effectuer l'entretien nécessaire sur les outils
électriques. Vérifi er le possible mauvais alignement ou
le blocage des parties en mouvement, la cassure des
pieces ou tout autre condition qui pourrait infl uencer le
fonctionnement des outils électriques. S'il est endommagé,
faire réparer l'outil électrique avant de ['utiliser. De
nombreux accidents sont justement provoqués par le
mauvais état d’entretien des outils électriques.

f) Conserver propres et aiguisés les outils de
découpage. Des outils de découpage en bon état
d'entretien et avec des bords de découpage aiguisés
risquent les blocages avec une moindre probabilité et sont
plus faciles a controler.

g) Utiliser l'outil électrique, les accessoires et les
pointes etc., en se conformant avec ces instructions et a
la fagon prévue pour le type particulier d'outil électrique,
en tenant compte des conditions de travail et de 'opération
a effectuer. Lutilisation de l'outil électrique pour des
opérations différentes de celles prévues peut donner lieu
a des situations dangereuses.

5) Assistance

a) Faire réparer l'outil électrique uniquement par des
techniciens qualifi és et utiliser uniquement des pieces de
rechange identiques. Ceci garantit la sécurité constante de
I'outil électrique.

jAVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les



instructions, méme celles qui se trouvent dans la Mode
d’emploi.

CONSIGNES SPECIFIQUES DE SECURITE

1. Cette scie est recommandée uniquement pour la

coupe du bois, métaux non ferreux et plastique.
jAVERTISSEMENT! Utiliser des lames TCG

(impression rouge) de coupe pour métaux non ferreux et

des matieres plastiques, utiliser des lames ATB (impression

en noir) de coupe pour le bois.

2. Nutilisez jamais dautres lames que celles

recommandées dans le présent manuel d'instruction.

3. Nutilisez pas de lames de scie en acier rapide (HSS),

de lames abimées ou déformées.

4. Ne pas utiliser la scie avant d'avoir positionné les

protecteurs en place et de les avoir fixé correctement.

5. Remplacez 'insert de la table lorsqu'il est usé.

6. Utilisez uniquement les lames de scie recommandées

par le fabricant et conformes a la norme EN847-1.

7. Raccordez votre scie a onglet a un dispositif de

ramassage des poussiéres (D. |. @ 32 mm) pendant le

sciage.

8. Sélectionnez les lames de scie en fonction du

matériau a couper.

9. Vérifiez la profondeur de coupe maximale.

10. Lorsque vous sciez de longues piéeces, utilisez

systématiquement des rallonges latérales et placez

des serre-joints ou autres dispositifs de serrage pour un

meilleur maintien.

11. Porter un équipement de protection personnel

approprié si nécessaire, incluant :

- casque de protection auditive pour réduire le risque de

perte d’audition ;

- lunettes de sécurité ;

- masque de protection pour réduire le risque d'inhalation

de particules de poussiéres, nuisibles a la santé ;

- gants de protection lors de la manipulation des lames de

scie et des matériaux bruts coupants.

12. L'opérateur doit étre correctement formé a I'usage, au

réglage et au fonctionnement de la machine.

13. Prévoyez un éclairage suffisant pour votre poste de

travail ou son environnement immédiat.

14. Sila scie est équipée d'un laser, n'utilisez pas d'autre

type de laser. Confiez les réparations exclusivement au

fabricant du laser ou & un représentant agréé.

15. Evitez de retirer les chutes ou autres parties de

la piéce a travailler de la zone de découpe pendant le

fonctionnement de la machine, alors que la téte de scie n’

est pas en position neutre.

16. Ne jamais utiliser la scie a onglets en présence de

liquides, vapeurs ou gaz inflammables.

17. Enlever tous les clous qui pourraient se trouver dans

la piece travaillée afin d'éviter des étincelles et étre a

I'origine d’un départ de feu.

18. Pour éviter un départ de feu ou une réaction toxique,

ne jamais utiliser d'essence, d’acétone, ou tout autre

solvant similaire pour nettoyer la scie & onglets.

19. ositionner la scie sur la table a l'aide des patins

appropriés pour diminuer le niveau de bruit et de vibration

de la machine.

20. Toujours utiliser la poignée de transport pour déplacer

la scie.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité¢ que les produits FELISATTI,
mod. SRF305/1800, SRF305/1800E, décrits
dans ce manuel sont conformes aux normes
ou documents suivants : EN ISO 12100:2010,
EN61029-1:2009+A11:2010, EN61029-
2-9:2009 en accord avec les directives
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC.

q3

Jordi Carbonell Santiago Lopez
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Tout droit de modifications techniques réservé 09/2012
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CHARACTERISTICS SRF305/1800 SRF305/1800E
Moteur 1800 W, 230V~, 50 Hz 1900 W, 230V~, 50 Hz
Vitesse & vide 4200 min” 2000 - 4000 min”

Table pivotante

@342 mm

Lame

@305mm;30mm Alésage;60T(ATB);|@305mm;B30mm Alésage;80T(ATB);
@305mm;@30mm Alésage;80T(ATB) |@305mm;@30mm Alésage;80T(TCG)

Epaisseur de lame

2mm

|Epaisseur des dents de la lame

3mm

Vitesse maximale de la lame

4500 min” pour lame de type ATB; 5000 min” pour lame de type TCG

Butées d'onglet

0°,15°,22.5°, 31.6°, 45° & gauche et
0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°, 60° a droite

Plage angulaire d’onglet

45° a gauche et 60° a droite

Plage angulaire de biseau 0°a45°
Poids approx. (sans acces.) suivant

EPTAProcedure 01/2003 34 kg 33kg
Capacité maximum

Coupe transversale 102 x 310 mm
Coupe al'onglet & 45° 102 x 222 mm
Coupe a l'onglet a 60° 102 x158 mm
Coupe biaise a 45° (a gauche et) 60 x 310 mm
Coupe biaise a 45° (a droite) 45 x 310 mm
Coupe combinée a 45° 60 x 222 mm
Coupe combinée a 60° (a droite) 45 x 158 mm

Coupe minimale avec étau

190mm(L)x51Tmm(W)x3mm(H) |

215mm(L)x50mm(W)x3mm(H)

Dimension

990 x 670 x 7560 mm

Respecter strictement les instructions contenues
dans ce manuel qu'il convient de lire attentivement et de
conserver a portée de main pour d'éventuels contrdles des
parties indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.

Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous
avez acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout
autre usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS

Description de la scie a onglet (Fig. 1)

1. Poignée de transport

2. Protége-lame supérieur

3. Levier de blocage de
SRF305/1800)

4. Poignée .

5. Interrupteur MARCHE/ARRET

6. Protege-lame inférieur

7. Embase

8. Poignée de blocage de 'onglet

9. Insert de table

10. Poignée de blocage du biseau

11. Indicateur d’onglet

12. Orifices de fixation

14. Rallonge gauche de table

15. Guide coulissant

16. Serre-joint

17. Echelle de biseau

18. Lame

19. Moteur

20. Chariot coulissant

21. Levier de verrouillage

22. Supports avant

23. Poignée de transport

24. Rallonge de la table de sciage de la droit

la poignée (Mod.
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25. Rallonge de la table de sciage de la gauche
26. Molette de controle de vitesse
SRF305/1800E)

(Mod.

MONTAGE

AVERTISSEMENT! Pour votre sécurité, ne branchez
jamais la fiche a la prise de courant sans avoir terminé
toutes les étapes du montage et sans avoir lu et compris
les instructions de fonctionnement et les consignes de
sécurité.

REMARQUE : Regroupez toutes les piéces dans
la zone de travail avant de les assembler. Suivez les
instructions de montage et assemblez soigneusement
I'outil avec I'aide d’une autre personne.

Le transport de la scie (Fig. 1)

Pour éviter tout dommage, ne portent jamais la scie a
onglets par l'interrupteur manche, le bras de coupe ou de
la mitre manche. Utilisez TOUJOURS désigné poignée de
transport (1) and (23). (Fig. 1)

Déverrouillage du chariot coulissant (Fig. 2)

Sortez la scie de son emballage et desserrez le
bouton de blocage du chariot coulissant (1). Bloquez
systématiquement le chariot coulissant lorsque vous
transportez ou rangez la scie a onglet.

Verrouillage de la téte de coupe (Fig. 3)

AVERTISSEMENT! Afin d'éviter de vous blesser et
d'endommager la scie, transportez ou rangez la scie a
onglet avec la téte de coupe verrouillée en position basse.
N'utilisez JAMAIS la goupille de blocage pour maintenir la
téte de coupe en position basse lors d’'une opération de
coupe.

Pour débloquer la téte de coupe de la position basse :

1. Poussez légérement la téte de coupe (1) vers le
bas.

2. Retirez la goupille de blocage (2).

3. Amenez la téte de coupe jusqu’en position haute.



Lorsque vous transportez ou rangez la scie a
onglet, la téte de coupe doit toujours étre verrouillée en
position basse :

1. Poussez la téte de coupe (1) jusqu'en position
basse.

2. Engagez la goupille de blocage (2) dans I'encoche
de verrouillage (3).

Installation du sac a poussiére (Fig. 4)

1. Pour installer le sac a poussiére (1), pressez les
oreilles du collier métallique (2).

2. Enfilez 'ouverture du sac sur le coude (3), puis
relachez les oreilles du collier métallique.

Installation de butées pour des
prolongement (dessin 5)

1.Placer une rondelle plate (1) sur un boulon de
fixation (2), faire passer a travers une butée et un bras
de rallongement. Répéter les memes procedures pour le
second boulon.

2. Introduire un boulon de fixation d'un bras de
rallongement (4) dans l'ouverture de la base (5) afin de
fixer le bras de rallongement sur sa place.

3. Répéter les memes procedures 1-2 pour le rail de
prolongement de gauche.

NOTE. Les butées ont pour leurs buts :agir comme un
guide pour des coupes en série et positionner une piece
a usiner quand les bras de rallongement sont tirés au
maximum pour assurer un soutien supplémentaire.

Installation de la bride de sécurité (Fig. 6)

1. Insérez un bouton de blocage de la bride de sécurité
(1) de chaque c6té, dans la partie arriére de 'embase de la
machine.

2. Installez la bride de sécurité (2) dans l'orifice de
montage.

Supports pour cordon d’alimentation (Fig. 7)

Pour des raisons pratiques et éviter d’'endommager
le cordon d'alimentation lors du transport ou de la non-
utilisation de la scie a onglet, deux supports situés a
I'arriére du chariot coulissant servent a ranger le cordon.
Montage des supports :

1. Fixez, a l'aide d'une vis de fixation (1), chaque
support (2) a l'arriére de la base du chariot coulissant.

Rangement de la clé de lame de scie (Fig. 8)

Pour faciliter le rangement et limiter les risques de
perte, une fente (1) est ménagée a l'arriere de 'embase
pour accueillir la clé de lame (2).

Installation et retrait de I'insert de table (Fig. 9)

AVERTISSEMENT!

+ Débranchez toujours la scie afin d'empécher tout
démarrage accidentel. Enlevez tous les copeaux et autres
particules de la partie creuse de la table avant tout travail
de coupe. Linsert de table peut étre retiré dans ce but,
mais vous devez ensuite toujours réinstaller l'insert de
table avant tout travail de coupe.

+ Ne démarrez jamais la scie a onglet combinée
coulissante sans vérifier 'absence de risques de collision
entre l'insert de table et la lame. Sinon, en cas de contact
avec la lame lors de la coupe, vous risquez d’endommager
la lame, l'insert de table ou la table pivotante.

1. Pour retirer l'insert de table (2), desserrez ses six
vis (1) de fixation & 'aide d’un tournevis, retirez les vis et
déposez linsert.

2. Pour l'installer, remettez en place l'insert de table,
installez les six vis et resserrez-les.

3. Pour vérifier le libre passage de la lame, déplacez
le chariot coulissant sur toute sa course et maintenez la
lame dans la fente de la table.

rails de

IREGLAGE DE L'OUTIL

REMARQUE: cet outil est réglé avec précision avant
expédition de l'usine. Vérifiez la précision des réglages
suivants et modifiez-les si nécessaire afin d’obtenir les
meilleurs résultats. 3

REGLAGES DES BUTEES DE BISEAU (Fig. 10, 11,
12,13, 14)

REMARQUE: Pour obtenir des coupes exactes,
vérifiez I'alignement et procédez aux réglages avant
toute utilisation de la scie.

Réglage du biseau a 0° (Fig. 10, 11, 14)

1. Desserrez la poignée de blocage du biseau (4 - Fig.
14) et inclinez la téte de la scie vers la gauche, contre la
butée de biseau a 0°. Serrez la poignée de blocage du
biseau.

2. Placez une équerre combinée sur la table de la scie
aonglet en appuyant la régle contre la table et le talon de I
équerre contre la lame de scie.

3. Si la lame n'est pas a 0° par rapport a la table,
desserrez les quatre boulons de réglage (1 - Fig. 10) a
I'arriére de la machine a l'aide d’'une cle hexagonale de 5
mm.

Déverrouillez la poignée de blocage du biseau puis
réglez la téte de la scie a zéro degré par rapport a la table.

Serrez la poignée de blocage du biseau (4 - Fig. 14) et
les quatre boulons a téte hexagonale (1 - Fig. 10) une fois
I" alignement terminé.

Indicateur de I’échelle de biseau (Fig. 11)

Lorsque le réglage du biseau & 0° est terminé,
réglez 'indicateur de maniére a ce que son extrémité (2)
soit alignée avec le repére 0° (3) de I'échelle. Pour cela,
desserrez la vis de l'indicateur (1) & I'aide d'un tournevis
puis revissez-la une fois le réglage terminé.

Réglage de la butée fixe du biseau gauche a 45°
(Fig. 12, 13, 14)

1. Réglez I'angle d'onglet sur zéro degré. Déployez
complétement le guide coulissant vers la gauche puis tirez
la goupille d’arrét (1 - Fig. 12) vers I'avant de la machine.

REMARQUE : Il peut s"avérer nécessaire de déplacer
le bras basculeur supérieur de la scie a onglet vers la
gauche ou la droite.

2. Desserrez la poignée de blocage du biseau (4 - Fig.
14) puis inclinez la téte a fond vers la droite.

3. En utilisant une équerre combinée, vérifiez que la
lame est a 45° par rapport a la table.

4. Pour éventuellement la régler, inclinez la téte de
la scie vers zéro degré, desserrez I'écrou de blocage (5 -
Fig. 12) puis vissez ou dévissez le boulon (6 - Fig. 12 ) en
fonction de ce que vous souhaitez.

5. Inclinez la téte de la scie vers la gauche puis
revérifiez 'alignement.

6. Répétez les étapes jusqu'a ce que la lame soit a
45° par rapport a la table.

7. Une fois l'alignement terminé, serrez I'écrou de
blocage (5 - Fig. 12).

Réglage de la butée fixe du biseau droit a 45° (Fig.
12,13, 14)

1. Réglez I'angle d'onglet sur zéro degré. Déployez
complétement le guide coulissant vers la droite puis tirez la
goupille d'arrét (1 - Fig. 12) vers I'avant de la machine.

REMARQUE: Il peut s'avérer nécessaire de déplacer
le bras basculeur supérieur de la scie a onglet vers la
gauche ou la droite.

2. Desserrez la poignée de blocage du biseau (4 - Fig.
14) puis inclinez la téte a fond vers la droite.
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3. En utilisant une équerre combinée, vérifiez que la
lame est a 45° par rapport a la table.

4. Pour éventuellement la régler, inclinez la téte de
la scie vers zéro degré, desserrez I'écrou de blocage (5 -
Fig. 12) puis vissez ou dévissez le boulon (6 - Fig. 12 ) en
fonction de ce que vous souhaitez.

5. Inclinez la téte de la scie vers la droite puis revérifiez
I" alignement.

6. Répétez les étapes 3 a 5 jusqu’'a ce que la lame soit
a 45° par rapport a la table. Une fois I'alignement terminé,
serrez I'écrou de blocage (5 - Fig. 12).

Réglage du biseau a 33,9° (Fig. 12, 13, 14)

1. Réglez I'angle d'onglet sur zéro degré. Déployez
completement les deux guides coulissants.

2. Desserrez la poignée de blocage du biseau (4 - Fig.
14) puis inclinez completement la téte de la scie vers la
butée gauche a 33,9° en enfongant la goupille d'arrét vers
I'arriére de la machine.

3. En utilisant une équerre combinée, vérifiez que la
lame est effectivement a 33,9° par rapport a la table.

4. Pour éventuellement la régler, vissez ou dévissez la
vis a l'aide d’une clé (7 - Fig. 12) jusqu’a ce que la lame soit
a 33,9° par rapport a la table.

5. Répétez ces mémes étapes pour le réglage du
biseau droit a 33,9°.

Réglage de I'angle d’onglet (Fig. 14)

L'échelle graduée de la scie a onglet combinée a
chariot coulissant est facile a lire, elle affiche des angles
d'onglet allant de 0° a 45° a gauche et de 0° a 60° a
droite. Les fentes de réglage des angles de coupe les
plus courants sont dotées de butées fixes, qui permettent
d'obtenir rapidement la position voulue. La procédure ci-
dessous vous permet des réglages d’une rapidité et d'une
précision accrue.

1. Soulevez le dispositif de blocage rapide de 'onglet
pour déverrouiller la table.

2. Déplacez la table pivotante tout en soulevant le
levier de verrouillage de la butée fixe (1) afin d’aligner
lindicateur (2) et le degré souhaité.

3. Pour verrouiller la table en position, enfoncez le
dispositif de blocage rapide de I'onglet.

Indicateur de I’échelle d’onglet (Fig. 14)

1. Déplacez la table jusque la butée fixe 0°.

2. Desserrez, a l'aide d'un tournevis, la vis (3) qui
maintient l'indicateur.

3. Réglez lindicateur (2) sur le repére 0° puis
resserrez la vis.

Positionnement perpendiculaire de la lame par
rapport au guide (Fig. 15)

1. Faites pivoter le bras basculeur supérieur vers la
position de biseau 0° puis bloquez-le a cette position.

2. ATaide d'une clé hexagonale, desserrez les quatre
boulons hexagonaux de blocage du guide (1) d'un tour
complet, jusqu’a ce que le guide (2) soit débloqué.

3. Abaissez la téte de coupe et maintenez-la abaissée
a l'aide de la goupille d’arrét.

4. Munissez-vous d'une équerre combinée (3),
appuyez le talon contre la lame et la régle contre le guide
(2) comme illustré. Vérifiez que le guide est a 90° par
rapport a la lame.

5. Siun réglage s'avere nécessaire, déplacez le guide
vers |'avant ou I'arriére jusqu'a ce qu'il soit perpendiculaire
a la lame. Serrez les quatre boulons de blocage du guide

" ATTENTION! Si la scie n'a pas été utilisée depuis un
certain temps, revérifiez la perpendicularité de la lame et
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réajustez-la si nécessaire.

Réglage des butées d’onglet fixes (Fig. 16)

1. Déverrouillez la table de la scie & onglet en
soulevant le dispositif de blocage rapide de la table (3).

2. Soulevez le levier de blocage de la butée fixe (2),
saisissez le levier d'onglet et faites pivoter la table vers la
gauche ou la droite jusqu’a I'angle souhaité.

3. Relachez le levier, réglez 'onglet a 'angle souhaité
en veillant a ce que le levier s’enclenche a sa place.

4. Appuyez sur le dispositif de blocage rapide de la
table (3) jusqu'a ce qu'il bloque la table en place.

REMARQUE: Le levier ne se blogue en place qu'au
niveau de I'une des dix butées fixes. Pour les autres
réglages, reportez-vous a la rubrique suivante.

Fonctionnement du dispositif de blocage rapide
de la table (Fig. 16)

Si les angles d’onglet ne coincident PAS avec I'une
des dix butées fixes indiquées ci-dessus, la table de la
scie peut étre verrouillée a un angle quelconque entre ces
butées fixes a I aide du dispositif de blocage rapide.

1. Pour déverrouiller |a table, soulevez le dispositif de
blocage rapide (3).

2. Maintenez le levier de blocage de la butée fixe (2)
soulevé, saisissez le levier d'onglet et déplacez la table
vers la gauche ou la droite jusqu’a I'angle souhaité.

3. Relachez le levier.

4. Appuyez sur le dispositif de blocage rapide de la
table (3) jusqu'a ce qu'il bloque la table en place.

REMARQUE : Le dispositif de blocage rapide doit
bloguer la table et 'empécher de bouger. Si un réglage
s'avére nécessaire, reportez-vous a la rubrique suivante.

Réglage du dispositif de blocage rapide de la table
(Fig.16)

1. Appuyez sur le dispositif de blocage rapide de la
table et bloquez-le.

2. Faites tourner I'écrou d'arrét (5) vers la gauche,
comme illustré, en utilisant une clé de 13 mm jusqu'a ce
que I"indexeur entre en contact avec 'embase de la scie a
onglet.

3. Testez le dispositif de blocage rapide de la table
pour vérifier qu'il permet de verrouiller efficacement la table
en position.

4. Faites tourner le contre-écrou (6) vers la droite,
comme illustré, pour caler le mécanisme de blocage rapide
sur cette position.

Ajustement des supports complémentaires pour
piéces larges, sur le devant de la table (Fig. 31, 32)

Les piéces larges nécessitent I'utilisation des supports
complémentaires (1).

1. Faites pivoter les 2 supports situés sur le devant la
table vers les cotés de la scie.

NOTE: Ces supports (1) doivent &tre remis en position
0 avant le transport de la scie, comme indiqué Fig.32.

CONNEXION A L’ALIMENTATION ELECTRIQUE

En cas d’alimentation électrique générale défectueuse,
de bréves chutes de tension peuvent se produire a la mise
en route de la machine. Cela peut avoir des conséquences
sur d’autres appareils (ex. : clignotement d’'une lampe). Si
I"impédance du circuit principal est de Zmax < 0.32 ohms,
de telles perturbations ne devraient pas apparaitre. En cas
de besoin, prenez contact avec votre distributeur pour plus
d’ information.

Vérifiez que l'alimentation électrique et la prise
utilisées conviennent & votre scie a onglet. Vérifiez la
plaque signalétique du moteur ou de la scie a onglet. Toute



modification doit toujours étre effectuée par un électricien
qualifié.

Cet équipement bénéficie d’'une double isolation; il
n'est donc pas nécessaire que I'alimentation soit reliée a
la terre.

AVERTISSEMENT! évitez tout contact avec les
bornes de la fiche lors de son branchement sur la prise de
courant (et inversement lors de son débranchement). Tout
contact peut provoquer un choc électrique grave.

Utilisation d’un prolongateur

L'utilisation d'un prolongateur peut provoquer une
perte de puissance. Afin de réduire au maximum cette
perte de puissance et d'éviter que le moteur ne chauffe
ou ne grille, faites appel a un électricien qualifié pour
déterminer le calibre minimal du prolongateur. Si le cable
d'alimentation est endommagé, adressez-vous a I'atelier
FELISATTI le plus proche pour sa réparation.

MONTAGE DE I'OUTIL

REMARQUE :

Nous vous recommandons vivement de fixer cette
scie a onglet sur un plan de travail afin de donner une
stabilité maximale a votre outil.

Assurez-vous que l'outil est, dans la mesure du
possible, systématiquement fixé a un plan de travail.

1. Repérez les quatre trous de fixation sur le plan de
travail.

2. Effectuez les pergages dans le plan de travail a
I'aide d’ un foret de @ 10 mm.

3. Vissez la scie & onglet sur le plan de travail &
I'aide de boulons, de rondelles et d'écrous. Notez que les
éléments de fixation ne sont pas fournis avec la machine.

FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

AVERTISSEMENT! Ne branchez jamais la fiche ala
prise de courant sans avoir terminé I'installation et les
réglages et sans avoir lu et compris les instructions de
fonctionnement et les consignes de sécurité.
Fonctionnement de base de votre scie a onglet
inclinable

1. Utilisez systématiquement le serre-joint pour
maintenir fermement la piece. Deux trous sont prévus pour
le serrejoint.

2. Toujours placer la piece contre le guide-onglet. Les
pieces déformées ou courbées, qui ne peuvent pas étre
maintenues bien a plat contre le tableau ou contre le guide-
onglet, peuvent bloquer la lame et ne doivent donc pas étre
utilisées.

Corps et position de la main (Fig. 33)

Ne jamais mettre les mains pres de la zone de coupe,
qui inclut entiérement le plateau rotatif et est visualisée par
le symbole «pas de mains»

Attention! Pour se protéger contre d'éventuelles
projections de copeaux, débrancher la scie pour éviter tout
démarrage intempestif, puis retirer les chutes.

Mise en marche (fig.1)

Pour mettre la machine en marche, appuyer sur le
bouton de Marche/Arrét (5) et le maintenir enfoncé.

La machine s'arréte en relachant le bouton de Marche/
Arrét.

Avant d’arrétez le travail avec la scie

Ne quittez jamais la scie lorsquelle est en marche.
Tout d’abord, débrayez la scie, attendez larrét de la
rotation de la lame, débrancher la fiche de la prise.

Accrochez a l'interrupteur le verrouillage parental.

ATTENTION! Pour éviter I'éjection de la piéce et

de copeaux lors d’'un démarrage involontaire de scie,
débarrassez toujours la table apreés le travail et débranchez
I'alimentation électrique.

Découpe de baguettes (Fig. 17)

1. Desserrez — sens horaire — la poignée de blocage
du chariot coulissant (1) située sur le coté du capot du
chariot (2).

2. Pour découper des baguettes dans des piéces
étroites, faites glisser 'ensemble de la téte de coupe vers
la position souhaitée puis serrez la poignée de blocage du
chariot (sens antihoraire).

3. Pour découper des piéces plus larges (jusqu'a 312
mm), desserrez la poignée pour permetire a la téte de
coupe de coulisser librement.

Coupe d’onglet (Fig. 18)

La scie a onglet combinée coulissante est dotée de dix
butées fixes (1) a 0, 15, 22,5, 31,6 et 45 degrés a gauche
et a droite, plus 60° a droite. Ces butées représentent les
angles de coupe les plus courants.

Pour procéder a une coupe d'onglet :

1. Déverrouillez la table de la scie en soulevant le
dispositif de blocage rapide (2).

2. Soulevez le levier de blocage de la butée fixe (3),
saisissez le levier d'onglet et faites pivoter la table vers la
gauche ou la droite jusqu’a I'angle souhaité.

3. Relachez le levier, réglez 'onglet a 'angle souhaité
en veillant a ce que le levier s’enclenche a sa place.

REMARQUE: Le levier ne se blogue en place qu'au
niveau de 'une des dix butées fixes.

4. Une fois I'angle souhaité obtenu, appuyez sur le
dispositif de blocage rapide pour verrouiller la table en
place.

5. Si les angles d'onglet ne coincident PAS avec
I'une des dix butées fixes indiquées ci-dessus, verrouillez
simplement la table a 'angle souhaité en enclenchant le
dispositif de blocage rapide (2).

REMARQUE: Si I'angle d’'onglet souhaité ne coincide
PAS avec l'une des butées fixes indiquées ci-dessus, la
table de la scie peut étre verrouillée & un angle quelconque
entre ces butées fixes a l'aide du dispositif de blocage
rapide.

Coupe en biseau (Fig. 19)

AVERTISSEMENT! Pour effectuer ces coupes, il
faut déployer le guide coulissant vers la gauche ou vers la
droite.

Les guides coulissants représentent trois angles de
biseau que I'opérateur doit ajuster afin d’obtenir la coupe en
biseau souhaitée. Si le guide coulissant n’est pas déployé,
il n'y aura pas suffisamment de place pour la coupe en
biseau, ce qui pourrait causer de graves blessures. A des
angles d’ onglet ou de biseau extrémes, la lame de la scie
risque d’ entrer en contact avec le guide.

Retirez le guide coulissant droit lorsque vous effectuez
des coupes en biseau supérieures a 35° a droite associées
a des onglets également a droite.

Ce guide doit aussi étre retiré dans le cas d’un biseau
a45° avec un onglet supérieur a 22,5°.

Inclinez la téte de coupe vers I'angle souhaité indiqué
sur I'échelle. La lame peut étre positionnée a n'importe
quel angle, d'une coupe droite a 90° (0° sur I'échelle)
jusqu'a un biseau gauche ou droit a 45°.

Abaissez la poignée de blocage du biseau (1) afin de
bloquer la téte de coupe en position. Les butées de biseau
fixes sont 0°, 33,9° et 45°.

Rallonge de la table de droite (dessin 19)

1. Desserrez la vis a serrage & main et mettez la
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rallonge de la table a droite.

2. Dévisssez un ecrou a six pans (3) a l'aide d'une clef
hexagonale.

3.Faites glisser la rallonge de la table dans la position
désirée.

4 Remettez la rallonge de la table a sa place et fixez
un ecrou a six pans (3) si vous ne faites pas des coupes
en biseau de droite.

Coupes composées(dessin 20)

1.Mettez la rallonge de la table dans la position
appropriée

2. Sélectionnez les angles de biseau a I'aide d'une
poignee (2).

3. Sélectionnez I'angle donglet désiré et fixez la
position voulue. Voir « Coupe a l'onglet »

Opérations de base de la scie(dessin 21)

Les moulures de base peuvent étre coupées a la
verticale contre le guide ou a plat sur la table.

Reportez-vous au tableau contenant des conseils
utiles sur la coupe de moulures.

REGLAGES Position verticale Position horizontale
(arriére de la moulure | (arriére de la moulure
contre le guide) a plat sur la table)
Guide extensible Prés de la lame Loin de la lame
Angle biseauté 0° 45°
Position de la moulure Coté Coté droit Coté Coté
gauche gauche droit
Coin Angled’ | Gauchea | Droite a 0° 0°
intérieur onglet 45° 45°
Position | Partieinf. | Partieinf. | Partie sup. | Partie
dela contrela | contre la contre le inf.
ﬁ moulure table table guide contre
le guide
Coté fini Garder Garder Garder Garder
le coté le coté le coté le coté
gauche de | droit de la gauche gauche
la coupe coupe dela dela
coupe coupe
Coin Angle d’ Droitea | Gauche a 0° 0°
extérieur onglet 45° 45°
Position | Partieinf. | Partieinf. | Partie inf. Partie
dela contrela | contre la contre le sup.
moulure table table guide contre
le
guide
Coté fini Garder Garder Garderle | Garder
le coté le coté coté droit | le coté
gauche de | droit de la de droit
la coupe coupe la coupe dela
coupe

Découpe de corniches (Fig. 22)

1. Les corniches ne peuvent étre coupées qu'a plat
sur la table de cette scie a onglet.

2. Cette scie a des butées d'onglet spéciales a 31,6°
a gauche et a droite ainsi qu'une butée de biseau a 33,9°
pour les corniches spéciales, c'est-a-dire 52° entre I
arriere de la moulure et la surface supérieure plate qui s’
adapte contre le plafond, 38° entre I'arriére de la moulure
et la surface inférieure plate qui s'adapte contre le mur.

Référez-vous au tableau ci-dessous pour cette
découpe de corniche.

[ REGLAGES

| coté gauche | cotédroit |
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Coin intérieur Angle d'onglet 31.6° droite 31.6° ° gauche
Angle biseauté 33.9° 33.9°
) = - —
Position de la Partie sup. Partie inf.
moulure contre le guide contre le
guide
Coté fini Garder le coté | Garder le coté
gauche de la gauche
coupe de la coupe
Coin extérieur Angle d'onglet 31,6° gauche 31,6° droite
@ Angle biseauté 33.9° 339°
L]
Position de la Partie inf. Partie sup.
moulure contre le guide contre le
guide
Coté fini Garder le coté | Garder le coté
droit de la coupe droit de
la coupe
REMARQUE :

1. Ces butées spéciales ne peuvent pas étre utilisées
avec les corniches a 45°.

2. Etant donné que la plupart des piéces d’habitation
n'ont pas d’angle exactement a 90°, un réglage fin et
précis es nécessaire, de méme qu’une coupe d'essai pour
s'assurer que les angles sont corrects.

Coupe inclinée (Fig. 23)

ATTENTION !

- Ne jamais tirer la téte de coupe et la lame en rotation
vers soi-méme pendant la coupe. La lame pourrait monter
sur le dessus de la piece et entrainer un retour brutal de I
ensemble téte de coupe/lame en rotation.

- Nejamais baisser la lame en rotation avant d'avoir tiré
la téte de coupe vers 'avant de la scie.

1. Déverrouillez la poignée de blocage du chariot (1)
afin que 'ensemble de la téte de coupe soit libre de tout
mouvement.

2. Définissez les angles de biseau et d'onglet
souhaités puis verrouillez-les.

3. Dans le cas de coupes en biseau, positionnez les
guides coulissants droit et gauche (2).

4. Utilisez un serre-joint pour maintenir la piéce en
place.

5. Saisissez la poignée de la scie (3) puis tirez le
chariot (4) vers I'avant jusqu’a ce que le milieu de la scie se
trouve au-dessus de I'avant de la piéce (5).

6. Mettez la scie en marche a l'aide de l'interrupteur
marchearrét (6).

7. Lorsque la scie est a plein régime, abaissez
lentement la poignée afin de démarrer la coupe sur le bord
avant de la piece.

8. Déplacez lentement la poignée de la scie vers le
guide afin de terminer la coupe.

9. Relachez l'interrupteur et attendez que la lame
arréte de tourner avant de laisser remonter la téte de
coupe.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 24)

La profondeur de coupe peut étre préréglée pour les
coupes peu profondes, régulieres et répétitives.

1. Abaissez la téte de coupe jusqu’a ce que les dents
de la lame atteignent la profondeur de coupe désirée.

2. En maintenant le bras basculeur supérieur en



position, faites tourner I'ergot d’arrét (1) jusqu'a ce qu'il
entre en contact avec la plaque d'arrét (2).

3. Revérifiez la profondeur de la lame en déplagant la
téte de coupe d’avant en arriére sur toute la course d'une
coupe classique le long du bras de controle.

Guidage laser

Votre outil est équipé d’un systéme laser de classe
1M a la pointe de I'innovation, alimenté par des piles.

Les faisceaux laser vous permettront de visualiser
la trajectoire de la lame sur la piéce a travailler avant de
commencer la coupe.

DANGER! Le laser est activé dés que la lame
commence a tourner. Ne fixez jamais le faisceau a I'oeil
nu ni a I’ aide d’instruments optiques. Ne retirez pas
I'étiquette d’ avertissement apposée sur le protege-
lame. Evitez tout contact oculaire direct avec la source
lumineuse.

REMARQUE : La ligne rouge du guide laser apparait
sous la forme d'une ligne en pointillés lorsque le moteur
est mis sous tension et que le bloc lame est en position
haute. Cette ligne brisée vous aide a aligner le repére de la
piéce a découper avec la trajectoire de la lame de la scie.
Lorsque vous abaissez la lame, le protége-lame rétractable
se souleve et la ligne brisée se transforme en ligne rouge
pleine.

Etiquette de mise en garde concernant le laser : Le
rayonnement laser ne considérent pas directement a la
classe d'instruments d'optique 1M produit laser <0.39mW,
400-700nm, CW, Acc.IEC 60825-1:2007.

Fonctionnement du laser

Bloc lame en position haute :

1. Placez la piece sur la scie & onglet.

2. Mettez la scie sous tension pour activer le faisceau
laser.

3. Vérifiez que le faisceau laser est aligné avec le
repére tracé sur la piece. AVERTISSEMENT : n’abaissez
pas le bloc lame pendant le processus d’alignement.

4. Si le repere tracé sur la piece n'est pas aligné
avec la ligne en pointillés, mettez la machine hors tension,
attendez que la lame s'arréte puis repositionnez la piece.

5. Mettez la scie sous tension puis Vérifiez
I'alignement.

6. Une fois I'alignement souhaité obtenu, bloquez la
piece en position a 'aide d'un serre-joint puis procédez a la
coupe.

Molette de
SRF305/1800E)

La molette de contrble de la vitesse de rotation 26
permet de présélectionner la vitesse de rotation nécessaire
(méme durant l'utilisation de I'appareil). La vitesse de
rotation dépend du matériau a travailler et des conditions
de travail et peut étre déterminée par des essais pratiques.

REMPLACEMENT DES LAMES (Fig. 25, 26, 27)

AVERTISSEMENT : pour éviter de vous blesser lors
d'un démarrage accidentel, veillez a mettre I'interrupteur
surla position d’arrét et débrancher la fiche de I'alimentation
électrique avant de remplacer les lames. Utilisez des lames
correctement aiguisées. Respectez la vitesse maximale
figurant sur la lame. Respectez scrupuleusement la
procédure de remplacement et de positionnement
des lames. N'utilisez jamais d'autres lames que celles
recommandées dans le présent manuel d'instructions.

contréle de vitesse (Mod.

Retrait des lames
1. Débranchez la scie.

2. Placez le bloc lame en position haute.

3. Relevez le protége-lame inférieur en plastique
transparent (1) jusqu'a la position maximum. (Fig. 25)

4. Maintenez le protége-lame, desserrez la vis du
cache (2) a 'aide d’un tournevis Phillips.

5. Faites pivoter le cache (3) afin d'exposer le boulon
de l'arbre (4).

6. Placez la clé plate dans le boulon de I'arbre.

7. Localisez le dispositif de blocage de I'arbre (5) sur
le moteur, sous le carter de la courroie. (Fig. 26)

8. Bloquez fermement le dispositif de blocage de
I'arbre et tournez la lame dans le sens horaire. Le dispositif
de blocage de I'arbre s’enclenche alors et bloque I'arbre.
Continuez a maintenir le dispositif de blocage de l'arbre,
puis tournez la clé dans le sens horaire de maniére a
desserrer le boulon de I'arbre.

9. Déposez le boulon de I'arbre (5), les anneaux (8),
la bague du guide laser (6) et la lame (7). Ne retirez pas la
bride intérieure de la lame. (Fig. 27)

10. Relevez le protége-lame inférieur en plastique
transparent (1) jusqu'a la position maximum (Fig. 25) afin
de retirer la lame.

REMARQUE : Soyez particuliérement vigilant lors
de la dépose des piéces ; notez leur emplacement et la
direction dans laquelle elles sont montées. Retirez la sciure
des brides de la lame et nettoyez-les avant d'installer une
lame neuve.

L'alésage de la lame de 304,8 mm est de 254 mm
avec un réducteur de 15,875 mm destiné au montage sur
la scie.

Montage des lames

Débranchez la scie a onglet avant de changer les
lames.

1. Montez une lame de 305 mm sur un arbre de 16
mm (ou utilisez un réducteur de 16 mm sur un arbre de
25,4 mm) en veillant a ce que la fleche marquée sur la
lame corresponde a la fleche de rotation horaire apposée
sur le protége-lame supérieur et a ce que les dents soient
dirigées vers le bas.

2. Placez I'anneau (8), la bague du guide laser (4),

I'anneau (8) contre la lame et sur I'arbre. Vissez le boulon
(4) sur l'arbre (Fig. 27) dans le
sens antihoraire.
NOTA: Veillez a ce que les méplats des colliers de la lame
soient engagés dans les méplats de I'arbre. De méme, le
coté plat de la bague du guide laser doit étre placé contre
la lame.

3. Placez la clé dans le boulon de l'arbre.

4. Bloquez fermement le dispositif de blocage de
I'arbre (5) et tournez la lame dans le sens antihoraire. Une
fois la lame engagée, continuez a maintenir fermement le
dispositif de blocage puis serrez le boulon de I'arbre (4).
(Fig. 26)

5. Remettez le cache (3) & sa position initiale de
maniére a ce que la fente du cache s’engage dans la vis
(2). Maintenez le protege-lame inférieur puis serrez la vis
a I' aide d'un tournevis Phillips. (Fig. 26) REMARQUE :
Le protége-lame inférieur doit étre totalement relevé pour
pouvoir accéder a la vis du cache.

6. Abaissez le protége-lame rétractable transparent
(1) et vérifiez qu'il ne reste pas coincé. (Fig. 25)

7. Veillez a ce que le dispositif de blocage de I'arbre
soit libre de tout mouvement de maniére a ce que la lame
tourne librement. Pour cela, faites tourner la lame jusqu'a
ce que le dispositif se débloque.

REMARQUE : Veillez a ce que les colliers soient propres
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et correctement disposés. Abaissez la lame dans la table
inférieure puis faites-la tourner a la main afin de vérifier
qu'elle n’entre pas en contact avec I'embase ou la table
pivotante.

REMPLACEMENT DES PILES (Fig. 28)

Débranchez la scie, sous peine d'entrainer un
démarrage accidentel et de provoquer de graves blessures
corporelles.

1. Déposez le guide laser.

2. Desserrez et déposez les deux vis puis retirez le
cache du guide laser.

3. Retirez les trois piles comme illustré a la Fig. 28 et
remplacez-les.

4. Remettez le cache du guide laser puis les vis en
place.

REMARQUE : Utilisez des piles neuves de 1,5 volts
(LR44).

Lorsque vous remplacez les piles, vous devez
nettoyer completement leur logement. Utilisez un pinceau
doux ou un outil similaire pour enlever toute accumulation
de poussiéres ou débris.

CHANGEMENT DE LA COURROIE (Fig. 29, 30)

Débranchez la scie.

1. Desserrez les boulons (1) puis retirez le carter de la
courroie.

2. Dévissez la vis (2) a I'aide d'une clé Allen pour faire
avancer le moteur.

3. Déposez et remplacez la courroie.

4. Vissez la vis (2) a l'aide d’une clé Allen pour faire
reculer le moteur. Ne la serrez pas trop.

5. Remettez le carter en place puis serrez les boulons.

Entretien

AVERTISSEMENT : pour votre propre sécurité,
veillez & éteindre votre scie et & débrancher la fiche de I
alimentation électrique avant de procéder a I'entretien ou
au graissage de votre scie a onglet.

BRUIT ET VIBRATION

AVERTISSEMENT! L'exposition au bruit peut nuire
a la santé. Lorsque le niveau sonore est supérieur a 80
dB(A), veillez a porter un équipement de protection des
oreilles.

Les niveaux sonores de la machine durant la coupe
sont les suivants:

SRF305/1800 | SRF305/1800 E
Pression sonore, dB(A) 100.3 89.4
Puissance sonore, dB(A) 111.03 102.4
Accélération de la vibration,
e 1.235 15

Utilisez des protections auditives!

ATTENTION! Le niveau de vibration indiqué dans
ce manuel a été déterminé selon un procédé de mesure
standard spécifié par la norme EN61029, il peut étre utilisé
pour comparer des dispositifs. Les différentes utilisations
du dispositif donne lieu a différents niveaux de vibration
et, dans beaucoup de cas, ils peuvent dépasser les
valeurs indiquées dans ce manuel. Il est facile de sous-
estimer la charge de vibration si I'outil électrique est utilisé
réguliérement dans des circonstances particuliéres.

Remarque. Si vous voulez effectuer une évaluation
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précise des charges de vibration expérimentées au cours
d’une période de travail concréte, vous devrez également
prendre en compte les périodes de temps intermédiaires
pendant lesquelles le dispositif est éteint ou en marche
mais pas réellement en fonctionnement. Ce qui peut
engendrer une charge de vibration beaucoup plus basse
pendant toute la période de travail.

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées
dans nos catalogues.

ENTRETIEN

AVERTISSEMENT! Avant toute intervention sur la
machine, débranchez toujours la prise.
- Lorsque la puissance aura diminué, faire réviser la
machine par le Service d’Assistance Technique.
- Examende l'outil : L'utilisation d’un outil usé diminuera
I'efficience de travail et peut supposer des anomalies au
niveau du moteur ; par conséquent, il est nécessaire de
substituer les outils dés qu'une abrasion est détectée.
Périodiquement : Nettoyer le mandrin.
- Examen des vis de montage : Examiner réguliérement
toutes les vis de montage et vérifier quelles sont
bien serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer
immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre préjudiciable.
- Entretien du moteur : Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s'assurer que le bobinage du
moteur n'est pas endommagé et/ou humidifié avec de
I'huile ou de I'eau.
- Remplacement des charbons : Le changement devra
alors étre effectué par un centre d’assistance agréé.
- Nettoyer soigneusement la machine aprés son
utilisation avec un jet d'air sec.
- Les ouies d’aération de la machine doivent toujours
étre dégagées et propres.
- Vérifier que le cable et la prise de courant soient en
bon état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans un
centre d’assistance agréé.
- Nutiliser que des accessoires et des piéces de
rechange FELISATTI. Les pieces détachées hors
accessoires doivent étre remplacées dans un centre
d'assistance technique FELISATTI (Consultez I'imprimé
Garantie/Adresses de Centres Agréés S.A.V).

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
I'imprimé annexe a ces instructions.

ELIMINATION DES DECHETS

AVERTISSEMENT! Ne pas jeter les outils électriques
dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE
relative aux appareils électriques et électroniques usagés
et sa version nationale, les outils électriques doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniere écophile.



NORME DI SICUREZZA GENERALE

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni. La mancata
ottemperanza a tutte le istruzioni sotto elencate puo dare
luogo a scosse elettriche, incendi e/o lesioni serie. Il
termine “utensile elettrico” di tutte le avvertenze elencate
qui sotto si riferisce agli utensili elettrici azionati mediante
collegamento alla rete (con cavo) o azionati a batteria
(senza cavo).

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

1) Area di lavoro

a) Tenere pulita e ben illuminata I'area di lavoro. Le
aree ingombre e buie possono provocare incidenti.

b) Non azionare utensili elettrici in atmosfere
esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o polveri
infi ammabili. Gli utensili elettrici creano scintille che
possono provocare I'accensione di polveri o fumi.

c) Tenere i bambini e i passanti a distanza durante
l'azionamento di un utensile elettrico. Le distrazioni
possono far perdere il controllo dell'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell'utensile elettrico deve corrispondere
alla presa. Mai modifi care la spina in alcun modo. Non
utilizzare spine adattatrici con utensili elettrici dotati di
messa a terra (a massa). Spine non modifi cate e prese
corrispondenti riducono il rischio di scossa elettrica.

b) Evitare il contatto del corpo con superfi ci messe a
terra 0 a massa quali tubi, goriferi. Se il corpo é aterrao a
massa, il rischio di scossa elettrica aumenta.

c) Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia e non
utilizzarli in luoghi umidi. L'ingresso di acqua in un utensile
elettrico aumenta il rischio di scossa elettrica.

d) Non maltrattare il cavo. Non utilizzare mai il cavo
per trasportare, tirare o scollegare dalla presa di rete
l'utensile elettrico. Tenere il cavo distante da calore, olio,
bordi affi lati o parti in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di scossa elettrica.

e) Quando si aziona un utensile elettrico all'esterno,
usare un cavo di estensione adeguato per I'uso in esterni.
L'uso di un cavo adeguato riduce il rischio di scossa
elettrica.

3) Sicurezza personale

a) Non distrarsi mai, controllare quello che si sta
facendo e usare il buon senso quando si azionano utensili
elettrici. Non azionare I'utensile quando si & stanchi o sotto
Iinfl usso di droghe, alcol 0 medicazioni. Un momento di
disattenzione durante I'azionamento di utensili elettrici pud
dare luogo a serie lesioni personali.

b) Usare attrezzature di sicurezza. Indossare sempre
protezioni per gli occhi. L'uso appropriato di attrezzature
di sicurezza quali maschere anti-polvere, calzature di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza, o protezioni per
I'udito riduce la possibilita di subire lesioni personali.

c) Evitare le accensioni accidentali. Assicurarsi che
linterruttore sia in posizione di spento prima di collegarlo
alla rete elettrica. Trasportare utensili elettrici con il dito
sullinterruttore o collegarli in rete con linterruttore in
posizione di accensione pud provocare incidenti.

d) Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione prima di
accendere l'utensile elettrico. Una chiave lasciata attaccata
a una parte rotante dell'utensile elettrico pud provocare
lesioni personali.

e) Non sbilanciarsi. Mantenere sempre la posizione
e l'equilibrio appropriati. Questo permette di controllare
meglio 'utensile elettrico in situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo appropriato. Non indossare vestiti
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larghi o gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti distanti
dalle parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli
lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se sono previsti dispositivi da collegare a impianti
per l'estrazione e la raccolta di polvere, accertarsi che
siano collegati e usati in maniera appropriata. L'uso di
questi dispositivi puo ridurre i rischi correlati alla polvere.

4) Uso e manutenzione degli utensili elettrici

a) Non forzare I'utensile elettrico. Usare I'utensile
adatto per l'operazione da eseguire. L'utensile elettrico
appropriato permette di eseguire il lavoro con maggiore
effi cienza e sicurezza senza essere costretti a superare
i parametri d'uso di progetto.

b) Non usare l'utensile elettrico se linterruttore di
accensione e spegnimento non si aziona correttamente.
Qualsiasi utensile elettrico che non pud essere controllato
con l'interruttore € pericoloso e deve essere sottoposto a
riparazioni.

c) Scollegare la spina dalla rete di alimentazione
prima di effettuare qualsiasi regolazione, cambiare
accessori o riporre gli utensili elettrici. Tali misure di
sicurezza preventiva riducono il rischio di avvio accidentale
dell'utensile elettrico.

d) Riporre utensili elettrici inutilizzati fuori della portata
dei bambini e non permetterne I'uso a persone inesperte
o0 che non conoscano queste istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare la manutenzione necessaria sugli
utensili elettrici. Verifi care il possibile errato allineamento
0 bloccaggio delle parti in movimento, la rottura delle
parti e qualsiasi altra condizione che possa infl uenzare
il funzionamento degli utensili elettrici. Se & danneggiato,
far riparare I'utensile elettrico prima di utilizzarlo. Numerosi
incidenti sono provocati proprio dal cattivo stato di
manutenzione degli utensili elettrici.

f) Mantenere puliti e affi lati gli strumenti di taglio.
Strumenti di taglio in buone condizioni di manutenzione e
con bordi di taglio affi lati soffrono di blocchi con minore
probabilita e sono pit facili da controllare.

g) Usare l'utensile elettrico, gli accessori e le punte
ecc., in conformita con queste istruzioni e nel modo
previsto per il tipo particolare di utensile elettrico, tenendo
conto delle condizioni di lavorazione e dell'operazione da
eseguire. L'uso dell'utensile elettrico per operazioni diverse
da quelle previste pud dare luogo a situazioni pericolose.

5) Assistenza

a) Far riparare I'utensile elettrico solo da tecnici qualifi
cati e utilizzare soltanto ricambi identici. Questo garantisce
la costante sicurezza dell'utensile elettrico.

jAVVERTENZA! E' necessario leggere tutte le
indicazioni di sicurezza e le istruzioni, quelle contenute
nella Istruzioni per I'uso.

AVVERTENZE SPECIFICHE SULLA SICUREZZA

1. Questa sega é adatta esclusivamente per taglio di
legno, metalli non ferrosi e plastica.

jAVVERTENZA! Utilizzare lame TCG (stampa rosso)
per il taglio di metalli non ferrosi e plastica, utilizzare lame
ATB (stampa in nero)per il taglio del legno.
2. Non usare dischi se sono non raccomandati nel
presente manuale d’uso e manutenzione.
3. Non usare dischi d'acciaio a taglio veloce (HSS) o tali
che sono difettosi o deformati.
4. La sega deve mettersi in azione soltanto quando
I'attrezzo di protezione € fissato nella sua posizione giusta
ed & in buono stato di lavoro e bene mantenuto.
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5. Sostituire 'inserto del pianale se logorato.

6. Usare dischi del costruttore e soltanto se corrispondo
alla norma EN 847-1.

7. Collegare alla sega circolare a pianale con attrezzo di
aspirazione polvere nel corso di taglio.

8. Usare soltanto dischi, che sono adatti al materiale,
che deve essere lavorato.

9. Verificare la profondita di taglio.

10. Se dovete tagliare pezzi lunghi di materiale, usate
sempre montante di sostegno per ottenere stabile posizione
del materiale. Fissare il materiale in complemento con
staffa d'aggancio veloce.

11. Portare, se possibile e, se necessario, adeguato
abbigliamento protettivo ad esempio:

- cuffie protettive, per evitare il disturbo dell'udito

- occhiali protettivi

- maschera di protezione, per evitare di respirare polvere
dannosa

- guanti protettivi per lavoro con i dischi di taglio (essi,
se possibile, conservarli e trasportarli nel loro imballo di
protezione) e anche il materiale grezzo.

12. Lutente della macchina deve essere a conoscenza
delle sue capacita.

13. Osservare il posto di lavoro essere sempre bene
illuminato.

14. Se la presente sega circolare & attrezzata con laser,
in caso di necessitd di cambio, usare soltanto tale dal
costruttore. Riparazioni sono svolte soltanto dal costruttore
0 autorizzate persone dallo stesso.

15. Aspettate che la macchina sia interamente ferma e
la testa tagliante in posizione “STOP” prima di rimuovere
pezzi o trucioli dalla macchina.

16. Non collocarsi sulla sega. Non avete la necessaria
sicurezza, se non lavorate, come prescritto.

17. La sega circolare a pianale non deve usarsi in
immediata vicinanza a liquidi infiammabili, vapori o gas.
18. Qualsiasi chiodo trovasi nel pezzo lavorato deve
asportarsi per non creare scintille che possono provocare
incendio.

19. er pulire la sega circolare a pianale e evitare incendio
0 avvelenamento, in nessun caso, usare benzina, gasolio,
acetone, diluenti di lacca o altri simili soluzioni ad alta
volatilita.

20. Mantenere la sega circolare con la sua base stabile e
adatta su bancale per minimizzare i rumori € le vibrazioni.
21. Trasportare la sega circolare a pianale soltanto per le
manopole previste allo scopo.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che i prodotti della marca
FELISATTI descritti in questo manuale
sono conformi alle norme o ai regolamenti
seguenti: EN 1SO 12100:2010, EN61029-
1:2009+A11:2010, EN61029-2-9:2009 ai
sensi delle direttive 2006/42/EC, 2006/95/
EC, 2004/108/EC.
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Jordi Carbonell

i
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Santiago Lépez

Riservato il diritto di apportare modifiche tecniche 09/2012
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CARATTERISTICHE TECNICHE
CARATTERISTICHE SRF305/1800 SRF305/1800E
Motore 1800 W, 230V~, 50 Hz 1900 W, 230V~, 50 Hz
Giri a folle 4200 min” 2000 - 4000 min”
Massa rotante @342 mm

Disco di taglio

@305mm;@30mm foro;60T(ATB);
@305mm;@30mm foro;80T(ATB)

@305mm;@30mm foro;80T(TCG);
2305mm;@30mm foro;80T(ATB)

Spessore del disco tagliente

2mm

Spessore dei denti del disco

3mm

Velocita massimale del disco di taglio

4500 min" per le lame di tipo ATB; 5000 min” per le lame di tipo ATB

Gradi dell'inclinazione

0°, 15°,22.5°, 31.6°, 45°und 60° a destra

0°,15°,22.5°, 31.6°, 45° a sinistra

Taglio inclinato

45° links und 60° rechts

Diapason di movimento 0° to 45°

Peso  approssimativo  (senza  gli

accessori) in conf. alla Procedura EPTA 34 kg 33kg
01/2003 kg

Capacita massimali di taglio

Taglio in lunghezza a 0 ° 102 x 310 mm

Taglio sotto inclinazione 45 ° 102 x 222 mm

Taglio sotto inclinazione 60 ° 102 x158 mm

Taglio trasversale a 45 ° sinistra 60 x 310 mm

Taglio trasversale a 45 ° destra 45 x 310 mm

Taglio combinato a 45 ° 60 x 222 mm

Taglio combinato a 60 ° destra 45 x 158 mm

Minima di taglio con morsa 190mm(LX5Tmm(W)x3mm(H) | 215mm(L)x50mm(W)x3mm(H)

Dimensioni

990 x 670 x 750 mm

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in
questo manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata
di mano per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si
esegue la normale manutenzione, il suo funzionamento
sara prolungato nel tempo.

Le funzioni e gli usi dell'utensile che avete comprato
sono unicamente quelli indicati in questo manuale. E
assolutamente proibito ogni altro uso dell'utensile.

ILLUSTRAZIONI

Visionare la sega circolare a pianale (fig.1)

1. Manopola per portare

2. Coperchio superiore al disco di taglio

3. Attrezzo di fissaggio (Mod. SRF305/1800)

4. Manico di gestione

5. Interruttore

6. Coperchio inferiore al disco di taglio

7. Base della macchina

8. Manopola di fissaggio per taglio con inclinazione al
45°

9. Inserto per la sharra

10. Attrezzo di fissaggio per taglio su inclinazione

11. Indicatore per posizione inclinata

12. Fori di montaggio

13. Pianale rotante

14. Supporto sinistro orizzontale prolungato

15. Limitatore verticale slittante regolabile

16. Staffa del pezzo lavorato

17. Scala dell'inclinazione

18. Disco tagliente

19. Motore

20. Attrezzo di slittamento

21. Meccanismo di chiusura

22. Sostegno nella parte anteriore

23. Manico per portare

24. Supporto destro orizzontale prolungato

25. Staffa del supporto orizzontale

26. Regolatore di velocita (Mod. SRF305/1800E)

MONTAGGIO

AVVERTIMENTO! Per la Vs sicurezza non collegare
la spina nella presa prima di avere terminato tutte le
installazioni sulla macchina e avere letto e compresi il
manuale d’esercizio.

NOTA: Prima del montaggio, collocare tutti i pezzi al
posto di lavoro richiesto. Seguire le istruzioni di montaggio
e assemblare I'attrezzo elettrico con il sostegno di ancora
un’altra persona.

Spostamento della sega circolare a pianale (fig.1)

Per evitare danni in nessun caso non dovete portare la
sega circolare a pianale per la manovella dell'interruttore,
il braccio tagliente o la manopola di comando. Portare
SEMPRE esclusivamente tramite le manopole apposte
previste per trasportarla (1) e (23) (fig.1).

Apertura del meccanismo di slittamento ( fig.2)

Dopo disimballo della sega circolare dal cartone,
liberare il fissatore per il meccanismo di slitamento (1).
Nel corso di traslazione della sega circolare a pianale o
collocarla in magazzino, il meccanismo di slittamento deve
essere sempre fissato.

Fissaggio della testa di taglio (fig.3)

AVVERTIMENTO! Per evitare ferite e guasti,
trasportare e conservare la sega circolare a pianale cosi,
che la testa di taglio sia in posizione inferiore.

In NESSUN CASO usare il pulsante di fissaggio a
tale scopo, nel corso del taglio, inclinare in basso la testa
di taglio. Per disinserire la testa tagliente dalla posizione
inferiore, dovete agire nel modo seguente:

1. Spingere la testa di taglio leggermente in basso (1)
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e la leva di bloccaggio (21, fig.1).

2. Estrarre il pulsante di fissaggio (2) all'esterno.

3. Allora & possibile sollevare lentamente la testa di
taglio in posizione alta.

La testa di taglio deve essere bloccata in corso di
trasporto o in conservazione in posizione bassa.

Per fissarla del modo, agire, quanto segue:

1. Premere la leva di bloccaggio e la testa di taglio
(1). -in basso fino alla posizione finale (21, fig.1)

2. Premere il bottone di fissaggio (2) nel foro di
fissaggio (3).

Collegamento della borsa di ritenuta polveri (fig.4)

1. Premere il morsetto (2) dell'anello alla borsa di
raccolta polveri (1).

2. Collocare I'anello della borsa sul bocchettone (3) e
rilassare il morsetto.

Installazione delle staffe del
prolungamento orizzontale (fig.5)

1. Collocare una rondella sottoposta sulla vite di
fissaggio (2), attraverso la staffa (3) e avvitarla nel sostegno
orizzontale prolungato. Ripetere anche per la seconda vite
di fissaggio.

2. Collocare la vite di fissaggio per il sostegno
orizzontale prolungabile (4) nel foro (5) della base, per
fissarla nella sua posizione.

3. Ripetere passi 1 e 2 anche per la parte sinistra.

NOTA: Le staffe del braccio servono in due aspetti:
come freno a tagli ripetuti e di bilanciare il pezzo
lavorato, quando i sostegni prolungabili orizzontali sono
completamente estesi come sostegno in corso di lavoro.

Montaggio del tenditore al pezzo (fig.6)

1. Svitare, rispettivamente, dalla parte destra e
sinistra, i pulsanti di fissaggio (1) nella parte inferiore della
macchina.

2. Collocare il tenditore (2) nei rispettivi fori di
montaggio.

Grappe per il cavo di alimentazione (fig.7)

Per conservazione pratica e protezione il cavo di
alimentazione da danni in corso di trasporto o in prolungato
inutilizzo della macchina, alla parte posteriore del
meccanismo di slitamento d'essa sono disposte di staffe
per il cavo.

Montaggio delle staffe:

1. Montare sulla parte posteriore del meccanismo di
slittamento ogni staffa (2) con la vite di montaggio (1).

Chiave per il disco di taglio (fig.8)

Alla parte posteriore del manicotto di servizio e
disposta sezione (1) per la chiave del disco di taglio (2).
Per essere la chiave sempre disponibile, conservarla
sempre nella sezione prevista.

Rimozione e collocamento dell’inserto del pianale
(fig.9)

ATTENZIONE!

+ Per evitare 'azionamento casuale dello strumento
elettrico - disinserire la spina elettrica dalla presa.
Rimuovere tutti i pezzi minuti dalla fenditura al pianale
prima d'iniziare a lavorare. Per rimuovere i pezzi minuti
dovete smontare linserto. Montarlo sul posto, prima
d'iniziare il lavoro.

+ Non mettere in azione la sega circolare a pianale
prima di avere verificato I'avanzamento fra il disco di taglio
e l'inserto. Se il disco di taglio shatte in periodo di lavoro,
cid potrebbe portare al suo danneggiamento, logorare
linserto o dell'intera massa rotante.

1. Per rimuovere l'inserto, svitare con cacciavite le
sei viti (1) sullinserto e rimuoverli, in conseguenza ritirare

sostegno a
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linserto.

2. Per montarlo al posto, collocare linserto nella
fenditura e avvitare saldamente le sei viti.

3. Controllare la distanza del disco di taglio compiendo
il movimento completo in avanti con il meccanismo di
slittamento nellinserto del pianale.

REGOLAZIONE DELLO STRUMENTO ELETTRICO

NOTA: Questa macchina & regolata dal produttore,
prima alla messa nella rete commerciale. Verificare la sega
circolare a pianale, in conformita alle raccomandazioni
seguenti e se necessario eseguire regolazioni
complementari, per ottenere buon risultato di taglio.

Regolazione degli angoli (fig.10,11,12,13,14)

NOTA: Per eseguire tagli precisi, dovete verificare le
regolazioni e se necessario compiere in anticipo il rispettivo
aggiustaggio.

Regolazione inclinazione dell’angolo di cui il
verticale a 0° (fig. 10, 11, 14)

1. Svitare la leva di fissaggio (4 fig.14) e girare a
sinistra il braccio di taglio fino a 0°. Avvitare di nuovo la
leva di fissaggio.

2. Usare squadra per verificare se il disco di taglio &
sistemato sotto angolo giusto.

3. Se il disco di taglio non € sotto angolo 0° al pianale
della macchina, svitare con chiave esagonale interna
le quattro viti fissanti (1, fig.10) sulla parte posteriore.
Liberare la leva per aggiustare i gradi e disporre il braccio
a 0° in rapporto al pianale della macchina. Dopo eseguite
regolazioni, avvitare saldamnete e nuovamente la leva di
fissaggio (4, fig.14) le quattro viti (1, fig.10).

Indicatore dell’angolo d’inclinazione di cui la
verticale (fig.11)

Se avete regolato I'angolo a 0°, porre il punto della
freccia (2) in corrispondenza con la linea 0° (3) alla scala.
Liberare con l'ausilio di cacciavite la vite (1) della freccia.
Dopo aggiustaggio avvitare la vite saldamente.

Regolazione l'inclinazione dell’angolo sinistro a
45° di cui la verticale (fig.12,13,14)

1. Disporre I'angolo d'inclinazione a 0°. Di seguito
spostare il limitatore verticale in posizione estrema sinistra,
in conseguenza estrarre la manopola fissante (1, fig.12).

NOTA: All'estrazione della manopola fissante
potrebbe richiedere lo spostamento a destra e sinistra del
braccio.

2. Liberare manovella a fissaggio veloce (4, fig. 14)
per regolazione dell'angolo e spostare il kit del braccio di
taglio a destra.

3. Usare goniometro per accertarsi, che il disco di
taglio & sotto angolo di 45°, in rapporto al pianale della
macchina.

4. Per la regolazione - spostare il braccio di taglio a
0°, svitare il dado assicurativo (5, fig.12) e girare la vite (6,
fig.12) rispettivamente verso l'interno o I'esterno.

5. Spostare il braccio di taglio a sinistra e verificare le
regolazioni ancora una volta.

6. Ripetere i passi finché il disco di taglio ricade nella
posizione a 45 ° in rapporto al pianale della macchina.

7. Portate a termine le regolazioni, avvitare
saldamente il dado di assicurazione (5, fig.12).

Regolazione l'inclinazione dell’angolo destro di
cui la verticale (fig.12,13,14)

1. Disporre I'angolo d'inclinazione a 0°. Di seguito
spostare il limitatore verticale in posizione estrema sinistra,
in conseguenza estrarre la manopola fissante (1, fig.12).



NOTA: All'estrazione della manopola fissante
potrebbe richiedere lo spostamento a destra e sinistra del
braccio.

2. Liberare la manovella a fissaggio veloce (4, fig. 14)
per regolazione dell'angolo e spostare il kit del braccio di
taglio a destra.

3. Usare goniometro per accertarsi, che il disco di
taglio € sotto angolo di 45°, in rapporto al pianale della
macchina.

4. Per la regolazione - spostare il braccio di taglio a
0°, svitare il dado assicurativo (5, fig.12) e girare la vite (6,
fig.12) rispettivamente verso l'interno o I'esterno.

5. Spostare il braccio di taglio a sinistra e volta
verificare le regolazioni ancora una.

6. Ripetere i passi finché il disco di taglio ricade nella
posizione a 45° in rapporto al pianale della macchina.

7. Portate a termine le regolazioni, avvitare
saldamente il dado di assicurazione (5, fig.12).

Regolazione I'inclinazione dell’angolo a 33.9° di
cui la verticale (fig. 12,13,14)

1. Porre I'angolo dell'inclinazione a 0°. Dopo ritirare i
due limitatori verticali slittanti a fondo.

2. Liberare la leva anteriore a bloccaggio veloce
(4,fig.14) , per aggiustare I'angolo. Allora avanzare il
braccio della sega alla marcatura sinistra 33,9° e fissare
Ifa pos)izione tramite pressione della leva di bloccaggio (1,
i9.12).

3. Usare goniometro, per controllare se il disco di
taglio effettivamente trovasi in posizione 33,9° in rapporto
al pianale di lavoro.

4. Per nuova regolazione avvitare all'interno o svitare
allestero con chiave (7, fig.12) finché il disco di taglio
effettivamente si trova in posizione 33,9° in rapporto al
pianale di lavoro .

5. Ripetere i passi sopraccitati per regolare I'angolo a
33,9° e della parte destra.

Regolazione dell’angolo d’inclinazione di cui
I'orizzontale (fig.14)

La scala della sega circolare a pianale pu¢ facilmente
decifrarsi e indica gli angoli a sinistra da 0° entro
45°, mentre a destra da 0° entro 60°. | valori piU usati
hanno fissatori, cosi che potete regolarli facilmente. Per
aggiustaggio veloce e giusto seguire il passo quanto
segue:

1. Estrarre la leva (1, fig.14) per la regolazione
dell'angolo d'inclinazione in alto - per sbloccare il pianale.

2. Finché mantenete la leva estratta muovere la freccia
(2) al pianale rotante verso il valore voluto dellangolo.

3. Fissare il pianale nella voluta posizione liberando la
leva.

Regolazione dell’indicatore
d’inclinazione di cui 'orizzontale (fig.14)

1. Collocare il pianale rotante in posizione 0°.

2. Svitare con cacciavite la vite (3), che fissa la freccia.

3. Aggiustare la freccia (2), precisamente nella
posizione 0° e avvitare la vite.

Regolazione del disco di taglio in riguardo al
limitatore (fig.15)

1. Collocare il braccio superiore alla posizione
0°d'inclinazione e fissarlo in questa posizione.

2. Co chiave strumentale liberare i quattro bulloni (1)
del limitatore (un giro intero), cosi che il limitatore essere
libero.

3. Premere il braccio in posizione estrema bassa e
fissarlo con la spina.

4. Usare squadra (3). Collocare come dimostrato la

dell’angolo
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parte angolare del goniometro al disco di taglio, la parte
lineata verso il limitatore (2). Verificare se il limitatore
trovasi sotto angolo 90° in rapporto al disco di taglio.

5. Se necessario avvicinare il limitatore in avanti o
indietro finché assume posizione perpendicolare al disco
di taglio. Avvitare i quattro bulloni (1).

ATTENZIONE! Se in periodo prolungato non avete
usato la sega circolare a pianale, obbligatoriamente
verificare la perpendicolaritd del disco di taglio verso il
limitatore e se necessario compiere le regolazioni.

Regolazione I'angolo d’inclinazione in rapporto
I'orizzontale e in direzione positiva (fig. 16)

1. Sbloccare il pianale estraendo in alto la manopola
di bloccaggio veloce (3).

2. Se estrarre ora in alto la leva di bloccaggio (2) del
pianale rotante e mantenerlo in questa posizione, potete
girare il pianale a sinistra o a destra nella voluta da Lei
posizione.

3. Rilasciare la leva nuovamente (2) e I'angolo
richiesto e fissato. Accertarsi che la leva € giusto fissata.

4. Preme nuovamente in basso la manopola di
bloccaggio veloce (3) finché esso inserisce interamente |l
pianale rotante.

NOTA: La leva di bloccaggio (2) si fissa soltanto in 10
posizioni fissate in precedenza allangolo. Se volete fissare
il pianale in tutte le altre posizioni, leggere il capoverso
seguente.

Lavoro con il bloccaggio veloce del pianale di
taglio sotto inclinazione di cui orizzontale (fig.16)

Se sono necessari angoli di smusso, che non
corrispondono ai dieci fissati, potete regolare con l'ausilio
del bloccaggio veloce ogni voluto angolo di smusso, trovasi
fra i limitatori fissi.

1. Liberare il pianale di smusso premendo in alto la
leva di bloccaggio (3).

2. Mentre estrarre la leva di bloccaggio positiva (2) in
alto, potete girare il pianale a sinistra — destra e aggiustare
I'angolo voluto.

3. Allottenuto angolo voluto, liberare la leva (2).

4. Premere nuovamente la leva di bloccaggio (3) per
fissare il pianale.

NOTA: Il bloccaggio veloce del pianale di smusso &
predestinato per evitare movimento del pianale nel corso di
lavoro. Se necessario svolgere alcune regolazioni, leggere
il capoverso seguente.

Regolazioni del bloccaggio veloce del pianale di
smusso (fig.16)

1. Premere in basso la leva di bloccaggio veloce.

2. Svitare il dado di fissaggio (5) con chiave 13 mm,
per estrarre interamente il braccio di fissaggio, cosi che si
trova in immediata vicinanza al pianale della macchina.

3. Verificare il bloccaggio veloce, per essere sicuri,
che il pianale € immobilizzato nella posizione scelta.

4. Awvitare saldamente il dado (5) per fissare
I'aggiustaggio del meccanismo di chiusura.

Regolazione dei sostegni frontali (fig.31,32)

1. | pezzi larghi necessitano sostegno frontale (1).
Girare le due leve di sostegno frontali in direzione indietro.

NOTA: Queste leve di sostegno devono collocarsi in
posizione 0 al trasporto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE
Acausa dello stato scadente della rete d’alimentazione
elettrica entro poco tempo possono insorgere fluttuazioni
nella tensione, alla messa in azione della macchina.
Questo potrebbe influenzare altri attrezzi (ad es. 'accesa
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di una lampada). Se la resistenza del conduttore Zmax
e < 0.32 Ohm, non si possono aspettare tali disturbi (Se
necessario, richiedere informazione complementare dalla
Vs societa di distribuzione elettrica).

Verificare se il cavo di alimentazione e gli attrezzi
d'uscita usati corrispondono alla Vs sega circolare. Vedere
la rispettiva tabella sulla macchina. Tutte le modifiche
avvengono da elettrotecnico qualificato.

E cavo a isolamento doppio, che non richiede messa
a terra del sistema di alimentazione.

ATTENZIONE! Evitare il tocco diretto con i contatti
della spina all'inerire o disinserire dalla rete. Il tocco dei
contatti pud provocare scossa elettrica.

Uso di prolunga

All'uso di prolunga pud conseguirsi alla riduzione della
potenza della macchina. Per essere la riduzione minima e
evitare surriscaldamento o bruciare il motore, consultare
elettrotecnico qualificato. Lo stesso pud proporvi la pili
adatta prolunga di cavo. Se il cavo di alimentazione &
danneggiato, scambiarlo nel centro di servizio piu vicino di
FELISATTI.

FISSAGGIO DELL’ATTREZZO ELETTRICO

NOTA: Raccomandiamo di montare la sega circolare
a pianale su tavola di lavoro — banco, per assicurare
stabilita massimale.

Prendere cura sempre la macchina essere saldamente
fissata, quando questo € possibile.

1. Determinare i quattro fori sul banco di lavoro e
segnalarle.

2. Forare i fori con trapano diametro 10 mm.

3. Montare la sega circolare al pianale con viti e dadi
al banco di lavoro. Tenere presente che le viti e i dadi non
sono forniti nel kit.

LAVORO CON LA SEGA CIRCOLARE A PIANALE

AVVERTIMENTO! Per la Vs sicurezza personale
non collegare la sega circolare a pianale alla rete, prima
di aver portato a termine tutti i passi del montaggio e letto e
compreso le istruzioni di sicurezza ed esercizio.

Uso come sega per taglio con smusso e
slittamento

1. Usare in tutti casi tirante o altro attrezzo di ritegno,
per fissare il pezzo lavorato. Alla macchina esistono due
fori di montaggio per fissazione di meccanismo di presa.

2. Orientare il pezzo lavorato sempre verso il
limitatore. Pezzi irregolari o piegati non possono poggiarsi
giustamente sul pianale della macchina, rispettivamente al
limitatore. Cid potrebbe portare al inzeppare del disco di
taglio e percio dovete evitare tale pezzi.

Posizione del corpo e delle mani (fig.33)

Prestare attenzione alle mani di non essere mai nella
zona di lavoro della sega. Le mani devono essere sempre
fuori della zona segnata con ,No hands”, che ingloba
lintero pianale di lavoro della sega ed & segnalata con
rispettivo simbolo.

ATTENZIONE! Per evitare ferite da schiappe volanti,
disinserire la sega, per evitare I'inserimento involontario e
in conseguenza rimuovere le piccole rimanenze dal taglio.

Accensione (fig.1)

Per accendere la macchina, premere l'interruttore ON/
OFF (5) e tenerlo premuto.

Quando si rilascia l'interruttore ON/OFF, la macchina
si spegne.

Prima di terminare i lavori con la sega
Non lasciare mai la sega mentre l'utensile € in
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funzione. Arrestare la sega,aspettare fino a che il disco
della sega e fermo, togliere la spina dalla presa di
corrente.

Inserire la sicura sull'interruttore per proteggere i
bambini.

ATTENZIONE! Per evitare un’ espulsione accidentale
di un pezzo grezzo, truciolo da un avviamento della sega
non premeditato pulire sempre il tavolo dopo l'uso e
togliere la spina dalla presa di corrente.

Taglio di troncatura (fig.17)

1. Liberare in direzione dellorologio la leva di
bloccaggio (1), che si trova lateralmente al coperchio (2)
del meccanismo di slittamento.

2. Per tagli di troncatura con materiale stretto, ritirare
la testa di taglio fino alla posizione richiesta e chiudere la
leva di bloccaggio tramite rotazione in direzione contraria
allorologio.

3. A troncatura di tavole larghe entro 312 mm, la
leva di bloccaggio non deve chiudersi, per assicurare
movimento libero della testa di taglio.

Taglio con smusso sull’orizzontale (fig.18)

La sega circolare a pianale dispone con No.10
posizioni fissate (1) alla base della macchina. Sulla parte
sinistra sono 0°, 15°, 22.5°,31.6° u 45°, alla destra — in
complemento anche 60°. Questi sono i piu usati angoli al
taglio.

Per effettuare smusso sull'orizzontale:

1. Liberare il pianale sollevando il bloccaggio veloce
(2) in alto.

2. Finché in conseguenza sollevate la leva di
bloccaggio (3) in alto, tramite la leva & possibile (4) girare il
pianale a sinistra o a destra fino all'ottenimento dell'angolo
voluto.

3. A ottenuto angolo richiesto, premere la leva di
chiusura (3) nuovamente in basso e prestare attenzione la
stessa a fissarsi regolarmente.

NOTA: La leva puo inserirsi soltanto in uno dei dieci
limitatori possibili.

4. Premere nuovamente il bloccaggio veloce in basso
per fissare il pianale.

5. Se il richiesto angolo non corrisponde a nessuno
degli angoli possibili indicati, allora fissare il pianale tramite
il bloccaggio veloce (2) al punto rispettivamente richiesto
da Lei.

Taglio con inclinazione sulla verticale (fig.19)

AVVERTIMENTO! | due limitatori verticali a
slittamento devono essere interamente o a sinistra o
a destra, per eseguire tale taglio. | limitatori verticali a
slittamento hanno per tre marcature angolari, con l'ausilio
del quale I'operatore della macchina deve aggiustare il
limitatore allangolo richiesto. Se dimenticate di ritirare i
limitatori di sostegno, il disco di taglio non avra abbastanza
posto per movimento libero, che porterebbe a serie ferite.
Salvo questo, a tagli estremi a inclinazione e smussi, il
disco di taglio pud sfiorare il limitatore.

Ad ogni taglio destro, sotto angolo superiore
di 35° sulla verticale, in combinazione con smusso
destro sull'orizzontale, dovete rimuovere il limitatore di
sostegno destro. Esso deve rimuoversi, quando volete
compiere taglio sotto inclinazione di 45° sulla verticale in
combinazione con smusso sull'orizzontale, oltre i 22,5°.
Inclinare la testa di taglio verso I'angolo voluto, come
dimostrato alla scala di taglio sotto inclinazione. Il disco di
taglio potrebbe regolarsi a ogni angolo - da angolo dritto di
90° (0° sulla scala) fino taglio a destro o sinistro a 45°. Per
fissare la testa di taglio nella posizione richiesta, premere



la leva di fissaggio (1) in basso. Limitaotri fissati di taglio
sotto inclinazione esistono 0°, 33,9° e 45°.

Rimozione o installazione del limitatore destro
verticale a slittamento (fig.19)

1. Liberare la leva di fissaggio del limitatore verticale a
slittamento e slittare verso la parte destra.

2. Rimuovere la vite esagonale con chiave esagonale
di 3 mm.

3. Sollevare il limitatore verticale a slittamento, per
asportarlo dalla sega.

4. Sostituire il limitatore verticale a slitamento e
avvitare la vite esagonale, per fissarlo, quando non
eseguite tagli destri sotto inclinazione.

Taglio combinato (fig.20)

1. Prolungare il limitatore verticale a slitamento,
scivolando lo stesso, fino alla posizione voluta o rimuovere
se necessario il limitatore verticale destro a slittamento.

2. Aggiustare I'angolo necessario per il taglio sotto
inclinazione, usando la leva di fissaggio (2).

3. Aggiustare 'angolo necessario di smusso e fissarlo.
Vedi Sezione ,Taglio a smusso”.

Taglio di fresatura principale (fig.21)

1. Il taglio di fresatura principale pud avvenire in
verticale verso il limitatore o orizzontale sul pianale.
Seguire le indicazioni nella tabella seguente.

Regolazioni Posizione verticale Posizione orizzontale
Prolungamento Strettamente al disco Distanziato dal disco
limitatore di taglio di taglio
Angolo dell'inclinazione o o
(verticale) 0 4
- Parte Parte Parte Parte
Posizione del pezzo sinistra destra sinistra destra
Angolo | Smusso/ ! o o o o
interno | orizzontale Sin.a45° | destra 45 0 0
Posizione | Orizzontale | Orizzontale Inalto | In basso
del pezzo | sul pianale | sul pianale fino al fino al
= Th P P P limitatore | limitatore
—_—
) : Parte Parte Parte
Pa'r)tre(z)rfllpaale 5:{1; Sl‘ino' destradel | sin. del destra
9 taglio taglio | del taglio
Esterno Smusso Destraa sinistra a 0 0
angolo | (orizzontale) 45° 45°
Posizione | Orizzontale | Orizzontale baslgo al In alto al
del pezzo | sul pianale | sul pianale imitatore limitatore
s Parte Parte Parte
Partgggale zglné Sl‘ino' destradel | sin. del destra
P 9 taglio taglio | del taglio

Taglio strisce decorative per cornici (fig.22)

1. Strisce decorative per cornici possono tagliarsi con
questa sega soltanto collocati sul pianale.

2. Questa sega circolare a pianale possiede limitatori
speciali per smusso a 31,6° da destra e sinistra e limitatore
angolare a 33,9° per strisce decorative speciali, che
significa — sulla parte posteriore della striscia e il soffitto
sul quale ¢ collocata la superficie superiore liscia € formato
angolo di 52°; fra la parte posteriore della striscia e la
parete, sulla quale poggia la superficie inferiore liscia si
forma angolo di 38°.

Al taglio di strisce decorative simili usare la tabella
seguente:

| Regolazioni | Parte sinistra | Parte destra |
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31.6°sinistra

Smusso
(orizzontale)

Coin intérieur 31.6° destra

Smusso
(verticale) 339 89
; In alto In basso
= Poswzelggg del Accanto al accanto al
P limitatore limitatore
Estremita finita Parte gig:%tra del Pzne? tsaig:isotra

Coin extérieur Smusso

(orizzontale)) 31.6°sin. 31.6° destra
Smusso
@ (verticale) 339 339
. In alto
5 Posizione del | In basso accanto
pezzo al limitatore ﬁﬁﬁgg:l
(T Parte destra del | Parte destra
Estremita finita taglio del taglio

NOTA:

1. Questi fissatori speciali non possono usarsi in caso
di taglio decorativo a 45°.

2. Considerato, che la stragrande maggioranza delle
pareti negli edifici non sono angoli a 90° precisi, percio
€ necessario svolgere regolazione precisa. Compiere
sempre taglio di prova, per accertarsi, che I'angolo
prescelto € giusto.

Taglio con slittamento (fig.23)

AVVERTIMENTO!

- Nel corso di lavoro non tirate mai la testa della
macchina e il disco di taglio verso se stesso. In tal caso il
disco potrebbe slittare sul pezzo lavorato, che da sua parte
provocare scivolare la testa della macchina indietro.

- Disporre in basso la testa della macchina, soltanto
dopo averla spostata, tirandola fino alla parte anteriore del
pianale.

1. Liberare la manopola di fissaggio (1) del
meccanismo di slittamento e liberate in tal modo la
movimentazione della testa di taglio.

2. Aggiustare gli angoli voluti allinclinazione verticale
e orizzontale.

3. Se tagliate ad inclinazione sulla verticale collocare
i limitatori verticali slittanti di sinistra e di destra (2) in
posizione adatta.

4. Se tagliate con smusso sulla verticale, collocare
i limitatori verticali slittanti di sinistra e di destra (2) in
posizione adatta.

5. Usare il tirante, per fissare il pezzo lavorato.

6. Mantenere la manopola (3) e tirare in avanti con
I'altra mano il meccanismo di slitamento dell'aggregato
tagliente, finché la meta del disco di taglio sia sopra la parte
anteriore del pezzo (5).

7. Inserire l'interruttore (6), per azionare la macchina.

8. Quando la sega raggiunge la velocita massimale,
premere la manopola (3) piano in basso e iniziate a tagliare
lentamente la parte anteriore del pezzo.

9. Movimentare lentamente la manopola (3) verso il
limitatore, terminando il taglio.

10. Rilasciare l'interruttore (6) e aspettare che il disco
di taglio si ferma, prima di sollevare nuovamente la testa di
taglio.

Regolazione della profondita di taglio (fig.24)

La profondita di taglio pud essere impostata in anticipo
per tagli uniforme e ripetuti.

1. Premere la testa tagliante in basso finché i denti del
disco di taglio raggiungono la profondita di taglio voluta.
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2. Mentre mantenete il braccio superiore tagliante in
questa posizione, girare il pulsante di fissaggio (1) finché
raggiunge la superficie limitante (2).

3. Verificare, ancora una volta, la profondita di taglio,
compiendo movimento completo da avanti - indietro del
meccanismo di taglio.

Laser girante

Il Vs strumento elettrico € completato con la Ns piu
nuova innovazione — laser girevole, attrezzo azionato da
batteria, lavorante con raggi laser, classe 1M. Il raggio
laser permette di compiere proiezione anticipata del taglio
voluto sul pezzo, prima I'inizio del taglio.

ATTENZIONE! Il laser lavora quando il disco € in
movimento. In nessun caso guardate direttamente nel
raggio laser a occhi non protetti e non usate attrezzi ottici.
Non asportate le etichette di avvertimento, disposte sul
protettore del disco di taglio. Evitate contatto diretto con gli
occhi, usando occhiali protettivi adatti.

NOTA: La linea rossa del laser appare come linea
tratteggiata, quando il motore lavora e il disco di taglio
& in posizione piu elevato possibile. La linea tratteggiata
sostiene la messa in conformita alla marcatura del pezzo
con la linea di taglio. Al tirare in basso del braccio tagliente,
il protettore inferiore del disco si solleva, allora la linea
tratteggiata si modifica in ininterrotta linea rossa laser.

Etichetta Protettiva Laser: immissione laser: non
guardate mai direttamente con attrezzo laser classe 1M,
prodotti laser< 0.39 mW, 400-700nm, CW, in conformita
|IEC 60825-1:2007.

Azione dell’attrezzo laser

Sollevare il braccio di taglio nella posizione superiore
finale e:

1. Collocare il pezzo sulla sega.

2. Inserire lo strumento elettrico, per attivare I'attrezzo
laser.

3. Accertarsi, che il raggio laser corrisponde alla
marcatura del pezzo (AVVERTIMENTO: Non abbassare il
braccio di taglio nel corso del processo di regolazione).

4. Se la marcatura sul pezzo non corrisponde con
la tratteggiata linea laser, disinserire la sega, aspettare il
disco di taglio fermarsi prima di collocare nuovamente il
pezzo.

5. Accendere di nuovo la sega e verificare ancora una
volta la corrispondenza della marcatura con il raggio laser.

6. Se la marcatura corrisponde con il raggio laser,
fissare il pezzo tramite i attrezzi di fissaggio e eseguire il
taglio. i

REGOLATORE DI VELOCITA DELLA LAMA (Fig.
1) (Mod. SRF305/1800E)

Questo modello ha un regolatore di velocita della
lama 26, che permette di selezionare la velocita di taglio
necessario per il materiale specifico. Per aumentare la
velocita di rotazione & necessario di girare il regolatore in
senso orario, per diminuire - antiorario.

CAMBIO DEL DISCO DI TAGLIO (fig.25, 26, 27)

AVVERTIMENTO! Per evitare possibili infortuni a
accensione involontaria della macchina, disinserire la
spina dal contatto prima di intraprendere scambio del disco
di taglio.

Utilizzare sempre dischi di taglio bene affilati.
Verificare la velocita massima e il tipo dei denti, marcati
sul disco. La procedura di scambio del disco tagliente,
incluso il posizionamento d'esso deve sempre svolgersi
attentamente e correttamente. Non usate non raccomandati
nel presente Manuale d'uso.
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Rimozione del disco di taglio

1. Disinserire la spina dalla presa, prima di scambiare
il disco di taglio.

2. Sollevare la macchina in posizione superiore.

3. Sollevare il protettore inferiore in plastica del disco
(1) alla posizione superiore possibile (fig.25).

4. Mentre sostenete il protettore in plastica, svitare la
vite della piastra di copertura (2) con cacciavite Phillips.

5. Ruotare la piastra di copertura (3) in direzione alla
vite del disco di taglio (4).

6. Collocare la chiave speciale per dischi sul bullone
dellalbero.

7. Trovare il pulsante di fissaggio dell'albero (5) sul
motore sotto il coperchio della cinghia (fig.25).

8. Premere il pulsante di fissaggio allalbero e
mantenerlo premuto finché girate attentamente il disco di
taglio in direzione in senso orario. Il pulsante di fissaggio
dell'albero si azionera e fermera l'albero. Conseguire di
premere e girare la chiave in senso orario, per svitare il
bullone dell'albero.

9. Rimuovere il bullone (5), rondelle (8), I'anello laser
(6) e il disco di taglio (7). Non asportate I'anello interno del
disco (fig.27).

10. Sollevare il protettore inferiore in plastica al disco
(1) in posizione superiore massimale (fig.25), per asportare
il disco.

NOTA: Prestate attenzione ai pezzi rimossi e
memorizzare i loro posti. Pulire I'anello interno da polvere
e altra sporcizia, prima di collocare nuovo disco di taglio.
I disco di 305 mm ha foro per l'albero di 25.4 mm con
riduttore per montaggio di 15,9 mm.

Collocamento del disco di taglio

Prima di disporre il nuovo disco di taglio, estrarre la
spina dalla presa.

1. Installare nuovo disco di 305 mm con foro per
I'albero 15,9 mm (o 25.4 mm con riduttore entro 15,9 mm),
prestando attenzione la freccia, indicante la direzione
di giro del disco corrispondere alla direzione oraria sul
protettore superiore del disco e con denti verso basso.

2. Collocare I'rondello (8) nel foro lama, I'anello laser
(6) e I'rondello (8) sul disco, premendolo all’albero.

IMPORTANTE: Prestare Attenzione le parti piane
dell'anello interno del disco corrispondere con le parti piane
dell'albero, per pressare bene il disco di taglio. Anche la
parte piana dell'anello piano deve collocarsi sopra il disco.

3. Collocare la chiusa speciale sul bullone del disco.

4. Premere il pulsante di fissaggio (5) e mantenerlo
premuto, mentre girando attentamente il disco di taglio in
senso antiorario. Quando l'albero ritiene e fissa il disco,
avvitare attentamente il bullone (4) senza lasciare il
pulsante di fissaggio (fig.26).

5. Ruotare la piastra di copertura (3) in senso contrario
in posizione d'inizio, finché la fenditura corrisponde con
il foro della vite (2). Mantenendo il coperchio inferiore
protettivo, avvitare la vite con cacciavite Phillips (fig.25).

NOTA: Per riuscire di avvitare la vite della piastra di
copertura, dovete sollevare il coperchio protettivo inferiore
e mantenerlo.

6. Lasciare scendere il coperchio protettivo in plastica
(1) e verificare se si muove liberamente e non tocca
qualsiasi dettaglio.

7. Accertarsi, che il pulsante di fissaggio del disco
di taglio & liberato, cosi che il disco di taglio muoversi
liberamente.

NOTA: Prestare attenzione I'anello interno del disco
essere pulito e montato nel modo giusto. Pressare il braccio



di taglio e accertarsi, che manca qualsiasi contatto con il
telaio metallico o la massa rotante, girando leggermente il
disco con la mano.

SCAMBIO BATTERIE (Fig.28)

La spina del cavo di alimentazione dello strumento
elettrico deve ritirarsi dalla presa prima dello scambio
batterie, perché in caso di azionamento involontario della
sega circolare a pianale potrebbe portare a gravi danni.

1. Smontare I'attrezzo a laser dalla sega circolare a
pianale.

2. Allentare e rimuovere le due viti, dopo di che potete
rimuovere il coperchio.

3. Rimuovere le tre batterie (vedi fig.28) e scambiarli
con nuove.

4. Collocare il coperchio al suo posto e avvitare i due
viti.

NOTA: Prego usare soltanto batterie del tipo LR44(1,5

" Ad ogni cambio delle batterie pulire il luogo di
collocamento. Usare spazzola soffice o simile attrezzo,
per asportare polvere e trucioli, eventualmente introdotti al
taglio.

CAMBIO DELLA CINGHIA (fig.29, 30)

La spina del cavo di alimentazione dello strumento
elettrico deve estrarsi dalla presa prima del cambio cinghia.

1. Svitare i viti (1) e asportare il coperchio della
cinghia.

2. Ruotare la vite (2) in senso antiorario con chiave
esagonale interna per spostare il motore in avanti.

3. Rimuovere e cambiare la cinghia.

4. Ruotare la vite (2) in senso orario con chiave
esagonale interna per spostare il motore indietro. Collocare
il coperchio e avvitare le viti.

RUMORI E VIBRAZIONI

AVVERTIMENTO! | forti rumori possono danneggiare
I'udito. Se il rumore sorpassa 80 dB(A), provvedere alla
sufficiente protezione dell'udito.

Livello del rumore della macchina:

SRF305/1800 | SRF305/1800 E
Pressione acustica, dB(A) 100.3 89.4
Potenza acustica, dB(A) 111.03 102.4
Accelerazione della

vibrazione, m/s? 1235 15

Usare protezioni per I'udito!

ATTENZIONE! Il livello di vibrazione indicato nelle
presenti istruzioni € stato determinato conformemente
a un procedimento di misura standard specificato nella
norma EN61029, e si puo utilizzare per confrontare diversi
dispositivi. | diversi usi del dispositivo generano diversi
livelli di vibrazione e in molti casi possono superare i valori
indicati nelle presenti istruzioni. E facile sottovalutare
il carico di vibrazione se I'apparecchio elettrico si usa
regolarmente in circostanze particolari.

Nota. Se si desidera realizzare una valutazione
precisa dei carichi di vibrazione registrati durante un
determinato periodo di lavoro, si dovra anche tener conto
dei lassi di tempo intermedi nei quali il dispositivo & spento
0 in funzione, ma non effettivamente in uso. Cido pud
comportare un carico di vibrazione molto pit basso durante
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tutto il periodo di lavoro.

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le
ordinazioni sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di compiere qualsiasi
intervento sulla macchina, staccate sempre la spina dalla
presa elettrica.

- Quando la potenza diminuisce, portare la macchina al
Servizio di Assistenza Tecnica.

- lspezione dellutensile: I'utilizzo di una macchina
consumata diminuira l'efficienza di lavoro e potrebbe
causare dei guasti al motore, pertanto non appena si
notano eventuali abrasioni nelle varie parti dell'attrezzo, &
necessario cambiarle. Ogni giorno: Pulire il portautensili.

- Ispezionare le viti: ispezionare regolarmente tutte le
viti di assemblaggio e verificare che siano ben serrate. Se
una vite dovesse allentarsi, serrarla immediatamente. In
caso contrario si possono correre seri pericoli.

- Manutenzione del motore: fare molta attenzione ad
evitare che I'avvolgimento del motore si danneggi /o si
bagni d'olio o d’acqua.

- Sostituzione delle spazzole: Per sostituirle rivolgersi a
un centro di assistenza tecnica autorizzato.

- Pulire accuratamente la macchina dopo I'uso con un
getto d'aria asciutta.

- Le aperture di ventilazione della macchina non
devono essere sempre libere.

- Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

- Usare solo accessori e ricambi originali FELISATTI.
Per quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non &
descritta in queste istruzioni per 'uso, farli sostituire presso
un centro di assistenza tecnica autorizzato FELISATTI
(vedere il foglietto Garanzia/lndirizzi dei Centri di
assistenza tecnica).

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

SMALTIMENTO

AVVERTENZA! Non introdurre attrezzi eleftrici nei
rifiuti di casal

Secondo la normativa europea 2002/96/CE in
riferimento agli apparecchi elettrici ed elettronici e le leggi
nazionali, gli apparecchi elettrici usurati devono essere
raccolti separatamente e portati al riciclaggio, rispettando
le norme ambientali.

#



ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

ACHTUNG! Es sind alle Anweisungen zu lesen.
Bei Nichtbeachtung nachstehender Anweisungen kann
es zu Stromschlagen, Bradnden und/oder schweren
Verletzungen kommen. Der Begriff ,Elektrowerkzeug®
in allen untenstehenden Hinweisen bezieht sich auf die
netz- (mit Kabel) oder batteriebetriebenen (drahtlos)
Elektrowerkzeuge.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN!

1) Arbeitsbereich

a) Arbeitsbereich sauber halten und gut ausleuchten.
Versperrte und dunkle Bereiche konnen zu Unfallen fiihren.

b) Bei Explosionsgefahr, z.B. in unmittelbarer Nahe
von Flissigkeiten, Gas oder brennbarem Pulver, dirfen
Elektrowerkzeuge nicht verwendet werden. Die némlich
dadurch entstehenden Funken kénnen Pulver oder Rauch
entziinden.

c) Kinder und Passanten bei Benutzen des
Elektrowerkzeugs fernhalten. Bei Ablenkung kann die
Kontrolle des Elektrowerkzeugs verloren gehen.

2) Elektrosicherheit

a) Der Stecker des Elektrowerkzeugs sollte zur
Stromdose passen. Stecker in keinem Fall andern.
Es sollten keine Steckeradapter bei geerdeten
Elektrowerkzeugen verwendet werden. Bei nicht modifi
zierten Steckern und entsprechenden  Stromdosen
verringert sich die Stromschlaggefahr.

b) Korperkonkakt mit geerdeten Oberfl &chen, wie
Rohren, Heizkérpern, Wohnkiichen und Kiihlschranken
vermeiden! Wenn der Korper die Erdung oder Masse
beriihrt, ist die Stromschlaggefahr groRer.

c) Elektrowerze diirfen nicht dem Regen ausgesetzt
werden und in feuchten Lokalen eingesetzt werden. Bei
Durchtreten von Wasser in ein Elektrowerkzeug wéchst die
Stromschlaggefahr.

d) Kabel nicht miBhandeln. Zum Tragen, Schleppen
oder Herausziehen des Elektrowerkzeugs aus der
Stromdose in keinem Fall das Kabel verwenden! Kabel
von Warmequellen, Ol, spitzen Kanten oder Bewegteilen
entfernt halten. Beschadigte oder verdrehte Kabel erhéhen
das Stromschlagrisiko.

e) Bei Verwenden eines Elektrowerkzeugs im Freien
sollte ein passend langes Kabel fir den Einsatz im Freien
verwendet werden. Der Einsatz eines passenden Kabels
mindert das Stromschlagrisiko.

3) Personliche Sicherheit

a) Sich niemals ablenken lassen. Immer die
Arbeit beaufsichtigen und aufmerksam vorgehen. Bei
auftretender Midigkeit und nach Einnahme von Drogen,
Spirituosen oder Medikamenten das Elektrowerkzeug
nicht betétigen. Die kleinste Zerstreuung beim Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu ernsten Verletzungen fiihren.

b)  Sicherheitsausriistung ~ verwenden!  Stets
einen Augenschutz tragen! Der Einsatz passender
Sicherheitsausristungen, wie Staubmasken,
rutschfesten  Sicherheitsschuhen,  Sicherheitshelmen
oder  Ohrenschutzvorrichtungen ~ vermindert  die
Verletzungsgefahr.

c) Ungewollte Entziindungen vermeiden. Sich
vergewissern, daR der Schalter auf AUS steht, bevor er
an das Stromnetz angeschlossen wird. Das Tragen der
Elektrowerkzeuge mit dem Finger am Schalter oder das
Verbinden derselben mit dem Stromnetz in eingeschalteter
Stellung kann zu Unféllen fiihren.

d) Einstellschliissel ~ vor  Einschalten  des
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Elektrowerkzeugs entfernen! Sollte ein Schilissel an einem
Drehteil des Elektrowerkzeugs verbleiben, so kann dies zu
Verletzungen fiihren.

e) Gleichgewicht behalten! Position und Gleichgewicht
beibehalten. Dadurch &Rt sich das Elektrowerkzeug bei
unvorgesehenen Situationen besser kontrollieren.

f) Passende Kleidung tragen! Niemals weite Kleidung
oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Handschuh
von Bewegteilen fernhalten. Weite Kleider, Schmuck oder
Haare
kénnen sich an den Bewegteilen verfangen.

g) Sollten Vorrichtungen zum Entfernen und Sammeln
von Staub vorgesehen sein, die anzuschlieRen sind, sich
vergewissern, dal diese sachgerecht verbunden und
eingesetzt werden. Diese MaBnahme kann die Risiken
mindern, die mit dem Staub verbunden sind.

4) Einsatz und Wartung von Elektrowerkzeugen.

a) Das Elektrowerkzeug nicht forcieren. Ein
Elektrowerkzeug verwenden, das der durchzufihrenden
Arbeit entspricht. Bei passendem Elekirowerkzeug laRt
sich die Arbeit effi zienter und sicherer durchfiihren, ohne
die vorgesehen Projektparameter berziehen zu mussen.

b) Bei nicht korrekt funktionierendem Ein- und
Ausschalter das Elektrowerkzeug nicht verwenden. Jedes
Elektrowerkzeug, das nicht kontrolliert werden kann und
dessen Schalter gefahrlich ist, sollte repariert werden.

c) Vor Durchfiihren von Einstellungen, Auswechseln
von Zubehdr und Verstauen von Elektrowerkzeugen
stets den Stecker vom Stromnetz entfernen. Diese
Sicherheitsmanahmen vermindern das Risiko eines
ungewollten Starts des Elektrowerkzeugs.

d) Unbenutzte Elekirowerkzeuge unzuganglich
fir Kinder aufbewahren. Unerfahrene Personen und
solche, die keine Kenntnis dieser Anweisungen haben,
durfen keinen Zugang zu den Elektrowerkzeugen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Elektrowerkzeuge warten! Nachprifen, ob
Elektrowerkzeuge einwandfrei fl uchten oder ob sie
klemmen bzw. auf mégliche Briiche oder sonstigen
Zustande achten, die die Funktion der Elektrowerkzeuge
beeintrachtigen kénnen. Bei Beschadigungen ist das
Werkzeug vor dem Gebrauch zu repapieren! Viele
Unfalle sind gerade vom schlechten Wartungszustand der
Elektrowerkzeuge bedingt.

f) Schneidegerate sauber und scharf halten.
Schneidegerate in gutem Wartungszustand und mit
gescharften Kanten klemmen seltener und sind leicht zu
kontrollieren.

g) Elektrowerkzeuge, Zubehér, Bits etc. im
Sinne dieser Anweisungen bzw. der fiir das jeweilige
Werkzeug  vorgesehenen  Vorschriften  behandeln,
wobei die Arbeitsbedingungen und die vorgesehenen
Arbeiten mitzuberlcksichtigen sind. Der Einsatz von
Elektrowerkzeugen fiir zweckfremde Arbeiten konnen zu
gefahrlichen Situation fiihren.

5) Kundendienst

a) Elektrowerkzeug nur von fachkundigen Technikern
reparieren lassen. Dabei sollten stets nur identische
Ersatzteile eingesetzt werden. Nur so ist eine dauerhafte
Sicherheit des Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, auch in der Bedienungsanleitung.



SPEZIELLE SICHERHEITSWARNUNGEN

1. Diese Sége ist ausschlieflich zum Sagen von Holz,
NE-Metall und Kunststoff geeignet.

WARNUNG! Verwenden Ségeblatter TCG (rotem
Aufdruck) zum Schneiden Nichteisen und Kunststoffl,
verwenden Séageblatter ATB (schwarzer Druck) zum
Schneiden von Holz.

2. Verwenden Sie niemals andere Ségeblatter, die nicht
in dieser Bedienungsanleitung empfohlen werden.

3. Verwenden Sie keine Sageblatter aus High speed
steel, (HSS) oder wenn sie defekt oder verformt sind.

4. Die Sage erst dann in Betrieb nehmen, wenn die
Schutzvorrichtung in ihrer Position befestigt wurde. Die
Sége muss in einem guten Betriebszustand und richtig
gewartet sein.

5. Ersetzen Sie die Tischeinlage, wenn sie defekt ist.

6. Verwenden Sie nur Sageblatter des Herstellers und
wenn sie der Richtlinie EN 847-1 entsprechen.
7. Verbinden Sie die Kappsdge mit
Staubsabsauggerat wahrend des Sagens.

8. Verwenden Sie nur Sageblatter, die auf das zu
ségende Material abgestimmt sind.

9. Uberpriifen Sie die Sageschnitttiefe.

10. Wenn Sie lange Werkstiicke ségen mdchten,
verwenden Sie immer eine Stiitze um einen stabilen Halt
zu erreichen. Zusétzlich befestigen Sie das Werkstlick mit
einer Schnellspannvorrichtung.

11. Tragen Sie wenn méglich eine zweckentsprechende
personliche Schutzkleidung, falls notwendig, wie z. B.:

- ein Gehdrschutz, um einem mdglichen Gehdrverlust
vorzubeugen.

- eine Schutzbrille.

- einen Atemschutz, um ein Einatmen von schédlichem
Staub zu verhindern.

- Schutzhandschuhe fiir den Umgang mit Ségeblattern
(diese Sageblatter miissen wenn mdéglich immer in ihrer
Schutzhalterung aufbewahrt und getragen werden) sowie
mit Rohmaterial.

WARNUNG!

+  Beim Abfasen stets sicherstellen, dass der Arm sicher
und gut festgehalten wird.

+  Der Bodenbereich um die Maschine herum muss
eben und frei von losem Material, z. B. Sp&nen und
abgeschnittenem Trlimmer, sein.

+  Verwenden Sie richtig gescharfte Sageblatter.
Beachten Sie die Hochstgeschwindigkeit, die auf dem
Séageblatt angegeben ist.

+  Bei einer Ausriistung mit Laser darf kein anderer
Lasertyp verwendet werden. Reparaturen dirfen nur
vom Laserhersteller oder von einem zugelassenen,
qualifizierten Vertreter vorgenommen werden.

+  Versuchen Sie wéhrend dem Betrieb der Maschine
und wenn der Sagekopf nicht in Ruhestellung ist nicht,
abgeschnittene Trimmer oder andere Teile des Werkstticks
aus dem Schneidbereich zu entfernen.

+  Sicherstellen, dass die Maschine mdglichst immer
stets sicher und gut an einer Werkbank befestigt ist.

12. Der Benutzer der Maschine sollte sich gut mit der
Justage der Maschine auskennen.

13. Sorgen Sie immer fiir eine gute Beleuchtung am
Arbeitsplatz.

14. Wenn die Kappséage mit einem Laser ausgestattet ist,
verwenden Sie bei einem nétigen Ersatz nur einen Laser
des Herstellers. Reparaturen am Laser sollten nur vom
Hersteller oder von autorisierten Personen vorgenommen

einem

werden.

15. Warten Sie bis die Maschine véllig gestoppt hat und
der Ségekopf in seiner Ruhestellung ist, bevor Sie Teile
oder Spane an der Maschine entfernen méchten.

16. Stellen Sie sich niemals auf die Sage. Die Sicherheit
ist nicht vorhanden, wenn Sie nicht wie beschrieben, mit
dieser Sége arbeiten.

17. Die Kegelsége darf niemals in unmittelbarer Néhe
von entziindlichen Fliissigkeiten, Dampfen oder Gasen
betrieben werden.

18. Samtliche Négel, die sich eventuell im Werkstlick
befinden, mussen entfernt werden, um Funken zu
vermeiden, die einen Brand verursachen konnen.

19. Um eine Brand- oder Giftreaktion zu vermeiden
dirfen niemals Benzin, Naphtha-Aceton, Lackverdiinner
oder ahnliche hochfllichtige L6sungen zum Reinigen der
Kegelsage verwendet werden.

20. Halten Sie die S&ge mit einem guten und sicheren
tragfahigen Boden auf einer Arbeitsbank, um Gerdusche
und Vibrierungen méglichst gering zu halten.

21. Tragen Sie die Sage nur an dem fiir diesen Zweck
vorgesehenen Tragegriff.

c € KONFORMITATSERKLARUNG
Wir

erkldren unter unserer eigenen
Verantwortung, dass die in diesem Handbuch
beschriebenen Produkte der Marke Felisatti
konform zu folgenden Normen sind: EN ISO
12100:2010,  EN61029-1:2009+A11:2010,
EN61029-2-9:2009 gemaR den Richtlinien
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC.

Jordi Carbonell Santiago Lopez

|-'ﬁ| -~
J o /‘éﬁrﬂ? A

We reserve the right to make technical changes 09/2012

43



TECHNISCHE DATEN
CHARACTERISTICS SRF305/1800 SRF305/1800E
Motor 1800 W, 230V~, 50 Hz 1900 W, 230V~, 50 Hz
Leerlaufdrehzahl 4200 min” 2000 - 4000 min”!
Drehtisch @342 mm
Sageblatt @305mm;@30mm Bohrung;60T(ATB); |2305mm;@30mm Bohrung;80T(TCG);
@305mm;@30mm Bohrung;80T(ATB) | @305mm;@30mm Bohrung;80T(ATB)
Dicke des Sageblattes 2mm
Dicke der Sagezahne 3mm

Hdchstgeschwindigkeit des S&geblattes

4500 min” fiir ATB Typ Klinge; 5000 min™fiir TCG Typ Klinge

0°,16°,22.5° 31.6°, 45° links

Gehrungsarretierungen 0°, 15°,22.5°. 31.6°. 45°und 60° rechts
Gehrungsschnitt 45° links und 60° rechts
Schwenkbereich 0° to 45°

Gewicht ca. (ohne Zubehdr) nach

EPTAProzedur 0(1/2003, kg ) Mg 33kg
Max. Schnittleistungen

Ablangen bei 0° 102 x 310 mm
Gehrungsschnitt bei 45° 102 x 222 mm
Gehrungsschnitt bei 60° 102 x158 mm

Schrégschnitt bei 45° (links) 60 x 310 mm

Schrégschnitt bei 45° (rechts) 45 x 310 mm

Kombischnitt bei 45° 60 x 222 mm

Kombischnitt bei 60° (rechts) 45 x 158 mm

Kleinste Schnittldnge mit Schraubstock 190mm(L)x51Imm(W)x3mm(H) | 215mm(L)x50m(W)x3mm(H)

Abmessung

990 x 670 x 750 mm

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
und Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen. Lesen
Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von méglichen
Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets mitgefiihrt
werden.

Durch  bestimmungsgemafe Verwendung und
Beachtung der entsprechenden Wartungshinweise, kann
die Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert
werden.

Dieses Werkzeug ist nur fiir den in dieser Anleitung
beschriebenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt!

ABBILDUNGEN

Lernen Sie lhre Sdge kennen (Abb. 1)
1. Tragegriff

2. Oberer Sageblattschutz

3. Feststellhebel (Mod. SRF305/1800)
4, Bediengriff

5. Ein/Aus Schalter

6. Untere Sageblattschutzhaube
7. Maschinengestell

8. Mitra SchloBgriff

9. Tischeinlage

10. Feststellgriff fiir Schragstellung
11. Mitra Indikator

12. Montagebohrungen

13. Drehbarer Maschinentisch

14. Linke Tischverbreiterung

15. Verstellbarer Hilfsanschlag

16. Werkstiick-Spannvorrichtung
17. Fase Malstab

18. Sageblatt

19. Motor

20. Zugarm

21. Verriegelungshebel
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22. Unterstlitzung im Vorfeld

23. Tragegriff

24. Ségetischverlangerung rechts

25. Sagetischverlangerung links

26. Drehzahlregler (Mod. SRF305/1800E)

MONTAGE

WARNUNG! Fir Ihre eigene Sicherheit, verbinden
Sie niemals den Netzstecker mit der Stromquelle, bevor
Sie alle Installationen an der Maschine beendet haben und
die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

HINWEIS: Bringen Sie vor der Montage alle
Teile zum gewiinschten Arbeitsort. Befolgen Sie die
Montageanweisungen und bauen Sie das Werkzeug
sorgfalltig mit Hilfe einer weiteren Person zusammen.

Transportieren der Sage (Abb. 1)

Um Schaden zu vermeiden darf die Kegelsage zum
Tragen niemals am Schaltergriff, am Schneidarm oder am
Kegelgriff gehalten werden. Tragen Sie es IMMER nur am
dafiir vorgesehenen Tragegriff (1) and (23). (Abb. 1)

Entriegeln Des Zugsagearmes (Abb.2)

Nachdem Sie die Sége dem Karton entnommen
haben, l6sen Sie bitte den Verriegelungsknopf fiir den
Zugséagearm (1). Wenn Sie die S&ge transportieren oder
lagern, sollte der Zugségearm immer arretiert sein.

Arretieren Des Sagekopfes (Abb.3)

WARNUNG! Um Verletzungen und Beschadigungen
zu vermeiden, transportieren und verstauen Sie die
Sége so, dass sich der Sagekopf in der unteren Stellung
befindet. Benutzen Sie NIEMALS den Verriegelungsknopf
dafiir, um den Sagekopf wahrend des Sagens nach unten
einzurasten.

Um den S&gekopf aus der untersten Stellung zu
entriegeln, gehen Sie wie folgt vor:

1. Driicken Sie den Séagekopf leicht nach unten (1)

2. Ziehen Sie nun den Verriegelungsknopf heraus (2)



3. Jetzt kénnen Sie den Sagekopf langsam in die
obere Stellung fahren lassen.

Den Sagearm sollten Sie beim Transport bzw. bei der
Aufbewahrung immer in der unteren Stellung arretieren.

Um den Sagearm in die untere Stellung zu arretieren,
gehen Sie wie folgt vor:

1. Driicken Sie den S&gearm (1) nach unten.

2. Driicken Sie nun den Verriegelungsknopf (2) in das
Loch fiir den Knopf (3).

Anschluss Des Staubfangsackes (Abb. 4)

1. Driicken Sie die Biigel (2) der Metallmanschette
des Staubfangsackes (1) zusammen.

2. Stiilpen Sie den Sack iber den Absaugstutzen (3)
und 8sen die Biigel.

Installieren der Arm Halterungen fiir Erweiterung
Wings (Abb. 5)

1. Legen Sie eine Unterlegscheibe (1) auf eine Sperre
Knopf (2), durch den Arm Halterung (3) und Faden in die
Verlangerung Fliigel einfigen. Wiederholen Sie fiir die
zweite Feststellknopf.

2. Thema der Erweiterung Fliigel Feststellknopf (4) in
die Gewindebohrung in der Basis (5), um die Erweiterung
Fligel einrastet.

3. Wiederholen Sie die Schritte 1 und 2 fiir die linke
Seite Erweiterungsbau.

HINWEIS: Der Arm Klammern dienen zwei Zwecken:
Um sich als Hemmschuh fiir sich wiederholende Schnitte
zu handeln und das Werkstlick, wenn die Erweiterung
Fligel vollstandig fir zusétzliche Arbeit unterstitzen
erweiterte Ebene.

Montage Der Werkstiick-spannvorrichtung (Abb.

1. Schrauben Sie jeweils auf der linken und rechten
Seite die beiden Verriegelungskndpfe (1) in die Rickseite
der Maschine.

2. Stecken Sie die Spannvorrichtung (2) in die
jeweiligen Montagebohrungen.

Halterung fiir Stromkabel (Abb.7)

Zur praktischen Aufbewahrung und um das
Stromkabel vor Schaden wéhrend des Nichtbetriebes oder
Transportes zu schiitzen, verfligt der Zugsagearm auf der
Riickseite Uber zwei entsprechende Halterungen.

Montage der Halterungen:

1. Montieren Sie jede Halterung (2) mit Hilfe der
Montageschraube (1) auf die Rlickseite des Zugségearmes.

Sageblattschlissel (Abb. 8)

Am hinteren Ende des Bediengriffes befindet sich ein
Fach (1) fur den Sageblattschliissel (2).

Damit Sie den Schlissel stets griffbereit haben,
bewahren Sie ihn bitte immer in dem dafiir vorgesehenen
Fach auf.

Entfernen und Einsetzen der Tischeinlage (Abb. 9)

Achtung!

+  Ziehen Sie immer den Netzstecker aus der Steckdose,
um ein unbeabsichtigtes Einschalten des Gerates zu
vermeiden. Entfernen Sie alle Kleinteile aus der Vertiefung
des Sageschlitzes, bevor Sie mit lhren S&gearbeiten
beginnen. Um die Kleinteile entfernen zu kdnnen, missen
Sie die Tischeinlage ausbauen. Bitte bauen Sie diese
immer vor lhren Ségearbeiten wieder ein.

+ Starten Sie niemals die Kapp- & Zugsége, bevor
Sie die Gangigkeit zwischen Ségeblatt und Tischeinlage
gepriift haben. Ein Defekt am Sageblatt kann zur Folge
haben, das wahrend der Sagearbeiten die Tischeinlage
bzw. der Drehtisch beschadigt werden konnte.

1. Zum Entfernen, [6sen Sie mit Hilfe eines

Schraubendrehers die 6 Schrauben (1) an der Einlage
(2) und entnehmen dann die Schrauben und danach die
Tischeinlage.

2. Zum Wiedereinbau, legen Sie die Tischeinlage ein
und schrauben diese mit den 6 Schrauben wieder fest.

3. Kontrollieren Sie den S&geblattabstand, indem
Sie mit Hilfe der Doppelrohrzugfiihrung eine vollstandige
Vorwartsbewegung in der Tischeinlage vornehmen.

EINRICHTEN DES WERKZEUGS

HINWEIS:

Diese Maschine wurde vom Werk maschinell
vorjustiert bevor Sie in den Handel ging. Uberpriifen Sie die
Sage nach den folgenden Empfehlungen, um wenn nétig
Justagen fir ein sauberes Schnittergebnis durchzufiihren.

Winkeleinstellungen (Abb. 10, 11, 12, 13, 14)

Hinweis: Um exakte Schnitte zu gewahrleisten,
sollten Sie die Einstellungen dberpriifen und ggf. zuvor
Anpassungen vornehmen.

0° Winkeleinstellung (Abb. 10, 11, 14)

1. Lésen Sie den Feststellgriff (4 Fig. 14) und
schwenken Sie den S&gearm bis zur 0° Winkeleinstellung
nach links. Ziehen Sie den Feststellgriff wieder fest.

2. Benutzen Sie ein Winkelmal® um zu kontrollieren,
ob das Sageblatt im richtigen Winkel steht.

3. Solite das Sageblatt nicht im 0° Winkel zum
Maschinentisch stehen, [6sen Sie bitte mit Hilfe eines 5 mm
Innensechskant-Schlissels die vier Feststellschrauben (1
Fig. 10) an der Riickseite. Entriegeln Sie den Hebel der
Gradeinstellung und justieren Sie den Sagearm null Grad
zum Maschinentisch. Nachdem Sie die Einstellungen
durchgefiihrt haben, ziehen Sie den Feststellgriff (4 Fig.
14) und die vier Schrauben (1 Fig. 10) wieder fest.

Neigungswinkelanzeige (Abb. 11)

Wenn Sie die 0° Winkeleinstellung vorgenommen
haben, justieren Sie die Spitze des Zeigers (2), das diese
mit der 0° Linie (3) der Skala Ubereinstimmt. Losen Sie mit
Hilfe eines Schraubendrehers die Schraube (1) am Zeiger.
Nach lhrer Justage ziehen Sie die Schraube wieder fest.

Einstellung des linken 45° Neigungswinkels (Abb.
12,13, 14)

1. Stellen Sie den Neigungswinkel auf null Grad.
Nun ziehen Sie den Verstellbaren Hilfsanschlag
vollstandig nach links raus und danach ziehen Sie den
Arretierungshebel (1 - Abb. 12) heraus. Hinweis: Wenn Sie
den Arretierungshebel herausziehen, kann es erforderlich
sein, dabei den Sagearm nach links/rechts zu bewegen.

2. Losen Sie den vorderen Schnellarretierungshebel
(4 - Abb. 14) fur die Winkeleinstellung und schwenken Sie
den Sagearm komplett nach rechts.

3. Benutzen Sie ein Winkelmal um zu kontrollieren,
ob das Sageblatt im 45° Winkel zum Tisch steht.

4. Zum Justieren, schwenken Sie den Sagearm auf
null Grad, lésen die Sicherungsmutter (5 - Abb. 12) und
drehen die Schraube (6 - Abb. 12) entsprechend hinein
oder heraus.

5. Schwenken Sie den Séagearm nach links und
Uberprifen nochmals die Einstellungen.

6. Wiederholen Sie die Schritte, bis sich das Sageblatt
45° zum Tisch befindet.

7. Sobald Sie die Einstellungen abgeschlossen haben,
ziehen Sie die Sicherungsmutter (5 - Abb. 12) wieder fest.

Einstellung des rechten 45° Neigungswinkels
(Abb. 12, 13, 14)

1. Stellen Sie den Neigungswinkel auf null Grad. Nun
zichen Sie den verstellbaren Hilfsanschlag vollstandig
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nach rechts heraus und danach ziehen Sie den
Arretierungshebel (1 - Abb. 12) heraus.

HINWEIS: Wenn Sie den Arretierungshebel herausziehen,
kann es erforderlich sein, dabei den Sagearm nach links/
rechts zu bewegen.

2. Losen Sie den vorderen Schnellarretierungshebel
(4 - Abb. 14) fir die Winkeleinstellung und schwenken Sie
den Séagearm komplett nach rechts.

3. Benutzen Sie ein Winkelmal® um zu kontrollieren,
ob das Ségeblatt im 45° Winkel zum Tisch steht.

4. Zum Justieren, schwenken Sie den Sagearm auf
null Grad, lésen die Sicherungsmutter (5 - Abb. 12) und
drehen die Schraube (6 - Abb. 12) entsprechend hinein
oder heraus.

5. Schwenken Sie den Sagearm nach rechts und
Uberpriifen nochmals die Einstellungen.

6. Wiederholen Sie die Schritte 3-5, bis sich das
Séageblatt 45° zum Tisch befindet. Sobald Sie die
Einstellungen abgeschlossen haben, ziehen Sie die
Sicherungsmutter (5 - Abb. 12) wieder fest.

Einstellung des 33,9° Neigungswinkels (Abb. 12,
13, 14)

1. Stellen Sie den Neigungswinkel auf null Grad.
Ziechen Sie nun die beiden verstellbaren Hilfsanschlage
vollstandig heraus.

2. Losen Sie den vorderen Schnellarretierungshebel
(4 - Abb. 14) fiir die Winkeleinstellung. Nun schwenken Sie
den Sagearm bis zur linken 33,9° Markierung und fixieren
die Einstellung durch driicken des Arretierungshebels (1 -
Abb. 12).

3. Benutzen Sie ein WinkelmalR um zu kontrollieren,
ob sich das Séageblatt eventuell nicht im 33,9° Winkel
befindet.

4. Zum Justieren, drehen Sie die Schraube mit Hilfe
eines Innensechskant-Schliissels (7 - Abb. 12) hinein oder
heraus, bis sich das Sageblatt im 33,9° Winkel zum Tisch
befindet.

5. Wiederholen Sie die Schritte um den 33,9° Winkel
auf der rechten Seite einzustellen.

Einstellung der Gehrungswinkel (Abb. 14)

Die Skala der Kapp- u. Zugsdge kann einfach
abgelesen werden und zeigt Winkel nach links von 0° bis
45° an, sowohl Winkel nach rechts von 0° bis 60° an. Die
gebrauchlichsten Winkel haben Einrastungen, so dass
sie schnell eingestellt werden kénnen. Fir eine schnelle
und exakte Einstellung folgen Sie bitte den nachfolgenden
Schritten.

1. Ziehen Sie den Hebel (1 - Abb. 14) zur Einstellung
der Gehrungswinkel nach oben, um den Tisch zu
entriegeln.

2. Wahrend Sie den Hebel (1) gezogen halten,
bewegen Sie den Zeiger (2) des Drehtisches zu der von
Ihnen gewiinschten Gradeinstellung

3. Rasten Sie nun den Tisch in die gewilnschte
Position ein, indem Sie den Hebel wieder loslassen.

Einstellung Der Gehrungswinkelanzeige (Abb. 14)

1. Stellen Sie den Drehtisch auf die 0° Position ein.

2. Lésen Sie mit Hilfe eines Schraubendrehers die
Schraube (3) die den Zeiger halt.

3. Justieren Sie den Zeiger (2) genau auf die 0°
Position und ziehen die Schraube wieder fest.

) Richten Sie das Ségeblatt am Anschlag aus (Abb.
15

1. Stellen Sie den oberen Sagearm auf die 0°
Neigungseinstellung und fixieren ihn in dieser Position.

2. Nehmen Sie bitte einen Werkzeugschliissel zur
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Hand. Nun losen Sie die vier Schrauben (1) am Anschlag
(eine volle Umdrehung), so dass der Anschlag lose ist.

3. Driicken Sie jetzt den Ségearm in die untere
Position und rasten ihn mit dem Arretierungsstift ein.

4. Benutzen Sie einen Winkelmesser (3). Legen Sie
wie abgebildet die abgewinkelte Seite des Winkelmessers
an das Sé&geblatt und das linierte Stiick an den Anschlag
(2). Uberpriifen Sie nun, ob sich der Anschlag im 90°
Winkel zum Ségeblatt befindet.

5. Falls notig, schieben Sie den Anschlag vor oder
zuriick, bis das der Anschlag

Achtung: Wenn Sie die S&ge langere Zeit nicht im
Gebrauch hatten, Uberpriifen Sie die Rechtwinkligkeit des
Séageblattes zum Anschlag und justieren Sie die Einstellung
falls notig.

Einstellung der Gehrungswinkel (Abb. 16)

1. Entriegeln Sie den Tisch, indem Sie den Hebel der
Schnellspannarretierung (3) nach oben ziehen.

2. Wenn Sie nun den Entriegelungshebel (2) des
Drehtisches nach oben ziehen und dabei festhalten,
konnen Sie den Tisch nach links oder rechts in die
gewiinschte Winkelposition drehen.

3. Lassen Sie den Entriegelungshebel (2) wieder
los, um die gewiinschte Winkelposition zu fixieren.
Vergewissern Sie sich, dass der Hebel (2) in der
gewlnschten Position richtig einrastet.

4. Dricken Sie nun den Hebel der
Schnellspannarretierung (3) wieder herunter, bis dieser
den Drehtisch komplett verriegelt hat.

HINWEIS: Der Entriegelungshebel (2) des Drehtisches
rastet nur in den 10 vorgegebenen Winkelpositionen ein.
Wie Sie den Tisch in allen anderen Winkelpositionen
fixieren kdnnen, lesen Sie im nachsten Abschnitt.

Bedienung der Gehrungstisch-
Schnellspannarretierung (Abb. 16)

Wenn Gehrungswinkel bendtigt werden, die nicht
einer der zehn Festanschldgen entsprechen, kénnen
Sie mittels der Schnellspannarretierung auch jeden
anderen gewiinschten Gehrungswinkel der zwischen den
Festanschlagen liegt, einstellen.

1. Entriegeln Sie den Gehrungstisch , indem Sie den
Arretierungshebel (3) hochdriicken.

2. Wahrend Sie den Hebel (2) hochziehen, kénnen
Sie den Tisch nach links und rechts drehen und so den
gewinschten Winkel einstellen.

3. Haben Sie den gewiinschten Winkel erreicht lassen
Sie den Hebel wieder los.

4. Driicken Sie den Arretierungshebel (3) wieder
runter um den Tisch zu arretieren.

HINWEIS: Die Gehrungstisch-
Schnellspannarretierung soll verhindern, dass der Tisch
sich wahrend des Betriebes bewegen kann. Sollte eine
Justierung notwendig sein, so lesen Sie sich bitte den
folgenden Abschnitt durch.

Einstellen der Schnellspann-Arretierung (Abb.16)

1. Driicken Sie den Hebel der Schnellspann-
Arretierung herunter.

2. Drehen Sie die Haltemutter (5) mit Hilfe eines
13mm Werkzeugschllssel um den Verriegelungsarm ganz
auszufahren, so dass er fest am Maschinentisch anliegt.

3. Testen Sie die Schnellspann-Arretierung um
sicher zu gehen, dal sich der Tisch in seiner eingestellten
Position nicht mehr bewegen I&sst.

4. Ziehen Sie die Mutter (5) fest, um die Einstellung
des Verriegelungsmechanismus zu sichern.

STUTZEN UPFRONT JUSTAGE (FIG. 31, 32)



Breite Stiicknotwendigkeit upfront Unterstiitzungen

1. Rotate die zwei stltzt upfront (1) in Richtung zur
Riickseite der Sage.

HINWEIS: Diese Unterstiitzungen (1) sollten in
die 0 Position wie in Fig.32 gesetzt werden, bevor man
transportiert gezeigt.

ANSCHLUSS AN DIE STROMQUELLE

Durch schlechten Zustand des
elektrischen  Leitungsnetzes, ~ kénnen  kurzfristig
Spannungsschwankungen auftreten wenn die Maschine
gestartet wird. Dies kann andere Geréte beeinfluen (z.B.
aufleuchten einer Lampe). Sollte der Leitungswiderstand
Zmax < 0.32 Ohm betragen, sind solche Stérungen
nicht zu erwarten. (Wenn bendtigt, kdnnen Sie weitere
Informationen hierzu bei Ihrem lokalem Stromanbieter
erfragen.)

Uberpriifen Sie, das das Anschlukabel oder andere
Anschliie in Ubereinstimmung mit der Kappsage sind.

Schauen Sie auf das Leistungsschild des Motors.

WARNUNG! Vermeiden Sie direkte Beriihrungen
mit den Kontakten des Netzsteckers wéhrend Sie ihn ans
Stromnetz anschlieBen oder ihn vom Stromnetz trennen.
Eine Berlhrung der Kontakte des Netzsteckers kann einen
elektrischen Schock hervorrufen.

Benutzen einer Verlangerungsleitung

Bei einer Verwendung einer Verlangerungsleitung
kann es zu einem Leistungsabfall an der Maschine
kommen. Um einen Leistungsabfall so gering wie
mdglich zu halten und um ein Uberhitzen des Motors zu
vermeiden, kontaktieren Sie einen qualifizierten Elektriker.
Der Elektriker kann lhnen die beste Anschlussleitung
empfehlen.

BEFESTIGEN DES WERKZEUGS

Wir empfehlen lhnen diese Kappsdge auf einer
Werkbank zu montieren, um eine maximale Stabilitat zu
erreichen. Sorgen Sie stehts fiir einen geeigneten und
sicheren Ort fiir eine gute Stabilitat der Maschine.

1. Deffinieren Sie vier Locher und zeichnen Sie diese
an.

2. Bohren Sie nun die Lécher mit einem Bohrer von
@10 mm.

3. Montieren Sie die Kappsdge mit Schrauben
und Muttern an lhre Werkbank. Beachten Sie, das die
Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten sind

ARBEITEN MIT DER SAGE

WARNUNG! SchlieBen Sie zu lhrer eigenen
Sicherheit niemals den Stecker an eine Steckdose an,
bevor samtliche Aufbauschritte abgeschlossen sind und
Sie die Sicherheits- und Bedienungsanweisungen gelesen
und verstanden haben.

Verwendung Als Gehrungssage Mit Schlitten

1. Benutzen Sie immer eine Spannvorrichtung
um das Werkstiick zu fixieren. Es befinden sich 2
Montagebohrungen zur Aufnahme der Spannvorrichtung
an der Maschine.

2. Richten Sie das Werkstlick immer am Anschlag aus.
Unebene oder verzogene Werkstlicke lassen sich nicht
flach auf den Ségetisch auflegen bzw. an den Anschlag
anlegen. Dies kann ein Verkeilen des Ségeblattes zur
Folge haben. Daher sollten Sie derartige Werksticke nicht
verwenden.

Korperhaltung und Position der Hande (Abb. 33)

Achten Sie stets darauf, mit Ihren Handen nicht in
den Arbeitsbereich der Sdge zu geraten. Ihre Hande
missen sich stets auBerhalb des gekennzeichneten ,No
Hands"-Bereichs befinden, der den gesamten Ségetisch
umfasst.

Achtung! Um  eine  Verletzung  durch
umherfliegende Spéne bei einem versehentlichen
Einschalten der Sage zu vermeiden, sollte diese vom
Netz getrennt werden.

Entfernen Sie Spane und Sagereste.

Einschalten (fig.1)

Zum Einschalten der Maschine betatigen Sie den Ein-
/Ausschalter (5) und halten Sie diesen gedriickt.

Sobald dieser Schalter losgelassen wird, schaltet die
Maschine ab.

Bevor Sie die Arbeit an der Sage unterbrechen

Nie entfernen Sie sich von der Sage, wenn sie lauft.
Schalten Sie zuerst die Sage aus, warten Sie, bis die
Séagescheibe zu drehen stoppt, ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose.

Hangen Sie einen Verschluss an den Schalter vor
Kindern.

Ablangschnitt (Abb.17)

1. Lésen Sie im Uhrzeigersinn den Sperrgriff (1)
der sich seitlich an der Abdeckung (2) der Gleitschienen
befindet.

2. Fur Ablangschnitte bei schmalen Werkstlicken,
ziehen Sie den Sagekopf zur gewlinschten Position und
schlieBen den Transportsicherungsgriff durch drehen
entgegen des Uhrzeigersinnes.

3. Beim schneiden von breiten Brettern bis 312mm,
sollte der Transportsicherungsgriff nicht geschlossen sein,
um zu gewahrleisten, dass der Sagekopf sich frei bewegen
lasst.

Gehrungsschnitt (Abb.18)

Die Kapp- und Zugsége verfiigt tiber 10 arretierbare
Festanschldge (1) am Maschinengestell. Einstellbar
sind 0°, 15°, 22.5°, 31.6° und 45° links und rechts,
sowie zusatzlich 60° auf der rechten Seite. Dies sind die
gebrauchlichsten Winkel beim Sagen.

Um einen Gehrungsschnitt zu machen:

1. Entsperren Sie den Tisch indem Sie den Hebel der
Schnellspannarretierung (2) nach oben ziehen.

2. Wahrend Sie anschlieRend den Verschlusshebel
(3) hochziehen, kénnen Sie unter Zuhilfenahme des Griffes
(4) den Tisch nach links und rechts auf den gew(inschten
Winkel einstellen.

3. Wenn Sie den gewiinschten Winkel erreicht haben,
driicken Sie den Verschlusshebel (3) wieder herunter und
achten darauf, dass er richtig eingerastet ist.

HINWEIS: Der Hebel kann nur an einem der 10
mdglichen Festanschldge einrasten!

4. Driicken Sie anschliefend den
Schnellspannarretierungs hebel wieder herunter, um den
Tisch zu arretieren.

5. Entspricht der gewiinschte Gehrungswinkel keinem
der 0.g. mdglichen Festanschlégen, so arretieren Sie den
Tisch einfach mit Hilfe der Schnellspannarretierung (2) am
gewiinschten Punkt.

Schragschnitt (Abb.19)

WARNUNG! Die verstellbaren Hilfsanschlage
mussen entweder links oder rechts ganz ausgezogen
werden, damit Sie diesen Schnitt durchfiihren kdnnen.
Die verstellbaren Hilfsanschldge verfligen (ber 3
Winkelmarkierungen mit deren Hilfe der Benutzer
den Anschlag auf den gewiinschten Winkel einstellen
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muss. Vergisst man die Hilfsanschlage auszuziehen, so
hat das Sageblatt nicht genug Platz um frei laufen zu
kénnen, was zu ernsthaften Verletzungen fiihren kann.
Bei extremen Gehrungs- oder Schragschnittwinkeln
kann das Sageblatt auRerdem den Anschlag beriihren.

Bei jedem rechten Winkelschnitt groRer als 35° in
Kombination mit einem rechten Gehrungswinkel, muss
der rechte Hilfsanschlag entfernt werden. Er muss
ebenfalls entfernt werden, wenn ein 45° Schragschnitt
in Kombination mit einem Gehrungswinkel groRer als
22.5° gewiinscht wird. Neigen Sie den Sagekopf auf den
gewiinschten Winkel, wie auf der Schragschnittskala
angezeigt.

Das Sageblatt kann auf jeden Winkel eingestellt
werden, von einem geraden 90° Schnitt (0° auf
der Skala) bis zu einem linken und rechten 45°
Schragschnitt. Um den S&gekopf in der gewilinschten
Position zu arretieren, driicken Sie den Sperrhebel (1)
herunter. Schragschnitt Festanschlage gibt es bei 0°,
33.9° und 45°.

Das Entfernen oder Installieren des Right Side
Sliding Fence (Abb. 19)

1. Schalte den Zaun cam-Verriegelungshebel, und
schieben Sie den Schiebe-Zaun auf der rechten Seite.

2. Entfernen Sie die Sechskantschraube (3) durch ein
mit einem 3 mm-Inbusschlissel.

3. Heben Sie den Schiebe-Zaun, um es von der Sage
zu entfernen.

4. Ersetzen Sie den Schiebe-Zaun und Faden die
Sechskantschraube, die Schiebe-Zaun sperren, wenn
nicht machen rechten Schrégschnitte.

Compound Cut (Abb. 20)

1. Erweiterung des Zauns, indem es an die gewiinschte
Stelle oder entfernen Sie die rechte Schiebetiir Zaun, wenn
notig.

2. Stellen Sie die gewiinschte Fasenwinkel mit dem
Kegel-Sperre umgehen (2).

3. Stellen Sie die gewiinschte Gehrungswinkel und
einrasten lassen. Siehe “MITRE CUT".

Basis Moulding Cut (Abb. 21)

1. Basis Formteil kann Schnittes senkrecht gegen
Zaun oder flach auf sein den Tisch. Folgen Sie der unten
stehenden Tabelle als Referenz.

Einstellungen Vertikale Position Horizontale Position
( Ruckseite des ( Ruckseite des
Werkstucks liegt am Werkstucks liegt flach
Anschlag) auf dem Tisch)
Verlangerungsanschlag Nahe zum Sageblatt Entfernt vom Sageblatt
Gehrung 0° 45°
Position Werkstuck Linke Rechte | Linke Seite Rechte
Seite Seite Seite
Innenkannte | Gehrung | Links auf | Rechts auf 0° 0°
45° 45°
Position Flach auf | Flach auf Obenam | Untenam
ﬁ Werkstuck | Sagetisch | Sagetisch Anschlag Anschlag
Endseite Linke Rechte Linke Linke
Seite des | Seite des Seite des | Seite des
Schnittes | Schnittes Schnittes Schnittes
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AuBen- Gehrung Rechts Links auf 0° 0°
kannte auf 45 45
Moulding | Flachauf | Flach auf Flachauf | Obenam
- position | Sagetisch | Sagetisch | Sagetisch | Anschlag
S - -
-_"[‘,';, Endseite Linke Rechte Rechte Rechte
T Seite Seite des Seitedes | Seite des
des Schnittes Schnittes | Schnittest
Schnittes
Zuschnitt von Deckenzierleisten (Abb.22)

1. Deckenzierleisten kdnnen mit dieser Sage nur flach
anliegend auf dem Tisch geschnitten werden.

2. Diese Kapp- und Gehrungssége besitzt
besondere  Gehrungsanschlage bei 31.6° links
und rechts und einen Winkelanschlag bei 33.9°
fir spezielle Deckenzierleisten, d.h. zwischen der
Leistenrickseite und der Decke, an der die obere glatte
Flache anliegt, besteht ein Winkel von 52°; zwischen
der Leistenriickseite und der Wand, an der die untere
glatte Flache anliegt, besteht ein Winkel von 38°.
Beziehen Sie sich fur diesen Deckenzierleistenschnitt
auf folgende Tabelle.

Einstellungen Linke Seite Rechte Seite
Innkannte Schragschnitt 31.6° rechts 31.6° links.
Gehrungsschnitt 33.9° 33.9°
Position Oben am Unten am
»n Werkstuck Anschlag Anschlag
Endseite Linke Seite Rechte Seite
vom Schnitt vom Schnitt
AuBenkannte Schragschnitt 31.6° links 31.6° rechts
Gehrungsschnitt 339° 339°
Position Unten am Oben am
L Werkstuck Anschlag Anschlag
Endseite Rechte Seite Rechte Seite
vom Schnitt vom Schnitt

1. Diese speziellen Einstellungen kénnen nicht mit
Werkstiicken von 45° durchgefiihrt werden.

2. Denken Sie daran, das die meiten Wande in
Gebauden keine exakten Wikel von 90° besitzen, deshalb
ist es nétig eine Feineinstellung vorzunehmen. Machen
Sie stehts einen Testschnitt um die korrekten Winkel zu
Uberpriifen.

Schnitt mit Zugfunktion (Abb.23)

ACHTUNG!

- Ziehen Sie den Maschinenkopf und das Séageblatt im
Betrieb nie zu sich hin. Das Sageblatt kann dabei Uiber das
Werkstiick hinweg gedriickt werden, was ein ruckartiges
Abrutschen des Maschinenkopfes zur Folge hat.

- Senken Sie den Maschinenkopf erst ab, nachdem
Sie den Maschinenkopf bis an den vorderen Rand des
Ségetisches gezogen haben.

1. Entriegeln Sie den Transportsperrgriff (1) und
lassen Sie den Schneidkopfsatz frei laufen.

2. Stellen Sie die beiden gewiinschten Gehrungs- und
Schragwinkel ein.

3. Bei einem Schrégschnitt stellen Sie die beiden
verstellbaren  Hilfsanschiage (2)auf die geeigneten
Positionen.

4. Benutzen Sie eine Werkstlickspannvorrichtung um
das Werkstlick zu fixieren.

5. Halten Sie den Griff (3) und ziehen mit der anderen
Hand am Transportgriff (4) das S&geaggregat soweit nach



vorne, bis die Mitte des S&geblattes gerade Uber dem
Werkstiick steht.

6. Betatigen Sie den Schalter (6) um die Sage
einzuschalten.

7. Wenn die Séage Ihre volle Geschwindigkeit erreicht
hat, driicken Sie den Griff (3) langsam herunter und ségen
das Werkstlck (5) langsam an.

8. Bewegen Sie den Griff langsam in Richtung des
Anschlages um den Schnitt zu komplettieren.

9. Lassen Sie den Schalter (6) los und warten Sie bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist bevor Sie den
Séagearm wieder hochfahren.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb.24)

Die Schnitttiefe kann fiir flache und sich haufig
wiederholende Oberflachenschnitte voreingestellt werden.

1. Ziehen Sie den S&gekopf soweit hinunter, bis
die Zahne des Sageblattes die gewlinschte Schnitttiefe
erreicht haben.

2. Wahrend Sie den oberen Sagearm in Position
halten, drehen Sie bitte den Halteknopf (1) bis er die
Halteplatte (2) bertihrt.

3. Uberpriifen Sie erneut die Schnitttiefe indem
Sie einmal von vorne nach hinten eine komplette
Séagebewegung durchfiihren.

Der Rotationslaser

lhre Gerat ist mit unserer neusten Innovation
ausgestattet, dem Rotationslaser, ein Batteriebetriebenes
Gerat, welches mit Klasse 1M Laserstrahlen arbeitet.

Der Laserstrahl ermdglicht Ihnen eine Voransicht des
gewlinschter Schnitte auf dem Werksttick, bevor Sie mit
dem Sagen beginnen.

ACHTUNG! Der Laser ist in Betrieb wenn sich das
Ségeblatt dreht. Schauen Sie nie direkt in den Laser oder
benutzen Sie eine geeignete Schutzbrille. Entfernen Sie
nicht den Warnaufkleber, der sich auf dem Sageblattschutz
befindet. Vermeiden Sie direkten Augenkontakt mit der
Lichtquelle.

HINWEIS: Die rote Laserlinie wird als eine
gepunktete Linie erscheinen, wenn der Motor lduft und
sich der S&gearm in der obersten Position befindet. Diese
gebrochene Linie hilft lhnen dabei die Markierung auf
Ihrem Werkstiick in Ubereinstimmung mit dem Sageweg zu
bringen. Wenn Sie den Sdgearm herunterziehen, hebt sich
der untere Ségeblattschutz, wodurch sich die gebrochene
Linie in eine durchgehende rote Laserlinie dndert. Laser
Warnaufkleber: Wegen Laserstrahlung schauen Sie
niemals mit optischen Instrumenten der Klasse 1M der
Laserprodukte direkt in die Laseréffnung <0,39mW, 400-
700 nm, CW, nach IEC 60825-1:2007

Bedienung des Lasers

Bringen Sie den Sagearm in die oberste Position und:

1. Positionieren Ihr Werkstlick auf der Sage.

2. Schalten Sie Sage ein, damit der Laser aktiviert
wird.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Laserstrahl mit der
Markierung auf Ihrem Werksttick auf eine Linie liegt

WARNUNG!  Fahren  Sie  wahrend  des
Einstellprozesses niemals den S&gearm hinunter!

4. Ist die Markierung auf Ihrem Werkstlick nicht in
einer Flucht mit dem gebrochenen Laserstrahl, schalten
Sie die Sage aus und warten Sie bis das Sageblatt zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Werkstiick neu
justieren.

5. Schalten Sie die Sage wieder ein und Uberpriifen
Sie emeut die Ubereinstimmung von Markierung und
Laserstrahl.

6. Stimmt der Laserstrahl mit der Markierung auf dem
Werkstiick Uberein, sichern Sie das Werkstlick mit einer
Klemmvorrichtung und fiihren Sie den Schnitt durch.

Drehzahlregler (Mod. SRF305/1800E)

Mit dem Stellrad Drehzahlregler 26 konnen Sie
die bendtigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes
vorwahlen. Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff
und den Arbeitsbedingungen abhangig und kann durch
praktischen Versuch ermittelt werden.

WECHSEL DES SAGEBLATTS (Fig. 25, 26, 27)

WARNUNG! Um mdgliche Unfélle bei einem
unbeabsichtigten Einschalten der Maschine zu vermeiden,
entfernen Sie stehts den Netzstecker von der Stromquelle,
bevor Sie ein Wechseln des Ségeblatts vornehmen.
Verwenden Sie immer ein scharfes Sageblatt. Stellen
Sie fest, fiir welche maximalen Geschwindigkeiten Ihr
Sageblatt zugelassen ist. Die Angaben finden Sie auf dem
Séageblatt. Das Wechseln und Positionieren des Sageblatts
mull immer korrekt vorgenommen werden. Verwenden
Sie niemals andere Sageblatter, die nicht in dieser
Bedienungsanleitung empfohlen werden.

Entfernen des Sageblattes

1. Entfernen Sie den Netzstecker aus der Steckdose,
bevor Sie das S&geblatt wechseln.

2. Lassen Sie die Maschine in die obere Position
fahren.

3. Schieben Sie den unteren Plastik-Sageblattschutz
(1) in die hochstmégliche Position.

4. Wahrend Sie den Plastik-Sageblattschutz
festhalten, l6sen Sie die Schraube der Abdeckplatte (2) mit
Hilfe eines Phillips-Schraubendrehers.

5. Drehen Sie die Abdeckplatte (3) in Richtung der
Ségeblattschraube (4).

6. Stecken Sie den Werkzeugschlissel auf die
Sageblattschraube.

7. Ein Arretierungsknopf (5) fir die Sageblattwelle sitz
am Motor, unterhalb der Riemenabdeckung (Fig. 26)

8. Driicken Sie den Arretierungsknopf (5) und halten
Sie ihn gedriickt, wahrend Sie nun das S&geblatt vorsichtig
im Uhrzeigersinn drehen. Die Sageblattwelle wird an einer
Stelle einrasten und das Blatt arretieren. Halten Sie den
Arretierungsknopf weiterhin gedriickt, wahrend Sie nun
den Werkzeugschlissel im Uhrzeigersinn drehen und
somit die Sageblattschraube Idsen.

9. Entfernen Sie den ring (8), die S&geblattschraube
(5), den Laser-Ring (6), den ring (8) und das Sageblatt (7).
Die innere Dornmanschette entfernen Sie bitte nicht. (Fig.

7).

10. Schieben Sie den unteren Plastik-Sageblattschutz
(1) in die héchstmdgliche Position (Fig. 25), um das
Sageblatt zu wechseln.

HINWEIS: Achten Sie bitte auf die Teile die Sie
entfernen und merken sich deren Positionen. Befreien Sie
die Dornmanschetten des S&geblattes vom Sagestaub,
bevor Sie ein neues Blatt montieren.

Das 305 mm S&geblatt besitzt eine 30 mm Bohrung.

Einsetzen des Ségeblattes

Entfernen Sie den Netzstecker aus der Steckdose,
bevor Sie ein neues Ségeblatt einsetzen.

1. Installieren Sie ein 305 mm Sageblatt mit
einer Bohrung von 30 mm. Achten Sie darauf, das die
Laufrichtung des S&geblattes mit der Pfeilrichtung auf der
oberen Ségeblattschutzhaube Ubereinstimmt und das die
Z&hne nach unten stehen.
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2. Stecken Sie den Ring (8) in die Sageblattwelle, die
Laser-Dornmanschette (6) auf die Sageblattwelle, den Ring
(8) so dass diese gegen das Blatt driickt. Schrauben Sie
nun die Sageblattschraube entgegen dem Uhrzeigersinn
fest. (Abb. 27)

Wichtig: Stellen Sie sicher, das die abgeflachten
Seiten der Dornmanschetten mit der abgeflachten Seite
der Sageblattwelle Ubereinstimmen. Auch die abgeflachte
Seite der Laser-Dornmanschette muss am Ségeblatt
anliegen.

3. Stecken Sie den Sé&geblattschlissel auf die
Sageblattschraube.

4. Driicken Sie den Arretierungsknopf (5) und halten
Sie ihn gedriickt, wahrend Sie nun vorsichtig das Sageblatt
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen. Die Sageblattwelle
wird an einer Stelle einrasten und das Blatt arretieren.
Halten Sie den Arretierungsknopf weiterhin gedriickt,
wahrend Sie nun die Séageblattschraube (4) vorsichtig
festziehen.

5. Schieben Sie die Abdeckplatte (3) wieder in die
Ausgangsposition zurtick, bis der Schlitz der Platte mit dem
Gewindeloch der Schraube (ibereinstimmt. Wahrend Sie
den unteren Plastik-Sageblattschutz festhalten, ziehen Sie
die Schraube (2) mit Hilfe eines Phillips-Schraubendrehers
fest (Abb. 25).

HINWEIS: Um die Schraube der Abdeckplatte
festziehen zu kdnnen, miissen Sie die untere Schutzhaube
nach oben schieben und festhalten.

6. Lassen Sie die schwenkbare Plastik-Schutzhaube
(1) herab und prifen Sie, ob alles freigangig lauft und
nichts schleift.

7. Stellen Sie sicher das die Arretierung des
Ségeblattes gelost ist, so dass sich das Ségeblatt frei
bewegen kann.

HINWEIS: Achten Sie darauf, das die
Dornmanschetten nicht verdreckt sind und das sie richtig
montiert werden. Driicken Sie den S&gearm nach unten
und vergewissern Sie sich, dass das Ségeblatt nicht am
Metallgestell oder am Drehtisch schleift, indem Sie das
Ségeblatt vorsichtig von Hand drehen.

WECHSEL DER BATTERIEN DES LASERS (Fig. 28)

Achtung!

Der Geratestecker sollte vor dem Wechsel der
Batterien unbedingt aus der Steckdose gezogen werden,
da ein versehentliches Einschalten der Sage zu schweren
Verletzungen flihren kann.

1. Demontieren Sie den Laser von der Sage.

2. Losen und entfernen Sie die beiden Schrauben,
dann kdnnen Sie die Abdeckung entfernen.

3. Entfernen Sie nun die drei Batterien (siehe Fig. 28)
und ersetzen sie durch neue Batterien.

4. Setzen Sie die Abdeckung wieder auf den Laser
und schrauben diese mit den zwei Schrauben wieder fest.

HINWEIS: Bitte verwenden Sie nur Ersatzbatterien
vom Typ LR44/1,5 Volt.

Bei jedem Batteriewechsel sollte das Batteriefach
griindlich gereinigt werden. Verwenden Sie einen weichen
Pinsel oder ahnliches Werkzeug, um Sagemehl und Spéane
zu entfernen.

WECHSEL DES ZAHNRIEMENS (Fig. 29, 30)

Achtung!

Bevor Sie mit dem Wechsel des Zahnriemens
beginnen, ziehen Sie bitte den Netzstecker aus der
Steckdose.
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1. Lésen Sie die Schrauben (1) und entfernen die
Riemenabdeckung.

2. Drehen Sie die Schraube (2) entgegen dem
Uhrzeigersinn mit Hilfe eines Innensechskantschliissels
um den Motor zu entspannen.

3. Entfernen und ersetzen Sie nun den Zahnriemen.

4. Drehen Sie mit Hilfe eines Innensechskantschllissels
die Schraube (2) nun im Uhrzeigersinn, um den Motor
wieder zu spannen. Hinweis: Schraube nicht iberdrehen!

5. Befestigen Sie die Riemenabdeckung und ziehen
Sie diese mit den Schrauben wieder fest.

LARM UND VIBRATIONEN

WARNUNG! Laute Gerdusche kénnen zur
Gehdrschadigung fiihren. Wenn der Gerauschpegel
hoher als 80 dB(A)ist, sorgen Sie fir einen ausreichenden
Gehdrschutz.

Die Gerauschpegel der Maschine im Einzelnen:

SRF305/1800 | SRF305/1800E
Dauerschalldruckpegel,
dB(A) 100.3 89.4
Schalleistungspegel, dB(A) 111.03 102.4
Hand- Armvibration, m/s? 1.235 1.5

Es muR ein Gehorschutz getragen werden!

WARNHINWEIS! Der in dieser Anleitung angegebene
Schwingungspegel ist gemaR den in der Norm EN
61029 festgelegten Messverfahren bestimmt worden
und kann zum Geratevergleich verwendet werden.
Die verschiedenen Anwendungen des Gerats haben
unterschiedliche Schwingungspegel zur Folge, und in vielen
Féllen konnen sie die in dieser Anleitung angegebenen
Werte Uberschreiten. Die Schwingungsbelastung kann
leicht unterschatzt werden, wenn das Elektrowerkzeug
regelmaRig unter besonderen Bedingungen verwendet
wird.

Anmerkung. Wenn eine genaue Bewertung der
wahrend eines bestimmten Arbeitszeitraums auftretenden
Schwingungsbelastungen  durchgefiihrt werden soll,
sind auch die dazwischen liegenden Zeitrdume zu
beriicksichtigen, in denen das Gerat ausgeschaltet oder
in Betrieb ist, jedoch nicht tatsachlich verwendet wird.
Dies kann eine weitaus geringere Schwingungsbelastung
wahrend des gesamten Arbeitszeitraums bedeuten.

ZUBEHOR

Das Zubehér und die entsprechenden Bestellnummer
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

WARNHINWEIS! Ziehen Sie vor der Durchfihrung
von Arbeiten an der Maschine immer zuerst den
Netzstecker aus der Steckdose.

Verzeichnet die Maschine einen Leistungsriickgang,
s0 ist sie zum Technischen Kundendienst zu bringen.

Prifung des Werkzeugs: Der Einsatz von abgenutzten
Werkzeugen verringert die Arbeitsleistung und kann zu
Stérungen am Motor fiihren. Daher sollten Werkzeuge, an
denen Abrieb und Abnutzungserscheinungen festgestellt
werden, sofort ausgetauscht werden. Taglich: Reinigung
des Werkzeugtragers. .

Uberprifung der Montageschrauben: Uberpriifen Sie
in regelmafigen Abstanden, dass die Montage-schrauben



fest angezogen sind, und ziehen Sie eine lose Schraube
sofort wieder fest an. Dies kdnnte sonst eine emnsthafte
Gefahr darstellen. B

Wartung des Motors: Achten Sie darauf, dass kein Ol
oder Wasser in den Motor eindringen kann.

Ersatz der Kohleblrsten: Wenden Sie sich
zur  Durchflihrung des Austauschs an eines der
Kundendienstcenter.

Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit
trockener Druckluft.

Die Beliiftungsschlitze der Maschine miissen immer
frei sein.

Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des Netzka-
bels. Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein,
wenden Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an
eines der Kundendienstcenter.

Verwenden Sie nur Originalzubehdr und Originaler-
satzteile von FELISATTI. Jene Teile, die in der Bedie-
nungsanleitung nicht beschrieben sind, missen in einem
Kundendienstcenter von FELISATTI ersetzt werden (Siehe
Blatt Garantie / Anschriften der Kundendienstcenter).

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefiigt werden.

ENTSORGUNG

WARNHINWEIS! Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

Gemal Européischer Richtlinie 2002/96/EG (ber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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OBLLME NPABUIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

BHUMAHUE! Tpoutute BCe npeaynpexpeHns W
yKkasaHus Mep ©e3onacHoCTM W BCe MHCTpYKUmMW. HeBbl-
MOMHeHWe NpeaynpeXaeHNA U MHCTPYKLMA MOXET npuBe-
CTU K NMOPaXEHMIO SMEKTPUYECKAM TOKOM, Noxapy  (nnv)
CcepbesHbiM nopexaeHnsM. CoxpaHuTe BCe npeaynpex-
AEHUS N MHCTPYKLM ANs TOro, YTo6bl MOXHO Bbino obpa-
WaTbCA K HAM B [anbHenwem. TepMuH “anekTpuyeckas
MalumHa® ucnonb3yetcs Ans o603HauyeHus Bauein ma-
LUMHbI C SMIEKTPUYECKUM NPUBOLOM, paboTatoLLeil OT ceTn
(cHabXeHHON LUHYPOM) WAM MaLMHBLI C 3NEKTPUYECKUM
npvBoaoM, paboTaloLLeit OT akkyMynsTopHbIX BaTapeii.

1) BE3OMNACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Copepxute paboyee MeCTo B uncToTe 1 obecneyb-
Te ero xopollee ocBeLleHue. Ecnu paboyee mecto 3arpo-
MOXJEHO WK MOXO OCBELLEHO, 3TO MOXET MPUBECTU K
HECYaCTHBIM Crlyyasm.

b) He cnepyet akcnnyatupoBaTb 3neKkTpudyeckue
MalUWHbI B B3PbIBOOMACHO Cpefe (Hanpumep, B MpucyT-
CTBMW BOCMNaMEHSIOLLIMXCS KMAKOCTEN, ra3oB Uiu Mbini).
MalLumHb! ¢ 3neKTPUYECKM NPUBOLOM SABASIOTCS MCTOYHM-
KOM MCKp, KOTOpblE MOTYT MPMBECTW K BO3rOPaHMIO Mbini
VN NapoB.

c) He nognyckaiite aeTeit  NOCTOPOHHUX NN K 3rek-
TpU4eckol MalunHe B npoLiecce eé pabotbl. OTBnevyeHne
BHUMaHWS MOXET NpuBecT Bac k notepe KOHTpons Hap
MalLLVHOM.

2) ANEKTPUYECKAA BE3OMACHOCTb

a) LlvencenbHble BWMKM 3MEKTPUYECKUX MaLUWH
[OMKHbI NOAX0ANTb NOA Po3eTkn. Hukoraa He U3meHsitTe
LUTEMNCENbHYI0 BUNKY Kakum-nubo obpasom. He wcnomb-
3yiiTe Kakux-nnbo nepexofHNKoB AN MALUMH C 3a3eMns-
fOLLMM MPOBOAOM. VCnonb3oBaHne OpuUrMHanbHbIX BUMOK
11 COOTBETCTBYIOLLMX PO3ETOK YMEHbBLUMT PUCK NOpaXeHWs
SMEKTPUYECKVM TOKOM

b) He gonyckaitte KoHTakTa Tena ¢ 3a3eMieHHbIMM
MOBEPXHOCTSIMM, TakuMK, kak TpyBbl, paauaTopbl, NAUTbI U
xonoaunbHUkW. CyLLeCTBYET NOBbILIEHHBIA PUCK MOpaxe-
HUS! ANEKTPUYECKVM TOKOM, ecnivt Balie Teno 3a3emneHo.

¢) He noasepraiite anekTpuyeckme MallnHbl BO3AeN-
CTBMIO [JOXKAA W He [iepKuTe UX BO BNaXHbIX YCHIOBUSX.
Bopa, nonagas B anekTpUYECKyl0 MalLMHy, yBennimBaeT
PUCK MOPaXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

d) ObpalLaitTech akkypaTHO CO LUHYPOM. Hukoraa He
ucnonb3ayiTe LWHYP ANs NepeHoca, NepeTackuBaHms anek-
TPUYECKON MaLUMHBI U BbITACKUBAHWUSA BUMKWA 13 PO3ETKN.
VckniounTe Bo3felicTBIMe Ha LWHYp Tenna, Macna, ocTpbIX
KPOMOK Wnn [iBUKyLLMXCS YacTel. MoBpexaeHHble unu
CKPYYEHHbIE LUHYPbI YBENUYMNBAIOT PUCK NOPAXEHWS 3nek-
TPUYECKVM TOKOM.

e) Mpu akcnnyaTaLym 3NeKTPUYECKO MaLUMHBI Ha OT-
KPbITOM BO3[yXe NOMb3yNTECh YANMHUTENEM, MPUTOAHBIM
ANS MCToNb30BaHNS Ha OTKPbITOM Bo3gyxe. MpumeHeHne
YANWUHUTENS, NPefHa3HAYeHHOro ANS UCNOMb30BaHMS Ha
OTKPLITOM BO3AYXE, YMEHbLUAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPU-
YECKUM TOKOM.

f) Ecnn Henb3s u3bexaTb 3KcnnmyaTauuu 3nekTpu-
YecKol MalLWMHbl BO BM@XHbIX YCMOBMAX, WUCMONb3ywTe
MCTOYHUK MUTaHWS, CHABXEHHBI YCTPOICTBOM 3aLLMUTHO-
ro otkntoyeHust (Y30). Ucnonb3osanue Y30 ymeHbluaeT
PUCK MOPaXEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

3) NIN4YHAA BE3ONACHOCTb

a) byabte 6AMUTENbHbI, CEuTe 3a CBOMMU AENCTBM-
AMM W PYKOBOACTBYMTECH 3PaBbIM CMbICTIOM NP 3KCTIy-
aTalum SNeKTPUYECKNX MaLLMH. He nonb3yiiTech anekTpu-
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YeckMMM MalluHamu, ecnv Bbl yctanu, Haxogutech nog
AeCTBNEM HAPKOTMYECKUX CPEACTB, ankorons 1nu nexkap-
CTBEHHbIX MpenapaTos. KpaTkoBpemeHHas NoTepsi KOH-
LieHTpaLM1 BHUMaHUS NP AKCTNyaTaLum aneKTpUyeckmx
MalLLWH MOXET NPUBECTY K CEPbe3HBIM MOBPEXAEHNSM.

b) MMonbayitTecb WHOMBMAOYaANbHBIMKA  3ALLUTHBIMK
cpeacTBamu. Bcerga HapesaiiTe cpefcTBa Ans 3aluThl
rnas. 3awuTHble CPeLCTBa — Takue, kak Macku, Npefoxpa-
HsiOLLMe OT Mbini, 06YBb, NPEAOXPaHSIOLLAA OT CKOMbXe-
HUS, Kacka WnW CPeacTBa 3alyuThl yLIeid, ucnonbayemble
B COOTBETCTBYIOLLMX YCINOBUSX — YMEHbLLUAT OMacHOCTb
MONYYEHNS NOBPEXAEHMN.

c) He ponyckaiiTe Crny4yaiiHOrO BKIIOYEHUS| MALLMH.
ObecneuybTe, 4TOOBI BbIKMIOYATENb HAXOAWICS B NOMOXE-
Hum “OTKNIOYEHO” Neper; NOACOEAMHEHUEM K CETH W (M)
K aKkymynsiTOpHOit DaTapee npu nogbeme U nepeHocke
MaLuvH. Ecnn npu nepeHocke MaluvHbl naneL HaxoauTcs
Ha BblKMoYaTene WM NPOUCXOAUT MOAKIKYEHNE K CETH
MalLlVMHBI, Y KOTOPOIA BbIKMKOYaTENb HAXOAUTCS B NOMNOXe-
HUM «BKMIOYEHON, 3TO MOXET MPUBECTH K HECYACTHOMY
crnyyato.

d) Mepen BKMoYeHNEM MaLUWHBI YAanuUTe BCe pery-
NMPOBOYHbIE WM raeyHble Knioun. Knioy, ocTaBreHHbIN
BONM3V BpALLAMLLMXCA YACTe MaLLWHbI, MOXET MPUBECTH
K TPaBMMUpOBaHMIO onepaTopa.

e) lNpn pabote He nbiTaiTech [OTAHYTLCH A0 Me-
ro-nubo, BCera coxpaHsiiTe yCToN4MBOE nonoxeHne. 1o
no3BONUT 06€CNeYUTb MyYLLMIA KOHTPONb Haj MaLLMHOMN B
HEOXUAAHHbBIX CUTYaLUSX.

f) OpeBaittecb Hagnexaimm obpasom. He Hocute
cBODOAHON OfEXabl UMM 10BENUPHBIX W3genui. He npu-
6nvxaliTe CBOVM BOMOCHI, OAEKAY M NEPYaTKV K ABVKYLUM-
Cf YacTAM MalumHbl. CBoboAHas ofexaa, 0BENUpHbIe n3-
AEenust N AnMHHbIE BOMOCHI MOTYT NOMACTb B ABVKYLLMECS
yacTu.

g) Ecnn npepycmoTpeHbl cpeacTea ANS MoAcoeau-
HeHws kK 0BopyaoBaHMIo 4ns oTcoca v cbopa nbinu, obe-
crneyvbTe UX Hafnexallee MpUCOeANHEHWe U 3KcnnyaTa-
unto. Ceop nbinm
MOXET YMEHbLUMTb ONACHOCTH, CBSA3AHHBIE C MbiMbi0.

4) JKCNNYATAUUA W yXopO 3A INEKTPUYE-
CKOW MALLWHOW.

a) He neperpyxaitte anektpudyeckylo maiumdy. Vc-
Mnonb3yiTe 3NEKTPUYECKYID MaLLNHYy COOTBETCTBYIOLLETO
Ha3HaueHus NS BbINOMHEHUs Heobxoaumon Bam paboTb.
Jlyywe v BesonacHee BbIMONHATL ANEKTPUUECKON MaLLn-
HoI1 Ty paboTy, Ha KOTOPYIO OHa paccyuTaHa.

b) He ncnonbayitte anektpudeckyto MalumHy, ecnv eé
BbIKIIOYaTENb HEVCTPaBeH (He BKMIOYaeT UMk He BbIKMIo-
yaeT). Miobas anekTpuyeckas MalMHa, KOTopas He MOXET
yNpaBAATLCA C NOMOLLbI0 BbIKMKOYaTeNs, npeacTaBnset
0NacHoOCTb U NOAMEXUT PEMOHTY.

¢) OTcoeauHUTE BUMKY OT UCTOYHIKA NUTaHNS 1 (V)
aKkyMynsiTopHylo 6aTapelo OT 3NeKTpU4Yeckol MalUMHb
nepen BbINOMHEHMEM KakiX-NMBO perynupoBoK, 3ameHbl
NPUHAZNEXHOCTEN UMM MOMELLEHNEM €€ Ha XpaHeHue.
Mopo6Hble npeBeHTMBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTU yMeHb-
LUAKOT PUCK Cy4aNHOTO BKIIOYEHIS MaLLMH.

d) XpaHuTe HepaboTatoLLyto MaLLMHy B MeCTe, Heao-
CTYMHOM AN fieTet, N He paspeLuaiiTe N1LaMm, He 3HaKo-
MbIM C MaLLMHOMN UNK JaHHOM MHCTPYKLMEN, NONb30BaTLCS
MaLUWHON. ONeKTpUYecKUe MallWHbI MPEACTaBNAIOT onac-
HOCTb B pyKax HekBanuuLMpoBaHHbIX NoMb3oBaTenel.

e) ObecneubTe TexHudyeckoe OBCMyXvBaHME 3nek-
TPUYECKNX MalLWH. [1poBepbTe MalMHy Ha npesmeT
NpaBUNMbHOCTM COEAMHEHWS U 3aKPENmeHUs ABUXYLUNX-



€S YacTei, NONOMKM AeTanei U WHbIX HECOOTBETCTBMM,
KOTOpbIE MOTYT NOBMMSATL Ha paboTy MalwmHbl. B cryyae
HeuncnpaBHOCTM OTPEMOHTUPYITE MalLWHY Nepef CMoMb-
30BaHWeM. YacTo HecyacTHble Cryyan NponCcXoasT u3-3a
NoXoro 06Cnyx1BaHNs MalLKHbI.

f) XpaHuTe pexyLume UHCTPYMEHTbI B 3aTOYEHHOM W
YMCTOM COCTOSIHMW. PexyLme MHCTPYMEHTbI, 0bCryxmBa-
emMble Haanexalym obpa3oM, pexe 3aKNMHWBAIOT, UMK
rlerye ynpasnsb.

g) Wcnonb3yiiTe anekTpuyeckue MaLlHbl, MPUCMOCo-
BrIeHNs, IHCTPYMEHTBI W MP. B COOTBETCTBUN C [JAHHOW WH-
CTPYKLMelt C y4eTOM YCOBUI U XapakTepa BbINOMHAEMON
paboTbl.
cnonb3oBaHue MalLMHBI ANS BbIMOTHEHWS onepaLui, Ha
KOTOpble OHa He paccuuTaHa, MOXeT CO3AaTb OMacHylo
cuTyaLmio.

h) Mepen Hayanom paboTbl MaLwKHO yBeanTech, YTo
napameTpbl NUTalOLLEN ANeKTPOCeTU W paboyero MHCTpy-
MeHTa, a Takke ycnoeusi paboTbl COOTBETCTBYIOT Tpebo-
BaHWSM HaCTOSLLIEro nacrnopra.

i) Bo Bpems paBoTbl cnepuTe 3a MCMpaBHLIM COCTO-
SHMEM MalMHbI. B cnyyae oTkasa, nosBneHUs nofo3pu-
TENbHbIX 3aMaxoB, XapaKTePHbIX AMS ropenoi M3onsaumm,
CMMBHOTO LUYMa, CTyKa, UCKP, CreayeT HeMeaneHHo Bbl-
KIHOUMTb MaLLMHY 1 06paTUTLCS B CEPBMCHBINA LIEHTP.

5) O6CNY)XUBAHUE

a) Bawa malwmHa gomkHa obcnyxusatses kanudu-
LiMpOBaHHbIM MEPCOHANoM, UCNIOMb3YHOLLMM TOMBKO OpUTk-
HarmbHble 3anacHble YacTu. 310 obecneynt 6e3onacHoCTb
MaLUMHBI.

BHUMAHUE! O3HakomMbTECh Tak e CO BCEMM yKa3a-
HWsMK no BesonacHocTu, cofepxalyumincs B PykoBogcTee
1o aKkcnnyaTaymu.

MEPbI BE3ONACHOCTW NMPU PABOTE NMUNAMU

1. [aHHas nuna npegHasHayeHa [ns pacnumioBkv Ape-
BECUHbI, PEBECHbIX MaTepUarnoBs, LIBETHbIX METanmos
peskv Tpy6 13 MBX, BbINOMHEHNS NPOAONBHBIX W Monepey-
HbIX MPSIMbIX PE30B W1 PE30B MOf, YTIOM.

BHUMAHWUE! Vcnonb3oatb nunbHble auckn TCG
(MapkupoBKa KpacHbIM LIBETOM) ANS MUANEHWS LBETHBIX
meTannos u MMBX, ncnonb3oBaTb NumbHble auckun ATB
(Mapk1poBKa YepHbLIM LIBETOM) ANs NUNEHUS JPEBECHHBI.
2. 3anpelyaeTcs UCNONMb30BATh MUNbHBIE AUCKW, HE pe-
KOMeHZO0BaHHbIE B PYKOBOACTBE ANs N0Mb30BaTENS.

3. 3anpeluaeTcs Ucnomnb3oBaTb AUCKK U3 BbICTPOPEXY-
wen ctanu (HSS), noBpexaeHHble unn AechopMmUpoBaH-
Hble AUCKM.

4. Heobxoanmo 1cnonb30BaTh Ny C yCTaHOBMNEHHbLIMM
3aLUTHBIMK 3MIEMEHTaMK, B XOpoLleM paboyem cocTost-
HUM W nocre npoBefeHUs HeoBXoaMMOro TeXHU4ECKoro
obcnyxvBaHus.

5. 3ameHuTe BCTaBKy CTOMa NPy U3HOCE.

6. Heobxognmo MCMONb30BaTh MCKMIOYUTENBHO Te
MUNbHbIE OUCKN, KOTOpbIE GblNM PEKOMEROBaHbI NPOU3-
BOAMTENEM W COOTBETCTBYIOT CTaHaapTy EN847 1.

7. Tlepea Hayanom nuneHns NOACOEAUHUTE TOPLIOBOY-
HYIO NUIY K MbINECOOPHUKY.

8. lopbupaiiTe NUNbHbIE AUCKM B 3aBUCUMOCTH OT Ma-
Tepuana, KoTopbiii Bam Heobxoaumo pacnunuTb.

9. [poBepbTe MakcuManbHyHo rybuHy nponuna.

10. Mpw paboTe C ANNHHBIMK 3arOTOBKAaMM, HEOHX0AUMO
BCErja MCnonb3oBaTh AOMONMHUTENbHbIA OMOPHbIA ane-
MeHT ans obecneyeHust bonee HageXHON MOLLEPXHKM.
Kpome ToOro, He06X0aMMO MCMOMb30BaThL BUHTOBLIE 3aXKU-
Mbl UNK [pYrue 3aXNMHbIE NPUCNOCOBNEHMS.

11. TMpn HeobxogMmocT HOCUTE COOTBETCTBYHOLLME
CpeAcTBa MHAMBMAYarbHOM 3aLLUThI, HaNpUMep:

- CpPeACTBa 3alUMTbl OPraHoB CRyxa ANs CHKEHWUS pucka
noTepu cnyxa;

- CPEACTBa 3alLTbl OPraHOB 3peHis;

- CPE[CTBA 3alLMThl OPraHoB AblXaHWs ANS CHYKEHUS pu-
CcKa BAbIXaHUS BPEOHOM Mblu;

- nepyaTku ans paboTbl C MNUAbHBIMK Auckamu

12. Onepatop AomkeH ObiTb 0By4YeH peryn1poBke 1 aKc-
nnyatauum 06opyLoBaHus.

13. ObecneybTe HeObXOANMOE OCBELLEHNE NOMELLEHMS,
roe HaxoguTcs Balle paboyee MeCTO, UNM COOTBETCTBY-
foliee OCBELLEHME HEMOCPEACTBEHHO Baluero paboyero
MecTa.

14. Ecnu gaHHas nuna obopyaoBaHa nasepom, 3anpeLya-
€TCs UCMONb30BaTh APYroi TN nasepa. PEMOHT gomkeH
MPOM3BOAMTLCS UCKIIOUMTENBHO NPOU3BOANTENEM Nasepa
WK €ro YNONHOMOYEHHbIM NPEeACTaBUTENEM.

15. He y6bupaiite 0bpesku unu gpyrue 4actu 3aroToBok
13 paboyeit 30HbI, koraa 060pyLOBAHME BKITHOYEHO U MMb-
HbIl 6rIOK HaxoAuTCs B paboyem nonoxeHuu.

16. 3anpelyaetcs BcTaBath Ha o6opyaoBaHue. Mmeetcs
PUCK Cepbe3HbIX MOBPEXAEHNI NPY ONPOKVABIBAHN AaH-
HOTO MHCTPYMEHTA UMW NPY COMPUKOCHOBEHWM C MUIbHBIM
[QMCKOM.

17. 3anpelyaeTcs uMcmonb3oBaTb TOPLOBOYHYIO MUy
BONN31 NErkoBoCNNaMeHSIOLWXCS XUAKOCTEN, NapoB Unu
rasos.

18. Ypanute Bce rBO3AM, KOTOPbIE MOTYT HAXOAUTLCH B
3aroToBKe BO M3bexaHue NosiBNEHNs UCKPbI, KoTopast Mo-
KET NPUBECTU K NOXapy.

19. Bo n3bexaHue BO3HWKHOBEHMS MOXapa UMk OnacHbIX
XUMUYECKUX peaKLyi, He UCTIONb3yiTe NS YUCTKW Top-
LIOBOYHOM Munbl 6EH3MH, KEPOCHH, aLEeToH, pasbaBuTenb
NaKoB W Apyrie NofobHbIe NerkoneTyyne pacTBOpUTENM.
20. [poyHo 3akpenuTe MUNy Ha ctone, YTobbl CHUUTL
YPOBEHb LUyMa 1 BUGpaLy.

21. Tlpu TpaHcnopTMpoBKe HEOOXOAMMO BCeraa 1Cronb-
30BaTb CreLuarnbHylo pyyKy Ans nepeHocku obopyaosa-
HUS.

3AABNEHWE O COOTBETCTBUM

PykoBoacteo INTERSKOL Power Tools S.L.
(Mcnanms, Crta. de Sant Joan de les Abadesses, s/n,
17500 Ripol (Girona), Spain) HacTosiyWM 3asiBNISIET, YTO
AaHHble M3OENUs COOTBETCTBYKOT TEXHWUYECKOMY perna-
MeHTy “O Be3onacHoCTV MaLumMH 1 06opyAoBaHNS .
CepTudukaT COOTBETCTBUS
Ne TC RU C-TW.ME77.B.00186
BblgaH Ha cpok ¢ 08.11.2012 go 16.10.2017
opraHom no cepTudpmkauun 000 «3JIMALL», 141400 Mo-
CKOBCKas 06nacTb, r. Xumkm, yn. JleHuHrpaackas, 29

Jordi Carbonell Santiago Lopez
.'| -

,T';;i L»@y‘ XA

Mpou3soanTens 0CTaBNAET 3a COBOM NPaBO BHOCUTL TEXHNYECKUE M3MEHEHNS
09/2012
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TEXHUYECKASA UHOOPMALINA

XAPAKTEPUCTUKK SRF305/1800 SRF305/1800E
Motop 1800 BT, 230 B~, 50 'y 1900 BT, 230 B~, 50 I'y
CKOpOCTb BpaLLEHWS Ha XOMOCTOM X0y 4 200 MuH'! 2000 - 4000 muH"
0BOPOTHbIN CTON @342 mm
[Juck @305Mm;@30MmM BH.OnameTp; | B305mm;F30MM BH.aMAMETP;

60T (ATB); @305mMm;@30Mm | 80T (TCG); @305mm;F30MMm

BH.AuameTp; 80T (ATB) BH.anameTp; 80T (ATB)

TonwmHa aucka 2 MM
TonuHa 3y6beB 3 Mm

MakcumanbHas ckopocTb Ancka

4500 muH" gns anckos Tvna ATB;
5000 muH" ans anckos Tuna TCG

dukcaTop perynupoBki yria NoBopoTa

0°,15°,22,5°, 31,6°, 45° cnesa 1 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°,

60° cnpasa
[lnanasoH HaKnoHa Npu TopLieBaHUM Mo NpsMon 45° cnesa 1 60° cnpasa
[lnanasoH HaknoHa Npu TOpLEBaHNM ¢ dackoi o1 0° po 45°
Bec cornacho npoueaype EPTA 01/2003, kr 34 kr | 33 kr
NpegensHas MOWHOCTb
[MonepeyHbIn nponuan 102 x 310 MM
Mponun nog yrnom 45° npu TopLieBaHUM No npsiMoi 102 x 222 MM
IMponun nog yrnom 60° npu TOpLEBaHWM NO NPSIMON 102 x158 Mm
IMponumn nog yrnom 45° npu TopLeBaHum ¢ dackoit (L) 60 x 310 Mm
IMponmn nog yrnom 45° npu TopueBanum ¢ dackoi (R) 45 x 310 Mm
KoM6WHMpoBaHHbI Mponun nog yrnom 45° 60 x 222 Mm
Kom61H1poBaHHbIi nponun nog yrnom 60° (R) 45 x 158 Mm

MuHUMarnbHbI Pe3 NpY NOMOLLM CTPYBLMHbI

190mm(I)x5Tmm(W)x3mm(B) [ 215mm()x50mm(LL)x3mm(B)

Pasmepbl

990 x 670 x 750 Mm

Cobnioaaitte BCe npaBuna skcnnyataLyui, U3NOXeH-
Hble B 3TOW MHCTPYKLMK. XpaHUTE MHCTPYKLMIO B Hapex-
HOM MecTe. VHCTpYKUMS AOMmKHa HaXoamuTbCs Mo, PYKOW
ANA KOHCYMbTaLMA BO BPeMS yXOfa 3a 3MeKTPOUHCTPY-
MEHTOM.

BepexHoe obpalleHne C 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM W
cobrtofieHme BCex ONMCaHHBIX HUXE NPaBun No yXoay 3Ha-
4MTENbHO MPOANST ero CPOK SKCTMyaTaLum.

[laHHbI 3NEKTPONHCTPYMEHT AOMKEH MCTONb30BATb-
CS TONbKO NO CBOEMY MPAMOMY Ha3Ha4eHuio, Npeaycmo-
TPEHHOMY HACTOSILLEA WHCTPYKUMed Mo akcnmyataLuy.
Kareropuueckn 3anpetuaetcs noboe apyroe npumeHeHne
3MEKTPOMHCTPYMEHTa.

PUCYHKHW

OnemeHTbI TOPLIOBOYHO! MUkl (PUCyHOK 1)

1. Pyyka ons nepeHocku 3aaHss

2. Koxyx 3aluTHbIN BEPXHMIA

3. Pbiyar 6nokupoBku noBopoTa pyKOSTKM (MOA.
SRF305/1800)

4. Pydka nepemeLlenns nuibHoro 6roka

5. Boikntovatens BKMBBIKI

6. Koxyx 3aLMTHBIA HXHWA

7. OcHoBaHve

8. Pyyka nosopota paboyero cTona

9. Bcraska cTona

10. Pbivar doukcatopa HakmoHa nunbHoro 6roka

11. Ykasatenb yrna nosopota paboyero ctona

12. OTBEpCTUE KpenexHoe

13. Cton pabouuit NOBOPOTHBIi

14. KoHconb, nopaepxuBatoLLas BbiABUXHAS C yro-
pom reBast

15. Ynop 6okoBoW € yanuHuTenem

16. 3axum

17. Wkana yrna HaknoHa
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18. [uck NunbHbIif

19. AnekTpoasuratenb

20. KapeTka

21. KHorka 6roKvpoBKi onyckaHns nunbHoro Brioka

22.Ynop OTKuaHOW nepeaHuit

23. Pyyka Ans nepeHocku nepeaHss

24. KoHconb nopaepxuBaroLias BblgBWXKHAS C yno-
poM npaBast

25. MNopnepxvBatoLas onopa

26. PerynaTop 4acToTbl BpalUeHUs MUNBHOTO AucKa
(mog. SRF305/1800E)

CBOPKA

BHUMAHWE! [Ina cobcTBeHHO Ge3onacHoCcTU Hu-
Koraa He BKMOYaliTe BUNKY CTaHka B PO3ETKY MCTOYHMKA
MUTaHNA 40 OKOHYaHMS COOPKM W M3yYeHWs PYKOBOACTBA
Mo aKcnnyaTaLyvm U NpaBun TexHWUKN 6e30nacHoCTY.

lMepemecTuTe BCe cobupaemble 4acTv NuMbl Ha Xe-
naemoe paboyee mecto. CobnoaaiiTe BCe MHCTPYKLMM N0
cbopke UHCTpymeHTa. CobupaTh numy nyylle BABOEM.

TpancnopTtupoBka nunbi (PucyHok 1)

Yt06bl M3bexaTb MOBPEXAEHNS, HUKOTAA He nepeHo-
cute nuny 3a pykosiTky 4 (Puc.1), BCEIA ucnonbayitte
crneuuanbHble pyyKku Ans nepeHockn 1 n 23.

Pa36nokupoBka kapeTku (PucyHok 2)

Mocne Toro, kak Bbl focTanu nuny 13 ynakosku, ocna-
6bTe BUHT ukcaTop kapeTku 1. lMpn TpaHCMOPTUPOBKE 1
XPaHEHUN MNMbl BUHT AOMKEH ObITb BCEraa 3aTaHyT.

MopHATMe M onyckaHue nunbHoro Gnoka (Pucy-
HOK 3)
BHUMAHUE! Ytobbl n3bexatb TpaBMbl M MOBPEX-
AEHNS UMbl NPY TPaHCMOPTUPOBKE W XpaHeHWu, Bceraa
[EPXUTE MUMbHbINA 6NOK B HIXKHEM NONOXEHUN, 3adpuKen-
POBaHHbIM CTOMOPOM 2.

[inst noAHATMS NUnbHOro Bnoka nocTynanTe cnepyto-



Lwum obpasom:

1. HaxwmuTe Ha pykosiTke nunbHoro 6moka (1) kHomky
BrOKMpOBKM 3aLLMTHOTO Koxyxa (3 puc.1).

2. BbiTawute uKcaTop HKHEro MONOXEHWS MUMb-
Horo 6rioka (2).

3. MoaHMMUTE NUNbHBIY BNOK B BEPXHEE NONOXEHMe.

[ns onyckaHus nunbHoro 6roka noctynaiTe cnegyto-
LM o0bpasom:

1. HaxmuTe Ha pykosiTke nunbHoro 6moka (1) kHonky
6rOKMPOBKM 3aLUMTHOTO Koxyxa (3 puc.1).

2. OnycTuTe MUMbHbIIA BNOK B HIKHEE MONOXKEHNE.

3. BerasbTe ¢hukcatop (2) B 0TBepcTHe 3axBata (3).

YcrtaHoBKa nbinec6opHuka (PucyHok 4)

1. ina ycraHoBku nbinecOopHuka (1), coxmuTe me-
Tannmyeckme yLwKki1 XomyTa (2).

2. HapeHbTe nbinecbopHUK Ha naTpybok nbineotcoca
(3) n oTnycTUTE YLLKM XOMYTa.

Mpumeyanue. [Ins 04ncTki NbINecOOpHUKA, CHUMUTE
ero ¢ natpybka, paccternute MOnHmIo, BbicBoGoguTe Co-
[EPKNMOE B KOHTEHEP ANs Mycopa.

YcTaHoBKa nopAepxuBatowmMx KoHconeir (Pucy-
HOK 5)

1. HapeHbTe nnockyio waitby (1) Ha GapalukoBbii
BMHT (2), 3aKpyTUTE BUHT C Luainbol Yepes ckoby (3) B Bbl-
ABWXHOM ynop. MoBTOpUTE AaHHYI0 OnepaLuio Ans BTOPO-
ro BUHTa.

2. Yepe3 pe3bboBoe 0TBEPCTME B OCHOBaHWM (5) 3a-
(hUKCUpYITE BbIABIKHON YNOP B HYXHOM MOMNOXEHWM.

3. MNosTopuTe Wwarn 1-2 ons nesoit NopLepXuBato-
Leit onopebl.

BblBIKHBIE KOHCONMM UCNOMb3YHOTCS:

- KaK yrmop npv pacnumnoBke AeTanen OfnHaKoBON Anu-
Hbl;

- KaK AONOMnHMTENbHasH Oropa Mpu pacnumioBKe ANvH-
HbIX 3arOTOBOK.

YcraHoBKa npukuma ans obecneyenus 6esonac-
HocTy (PucyHok 6)

1. BcraBbTe cTOiKY (1) MpuXuMa B OAHO W3 OTBEp-
CTWIA B OCHOBAHWM, PaCMONOXEHHbIMI Kak C NEBOM, TaK
CnpaBoi CTOPOHbI OT MUMBHOTO AKUCKa W 3admkecupyinTe ee
BUHTOM.

2. [Ina 3aKpenneHus 3aroTOBKW BpaljanTe MaxoBuK
npwxuma (2).

YcTaHoBKa cneuuanbHOW CTpy6umHbl (PucyHOK
6-1) (Moa. SRF305/1800E)

1. BctaBbTe CTOMKY (1) npuxumMa B OTBEPCTME B OCHO-
BaHUW 1 3aChUKCUPYIATE €€ BUHTOM.

2. Ina 3aKpenneHus 3aroTOBKW BpaljanTe MaxoBuK
npwxuma (2).

YcTaHoBKa ckob WwHypa nuTaHus (PUcyHok 7)

[ins ynobcTea TPaHCNOPTUPOBKA W MpeaoTBpalLe-
HUS! NOBPEXAEHNS LLHYpa NUTaHWUS BO BPEMS XpaHEHUs!, B
3apHel YacTu kapeTkv yCTaHaBMMBalTCA [Be Ckobbl Ans
HaMOTKY LLHYpa MUTaHNS.

1. MpunoxuTe Kaxayto ckobKy LHypa nuTaHus (2) k
3a4Hel YacTu KapeTKu 1 3akpenuTe ux BuHTamu (1).

Knto4 nunbHoro ancka (PucyHok 8)

[ns ynobHoOro xpaHeHus 1 NpesoTBpaLLEeHs NoTepu,
B 3a4Hel 4acTy OCHOBaHMS NPeAycMOTpeHo mecTo (1) Ans
KpenneHust rae4Horo knoya (2).

[emoHTax M ycTaHOBKa BCTaBKW cTona (PucyHok

NPEAYNPEXAEHWE!
+  Bo usbexaHue cnyvanHoro nycka nunbl, Bcerga oT-
KniouaiTe BUMKy 13 CETEBOM PO3ETKM. YanuTe Bce 0bpes-
KM W ONUMK1 MaTepuana w3 BNaavHel cTona npexae, Yem

BbINONHMTL MtoBoi pacnun. [ns aTon Lenu MoxeT ObiTb
yAaneHa BCTaBka CTONa, HO MpM [arnbHemwem Nenomnb3o-
BaHWM MWMbI, BCTaBKa AOMKHA ObITb yCTAHOBNEHA Ha Me-
cTo.
*  He HaumHaWTe nunenns 6e3 npoBepky NPaBUIbHOCTH
YCTaHOBKM 3a30pa Mgy BCTaBKOW CTOMA M MUMbHbIM
AMUCKOM. OTO MOXET MPUBECTM K NOBPEXAEHMIO MUBHOTO
[Avcka, MOBOPOTHOrO CTOMa M BCTaBKY.

1. [INsi CHAATWS! BCTaBKW BbIBEPHUTE LLECTb BUHTOB (1)
KpenneHus u yaanute BCTaBky (2).

2. [ins ycTaHoBKM BCTaBKM 3aBEPHUTE LLECTb BUHTOB
Kpennexus.

3. lMposepbTe NPaBUNBLHOCTL YCTAHOBKW BCTaBKM, Ne-
pemeLLas MnMbHbIA JWCK MO LMW BCTaBKU.

PEFYNUPOBKA NUHCTPYMEHTA

Mpumeyanue:

lina TOYHO OTperynupoBaHa Ha 3aBOfe, HO Mpw
TPaHCMOPTUPOBKE Peryny1poBOYHbIE BUHTBI MOTYT ocnab-
HYTb M TOYHOCTb YCTAHOBKI HAPYLUMTHLCA.

lpoBepbTe TOYHOCTb PErynMpOBOK, YKa3aHHbIX B
9TOM pasfene u, Npu HeobXoAUMOCTH, NPOU3BEANTE Mo-
BTOPHYIO PErynMpoBKY C LIENb0 MOMYYEHWs HanmyyLmx
pe3ynbTaToB npu paboTe ¢ NUNo.

BHUMAHUE! Mpuctynaitte K perynupoBkam nubl
TOMbKO MOCIe TOro kak ybeauTech, YTO Nuna OTKMKYeHa
OT WCTOYHWKA BMEKTPUYECKOro TOKa (BUMKa LUHYpa nuTa-
HWS OTCOEAMHEHA OT NUTAIOLLEN PO3ETKN).

OPIAHbI YMPABNEHUA (Puc.1)

«  [leiicTBME BbIKMOYATENS

BHUMAHUE! lNepea nogkmniodeHneM munbl K UCTOY-
HUKY SMEKTPUYECKOTO TOKa YLOCTOBEPLTECH, YTO KYpOK
Bblkntoyatens (5) Ha pykosiTke (4) npaBumnbHO AeiicTByeT
(HaxwumaeTcs) 1 cBO6OAHO BO3BPALLAETCS B MCXOAHOE NO-
noxeHue «BbIkm.» Npy €ro OTMyCKaHUy.

MMopkmiounTe MUY K UCTOYHIUKY SNEKTPUYECKOrO TOKa,
MOACOEANHNB BUNKY LUHYPa NUTaHNS K NUTaIOLLEN PO3ETKe.
[ns nycka nunbl, cobniogas Bce Mepbl NPeLoCTOPOXHO-
CTU, HaXMUTE KypoK BbIkntoyatens (5). MunbHbIi guck (18)
HaYHeT BpaLLeHme. [inst OCTaHOBKY NUMbI OTNYCTUTE KYpOK
Bblktoyatens (5) n AOXAMTECH MONHON OCTAHOBKM MWMb-
Horo gucka (18).

+  KHonka 6nokvpoBKu 3aLLuTHOrO koxyxa (Puc.1)

lMpn HaxaTum KHOMKW OMoKMpoBkM (3) onyckaHuMs
nunbHoro aucka (18) pykosiTkoit (4) 3alLuTHbIA Koxyx (6)
NoAHNMaETCs aBTOMaTUYECKW. 3aLUUTHBIN KOXyX (6) BO3-
BPALLAETCS B UCXOAHOE MOMNOXEHWE, 3aKpbIBask MUMbHbIN
auck (18), koraa pykosTka (4) nogHsTa. y

HWKOIrJA HE CHUMAWTE 3ALUUTHBIV KOXYX (6)
W HE OEPXWTE EFO OTKPbITbIM. B nHTepecax Batuen
©e30nacHOCTY BCera AepXUTE 3aLUNTHBIR KOXYX (6) B 1c-
npaBHOM COCTOsHMK. [pu NK0BOI HemenpaBHOCTU 3aLLuT-
HOro Koxyxa (6) crieayeT HeMeIEHHO ero 3aMeHuTb.

HWKOrJA HE WCMNONb3YWTE Muny C HEUC-
MPABHbLIM 3ALLUTHBIM KOXYXOM. Koraa npoapayHas
4acTb 3aLLMTHOTO Koxyxa (6) 3arpsi3HUTCS onunkamn unu
3anbINUTCs Tak, YTO 3aroToBka DYAET Mnoxo BUAHA, Bbl-
KIMIOYMTE MUMY U3 PO3ETKM U OCTOPOXHO OUUCTUTE KOXYX
(6) BnaxHo TpsnKoi. He ncnonb3yiTe pacTBOpPUTENM UM
nioBble ouncTuTenH, BolpaboTaHHble Ha OCHOBE BeH3NHa,
ANS OYMCTKW NNACTMACCOBbIX NOBEPXHOCTENA.

*  Mbinecbophuk (Puc.4)

Vicnonbayitte nbinecbopHuk (1) BO Bpems nUneHus
ans bonee akkypaTHOI paboTbl M NErkoro yaaneHus onu-
nok 13 paboueit 3oHbl. Korga nbinecbopHuk (1) HanonHnT-
CSi HaMONOBMHY, OTCOEAMHUTE €ro OT MMkl U 0cBOBOAVTE
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OT COLEPKNMOTO, OTKPbIB 3aMOK MOMHUM.
+  TopusoHTanbHOe nNepemelyeHne NUNbLHOro 6rnoka
(Puc.1)

['opn3oHTanbHOe nepemeLLeHne NunbHOro aucka (18)
OCYLLECTBMSETCS 33 PYKOATKY (4) M OUKCUPYETCH BUHTOM
(1 puc.2).

+  YcTtaHoBKa yrna HaknoHa (Puc.1)

Yron HakrnoHa nunbHoro aucka (18) kak Bnpaso, Tak 1
BMEBO YCTaHABNMBAETCA 3@ PYKOATKY (4) U KOHTpONMpyeT-
Csl MO LUKane C MOMOLUbIO ykasaTeneit. HaknoxHoe nomno-
XeHVe MUMbHOTO Aucka chukeupyeTcs dukcatopom (10).

HACTPOWKU ®UKCATOPA PETYNIUPOBKU YINA
HAKINOHA (PucyHku 10, 11, 12, 13, 14)

MPUMEYAHUE: [Ins 0becneyermns TOYHOro pacnuna
nepez Hayanom akcnyatauun HeoOXoAUMo NpoBepUTL 1
HaCTPOMTb BCE PErYNMPOBKM.

Hacrpoiika HaknoHa 0° (Pucynku 10,11,12,14)

MepeBeawnTe NUNbHBIA [UCK B 33AHEE TOPU3OHTanNb-
Hoe nonoxeHue. HaknoHUTe NUNbHbIMA AUCK Ha HECKOMBKO
rpapycoB BreBo. BcrabTe Ao ynopa orpanuuutens (1
puc.12).HaknoHsiiTe NumbHbIA Auck A0 ynopa BMpaso,
noka orpaHuiutenb (1 puc.12) He OCTaHOBWT HAKIOH
BnpaBo. Mpy 3TOM NUMbHBINA AUCK AOMKEH NPUHSTH CTPOTO
nepneHANKyNSApHOE MONOXeHNe OTHOCUTENbHO paboyero
crona (13 puc.1). MpoBepbTe 3T0 C NOMOLLbH YroMbHIKA.

Ecnu nepneHavkynspHocT HeT, To fobeliTech ee,
HaKMOHAS NUMbHBINA ANCK, NOKa OHa He ByaeT AoCTUrHYTa.
[Mpwn atom, orpaHuuuTens (1 puc.12) gomkeH GbiTb NOMHO-
CTbIO BbIABMHYT. 3athvKCUpyIATE YCTAHOBKY (hMKCATOpPOM
(10 puc.1).

Mpu nepneHanKyNspHOM NOMOXEHUN MUMBHOTO AMC-
ka oTHocuTenbHO paboyero crona (13 puc.1) ykasatenm
yrna HaknoHa (2 puc.11) pomkHbl ykasbiBaTb Ha «0% no
wkane (3). Ecnu 310 He Tak, ocnabbTe BUHTLI (1 puc.10)
1 NOLKOPPEKTUPYIATE MokasaHus ykasatenen (2 puc.10) Ha
«0°%», 3aTem 3aTsHuTe BUHTHI (1 puc.10). BrilweonucanHas
ycTaHoBKa yao6Ha Ans bbICTPO, onepaTvBHOI NOACTPON-
K1 NepreHaVKYNAPHOCTM MUMBHOTO ANCKA OTHOCUTEMNbHO
paboyero ctona (13).

OrpaHnuntens (1 puc.12) npemycmoTpeH ans Toro,
4T0bbI BO BCTABMEHHOM MOMNOXEHUN OTPaHNYMBATH HAKMOH
nUnbHOro aucka B nonoxenusix 33,9° u 0°- nepnexamky-
nspHo pabouemy crony (13).

Ecnm chakTuyeckn aTo He Tak, pekOMEHAyeM npoms-
BECTM CreAyioLve perynmpoBKm:

- OcnabbTe u4eTblpe perynupoBOYHbIX BuHTa (1
puc.10);

- Bcrasbte orpannuutens (1 puc.12) Tak, 4ytobbl OH
BOLLEN B OrPaHUYMTENbHbI cermeHT (2 puc.10);

- Haknonsiite pyyky (4 puc.1) BneBo Ao ynopa, He Tpo-
rasi orpanuuuTtens (1 puc.12);

- [naBHO 3a pyyky (4) ycTaHOBWTE MWMbHBLIA AMCK B
BEpPTMKarnbHOE NOMOXeHWe (nepneHanKkynsapHo paboyemy
crony (13 puc.1). YcTaHoBUTE 3TO NONOXKEHWE, NONb3YSCh
YronbHUKOM;

- 3abnokupyiite dukcatop (10 puc.1) n satsHute ye-
Toipe BuHTa (1 puc.10). Mpu atom, 3admkcupyeTtcs orpa-
HUYUTENbHBIN CermeHT (2 puc.10);

- Pasbnokupyite dukcarop (10 puc.1).

- C nomoLLblo yronbHWKa elle pa3 npoBepbTe perynu-
POBKY 1 NpW HEOHXOAMMOCTM NOBTOPUTE €6.

MHpaukaTop HaknoHa co wkanon (Pucytok 11)

Mocne 3aBepLUEHNs HACTPOIAK HAKMOHa B MONOXe-
Hue 0°, HAaCTpOITe MHAMKATOP TaK, YTOBbI KOHeL, CTpenku
(2) coBnapan ¢ nuHuen 0° (3) Ha wWkane; Ans 3TOrO Mpy
MoMOoLL 0TBEPTKM ocnabbTe BUHT CTpenky (1), a 3atem no
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3aBEPLLEHNM HACTPOIKN CHOBA 3aTSHUTE BUHT.

Hactpolika orpaHnumTtens yrna HaknoHa 45° cne-
Ba (PucyHku 12, 13, 14)
1. YcraHoBuTE yron noBopoTa Ha OTMETKY HOMb rpagy-
coB. Pasbnokupyute cpukcatop (10 puc.1), a 3atem nots-
HUTe WTndT cukcatopa (1 — PucyHok 12) no Hanpaene-
HWIO NepegHeit YacT 060pya0BaHMS.

MPUMEYAHUE: MNMpu ycTaHoBKe WTuUdTa dukcatopa
B MCXOAHOE MOMOXeEHNe, MOXeT NOHaAobuTLCS NoasuraTh
NWMbHbIA 610K TOPLIOBOYHOM MWIbI B BNEBO/BMNPABO.
2. OcnabbTe pbiyar 6nokupoBku (4 — PucyHok 14) u
HaKIMoHWTe NiMbHbIA 610K BNEBO 40 yrnopa.
3. Tpu nomoLm KOMOEMHUPOBAHHOTO YronbHMKa, yoeau-
TECh, YTO ANCK HAXOAUTCS NOA yrnom 45° k cTony.
4. [1ns HacTpOiKK, yrna HaknoHa numbHoro bnoka fo no-
noxeHus 45° k ctony, ocnabbTe kOHTpraiky (5 — PucyHok
12) 1 COOTBETCTBEHHO 3aKpyTUTE UNn packpyTuTe Gonr (6
— PucyHok 12).
5. HaknoHute nunbHbIi 610K BNEBO 1 CHOBA NPOBEPbTE
HaCTPOIAKY.
6. T[loBTOpsiiTe faHHble felicTBUS, NOKa Auck He byaet
HaxoAuTbCs NoA yrnom 45° k cTony.
7. Tlo OKOHYaHWM HACTPOWKY, 3aKpyTUTe KOHTpramky (5
— PucyHok 12).

Hactpoiika orpaHnunTens yrna Haknosa 45° cnpa-
Ba (PucyHku 12, 13, 14)
1. YcTaHoBuTe yron noBopoTa Ha OTMETKY HOMb rpagy-
cos. Pasbnokupyute cpukcatop (10 puc.1), a 3atem nots-
HuTe WTndT chukcatopa (1 — PucyHok 12) no Hanpaene-
HU0 NepeaHelt YacTh 06opyAoBaHNS.

MPUMEYAHME: lNMpu ycTaHoBKe WTudTa dukcatopa
B CXO[IHOE MONOXKEHWe, MOXET NoHaAobuTbCS nofBuUraTh
NUNbHbIA 610K TOPLIOBOYHON NWUNbI B BNEBO/BNPABO.
2. Ocnabbte pbiyar bnokuposku (4 — PucyHok 14) un
HaKMOoHMTE NUIbHBIA 60K BNpaBo Ao yropa.
3. [Mpn nomoLLu KOMBUHUPOBAHHOTO YronbHKKa, yoeau-
TECb, 4TO AUCK HAX0AMTCS noA yrnom 45° k crony.
4. [1ns HacTpOiKK, yrna HakrnoHa numbHoro bnoka o no-
noxeHus 45° k crony, ocnabbTe koHTpraiiky (5 — PucyHok
12) 1 COOTBETCTBEHHO 3aKpYTUTE UK packpyTuTe BonT (6
— PucyHok 12).
5. HaknoHuTe nunbHbIi 610K BNIEBO 1 CHOBA NPOBEpLTE
HaCTpOWKY.
6. [oBTOpsNTE JaHHble AeCTBUS, Noka auck He byaeT
HaxoguTbCs nop yrnom 45° k ctony.
7. Tlo OKOHYaHUM HACTPOIAKKM, 3aKpyTUTE KOHTpraiky (5
— PucyHok 12).

Hacrtpolika HaknoHa 33,9° (PucyHkm 12, 13, 14)
1. YcraHoBuTe yron noBopoTa Ha OTMETKY HOMb rpagy-
C0B. [MonHOCTbI0 BbiABMHLTE 06a ynopa Ha NonayHKax.
2. OcnabbTe pblyar 6rokupoBku (4 — PucyHok 14) u
HaKrMoHWUTe NWMbHbIA BNOK A0 NEBOro OrpaHuuMTENs Ha
otmeTke 33.9°; ANs 3TOro HAXMNTE Ha WTUPT dukcaTopa
HaKroHa v nepemecTuTe ero B CTOPOHY 3aAHel YacTu Ma-
LUMHBI.
3. Tlpu nomoLLy KOMEBMHMPOBAHHOTO YronbHWKa, yoeau-
TeCh, YTO AUCK HaxoauTcs nog yrnom 33,9° k cTony.
4. [na HacTpoMKW 3aKpyynBamTe MnuM BbIKpyuMBaiiTe
BMHT C MOMOLLbK Ktosa (7 — PucyHok 12) go Tex nop,
noka uck He byaeT HaxoauTbCa nog yrnom 33,9° k ctony.
5. TosTopsiTe AaHHble AEACTBUS ANS NPABUNBHOM Ha-
CTpOWKK HakrnoHa 33,9°.

Hacrpolika yrna noBopota (PucyHok 14)

LLikana TOPLIOBOYHO-LIMPKYNSIPHOM NUMbl XOPOLLO Yi-
Taema v nokasblBaeT yrmbl noopota o1 0° go 45°c nesoit
cTopoHbl 1 oT 0° [0 60° ¢ npaBoit CTOpoHbI. Y Haubonee



4acTo MUCnonb3yeMblx OTMETOK YITOB Pe3ku eCTb OrpaHi-
yuTenu, No3BonstoLLMe BbICTPO HACTPOUTL CTOM Ha HyX-
Hoe nonoxexue. CrnepyiTe ONUCAHHBIM HIMKE MHCTPYKLN-
SIM ANl OCYLLECTBNEHMS ObICTPbIX M TOYHbIX HACTPOEK.
1. TogHUMUTe ObICTPO3aXMMHOI hUKCaTOP NOBOPOTA
AN pa3bnok1poBKu cTona.
2. [ns ycTtaHOBKM MHOMkaTopa (2) Ha HeobxoauMmblii
yron nepeasuHbTe MOBOPOTHbIA CTOM, OAHOBPEMEHHO
nogHUMas 6rokupyroLLmiA peivar orpaHuyuTens (1).
3. 3akpenute CTON B AAHHOM MONOXEHMM, HaxaB Ha Obl-
CTPO3aXWUMHOI (hyKCaTop NOBOPOTA.

WHaukaTop HaknoHa co wkanon (PucyHok 14)
1. TepenBuHbTe cTON 0 orpaHuumTens 0°.
2. C nomoLbto 0TBEPTKM OcnabbTe BUHT (3), C NOMOLLbIO
KOTOPOTO KPENnUTCS MHAMKATOP.
3. Hactpoitte nHavkaTop (2) Tak, 4ToBbl OH Haxoauncs
Ha oTMeTKe 0° 1 CHOBa 3aKPyTUTE BUHT.

[nA perynupoBKkM nepneHAUKyNspHOCTM Aucka
Nno OTHOLWEHMIO K ynopy (PucyHok 15)

1. TNoBepHuTe MuMbHbI 60K B NonoxeHue HaknoHa 0°
1 3aKpenuTe ero B AaHHOM MOMOXEHNM.

2. [pv noMOLLYM LIECTUIPaHHOro Kntoya ocnabbTe YeTbl-
pe 6onTa (1) ynopa (2). [ins aToro caenaiite OfWH NOMHbIiA
060opoT KIKYOM W [OXAUTECH, NOKa ynop (2) He ByaeT oc-
nabne.

3. OnycTuTe nuMbHbIA GOK M 3aKpennTE ee B HIDKHEN
MO3MLMMN C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO LUTUETA.

4. Wcnonb3yiTe KOMOUHMPOBAHHbINA YronbHUK (3). Mpu-
NOXWTe YromnbHUK K ANCKY Tak, 4Tobbl N1Helika pacnonara-
nack Ha AucKe, a NATka — Ha ynope (2), kak nokasaHo Ha
pucyHke. YbeauTech, 4To ynop pacnonaraeTcs nog yrnom
90° K AuCKy.

5. Tpu HeobxoaMMOCTU NPOM3BELEHUS HACTPOIKM, ne-
pemeLLaiiTe ynop Bnepes Unu Hasaa Ao Tex nop, noka oH
He 3aliMeT NoNoXeHWe MoA MPSMbIM YITIOM M0 OTHOLLEHMIO
Kk aucky. 3akpytute ueTbipe BonTa (1), Grnokupylowime

OCTOPOXHO: Ecnv nuna gaBHO He WCMOnb3oBa-
nack, HeobxoaMMOo NPOBEPUTL NEPNEHANKYNAPHOCTL ANC-
Ka N0 OTHOLLIEHMIO K YNOPY 1 NPY HEOBXOAMMOCTY Npou3Be-
CTI HeObXOANMbIE PEryNNPOBKM.

Hactpoiika orpaHnuutens yrna nosopota (Pucy-
HOK 16)

1. PasbriokvpyiiTe NoBOPOTHbIA CTON, NOAHSB ObICTPO-
3aXVUMHol chukcaTop noopoTa crona (3).

2. TogHnmuTe GROKMPYIOLLMIA pblyar orpaHuumTens (2),
OfHOBPEMEHHO C 3TUM BO3bMUTECH 3@ PYKOSTKY 1 MOBEp-
HUTE MOBOPOTHbII CTOMN BNEBO MNW BNpaBO, MoKa OH He
3aliMET NOMNOXEHWE MO HyXHbIM YITIOM.

3. OtnyctuTe OnOKupYIOWWMIA pblyar OrpaHNyuUTENs W
HaCTpoliTe NOBOPOT Ha OTMETKY HeobX0AMMOro BaM yrna;
npy 3TOM ybeauTech, YTO 3alUenki pblyara HaXoAaTcs Ha
MecTe.

4. Haxumaiite Ha GbICTPO3AXMMHOI chuKkcaTop MOBO-
poTa cTona (3), noka OH He 3aKpPenuT NOBOPOTHbIN CTOM B
337aHHOM NOMOXEHMM.

MPUMEYAHUE: Pobiyar crnyxuT UCKIOYMTENBHO ANs
3aKpenneHus yrna noBopoTa Ha ypoBHE OfJHOTO 13 AECSTY
orpaHuuuTenel. [ins nomyyeHus MHopmauum o 6roku-
pOBKe CTona Ha fApYrux oTMeTkax obpaTuTeCh K creayio-
Liemy pasgeny.

DYHKUMOHMPOBaHNE ObICTPO3aXNUMHOO chUKca-
Topa noBopoTa cTona (PucyHok 16)

Ecnn Tpebyembliit yron noBopoTa He COOTBETCTBYET
yrnam noBopoTa, Ha KOTOPbIX PacronoXeHbl OrpaHn4uTe-
W, ONUCaHHbIE BbllLe, NMOBOPOTHbIA CTON MOXHO 3akpe-

NUTb NOA NoOLIM YINOM MEXAY AaHHBIMIA OrpaHNIUTEns-
MW Mpy nomoLLy BbICTPO3aXUMHOTO (hukcaTopa noBopoTa
cTona.

1. Pasbnokupyite NOBOPOTHbIA CTOM, MOAHSB Obl-
CTPO3@XUMHOW (hykcaTop noBopoTa crona (3).

2. MopgHumuTe GROKUPYIOWMIA pbiyar orpaHu4nTENs
(2), omHOBPEMEHHO C 3TUM BO3bMMTECH 3a PYKOSTKY 1 NO-
BEPHWTE MOBOPOTHBIN CTOM BIIEBO UMW BIIPaBO, NOKa OH He
3aiMET NOMOXEHNE MOA HyXHbIM YITIOM.

3. OTnycTuTe 6NOKMPYIOLLMIA pblYar OrpaHUuUTens.

4. HaxvmaiTte Ha GbICTPO3axMHOI hukcaTop noBo-
poTa cTona (3), noka OH He 3aKPenuT NOBOPOTHBIN CTOM B
3a1aHHOM MOMNOXEHMN.

MPUMEYAHWUE: BbicTposaxumHon dukcatop no-
BOpOTa cTOMna AOMKeH 3abnokupoBaTb CTON B Onpefe-
NEHHOM MOMOXEHUM M NPeAOTBPaTUTL NKoBbIe NOABYKKA
ctona. Mpy HeobXxoaMMOCTH HAaCTPOMKN 0BpaTUTECh K Cne-
AYIOLLAM MHCTPYKLMAM.

Hactpolika 6bICTPO3aXMMHOro yCTpOMCTBa cTONa
(PncyHok 16)

1. HaxmuTe Ha BbiCTpo3aXMMHOe YCTPOICTBO CToNa
1 3abnokupyiiTe ero.

2. Mpu nomoLLy Knoya Ha 13 MM NoBEpHUTE ramnky-o-
rpaHnuuTens (5) BNEBO, kak MOKasaHo Ha pUCYHKe, ANs
TOro, 4Tobbl pa3brokMpoBaTh 3amoOpHOE YCTPOWCTBO Ha
CTaHMHE TOPLOBOYHON MBI

3. MpoBepbTe GbICTPO3AKUMHON HUKCATOP NOBOPO-
Ta, YT0bbI YOEAUTLCS, YTO OH HafeXHO BrokupyeT cTon B
OnpeaeneHHOM NOMOXEHUH.

4. MoBepHuTe KOHTPraiiky (6) BNpaBo, Kak nokasaHo
Ha pUCyHKe, Ans 3aKpenneHus GrokvpyrLLEro MexaHnsma
noBopoTa.

HacTpoiika ycTporcTB NoAAEpXKMN LWMPOKUX AeTa-
ne (PucyHkn 31, 32)

1. inq paboTkl C WMpoKUMK AeTansamu Heobxoammo
Hanuuue yCTPOWCTB MOAAEPKKM LMpOKuX Aetanedt (1).
[MoBepHUTe 0Ba yCTpOICTBa NOLAAEPKKM LUMPOKUX AeTanei
(1) B CTOpOHY 3aZHewn YacTu nunbI.

MPUMYAHME: Mepen TpaHCNOPTMPOBKOW AaHHblE
YCTpOWCTBa NoaAepXKu (1) AOMKHbI ObITb YCTAHOBMEHbI B
nonoxexve 0, kak NokasaHo Ha PucyHke 31.

Hactpoiika cneumanbHoi cTpy6uuHbl (PucyHok
6-1) (Moa. SRF305/1800E)

MPUMYAHME: CreunanbHas cTpybUmuHa ucnonbay-
€TCS ANS NPUXIMA W DUKCUPOBAHMS 3aroTOBKM NOJ, YrMOM
45°. Tpu pe3aHuu Tpyb Unu NMHTYCOB yCTaHOBMTE CTPY6-
LiMHy B MONIOXeHNe (PUKCMPOBaHWS 3aroTOBKM MOL, YITIOM
(puc. 6-1).

1. OcnabbTe MaxoBuK KpeNnneHns KPOHLLUTENHa CTpy6-
LiMHbI Ha OCY 1 BbIKPYTUTE €r0. BbIHbTE KPOHLLTEIAH C OCH.

2. BcraBbTe 0Cb B 3a[]HEE OTBEPCTIE HA KPOHLUTEAHE.
lnockas YacTb oc AOMKHa BbiTb HaNpaBneHa k MaxoBi-
Ky.

3. 3achuKcupyiiTe KPOHLLTEH MaXOBUKOM.

NOAKNHOYHUE K UCTOYHUKY NUTAHUA

Y6eanTech, YTO UCNOMb3yeMble UCTOYHUK MUTaHMS W
BbIXO COOTBETCTBYIOT BalLel TOPLOBOYHOM nure. Mocmo-
TpUTE Ha TabnuyKy € MacmopTHBIMK AaHHBIMI MOTOPa 1N
Ha napameTpbl, 0603Ha4eHHble Ha KOpMyce TOPLIOBOYHOM
munbl. iobble U3MEHEHNS JOMKHBI MPOBOAMTLCS UCKTIO-
UMTENBHO KBaNMULMPOBAHHBIM SNEKTPUKOM. JTO MHCTPY-
MeHT obriajjaeT ABOVHOM M30NALMEN, YTO NuLaeT Heobxo-
AVMMOCTY B 333eMIEHIM CUCTEMbI NIOSAYN SNEKTPOIHEPTUN.

NPEQYNPEXAEHUE: MMpn BkmtoveHun (OTKMoYe-
HUW) BUKW B (113) PO3ETKY, He NpuKkacaiTeck k knemmam. B
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MPOTWBHOM CIyyae CyLLecTBYEeT BOIMOXHOCTb NOPaXeHNst
SMEKTPUYECKVM TOKOM.

B cnyyae He[ocTaTouHOM noAayy NUTaHNUs OT anek-
TPUYECKNX CETEeN Npu BKIOYEHUM 0BOpYAOBaHWS MOryT
npoucxoauTb Hebonblune nepenagbl HaNPskeHus. 3To
MOXET Oka3aTb HeraTMBHble MOCMEACTBUS W Ha [pyroe
obopyaoBaHue (Hanpumep, MepLaHne namnbl Hakanvea-
HWs1). [laHHble HapyLUEHUs He MOTyT MPOM3OITW MpU Mor-
HOM 3MIeKTpUYEecKoM conpotuneHnt Zmax < 0,32 Om.
(Mpn HeobxoaMMOCTL Bbl MOXETE CBA3ATbCS C MECTHOM
SHeprocHabxaroLLeit opraHusaupeit Ans nonyyexns 6o-
nee nogpo6Hoii MHopmaLmm).

Ucnonb3oBaHus yanuHutens

Vcnonb3oBaHve YANMHUTENS NPUBELET K NOTEpe YacTy
3Heprvn. [ing nopaepkaHns YpoBHS NOTEPb Ha MUHAMAMb-
HOM YPOBHe ¥ st NpeaoTBpaLLEHs Neperpesa v neperopa-
HUSt MOTOpa MPOKOHCYMBTUPYWTECH C KBaNM(ULMPOBAHHBIM
CIeLanicToM Ans onpeaeneHnst MUHUMAnbHOMO CeyeHs
npoBoda yanuHutens. Mpyu nospexaeHna kabensi nuTaHws,
BaM MOTYT OKa3aTb YCITyIVi 10 €70 PEMOHTY B GrinkaiiLuem cep-
BMCHOM LieHTpe komnaHui FELISATTI.

MOHTAX NHCTPYMEHTA

NPUMEYAHME:

PekomeHpyeTcs HaexXHO 3akpenuTb TOPLOBOYHYHO
nuny GonTamn Ha BepcTake Ans obecneyeHns Makcu-
ManbHol ycToiumBocTM obopyaoBaHus. Bceraa no Bos-
MOXHOCTM (PUKCUPYITE MHCTPYMEHT Ha BepcTake.

1. MomecTUTe MHCTPYMEHT Ha BepcTake W caenaiite

yeTblpe OTMETKV ANs OTBEPCTU AN BonToB.
2. MpocsepnuTe B BepcTake oTBepCTUS cBEpriom @10 Mm.
3. 3akpenuTe TOPLIOBOYHYHO NMIITY HA BEPCTAKE C MOMOLLbIO
BonToB, Npoknagok 1 raek. ObpaTuTe BHUMaHWE, 4TO Kpe-
nex He BXOAWT B KOMNMEKT ¢ 060py[oBaHMEM.

AKCNNYATALUA UHCTPYMEHTA

NPEAYNPEXOEHUE! Hukorna He noakntoyainTe uH-
CTPYMEHT K CETU 30 OKOHYAHWS MOHTaXHbIX 1 Hanafo4HbIX
paboT; nepea MOAKMIOYEHMEM BHUMATENbHO MPOYTUTE
yKasaHusi Mo TexHUKe 6e30nacHoCTyM 1 akcnnyaTaymm.

CtaHaapTHble paboTbl C TOPLIOBOYHON MU0 C (PYHK-
LMen NpOTSKKMA

1. Bcerga ucnonb3yiite 3axum, 4ToBbl HAZexXHo 3a-
KpenuTb 3aroToBky. [iNg 3axuma npesycMOTPeHbl ABa
OTBEPCTHS.

2. Bo Bpems paboTbl 3aroToBKa Bceraa AomkHa bbiTb
nnoTHo mpwxarta k ynopy. He pekomeHpyeTcs pabotatb
C THYTBIMM U AeOPMUPOBAHHBIMI 3aroTOBKaMM, KOTO-
pble HEBO3MOXHO POBHO PacnonoXwTh Ha CToNe Unu npu-
XaTb K ynopy.

MonoxeHue kopnyca u pyk (PucyHok 33)

Hvkorga He pacnomaraiTe pyku B 30HE MUNEHWUS.
[lepvTe pyku 3a npeaenamu 3oHbl IUMEHNS, KOTopas OX-
BaTbIBaeT BECb CTOM M OTMeYeHa 3Hakamy “No Hands” (He
MOAHOCUTb PYKM).

NPEAYNPEXOEHUE! [ins cHWxeHus pucka nony-
YeHMs TpaBM OT OTCKOUMBLLWMX MaTepuanos OTKMovaiTe
nury OT CETU BO u3bexaHue Cry4vaitHoro BKIOYEHNs, No-
cne yero ybepute obpesku maTepuanos.

Bxkntoyenune nunbi (PucyHok 1)

Yt06bl BKMIOUMTH 3MEKTPOUHCTPYMEHT, HY)KHO HaxaTb
Ha BbIKMoYaTenb (5). ONeKTPONHCTPYMEHT MpopomkaeT
paboTaTb, Noka Oka3bIBaETCA AABMEHINE Ha BbIKNIOYaTENb.

Mpu OTNyCKaHWM BbIKMKOYATENS SNEKTPOUHCTPYMEHT
BbIKIIOYaeTCs.

Mepen Tem, kak npuocTaHOBMTL paboTy Ha nune
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Hukoraa He oTnyvaiiTecb OT MUMbl, Moka OHa pabo-
TaeT. CHayana BbIKIIOYMTE MUY, JOKAUTECH OCTAHOBKM
BPALYEHNS MUMBHOTO AK1CKa, OTCOEANHUTE BUIKY OT PO3eT-
Ku.

[MoBecbTe Ha BbIKIIOYATENb 3aMOK.

BHUMAHUE! Bo n3bexaHne BbibpacbiBaHue 3aro-
TOBKM, LLENOK OT HENMpeAHaMEPEHHOTo Nnycka nunbl, BCeraa
ouMwwaTh cTon nocne paboTbl 1 OTCOEAMHUTL BbIWMKY OT
nUTaHWS.

Ynop (PucyHok 15)

BHUMAHWE! Mpu nponune nog HakmoHOM Heobxo-
AMMO YNop BbIABUHYTL B kpailHee nonoxexue. B obpar-
HOM Cry4ae BO3MOXHO 3aAieBaHue NunbHbIM AUCKOM Yro-
pa, YTO MOXET MPUBECTU K TPaBMe.

1. Pasbnokuposatb ynop (2) pyyarom (4).

2. BbiaBWHYTb yNop B KpanHee nonoxeHue. 3agukeu-
poBaThb ynop pbl4arom.

Mpumeyanwue. Mpu TpaHcnopTMpoBke 06s3aTeNbHO
chukcupyiiTe ynop, yCTaHOBMB €ro B KpaiHee MONOXeHue
Onn3Koe K MUMbHOMY ANCKY.

MonepeyHbiit nponun (PucyHok 17)

1. OcnabbTe pblyar BIOKMPOBKM NOLBIKHON KapeTKu
(1), pacnonoxeHHbIi Ha BOKOBOW MOBEPXHOCTW kopnyca
HanpaBnAIoLX (2), MOBEPHYB ero No YacoBOW CTPEKe.

2. MNpu nonepeyHOM Nponune y3kux 3aroToBOK yCTa-
HOBWTE MWMbHbIIA BIIOK B KENaemMoM MONOXKEHNM 1 3aKpe-
nuTe pblyar GrokMPOBKN NOABWKHON KapeTku, NOBEPHYB
€r0 NPOTHB YaCOBOM CTPESKM.

3. [ins nonepeyHoro nponuna LUMPOKUX JOCOK LUMpH-
HOM 10 312 MM pblyar GIOKMPOBKI MOLBUKHOI KapeTkN He-
00x0a1mMo 0cnabuTb, YToObI NUMbHbIA 610K MOr CBOBOAHO
nepemeLLaTbCs.

Mponun nog yrnom (PucyHok 18)

Kom6uH1poBaHHas TopLOBOYHas nuna cHabxeHa aecs-
Tht0 ChMKCATOPaMM PETYIIMPOBKIA MOMNOKUTENBHOTO YrTa MoBo-
pora (1), pacnonoxeHHbIMI Ha CTaHHe. PUKCUPOBaHHBIE Mo-
NOXeHNs ycTaHoBneHs! Ha 0°, 15°,22,5°, 31,6° 1 45° B neByto
11 paByto CTOPOHbI, @ Takke Ha 60° B npaByto CTOPOHY. 310
Havboriee 4acTo MCNoNb3yeMble MPY NIEHM YTkl CKOCA.

[ins nponuna nog yrnom:

1. Pa3brokvpyiiTe NOBOPOTHbIV CTON, MOAHSB Obl-
CTPO3aXUMHOM (hyKcaTop NOBOpOTa cToNa (2).

2. YpepxuBasi pblyar cukcatopa perynupoBkv yrna
(3) B NOAHATOM NOMOXEHUM, BO3bMUTECH 3a PYKOATKY (4)
11 NOBOPaYNBaiiTe NOBOPOTHbI CTON BIIEBO MNM BNPaBO Ha
Kenaemblii yron.

3. OtnycTuTe pbiyar BrokvpoBku tukcatopa yrna u
YCTaHOBWTE CKOC NMOA HeOBXOAMMBIM YIioM, YoeanBLIMCH,
4TO 3alUenku pblyara BcTanu Ha mecto. NPYMEYAHME:
Pbiyar MoeT 3abnokvpoBaTh TONbKO OAHO W3 AECHTU NO-
NOXeHuin chukcaTopa yrna.

4. Korga cTon noBEpHYT Ha Xenaembli yrorn, nosep-
HUTe BbICTPO3AXUMHON (hUKCATOP NOBOPOTA CTONa, YTOObI
3a(huKCUpOBATb ro NonoXeHue.

5. Ecrv xenaemoro yrna noBopoTa HeT Cpeau CTaH-
[apTHbIX AECATU NOMOXEHMIA PerynmpoBKX yrna noBopo-
Ta, YNOMSHYTHIX BbILLE, MPOCTO 3athMKCMPYUTE CTON MoA
HeoDXoaMMbIM  yrnoM, ObICTPO3aXUMHBIM - (hUKCATOPOM
noBopoTa cTona (2).

Mponun nog HaknoHom (PucyHok 19)

MPEOYNPEXOEHUE: Mpu ocywecTBneHun npo-
MUMOB MO HaKMOHOM YMOp Ha MonayHke Heobxoaumo
MaKcuManbHO OTOABMHYTL BNEBO MNK BripaBo. Ha ynopax
nmetoTcs 0603HaYEHNS TPeX YrNoB HaKMoHa, U onepaTopy
HeobX0ANMO BbIPOBHATL YkasaTemb HaKIMoHa C XenaeMbiM
yrnom. Ecnv He oTofBWHYTb ynop, He ByaeT JocTaTouHo



MecTa Ansi MPOXOXAEHUS AUCKa, YTO MOXET MpUBECTU K
Ccepbe3HbIM TpaBMam. Kpome TOro, B KpanHnX NOMOXEHUAX
AN NPOMUNOB NOA YITIOM UMK NOA HAKMOHOM [MICK MOXET
KkacaTbCst yropa.

lpu OcyLeCTBNEHNN NPOMUIOB C HAKIOHOM BMpaBo
Bonee 35° B COYETaHMM C MPaBOCTOPOHHUM MPOMNMIOM
nog ntoBeIM yrnom HeobXxoaMMO CHSATb YNop Ha NOMN3yHKe ¢
npaBoli CTOPOHbI. Talkoke 3TOT ynop HeobX0AMMO CHUMATB,
korpa TpebyeTcs caenatb NPONKA Noj HakNoHoM 45° B co-
yeTaHuM ¢ nponunom nog yrnom Gonee 22,5°. Haknoxute
NUMbHbIA 610K Ha XenaeMbli yron, B COOTBETCTBUM C 060-
3Ha4YeHNAMM Ha MaclUTabHoM nuHelike. [INCK MOXHO ycTa-
HOBWTb NOA NGbIM YIIIOM OT NPSIMOTO NPONKUNa nog Yriom
90° (0° Ha NnuHelike) [O HAKIOHHOTO MpONMMa Nog Yriom
45° BneBo unu BnpaBo. 3akpenuTe cukcatop kapeTku (1),
Ha)XaB Ha Hero, YTobbl 3a(hKCMPOBATL NONOXEHUE NMWIb-
Horo 6roka. ®uKcaTop PerynupoBKM MONOXNUTENBHOTO
yrna HaknoHa yctaHoBneHbl Ha 0°, 33,9° 1 45°.

CHSAITUe UNU YCTaHOBKa yNopa Ha Non3yHke ¢ npa-
BOI CTOpPOHbI (PucyHok 19)

1. Pa3brokupyiTe pblyar ¢ 3KCLEEHTPUKOBBIM 3aXu-
MOM yriopa 1 nepeaBUHbTE ero Brpago.

2. OTBMHTUTE BUHT C MOMOLLbIO LIECTUTPAHHOTO KITHO-
Ya mameTpom 3 Mm.

3. TMpunogHMmMKUTe ynop Ha nonayHke, 4Tobbl CHATL
€ro C nunbl.

4. MomecTute ynop 06paTHO 1 3aBUHTUTE BUHT, YTO-
bl 3adhmKeMpoBaTh YNOp Ha BeryHke, Koraa He nnaHupyeT-
CS1 BbIMOMHSATb NPONUbI C HAKIOHOM Brpago.

Kom6uHupoBaHHbIi nponun (PucyHok 20)

1. MakcumanbHo 0TogBMHbLTE ynop Ha 6eryHke, caBu-
HYB ero Ha HeobxoArMoe paccTosH1e 1Nk, Npu Heobxoau-
MOCTH, CHMUTE YNOp C NPaBoii CTOPOHI.

2. YcTaHoBUTE XenaeMbli yron HaknoHa aucka ¢ no-
MOLLbIO pblyara BrokvpoBKY (2).

3. YcTaHoBMTE XenaeMblil Yron ckoca v 3acpukeupym-
Te nonoxeHue. Cm. pasgen «MPOMNN NOA YITNIOM».

PacnunoBka nnuHTycoB (PucyHok 21)

1. Pacnunosky nnnHTyca MOXHO OCYLLECTBNATL Bep-
TUKamnbHO, NPWXaB €ro K yropy, Unu pacnornoxvs ero Ha
ctone. Cm. ykasaHus B Tabnmue.

BeptukansHoe [opusoHTanbHoe
nonoxexne nomnoxXeHm1e
Hacrpoitku (MAVHTYC ThiNbHOI (NAKHTYC TbINbHOR
CTOPOHOI NpuXat k CTOPOHOM NEXNT Ha
ynopy) crone)
[Monoxerue ynopa Brinako k aucky [lanexo ot avcka
Yron HaknoHa 0° 45°
Monoxenwe nnunTtyca | Cnesa Cnpasa Cnesa | Cnpasa
BHyTpeh- B
4 neso Ha | Bnpaso
wuit yron | Gehrung 45° Hap45° 0° 0°
Moro- Hus Hus Bepx Hus
KeHue | mpwxaTk | mpuxaTk | mpwkaTk | mpukartk
A% | nawktyca | cTony crony ynopy ynopy
O6pabo- | Ocrasb- | OctaBbte | OctaBbte | OctaBb-
TaHHas | Te nesylo | mpaByl nesylo | Te nesylo
yacTb yacTb YacTb yacTb yacTb
BHewHui | Yron Brpaso | Breso Ha 0° 0°
yron ckoca Ha 45° 45°
Mono- Hus Hus Huz Bepx
XeHue | mpwxatk | mpwxaTk | mpwkaTk | nmpuxart k
nnuHTyca | crony cTony ynopy ynopy
OBpabo- | Ocrasb- | Ocrasbre | Ocrasbre ocfém"
TaHHas | Te neByw | npasyio npasyio npaByio
yacTb yacTb YacTb YacTb Eacryb

PacnunoBka noTonoyHbIX NNUHTYCOB (PucyHOk
22)

1. PacnnnoBky NOTOMOYHbIX NAMHTYCOB LAHHOMN TOp-
L{OBOYHOM MO MOXHO OCYLLECTBNATb, TOMNBKO Pacrorno-
KVB NANHTYC Ha cTone.

2. [laHHas TOpLOBOYHAs Nura ocHalleHa cnewumans-
HbIMU (hvKCaTOpaMm PerynvmpoBky yria nosopota Ha 31,6°
BMEBO W BMPaBO M (PUKCATOPOM Peryn1poBKi yria Hako-
Ha Ha 33,9° onsa cneumanbHOrO MOTOMOYHOTO MAMHTYCA,
T.€. 52° MeXay ThINbHOA CTOPOHON MAMHTYCA U BepXHei
POBHOW CTOPOHOIA, KOTOpas MpPUMbIKAeT K NoTomnky; 38°
MeXay TbiNbHOM CTOPOHOM MIMHTYCA M HKHEA POBHOM
CTOPOHOW, KOTOpast NPUMbIKAET K cTeHe. Cm. Tabnuuy ans
MUNEHNS NOTONOYHOrO NKHTYCA.

Hactpoitku lesas cTopoHa [Mpasas
CTOpOHa
BHyTpeHHuit yron Yron ckoca 31,6° Bnpaso 31,6° Bneso
Yron Haknoxa 33,9° 339°
o Monoxexue Bepx npxat k | Hu3 npuxart k
n nnuHTyCa ynopy ynopy
O6pabotanHas | OctaBbTe nesyto OcrasbTe
yactb yacTb npaByio YacTb
BHewwHuit yron Yron ckoca 31,6° Bneso 31,6° Bnpaso
Yron Haknoa 339° 33,9°
é;g Monoxenue Hua npuxat k | Bepx npuxar k
5 nnuHTyCa yropy ynopy
O6paboTaHHast OcraBbTe OcraBbTe
yactb npaByio YacTb | npasyto YacTb

NPUMEYAHUE:

1. 311 cneunanbHble dukcaTopbl He NOAXOLAT Ans
pacnuoBKM MOTOMOYHBIX MAMHTYCOB, HAKMOHEHHBIX Ha
45°,

2. TockonbKy 3a4acTyto B NOMELLEHUIX Yribl He Obl-
BaloT paBHbI To4HO 90°, TpebyeTcs TOYHAs perynmpoBka v
npoBeaeHe NpobHOI pacnunoski, YTobbl YA0CTOBEPUTb-
Csl B NPaBUIbHOCTY BbIYUCTIEHMS YITIOB.

Mponun ¢ dyHkumeit npoTsxkku (PucyHok 23)

NPEOYNPEXAEHUE!

1. Hukorma He TaHMTE Ha cebs numbHylo pamy w
BpaLLaloLyiics AUCK B npoLecce nuneHusi. [IUck MoxeT
npope3aTb 3aroTOBKY, B pedynbTaTe Yero nunbHasi pama
11 BpALLAKLLMIACS ANCK MOTYT OTCKOYUTb Ha3ap.

2. Hukorga He onyckaiiTe BpalLaloLLMIAC MUMbHbINA
AVCK [10 TOTO KaK HaYHETe TSHYTb FONOBKY NUIbI Bepes.

1. PasbnokupyiTe pbiyar Grnokvposku kapetku (1),
4T06bI NUNbHAs pama Morna cBoBoAHO NepemeLLaThbCs.

2. YcTaHoBuTE Xenaemblil yron Haknoxa 1/unm noso-
poTa 1 3athMKCHpyIATE MOMNOXEHE FOMNOBKM.

3. Mpw nponune noA HakmoHOM NeBbIN U NpaBblil yno-
pbl Ha MON3YHKeE (2) BOIMKHBI HAXOANUTLCS B COOTBETCTBYIO-
LLeM MONOXEHM.

4. 3akpenuTe 3aroToBKy Np1 NOMOLLM NpYXXUMa.

5. BoabmuTeCh 3a pykosTKy nunbl (3) 1 TAHUTE KapeT-
Ky (4) Bnepen Ao Tex nop, Noka AUCK He OKaxeTcs nepeq
3aroToBKo (5).

6. lMoTaHuTe 3a KypkoBbI nepekmiodatens (6) u
BKITHOYMTE MUY.

7. Korga nuna HabepeT MaKcumanbHyI0 CKOPOCTb,
ME[MEHHO OMyCTUTE PYKOSTKY MUMbl BHW3, NPOMMNMBAst
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nepeaHuin Kpait 3aroToBKN.

8. MeanerHo mpogBuraiiTe PyKOSITKY MO Hanpasne-
HUI0 K ynopy, 3aBepLuas nponun.

9. OTnycTuTe KypoK 1 AaiiTe AUCKY NOMHOCTbIO OCTa-
HOBUTLCS, MPEXAE YEM MOAHMMATb TOOBKY.

HacTpoiika rny6uHbI pesa (PucyHok 24)

MoxHo HacTpouTb rnybuHy pesa 4ns poBHbIX U NO-
BTOPSIOLLNXCA HEernmyboK1X HaAnmIoB.

1. OnycTuTe nunbHbIA 6ok Tak, YTobbI 3yBbs AnCcKa
0OKa3anucb Ha ypoBHe xenaemon rmybuHbl Hagnuna.

2. YpepXuBasi BEpXHUiA pbiyar B MOMOXEHUH, NOTSHU-
T€ CTONOPHBIN pbiyar (1), YTOBbI OH KOCHYNCS CTOMOPHO
NNacTuHbl (2).

3. MpoBepbTe rnybuHy Morpyxenus aucka, Ans 4ero
npoBeauTe NMUNbHLIABNOK CNepean Hasaz Yepes BeCb NyTb
06bI4HOr0 NPONMNa BAOMb PErynvpyioLLero pbiyara.

LUnuHAeNbHBIA NasepHbIi yKasaTenb

MHcTpymeHT obopyaoBaH Haluei nocnegHeit paspa-
60TKOM — LINWHAENBHBIM NTa3epHbIM yKa3aTenem, KoTopbIit
npeacTaBnseT coboit YyCTPOMCTBO C MUTAHUEM OT akKyMy-
nATopHoit 6atapeu, MCMONb3yloLLee NadepHble Ny4m knac-
ca 1M. JlasepHble ny4n NO3BONAKT YBWAETb MPOEKUNIO
TPaeKTOpUN ABWKEHUS AMCKA MO 3aroToBKe A0 Havana
MUNEHNS.

ONACHO: Jlasep akTuBMpyeTCs BO BPEMS BPaLLEHMUS
pvcka. He cMoTpuTe HEMOCPEACTBEHHO Ha UCTOYHMK Ny4a
1 He CMOTpUTE Yepe3 onTUyeckue ycTpoicTea. He cHu-
MaliTe Hakneiky ¢ npegynpexaeHneM, NpuKpenneHHyo
Ha orpaxgeHne awcka. V/sberaiite npsmoro nonaganus
VICTOYHMKA CBETA B [M1a3a.

MPUMEYAHUE: Jlazep npoeuupyeT KpacHylo MyH-
KTUPHYIO NIMHMIO, KOTi@ MOTOP BKITOYEH W MUMbHbIA BMOK
HaxoauUTCS B CamMOM BEpXHEM MOnoxeHun. T1a npepbl-
BMCTas NMHNSI MOMOXET BbIPOBHSITb OTMETKM Ha 3aroToB-
Ke C TpaeKkTopueil pesa nunbHoro aucka. Mpu onyckaHum
MUNbHOTO B6roKka  3aLLMTHBIA KOXYX NOAHMMAETCS, U npe-
pbIBUCTasH NIMHUS CTAHOBMUTCS HEMpepbIBHON KpacHo! na-
3€PHOW JINHIEN.

Hakneitka ¢ npegynpexaeHnem o6 onacHOCTH uU3ny-
YeHus nasepa: «JlasepHoe uU3nyyeHue, He CMOTPETb Ye-
pes3 onTUYeckne YCTPOIICTBA, Kace NasepHbiX MPOAYKTOB
<0,39 mBT, 400-700 HMm, HenpepbIBHas BOMHa, B COOTBET-
ctaum ¢ MOK 60825-1:2007».

QKCMNYATALINA NA3EPA

Koraa nunbHbI 6ok HaxoAUTCs B CaMoOM BEPXHEM
MONOXEHUM:

1. MomecTuTe 3aroTOBKY Ha TOPLIOBOYHON NUNe.

2. BkmiounTe TOPLOBOYHYIO MuMy, YTOBbI akTUBUPO-
BaTb TA3ePHbIA Nyu.

3. MpoBepbTe, YTO NPOEKLMS NA3EPHOTO Nyya CoBna-
paeTt ¢ oTmMeTKol Ha 3arotoske (MPEAYMPEXIAEHUE: He
onyckaiiTe NunbHbIA 610K BO BPEMS BbIpaBHUBaHMS).

4. Ecnn oTmMeTka Ha [eTanu He CoBnagaeT C MyH-
KTUPHOIA Na3epHol NnHWeR, Bbikntounte obopyaosaHie,
LOXOMTECH OCTAHOBKW AMCKA W NONPaBbTE 3aroTOBKY.

5. BkntoumTe TOpLOBOYHYIO MMy 1 NPOBEPbTE BbIPaB-
HWBaHWe.

6. Korga BblpaBHMBaHWe 3aBepLUEHO, 3akpenuTe 3a-
FOTOBKY 3@XVMaMu 11 BbINOMHWTE Nponu.

PErYNATOP YACTOTbI BPALLEHMA NUNBHOIO
LUCKA (Puc.1) (Moa. SRF305/1800E)

[laHHast mMofenb Murbl OCHALLEHa PerynaTopoM ya-
CTOTbI BPALYEHNs MUNBHOMO Ancka 26, KOTopbIil NO3BONS-
eT BbibpaTb HeobxoauMylo Ans KOHKPETHOro Matepuana
CKOpOCTb pe3aHus. [ins yBennyeHns CKopoCTH BpaLLieHus
MOBEpPHYTb MaxoBUK Perynatopa no 4acoBoii CTpernke, Ans
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YMEHBLUEHIS! - POTMUB YACOBOIA.

3AMEHA JUCKOB (PucyHku 25, 26, 27)

MPEOYNPEXOEHUE: Bo wu3bexaHue nonyyeHus
TpaBMbl OT CIy4yaitHOro 3amnycka, BCerga OTKMovainTe WH-
CTPYMEHT U BbIHMMaWTe BUNKY U3 PO3ETKM UCTOYHMKA Mi-
TaHWs nepez 3aMEHON MUMbHBIX AUCKOB.

Vicnonb3yiiTe NpaBMMbHO  3aTOYEHHblE  [WCKOBbIE
nunbl. He npeBbilwaiiTe MakCUMarnbHYK CKOpOCTb Bpa-
LEHNs NUMbl U UCTIOMb3YiATE TONBKO ANCKW C npodunem
3y0beB, ykasaHHbIM Ha NCKOBOM nurne. IMpyu 3ameHe nunb-
HOro [iucKa, B TOM Y1CNe NPU ero perynupoBke, CKOPOCTb
1 npodunb 3y6beB OMKHbI cobniopatees. Mcnonb3yite
TONBKO AMCKW, PEKOMEHI0BAHHbIE B AaHHOM PYKOBOACTBE
Ans nonb3oBaTens.

CHATUe aucka
1. OtcoeamHuTe kabenb MUMbI OT PO3ETKM
2. [NepeBeanTe TOPLIOBOYHYIO NUNY B BEPTUKAMBHOE MO-
NoXeHve.

3. T[lepeBeaunTe HWXHMIA 3aLLMTHBIA KOXYX aucka (1) B
KpailHee BepxHee nonoxenue (PucyHok 25).

4. YpepxuBas HxHee OrpaxaeHue Aucka, ocrnabbre
BVMHT Ha KpbILLUKE (2) KDECTOBOW OTBEPTKON.

5. ToBopaunBalite KpbiKy (3), 4O Tex NoOp, noka He no-
SBUTCS LINMHAENbHbIA 60NT (4 puc.27).

6. YcTaHOBMTE TOPLIEBOW KMHOY Ha LINMHAEMbHbIA 60T
7. TlomecTuTe WNWUHAENbHbIA 3aXuM (5) Ha MOTOp nog,
KPbILLKY pemMeHHoM nepegayn (PucyHok 26)

8. [lpwkmuTe WNWHOENbHBIA 3aXUM A0 yropa, yaep-
XWBas ero npu noBOpOTe Jucka MO YacoBOW CTPEke.
LUnMHAENbHbIN 3aXUM YCTAHOBUTCS 1 3aPUKCUPYET LUMMH-
penb. MpogomkaiiTe yaepxuBaTh WNMHAENbHBIA 3aXUM,
noBOpayYMBas KKy NO YacoBOi CTpenke Ans ocnabnexns
LUNUHAENbHOro GonTa.

9. CHumuTe WnuHgenbHbl Bont (5), konbua (8), na-
3epHyto Wwaiby (6) n auck (7). He cHumaiTe BHYTPEHHIOWD
wanby ans aucka (PucyHok 27).

10. [ns Toro 4tobbl CHATL AMCK, NEPEBEANTE HUKHWN
3aLUNTHBIR KOXYX Ancka (1) B BEpTMKaNbHOE MOMOXeHe
(PwucyHok 25).

MPUMEYAHUE: Obpatute BHUMaHWE Ha camu CHs-
Thle A€Tanu, 1x pacrnonoxeHne 1 HanpaeneHue 1x BpaLle-
Hus. lMepep yCTaHOBKOM HOBOTO AMCKa TLLATENbHO CMETU-
Te ApeBECHbIe ONUMKK C LWaib aucka. Kpome Toro, y ancka
AnameTpom 305 MM MeeTCs WNHAENbHOE OTBEPCTUE C
naTpoHoM Ha 15,9 MM Ans yCTaHOBKM Ha nurne.

YcTaHoBKa Aucka

OTknIouMTe TOPLOBOYHYIO MUY OT UCTOYHMKA MUTa-
HWS nepez 3aMEHOM/YCTaHOBKOM Aucka.

1. YcraHosute 305 MM AuCK C WNuHOenem Ha 15,9 mm
(v wnnHgens Ha 25.4 MM ¢ naTpoHoM Ha 15,9 mm), y6e-
AWUTECH, YTO CTpenka HanpaBneHus BpaLLeHus Ha aucke
COOTBETCTBYET BPALLEHMIO MO YaCOBOW CTPENnke BEPXHEro
Orpax/aeHus 1 4To 3yBbs A1CKa HanpaBneHb! BHU3.

2. YctaHoBuTe KOMbLO (8) B AMCKe, NPMXMUTE NA3EPHYHO
waiiby (4) K AMcKy, NPYXMUTE K NasepHol waitbe apyroe
kombLo (8) M ycTaHOBWTE WX Ha LINMHAENb. 3aTsHUTE
WnNuHAEenbHbI 6onT (4) Ha wnnHgensb (PucyHok 27) npo-
TUB YaCOBOI CTPEIKM.

BHUMAHUE! Y6eautecb, YTo NOBEPXHOCTM LA
npuneraT K NoBepXHOCTAM ocy WnuHaens. Kpome Toro,
6okoBas rpaHb NasepHoil Wwanbbl [OMmKHA nmpuneratb K
AVCKY.

3. YcTaHoBMTE TOPLIEBOW KMHOY Ha LINMHAEMbHBIA 60T
4. [pwkumaiiTe LNWMHOENbHBIA 3axuM (5) Ao ynopa,
YAEpXM1Bas ero npy NoBOPOTE AANCKa MO 4YacoBOIA CTPErKe.



Koraa unuHaenbHbIi 3auM yCTaHOBUTCS, NPOJOIKaiTe
YAEPXUBaTb €ro W 3aTsHUTE WNMHLenbHbI 6onT (4) go
ynopa. (PucyHok 26)

5. Yrobbl BepHyTb KPbILLKY (3) B UCXOQHOE NOMOXeEHMe,
noBOpayMBaiTe ee 0 Tex Nop, Noka OTBEPCTUS B KPbILL-
Ke He COBMECTSITCS C BUHTOM Ha Kpbiluke(2). Yoepxusas
HWKHEE OTPaXOEHWE OMCKa, 3aTsHUTE BWHT KPECTOBOW
oTBépTKoi (PuCyHOK 26).

MPUMEYAHMUE: HxHee orpaxaeHue aucka 4OMKHO
HaxXoaWTbCs B BEPTUKANBHOM NOMOXEHUM Ansi obecneve-
HUS BOCTYNa K BUHTY Ha KpbILLKE.

6. OnycTuTe OYMLLEHHBIR 3aLUMTHBINA KOXYX Aucka (1) u
npoBepbTe, He 3aKNMHUBAET NN OTPaKAEHWE NP 3KCrya-
Taumm (PucyHok 25).

7. Ybeautecb, YTO LINMHAENbHbIA 3aXUM pacLenneH
— ans obecneyenns cBoOOOHOTO BpaLLEHWs aucka mpu
PasbeaMHEHHOM LUMMHAENBHOM 3aXIME.

MPUMEYAHUE: TMposepbTe, 4TOOLI LWaiibbl Bbinn
OYMLLEHBI M NPABUMBLHO YCTaHOBMEHBI. OnycTUTe AUCK Ha
HWKHUA CTOM W MpOBepbTe, He COMPUKAcaeTcst N OH CO
CTaHMHOW WU C NOBOPOTHbIM CTOINOM NPY BpaLLEeHUM Anc-
Ka BPYUHYH.

3AMEHA BATAPEM (PucyHok 28)

OTKMIoYMTE MUY OT SMEKTPOCETH.

Hecobniogerne AaHHOro npaBsuna MOXET NPUBECTY
K CryyaitHoMy 3amycKy C PUCKOM MOMyYeHWUs TsKemblX
TpaBMm.

1. CHuMUTE nasepHblil ykaaTenb C MiMbl.

2. OcnabbTe M CHUMUTE ABa BWHTA, 3aTeM CHUMMTE
KPBILLKY C Na3epHOro ykasaTens.

3. WsBenekute Tpu Batapen no cTpenke Ha PucyHke 28 n
BCTaBbTE HOBblE baTapen.

4. BepHuTe KpbILLKY Na3epHOro ykasatens U BUHTbI Ha
MpexHee MeCTO W 3aKPYTUTE BUHTBI.

MPUMEYAHUE: 3ameHnte GaTapen Ha Gatapeun ¢
HomuHanom 1,5 B (Homep LR44).

Mpn 3ameHe Gatapeit, kpbiluka Gatapen LOMmKHa
ObITb NONMHOCTBIO O4MLLIEHA. MCnonb3yiiTe MArkylo KUCTOY-
Ky unu nogobHoe npucnocobneHue, YTobbl yaanuTb BCe
OMNIKM U LLEMNKN.

3AMEHA NPUBOAHOIO PEMHA (PucyHok 29, 30)

OTKMIOYMTE NUITY OT SMEKTPOCETH.
1. OcnabbTe 6onTbl (1) U CHUIMMTE KPBILLKY NPUBOAHOTO
peMHSI.
2. TloBepHUTe BUHTBI (2) NPOTMB 4YacOBOW CTPENKH Lue-
CTUrpaHHbIM KIMKOYOM, 4TODbI HAanpaBuTbL MOTOP Briepes.
3. CHUMMTE 1 3aMEHWUTE NPUBOAHON PEMEHD.
4. TloBepHuTE BWHT (2) MO YacoBOW CTpenke LLECT-
rPaHHbIM KHO4OM, YTOObI HanpasuTL MOTOp B 06paTHOM
HanpaeneHun. He 3aTaruBaiiTe CMLIKOM CUMbHO.
5. BepHuTe KpbILLKY NPUBOLHOMO PEMHS B UCXOAHOE No-
OXeHWe 1 3aTsHUTE BoNTbl.

LIYM 1 BUBPALIUA

NPEAYNPEXOEHMUE! LLym MoxeT HeraTUBHO 0Tpas-
WUTbCS Ha BaLLEM 3[0POBbE.

Ecnm ypoBerb wyma npesbiwaet 80 dB(A), Heobxo-
AVMMO WCMONb30BaTh CPEACTBA 3alWThI OPraHoB Cryxa.

[aHHbIN MHCTPYMEHT WMEET Creaylolme ypoBHM
LUyMa Npy NPOM3BEAEHNI PaCcTIUIOYHbIX paboT:

| | SRF305/1800 | SRF305/1800E |

AKycTudyeckoe —[aaBneHue,
nb
AkycT4eCKui
b

CpenHexsaapaTiHOe 3Ha-
YeHWe KOPPEKTUPOBAHHOTO
BMGPOYCKOPEHUS, M/c?

100.3 89.4

pe3oHaHC,

111.03 102.4

1.235 1.5

Monb3yiiTecb cpeacTBamMu 3ByKOBOI 3alyuThbI!

BHUMAHWUE! YposeHb BubpaLum, ykasaHHbIi B Ha-
CTOSILLEA MHCTPYKLMK, Bbin M3MepeH B COOTBETCTBMW CO
CTaHOApTU3MPOBAHHON MPOLEAYPOi M3MEpeHUsi, U 3TO
3HaYeHMe MOXeT WCMoMb30BaTbCA AN CPaBHEHUS pas-
NUYHBIX YCTPOICTB. PasnnyHble cnocobbl MCMONb30BaHMS
YCTPOWCTBA BbI3bIBAIOT Pa3NUyHble YPOBHU BMBpaLiM,
1 BO MHOTWX Cryyasix 3TOT YpPOBEHb MOXeT MpeBblIlaTh
3HAYeHWs, ykasaHHble B AAHHON MHCTPYKumM. MoxHo
HEZ0OLIEHNTb BUBPALIMOHHYIO HArpy3Ky, €CIu 3neKTpOuH-
CTPYMEHT PerynspHo UCNoNb3yeTcs B KOHKPETHbIX 06CTO-
ATENbCTBAX.

Mpumeyanune. Ecrv Bbl XOTUTE MOMY4YMTb TOYHYIO
OLiEHKY BMOPALMOHHBIX HarpysoK, WCMbITbIBaEMbIX 3a
onpepenenHblit Nepvod paboTbl, Bbl Takke AOMKHBI NpK-
HSTb BO BHUMaHWe 1 Te Nepuoabl BPEMEHH, Koraa yCTpoit-
CTBO BbIKITKOYEHO MK HaXoaNTCs B paboTe, HO hakTUYeCku
He ucnonbayeTcs. B pesynbTate nomyyeHHoe 3HauyeHue
BMOPALIMOHHON Harpy3ku 3a BeCb nepuog paboTbl MOXET
0Ka3aTbCA ropasao HUXe.

AKCECCYAPbI

AKceccyapbl MOXHO 3akasaTb Mo Katasory, ykasas ux
MOPSAKOBbII HOMEP.

PEMOHT W OBCNTYXUBAHUE

06cnyxuBaHue.

BHUMAHUE! Mepen pabotoit no yxoay 3a anekTpo-
WHCTPYMEHTOM BCErZia OTKINIovaiiTe nuTalowuit kabenb ot
3MeKTpoCeTH.

- [poBepka 3neKTPOUHCTpYMeHTa: Vcnonb3oBaHme
W3HOLLIEHHOTO MHCTPYMEHTA CHIKaET 3hHeKTUBHOCTb Bbl-
nonHsieMoi paboTbl N MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHMIO
aguratens. [pu oBHapyxeHun ntoboro nsHoca Heobxoau-
MO 3aMEHUTb MHCTPYMEHT.

- OcmoTp BUHTOB Kopnyca: PerynspHo nposepsiite
Ha[eXHOCTb KpenneHus BCex BUHTOB. Mpu obHapyxeHum
ocrnabrneHHoro BUHTa HEMEANEHHO 3aTsHuTe ero. B mpo-
TMBHOM cnyyae Bbl nogsepraete cebs pucky nonyyeHus
TpaBMbI.

- Yxop 3a anektpoasuratenem: Heobxoaumo oco-
BeHHO BepexHO OTHOCUTBCA K AneKTpoaBuraTento, usbe-
raTb NonagaHus Bofbl Ui Macna B ero 06MoTky.

- 3ameHa weToK: 3aMeHy LLETOK NPOU3BOAWTL TOMb-
KO B LIEHTPaX TEXHU4YECKOro 00CMyXMBaHMS.

- Mocne paboTbl TWaTeNbHO NPOAYBaNTe MEKTPONH-
CTPYMEHT CUIbHO CTPYelt CyXoro Bo3ayxa.

- BeHTUnALMOHHbIE 0TBEPCTMS SNEKTPOMHCTPYMEHTa
JOMKHbI HAXOAUTBLCS BCErAa OTKPbITHIMM 1 YACTBIMM.

- MNepep vcnonb3oBaHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA Npo-
BEpbTe 1CNpaBHOCTb kabens. Ecrv kabenb nospexaeH, To
€ro HeobxoAMMO 3aMEHNTb.

BHUMAHUE! B n3genum ucnonb3yetcs LWHyp nuTa-
HUA C KpenneHuem Tuna Y: ero 3ameHy, ecnu notpebyert-
csl, B Lensx 6e30nacHoCTM [OMmKeH OCYLLECTBUTb U3ro-
TOBUTEMNb WM NEPCOHaN YNOMHOMOYEHHBIX PEMOHTHBIX
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MacTepCKuX.

Mpu xpaHeHun nuna He JOMKHA NOABEPraTbCs BO3-
[ECTBYIO BNaru 1 XMMUYECKM aKTUBHOI B OTHOLLIEHUM Ma-
Tepuanos cpefpl. XpaHute numy B MecTe, HEAOCTYMHOM
ONs aeTed Npu NONOXUTENbHOM TeMMepaType OKpyxato-
Len cpegbl, Ho He Bbiwe +40°C 1 OTHOCUTENBHOMN BRaX-
HOCTM Bo3ayxa He 6onee 80%.

Mpu TpaHcnopTupoBke nepeBo3uTe Mumy B dup-
MeHHOW ynakoske. [epen ynakoBKOW CBEPHUTE W 3adpuk-
CUpYWTE LLHYP.

PeMoHT.

BHUMAHWE! Mpn pemoHTe numbl AOMKHBI UCMNOMb-
30BaThCS TONbKO OPUrMHANBHBIE 3aMacHble YacTy U akcec-
cyapbl ¢vpmbl FELISATTI. 3ameHa HeucnpaBHbIX fgeTa-
e, 3a UCKIMIOYEHNEM TeX, KOTOPbIE OMUCHIBAKOTCS B 3TOM
VHCTPYKLWW, JOIKHA NPOM3BOAUTLCS TONMbKO B LIEHTpax
TexHu4eckoro obenyxmanus FELISATTI. Tam oTBeTST Ha
Bce Bawum Bonpock! no peMoHTy 1 obenyxuBaHuio Batero
npoAYyKTa, a Takke No 3anyactaM no TenedoHy ropsyen
NuHAN. Aipeca (UPMEHHBIX 1 aBTOPU30BAHHbIX LIEHTPOB
TEXHUYECKOTO ODCNYXMBAHUS yKa3aHbl B rapaHTUAHOM
TanoHe, NpUNaraemMoM K pyKOBOLCTBY MO 3KCMMyaTaLuu.
Bbl Takke MoxeTe y3HaTb WX Mo TenedoHy ropsyei nu-
HUM. KonnekTuB KOHCYNbTaHTOB OXOTHO MomoxeT Bam B
BOMpOCaX MOKYMKW, MPUMEHEHNUS M HACTPOMKW MPOAYKTOB
1 NIPUHAANEXHOCTEN.

FAPAHTUA

Ycnosus rapaHTm cmoTpute B rapaHTI/II;IHOM TanoHe,
npunaraemMom B 3TOMY PYKOBOACTBY MO 3KCnyaTauun.

YTUNU3ALKA

ONEKTPOMHCTPYMEHT, OTCAY)KUBLLNI CBOA CPOK U He
noanexaLlnit BOCCTAHOBNEHWIO, IOMKEH YTUNU3MPOBATb-
CSi COTMacHO HOpMaMm, A CTBYHOLLMM B CTpaHe aKkcnyara-
Lmn.

B opyrux obcTosTenscraax:
— He BblbpacbiBaliTe aNeKTPOMHCTPYMEHT BMeECTE C
ObITOBBIM MYCOPOM;

— pekomeHpyeTcs obpaLlatbcs B cneuuani3npoBak-

Hble MyHKTbl BTOPUYHON NepepaboTky Chipbs.
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